Pokyny - Zoznam dielov

POLYPROPYLEN, VODIVY POLYPROPYLEN A POLYVINYLIDEN CHLORID
(PVDF)

Membranové cerpadla ovladané ;. .70y
vzduchom Husky™ 2150 sk

2-palcové cerpadlo AODD urcené na aplikacie prenosu kvapalin.
Urcené len na profesionalne pouzitie.

Pozrite si modely na strane 3, na ktorej najdete zoznam modelov,
popisy a schvalenia cerpadiel.

Maximdlny pracovny tlak kvapaliny 120 psi (0,8 MPa; 8 bar)
Maximdlny saci tlak vzduchu 120 psi (0,8 MPa; 8 bar)

Dolezité bezpecnostné pokyny

Precitajte si vSetky vystrahy a pokyny uvadzané
v tejto prirucke. Uchovajte tieto pokyny.

Obsah najdete uvedeny na strane 2.
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Modely

€. modelu Popis

*DF2 Polypropylénové cerpadla

*DG2 Polypropylénové ¢erpadld, s dialkovym ovladanim

*DF5 Cerpadla z PVDF

*DG5 Cerpadla z PVDF, s dialkovym ovladanim

*DV2 Polypropylénové ¢erpadla Plus

*DV5 Cerpadla z PVDF Plus

*DFA Cerpadla z vodivého polypropylénut

*DGA Cerpadla z vodivého polypropylénu, s dialkovym ovladanim+t
*DVA Cerpadla z vodivého polypropylénu Plust

24B762 Cerpadlo PVDF Plus s vlisovanymi membranami

24B763 Polypropylénové ¢erpadlo Plus s vlisovanymi membranami
24B764 Polypropylénové cerpadlo s vlisovanymi membranami
24B765 Polypropylénové ¢erpadlo s vlisovanymi membranami a sedlami sst
24B833 Cerpadlo PVDF s vlisovanymi membranami

POZNAMKA: Modely s typovym oznacenim Plus obsahuju stredové ¢asti z nehrdzavejlcej ocele

*

Pozrite si matricu Cerpadiel na strane 27, pomocou ktorej mézete urcit ¢islo modelu vasho cerpadia.

+  Cerpadla s kvapalinovymi ¢astami vodivého polypropylénu maju nasledujtce schvalenia:

c e@IIZGD

Ex h 1IC 66°...135°C Gb
Ex h lIC T135°C Db

Hodnotenie T-kédu ATEX zavisi od teploty ¢erpanej kvapaliny. Teplota kvapaliny je obmedzena materidlmi zmacanych

Casti Cerpadla. Maximalnu prevadzkovu teplotu pre konkrétny model ¢erpadla najdete v ¢asti Technické udaje.

3A1483
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Symboly

Varovny symbol Symbol upozornenia
Tento symbol upozoriuje na moznost vazneho zranenia Tento symbol upozoriiuje na moznost poskodenia alebo
alebo smrti v pripade, ak sa nebudete riadit pokynmi. zni¢enia zariadenia v pripade, ak sa nebudete riadit pokynmi.

A\ VYSTRAHA

RIZIKO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

m Nespravne pouzivanie zariadenia moze viest k prasknutiu alebo zlyhaniu zariadenia a k vaZnemu zraneniu.

rokviy |« Toto zariadenie je urené iba na profesionalne pouzivanie.
«  Pred tym, nez za¢nete zariadenie pouzivat, si precitajte vsetky prirucky, visacky a stitky na zariadeni.

«  Zariadenie pouzivajte iba na urceny ucel. Ak neméte istotu ohladom pouzivania, zavolajte svojho
distributora produktov znacky Graco.

«  Toto zariadenie neupravujte ani nemente. PouzZivajte iba originalne diely a prislusenstvo znacky Graco.
«  Zariadenie denne kontrolujte. Okamzite opravte alebo vymerite opotrebované alebo poskodené diely.

+  Neprekracujte maximalny prevadzkovy tlak stcasti systému s najnizSou menovitou hodnotou. Toto
zariadenie disponuje maximalnym prevadzkovym tlakom 120 psi (0,8 MPa; 8 bar) pri maximalnom
sacom tlaku vzduchu 120 psi (0,8 MPa; 8 bar).

«  Pouzivajte kvapaliny a rozpustadla, ktoré si kompatibilné s mokrymi dielmi zariadenia. Pozrite si Cast
Technické udaje vo vietkych priruckach k zariadeniu. Preitajte si varovania vyrobcu kvapalin
a rozpustadiel.

+  Nepouzivajte hadice na tahanie zariadenia.

+  Hadice vedte mimo oblasti s velkym vyskytom ludi, ostrych hrén, pohybujucich sa dielov a horucich povrchov.
Nevystavujte hadice Graco pdsobeniu teplét vyssich ako 82 °C (180 °F) ani nizsich ako - 40 °C (- 40 °F).

+  Nezdvihajte zariadenie pod tlakom.
«  Pri prevadzke tohto zariadenia noste chranice sluchu.

«  Dodrziavajte vietky pouzitelné miestne, statne a narodné protipoziarne, elektrické a bezpe¢nostné
predpisy.
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A\ VYSTRAHA

NEBEZPECENSTVO JEDOVATEJ KVAPALINY

Pri vniknuti do oci alebo zasiahnuti pokozky, pri vdychnuti alebo prehltnuti m6zu nebezpecné kvapaliny alebo
vypary spOsobit vazne zranenia alebo smrt.

Oboznamte sa so $pecifickymi nebezpecenstvami pouzivanej kvapaliny.

Nebezpecné kvapaliny skladujte v schvalenej nadobe. Nebezpecnu kvapalinu zlikvidujte v stlade
os vsetkymi miestnymi, Statnymi a narodnymi predpismi.

Ochranné okuliare, rukavice, odevy a respirator pouzivajte podla odporucani vyrobcu kvapaliny
a rozpustadla.

Vyfukovany vzduch vedte a likvidujte bezpe¢nym sposobom — mimo oblasti s vyskytom ludi, zvierat
a manipulacie s jedlom. Ak membrana zlyha, kvapalina sa bude vytlacat (vyfukovat) spolu so vzduchom.
Pozrite si Cast Ventilacia vyvodového vzduchu na strane 12.

@L

NEBEZPECENSTVO VZNIKU POZIARU A VYBUCHU

Nespravne uzemnenie, nedostatocna ventildcia, otvoreny plamer alebo iskry mozu viest k vytvoreniu
nebezpecného prostredia a nasledne k poziaru, vybuchu alebo véznemu zraneniu.

Uzemnite zariadenie. Pozrite si ¢ast Uzemnenie na strane 7.

Nikdy nepouzivajte polypropylénové ¢erpadlo ani ¢erpadlo z PVDF s nevodivymi horlavymi kvapalinami
(ako je uvedené v miestnych protipoZiarnych predpisoch). Dalsie informécie najdete v ¢asti Uzemnenie na
strane 7. Obratte sa na dodavatela kvapalin a poziadajte ho o informacie tykajuce sa vodivosti alebo odporu
kvapaliny.

Ak sa vyskytne statické iskrenie alebo pocas pouzivania tohto zariadenia pocitite zasah elektrickym
pradom, ihned zastavte cerpanie. Zariadenie nepouzivajte dovtedy, kym problém nezistite a neodstranite
ho.

Zabezpeclte vetranie ¢erstvym vzduchom, ¢im zabranite akumuldcii horlavych vyparov z rozpustadiel alebo
striekanej, davkovanej alebo precerpavanej kvapaliny.

Vyfukovany vzduch vedte a likvidujte bezpecnym sposobom mi oblasti so zdrojmi vznietenia.
Ak membrana zlyha, kvapalina sa bude vytlacat (vyfukovat) spolu so vzduchom. Pozrite si ¢ast Ventilacia
vyvodového vzduchu na strane 12.

Pracovisko uchovavajte v Cistote, t. j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.
Odpojte vsetky zariadenia na pracovisku z elektriky.

Uhaste vietky otvorené plamene alebo vypnite indikatory na pracovisku.
Na pracovisku nefajcite.

Pocas pouzivania zariadenia alebo v pripade vytvérania vyparov nezapinajte ani nevypinajte ziadne
svetelné vypinace na pracovisku.

Na pracovisku nepouzivajte benzinovy motor.
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Instalacia

Vseobecné informacie Dotiahnutie skrutiek pred prvym pouzitim

«  Typicka instalacia uvedena na Obr. 2 predstavuje iba Pred prvym pouzitim Cerpadla skontrolujte a dotiahnite
usmernenie na vyber a instalaciu systémovych sucasti. vsetky externé upevnovacie prvky (prichytky). Pozrite si cast
Obratte sa na distributora spoloc¢nosti Graco alebo Postupnost pritahovania, strana 33. Po prvom dni
oddelenie technickej podpory spolo¢nosti Graco pouzivania dotiahnite upevrovacie prvky. Aj ked'sa typy
(pozrite informdcie na zadnej strane) a poziadajte pouzivania jednotlivych ¢erpadiel lisia, vo véeobecnosti sa
o pomoc pri planovani systému tak, aby spifal odporuca dotahovat upeviiovacie prvky raz za dva mesiace.

konkrétne poziadavky.

«  Pouzivajte vylu¢ne origindlne sucasti a prislusenstvo
od spolo¢nosti Graco. Dbajte na zachovanie spravnej
velkosti a menovitych udajov tlaku prislusenstva tak,
aby spifalo poziadavky systému.

«  Referencné ¢isla a pismena v zatvorkach odkazuju
na poznadmky na obrazkoch a zoznamy dielov
na stranach 29-32.

«  Odchylky farieb plastovych sucasti tohto cerpadla
su normalnym javom. Farebnd odchylka nema vplyv
na vykon cerpadla.

A VYSTRAHA

. NEBEZPECENSTVO JEDOVATE)J

D KVAPALINY

0 Pri vniknuti do oci alebo zasiahnuti
pokozky, pri vdychnuti alebo prehltnuti

moézu nebezpecné kvapaliny alebo vypary spésobit

vazne zranenia alebo smrt.

1. Pre¢itajte si NEBEZPECENSTVO JEDOVATE)J
KVAPALINY na strane 5.

2. Pouzivajte kvapaliny a rozpustadlg, ktoré su
kompatibilné s mokrymi dielmi zariadenia. Pozrite
si Cast Technické udaje vo vsetkych priruckach k
zariadeniu. Precitajte si varovania vyrobcu kvapalin
a rozpustadiel.
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Montaz

Uzemnenie

Uzemnite vsetky nasledujtice zariadenia:

AA VYSTRAHA '

7 o, NEBEZPECENSTVO VZNIKU POZIARU
w A VYBUCHU Toto ¢erpadlo musi byt
uzemnené. Pred pouzitim Cerpadla
uzemnite systém podla nizsie
uvedenych pokynov. Precitajte si aj ¢ast
NEBEZPECENSTVO VZNIKU POZIARU
A VYBUCHU na strane 5.

Polypropylén a PVDF nie s vodivé. Pripojenie
uzemnovacieho vodica k uzemrnovaciemu ¢apu

vedie iba k uzemneniu vzduchového motora. Ked'
precerpavate vodivé horlavé kvapaliny, vZdy uzemnite
cely kvapalinovy systém — overte, Ci je vytvorena

Nikdy nepouzivajte polypropylénové ¢erpadlo ani
¢erpadlo z PVDF s nevodivymi horlavymi kvapalinami
(ako je uvedené v miestnych protipoziarnych
predpisoch).

Predpisy Spojenych statov (NFPA 77, staticka elektrika)
odporucaju hodnotu vodivosti vy$siu nez 50 x 1012
Siemensov/meter (mhos/meter) v ramci rozsahu

Obratte sa na dodavatela kvapalin a poZiadajte ho o

elektricka cesta kvapaliny k uzemneniu. Pozrite si Obr. 1.

prevadzkovej teploty, aby sa znizilo riziko vzniku poziaru.

informacie tykajuce sa vodivosti alebo odporu kvapaliny.

S cielom obmedzit riziko statického iskrenia uzemnite
cerpadlo a vietky ostatné zariadenia pouzivané v oblasti
precerpavania. Podrobné pokyny na uzemnenie vo vasej

oblasti a informécie o typoch zariadeni najdete v elektrickych

predpisoch platnych vo vasej oblasti.

Vzduchovy motor: Pripojte uzemnovaci vodic a svorku
podla Obr. 1. Uvolnite uzemnovaciu skrutku (W).
Zasurite jeden koniec uzemnovacieho vodic¢a (Y) min.
hrabky 12 ga (1,5 mm?) za uzemnovaciu skrutku a
skrutku bezpecne pritiahnite. Pripojte svorkovy koniec
uzemnovacieho vodi¢a k uzemneniu. Objednajte si Cislo
dielu 237569 (uzemnovaci vodic¢ a svorka).

POZNAMKA: Ked precerpavate vodivé horlavé kvapaliny
pomocou polypropylénového Cerpadla alebo ¢erpadla

z PVDF, vzdy vzdy uzemnite cely kvapalinovy systém.
Pre¢itajte si ¢ast VYSTRAHA na strane 7.

Obr. 1

Vzduchové a kvapalinové hadice: Pouzivajte vylu¢ne
elektricky vodivé hadice.

Vzduchovy kompresor: Postupujte podla odporucani
vyrobcu.

Vsetky nddoby s rozpustadlom pouZivané pri
preplachovani: Dodrziavajte miestne zdkony. Pouzivajte
vylu¢ne kovové nadoby, ktoré su vodivé. Nadobu
neukladajte na nevodivy povrch, ako je papier alebo
karton, ktory prerusuje spojitost uzemnenia.

Kvapalinovd nddoba: Dodrziavajte miestne zakony.

02646 £
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Instalacia

Vzduchové vedenie

A\ VYSTRAHA

Hlavny vypustaci vzduchovy ventil (B) je v systéme
potrebny na vypustenie vzduchu zachyteného medzi
tymto ventilom a ¢erpadlom. Zachyteny vzduch méze
sposobit neocakavané zapnutie Cerpadla, ¢o moze viest
k vdzZnemu zraneniu vratane postriekania o¢i alebo
pokozky kvapalinou, k zraneniu spésobenému
pohyblivymi sucastami alebo kontaminéciou

z nebezpelnych kvapalin. Pozrite si Obr. 2.

Nainstalujte prislusenstvo vzduchového vedenia podla
Obr. 2. Prislusenstvo upevnite na stenu alebo konzolu.

Dbajte na to, aby bolo vzduchové vedenie, ktoré napaja
prislusenstvo, elektricky vodivé.

a Nainstalujte vzduchovy regulator (C) a manometer
na ovladanie tlaku kvapaliny. Vytla¢ny tlak kvapaliny
bude rovnaky ako hodnota nastavenia
vzduchového regulatora.

TYPICKA INSTALACIA S
UPEVNENIM K PODLAHE

LEGENDA K Obr. 2

A Elektricky vodiva vzduchova
privodna hadica

B Hlavny vzduchovy ventil
odvzdusnovacieho typu
(vyzaduje sa pre cerpadlo)

Vzduchovy regulator
Rychloupinacia spojka vzduchového vedenia
Hlavny vzduchovy ventil (na prislusenstvo)
Filter vzduchového vedenia

b Vyhladajte jeden hlavny vzduchovy ventil
odvzdusnovacieho typu (B), ktory sa nachadza
v blizkosti ¢erpadla a pouzite ho na vypustenie
zachyteného vzduchu. Pozrite si ¢éast VYSTRAHA
nalavo. Vyhladajte dalsi hlavny vzduchovy ventil (E),
ktory sa nachadza pred vietkym prislusenstvom
vzduchového vedenia a pouzite ho na izolovanie
vzduchového prislusenstva pocas Cistenia a oprav.

¢ Filter vzduchového vedenia (F) sluzi na
odstrariovanie skodlivych necistot a vlhkosti
zo zdroja stla¢eného vzduchu.

Nainstalujte elektricky vodivu a flexibilnu (ohybnu)
vzduchovu hadicu (A) medzi prislusenstvo a 1/2 npt(f)
saci vzduchovy otvor ¢erpadla (N). Pozrite si Obr. 2.
Pouzite vzduchovu hadicu s minimalnym vnutornym
priemerom 1/2" (13 mm).

Naskrutkujte rychloupinaciu spojku vzduchového
vedenia (D) na koniec vzduchovej hadice (A). Dbajte na to,
aby bol otvor spojky dostatoc¢ne velky na to, aby
neblokoval privod vzduchu - v opa¢nom pripade hrozi
riziko neZiaduceho ovplyvnenia vykonu cerpadla. Riadne
zaskrutkujte licujuci spoj do sacieho vzduchového otvoru
Cerpadla. Spojku (D) pripojte ku spoju az vtedy,

ked budete pripraveni na spustenie ¢erpadla.

Kvapalinova sacia hadica

Privod kvapaliny
Vypustaci kvapalinovy ventil (vyzaduje sa)

Uzatvaraci kvapalinovy ventil D
Hadica na kvapalinu

Saci vzduchovy otvor 1/2 npt(f)

o Z T "R - I 6o M mogN

2-palcova priruba sacieho kvapalinového

otvoru

2-palcova priruba vytla¢ného
kvapalinového otvoru

(%]

Y Uzemnovaci vodi¢ (vyZaduje sa; pokyny

na instalaciu njdete na strane 6)

Obr. 2

046148
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Instalacia

Instalacia dialkovo ovladanych regula¢nych
vzduchovych vedeni

1.

Pozrite si vykresy sucasti. Pripojte vzduchové
vedenie k ¢erpadlu podla pokynov uvedenych
v predchadzajucich krokoch.

Pripojte vedenie s vonkajsim priemerom 1/4 palca
k rychloupinacim konektorom (14) na vzduchovom
motore Cerpadla.

POZNAMKA: Po vymene rychloupinacich konektorov
mbzete pouzit iné velkosti alebo typy spojok. Nové spojky
budu vyzadovat zavity s rozmerom 1/8 palca npt.

3. Pripojte zvy3né konce vedeni k externému signalu
vzduchu - napriklad k ovldda¢om Cycleflo (P/N 195264)
alebo Cycleflo Il (P/N195265) od spolo¢nosti Graco.

Montaz

4\ UPOZORNENIE

Vzduch vytlacany z ¢erpadla méze obsahovat
kontaminujuce latky. V pripade, Ze kontaminujuce
latky mézu ovplyvnovat privod kvapaliny, vetranie
vedte do vzdialeného priestoru. Pozrite si ¢ast
Ventilacia vyvodového vzduchu na strane 12.

Dbajte na to, aby montazny povrch disponoval
dostato¢nou nosnostou vzhladom na ¢erpadlo, hadice
a prislusenstvo, a aby bol dimenzovany na prislusnu
zataz pocas prevadzky.

V pripade vietkych spojovacich ¢asti musi byt ¢erpadlo
upevnené skrutkami priamo k montaznemu povrchu.

Na zjednodusenie prevadzky a servisu namontujte
cerpadlo tak, aby bol vzduchovy ventil (2), saci
vzduchovy otvor, saci a vytla¢ny kvapalinovy otvor
jednoducho dostupny.

Na obmedzenie hluku a vibracii pocas pouZivania je k
dispozicii suprava na montaz gumovej nozi¢ky 236452.

Dlhodobé vystavenie UV Ziareniu degraduje prirodné
polypropylénové komponenty cerpadla. Aby ste predisli
moznému zraneniu alebo poskodeniu zariadenia,
nevystavujte ¢erpadlo alebo plastové ¢asti priamemu
alebo dlhsiemu slne¢nému Ziareniu.

Sacie kvapalinové vedenie

1. Saci kvapalinovy otvor cerpadla (R) ma tvar 2-palcovej
priruby s vyvysenou prednou castou. Pozrite si ¢ast
Prirubové spoje na strane 10.

2. Ak sa tlak nasévania kvapaliny do ¢erpadla odliSuje
o viac nez 25 % od vytla¢ného prevadzkového tlaku,
gulové poistné ventily sa nezavru dostatocne rychlo,
¢o vedie k netuc¢innému (neefektivnemu) fungovaniu
Cerpadla.

3. Pritlakoch naséavania kvapaliny vys$sich nez 15 psi
(0,1 MPa; 1 bar) sa skrati Zivotnost membrany.

4. Maximalny zdvih nasévania (namokro a nasucho)
ndjdete uvedeny v casti Technické tdaje na strane 36.

Vytla¢né kvapalinové vedenie

A\ VYSTRAHA

Hlavny vypustaci vzduchovy ventil (B) je v systéme
potrebny na vypustenie vzduchu zachyteného medzi
tymto ventilom a ¢erpadlom. Zachyteny vzduch méze
spbsobit neocakdvané zapnutie Cerpadla, ¢o mbze viest
k vdZnemu zraneniu vratane postriekania oci alebo
pokozky kvapalinou, k zraneniu spésobenému
pohyblivymi sti¢astami alebo kontamindaciou z
nebezpecnych kvapalin. Pozrite si Obr. 2.

1. Vytla¢ny kvapalinovy otvor ¢erpadla (S) ma tvar
2-palcovej priruby s vyvysenou prednou ¢astou.
Pozrite si ¢ast Prirubové spoje na strane 10.

2. Do blizkosti vytlatného kvapalinového otvoru
nainstalujte vypustaci kvapalinovy ventil (J).
Pozrite si ¢ast VYSTRAHA vyssie.

3. Do blizkosti vytla¢ného kvapalinového vedenia
nainstalujte uzatvaraci ventil (K).
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Instalacia

Prirubové spoje

Sacie a vytlacné kvapalinové otvory maju tvar 2-palcove;j
priruby s vyvysenou prednou castou (Standardné potrubné
priruby triedy 150 Ib). Plastové vedenie s 2-palcovou

prirubou pripojte k ¢erpadlu podla nasledujiceho sposobu.

Budete potrebovat:

Obr.3

Momentovy klu¢
Nastavitelny kluc
tesnenie PTFE s priemerom 6" a hrabkou 1/8" so Styrmi

otvormi s priemerom 0,75" na kruznici na skrutky s
priemerom 4,75", a stredovu cast s priemerom 2,20",

Styri skrutky 5/8" x 3",

Styri pruzné podlozky 5/8",
osem plochych podloziek 5/8",
Styri matice 5/8".

Umiestnite plochu podlozku (E) na kazdu skrutku (C).
Pozrite si Obr. 3.

Zarovnajte otvory v tesneni (B) a potrubnu prirubu (A)
s otvormi vo vytla¢nej prirube ¢erpadla (S).

Namazte zavity Styroch skrutiek. Nainstalujte skrutky cez
otvory a zaistite ich pomocou podloziek (E), pruznych
podloziek (D) a matic (F).

Uchopte matice pomocou kltca. Pozrite si postupnost
pritahovania na Obr. 3 a pritiahnite skrutky na utahovaci
moment 20-30 ft-Ib (27-41 N-m). Nepritahujte ich nad
uvedeny utahovaci moment.

Opakujte aj v pripade sacej priruby ¢erpadla (R).

POSTUPNOPT PRITAHOVANIA SKRUTIEK  /1\

04405

Keuc

Plastové vedenie s prirubou

Tesnenie PTFE

Skrutka

Pruzna podlozka

Plochd podlozka

Matica

2-palcova priruba sacieho kvapalinového otvoru
2-palcova priruba vytla¢ného kvapalinového otvoru

VDT MQON®>

Namazte zavity. Pritiahnite na utahovaci
moment 20- 30 ft-lb (27- 41 N-m). Nepritahujte

ich nad uvedeny utahovaci moment.
04615B
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Instalacia

Zmena orientacie kvapalinového sacieho
a vytlacného portu

Cerpadlo sa dodéva s portami sacieho kvapalinového otvoru
(R) a vytlaéného kvapalinového otvoru (S) s rovhakym
smerovanim. Pozrite si Obr. 4. Postup pri zmene orientécie
sacieho a vytla¢ného portu:

1.

Odskrutkujte skrutky a odpojte podlozky (106, 112,
113 a 114), ktoré upevnuju sacie (102) a vytla¢né (103)
potrubie ku krytom (101).

2. Otocte potrubie a znova ho pripojte. Nainstalujte skrutky
a podlozky a pritiahnite ich na utahovaci moment
150-160 in- Ib (17- 18 N-m). Pozrite si ¢ast Postupnost
pritahovania, strana 33.

KLuc 101 Kvapalinové kryty

N Saci vzduchovy otvor 102 Kvapalinové sacie potrubie
1/2 npt(f) 103 Kvapalinové vytlacné

N Saci vzduchovy otvor potrubie
1/2 npt(f) 106  Skrutky kvapalinového

P Tlmié ) ) ) vytla¢ného potrubia (horné)
VWytlakovy vzduchovy port md 112 Skrutky kvapalinového
rozmer 3/4 npt(f) sacieho potrubia (dolné)

R 2-palcova priruba sacieho 113 Podlozka kvapalinového
kvapalinového otvoru vytla¢ného potrubia

S 2palcovapriruba 114  Podlozka kvapalinového
vytla¢ného kvapalinového sacieho potrubia
otvoru

A Pritiahnite na utahovaci moment 150-160 in- b (17-18 Nem).

Obr. 4

Pozrite si ¢ast Postupnost pritahovania, strana 31.

04613B

Poistny ventil na uvolhenie tlaku kvapaliny

4\ UPOZORNENIE

Niektoré systémy moézu vyzadovat instaldciu tlakového
poistného ventila na vystupe Cerpadla s ciefom zabranit
vytvoreniu pretlaku a prasknutiu ¢erpadla alebo hadice.
Pozrite si Obr. 5.

Tepelna expanzia kvapaliny vo vytlatnom vedeni méze
spoOsobit vytvorenie pretlaku. Méze k tomu dojst vtedy,
ked'sa pouzivaju dlhé kvapalinové vedenia a tieto vedenia
su vystavené posobeniu slne¢ného Ziarenia alebo
okolitého tepla, alebo v pripade precerpavania zo
studenej do teplej oblasti (napriklad z podzemnych
tankov).

K pretlaku méze dojst aj vtedy, ak sa pouziva cerpadlo
Husky na prenos kvapaliny do piestového ¢erpadla a saci
ventil piestového cerpadla sa nezavrie, ¢im spdsobi
prenos kvapaliny spat do vytlakového vedenia.

Keuc
R 2-palcova priruba sacieho kvapalinového otvoru
S 2-palcova priruba vytla¢ného kvapalinového otvoru

\ Poistny ventil
C.dielu 112119 (nerezova ocel)

A Nainstalujte ventil medzi saci a vytlacny kvapalinovy otvor.

A Sem pripojte sacie kvapalinové vedenie.

A Sem pripojte vytlacné kvapalinové vedenie.

046168
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Instalacia

Ventilacia vyvodového vzduchu

A VYSTRAHA

y 4, NEBEZPECENSTVO VZNIKU POZIARU
m A VYBUCHU

Pred tym, nez za¢nete pouzivat toto
Cerpadlo, nezabudnite si precitat a
dodrziavat varovania a pokyny tykajuce

sa NEBEZPECENSTVO JEDOVATE)J
KVAPALINY a NEBEZPECENSTVO VZNIKU
POZIARU A VYBUCHU na strane 5.

Dbajte na to, aby bol systém dobre vetrany vzhladom na
typ instaldcie. V pripade precerpavania horlavych alebo
nebezpecnych kvapalin je potrebné vetrat (smerovat)
vyvod na bezpecné miesto bez vyskytu ludi, zvierat,
manipuldcie s jedlom a zdrojov vznietenia.

Prasknutie membrany vedie k prietoku precerpavanej
kvapaliny do vyvodu spolu so vzduchom. Na koniec
vyvodového vedenia umiestnite vhodnu nadobu na
zachytenie kvapaliny. Pozrite si Obr. 6.

VZDUCHU

Vyvodovy vzduchovy port ma rozmer 3/4 npt(f). Neblokujte
vyvodovy vzduchovy port. Nadmerné zablokovanie vyvodu
moze viest k nepravidelnej ¢innosti erpadla.

Ak je tImi¢ (P) priamo nainstalovany na vyvodovom
vzduchovom otvore, pred montdzou pouzite/naneste
na zavity timica zavitovu pasku PTFE alebo mazivo proti
zaseknutiu.

Vytvorenie vzdialeného vytlaku (vyvodu):

1.

B VENTILACIA VYVODOVEHO

Odpojte timi¢ (P) z vyvodového vzduchového portu
cerpadla.

Nainstalujte elektricky vodivu vzduchovu vyvodovu
hadicu (T) a pripojte timi¢ (P) na druhy koniec hadice.
Minimalny vnutorny priemer vyvodovej hadice je 3/4 in.
(19 mm). Ak sa vyZaduje dlhsia hadica ako 15 ft (4,57 m),
pouzite hadicu s vac¢sim priemerom. Dbajte na to, aby
hadica nebola prudko zalomena. Pozrite si Obr. 6.

Na koniec vzduchového vyvodového vedenia umiestnite
vhodnu nadobu (U) na zachytenie kvapaliny v pripade
prasknutia membrany.

Keuc

>

Privodné vzduchové vedenie

Hlavny vzduchovy ventil odvzdusiovacieho typu
(vyZaduje sa pre Cerpadlo)

Vzduchovy regulator

Rychloupinacia spojka vzduchového vedenia
Hlavny vzduchovy ventil (na prislusenstvo)

Filter vzduchového vedenia

TImi¢

Elektricky vodiva vzduchova vyvodova hadica
Nédoba na dialkovo ovladany vzduchovy vyvod

@

cHUoOUTmmgnN

Obr.6

04617
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Cinnost

Postup pri uvoliiovani tlaku 3. Vlozte saciu trubicu (ak sa pouziva) do kvapaliny, ktoru

budete precerpévat.
'ﬂ- VYSTRAHA POZNAMKA: Ak sa tlak nasavania kvapaliny do ¢erpadla

. odlisuje o viac nez 25 % od vytla¢ného prevadzkového tlaku,
NEBEZ?ECENSTVO,ZARIADENIA POD TLAKQM gulové poistné ventily sa nezavru dostatocne rychlo, ¢o vedie
Toto zariadenie zostava pod tlakom dovtedy, kym sa tlak

i e o o k nedcinnému (neefektivnemu) fungovaniu cerpadla.
manualne nevypusti. S cieflom obmedzit riziko vazneho

zranenia sposobeného kvapalinou pod tlakom, nahodnym 4. Viozte koniec kvapalinovej hadice (L) do vhodnej
postriekanim z pistole alebo rozstrekom kvapaliny nadoby.

postupujte podla nasledujucich pokynov vzdy vtedy, ked:
. méte podfa pokynov vypustit tlak, 5. Zavrite kvapalinovy vypustaci ventil (J). Pozrite si Obr. 2.
. vypinate ¢erpanie, 6. Zatvorte vzduchovy regulator ¢erpadla (G) a otvorte
vietky hlavné vzduchové ventily odvzdusniovacieho

« kontrolujete, Cistite alebo vykonavate servis typu (8, ).

[ubovolnej ¢asti systému,

7. Ak kvapalinova hadica disponuje davkovacim
zariadenim, ponechajte ho otvorené a pokracujte
nasledujucim krokom.

+ instalujete alebo cistite kvapalinové dyzy.

1. Vypnite privod vzduchu do ¢erpadla.

8. Pomaly otvérajte vzduchovy regulator (C), kym cerpadlo
nezacne pracovat v cykloch. Ponechajte cerpadlo
pomaly vykonavat cykly dovtedy, kym sa nevytlaci
vsetok vzduch z vedeni a kym sa ¢erpadlo nenaplni.

2. Otvorte davkovaci ventil, ak sa pouziva.

3. Otvorte kvapalinovy vypustaci ventil a vypustite vSetok
tlak kvapaliny — majte pripravenu nddobu na zachytenie

vypustanej kvapaliny. Ak vykondvate preplachovanie, ponechajte ¢erpadlo

spustené dostatocne dlho na to, aby sa dokladne
Preplachnutie ¢erpadla pred prvym pouzitim vyistilo samotné ¢erpadlo a hadice. Zatvorte
vzduchovy regulator. Vytiahnite saciu trubicu
z rozpustadla a vlozte ju do kvapaliny,
ktord budete precerpdvat.

Cerpadlo bolo odsku$ané vo vode. Ak hrozi riziko
kontaminécie precerpavanej tekutiny vodou, dékladne
preplachnite ¢erpadlo kompatibilnym rozpustadlom.
Postupujte podla krokov v ¢asti Spustenie a Uprava
nastavenia cerpadla.

Spustenie a Uprava nastavenia cerpadla

A\ VYSTRAHA

‘ NEBEZPECENSTVO JEDOVATEJ
3 KVAPALINY
0 Pri vniknuti do o¢i alebo zasiahnuti
pokozky, pri vdychnuti alebo prehltnuti
mozu nebezpelné kvapaliny alebo vypary sposobit
vazne zranenia alebo smrt. Nezdvihajte ¢erpadlo pod
tlakom.V pripade paddu moze prasknut kvapalinova cast.
Pred zdvihanim ¢erpadla vzdy dodrziavajte vyssie
uvedeny Postup pri uvolfiovani tlaku.

1. Dbajte na spradvne uzemnenie ¢erpadla. Pozrite si Cast
Uzemnenie na strane 7.

2. Skontrolujte v3etky spoje a ich spravne pritiahnutie.
Na vietky vonkajsie zavity pouzite kompatibilny tekuty
zavitovy tmel. Riadne pritiahnite sacie a vytlacné
kvapalinové spoje.
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Cinnost

Pouzivanie dialkovo ovladanych cerpadiel

1. Obr. 2 a vykresy sucasti. Postupujte podla krokov
1 az 7 Casti Spustenie a Gprava nastavenia cerpadla
na strane 13.

2. Otvorte vzduchovy regulétor (C).

A VYSTRAHA

Pred aplikaciou externého signalu méze cerpadlo vykonat
jeden cyklus. Hrozi riziko poranenia. Ak ¢erpadlo vykonava
cykly, pockajte na ich dokoncenie a pokracujte az po tom.

3. Cerpadlo bude pracovat, ked'sa bude tlak vzduchu
striedavo aplikovat a vypustat do rychloupinacich
konektorov (14).

POZNAMKA: Ak ponechéte privadzany tlak vzduchu do
vzduchového motora dlhsiu dobu a ¢erpadlo nebudete
pouzivat, hrozi riziko skratenia Zivotnosti membréany. Ak
pouzijete 3-cestny elektromagneticky ventil na automatické
vypustenie tlaku zo vzduchového motora po dokonceni
cyklu merania, vyhnete sa vyssie uvedenému riziku.

Vypnutie cerpadla

A\ VYSTRAHA

S cielom obmedzit riziko vazneho zranenia v pripade,

Ze je potrebné podla pokynov uvolhit tlak, vzdy dodrZiavajte
pokyny uvedené v ¢asti Postup pri uvoltiovani tlaku

na strane 13.

Na konci pracovnej zmeny uvolhite tlak.

Udrzba

Mazanie

Vzduchovy ventil je skonstruovany tak, aby fungoval bez
mazania. Ak sa vSak mazanie vyzaduje, kazdych 500 hodin
prevadzky (alebo mesa¢ne) odpojte hadicu od sacieho
vzduchového otvoru ¢erpadla a do sacieho vzduchového

otvoru pridajte dve kvapky strojového oleja.

4\ UPOZORNENIE

Cerpadlo nemazte nadmerne. Olej sa vytlaca cez
tlmic, ¢im sa méze kontaminovat privod kvapaliny
alebo iné zariadenie. Zlyhanie Cerpadla moze
spOsobit aj nadmerné mazanie.

Preplachnutie a skladovanie

A\ VYSTRAHA

S cielom obmedzit riziko vazneho zranenia v pripade,
Ze je potrebné podla pokynov uvolhit tlak, vzdy
dodrZiavajte pokyny uvedené v ¢asti Postup pri
uvoliiovani tlaku na strane 13.

14 3A1483

Cerpadlo preplachujte dostatoéne &asto na to, aby ste
zabrénili vyschnutiu alebo zamrznutiu precerpavanej
kvapaliny a poskodeniu ¢erpadla. Preplachovanie
vykondvajte pomocou kvapaliny, ktord je kompatibilna

s kvapalinou, ktoru precerpavate a s mokrymi ¢astami

v systéme. Informacie o odporucanych preplachovacich
kvapalindch a frekvencii preplachovania ziskate od vyrobcu
kvapaliny alebo dodévatela.

Pred uskladnenim ¢erpadla (bez ohladu na ¢as)
vzdy preplachnite ¢erpadlo a vypustite z neho tlak.

Pritiahnutie zavitovych spojov

Pred kazdym pouzitim skontrolujte pripadné opotrebovanie
alebo poskodenie vietkych hadic a podla potreby ich
vymente. Overte riadne pritiahnutie vSetkych zavitovych
spojov a skontrolujte, ¢i na nich nedochadza k inikom médii.
Skontrolujte upeviiovacie prvky. Podla potreby ich
pritiahnite. Aj ked'sa typy pouzivania jednotlivych ¢erpadiel
lisia, vo vSeobecnosti sa odportc¢a dotahovat upeviiovacie
prvky raz za dva mesiace. Pozrite si ¢ast Postupnost
pritahovania, strana 33.

Plan preventivnej udrzby

Vypracuijte si plan preventivnej udrzby, ktory bude zaloZzeny
na historii servisu Cerpadla. Je to doleZité najma z hladiska
zabranenia rozliatiu média v désledku prasknutia membrény.
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Riesenie problémov

1. Pred zacatim kontroly alebo servisu zariadenia vypustite
zo zariadenia tlak.

A VYSTRAHA

Pred demontazou Cerpadla overte vyskyt vietkych

S cielom obmedzit riziko vazneho zranenia v pripade, o - ‘
moznych problémov a ich pricin.

Ze je potrebné podla pokynov uvolhit tlak, vzdy
dodrZiavajte pokyny uvedené v ¢asti Postup pri
uvolfovani tlaku na strane 13.

PROBLEM

PRICINA

RIESENIE

Cerpadlo po zastaveni vykonava cykly
alebo nedokéze udrzat tlak.

Opotrebované gulécky poistného ventila
(301), sedla (201) alebo tesniace kruzky
(202).

Vymente ich. Pozrite si stranu 20.

Cerpadlo nevykonava cykly alebo
vykona jeden cyklus a zastavi sa.

Vzduchovy ventil je zaseknuty alebo
znedisteny.

Rozoberte a vycistite vzduchovy
ventil. Pozrite si strany 18-20.

Guldcka poistného ventila (301) je velmi
opotrebovana a zaseknuta v sedle (201)
alebo potrubi (102 alebo 103).

Vymente gul6cku a sedlo.
Pozrite si stranu 20.

Guldcka poistného ventila (301) je
zaseknuta do sedla (201) v dosledku
nadmerného tlaku.

Nainstalujte poistny ventil na
uvolnenie tlaku (pozrite si stranu 11).

Davkovaci ventil je upchany.

Vypustite tlak a vycistite ventil.

Cerpadla funguju kolisavo.

Upchané sacie vedenie.

Skontrolujte a vycistite.

Lepkavé alebo presakujuce gulécky
(301).

Vycistite alebo vymente.
Pozrite si stranu 20.

Prasknuta membrana.

Vymerite ich. Pozrite si strany 21-24.

Zablokovany vyvod.

Odstrante pricinu zablokovania.

V kvapaline su bubliny vzduchu.

Uvolnené sacie vedenie.

Pritiahnite.

Prasknutd membrana.

Vymente ich. Pozrite si strany 21-24.

Uvolnené sacie potrubie (102),
poskodené tesnenie medzi potrubim
a sedlom (201), poskodené tesniace
kruzky (202).

Pritiahnite potrubné skrutky (112),
vymente sedla (201) alebo tesniace
krazky (202). Pozrite si stranu 20.

Uvolnena bocna kvapalinova doska
membréany (105).

Pritiahnite alebo vymerite.
Precitajte si strany 21-24.
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Riesenie problémoyv

PROBLEM

PRICINA

RIESENIE

Kvapalina vo vyvodovom vzduchu.

Prasknuta membrana.

Vymente ich. Pozrite si strany 21-24.

Uvolnend bo¢na kvapalinova doska
membrany (105).

Pritiahnite alebo vymerite.
Pozrite si strany 21- 24.

Cerpadlo vytla¢a nadmerny objem
vzduchu po zablokovani.

Opotrebované komponenty, ako su
blok vzduchového ventilu (7), tesniaci
krazok (6), platnicka (8), regulacny
blok (18), tesnenia tvaru U (10) alebo
tesniace kruzky vodiacich kolikov (17).

Skontrolujte a vymente.
Pozrite si strany 18- 20.

Opotrebované piestové tesnenia (402).

Vymente ich. Pozrite si strany 21-24.

Z Cerpadla externe unika vzduch.

Uvolneny kryt vzduchového ventila (2)
alebo skrutky krytu vzduchového
ventila (3).

Dotiahnite skrutky. Pozrite si stranu 18.

Tesnenie vzduchového ventila (4)
alebo tesnenie vzduchového krytu

Skontrolujte a vymente.
Pozrite si strany 18-20, 25-26.

(22) je poskodené.
Uvolnené skrutky vzduchového krytu | Dotiahnite skrutky.
(25). Pozrite si strany 25-26.

Externé uniky kvapaliny z ¢erpadla
z gulovych poistnych ventilov.

Uvolnené potrubné vedenie (102, 103),
poskodené tesnenie medzi potrubnym
vedenim a sedlom (201), poskodené
tesniace krazky (202).

Pritiahnite potrubné skrutky (106 a 112),
vymerite sedla (201) alebo tesniace krizky
(202). Pozrite si stranu 18.

3A1483 17



Servis

Oprava vzduchového ventila
Vyzadované nastroje
+  Momentovy klu¢

. Skrutkovac so Sesthrannou hlavou (T20)
alebo zakladaci klu¢ 7 mm (9/32")

«  Spicaté klieste

+ Nastroj na odpojenie tesniacich kruzkov

+  Litiové mazivo

POZNAMKA: K dispozicii si supravy na opravu vzduchovych
ventilov 236273 (puzdra s hlinikovym stredom) a 255061
(puzdra so stredom z nerezovej ocele). Pozrite si stranu 28.
Sucasti obsiahnuté v suprave st oznacené symbolom,

napriklad (4+M). Na dosiahnutie najlepsich vysledkov pouzite
vsetky sucasti v sUprave.

Demontaz

Pritiahnite na utahovaci moment 50- 60 in-lb

A VYSTRAHA (5668 N,

S cielom obmedzit riziko vdzneho zranenia v pripade, Obr.7

Ze je potrebné podla pokynov uvolnit tlak, vzdy Poztite si podrobné

dodrzZiavajte pokyny uvedené v Casti Postup pri A vyobrazenie napravo. [ e \
uvoliovani tlaku na strane 13. A Prislugné casti namaste, '

< ’l
X Namazte ¢elnt ¢ast A Ht 6 ~
1. Uvolhite tlak. distribu¢nej jednotky. \©

2. Pomocou skrutkovaca so Sesthrannou hlavou (T20) alebo
zakladacieho kltic¢a 7 mm (9/32") odskrutkujte Sest skrutiek
(3), kryt vzduchového ventila (2) a tesnenie (4). Pozrite
siObr. 7.

3. Presurite ventilovy nosic (5) do stredovej polohy a vytiahnite
ho z otvoru. Z nosi¢a odpojte ventilovy blok (7) a tesniaci
krazok (6). Pomocou $picatych kliesti vytiahnite regula¢ny
blok (18) priamo nahor a von z dutiny. Pozrite si Obr. 8.

4. Vytiahnite dva regula¢né piesty (11) von z lozisk (12).
Vyberte tesnenia tvaru U (10) z piestov. Vytiahnite dva
vodiace koliky (16) von z loZisk (15). Odpojte tesniace
krazky (17) z vodiacich kolikov. Pozrite si Obr. 9.

5. Skontrolujte nainstalovanu ventilovu platnicku (8). V pripade
jej poskodenia pomocou skrutkovaca so Sesthrannou hlavou
(T20) alebo zakladacieho kltic¢a 7 mm (9/32") odskrutkujte tieto
tri skrutky (3). Vyberte ventilovu platni¢ku (8) a len v pripade
modelov s puzdrom s hlinikovym stredom vyberte aj sedlo (9).
Pozrite si Obr. 10.

6. Skontrolujte nainstalované loziska (12, 15). Pozrite si Obr. 9.
Loziska su kuzelové a v pripade ich poskodenia je potrebné
ich demontovat z vonkajsej strany. Tento krok vyZzaduje
demontdz kvapalinovej Casti. Pozrite si stranu 25.

7. Vydistite véetky ¢asti a skontrolujte, ¢i nie su poskodené 04900

alebo opotrebované. Podla potreby ich vymerite. Opatovnu
montaz vykonajte podla pokynov na strane 19. Obr. 8
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Najskor zasufite izky Nainstalujte dosadacimi
koniec. plochami smerom k izkemu
koncu piesta (11).

Najskor zasurite Siroky koniec.

A Prislusné ¢asti namazte.

e,

MAN17+ 15 16 4\

04901

Obr.9

Opatovna montaz

1. AkstevybraliloZiskd (12, 15), nainstalujte nové loZiska
podla pokynov na strane 25. Vykonajte opatovnu
montaz kvapalinovej ¢asti.

2. Primodeloch s puzdrom s hlinikovym stredom
nainstalujte tesnenie ventilovej platnicky (91) do drazky
v spodnej Casti dutiny ventila. Okruhla strana tesnenia
musi smerovat nadol do drazky. Pozrite si Obr. 10.

3. Do dutiny nainstalujte ventilovu platnicku (8H).
Pri modeloch s puzdrom s hlinikovym stredom je tato
platnicka obojstrannd, a preto moze smerovat nahor
ktorakolvek strana. Nainstalujte tri skrutky (3) pomocou
skrutkovaca so Sesthrannou hlavou (T20) alebo
zakladacieho kluca 7 mm (9/32"). Pritahujte skrutky
dovtedy, kym sa nevysunu spodnou ¢astou z puzdra.
Pozrite si Obr. 10.

4. Nainstalujte tesniaci krdzok (17+M) na kazdy vodiaci
kolik (16). Namazte koliky a tesniace kruzky. Zasunte
koliky do lozisk (15), tzkym koncom napred.

Pozrite si Obr. 9.

5. Nainstalujte tesnenie tvaru U (101M) na kazdy regula¢ny
piest (11) tak, aby dosadacie plochy tesneni smerovali
k tzkemu koncu piestov. Pozrite si Obr. 9.

A Okruhla ¢ast musi smerovat nadol.

35\
Pritahujte skrutky dovtedy, kym sa
nevysunu spodnou ¢astou z puzdra.

8n

AL

({

Obr. 10

6. Namazte tesnenia tvaru U (101M) a regulacné piesty (11).
Zasunte regulané piesty do lozZisk (12), Sirokym koncom
napred. Ponechajte Uzky koniec piestov odhaleny.
Pozrite si Obr. 9.

7. Namazte spodné celo regula¢ného bloku (18+H) a
nainstalujte ho tak, aby zarazky zaklapli do drazok na
koncoch vodiacich kolikov (16). Pozrite si Obr. 8.

8. Namazte tesniaci kriZok (6+H) a nainstalujte ho
do ventilového bloku (7{H). Zatlacte blok na ventilovy
nosic (5). Namazte spodné Celo ventilového bloku.
Pozrite si Obr. 8.

9. Nainstalujte ventilovy nosic (5) tak, aby sa jeho zarazky
zasunuli do drazok na uzkom konci regulaénych piestov
(11). Pozrite si Obr. 8.

10. Zarovnajte ventilové tesnenie (41M) a kryt (2) so Siestimi
otvormi v stredovom puzdre (1). Nainstalujte Sest
skrutiek (3) pomocou skrutkovaca so sesthrannou
hlavou (T20) alebo zakladacieho klti¢a 7 mm (9/32").
Pritiahnite na utahovaci moment 50- 60 in-lb
(5,6-6,8 Nem). Pozrite si Obr. 7.
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AN\
/N
/AN

Oprava gulového poistného ventila

Pritiahnite na utahovaci moment 150-160 in-lb (17-18 N+m).

Vyiadované nastroje Pozrite si ¢ast Postupnost pritahovania, strana 33.

Ly Sipka (A) musi smerovat k vytlatnému potrubiu (103).
+  Momentovy klu¢ pka (A " P (103)

. NepouZziva sa pri niektorych modeloch.
- 10 mm zakladaci klu¢ P P Y

+ Nastroj na odpojenie tesniacich kruzkov

Demontaz

POZNAMKA: K dispozicii je siprava na opravu kvapalinovej
Casti. Spdsob objednania spravnej supravy pre vase Cerpadlo
najdete uvedeny na strane 28. Sucasti obsiahnuté v suprave
su oznacené symbolom - napriklad (201%*). Na dosiahnutie
najlepsich vysledkov pouzite vetky sucasti v suprave.

POZNAMKA: S cielom zaistit spravne osadenie gulé¢ok
(301) vzdy vymienajte sedla (201) spolu s gul6ckami.

A\ VYSTRAHA

S ciefom obmedzit riziko vazneho zranenia v pripade,
ze je potrebné podla pokynov uvolnit tlak, vzdy
dodrziavajte pokyny uvedené v Casti Postup pri
uvoliovani tlaku na strane 13.

1. Uvolhite tlak. Odpojte vietky hadice.
2. Vyberte Cerpadlo zo zostavy.

3. Pomocou 10 mm zakladacieho kluc¢a odstrante osem
skrutiek (106) a Styri podlozky (113), ktoré upevriuju
vyvodové vedenie (103) ku kvapalinovym krytom (101).
Pozrite si Obr. 11.

4. Zvedenia odpojte sedld (201), gulécky (301) a tesniace
krazky (202).

POZNAMKA: V niektorych modeloch sa nepouzivaju
tesniace kruzky (202).

5. Otocte Cerpadlo naopak a odskrutkujte skrutky (112),
podlozky (114) a sacie vedenie (102). Odpojte sedla
(201), gulocky (301) a tesniace krazky (202) z
kvapalinovych krytov (101).

Opédtovna montaz

1. Vycistite vetky Casti a skontrolujte, ¢i nie su poskodené
alebo opotrebované. Podla potreby ich vymerite.

2. Opatovnu montdz vykonajte v obratenom poradi,
pricom postupujte podla vietkych poznamok na
Obr. 11. Dbajte na presnt montaz gulé¢ok podla Obr. 11
vyobrazenia. Sipky (A) na kvapalinovych krytoch
(101) musia smerovat k vyvodovému potrubiu (103).

04619C
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Oprava membrany

Vyzadované nastroje

+  Momentovy kluc

« 13 mm zakladaci klu¢

«  Nastavitelny kluc

« 19 mm vidlicovy klu¢

+  Nastroj na odpojenie tesniacich kruzkov

+  Litiové mazivo

Demontaz

POZNAMKA: K dispozicii je siprava na opravu kvapalinovej
Casti. Spdsob objednania spravnej stpravy pre vase Cerpadlo
najdete uvedeny na strane 28. Sucasti obsiahnuté v suprave

su oznacené symbolom - napriklad (401*). Na dosiahnutie
najlepsich vysledkov pouzite vietky sucasti v stprave.

Obr. 12

A\ VYSTRAHA

S cielom obmedzit riziko vazneho zranenia v pripade,
Ze je potrebné podla pokynov uvolnit tlak, vzdy
dodrziavajte pokyny uvedené v Casti Postup pri
uvoliovani tlaku na strane 13.

1. Uvolhite tlak.

2. Odpoijte potrubné vedenia a demontujte gulové poistné

ventily (postupujte podla pokynov na strane 20.

3. Pomocou 13 mm zakladacich klfu¢ov odskrutkujte

skrutky (107 a 108), ktoré upevriuju kvapalinové kryty
(101) ku vzduchovym krytom (23). Odpojte kvapalinové
kryty (101) od ¢erpadla. Pozrite si Obr. 12.

A Najskor je potrebné pritiahnut osem dlhych skrutiek (108) a
potom kratke skrutky (107). Pritiahnite na utahovaci moment
190- 220 in-Ib (21- 25 N-m). Pozrite si ¢ast Postupnost
pritahovania, strana 33.

A Sipka (A) musi smerovat k vzduchovému ventilu (B).

04620R
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Odskrutkujte jednu vonkajsiu dosku (105) z
membranového hriadela (24). Odpojte jednu membranu
(401) a vnutornu dosku (104). Pozrite si Obr. 13.

Vlisované membrdny: Uchopte obidve membrany okolo
vonkajsieho okraja a otécajte ich proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek. Jedna z membrén sa uvolni a druha
ostane upevnené k hriadelu. Odpojte uvolnenu
membréanu a dosku vzduchovej strany.

POZNAMKA: Modely PTFE obsahuju membranu PTFE (403)
— okrem zéloznej membrany (401).

5.

Vytiahnite druhi membranu a membranovy hriadel (24)
zo stredového puzdra (1). Uchopte ploché casti hriadela
pomocou 19 mm vidlicového kltu¢a a odpojte vonkajsiu
dosku (105) z hriadela. Demontujte druht membranu.

Vlisované membrdny: Vytiahnite druhi membranu

a membranovy hriadel (24) zo stredového puzdra (1).
Uchopte ploché casti hriadela pomocou 19 mm
vidlicového kltca a odpojte membranu a dosku
vzduchovej strany z hriadela.

Skontrolujte, ¢i membranovy hriadel (24) nie je
opotrebovany alebo poskriabany. Ak je poskodeny,
skontrolujte nainStalované loziska (19). Ak su poskodené
loZiskd, precitajte si stranu 25.

Zasurite nastroj na odpojenie tesniacich kruzkov do
stredového puzdra (1), uchopte pomocou neho tesnenia
tvaru U (402) a vytiahnite ich z puzdra. Tento krok
mozete vykonat nainstalovanymi loziskami (19).

Vycistite vietky casti a skontrolujte, ¢i nie su poskodené
alebo opotrebované. Podla potreby ich vymerite.

22 3A1483

Opétovna montaz - Standardné membrany

1.

Namazte tesnenia tvaru U hriadela (402) a nainstalujte
ich tak, aby dosadacie plochy smerovali von z puzdra (1).
Pozrite si Obr. 13.

Namazte membranovy hriadel (24) po celej jeho dizke
a na koncoch a zasurite ho dovnutra cez puzdro (1).

Montaz vnutornych membranovych dosiek (104),
membran (401*), membran PTFE (403%, ak existuju)
a vonkajsich membranovych dosiek (105) vykonajte
presne podla vyobrazenia na Obr. 13. Tieto sucasti
sa musia namontovat spravnym spésobom.

Naneste mazivo so strednou intenzitou spoja (modré)

Loctite” alebo ekvivalentné mazivo na zavity dosiek
kvapalinovej strany (105). Jednu z vonkajsich dosiek
(105) uchopte pomocou kluca a druhti vonkajsiu dosku
pritiahnite na utahovaci moment 20 az 25 ft-Ib

(27 az 34 N-m) pri maximalnych otackach 100 ot./min.
Nepritahujte ich nad uvedeny utahovaci moment.

Zarovnajte kvapalinové kryty (101) a stredové puzdro (1)
tak, aby Sipky (A) na krytoch smerovali rovnakym
smerom ako vzduchovy ventil (B). Zaistite kryty
skrutkami (107 a 108) a dotiahnite ich rukou.
Nainstalujte dlhsie skrutky (108) do horného a dolného
otvoru krytov. Pozrite si Obr. 12.

Najskoér pritiahnite dlhsie skrutky (108) rovnomerne
protilahlym spdsobom na utahovaci moment

190-220 in-lb (21-25 Nem) pomocou 13 mm zakladacieho
kluca. Potom pritiahnite kratsie skrutky (107). Pozrite

si Cast Postupnost pritahovania, strana 33.

Zmontujte gulové poistné ventily a potrubné vedenia
podla pokynov na strane 20.



Servis

Zmontujte druhu zostavu membrany do hriadela tak,
ako je to vysvetlené v kroku 2.V tomto bode sa tato
membréana zdvihne zo vzduchového krytu.

Opéatovna montaz - Vlisované membrany 5.

A VYSTRAHA

6. Do cerpadla privedte vzduch pod nizkym tlakom (menej
ako 7 psi [0,05 MPa; 0,5 bar]). Membrana sa velmi pomaly
nasadi na vzduchovy kryt. Zistite tlak, ktory udrziava
membranu dostato¢ne blizko na zaistenie pomocou
skrutiek, ale neumoznuje jej prist do kontaktu s vodiacim
kolikom.

Aby sa znizilo riziko vazneho zranenia, vratane
amputacie, nevkladajte prsty ani ruku medzi vzduchovy
kryt a membranu.

1.  Namazte a nainstalujte tesnenia tvaru U hriadela (402)
tak, aby dosadacie plochy smerovali von z puzdra (1).

POZNAMKA: Nedeformujte membranu manualne.
Pozrite si Obr. 13.

Membréana vyzaduje rovnomerny tlak, aby sa deformovala

. . spravne na dosiahnutie maximalnej zivotnosti.
2.  Namontujte dosku vzduchovej strany (104) na P )

membranu (403). Siroké zaoblend strana dosky musi 7. Zarovnajte kvapalinovy kryt (101) a stredové puzdro (1)

smerovat k membrane. Na zavity membrany naneste
mazivo (modré) Loctite so strednou silou spoja alebo
ekvivalentné mazivo. Celu zostavu rukou zaskrutkujte

tak, aby sipka (A) smerovala rovnakym smerom ako
vzduchovy ventil. Zaistite kryt pomocou dvoch dlhsich
skrutiek (108) a pritiahnite ich rukou.

do hriadela (24) a pritiahnite. ;
POZNAMKA: Ak sa membrana dostane do kontaktu s

vodiacim kolikom a je nasilu odtiahnuta od vzduchového
krytu, znova skuste krok 5. Ak je to potrebné, vratte sa na
krok 3.

3. Namazte membranovy hriadel (24) po celej jeho dizke
a na koncoch. Vlozte zostavu hriadela/membrany do
jednej strany ¢erpadla. Zarovnajte kvapalinovy kryt (101)
a stredové puzdro (1) tak, aby Sipka (A) smerovala
rovnakym smerom ako vzduchovy ventil. Zaistite
kryt skrutkami (107 a 108) a pritiahnite ich rukou.

8. Pritiahnite dlh3ie skrutky (108) rovnomerne protilahlym
spdsobom na utahovaci moment 190-220 in-lb
(21-25 Nem) pomocou 13 mm zakladacieho kltuca. Potom
pritiahnite kratsie skrutky (107). Pozrite si ¢ast

4. Pritiahnite dlhsie skrutky (108) rovnomerne protilahlym e d
Postupnost pritahovania, strana 33.

spésobom na utahovaci moment 190-220 in-lb
(21-25 Nem) pomocou 13 mm zakladacieho kluca.
Potom pritiahnite kratsie skrutky (107). Pozrite si ¢ast
Postupnost pritahovania, strana 33.

9. Znova zmontujte gulové poistné ventily a potrubné
vedenia podla pokynov na strane 20.

3A1483 23



Obr. 13

1 24 104

Zobrazenie prierezu
(s nainstalovanymi membrdnami)

>R

03982

Zobrazenie prierezu
(s demontovanymi membrdnami)

Dosadacie plochy smeruji von z puzdra (1).

Vzduchova strana musi smerovat k stredovému puzdru (1).

Prislusné casti namazte.

Pouziva sa iba pri modeloch s membranami PTFE.

Naneste mazivo so strednou silou spoja (modré)
Loctite alebo ekvivalentné mazivo. Pritiahnite na
utahovaci moment 20 az 25 ft-Ib (27 az 34 Nem)
pri max. otackach 100 ot./min.

04621 E
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Odstranenie loziska a vzduchového tesnenia

Vyzadované nastroje

«  Momentovy klu¢

« 10 mm zakladaci klu¢

«  Nastroj na vytahovanie lozisk

+  Nastroj na odpojenie tesniacich kruzkov
+  Lis alebo blok a kladivo

Demontaz

POZNAMKA: Neodstranujte (nevytahujte) neposkodené
loziska.

4\ VYSTRAHA

S cielom obmedzit riziko véaZzneho zranenia v pripade,
Ze je potrebné podla pokynov uvolnit tlak, vzdy
dodrziavajte pokyny uvedené v casti Postup pri
uvoliiovani tlaku na strane 13.

1. Uvolhite tlak.

2. Odpojte potrubné vedenia a demontujte gulové poistné
ventily (postupujte podla pokynov na strane 20.

3. Odstrante kvapalinové kryty a zostavy membréan podla
pokynov na strane 21.

POZNAMKA: Ak demontujete iba loZisko membranového
hriadela (19), vynechajte krok 23.

4. Demontujte vzduchovy ventil podla pokynov
uvedenych na strane 18.

5. Pomocou 10 mm zakladacieho kltuca odstrante skrutky
(25), ktoré upeviuju vzduchové kryty (23) k stredovému
puzdru (1). Pozrite si Obr. 14.

6. Odstrante tesnenia vzduchového krytu (22). Tesnenia
vzdy vymienajte za nové.

7. Pomocou nastroja na vytahovanie lozisk odstrante
loziskd membranového hriadela (19), loziska
vzduchového ventila (12) alebo loziska vodiaceho kolika
(15). Neodstranujte (nevytahujte) neposkodené loziska.

8. Ak ste odstranili loZziska membranového hriadela (19),
zasunte nastroj na odpojenie tesniacich kruzkov do
stredového puzdra (1), uchopte pomocou neho tesnenia
tvaru U (402) a vytiahnite ich z puzdra. Skontrolujte
tesnenia. Pozrite si Obr. 13.

Opédtovna montaz

1.V pripade predchadzajicej demontdze nainstalujte
tesnenia tvaru U hriadela (402) tak, aby dosadacie plochy
smerovali von z puzdra (1).

2. Loziskd (19, 12 a 15) maju kuzelovity tvar a instalovat ich
je mozné iba jednym smerom. Vlozte loziska do
stredového puzdra (1), kuZelovitou stranou napred.
Pomocou lisu alebo bloku a gumového kladiva
nainstalujte lozisko tak, aby bolo zarovnané s povrchom
stredového puzdra.

3. Znova zmontujte vzduchovy ventil podla pokynov
uvedenych na strane 18.

4. Zarovnajte nové tesnenie vzduchového krytu (22) tak,
aby vodiaci kolik (16) pre¢nievajuci zo stredového
puzdra (1) presiel spravnym otvorom (H) v tesneni.

5. Zarovnajte vzduchovy kryt (23) tak, aby sa vodiaci kolik
(16) zasunul do stredného otvoru (M) spomedzi troch
malych otvorov v blizkosti stredu krytu. Nainstalujte
skrutky (25) a pritiahnite ich rukou. Pozrite si Obr. 14.
Pomocou 10 mm zakladacieho klti¢a rovnomerne
pritiahnite skrutky protilahlym sp6sobom na utahovaci
moment 130-150 in-1b (15-17 Nem).

6. Nainstalujte membranové zostavy a kvapalinové kryty
podla pokynov na strane 22.

7. Znova zmontujte gulové poistné ventily a potrubné
vedenia podla pokynov na strane 20.
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& Kuzelovity koniec loZisk zasuvajte napred.
A Zatlacte a zarovnajte loZiska s povrchom stredového puzdra (1).
é Pritiahnite na utahovaci moment 130- 150 in-Ib (15- 17 Nem).

Podrobné zobrazenie loZisk
vzduchového ventila

03951

039528

Obr. 14
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Cerpadla z polypropylénu, vodivého polypropylénu a PVDF Husky 2150, rad A

Matrica cerpadla

Cislo modelu je vyzna¢ené na vyrobnom stitku ¢erpadla. Ak chcete zistit &islo modelu z nasledujucej matrice, pouZite est islic,
ktoré charakterizuju konkrétne cerpadlo (postupujte zlava doprava). Prvy znak je vzdy D, ¢o je oznacenim membranovych
cerpadiel Husky. Zvy3nych pat znakov definuje pouzité konstrukéné materidly. Napriklad ¢erpadlo Husky 2150 s hlinikovym
vzduchovym motorom, polypropylénovou kvapalinovou ¢astou, polypropylénovymi sedlami, gul6¢kami PTFE a membranami
PTFE predstavuje model D F 29 1 1. Ak si chcete objednat nahradné diely, pozrite si zoznamy dielov na stranach 29- 31. Cislice
(znaky) v matrici nezodpovedajt referencnym ¢&islam vo vykresoch a zoznamoch dielov.

Membranové
cerpadlo Vzduchovy motor ] Kvapalinova cast Sedla Gulocky Membrany
D (pre vietky F hlinik (Standard) |1 (nepouziva sa) 1 (nepouziva sa) 1* (PTFE) 1* (PTFE)
cerpadld)
24B762* G ,h“,”"k i 2¢ (polypropylén) 2 (nepouziva sa) 2 (acetal) 2 (nepouziva sa)
(dialkové
ovladanie)
24B763* V SST 3 (hlinik, pozrite 3% (316 SST) 3 (nepouziva sa) 3 (nepouZziva sa)
(Standard) si priru¢ku 308368)
24B764* 4 (SST, pozrite 4% (17- 4 PHSST) 4* (440C SST) 4 (nepouziva sa)
si priru¢ku 308368)
24B765* 5 (PVDF) 5 (TPE) 5 (TPE) 5 (TPE)
24B833* A (Vodivy polypropylén) |6 (Santoprene) 6* (Santoprene) 6* (Santoprene)
7* (Buna- N) 7* (Buna- N) 7 (Buna- N)
8* (fluoroelastomér) 8* (fluoroelastomér) 8* (fluoroelastomér)
9* (polypropylén)
A (PVDF)
G (Geolast®) G (Geolast®) IG (Geolast®)

& Dessa material ar FDA-kompatibla och uppfyller kraven i United States Code of Federal Regulations (CFR) titel 21, avsnitt
177, eller &r tillverkade av korrosionsbestandigt rostfritt stal. NOTERA: Gummi och gummiliknande material efterlever CFR

titel 21, avsnitt 177, del 177.2600; Plastmaterial efterlever CFR titel 21, avsnitt 177, delarna 177.2600, 177.1520, 177.1550.

Suprava na konverziu vzduchového motora z
nehrdzavejucej ocele 246452
Pouzite supravu 246452, pricom vychadzajte z prirucky
309643 (dodava sa spolu so stpravou), ak chcete vykonat
konverziu hlinikového vzduchového motora na vzduchovy
motor z nehrdzavejucej ocele.

* Cerpadlo z PVDF 24B762 Plus
Toto ¢erpadlo je rovnaké ako model DV5A11 s vynimkou
vyrobného stitka a dielov uvedenych v tabulke napravo.

* Polypropylénové cerpadlo 24B763 Plus
Toto cerpadlo je rovnaké ako model DV2911 s vynimkou
vyrobného stitka a dielov uvedenych v tabulke napravo.

* Polypropylénové cerpadlo 24B764
Toto ¢erpadlo je rovnaké ako model DF2911 s vynimkou
vyrobného Stitka a dielov uvedenych v tabulke niZie.

* Polypropylénové cerpadlo 24B765
Toto ¢erpadlo je rovnaké ako model DF2311 s vynimkou
vyrobného Stitka a dielov uvedenych v tabulke niZie.

* Cerpadlo z PVDF 24B833
Toto Cerpadlo je rovnaké ako model DF5A11 s vynimkou

vyrobného stitka a dielov uvedenych v tabulke nizsie.

Ref. |Cislo

<. dielu Popis Mnozstvo
104 15H811 DOSKA, vzduchova strana, hlinik | 2

105 - nepouziva sa 0

401 15G746* | MEMBRANA, HD, vlisovana, 2

PTFE/EPDM
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Matrica sipravy na opravu

Pre cerpadla z polypropylénu, vodivého
polypropylénu a PVDF Husky 2150, rad A
Supravy na opravu si mdzete objednat osobitne. Ak chcete
opravit vzduchovy ventil, objednajte €. dielu 236273 pre
modely puzdier s hlinikovym stredom alebo €. dielu 255061
pre modely puzdier z nerezovej ocele (pozrite si stranu 27).
Sucasti obsiahnuté v stprave na opravu vzduchového ventila
su v zozname dielov oznacené symbolom, napriklad (41H).

Ak chcete opravovat ¢erpadlo, pouzite 3est cislic (znakov) v
nasledujucej matrici, ktoré charakterizuju konkrétne ¢erpadlo
(postupujte zlava doprava). Prvy znak je vzdy D, druhy znak je

vzdy 0 (nula) a treti znak je vzdy G. Zvy3né tri znaky definuju
materidly konstrukcie. Sucasti obsiahnuté v suprave su
v zozname dielov oznacené hviezdickou, napriklad (201%).

Ak ma vase cerpadlo napriklad polypropylénové sedl3,
gulocky PTFE a membrany PTFE, objednajte si sipravu na
opravu D 0 G9 1 1. Ak potrebujete opravit iba niektoré &asti
(napriklad membrany), na oznacenie sediel a gulé¢ok pouzite
&islice 0 (nula) a objednajte si sipravu naopravu D 0G0 0 1.
Cislice (znaky) v matrici nezodpovedaju referencnym islam vo
vykresoch a zoznamoch dielov na strandch 29- 31.

Membranové Material
N Nula kvapalinovej -- | Sedla Gulocky Membrany
cerpadlo Y e
casti
D (pre vietky 0 (v3etky Cerpadld)] G (plast) -- 10 (nula) 0 (nula) 0 (nula)
- |1 (nepouziva sa) 1 (PTFE) 1 (PTFE)
-- 12 (nepouZziva sa) 2 (acetal) 2 (nepouziva sa)

- 13(316SST) 3 (nepouziva sa) 3 (nepouziva sa)
- 14(17-4 PHSST) 4 (440C SST) 4 (nepouziva sa)
- 15 (TPE) 5 (TPE) 5 (TPE)

- 16 (Santoprene®) 6 (Santoprene®) 6 (Santoprene®)

7 (Buna- N)

7 (Buna- N)

7 (Buna- N)

8 (fluoroelastomér)

8 (fluoroelastomér)

8 (fluoroelastomér)

9 (polypropylén)

A (PVDF)

G (Geolast®)

G (Geolast®)

G (Geolast®)

Cislo dielu 25P267: Suprava na opravu vlisovanej
membrany PTFE/EPDM ¢erpadla Husky 2150 HD.

Cislo dielu 289226: Suprava na opravu vlisovanej
membrany PTFE/EPDM ¢erpadla Husky 2150 HD s novymi

membranovymi doskami vzduchovej strany.

Cislo dielu 24F399: Siprava na opravu membrany s vlozkou
PTFE/Santoprene Backer ¢erpadla Husky 2150.
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Diely

Zoznam dielov vzduchového motora (stipec matrice 2)

Ozna- :
cenie |Ref. ¢. |Cislo dielu|Popis Mnozstvo
G Rovnaké ako F s nasledujucimi vynimkami
1 195921 PUZDRO, stredové; 1
dialkové ovladanie, hlinikl
23 195919 KRYT, vzduchovy; 2
dialkové ovladanie
\Y Rovnaké ako F s nasledujucimi vynimkami

1 15K009 PUZDRO, stredové; 1
nehrdzavejuca ocel

2 15A735 KRYT, vzduchovy; 1
nehrdzavejuca ocel

] | 15H178 DOSKA, vzduchova: 1
nehrdzavejuca ocel

9 _ - N

23 15A742 KRYT, vzduchovy;

nehrdzavejuca ocel

Ozna- ]
cenie |Ref.¢. |Cislo dielu|Popis Mnozstvo

1 188838 PQZIDRO, stredové; 1
hlinik

5 188854 KBYT, vzduchovy ventil; 1
hlinik

3 116344 SKRUTKA,
so Sesthrannou hlavou,
sesthranna prirubahd; | 9
M5x0,8; 12 mm
(0,47 in.)

4+l 188618 TESNENIE, kryt; penové | 1

5 188855 NOSIC; hlinik 1

6tH 108730 TESNIACI KRUZOK; nitril | 1

71m | 188616 BLOK, vzduchovy ventil; 1
acetal

8 188615 DOS!(A, vzduchovy 1
ventil; sst
TESNENIE, ventilova

ot 188617 platnicka; buna-N !
TESNENIE, tesnenie

10tH) 112181 tvaru U; nitril 2

11 188612 PIEST, regula¢ny; acetal | 2

F 12 188613 | LOZISKO, piest; acetal 2

13# 104765 UZAVER, potrubny; 2
bez hlavy

14% 115671 SPOJOVACI PRVOK,
konektor; zasuvny 2

15 188611 LOZISKO, ¢ap; acetal 2

16 188610 | KOLK vodiadi; 2
nehrdzavejuca ocel

17tm| 157628 TESNIACI KRUZOK; 5
buna-N

18tH| 188614 BLOK, regulacny; acetdl | 1

19 188609 LOZISKO, hriadel; acetél | 2

20 116343 SKRUTKA, uzemnovacia | 1

2 188603 TESNENIE, v,zduchovy 2
kryt; penové

23 189300 KRYT, vzduchovy; hlinik | 2

24 189304 HRIADEL, membranovy; 1
sst

55 | 115643 | SKRUTKA; MBx1,25; 1
25mm (1in.)

402 112181 TESNENIE( te;sneme 2
tvaru U; nitril
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Diely

Zoznam dielov kvapalinovej ¢asti (stipec matrice 3)

Ozna- 5 101 189795 KRYT, kvapalinovy; PVDF 2
&enie | Ref. ¢. |Cislo dielu| Popis Mnozstvo 102 189789 POTRUBNE VEDENIE, sacie, 1
2 10| 189793 | KRYT, kvapalinovy; 2 103 | 189792 E\C/)?;UBNE VEDENIE 1
polypropylén vyvodové; PVDF '
102 189787 POTRUBIE, sacie; 1 104 189298 DOSKA, vzduchova strana; 2
polypropylén hlinik
103 189790 | POTRUBIE, vyvodové; 1 105 189798 | DOSKA, kvapalinova strana; | 2
polypropylén PVDF
106 112560 SKRUTKA; M8 x 1,25; 70 8
104 | 189298 | DOSKA, vzduchova 2 .76 in): sst X mm
strana; hlinik ' v
107 112368 SKRUTKA; M10 x 1,50; 60 16
105 | 189796 | DOSKA, kvapalinova 2 .36 in): sst X mm
strana; polypropylén ' -
106 | 112560 | SKRUTKA; M8 x 1,25, 8 108 | 114181 ?Tgﬂmxg:; Sss(t) 8
70 mm (2,76 in.); sst ' v
110 188621 STITOK, Y, 1
107 | 112368 | SKRUTKA; M10x 1,50, | 16 A varovny
60 mm (2,36 in.); sst 111 102656 TLMIC 1
108 114181 SKRUTKA; M10 x 1,50; 8 112 112559 SKRUTKA; M8 x 1,25; 40 mm | 8
110 mm (4,33 in.); sst (1,57 in.); sst
110A[ 188621 [ STITOK, varovny 1 113 | 15J379 PODLOZKA, potrubna; vyvod| 4
111 | 102656 | TLMIC 1 114 | 15J380 | PODLOZKA, potrubna; 2
- - nasavanie
112 112559 SKRUTKA; M8_ X 1"25’ 8 A 101 120969 KRYT, kvapalinovy; vodivy 2
40 mm (1,57 in.); sst polypropylén
113 | 155379 | PODLOZKA, potrubng; | 4 102 | 120970 | POTRUBIE, sacie; vodivy 1
vyvod polypropylén
114 | 15J380 | PODLOZKA, potrubné; | 4 103 | 120971 | POTRUBIE, vyvodove, 1
nasavanie . .
vodivy polypropylén
104 189298 DOSKA, vzduchova strana; 2
hlinik
105 189796 DOSKA, kvapalinova strana; | 2
polypropylén
106 112560 SKRUTKA; M8 x 1,25; 70 mm | 8
(2,76/in.); sst
107 112368 SKRUTKA; M10x 1,50; 60 mm| 16
(2,36in.); sst
108 114181 SKRUTKA; M10 x 1,50; 8
110 mm (4,33 in.); sst
110A[ 188621 STITOK, varovny 1
111 102656 | TLMIC 1
112 112559 SKRUTKA; M8 x 1,25; 40 mm | 8
(1,57 in.); sst
113 15J379 PODLOZKA, potrubna; 4
vyvod
114 15J380 PODLOZKA, potrubna; 4
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Sady pre sedla (stipec matrice 4)

Diely

Sady pre membrany (stipec matrice 6)

Ozna- Cislo Ozna-
Cenie | Ref.cC. ielu opis nozstvo cenie ef.& | Cislodielu| Popis nozstvo
tenie | Ref.¢. | diel Popi Mnosz tenie | Ref.¢. | Cislodielu| Pop M
3 201* | DOF300 | SEDLO; nehrdzavejuca | 4 1 401 -—- MEMBRANA, zadny 1
ocel 316 diel, Polychloroprén
202% | - -- TESNIACI KRUZOK; PTFE| 4 (CR)
403 DOF001 MEMBRANA, PTFE 1
4 201* | DOF400 | SEDLO;nehrdzavejuca | 4
ocel 17-4 108 -—- TESNIACI KRUZOK, 1
— PTFE
* — . —
202 TESNIACIKRUZOK; PTFE| 4 5 403 DOF005 MEMBRANA, TPE 1
5 201* | DOF500 | SEDLO; TPE 4 108 —— TESNIACI KRUZOK, ]
202 Ziadne | Nepouziva sa 0 PTFE
6 403 DOF006 MEMBRANA, 1
6 201* | DOF600 | SEDLO; Santoprene 4 santoprén
202* -——- TESNIACI KRUZOK; PTFE| 4 108 -——- TESNIACI KRUZOK, 1
PTFE
7 201* | DOF700 | SEDLO;Buna-N 4 7 403 | DOF007 | MEMBRANA,buna-N | 1
202 Ziadne | Nepouziva sa 0 108 ___ TESNIACI KRUZOK, 1
* - - PTFE
8 201 DOF800 | SEDLO; fluoroelastomér| 4 3 203 DOF008 MEMBRANA, FKM ]
202 Ziadne | Nepouziva sa 0
9 201* DOF900 | SEDLO; polypropylén 4 108 T E_E”S:’E“ACI KRUZOK, 1
202* - TESNIACI KRUZOK; PTFE| 4 G 403 DOF00G MEMBRANA, geolast 1
A 201* | DOGAOO | SEDLO; PVDF 4 108 -—- TESNIACI KRUZOK, 1
PTFE
202% | --- TESNIACI KRUZOK; PTFE| 4
G | 201 | DOGOO | SEDLO; Geolast 3 Sady pre tesniaci krdzok
— Ref.¢. | Cislo diel Popi Mnozst
200 | == | TESNIACI KRUZOK; PTFE| 4 e | MSodiel | Top ] nozstve
202* 26B352 TESNIACI KRUZOK-H1 PT-4 4
- < . 202* 26B353 TESNIACI KRUZOK-H1 FK-4 4
Sady pre gulocky (stlpec matrice 5)
Ozna- Cislo : TSP 1 :
vore | Ref. .| dielu Popis Mnosstvo Sady pre kvapalinovej casti (stipec matrice 3)
Cislo diel Popi
1 3017 | DOFO10 | GULOCKA; PTFE 3 sodie | Tops
DO0GA16 2150 IND PV,PT,SP,PT
2 301* | DOF020 GULOCKA; acetdl 4
D0G441 2150 IND SA,SD,PT,PT
4 301* | DOF040 GULOCKA; 4
nehrdzavejtica ocel DOGAG6 2150 IND PV,SP,SP,PT
440C D0G518 2150 IND TP,PT,FK,-
5 301* | DOFO050 GULOCKA; TPE 4
— D0G766 2150 IND BN,SP,SP,--
6 301* | DOF060 GULOCKA; Santoprene | 4
— DOG711 2150 IND BN,PT,PT,--
7 301* | DOF070 GULOCKA; Buna-N 4
. D0G916 2150 IND PP,PT,SP,PT
8 301* | DOF080 GULOCKA; 4
fluoroelastomér Zahrnuté v sady
G 301* | DOFOGO GULOCKA; Geolast 4 3 4 sedla
¢ 49u?d?ky

2 membrany
2 tesniaci kruzok

4 tesnenie, ventilova platnicka, ak je to pouzitelné

1 balenie anaerébneho lepidla

*Tieto diely st zahrnuté do supravy na opravu Cerpadla, ktord sa kupuje osobitne. Ak chcete urcit sprdvnu stpravu pre vase cerpadlo, pozrite si
matricu suprav na opravu na strane 28.

- —— Nie je k dispozicii samostatne.
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Diely

& NepouZziva sa pri niektorych modeloch

* Tieto diely st zahrnuté do stpravy na opravu Cerpadla, ktord sa kupuje osobitne. Ak chcete urcit 114 046220

sprdvnu stpravu pre vase Cerpadlo, pozrite si matricu stiiprav na opravu na strane 28. /@

1 Tieto diely st zahrnuté do stpravy na opravu vzduchového ventilu 236273 (modely s hlinikovym
stredovym puzdrom), ktort je mozné kupit osobitne.

W Tieto diely s zahrnuté do supravy na opravu vzduchového ventilu 255061 (modely so stredovym
puzdrom z nehrdzavejtcej ocele), ktorti je moZné kipit osobitne.

A Ndhradné stitky nebezpecenstva a varovani, privesky a karty su k dispozicii bezplatne.

¥ Tieto diely st jedine¢né pre vzduchovy motor s dialkovym oviddanim, DG -----
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Postupnost pritahovania

Ak pokyny hovoria o pritiahnuti upevnovacich prvkov, vzdy postupujte podla postupu pritahovania.

1. Lavé/pravé kvapalinové kryty
Pritiahnite skrutky na utahovaci moment 190-220 in-lb
(21-25 Nem)

2. Sacie potrubie
Pritiahnite skrutky na utahovaci moment 150-160 in-lb
(17-18 Nem)

20 18

POHLAD ZDOLA

3.

Vyvodové potrubie
Pritiahnite skrutky na utahovaci moment 150-160 in- Ib
(17-18 Nem)

POHLAD ZHORA
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Rozmery

POHLAD SPREDU

4—344

Privod
vzduchu
1/2 npt(f)

Y
/
/
\M\\<\\H\\WI\W\\

B

S 1 S S S S . S S G S |

Vyvod
vzduchu
3/4 npt(f)
(obsahuje
timic) F

BY WU U/

159 mm .
(6,25 palca)

POHLAD ZBOKU

I__152,5 mm_rl
(6,0 palcov

SCHEMA MONTAZNYCH OTVOROV CERPADLA

Priemer otvoru: 56 mm
(2,20 palca)

Priemer priruby: 152,5 mm
(6 palcov)

Ct—— 0sem 19mm

(0,75 palca) strbin
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317,5mm
(12,5 palcov)

Sest otvorov s priemerom
16 mm (0,625 palca)

D

Rozmery B, C, F, G, H a M sa m6zu menit az do 6,3 mm
(1/4 palca) v zavislosti od materidlu sedla a membrany
osadenych v ¢erpadle.
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Rozmery

Rozmer Stred SST Kryt z PVDF Hlinikovy Hlinikovy
Kryt z stredu SST stred stred
polypropylénu Kryt z Kryt z PVDF
alebo vodivého polypropylénu
polypropylénu alebo vodivého
polypropylénu
palce mm palce mm palce mm palce mm
B 11,0 280 11,0 280 11,0 280 11,0 280
C 13,7 349 13,6 345 13,7 349 13,6 345
D 6,0 152 6,0 152 6,0 152 6,0 152
E 19,7 501 19,6 499 19,7 501 19,6 499
F 19,2 487 19,1 484 19,2 487 19,1 484
G 22,7 576 22,6 573 22,7 576 22,6 573
H 25,7 652 25,6 649 25,7 652 25,6 649
J 3,5 89 3,5 89 3,5 89 3,5 89
K 0,5 13 0,5 13 0,5 13 0,5 13
L 6,0 152 6,0 152 6,0 152 6,0 152
M 8,0 203 8,0 203 8,0 203 8,0 203
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Technické udaje

Maximalny prevadzkovy tlak kvapaliny. . ... ...t e 120 psi
(0,8 MPa; 8 bar)
Prevadzkovy rozsah tlaku vzduchu. . ... ..o e 20- 120 psi
(0,14- 0,8 MPa; 1,4- 8 bar)
Maximalna spotreba vzduchuU. ... ... e 175 kubickych stop/min.
Spotreba vzduchu pri 70 psi/60 galéonov/min. ...........cooiviiiiininininann, 60 kubickych stop/min. (pozrite si graf)
Maximalny volny prietok . .........ououit e 568 I/min. (150 galénov/min.)
Maximalna rychlost otd€ok €erpadla ..........ouiuin i e 145 cyklov/min.
Pocet galonov (lItrov) Na CyKIUS . .. .o e e e e e e e e 1,03 (3,90)
Maximalny sacizdvih...... ... 18 stop (5,48 m) namokro alebo nasucho
Maximalna velkost prec¢erpdvanych tuhych €astic ...t 6,3 mm (1/4 palca)
* Maximalna hladina hluku pri 100 psi a 50 cyklov/min. 90 dBa
* Hladina akustick€ho VYKONU .. ... oe i ettt e 103 dBa
* Hladina hluku pri 70 psia 50 CYKIOV/MIN. ...t ettt e et eeans 85 dBa
Maximalna prevadzkoVa teplota . ... ...ou i e e e e e 65,5 °C (150 °F)
ROZMEr PrivodU VZAUCHU . . .o e e e e et ettt e ettty 1/2 npt(f)
Rozmer privodu kvapaliny . ..o e 2" (priruba s vyvysenym ¢elom)
Rozmer vyvodu kvapaliny . .........ouiiniin i e 2" (priruba s vyvysenym ¢elom)
MOKIE €asti. . .. e ettt e e Menia sa podla modelu. Pozrite si strany 29- 31
Nezvlihcené vonkajsie €asti ........coviviiiniiiiiininnninnnns hlinik, nehrdzavejuca ocel 302 a 316, polyester (Stitky)
Hmotnost
Cerpadla z polypropylénu s hlinikovou stredovou €astou . . ........vuviiee et iiiieeeeinnn. 491b (22 kg)
Cerpadla z vodivého polypropylénu s hlinikovou stredovou €astou .........ovvieeeeeiiiieeeeeiinnn... 53 1b (24 kg)
Cerpadla z PVDF s hlinikovou Stredovou EastOU . ........ovvuniienee et 68 1b (31 kg)
Cerpadla z polypropylénu so stredovou ¢astou z nehrdzavejlcejocele...............covveeeeiiinnn... 71 1b (32 kg)
Cerpadla z vodivého polypropylénu so stredovou ¢astou z nehrdzavejicejocele...................... 75 1b (34 kg)
Cerpadla z PVDF so stredovou ¢astou z nehrdzavejucejocele............oovviiiiiiiiiiiiiiiaaeenn.. 90 Ib (41 kg)

Geolast® a Santoprene®

st registrované ochranné zndmky spolo¢nosti Monsanto Co.
Loctite® je registrovand ochrannd zndmka spoloc¢nosti Loctite Corporation.

* Hladiny hluku merané s ¢erpadlom upevnenym na podlahe a s pouzitim sdpravy gumovych noZi¢iek 236452. Akusticky vykon
merany podla normy ISO 9216.
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Graf vykonu
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TLAK VZDUCHU
A Vzduch 120 psi (8,4 bar; 0,84 MPa)

B Vzduch 100 psi (7 bar; 0,7 MPa)
C Vzduch 70 psi (4,8 bar; 0,48 MPa)
D Vzduch 40 psi (2,8 bar; 0,28 MPa)

= == = SPOTREBAVZDUCHU
e TLAK KVAPALINY

Vyhladanie vystupného tlaku kvapaliny (psi/bar/MPa) Vyhladanie spotreby vzduchu cerpadla (kubické

pri $pecifickom prietoku kvapaliny (galény/min./litre/min.) stopy/min. alebo m3/min.) pri konkrétnom prietoku

a prevadzkovom tlaku vzduchu (psi/bar/MPa): kvapaliny (galony/min./litre/min.) a tlaku vzduchu
(psi/bar/MPa):

1. Vspodnej Casti grafu vyhladajte prietokovu rychlost
kvapaliny. 1.V spodnej ¢asti grafu vyhladajte prietokovu rychlost

kvapaliny.
2. Postupujte po zvislej ¢iare nahor k priese¢niku paliny

s vybratou krivkou vystupného tlaku kvapaliny. 2. Postupujte po zvislej ¢iare nahor k priese¢niku
s vybratou krivkou spotreby vzduchu.
3. Presunte sa dolava na stupnicu, na ktorej zistite vystupny

tlak kvapaliny. 3. Presunte sa napravo v rdmci stupnice, kde zistite

spotrebu vzduchu.

California Proposition 65
OBYVATELIA CALIFORNIE
/N VAROVANIE: Rakovina a reprodukéné poskodenie — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardna zaruka spoloénosti Graco
na cerpadla Husky

Spoloc¢nost Graco ruci za vsetky zariadenia, ktoré vyraba a su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej nazov, ze v ¢ase dodania povodnému
odberatelovi nemaju Ziadne materialové ani vyrobné zavady. Spolo¢nost Graco opravi alebo vymeni akukolvek stcast zariadenia, ktord sama urci
za chybn, s vynimkou vsetkych $pecidlnych, rozsirenych alebo obmedzenych zaruk poskytovanych spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanastich
mesiacov od ddtumu predaja. Tato zaruka plati iba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje audrziava v sutlade s pisomnymi
odporucaniami spolo¢nosti Graco.

Tato zéruka sa netyka a spolo¢nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebenie alebo akukolvek funként poruchu, poskodenie alebo
opotrebovanie spdsobené nespravnou instalaciou, nesprdvnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostatocnou alebo nespravnou udrzbou,
nedbanlivostou, havériou, nedovolenou manipulaciou alebo zdmenou suciastok za také, ktoré nedodava spolo¢nost Graco. Spolo¢nost Graco
takisto nenesie zodpovednost za poruchy, poskodenia alebo opotrebovanie spdsobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konstrukciami,
prislusenstvom, zariadeniami alebo materidlmi nedodavanymi spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou,
prevadzkou a udrzbou konstrukcii, prislusenstva, zariadeni alebo materialov nedodavanych spolo¢nostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, pre ktoré sa reklamuje zavada, autorizovanému distributorovi produktov
znacky Graco na overenie tejto zavady. Po overeni reklamovanej zavady spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vietky chybné sucasti.
Zariadenie sa vréti koncovému zékaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali Ziadne zdvady materidlu alebo
spracovania, opravy budu vykonané za primerany poplatok, ktory méze zahimat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO PREDPOKLADANE, VRATANE, OKREM INEHO,
ZARUKY VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolo¢nosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zdkaznika v pripade akéhokolvek porusenia zaruky zostava to, o je
uvedené vyssie. Zakaznik suhlasi s tym, ze nebude mat k dispozicii ziadne dalsie ndpravné prostriedky (vratane, okrem iného, ndhodnych alebo
naslednych 3kéd z dovodu straty zisku, straty z neuskutocneného predaja, zranenia oséb alebo poskodenia majetku a vietkych ostatnych
nahodnych alebo naslednych strat). Vsetky opatrenia na ndpravu porusenia zaru¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov od datumu
predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH MLCKY PREDPOKLADANYCH ZARUK ZA PREDAJNOST A VHODNOST NA
KONKRETNY UCEL POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST PREDAVA ALE
NEVYRABA. Na tieto polozky predavané, aviak nevyrabané spolo¢nostou Graco (ako napriklad elektrické motory, prepinace, hadice atd’) poskytuje
(ak vobec) zaruku ich vyrobca. Spolo¢nost Graco poskytne kupujicemu primerant pomoc pri reklamovani akychkolvek poruseni tychto zaruk.

Spoloc¢nost Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, nahodné, Specialne alebo nasledné skody spdsobené tym, Ze dodala
zariadenia na zaklade tejto dohody, alebo vybavou, prevadzkou a pouzivanim akychkolvek produktov alebo ostatného tovaru predavaného na
tento Ucel, ¢i uz z dévodu porusenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbanlivosti spolo¢nosti Graco, alebo inak.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présent document sear en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de
ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacie o spolo¢nosti Graco

Ak chcete ziskat najnovsie informacie o produktoch Graco, navstivte stranku www.graco.com.
Informdcie o patentoch najdete na stranke www.graco.com/patents.

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY sa obrétte na distributora spoloénosti Graco alebo zatelefonujte na nasledujuce telefénne
¢islo, na ktorom sa dozviete informacie o najblizSom predajcovi:
Telefén: 612- 623- 6921 alebo bezplatne: 1- 800- 328- 0211 Fax: 612- 378- 3505

Vsetky pisomné a obrazové tidaje uvedené v tomto dokumente predstavuji najnovsie informdcie o produktoch dostupné v ¢ase publikdcie.
Spoloc¢nost Graco si vyhradzuje prdvo kedykolvek vykonat zmeny bez predchddzajiceho upozornenia.
Preklad pévodnych pokynov. This manual contains Slovakian. MM 308550
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 1995, Graco Inc. VSetky vyrobné lokality spolo¢nosti Graco st registrované podla normy ISO 9001.
Www.graco.com
Novelizacia ZAM, decembra 2021
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