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A VORSICHT

Dieses Symbol warnt vor mdglicher Beschadigung oder
Zerstodrung von Geréaten bei Nichtbefolgung dieser Anleitung.

A WARNUNG

‘ GEFAHR DURCH MATERIALEINSPRITZUNG

Spritzer aus dem Ventil, aus defekten Schlauchen oder gerissenen Bauteilen kénnen Material in den Kérper
@ einspritzen und sehr schwere Verletzungen verursachen, die u. U. eine Amputation erforderlich machen.
Ebenso kann Flussigkeit, die in die Augen oder auf die Haut gelangt, schwere Verletzungen verursachen.

e [n die Haut eingespritztes Material kann zwar wie ein gewohnlicher Schnitt aussehen. Es ist aber eine sehr
geféahrliche Verletzung. In einem solchen Fall sofort arztliche Hilfe holen.

e \entil niemals gegen Personen oder Korperteile richten.

® | eckagen nicht mit Hand, Kérper, Handschuh oder Lappen abdichten oder ablenken.

e Vor jedem Betrieb sicherstellen, dass die Abzugssperre am Ventil funktioniert.

® Abzugssicherung am Ventils stets verriegeln, wenn nicht extrudiert wird.

e Sollte sich die Diise wahrend des Spritzens verstopfen, sofort den Abzug loslassen.

® Stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung auf Seite 8 ausfilhren, wenn: zum Druckentlasten aufgefordert
wird; die Extrusionsarbeiten eingestellt werden; das Gerat gereinigt, Gberprift oder gewartet wird; und die
Duse installiert oder gereinigt wird.

® \or Inbetriebnahme des Geréts alle Materialanschlisse festziehen.

® Schlauche, Rohre und Kupplungen téglich tberprifen. Verschlissene, beschadigte oder lose Teile sofort
auswechseln. Permanent angekuppelte Schlauche kénnen nicht repariert werden; in diesem Fall ist der
gesamte Schlauch auszuwechseln.

® Nur von Graco zugelassene Schlauche verwenden. Niemals die Knickschutzfedern von den Schlauchen

abnehmen. Sie schiutzen die Schlauche vor Rissen, welche durch das Biegen und Drehen in der Néhe der
Kupplungen entstehen kdnnen.
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ANLEITUNG

A WARNUNG

GEFAHR DURCH GERATEMISSBRAUCH

Geratemissbrauch kann zu Rissen am Geréat oder zu Funktionsstérungen fuhren und schwere Verletzungen
zur Folge haben.

Dieses Gerat darf nur von geschultem Personal verwendet werden.

Alle Handbucher, Warnschilder und Etiketten vor Inbetriebnahme des Gerétes lesen.

Das Gerat nur fir den vorgesehenen Zweck verwenden. Bei Fragen dazu den Graco-Handler kontaktieren.
Gerat nicht verandern oder modifizieren. Nur Original-Ersatzteile und Zubehor von Graco verwenden.

Das Gerat taglich Uberpriifen. Verschlissene oder beschéadigte Teile miissen sofort ausgewechselt oder
repariert werden.

Niemals den am Gerat oder im Abschnitt Technische Daten angegebenen zulassigen Betriebstiberdruck
Uiberschreiten. Niemals den zulassigen Betriebsliberdruck jener Systemkomponente mit dem niedrigsten
Nennwert Uberschreiten.

Nur Materialien und Lésemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Systems vertraglich sind. Siehe
Abschnitt Technische Daten in den Betriebsanleitungen aller Gerate. Sicherheitshinweise der Material- und
Lésemittelhersteller beachten.

Das Gerat niemals mit dem Schlauch ziehen.

Die Schlauche nicht in der Néhe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen Teilen und hei3en
Flachen verlegen. Graco-Schlauche nicht Temperaturen tber 82°C oder unter —40°C aussetzen.

Alle zutreffenden 6rtlichen, landesweiten und bundesstaatlichen Sicherheitsvorschriften bezuglich Brandschutz
und Elektrizitat beachten.

Niemals 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid, andere Losemittel mit halogenisierten Kohlenwasserstoffen oder
Materialien, die solche Lésemittel enthalten, mit diesem Gerat verwenden. Die Verwendung dieser Stoffe kdnnte

zu heftigen chemischen Reaktionen und in der Folge zu einer Explosion fiihren, welche tddliche oder schwere
Verletzungen und/oder erhebliche Sachschaden zur Folge haben kdnnte.

308876
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A WARNUNG

G4y |BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Unsachgemafe Erdung, schlechte Beliiftung, offene Flammen oder Funken kdnnen zu einer gefahrlichen Situation
fuhren und Brand oder Explosion sowie schwere Verletzungen zur Folge haben.

® Das Gerat und den zu spritzenden Gegenstand erden. Siehe Abschnitt Erdung auf Seite 6.
® Wird bei Verwendung dieses Geréates statische Funkenbildung wahrgenommen oder ein elektrischer Schlag
versplrt, ist der Betrieb sofort einzustellen. Gerat nicht wieder verwenden, bevor nicht das Problem erkannt

und behoben wurde.

® Fir ausreichende Bellftung sorgen, um den Aufbau entflammbarer Dampfe von den Lésemitteln oder dem
extrudierten Material zu vermeiden.

® Arbeitsbereich frei von Abfallen einschlie3lich Losungsmittel, Lappen und Benzin halten.
e Alle offenen Flammen oder Dauerflammen im Arbeitsbereich l6schen.
® |m Arbeitsbereich nicht rauchen.

e Keinen Lichtschalter im Arbeitsbereich betatigen, wahrend das Geréat in Betrieb ist oder solange Dampfe
in der Luft vorhanden sind.

e Keinen Benzinmotor im Arbeitsbereich betatigen.

‘ GEFAHR DURCH GIFTIGE MATERIALIEN

Gefahrliche Materialien oder giftige Dampfe kdnnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen, wenn sie
in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

e [nformieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien.

o Gefahrliche Materialien in einem dafiir zugelassenen Behalter aufbewahren. Gefahrliche Materialien unter
Beachtung aller értlichen, landes- und bundesstaatlichen Bestimmungen entsorgen.

® Stets Schutzbrille, Handschuhe, Schutzkleidung und Atemgerat gemafld den Empfehlungen des Material- und
Losemittelherstellers tragen.
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Merkmale

e \erstellbarer Vorwéartsgang zur Verringerung von Materialsto3en o Kompakte GroRe fur kleine X-Y-Tische, Arbeitsbereiche und
beim Offnen des Ventils. Roboter.

o Nadel und Sitz aus Edelstahl hartverchromt fiir langere Lebens- e Griff-Satz ermdglicht einfachen Umbau von automatischen
dauer. auf manuellen Betrieb.

® FEingefettete Packungen fiir langere Haltbarkeit der Dichtungen. ® Dank Edelstahlgeh&use fir die meisten Materialien geeignet;

® Weniger Ermidungserscheinungen beim Lackierer sowie gerin-

gerer Materialverschleifd durch gewichtsparende Konstruktion.

4 Regelkonfigurationen

1. Verteilerblock mit 1/8” NPT (i) Offnung
2. Direkte Magnetmontage mit Geschwindigkeits-
regelung
3. Griff-Satz mit 4-fachem Druckluftventil Verstellbarer Abzugsweg
4.  Griff-Satz mit Elektroschalter

(nur Modelle 965766, 965767,
965768 und 965786)

Durchflussregelungsfittinge
(Zubehdr) zum Einstellen

der Offnungs- und SchlieR- ‘
geschwindigkeit

o / Austauschbare Nylonlager

~
/

| __——— Welle aus hartverchromtem Edelstahl

\T\\“
|
g

Welle kann frei — =

ausgerichtet werden |

Geteilter Luftabschnitt

Sekundardichtungen aus Urethan

T Selbstzentrierendes Plastiklager

T~

Erprobte Primardichtungen

\ Nadeln aus gehartetem Edelstahl

\ Umkehrbarer Hartmetallsitz fur

héchste Verschlei3festigkeit

Flussigkeitsgeh&duse wahlweise aus <

Aluminium oder Edelstahl

Beweglicher Drosselring (13) mit Rucksog fir
Anwendungen, die eine hohe Durchflussleistung

erfordern

Abb. 1

8374
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Installation

HINWEISE:

® Die Bezugszahlen und Buchstaben in Klammern
beziehen sich auf die Abbildungen und Zeichnungen.

® Zubehorteile sind beim Graco-Handler erhaltlich. Wenn
Zubehdrteile von dritter Seite verwendet werden, miissen
sie in Bezug auf GrofRe und zuléssigen Betriebsliberdruck
den Anforderungen des Systems entsprechen.

Erdung

A WARNUNG

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR
Um die Gefahr von Brand, Explosion oder
schweren Verletzungen zu verringern, muss
jedes Teil des Systems richtig geerdet sein.
Abschnitt Brand- und Explosionsgefahr auf
Seite 4 lesen und die Erdungsanweisungen
befolgen.

P

Die folgenden Erdungsanweisungen sind die Mindestanfor-
derungen fir ein Basis-Spritzsystem. Das jeweilige System
kann jedoch noch weitere Gerate oder Objekte umfassen, die
geerdet werden miissen. Ortliche Vorschriften zur richtigen
Erdung der Gerate beachten. Das System muss mit einer
guten Erdleitung verbunden sein.

e Pumpe: Mit Erdungsdraht und Klemme wie in der separaten
Pumpen-Betriebsanleitung beschrieben erden.

e Druckluftzufihrung und Hydraulikzufihrung: Geréate
nach den Herstellerempfehlungen erden.

® Materialschlauche: Nur geerdete Materialschlauche

mit einer Gesamtlange von max. 150 m verwenden,
um durchgehende Erdung zu gewahrleisten. Elek-
trischen Widerstand der Materialschlauche mindestens
einmal wochentlich prifen. Wenn der Schlauch kein
Schild aufweist, auf dem der maximale elektrische
Widerstand angegeben ist, so sind die maximalen
Widerstandswerte beim Schlauchhandler oder Hers-
teller zu erfragen. Ist der Schlauch nicht geeignet,
muss er sofort ausgetauscht werden.

e Extrusionsventil: Durch Verbindung mit richtig geerdetem
Materialschlauch und Pumpe erden.

6 308876

o Materialbehalter: Gemar den ortlichen Vorschriften
erden.

® Brennbare Flussigkeiten im Spritzbereich mussen in
geeigneten, geerdeten Behaltern gelagert werden. Nicht
mehr als die fur eine Schicht bendtigte Menge im Spritz-
bereich lagern.

® Alle zum Spilen verwendeten Losemittelbehalter: Gemar
den ortlichen Vorschriften erden. Nur elektrisch leitende
Metallbehalter verwenden. Behalter nie auf eine nicht
leitende Oberflache wie Papier oder Pappe stellen, da
der Erdschluss dadurch unterbrochen wird.

® Um den Erdschluss beim Spiilen oder Druckentlasten
aufrecht zu erhalten, stets ein Metallteil der Pistole fest
gegen einen geerdeten Metalleimer driicken, dann die
Pistole abziehen.

Verwendung der Ventil-Abzugssicherung

A WARNUNG

GEFAHR DURCH
' MATERIALEINSPRITZUNG
@ Um ein versehentliches Auslésen der Pistole
zu vermeiden und die Gefahr schwerer Ver-
letzungen einschlief3lich Materialeinspritzung oder Sprit-
zern in die Augen oder auf die Haut zu vermeiden, stets
die Abzugssperre der Pistole umlegen, wenn nicht gear-
beitet wird.

1. Wenn Sie eines der Handventile verwenden, verriegeln
Sie die Abzugssperre, indem Sie den Hebel im rechten
Winkel zum Pistolengehéause drehen. Siehe Abb. 2.

2. Um das Ventil freizugeben, entriegeln Sie die Abzugs-
sperre, indem Sie den Hebel herausziehen und ihn
parallel zum Pistolengehause drehen.

Entriegelt

Verriegelt

Abb. 2 8459/




Installation

Anschlisse
® GrolRe der Materialeinlassoffnung: 1/4” NPT(i).

® GroRe der Materialauslassoffnung: 1/4” NPT(i)
oder 3/4"-16 UNF(a).

® GroRe der Lufteinlassoffnungen: 1/8 NPT(i).

® Zum Bestellen von Luftregelventilen und Schlauchen
lesen Sie bitte den Abschnitt Zubehor auf Seite 25.

Handventil mit Elektroschalter

Ein dezentrales Vierfach-Luftregelventil zur Steuerung

des Ventils einbauen. Eine OPEN-Luftsignalleitung am

1/8" NPT(i) Anschluss an der Seite des Ventils anschliel3en.
Eine CLOSE-Luftsignalleitung am 1/8“ NPT(i) Anschluss an
der gegenliberliegenden Seite des Ventils anschlieRen. Den

SchlieRRer-Ventilschalter mit der Systemsteuerung verkabeln.

16\ &

O oPEN

Ventil zur Geratemontage

Ein dezentrales Vierfach-Luftregelventil zur Steuerung
des Ventils einbauen. Eine OPEN-Luftsignalleitung an

der 1/8” NPT(i) OPEN-Offnung anschlieRen. Eine CLOSE-
Luftsignalleitung an der 1/8” NPT (i) CLOSE-Offnung
anschlie3en.

Handventil mit Luftschalter

Dieses Ventil besitzt einen Einfach-Lufteinlass und ein
internes Vierfach-Spulenventil, das direkt mit dem Luft-
kolben zusammenarbeitet. Die Luftleitung an der 1/8” NPT(i)
Lufteinlassoffnung anschlieRen.

A Die Klemmen wie in der Detailansicht A in den Kabelsteckern anléten.

A SchlieBkontaktschalter.

A Erdungsanschluss.

— Detailansicht A

Abbildung: Handventil mit Elektroschalter

Abb. 3

8370A

308876
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Betrieb

A WARNUNG

GEFAHR DURCH TEILERISS
} Um die Gefahr einer zu hohen Druckbeauf-
(] el schlagung zu vermeiden, welche zu Teilerissen
und schweren Verletzungen fiihren kann, darf
der Materialdruck von 21 MPa (207 bar) bzw. der Luftdruck
von 0,84 MPa (8,4 bar) zum Ventil niemals Uberschritten
werden.

Druckentlastung

A WARNUNG

GEFAHR DURCH MATERIALEIN-
SPRITZUNG
@ Der Systemdruck muss manuell entlastet
werden, damit das System nicht unerwartet
anlauft oder mit dem Spritzen beginnt. Unter
Hochdruck stehendes Material kann in die Haut einge-
spritzt werden und schwere Verletzungen verursachen.
Um die Gefahr einer Verletzung durch Materialeinsprit-
zung, verspritztes Material oder bewegliche Teile zu
verringern, sind stets die Schritte im Abschnitt Druck-
entlastung auszufiihren, wenn:

® zum Druckentlasten aufgefordert wird
e die Arbeiten beendet werden
® ein Gerat im System Uberpriift oder gewartet wird

e die Dise installiert oder gereinigt wird.

1. Gegebenenfalls die Druckluftzufuhr zum Extrusionsventil
abschalten.

2. Die Luftzufuhr zu den Zufuhrpumpen abschalten.

3. Den Lufthahn mit Entlastungsbohrung (erforderlich
in diesem System) schlieRen.

4. Ein Metallteil des Ventils fest gegen einen geerdeten
Metalleimer driicken und das Extrusionsventil abziehen,
um den Druck zu entlasten.

5. Einen geerdeten Metallbehalter zum Auffangen des

abgelassenen Materials bereithalten und dann den
Lufthahn mit Entlastungsbohrung (erforderlich im
System) 6ffnen.

6. Den Druckentlastungshahn bis zur ndchsten Verwendung
offenlassen.

Wenn die Vermutung besteht, dass die Extrusionsnadel oder
der Schlauch verstopft sind oder der Druck nach Ausfuihrung
der obigen Schritte nicht vollstandig entlastet wurde, ganz
langsam die Haltemutter der Nadel oder die Schlauchkup-
plung I6sen und den Druck nach und nach entlasten, dann
die Kupplung vollstandig abschrauben. Nun die Nadel oder
den Schlauch reinigen.

8 308876

Handventil mit Elektroschalter

e Sicherstellen, dass die Luftzufuhrleitungen richtig
an den Luftéffnungen OPEN und CLOSE des Ventils
angeschlossen sind.

® Um das Ventil zu 6ffnen oder zu schlielen und den
geoffneten oder geschlossenen Zustand beizubehalten,
muss ein Mindestluftdruck von 280 kPa (52,8 bar) zur
OPEN- oder CLOSE-Offnung zugefiihrt und beibehalten
werden.

® Der Abzug aktiviert nur den Elektroschalter im Griff,
welcher wiederum den Fernmagneten ein- und aus-
schaltet.

® Ziehen Sie die Pistole ab, um den Magneten einzu-
schalten. Lassen Sie den Abzug los, um den Magneten
auszuschalten.

Ventil zur Geratemontage

e Sicherstellen, dass die Luftzufuhrleitungen richtig
an den Luftéffnungen OPEN und CLOSE des Ventils
angeschlossen sind.

® Um das Ventil zu 6ffnen oder zu schlielen und den
geoffneten oder geschlossenen Zustand beizubehalten,
muss ein Mindestluftdruck von 280 kPa (2,8 bar) zur
OPEN- oder CLOSE-Offnung zugefiihrt und beibehalten
werden.

Zum Offnen des Ventils:

1. Luftdruck zur OPEN-Luftanschlusséffnung am Ventil
zufiihren und den Luftdruck von der CLOSE-Lulft-
anschlussoéffnung am Ventil entfernen.

2. Den Luftdruck an der OPEN-Luftanschlusséffnung
beibehalten, um das Ventil offen zu halten.

Zum SchlieBen des Ventils:

1. Luftdruck zur CLOSE-Luftanschlusséffnung am
Ventil zufiihren und den Luftdruck von der OPEN-
Luftanschlussoffnung am Ventil entfernen.

2. Den Luftdruck an der CLOSE-Luftanschlusséffnung
beibehalten, um das Ventil geschlossen zu halten.



Betrieb

Handventil mit Luftschalter

Beim Ventilbetrieb gibt es nur zwei Ventilzustande:
entweder ganz offen oder ganz geschlossen.

Das Ventil wird vom internen Luftregelventil gedffnet und
geschlossen. Ziehen Sie die Pistole ab, um das Ventil zu
offnen. Lassen Sie den Abzug los, um das Ventil zu schliel3en.

Wellenhub-Einstellung (nur Modelle 965766,
965767, 965768 und 965786)

Der Wellenhub sollte so eingestellt werden, dass eine per-
fekte Balance zwischen dem Riicksog und dem Ausstof3
vorhanden ist.

® Ein langer Hub verstarkt den Riicksog, kann aber zu
einem ungewollt starken Ausstof3 beim Offnen des Ventils
fuhren.

® Eine Verkirzung des Wellenhubs verringert die Ausstol3-
menge beim Offnen des Ventils, erhéht aber auch den
Gegendruck des Materials im Ventil.

Einstellen des Wellenhubs:
1. Die Sechskantmutter (44) von der Stellmutter (43) I6sen.

2. Die Mutter (44) entlang der Einstellwelle (42) auf die
gewunschte Position einstellen.

e Der Ventilhub ist am grof3ten, wenn sich die Sechs-
kantmutter (44) am Ende der Einstellwelle (42) befindet.

® Die Hublange wird verkurzt, wenn die Mutter (44) auf
der Einstellwelle (42) zum Ventil hin bzw. im Uhrzeiger-
sinn gedreht wird.

® Der Hub wird verlangert, wenn die Mutter vom Ventil
weggedreht bzw. gegen den Uhrzeigersinn gedreht
wird.

3. Die Sechskantmutter (44) zur Einstellmutter (43) festziehen,
um die Einstellung zu sichern.

42

Verkiirzen

N
&

N

N\

NN

AN
N

‘\.
SSNN

Abb. 4 8460

Service- und Wartungsarbeiten

Vorbeugende Wartung

Am Ventilschaft befindet sich ein mit Schmiermittel befillter
Sekundéardichtungs-/Lagerbereich. Nach 10.000 Zyklen bzw.
zweimal im Monat sollte neues Schmiermittel Uber diesen
Bereich aufgetragen werden. Jedes Ventil besitzt zu diesem
Zweck zwei Schmiernippel. Eine kleine Schmiermittelpistole
liegt jedem Ventil bei.

So schmieren Sie das Ventil:

1. Nehmen Sie den Schmiernippel von einer Seite der
Pistole ab.

2. Pumpen Sie Schmiermittel (Teile-Nr. 551186) tiber
das Ventil, bis klares Schmiermittel auf der anderen
Seite austritt.

3. Setzen Sie den Schmiernippel wieder ein.

308876 9



Fehlersuche

A WARNUNG i

GEFAHR DURCH MATERIALEIN-
‘ SPRITZUNG
Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu
@ verringern, stets die Schritte im Abschnitt
Druckentlastung auf Seite 8 ausfuhren,
wenn zum Druckentlasten aufgefordert wird.

Den Druck entlasten.

Vor dem Zerlegen der Pumpe alle anderen mdglichen
Ursachen und Probleme prufen.

PROBLEM URSACHE

LOSUNG

Ventil 6ffnet sich nicht Zu geringer Luftdruck

Luftdruckzufuhr einschalten oder erhdhen.

Es wird keine Luft hinter dem Luftzylinder-
kolben ausgeblasen

Druckentlastendes Vierfach-Luftventil verwenden.

Welle so eingestellt, dass sie zu stark
schlief3t

Wellenhub nach den Anweisungen auf Seite 9
einstellen.

Ventil schlie3t sich nicht | Zu geringer Luftdruck
(undicht)

Luftdruckzufuhr einschalten oder erhdhen.

Es wird keine Luft hinter dem Luftzylinder-
kolben ausgeblasen

Druckentlastendes Vierfach-Luftventil verwenden.

Blockade zwischen Nadel und Sitz

Nadel und Sitz ausbauen und reinigen.

Schlechte oder fehlende Dichtung
zwischen Sitz und Gehéuse

Dichtung (38) auswechseln.

Nadel verschlissen

Nadel und Sitz austauschen.

Hoherer Gegendruck als | Nasenteil wird verstopft
normal

Ausbauen und reinigen.

10 308876




A WARNUNG

B=

Service

(Nur Modelle 965766, 965767, 965768 und 965786)

SPRITZUNG

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu
verringern, stets die Schritte im Abschnitt
Druckentlastung auf Seite 8 ausfuhren,
wenn zum Druckentlasten aufgefordert wird.

. GEFAHR DURCH MATERIALEIN-

Ausbau

1.

2.

10.

11.

Luft- und Materialdruck vollkommen entlasten.
Ventil vom Schlauch abnehmen.

Die vier Nasenteil-Schrauben (15) abnehmen und das
Nasenteil (40) vom Ventil abziehen. Den Ricksogring
(41) entfernen. Siehe Abb. 5 auf Seite 14.

Einen 3 mm Splinttreiber in das Nadelloch (A) ein-
fuhren, um die Nadel (27) abzuschrauben. Falls sich
die Welle (3) dreht, einen Flihrungsstift in das Wellen-
loch (B) stecken, um sie festzuhalten, dann die Nadel
(27) abschrauben.

Sitz (25), Dichtung (38) und den O-Ring (39) abnehmen.

Die zwei Materialgehduseschrauben (23) entfernen
und das Materialgehéuse (26) abnehmen. Die primére
Materialdichtung (22) vom Materialgehéuse (26) ab-
nehmen.

Das Lager-/Schmiermittelgeh&duse (19) vom Luftzylinder
(1) ziehen. Lager (21), O-Ring (16) des Lagers und die
sekundére Materialdichtung (20) entfernen. Die Schmier-
nippel (18) entfernen.

Den C-Clip (12) von der Ruckseite des Luftzylinders (1)
abnehmen. Die Welle (3) in den Luftzylinder schieben,
um die Luftzylinderkappe (11) zu verriicken. Den O-Ring
der Kappe entfernen.

Den internen C-Clip (12) entfernen. Auf die Welle (3)
driicken, um die Kolbengruppe (10) vom Luftzylinder (1)
zu l6sen.

Die Einstellmutter (44) von der Welle (3) entfernen.

Die Einstellwelle (42) von der Welle (3) entfernen.

12. Den Stift (7), den O-Ring (9) und den O-Ring (6) des

Kolbens entfernen.

13. Mit einem 6 mm Lochstempel die Lager (5) und O-Ringe

(4) herausstoRen.

Griff fir Druckluftschalter (falls vorhanden)

1. Den Abzug (56) abnehmen.

2. Die Einstellschraube Uber der Abzugssperre lésen. Den
Griff (55) abziehen.

3. Die vier Halteschrauben (60) entfernen. Das Gehause
(50) und die Dichtung (30) vom Luftzylinder (1) abziehen.

Luftventil

1. Die StoRelftihrung (58) abschrauben.

2. Den Abzugsstift (59), den O-Ring (57), die Spule (49),
die Distanzringe (51, 52), die O-Ringe (46, 48) und die
Feder (47) entfernen.

3. Die Buchse (53) vom Gehause (50) mit der Schraube
(54) entfernen.

4. Die Schrauben (60) und die Unterlegscheiben (61) vom

Luftzylinder (1) entfernen.

Griff fir Elektroschalter (falls vorhanden)

1.

2.

Pistole von der Stromversorgung trennen.

Der Schalter, das Geh&use und das Kabel kénnen
nicht repariert werden. Diese Teile sind gemeinsam
auszutauschen.

Den Abzug (56) abnehmen.

Die Einstellschraube tiber der Abzugssperre I6sen.
Den Griff (55) abziehen.

Die vier Halteschrauben (60) des Verteilers entfernen.
Das Gehause (50) und die Dichtung (30) vom Luft-
zylinder (1) abziehen.

Die Buchse (53) vom Gehéause (50) mit der Schraube (54)
entfernen.

Die Schrauben (60) und die Unterlegscheiben (61) vom
Luftzylinder (1) entfernen.

308876 11



Wartung

(Nur Modelle 965766, 965767, 965768 und 965786)

Einbau

Luftzylinder-Abschnitt

1.

Die O-Ringe (4) der Wellen und die Lager (5) mit
dem im Reparatursatz enthaltenen Fett schmieren.
Die O-Ringe in die Hohlrdume des Luftzylinders (1)
und der Luftkappe (11) einlegen. Siehe Abb. 5.

Die Lager (5) bundig in das Luftzylindergehduse
und die Luftkappe driicken und somit die O-Ringe
(4) sichern.

Den Kolbensatz einfetten und wieder zusammenbauen;
Kolben (10), O-Ring (9), Fihrungszapfen (7), Einstell-
welle (42), O-Ring (6) und Welle (3). Fir den Zusam-
menbau der Einstellwelle (42) Loctite® Primer N7649
und Loctite® TL242, 243 oder ein entsprechendes anderes
Mittel (“blaues” Loctite) verwenden. Die Welle mit 1,7—

2,2 Nm festziehen. Die Welle (3) sollte ein gewisses Spiel
besitzen, um sich selbst im Lager ausrichten zu kénnen.

Den Innendurchmesser des Luftzylinders (1) mit dem
im Lieferumfang enthaltenen Schmiermittel einfetten.
Den Kolbensatz (10) in den Luftzylinder schieben.

Den Lufteinlassverteiler (2) (falls verwendet) wie darge-
stellt ausrichten. Die Dichtungsoffnungen an den Luftan-
schlussoéffnungen ausrichten.

12 308876

Benetzte Teile

1.

10.

Das Lager (21), den O-Ring (16) und die U-Dichtung (20)
einfetten. Den O-Ring (16) auf das Lager legen. Vorsichtig
die Dichtung (20) in die Lagerausnehmung einfihren.
Die Lippen des O-Ringes missen dabei in das Lager
weisen. Achten Sie darauf, die Dichtungslippen nicht

zu beschadigen.

Das Lager (21) mit dem Dichtungsende voran in das
Gehause (19) schieben. Das Schmiermittelloch in der
Seite des Lagers muss mit den Schmiermittel6ffnungen
im Gehéause (19) ausgerichtet sein.

Das Lager (21) halten und gleichzeitig die Lagergruppe
Uber die Welle (3) schieben.

Die Material-Hauptdichtung (22) und deren Hohlraum im
Gehause (26) einfetten. Vorsichtig die Dichtung mit dem
Lippenende zuerst in das Gehause drucken.

Das Gehéause (26) und die Dichtung (22) tGiber die Welle
(3) und nach oben gegen das Lagergehause schieben.

Ein Gleitmittel (Loctite 56765 oder &hnlich) auf die
Materialgehduseschrauben (23) auftragen und die
Schrauben locker eindrehen, um das Gehéause zu
halten. Die Schrauben noch nicht festziehen.

Die Dichtung (38) und den Sitz (25) einfuhren. Diese
Teile sind umkehrbar und kénnen in beiden Richtungen
eingebaut werden.

Beim Zusammenbauen der Nadel (27) Loctite Primer
N7649 und Loctite TL242, 243 oder ein entsprechendes
anderes Mittel (“blaues” Loctite) auftragen. Die Nadel
(27) mit 1,7-2,2 Nm festziehen.

Luftdruck zur CLOSE-Offnung oder zum pneumatischen
Abzugsventil, falls ein solches installiert ist, zufiihren.
Dadurch werden die Welle, die Dichtung und das Lager
korrekt ausgerichtet. Die Materialgehduseschrauben (23)
gleichmafig gegeneinander mit 4,5-5 Nm festziehen.

Das Nasenteil (40) mit dem PTFE O-Ring (39), der
Schraube (15) und dem Rucksogring (41), falls ein
solcher verwendet werden, installieren. Der Ricksogring
besitzt eine innere Abschragung an einem Ende, die
zum Nasenteil weist. Die Schrauben des Nasenteils mit
1,7-2,2 Nm festziehen.



Wartung

(Nur Modelle 965766, 965767, 965768 und 965786)

Luftventil (falls vorhanden)

1.

Die Feder (51) in das Gehause (50) einfiihren.
Einen O-Ring (46) fetten und in das Geh&use legen.

Einen Distanzring (52) mit der abgeschragten Seite
zuerst in das Gehause einbauen.

Zwei O-Ringe (46) und den Distanzring (51) fetten und
einbauen.

Einen Distanzring (52) fetten und mit der abgeschragten
Seite nach auf3en einbauen; ebenso auch einen O-Ring
fetten und einbauen (46).

Die O-Ringe (48) fetten und in die Spule (49) einlegen.
Die Spule mit der Nabe nach aufRen einfuhren.

Den Stift (59) fetten und in die Fihrung (58) schieben.
Die Fiihrung mit dem O-Ring (57) in das Gehause
schrauben. Mit 6,8—7,9 Nm festziehen.

8.

10.

11.

12.

Die Dichtung (30) an den Lochern im Luftzylinder (1)
ausrichten. Die Luftventilgruppe mit den Schrauben (60)
und den Scheiben (61) am Zylinder anschrauben. Die
Schrauben gleichmafig mit 1,7-2,2 Nm festziehen.

Die Buchse (53) mit der Schraube (50) am Gehause
anschrauben (54). Die Schraube mit einem Drehmoment
von 15,8-16,9 Nm festziehen.

Den Griff (55) mit der Einstellschraube befestigen.

Den Abzug (56) mit den Schmiernippeln (18) befestigen.

Die Funktionsweise der Abzugssperre Uberpriifen.

Elektroschalter

1.

Der Schalter, das Gehause und das Kabel kénnen
nicht repariert werden. Diese Teile sind gemeinsam
auszutauschen.

Der Schalter, das Gehause und das Kabel kdnnen nicht

gewartet werden, sondern miissen gemeinsam ausge-
tauscht werden.
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Service

(Nur Modelle 965766, 965767, 965768 und 965786)
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Mit 1,7-2,2 Nm festziehen. Die Welle sollte ein gewisses

Spiel besitzen, um sich selbst im Lager ausrichten zu kénnen.

A GleichméRBig mit 1,7—2,2 Nm anziehen.
A GleichmaRig und gegeneinander mit 4,5-5 Nm festziehen.

A Mit dem im Reparatursatz enthaltenen Fett einfetten.
Abb.5

9 10 30 19 18 16 26 38 25 41

> BB P

GleichmaRig mit 6,8—7,9 Nm festziehen.

Die Buchse (53) mit der Schraube (54) am Gehéuse (50) anschrauben.
Mit 15,8-16,9 Nm festziehen.

Loctite Primer N7649 und Loctite TL242, 243 oder ein entsprechendes
anderes Mittel (“blaues” Loctite) auftragen.

Ein Gleitmittel (Loctite 56765 oder ahnliches) auftragen. 8371A
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Bemerkung
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Telle

(Nur Modelle 965766, 965767, 965768 und 965786)
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Modell 965766

Ventil zur Geratemontage
Materialfihrende Teile aus Edelstahl

Modell 965786

Autom. Ventil zur Geratemontage
Materialfilhrende Teile aus Aluminium

Pos.- Artikel-

Nr. Nr. Bezeichnung

1 626702 GEHAUSE, Luftzylinder

2 626069 VERTEILER, Luftregler

3 626068 WELLE, Luftzylinder

4* 156454 O-RING; 010 Buna-N

5* 551181 LAGER, Luftzylinder

6* 154662 O-RING; 222 Buna-N

7* 552164 FUHRUNGSZAPFEN

9* 157628 O-RING; 006 Buna-N

10 626703 KOLBEN, Luftzylinder

11 626704 ZYLINDERKAPPE, Druckluft;
Nur Modelle 965766 und
965786

196018 ZYLINDERKAPPE, Druckluft;

Nur Modelle 243482 und
243666

12 552163 CLIP, intern 1,75

13 102817 SCHRAUBE

14 552161 IDENTIFIKATIONSPLATTE

15 104371 SCHRAUBE; 10-32 x 0,375”

16*t 103610 O-RING; 014 Viton®

18 551188 SCHMIERNIPPEL

19 626705 SCHMIERMITTELGEHAUSE

20*F 551191 U-DICHTUNG; Urethan/EPR

21* 626064 SCHMIERMITTELLAGER

22*F 551190 U-DICHTUNG,; Polymite™/EPR

23~ 103926 SCHRAUBE; 1/4-20 x 2.25

25* 185467 SITZ; C2 Hartmetall

26 626731 MATERIALGEHAUSE;
Edelstahl; Nur Modelle 965766
und 243282

626706 MATERIALGEHAUSE;

Aluminium; Nur Modell 965786

27*F 626062 NADEL, geharteter Edelstahl

284A 188377 AUFKLEBER, Gefahr von
Materialeinspritzung

294 188378 AUFKLEBER, Betriebs-

anleitung lesen

Telle

Stick
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Modell 243482

Ventil zur Montage am Kreisverwirbler
Materialfiihrende Teile aus Edelstahl

Modell 243666

PrecisionFlo Regelventil
Materialfiihrende Teile aus Edelstahl

Pos.- Artikel-

Nr. Nr. Bezeichnung

30* 626057 DICHTUNG, Luftzylinder

31 104459 SCHRAUBE; 10-32 x 1,75

35* 551186 FETT; 85 g Tube (ohne Abb.)

36 551189 SCHMIERMITTELPISTOLE
(ohne Abb.)

37 551187 KUPPLUNG (ohne Abb.)

38*t 171860 DICHTUNG, Sitz-

39*t 104319 O-RING; 014 PTFE

40 626732 NASENTEIL; Edelstahl;
Nur Modelle 965766 und
243666

626707 NASENTEIL; Aluminium;
Nur Modell 965786
195957 NASENTEIL; Edelstahl;

Nur Modell 243482

41* 626060 RUCKSOGRING

42% 626708 EINSTELLWELLE; Nur Modelle
965766 und 965786

43 626709 EINSTELLMUTTER; Nur
Modelle 965766 und 965786

44 100166 SECHSKANTMUTTER; 10-32;
Nur Modelle 965766 und
965786

45 102920 KLEMM-MUTTER; 10-32; Nur

Modelle 243482 und 2436666

* Im Nachriist-Satz 570268 enthalten.
T Im Dichtungssatz 570267 enthalten.

A Zusatzliche Gefahren- und Hinweisschilder sind kostenlos

erhaltlich.

Stick

S

s

I Beim Zusammenbauen dieses Teils Loctite Primer N7649
und Loctite TL242, 243 oder ein entsprechendes anderes

Mittel (“blaues” Loctite) auftragen.

»* Beim Zusammenbauen von 965766 und 965786 ein

Gleitmittel (Loctite 56765 oder &hnliches) auftragen. Beim
Zusammenbauen von 243482 und 243666 Loctite TL242,

243 oder ahnliches (“blaues” Loctite) auftragen.

308876
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A WARNUNG

Service

(Nur Modelle 243482 und 243666)

GEFAHR DURCH MATERIALEIN-
‘ SPRITZUNG

@ Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu

verringern, stets die Schritte im Abschnitt

Druckentlastung auf Seite 8 ausfuhren,

wenn zum Druckentlasten aufgefordert wird.

Ausbau

1. Luft-und Materialdruck vollkommen entlasten.

2. Ventil vom Schlauch abnehmen.

3. Die vier Nasenteil-Schrauben (15) abnehmen und das
Nasenteil (40) vom Ventil abziehen. Den Riicksogring (41)
entfernen. Siehe Abb. 5 auf Seite 14.

4. Einen 3 mm Splinttreiber in das Nadelloch (A) einflhren,

um die Nadel (27) abzuschrauben. Falls sich die Welle (3)
dreht, einen Fuhrungsstift in das Wellenloch (B) stecken,
um sie festzuhalten, dann die Nadel (27) abschrauben.

5.

6.

10.

11.

Sitz (25), Dichtung (38) und den O-Ring (39) abnehmen.

Die zwei Materialgehauseschrauben (23) entfernen und
das Materialgehause (26) abnehmen. Die primare Material-
dichtung (22) vom Materialgehduse (26) abnehmen.

Das Lager-/Schmiermittelgehéuse (19) vom Luftzylinder (1)
ziehen. Lager (21), O-Ring (16) des Lagers und die
sekundére Materialdichtung (20) entfernen. Die Schmier-
nippel (18) entfernen.

Den C-Clip (12) von der Ruckseite des Luftzylinders (1)
abnehmen. Die Welle (3) in den Luftzylinder schieben,
um die Luftzylinderkappe (11) zu verrticken. Den O-Ring
der Kappe entfernen.

Den internen C-Clip (12) entfernen. Auf die Welle (3)
driicken, um die Kolbengruppe (10) vom Luftzylinder (1)
zu l6sen.

Den Stift (7), den O-Ring (9) und den O-Ring (6)
des Kolbens entfernen.

Mit einem 6 mm Lochstempel die Lager (5) und
O-Ringe (4) herausstoR3en.
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Wartung

(Nur Modelle 243482 und 243666)

Einbau

Luftzylinder-Abschnitt

1.

Die O-Ringe (4) der Wellen und die Lager (5) mit
dem im Reparatursatz enthaltenen Fett schmieren.
Die O-Ringe in die Hohlrdume des Luftzylinders (1)
und der Luftkappe (11) einlegen. Siehe Abb. 5.

Die Lager (5) bundig in das Luftzylindergeh&use und
die Luftkappe drucken und somit die O-Ringe (4) sichern.

Den Kolbensatz einfetten und wieder zusammenbauen:
Kolben (10), O-Ring (9), Fihrungszapfen (7), O-Ring (6)
und Welle (3). Die Klemm-Mutter (45) mit 1,7-2,2 Nm
festziehen. Die Welle (3) sollte ein gewisses Spiel besitzen,
um sich selbst im Lager ausrichten zu kdnnen.

Den Innendurchmesser des Luftzylinders (1) mit dem
im Lieferumfang enthaltenen Schmiermittel einfetten.
Den Kolbensatz (10) in den Luftzylinder schieben.

Den Lufteinlassverteiler (2) (falls verwendet) wie dar-
gestellt ausrichten. Die Dichtungsoffnungen an den
Luftanschlusséffnungen ausrichten.

20 308876

Benetzte Teile

1.

10.

Das Lager (21), den O-Ring (16) und die U-Dichtung (20)
einfetten. Den O-Ring (16) auf das Lager legen. Vorsichtig
die Dichtung (20) in die Lagerausnehmung einfihren.
Die Lippen des O-Ringes missen dabei in das Lager
weisen. Achten Sie darauf, die Dichtungslippen nicht

zu beschadigen.

Das Lager (21) mit dem Dichtungsende voran in das
Gehause (19) schieben. Das Schmiermittelloch in der
Seite des Lagers muss mit den Schmiermittel6ffnungen
im Gehéause (19) ausgerichtet sein.

Das Lager (21) halten und gleichzeitig die Lagergruppe
Uber die Welle (3) schieben.

Die Material-Hauptdichtung (22) und deren Hohlraum im
Gehause (26) einfetten. Vorsichtig die Dichtung mit dem
Lippenende zuerst in das Gehause drucken.

Das Gehéause (26) und die Dichtung (22) tGiber die Welle
(3) und nach oben gegen das Lagergehause schieben.

Loctite Primer N7649 und Loctite TL242, 243 oder
ahnliches (“blaues” Loctite) auf die Materialgehause-
schrauben (23) auftragen und die Schrauben locker
eindrehen, um das Gehause zu halten. Die Schrauben
noch nicht festziehen.

Die Dichtung (38) und den Sitz (25) einfuhren. Diese
Teile sind umkehrbar und kénnen in beiden Richtungen
eingebaut werden.

Loctite Primer N7649 und Loctite TL242, 243 oder ein
entsprechendes anderes Mittel (“blaues” Loctite) auf die
Nadel (27) auftragen und diese mit 1,7—2,2 Nm festziehen.

Luftdruck zur CLOSE-Offnung oder zum pneumatischen
Abzugsventil, falls ein solches installiert ist, zufiihren.
Dadurch werden die Welle, die Dichtung und das Lager
korrekt ausgerichtet. Die Materialgehduseschrauben (23)
gleichmafig gegeneinander mit 4,5-5 Nm festziehen.

Das Nasenteil (40) mit dem PTFE O-Ring (39), der
Schraube (15) und dem Rucksogring (41), falls ein sol-
cher verwendet werden, installieren. Der Ruicksogring
besitzt eine innere Abschréagung an einem Ende, die
zum Nasenteil weist. Die Schrauben des Nasenteils
mit 1,7—-2,2 Nm festziehen.



Telle

(Nur Modelle 243482 und 243666)

VAV AN AN AL A/
12 13,14 6 75 4 3 28,29 20 21 22 39 27 23 40 15
N\ |
e —— B — == 1]
C—— ]

45 2 10 30 19 18 16 26 38 25

A AR

A GleichmaRig und gegeneinander mit 4,5-5 Nm festziehen.

A Mit dem im Reparatursatz enthaltenen Fett einfetten.

A GleichméRBig mit 17-22 Nm festziehen.

Loctite Primer N7649 und Loctite TL242, 243 oder ein
entsprechendes anderes Mittel (“blaues” Loctite) auftragen.

Abb. 6
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Modell 965767

Handventil mit pneumatischem Abzug
Materialfiihrende Teile aus Aluminium
Abbildungen fur Pos. 1-44: Seite 16. Abbildungen fur Pos. 46-62: Seite 18.

Pos.-
Nr.
1
3
4*
5*
6*
7*
9*
10
11
12
13

14
16*t
18
19
20*T
21*
22*t
23~
25*
26

27
28A

29A

30*
31
35*
36

37
38*t
39*f

Artikel-
Nr.

626702
626068
156454
551181
154662
552164
157628
626703
626704
552163
102817

552161
103610
551188
626705
551191
626064
551190
103926
185467
626706

626062
188377

188378

626057
104459
551186
551189

551187
171860
104319

Bezeichnung

GEHAUSE, Luftzylinder
WELLE, Luftzylinder
O-RING; 010 Buna-N
LAGER, Luftzylinder
O-RING; 222 Buna-N
FUHRUNGSZAPFEN
O-RING; 006 Buna-N
KOLBEN, Luftzylinder
KAPPE, Luftzylinder

CLIP, intern 1,75
ANTRIEBSSCHRAUBE;

0x 0,25 mm
IDENTIFIKATIONSPLATTE
O-RING; 014 Viton®
SCHMIERNIPPEL
SCHMIERMITTELGEHAUSE
U-DICHTUNG; Urethan/EPR
SCHMIERMITTELLAGER
U-DICHTUNG,; Polymite ™ /EPR
SCHRAUBE; 1/4-20 x 2.25
SITZ; C2 Hartmetall
MATERIALGEHAUSE;
Aluminium

NADEL, gehéarteter Edelstahl
AUFKLEBER, Gefahr von
Materialeinspritzung
AUFKLEBER, Betriebs-
anleitung lesen

DICHTUNG, Luftzylinder
SCHRAUBE; 10-32 x 1,75
FETT, 85 g Tube (ohne Abb.)
SCHMIERMITTELPISTOLE
(ohne Abb.)

KUPPLUNG (ohne Abb.)
DICHTUNG, Sitz-

O-RING; 014 PTFE

Telle
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Pos.- Artikel-
Nr. Nr.

40 626707
41* 626060
42% 626708
43 626709
44 100166
46 106559
47 106561
48 106560
49 178651
50 626056
51 178652
52 178653
53 626055
54 551204
55 626075
56 626083
57 106551
58 178654
59 626053
60 104488
61 100020
62 104765

*

T

Bezeichnung
NASENTEIL; Aluminium
RUCKSOGRING
EINSTELLWELLE
EINSTELLMUTTER
SECHSKANTMUTTER
O-RING; Nr. 905 Viton®
FEDER

O-RING; 007 Viton
SPULE, 4-fach-
LUFTVENTILGEHAUSE
DISTANZRING, U-férmig
DISTANZRING, Luftventil
BUCHSE, Griff
SCHRAUBE

GRIFF

ABZUG

O-RING; 0,5 x 0,6 Viton
STOSSELFUHRUNG
ABZUGSSTIFT

SCHRAUBE; 10-32 x 0,87

FEDERRING

ROHRSTOPFEN; 1/8" NPT

(ohne Abb.)

Im Nachrist-Satz 570268 enthalten.

Im Dichtungssatz 570267 enthalten.
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A Zusatzliche Gefahren- und Hinweisschilder sind kosten-

¥ Beim Einbauen dieses Teils Loctite Primer N7649 und
Loctite TL242, 243 oder ein entsprechendes anderes

los erhaltlich.

Mittel (“blaues” Loctite) auftragen.

v~ Beim Einbauen dieses Teils sollte ein Gleitmittel

(Loctite 56765 oder &hnliches) aufgetragen werden.

308876
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Modell 965768

Handventil mit Elektroschalter
Materialfiihrende Teile aus Aluminium
Abbildungen fur Pos. 1-44: Seite 16. Abbildungen fur Pos. 53-63: Seite 18.

Pos.- Artikel-
Nr. Nr.

1 626702
3 626068
4% 156454
5* 551181
6* 154662
7* 552164
9* 157628
10 626703
11 626704
12 552163
14 552161
15 104371
16*t 103610
18 551188
19 626705
20*t 551191
21* 626064
22*F 551190
23~ 103926
25* 185467
26 626706
27*F 626062
284A 188377
294 188378
30* 626057
31 104459
35* 551186
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Bezeichnung

GEHAUSE, Luftzylinder
WELLE, Luftzylinder
O-RING; 010 Buna-N
LAGER, Luftzylinder
O-RING; 222 Buna-N
FUHRUNGSZAPFEN
O-RING; 006 Buna-N
KOLBEN, Luftzylinder
KAPPE, Luftzylinder

CLIP, intern 1,75
IDENTIFIKATIONSPLATTE
SCHRAUBE; 10-32 x 0,375
O-RING; 014 Viton®
SCHMIERNIPPEL
SCHMIERMITTELGEHAUSE
U-DICHTUNG; Urethan/EPR
SCHMIERMITTELLAGER
U-DICHTUNG,; Polymite ™ /EPR
SCHRAUBE; 1/4-20 x 2,25
SITZ; C2 Hartmetall
MATERIALGEHAUSE;
Aluminium

NADEL, gehéarteter Edelstahl
AUFKLEBER, Gefahr von
Materialeinspritzung
AUFKLEBER, Betriebs-
anleitung lesen

DICHTUNG, Luftzylinder
SCHRAUBE; 10-32 x 1,75
FETT, 85 g Tube (ohne Abb.)

Telle
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Pos.- Artikel-
Nr. Nr.

36 551189
37 551187
38*t 171860
39*t 104319
40 626707
41* 626060
42% 626708
43 626709
44 100166
53 626055
54 551204
55 626075
56 626083
60 104488
61 100020
63 949706

*

T

Bezeichnung

SCHMIERMITTELPISTOLE

(ohne Abb.)

KUPPLUNG (ohne Abb.)
DICHTUNG, Sitz-
O-RING; 014 PTFE
NASENTEIL; Aluminium
RUCKSOGRING
EINSTELLWELLE
EINSTELLMUTTER
SECHSKANTMUTTER
BUCHSE, Griff
SCHRAUBE

GRIFF

ABZUG

SCHRAUBE; 10-32 x 0,87
FEDERRING
SCHALTERGRUPPE

Im Nachrist-Satz 570268 enthalten.

Im Dichtungssatz 570267 enthalten.

Stick

PNRARRRPRPRPRRPRRPREPRRRRE

A Zusatzliche Gefahren- und Hinweisschilder sind kosten-

los erhaltlich.

¥ Beim Einbauen dieses Teils Loctite Primer N7649 und
Loctite TL242, 243 oder ein entsprechendes anderes
Mittel (“blaues” Loctite) auftragen.

v~ Beim Einbauen dieses Teils sollte ein Gleitmittel

(Loctite 56765 oder @hnliches) aufgetragen werden.



Zubehor

Plastikrohrfittinge fir den Anschluss von Druckluftsignalen

Rohr AD 1/8" NPT (a) gerade 1/8” NPT (a) 90° Rohr T-Stuck
Drehgelenk
3 mm (1/8”) 598329 513826 551203
4 mm (5/32”) 104172 598140 514435
6 mm (1/4") 597151 111167
Rohr AD 1/4” NPT (a) gerade 1/4” NPT (a) 90°
Drehgelenk
4 mm (5/32") 598252 598327
6 mm (1/4") 104165 598156

Plastikschlauche fur Druckluftsignalleitungen

Artikel-Nr.  Bezeichnung

513063 3 mm (1/8”) AD Nylon
514607 4 mm (5/32") AD Nylon
513231 6 mm (1/4”) AD Nylon

Luftsignal-Zubehor

551201 Luftzylinder-Geschwindigkeitsregler 90° Fitting
1/8" NPT(i) Einlassoffnung, 1/8” NPT(a) Auslasséffnung.

Am CLOSE-Port installieren, um die Offnungsgeschwindig-
keit fUr einen sanften Start zu regeln. Am OPEN-Port instal-
lieren, um die SchlieBgeschwindigkeit fiir geringeren
Ricksog zu regeln.

104661 SchnellauslaRventil
1/8” NPT(i) Einlass und Auslass, 1/4" NPT(i) Abluft.

Dient zur Beschleunigung des Offnungs- und SchlieR-
vorgangs des 1K Ultra-Lite Ventils.

104632 Pumpen-Vorsteuerventil

1/2" NPT (i) Leitungsanschliisse, 1/8” NPT (i) Vorsteuer-
offnung.

3-faches Vorsteuer-Luftventil zum Einschalten der druckluft-
betriebenen Dosierpumpe mit Handpistolensignal.

4-fache Magnete und Magnet-Zubehor

Verteiler 626144

Zur direkten Befestigung des Magnets am
1K Ultra-Lite Ventil.

551316, Magnet mit 120 VoIt AC
Fur Verteiler 626144.

551317, Magnet mit 24 Volt DC
Fur Verteiler 626144.

551347, Magnet mit 120 VoIt AC
Dezentrale Montage, 1/8” NPT(i) Offnungen.

551348, Magnet mit 24 Volt DC
Dezentrale Montage, 1/8” NPT(i) Offnungen.

551349, DIN-Stecker mit 120 Volt AC
Mit Schraubklemmen fiir obige Magneten.

551350, DIN-Stecker mit 24 Volt DC
Mit Schraubklemmen fiir obige Magneten.

Optionale Materialnadel-Packungen (22)

Artikel-Nr. Bezeichnung

551192 Urethan-U-Dichtung mit EPDM-O-Ring-
Spreizer.

551193 Verstéarkte U-Dichtung aus PTFE mit

Spreizer aus 302 Edelstahl.
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Zubehor

Materialdlisen

1/8“ NPT Dusen aus verzinktem Stahl*

Artikel-Nr.  GroRe der Lange
Diusendffnung

607665 3,17 mm (0,125") 51 mm

161505 2,28 mm (0,097) 51 mm

164799 1,39 mm (0,055") 54 mm

*  Bendtigt eine 1/8” NPT(i) Buchse. Bestellen Sie die
Disenbuchse 168683.

Dusen fur Flanschmutter 188253. (\

8462A

Artikel-Nr.  GroRe der Lange
Diusendffnung
C00005 4,75 mm (0,187") 42 mm
C00007 2,36 mm (0,093") 51 mm
C00008 2,28 mm (0,250") 51 mm
C00009 4,37 mm (0,172") 51 mm
C00010 1,57 mm (0,062") 51 mm
C00011 9,53 mm (0,375") 51 mm
C00012 3,96 mm (0,156") 51 mm
C00013 1,17 mm (0,046") 51 mm
C00014 0,79 mm (0,031") 51 mm
C00015 3,96 mm (0,156") 46 mm

Materialdiise 512135 aus Kunststoff
1/4” NPT, 1,57 mm (0,062") Dusendffnung, 63,5 mm lang
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Diusenbuchse 168683

Verzinkter Stahl, 1/8” NPT

Satze

Umristsatz 949631
Pneumatisches, 4-faches Ventil mit Gehause, Griff und

Abzug und anderen Teilen, die notwendig sind, um die
Modelle 965766 oder 965786 in ein Handventil umzuristen.

Umristsatz 949632

Elektroschalter-Griffsatz zum Umristen der Modelle 965766
oder 965786 in ein Handventil.

Dichtungssatz 570267

Mit Polymite™ Hauptpackung (Standard).

Umbausatz 570268

Mit Polymite™ Hauptpackung (Standard).

Dichtungssatz 570299

Mit PTFE Hauptpackung (wahlweise).

Umbausatz 570300

Mit PTFE Hauptpackung (wahlweise).



Technische Daten

Kategorie

Daten

Maximaler Staudruck

28 MPa (276 bar)

Maximaler Zylinderluftdruck

0,84 MPa (8,4 bar)

Lufteinlasse (offene und geschlossene 1/8" NPT(i)
Einlasséffnungen)
Materialeinlass 1/4” NPT(i)

Materialauslass

1/4” NPT(a) und 3/4-16" unf(a)

Viskositatsbereich des Materials

20 cP bis 1 Million cP

Materialabschnitt mit Ricksogwirkung

Isolierkammer mit Zerk-Fittingen

Getrennter Luftzylinder

Kolbenzylinder, EP-O-Ringe

Gewicht

Aluminiumventil
Edelstahlventil
Griffsatz

0,65 kg
0,94 kg
0,35 kg

Materialfihrende Teile

Aluminiumventil

Edelstahlventil

Aluminium, 303 Edelstahl, 17—4 ph Edelstahl, C2 Hartmetall, hart-
verchromt, Ethylenpropylen, Parker Polymite™, Dupont PTFE

303 Edelstahl, 17-4 ph Edelstahl, C2 Hartmetall, hartverchromt,

Ethylenpropylen, Parker Polymite™, DuPont PTFE

Komponenten aus Edelstahl hartverchromt
Welle
Rucksognadel
Sitz
Wellendichtung, Standard
Wellendichtung, optional

303 Edelstahl hartverchromt

Geharteter 440-C Edelstahl

Umkehrbare, solide C2 Hartmetalleinsatze
Hochdichtes Parker Polymite ™

PTFE

Loctite® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.
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Abmessungen
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Bemerkung

308876 29



Graco Standard-Garantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument genannten und von Graco hergestellten Gerate, die diesen Namen tragen, zum
Zeitpunkt des Verkaufs an einen Endverbraucher frei von Material- und Herstellungsméngeln sind. Mit Ausnahme einer speziellen,
erweiterten oder eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fir eine Dauer von zwolf
Monaten ab Kaufdatum die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt
nur dann, wenn das Gerat in Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleil? aufgrund
fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadéquater oder falscher Wartung, Vernachlassigung, Unfall,
Durchfiihrung unerlaubter Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Original-Graco-Teile sind, und Graco kann fur derartige
Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleild nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fur Fehlfunktionen,
Beschadigungen oder Verschleifd aufgrund einer Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehorteilen, Geréaten oder
Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise, Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen,
Zubehdrteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerét, fur welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestéatigen zu lassen. Wird der behauptete
Schaden bestatigt, so wird jeder schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerat wird kostenfrei an den
Originalkaufer zuriickgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Herstellungsfehler nachweisen
lassen, so werden die Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten fiir Ersatzteile, Arbeit und Transport
umfasst.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT AN STELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN,
SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER
GARANTIE, DASS DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kéufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus
dem oben Dargelegten. Der K&aufer anerkennt, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlief3lich, jedoch nicht ausschlie3lich
Schadenersatzforderungen fir Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschliusse, Personen- oder Sachschaden
oder andere Folgeschaden) zulassig ist. Eine Vernachlassigung der Garantiepflicht muss innerhalb von zwei (2) Jahren ab
Kaufdatum geltend gemacht werden.

Graco erstreckt seine Garantie nicht auf Zubehorteile, Gerate, Materialien oder Komponenten, die von Graco verkauft, aber nicht von
Graco hergestellt werden, und gewahrt darauf keine wie immer implizierte Garantie beziglich der Marktfahigkeit und Eignung fur
einen bestimmten Zweck. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren,
Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstiitzt die Kaufer bei der
Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MafR3gabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beildufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus
der Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung
irgendwelcher Produkte oder anderer Giter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines
Vertragsbruches, eines Garantiebruches, einer Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.

FUR GRACO-KUNDEN IN KANADA

The parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings
entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties
reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présent document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures
judiciaires exécutés, donnés ou intentés a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Die in dieser Dokumentation enthaltenen Daten entsprechen dem Stand zum Zeitpunkt der Drucklegung. Anderungen vorbehalten.

Verkaufsstellen: Minneapolis, MN; Plymouth
Auslandsstellen: Belgien; China; Japan; Korea
GRACO N.V.; Industrieterrein — Oude Bunders;
Slakweidestraat 31, 3630 Maasmechelen, Belgium

Tel.: 32 89 770 700 — Fax: 3289 770 777
GEDRUCKT IN BELGIEN 308876 10/2003
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