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GRACO

Automatyczne pistolety
natryskowe wspomagane
sprezonym powietrzem G40 S11661N

Do natryskiwania farb i powtok wspomaganego sprezonym powietrzem. Wytacznie
do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie jest dopuszczone do pracy w atmosferach wybuchowych na terenie Europy.

28 MPa (280 barow, 4000 psi) Maksymalne cisnienie robocze cieczy
0,7 MPa (7 baréw, 100 psi) Maksymalne ci$nienie robocze powietrza

Informacje na temat modelu podano na stronie 3.
Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i zalecenia

zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Niniejsze zalecenia
nalezy zachowac.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Pokazano pistolet natryskowy,
nr czesci 288046 zamontowany
na rozdzielaczu, nr czesci 288217

TI8087b

c € @ 12GExh T6 Gb

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modele

W kazdym pistolecie musi by¢ zamontowany
rozdzielacz. Nalezy odwotaé sie do sekcji Czesci,
aby uzyskac¢ informacje na temat rozdzielacza.

Standardowy pistolet natryskowy G40, 288046,

seriaC

*  Wysokocisnieniowy pistolet natryskowy z kulkg
i gniazdem weglikowym.

» Zawiera wybrang dysze z serii AAP.

Standardowy pistolet natryskowy G40, 24F835,

seria B

* Pokrywa powietrzna zoptymalizowana pod katem
materiatu lakierowanego.

*  Wysokocisnieniowy pistolet natryskowy z kulkg
i gniazdem weglikowym.

» Zawiera wybrang dysze z serii AAP.

Plastikowe gniazdo pistoletu natryskowego G40,

288044, seria B

«  Srednioci$nieniowy pistolet natryskowy z kulkg SST
i plastikowym gniazdem; dla cieczy katalizowanych
kwasem lub rozrzedzonych.

* Najlepsze wyniki mozna osiagnaé, uzywajac cieczy
niesciernych przy cisnieniu ponizej 10,5 MPa
(105 baréw, 1500 psi).

» Zawiera wybrang dysze z serii AAP.
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Modele

Pistolet natryskowy G40 RAC, 288053, seria A

«  Wysokocisnieniowy pistolet natryskowy z zespotem
AA Reverse-A-Clean (RAC) oraz z kulka i gniazdem
weglikowym.

e Zawiera wybrang dysze RAC z serii LTX.



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwaciji i napraw opisywanego urzadzenia.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogolne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Nalezy powrdci¢ do tych ostrzezen. W niniejszej instrukcji
obstugi mozna znalez¢ réwniez dodatkowe ostrzezenia, wiasciwe dla okreslonych produktéw.

/\ OSTRZEZENIE

9 NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA

MJ Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

« Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych warto$ciach znamionowych. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

* Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikow zgodnych ze zwilzonymi cze$ciami urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie z
ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informaciji na temat
materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS) od dystrybutora
lub sprzedawcy.

e Sprawdza¢ urzadzenie codziennie. Natychmiast naprawi¢ uszkodzone czesci lub wymienic
je wylacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani modyfikowac¢ sprzetu.

*  Sprzetu nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

« Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz goracych powierzchni.

* Nie zagina¢ lub nadmiernie wygina¢ wezy, lub uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

» Dzieci i zwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

* Nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych

elementéw moze spowodowac przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladaé jak zwykte skaleczenie,

ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest

natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

* Nie kierowac pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

* Nie zatrzymywac¢ lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonhczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzadzenia
nalezy postepowac zgodnie z opisang w niniejszej instrukcji Procedurg usuwania nadmiaru
cisnienia (dekompres;ji).

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym,

moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji:

« Uzywac urzadzenia wytagcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

—— » Usunag¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosnie

N lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami

L% N elektrostatycznymi).

W obszarze roboczym nie powinny znajdowac¢ sie niepotrzebne przedmioty, wliczajgc w to
rozpuszczalniki, szmaty i benzyne.

* Nie przytagczac lub odtagczac przewodow zasilania ani wigczac lub wytgczaé oswietlenia w obecnosci

tatwopalnych oparéw.

Nalezy uziemic caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace Uziemienia.

Uzywaé wytacznie uziemionych przewodow.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.

W przypadku spostrzezenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzgsu nalezy

natychmiast przerwa¢ obstuge urzadzenia. Nie stosowa¢ ponownie urzadzen do czasu

zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

W obszarze roboczym powinna sie znajdowaé dziatajgca gasnica.
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Ostrzezenia

/\ OSTRZEZENIE

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z zaworu pistoletu/dozowania, wyciekdéw lub czesci pod cisnieniem moze przedostaé

sie do oczu lub na skore i spowodowacé powazne obrazenia ciata.

¢ Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem urzadzenia
nalezy postepowac zgodnie z opisang w niniejszej instrukcji Procedurg usuwania nadmiaru
cisnienia (dekompres;ji).

» Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.

« Codziennie sprawdzac weze, rury i ztaczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowacé, w przypadku przedostania sie do oka lub na

powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.

e Szczegotowe informacje na temat stosowania ptynéw znajdujg sie w karcie charakterystyki
substancji (MSDS).

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, wdychania oparéw substancji
toksycznych, oparzen i ubytkéw stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania w polu
roboczym urzadzenia, nalezy stosowaé odpowiednie srodki ochrony osobistej. Obejmujg one

miedzy innymi:

e okulary ochronne,

e odziez ochronng i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnika,
* rekawice,

« stuchawki ochronne.
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Montaz

Montaz

Wentylowanie
komory natryskowej

WA

Sprawdzi¢ i stosowacé wszystkie krajowe,
regionalne i lokalne przepisy w zakresie wymogow
predkosci powietrza wylotowego.

Sprawdzi¢ i stosowac wszystkie lokalne przepisy
bezpieczenstwa i przeciwpozarowe.

Konfigurowanie pistoletu
I rozdzielacza

Do pistoletu dotaczono wewnetrzng wtyczke cieczy oraz
uszczelki (5, 6, 7). W celu uzycia pistoletu w systemie
z cyrkulacjg nalezy wyjaé wewnetrzng wtyczke.

W systemie bez cyrkulacji nalezy pozostawic¢ wtyczke
na miejscu w celu skrécenia czasu ptukania.

System z cyrkulacja

1.

Nanies¢ smar zapobiegajacy zatarciu 222955 na
gwinty i wspétpracujgce powierzchnie czotowe
rozdzielacza (101) i na kolanka (107), ktére
dostarczono jako niezamontowane.

Zamontowac kolanka (107) w obu portach cieczy
rozdzielacza (101).

Podtaczy¢ przewdd zasilania cieczg do jednego
kolanka, a przewdd powrotny cieczy do drugiego.
Porty cieczy rozdzielacza sg dwustronne.

Zamontowac pistolet na rozdzielaczu, uzywajac
czterech srub (17). Wzig¢ gwinty wszystkich
czterech srub i dokreci¢ najpierw dwie przednie
sruby, a nastepnie dwie tylne do 7,3 Nem

(65 cali-funtow).

System bez cyrkulacji

1.

Patrz Rys. 1. Nanie$¢ smar zapobiegajacy zatarciu
222955 na gwinty i wspotpracujace powierzchnie
czotowe rozdzielacza (101), wtyczki (109) i kolanka
(107), ktére dostarczono jako niezamontowane.

Zamontowac kolanko (107) na jednym z portéw
cieczy rozdzielacza (101), a wtyczke na drugim (109).

Zamontowa¢ wewnetrzng wtyczke (5) na porcie
cieczy pistoletu, po tej samej stronie, co wtyczke
rozdzielacza.

Podtaczy¢ przewdd zasilania cieczg do kolanka
rozdzielacza (107).

Zamontowac pistolet na rozdzielaczu, uzywajac
czterech srub (17). Wzig¢ gwinty wszystkich
czterech Srub i dokreci¢ najpierw dwie przednie
Sruby, a nastepnie dwie tylne do 7,3 Nem

(65 cali-funtéw).

A Wyja¢ w przypadku uzycia w systemach z cyrkulacja.

A Zastapi¢ redukcyjng ztgczka wkretng (107) w przypadku

uzycia w systemach z cyrkulacja.

A Zamontowac opcjonalny filtr w porcie wlotu cieczy.

Patrz sekcja Akcesoria, strona 34.

7

101

AN5— 107

@ TI8587b

Rys. 1: Pokazano instalacje w systemie
bez cyrkulacji (widok czesciowy)
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Instalacja zlgczek powietrznych

1. Zamontowa¢ dotaczong ztaczke rurki 1/4 cala
w porcie powietrznym cylindra (CYL).

2. Zamontowa¢ dotaczone ztaczki rurki 3/8 cala
w porcie atomizacji (ATOM) powietrza i w porcie
wentylatora (FAN) powietrza.

RYs. 2: Ztaczki powietrzne

Uziemienie systemu

W

Nastepujace instrukcje dotyczace uziemienia stanowig
minimalne wymagania dla systemu. System moze
zawierac inny sprzet lub obiekty wymagajace
uziemienia. Szczegdtowe zalecenia dotyczgce
wykonania uziemienia mozna znalez¢ w lokalnych
przepisach dotyczacych instalacji elektrycznych.
System musi by¢ podigczony do uziemienia.

Uziemienie pompy

Uziemi¢ pompe poprzez potgczenie przewodu
ochronnego i zacisku pomiedzy zasilaniem cieczg
i uziomem wedtug instrukcji zawartych w osobnej
instrukcji obstugi pompy.

Uziemi¢ sprezarki powietrza i urzadzenia
zasilania hydraulicznego

Uziemi¢ sprezarki powietrza i urzagdzenia zasilania
hydraulicznego zgodnie z zaleceniami producenta.

311661N

Montaz

Uziemi¢ weze powietrza, cieczy
i hydrauliczne, podiagczone do pompy

W celu zapewnienia ciggto$ci uziemienia stosowaé
wytgcznie weze przewodzace o maksymalnej ogéinej
dtugosci 30,5 m (100 stép) w celu zapewnienia
rozpraszania tadunkow statycznych. Przynajmniej raz
w tygodniu nalezy sprawdzac opor elektryczny wezy
powietrza i cieczy. Jesli ogdiny opdér do uziemienia
przekracza 25 megaomow, nalezy natychmiast
wymieni¢ waz.

Nalezy uzywac miernika, ktéry jest w stanie
szierzyé opor na tym poziomie.

Uziemienie pistoletu natryskowego

Uziemic pistolet natryskowy poprzez zamontowanie
go na uziemionym manipulatorze i poprzez podtaczenie
go do prawidtowo uziemionego weza cieczy i pompy.

Uziemienie zbiornika zasilania ciecza

Uziemi¢ zbiornik zasilania cieczg zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Uziemienie natryskiwanych obiektow

Uziemi¢ natryskiwane obiekty zgodnie
z lokalnymi przepisami.

Uziemienie kubtéw z rozpuszczalnikami

Uziemi¢ wszystkie kubty z rozpuszczalnikami uzywane
podczas ptukania, zgodnie z lokalnymi przepisami.
Nalezy stosowac¢ wytgcznie wiadra metalowe

(z materiatu przewodzacego). Nie stawia¢ wiader na
powierzchni nieprzewodzacej, jak papier czy karton,
przerywajacej ciggtos¢ obwodu uziemienia.



Montaz

Montaz pistoletu

Montaz preta ramienia wykonujacego
ruch postepowo-zwrotny
W celu zamontowania pistoletu na precie ramienia

wykonujacym ruch postepowo-zwrotny [maksymalna
srednica 13 mm (0,5 cala)] nalezy:

1. Przeprowadzi¢ szyne zamocowan (A) przez otwor
w rozdzielaczu, jak pokazano na Rys. 3.

Uzy¢ czopu wyréwnania 1,8 cala (P) w celu
Nu’ratwienia zorientowania pistoletu.

2. Przymocowa¢ pistolet do szyny, dokrecajac srube
mocujacy (B).

B

Rys. 3: Montaz ramienia wykonujacego ruch
postepowo-zwrotny

Podpédrka stacjonarna

W celu zamontowania pistoletu na podpérce
stacjonarnej (nalezy odnies¢ sie do RYs. 4 i do sekcji
Schemat otworéw montazowych na stronie 37):

1. Wyréwnac¢ rozdzielacz za pomocg czopow
wyréwnania. Zlokalizowa¢ czopy wyréwnania
i otwory na podstawie ilustracji Schemat otworow
montazowych na stronie 37.

2. Przymocowac¢ pistolet do podporki za pomoca

dwdch érub z tbem walcowym M5 x 0,8 (S). Sruby
muszg by¢é wystarczajgco diugie, aby siegnety

do gtebokosci 6 mm (1/4 cala) otworéw z gwintem
w rozdzielaczu pistoletu.

‘ = TI8121a

S
RYs. 4: Montaz podpoérki stacjonarnej

Zmodernizowana ptyta adaptera

Zmodernizowana ptyta adaptera pozwala
na przymocowanie rozdzielacza do sworzni
o réznych wzorach.

W celu zamontowania pistoletu przy uzyciu
zmodernizowanej ptyty adaptera (zestaw 288197) nalezy:

1. Przymocowac ptyte adaptera do rozdzielacza za
pomocg trzech srub zawartych w zestawie (RYS. 5).

2. Przykrecié¢ ptyte do powierzchni montazowej
za pomocg czterech srub z tbem walcowym
M5 x 0,8. Informacje na ten temat: patrz sekcja
Schemat otworéw montazowych na stronie 37.

e’
V)
a0
A
) TI8180a
RyYs. 5: Zmodernizowana ptyta adaptera
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Montaz

Podtaczenie przewodu doprowadzajacego powietrze

1.

Zamontowac separator powietrza/wody i filtr
przewodu powietrza w celu zapewnienia doptywu
do pistoletu czystego, suchego powietrza. Brud oraz
wilgo¢ w przewodzie mogq zniszczy¢ wyglad
wykonanego juz elementu roboczego.

Zamontowac regulator cisnienia powietrza na
kazdym przewodzie zasilania pistoletu powietrzem.

W przypadku rozdzielaczy z oddzielnym
wentylatorem i portami atomizacji, cylinder pistoletu,
wentylator i powietrze atomizacji muszg by¢é
dostarczone i wyregulowane osobno. W przypadku
recznych rozdzielaczy zaworu wymagany jest tylko
jeden przewdd zasilania, zaréwno dla atomizaciji,
jak i dla wentylowanego powietrza.

W celu zapewnienia prawidtowego dziatania

Xdénienie powietrza w cylindrze powinno wynosic

minimum 0,34 MPa (3,4 bara, 50 psi) Ustawi¢
powietrze atomizacji wedle potrzeby w celu
przeprowadzenia petnej atomizacji catego wzoru.
Rozmiar wzoru zalezy przede wszystkim od
rozmiaru dyszy. Nalezy uzy¢ wytacznie
wentylowanego powietrza wedle potrzeby

w celu nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.
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4.

Na gtéwnym przewodzie doprowadzajgcym
powietrze nalezy zamontowac gtdwny zawor
upustowy odcinajacy powietrze. Nalezy zamontowac
dodatkowy upustowy zawor powietrza na kazdym
przewodzie zasilania pompy powietrzem, w dot
strumienia regulatora powietrza pompy, w celu
uwolnienia powietrza zatrzymanego pomiedzy
zaworem i pompa po odcieciu regulatora powietrza.

Upustowy zawor odcinajacy powietrze jest niezbedny
dla systemu do uwalniania powietrza zatrzymanego
pomiedzy zaworem i pompg po zamknieciu regulatora
powietrza. Uwiezione powietrze moze spowodowac
nieoczekiwane cykle pompy i w rezultacie powazne
obrazenia.

Nalezy zamontowaé upustowy zawdér odcinajacy
powietrze na kazdym przewodzie zasilania pistoletu
powietrzem, w dét strumienia regulatora powietrza
pistoletu, w celu odciecia powietrza od pistoletu.

W przypadku rozdzielaczy z oddzielnym
wentylatorem i portami atomizacji nalezy podtgczyé
osobny przewodd zasilania powietrzem do wlotu
powietrza atomizacji pistoletu (D) i wlotu powietrza
cylindra (C). Istnieje mozliwos¢ podtaczenia
przewodu zasilania powietrzem do wlotu powietrza
wentylowanego (E). Patrz Rys. 6. W przypadku
rozdzielaczy z recznym zaworem wentylatora
wymagany jest tylko jeden przewdd zasilania,
zaréwno dla atomizaciji, jak i dla wentylowanego
powietrza.

Wiloty atomizacji pistoletu i wentylowanego
powietrza sg kompatybilne z przewodami rurowymi
o zewnetrznej srednicy 9,5 mm (3/8 cala). Wiot
powietrza cylindra przyjmuje przewody rurowe

0 zewnetrznej Srednicy 6,3 mm (1/4 cala).



Montaz
Podtaczenie przewodu doprowadzajgcego ciecz

Przed podtaczeniem przewodu cieczy,
przedmuchaé go powietrzem i przeptukaé
rozpuszczalnikiem. Zastosowac¢ rozpuszczalnik
kompatybilny z ciecza, ktéra ma by¢ rozpylana.

Zawory $ciekowe sg niezbedne w systemie do
wspomagania upustu cisnienia cieczy w pompie
wyporowej, wezu i pistolecie; uruchomienie pistoletu
w celu upuszczenia cisnienia moze nie wystarczyc.

Jesli maksymalne ci$nienie robocze pompy
przewyzsza maksymalne cisnienie robocze cieczy
pistoletu, regulator cisnienia cieczy powinien by¢
zamontowany w systemie (patrz: przednia pokrywa).

1. Zamontowac filtr cieczy i zawory Sciekowe

w poblizu wylotu cieczy pompy. Ti8113a
2. Zamontowac¢ regulator cisnienia cieczy w celu E D
kontroli cisnienia cieczy w pistolecie. KLUCZ
C WiIot powietrza cylindra: przyjmuje przewody
Niektore zastosowania mogg wymagac starannie D rurowe o zewnetrznej $rednicy 6,3 mm (1/4 cala).
Nzaplanowanej kontroli cisnienia cieczy. Przy uzyciu E Wiot powietrza atomizacji: 1/4-18,6 npsm
regulatora cisnienia cieczy mozna kontrolowac F  WiIot powietrza wentylowanego: 1/4-18,6 npsm
cisnienie cieczy doktadniej, niz poprzez G WiIot cieczy: 1/4-18 nptf lub #5 JIC (1/2-20 unf)

regulowanie cisnienia powietrza w pompie.

Zamontowac zawor odcinajacy ciecz w celu
odciecia doptywu cieczy do pistoletu.

Zamontowac¢ wbudowany filtr cieczy na wlocie
cieczy pistoletu (F) w celu unikniecia zatkania dyszy
natryskowej czgsteczkami z cieczy. Patrz Rys. 6.

W systemie z cyrkulacjg nalezy podtaczy¢
uziemiony waz zasilania cieczg do ztaczki cieczy
pistoletu. Podtaczy¢ uziemiony waz powrotny do
drugiego portu.

W systemie bez cyrkulacji nalezy wyja¢ ztaczke
wylotu cieczy pistoletu (G) i podtaczyé port wylotu
z wtyczka rury (109).

Wylot cieczy (tylko w pistoletach z cyrkulacja):
1/4-18 nptf lub #5 JIC (1/2-20 unf)

Rvs. 6: Porty rozdzielacza zamontowane z boku
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Instalacja

Plukanie pistoletu natryskowego

&L

Przed zatadowaniem pistoletu natryskowego farba nalezy:

1. Wypltukaé go za pomoca rozpuszczalnika
kompatybilnego z ciecza, ktéra ma by¢ rozpylana,
przy wykorzystaniu mozliwie jak najnizszego
ci$nienia cieczy i uziemionego metalowego
pojemnika.

2. Przeprowadzi¢ kroki z sekcji Procedura usuwania

nadmiaru cisnienia (dekompresiji); patrz strona 12.

Wybor dyszy natryskowej

i pokrywy powietrznej

Przeptyw cieczy i szerokos¢ wzorca zalezg od rozmiaru
dyszy natryskowej, lepkosci cieczy oraz jej cisnienia.
Tabele wyboru dysz natryskowych, patrz strony 31 i 32.
Skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco w celu
uzyskania pomocy przy wyborze odpowiedniej dyszy
natryskowej do danego zastosowania.

Instalacja dyszy natryskowej

(SN

1. Przeprowadzi¢ kroki z sekcji Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 12.

2. Zainstalowac dysze natryskowa w pistolecie.

3. Wyréwnaé wystep potozenia dyszy do rowka
na pokrywie powietrznej. Patrz Rys. 7.

4. Recznie, doktadnie dokreci¢ pierscien ustalajacy
pokrywy powietrznej (8) w celu zapewnienia dobrej
szczelnosci pomiedzy uszczelkg dyszy a
dyfuzorem (10).

Rowek

~—— Wystep potozenia dyszy T6847A
Rys. 7
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Instalacja

Potozenie pokrywy powietrznej

Potozenia pokrywy powietrznej i dyszy natryskowej
determinujg kierunek wzoru natryskiwania.

Przekreci¢ pokrywe powietrzng (dysza natryskowa
przekreci sie razem z nig) wedle potrzeby w celu
uzyskania pozadanego kierunku wzoru natryskiwania.
Patrz Rys. 8.

TIB558A
Rys. 8

Czop wyréwnania pokrywy
powietrznej

Pokrywy powietrzne sg ustawiane fabrycznie za
pomoca czopa wyréwnujgcego. Standardowa
lokalizacja czopu wyréwnania pokrywy powietrznej
to pionowy wzér natryskiwania.

Aby zmieni¢ kierunek wzoru natryskiwania, nalezy za
pomocg szczypiec szpiczastych odkreci¢ czop i zmienic
jego potozenie w pozgdane miejsce. Patrz Rys. 9.
Podczas zamiany potozenia czopa zastosowaé
uszczelniacz gwintéw o niskiej wytrzymatosci. Dokreci¢
momentem do 0,2-0,3 Nem (1,5-2,5 cali/funtéw).

Nie obraca¢ nadmiernie.

Poziome

potozenie pokrywy

powietrznej (standardowe)

Pionowe potozenie

pokrywy powietrznej  Ties47A

RYs. 9
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Obstuga

Obstuga

Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia (dekompresji)

(SN

1. Wylgczy¢ zasilanie pistoletu powietrzem i ciecza.

2. Zamkna¢ gtowny zawor upustowy powietrza
(wymagany w systemie).

3. Nacisna¢ spust pistoletu w strone uziemionego
metalowego zbiornika na odpady w celu uwolnienia
cisnienia cieczy.

TI8174a

Rys. 10: Dekompresja

4. Otworzy¢ zawor sciekowy pompy (wymagany
w systemie) w celu upuszczenia ci$nienia w pompie
wyporowej. Dodatkowo otworzy¢ zawér sciekowy
podifaczony do manometra cisnienia cieczy
(w systemie z regulacjg cieczy) w celu upuszczenia
ci$nienia cieczy w wezu i pistolecie. Nalezy mieé
przygotowany zbiornik do zgromadzenia
odprowadzonej cieczy.

5. Pozostawi¢ zawory Sciekowe otwarte do momentu
rozpoczecia ponownego natryskiwania.

6. W razie podejrzenia, ze dysza natryskowa lub
waz sg zatkane albo, ze nie upuszczono ci$nienia
do konca, nalezy bardzo wolno poluzowa¢ waz
i ztaczke, a nastepnie stopniowo upuscic cisnienie,
po czym poluzowac¢ ztgczke catkowicie. Oczyscié
dysze natryskowa lub udrozni¢ waz.

12

Regulacja wzoru natryskiwania

Pistolet natryskowy wspomagany sprezonym
powietrzem tgczy zasady natryskiwania

z wykorzystaniem powietrzem i bez niego. Dysza
natryskowa ksztattuje ciecz we wzor wentylatora,
tak jak to robi konwencjonalna bezpowietrzna dysza
natryskowa. Cisnienie z pokrywy powietrznej dalej
atomizuje ciecz i korczy atomizacje ogona farby we
wzor, ktory daje bardziej jednolity wzor.

W razie potrzeby mozna uzy¢ wentylowanego powietrza
w celu nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

Pistolet natryskowy wspomagany sprezonym
powietrzem rézni sie od pistoletu natryskiwania
powietrzem tym, ze zwiekszenie powietrza
redukuje szerokos¢ wzoru. W celu zwiekszenia
szerokosci wzoru nalezy zastosowa¢ mniejsze
powietrze lub wiekszy rozmiar dyszy.

&L

1. Ustawi¢ cisnienie cieczy na poziomie 2,1 MPa,
(300 psi, 21 baréw) za pomoca regulatora cieczy.

2. Uruchomi¢ pistolet w celu sprawdzenia atomizaciji,
nie zwracac jeszcze uwagi na ksztatt wzoru.

3. Powoli zwiekszy¢ cisnienie cieczy do momentu,
w ktérym dalsze zwiekszenie cisnienia cieczy nie
poprawia wyraznie atomizaciji cieczy.

4. Uruchomi¢ powietrze atomizaciji i ustawi¢ cisnienie
powietrza na poziomie okoto 70 kPa (0,7 bara,
10 psi). Sprawdzi¢ wzoér natryskiwania, nastepnie
powoli uregulowac cisnienie powietrza, az elementy
koncowe zostang doktadnie rozpylone i powrdcié
do wzoru natryskiwania. Patrz Rys. 11. Nie
przekraczac cisnienia powietrza 0,7 MPa
(7 baréw, 100 psi) w pistolecie.

Dla prawidtowego dziatania HVLP nie nalezy
przekraczac¢ 10 psi na pokrywie powietrznej.
W celu dokonania pomiaru ci$nienia atomizac;ji
w pokrywie powietrznej nalezy uzy¢ zestawu
weryfikacyjnego HVLP 249140.
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Aby uzyska¢ wezszy wzor nalezy doprowadzic¢
powietrze do wlotu powietrza wentylatora pistoletu
(lub otworzy¢ zawér regulacji wentylatora, znajdujacy
sie na rozdzielaczu 288223). Rozmiar wzoru zalezy
przede wszystkim od rozmiaru dyszy. Nalezy uzy¢
wytacznie wentylowanego powietrza wedle potrzeby
w celu nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

TI0792

brak powietrza zbyt malo skorygowac ilos¢

powietrza powietrza

Rys. 11: Korekta wzoru natryskiwania

Aplikacja cieczy

Pistolet natryskowy posiada wbudowang funkcje
wyprzedzenia i opdznienia. Po nacisnieciu pistolet
zacznie wypuszczaé powietrze zanim pojawi sie ciecz.
Po zatrzymaniu powietrza uruchamiajgcego spust
przeptyw cieczy zostanie wstrzymany przed
wstrzymaniem strumienia powietrza. Wspomaga to
zapewnienie atomizacji natryskiwania oraz zapobiega
gromadzeniu si¢ cieczy w pokrywy powietrzne;.

Jesli urzadzenie sterujgce systemem dziata
automatycznie, nalezy je wyregulowac, tak aby pistolet
rozpoczynat natryskiwanie tuz przed potozeniem
przedmiotu i kohczyt zaraz po jego zabraniu. Nalezy
trzymac pistolet w statej odlegtosci od 200 do 250 mm

(od 8 do 10 cali) od powierzchni natryskiwanego obiektu.

311661N

Obstuga

W celu osiggniecia jak najlepszych wynikéw podczas
aplikacji cieczy nalezy:

e Trzymac pistolet prostopadle i w odlegtosci od
200 do 250 mm (od 8 do 10 cali ) od powierzchni
natryskiwanego obiektu.

* Na catej natryskiwanej powierzchni stosowac
tagodne, rownolegte pociagniecia, zachodzace
na siebie w 50%. Patrz Rys. 12.

Niewilasciwe

TI8098a

Wiasciwe

TI8099a

Rys. 12: Wlasciwa metoda natryskiwania
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Konserwacja

Konserwacja
Codzienna dbatos¢ o pistolet OSTRZEZENIE
Chlorek metylenu z kwasem metanowym lub
propiolowym nie jest zalecany jako rozpuszczalnik
weatarrst do przeptukiwania lub czyszczenia tego pistoletu,
poniewaz uszkodzi on aluminiowe i nylonowe elementy.

OSTRZEZENIE

Rozpuszczalnik pozostawiony w przewodach powietrznych pistoletu mégtby skutkowaé niskg jakoscig
wykonczenia farby. Nie stosowa¢ zadnej metody czyszczenia, ktéra mogtaby umozliwi¢ przedostanie sie
rozpuszczalnika do przewodéw powietrznych pistoletu.

Nie kierowacé pistoletu do géry podczas czyszczenia. Nie wycierac pistoletu $ciereczkg nasgczong
rozpuszczalnikiem; wycisng¢ nadmiar.

TI8100a TI4827a

Nie zanurza¢ pistoletu w rozpuszczalniku. Nie stosowaé narzedzi metalowych do czyszczenia
otworow pokrywy powietrznej, poniewaz moze je
zadrapacé; zadrapania moga zakiécac wzor
natryskiwania.

TI8101a
TI6565a
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Ogodlna konserwacja systemu

1. Przeprowadzi¢ kroki z sekcji Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 12.

2. Codziennie czysci¢ przewody zasilania cieczg
i powietrzem.

3. Sprawdzi¢ pod katem wyciekéw cieczy z pistoletu
oraz wezy cieczy. Dokreci¢ ztaczki lub wymieni¢
sprzet wedle potrzeby.

4. Przeptukag pistolet przed zmiang kolorow

i kazdorazowo po zakonczeniu korzystania
z pistoletu.

Przeptukiwanie i czyszczenie

& W L

W celu ograniczenia ryzyka doznania powaznych
obrazenh, z uwzglednieniem rozpylenia cieczy
w oczy lub na skére lub statycznego wytadowania
elektrycznego, podczas ptukania nalezy:
¢ Upewnic sie, ze caly system, wraz z kubtem
do ptukania, jest prawidtowo uziemiony.
e Zdemontowac dysze natryskowa.
¢ Przytozy¢ metal do metalowego styku pomiedzy
pistoletem a kubtem do ptukania.
e Uzyé mozliwie najnizszego cisnienia.

OSTRZEZENIE

Ten pistolet nie jest regulowany. W celu zapewnienia
prawidtowego odciecia nalezy przykrecac pokrywe
ttoka (27) do obudowy (1) do momentu, az siegnie dna.

X ¢ Przeptukiwaé przed zmiang koloréw, zanim
ciecz zdazy wyschna¢ w sprzecie, na koniec
dnia, przed przechowywaniem i przed
naprawag sprzetu.

¢ Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym
mozliwym cisnieniu. Sprawdzi¢ ztaczki pod
katem wyciekéw i dokrecié, jesli to konieczne.

¢ Przeptukiwaé ciecza, ktora jest kompatybilna
Z usuwang cieczg oraz z mokrymi czesciami
sprzetu.

o Jesli jest to mozliwe, zamiast tej procedury
nalezy stosowac procedure ptukania zawartg
w instrukcji pompy lub rozpylacza.

« Nalezy czysci¢ przednig czes¢ dyszy

wielokrotnie w ciggu dnia w celu ograniczenia
gromadzenia sie¢ w niej cieczy.
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Konserwacja

Przeprowadzi¢ kroki z sekcji Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia (dekompresji), strona 12.

2. Odcig¢ wentylator pistoletu i powietrze atomizacji.

3. Usung¢ pierscien ustalajacy pokrywy powietrznej
(8), pokrywe powietrzng (30) oraz dysze
natryskowa (9).

4. QOdtaczy¢ waz zasilania cieczg oraz waz zasilania
powietrzem od pistoletu.

5. Podtaczy¢ waz zasilania rozpuszczalnikiem
do pistoletu.

6. Powoli zwieksza¢ cisnienie. Skierowac pistolet do
uziemionego metalowego pojemnika i przeptukiwac
pistolet rozpuszczalnikiem az do usuniecia wszystkich
pozostatosci cieczy z przewodéw pistoletu.

TIg174a

Rys. 13
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Konserwacja

7. Wylaczy¢ zasilanie rozpuszczalnikiem.
8. Przeprowadzi¢ kroki z sekcji Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 12.
9. Odtaczy¢ waz zasilania rozpuszczalnikiem
od pistoletu.
10. Zanurzy¢ koniec szczotki z miekkiej szczeciny
w kompatybilnym rozpuszczalniku. Nie nasgczac
stale szczeciny szczotki rozpuszczalnikiem i nie
stosowacé szczotki drucianej.
TI4845A
Rys. 14
11. Przy pistolecie skierowanym do dotu wyczysci¢
przednig czes¢ pistoletu za pomocg szczotki
o0 miekkiej szczecinie i rozpuszczalnika.
16

12. Wyszorowag pierscien ustalajacy pokrywy

powietrznej (8), pokrywe powietrzng (30) i dysze
natryskowa (9) za pomoca szczotki o migkkiej
szczecinie. W celu wyczyszczenia otwordw pokrywy
powietrznej wykorzysta¢ miekkiej narzedzie, takie
jak wykataczka, w celu unikniecia uszkodzenia
powierzchni krytycznych. Przedmuchaé powietrzem
dysze natryskowg w celu upewnienia sie, ze kryza
jest czysta. Jako minimum codziennie czyscic¢
pokrywe powietrzng i dysze natryskowa. Niektore
zastosowania moga wymagac czestszego
czyszczenia.

TI6570A

Rys. 15

13.

14.

Zainstalowac pierscien ustalajacy pokrywy
powietrznej (8), pokrywe powietrzng (30) oraz dysze
natryskowg (9).

Nasaczy¢ miekka Sciereczke rozpuszczalnikiem

i wycisng¢ nadmiar. Pistolet skierowa¢ do dotu
i wytrze¢ zewnetrzng czesc pistoletu.
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Rozwigzywanie problemow

és

Sprawdzi¢ wszystkie mozliwe Srodku naprawcze
W niniejszej tabeli rozwigzywania problemow

przez demontazem pistoletu.

Niektdére niewtasciwe wzory sg spowodowane
niewtasciwag rownowagag pomiedzy powietrzem
a cieczg. Patrz Rozwigzywanie probleméw
z wzorem natryskiwania, strona 19.

Ogoblne rozwigzywanie problemoéw

Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wyciek cieczy przez otwory
wentylacyjne.

Zuzyte uszczelnienia lub iglica.

Wymienic¢ zespét iglicy. (14)

Wyciek powietrza przez otwér
wentylacyjny.

Zuzyta uszczelka okragta (23) lub
uszczelka (15).

Sprawdzi¢ i wymieni¢ czesci
w razie potrzeby.

Wyciek powietrza z tytu pistoletu.

Zuzyte uszczelki okragte (22, 23).

Wymienic¢ uszczelki okragte.

Powietrze nie uruchamia spustu.

Wrzeciono ttoka jest odtaczone od
gtébwnej czesci zespotu ttoka (20).

Wymieni¢ zespot ttoka.

Nie mozna odcig¢ doptywu powietrza.

Zespot tloka nie jest zatozony
prawidiowo.

Zepsuta sprezyna powrotna (29).
Obrzekta uszczelka okragta (22).

Zuzyte uszczelki okragte wrzeciona
tloka (25, 26).

Uszkodzona dolna uszczelka (16).

Oczyscié/serwisowac zespot tloka.
Wymieni¢ zuzyte lub obrzekite
uszczelki okragte.

Wymieni¢ sprezyne.

Wymienic¢ uszczelki okragte.

Wymieni¢ uszczelki okragte.

Wymienic¢ uszczelke.

Wyciek cieczy z przodu pistoletu.

Zanieczyszczona, zuzyta lub
uszkodzona iglica cieczy (14).

Zanieczyszczone lub zuzyte gniazdo
dyfuzora (10).

Wyczysci¢ lub wymienic iglice cieczy.

Wyczys$ci¢ lub wymieni¢ gniazdo
dyfuzora.

W celu poprawy uszczelnienia
podczas natryskiwania lekkich
materiatéw oraz wydtuzenia
zywotnosci uszczelki podczas
natryskiwania materiatéw
katalizowanych kwasem nalezy
uzy¢ opcjonalnej kulki SST

i plastikowego gniazda.

W otworach na pokrywie powietrznej
znajduje sie ciecz.

Przeciekajgca dysza natryskowa.

Gniazdo dyfuzora (10) jest
nieprawidtowo dokrecone.

Zweryfikowaé, czy element ustalajacy
(8) lub zespdt pokrywy powietrznej
RAC (30) jest dokrecony. Jesli tak,
wymieni¢ dysze natryskowg (9).

Dokreci¢ gniazdo dyfuzora.

311661N
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Iglica cieczy nie uruchamia sie.

Poluzowany lub brakujacy
ogranicznik iglicy cieczy (21) lub
Sruba ustalajgca (19).

Ztamana iglica cieczy (14).
Wyciek powietrza wokot ttoka (20).

Obrzekta uszczelka okragta
tloka (22).

Niewtasciwe cisnienie powietrza
na spuscie.

Dysza natryskowa (9) jest zatkana.
Filtr cieczy jest zatkany.

Wtyczka (5) znajduje sie w
niewtasciwym porcie cieczy.

Wymieni¢ ogranicznik lub dokrecic¢
Srube ustalajaca.

Wymienic¢ iglice cieczy.

Wymieni¢ uszczelke okragta (22)
lub zespét ttoka (20).

Wymieni¢ uszczelke okragta. Nie
zanurzac ttoka w rozpuszczalniku.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza lub
wyczys$ci¢ przewdd doprowadzajacy
powietrze.

Wyczysci¢ dysze natryskowg
i pokrywe powietrzng (30).

Wyczys¢ lub wymien filtr.

Jesli pistolet nie jest uzywany w
systemie z cyrkulacja, nalezy wiozy¢
wtyczke do portu cieczy, ktory jest
kompatybilny z oprzyrzadowaniem
rozdzielacza. W takim przypadku
nalezy otworzy¢ wszystkie porty
cieczy w pistolecie i rozdzielaczu.

Nie mozna odcig¢ doptywu cieczy.

Zuzyta uszczelka okragta (25).

Pokrywa ttoka (27) nie jest doktadnie
przykrecona.

Sprezyna (28) nie znajduje sie
na swoim miejscu.

Obrzekta uszczelka okragta ttoka (22).

Wymieni¢ uszczelke okragta.

Dokreca¢ pokrywe ttoka do momentu,
az siegnie dna.

Sprawdzi¢ potozenie sprezyny.

Wymieni¢ uszczelke okragta. Nie
zanurzac ttoka w rozpuszczalniku.

18
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie probleméw z wzorem natryskiwania

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieréwny natrysk.

B

Niewystarczajace zasilanie ciecza.

Powietrze w przewodzie
zasilania farba.

Wyregulowac regulator cieczy lub
napetni¢ zbiornik zasilania ciecza.

Sprawdzi¢, dokreci¢ ztgcza weza
syfonu, spusci¢ powietrze
z przewodu zasilania farba.

Rozdzielajacy sie natrysk.

b

Zuzyte gniazdo dyfuzora (10)
lub kulka iglicy (14).

Zanieczyszczona dysza natryskowa
(9) lub pokrywa powietrzna (30).

Sprawdzi¢ gniazdo dyfuzora oraz
iglice pod katem zuzycia. Wymienic,
jesli to konieczne.

W celu poprawy uszczelnienia
podczas natryskiwania lekkich
materiatéw oraz wydtuzenia
zywotnosci uszczelki podczas
natryskiwania materiatow
katalizowanych kwasem, nalezy uzyé
iglicy (SST), dostepnej wytacznie z
kulka 1,8 cala, oraz gniazda dyfuzora
(plastikowego). Patrz sekcja Czesci,
strona 25.

Wyczyscic.

Nieregularny wzor.

Nagromadzenie sie cieczy w dyszy
natryskowej lub czesciowo
zablokowana dysza natryskowa.

Po wadliwej stronie wzoru otwory
wylotu powietrza sg czesciowo lub
catkowicie zablokowane.

Wyczysci¢ dysze natryskowa.
Patrz strona 15.

Wyczysci¢ otwory wylotu powietrza
za pomocg rozpuszczalnika
i miekkiej szczotki. Patrz strona 15.

Wz6r naciska na jedng strone,
ta sama strona pokrywy powietrzne;j
brudzi sie.

Otwory wylotu powietrza sg
czesciowo lub catkowicie
zablokowane.

Wyczysci¢ otwory wylotu powietrza
za pomoca rozpuszczalnika
i miekkiej szczotki. Patrz strona 15.

311661N
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Serwisowanie

Serwisowanie

(SN

Podczas ponownego montazu pistoletu nalezy
postepowac zgodnie z uwagami dotyczgcymi
serwisowania na Rys. 17 i Rys. 18.

Zestawy naprawcze pistoletu sg dostepne.

Patrz strona 34. Numery referencyjne oznaczone
w procedurach serwisowych gwiazdka (*)
dotaczone sg do zestawu naprawczego

uszczelki powietrza 288171. Numery referencyjne
oznaczone w procedurach serwisowych symbolem
(1) dotaczone sg do zestawu naprawczego
uszczelki cieczy 288136.

Elementy niezbedne dla serwisowania

Klucz amputowy 1/16 cala — dotaczono
Klucz amputowy 3 mm

Klucz nastawny

Klucz amputowy 4 mm

Wkretak nasadowy 5/16 cala

Szczypce

Smar, nr czesci 111265; patrz Akcesoria,
strona 34, aby zamoéwi¢

Kompatybilny rozpuszczalnik

Demontaz

1.

20

Przeprowadzi¢ kroki z sekcji Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 12.

Odkreci¢ cztery sruby (17) i zdemontowac pistolet
z rozdzielacza.

Odkreci¢ element ustalajgcy pokrywy powietrznej
(8). Zdemontowac¢ pokrywe powietrzng (30) i dysze
natryskowa (9). Patrz Rys. 17.

Model 288053: Odkreci¢ pokrywe powietrzng (30).
Zdemontowac¢ dysze natryskowg RAC (9) i

obudowe RAC (11). Patrz sekcja CzesSci, strona 25.

Sprawdzi¢, czy uszczelka dyszy (9a) jest na swoim
miejscu. Jesli uszczelka dyszy jest uszkodzona,
nalezy ja wymienic.

Zdemontowac pokrywe (27) z obudowy ttoka (1).
Zdemontowac sprezyny (28 i 29).

Uzywajgc dotaczonego klucza (38), poluzowaé
Srube ustalajgca iglicy cieczy (19). Zdemontowac
ogranicznik iglicy (21).

Uruchomié¢ pistolet (albo zdemontowa¢ pokrywe
(27) i sprezyny (28, 29)), aby zdja¢ obudowe iglicy
z gniazda podczas odkrecania dyfuzora (10)

od kadtuba pistoletu (1).

Odkrecic zespodt iglicy (14) i przy uzyciu wkretaka
nasadowego 5/16 cala wyja¢ go z przedniej czesci
pistoletu.

OSTRZEZENIE

Podczas wyciggania iglicy z pistoletu nalezy trzymaé
ja prosto. Jesli iglica jest wygieta, nalezy ja wymienié.

9. Zdemontowac ttok. Uzywajac szczypiec, wyciggnacé

ttok (20) z jego obudowy (1). Patrz Rys. 16.
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10.

W razie konieczno$ci wymiany uszczelki (15) nalezy
odkreci¢ dwie sruby (18) i oddzieli¢ obudowe cieczy
(2) od obudowy ttoku (1). Sprawdzi¢ uszczelke (16)
i jesli to konieczne, wymienic ja.

Uszczelka (16) jest przymocowana do zespotu za
pomoca kleju; w zwigzku z tym podczas wymiany
uszczelki (16) nalezy upewnic sie, ze dysponujemy
uszczelkg zamienna.

TI8173b

11.

12.

13.

Duzg uszczelke okragtg (22) nalezy zdemontowac
z ttoka, a mniejsza (23) z jego watu. Zdemontowac
obie uszczelki okragte (25, 26) z wrzecion ttoka.
Sprawdzi¢, czy wrzeciona trzymaja sie solidnie

na swoich miejscach. Jesli sg poluzowane, nalezy
wymieni¢ caty zespét ttoka (20).

Nalezy wykonac¢ nastepujacy, odpowiedni krok:

a. Dla pistoletéw bez cyrkulacji: Zdemontowaé
wtyczke portu wylotu cieczy (5) i uszczelke (4)
z obudowy cieczy (2). Zdemontowac¢ uszczelke
okraglg (6) i zapasowg uszczelke okragta (7)
z wtyczki.

b. Dla pistoletéw z cyrkulacjg: Zdemontowac
uszczelke (4) z obudowy cieczy (2).

Wyczysci¢ wszystkie czesci i wymienic te, ktdre
sg zuzyte. Przed potgczeniem nalezy nasmarowac
gwinty smarem zapobiegajgcym zatarciu.

311661N
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Serwisowanie

27/

22*
29

12 o5 /A /
26°/A\
2\
15*
8 2\
10a /5\
ST/ e
30
21
19 A\
A
20
\ 237\
14 o\ 16 TI8123a
9
10 ,\
10d 10f A\ 4t
UWAGI DOTYCZACE SERWISOWANIA:
Widok . A Nasmarowac¢ gwinty smarem zapobiegajacym zatarciu.
1do FZ.QSCIOWy' . /A Nasmarowac lekkim olejem.
Nr czesci 288044 pistolet pokazany

A Nie smarowac.
A Dokreci¢ momentem do 18-19 Nem (155-165 cali/funtow).
A Nanie$¢ péttrwate, anaerobowe szczeliwo.
A Dokreci¢ momentem do 0,45-0,56 Nem (4-5 cali/funtow).
Dokrecac¢ pokrywe (27) do momentu, az siegnie dna.

Rys. 17
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Wvmiana gniazda dyfuzora

« Patrz sekcja Akcesoria, strona 34.

N\

e Przed natryskiwaniem wyczy$ci¢ czesci
za pomocg rozpuszczalnika kompatybilnego
z czesciami i ciecza.

1. Przeprowadzi¢ kroki z sekcji Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia (dekompresji), strona 12.

Zdemontowac pistolet z rozdzielacza.

Usung¢ pierscien ustalajacy pokrywy powietrznej (8),
pokrywe powietrzng (30) oraz dysze natryskowa (9).

4. Uruchomi¢ pistolet (albo zdemontowac¢ pokrywe
(27) i sprezyny (28, 29)), aby zdja¢ obudowe iglicy
z gniazda podczas odkrecania dyfuzora (10) od
kadtuba pistoletu (1).

5. Sprawdzi¢, czy uszczelki okragte (10d, 10e, 10f)
sg na swoim miejscu. Delikatnie usunag¢ uszczelki
okragte z obudowy dyfuzora (10) i wymienic,
jesli to konieczne.

6. Usunac¢ nakretke gniazda (10c), gniazdo (10b) oraz
uszczelke gniazda (10g) (wytacznie w modelach
weglikowych) za pomoca klucza amputowego
7/32 cala.

7. Sprawdzi¢ gniazdo (10b) oraz uszczelke gniazda
(10g) i wymienig, jesli to konieczne.

8. Ponownie zainstalowa¢ uszczelke gniazda (10g)
(wytacznie w modelach weglikowych), gniazdo
(10b) oraz nakretke gniazda (10c). Dokreci¢
momentem do 5,1-5,7 Nem (45-50 cali/funtéw).
Nakretki nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno.

Podczas ponownej instalacji gniazda weglikowego
stozkowy koniec gniazda (czerwona strona) nalezy
skierowac w kierunku dyszy pistoletu.

Plastikowe gniazdo, standardowe w modelu
288044, mozna ponownie instalowa¢ w dowolnym
kierunku. Nie mozna jednak zmienia¢ kierunku
zuzytego gniazda; nalezy je wymienic.

Ponowny montaz

1. Wyitgcznie dla pistoletoéw bez cyrkulacji:
Nasmarowac¢ zapasowg uszczelke okragta (71)
oraz uszczelke okragta (61) i zamontowac je na
wtyczce portu wylotu cieczy (5). Zamontowaé
wtyczke na porcie wylotu cieczy, znajdujacym
sie na obudowie cieczy (2). Patrz Rys. 18.

2. Dla wszystkich pistoletéw: Ponownie zainstalowaé
uszczelke (4) na obudowie cieczy (2).

311661N

Serwisowanie

3. Na tlok (20) zatozy¢ uszczelki okragte (22*, 23*).
Na kazde wrzeciono ttoka zatozy¢ uszczelki okragte
(25*, 26*). Nasmarowac wszystkie uszczelki
okragte, ttok i wrzeciona ttoka.

4. Wyréwnac uszczelke (15%), tak jak pokazano

na widoku rozstrzelonym na rys. 8.

Wymieniajgc uszczelke (15), nalezy jg umiescic
na obudowie ttoka (1), a nastepnie zainstalowac
obudowe cieczy (2). Dokre¢ dwie sruby (18)
momentem do 3,4 Nem (30 cali/funtow)

Umiesci¢ tlok (20) w jego obudowie (1).

Usunaé papier ochronny z lepkiej cze$ci uszczelki
(16¥) i przymocowac uszczelke do dolnej czesci
obudowy ttoka (1), upewniajac sie, ze trzy otwory
w uszczelce sg prawidtowo wyréwnane do
odpowiadajacych im otworéw w obudowie.

OSTRZEZENIE

Podczas montowania iglicy na obudowie ttoka nalezy
trzymac jg prosto. Jesli iglica jest wygieta, nalezy
ja wymienic.

7. Umiesci¢ zespot iglicy (14) w przedniej czesci
obudowy cieczy (2). Dokreci¢ do 5,7-6,8 Nem
(50-60 cali/funtéw).

8. Nasmarowac gwinty gniazda dyfuzora (10).
Przykreci¢ do obudowy cieczy (2) i dokrecic
momentem do 7,3 Nem (65 cali/funtéw).

9. Zainstalowac¢ ogranicznik (21) na iglicy. Pokryé
Srube ustalajgca (19) poéttrwatym, anaerobowym
szczeliwem i zamontowac $rube na ograniczniku
iglicy. Dokreci¢ momentem do 0,45-0,56 Nem
(4-5 cali/funtdow). Naciagnac iglice w celu
upewnienia sie, ze jest dobrze umieszczona.

10. Zainstalowac sprezyny (28, 29).

11. Nasmarowac¢ gwinty obudowy ttoka (1).
Przykreca¢ pokrywe (27) do obudowy do momentu,
az siegnie dna.

12. Model 288053: Zainstalowa¢ obudowe RAC (11)
i dysze natryskowg RAC (9) na zespole pokrywy
powietrznej RAC (30). Utozy¢ niebieska ostone
dyszy w pozadany sposob i przykrecaé zespot
pokrywy powietrznej do pistoletu do momentu,
az siegnie dna. Patrz Czesci, strona 25.

Montaz standardowej dyszy i pokrywy powietrzne;.

13. Ponownie zainstalowac¢ pistolet na rozdzielaczu
za pomocg czterech srub (17). Dokreci¢ momentem
do 7,3 Nem (65 cali/funtéw).
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14 (nr porz.)

TI8088c

UWAGI DOTYCZACE SERWISOWANIA:
A Nasmarowac¢ gwinty smarem zapobiegajacym zatarciu.

/A\ Nasmarowa¢ lekkim olejem.
Zespot AA RAC dotaczony

wylacznie do modelu 2880539, /A\ Nie smarowac.

A Dokreci¢ momentem do 7,3 Nem (65 cali/funtéw)
11 @ Nanies¢ péttrwate, anaerobowe szczeliwo
AATEN,
\ )RR 4 A Dokreci¢ momentem do 0,45-0,56 Nem (4-5 cali/funtow)
ANV , A
/‘\ op) Dokreca¢ pokrywe (27) do momentu, az siggnie dna.
1 I Q 1z ) 10 & Do stosowania tylko w pistoletach bez cyrkulaciji
] B a
a2
46 /
9 TI8228a

RYs. 18
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Czesci

Nr porz. Nr czesci

1
2
at

5
6t
7t

8@k
8a

10

10a
10b v
10cv
10d+

10et<
10ft<e

10gv/ %

11%
14

15*

311661N

288200

192687

114244

114340

249134
109213

AAPXXxX
LTXxxx

249132

288192

249877

111116

109450

111457

15F409

15J770

288190

288191

15H316

Opis
KADLUB
OBUDOWA, cieczy, SST

USZCZELKA, cieczy, plastikowa
homopolimer, opakowanie 10 szt.

WTYCZKA, cieczy, wewnetrzna,
SST

USZCZELNIENIE,
uszczelka okragta,
kauczuk fluorowy

PIERSCIEN, zapasowy, PTFE
PIERSCIEN, ustalajacy, zespot
USZCZELKA OKRAGtA, PTFE

(patrz zestaw 253032, str. 35,
dla opakowania 5 szt.)

DYSZA, zawiera element 9a,
patrz tabele wyboru dyszy,
strona 29

Model 288044
Model 288053, zawiera element 9a
DYFUZOR, zespot

z plastikowym gniazdem
Model 288044

z gniazdem weglikowym
Modele 288046

z gniazdem RAC
Model 288053

DYFUZOR, obudowa
GNIAZDO

NAKRETKA, gniazda
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, gniazdo; PTFE
USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE

USZCZELNIENIE, uszczelka
okragta, PTFE

USZCZELKA, gniazdo
(zespot dyfuzora wytacznie
z gniazdem weglikowym)
OBUDOWA, RAC

IGLICA, zespot

Kulka SST
Model 288044

Kulka weglikowa
Modele 288046, 288053

USZCZELKA, polietylenowa (przod)

llos¢

Czesci

Nr porz. Nr czesci Opis llos¢

16* 114134 USZCZELKA, polietylenowa (dét) 1

17 15H317  SRUBA, rozdzielacza 4
montazowego (M5)

18 15H318  SRUBA, z tbem amputowym 4

19 114137  SRUBA, ustalajaca; 6-32, 1
dtugos¢ 1/8 cala

20 240895 TLOK, zespot 1

21 192452 OGRANICZNIK, iglicy, SST 1

22* 115066 USZCZELNIENIE, 1

uszczelka okragta,
kauczuk fluorowy

23* 111450 USZCZELNIENIE, 1
uszczelka okragta,
kauczuk fluorowy

25* 112319 USZCZELNIENIE, 2
uszczelka okragta,
kauczuk fluorowy

26* 111504 USZCZELNIENIE, 2
uszczelka okragta,
kauczuk fluorowy

27 192453 POKRYWA, ttoka

28 114138 SPREZYNA, naciskowa

29 114139 SPREZYNA, naciskowa

30« 288194 POKRYWA, powietrza, zespot

* 289080 POKRYWA, powietrza, zespot

38 114141 KLUCZ, amputowy (nie pokazano)

42@%% 15G320 PODKLADKA, PTFE, o $rednicy
zewnetrznej 1,2 cala
(patrz zestaw 253032, str. 35,
dla opakowania 5 szt.)

43@%% 15G618  CZOP, ustalajacy, z gwintem 1
44 15H702  WKLADKA, plastikowa 1
46% 249478 OSLONA, RAC, G40 1

RN G U O O N

& Wylgcznie model 288044.
< Wytgcznie model 288046.
* Wytgcznie model 288053.
% Wytacznie model 24F835.
+

Uwzgledniono w zestawie naprawczym uszczelki
cieczy 288136.

* Uwzgledniono w zestawie naprawczym uszczelki
powietrza 288171.

v Uwzgledniono w zestawach naprawczych gniazda
249424 (plastikowego) lub 249456 (weglikowego).

€ Czesci nie sg przeznaczone na sprzedaz.
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Czesci

Nr czesci 288217

Rozdzielacz z Ameryki Poétnocnej, z bocznymi
portami cieczy

Nr czesci 288218
) i ) o A Nanie$¢ smar zapobiegajacy zatarciu (222955) na gwinty
Rozdzielacz miedzynarodowy, z bocznymi portami cieczy i wspoipracujgce powierzchnie czotowe rozdzielacza (101)
oraz na ztagczki i/lub na wtyczki uzywane w portach cieczy.

Nr porz. Nr czesci Opis llos¢ 101
101 ROZDZIELACZ, z bocznymi 1
portami cieczy
103 1
120388« ZLACZKA, rurki, wlotu powietrza;
1/4 cala $rednicy zewnetrznej rurki x
1/8 npt (m)
1205384 ZLACZKA, rurki, wlotu powietrza;
6 mm s$rednicy zewnetrznej rurki x
1/8 npt (m)
105 114246  SRUBA, ustalajgca; dtugos¢ 5/16; 1
0,437 cala
107 2
114342« KOLANKO, meskie-zenskie,
1/4 cala npt
114247€ ZLACZKA, kolanka, meskiego;
#5 JIC x 1/4 npt
108 2
120389« ZLACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze; 108
3/8 cala $rednicy zewnetrznej
rurki x 1/4 npt

1205374 ZLACZKA, rurki, przewodu Rys. 19: Rozdzielacz z Ameryki Pétnocnej
doprowadzajacego powietrze; i rozdzielacz migdzynarodowy

107

TI8148b

8 mm Srednicy zewnetrznej rurki x
1/4 npt
109 101970  WTYCZKA, rury, SST, 1/4-18 ptf, 3
dotaczona do portu wylotu cieczy
wtyczki w aplikacjach bez cyrkulacji
114 120453 SRUBA, z tbem walcowym
z gniazdem, M3 x 18

% Nie pokazano.
% Wytgcznie nr cze$ci 288217.
& Wytgcznie nr cze$ci 288218.

26 311661N



Czesci

Nr czesci 288221
Rozdzielacz z dolnymi portami cieczy

A Nanie$¢ smar zapobiegajacy zatarciu (222955) na gwinty

Nr porz. Nr czesci Opis llos¢ : . ) - ! -
. . i wspotpracujace powierzchnie czotowe rozdzielacza (101)
101 ROZDZIELACZ, z doinymi portami 1 oraz na ztgczki ilub na wtyczki uzywane w portach cieczy.
cieczy
103 120388 ZLACZKA, rurki, wlotu powietrza; 1
1/4 cala $rednicy zewnetrznej rurki x 114 101
1/8 npt (m)
105 114246 SRUBA, ustalajaca; dugosc¢ 5/16;

0,437 cala
107 166846 ZLACZKA WKRETNA, SST,
1/4 npsm, gwint rury prostej x 1/4 npt
108 120389 ZELACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze;
3/8 cala srednicy zewnetrznej rurki x
1/4 npt
109% 101970 WTYCZKA, rury, SST, 1/4-18 ptf,
dotfaczona do portu wylotu cieczy
wtyczki w aplikacjach bez cyrkulagji
114 120453 SRUBA, z tbem walcowym
z gniazdem, M3 x 18

103

1

#% Nie pokazano.

64—105 108

TI9398b

RYs. 20: Rozdzielacz z dolnymi portami cieczy
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Czesci

Nr czesci 288224

Rozdzielacz wysokocisnieniowy wspomagany

sprezonym powietrzem z bocznymi portami cieczy

i zaworem regulujgcym prace wentylatora

Nr czesci 24C343

Rozdzielacz miedzynarodowy z bocznymi portami cieczy

Nr porz. Nr czesci
101

102 244029
103
120388+
120538¢
104
120389+
120537¢
15D916 &%

107 114246

108
114342%
114247¢
109% 101970

114 120453

Opis
ROZDZIELACZ, z regulowanym
wentylatorem
ZAWOR, wentylatora, zespoét
ZE ACZKA, rurki, wlotu powietrza
1/4 cala $rednicy zewnetrznej
rurki x 1/8 npt (m)
6 mm Srednicy zewnetrznej
rurki x 1/8 npt (m)
ZE ACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajacego powietrze
3/8 cala $rednicy zewnetrznej
rurki x 1/4 npt
8 mm Srednicy zewnetrznej
rurki x 1/4 npt
4 mm $rednicy zewnetrznej
rurki x 1/4 npt; dostarczony
luzem
SRUBA, ustalajaca; diugo$é
5/16; 0,437 cala
KOLANKO, meskie
1/4-18 npt
#5 JIC x 1/4-18 npt
WTYCZKA, rury, SST, 1/4-18 ptf,
dotaczona do portu wylotu cieczy
wtyczki w aplikacjach bez
cyrkulacji
SRUBA, z tbem walcowym
z gniazdem, M3 x 18

% Nie pokazano, rozmiar opcjonalny.

---- Niesprzedawane osobno.

% Wyltgcznie nr czesci 288224.

& Wylgcznie nr czesci 24C343.

28

llos¢
1

1
1

A Nanie$¢ smar zapobiegajacy zatarciu (222955) na gwinty
i wspétpracujgace powierzchnie czotowe rozdzielacza (101)
oraz na ztgczki i/lub na wtyczki uzywane w portach cieczy.

& Montowac¢ przy zaworze catkowicie zakrgconym do
maksymalnego potozenia zewnetrznego, w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

A Dokreci¢ momentem do 14-15 Nem (125-135 cali/funtéw).

108

TI0556b

RYs. 21: Boczne porty cieczy i zawor regulujacy

prace wentylatora
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Nr czesci 288160
Rozdzielacz portu tylnego, Ameryka Pétnocna

Nr czesci 288211

Rozdzielacz portu tylnego, miedzynarodowy

Nr porz. Nr czesci Opis
101 ROZDZIELACZ, z aluminium
103 ZEACZKA, sciezki cieczy
15H521« 1/4 npsm
15J003¢ #5 JIC
105 116475 SRUBA, z tbem amputowym,
M4 x 12
106 120353 USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
107 15J077  USZCZELKA OKRAGLA, PTFE
110 103253 SRUBA, ustalajaca
111
120389« Zk ACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajgcego powietrze;
3/8 cala srednicy zewnetrzne;j rurki x
1/4 npt
120537¢ ZEACZKA, rurki, przewodu
doprowadzajacego powietrze;
8 mm S$rednicy zewnetrznej rurki x
1/4 npt
112
120388« ZkACZKA, rurki, wlotu powietrza;
1/4 cala $rednicy zewnetrznej rurki x
1/8 npt (m)
120538¢ ZLACZKA, rurki, wlotu powietrza;
6 mm S$rednicy zewnetrznej x
1/8 npt (m)
113 114246 SRUBA, ustalajaca,
amputowa, gniazda

< Wytgcznie nr cze$ci 288160.
& Wytgcznie nr cze$ci 288211.

311661N
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Czesci

A Nanies¢ szczeliwo na gwinty i wspotpracujace powierzchnie
czotowe rozdzielacza (101) oraz na ziaczki i/lub na wtyczki
uzywane w portach cieczy.

A Dokreci¢ momentem do 3,4-4,7 Nem (30-42 cali/funtow).

A Dokreci¢ momentem do 12,3- 14,7 Nem (110-130 cali/funtow).
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2110 D\m\himﬁ

TI8200a
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Uwagi

Uwagi

30
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Tabele wyboru dyszy i pokrywy powietrznej z serii AAP

Tabele wyboru dyszy i pokrywy powietrznej
z serii AAP

Dysze natryskowe Precision z serii AAP

Zamowienie zgdanej dyszy (nr czes$ci AAPxxx),
gdzie xxx oznacza kod rozmiaru z tabeli.

Dysze sg znakowane symbolem Xxxx, gzie Xxx

oznacza kod rozmiaru z tabeli.

* Wydajnos¢ cieczy, uncja ptynu/min Maksymalna szeroko$¢ wzoru wynosi 12 cali (300 mm)
(litr/min) Tolerancja szerokosci wzoru wynosi +/- 0,5 cala (13,0 mm)
przy cisnieniu przy cisnieniu
Rozmiar kryzy 4,1 MPa 7,0 MPa (70 barow, 5 7 9 1 13 15 17
mm (cale) | (41 baréw, 600 psi) 1000 psi) (127) | (178) | (228) | (279) | (330) | (381) | (432)
10,229 (0,009) | 7,0 (0,2) 9,1 (0,27) 209 [309 |409 |509
10,279 (0,011) | 10,0 (0,3) 13,0 (0,4) 211 311 411 511 611
0,330 (0,013) | 13,0 (0,4) 16,9 (0,5) 213 (313|413 [513 |613 |713
0,381 (0,015) | 17,0 (0,5) 22,0 (0,7) 215 315 415 515 615 715 815
0,432 (0,017) | 22,0 (0,7) 28,5 (0,85) 317 |47 | 517 | 617 | 717 | 817
0,483 (0,019) | 28,0(0,8) 36,3 (1,09) 419 519 619 719
0,533 (0,021) | 35,0(1,0) 45,4 (1,36) 421 521 621

* Dysze sq testowane w wodzie.

t Rozmiary dysz obejmujg siatkowy filtr dyszy 150

Wydaijnos¢ cieczy (Q) przy innych cisnieniach (P) mozna wyliczy¢ za pomoca ponizszego wzoru: Q = (0,041) (QT) \V P

gdzie QT = wydajnos¢ cieczy (uncji ptynu/min) z powyzszej tabeli przy cisnieniu 600 psi.

Pokrywa powietrzna

Standardowe
Zastosowanie |Dysza uzywana z |zuzycie powietrza Nr czesci
Standardowa |Wszystkie AAP, 3-6 scfm 288194
GG4, GG5 i z serii
AAM
311661N
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Tabele wyboru dysz RAC z serii LTX

Tabele wyboru dysz RAC z serii LTX

Do uzycia z obudowa RAC G40

* Wydajnos¢ cieczy, ® Maksymalna szerokos¢ wzoru przy 12 calach (300 mm)
uncja pltynu/min (litr/min)
Rozmiar kryzy przy cisnieniu 14,0 MPa 4 do 6 6do 8 8do 10 10 do 12 12 do 14
mm (cale) (140 barow, 2000 psi) (150) (200) (250) (300) (350)

0,229 (0,009) 11,2 (0,33) 209 309

0,279 (0,011) 16,6 (0,49) 211 311 411 511

0,330 (0,013) 23,3 (0,69) 213 313 413 513

0,381 (0,015) 30,8 (0,91) 215 315 415 515 615
0,432 (0,017) 39,5 (1,17) 217 317 417 517 617
0,483 (0,019) 49,7 (1,47) 219 319 419 519 619
0,533 (0,021) 60,5 (1,79) 321 421 521 621
0,584 (0,023) 72,7 (2,15) 423 523 623
0,635 (0,025) 85,9 (2,54) 525 625
0,686 (0,027) 100,0 (2,96) 527 627
0,737 (0,029) 115,6 (3,42) 629
0,787 (0,031) 131,8 (3,90) 531 631

* Dysze sq testowane w wodzie.
® Szeroko$¢ wzoru mierzona przy braku przeptywu powietrza.

Dysze natryskowe LTX Reverse-A-Clean (RAC)

» Dysze natryskowe LTX RAC zawierajg metalowe gniazdo cieczy oraz gumowag uszczelke cieczy.

» Zestawy konwersji G40 RAC sg dostepne. Patrz strona 32.

Obudowa

/ *tUszczelka
. cieczy

o K

\/’\ Y

Dysza G40 RAC
Ostona/zespot
pokrywy powietrznej

r./ = :—_-:___, 2 ’% \'. e \
!- S = I|
{ It ”' / * Ciecz
; _ Gniazdo

TI8125a
* Typ cylindra

Rys. 23

* Dofgczony do dyszy natryskowej LTX RAC.
t Dostepna jest opcjonalna acetalowa uszczelka cieczy 248936 (opakowanie 5 szt.)
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Dysze przelacznika RAC

Dvsze natryskowe RAC doktadnego wykonczenia FFT

Zamoéwienie zadanej dyszy (nr czesci FFTxxx),
gdzie xxx oznacza kod rozmiaru z tabeli.

* Wydajnos¢ cieczy, uncja
ptynu/min (litr/min)

< Maksymalna szerokos¢ wzoru przy 305 mm (12 calach)

Rozmiar kryzy przy cisnieniu 14,0 MPa 4do6 6do 8 8do10 | 10do 12 | 12do 14
mm (cale) (140 barow, 2000 psi) (150) (200) (250) (300) (350)
0,203 (0,008) 8,8 (0,26) 208 308
0,254 (0,010) 13,9 (0,41) 210 310 410 510
0,305 (0,012) 19,9 (0,59) 212 312 412 512 612
0,356 (0,014) 27,0 (0,80) 214 314 414 514 614

Dysze natryskowe RAC szerokie WRX

Zamoéwienie zadanej dyszy (nr czesci WRXxxx),
gdzie xxx oznacza kod rozmiaru z tabeli.

« Maksymalna
* Wydajnosé cieczy, szerokos¢ wzoru przy
uncja pltynu/min (litr/min) 305 mm (12 calach)
Rozmiar kryzy przy cisnieniu 14,0 MPa 24 cale
mm (cale) (140 baréw, 2000 psi) (610)
0,533 (0,021) |60,5(1,79) 1221
0,584 (0,023) | 72,7 (2,15) 1223
0,635 (0,025) | 85,9 (2,54) 1225
0,686 (0,027) 100,0 (2,96) 1227
0,737 (0,029) 115,6 (3,42) 1229
0,787 (0,031) 131,8 (3,90) 1231
0,838 (0,033) 149,4 (4,42) 1233
0,889 (0,035) 168,3 (4,98) 1235
0,940 (0,037) 187,9 (5,56) 1237
0,991 (0,039) | 208,9 (6,18) 1239

* Dysze sq testowane w wodzie.

% Pomiar przy BRAKU przeptywu powietrza.

dtugosci wzoru o 1 do 2 cali.

311661N

Wspomaganie powietrzem bedzie miato tendencje do redukcji

Tabele wyboru dysz RAC z serii LTX
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Akcesoria

Akcesoria

Rozdzielacze pistoletu

Zamawiaé osobno; nie jest dotagczony do pistoletu
(patrz Czesci, strona 25)

Nr czesci 288217
Rozdzielacz z Ameryki Pétnocnej, z bocznymi
portami cieczy

Nr czesci 288218
Rozdzielacz miedzynarodowy, z bocznymi portami cieczy

Nr czesci 288221
Rozdzielacz z dolnymi portami cieczy

Nr czesci 288224

Rozdzielacz wysokocisnieniowy wspomagany
sprezonym powietrzem z bocznymi portami cieczy
i recznym zaworem regulujgcym prace wentylatora

Nr czesci 24C343
Rozdzielacz wysokocisnieniowy wspomagany
sprezonym powietrzem, miedzynarodowy

Nr czesci 288160
Rozdzielacz portu tylnego, Ameryka Pdtnocna

Nr czesci 288211
Rozdzielacz portu tylnego, miedzynarodowy

Iglica/opcje dyfuzora

Iglic mozna uzywac wytgcznie z okreslonym gniazdem
dyfuzora w celu zagwarantowania prawidtowego
potozenia i zywotnosci.
e Standardowa lepkos¢/standardowy przeptyw

» Iglica cieczy 288191, kulka weglikowa

e Gniazdo dyfuzora 288192, gniazdo weglikowe
« Materialy katalizowane kwasem/materiaty

o bardzo niskiej lepkosci

» Iglica cieczy 288190, kulka SST

* Gniazdo dyfuzora 288193, gniazdo plastikowe

Zestaw do weryfikacji pokrywy powietrznej
HVLP 249140

Uzywany w celu okres$lenia cisnienia powietrza za
pokrywg powietrzng. Nie stosowac do rzeczywistego
natrvskiwania.

W celu uzyskania zgodnosci HVLP cisnienie powietrza
x\atomizacji nie moze przekracza¢ 70 kPa (0,7 bara,
10 psi).

Zestaw lakierowanej pokrywy
powietrznej 289080

Zestaw zawiera pokrywe powietrzng, stuzaca
do zoptymalizowanego natryskiwania materiatow
lakierowanych.
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Uszczelka RAC 246453

Opakowanie pieciu standardowych zamiennych
uszczelek RAC.

Acetalowa uszczelka RAC 248936

Opakowanie pieciu plastikowych (acetalowych)
uszczelek zamiennych RAC.

Filtr uszczelki 288201

Opcjonalnych filtr siatkowy 100 mozna zainstalowaé
w uszczelce wlotu cieczy (4) dla dodatkowej filtracii.
Opakowanie dziesieciu szt.

Zestaw konwersji RAC 287917

Aby zmieni¢ z pistoletu ze standardowg dyszg
natryskowa, ostong dyszy i pokrywa powietrzng

na pistolet o nr czesci 288053 z zespotem AA RAC.
Zapoznaj sie z ponizszag listg i rysunkiem, aby uzyskac
informacje o czesciach dotaczonych do zestawu.

Nr porz. Nr czesci Opis llos¢
1 249478 POKRYWA, powietrzna, 1
AA RAC, zespot
2 15J770 OBUDOWA, RAC 1
3** LTXxxx  DYSZA, cylinder; wybrana dysza; 2
zawiera element 3a; zamawiac¢
osobno
3a PODGRZEWACZ, cieczy 1
4 249877  GNIAZDO, dyfuzora 1

TI8126a

**Dysza (3) nie jest dotgczona do zestawu;
zamawiac osobno. Patrz Tabele wyboru dysz
RAC z serii LTX, strona 32.
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Zestaw uszczelek pokrywy powietrznej
253032

Opakowanie pieciu uszczelek oraz pieciu uszczelek
okragtych do zespotu pokrywy powietrznej.

Zestaw naprawczy gniazda plastikowego
249424

Zestaw zawiera zamienne gniazdo plastikowe
(opakowanie 10 szt.) i nakretke gniazda.

Zestaw naprawczy gniazda SST 287962

Zestaw zawiera zesp6t dyfuzora wraz z gniazdem SST
(15H282) do stosowania z pigmentowanymi materiatami
katalizowanymi kwasem.

Zestaw naprawczy gniazda weglikowego
249456

Zestaw zawiera zamienne gniazdo weglikowe,
uszczelke gniazda i nakretke gniazda.

Zestaw filtra dyszy 241804

Filtry zamienne (opakowanie 10 szt.) dla rozmiaréw
kryzy dyszy natryskowej 0,007, 0,009 i 0,011.

Zacisk i przewod uziemiajacy 222011

Wbudowany filtr cieczy 210500

Maksymalne ci$nienie robocze 35 MPa

(350 baréw, 5000 psi) filtra siatkowego 100. Pasuje

do ztgczki cieczy pistoletu. 1/4-18 npsm. Zawiera cze$ci
pokazane ponizej.

168517
Filtr

16«zil/
20501 205264

Wysokocisnieniowe zawory kulki, uszczelki
z kauczuku fluorowego
Maksymalne cisnienie robocze 34 MPa (345 baréw,

5000 psi) moze zosta¢ wykorzystane w zaworze
Sciekowym.

e 210657 1/2 npt (m)
+ 210658 3/8 npt (m)
+ 210659 3/8 x 1/4 npt (m)

311661N

Akcesoria

Gléwny zawoér upustowy powietrza

Maksymalne cisnienie robocze 2,1 MPa (21 barow,
300 psi).

Uwalnia powietrze zatrzymane w przewodzie
doprowadzajgcym powietrze pomiedzy wlotem
powietrza pompy i tym zaworem, gdy jest zamkniety.

Nr czesci Opis
107141 3/4 npt (m x f) wlot i wylot
107142 1/2 npt (m x f) wlot i wylot

Koncowy zestaw czyszczenia pistoletu
15C161

Zestaw obejmuje szczotki oraz narzedzia
do konserwaciji pistoletu.

Iglica odblokowania 249598

Zestaw zawiera wykataczki do odblokowania
dyszy pistoletu.

Szczotka 101892

Do czyszczenia pistoletu.

Zmodernizowana ptyta adaptera 288197

Zmodernizowana ptyta adaptera pozwala
na przytwierdzenie rozdzielacza do sworzni
o réznych wzorach.

Zestaw naprawczy uszczelek do dysz
26C713

Zestaw zawiera podktadki uszczelniajace (zestaw
dziesieciu sztuk).
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Wymiary

Wymiary
’4 50,8 mm (2,0 cala) ﬂ
TI8113a
98,0 m (3,86 cala)—>{
124,5 mm ( 4,9 cala)
A
e
3 2
O |
76,2 mm | T
(3,0 cala) } - 34,9 mm
(1,375 cala)
_ 50,8 mm
e (2,0 cala)
1) l
'.-
v 1 T
60,96 mm
(2,40 cala) ‘
TI8127a
Rys. 24
36
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Schemat otworéw montazowych

Schemat otworéw montazowych

|
| o I
|
I
|
N 12,7 mm (0,5 cal
H . mm (0,5 cala)
[ I
— -
:Lq =L I TIg127a
20,5 mm (0,805 cala) - |-« }— 10,2 mm (0,4 cala) DwaM5x0,8x6,3mm
(0,25 cala) otwory

T o
? ) | A
| 44.5 mm
4,8 mm (0,187 cala) 35 mm (1,750 cala)
(1,375 cala)
Odkreci¢ Sruby ustalajace O ll] Oi\
podczas uzycia dolnego |
wzoru montazowego (54 mm) T~ Dwa o $rednicy 0,128 x
- — 7,8 mm (0,31 cala) gtebokosci
2,125 cala otwory (dla czopu wyréwnania)

TI8107a

RyYs. 25
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Schemat otworéw montazowych

Schemat otworéw montazowych

Nr czesci 288197

Zmodernizowana ptyta adaptera Pistolet ze zmodernizowana
plyta adaptera
50,98 mm
¢ (2,007 cala) -
(, é = =R l
o I (—
34,93 mm - \
(1,375 cala) = ‘E
18,69 mm i /J\ 57,15 mm
I O (0,736 cala) ) (2,250 cala)
: | I,
TIg178a _| A I
TI8227a

RYs. 26: Schematy otworéw montazowych
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Nr czesci 288160
Nr czesci 288211

Rozdzielacz portu tylnego

Pistolet z rozdzielaczem

portu tylnego

Schemat otworéw montazowych

5,21 mm ' T~
(0.205 cala)_ % T~ 2565 mm
1A (1,010 cala)
QoTo—\ %
P 34,93 mm
1 @ (1,375 cala)

'

- TI8226a
22,23 mm
(0,875 cala) ~

10,16 mm

(0,400 cala)
A = 9,53 mm (0,375 cala)

=
Q
3,200 cala ’\ f
(81,28 mm) =
== 44,83 mm
(1,765 cala) 59,06 mm
1288197 (2,325 cala)
=
< 94,49 mm 60,96 mm »
(3,720 cala) : I (2,400 cala) TI8231a

RYs. 27: Schematy otworéw montazowych

311661N
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Schemat otworéw montazowych

Nr czesci 288217
Nr czesci 288218

ls— 25,66

mm

(1,010 cala)

Rozdzielacz portu bocznego 5,21 mm A
(0,205 cala) —== I
IR oTO t
] —“—@ 34,93 mm 82,55 mm
== (1,375 cala) (3,250 cala)
Ly QA9
22,23 mm _|
(0,875 cala) Y
— e 10,16 mm
(0,400 cala)
Pistolet z rozdzielaczem portu bocznego
| —@ @ A
A
A=
3,076 cala \
. 34,93 mm
(78,13 mm) S| (1,375 cala)
13,08 mm = ,8 mm
(0,515 cala) . ! (2,000 cala)
i J— 7 N\
7N
N/
" . —J xvj
48,9 mm | 60,31 mm
(1,925 cala) (2,374 cala) i36926a
RYs. 28: Schematy otworéw montazowych
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Nr czesci 288221

Schemat otworéw montazowych

25,65 mm
(1,010 cala)
. 521 mm —e |——
Rozdzielacz portu dolnego (0,205 cala)
n T NIy
|| @]
=1 ) 34,93 mm
q I | (1,375 cala)
Ly QS
22,23 mm 10,16 mm
(0,875 cala) — (0,400 cala)
Pistolet z rozdzielaczem portu dolnego
| _D O
- . !
34,93 mm
3,675 cala — ~ (1,375 cala)
(93,35 mm) 50,8 mm
(2,000 cala)
13,08 mm I <
(0,515 cala) —
% ==
Y
489 mn T 6031 mm
(1,925 cala) (2,374 cala) 1i36927a
RYs. 29: Schematy otworéw montazowych
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Schemat otworéw montazowych

Nr czesci 288224

—— le—— 25,65
Nr czesci 24C343 (1,010 cala)
Regulowany rozdzielacz portu | \\ A
5,84 mm A
(0,230 cala) —™| [T I
L
O O
* 96,72 mm
O 33,02 mm (3,808 cala)
| (1,300 cala)
| ¢ ¥ !
T
LI 1]
[ 22,23 mm T
(0,875 cala) @@@
g
51,03 mm ||
(2,009 cala)
Pistolet z regulowanym rozdzielaczem portu
1 I= =2
3,075 cala ] 35,94 mm
78,11 | U
( mm) A (1,415 cala) 53,98 mm
‘ (2,125 cala
13,08 mm — (R
(0,515 cala)
1 1 r
50,67 mm 60,31 mm =
(1,995 cala) (2,374 cala) 1369

Rys. 30: Schematy otworéw montazowych
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Dane techniczne

Dane techniczne

28 MPa (280 barow, 4000 psi)
0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)
49°C (120°F)

0,34 MPa (3,4 bara, 50 psi)

Maksymalne cisnienie robocze cieczy
Maksymalne cisnienie robocze powietrza
Maksymalna temperatura robocza cieczy
Maksymalne cisnienie uruchamiajgce

cylinder powietrzny
Ciezar
Czesci pracujgce na mokro

965 g (1,2 funta)

Stal nierdzewna, weglik, polietylen o ultra wysokiej masie
czgsteczkowej, chemicznie odporny kauczuk fluorowy,
plastik konstrukcyjny, PTFE, poliamid

Operowanie predkoscia

Wartosci te majg zastosowania w przypadku nowego pistoletu z przewodem doprowadzajacym powietrze do cylindra
o $rednicy zewnetrznej 1,8 m (6 stép), 6,3 mm (1/4 cala) i z dyszg 0,019 cala. Wartosci te r6znig sie nieznacznie
w zalezno$ci od uzycia i réznic w sprzecie.

Modele (kulka 3/16 cala)
Cisnienie powierza
cylindra Cisnienie ptynu milisekundy do petnego milisekundy do petnego
MPa (bar, psi) MPa (bar, psi) otwarcia zamkniecia
0,34 (3,4, 50) 4,2 (42, 600) 60 60
0,34 (3,4, 50) 12,4 (124, 1800) 60 60
0,34 (3,4, 50) 28 (280, 4000) 60 60
Dane dotyczace akustyki (dBa)
Cisnienie cieczy |Cisnienie Cisnienie
Nr czesci przy dyszy powietrza powietrza Natezenie |Moc
pokrywy 0,019 cala wentylowanego |atomizacji dzwieku |akustyczna
powietrznej |Warunki pracy |MPa (bar, psi) MPa (bar, psi) MPa (bar, psi) |dB(A)t dB(A)t
288194 Znamionowe 28 (276, 4000) 0 0,7 (7, 100) 91,75 91,90
poziomy
ci$nienia 0,7 (7, 100) 0,7 (7, 100) 91,22 91,46
Normalne 4,2 (42, 600) 0 0,21 (2,1,30) 83,87 76,28
poziomy 0,21 (2,1, 30)
ci$nienia pracy 0,21(2,1,30) |84,41 78,65

t Natezenie dzwieku mierzone z odlegto$ci 3,28 stép (1 metra) od sprzetu.

T Moc akustyczna mierzona wedfug ISO-9614-2.

311661N
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja, na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie w odniesieniu do urzgdzen
montowanych, obstugiwanych i poddawanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych
w wyniku niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem,
dziataniem lub konserwacijg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikac;ji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztow, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ | NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz itd.) objete sg gwarancjg ich producentoéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy sie skontaktowaé z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié
w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatna infolinia: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkoweyj, jakie zawiera niniejszy dokument,
odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Firma Graco zastrzega prawo do wprowadzania zmian w dowolnej chwili, bez powiadomienia.

Tlumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 311052

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2006, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wersja N, wrzesieh 2019
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