
Instrukcje – czêœci

Automatyczne pistolety 
natryskowe wspomagane 
sprê¿onym powietrzem G40

Do natryskiwania farb i pow³ok wspomaganego sprê¿onym powietrzem. Wy³¹cznie 
do zastosowañ profesjonalnych.

Urz¹dzenie jest dopuszczone do pracy w atmosferach wybuchowych na terenie Europy.

28 MPa (280 barów, 4000 psi) Maksymalne ciœnienie robocze cieczy
0,7 MPa (7 barów, 100 psi) Maksymalne ciœnienie robocze powietrza

Informacje na temat modelu podano na stronie 3.

TI8087b

Pokazano pistolet natryskowy, 

nr czêœci 288046 zamontowany 

na rozdzielaczu, nr czêœci 288217

Istotne instrukcje dotycz¹ce bezpieczeñstwa
Prosimy przeczytaæ wszystkie ostrze¿enia i zalecenia 

zawarte w niniejszej instrukcji obs³ugi. Niniejsze zalecenia 

nale¿y zachowaæ.
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Modele
W ka¿dym pistolecie musi byæ zamontowany 

rozdzielacz. Nale¿y odwo³aæ siê do sekcji Czêœci, 

aby uzyskaæ informacje na temat rozdzielacza.

Standardowy pistolet natryskowy G40, 288046, 

seria C

• Wysokociœnieniowy pistolet natryskowy z kulk¹ 

i gniazdem wêglikowym.

• Zawiera wybran¹ dyszê z serii AAP.

Standardowy pistolet natryskowy G40, 24F835, 

seria B

• Pokrywa powietrzna zoptymalizowana pod k¹tem 

materia³u lakierowanego.

• Wysokociœnieniowy pistolet natryskowy z kulk¹ 

i gniazdem wêglikowym.

• Zawiera wybran¹ dyszê z serii AAP.

Plastikowe gniazdo pistoletu natryskowego G40, 

288044, seria B

• Œredniociœnieniowy pistolet natryskowy z kulk¹ SST 

i plastikowym gniazdem; dla cieczy katalizowanych 

kwasem lub rozrzedzonych. 

• Najlepsze wyniki mo¿na osi¹gn¹æ, u¿ywaj¹c cieczy 

nieœciernych przy ciœnieniu poni¿ej 10,5 MPa 

(105 barów, 1500 psi).

• Zawiera wybran¹ dyszê z serii AAP.

Pistolet natryskowy G40 RAC, 288053, seria A

• Wysokociœnieniowy pistolet natryskowy z zespo³em 

AA Reverse-A-Clean (RAC) oraz z kulk¹ i gniazdem 

wêglikowym.

• Zawiera wybran¹ dyszê RAC z serii LTX.
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Ostrze¿enia
Poni¿sze ostrze¿enia dotycz¹ instalacji, u¿ytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw opisywanego urz¹dzenia. 
Znak wykrzyknika oznacza ostrze¿enie ogólne, natomiast symbol niebezpieczeñstwa oznacza wystêpowanie ryzyka 
specyficznego przy wykonywaniu okreœlonej czynnoœci. Nale¿y powróciæ do tych ostrze¿eñ. W niniejszej instrukcji 
obs³ugi mo¿na znaleŸæ równie¿ dodatkowe ostrze¿enia, w³aœciwe dla okreœlonych produktów.

OSTRZE¯ENIE

NIEBEZPIECZEÑSTWO WYNIKAJ¥CE Z NIEPRAWID£OWEGO U¯YCIA URZ¥DZENIA 

Niew³aœciwe stosowanie sprzêtu mo¿e prowadziæ do œmierci lub kalectwa.

• Nie obs³ugiwaæ sprzêtu w stanie zmêczenia lub pod wyp³ywem substancji odurzaj¹cych lub alkoholu.
• Nie przekraczaæ maksymalnego ciœnienia roboczego lub wartoœci znamionowej temperatury 

odnosz¹cych siê do czêœci systemu o najni¿szych wartoœciach znamionowych. Patrz rozdzia³ 
Dane techniczne znajduj¹cy siê we wszystkich instrukcjach obs³ugi sprzêtu.

• U¿ywaæ p³ynów i rozpuszczalników zgodnych ze zwil¿onymi czêœciami urz¹dzenia. Patrz rozdzia³ 
Dane techniczne znajduj¹cy siê we wszystkich instrukcjach obs³ugi sprzêtu. Zapoznaæ siê z 
ostrze¿eniami producenta cieczy i rozpuszczalników. W celu uzyskania pe³nych informacji na temat 
materia³u nale¿y uzyskaæ kartê charakterystyki bezpieczeñstwa produktu (MSDS) od dystrybutora 
lub sprzedawcy.

• Sprawdzaæ urz¹dzenie codziennie. Natychmiast naprawiæ uszkodzone czêœci lub wymieniæ 
je wy³¹cznie na oryginalne czêœci zamienne producenta.

• Nie zmieniaæ ani modyfikowaæ sprzêtu.
• Sprzêtu nale¿y u¿ywaæ wy³¹cznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych 

informacji proszê skontaktowaæ siê z dystrybutorem sprzêtu.
• Wê¿e i kable robocze nale¿y prowadziæ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawêdzi, ruchomych 

czêœci oraz gor¹cych powierzchni.
• Nie zaginaæ lub nadmiernie wyginaæ wê¿y, lub u¿ywaæ ich do ci¹gniêcia wyposa¿enia.
• Dzieci i zwierzêta trzymaæ z dala od obszaru roboczego.
• Nale¿y postêpowaæ zgodnie z obowi¹zuj¹cymi przepisami BHP.

NIEBEZPIECZEÑSTWO WTRYSKU PODSKÓRNEGO 

Ciecz wyp³ywaj¹ca pod wysokim ciœnieniem z pistoletu, przeciekaj¹cych wê¿y lub pêkniêtych 
elementów mo¿e spowodowaæ przebicie skóry. Uszkodzenie to mo¿e wygl¹daæ jak zwyk³e skaleczenie, 
ale jest powa¿nym urazem, który w rezultacie mo¿e doprowadziæ do amputacji. Konieczna jest 
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.
• Nie kierowaæ pistoletu w kierunku innej osoby lub jakiejkolwiek czêœci cia³a.
• Nie przyk³adaæ rêki do dyszy natryskowej.
• Nie zatrzymywaæ lub nie zmieniaæ kierunku wycieku za pomoc¹ rêki, cia³a, rêkawicy ani szmaty.
• Po zakoñczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrol¹ oraz serwisowaniem urz¹dzenia 

nale¿y postêpowaæ zgodnie z opisan¹ w niniejszej instrukcji Procedur¹ usuwania nadmiaru 
ciœnienia (dekompresji). 

NIEBEZPIECZEÑSTWO PO¯ARU I WYBUCHU 

£atwopalne opary pochodz¹ce z rozpuszczalników oraz farb, znajduj¹ce siê w obszarze roboczym, 
mog¹ ulec zap³onowi lub eksplodowaæ. Aby zapobiec wybuchowi po¿aru lub eksplozji:
• U¿ywaæ urz¹dzenia wy³¹cznie w dobrze wentylowanych miejscach.
• Usun¹æ wszystkie potencjalne Ÿród³a zap³onu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenoœnie 

lampy elektryczne oraz plastikowe p³achty malarskie (potencjalne zagro¿enie wy³adowaniami 
elektrostatycznymi). 

• W obszarze roboczym nie powinny znajdowaæ siê niepotrzebne przedmioty, wliczaj¹c w to 
rozpuszczalniki, szmaty i benzynê.

• Nie przy³¹czaæ lub od³¹czaæ przewodów zasilania ani w³¹czaæ lub wy³¹czaæ oœwietlenia w obecnoœci 
³atwopalnych oparów.

• Nale¿y uziemiæ ca³y sprzêt w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotycz¹ce Uziemienia.
• U¿ywaæ wy³¹cznie uziemionych przewodów.
• Podczas prób na mokro z pistoletem mocno przyciskaæ pistolet do uziemionego kub³a.
• W przypadku spostrze¿enia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrz¹su nale¿y 

natychmiast przerwaæ obs³ugê urz¹dzenia. Nie stosowaæ ponownie urz¹dzeñ do czasu 
zidentyfikowania i wyjaœnienia problemu.

• W obszarze roboczym powinna siê znajdowaæ dzia³aj¹ca gaœnica.
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NIEBEZPIECZEÑSTWO — URZ¥DZENIE POD CIŒNIENIEM 

Rozlana ciecz z zaworu pistoletu/dozowania, wycieków lub czêœci pod ciœnieniem mo¿e przedostaæ 
siê do oczu lub na skórê i spowodowaæ powa¿ne obra¿enia cia³a.
• Po zakoñczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrol¹ oraz serwisowaniem urz¹dzenia 

nale¿y postêpowaæ zgodnie z opisan¹ w niniejszej instrukcji Procedur¹ usuwania nadmiaru 
ciœnienia (dekompresji). 

• Dokrêciæ wszystkie po³¹czenia doprowadzania cieczy przed w³¹czeniem urz¹dzenia.
• Codziennie sprawdzaæ wê¿e, rury i z³¹czki. Natychmiast naprawiæ lub wymieniæ zu¿yte lub 

uszkodzone czêœci.

NIEBEZPIECZEÑSTWO TOKSYCZNEGO DZIA£ANIA CIECZY LUB OPARÓW 

Toksyczne ciecze lub opary mog¹ spowodowaæ, w przypadku przedostania siê do oka lub na 
powierzchniê skóry, inhalacji lub po³kniêcia, powa¿ne obra¿enia lub zgon.
• Szczegó³owe informacje na temat stosowania p³ynów znajduj¹ siê w karcie charakterystyki 

substancji (MSDS).
• Niebezpieczne ciecze nale¿y przechowywaæ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi 

byæ zgodna z obowi¹zuj¹cymi wytycznymi.

ŒRODKI OCHRONY OSOBISTEJ 

Aby zapobiec powstaniu powa¿nych obra¿eñ, w tym uszkodzenia oczu, wdychania oparów substancji 
toksycznych, oparzeñ i ubytków s³uchu, w czasie u¿ywania, serwisowania oraz przebywania w polu 
roboczym urz¹dzenia, nale¿y stosowaæ odpowiednie œrodki ochrony osobistej. Obejmuj¹ one 
miêdzy innymi:
• okulary ochronne, 
• odzie¿ ochronn¹ i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta cieczy i rozpuszczalnika,
• rêkawice,
• s³uchawki ochronne.

OSTRZE¯ENIE
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Monta¿

Wentylowanie 
komory natryskowej

Sprawdziæ i stosowaæ wszystkie krajowe, 
regionalne i lokalne przepisy w zakresie wymogów 
prêdkoœci powietrza wylotowego.

Sprawdziæ i stosowaæ wszystkie lokalne przepisy 
bezpieczeñstwa i przeciwpo¿arowe.

Konfigurowanie pistoletu 
i rozdzielacza
Do pistoletu do³¹czono wewnêtrzn¹ wtyczkê cieczy oraz 
uszczelki (5, 6, 7). W celu u¿ycia pistoletu w systemie 
z cyrkulacj¹ nale¿y wyj¹æ wewnêtrzn¹ wtyczkê. 
W systemie bez cyrkulacji nale¿y pozostawiæ wtyczkê 
na miejscu w celu skrócenia czasu p³ukania.

System z cyrkulacj¹

1. Nanieœæ smar zapobiegaj¹cy zatarciu 222955 na 
gwinty i wspó³pracuj¹ce powierzchnie czo³owe 
rozdzielacza (101) i na kolanka (107), które 
dostarczono jako niezamontowane. 

2. Zamontowaæ kolanka (107) w obu portach cieczy 
rozdzielacza (101). 

3. Pod³¹czyæ przewód zasilania ciecz¹ do jednego 
kolanka, a przewód powrotny cieczy do drugiego. 
Porty cieczy rozdzielacza s¹ dwustronne.

4. Zamontowaæ pistolet na rozdzielaczu, u¿ywaj¹c 
czterech œrub (17). Wzi¹æ gwinty wszystkich 
czterech œrub i dokrêciæ najpierw dwie przednie 
œruby, a nastêpnie dwie tylne do 7,3 N•m 
(65 cali-funtów).

System bez cyrkulacji

1. Patrz RYS. 1. Nanieœæ smar zapobiegaj¹cy zatarciu 
222955 na gwinty i wspó³pracuj¹ce powierzchnie 
czo³owe rozdzielacza (101), wtyczki (109) i kolanka 
(107), które dostarczono jako niezamontowane. 

2. Zamontowaæ kolanko (107) na jednym z portów 
cieczy rozdzielacza (101), a wtyczkê na drugim (109). 

3. Zamontowaæ wewnêtrzn¹ wtyczkê (5) na porcie 
cieczy pistoletu, po tej samej stronie, co wtyczkê 
rozdzielacza. 

4. Pod³¹czyæ przewód zasilania ciecz¹ do kolanka 
rozdzielacza (107). 

5. Zamontowaæ pistolet na rozdzielaczu, u¿ywaj¹c 
czterech œrub (17). Wzi¹æ gwinty wszystkich 
czterech œrub i dokrêciæ najpierw dwie przednie 
œruby, a nastêpnie dwie tylne do 7,3 N•m 
(65 cali-funtów).

RYS. 1: Pokazano instalacjê w systemie 
bez cyrkulacji (widok czêœciowy)

Wyj¹æ w przypadku u¿ycia w systemach z cyrkulacj¹.1

Zast¹piæ redukcyjn¹ z³¹czk¹ wkrêtn¹ (107) w przypadku 
u¿ycia w systemach z cyrkulacj¹.

2

Zamontowaæ opcjonalny filtr w porcie wlotu cieczy. 
Patrz sekcja Akcesoria, strona 34.

3

5

101

107

109

TI8587b

1

2

3

7

6
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Instalacja z³¹czek powietrznych
1. Zamontowaæ do³¹czon¹ z³¹czkê rurki 1/4 cala 

w porcie powietrznym cylindra (CYL).

2. Zamontowaæ do³¹czone z³¹czki rurki 3/8 cala 
w porcie atomizacji (ATOM) powietrza i w porcie 
wentylatora (FAN) powietrza.

Uziemienie systemu

Nastêpuj¹ce instrukcje dotycz¹ce uziemienia stanowi¹ 
minimalne wymagania dla systemu. System mo¿e 
zawieraæ inny sprzêt lub obiekty wymagaj¹ce 
uziemienia. Szczegó³owe zalecenia dotycz¹ce 
wykonania uziemienia mo¿na znaleŸæ w lokalnych 
przepisach dotycz¹cych instalacji elektrycznych. 
System musi byæ pod³¹czony do uziemienia. 

Uziemienie pompy

Uziemiæ pompê poprzez po³¹czenie przewodu 
ochronnego i zacisku pomiêdzy zasilaniem ciecz¹ 
i uziomem wed³ug instrukcji zawartych w osobnej 
instrukcji obs³ugi pompy.

Uziemiæ sprê¿arki powietrza i urz¹dzenia 
zasilania hydraulicznego

Uziemiæ sprê¿arki powietrza i urz¹dzenia zasilania 
hydraulicznego zgodnie z zaleceniami producenta.

Uziemiæ wê¿e powietrza, cieczy 
i hydrauliczne, pod³¹czone do pompy

W celu zapewnienia ci¹g³oœci uziemienia stosowaæ 
wy³¹cznie wê¿e przewodz¹ce o maksymalnej ogólnej 
d³ugoœci 30,5 m (100 stóp) w celu zapewnienia 
rozpraszania ³adunków statycznych. Przynajmniej raz 
w tygodniu nale¿y sprawdzaæ opór elektryczny wê¿y 
powietrza i cieczy. Jeœli ogólny opór do uziemienia 
przekracza 25 megaomów, nale¿y natychmiast 
wymieniæ w¹¿.

Nale¿y u¿ywaæ miernika, który jest w stanie 
zmierzyæ opór na tym poziomie.

Uziemienie pistoletu natryskowego

Uziemiæ pistolet natryskowy poprzez zamontowanie 
go na uziemionym manipulatorze i poprzez pod³¹czenie 
go do prawid³owo uziemionego wê¿a cieczy i pompy.

Uziemienie zbiornika zasilania ciecz¹

Uziemiæ zbiornik zasilania ciecz¹ zgodnie z lokalnymi 

przepisami.

Uziemienie natryskiwanych obiektów

Uziemiæ natryskiwane obiekty zgodnie 
z lokalnymi przepisami.

Uziemienie kub³ów z rozpuszczalnikami

Uziemiæ wszystkie kub³y z rozpuszczalnikami u¿ywane 
podczas p³ukania, zgodnie z lokalnymi przepisami. 
Nale¿y stosowaæ wy³¹cznie wiadra metalowe 
(z materia³u przewodz¹cego). Nie stawiaæ wiader na 
powierzchni nieprzewodz¹cej, jak papier czy karton, 
przerywaj¹cej ci¹g³oœæ obwodu uziemienia.

RYS. 2: Z³¹czki powietrzne

CYL

ATOM

FAN
TI8211a
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Monta¿ pistoletu

Monta¿ prêta ramienia wykonuj¹cego 
ruch postêpowo-zwrotny

W celu zamontowania pistoletu na prêcie ramienia 
wykonuj¹cym ruch postêpowo-zwrotny [maksymalna 
œrednica 13 mm (0,5 cala)] nale¿y:

1. Przeprowadziæ szynê zamocowañ (A) przez otwór 
w rozdzielaczu, jak pokazano na RYS. 3. 

2. Przymocowaæ pistolet do szyny, dokrêcaj¹c œrubê 
mocuj¹c¹ (B). 

Podpórka stacjonarna

W celu zamontowania pistoletu na podpórce 
stacjonarnej (nale¿y odnieœæ siê do RYS. 4 i do sekcji 
Schemat otworów monta¿owych na stronie 37): 

1. Wyrównaæ rozdzielacz za pomoc¹ czopów 
wyrównania. Zlokalizowaæ czopy wyrównania 
i otwory na podstawie ilustracji Schemat otworów 
monta¿owych na stronie 37.

2. Przymocowaæ pistolet do podpórki za pomoc¹ 
dwóch œrub z ³bem walcowym M5 x 0,8 (S). Œruby 
musz¹ byæ wystarczaj¹co d³ugie, aby siêgnê³y 
do g³êbokoœci 6 mm (1/4 cala) otworów z gwintem 
w rozdzielaczu pistoletu.

Zmodernizowana p³yta adaptera

Zmodernizowana p³yta adaptera pozwala 
na przymocowanie rozdzielacza do sworzni 
o ró¿nych wzorach.

W celu zamontowania pistoletu przy u¿yciu 
zmodernizowanej p³yty adaptera (zestaw 288197) nale¿y:

1. Przymocowaæ p³ytê adaptera do rozdzielacza za 
pomoc¹ trzech œrub zawartych w zestawie (RYS. 5).

2. Przykrêciæ p³ytê do powierzchni monta¿owej 
za pomoc¹ czterech œrub z ³bem walcowym 
M5 x 0,8. Informacje na ten temat: patrz sekcja 
Schemat otworów monta¿owych na stronie 37.

U¿yæ czopu wyrównania 1,8 cala (P) w celu 

u³atwienia zorientowania pistoletu.

RYS. 3: Monta¿ ramienia wykonuj¹cego ruch 
postêpowo-zwrotny

B

A TI8120a

P

RYS. 4: Monta¿ podpórki stacjonarnej

RYS. 5: Zmodernizowana p³yta adaptera

S

TI8121a

TI8180a
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Pod³¹czenie przewodu doprowadzaj¹cego powietrze

1. Zamontowaæ separator powietrza/wody i filtr 
przewodu powietrza w celu zapewnienia dop³ywu 
do pistoletu czystego, suchego powietrza. Brud oraz 
wilgoæ w przewodzie mog¹ zniszczyæ wygl¹d 
wykonanego ju¿ elementu roboczego.

2. Zamontowaæ regulator ciœnienia powietrza na 
ka¿dym przewodzie zasilania pistoletu powietrzem. 

3. W przypadku rozdzielaczy z oddzielnym 
wentylatorem i portami atomizacji, cylinder pistoletu, 
wentylator i powietrze atomizacji musz¹ byæ 
dostarczone i wyregulowane osobno. W przypadku 
rêcznych rozdzielaczy zaworu wymagany jest tylko 
jeden przewód zasilania, zarówno dla atomizacji, 
jak i dla wentylowanego powietrza.

4. Na g³ównym przewodzie doprowadzaj¹cym 
powietrze nale¿y zamontowaæ g³ówny zawór 
upustowy odcinaj¹cy powietrze. Nale¿y zamontowaæ 
dodatkowy upustowy zawór powietrza na ka¿dym 
przewodzie zasilania pompy powietrzem, w dó³ 
strumienia regulatora powietrza pompy, w celu 
uwolnienia powietrza zatrzymanego pomiêdzy 
zaworem i pomp¹ po odciêciu regulatora powietrza.

5. Nale¿y zamontowaæ upustowy zawór odcinaj¹cy 
powietrze na ka¿dym przewodzie zasilania pistoletu 
powietrzem, w dó³ strumienia regulatora powietrza 
pistoletu, w celu odciêcia powietrza od pistoletu.

6. W przypadku rozdzielaczy z oddzielnym 
wentylatorem i portami atomizacji nale¿y pod³¹czyæ 
osobny przewód zasilania powietrzem do wlotu 
powietrza atomizacji pistoletu (D) i wlotu powietrza 
cylindra (C). Istnieje mo¿liwoœæ pod³¹czenia 
przewodu zasilania powietrzem do wlotu powietrza 
wentylowanego (E). Patrz RYS. 6. W przypadku 
rozdzielaczy z rêcznym zaworem wentylatora 
wymagany jest tylko jeden przewód zasilania, 
zarówno dla atomizacji, jak i dla wentylowanego 
powietrza.

W celu zapewnienia prawid³owego dzia³ania 
ciœnienie powietrza w cylindrze powinno wynosiæ 
minimum 0,34 MPa (3,4 bara, 50 psi) Ustawiæ 
powietrze atomizacji wedle potrzeby w celu 
przeprowadzenia pe³nej atomizacji ca³ego wzoru. 
Rozmiar wzoru zale¿y przede wszystkim od 
rozmiaru dyszy. Nale¿y u¿yæ wy³¹cznie 
wentylowanego powietrza wedle potrzeby 
w celu nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

Upustowy zawór odcinaj¹cy powietrze jest niezbêdny 
dla systemu do uwalniania powietrza zatrzymanego 
pomiêdzy zaworem i pomp¹ po zamkniêciu regulatora 
powietrza. Uwiêzione powietrze mo¿e spowodowaæ 
nieoczekiwane cykle pompy i w rezultacie powa¿ne 
obra¿enia.

Wloty atomizacji pistoletu i wentylowanego 
powietrza s¹ kompatybilne z przewodami rurowymi 
o zewnêtrznej œrednicy 9,5 mm (3/8 cala). Wlot 
powietrza cylindra przyjmuje przewody rurowe 
o zewnêtrznej œrednicy 6,3 mm (1/4 cala).
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Pod³¹czenie przewodu doprowadzaj¹cego ciecz

Przed pod³¹czeniem przewodu cieczy, 
przedmuchaæ go powietrzem i przep³ukaæ 
rozpuszczalnikiem. Zastosowaæ rozpuszczalnik 
kompatybilny z ciecz¹, która ma byæ rozpylana.

Zawory œciekowe s¹ niezbêdne w systemie do 
wspomagania upustu ciœnienia cieczy w pompie 
wyporowej, wê¿u i pistolecie; uruchomienie pistoletu 
w celu upuszczenia ciœnienia mo¿e nie wystarczyæ.

Jeœli maksymalne ciœnienie robocze pompy 
przewy¿sza maksymalne ciœnienie robocze cieczy 
pistoletu, regulator ciœnienia cieczy powinien byæ 
zamontowany w systemie (patrz: przednia pokrywa).

FAN ATOM

CYL

Wlot powietrza cylindra: przyjmuje przewody 
rurowe o zewnêtrznej œrednicy 6,3 mm (1/4 cala).
Wlot powietrza atomizacji: 1/4-18,6 npsm

Wlot powietrza wentylowanego: 1/4-18,6 npsm

Wlot cieczy: 1/4-18 nptf lub #5 JIC (1/2-20 unf)

Wylot cieczy (tylko w pistoletach z cyrkulacj¹): 
1/4-18 nptf lub #5 JIC (1/2-20 unf)

KLUCZ

C
D
E

F

G

C

F (lub G)

G (lub F)

E D

TI8113a

1. Zamontowaæ filtr cieczy i zawory œciekowe 
w pobli¿u wylotu cieczy pompy.

2. Zamontowaæ regulator ciœnienia cieczy w celu 
kontroli ciœnienia cieczy w pistolecie.

3. Zamontowaæ zawór odcinaj¹cy ciecz w celu 
odciêcia dop³ywu cieczy do pistoletu. 

4. Zamontowaæ wbudowany filtr cieczy na wlocie 
cieczy pistoletu (F) w celu unikniêcia zatkania dyszy 
natryskowej cz¹steczkami z cieczy. Patrz RYS. 6.

5. W systemie z cyrkulacj¹ nale¿y pod³¹czyæ 
uziemiony w¹¿ zasilania ciecz¹ do z³¹czki cieczy 
pistoletu. Pod³¹czyæ uziemiony w¹¿ powrotny do 
drugiego portu.

W systemie bez cyrkulacji nale¿y wyj¹æ z³¹czkê 
wylotu cieczy pistoletu (G) i pod³¹czyæ port wylotu 
z wtyczk¹ rury (109).

Niektóre zastosowania mog¹ wymagaæ starannie 
zaplanowanej kontroli ciœnienia cieczy. Przy u¿yciu 
regulatora ciœnienia cieczy mo¿na kontrolowaæ 
ciœnienie cieczy dok³adniej, ni¿ poprzez 
regulowanie ciœnienia powietrza w pompie.

RYS. 6: Porty rozdzielacza zamontowane z boku
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Instalacja

P³ukanie pistoletu natryskowego

Przed za³adowaniem pistoletu natryskowego farb¹ nale¿y:

1. Wyp³ukaæ go za pomoc¹ rozpuszczalnika 
kompatybilnego z ciecz¹, która ma byæ rozpylana, 
przy wykorzystaniu mo¿liwie jak najni¿szego 
ciœnienia cieczy i uziemionego metalowego 
pojemnika.

2. Przeprowadziæ kroki z sekcji Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji); patrz strona 12.

Wybór dyszy natryskowej 
i pokrywy powietrznej
Przep³yw cieczy i szerokoœæ wzorca zale¿¹ od rozmiaru 
dyszy natryskowej, lepkoœci cieczy oraz jej ciœnienia. 
Tabele wyboru dysz natryskowych, patrz strony 31 i 32. 
Skontaktowaæ siê z dystrybutorem firmy Graco w celu 
uzyskania pomocy przy wyborze odpowiedniej dyszy 
natryskowej do danego zastosowania. 

Instalacja dyszy natryskowej

1. Przeprowadziæ kroki z sekcji Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 12.

2. Zainstalowaæ dyszê natryskow¹ w pistolecie. 

3. Wyrównaæ wystêp po³o¿enia dyszy do rowka 
na pokrywie powietrznej. Patrz RYS. 7.

4. Rêcznie, dok³adnie dokrêciæ pierœcieñ ustalaj¹cy 
pokrywy powietrznej (8) w celu zapewnienia dobrej 
szczelnoœci pomiêdzy uszczelk¹ dyszy a 
dyfuzorem (10).

Po³o¿enie pokrywy powietrznej
Po³o¿enia pokrywy powietrznej i dyszy natryskowej 
determinuj¹ kierunek wzoru natryskiwania. 

Przekrêciæ pokrywê powietrzn¹ (dysza natryskowa 
przekrêci siê razem z ni¹) wedle potrzeby w celu 
uzyskania po¿¹danego kierunku wzoru natryskiwania. 
Patrz RYS. 8.

TI6558A

Czop wyrównania pokrywy 
powietrznej
Pokrywy powietrzne s¹ ustawiane fabrycznie za 
pomoc¹ czopa wyrównuj¹cego. Standardowa 
lokalizacja czopu wyrównania pokrywy powietrznej 
to pionowy wzór natryskiwania.

Aby zmieniæ kierunek wzoru natryskiwania, nale¿y za 
pomoc¹ szczypiec szpiczastych odkrêciæ czop i zmieniæ 
jego po³o¿enie w po¿¹dane miejsce. Patrz RYS. 9. 
Podczas zamiany po³o¿enia czopa zastosowaæ 
uszczelniacz gwintów o niskiej wytrzyma³oœci. Dokrêciæ 
momentem do 0,2-0,3 N•m (1,5-2,5 cali/funtów). 
Nie obracaæ nadmiernie.

TI6847A

Poziome
po³o¿enie pokrywy 

powietrznej (standardowe)

Pionowe po³o¿enie
 pokrywy powietrznej

RYS. 7

TI6847AWystêp po³o¿enia dyszy

Rowek

RYS. 8

RYS. 9
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Obs³uga

Procedura usuwania nadmiaru 
ciœnienia (dekompresji)

1. Wy³¹czyæ zasilanie pistoletu powietrzem i ciecz¹.

2. Zamkn¹æ g³ówny zawór upustowy powietrza 
(wymagany w systemie).

3. Nacisn¹æ spust pistoletu w stronê uziemionego 
metalowego zbiornika na odpady w celu uwolnienia 
ciœnienia cieczy.

4. Otworzyæ zawór œciekowy pompy (wymagany 
w systemie) w celu upuszczenia ciœnienia w pompie 
wyporowej. Dodatkowo otworzyæ zawór œciekowy 
pod³¹czony do manometra ciœnienia cieczy 
(w systemie z regulacj¹ cieczy) w celu upuszczenia 
ciœnienia cieczy w wê¿u i pistolecie. Nale¿y mieæ 
przygotowany zbiornik do zgromadzenia 
odprowadzonej cieczy.

5. Pozostawiæ zawory œciekowe otwarte do momentu 
rozpoczêcia ponownego natryskiwania.

6. W razie podejrzenia, ¿e dysza natryskowa lub 
w¹¿ s¹ zatkane albo, ¿e nie upuszczono ciœnienia 
do koñca, nale¿y bardzo wolno poluzowaæ w¹¿ 
i z³¹czkê, a nastêpnie stopniowo upuœciæ ciœnienie, 
po czym poluzowaæ z³¹czkê ca³kowicie. Oczyœciæ 
dyszê natryskow¹ lub udro¿niæ w¹¿.

Regulacja wzoru natryskiwania

Pistolet natryskowy wspomagany sprê¿onym 
powietrzem ³¹czy zasady natryskiwania 
z wykorzystaniem powietrzem i bez niego. Dysza 
natryskowa kszta³tuje ciecz we wzór wentylatora, 
tak jak to robi konwencjonalna bezpowietrzna dysza 
natryskowa. Ciœnienie z pokrywy powietrznej dalej 
atomizuje ciecz i koñczy atomizacjê ogona farby we 
wzór, który daje bardziej jednolity wzór. 

W razie potrzeby mo¿na u¿yæ wentylowanego powietrza 
w celu nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

Pistolet natryskowy wspomagany sprê¿onym 
powietrzem ró¿ni siê od pistoletu natryskiwania 
powietrzem tym, ¿e zwiêkszenie powietrza 
redukuje szerokoœæ wzoru. W celu zwiêkszenia 
szerokoœci wzoru nale¿y zastosowaæ mniejsze 
powietrze lub wiêkszy rozmiar dyszy.

 

1. Ustawiæ ciœnienie cieczy na poziomie 2,1 MPa, 
(300 psi, 21 barów) za pomoc¹ regulatora cieczy. 

2. Uruchomiæ pistolet w celu sprawdzenia atomizacji, 
nie zwracaæ jeszcze uwagi na kszta³t wzoru.

3. Powoli zwiêkszyæ ciœnienie cieczy do momentu, 
w którym dalsze zwiêkszenie ciœnienia cieczy nie 
poprawia wyraŸnie atomizacji cieczy.

4. Uruchomiæ powietrze atomizacji i ustawiæ ciœnienie 
powietrza na poziomie oko³o 70 kPa (0,7 bara, 
10 psi). Sprawdziæ wzór natryskiwania, nastêpnie 
powoli uregulowaæ ciœnienie powietrza, a¿ elementy 
koñcowe zostan¹ dok³adnie rozpylone i powróciæ 
do wzoru natryskiwania. Patrz RYS. 11. Nie 
przekraczaæ ciœnienia powietrza 0,7 MPa 
(7 barów, 100 psi) w pistolecie.

RYS. 10: Dekompresja

TI8174a

Dla prawid³owego dzia³ania HVLP nie nale¿y 
przekraczaæ 10 psi na pokrywie powietrznej. 
W celu dokonania pomiaru ciœnienia atomizacji 
w pokrywie powietrznej nale¿y u¿yæ zestawu 
weryfikacyjnego HVLP 249140.
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Aby uzyskaæ wê¿szy wzór nale¿y doprowadziæ 
powietrze do wlotu powietrza wentylatora pistoletu 
(lub otworzyæ zawór regulacji wentylatora, znajduj¹cy 
siê na rozdzielaczu 288223). Rozmiar wzoru zale¿y 
przede wszystkim od rozmiaru dyszy. Nale¿y u¿yæ 
wy³¹cznie wentylowanego powietrza wedle potrzeby 
w celu nieznacznej regulacji rozmiaru wzoru.

brak powietrza zbyt ma³o skorygowaæ iloœæ
powietrza

TI0792

powietrza

Aplikacja cieczy
Pistolet natryskowy posiada wbudowan¹ funkcjê 
wyprzedzenia i opóŸnienia. Po naciœniêciu pistolet 
zacznie wypuszczaæ powietrze zanim pojawi siê ciecz. 
Po zatrzymaniu powietrza uruchamiaj¹cego spust 
przep³yw cieczy zostanie wstrzymany przed 
wstrzymaniem strumienia powietrza. Wspomaga to 
zapewnienie atomizacji natryskiwania oraz zapobiega 
gromadzeniu siê cieczy w pokrywy powietrznej.

Jeœli urz¹dzenie steruj¹ce systemem dzia³a 
automatycznie, nale¿y je wyregulowaæ, tak aby pistolet 
rozpoczyna³ natryskiwanie tu¿ przed po³o¿eniem 
przedmiotu i koñczy³ zaraz po jego zabraniu. Nale¿y 
trzymaæ pistolet w sta³ej odleg³oœci od 200 do 250 mm 
(od 8 do 10 cali) od powierzchni natryskiwanego obiektu.

W celu osi¹gniêcia jak najlepszych wyników podczas 
aplikacji cieczy nale¿y:

• Trzymaæ pistolet prostopadle i w odleg³oœci od 
200 do 250 mm (od 8 do 10 cali ) od powierzchni 
natryskiwanego obiektu.

• Na ca³ej natryskiwanej powierzchni stosowaæ 
³agodne, równoleg³e poci¹gniêcia, zachodz¹ce 
na siebie w 50%.

Niew³aœciwe

W³aœciwe

TI8098a

TI8099a

 Patrz RYS. 12.

RYS. 11: Korekta wzoru natryskiwania

RYS. 12: W³aœciwa metoda natryskiwania
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Konserwacja

Codzienna dba³oœæ o pistolet OSTRZE¯ENIE

OSTRZE¯ENIE

Chlorek metylenu z kwasem metanowym lub 
propiolowym nie jest zalecany jako rozpuszczalnik 
do przep³ukiwania lub czyszczenia tego pistoletu, 
poniewa¿ uszkodzi on aluminiowe i nylonowe elementy.

Rozpuszczalnik pozostawiony w przewodach powietrznych pistoletu móg³by skutkowaæ nisk¹ jakoœci¹ 
wykoñczenia farby. Nie stosowaæ ¿adnej metody czyszczenia, która mog³aby umo¿liwiæ przedostanie siê 
rozpuszczalnika do przewodów powietrznych pistoletu. 

Nie kierowaæ pistoletu do góry podczas czyszczenia. 

Nie zanurzaæ pistoletu w rozpuszczalniku. 

Nie wycieraæ pistoletu œciereczk¹ nas¹czon¹ 

rozpuszczalnikiem; wycisn¹æ nadmiar. 

Nie stosowaæ narzêdzi metalowych do czyszczenia 
otworów pokrywy powietrznej, poniewa¿ mo¿e je 
zadrapaæ; zadrapania mog¹ zak³ócaæ wzór 
natryskiwania. 

TI8100a

TI8101a

TI4827a

TI6565a
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Ogólna konserwacja systemu

1. Przeprowadziæ kroki z sekcji Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 12.

2. Codziennie czyœciæ przewody zasilania ciecz¹ 
i powietrzem.

3. Sprawdziæ pod k¹tem wycieków cieczy z pistoletu 
oraz wê¿y cieczy. Dokrêciæ z³¹czki lub wymieniæ 
sprzêt wedle potrzeby.

4. Przep³ukaæ pistolet przed zmian¹ kolorów 
i ka¿dorazowo po zakoñczeniu korzystania 
z pistoletu.

Przep³ukiwanie i czyszczenie

OSTRZE¯ENIE

• Przep³ukiwaæ przed zmian¹ kolorów, zanim 
ciecz zd¹¿y wyschn¹æ w sprzêcie, na koniec 
dnia, przed przechowywaniem i przed 
napraw¹ sprzêtu.

• Przep³ukiwaæ pompê przy najni¿szym 
mo¿liwym ciœnieniu. Sprawdziæ z³¹czki pod 
k¹tem wycieków i dokrêciæ, jeœli to konieczne.

• Przep³ukiwaæ ciecz¹, która jest kompatybilna 
z usuwan¹ ciecz¹ oraz z mokrymi czêœciami 
sprzêtu.

• Jeœli jest to mo¿liwe, zamiast tej procedury 
nale¿y stosowaæ procedurê p³ukania zawart¹ 
w instrukcji pompy lub rozpylacza.

• Nale¿y czyœciæ przedni¹ czêœæ dyszy 
wielokrotnie w ci¹gu dnia w celu ograniczenia 
gromadzenia siê w niej cieczy.

1. Przeprowadziæ kroki z sekcji Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 12.

2. Odci¹æ wentylator pistoletu i powietrze atomizacji.

3. Usun¹æ pierœcieñ ustalaj¹cy pokrywy powietrznej 
(8), pokrywê powietrzn¹ (30) oraz dyszê 
natryskow¹ (9).

4. Od³¹czyæ w¹¿ zasilania ciecz¹ oraz w¹¿ zasilania 
powietrzem od pistoletu.

5. Pod³¹czyæ w¹¿ zasilania rozpuszczalnikiem 
do pistoletu.

6. Powoli zwiêkszaæ ciœnienie. Skierowaæ pistolet do 
uziemionego metalowego pojemnika i przep³ukiwaæ 
pistolet rozpuszczalnikiem a¿ do usuniêcia wszystkich 
pozosta³oœci cieczy z przewodów pistoletu.

W celu ograniczenia ryzyka doznania powa¿nych 
obra¿eñ, z uwzglêdnieniem rozpylenia cieczy 
w oczy lub na skórê lub statycznego wy³adowania 
elektrycznego, podczas p³ukania nale¿y:
• Upewniæ siê, ¿e ca³y system, wraz z kub³em 

do p³ukania, jest prawid³owo uziemiony.
• Zdemontowaæ dyszê natryskow¹.
• Przy³o¿yæ metal do metalowego styku pomiêdzy 

pistoletem a kub³em do p³ukania.
• U¿yæ mo¿liwie najni¿szego ciœnienia.

Ten pistolet nie jest regulowany. W celu zapewnienia 
prawid³owego odciêcia nale¿y przykrêcaæ pokrywê 
t³oka (27) do obudowy (1) do momentu, a¿ siêgnie dna.

RYS. 13

TI8174a
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7. Wy³¹czyæ zasilanie rozpuszczalnikiem.

8. Przeprowadziæ kroki z sekcji Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 12.

9. Od³¹czyæ w¹¿ zasilania rozpuszczalnikiem 
od pistoletu.

10. Zanurzyæ koniec szczotki z miêkkiej szczeciny 
w kompatybilnym rozpuszczalniku. Nie nas¹czaæ 
stale szczeciny szczotki rozpuszczalnikiem i nie 
stosowaæ szczotki drucianej.

11. Przy pistolecie skierowanym do do³u wyczyœciæ 
przedni¹ czêœæ pistoletu za pomoc¹ szczotki 
o miêkkiej szczecinie i rozpuszczalnika.

12. Wyszorowaæ pierœcieñ ustalaj¹cy pokrywy 
powietrznej (8), pokrywê powietrzn¹ (30) i dyszê 
natryskow¹ (9) za pomoc¹ szczotki o miêkkiej 
szczecinie. W celu wyczyszczenia otworów pokrywy 
powietrznej wykorzystaæ miêkkiej narzêdzie, takie 
jak wyka³aczka, w celu unikniêcia uszkodzenia 
powierzchni krytycznych. Przedmuchaæ powietrzem 
dyszê natryskow¹ w celu upewnienia siê, ¿e kryza 
jest czysta. Jako minimum codziennie czyœciæ 
pokrywê powietrzn¹ i dyszê natryskow¹. Niektóre 
zastosowania mog¹ wymagaæ czêstszego 
czyszczenia.

13. Zainstalowaæ pierœcieñ ustalaj¹cy pokrywy 
powietrznej (8), pokrywê powietrzn¹ (30) oraz dyszê 
natryskow¹ (9).

14. Nas¹czyæ miêkk¹ œciereczkê rozpuszczalnikiem 
i wycisn¹æ nadmiar. Pistolet skierowaæ do do³u 
i wytrzeæ zewnêtrzn¹ czêœæ pistoletu.

RYS. 14

TI4845A

RYS. 15

TI6570A
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Rozwi¹zywanie problemów

Sprawdziæ wszystkie mo¿liwe œrodku naprawcze 
w niniejszej tabeli rozwi¹zywania problemów 
przez demonta¿em pistoletu.

Niektóre niew³aœciwe wzory s¹ spowodowane 
niew³aœciw¹ równowag¹ pomiêdzy powietrzem 
a ciecz¹. Patrz Rozwi¹zywanie problemów 
z wzorem natryskiwania, strona 19.

Ogólne rozwi¹zywanie problemów

Problem Przyczyna Rozwi¹zanie

Wyciek cieczy przez otwory 
wentylacyjne.

Zu¿yte uszczelnienia lub iglica. Wymieniæ zespó³ iglicy. (14)

Wyciek powietrza przez otwór 
wentylacyjny.

Zu¿yta uszczelka okr¹g³a (23) lub 
uszczelka (15).

Sprawdziæ i wymieniæ czêœci 
w razie potrzeby.

Wyciek powietrza z ty³u pistoletu. Zu¿yte uszczelki okr¹g³e (22, 23). Wymieniæ uszczelki okr¹g³e.

Powietrze nie uruchamia spustu. Wrzeciono t³oka jest od³¹czone od 
g³ównej czêœci zespo³u t³oka (20).

Wymieniæ zespó³ t³oka.

Nie mo¿na odci¹æ dop³ywu powietrza. Zespó³ t³oka nie jest za³o¿ony 
prawid³owo.

Zepsuta sprê¿yna powrotna (29).

Obrzêk³a uszczelka okr¹g³a (22).

Zu¿yte uszczelki okr¹g³e wrzeciona 
t³oka (25, 26).

Uszkodzona dolna uszczelka (16).

Oczyœciæ/serwisowaæ zespó³ t³oka. 
Wymieniæ zu¿yte lub obrzêk³e 
uszczelki okr¹g³e.

Wymieniæ sprê¿ynê.

Wymieniæ uszczelki okr¹g³e.

Wymieniæ uszczelki okr¹g³e.

Wymieniæ uszczelkê.

Wyciek cieczy z przodu pistoletu. Zanieczyszczona, zu¿yta lub 
uszkodzona iglica cieczy (14). 

Zanieczyszczone lub zu¿yte gniazdo 
dyfuzora (10).

Wyczyœciæ lub wymieniæ iglicê cieczy.

Wyczyœciæ lub wymieniæ gniazdo 
dyfuzora.

W celu poprawy uszczelnienia 
podczas natryskiwania lekkich 
materia³ów oraz wyd³u¿enia 
¿ywotnoœci uszczelki podczas 
natryskiwania materia³ów 
katalizowanych kwasem nale¿y 
u¿yæ opcjonalnej kulki SST 
i plastikowego gniazda.

W otworach na pokrywie powietrznej 
znajduje siê ciecz.

Przeciekaj¹ca dysza natryskowa.



Gniazdo dyfuzora (10) jest 
nieprawid³owo dokrêcone.

Zweryfikowaæ, czy element ustalaj¹cy 
(8) lub zespó³ pokrywy powietrznej 
RAC (30) jest dokrêcony. Jeœli tak, 
wymieniæ dyszê natryskow¹ (9).

Dokrêciæ gniazdo dyfuzora.
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Iglica cieczy nie uruchamia siê. Poluzowany lub brakuj¹cy 
ogranicznik iglicy cieczy (21) lub 
œruba ustalaj¹ca (19).

Z³amana iglica cieczy (14).

Wyciek powietrza wokó³ t³oka (20).

Obrzêk³a uszczelka okr¹g³a 
t³oka (22).

Niew³aœciwe ciœnienie powietrza 
na spuœcie.

Dysza natryskowa (9) jest zatkana.

Filtr cieczy jest zatkany.

Wtyczka (5) znajduje siê w 
niew³aœciwym porcie cieczy.

Wymieniæ ogranicznik lub dokrêciæ 
œrubê ustalaj¹c¹.

Wymieniæ iglicê cieczy.

Wymieniæ uszczelkê okr¹g³¹ (22) 
lub zespó³ t³oka (20).

Wymieniæ uszczelkê okr¹g³¹. Nie 
zanurzaæ t³oka w rozpuszczalniku.

Zwiêkszyæ ciœnienie powietrza lub 
wyczyœciæ przewód doprowadzaj¹cy 
powietrze.

Wyczyœciæ dyszê natryskow¹ 
i pokrywê powietrzn¹ (30).

Wyczyœæ lub wymieñ filtr.

Jeœli pistolet nie jest u¿ywany w 
systemie z cyrkulacj¹, nale¿y w³o¿yæ 
wtyczkê do portu cieczy, który jest 
kompatybilny z oprzyrz¹dowaniem 
rozdzielacza. W takim przypadku 
nale¿y otworzyæ wszystkie porty 
cieczy w pistolecie i rozdzielaczu.

Nie mo¿na odci¹æ dop³ywu cieczy. Zu¿yta uszczelka okr¹g³a (25).

Pokrywa t³oka (27) nie jest dok³adnie 

przykrêcona.

Sprê¿yna (28) nie znajduje siê 

na swoim miejscu.

Obrzêk³a uszczelka okr¹g³a t³oka (22).

Wymieniæ uszczelkê okr¹g³¹.

Dokrêcaæ pokrywê t³oka do momentu, 

a¿ siêgnie dna.

Sprawdziæ po³o¿enie sprê¿yny.

Wymieniæ uszczelkê okr¹g³¹. Nie 

zanurzaæ t³oka w rozpuszczalniku.

Problem Przyczyna Rozwi¹zanie
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Rozwi¹zywanie problemów z wzorem natryskiwania

Problem Przyczyna Rozwi¹zanie

Nierówny natrysk. Niewystarczaj¹ce zasilanie ciecz¹.

Powietrze w przewodzie 
zasilania farb¹.

Wyregulowaæ regulator cieczy lub 
nape³niæ zbiornik zasilania ciecz¹.

Sprawdziæ, dokrêciæ z³¹cza wê¿a 
syfonu, spuœciæ powietrze 
z przewodu zasilania farb¹.

Rozdzielaj¹cy siê natrysk. Zu¿yte gniazdo dyfuzora (10) 
lub kulka iglicy (14).

Zanieczyszczona dysza natryskowa 
(9) lub pokrywa powietrzna (30).

Sprawdziæ gniazdo dyfuzora oraz 
iglicê pod k¹tem zu¿ycia. Wymieniæ, 
jeœli to konieczne. 

W celu poprawy uszczelnienia 
podczas natryskiwania lekkich 
materia³ów oraz wyd³u¿enia 
¿ywotnoœci uszczelki podczas 
natryskiwania materia³ów 
katalizowanych kwasem, nale¿y u¿yæ 
iglicy (SST), dostêpnej wy³¹cznie z 
kulk¹ 1,8 cala, oraz gniazda dyfuzora 
(plastikowego). Patrz sekcja Czêœci, 
strona 25.

Wyczyœciæ.

Nieregularny wzór. Nagromadzenie siê cieczy w dyszy 
natryskowej lub czêœciowo 
zablokowana dysza natryskowa.

Po wadliwej stronie wzoru otwory  
wylotu powietrza s¹ czêœciowo lub 
ca³kowicie zablokowane.

Wyczyœciæ dyszê natryskow¹. 
Patrz strona 15. 

Wyczyœciæ otwory wylotu powietrza 
za pomoc¹ rozpuszczalnika 
i miêkkiej szczotki. Patrz strona 15.

Wzór naciska na jedn¹ stronê, 
ta sama strona pokrywy powietrznej 
brudzi siê.

Otwory wylotu powietrza s¹ 
czêœciowo lub ca³kowicie 
zablokowane.

Wyczyœciæ otwory wylotu powietrza 
za pomoc¹ rozpuszczalnika 
i miêkkiej szczotki. Patrz strona 15.
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Serwisowanie

Podczas ponownego monta¿u pistoletu nale¿y 
postêpowaæ zgodnie z uwagami dotycz¹cymi 
serwisowania na RYS. 17 i RYS. 18. 

Zestawy naprawcze pistoletu s¹ dostêpne. 
Patrz strona 34. Numery referencyjne oznaczone 
w procedurach serwisowych gwiazdk¹ (*) 
do³¹czone s¹ do zestawu naprawczego 
uszczelki powietrza 288171. Numery referencyjne 
oznaczone w procedurach serwisowych symbolem 
(†) do³¹czone s¹ do zestawu naprawczego 
uszczelki cieczy 288136.

Elementy niezbêdne dla serwisowania

• Klucz ampu³owy 1/16 cala – do³¹czono

• Klucz ampu³owy 3 mm

• Klucz nastawny

• Klucz ampu³owy 4 mm

• Wkrêtak nasadowy 5/16 cala

• Szczypce

• Smar, nr czêœci 111265; patrz Akcesoria, 
strona 34, aby zamówiæ

• Kompatybilny rozpuszczalnik

Demonta¿

1. Przeprowadziæ kroki z sekcji Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 12.

2. Odkrêciæ cztery œruby (17) i zdemontowaæ pistolet 
z rozdzielacza.

3. Odkrêciæ element ustalaj¹cy pokrywy powietrznej 
(8). Zdemontowaæ pokrywê powietrzn¹ (30) i dyszê 
natryskow¹ (9). Patrz RYS. 17.

Model 288053: Odkrêciæ pokrywê powietrzn¹ (30). 
Zdemontowaæ dyszê natryskow¹ RAC (9) i 
obudowê RAC (11). Patrz sekcja Czêœci, strona 25.

4. Sprawdziæ, czy uszczelka dyszy (9a) jest na swoim 
miejscu. Jeœli uszczelka dyszy jest uszkodzona, 
nale¿y j¹ wymieniæ.

5. Zdemontowaæ pokrywê (27) z obudowy t³oka (1). 
Zdemontowaæ sprê¿yny (28 i 29).

6. U¿ywaj¹c do³¹czonego klucza (38), poluzowaæ 
œrubê ustalaj¹c¹ iglicy cieczy (19). Zdemontowaæ 
ogranicznik iglicy (21). 

7. Uruchomiæ pistolet (albo zdemontowaæ pokrywê 
(27) i sprê¿yny (28, 29)), aby zdj¹æ obudowê iglicy 
z gniazda podczas odkrêcania dyfuzora (10) 
od kad³uba pistoletu (1).

8. Odkrêciæ zespó³ iglicy (14) i przy u¿yciu wkrêtaka 
nasadowego 5/16 cala wyj¹æ go z przedniej czêœci 
pistoletu.  

9. Zdemontowaæ t³ok. U¿ywaj¹c szczypiec, wyci¹gn¹æ 
t³ok (20) z jego obudowy (1). Patrz RYS. 16.

OSTRZE¯ENIE

Podczas wyci¹gania iglicy z pistoletu nale¿y trzymaæ 

j¹ prosto. Jeœli iglica jest wygiêta, nale¿y j¹ wymieniæ.
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10. W razie koniecznoœci wymiany uszczelki (15) nale¿y 
odkrêciæ dwie œruby (18) i oddzieliæ obudowê cieczy 
(2) od obudowy t³oku (1). Sprawdziæ uszczelkê (16) 
i jeœli to konieczne, wymieniæ j¹.

11. Du¿¹ uszczelkê okr¹g³¹ (22) nale¿y zdemontowaæ 
z t³oka, a mniejsz¹ (23) z jego wa³u. Zdemontowaæ 
obie uszczelki okr¹g³e (25, 26) z wrzecion t³oka. 
Sprawdziæ, czy wrzeciona trzymaj¹ siê solidnie 
na swoich miejscach. Jeœli s¹ poluzowane, nale¿y 
wymieniæ ca³y zespó³ t³oka (20).

12. Nale¿y wykonaæ nastêpuj¹cy, odpowiedni krok:

a. Dla pistoletów bez cyrkulacji: Zdemontowaæ 

wtyczkê portu wylotu cieczy (5) i uszczelkê (4) 

z obudowy cieczy (2). Zdemontowaæ uszczelkê 

okr¹g³¹ (6) i zapasow¹ uszczelkê okr¹g³¹ (7) 

z wtyczki.

b. Dla pistoletów z cyrkulacj¹: Zdemontowaæ 

uszczelkê (4) z obudowy cieczy (2).

13. Wyczyœciæ wszystkie czêœci i wymieniæ te, które 
s¹ zu¿yte. Przed po³¹czeniem nale¿y nasmarowaæ 
gwinty smarem zapobiegaj¹cym zatarciu.

Uszczelka (16) jest przymocowana do zespo³u za 
pomoc¹ kleju; w zwi¹zku z tym podczas wymiany 
uszczelki (16) nale¿y upewniæ siê, ¿e dysponujemy 
uszczelk¹ zamienn¹.

RYS. 16

18

18

1

2

TI8173b
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RYS. 17

UWAGI DOTYCZ¥CE SERWISOWANIA:
Nasmarowaæ gwinty smarem zapobiegaj¹cym zatarciu.

Nasmarowaæ lekkim olejem.

Nie smarowaæ.

Dokrêciæ momentem do 18-19 N•m (155-165 cali/funtów).

Nanieœæ pó³trwa³e, anaerobowe szczeliwo.

Dokrêciæ momentem do 0,45-0,56 N•m (4-5 cali/funtów).

Dokrêcaæ pokrywê (27) do momentu, a¿ siêgnie dna.

4

3

2

8

7

6

5

Widok czêœciowy:
Nr czêœci 288044 pistolet pokazany

30

8

9

9a

23*

25*

2

1

2

2

3

3

3

4

6

7

827

22*

21

19

28

29

20

16*14

26*

1

15*

5

2

2 10f
4†

TI8123a

10e

10

10a

10d

2
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Wymiana gniazda dyfuzora
• Patrz sekcja Akcesoria, strona 34.

• Przed natryskiwaniem wyczyœciæ czêœci 

za pomoc¹ rozpuszczalnika kompatybilnego 

z czêœciami i ciecz¹.

Podczas ponownej instalacji gniazda wêglikowego 
sto¿kowy koniec gniazda (czerwona strona) nale¿y 
skierowaæ w kierunku dyszy pistoletu.

Plastikowe gniazdo, standardowe w modelu 
288044, mo¿na ponownie instalowaæ w dowolnym 
kierunku. Nie mo¿na jednak zmieniaæ kierunku 
zu¿ytego gniazda; nale¿y je wymieniæ.

1. Przeprowadziæ kroki z sekcji Procedura usuwania 
nadmiaru ciœnienia (dekompresji), strona 12.

2. Zdemontowaæ pistolet z rozdzielacza.

3. Usun¹æ pierœcieñ ustalaj¹cy pokrywy powietrznej (8), 
pokrywê powietrzn¹ (30) oraz dyszê natryskow¹ (9). 

4. Uruchomiæ pistolet (albo zdemontowaæ pokrywê 
(27) i sprê¿yny (28, 29)), aby zdj¹æ obudowê iglicy 
z gniazda podczas odkrêcania dyfuzora (10) od 
kad³uba pistoletu (1).

5. Sprawdziæ, czy uszczelki okr¹g³e (10d, 10e, 10f) 
s¹ na swoim miejscu. Delikatnie usun¹æ uszczelki 
okr¹g³e z obudowy dyfuzora (10) i wymieniæ, 
jeœli to konieczne.

6. Usun¹æ nakrêtkê gniazda (10c), gniazdo (10b) oraz 
uszczelkê gniazda (10g) (wy³¹cznie w modelach 
wêglikowych) za pomoc¹ klucza ampu³owego 
7/32 cala.

7. Sprawdziæ gniazdo (10b) oraz uszczelkê gniazda 
(10g) i wymieniæ, jeœli to konieczne.

8. Ponownie zainstalowaæ uszczelkê gniazda (10g) 
(wy³¹cznie w modelach wêglikowych), gniazdo 
(10b) oraz nakrêtkê gniazda (10c). Dokrêciæ 
momentem do 5,1-5,7 N•m (45-50 cali/funtów). 
Nakrêtki nie nale¿y dokrêcaæ zbyt mocno.

Ponowny monta¿
1. Wy³¹cznie dla pistoletów bez cyrkulacji: 

Nasmarowaæ zapasow¹ uszczelkê okr¹g³¹ (7†) 
oraz uszczelkê okr¹g³¹ (6†) i zamontowaæ je na 
wtyczce portu wylotu cieczy (5). Zamontowaæ 
wtyczkê na porcie wylotu cieczy, znajduj¹cym 
siê na obudowie cieczy (2). Patrz RYS. 18.

2. Dla wszystkich pistoletów: Ponownie zainstalowaæ 
uszczelkê (4) na obudowie cieczy (2).

3. Na t³ok (20) za³o¿yæ uszczelki okr¹g³e (22*, 23*). 
Na ka¿de wrzeciono t³oka za³o¿yæ uszczelki okr¹g³e 
(25*, 26*). Nasmarowaæ wszystkie uszczelki 
okr¹g³e, t³ok i wrzeciona t³oka.

4. Wyrównaæ uszczelkê (15*), tak jak pokazano 
na widoku rozstrzelonym na rys. 8.

Wymieniaj¹c uszczelkê (15), nale¿y j¹ umieœciæ 
na obudowie t³oka (1), a nastêpnie zainstalowaæ 
obudowê cieczy (2). Dokrêæ dwie œruby (18) 
momentem do 3,4 N•m (30 cali/funtów)

5. Umieœciæ t³ok (20) w jego obudowie (1).

6. Usun¹æ papier ochronny z lepkiej czêœci uszczelki 
(16*) i przymocowaæ uszczelkê do dolnej czêœci 
obudowy t³oka (1), upewniaj¹c siê, ¿e trzy otwory 
w uszczelce s¹ prawid³owo wyrównane do 
odpowiadaj¹cych im otworów w obudowie.

7. Umieœciæ zespó³ iglicy (14) w przedniej czêœci 
obudowy cieczy (2). Dokrêciæ do 5,7-6,8 N•m 
(50-60 cali/funtów).

8. Nasmarowaæ gwinty gniazda dyfuzora (10). 
Przykrêciæ do obudowy cieczy (2) i dokrêciæ 
momentem do 7,3 N•m (65 cali/funtów).

9. Zainstalowaæ ogranicznik (21) na iglicy. Pokryæ 
œrubê ustalaj¹c¹ (19) pó³trwa³ym, anaerobowym 
szczeliwem i zamontowaæ œrubê na ograniczniku 
iglicy. Dokrêciæ momentem do 0,45-0,56 N•m 
(4-5 cali/funtów). Naci¹gn¹æ iglicê w celu 
upewnienia siê, ¿e jest dobrze umieszczona.

10. Zainstalowaæ sprê¿yny (28, 29).

11. Nasmarowaæ gwinty obudowy t³oka (1). 
Przykrêcaæ pokrywê (27) do obudowy do momentu, 
a¿ siêgnie dna.

12. Model 288053: Zainstalowaæ obudowê RAC (11) 
i dyszê natryskow¹ RAC (9) na zespole pokrywy 
powietrznej RAC (30). U³o¿yæ niebiesk¹ os³onê 
dyszy w po¿¹dany sposób i przykrêcaæ zespó³ 
pokrywy powietrznej do pistoletu do momentu, 
a¿ siêgnie dna. Patrz Czêœci, strona 25.

Monta¿ standardowej dyszy i pokrywy powietrznej.

13. Ponownie zainstalowaæ pistolet na rozdzielaczu 
za pomoc¹ czterech œrub (17). Dokrêciæ momentem 
do 7,3 N•m (65 cali/funtów).

OSTRZE¯ENIE

Podczas montowania iglicy na obudowie t³oka nale¿y 
trzymaæ j¹ prosto. Jeœli iglica jest wygiêta, nale¿y 
j¹ wymieniæ.
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Czêœci

2

17

16*

15*

28

7†

27

29

8

10a

UWAGI DOTYCZ¥CE SERWISOWANIA:
Nasmarowaæ gwinty smarem zapobiegaj¹cym zatarciu.

Nasmarowaæ lekkim olejem.

Nie smarowaæ.

Dokrêciæ momentem do 7,3 N•m (65 cali/funtów)

Nanieœæ pó³trwa³e, anaerobowe szczeliwo

Dokrêciæ momentem do 0,45-0,56 N•m (4-5 cali/funtów)

Dokrêcaæ pokrywê (27) do momentu, a¿ siêgnie dna.

Do stosowania tylko w pistoletach bez cyrkulacji

4

3

2

8

7

6

5

9

8a
9

14

4†

6†

5

21

19

14 (nr porz.)

22*

17

20

25*

26*
1

23*

4

5

2

2

2

3

3

9

9

9

8

6

73

2

3

3
3

TI8088c

44

30

18

10f†

10d†

10c

10b10g

43

10a

9a

11

9
46

Zespó³ AA RAC do³¹czony 

wy³¹cznie do modelu 288053

TI8228a

42

10e†

RYS. 18
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Czêœci

 Wy³¹cznie model 288044.

 Wy³¹cznie model 288046.

 Wy³¹cznie model 288053.

 Wy³¹cznie model 24F835.

† Uwzglêdniono w zestawie naprawczym uszczelki 

cieczy 288136.

* Uwzglêdniono w zestawie naprawczym uszczelki 

powietrza 288171.

 Uwzglêdniono w zestawach naprawczych gniazda 

249424 (plastikowego) lub 249456 (wêglikowego).

 Czêœci nie s¹ przeznaczone na sprzeda¿.

Nr porz. Nr czêœci Opis Iloœæ

1 KAD£UB 1

2 OBUDOWA, cieczy, SST 1

4† 288200 USZCZELKA, cieczy, plastikowa 
homopolimer, opakowanie 10 szt.

2

5 192687 WTYCZKA, cieczy, wewnêtrzna, 

SST

1

6† 114244 USZCZELNIENIE, 

uszczelka okr¹g³a, 
kauczuk fluorowy

1

7† 114340 PIERŒCIEÑ, zapasowy, PTFE

8 249134 PIERŒCIEÑ, ustalaj¹cy, zespó³ 1

8a 109213 USZCZELKA OKR¥G£A, PTFE 

(patrz zestaw 253032, str. 35, 

dla opakowania 5 szt.)

1

9 DYSZA, zawiera element 9a,
patrz tabele wyboru dyszy, 
strona 29

1

AAPxxx Model 288044

LTXxxx Model 288053, zawiera element 9a

10 DYFUZOR, zespó³ 1

249132 z plastikowym gniazdem
Model 288044

288192 z gniazdem wêglikowym
Modele 288046

249877 z gniazdem RAC
Model 288053

10a DYFUZOR, obudowa 1

10b  GNIAZDO 1

10c NAKRÊTKA, gniazda 1

10d† 111116 USZCZELNIENIE, uszczelka 

okr¹g³a, gniazdo; PTFE

1

10e† 109450 USZCZELNIENIE, uszczelka 

okr¹g³a, PTFE

1

10f† 111457 USZCZELNIENIE, uszczelka 

okr¹g³a, PTFE

1

10g 15F409 USZCZELKA, gniazdo 

(zespó³ dyfuzora wy³¹cznie 

z gniazdem wêglikowym)

1

11 15J770 OBUDOWA, RAC 1

14 IGLICA, zespó³ 1

288190 Kulka SST
Model 288044

288191 Kulka wêglikowa
Modele 288046, 288053

15* 15H316 USZCZELKA, polietylenowa (przód) 1

16* 114134 USZCZELKA, polietylenowa (dó³) 1

17 15H317 ŒRUBA, rozdzielacza 

monta¿owego (M5)

4

18 15H318 ŒRUBA, z ³bem ampu³owym 4

19 114137 ŒRUBA, ustalaj¹ca; 6-32, 

d³ugoœæ 1/8 cala

1

20 240895 T£OK, zespó³ 1

21 192452 OGRANICZNIK, iglicy, SST 1

22* 115066 USZCZELNIENIE, 

uszczelka okr¹g³a, 
kauczuk fluorowy

1

23* 111450 USZCZELNIENIE, 

uszczelka okr¹g³a, 
kauczuk fluorowy

1

25* 112319 USZCZELNIENIE, 

uszczelka okr¹g³a, 
kauczuk fluorowy

2

26* 111504 USZCZELNIENIE, 

uszczelka okr¹g³a, 
kauczuk fluorowy

2

27 192453 POKRYWA, t³oka 1

28 114138 SPRÊ¯YNA, naciskowa 1

29 114139 SPRÊ¯YNA, naciskowa 1

30 288194 POKRYWA, powietrza, zespó³ 1

 289080 POKRYWA, powietrza, zespó³ 1

38 114141 KLUCZ, ampu³owy (nie pokazano) 1

42 15G320 PODK£ADKA, PTFE, o œrednicy 

zewnêtrznej 1,2 cala
(patrz zestaw 253032, str. 35, 

dla opakowania 5 szt.)

1

43 15G618 CZOP, ustalaj¹cy, z gwintem 1

44 15H702 WK£ADKA, plastikowa 1

46 249478 OS£ONA, RAC, G40 1

Nr porz. Nr czêœci Opis Iloœæ
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Nr czêœci 288217

Rozdzielacz z Ameryki Pó³nocnej, z bocznymi 

portami cieczy

Nr czêœci 288218

Rozdzielacz miêdzynarodowy, z bocznymi portami cieczy

 Nie pokazano.

 Wy³¹cznie nr czêœci 288217.

 Wy³¹cznie nr czêœci 288218.

Nanieœæ smar zapobiegaj¹cy zatarciu (222955) na gwinty 
i wspó³pracuj¹ce powierzchnie czo³owe rozdzielacza (101) 
oraz na z³¹czki i/lub na wtyczki u¿ywane w portach cieczy.

2

105

103

108

107

107

101

2

TI8148b

114

Nr porz. Nr czêœci Opis Iloœæ

101 ROZDZIELACZ, z bocznymi 

portami cieczy

1

103 1
120388 Z£¥CZKA, rurki, wlotu powietrza;

1/4 cala œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/8 npt (m)
120538 Z£¥CZKA, rurki, wlotu powietrza;

6 mm œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/8 npt (m)
105 114246 ŒRUBA, ustalaj¹ca; d³ugoœæ 5/16; 

0,437 cala

1

107 2
114342 KOLANKO, mêskie-¿eñskie, 

1/4 cala npt
114247 Z£¥CZKA, kolanka, mêskiego; 

#5 JIC x 1/4 npt
108 2

120389 Z£¥CZKA, rurki, przewodu 

doprowadzaj¹cego powietrze; 
3/8 cala œrednicy zewnêtrznej 

rurki x 1/4 npt
120537 Z£¥CZKA, rurki, przewodu 

doprowadzaj¹cego powietrze; 
8 mm œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/4 npt
109 101970 WTYCZKA, rury, SST, 1/4-18 ptf, 

do³¹czona do portu wylotu cieczy 

wtyczki w aplikacjach bez cyrkulacji

3

114 120453 ŒRUBA, z ³bem walcowym 

z gniazdem, M3 x 18

1

RYS. 19: Rozdzielacz z Ameryki Pó³nocnej 
i rozdzielacz miêdzynarodowy
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Nr czêœci 288221

Rozdzielacz z dolnymi portami cieczy

 Nie pokazano.

Nanieœæ smar zapobiegaj¹cy zatarciu (222955) na gwinty 
i wspó³pracuj¹ce powierzchnie czo³owe rozdzielacza (101) 
oraz na z³¹czki i/lub na wtyczki u¿ywane w portach cieczy.

2

2

TI9398b

108

103

101

105

107

114

Nr porz. Nr czêœci Opis Iloœæ

101 ROZDZIELACZ, z dolnymi portami 

cieczy

1

103 120388 Z£¥CZKA, rurki, wlotu powietrza; 
1/4 cala œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/8 npt (m)

1

105 114246 ŒRUBA, ustalaj¹ca; d³ugoœæ 5/16; 

0,437 cala

1

107 166846 Z£¥CZKA WKRÊTNA, SST, 

1/4 npsm, gwint rury prostej x 1/4 npt

2

108 120389 Z£¥CZKA, rurki, przewodu 

doprowadzaj¹cego powietrze; 
3/8 cala œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/4 npt

2

109 101970 WTYCZKA, rury, SST, 1/4-18 ptf, 

do³¹czona do portu wylotu cieczy 

wtyczki w aplikacjach bez cyrkulacji

1

114 120453 ŒRUBA, z ³bem walcowym 

z gniazdem, M3 x 18

1

RYS. 20: Rozdzielacz z dolnymi portami cieczy
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Nr czêœci 288224

Rozdzielacz wysokociœnieniowy wspomagany 

sprê¿onym powietrzem z bocznymi portami cieczy 

i zaworem reguluj¹cym pracê wentylatora

Nr czêœci 24C343

Rozdzielacz miêdzynarodowy z bocznymi portami cieczy

 Nie pokazano, rozmiar opcjonalny.

---- Niesprzedawane osobno.

 Wy³¹cznie nr czêœci 288224.

 Wy³¹cznie nr czêœci 24C343.

TI0556b

Nanieœæ smar zapobiegaj¹cy zatarciu (222955) na gwinty 
i wspó³pracuj¹ce powierzchnie czo³owe rozdzielacza (101) 
oraz na z³¹czki i/lub na wtyczki u¿ywane w portach cieczy.

2

Montowaæ przy zaworze ca³kowicie zakrêconym do 
maksymalnego po³o¿enia zewnêtrznego, w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara.

3

Dokrêciæ momentem do 14-15 N•m (125-135 cali/funtów).4

104

103

107

108

108

102

2

3

4

101

114

Nr porz. Nr czêœci Opis Iloœæ

101 ---- ROZDZIELACZ, z regulowanym 

wentylatorem

1

102 244029 ZAWÓR, wentylatora, zespó³ 1
103

120388

120538

Z£¥CZKA, rurki, wlotu powietrza

1/4 cala œrednicy zewnêtrznej 

rurki x 1/8 npt (m)

6 mm œrednicy zewnêtrznej 

rurki x 1/8 npt (m)

1

104

120389

120537

15D916

Z£¥CZKA, rurki, przewodu 

doprowadzaj¹cego powietrze 

3/8 cala œrednicy zewnêtrznej 

rurki x 1/4 npt

8 mm œrednicy zewnêtrznej 

rurki x 1/4 npt

4 mm œrednicy zewnêtrznej 

rurki x 1/4 npt; dostarczony 

luzem

1

107 114246 ŒRUBA, ustalaj¹ca; d³ugoœæ 

5/16; 0,437 cala

1

108

114342

114247

KOLANKO, mêskie

1/4-18 npt

#5 JIC x 1/4-18 npt

2

109 101970 WTYCZKA, rury, SST, 1/4-18 ptf, 

do³¹czona do portu wylotu cieczy 

wtyczki w aplikacjach bez 

cyrkulacji

1

114 120453 ŒRUBA, z ³bem walcowym 

z gniazdem, M3 x 18

1

RYS. 21: Boczne porty cieczy i zawór reguluj¹cy 
pracê wentylatora
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Nr czêœci 288160

Rozdzielacz portu tylnego, Ameryka Pó³nocna 

Nr czêœci 288211
Rozdzielacz portu tylnego, miêdzynarodowy 

 Wy³¹cznie nr czêœci 288160.

 Wy³¹cznie nr czêœci 288211.

TI8200a

Nanieœæ szczeliwo na gwinty i wspó³pracuj¹ce powierzchnie 
czo³owe rozdzielacza (101) oraz na z³¹czki i/lub na wtyczki 
u¿ywane w portach cieczy.

1

Dokrêciæ momentem do 3,4-4,7 N•m (30-42 cali/funtów).2

Dokrêciæ momentem do 12,3- 14,7 N•m (110-130 cali/funtów).3

112

111

103
102

1

2

3

101

106
107

105

110
1

1

1

113

Nr porz. Nr czêœci Opis Iloœæ

101 ROZDZIELACZ, z aluminium 1
103 Z£¥CZKA, œcie¿ki cieczy 2

15H521 1/4 npsm
15J003 #5 JIC

105 116475 ŒRUBA, z ³bem ampu³owym, 

M4 x 12

2

106 120353 USZCZELKA OKR¥G£A, PTFE 2
107 15J077 USZCZELKA OKR¥G£A, PTFE 2
110 103253 ŒRUBA, ustalaj¹ca 2
111 2

120389 Z£¥CZKA, rurki, przewodu 

doprowadzaj¹cego powietrze; 
3/8 cala œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/4 npt
120537 Z£¥CZKA, rurki, przewodu 

doprowadzaj¹cego powietrze; 
8 mm œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/4 npt
112 1

120388 Z£¥CZKA, rurki, wlotu powietrza; 
1/4 cala œrednicy zewnêtrznej rurki x 

1/8 npt (m)
120538 Z£¥CZKA, rurki, wlotu powietrza; 

6 mm œrednicy zewnêtrznej x 

1/8 npt (m)
113 114246 ŒRUBA, ustalaj¹ca, 

ampu³owa, gniazda

1
RYS. 22
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Tabele wyboru dyszy i pokrywy powietrznej 
z serii AAP

Dysze natryskowe Precision z serii AAP .

* Dysze s¹ testowane w wodzie.

† Rozmiary dysz obejmuj¹ siatkowy filtr dyszy 150

Wydajnoœæ cieczy (Q) przy innych ciœnieniach (P) mo¿na wyliczyæ za pomoc¹ poni¿szego wzoru: Q = (0,041) (QT) 

gdzie QT = wydajnoœæ cieczy (uncji p³ynu/min) z powy¿szej tabeli przy ciœnieniu 600 psi.

P

Pokrywa powietrzna

Zamówienie ¿¹danej dyszy (nr czêœci AAPxxx), 

gdzie xxx oznacza kod rozmiaru z tabeli.

Dysze s¹ znakowane symbolem Xxxx, gzie xxx 

oznacza kod rozmiaru z tabeli.

Rozmiar kryzy 

mm (cale)

* Wydajnoœæ cieczy, uncja p³ynu/min 

(litr/min)
Maksymalna szerokoœæ wzoru wynosi 12 cali (300 mm)

Tolerancja szerokoœci wzoru wynosi +/- 0,5 cala (13,0 mm)

przy ciœnieniu 

4,1 MPa 

(41 barów, 600 psi)

przy ciœnieniu 

7,0 MPa (70 barów, 

1000 psi)

5

(127)

7

(178)

9

(228)

11

(279)

13

(330)

15

(381)

17

(432)

† 0,229 (0,009) 7,0 (0,2) 9,1 (0,27) 209 309 409 509

† 0,279 (0,011) 10,0 (0,3) 13,0 (0,4) 211 311 411 511 611

0,330 (0,013) 13,0 (0,4) 16,9 (0,5) 213 313 413 513 613 713

 0,381 (0,015) 17,0 (0,5) 22,0 (0,7) 215 315 415 515 615 715 815

0,432 (0,017) 22,0 (0,7) 28,5 (0,85) 317 417 517 617 717 817

0,483 (0,019) 28,0 (0,8) 36,3 (1,09) 419 519 619 719

0,533 (0,021) 35,0 (1,0) 45,4 (1,36) 421 521 621

Zastosowanie Dysza u¿ywana z

Standardowe 

zu¿ycie powietrza Nr czêœci

Standardowa Wszystkie AAP, 

GG4, GG5 i z serii 

AAM

3-6 scfm 288194
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Tabele wyboru dysz RAC z serii LTX

Do u¿ycia z obudow¹ RAC G40

* Dysze s¹ testowane w wodzie.

 Szerokoœæ wzoru mierzona przy braku przep³ywu powietrza.

Dysze natryskowe LTX Reverse-A-Clean (RAC)

• Dysze natryskowe LTX RAC zawieraj¹ metalowe gniazdo cieczy oraz gumow¹ uszczelkê cieczy.

• Zestawy konwersji G40 RAC s¹ dostêpne. Patrz strona 32.

Obudowa

* Typ cylindra
TI8125a

* Ciecz
Gniazdo

*†Uszczelka 

cieczy
Dysza G40 RAC
Os³ona/zespó³ 

pokrywy powietrznej

* Do³¹czony do dyszy natryskowej LTX RAC.

† Dostêpna jest opcjonalna acetalowa uszczelka cieczy 248936 (opakowanie 5 szt.)

Rozmiar kryzy 

mm (cale)

* Wydajnoœæ cieczy, 

uncja p³ynu/min (litr/min)

przy ciœnieniu 14,0 MPa 

(140 barów, 2000 psi)

 Maksymalna szerokoœæ wzoru przy 12 calach (300 mm)

4 do 6 

(150)

6 do 8 

(200)

8 do 10 

(250)

10 do 12 

(300)

12 do 14 

(350)

0,229 (0,009) 11,2 (0,33) 209 309

0,279 (0,011) 16,6 (0,49) 211 311 411 511

0,330 (0,013) 23,3 (0,69) 213 313 413 513

0,381 (0,015) 30,8 (0,91) 215 315 415 515 615

0,432 (0,017) 39,5 (1,17) 217 317 417 517 617

0,483 (0,019) 49,7 (1,47) 219 319 419 519 619

0,533 (0,021) 60,5 (1,79) 321 421 521 621

0,584 (0,023) 72,7 (2,15) 423 523 623

0,635 (0,025) 85,9 (2,54) 525 625

0,686 (0,027) 100,0 (2,96) 527 627

0,737 (0,029) 115,6 (3,42) 629

0,787 (0,031) 131,8 (3,90) 531 631

RYS. 23
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Dysze prze³¹cznika RAC

Dysze natryskowe RAC dok³adnego wykoñczenia FFT

Zamówienie ¿¹danej dyszy (nr czêœci FFTxxx), 

gdzie xxx oznacza kod rozmiaru z tabeli.

Dysze natryskowe RAC szerokie WRX

Zamówienie ¿¹danej dyszy (nr czêœci WRXxxx), 

gdzie xxx oznacza kod rozmiaru z tabeli.

* Dysze s¹ testowane w wodzie.

 Pomiar przy BRAKU przep³ywu powietrza. Wspomaganie powietrzem bêdzie mia³o tendencjê do redukcji 

d³ugoœci wzoru o 1 do 2 cali.

Rozmiar kryzy 

mm (cale)

* Wydajnoœæ cieczy, uncja 

p³ynu/min (litr/min)

przy ciœnieniu 14,0 MPa

(140 barów, 2000 psi)

 Maksymalna szerokoœæ wzoru przy 305 mm (12 calach)

4 do 6 

(150)

6 do 8 

(200)

8 do 10 

(250)

10 do 12 

(300)

12 do 14 

(350)

0,203 (0,008) 8,8 (0,26) 208 308

0,254 (0,010) 13,9 (0,41) 210 310 410 510

0,305 (0,012) 19,9 (0,59) 212 312 412 512 612

0,356 (0,014) 27,0 (0,80) 214 314 414 514 614

Rozmiar kryzy 

mm (cale)

* Wydajnoœæ cieczy,

uncja p³ynu/min (litr/min)

przy ciœnieniu 14,0 MPa 

(140 barów, 2000 psi)

 Maksymalna 

szerokoœæ wzoru przy

305 mm (12 calach)

24 cale

(610)

0,533 (0,021) 60,5 (1,79) 1221

0,584 (0,023) 72,7 (2,15) 1223

0,635 (0,025) 85,9 (2,54) 1225

0,686 (0,027) 100,0 (2,96) 1227

0,737 (0,029) 115,6 (3,42) 1229

0,787 (0,031) 131,8 (3,90) 1231

0,838 (0,033) 149,4 (4,42) 1233

0,889 (0,035) 168,3 (4,98) 1235

0,940 (0,037) 187,9 (5,56) 1237

0,991 (0,039) 208,9 (6,18) 1239
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Akcesoria

Rozdzielacze pistoletu

Zamawiaæ osobno; nie jest do³¹czony do pistoletu
(patrz Czêœci, strona 25)

Nr czêœci 288217
Rozdzielacz z Ameryki Pó³nocnej, z bocznymi 
portami cieczy

Nr czêœci 288218
Rozdzielacz miêdzynarodowy, z bocznymi portami cieczy

Nr czêœci 288221
Rozdzielacz z dolnymi portami cieczy

Nr czêœci 288224
Rozdzielacz wysokociœnieniowy wspomagany 
sprê¿onym powietrzem z bocznymi portami cieczy 
i rêcznym zaworem reguluj¹cym pracê wentylatora

Nr czêœci 24C343
Rozdzielacz wysokociœnieniowy wspomagany 
sprê¿onym powietrzem, miêdzynarodowy

Nr czêœci 288160
Rozdzielacz portu tylnego, Ameryka Pó³nocna

Nr czêœci 288211
Rozdzielacz portu tylnego, miêdzynarodowy

Iglica/opcje dyfuzora

Iglic mo¿na u¿ywaæ wy³¹cznie z okreœlonym gniazdem 
dyfuzora w celu zagwarantowania prawid³owego 
po³o¿enia i ¿ywotnoœci.
• Standardowa lepkoœæ/standardowy przep³yw

• Iglica cieczy 288191, kulka wêglikowa

• Gniazdo dyfuzora 288192, gniazdo wêglikowe
• Materia³y katalizowane kwasem/materia³y 

o bardzo niskiej lepkoœci
• Iglica cieczy 288190, kulka SST
• Gniazdo dyfuzora 288193, gniazdo plastikowe

Zestaw do weryfikacji pokrywy powietrznej 
HVLP 249140

U¿ywany w celu okreœlenia ciœnienia powietrza za 
pokryw¹ powietrzn¹. Nie stosowaæ do rzeczywistego 
natryskiwania. 

W celu uzyskania zgodnoœci HVLP ciœnienie powietrza 
atomizacji nie mo¿e przekraczaæ 70 kPa (0,7 bara, 
10 psi).

Zestaw lakierowanej pokrywy 
powietrznej 289080

Zestaw zawiera pokrywê powietrzn¹, s³u¿¹c¹ 
do zoptymalizowanego natryskiwania materia³ów 
lakierowanych.

Uszczelka RAC 246453

Opakowanie piêciu standardowych zamiennych 
uszczelek RAC.

Acetalowa uszczelka RAC 248936

Opakowanie piêciu plastikowych (acetalowych) 
uszczelek zamiennych RAC.

Filtr uszczelki 288201

Opcjonalnych filtr siatkowy 100 mo¿na zainstalowaæ 
w uszczelce wlotu cieczy (4) dla dodatkowej filtracji. 
Opakowanie dziesiêciu szt.

Zestaw konwersji RAC 287917

Aby zmieniæ z pistoletu ze standardow¹ dysz¹ 
natryskow¹, os³on¹ dyszy i pokryw¹ powietrzn¹ 
na pistolet o nr czêœci 288053 z zespo³em AA RAC. 
Zapoznaj siê z poni¿sz¹ list¹ i rysunkiem, aby uzyskaæ 
informacje o czêœciach do³¹czonych do zestawu.

1
2

3a
4

3

TI8126a

**Dysza (3) nie jest do³¹czona do zestawu; 

zamawiaæ osobno. Patrz Tabele wyboru dysz 

RAC z serii LTX, strona 32.

Nr porz. Nr czêœci Opis Iloœæ

1 249478 POKRYWA, powietrzna, 

AA RAC, zespó³

1

2 15J770 OBUDOWA, RAC 1

3** LTXxxx DYSZA, cylinder; wybrana dysza; 

zawiera element 3a; zamawiaæ 

osobno

2

3a PODGRZEWACZ, cieczy 1

4 249877 GNIAZDO, dyfuzora 1
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Zestaw uszczelek pokrywy powietrznej 
253032

Opakowanie piêciu uszczelek oraz piêciu uszczelek 
okr¹g³ych do zespo³u pokrywy powietrznej.

Zestaw naprawczy gniazda plastikowego 
249424

Zestaw zawiera zamienne gniazdo plastikowe 
(opakowanie 10 szt.) i nakrêtkê gniazda.

Zestaw naprawczy gniazda SST 287962

Zestaw zawiera zespó³ dyfuzora wraz z gniazdem SST 
(15H282) do stosowania z pigmentowanymi materia³ami 
katalizowanymi kwasem.

Zestaw naprawczy gniazda wêglikowego 
249456

Zestaw zawiera zamienne gniazdo wêglikowe, 
uszczelkê gniazda i nakrêtkê gniazda.

Zestaw filtra dyszy 241804

Filtry zamienne (opakowanie 10 szt.) dla rozmiarów 
kryzy dyszy natryskowej 0,007, 0,009 i 0,011.

Zacisk i przewód uziemiaj¹cy 222011

Wbudowany filtr cieczy 210500

Maksymalne ciœnienie robocze 35 MPa 

(350 barów, 5000 psi) filtra siatkowego 100. Pasuje 

do z³¹czki cieczy pistoletu. 1/4-18 npsm. Zawiera czêœci 

pokazane poni¿ej.

210501

164075

Filtr

168517

}
205264

Wysokociœnieniowe zawory kulki, uszczelki 
z kauczuku fluorowego

Maksymalne ciœnienie robocze 34 MPa (345 barów, 
5000 psi) mo¿e zostaæ wykorzystane w zaworze 
œciekowym.

• 210657 1/2 npt (m)

• 210658 3/8 npt (m)

• 210659 3/8 x 1/4 npt (m)

G³ówny zawór upustowy powietrza

Maksymalne ciœnienie robocze 2,1 MPa (21 barów, 
300 psi). 

Uwalnia powietrze zatrzymane w przewodzie 
doprowadzaj¹cym powietrze pomiêdzy wlotem 
powietrza pompy i tym zaworem, gdy jest zamkniêty.

Koñcowy zestaw czyszczenia pistoletu 
15C161

Zestaw obejmuje szczotki oraz narzêdzia 
do konserwacji pistoletu.

Iglica odblokowania 249598

Zestaw zawiera wyka³aczki do odblokowania 
dyszy pistoletu.

Szczotka 101892

Do czyszczenia pistoletu.

Zmodernizowana p³yta adaptera 288197

Zmodernizowana p³yta adaptera pozwala 
na przytwierdzenie rozdzielacza do sworzni 
o ró¿nych wzorach.

Zestaw naprawczy uszczelek do dysz 
26C713

Zestaw zawiera podkładki uszczelniające (zestaw 

dziesięciu sztuk).

Nr czêœci Opis

107141 3/4 npt (m x f) wlot i wylot
107142 1/2 npt (m x f) wlot i wylot



Wymiary 

36 311661N

Wymiary

 50,8 mm (2,0 cala)

 98,0 m (3,86 cala)

76,2 mm

(3,0 cala)

124,5 mm ( 4,9 cala)

TI8113a

TI8127a

34,9 mm
(1,375 cala)

50,8 mm

(2,0 cala)

60,96 mm

(2,40 cala)

 

RYS. 24
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Schemat otworów monta¿owych

TI8107a

10,2 mm (0,4 cala)
(0,25 cala) otwory

 20,5 mm (0,805 cala)

4,8 mm  (0,187 cala) 35 mm
(1,375 cala)

(54 mm)

TI8127a

44,5 mm
(1,750 cala)

Dwa M5 x 0,8 x 6,3 mm

Dwa o œrednicy 0,128 x
7,8 mm (0,31 cala) g³êbokoœci
otwory (dla czopu wyrównania)

Odkrêciæ œruby ustalaj¹ce
podczas u¿ycia dolnego
wzoru monta¿owego

 12,7 mm (0,5 cala)

2,125 cala

RYS. 25 
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Schemat otworów monta¿owych

TI8227a

Zmodernizowana p³yta adaptera Pistolet ze zmodernizowan¹ 

p³yt¹ adaptera

TI8178a

50,98 mm

(2,007 cala)

34,93 mm

(1,375 cala)

18,69 mm

(0,736 cala)

57,15 mm
(2,250 cala)

Nr czêœci 288197

RYS. 26: Schematy otworów monta¿owych



Rozdzielacz portu tylnego

Pistolet z rozdzielaczem 

portu tylnego

44,83 mm
(1,765 cala) 59,06 mm

(2,325 cala)

60,96 mm
(2,400 cala)

94,49 mm
(3,720 cala)

3,200 cala
(81,28 mm)

TI8231a

TI8226a

34,93 mm
(1,375 cala)

10,16 mm
(0,400 cala)

22,23 mm
(0,875 cala)

25,65 mm
(1,010 cala)

5,21 mm
(0,205 cala)

9,53 mm (0,375 cala)

Nr czêœci 288197

Nr czêœci 288160

Nr czêœci 288211

Schemat otworów monta¿owych
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RYS. 27: Schematy otworów monta¿owych



Rozdzielacz portu bocznego

Pistolet z rozdzielaczem portu bocznego

34,93 mm
(1,375 cala)

50,8 mm
(2,000 cala)

60,31 mm
(2,374 cala)

48,9 mm
(1,925 cala)

3,076 cala
(78,13 mm)

34,93 mm
(1,375 cala)

10,16 mm
(0,400 cala)

22,23 mm
(0,875 cala)

25,66 mm
(1,010 cala)

5,21 mm
(0,205 cala)

Nr czêœci 288217

Nr czêœci 288218

82,55 mm
(3,250 cala)

13,08 mm
(0,515 cala)

Schemat otworów monta¿owych 
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RYS. 28: Schematy otworów monta¿owych



Rozdzielacz portu dolnego

Pistolet z rozdzielaczem portu dolnego

34,93 mm
(1,375 cala)

50,8 mm
(2,000 cala)

60,31 mm
(2,374 cala)

48,9 mm
(1,925 cala)

3,675 cala
(93,35 mm)

34,93 mm
(1,375 cala)

10,16 mm
(0,400 cala)

22,23 mm
(0,875 cala)

25,65 mm
(1,010 cala)

5,21 mm
(0,205 cala)

Nr czêœci 288221

13,08 mm
(0,515 cala)

Schemat otworów monta¿owych
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RYS. 29: Schematy otworów monta¿owych



Regulowany rozdzielacz portu

Pistolet z regulowanym rozdzielaczem portu

35,94 mm
(1,415 cala)

53,98 mm
(2,125 cala

60,31 mm
(2,374 cala)

50,67 mm
(1,995 cala)

3,075 cala
(78,11 mm)

33,02 mm
(1,300 cala)

51,03 mm
(2,009 cala)

22,23 mm
(0,875 cala)

25,65 mm
(1,010 cala)

5,84 mm
(0,230 cala)

Nr czêœci 288224

Nr czêœci 24C343

13,08 mm
(0,515 cala)

96,72 mm
(3,808 cala)

Schemat otworów monta¿owych 
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RYS. 30: Schematy otworów monta¿owych
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Dane techniczne

Operowanie prêdkoœci¹

Wartoœci te maj¹ zastosowania w przypadku nowego pistoletu z przewodem doprowadzaj¹cym powietrze do cylindra 

o œrednicy zewnêtrznej 1,8 m (6 stóp), 6,3 mm (1/4 cala) i z dysz¹ 0,019 cala. Wartoœci te ró¿ni¹ siê nieznacznie 

w zale¿noœci od u¿ycia i ró¿nic w sprzêcie.

Dane dotycz¹ce akustyki (dBa)

† Natê¿enie dŸwiêku mierzone z odleg³oœci 3,28 stóp (1 metra) od sprzêtu.

‡ Moc akustyczna mierzona wed³ug ISO-9614-2.

Maksymalne ciœnienie robocze cieczy . . . . . . . . . . . . . . . 28 MPa (280 barów, 4000 psi)

Maksymalne ciœnienie robocze powietrza  . . . . . . . . . . . . 0,7 MPa (7 barów, 100 psi)

Maksymalna temperatura robocza cieczy  . . . . . . . . . . . . 49°C (120°F)

Maksymalne ciœnienie uruchamiaj¹ce 
cylinder powietrzny . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

0,34 MPa (3,4 bara, 50 psi)

Ciê¿ar . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 965 g (1,2 funta)

Czêœci pracuj¹ce na mokro  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Stal nierdzewna, wêglik, polietylen o ultra wysokiej masie 

cz¹steczkowej, chemicznie odporny kauczuk fluorowy, 
plastik konstrukcyjny, PTFE, poliamid

Modele (kulka 3/16 cala)

Ciœnienie powierza 

cylindra

MPa (bar, psi)

Ciœnienie p³ynu

MPa (bar, psi)

milisekundy do pe³nego 

otwarcia

milisekundy do pe³nego 

zamkniêcia

 0,34 (3,4, 50)  4,2 (42, 600) 60 60

0,34 (3,4, 50)  12,4 (124, 1800) 60 60

0,34 (3,4, 50)  28 (280, 4000) 60 60

Nr czêœci 

pokrywy 

powietrznej Warunki pracy

Ciœnienie cieczy 

przy dyszy 

0,019 cala
MPa (bar, psi)

Ciœnienie 

powietrza 

wentylowanego

MPa (bar, psi)

Ciœnienie 

powietrza 

atomizacji

MPa (bar, psi)

Natê¿enie 

dŸwiêku 

dB(A)†

Moc 

akustyczna 

dB(A)‡

288194 Znamionowe 

poziomy 

ciœnienia

28 (276, 4000) 0

0,7 (7, 100)

0,7 (7, 100)

0,7 (7, 100)

91,75

91,22

91,90

91,46

Normalne 

poziomy 

ciœnienia pracy

4,2 (42, 600) 0
0,21 (2,1, 30)

0,21 (2,1, 30)

0,21 (2,1, 30)

83,87

84,41

76,28

78,65



Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument, 
odpowiadaj¹ ostatnim danym produkcyjnym dostêpnym w czasie publikowania. 

Firma Graco zastrzega prawo do wprowadzania zmian w dowolnej chwili, bez powiadomienia.

T³umaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 311052

Siedziba g³ówna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA
Copyright 2006, Graco Inc. Wszystkie zak³ady produkcyjne firmy Graco posiadaj¹ certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Wersja N, wrzesień 2019

Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ¿e wszystkie urz¹dzenia wymienione w tym podrêczniku, a wyprodukowane przez firmê 

Graco i opatrzone jej nazw¹, by³y w dniu ich sprzeda¿y nabywcy wolne od wad materia³owych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawi³a 

specjalnej, przed³u¿onej lub skróconej gwarancji, produkt jest objêty dwunastomiesiêczn¹ gwarancj¹, na naprawê lub wymianê wszystkich 

uszkodzonych czêœci urz¹dzenia, które firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wa¿noœæ wy³¹cznie w odniesieniu do urz¹dzeñ 

montowanych, obs³ugiwanych i poddawanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadków ogólnego zu¿ycia urz¹dzenia oraz wszelkich uszkodzeñ, zniszczeñ lub zu¿ycia urz¹dzenia, powsta³ych 

w wyniku niew³aœciwego monta¿u czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementów, niew³aœciwej lub niefachowej 

konserwacji, zaniedbañ, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czêœci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma 

Graco nie ponosi odpowiedzialnoœci, podobnie jak za niew³aœciwe dzia³anie urz¹dzenia, jego zniszczenie lub zu¿ycie spowodowane 

niekompatybilnoœci¹ z konstrukcjami, akcesoriami, sprzêtem lub materia³ami innych producentów, tudzie¿ niew³aœciw¹ konstrukcj¹, monta¿em, 

dzia³aniem lub konserwacj¹ tych¿e.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na w³asny koszt reklamowanego wyposa¿enia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji 

reklamowanej wady. Jeœli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezp³atnie wszystkie uszkodzone czêœci. 

Wyposa¿enie zostanie zwrócone do pierwotnego nabywcy z op³aconym transportem. Jeœli kontrola wyposa¿enia nie wykryje wady materia³owej 

lub wykonawstwa, naprawa bêdzie wykonana wed³ug uzasadnionych kosztów, które mog¹ obejmowaæ koszty czêœci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJ¥ WY£¥CZN¥, A JEJ WARUNKI ZNOSZ¥ POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH 

GWARANCJI, ZWYK£YCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLÊDNIENIEM MIÊDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ 

GWARANCJI DZIA£ANIA URZ¥DZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU. 

Wszystkie zobowi¹zania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powy¿ej. Nabywca potwierdza, ¿e nie ma prawa do ¿adnych innych 

form zadoœæuczynienia (miêdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umyœlnie zyski, zarobki, uszkodzenia osób lub mienia, lub 

inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnoœci zwi¹zane z dochodzeniem praw w zwi¹zku z tymi zastrze¿eniami nale¿y zg³aszaæ 

w ci¹gu dwóch (2) lat od daty sprzeda¿y.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ¯ADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ I NIE GWARANTUJE, ¯E URZ¥DZENIE 

BÊDZIE DZIA£AÆ ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM Z AKCESORIAMI, SPRZÊTEM, MATERIA£AMI I ELEMENTAMI INNYCH 

PRODUCENTÓW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRMÊ GRACO. Czêœci innych producentów, sprzedawane przez firmê Graco (takie jak silniki 

elektryczne, spalinowe, prze³¹czniki, w¹¿ itd.) objête s¹ gwarancj¹ ich producentów, jeœli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc 

w dochodzeniu roszczeñ w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w ¿adnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnoœci za szkody poœrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikaj¹ce z dostawy 

wyposa¿enia firmy Graco b¹dŸ dostarczenia, wykonania lub u¿ycia jakichkolwiek produktów lub innych sprzedanych towarów na skutek 

naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco 

Najnowsze informacje na temat produktów firmy Graco znajduj¹ siê na stronie www.graco.com.

W CELU Z£O¯ENIA ZAMÓWIENIA nale¿y siê skontaktowaæ z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoniæ 

w celu okreœlenia najbli¿szego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezp³atna infolinia: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505
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