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Do natryskiwania i dozowania w proporcjach 1:1 materiatéw, takich jak
epoksydy, pianka poliuretanowa, powtoki polimocznikowe oraz wypetniajace
materialy wigzace. Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach
wybuchowych na terenie Europy.

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie
przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia.
Niniejszg instrukcje nalezy zachowad.

Lista modeli i informacje na temat maksymalnego cisnienia roboczego znajduja sie na stronie 4.

Zestaw podgrzewany z pistoletem Zestaw niepodgrzewany,
Fusion™ pistolet do natrysku na zimno MD2

ti24098a

ti24095a
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Instrukcje powiagzane

Przedstawione ponizej instrukcje majg zastosowanie do czesci i akcesoridw urzadzenia Reactor E-10.
Zaleznie od wybranej konfiguracji, niektore z nich dostarczane sg wraz z zamoéwionym zestawem.

Instrukcje sa takze dostepne w witrynie www.graco.com.

Instrukcje powigzane

Instrukcja Instrukcja
obstugi w jezyku obstugiw jezyku
angielskim Opis angielskim Opis
311076 Instrukcja obstugi pompy wyporowej 312666 Instrukcja obstugi pistoletu
oraz katalog czesci zamiennych natryskowego Fusion CS oraz katalog
311210 Instrukcja obstugi i czesci czesci zamiennych
podgrzewacza cieczy 312185 Instrukcja obstugi zaworu dozowania
309550 Instrukcja obstugi pistoletu IMD?2 oraz katalog czesci zamiennych
hatryskowego Fusion® Air Purge oraz BA2910 Zestawy do natryskiwania na zimno
katalog czesci zamiennych i zestawy wktadek szczelinowych
309856 Instrukcja obsiugi pistoletu MD2 ,
natryskowego Fusion Mechanical 332198 Instruqu obstugi recznego zaV\{oru
Purge oraz katalog czesci zamiennych dozowania 2K oraz katalog cz¢sCi
BA7314 Instrukcja obstugi pistoletu gamiennych
natryskowego Fusion Pro Connect
Systemy
Maksymalne Pistolet
cisnienie robocze, Waz
psi Dozownik niepodgrzewany
Czesé (MPa, bar) (patrz strona 4) 35 ft (10,6 m) Model Czesc
ES9570 2000 249570 249499 |  ----- | -----
(14, 140)
ES9571 2000 249571 249499 |  ----- | -----
(14, 140)
ES9572 2000 249572 249499 | ----- | -----
(14, 140)
————— 2000 249570 249499 - e
(14, 140)
----- 2000 249571 249499 - - - -
(14, 140)
----- 2000 249572 249499 - -
(14, 140)
249806 2000 249576 249633 Pistolet MD2 255325
(14, 140)
249808 2000 249577 249633 Pistolet MD2 255325
(14, 140)
24R984 2000 249576 24R823 Reczny 2K 24R021
(14, 140)
24R985 2000 249577 24R823 Reczny 2K 24R021
(14, 140)
FP9082 2000 259082 24M563 Potgczenie Fusion Pro 25pP587
(14, 140)
FP9083 2000 259083 24M653 Potaczenie Fusion Pro | 25P587
(14, 140)

Pistolety zalecane do uzytku z dozownikami 249570, 249571 i

249572
Model Fusion® AP Fusion CS Fusion PC Probler P2
Czesc 249810 CS22WD 25T481 GCP2R0
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Modele

Modele

Numer modelu, oznaczenia literowe serii oraz numer seryjny umieszczono z tytu urzadzenia Reactor E-10.
Aby skroci¢ oczekiwanie na pomoc, przed nawigzaniem kontaktu z dziatem obstugi klienta prosimy
0 przygotowanie powyzszych informaciji.

Maksymalne

Zimne polimoczniki

Czesé cisnienie
samego robocze,
dozownika, * Podiaczenie psi
seria Wolty elektryczne Zastosowanie (MPa, bar) Aprobaty
Przewdd 15 A (silnik) Piank iuret 2000
] e Pianka poliuretanowa .
249570, A | 120V | Przewsd 15 A * Nagrzane polimoczniki (14, 140)
(podgrzewacze) c us
LISTED
Przewod 10 A(sinik) | - 2000 Intertek
] e Pianka poliuretanowa 5024314
249571, A | 240V | przewdd 10 A Nagrzane polimoczniki (14, 140) Zgodne z norma ANSI/UL
(podgrzewacze) Std. 499 Certyfikat
CAN/CSA Std.
C22.2 Numer 88
c € UK
049579 A | 240V Przewdd 20 A (silnik | e Pianka poliuretanowa 2000 C n
’ i podgrzewacze) e Nagrzane polimoczniki (14, 140) [ H [
e Samopoziomujgce GTb
249576, A | . |Przewsd 15 A wktadki szczelinowe ( 120?20) MASLI/Z 48
(tylko silnik) * Zimne polimoczniki ’ m
nterte
5024314
Zgodne z norma ANSI/UL
Std. 73 Certyfikat
CAN/CSA Std.
C22.2 Numer 68
. e Samopoziomujgce U K
Przewod 10 A . ; 2000
249577, A | 240V (tylko silnik) wktadki szczelinowe (14, 140)

c CA
il

* Szczegdtowe informacje dotyczace wymagari elektrycznych znajduja sie na stronie 17.

1 Atest CE dotyczy zestawdw uzywanych wraz z zalecanym pistoletem.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzgdzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
okreslonego zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci
instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odniesc¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach
w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane
z okreslonym produktem, ktdrych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Sprzet nalezy uziemié. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu
moze spowodowac porazenie pradem.

* Przed przystapieniem do prac serwisowych przy urzgdzeniu nalezy je wytaczy¢ i odtgczy¢
przewdd zasilania.

Podfaczac wytacznie do uziemionych gniazdek elektrycznych.

Uzywac tylko 3-zytowych przedtuzaczy.

Upewni¢ sig, ze elementy uziemienia urzadzenia i przedtuzaczy sa nieuszkodzone.

Nie wystawia¢ na dziatanie deszczu. Przechowywa¢ w pomieszczeniach.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

W przypadku kontaktu toksycznych cieczy lub oparéw z oczami lub powierzchnig skoéry,
badz inhalacji lub potkniecia moze dojs¢ do powaznych obrazen ciata lub Smierci.

e Zapozna¢ sie z karta charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczacg instrukcji
postepowania oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez
uzywane ciecze, facznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

e Podczas natryskiwania, serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej
W hiniejszej instrukcji.

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja
musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ cata skére podczas
natryskiwania, serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy.

Srodki ochrony pomagaja zapobiec powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem;
inhalacja toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom
oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

e wilasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowag respirator z doprowadzeniem
powietrza, rekawice nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronna i przykrycie
stdp zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Ostrzezenia

W@

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, nieszczelnych wezy lub peknietych
elementow spowoduje przebicie skéry. Takie uszkodzenie moze wygladac¢ jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowac¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowag pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakonczeniu natryskiwania, a przed przystgpieniem do czyszczenia, sprawdzania lub
serwisowana sprzetu nalezy wykona¢ Procedura usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.
Codziennie sprawdzac weze i ztacza. Natychmiast naprawiaé lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet
moga by¢ przyczyna pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi,
pozarowi lub eksplozji:

Nalezy korzystac z urzadzenia wytagcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

Usunaé wszystkie potencjalne zrédta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne
zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).

Caty sprzet znajdujacy sie w obszarze pracy nalezy uziemic. Patrz Uziemienie.

Nigdy nie natryskiwaé ani nie przeptukiwaé rozpuszczalnikiem pod wysokim ci$nieniem.

W miejscu pracy nie powinny znajdowag sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

Nie przytaczac ani nie odtaczac przewodow zasilania oraz nie wtgczagé ani nie wytaczac zasilania
i oswietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

Uzywac wytgcznie uziemionych wezy/przewodow.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.

Nie stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
Natychmiast przerwacé prace, jezeli pojawi si¢ iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pradem. Nie korzystaé z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalno$ci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej
przestrzeni, w tym wewnatrz wezy moga spowodowaé nagty wzrost cisnienia. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie urzgdzenia i powazne obrazenia ciata.

e W celu obnizenia cisnienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania
nalezy otworzy¢ zawor.
¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

P>

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynéw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu
z aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania
urzadzenia. Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu,
powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych
rozpuszczalnikéw weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
Nie stosowac wybielacza chlorowego.
Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje
z aluminium. Informacje dotyczace zgodnosci mozna uzyska¢ u dostawcy materiatéw.

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Nieprawidtowe uzytkowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

¢ Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych
lub alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszgcych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Dane
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzgdzenia.

e Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami zwilzanymi urzadzenia. Patrz we
wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie z ostrzezeniami producentéw cieczy
i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskaé
karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

¢ Nie opuszczaé obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie
pod cisnieniem.

¢ Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowaé codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzic¢
do uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic¢ sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone
do uzytku w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

e Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

e Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci, i gorgcych powierzchni.
Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciagng¢ urzadzenia za waz.
Nie dopuszczac dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.
Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.
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Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
E Ruchome czesci moga scisnaé, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

¢ Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
¢ Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.
A e  Sprzet moze uruchamiac sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
it serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia i odtaczy¢
wszystkie zrodta zasilania.

RYZYKO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorgce podczas eksploatacii.
Aby unikna¢ powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotykaé gorgcych cieczy ani urzadzenia.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (1ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

/N C

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS),
aby zapozna¢ sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.
Uzycie izocyjanianéw wigze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca
tego urzadzenia moze wykonywac tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktéry zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzagdzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych
zapachow. Urzgdzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami

w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czgsteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby

w obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar
pracy wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie charakterystyki bezpieczenistwa cieczy.
Unikac¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczgcych postepowania ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umyc rece i twarz przed jedzeniem

lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej muszg pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjaniandw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej

24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktdre moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac
zalecen producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki
z nastepujagcym tekstem:

/\OSTRZEZENIE

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA
PIANKI LUB ____ GODZIN
PO ZAKONCZENIU APLIKACJI

NIE WCHODZIC DO:

DATA:
GODZINA:

3A2250ZAF 9



Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Samozapton materiatu

/N AN

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektérych materiatdbw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Zapozna¢ sie z ostrzezeniami i kartg
charakterystyki (SDS) producenta materiatu.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

/N A\ A\

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowaé
wystgpieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ pracujgcych na mokro
czesci majacych kontakt ze sktadnikiem A
z czesciami stykajacymi sie ze sktadnikiem B.

e Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po
drugiej stronie.

Wrazliwos$¢ izocyjanianow
na wilgoé

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu,
tworzgc mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone
w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy sie
powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwiekszajac
swojg lepkosc.

10

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowoduja
obnizenie wydajnosci oraz skrécg okres eksploatacyjny
wszystkich czesci pracujgcych na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik
Z osuszaczem w miejscu z wentylacja lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

e Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere miedzy
izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodow
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

e Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz mogag one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

e Podczas ponownego montazu gwintowane
czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim
srodkiem smarujgcym.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkosé
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
(ISO) oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki porotworcze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja sie
pod cisnieniem, zwlaszcza gdy zostang wstrzasniete.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowac
wstepne ogrzewanie w systemie obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzadzeniu.

e Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukaé sprzet, aby catkowicie oczyscic¢ system.

¢ Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

* Nalezy skontaktowac sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informaciji
0 zgodnosci chemiczne;.

e Zamieniajgc materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczysci¢
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami
i wymieni¢ weze. Epoksydy czesto zawierajg aminy
po stronie B (utwardzacz). Poliuretany czesto
zawierajg aminy na stronie B (zywica).

3A2250ZAF



Opis ogoiny

Reactor E-10 to przenosny i zasilany elektrycznie
dozownik do mieszania w proporcjach 1:1,
przeznaczony do szerokiego asortymentu powtok,
pianek, uszczelniaczy i spoiw. Materiaty powinny
mie¢ wtasciwosci samopoziomujgce oraz postacé
ptynna. Moga by¢ naktadane za pomoca pistoletow
natryskowych z funkcjg mieszania, pistoletéw
mieszajacych jednorazowego uzytku oraz kolektoréw
mieszania wykorzystywanych do przeptukiwania.

Reactor E-10 zasilany jest grawitacyjne ze zbiornikéw
0 pojemnosci 7 gal (26,5 l) zamontowanych

na urzadzeniu. Zbiorniki sg pdtprzezroczyste,

co pozwala kontrolowac¢ poziom cieczy.

Ttokowe pompy wyporowe do pracy w ciezkich
warunkach odmierzajg ciecz ptynaca do pistoletu,
umozliwiajac jej mieszanie i nanoszenie. W przypadku
ustawienia trybu recyrkulacji, Reactor E-10 bedzie
odprowadzag ciecz z powrotem do zbiornikow
zasilajacych.

Modele podgrzewane zostaty wyposazone

w oddzielne podgrzewacze umozliwiajgce kontrole
termostatyczng poszczegdlnych cieczy oraz w wigzke
wezy izolowanych ze zwrotnymi wezami
cyrkulacyjnymi. Umozliwia to wstepne ogrzewanie
wezy i pistoletu do zgdanej temperatury przed
rozpoczeciem natryskiwania. Wyswietlacze cyfrowe
pokazujg temperature dwoéch cieczy.

Procesor elektroniczny steruje silnikiem, monitoruje
cisnienie cieczy oraz ostrzega operatora o btedach.
Aby uzyskac wiecej informacji, patrz Wskaznik STAN
(ST), na stronie 14.

3A2250ZAF

Opis ogoiny

Reactor E-10 zapewnia dwie predkosci recyrkulacji,
tj. matfg i duza oraz regulacje cisnienia wyjsciowego.

Recyrkulacja wolna é}

e Spowolnienie recyrkulacji powoduje podniesienie
temperatury podgrzewacza, co umozliwia
szybsze ogrzanie wezy i pistoletu.

e Ten tryb moze by¢ stosowany do natryskiwania
wykonczen lub przy niskiej szybkosci przeptywu
w warunkach umiarkowanej temperatury.

e Nie uzywac¢ do wyréwnywania temperatur
w petnych zbiornikach.

e Aby zmniejszyC energie cieplng wracajaca
do zbiornika i zmniejszy¢ pienienie, uzywac
z piankami srodkéw spieniajgcych 245 fa.

Recyrkulacja szybka tﬁ}

e Uzywana do podtrzymania wiekszych szybkosci
przeptywu lub wyzszych temperatur poprzez
wstepne podgrzewanie zbiornikow.

e Miesza ciecze w zbiornikach, aby unikng¢
ogrzewania jedynie cieczy znajdujgcej sie
w gornej czesci zbiornika.

e Uzywac do ptukania.

Regulacja cisnienia

Pozwala na automatyczne utrzymywanie wybranego
cisnienia dozowania i natryskiwania.
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Oznaczenia czesci

Oznaczenia czesci
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Rys. 1: Oznaczenia czesci, zestawy podgrzewane (przedstawiono zestaw o numerze katalogowym AP9572)

Legenda

TOTMMOOW>»

—r X«

z<Z

12

Zbiornik zasilajacy A

Zbiornik zasilajgcy B

Pompa A

Pompa B

Podgrzewacz A

Podgrzewacz B

Wskazniki pomiarowe cisnienia cieczy
Zawory do natryskiwania oraz zmniejszania
nadmiernego cisnienia

Panel sterowania; patrz Rys. 3, strona 14
Ostony silnika elektrycznego i napedu
Wiagzka wezy izolowanych (zawiera zwrotne
weze cyrkulacyjne)

Pistolet natryskowy Fusion Air Purge
Suszarka z osuszaczem (montowana

na zbiorniku zasilajgcym A)

Legenda

s<c-Huw1UT

>

N <

Rurki do recyrkulaciji

Wilot przewodu powietrznego (szybkoztaczki)
Ztgcza weza wylotowego

Ztgcza weza powrotnego

Czujniki temperatury cieczy

Stojak na weze i ostona panelu sterowania
Zawory kulowe wlotu cieczy (1 po

kazdej stronie)

Filtr siatkowy na wlocie cieczy (1 po
kazdej stronie)

Przewdd zasilania

Filtr powietrza/separator wilgoci

3A2250ZAF
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Oznaczenia czesci

ti24098a

RYys. 2: Oznaczenie czesci, zestawy niepodgrzewane (przedstawiono zestaw o numerze
katalogowym 249808)

Legenda

A Zbiornik zasilajacy A

B Zbiornik zasilajacy B

C Pompa A

D Pompa B

E Podgrzewacz A

F Podgrzewacz B

G Wskazniki pomiarowe cisnienia cieczy

H Zawory do natryskiwania oraz zmniejszania

Er X<

nadmiernego cisnienia

Panel sterowania; patrz Rys. 3, strona 14
Ostony silnika elektrycznego i napedu
Wiazka weza

Pistolet natryskowy do naktadania na zimno
MD2 (z jednorazowym mieszalnikiem
statycznym) lub pistoletem recznym 2K

3A2250ZAF

Legenda

N Suszarka z osuszaczem (montowana
na zbiorniku zasilajgcym A)

P Rurki do recyrkulacji

R Wilot przewodu powietrznego
(szybkoztaczki)

S Zfgcza weza wylotowego

\ Stojak na weze i ostona panelu sterowania

w Zawory kulowe wlotu cieczy (1 po
kazdej stronie)

X Filtr siatkowy na wlocie cieczy (1 po
kazdej stronie)

Y Przewdd zasilania

Z Filtr powietrza/separator wilgoci
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Oznaczenia czesci

Elementy sterowania i wskazniki

TI7016a

Rys. 3 Elementy sterowania i wskazniki (pokazano urzadzenie podgrzewane)

Pokretto sterowania silnika/pompy
W celu wybrania zagdanej funkcji uzy¢ pokretta (CF).

Tabela 1: Kody stanow
(zapoznac sie rowniez z etykieta znajdujaca sie
z tylu obudowy elementéw sterowania)

Ilkona | Ustawienie | Funkcja

Kod |Nazwa kodu

Wstrzymanie | Powoduje zatrzymanie
silnika i automatyczne

wstrzymanie pracy pomp

\,

Nierébwnowaga ci$nien pomiedzy strong A i B

Nie mozna utrzymac nastawy cidnienia

) | Recyrkulacja
) 24 | wolna

Mata szybkos¢ recyrkulacji

Btad przetwornika cisnienia A

o Recyrkulacja
t;jj szybka

Duza szybkos¢ recyrkulaciji

Btad przetwornika cisnienia B

Nadmierny pobdr pradu

Regulacja
cisnienia

Zmienia cisnienie cieczy,
dostosowujac je do pistoletu
w trybie natryskiwania

Wysoka temperatura silnika

N| OOl A~ WO DN| =

Brak danych przetgcznika licznika cykli

Wskaznik STAN (ST)

Gdy swieci Swiattem statym oznacza to, ze wtgcznik
zasilania silnika znajduje sie w potozeniu Wk.. oraz
wskazuje dziatanie ptytki sterowania.

W przypadku wystgpienia btedu wskaznik STAN miga
od 1 do 7 razy, sygnalizujgc kod stanu, nastepnie
miganie jest zatrzymywane, po czym nastgpuje
powtdérzenie procedury. W celu zapoznania sie ze
skréconym opisem kodow stanéw patrz TABELA 1.
Wiecej szczegdtowych informacji oraz wskazowek
dotyczacych czynnosci korekcyjnych znajduje sie

w sekcji Kody stanéw, na stronie 29.

14

UWAGA: W przypadku wystgpienia kodu stanu
domysine dziatanie to wytgczenie. W razie potrzeby
kody 1 i 2 mozna ustawi¢ na dezaktywacje funkciji
automatycznego wytaczania; patrz Ustawienia
kodéw stanéw 1 i 2, na stronie 29. Konfiguracja
pozostatych kodow nie jest mozliwa.

Wiacznik/wytacznik zasilania/wytacznik
automatyczny silnika (MP)

Wiacza zasilanie ptytki sterowania i pokretta
sterujgcego. Przetgcznik zostat wyposazony w 20 A
wytacznik automatyczny.

Wiacznik/wytacznik zasilania/wytacznik
automatyczny podgrzewacza (HP)
Wiacza zasilanie termostatow podgrzewacza.
Przetacznik zostat wyposazony w 20 A wytacznik

automatyczny. Montowany wytgcznie w zespotach
podgrzewanych.

3A2250ZAF




Czujniki oraz wskazniki temperatury cieczy

Patrz Rys. 3. Czujniki temperatury ptynu (U)
monitoruja biezacag temperature ptynu sktadnika A i B
ptynacego do pistoletu natryskowego. Wystepuje
tylko w przypadku urzadzen podgrzewanych.

UWAGA: Urzadzenie dostarczane jest w konfiguracji
dla °F. W celu zmiany tego ustawienia na °C nalezy
zapoznac sie z sekcja Zmiana wyswietlanych
jednostek temperatury (°F/°C), na stronie 38.
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Rys. 4 Regulacja temperatury podgrzewadza

Oznaczenia czesci

Regulacja temperatury podgrzewacza (HC)

Umozliwia ustawienie temperatury podgrzewacza
sktadnika A i B. Lampki wskaznikéw (HL) wtaczaja
sie w przypadku termostatéw aktywujacych
podgrzewanie i wytgczajg sie w przypadku
osiggniecia temperatury nastawy. Montowane
wytacznie w zespotach podgrzewanych.

TI6984b
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Montaz

Montaz

Lokalizacja

e Ustawi¢ urzadzenie Reactor E-10 na réwnej
powierzchni.

¢ Nie wystawiac urzgdzenia Reactor E-10 na deszcz.

Uziemienie

NN

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka wytadowan elektrostatycznych oraz
porazenia prgdem. Iskrzenie elektryczne

i elektrostatyczne moze powodowac powstanie
oparéw grozacych zaptonem lub eksplozja.
Niewtasciwe uziemienie moze powodowaé
porazenie pragdem elektrycznym. Uziemienie
zapewnia przewod umozliwiajgcy uptyw pradu
elektrycznego.

Reactor E-10: uziemiany za pomoca przewodu
zasilajgcego.

Pradnica (jesli jest uzywana): postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami. Uruchomic¢ i zatrzymaé
pradnice przy odtgczonych przewodach zasilania.

Pistolet natryskowy: uziemiany z wykorzystaniem
dotgczonych wezy cieczy potaczonych z wtasciwie
uziemionym urzadzeniem Reactor E-10.

Nie obstugiwac jezeli uziemiony nie zostat
przynajmniej jeden waz do cieczy.

Natryskiwany przedmiot: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

16

Kubty z rozpuszczalnikami do ptukania:
postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
Nalezy uzywaé wytgcznie metalowych kubtéw
wykonanych z materiatu przewodzgcego
umieszczonych na uziemionej powierzchni.

Nie nalezy umieszczaé kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier, plastik lub
karton, ktdre przerwatyby ciggtos¢ uziemienia.

W celu zapewnienia ciggtosci uziemienia przy
ptukaniu lub redukciji ci$nienia: przytkna¢ mocno
metalowa cze$¢ pistoletu natryskowego/zaworu
dozowania do boku uziemionego metalowego kubfa,
a nastepnie nacisngc¢ spust pistoletu.

Podiaczanie do zrodta zasilania

/\

W przypadku nieprawidtowego wykonania prac
zwigzanych z okablowaniem istnieje ryzyko
porazenia pradem oraz doznania innych, powaznych
obrazen ciata. Catos¢ instalacji elektrycznej musi
zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego
elektryka. Instalacja musi by¢ zgodna z miejscowymi
przepisami i regulacjami.

Podtgczy¢ Reactor E-10 do zZrédta zasilania
odpowiedniego dla danego modelu. Patrz TABELA 2
na stronie 17. Modele wyposazone w dwa przewody
zasilania nalezy podtgcza¢ do dwdch oddzielnych
obwoddéw. Patrz RYs. 5 na stronie 17.

UWAGA: Niektére modele zawierajg adaptery

do gniazd (55, 56) przeznaczone do uzytku poza
Ameryka Pétnocna. Podtgczy¢ odpowiedni adapter
do przewodu zasilania urzgdzenia przed
podtaczeniem go do zrodia zasilania.

3A2250ZAF



Tabela 2: Wymagania dot. instalacji elektrycznej

Montaz

Model

Wymagane zrédio zasilania

Ztagcze przewodu zasilania

120V, jednofazowe, 50/60 Hz,
dwa przewody zasilania o dtugosci
15 ft (4,5 m), podgrzewane

Dwa oddzielne obwody
dedykowane o wartosciach
znamionowych wynoszacych
co najmniej 15 A kazdy

@ @ Dwa zlgcza NEMA 5-15T

240V, jednofazowe, 50/60 Hz,
dwa przewody zasilania o dtugosci
15 ft (4,5 m), podgrzewane

Dwa oddzielne obwody
dedykowane o wartosciach
znamionowych wynoszacych
co najmniej 10 A kazdy

LIy

@ Adapter Euro CEE74

@ Adapter Australia/Chiny

Dwa zigcza IEC 320
z dwoma adapterami:

240V, jednofazowe, 50/60 Hz,
jeden przewdd zasilania o dtugosci
15 ft (4,5 m), podgrzewane

Jeden obwod o wartosci
zZnamionowej wynoszacej
Cco najmniej 16 A

@ Jedno ztacze NEMA 6-20P

120V, jednofazowe, 50/60 Hz,
jeden przewdd zasilania o dtugosci
15 ft (4,5 m), brak podgrzewania

Jeden obwdd o wartosci
Zhamionowej wynoszacej
co najmniej 15 A

@ Jedno ztgcze NEMA 5-15T

240V, jednofazowe, 50/60 Hz,
jeden przewdd zasilania o dtugosci
15 ft (4,5 m), brak podgrzewania

Jeden obwdd o wartosci
Zhamionowej wynoszacej
CO najmniej 8 A

@ Jedno ztacze NEMA 6-20P

Tabela 3: Wymagania dotyczace przedtuzaczy

Wymagana dtugosé przewodu

Model Do 50 ft (15 m) Do 100 ft (30 m)
Modele bez podgrzewania i modele z podgrzewaniem AWG 14 AWG 12

i dwoma przewodami

Model z podgrzewaniem i jednym przewodem AWG 12 AWG 10

UWAGA: Niezbedne jest stosowanie uziemionych przewoddw trojzytowych, ktérych wartosc
znamionowa musi by¢ dopasowana do srodowiska roboczego.

/N

W celu unikniecia porazenia pradem, przed
przystapieniem do wykonywania czynnosci
serwisowych nalezy odfgczy¢ oba przewody

Reactor E-10.

A Nalezy zadbac, aby zestaw nie pracowat
réwnoczesnie z innym sprzetem charakteryzujgcym
sie duzym poborem praduReactor E-10. A

A Aby sprawdzi¢ oddzielne obwody, podtgczyé
Reactor E-10 lub lampe roboczg, a nastepnie

wigczac i wytgczac zasilanie.

Moc podgrzewacza

e
Moc silnika ///y

TI7061a

Rys. 5 W przypadku modeli wyposazonych w dwa przewody nalezy stosowaé¢ dwa oddzielne obwody

3A2250ZAF
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Montaz

Urzadzenia
niepodgrzewane

B (ZYWICA)

}\ N

POWIETRZE “%__/
Rys. 6 Ztagcza wezy

ti24098a

Urzadzenia S
podgrzewane

ti24099a

Podtaczanie wezy do cieczy

1. Podtaczy¢ weze zasilania ciecza do ztaczy (S)
weza wylotu.

UWAGA: W przypadku sktadnika A uzy¢ wezy
czerwonych (ISO), natomiast dla skfadnika B —
niebieskich (RES). Rozmiary ztaczy zostaty tak dobrane,
aby uniemozliwi¢ nieprawidtowe podtgczenie.

2. Drugi koniec wezy podtaczy¢ do wejs¢ A i B
pistoletu.

3. Tylko urzadzenia podgrzewane: podtaczyé
weze recyrkulacji do ztaczy (S) weza wylotu,
odfaczajac je uprzednio od ztgczy recyrkulaciji
pistoletu.

Podiaczanie wezy
doprowadzajgcych powietrze

1. Pistolety pneumatyczne: podigczy¢ waz
powietrza pistoletu do wlotu powietrza pistoletu
oraz do wylotu filtra powietrza (2).

UWAGA: W przypadku korzystania z wiecej niz jednej
wigzki wezy, weze doprowadzajace powietrze nalezy
taczy¢ za pomoca ztgczki wkretnej (305),
dostarczanej wraz z wigzka.

18

2. Urzadzenia podgrzewane z pistoletem Fusion:
do weza doprowadzajgcego powietrze do
pistoletu podtgczy¢ dotagczony w zestawie zawor
kulowy i szybkoztagcze. Podiaczy¢ tacznik do
ztgcza powietrza pistoletu.

Podtaczanie gtéwnego
zasilania powietrzem

Podtaczy¢ gtdwny waz doprowadzajgcy powietrze do
szybkoztgczki (Q) urzadzenia. Waz doprowadzajacy
powietrze musi mie¢ srednice wynoszaca od 5/16 in
(8 mm) dla weza o dtugosci 50 ft (15 m) lub od 3/8 in
(10 mm) dla weza o dtugosci 100 ft (30 m).

UWAGA: Filtr powietrza/separator wilgoci (2)
wyposazono w funkcje automatycznego
odprowadzania wilgoci.

Przeptukanie przed pierwszym
uzyciem

Dozownik Reactor E-10 poddawany jest testom
fabrycznym z wykorzystaniem oleju zmiekczajacego.
Przed przystapieniem do natryskiwania olej ten
nalezy wyptukac przy pomocy kompatybilnego
rozpuszczalnika. Zachecamy do zapoznania sie

z sekcjg Przeptukiwanie, na stronie 27.
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Napetnianie naczyn ,,wet cup”

Nakretki filcowe w naczyniach ,wet cup” pompy
powinny by¢ wypetnione izocyjanianowym olejem do
pomp ISO. Smar tworzy bariere miedzy
izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

/A A\

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszajg sie
podczas pracy. Ruchome czesci moga scisnac lub
obcia¢ czesci ciata. W czasie dziatania nie nalezy
zbliza¢ rgk ani palcéw do naczyn ,wet cup”. Przed
napetnieniem naczynia ,,wet cup” nalezy wytaczy¢
zasilanie silnika.

Montaz

3. Zdja¢ pokrywe zbiornika A i wla¢ izocyjanian
(ISO) do zbiornika A (strona czerwona z filtrem
osuszacza w pokrywie). Patrz Rys. 7.

[ S I
S ol

Rys. 7 Napelnianie zbiornika A za pomoca ISO

Naczynia ,,wet cup” napetnia¢ z wykorzystaniem
szczelin znajdujacych sie w ptytce (222). Inng metoda

jest poluzowanie $rub i odchylenie ptytki (222) na bok.

222

| TI6985a

Napetnianie zbiornikéw
z ciecza

4. Natozy¢ pokrywe A

UWAGA: Filtr osuszacza ma kolor niebieski

w przypadku, gdy jest Swiezy, natomiast w przypadku
nasycenia przybiera kolor rézowy. Nalezy upewnic
sie, ze z otwordw filtra osuszacza zostaly wyjete
zatyczki transportowe.

5. Zdjaé pokrywe zbiornika B i wla¢ zywice do
zbiornika B (po stronie niebieskiej). Patrz Rvs. 8.

6. Natozy¢ pokrywe A

A W przypadku trudnosci z zatozeniem pokrywy

na zbiorniku nalezy natozy¢ cienka warstwe Srodka
smarujgcego na pierscien uszczelniajgcy zbiornika.

y |
(=)

1. Uzywajac wiertarki z koncowka mieszajaca
wymieszac¢ substancje wypetniajace lub
oddzielone, a nastepnie wlaé je do zbiornikdw.

UWAGA: Materiat pozostawiony w zbiornikach
na noc moze wymaga¢ ponownego wymieszania
(w zbiornikach).

2. Podnies¢ stojak na weze, aby odstoni¢ zbiornik A
i B.

3A2250ZAF

INFORMACJA

Aby zapobiec przeniesieniu zanieczyszczeh do
ptynéw i na czesci sprzetu, nigdy nie wolno
stosowac zamiennie czesci do obstugi sktadnika A
(izocyjanianu) z czesSciami do obstugi sktadnika B
(zywicy) oraz pojemnikdw.

Przygotowac co najmniej 2 kubty o pojemnosci

5 gal (19 I) w celu przetransportowania cieczy

z beczek do zbiornikéw zasilajacych. Jeden kubet
nalezy oznaczy¢ literg A, a drugi — literg B,
wykorzystujgc dotgczone etykiety w kolorze
czerwonym i niebieskim. Przed wlewaniem
materiatdéw do zbiornikéw zasilajgcych zawsze
nalezy sprawdzi¢ posiadane materiaty. Wlewanie
jest prostsze w przypadku, gdy kubty nie sa
catkowicie napetnione.

Aby zapobiec przedostaniu sie materiatu do drugiego
zbiornika podczas napetniania, nalezy otwierac tylko
jeden zbiornik zasilajgcy jednoczesnie.
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Montaz

Usuwanie powietrza 6. Ustawi¢ zawory natryskiwania w potozeniu
. . . . . Recyrkulacja.
I wyptukiwanie cieczy z linii

2 0

1. Odigczy¢ oba przewody recyrkulacyjne (P) od 7. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu
zbiornikéw i zamocowac je na dedykowanych o
pojemnikach na odpady. Recyrkulacja wolna £ J lub Recyrkulacja

szybka l{J}

Recyrkulacja szybka Recyrkulacja wolna

TI7022a
8. Gdy ptyny wyptywajace z obu rurek do
2. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu recyrkulacji (P) bedg czyste, ustawi¢ pokretto
N\ C
Wstrzymanie w . sterowania w potozeniu Wstrzymanie. \Vy/
3. Podfaczy¢ przewdd/przewody zasilania. 9. Wymienic¢ rurki do recyrkulacji w zbiornikach
Patrz TABELA 2 na stronie 17. zasilajacych.

4. Otworzy¢ oba zawory wlotu ptynu pompy (W). 10. W przypadku urzadzen niepodgrzewanych weze
. nalezy czysci¢ z wykorzystaniem pistoletu bez
zamontowanego mieszacza statycznego.

UWAGA: W przypadku urzgdzen podgrzewanych
nalezy kontynuowac zgodnie z instrukcjami
opisanymi w czesci Rozruch urzadzen
podgrzewanych, na stronie 21.

W przypadku urzadzenh niepodgrzewanych nalezy
kontynuowac zgodnie z instrukcjami opisanymi
w czesci Natryskiwanie/dozowanie, na stronie 24.
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Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
¥ nalezy postepowac zgodnie z procedurg

usuwania cisnienia.

/ﬁ\ v
Sprzet ten jest stale pod cisnieniem az do chwili

4
)

i
recznej dekompresiji. Aby unikng¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod
cisnieniem, takich jak wirysk podskaérny, rozbryzg
cieczy oraz obrazen spowodowanych przez czesci
ruchome, zawsze po zakonczeniu natryskiwania
oraz przed przystgpieniem do czyszczenia, kontroli
lub serwisowania urzgdzenia nalezy wykonaé
procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

1. Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka
lub spustu.

=

Fusion MD2

2. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

C
Wstrzymanie w .

3. Obrdci¢ zawory natryskiwania w potozenie
Recyrkulacja. Zbiorniki zasilajgce zostang
napetnione ciecza. Ttoki pompy zostang
ustawione w potozeniu dolnym. Upewni¢ sie, ze
wskazania cisnieniomierzy wynosza 0.

5. Prowadzi¢ cyrkulacje przez podgrzewacz az do
momentu uzyskania odczytu zadanej wartosci

3A2250ZAF
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Rozruch urzadzen
podgrzewanych

N A

Niektére modele zostaty wyposazone w funkcije
podgrzewania cieczy, co moze powodowac
nagrzanie si¢ powierzchni tych urzadzen.

Aby uniknaé powaznych oparzen:

e Urzadzenia Reactor E-10 nie nalezy obstugiwac
bez zatozonych wszystkich pokryw i oston.
nie dotykac goracych cieczy ani urzadzenia.
Przed dotknigciem umozliwic¢ sprzetowi
catkowite ostygniecie.

e Jesli temperatura cieczy przekracza 110°F
(43°C), nalezy stosowac rekawice.

1. Dokona¢ montazu zgodnie z instrukcjami
zawartymi w czesci Montaz, na stronie 16.

2. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

. " .
Recyrkulacja wolna ) 24 lub Recyrkulacja

o -
szybka t;Jj Przed przystgpieniem do
wykonywania czynnosci opisanych w kroku 3,
zapoznac sie z czescig Wytyczne
podgrzewania, na stronie 22.

Recyrkulacja szybka Recyrkulacja wolna

3. Wiaczy¢ zasilanie podgrzewacza.

4. Tymczasowo ustawi¢ pokretta sterowania
podgrzewacza na warto$¢ maksymalng.

temperatury. Patrz TABELA 4, strona 22.
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Eksploatacja

6. Wyregulowac pokretta sterowania podgrzewacza

w celu uzyskania stabilnej temperatury
natryskiwania.

Tabela 4: Wytyczne dla czasu podgrzewania dotyczace uruchamiania zimnego urzadzenia z 5 gal (19 1)

cieczy na kazda ze stron (patrz ponizsze Uwagi)

Docelowa temperatura

Waz 35 ft (10,7 m)

Waz 70 ft (21 m)

natryskiwanej cieczy (1 wigzka) (2 wigzki)
125°F (52°C) 20 minut 25 minut
150°F (65°C) 40 minut 50 minut

UWAGA: Wykonac szybka cyrkulacje do chwili osiagniecia temperatury lezacej
w granicach 20 °F (11 °C) wartosci docelowej, a nastepnie zastosowac
cyrkulacje wolng az do chwili osiggniecia temperatury docelowe;j.

Rozne rodzaje cieczy pochtaniajg energie cieplng w réznym tempie.
W przypadku napetniania rozgrzanego urzadzenia czas ogrzewania jest krotszy.

Wytyczne podgrzewania

UWAGA: Rozprowadzanie cieczy musi zaczynac
sie od pomp, a nastepnie odbywac sie przez
podgrzewacze i weze, koniczac z powrotem na
zbiornikach, co pozwoli zagwarantowac doptyw
cieptych cieczy do pistoletu.

Recyrkulacja wolna @

¢ Recyrkulacja wolnha zapewnia wyzszg
temperature podgrzewacza, co umozliwia
szybsze ogrzanie wezy i pistoletu.

e Ten tryb moze by¢ stosowany do natryskiwania
wykoriczen lub przy niskiej szybkosci przeptywu
w warunkach umiarkowanej temperatury.

¢ Nie uzywa¢ do wyrdwnywania temperatur
w petnych zbiornikach.

e Aby zmniejszy¢ energie cieplng wracajaca
do zbiornika i zmniejszy¢ pienienie, uzywac
z piankami srodkow spieniajacych 245 fa.

Recyrkulacja szybka t?}

¢ Recyrkulacja szybka utrzymuje ciggte dziatanie
podgrzewaczy, zwiekszajgc tym samym
temperature cieczy w zbiornikach.

Intensywniejsza eksploatacja wigze sie

z koniecznoscig uzyskania wyzszej temperatury

w zbiornikach przed natryskiwaniem.

- W przypadku eksploatacji normalnej:
stosowac ustawienie Recyrkulacja szybka,
aby uzyskac¢ temperature zbiornikdéw o okoto
50°F (28°C) nizszg od zgdanej temperatury

22

natryskiwania, a nastepnie zastosowaé
ustawienie Recyrkulacja wolna, aby osiggnac¢
temperature docelowa weza i pistoletu.

- W przypadku wiekszych natezen
przeptywu lub natryskiwania ciagtego:
stosowac ustawienie Recyrkulacja szybka,
aby uzyskac¢ temperature zbiornikdw o okoto
20°F (11°C) nizszg od zadanej temperatury
natryskiwania, a nastepnie stosowaé
ustawienie Recyrkulacja wolna, aby osiggnac¢
temperature docelowg weza i pistoletu.

- llosé cieczy w zbiorniku: stosowac tylko
niezbedng ilo$¢ cieczy. Na przyktad 2,5 gal
(10 1) cieczy w poszczegdlnych zbiornikach
zostanie podgrzane prawie dwa razy szybciej
niz 5 gal (20 I).

e Miesza ciecz w zbiornikach, aby unikngé
ogrzewania wytgcznie cieczy znajdujacej sie
w gornej czesci zbiornika.

¢ Uzywac do ptukania.

Wskazéwki dotyczace
zarzadzania podgrzewaniem

e Podgrzewacze dziataja lepiej w przypadku
nizszych natezen przeptywu lub przy
zastosowaniu modutéw mieszania o mniejszych
rozmiarach.

e Kroétkie naciskanie spustu pistoletu pomaga
w zachowaniu wydajnego przesytu ciepta,
umozliwiajac zachowanie zgdanej temperatury
materiatu. Dtuzsze naciskanie spustu pistoletu
nie zapewnia dostatecznej ilosci czasu na
podgrzanie, co powoduje, iz do weza dostaje
sie zimny materiat.
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e Jesli temperatura spadnie ponizej
dopuszczalnego limitu, ustawi¢ pokretto

o0
sterowania w potozeniu Recyrkulacja wolna & 74
i ponownie rozpocza¢ cyrkulacije,
aby podwyzszy¢ temperature.

e W przypadku wiekszosci materiatow kazda
wigzka weza o dtugosci 35 ft (10,7 m) powoduje
wydtuzenie czasu podgrzewania o okoto 5 minut.
Podgrzanie materiatéw na bazie wody trwa
dtuzej. Maksymalna zalecana dtugosc¢ weza
wynosi 105 ft (32 m).

¢ Do momentu rozgrzania zbiornikow w stopniu,
w ktérym stang sie one ciepte w dotyku, nalezy

stosowac ustawienie Recyrkulacja szybka tj},
a nastepnie stosowac ustawienie Recyrkulacja

o
wolna UJ do momentu pokazania na
wyswietlaczu temperatury docelowe;j.

e Aby przyspieszy¢ uruchomienie, przeprowadzi¢
wstepna cyrkulacje ogrzewania przy zbiornikach
wypetnionych w 1/4-1/3, a nastepnie dodac¢
wieksza ilos¢ materiatu.

Ogrzewanie pianek z zywicy ze
srodkami spieniajgcymi 245 fa

Nowe $rodki spieniajace pienig sie w temperaturze
powyzej 90°F (33°C) bez cisnienia, zwtaszcza jesli
$g mieszane.

Nigdy nie nalezy napetnia¢ zbiornikéw zasilajgcych
0 pojemnosci 7 gal (26 1) powyzej linii wyznaczajacej
poziom 5 gal (19 I), poniewaz konieczne jest
zapewnienie miejsca na pienienie.

W warunkach wysokiej temperatury
otoczenia (powyzej 75°F/24°C)

e Aby zapobiec pienieniu, zywice nalezy wlewac
powoli.

e Aby unikna¢ podgrzewania i mieszania substancji
w zbiorniku, nalezy korzystac tylko z ustawienia

o0
Recyrkulacja wolna UJ- Jesli temperatura
zacznie spadac, ustawic¢ pokretto sterowania

N\
w potozeniu Wstrzymanie \W/ i ponownie

o
wybraé ustawienie Recyrkulacja wolna & Je

3A2250ZAF
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e W przypadku zatrzymania ponownego
napetniania zbiornikéw, nalezy unikaé
odparowywania cieczy w podgrzewaczach,
wykonujgc ponizsze czynnosci:

1. Whytaczy¢ zasilanie podgrzewacza.

2. Pozostawi¢ weze pod cisnieniem.
3. Ponowne napetnianie zbiornikéw, strona 25.

4. Obréci¢ zawory natryskiwania w potozeniu
Recyrkulacja.

X

5. Ustawi¢ pokretto sterowanla w potozeniu

Recyrkulacja wolna U 3.

W warunkach niskiej temperatury
otoczenia (ponizej 75°F/24°C)

. - . A
e Uzy¢ ustawienia Recyrkulacja szybka tz,,
aby podgrzac zbiorniki do temperatury 75-90°F
(24-32°C), a nastepnie zastosowaé ustawienie

o0
Recyrkulacja wolna UJ do osiggniecia

docelowej temperatury natryskiwania weza
i pistoletu.

e Jesli zywica w zbiornikach zacznie sie pienic,

. , y . A
nie korzystaé z opcji Recyrkulacja szybka tj,
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Eksploatacja

Natryskiwanie/dozowanie

™)

4

-~

N A A

UWAGA: Wytacznie dla pistoletéw pneumatycznych:

pistolet natryskowy jest zasilany powietrzem przy
aktywowanej blokadzie bezpieczeristwa ttoka
pistoletu lub spustu oraz zamknietych zaworach

rozdzielacza cieczy z pistoletu A i B (o ile sa obecne).

Podczas korzystania z recznego zaworu dozujgcego
2K nalezy odnies¢ sie do instrukcji obstugi recznego
zaworu dozujacego.

™

Fusion

1. Ustawic pokretto sterowania w potozeniu

N\
Stop/Wstrzymanie w .

2. Obrdci¢ zawory natryskiwania do potozenia
Natryskiwanie.

l |

3. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

Regulacja cisnienia . Krecié pokrettem

w prawo az do wyswietlenia na wskaznikach
cisnienia ptynu zadanej wartosci cisnienia.

UWAGA: Podczas naktadania materiatéw wigzacych
do wypetnien nalezy uzy¢ mniejszego cisnienia.

24

4. Aby zapewni¢ odpowiednig rownowage cisnien,
sprawdzi¢ wskazniki cidnienia cieczy.
W przypadku nierébwnowagi nalezy zmniejszy¢
wyzszg wartos¢ cisnienia poprzez lekkie
obrdcenie zaworu do natryskiwania sktadnika
0 wyzszym cishieniu w kierunku ustawienia
Recyrkulacja, az do momentu uzyskania
rownowagi cisnien. Alarm nieréwnowagi cisnien
(kod stanu 1) jest nieaktywny przez 10 sekund
od aktywowania trybu cisnienia natryskiwania,
CO zapewnia czas na wyréwnanie cisnien.

po stronie B jest wyzsze,

w zwigzku z czym w celu

wyréwnania cisnien nalezy
a uzy¢ zaworu po stronie B.

J W tym przyktadzie, ci$nienie

UWAGA: Obserwowac¢ wskazniki przez 10 sekund,
aby upewnic sig, ze cisnienie po obu stronach
utrzymuije sie na statym poziomie oraz ze pompy
sie nie poruszaja.

5. Odkreci¢ zawory rozdzielacza ptynéw pistoletu A
i B (tylko pistolety z funkcja mieszania).

UWAGA: W przypadku pistoletéw umozliwiajgcych
mieszanie nigdy nie nalezy otwiera¢ zaworéw
rozdzielacza ptynéw lub naciskac spustu pistoletu,
gdy cisnienia nie znajdujg sie rbwnowadze.

6. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka lub spustu.

7. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie lub arkuszu
plastiku. Sprawdzi¢, czy petne utwardzenie
materiatu nastepuje w wymaganym czasie oraz
czy materiat przybiera odpowiednig barwe.
Wyregulowac cisnienie i temperature w celu
uzyskania zgdanego rezultatu. Sprzet jest
gotowy do natryskiwania.
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Wstrzymanie (urzadzenia
podgrzewane)
Aby przywrdécié temperature natryskiwania dla weza

i pistoletu po krotkiej przerwie, nalezy wykonac
nastepujacg procedure.

1. Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka lub spustu.
=

%)

Fusion
2. Ustawic¢ pokretto sterowania w potozeniu

Recyrkulacja wolna é} .

3. Ustawi¢ zawory natryskiwania w potozeniu
Recyrkulacja i odczekaé, az odczyt temperatury
ponownie wzrosnie.

X

UWAGA: W przypadku wstrzymania natryskiwania na
ponad dwie minuty podczas korzystania z pistoletu

z funkcjg mieszania nalezy zamkng¢ zawory cieczy
pistoletu A i B. Czynnos$¢ ta pozwoli na zachowanie
czystosci elementéw wewnetrznych, a takze samego
pistoletu oraz pozwoli unikngé¢ kontaminacji krzyzowe;j.

™

Fusion

N

“‘5 ;:\ |
€ C -

MD2

Ponowne napetnianie zbiornikow

Materiat w zbiornikach mozna uzupetni¢ w dowolnej
chwili. Patrz Napeitnianie zbiornikéw z ciecza,
strona 19.

UWAGA: W przypadku prac wymagajacych wykorzy-
stywania wysokich temperatur lub natezen przeptywu,
w celu zwigkszenia temperatury w zbiornikach zbior-
nikdw do zadanej wartosci nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami opisanymi w czesci Wstrzy-
manie (urzadzenia podgrzewane), strona 25.
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INFORMACJA

Aby unikna¢ kontaminaciji krzyzowej cieczy oraz
elementéw sprzetu, nigdy nie nalezy stosowac
zamiennie czesci do obstugi sktadnika A
(izocyjanianu) i czesci do obstugi sktadnika B
(zywicy) oraz pojemnikow.

Przygotowac co najmniej 2 kubty o pojemnosci 5 gal
(19 1) w celu przetransportowania cieczy z beczek
do zbiornikdéw zasilajgcych. Jeden kubet nalezy
oznaczyc literg A, a drugi — literg B, wykorzystujgc
dotaczone etykiety w kolorze czerwonym

i niebieskim. Przed przystgpieniem do wlewania
materiatdéw do zbiornikdw zasilajgcych zawsze
nalezy ponownie upewnic sie, ktéry z materiatéw ma
zostac wlany. Wlewanie jest prostsze w przypadku,
gdy kubty nie sg catkowicie napetnione.

Aby zapobiec przedostaniu sie materiatu do drugiego
zbiornika podczas napetniania, nalezy otwiera¢ tylko
jeden zbiornik zasilajgcy jednoczesnie.

Wytaczenie

NG

W przypadku diuzszych przerw (ponad 10-minutowych)
wykonac nastepujaca procedure. W przypadku
wytgczenia na okres diuzszy niz 3 dni, nalezy sprawdzi¢
informacje zawarte w sekcji Przeptukiwanie, strona 27.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
ci$nienia, strona 21.

2. W przypadku korzystania z pistoletu z funkcja
mieszania, nalezy zamkng¢ zawory cieczy
pistoletu A i B, co pozwoli na zachowanie
czystosci zaréwno elementéw wewnetrznych,
jak i samego pistoletu oraz pozwoli unikng¢
kontaminaciji krzyzowe;j.

3. Tylko urzadzenia podgrzewane: wytgczyé
zasilanie podgrzewacza.

5. Wykona¢ procedure wytgczania opisana
w instrukcji obstugi pistoletu.
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Konserwacja

Konserwacja
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Codziennie sprawdzac poziom cieczy
w naczyniach ,wet cup” pompy; patrz
Napetnianie naczyn ,wet cup”, strona 19.

Nie dokrecac zbyt mocno nakretki
uszczelniajgcej/naczynia ,,wet cup”. Nie ma
mozliwosci regulacji gardzieli naczynia

w ksztatcie litery U.

Aby zapobiec krystalizaciji, sktadnik A nalezy
chronic¢ przed wilgocia.

Aby zapobiec krystalizacji izocyjanianu,

nalezy codziennie przeciera¢ o-ring i krawedz
wewnetrzng pokrywy zbiornika zasilajgcego.
Nalezy dba¢, aby na o-ringu i wewnetrznej stronie
pokrywy znajdowata sie powtoka smaru.

Raz w tygodniu sprawdzac filtr osuszacza.
Filtr osuszacza ma kolor niebieski, gdy jest
swiezy, natomiast w przypadku nasycenia
przybiera kolor rézowy.

Wyjac¢ zatyczke (XP) i w razie potrzeby
wyczyscié filtr siatkowy na wlocie ptynu (51a).
Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic¢ filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

Zasadniczo sprzet nalezy przeptukac

w przypadku wytgczenia na okres dtuzszy niz trzy
dni. Przeptukiwac czesciej, jesli materiat jest
wrazliwy na wilgo¢, a wilgotnos¢ w miejscu
przechowywania urzadzenia jest wysoka, takze
w przypadku, gdy w miare uptywu czasu materiat
ulega separaciji lub osadzaniu.

W przypadku korzystania z pistoletu z funkcja
mieszania, w przypadku przerw w natryskiwaniu,
nalezy pamieta¢ o zamknieciu zawordéw cieczy
pistoletu A i B. Czynnos$¢ ta pozwoli zachowaé
czystos¢ elementdéw wewnetrznych, a takze
samego pistoletu oraz uniknag¢ kontaminacji
krzyzowej. Regularnie czysci¢ komory mieszania
i ostony zawordéw zwrotnych pistoletu.

Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

W przypadku korzystania z Fusion pistoletéw
Air Purge do czyszczenia powietrzem

z funkcjg mieszania po uzyciu nalezy zawsze
smarowac pistolet do momentu, w ktérym
powietrze czyszczace wydostajgce sie z pistoletu
nie bedzie zawiera¢ mgietki smaru.

Patrz instrukcja obstugi pistoletu.
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Przeptukiwanie

N A @ A C

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznosé
statyczng i obrazeniom powodowanym przez rozbryzgi
cieczy, przeptukujgc nalezy zawsze stosowac mozliwie
najnizsze cisnienie. Goracy rozpuszczalnik moze sie
zapali¢. Aby unikng¢ pozaru i eksploziji:

Sprzet nalezy przeptukiwaé wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach

Przed rozpoczeciem przeptukiwania nalezy
upewnic sie, ze wytaczono zasilanie,

a podgrzewacz jest chtodny

Nie wolno wigcza¢ podgrzewacza, jesli nie
usunieto rozpuszczalnika z przewodow
ptynowych

Sprzet nalezy przeptukaé w przypadku wylgczenia
na okres diuzszy niz 3 dni. Przeptukiwac czesciej,
jesli materiat jest wrazliwy na wilgo¢, a wilgotnosé
W miejscu przechowywania urzadzenia jest
wysoka, takze w przypadku, gdy w miare uptywu
czasu materiat ulega separacji lub osadzaniu.
Przed wprowadzeniem nowej cieczy starg ciecz
nalezy wyptuka¢ nowa badz zgodnym
rozpuszczalnikiem.

Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac
najnizsze mozliwe cisnienie.

W uktadzie nalezy zawsze pozostawi¢ jakis rodzaj
cieczy. Nie stosowac wody.

W przypadku przechowywania dtugookresowego
wyptukaé rozpuszczalnik za pomoca plynu konserwu-
jacego lub przynajmniej czystym olejem silnikowym.

Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka lub
spustu. Zakreci¢ zawory cieczy A i B. Pozostawi¢
zawor powietrzny otwarty.

=

Fusion

2. Ustawic pokretto sterowania w potozeniu
C
Wstrzymanie .
3A2250ZAF

Przeptukiwanie

W przypadku urzadzen podgrzewanych:
wyltgczy¢ zasilanie podgrzewacza.
Pozostawi¢ system do ostygniecia.

Wyjagé rurki do recyrkulacji (31) ze zbiornikow
zasilajgcych i umiescic je w pierwotnych
zbiornikach lub zbiornikach na odpady.

Obrdci¢ zawory natryskiwania w potozenie
Recyrkulacja.

.o

Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

. A , .
Recyrkulacja szybka tj} Wypompowaé materiat

ze zbiornikow zasilajacych, az materiat przestanie
wyptywac.

Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

C
Wstrzymanie w .
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Przeptukiwanie

10.

11.

12.

28

Wytrze¢ materiat pozostaty w zbiornikach 13. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu
zasilajacych. Napetni¢ wszystkie zbiorniki _
zasilajgce zalecanym przez producenta materiatu Wstrzymanie \W -

rozpuszczalnikiem w ilosci 1-2 gal (3,8-7,6 ).
Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

. A .
Recyrkulacja szybka &4 . Przepompowac

rozpuszczalnik przez urzadzenie do zbiornikéw
na odpady.

14. Przeptukiwanie rozpuszczalnikiem jest procesem
dwuetapowym. Nalezy powréci¢ do czesci 4,
spusci¢ rozpuszczalnik i dokona¢ ponownego
przeptukania przy uzyciu $wiezego rozpuszczalnika.

15. Pozostawi¢ urzadzenie napetnione
rozpuszczalnikiem, olejem zmigkczajacym,

Gdy z rurek do recyrkulaciji zacznie wyptywaé czystym olejem silnikowym lub napetnic zbiorniki
niemal klarowny rozpuszczalnik, pokretto zasilajgce nowym 'materla’fem i przeprowadzi¢
sterowania nalezy ustawi¢ w potozeniu ponowne zalewanie.

N\
Wstrzymanie . Ponownie umiesci¢ rurki UWAGA: Nigdy nie nalezy pozostawia¢ suchego

urzadzenia, chyba ze zostato ono rozmontowane

i wyczyszczone. W przypadku wyschniecia resztek
cieczy w pompach, podczas nastepnego uzycia
urzadzenia zawory kulowe moga sie zablokowad,
co doprowadzi do obnizenia wydajnosci

i uszkodzenia systemu.

do recyrkulacji w zbiornikach zasilajgcych.

Czyszczenie wezy pistoletu
(tylko urzadzenia

Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

ra) niepodgrzewane)
Recyrkulacja szybka 4. W celu zapewnienia
dokiadnego oczyszczenia, wykonac cyrkulacje UWAGA: W celu przeptukania pistoletu konieczne
rozpuszczalnika w instalacji przez 10-20 minut. jest zapoznanie sie z informacjami zawartymi w jego

instrukcji obstugi.

Aby umozliwi¢ doktadne czyszczenie
rozpuszczalnikiem, odigczy¢ weze od pistoletu
i umiescic je z powrotem w zbiornikach.

1. Przekreci¢ zawor natryskiwania A w potozenie
Natryskiwanie.

W przypadku urzgdzen niepodgrzewanych nalezy 2. Otworzy¢ pistolet i skierowaé go w kierunku

wyczysci¢ waz pistoletu. Wykonaé czynnosci zbiornika na odpady A.
opisane w czesci Czyszczenie wezy pistoletu
(tylko urzadzenia niepodgrzewane). 3. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

Recyrkulacja wolna () j az do przeptukania weza.

4. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

N\
Wstrzymanie w .

5. Powtdrzy¢ czynnosci dla strony B.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

Kody stanow

Okresli¢ kod stanu, zliczajac liczbe mignie¢
wskaznika stanu (ST).

ST

RYs. 9 Wskaznik stanu

Kod stanu 1: Nierwnowaga cisnien

UWAGA: Urzadzenie nie sprawdza nieréwnowagi
cisnien przy nastawach mniejszych niz 250 psi
(1,75 MPa; 17,5 bara).

UWAGA: Urzadzenie nie sprawdza nieréwnowagi
cisnien przez 10 sekund od przetaczenia w tryb
cisnienia.

Urzadzenie wykrywa nierdwnowage cisnien pomiedzy
sktadnikami A i B i wyswietla ostrzezenie lub wylgcza sie
w zaleznosci od ustawien przetacznikéw DIP 1 2.
Informacje na temat dezaktywacji opcji automatycznego
wytgczania i/lub zmniejszania tolerancji wartosci
cisnienia w przypadku kodu stanu 1 zawiera czes¢
Ustawienia kodéw stanéw 1 i 2, strona 29.

1. Sprawdzi¢ zasilanie ciecza sktadnika o nizszym
ci$nieniu i w razie potrzeby uzupetnic.

2. Zmniejszy¢ wyzszg wartos¢ cisnienia poprzez
lekkie obrécenie zaworu natryskiwania sktadnika
0 wyzszym cisnieniu w kierunku ustawienia
Recyrkulacja az do momentu uzyskania
réwnowagi cisnien.

stronie B jest wyzsze w zwigzku

z czym, w celu zrbwnowazenia

cisnien nalezy uzy¢ zaworu
q znajdujgcego sie po stronie B.

J W tym przyktadzie cisnienie po

UWAGA: Przekreci¢ zawor natryskiwania, tak aby
jedynie wyrownac cisnienie. Caty obrét spowoduje
catkowity spadek cisnienia.

3A2250ZAF

3. Sprawdzic filtr siatkowy na wlocie cieczy
(51a, strona 26) oraz filtry cieczy pistoletu.

4. W przypadku korzystania z jednorazowego
zestawu pistoletu z funkcja mieszania,
nalezy wyczysci¢ lub wymienic¢ ogranicznik
na rozdzielaczu mieszadta.

Kod stanu 2: Odchylenie cisnienia
od nastawy

UWAGA: Urzadzenie nie sprawdza odchylenia
ci$nienia od nastawy przy nastawach mniejszych
od 400 psi (2,8 MPa; 28 bardw).

Urzadzenie wykrywa cisnienie niezgodne z nastawa

i wyswietla ostrzezenie lub wylacza sie w zaleznosci
od ustawien przetacznikow DIP 3 i 4. Jesli urzadzenie
nie moze utrzymac wystarczajgcego cisnienia do
wymieszania przez pistolet z funkcja mieszania,
nalezy uzy¢ mniejszej komory mieszania lub dyszy.

Informacje na temat dezaktywacji opcji
automatycznego wytaczania i/lub zmniejszania
tolerancji wartosci cisnienia w przypadku kodu stanu
2 zawiera cze$¢ Ustawienia kodow stanow 1i 2,
strona 29.

Ustawienia kodow stanow 1i 2

Okresli¢ potozenie przetgcznika SW2 na ptytce
sterowania. Patrz Rys. 14 na stronie 41.

2. UstawicC cztery przetgczniki DIP w zgdanym
potozeniu. Patrz Rys. 10, strona 29 oraz TABELA 5,

strona 30.
WYL. WEL.
1 (domysinie)
2
3
4 TI7023a TI7024a

Rys. 10 Ustawienia przetacznika typu DIP (SW2)
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Rozwigzywanie probleméw

Tabela 5: Ustawienia kodow stanow 1i 2

Prawy (ustawienie

ostrzegawczy, jezeli nierdwnowaga cisnien
przekroczy ustawienie okreslone za pomoca
przetacznika DIP 2

Przetacznik DIP i jego funkcja Lewy domysine)
Przetacznik DIP 1 _
Powoduje wytgczenie lub wyswietla komunikat OSTRZEZENIE WYLACZENIE

Przetacznik DIP 2

W przypadku wybrania powoduje wyfgczenie,
jesli nieréwnowaga cisnien sktadnikéw A i B jest
wieksza niz

W przypadku wybrania powoduje wyswietlenie
ostrzezenia, jezeli nierbwnowaga cisnien
sktadnikéw A i B jest wigksza niz

500 psi (3,5 MPa; 35 baréw)
[60% w przypadku
uruchomienia z wartoscia
cisnienia wynoszaca 800 psi
(5,6 MPa; 56 baréw)]

800 psi (5,6 MPa; 56 baréw)
[70% w przypadku
uruchomienia z wartoscig
cisnienia wynoszaca 800 psi
(5,6 MPa; 56 baréw)]

300 psi (2,1 MPa; 21 baréw)
[50% w przypadku
uruchomienia z wartos$cig
cisnienia wynoszgca 800 psi
(5,6 MPa; 56 baréw)]

500 psi (3,5 MPa; 35 baréw)
[60% w przypadku
uruchomienia z wartoscig
cisnienia wynoszaca 800 psi
(5,6 MPa; 56 baréw)]

Przetacznik DIP 3

W przypadku wybrania powoduje wytgczenie lub
wyswietla komunikat w zwigzku z przekroczeniem
ustawienia okreslonego za pomocg przetgcznika
DIP 4 przez odchylenie ci$nienia od nastawy.

OSTRZEZENIE

WYLACZENIE

Przetacznik DIP 4

WysSwietla ostrzezenie, jesli odchylenie cisnienia
od nastawy jest wieksze niz

300 psi (2,1 MPa; 21 baréw)
[25% w przypadku wartosci
wynoszgcej 800 psi

(5,6 MPa; 56 baréw)]

500 psi (3,5 MPa; 35 baréw)
[40% w przypadku wartosci
wynoszgcej 800 psi

(5,6 MPa; 56 baréw)]

Kod stanu 3: Btad przetwornika A

1.

Sprawdzi¢ podtgczenie elektryczne przetwornika

A (J3) do ptytki. Patrz Rys. 14 na stronie 41.

Zamieni¢ podtaczenia elektryczne przetwornikéw

Ai B na plytce, patrz strona 41. Jesli btad
powtdrzy sie na przetworniku B (kod stanu 4),
konieczna bedzie wymiana przetwornika A.
Patrz Przetworniki cisnienia, strona 42.

Kod stanu 4: Biad przetwornika B

1.

Sprawdzi¢ podtgczenie elektryczne przetwornika

B (J8) na ptytce. Patrz Rys. 14 na stronie 41.

Zamieni¢ podfaczenia elektryczne przetwornikéw

Ai B na ptytce, patrz strona 41. Jesli btad
powtdrzy sie na przetworniku A (kod stanu 3),
konieczna bedzie wymiana przetwornika B.
Patrz Przetworniki cisnienia, strona 42.

Kod stanu 5: Nadmierny pobér pradu

Wytaczy¢ urzadzenie. Przed wznowieniem
uzytkowania skontaktowag sie z dystrybutorem.

1.

Zablokowany wirnik, obroét silnika nie jest
mozliwy. Wymieni¢ silnik. Patrz Silnik
elektryczny, strona 45.

Zwarcie na ptytce sterowania. Wymienic ptytke

sterowania. Patrz Plytka sterowania, strona 40.
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3. Zuzyta lub uszkodzona szczotka silnika
powodujgca wytadowania elektrostatyczne
szczotki komutatora Wymienic¢ szczotki.
Patrz Szczotki silnika, strona 45.

Kod stanu 6: Wysoka temperatura silnika

Zbyt wysoka temperatura robocza silnika.

1. Zbyt wysoka temperatura silnika. Zmniejszy¢ cykl
roboczy cisnienia, rozmiar dyszy pistoletu lub

przenies¢ Reactor E-

10 w chtodniejsze miejsce.

Pozostawi¢ na 1 godzine do ostygniecia.

2. Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora. Wyczyscic
wentylator i obudowe silnika.

Kod stanu 7: Brak danych przetacznika

licznika cykli

Brak danych przefgcznika licznika cykli przez
10 sekund od wybrania trybu Recyrkulacja

1. Sprawdzi¢ podtgczenie przetacznika licznika cykli do
ptytki (J10, styki 5, 6). Patrz RyS. 14 na stronie 41.

2. Sprawdzi¢, czy magnes (224) i przetacznik
licznika cykli (223) znajduja sie pod koricowg
pokrywa bocznag silnika strony B (227). W razie

potrzeby wymienic.
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Tabela rozwigzywania problemoéw

Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Reactor E-10 nie dziata.

Brak zasilania.

Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy.

Wytaczy¢ zasilanie silnika, a nastepnie je
wtaczy¢ w celu wyzerowania wytacznika
automatycznego.

Silnik nie dziata.

Zasilanie wigczone za pomoca
pokretta sterowania
ustawionego w potfozeniu
uruchamiania.

Ustawi¢ pokretto sterowania w pofozeniu

N\
Wstrzymanie , a nastepnie wybrac

zadang funkcije.

Poluzowaé podtgczenie na
ptytce sterowania.

Sprawdzi¢ podtgczenie elementu J11 (120
V) lub J4 (240 V). Patrz Ptytka sterowania,
strona 40.

Zuzyte szczotki.

Sprawdzi¢ obie strony. Wymieni¢ zuzyte
szczotki o dtugosci mniejszej niz 1/2 in
(13 mm), patrz czes¢ Szczotki silnika,
strona 45.

Uszkodzone lub Zle ustawione
sprezyny szczotek.

Wyregulowac lub wymieni¢, patrz czesc
Szczotki silnika, strona 45.

Utkniecie szczotek lub sprezyn
W oprawie szczotek.

Oczysci¢ oprawe szczotek i ustawié
szczotki w taki sposob, aby mogly sie
poruszac¢ swobodnie.

Zwarty twornik.

Wymieni¢ silnik, patrz Silnik elektryczny,
strona 45.

Sprawdzi¢ komutator silnika
pod katem przypalen,
wyszczerbien i innych
uszkodzen.

Zdemontowag silnik. Dokonaé ponowne;j
obrobki powierzchni komutatora

w warsztacie lub wymieni¢ silnik,

patrz Silnik elektryczny, strona 45.

Uszkodzona ptytka sterowania.

Wymieni¢ ptytke. Patrz Plytka sterowania,
strona 40.

Wentylator nie dziata.

Luzny kabel wentylatora.

Sprawdzié, czy kabel jest podfgczony do
wentylatora i do elementu J9 ptytki
sterowania. Patrz Wentylator, strona 46
i Plytka sterowania, strona 40.

Wadliwy wentylator.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic,
patrz Wentylator, strona 46.

Niska wydajnos¢ pompy.

Niedrozny filtr siatkowy wlotu
cieczy.

Wyczyscié, patrz Konserwacja, strona 26.

Podtagczona mieszarka
jednorazowego uzytku.

Oczysci¢ lub wymienié.

Nieszczelny lub niedrozny
zawor ttoka lub zawér wiotowy
pompy wyporowe;.

Sprawdzi¢ zawory. Patrz instrukcja obstugi
pompy.

3A2250ZAF
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PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Cisnienie jednej strony w trybie
natryskiwania jest zbyt niskie.

Zabrudzony lub uszkodzony
zawor do natryskiwania.

Wyczysci¢ lub naprawi¢, patrz Zawory
recyrkulacji/natryskiwania, strona 36.

Niedrozny filtr siatkowy wlotu
cieczy.

Wyczyscic, patrz Konserwacja, strona 26.

Zawor wlotowy pompy jest
niedrozny badz zablokowany
w pozycji otwartej.

Oczysci¢ zawor wlotowy pompy.
Zapoznac sie z krokiem, strona 37.

Materiat jest zbyt lepki,

aby naktada¢ go za pomoca
pompy z urzadzeniem
niepodgrzewanym.

Ogrza¢ materiat przed dodaniem
do zbiornikow.

Podczas ustawiania cisnienia
za pomocg pokretta sterowania,
wartos¢ cisnienia po jednej

ze stron jest wyzsza.

Czesciowa niedroznos¢ zaworu
wlotowego pompy.

Oczysci¢ zawor wlotowy pompy.
Zapoznac sie z krokiem, strona 37.

Powietrze w wezu. Ciecz jest
Scisliwa.

Usunaé powietrze z weza.

Weze roznych rozmiaréw lub
rodzajow.

Uzy¢ takich samych wezy lub wyréwnaé
ci$nienia przed natryskiwaniem.

Cisnienia nie sg réwne podczas
uruchomienia, ale cisnienie jest
generowane i utrzymywane

w zakresie obu suwoéw.

Nieréwny poziom lepkosci.

Zmieni¢ ustawienie temperatury,
aby wyréwna¢ poziom lepkosci.

Zmieni¢ ogranicznik w punkcie mieszania,
aby wyréwnag cisnienie wsteczne.

Ograniczenie po jednej stronie.

Wyczysci¢ modut mieszania lub
ogranicznik kolektora mieszania.

Wyczyscic¢ ostony zaworu zwrotnego
pistoletu.

Wyciek cieczy w obszarze
nakretki uszczelnienia pompy.

Zuzyte uszczelki ttoka.

Wymieni¢. Patrz instrukcja obstugi pompy.

Brak utrzymywania cisnienia po
stabilizacji wzgledem pistoletu
w trybie natryskiwania.

Wyciek z zaworu do
natryskiwania.

Dokonac naprawy, patrz Zawory
recyrkulacji/natryskiwania, strona 36.

Nieszczelnos$¢ zaworu ttoka lub
zaworu wlotowego pompy
wyporowe;j.

Naprawic. Patrz instrukcja obstugi pompy.

Nieszczelna blokada pistoletu.

Naprawi€. Patrz instrukcja obstugi
pistoletu.

Podczas rozpoczynania
recyrkulacji wartosc¢ cisnienia
po stronie B jest wyzsza,
szczegolnie w trybie Wysoka
recyrkulacja.

Jest to normalne zjawisko.
Lepkos¢ sktadnika B jest
przewaznie wigksza niz lepkosc
sktadnika A do momentu
podgrzania materiatu podczas
recyrkulacji.

Nie jest wymagane zadne dziatanie.

Pienienie si¢ i przelewanie si¢
zbiornika po ponownym
napetnieniu rozgrzanych
urzadzen.

Mieszanie podczas wlewania.
Goracy materiat znajdujgcy sie
w podgrzewaczach i wezach
ulega spienieniu, gdy nie jest
poddany wptywowi wysokiego
cisnienia.

Przed ponownym napetnieniem wytaczyé
podgrzewacze. Pozostawi¢ weze pod
cisnieniem. Patrz W warunkach wysokiej
temperatury otoczenia (powyzej
75°F/24°C), strona 23.
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Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

W przypadku naprzemiennej
pracy pomp jeden wskaznik
pokazuje potowe liczby
impulséw pokazywanej
przez drugi.

Utrata cisnienia w przypadku
suwu w dot.

Zawor wlotowy przecieka lub nie mozna go
zakreci¢. Wyczyscié lub wymieni¢ zawor;
patrz krok, strona 37.

Utrata cisnienia w przypadku
suwu w gore.

Zawor ttoka przecieka lub nie ma
mozliwosci jego zamkniecia. Wyczyscic lub
wymieni¢ zawér badz uszczelnienie; patrz
Pompa wyporowa, strona 37.

Wskaznik stanu (czerwona
dioda LED) nie $wieci.

Wytaczenie zasilania silnika.

Wytaczy¢ zasilanie silnika, a nastepnie je
wigczy¢ w celu wyzerowania wytacznika
automatycznego.

Obluzowany kabel wskaznika.

Sprawdzié, czy do stykéw J10 1 (kolor
czerwony) i 2 (kolor czarny) na ptytce
sterowania podtgczony jest kabel.
Patrz Plytka sterowania, strona 40.

Uszkodzona ptytka sterowania.

Wymieni¢ ptytke. Patrz Plytka sterowania,
strona 40.

Petna strona A; brak strony B.

Manometr dla strony A
pokazuje niskg wartosc¢.

Ograniczenie cisnienia za manometrem
strony B. Sprawdzi¢ ostone zaworu
zwrotnego pistoletu, modut mieszania
lub ogranicznik kolektora mieszania.

Manometr dla strony B
pokazuje niskg wartosc¢.

Problem z zasilaniem materiatem po stronie
B. Sprawdzic¢ sitko wlotu cieczy i zawér
wlotowy pompy po stronie B.

Petna strona B, brak strony A.

Manometr dla strony A
pokazuje niskg wartos¢.

Problem z zasilaniem materiatem po stronie
A. Sprawdzi¢ sitko wlotu cieczy i zawor
wlotowy pompy po stronie A.

Manometr dla strony B
pokazuje niskg wartosc¢.

Ograniczenie cisnienia za manometrem
strony A. Sprawdzi¢ ostone zaworu
zwrotnego pistoletu, modut mieszania
lub ogranicznik kolektora mieszania.

Brak wyswietlacza temperatury
(tylko urzadzenia
podgrzewane).

Obluzowane kable
wyswietlacza na plytce
sterowania.

Sprawdzi¢ podtaczenia kabli do
poszczegolnych wyswietlaczy, patrz Ptytka
sterowania, strona 40.

Wadliwa ptytka sterowania
(wyswietlacze pobieraja energie
z ptytki sterowania).

Zdja¢ panel dostepowy. Sprawdzic,
czy dioda LED ptytki Swieci. Jezeli nie,
nalezy wymienic plytke; patrz Plytka
sterowania, strona 40.

Nieodpowiednie zasilanie ptytki
sterowania.

Sprawdzié, czy zasilanie spetnia wymogi.

Obluzowany kabel zasilajacy.

Sprawdzi¢ podtgczenia kabli, patrz Pltytka
sterowania, strona 40.

Wytacznik awaryjny zasilania
silnika jest nieaktywny.

Wyswietlacz jest zasilany przez wytacznik
awaryjny zasilania silnika. Wytaczy¢
zasilanie silnika, a nastepnie je wigczy¢
w celu wyzerowania wytgcznika
automatycznego.

WysSwietlana jest nieprawidtowa
temperatura.

Przetacznik °F/°C jest
nieprawidtowo ustawiony.

Ustawi¢ przetacznik, patrz Zmiana
wyswietlanych jednostek temperatury
(°F/°C), strona 38.

3A2250ZAF
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Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Wyswietlacze temperatury nie
pokazuja temperatury
otoczenia.

Wymagana jest kalibracja
wyswietlaczy.

W celu skorygowania odczytéw nalezy
przekreci¢ srube kalibracyjng znajdujaca
sie w tylnej czesci wskaznika, patrz
Kalibracja wskaznikéw temperatury,
strona 38.

Brak podgrzewania oraz
wytaczony wskaznik
podgrzewacza.

Zasilanie podgrzewacza zostato
wytaczone lub doszto do
aktywacji wytacznika
automatycznego.

Wytaczy¢ zasilanie podgrzewacza,
a nastepnie je wiaczy¢, w celu
wyzerowania wytgcznika automatycznego.

Nieprawidtowo dziatajgcy
termostat.

Przy wigczonym zasilaniu sprawdzi¢
ciggtos¢ odgtosow wydawanych przez
pokretto sterowania podgrzewacza. W celu
dokonania wymiany termostatu nalezy
zapoznac sie z instrukcja obstugi
posiadanego podgrzewacza.

Nieprawidtowo dziatajgcy
czujnik zbyt wysokiej
temperatury (bezpiecznik,
ktéry musi zosta¢ wymieniony
w przypadku awarii).

Przy wigczonym zasilaniu sprawdzi¢
ciggtos$¢ dziatania czujnika zbyt wysokiej
temperatury. W celu dokonania wymiany
czujnika nalezy zapoznac sig z instrukcja
obstugi posiadanego podgrzewacza.

Obluzowane potaczenia
kablowe podgrzewacza.

Sprawdzi¢ podtgczenia na przetgczniku
zasilania podgrzewacza. Patrz Rys. 14
na stronie 41.

Brak podgrzewania przy
wiaczonej lampce
wskaznikowej podgrzewacza.

Nieprawidtowy wkfad
podgrzewacza.

Sprawdzi¢ ciggtos¢ podiagczen wkiadu
podgrzewacza: 16-18,6 Q dla 120 V,
64-75 Q dla 240 V.

Podgrzewacz po jednej ze stron
wytacza sie przed czasem lub
wytacza sie w sposoéb ciagty
podczas trwania recyrkulacji.

Niedroznos¢ filtra siatkowego Y
po stronie wystepowania
problemu.

Wyczysci¢ lub wymienic filtr siatkowy,
patrz Konserwacja, strona 26.

Zawor wlotu cieczy (52)
jest zamkniety.

Otworzy¢ zawor.
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Naprawa

Przed przystgpieniem
do naprawy

VANV

Naprawa tego sprzetu wymaga uzyskania dostepu
do czesci, ktére moga spowodowac porazenie
pradem elektrycznym lub inne powazne obrazenia
ciafa, jezeli prace bedg wykonywane w sposéb
nieprawidtowy. Nalezy upewnic sie, ze przed
przystapieniem do naprawy cafe zasilanie sprzetu
jest odtaczone.

1. W razie mozliwosci przeptukaé system.
Zachecamy do zapoznania sie z sekcjg
Przeptukiwanie, na stronie 27. Jesli nie jest
to mozliwe, wyczyscic¢ rozpuszczalnikiem
wszystkie czesci natychmiast po ich wyjeciu,

aby zapobiec krystalizacji izocyjanianu z powodu

wilgoci atmosferycznej.

2. Ustawic pokretto sterowania w potozeniu

C
Wstrzymanie w .

3. Wytaczy€ zasilanie silnika. Odtgczy¢ zasilanie

elektryczne.
0
7
(c) |2

4. Wytaczy¢ zasilanie podgrzewacza.
Przed przystgpieniem do naprawy urzadzenia
nalezy poczekac az ostygnie.

5. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 21.

3A2250ZAF

Naprawa

Demontaz zbiornikow

zasilajgcych
y |
AlA® C

Informacje dotyczace naprawy i czesci opisano
w instrukcji obstugi pompy wyporowe;.

1.

Wykonac¢ czynnosci opisane w czesci Przed
przystapieniem do naprawy, strona 35.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 21.

Zakreci¢ oba zawory kulowe wlotu cieczy (52).

UWAGA: Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia urzadzenia Reactor E-10 i otoczenia
przed wyciekami.

4.

5.

Zdjac¢ korek spustowy filtra sitkowego Y (51).

Odtaczy¢ kolano obrotowe (50) przy wlocie
cieczy pompy.

Wykreci¢ sruby (4) mocujace zbiornik do
ramy woézka.

Odchyli¢ gérna czesc¢ zbiornika na bok i zdjac
zbiornik z wozka, razem ze ztagczami wlotu cieczy.
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Naprawa

Zawory 4. Wyczyscic i sprawdzi¢ wszystkie czesci pod
. . . katem uszkodzen. Sprawdzi¢, czy gniazdo (503a)
recyrkuIaCJ |/natrys kiwania i uszczelka (503b) znajdujg sie wewnatrz wkitaddw

poszczegdlnych zawordw (503).

5. Przed ponownym montazem nanies¢
gﬂﬂ Lo uszczelniacz rur PTFE (politetrafluoroetylen)

na wszystkie gwinty stozkowe.

1. Wykonac¢ czynnosci opisane w czesci Przed

przystapieniem do naprawy, strona 35. 6. Ponowny montaz przeprowadzi¢, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci, zgodnie
2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania z uwagami widocznymi na Rys. 11, strona 36.

cisnienia, strona 21.

3. Zdemontowac¢ zawory do natryskiwania.
Patrz Rys. 11 na stronie 36.

Modele podgrzewane Modele niepodgrzewane

505b (niebieski)
%/wsb (niebieski) ‘/
‘/ @/ 503 AA
503 A\

505a (czerwony) 506

505a (czerwony)

507

508

|
i
Ci}//5o7

TI6977a % TI6982a
509 511 509

A Dokreci¢ momentem obrotowym 250 in-lb (28 Nem).

A Natozy¢ niebieska paste zabezpieczajgca potaczenia na gwinty wkladéw zawordw rozdzielacza.
A Czes¢ elementu 503.
Rys. 11 Zawory do natryskiwania
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Pompa wyporowa

INAIA @

Informacje dotyczace naprawy i czesci opisano
w instrukcji obstugi pompy wyporowe;j.

UWAGA: Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia dozownika Reactor E-10 i otoczenia
przed wyciekami.

1. Wykonac¢ czynno$ci opisane w czesci Przed
przystapieniem do naprawy, strona 35.

2. Postgpowac zgodnie z Procedura usuwania
ci$nienia, strona 21.

3. Zakreci¢ oba zawory kulowe wlotu cieczy (52).

4. Zdjac korek spustowy filtra sitkowego Y (51).
~ ,

51

Demontaz zaworu wlotowego

UWAGA: Jesli pompa nie wytwarza zadnego
cisnienia, kulowe urzadzenie wlotowe moze by¢
zablokowane wyschnietym materiatem.

Jesli pompa nie wytwarza zadnego ci$nienia podczas
suwu w dot, kulowe urzgdzenie wlotowe moze by¢
zablokowane w pozycji otwarte;.

Obie sytuacje mozna rozwigza¢ przy pompie
zamontowanej na miejscu.

1. Odtaczy¢ wlot ptynu (50) i przechyli¢ go w bok.

2. Wymontowac¢ zawér wlotowy, mocno uderzajac
ucha (DE) mtotkiem nieiskrzacym uderzajgc od
prawej do lewej. Wykreci¢ z pompy. Informacje
dotyczace naprawy i czesci opisano w instrukcji
obstugi pompy wyporowe;j.

3A2250ZAF

Naprawa

Demontaz zespotu pompy

1. Odtaczy¢ wioty (50) i wyloty (16) ptynu. Od wlotu
podgrzewacza odtgczy¢ stalowa rurke wylotowa (16).

2. Zdjac¢ pokrywe korbowodu pompy (222).
Wocisng¢ zacisk i wypchna¢ sworzen (217).

3. Poluzowac¢ przeciwnakretke (218), mocno ja
uderzajgc mtotkiem nieiskrzacym z prawej do
lewej strony.

4. Wykreci¢ pompe. Informacje dotyczace naprawy
i czesci opisano w instrukcji obstugi pompy.

5. Instalacje pompy przeprowadzi¢, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz demontaz,
zgodnie z Rys. 12. Oczyscic filtr siatkowy (51).
Ponownie podtgczy¢ wioty (50) i wyloty (16) ptynu.

6. Dokreci¢ tacznik wylotu ptynu (16), nastepnie
dokreci¢ przeciwnakretke (218), mocno uderzajac
miotkiem nieiskrzacym.

7. Odkreci¢ zawor wlotowy cieczy (52). Ustawic
pokretto sterowania w potozeniu Recyrkulacja

wolna Uj . Usuna¢ powietrze i przeprowadzi¢

zalewanie. Patrz Usuwanie powietrza
i wyptukiwanie cieczy z linii, strona 20.

217

DE

/2\ 50

51

A Ptaska strona skierowana ku gérze. Dokreci¢ mocno
uderzajgc mtotkiem niepowodujacym powstawania iskier.

A Gwint nasmarowac olejem lub smarem izocyjanianowym
(ISO).

RYs. 12 Pompa wyporowa
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Naprawa

Modut sterowania

Zmiana wyswietlanych jednostek
temperatury (°F/°C)

/\

Urzadzenie dostarczane jest z wyswietlaczami
temperatury pokazujacymi temperature w °F.

1. Wytaczyc¢ zasilanie silnika. Odfgczy¢ zasilanie

elektryczne.
0 ' )
ol

2. Ztylnej czesci modutu sterowania zdja¢ pokrywe
dostepowa (39).

3. Patrz Rys. 13 na stronie 39. Znalez¢ przetacznik
suwakowy (FC) znajdujacy sie przy prawej
krawedzi kazdej tablicy wyswietlajacej
temperature. Urzadzenie dostarczane jest
w konfiguraciji dla °F (przetgcznik ustawiony
w potozeniu dolnym). Aby zmieni¢ jednostki
na °C, oba przetgczniki nalezy ustawi¢
w potozeniu gérnym.

Kalibracja wskaznikow temperatury

/\

1. Ztylnej czesci modutu sterowania zdja¢ pokrywe
dostepowa (39).

2. Patrz Rys. 13 na stronie 39. Znalez¢ srube
kalibracyjng (CS) znajdujaca sie w prawym
gornym rogu kazdej tablicy wyswietlajacej
temperature. Nieznacznie obrdcic srube, aby
skorygowac sposob wyswietlania temperatury.

UWAGA: Wskazniki temperatur nie beda wskazywaty
wartosci temperatur ponizej 50°F (10°C).

38

Wymiana wyswietlacza i czujnika
temperatury cieczy (tylko urzadzenia
podgrzewane)

y |
g/\ N(L)[@

Wykona¢ czynnosci opisane w czesci Przed
przystapieniem do naprawy, strona 35.

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 21.

3. Zdemontowac czujnik temperatury (424):
a. Wyjac pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy
(66d) z ostony ochronnej (66€).

b. Wyja¢ czujnik (424) i podktadke dystansowa
(669) z ostony ochronne;j.

c. Wyjac czujnik i przewdd z kanatu na przewody
pomiedzy zbiornikami. Wyjecie jednego ze
zbiornikdw moze by¢ tatwiejsze. Patrz
Demontaz zbiornikdw zasilajgcych,
strona 35.

4. Ztylnej czesci modutu sterowania zdja¢ pokrywe
dostepowa (39).

5. Na dole z lewej strony ptytki sterowania (406)
odtaczy¢ kabel zasilania wskaznika temperatury
od gniazda J14 lub J15.

6. Odkreci¢ cztery sruby od stupkéw panelu tylnego
i zdemontowac wskaznik temperatury (403)
z ptytki przedniej (401).

7. Odkreci¢ srube i nakretke (409), mocujace
wyswietlacz do ptytki (403).

8. Poprowadzi¢ przewdd czujnika przez otwor
tulei (411).

9. Zmontowac elementy w odwrotnej kolejnosci.
Zamontowac wyswietlacz temperatury, tak aby
ustawienie wytaczenia (0) wiacznika zasilania
podgrzewacza znajdowato sie po lewej stronie
panelu sterowania.

TI7067b
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Wymiana pokretia sterowania/potencjometru

/\

Wykonac¢ czynnosci opisane w czesci Przed
przystapieniem do naprawy, strona 35.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 21.

Z tylnej czesci modutu sterowania zdja¢ pokrywe
dostepows (39).

Odtaczy¢ przewody potencjometru od elementu
J2 ptytki sterowania (406). Patrz Rys. 14 na
stronie 41.

415 404

416p 404N ﬁ/
%&4043

Naprawa

Patrz Rys. 13. Odkreci¢ dwie $ruby ustalajgce
(416a) i wyciagna¢ pokretto sterowania (416)
z trzonu potencjometru (404).

Odkreci¢ nakretke (404N) i ptytke zaczepowa
415).

Zamontowac¢ nowy potencjometr (404),
wykonujgc opisane czynnosci w odwrotnej
kolejnosci. Ustawi¢ potencjometr tak,

aby szczelina (404S) byta ustawiona poziomo.
Ustawi¢ pokretto (416), tak aby wskaznik (416P)
byt skierowany ku gorze. Zamontowac pokretto
na trzonie, tak aby szczelina (404S) nachodzita na
kotek osiowania pokretta. Przed dokreceniem
$rub dociskowych (416a) natozy¢ pokretto na wat,
korzystajac ze sprezyny zaczepowe;.

Ponownie podtgczy¢ przewody potencjometru do
elementu J2 w sposdb przedstawiony na Rys. 14,
strona 41.

Informacje szczegotowe dotyczace pokretta sterowania/potencjometru

* Te elementy nie sg dofgczane w przypadku modeli niepodgrzewanych. TI6979a

RYs. 13 Modut sterowania (prezentowany model jest urzadzeniem podgrzewanym)

3A2250ZAF
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Naprawa

Plytka sterowania

Sprawdzanie podczas wigczania

/\

Urzadzenie ma na panelu jedng diode LED (D11)
w kolorze czerwonym. W celu sprawdzenia nalezy
wtgczy¢ zasilanie. Aby zapoznac sie z jej
umiejscowieniem, patrz Rys. 14. Funkcja:

¢ Uruchamianie: 1 migniecie przy 60 Hz, 2
mignigcia przy 50 Hz.

e Praca silnika: Dioda LED Swieci sie.
Silnik nie pracuje: Dioda LED wytaczona.
Kod stanu (silnik wytaczony): Dioda LED

sygnalizuje miganiem kod stanu.
Wymiana plytki sterowania

5. Od ptytki nalezy odtgczy¢ wszystkie kable
i ztacza. Zdja¢ dwa przewody potgczeniowe (413)
ze stykoéw 7-8 i 9-10 elementu J10.

6. Woykreci¢ sruby (408), a nastepnie z modutu
sterowania wymontowag ptytke.

7. Nowa plyte nalezy zainstalowaé w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA: Natozy¢ mieszanke termiczng pomiedzy
kwadratowym elementem stalowym znajdujgcym
sie z tylu modutu a gtéwna ptytka aluminiowa.

Tabela 6: Ztgcza ptytki sterowania (patrz Rys. 14)

Gniazdo
plyty | Styk |Opis

J1 nie dot.|Gtéwne zasilanie wytgcznika
awaryjnego

J2 nie dot.|Pokretto sterowania

J3 nie dot.|Przetwornik A

J4  |nie dot.|Zasilanie silnika (230 V)

ATAIG

J7 1,2 |Sygnat przegrzania silnika

J8 nie dot.|Przetwornik B

J9 |nie dot.|Wentylator

1. Przed wymiang ptyty sprawdzic¢ silnik.
Patrz Silnik elektryczny, strona 45.

2. Patrz czes¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 35.

3. Obnizy¢ cidnienie. Postgpowaé zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 21.

4. Aby odstoni¢ sterowania (406), zdja¢ pokrywe

dostepows (39) z tylnej czesci modutu
sterowania.

40

J10 1,2 |Wskaznik stanu

3,4 |Nieuzywane

5, 6 |Sygnat przetgcznika cykli

7-8 |Potaczone

9-10 |Potgczone

J11 |nie dot|Zasilanie silnika (120 V)

J14  |nie dot.|Wyswietlacz temperatury B

J15 |nie dot.|Wyswietlacz temperatury A

3A2250ZAF




Silnik

—
Licznik
cykli

5
)
7./

Naprawa

o
—=

[k

il

Witacznik
zasllania

]

L S
A/[(

P1

Wigcznik zasila-
ﬂ nia podgrzewa- D
cza (WL./WYL.)

(wytacznik auto-
matyczny 20 A)

P2

N\ Tylko modele z jednym przewod

em

" J1
Wenty- g\?vz?yfo'svsykl i
lator koloru czarnego J9 1:'
Czerwony
1|~ J11 (ptytka 120 V)
Czamy 1= | | S| J4 (piytka 240 V)
Zoty 1o} PLYTKA STEROWANIA
é| J7 249434 (120 V)
Zoty - s 2 249432 (240 V)
Czerwony ‘§! %‘g
oc N
Czamy —1 O W1YL W SW2 (aby uzyskac
Wskaznik T 8 > |E@ informacje na temat
stanu 70 i g zmiany ustawien,
—5 Ol y10 patrz strona 29) J2
Czarna powloka ~6 O Czamy
Zworka 7 O D11 ni e Biaty
8 O niewykorzystane zerwony
9 0O
Zworka ( EJ14J15©

2-stykowe ztagcza w kolorze czerwonym

I I
O kel [eal Fessl eooed feosd]

O

2-stykowe zigcza w kolorze czerwonym

Szara powtoka

Sruba

kalibracyjna
°C
e °F
Wyswietlacz

temperatury B@@

Szara powtoka

Sruba
kalibracyjna

Wyswietlacz

Czujnik B
temperatury

Wyltacznie modele podgrzewane

°C
°F

temperatury A@@

Szara powtoka

Czujnik A
temperatury

RYs. 14 Potaczenia kablowe modutu sterowania

Przetwornik cisnienia A

Pokretto
stero-
wania

Czarna powtoka

Przetwornik cisnienia B

3A2250ZAF
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Naprawa

Podgrzewacze cieczy (jesli sa
objete dostawa)

4
@—u\

Informacje dotyczace naprawy podgrzewaczy i czesci
zamiennych zostaty zawarte w instrukcji
podgrzewacza dotgczanej do urzadzen
podgrzewanych.

1. Wykonac¢ czynnosci opisane w czesci Przed
przystapieniem do naprawy, strona 35.

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 21.

A v

3. Czes¢ sterujgca podgrzewacza moze zostaé
naprawiona na miejscu. Aby wyczysci¢ sekcje
cieczy, nalezy wyjac¢ podgrzewacz. Informacje
dotyczgce naprawy i czesci opisano
w instrukciji obstugi.

58 60
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Urzadzenia podgrzewane

TI7026a

RYs. 15 Przetworniki

Urzadzenia niepodgrzewane

Przetworniki ciSnienia

AIAIB

1. Wykonac¢ czynnosci opisane w czesci Przed
przystapieniem do naprawy, strona 35.

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 21.

3. Aby uzyskac dostep do ptytki sterowania (406),
zdja¢ pokrywe dostepowa (39) znajdujaca sie
w tylnej czesci modutu sterowania.

4. Odtaczy¢ przewody przetwornika od ztgczy J3
i J8 ptytki. Patrz Rys. 14 na stronie 41. Zamienié
podtaczenia A i B i sprawdzi¢, czy kod stanu
potwierdza btedu przetwornika. Patrz Kod stanu
3: Biad przetwornika A, strona 30.

5. Ponownie podtaczy¢ poprawnie dziatajgcy
przetwornik do odpowiedniego ztacza. Odiaczy¢
wadliwy przetwornik od ptytki i odkreci¢ go
od podstawy podgrzewacza cieczy (urzadzenia
podgrzewane) lub rozdzielacza przetwornika
(urzadzenia niepodgrzewane).

6. Na nowym przetworniku (58) zamontowac o-ring
(60), patrz Rys. 15, strona 42.

7. Na podgrzewaczu lub rozdzielaczu zamontowac
przetwornik. Oznaczy¢ koricowke kabla taSma
(kolor czerwony = przetwornik A, kolor niebieski =
przetwornik B).

8. Poprowadzi¢ kabel przez kanat do modutu
sterowania.

9. Podtgczy¢ kabel przetwornika do ptytki;
patrz Rys. 14, strona 41.

58 60
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Obudowa napedu
Demontaz

y |
AA O C

1. Patrz cze$¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 35.

1. Obnizy¢ cisnienie. Postepowaé zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 21.

2. Wykreci¢ Sruby (207) i wymontowaé ostony
kohcowe (221, 227), Rys. 16, strona 44.

UWAGA: Sprawdzi¢ korbowdd (216). W razie
koniecznosci wymiany facznika najpierw
zdemontowaé pompe (219). Patrz Pompa
wyporowa, strona 37.

INFORMACJA

Uwazac, aby w czasie demontazu obudowy napedu
(215) nie doszto do upuszczenia reduktora
przektadni (214) i watu korbowego (210). Te czesci
moga pozostac przyczepione do nasadki koncowej
silnika (MB) lub moga zosta¢ zdjete wraz z obudowsg
napedu. Upuszczenie reduktora przektadni i watu
korbowego moze skutkowac¢ uszkodzeniem lub
wytamaniem zebow przektadni. Z kolei uszkodzone
zeby moga prowadzi¢ do dalszych uszkodzen
przektadni i elementéw z nig wspotpracujacych.
Moze réwniez doj$¢ do obnizenia wydajnosci badz
nieprawidtowej pracy systemu.

3. Odtaczy¢ linie wlotowe i wylotowe pompy.
Wykreci¢ sruby (220) i Sciggna¢ obudowe napedu
(215) z silnika (201). Korbowdd (216) zostanie
odtaczony od watu korbowego (210).

4. Sprawdzi¢ wat korbowy (210), reduktor
przektadni (214), podkfadki oporowe (208, 212)
i tozyska (209, 211, 213).

3A2250ZAF

Naprawa

Montaz

1. Obficie nanies¢ smar na podktadki (208, 212),
tozyska (209, 211, 213), reduktor przektadni (214),
wat korbowy (210) i wnetrze obudowy napedu
(215). Smar jest dostarczany wraz z zestawami
czesci zamiennych.

UWAGA: Wat korbowy strony B (210) ma
zamontowany magnes licznika cykli (224).

W przypadku ponownego montazu nalezy pamietac
0 zamontowaniu watu korbowego z magnesem po
stronie B.

W przypadku wymiany watu korbowego wymontowac
magnes (224). W przypadku nowego watu korbowego
zamontowaé magnes w srodkowej czesci watu
wyréwnujacego. Ustawi¢ wat w potozeniu
Wstrzymanie.

2. Zamontowac tozyska wykonane z brazu (211, 213)
w obudowie napedu (215) w pokazany sposob.

3. Zamontowac tozyska wykonane z brazu
(209, 211) i stalowg podktadke (208) na wale
korbowym (210). Zamontowac tozyska wykonane
z brazu (213) i stalowg podktadke (212) na
reduktorze przektadni (214).

4. Zamontowac reduktor przektadni (214) i wat
korbowy (210) w nasadce koricowej silnika (MB).

UWAGA: Wat korbowy (210) trzeba wyréwnac

z watem zamontowanym na przeciwlegtym koncu
silnika. Pompy beda wykonywac jednoczesne ruchy
w goére i w dot.

UWAGA: W przypadku zdemontowania korbowodu
(216) lub pompy (219), nalezy dokona¢ ponownego
montazu korbowodu wewnagtrz obudowy oraz
zainstalowa¢ pompe. Patrz Pompa wyporowa,
strona 37.

5. Pchajac, nasuna¢ obudowe napedu (215)
na silnik (201). Wkrecic¢ $ruby (220).

6. Zamontowac¢ pokrywy obudowy napedu (221
po stronie A, 227 po stronie B) oraz sruby (207).
Pompy musza by¢ w zgodnej fazie (obie w tym
samym potozeniu skoku).

43



Naprawa

Wymiana przetacznika licznika cykli

Pokrywa obudowy strony B (227) zawiera zamontowany przetagcznik
licznika cykli (223). W przypadku ponownego montazu nalezy pamietac
0 zamontowaniu pokrywy z przetgcznikiem po stronie B.

0,6 in (15,2 mm) od

wewnetrznej krawedzi

1,0in (25,4 mm) od dolnej
wewnetrznej krawedzi

TI7028a

207

(stal) (braz) 219

A Wat korbowy trzeba wyréwna¢ z watem zamontowanym na przeciwlegtym koncu silnika,
dzieki czemu pompy moga wykonywac réwnoczesne ruchy w gore i w dot.

TI7029a

Rys. 16 Obudowa napedu
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Silnik elektryczny

Testowanie silnika

Jesli pompy nie zablokowaly silnika, mozna go
przetestowac z wykorzystaniem baterii 9 V. Otworzy¢
zawory recyrkulacji, odtaczy¢ element J4 lub J11 od
ptytki sterowania, patrz Rys. 14, strona 41. Dotknac¢
zworkami najpierw baterii, a nastepnie podtgczenia
silnika. Silnik powinien obraca¢ sie powoli i ptynnie.

Demontaz
/5\ ¥ A’*\
|
(L9

UWAGA: W przypadku wymiany elementu

z okablowaniem elektrycznym najpierw
zdemontowac jeden zbiornik zasilajgcy. Patrz
Demontaz zbiornikéw zasilajacych, strona 35.

1. Patrz czes¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 35.

1. Obnizy¢ cisnienie. Postepowaé zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 21.

2. Wykreci¢ cztery sruby (207) i wymontowaé
ostone (206). Patrz Rys. 16 na stronie 44.

3. Zdemontowac obudowe napedu.
Patrz Obudowa napedu, strona 43.

4. QOdtgczy¢ kable silnika w nastepujacy sposob:

a. Odnalez¢ ptytke sterowania znajdujaca
sie w tylnej czesci modutu sterowania,
patrz Rys. 14, strona 41.

b. Odtaczy¢ ztacze zasilania silnika od elementu
J4 (240 V) lub J11 (120 V).

c. Odtgczy¢ wiazke przetacznika temperatury
silnika od zigcza J7.

d. Odfgczyc¢ kabel (37) od wentylatora (202).
Patrz Rys. 17 na stronie 46.

e. Aby wymontowa¢ silnik, nalezy wyja¢ wiazke
przewodow wigcznika zasilania silnika

z dolnej czesci modutu sterowania i kanatu
na przewody.

UWAGA: Silnik jest cigzki, a jego podniesienie moze
wymagacé wspotpracy dwoch osob.

3A2250ZAF

Naprawa

5.  Wykreci¢ $ruby mocujace silnik do wspornika.
Zdja¢ silnik z urzadzenia.

Montaz

1. W przypadku wymiany silnika, na nowym silniku
nalezy zamontowac zespot wentylatora
i gwintowang ztgczke nakretno-wkretng
do montazu wentylatora.

2. Umiesci¢ silnik i wentylator na urzadzeniu.
Podtgczy¢ wigzke przewoddw przetacznika
silnika do modutu sterowania.

3. Za pomoca $rub zamocowac silnik od dotu.

Nie dokrecac srub.

Podtgczy¢ 3-stykowe zigcze J7 do piyty.

Podtaczy¢ wigzke przewodow przetacznika
zasilania silnika do ztgcza J4 (240 V) lub J11
(120 V).

6. Zamontowac¢ obudowe napedu. Patrz Obudowa
napedu, strona 43. Ponownie podtaczy¢ zespoty
wlotowe do pomp.

7. Dokreci¢ sruby montazowe silnika.

8. Wznowic¢ eksploatacje.

Szczotki silnika

/LA\‘*EA\

|

Wymianie podlegajg szczotki zuzyte do mniej niz
1/2 in (13 mm). Szczotki po kazdej ze stron silnika
zuzywajg sie w innym tempie; nalezy sprawdzic¢ obie
strony. Dostepny jest zestaw do naprawy szczotek
287735 zawierajacy instrukcje 406582.

UWAGA: Powierzchnia komutatora silnika powinna
by¢ gtadka. W przeciwnym razie nalezy dokonaé¢
ponownej obrébki powierzchni komutatora lub
wymienic¢ silnik.

1. Patrz cze$¢ Przed przystgpieniem do naprawy,

strona 35.

2. Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 21.

3. Nalezy zapoznac sie z instrukcjg dotgczona do
zestawu do naprawy szczotek. Wymontowaé
stare i zamontowac nowe szczotki dostarczone
w zestawie.
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Naprawa

Wentylator

46

/\

Odtaczy¢ przewdd wentylatora (37) od
wentylatora (202). Przy wtgczonym zasilaniu
silnika sprawdzi¢ ztgcze zasilania silnika pod
katem napiecia sieciowego (120 V lub 240 V).

Jesli napiecie jest prawidlowe: wadliwy jest
wentylator. Odkreci¢ sruby mocujace wentylator
do ostony (206). Zamontowac¢ nowy wentylator,
wykonujgc opisane czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Jesli napiecie nie jest prawidiowe: sprawdzic¢
podtgczenie wentylatora do elementu J9 ptytki
sterowania; patrz Rys. 14, strona 41.

Rys. 17

202

TI7030a
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Czesci

Czesé AP9570 lub CS9570, 120 V, 15 A, zestaw podgrzewany
Czesé AP9571 lub CS9571, 240 V, 10 A, zestaw podgrzewany
Czesé AP9572 lub CS9572, 240 V, 20 A, zestaw podgrzewany

103

ti24099a

Czesci

102

Dozownik Opis 101 102 103
AP9570 120V, 15 A, zestaw 249570 249499 249810
podgrzewany patrz strona 54 patrz strona 58 patrz 309550
CS9570 CS22wWD
patrz 312666
AP9571 240V, 10 A, zestaw 249571 249499 249810
podgrzewany patrz strona 54 patrz strona 58 patrz 309550
CS9571 CS22wWD
patrz 312666
AP9572 240V, 20 A, zestaw 249572 249499 249810
podgrzewany patrz strona 54 patrz strona 58 patrz 309550
CS9572 CS22wWD
patrz 312666

3A2250ZAF
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Czesci

Czes¢ 249806, 120 V, 15 A, zestaw niepodgrzewany, MD2
Czescé 249808, 240 V, 10 A, zestaw niepodgrzewany, MD2
Czes¢ 24R984, 120 V, 15 A, zestaw niepodgrzewany, dozowanie 2K
Czes¢ 24R985, 240 V, 10 A, zestaw niepodgrzewany, dozowanie 2K

255325
103

24R021
103

102

249633
ti24100a
102
24R823
llosé
Poz. |[Czes¢ |Opis 249806 249808 24R984 24R985

101 | 249576 | DOZOWNIK, nieogrzewany, 120V, 15 A;
patrz strona 56; tylko 249806

249577 | DOZOWNIK, ogrzewany, 240V, 10 A;
patrz strona 56; tylko 249808

102 | 249633 | WIAZKA WEZA, nieizolowana;
patrz strona 58

24R823 | WIAZKA WEZA,; patrz strona 58

103 | 255325 | PISTOLET, do natrysku na zimno MD2;
patrz 312185 i 3A2910

24R021 | ZAWOR, dozowania, 2K
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Czesci

Czes¢ 25C350, 240 V, 20 A, zestaw OEM

ti29757a

49

3A2250ZAF



Czesci

Czes¢ 249570, 120 V, 15 A, dozownik ogrzewany
Czes¢é 249571, 240V, 10 A, dozownik ogrzewany
Czes¢ 249572, 240 V, 20 A, dozownik ogrzewany
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Dozowniki ogrzewane

Poz. Czesci
1 24R382
2 241000
2a  15F895
4 111800
5 24K984
6 24K976
7 101044
8 119973
11 119993
12 287655
287656
13 117493
14 116393
15 556765
16  24K998
17 24L007
241008
18 167002
26 116704
27 104641
28 169970
29 162453
30 24L009
31 15v421
32 249629
3A2250ZAF

Opis

WOZEK; patrz strona 62
ZBIORNIK, z pokrywag i
wylotami, LDPE, zawiera
element 2a

O-RING, pokrywa, zbiornik
SRUBA, z tbem szesciokatnym:;
5/16-18 x 5/8 in (16 mm)
SUSZARKA, osuszacz
TEUMIK, otwdr wentylacyjny
PODKLEADKA, ptaska, 1/2 in
(13 mm)

SCIAGACZ LINOWY, 14 in

(356 mm), stal nierdz.
ZATYCZKA

DOZOWNIK, podstawowy

120 V; model 249570; patrz 58
DOZOWNIK, podstawowy,

240 V; modele 249571 i 249572;
patrz strona 53

WKRET, maszynowy, teb
szesciokatny z podktadka,
1/4-20 x 1-1/2 in (38 mm)
ADAPTER; 1/4 npt (m x f)
KOLANKO, 1/4 npt(m) x 3/8 JIC
RURKA, ciecz

PODGRZEWACZ, ciecz, 120V,
model 249570, zawiera 58 i 60,
patrz 311210

PODGRZEWACZ, ciecz, 240V,
modele 249571 i 249572,
zawiera pozycje 58 i 60,

patrz strona 311210
IZOLATOR, podgrzewanie
ADAPTER, strona B;

3/8 JIC x 1/4 npt(m)
POLACZENIE PRZEGRODOWE
POLACZENIE, przewdd
powietrzny, 1/4 npt(m)
ZEACZKA WKRETNA; 1/4 npt x
1/4 npsm

ROZDZIELACZ, recyrkulacja,

z zaworami; patrz strona 61
RURA, recyrkulacja, 3/8 in

(10 mm), stal nierdz.

WAZ, sktadnik A (izocyjanian),
Srednica wew. 1/4 in (6 mm),
termoplastyczny waz z ochrong
przed wilgocia, 1/4 npsm(f) x
48 in (1219 mm)

N NN NN

Poz.

33

34

35
36

37

38

39

40A

41

43

44
45
46
47
48

49

50*

51*
51a

52*

53~
54~

Czesci Opis

249630 WAZ, sktadnik B (zywica),
$rednica wew. 1/4 in (6 mm),
waz termoplastyczny, 1/4
npsm(f) x 48 in (1219 mm)
WYSWIETLACZ, podgrzewany,
120 V; model 249570;

patrz strona 59

WYSWIETLACZ, podgrzewany,
240 V; modele 249571 i 249572;
patrz strona 59
NAKRETKA, kotpakowa; 3/8-16
ZESTAW PRZEWODOW, 120V,
model 249570

ZESTAW PRZEWODOW, 240 V,
model 249571

ZESTAW PRZEWODOW, 240 V,
model 249572
15G458 KABEL, wentylator;
patrz strona 58
KANAL KABLOWY, elastyczny,
niemetalowy
15G385 POKRYWA, dostep,
wyswietlacz
15G280 NAKLEJKA, ostrzegawcza
108296 SRUBA, maszynowa, teb

szedciokatny z podktadka,
1/4-20 x 5/8 in (16 mm)

217374 SMAR, pompa izocyjanianu,
nieprzedstawione na ilustracji
SRUBA, 10-24 x 1 in (25 mm)

15G119 OCHRONA, chlapanie

15G461 STOJAK, waz

ZATYCZKA

PAS, lina gumowa, 25 in

(635 mm)

PODKEADKA, ptaska, 1/4 in,

nylonowa

KOLANKO, obrotowe, 3/4

npt(m) x 3/4 npsm(f)

SITKO Y, zawiera element 51a

ZESTAW, filtr, wktadka

zamienna (2 szt.)

ZESTAW, filtr, zamienny

(zestaw 10 sztuk)

ZAWOR, kulowy; 3/4 npt (fbe),

uchwyt typu ,,T”

C20487 ZLACZKA WKRETNA; 3/4 npt

157785 ZLACZKA, obrotowa;
3/4 npt(m) x 3/4 npsm(f)

241004

241005

117623

24K995

24K997

24K996

109510

160327

101078
26A349

26A350

119882

Czesci

llosé
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Czesc

Poz. Czesci Opis

55

56

57

58

60

61

62

63

64

64a

65

52

242001

242005

195551

24K999

111457

ADAPTER, przewdd, Europa,
tylko model 249571

ADAPTER, przewdd, Australia,
tylko model 249571
OGRANICZNIK, wtyczka,
adapter, tylko model 249571
PRZETWORNIK, cisnienie,
dotaczony do poz. 17

O-RING, ptfe, dotaczony do
poz. 17

15G476 ETYKIETA, sktadnik Ai B;

119992

157350

24K977

114228

100176

patrz strona 47

ZE ACZKA WKRETNA, wlot
pompy, 3/4 npt

ZEACZKA WKRETNA, 1/4 npt x

3/8 npt

FILTR/SEPARATOR
POWIETRZA, ze spustem
automatycznym 3/8 npt,
zawiera element 2a

ELEMENT, 5 mikronéw,
polipropylen, niepokazany
TULEJA; 3/8 npt(m) x 1/4 npt(f)

llosé

Poz. Czesci

66 24E555
66at 121063
66bt 123787

66ct 123788
66d+ 555561

66et 16C785
661+ 16C786
669t 16C787
66ht 113641

106 100016

*

Opis
ZESTAW, czujnik temperatury
O-RING, fluroroelastomer

POLACZENIE, kolano, 45°;
3/8 jic x 1/4-18 npt
POLACZENIE, kolano, 45°;
5/16 jic x 1/4-18 npt

PIERSCIEN, zabezpieczajacy,
3/8

OBUDOWA, ochronna
ROZDZIELACZ, ciecz
PODKEADKA, czujnik

MANOMETR, cisnienie, ciecz,
stal nierdz.

PODKEADKA zabezpieczajaca

Stanowi czes¢ zestawu wlotu pompy 287718

(jedna strona).

Zestaw 24E555 zawiera adaptery stron A i B.
Zainstalowac¢ wymagane czesci w zaleznosci
od potrzeb.

llosé

—_

—_ A A

A Naklejki o niebezpieczenstwie podczas wymiany

i ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne

sg bezpfatnie.
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Czesc¢ 287655, 120 V, sam dozownik
Czes¢ 287656, 240 V, sam dozownik

Poz.
201

202

203
204
205

206
2071

208"
209"
210"
211"
2121
2131
2141

215%
216¢

207

Czesci Opis
24E355 SILNIK, elektryczny, 120 V
24E356 SILNIK, elektryczny, 240 V

24K985 WENTYLATOR, chtodzenie,
120V

24K986 WENTYLATOR, chtodzenie,
240V
115836 OSELONA, spustu
NIT, Slepy, uchwyt 5/32 x 3/8
SRUBA, maszynowa, teb
szczelinowy, 8-32 x 2 in
(51 mm)
24L003 OSEONA, dozownik
115492 SRUBA, maszynowa, teb
szesciokatny z podktadka,
8-32 x 3/8 in (10 mm)
116074 PODKLADKA, oporowa; ze stali
107434 £LOZYSKO, oporowe, z brgzu
248231 ZESTAW WALU KORBOWEGO
180131 LOZYSKO, oporowe, z brazu
116073 PODKELADKA, oporowa; ze stali
116079 LOZYSKO, oporowe, z brazu
287057 ZESTAW REDUKTORA
PRZEKEADNI
287055 ZESTAW OSEONY NAPEDU
287053 ZESTAW LACZNIKA

3A2250ZAF

219

llosé
1

N BADNDDNDDNDDNDDN

N

217¢
218
219

220%

221%

2221
223

224
227

228

Czesci

TI6978a

Czesci Opis

196762 KOLEK, prosty

195150 KONTRNAKRETKA, pompa

241006 POMPA, wyporowa,
patrz 311076

117493 WKRET, maszynowy,
teb szesciokatny z podktadka,
1/4-20 x 1-1/2 in (38 mm)

15B254 POKRYWA, obudowa napedu,
strona A

15B589 POKRYWA, ttok pompy

117770 PRZELACZNIK, kontaktron,
z kablem

24K982 MAGNES

249854 POKRYWA, obudowa napedu,
strona B, obejmuje elementy
223228

115711 TASMA, montazowa,
kontaktron; niepokazana

llos

*  Stanowi czes¢ zestawu wafu korbowego 248231.

Stanowi czes¢ zestawu reduktora przekfadni

244242,

Stanowi czes¢ zestawu korbowodu 287053.

Stanowi czes¢ zestawu obudowy napedu 287055

53

NN N O



Czesci

Czes¢ 25C350, 240 V, 20 A, dozownik OEM

ti29758¢

3A2250ZAF
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Dozownik OEM
Poz. Czesci Opis

1

12

13

14

15

16
17

18
19
20
21
22
23

24

25

30

32

33

34

35

24R382 WOZEK, malowany, E-10,
patrz strona 62

DOZOWNIK, 240V, E10,
patrz strona 50

287656

117493 SRUBA, maszynowa,

z podktadka, z tbem
szesciokgtnym

116393 LACZNIK, prosty, 1/4 npt
556765 LACZNIK, kolano, 3/8 x 1/4, mp
24K998 RURA, ciecz, wlot

241.008 PODGRZEWACZ, ciecz, 240V,
E10 (patrz instrukcja obstugi
311210)

167002 IZOLATOR, podgrzewanie
121063 O-RING, 908 FKM

16C786 ROZDZIELACZ, ciecz

16C785 OBUDOWA, czujnik termiczny
16C787 PODKEADKA, czujnik

123787 POLACZENIE, kolano, 45;
3/8 jic x 1/4 npt

113641 MANOMETR, ci$nienie, ciecz,
stal nierdz.

123788 POLACZENIE, kolano, 45;
5/16 jic x 1/4 np

287712 ROZDZIELACZ, recyrkulacja,
Z zaworami

249629 WAZ, sparowany 1/4 cala x
48 cali

249630 WAZ, sparowany 1/4 cala x
48 cali, zywica

241005 WYSWIETLACZ, E-10,
podgrzewany, 240 V

NAKRETKA, kotpakowa
(3/8-16)

117623

3A2250ZAF
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Poz.

36
37

38

39

40A

41

43
48
58
66
67
68

70

71
72
73
74

77
82
106

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki

Czesci Opis
24K997 PRZEWOD, 240V - 20 A

15G458 PRZEWOD, wentylator, 46 in,
z wtyczka/podtgczeniem do
ptytki, patrz strona 50

114601 KANAL KABLOWY, elastyczny,
niemetalowy

15G385 POKRYWA, dostep,
wyswietlacz, E10, farba

15G280 ETYKIETA, bezpieczenstwa,
ostrzegawcza, wiele

108296 SRUBA, maszynowa,
z podktadka z tbem
szesciokatnym

217374 SMAR, pompa ISO

109510 PASEK, gumowy

24K999 PRZETWORNIK, cisnienia
121063 O-RING, fluroroelastomer
15G719 ETYKIETA, kody stanu, E-10

123787 POLACZENIE, kolano, 45°; 3/8
jic x 1/4-18 npt

555561 PIERSCIEN, zabezpieczajacy,
3/8

16C785 OBUDOWA, ochronna
16C786 ROZDZIELACZ, ciecz
16C787 PODKEADKA, czujnik

113643 MANOMETR, cisnienie, ciecz,
stal nierdz.

15W625 ETYKIETA, przewod
555561 PIERSCIEN, osadczy, wew. 37
100016 PODKEADKA zabezpieczajaca

i karty dostepne sa bezptatnie.

llos

1
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Czesci

Czes¢ 249576, 120 V, dozownik nieogrzewany
Czes¢ 249577, 240 V, dozownik nieogrzewany

56

3A2250ZAF



Dozowniki nieogrzewane

Poz.Czesci Opis

1 24R382 WOZEK; patrz strona 62

2  24L000 ZBIORNIK, z pokrywa i wylotami,
LDPE, zawiera element 2a

2a 15F895 O-RING, pokrywa, zbiornik

4 111800 SRUBA, z tbem szesciokatnym;
5/16-18 x 5/8 in (16 mm)

5 24K984 SUSZARKA, osuszacz

6 24K976 TLUMIK, otwdr wentylacyjny

7 101044 PODKLEADKA, ptaska, 1/2 in
(13 mm)

8 119973 SCIAGACZ LINOWY, 14 in
(356 mm), stal nierdz.

11 119993 ZATYCZKA

12 287655 DOZOWNIK, podstawowy 120 V;
model 249576; patrz 58

287656 DOZOWNIK, podstawowy 240 V;
model 249577; patrz 53

13 117493 WKRET, maszynowy, teb
szesciokatny z podktadka,
1/4-20 x 1-1/2 in (38 mm)

15 116702 ZLACZE, 1/4 npt(m) x 3/8 JIC

16 15V420 RURKA, ciecz

23 126960 KOLANKO, obrotowe,

1/4 npt(m) x 1/4 npsm(f)

25 119998 ADAPTER, strona A; 1/2 JIC x
1/4 npt(m)

26 116704 ADAPTER, strona B; 3/8 JIC x
1/4 npt(m)

27 104641 POLACZENIE PRZEGRODOWE

28 169970 POLACZENIE, przewod
powietrzny, 1/4 npt(m)

29 (20479 ZLACZKA WKRETNA; 1/4 npt x
1/4 npsm

30 287755 ROZDZIELACZ, recyrkulacja,

z zaworami; patrz strona 61

31 15V421 RURA, recyrkulacja, 3/8 in
(10 mm), stal nierdz.

32 249629 WAZ, sktadnik A (izocyjanian),
Srednica wew. 1/4 in (6 mm),
termoplastyczny waz z ochrong
przed wilgocig, 1/4 npsm(f) x
48in (1219 mm)

33 249630 WAZ, sktadnik B (zywica),
Srednica wew. 1/4 in (6 mm),
waz termoplastyczny,

1/4 npsm(f) x 48 in (1219 mm)

34 249537 WYSWIETLACZ, niepodgrzewany,
120 V; model 249576; patrz strona 60

249538 WYSWIETLACZ, niepodgrzewany,
240V; model 249577; patrz strona 60

35 117623 NAKRETKA, kotpakowa; 3/8-16

36 24K995 ZESTAW PRZEWODOW, 120V,
model 249576

24K997 ZESTAW PRZEWODOW, 240V,
model 249577

3A2250ZAF
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Poz.Czesci Opis
37 15G458 KABEL, wentylator; patrz strona 58
38 KANAL KABLOWY, elastyczny,
niemetalowy
39 15G385POKRYWA, dostep, wyswietlacz
40 A 15G280 NAKLEJKA, ostrzegawcza
41 108296 SRUBA, maszynowa, teb
szesciokatny z podktadka,
1/4-20 x 5/8 in (16 mm)
43 217374 SMAR, pompa izocyjanianu,
nieprzedstawione na ilustracji
44 SRUBA, 10-24 x 1 in (25 mm)
45 15G119 OCHRONA, chlapanie
46 15G461 STOJAK, waz
47 ZATYCZKA
48 109510 PAS, lina gumowa, 25 in (635 mm)
49 PODKLADKA, ptaska, 1/4 in,
nylonowa
160327 KOLANKO, obrotowe,
3/4 npt(m) x 3/4 npsm(f)
51* 101078 SITKO Y, zawiera element 51a
51a 26A349 ZESTAW, filtr, wktadka zamienna
(2 szt.)
26A350 ZESTAW, filtr, wktadka zamienna
(10 szt))
119882 ZAWOR, kulowy; 3/4 npt (fbe),
uchwyt typu ,,T”
C20487 ZLACZKA WKRETNA,; 3/4 npt
157785 ZLACZKA, obrotowa;
3/4 npt(m) x 3/4 npsm(f)
55 242001 ADAPTER, przewdd, Europa,
tylko model 249577
56 242005 ADAPTER, przewdd, Australia,
tylko model 249577
57 195551 OGRANICZNIK, wtyczka,
adapter, tylko model 249577
58 24K999 PRZETWORNIK, cisnienia
59 15G292 ROZDZIELACZ, przetwornik
cisnienia
60 111457 USZCZELKA OKRAGLA,;
ptfe (politetrafluoroetylen)
61 15G476 ETYKIETA, sktadnik A i B,
patrz strona 48
62 119992 ZkACZKA WKRETNA; 3/4 npt
63 157350 ZLEACZKA WKRETNA, 1/4 npt x
3/8 npt
64 24K977 FILTR/SEPARATOR POWIETRZA,
ze spustem automatycznym
3/8 npt, zawiera element 2a
64a 15D909 ELEMENT, 5 mikrondw,
polipropylenowy; niepokazany
65 100176 TULEJA, 3/8 npt(m) x 1/4 npt(f)

*

50*

52*

53*
54*

(iedna strona).

A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki

i karty dostepne sg bezpfatnie.

Stanowi czes¢ zestawu wlotu pompy 287718

Czesci
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y
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Czesci

Czes$¢ 249499, wigzka wezy izolowanych z przewodami do recyrkulacji

305 303

Poz. Czes¢ Opis
301 249508 WAZ, cieczy (sktadnik A), ochrona 2
przed wilgocig; Srednica wewn.
1/4 in (6 mm), taczniki JIC nr 5
(mxf), 35 ft (10,7 m)
302 249509 WAZ, cieczy (sktadnik B); $rednica 2
wewn. 1/4 in (6 mm), faczniki JIC
nr 6 (mxf), 35 ft (10,7 m)

Poz. Czes¢ Opis llosé
303 15G342 WAZ, powietrze; srednica wewn. 1
1/4 in (6 mm); 1/4 npsm (fbe); 35 ft
(10,7 m)
304 zakupi¢ RURA, pianka, izolowana; 1
lokalnie srednica wewn. 1-3/8 in (35 mm);
311t (9,5 m)

305 156971 ZLACZKA WKRETNA; 1/4 npt; do 1
potaczenia przewodu dostarczaja-
cego powietrze z inng wigzka wezy

Czes¢ 249633, wigzka wezy nieizolowanych bez przewodow do recyrkulacji

Poz. Czesci Opis
301 249508 WAZ, cieczy (sktadnik A), ochrona 1
przed wilgocig; srednica wewn.
1/4 in (6 mm), taczniki JIC nr 5
(mxf), 35 ft (10,7 m)

302 249509 WAZ, cieczy (sktadnik B); érednica 1

wewn. 1/4 in (6 mm), faczniki JIC
nr 6 (mxf), 35 ft (10,7 m)

llosé

%‘,j
Poz. Czesci Opis llos¢
303 15G342WAZ, powietrze; $rednica wewn. 1
1/4 in (6 mm); 1/4 npsm (fbe); 35 ft
(10,7 m)

305 156971 ZkACZKA WKRETNA; 1/4 npt; do 1
potaczenia przewodu dostarczaja-
cego powietrze z inng wigzka wezy

Czes¢ 24R823, srednica wew. 1/4 in (6 mm) x 35 ft (10,7 m) nieizolowana wigzka wezy bez przewodow
recyrkulacyjnych i bez weza dostarczajgcego powietrze

Poz. Czesci Opis llosé
301 249508 WAZ, do cieczy (sktadnik A); érednica wewnetrzna 1/4 in (6 mm), 35 ft (10,7 m), 1
1/2-20 UNF, zabezpieczenie przed wilgocig, rozpraszanie tadunkéw elektrostatycznych
302 249509 WAZ, do cieczy (sktadnik B); $rednica wewnetrzna 1/4 in (6 mm), 35 ft (10,7 m), 1
9/16-18 UNF, zabezpieczenie przed wilgocig, rozpraszanie tadunkow elektrostatycznych
3A2250ZAF
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Czesci

Czesc¢ 241004, wyswietlacz podgrzewany, 120 V
Czes¢ 24L005, 240 V, wyswietlacz podgrzewany

404 414 402 405 416a

/ 416

g 416a

-a.‘ﬁ—\
404 (

ﬁ

poz.)
415

417

406

410 410

413
Poz. Czesci Opis llos¢ Poz. Czesci Opis llos¢
401 15F984 PLYTA 1 412 116773 ZLACZE, wtyczka 1
402 24K983 PRZELACZNIK, zasilanie silnika 2 413 15C866 PRZEWOD, potgczeniowy 2
lub podgrzewacza, z 414 15G279 NAKLEJKA, wyswietlacz 1
wytacznikiem automatycznym 415 15G053 PLYTKA, dociskowa 1
403 15G386 PLYTKA, wyswietlacz, 1 416 241001 POKRETLO, funkcyjne, obejmuje 1
temperatury element 416a
404 241002 POTENCJOMETR 1 416a 101118 SRUBA, zestaw, 10 x 1/4 in 2
405 119930 WSKAZNIK, stan, LED 1 (6 mm)
406 24G886 PLYTKA, sterowania, tylko 1 417 15G454 NAKLEJKA, uruchamianie, 1
jednostki o napieciu 120 V podgrzewane
24G887 PLYTKA, sterowania, tylko 1 421 15G384 OBUDOWA 1
jednostki o napieciu 240 V 424 24K981 WYSWIETLACZ, temperatura, 2
407 15G230 PRZEWOD, zespot 1 z czujnikiem
408 107156 SRUBA, maszynowa, z tbem 7 425 PODWOJNA KONCOWKA, 2
stozkowym niepokazane

409 113505 NAKRETKA, z podktadka 10
blokujaca (KEPS), szesciokgtna

410 119898 POLACZENIE PRZEGRODOWE, 2
kabel

411 101765 PRZELOTKA 1

3A2250ZAF 59



Czesci

Czes¢ 249537, 120 V, wyswietlacz nieogrzewany
Czesc¢ 249538, 240 V, wyswietlacz nieogrzewany

Poz. Czesci Opis

401
402

403
404
405
406

15G408 POKRYWA, wyswietlacz
241.002 POTENCJOMETR
119930 WSKAZNIK, stan, LED
24G886 PLYTKA, sterowania, tylko

403

421

409

423
411

llosé

15F984 PLYTA 1
24K983 PRZELACZNIK, zasilanie silnika, 1

z wytgcznikiem awaryjnym

—_ A

jednostki o napieciu 120 V

24G887 PLYTKA, sterowania, tylko 1

407
408

409

410

60

15G230 PRZEWOD, zespét
107156 SRUBA, maszynowa, z tbem 7

jednostki o napieciu 240 V

—

stozkowym

113505 NAKRETKA, z podktadka 10

blokujaca (KEPS), szesciokatna

119897 POLACZENIE PRZEGRODOWE, 1

kabel

TI6983a

Poz. Czesci Opis

411 101765 PRZELOTKA

412 116773 ZLACZE, wtyczka

413 PRZEWOD, potaczeniowy
414 15G279NAKLEJKA, wyswietlacz
415 15G053 PLYTKA, dociskowa

llos

416 241001 POKRETLO, funkcyjne, obejmuije

element 416a

4162101118 SRUBA, zestaw, 10 x 1/4 in (6 mm)

417 15G281 NAKLEJKA, uruchamianie,
niepodgrzewane

421 15G384 OBUDOWA

423 ZATYCZKA

3A2250ZAF



Czesci

Czesc¢ 24L009 recyrkulacja przez rozdzielacz, modele podgrzewane

%@b (niebieski)

504
503

7 503a

A512  505a (czerwony) 503b

501
508
502
-|/' - . H
i
i

&

510 509 TI6977a

Poz.

501
502
503

503a
503b
504

505a

505b
506
507
508

509
510

Czesé

24K993
111763
239914

15E022
111699
224807
17X499

17X521
111600
100721
100840

116704
119998

512A 189285

A Naklejki o niebezpieczenstwie podczas wymiany

Opis

ROZDZIELACZ, recyrkulacja
KOLANKO; 1/4 npt (mbe)
ZAWOR, natryskiwanie,
obejmuje elementy 503a i 503b
GNIAZDO

USZCZELKA

PODSTAWA, zaworu
UCHWYT, zawor, spustowy,
czerwony

UCHWYT, zawor, spustowy,
niebieski

STYK, rowkowany

ZATYCZKA, rura; 1/4 npt(m)
KOLANKO, jednowkretne, 1/4
npt(m) x 1/4 npsm(f)
ADAPTER, 3/8 JIC x 1/4 npt(m)
ADAPTER, 5/16 JIC x 1/4 npt(m)
ETYKIETA, ostrzegawcza

i ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne
sg bezpfatnie.

Czes¢ 287755, recyrkulacja przez rozdzielacz, modele niepodgrzewane

505b (niebieski)

507

TI6982a
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Poz.

501
502
503

503a
503b
504

505a

505b

506
507
508

509
510
511

Czesci
24K993
111763
239914

15E022
111699
224807
17X499

17X521

111600
113641
116504

116704
119998
556765

Opis

ROZDZIELACZ, recyrkulacja
KOLANKO; 1/4 npt (mbe)
ZAWOR, natryskiwanie,
obejmuje elementy 503a i 503b
GNIAZDO

USZCZELKA

PODSTAWA, zaworu
UCHWYT, zawor, spustowy,
czerwony

UCHWYT, zaw¢r, spustowy,
niebieski

STYK, rowkowany
MANOMETR, cisnienie, ciecz
TROJNIK, tryb roboczy

1/4 npt(m) x 1/4 npt(f),
odgafezienie 1/4 npt(f)
ADAPTER, 3/8 JIC x 1/4 npt(m)
ADAPTER, 5/16 JIC x 1/4 npt(m)
KOLANKQO, rurka, $rednica
zewn. 1/4 npt(m) x 3/8 in

(10 mm)

llosé
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Czesc

Czes¢ 249582, wozek

Poz.

602
603
604
605
606
607
608
609
610
611
612

62

Czesé

154636
116411
116477
116478
101242

24U760
24U761
24U762
247150
110996

Opis

PODKEADKA, ptaska

SPREZYNA

PODKEADKA, ptaska; nylon
KOLO, pneumatyczne

PIERSCIEN, ustalajacy

RACZKA, uchwyt

WSPORNIK, montazowy, zbiornika
WSPORNIK, belka poprzeczna
WSPORNIK, mocowanie silnika
TROJKATNY WSPORNIK
NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa

ti24101a
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Zalecane czesci zamienne

Zalecane czesci zamienne

Aby ograniczy¢ przestoje, zalecamy zaopatrzenie sie w nastepujgce czesci zamienne.

Wszystkie urzgdzenia

Czesé

24K984
15F895
24K983

113641

101078
26A349
26A350
15D909
239914

241002
24886

24G887

24K999
241006

287718

249855

Opis

SUSZARKA, osuszacz

O-RING, pokrywa, zbiornik
PRZELACZNIK, zasilanie silnika lub
podgrzewacza, z wytgcznikiem
automatycznym

MANOMETR, cisnienie, ciecz, stal nierdz.
Filtr siatkowy Y

ZESTAW, filtr, wktadka zamienna (2 szt.)
ZESTAW, filtr, wktadka zamienna (10 szt.)
ELEMENT FILTRUJACY, filtra powietrza,

5 mikronéw; polipropylen

ZAWOR, natryskiwanie; obejmuje gniazdo
i uszczelke

POTENCJOMETR, pokretto sterowania
PLYTKA, sterowania, tylko jednostki

0 napieciu 120 V

PLYTKA, sterowania, tylko jednostki

O napieciu 240 V

PRZETWORNIK, cisnienia

POMPA, wyporowa; odpowiednia dla

obu stron

ZESTAW WLOTU POMPY, zbiornik do
pompowania

ZESTAW NAPRAWCZY, pompa wyporowa,
obejmuje uszczelki, kule, tozyska, gniazdo
zaworu wlotowego

Akcesoria

Czesé
249815

255325
24P765

25M269
25P193

Opis

PISTOLET, Fusion MP z kolektorem

z 4 wezami

PISTOLET, do natrysku na zimno MD2
ZESTAW, powiekszanie wkiadek
szczelinowych

ZESTAW, modut kontrolny DataTrak
ZESTAW, modut kontrolny DataTrak
(do sprzedazy w Europie)

3A2250ZAF

Tylko urzgdzenia ogrzewane

Czesé
24K981
24K980

24K978
24K989

24K990

Opis

WYSWIETLACZ, temperatura, z czujnikiem
BEZPIECZNIK, zbyt wysoka temperatura
podgrzewacza

TERMOSTAT, podgrzewacz

ELEMENT GRZEJNY; tylko urzadzenia

0 napieciu 120 V

ELEMENT GRZEJNY; tylko urzadzenia

0 napieciu 240 V
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Wymiary

Wymiary

Wszystkie modele

NN R\ VW) Wy

3A2250ZAF

64



Dane techniczne

Dane techniczne

Rozpylacz Reactor E-10 do natryskiwania materiatéw wielosktadnikowych

Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 2000 psi 14 MPa, 140 baréw
Maksymalna temperatura cieczy 160 °F 71°C
Maksymalna temperatura otoczenia 110 °F 43 °C
Wydajnos¢ maks. przy 340 cyklach/min. 12 Ib/min 5,4 kg/min
Wydajnos¢ cyklu (A i B) 0,00352 gal 0,0133 litra

Zmniejszenie nadmiernego cisnienia

Zawory do natryskiwania w automatyczny sposéb zmniejszaja
nadmierne cisnienie cieczy w zbiornikach zasilajgcych.

Pojemnos¢ zbiornika®

7 gal 26,5 litra

Wymagania dot. Instalacji elektrycznej

Model AP9570, CS9570

120V, prad przemienny, jednofazowy, 50/60 Hz, 3500 W,
wymaga dwoéch oddzielnych obwoddéw o natezeniu 15 A

Model AP9571, CS9571

240V, prad przemienny, jednofazowy, 50/60 Hz, 3800 W,
wymaga dwoch oddzielnych obwoddéw o natezeniu 10 A

Model AP9572, CS9572

240V, prad przemienny, jednofazowy, 50/60 Hz, 3800 W,
wymaga jednego obwodu o natezeniu 16 A

Model 249806, 24R984

120V, prad przemienny, jednofazowy, 50/60 Hz, 1800 W,
wymaga jednego obwodu o natezeniu 15 A

Model 249808, 24R985

240V, prad przemienny, jednofazowy, 50/60 Hz, 1800 W;
wymaga jednego obwodu o natezeniu 8 A

Oznaczenia wezy

Strona A

Czerwony

Strona B

Niebieski

Moc podgrzewacza

Modele zasilane napieciem 120 V

Kazdy po 850W, tgcznie 1700W

Modele zasilane napieciem 240V

Kazdy po 1000W, tgcznie 2000W

Rozmiar pradnicy

Modele podgrzewane

minimum 5000 W

Modele niepodgrzewane

minimum 2500 W

Wymagania dotyczace sprezonego powietrza doprowadzanego do pistoletu

FusionPistolet (powietrze czyszczace 4 scfm 0,112 m3/min
i robocze)

Pistolet z jednorazowym mieszadtem 14 normalnych stop 0,392 m3/min
statycznym MD2 szesciennych na minute

Pistolet MD2 z zestawem wktadek 2 normalnych stop 0,056 m3/min
szczelinowych szesciennych na minute

Moc akustyczna

Mierzona w trybie recyrkulacji szybkiej

88,6 dB(A)

Mierzona przy 2000 psi (14 MPa;
140 barach), 0,72 gpm (2,7 I/min)

94,4 dB(A)

Moc akustyczna mierzona wedfug normy ISO-9614-2.

3A2250ZAF
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Dane techniczne

Rozpylacz Reactor E-10 do natryskiwania materiatéw wielosktadnikowych

| Jednostki imperialne | Jednostki metryczne

Cisnienie akustyczne

Mierzone w trybie recyrkulacji szybkiej

78,7 dB(A)

Mierzone przy 2000 psi (14 MPa;
140 barach), 0,72 gpm (2,7 |/min)

84,5 dB(A)

Rozmiary wlotéw/wylotéw powietrza

Rozmiar wlotu powietrza

Ztacza przemystowe do szybkiego odtgczania o wielkosci 1/4 in

Rozmiar wylotu powietrza

1/4 npsm (m)

Wyloty cieczy

Sktadnik A (ISO) -5 JIC, meski

Sktadnik B (RES) -6 JIC, meski

Powrét obiegu cieczy

Sktadnik A (ISO) -5 JIC, meski

Sktadnik B (RES) -6 JIC, meski

Ciezar

Pusty W przyblizeniu 160 Ib (72 kg), zaleznie od modelu

Przechowywanie

Maksymalny czas przechowywania

5 lat

Konserwacja w czasie przechowywania

Aby utrzymac¢ dziatanie urzadzenia na poziomie pierwotnym,
nalezy po 5 latach bezczynnosci wymieni¢ miekkie uszczelki
i przeptukac ptyny

Zakres temperatury otoczenia podczas
magazynowania

30 °F do 160 °F -1°Cdo71°C

Zywotno$é

Zywotno$é produktu zalezy od uzytkowania, natryskiwanych
materia’féyv, metod przechowywania oraz konserwaciji.
Zywotnos$¢ minimalna wynosi 25 lat.

Konserwacja i serwisowanie przez caty
okres eksploatacyjny

Uszczelnienia miekkie powinny by¢ wymieniane co 5 lat lub
czesciej, w zaleznosci od sposobu uzytkowania.

Utylizacja po zakoriczeniu okresu
eksploatacyjnego

Kiedy urzadzenie natryskowe nie moze by¢ dtuze;j
wykorzystywane, nalezy je rozmontowac i przeznaczy¢ do
utylizacji. Poszczegdlne czesci powinny zosta¢ posortowane
w zaleznosci od materiatu i przeznaczone do utylizacji w sposéb
zgodny z obowigzujacymi przepisami. Komponenty
elektroniczne spetniajg wszystkie wymogi przepiséw RoHS
i powinny zosta¢ przeznaczone do utylizacji w sposob zgodny
z wszystkimi obowigzujacymi przepisami.

Sktadajacy sie z czterech znakéw kod daty firmy Graco

Przykfad: A18B

Miesiac (pierwszy znak) A = styczen, rok (drugi i trzeci znak)
18 = 2018, seria (czwarty znak) B = numer kontrolny serii

Materiaty konstrukcyjne

Czesci pracujace na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, mosigdz, weglik,
chrom, o-ringi odporne na dziatanie srodkéw chemicznych,
PTFE, polietylen o ultrawysokiej masie czgsteczkowej

Przechowywanie

* Nie dotyczy 25C350.

Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wiasnosc¢ ich odpowiednich wiascicieli.
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Dane techniczne

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/N\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é —
www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skroconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlinego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem,
wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji
lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia,
jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem

lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie
wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni
wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci,
robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb
lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku

z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciagu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréow
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.

Informacje dotyczace patentow sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy
Graco lub zadzwoni¢ w celu znalezienia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 311075
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.

WWww.graco.com
Rewizja ZAF, Luty 2025
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