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정품 GRACO 부품과 액세서리

감속기 씰 및 입력

샤프트 교체 키트

E-Flo∆ 4- 볼 피스톤 펌프의 기어 감속기 씰 및 /또는 입력 샤프트 교체 . 

전문가만 사용할 수 있습니다 .

키트 15H871, 기어 감속기 씰 교체
씰을 포함합니다 .

키트 26A023, 입력 샤프트 교체
입력 샤프트 , 필요한 공구 및 키트 15H871 씰을 포함합니다 .

Kit 24Y510, 기어 교체
입력 샤프트와 세 개의 기어 모두를 교체하려면 키트 26A023 과 함께 사용하십시오 (6페이지의 단계 9 참조 ).

중요 안전 정보
본 설명서와 E-Flo 수리 -부품 설명서 311594 에 

있는 모든 경고 및 지침을 읽으십시오. 이 지침을 

잘 보관해 두십시오 .

ti28209
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키트 부품

기어 감속기 씰 교체용 키트 15H871 

이 키트에는 모든 기어 감속기 씰을 교체하는 데 필요한 

부품이 포함되어 있습니다 . 키트의 모든 부품을 사용합

니다 . 출력 샤프트 씰의 제거와 설치에 출력 샤프트 

씰 공구 키트 15J926 을 사용할 수 있습니다 .

" 해당 없음 " 으로 지정된 부품들은 별도로 제공하지 

않습니다 .

입력 샤프트 교체 키트 26A023

이 키트에는 입력 샤프트 , 기어 감속기 씰 , 패스너 

및 필요한 전용 공구가 포함되어 있습니다 . 키트에 

있는 모든 새 부품을 사용하십시오 .

" 해당 없음 " 으로 지정된 부품들은 별도로 제공하지 않

습니다 .

감압 절차

1. START/STOP( 시동 / 중지 ) 스위치를 STOP( 중지 )

로 설정하십시오 .

2. SECURE DISABLE(안전 비활성화) 스위치를 누릅니다.

3. 배수를 받을 준비가 되어 있는 폐기물 용기가 있는 

시스템의 역압 조절장치와 모든 유체 배출 밸브를 여

십시오 . 시스템에 다시 가압할 준비가 될 때까지 열

어 두십시오 .

4. 유체 공급부에 있는 압력 게이지 및 복귀 라인이 

0 을 지시하는지 확인하십시오 . 게이지가 0 을 

지시하지 않는다면 그 이유를 찾고 매우 천천히 

피팅을 풀어 조심스럽게 감압하십시오 . 시스템에 

다시 가압하기 전에 장애물을 제거하십시오 .

모터 및 커플러 분리

1. 모터 - 사이드 펌프의 스트로크가 최저 상태가 

되도록 모터를 돌리십시오 .

2. 이전 섹션의 감압 절차를 따르십시오 .

3. 장치의 전원을 차단합니다 .

4. 다음과 같이 모터와 커플러를 제거합니다 .

참고 : 모든 NEMA 182/184 TC 프레임 전기 모터에 

대해서는 그림 1을 참조하십시오 . IEC 112M/B5 

및 100L/B5 프레임 전기 모터에 대해서는 그림 2를 

참조하십시오 .

참조 

번호 부품 번호 설명 수량

5 해당 없음 스크류 , 캡 , 소켓 - 헤드 ; 

5/8-11X3 인치 (76mm)

4

12 116719 스크류 , 8-32 헥스 와셔 헤드 4
31 100664 SCREW, 세트 , 소켓 -헤드 ; 

1/4-20 x 1/2 인치 (13 mm)

2

109 해당 없음 씰 , 입력 샤프트 1
116 해당 없음 씰 , 출력 4
118 15H432 플러그 , 오일 드레인 , 

개스킷 포함

1

참조 

번호

부품 

번호 설명 수량

5 해당 없음 스크류 , 캡 , 소켓 -헤드 ; 

5/8-11X3 인치 (76mm)

4

12 116719 스크류 , 8-32 헥스 와셔 헤드 4
31 100664 SCREW, 세트 , 소켓 - 헤드 ; 

1/4-20 x 1/2 인치 (13 mm)

2

109 해당 없음 씰 , 입력 샤프트 1
116 해당 없음 실 , 출력 4
118 15H432 플러그 , 오일 드레인 , 개스킷 포

함

1

201 해당 없음 나사 , 캡 , 소켓 - 헤드 ; 

1/2-13 x 3/4 인치 (19 mm)

2

202 해당 없음 와셔 , 스프링 2
203 288001 샤프트 , 입력 1
204 해당 없음 나사 , 육각 헤드 , 플랜지 ; 

1/4-20 x 1.75 인치 (44 mm)

3

205 해당 없음 스크류 , 드라이월 ; 8-18 x 

2.5 인치 (63 mm)

3

206 15H271 씰 , 기어박스 1
207 해당 없음 도구 ; 키트 15J926 에 포함됨 1
208 해당 없음 도구 ; 키트 15J926 에 포함됨 1
209 해당 없음 도구 ; 키트 15J926 에 포함됨 1

경고

시스템의 압력으로 펌프가 예상치 않게 회전할 수 있

으며 이렇게 되면 스플레싱 또는 구동 부품의 심각한 

손상을 초래할 수 있습니다 . 장비를 정비하기 전에 

감압 절차를 따르십시오 .

경고

유체가 튀거나 이동하는 부품 때문에 부상을 입을 

수 있기 때문에 , 감압 절차를 따르고 적절한 보호 

장비를 착용하고 손가락이 끼이지 않도록 

주의하십시오 .
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a. 한 사람이 모터 (19) 를 지지하고 있는 동안 나사

(37) 를 제거합니다 . 기어 감속기로부터 모터를 

떼어내십시오 .

참고 : 모터에서 기어 감속기를 쉽게 분리하지 못할 

경우 , 즉시 중지하십시오 . E-Flo 수리 - 부품 설명서의 

모터 /커플러를 제거하기 어려움을 참조하십시오 .

b. 그림 3을 참조하십시오 . 양쪽 고정나사 (31)

를 풉니다 . 커플러 제거 공구 (T) 를 커플러 (28)

에 삽입합니다 . 너트를 시계방향으로 단단히 

조인 후 육각머리 나사 (HS) 를 시계방향으로 

돌려 기어 감속기 입력 샤프트 (105) 로부터 

커플러를 당겨 제거합니다 . 

참고 : 모터가 작동 중인 동안 약하게 딸깍 소리가 

들릴 수 있습니다 . 이런 현상은 정상이며 커플러 (28), 

모터 샤프트 및 모터 키 사이의 필요 간격 때문에 발생합

니다. 시간이 지날 수록 강도가 크게 증가하면 커플러가 

마모되었으므로 교체해야 합니다 . 기어 감속기를 열지 

마십시오 . 기어 감속기는 일반적으로 본 설명서에 권장

된 유지보수 이외의 현장 정비를 수행할 수 없습니다 .

기어 감속기를 열면 보증을 받을 수 없습니다 . 

이 옵션을 선택할 경우를 대비하여 Graco에서는 

5페이지에 입력 샤프트 교체 지침을 포함시켰습니다 .

그림 1. NEMA 184/182 TC 프레임 전기 모터

그림 2. IEC 112M/B5 또는 100L/B5 프레임 전기 모터
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모터 회전

(팬 끝에서 보았을 때 시계 반대 방향 )

75-80 ft-lb(102-108 N•m) 토크로 조입니다 .R R

ti9007a
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모터 회전

(팬 끝에서 보았을 때 시계 반대 방향 )
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75-80 ft-lb(102-108 N•m) 토크로 조입니다 .R
R

그림 3. 모터 커플러 분리

ti8743a

NMR

OU

qOM

ep



 

4 3A3987G

감속기 씰 분리

다음과 같이 모터 측 씰을 먼저 수리하십시오 .

1. 4 개의 나사 (12) 와 양쪽 커버 (21, 32) 를 제거합니
다 . 그림 5는 모터의 반대쪽에 있는 커버 (32) 를 
보여주고 있습니다. 모터 측 커버는 (21)번 입니다. 

2. 그림 4을 참조하십시오 . 기어 감속기의 모터 
사이드에서 개스킷과 함께 오일 배출 플러그 (118)
의 나사를 풀어서 제거하십시오 . 강화 시트 금속 
나사로 입력 씰(109)에 힘을 가하여 떼어 내십시오. 

3. 다음과 같이 크랭크 암을 분리합니다 .

a. 분해 과정에서 슬라이더 어셈블리에 이물질이 

떨어지는 것을 방지하기 위해 슬라이더 실린더

(2) 의 맨 위에 깨끗한 천을 덮습니다 .

b. 스크류드라이버를 슬롯에 똑바로 삽입하고 , 

레버로 사용하여 탭을 풀어서 2 피스 쉴드 (72)

를 제거합니다 . 모든 탭에서 이 작업을 반복하

십시오 . 스크류드라이버를 사용하여 쉴드를 

강제로 분해하지 마십시오 .

c. 커플링 너트 (14) 를 풀었을 때 슬라이더 피스톤

/ 커넥팅 로드가 돌아가는 것을 방지하기 위해 

3/4 인치 렌치를 슬라이더 피스톤 (9) 플랫

( 커플링 너트 바로 위 ) 에 배치합니다 . 렌치를 

타이로드 (3) 중 하나를 지지하도록 방향을 

지정합니다 . 슬라이더 피스톤 / 커넥팅 로드에 

무리한 힘을 가하면 로워 핀 베어링의 수명을 

단축시킬 수 있습니다 .

d. 1-5/8 인치 오픈 엔드 렌치를 사용하여 커플링 

너트 (14) 를 슬라이더 피스톤 (9) 에서 풀고 

이 너트가 펌프 피스톤 로드으로 미끄러져 

내려가도록 합니다. 칼라(13)가 풀리지 않도록 

주의하십시오 . 

e. 그림 6을 참조하십시오 . 1/2 인치 육각 드라이버

를 사용하여 2개의 캡 나사 (5)를 풉니다 . 

크랭크 암 캡 (38)과 키(39)를 분리시키십시오. 

필요한 경우 플라스틱 해머를 사용하여 이 

부품들을 분리합니다 .

f. 그림 7을 참조하십시오 . 크랭크 암 (4)

을 회전시켜 출력 샤프트 (OS) 에서 제거될 

수 있도록 하십시오 . 

경고

 

움직이는 부품에 의한 부상 위험이 있으므로 손가락이 

끼이지 않도록 주의하십시오 . 적절한 개인 보호 

장비를 착용하십시오 .

그림 4. 기어 감속기 씰

ti23827
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씰을 설치하기 전에 그리스로 구멍을 채웁니다 .

장치 109 가 숄더에 닿을 때까지 삽입합니다 .
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그림 5. 커플링 너트 제거

ti9223d
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슬라이더 실린더 (2) 위에 깨끗한 천을 덮습니다 .

슬라이더 피스톤 (9) 플랫을 3/4 인치 렌치로 고정한 
후 타이로드 (3) 를 지지합니다 .
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4. 다음과 같이 2 개의 출력 씰 (116) 을 제거합니다 .

a. 그림 8을 참조하십시오 . 도구 (C) 를 출력 

샤프트 (OS) 에 맞춰 정렬합니다 . 제자리에 

고정합니다 .

b. 시트 금속 나사 (D) 를 위한 구멍을 템플릿으로 

사용하여 씰 (116) 에 있는 파일럿 구멍에 

7/64인치(2.8 mm) 직경의 구멍을 뚫어주십시오. 

공구를 통해 씰 (116) 에 판금 나사 (D) 를 

설치합니다 .

c. 양쪽의 씰이 당겨지도록 균일하게 나사 (D)

를 조입니다 .

입력 샤프트 교체

입력 샤프트를 교체하지 않을 경우에는 7페이지의 

감속기 씰 재설치로 이동하십시오 . 입력 샤프트를 

교체하려는 경우 기어 감속기를 열면 Graco 보증이 

무효가 된다는 점에 유의하십시오 .

1. E-Flo 펌프 설명서의 지침을 따라 유체 섹션을 

제거해서 옆으로 치워 두십시오 .

2. 600파운드 (272 kg) 이상 지지할 수 있는 리프트를 

사용하여 조심스럽게 비모터 측과 함께 기어 감속기

를 벤치에 평평하게 놓으십시오 .

3. 기어 감속기의 모터 측에 두 개의 스트랩을 연결하십

시오 .

4. 11 개의 일반 캡 나사 (210) 와 1 개의 잠김 나사

(211) 를 제거하십시오 .

그림 6. 크랭크 암 캡 제거

그림 7. 크랭크 암 회전

슬라이더 실린더 (2) 위에 깨끗한 천을 덮습니다 .

고착 방지 윤활유 (LPS∆-04110 또는 이와 유사한 물질 )
를 나사 (5) 의 나사산에 바릅니다 . 먼저 키 측 나사를 
210-230 ft-lb(283-310 N•m) 의 토크로 조인 후 갭 측 나사
를 210-230 ft-lb(283-310 N•m) 의 토크로 조입니다 . 나사
를 추가로 각각 2-3 번 더 조이거나 돌아가지 않을 때까지 
210-230 ft-lb(283-310 N•m) 의 토크로 조입니다 .
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주의

드릴을 사용하여 나사를 조이지 마십시오 . 

손상될 수 있습니다 .

그림 8. 출력 샤프트 씰 제거

경고

 

움직이는 부품에 의한 부상 위험이 있으므로 손가락이 

끼이지 않도록 주의하십시오 . 적절한 개인 보호 

장비를 착용하십시오 .
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5. 리프트와 두 개의 스트랩을 사용하여 이탈력을 

가하면서 일자 드라이버를 사용해서 하우징 

주변을 살짝 들어 두 부분이 떨어지게 하십시오 .

6. 리프트를 사용하여 기어박스 하우징의 모터 측 (M)

을 제거하십시오 . 손상 방지를 위해 , 분리되는 

베어링이 튀어나가지 않게 하십시오 .

7. 기어박스 씰 (206) 을 제거하십시오 .

8. 입력 샤프트 (203) 를 제거하십시오 . 필요한 경우 , 

커플러를 풀러로 사용하십시오 . 샤프트를 수평으로 

유지하고 똑바로 세워서 제거하십시오 . 

9. 손상되지 않은 한 , 스테이지 2, 스테이지 3 또는 

출력 기어 / 샤프트를 제거하지 마십시오 .

모든 기어를 교체해야 한다면 키트 24Y510 을 구매하십시

오 키트 24Y510 은 키트 26A023 과 함께 사용해야 

합니다 . 본 제품은 독립형 제품이 아닙니다 .

입력 샤프트만 교체해야 한다면 단계 10 으로 

건너뛰십시오 .

a. 두 개의 스트랩을 출력 기어에 고정시킨 후 
제거한 후 스테이지 3 기어 , 스테이지 2 기어 , 
입력 샤프트를 차례로 제거하십시오 .

b. 기어 스테이지 2, 3 및 출력의 스프링 와셔를 
제거하고 교체하십시오 . 스테이지 2 의 경우 , 
열린 부분이 다른편 바로 위에 있지 않도록 
와셔를 돌리십시오 .

c. 리프트와 스트랩을 사용하여 반대 순서로 
새 기어를 설치하십시오 . 스테이지 2 부터 
시작하고 스테이지 3 으로 넘어간 후 출력 
스테이지에서 끝냅니다 . 

10. 입력 샤프트의 후방 베어링 (P) 이 하우징 안에 

있으면 2 개의 스크류드라이버를 사용하여 천천히 

들어 올리십시오 . 스테이지 2, 스테이지 3 및 출력 

샤프트 베어링이 하우징에 있으면 설치된 채로 

두십시오 .

11. 입력 샤프트 베어링 (P) 과 스테이지 2 베어링 (R, 

하우징에서 제거한 경우 ) 에 그리스를 바른 후 설치

하십시오 .

12. 새 입력 샤프트 (203) 의 베어링에 그리스를 바르십

시오 . 샤프트가 완전히 안착되고 상단 베어링이 

하우징과 같은 높이가 되도록 설치하십시오 .

13. 그런 다음 스테이지 3 베어링 (S) 과 출력 샤프트 베

어링 (T) 에 그리스를 바로고 설치합니다 ( 하우징에

서 제거된 경우). 이러한 베어링이 하우징에 완전히 

재안착되도록 해야 합니다 .

주의

손상의 위험이 있으므로 , 분리 도중 기어 감속기의 

양쪽 절반을 평행하게 유지하십시오 .

ti27821a

ONM

ONN

j

k

OMS

베어링

ti27822a

OMP

2 단계 기어

3 단계 기어

출력 기어

ti27823a

m

o

ti27824a

p

q
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14. 스트랩을 사용하여 기어박스 하우징의 모터 측을 들

어올리십시오. 양쪽 절반이 정확히 평행을 이루어야 

합니다 . 필요하면 스트랩을 조정하십시오 .

장착하기 전에 기어 감속기의 두 절반을 정확히 평행으

로 유지하는 것이 성공적인 재조립을 위해 중요합니다 .

15. 두 절반은 매끄럽고 쉽게 이동해야 합니다 . 

작은 탭을 사용하고 힘을 주지 마십시오 .

16. 입력 샤프트가 자유롭게 회전하는지 확인합니다 . 

테스트하려면, 스테이지 3 샤프트가 한 바퀴 완전히 

돌아갈 때까지 손으로 또는 드릴을 사용하여 입력 

샤프트를 여러 번 돌려보십시오 . 

17. 나사 (210) 를 교체하십시오 . 잠금 볼트 (211) 하나

는 중앙에 놓입니다 . 구멍이 있고 더 긴 것입니다 . 

70-80 ft.-lb(95-108 N•m) 의 토크로 조입니다 .

감속기 씰 재설치

1. 새로운 씰이 손상되지 않도록 입력 샤프트 키홈에

테이프를 붙입니다 . 입력 샤프트 씰 구멍을 부품 

번호 107411 그리스로 채웁니다 . 입력 씰이 기어 

감속기 하우징의 숄더와 맞닿을 때까지 입구가 

안쪽을 향한 상태로 입력 씰 (109*) 을 설치합니다 . 

테이프를 제거합니다 .

2. 오일 드레인 플러그 (118) 에 포함된 개스킷 

을 설치하고 플러그를 기어 감속기에 끼웁니다 . 

25 ft-lb(34 N•m) 의 토크로 조입니다 .

3. 다음과 같이 2 개의 출력 씰 (116) 을 설치합니다 .

a. 새로운 실에 손상이 가지 않도록 출력 샤프트 

키웨이에 테이프를 붙이십시오 . 

b. 출력 샤프트 씰 구멍을 부품 번호 107411 

그리스로 채웁니다 .

c. 그림 9을 참조하십시오 . 하나의 출력 씰 (116)

을 입구와 마주하도록 출력 샤프트 (OS) 위에 

배치합니다 .

d. 도구 (C) 에서 시트 금속 나사를 제거하십시오 . 

공구를 출력 샤프트 (OS) 에 배치하고 , 1 개의 

나사 (A) 를 샤프트의 슬롯에 장착합니다 . 

도구를 90° 로 회전합니다 . 스크류 (G)

를 조여서 샤프트에 고정시키십시오 .

e. 표시된 대로 씰 (116) 에 설치 공구 (E)

를 배치합니다 . 

f. 도구 커버 (F) 를 설치하고 나사 (J) 를 균일하게 

조여 씰을 출력 샤프트 (OS) 에 고정합니다 .

각 나사를 1-1/2 ~ 2 회전 돌리는데 , 원형 

형태로 작업합니다 . 공구가 하우징 외부에서 

약 1/8 인치 (3.2 mm) 위치에 있을 때 하우징에 

씰이 안착되었다고 느껴지면 중지하십시오 .

g. 장비를 제거하십시오 . 

주의

손상의 위험이 있으므로 , 분리 도중 기어 감속기의 

양쪽 절반에 힘을 가하지 마십시오 .

ti27825a

ONM

ONN

주의

키웨이는 날카로우며 , 가볍게 두드리지 않으면 

새 씰이 손상됩니다 .
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h. 두번째 씰 (116) 을 반복하십시오 . 씰이 하우징

과 높이가 같아지면 멈춥니다 . 씰은 주물 형태

로 0.120 인치 (3 mm) 크기가 됩니다 . 공구의 

스텝은 15/32 인치 (12mm) 를 측정합니다 . 씰의 

표면에서 하우징 (H) 의 표면까지 3 개의 측정값

이 120° 간격을 갖도록 합니다 . 3 개의 측정값

은 0.5mm(0.020 인치 ) 안에 있어야 합니다 . 

그렇지 않다면 단계 d - f를 반복하고 , 

테이프를 제거합니다 .

크랭크 암과 샤프트 재연결

1. 크랭크 암 (4)을 출력 샤프트(OS)와 연결시키고 출력 

샤프트의 맨 아래까지 크랭크 암을 회전합니다.

2. 재조립하는 동안 슬라이더 어셈블리에 이물질이 

떨어지는 것을 방지하기 위해 슬라이더 실린더 (2)

의 맨 위에 깨끗한 천을 덮습니다 .

3. 그림 6을 참조하십시오 . 캡 나사 (5) 의 나사산에 

고착 방지 윤활유 (LPS∆-04110 또는 이와 유사한 

물질 ) 를 바릅니다 . 키 (39), 크랭크 암 캡 (38) 

그리고 캡 스크류 (5) 를 그림에서 보여주는 바와 

같이 설치하십시오 . 갭 측 나사가 아직 느슨할 

때 키 측 나사를 210-230 ft-lb(283-310 N•m)

의 토크로 조입니다 . 그런 후 갭 측 나사를 

210-230 ft-lb(283-310 N•m) 의 토크로 조입니다 . 

나사를 추가로 각각 2-3번 더 조이거나 돌아가지 

않을 때까지 210-230 ft-lb(283-310 N•m) 의 토크로 

조입니다 .

4. 칼라 (13)가 커플링 너트 (14) 에서 제위치에 있는지 

확인합니다 . 

5. 커플링 너트 (14) 를 조일 때 슬라이더 피스톤 (9)

이 회전하지 않도록 슬라이더 피스톤 플랫에 

3/4 인치 렌치를 배치합니다 . 렌치가 타이로드 (3) 

중 하나 또는 펌프 스탠드를 지지하도록 방향을 

지정합니다 . 슬라이더 피스톤 (9) 에 있는 커플링 

너트 (14) 를 102-108N•m(75-80ft-lb) 토크로 

조입니다 .

6. 쉴드 (72) 의 맨 아래 입구를 습식 컵 캡의 홈에 맞추

어 설치합니다 . 2 개의 쉴드를 결합합니다 .

커플러 및 모터 재설치

참고 : NEMA 182/184 TC 프레임은 기어 감속기를 함께 

사용할 때 필요합니다. 다른 모터 구성에 필요한 커플러 

키트와 장착 키트에 대한 정보는 E-Flo 수리 -부품 

설명서를 참조하십시오 .

1. 입력 샤프트와 모터 샤프트를 완전히 청소하여 

잔류물을 제거합니다 . 이렇게 하면 적절한 간격을 

보장하며 새 커플러에 맞출 수 있습니다 .

2. 그림 10을 참조하십시오 . 키 (20) 를 입력 

샤프트 (105) 키홈에 조립합니다 . 커플러 (28)

에서 두 개의 셋스크류 (31) 를 조립합니다 . 

이때 키웨이 또는 커플러 입력 샤프트 보어에 

방해가 되지 않도록 하십시오 . 

그림 9: 기어 감속기 씰 키트

씰을 설치하기 전에 그리스로 구멍을 채웁니다 .

장치 116 이 숄더에 닿을 때까지 삽입합니다 .

N
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N R ti8682a
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NNS

N R

ti8963a
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3. 키 및 입력 샤프트가 커플러와 조응하도록 커플러를 

기어 감속기에 밀어 넣으십시오 . 커플러 바닥이 

샤프트의 테이퍼 스텝에 닿을 때까지 밀어줍니다 . 

 

4. 셋스크류를 66-78 in-lb(7.4-8.8 N•m) 의 토크로 

조입니다 . 커플링의 보어에 고착 방지 윤활유

(LPS∆-04110 또는 이와 유사한 물질 ) 를 바릅니다 .

IEC 112M/B5 또는 100L/B5 프레임 전기 모터를 설치할 

때 모터를 기어 감속기에 설치하기 전에 모터 어댑터

(MA) 와 나사 (MS) 가 제위치에 있는지 확인하십시오 . 

그림 2을 참조하십시오 .

5. 모터(19)를 제위치로 들어올립니다. 모터 샤프트의 

키를 모터 커플러의 해당 슬롯에 맞추고 4개의 장착 

구멍은 기어 감속기 (1) 에 있는 구멍에 맞춥니다 . 

모터를 제위치에 밀어 넣습니다 .

6. 한 사람이 모터 (19) 를 지지하고 있는 동안에 

나사 (37) 를 설치합니다 . 75-80 ft-lb(102-108 N•m)

의 토크로 조입니다 .

7. 장치에 전원을 연결합니다 .

8. 모터의 반대쪽이 최저 행정 위치가 되도록 모터를 

돌리십시오 .

9. 장치의 전원을 차단합니다 .

10. 모터 반대쪽에 있는 출력 씰을 교체하려면 7페이지

의 3을 반복합니다 .

11. 커버 (21, 32) 와 나사 (12) 를 재설치합니다 .

12. 기어 오일로 채웁니다 .

주의

입력 키 (20) 나 커플러 (28) 모터 샤프트 구멍의 끝이 

입력 샤프트 (105) 끝을 넘어 확장되지 않도록 합니다

. 이렇게 되면 모터 샤프트가 커플러 바닥에 닿아 

과열과 베어링 손상을 일으킬 수 있습니다 .

그림 10. 모터 커플러 설치

ti8913a

NMR
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커플링 (28) 의 보어에 고착 방지 윤활유 (LPS∆-04110 또는 
이와 유사한 물질 )를 바릅니다 .

NR

주의

전기 모터를 설치할 때 항상 모터 샤프트 키가 제위치에

서 벗어나지 않도록 하십시오 . 키가 느슨한 상태에서 

작동하면 과열과 장비 손상이 발생할 수 있습니다 .



본 설명서에 포함된 모든 문서상 도면상의 내용은 이 설명서 발행 당시의 가능한 가장 최근의 제품 정보를 반영한 것입니다 . 
Graco 는 언제든 예고 없이 변경할 수 있는 권리를 보유합니다 .

원본 설명서의 번역본 This manual contains Korean. MM 311597
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