ORIGINAL GRACO RESERVDELAR OCH TILLBEHOR (Y
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GRACO

Reparationssatser for tatningar
och ingangsaxel pa A3995G
reduktionsvaxel o

For byte av tatningar och/eller ingangsaxel pa E-Flo® kolvpumpar med fyra kulor.
Endast for yrkesmassigt bruk.

Viktiga sédkerhetsforeskrifter

Studera alla sékerhetsféreskrifter och anvisningar
i handboken och i reservdelshandbok 311594 till
E-Flo. Spara anvisningarna.

Sats 15H871, tatningar till reduktionsvaxel
Innehéller tatningar.

Sats 26A023, ingangsaxel

Innehaller ingangsaxel, nédvandiga verktyg och tatningssats 15H871.

Sats 24Y510, kuggdrev

Anvands tillsammans med sats 26A023 for byte av ingdngsaxeln och alla tre dreven (se steg 9 pa sidan 6).

ti28209a

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Delar i satsen

Tatningssats 15H871 till reduktionsvaxel

Satsen innehéller delar fér byte av alla tatningar
i reduktionsvéxeln. Anvéand alla delar i satsen.
Verktygssats 15J926 finns fér demontering och
montering av tatningar pa utgangsaxeln.

Refe-

rensnr. Artikelnr.Beskrivning Ant

5 Finns ef SKRUYV, insex, 5/8 -11 x 3 tum 4
(76 mm)

12 116719 SKRUV, 8-32, sexkant brickskalle 4

31 100664 LASSKRUYV, insex, 1/4 -20 x 2
1/2 tum (13 mm)

109 Finns ej TATNING, ingangsaxel 1

116 Finns ej TATNING, utgang

118 15H432 OLJEPLUGG, med packning 1

Delar méarkta ej/tillampl. kan inte bestallas separat.

Reparationssats 26A023 fér ingangsaxel

Satsen innehaller ingangsaxeln, tatningar till

reduktionsvéxeln, fastelement och nédvéndiga

specialverktyg. Anvénd alla nya delar i satsen.

Refe-

rensnr. Artikelnr.Beskrivning Ant

5 Finns ej SKRUYV, insex, 5/8 -11 x 3 tum 4
(76 mm)

12 116719 SKRUV, 8-32, sexkant brickskalle 4

31 100664 LASSKRUYV, insex, 1/4 -20 x 2
1/2 tum (13 mm)

109 Finns ej TATNING, ingangsaxel 1

116 Finns ej TATNING, utgang 4

118 15H432 OLJEPLUGG, med packning 1

201 Finns ej SKRUYV, insex, 1/2 -13 x 3/4 tum 2
(19 mm)

202 Finns e FJADERBRICKA 2

203 288001 INGANGSAXEL 1

204 Finns ej BULT, sexkanthd; 1/4-20 x 3
1,75 tum (44 mm)

205 Finns ej GIPSSKRUYV, 8-18 x 2,5 tum 3

(63 mm)
206 15H271 TATNING, véxel
207 Finns ej VERKTYG, ingéar i sats 156J926
208 Finns ej VERKTYG, ingér i sats 15J926
209 Finns ej VERKTYG, ingér i sats 15J926
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Delar markta ej/tillampl. kan inte bestéllas separat.

Anvisningar for tryckavlastning

Systemtrycket kan f& pumpen att sla slag ovantat,
vilket kan orsaka allvarliga kroppsskador genom
stank eller roterande delar. Félj Anvisningar fér
tryckavlastning innan du utfér service pa maskinen.

1. Stall strdmbrytaren pa STOP.
2. Tryck in knappen SECURE DISABLE.

3. Oppna returtrycksregulatorn och alla urtappningskranar
i systemet. Ha en avfallsbehallare klar for att samla
upp vétskan. Lamna dem 6ppna tills du ska anvénda
pumpen igen.

4. Kontrollera att manometrarna pa vatskematningen
och returledningarna visar noll. Hitta orsaken och
avlasta trycket forsiktigt genom att lossa en koppling
MYCKET SAKTA om de inte visar noll. Avlagsna
hindret innan du trycksatter systemet igen.

Ta bort motorn och kopplingen

Tryckavlasta enligt anvisningarna, bér lamplig
skyddutrustning och hall fingrarna pa avstand sa
att de inte kldms, s undviks skador av vétskestank
och roterande delar.

1. Dra ner pumpen pa& motorsidan till langst ner i slaget.

2. Folj Anvisningar for tryckavlastning i féregdende
avsnitt.

3. Stang av strdmmen till motorn.

4. Ta bort motorn och kopplingen enligt nedan:

OBSERVERA: Se FIG. 1 betréffande alla NEMA
182/184 TC Frame elmotorer. Se FIG. 2 betraffande
elmotorerna IEC 112M/B5 och 100L/B5 Frame.
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a. Laten person halla i motorn (19) och skruva
bort skruvarna (37). Dra bort motorn fran
reduktionsvéxein.

OBSERVERA: Avbryt omedelbart om inte motorn
lossnar latt fran reduktionsvaxeln. Se avsnittet

Motor/koppling ar svara att demontera i din
E-Flo reparationshandbok.

A Dra &t till moment 102-108 Nem (75-80 ft-Ib). 37 A

tig726a

Motorrotation
(moturs sett fran flaktanden)

Fic. 1. NEMA 184/182 TC Frame elmotorer.

/5\ Dra at il moment 102-108 Nem (75-80 ft-lb). 37 /A\

ti9007a

Motorrotation
(moturs sett fran fliktdnden)

FIG. 2. EImotorerna IEC 112M/B5 och 100L/B5 Frame.

b. Se FIG. 3. Lossa bada lasskruvarna (31).
Sétt i kopplingsdemonteringsverktyget (T)
i kopplingen (28). Dra muttern medurs till
den sitter &t och dra sedan av kopplingen fran
ingangsaxeln (105) pa reduktionsvaxeln genom
att skruva sexkantbulten (HS) medurs.
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FiG. 3. Demontering av motorkoppling

OBSERVERA: Ett svagt klickande kan héras medan
motorn gar. Detta ar normalt och beror pa nédvandigt
spel mellan kopplingen (28), motoraxeln och motorkilen.
Om ljudnivan 6kar mycket med tiden kan det indikera
att kopplingen blivit sliten och méste bytas. Oppna inte
reduktionsvéaxeln. Reduktionsvéxeln kan normalt inte
repareras pa plats utéver det underhall som
rekommenderas i handboken.

Garantin upphor att gélla om reduktionsvéxeiln
o6ppnas. Graco skickar med anvisningar f6r Byta
ingangsaxel, sidan 5 for de som véljer detta tillval.



Demontering av tatningarna i reduktionsvaxeln

Undvik skador av roterande delar och hall fingrarna
borta fran stéllen dar de kan komma i klam.
Bér lamplig skyddsutrustning.

Reparera téatningarna pa motorsidan forst, enligt nedan.

1. Skruva bort de fyra skruvarna (12) och bada kaporna
(21, 32). FIG. 5 visar kapan (32) pa sidan motsatt
motorn, kdpan pa motorsidan ar (21).

2. Se FIG. 4. Skruva bort oljepluggen (118) pa
motorsidan av reduktionsvéxeln tillsammans
med packningen. Stick en hardad platskruv
genom ingangstétningen (109) och dra ut den.

A Fetta in haligheten med fett innan packningen monteras.

A Tryck i 109 tills den gar emot skuldran.

l— R ti23827a

FIG. 4. Tatningar till reduktlonsvaxeln

3. Koppla loss vevarmen enligt nedan:

a. Lagg en ren trasa 6ver dveranden pa
slidcylindern (2) sa att inte skrap faller
ner i sliden under demonteringen.

b. Ta bort det tvadelade skyddet (72) genom att
satta i en skruvmejsel i sparet och banda upp
fliken. G6r om pa alla flikar. Band inte iséar
skydden med skruvmejseln.

c. Sattpa en 3/4-tums nyckel pa de plana ytorna pa
slidkolven (9) (precis ovanfdr kopplingsmuttern)
sa att inte slidkolven/vevstaken roterar nér du
lossar kopplingsmuttern (14). Passa in nyckeln
sa att den tar stdd mot en av dragstangerna (3).
For hard kraft pa slidkolven/vevstaken kan

forkorta livslangden pa nedre nallagret.

A Lagg en ren trasa &ver slidcylindern (2).

& Hall fast slidkolven (9) med en 3/4-tums nyckel pa den plana
ytorna och stéd den mot dragstéangen (3).

32
12
15
72
F,‘#.
1i9223d

FIG. 5. Ta bort kopplingsmuttern

d. Skruva bort kopplingsmuttern (14) fran slidkolven
(9) med en 1-5/8 tums 6ppen nyckel och lat den
glida ner p& pumpkolvstangen. Tappa inte bort
kragarna (13).

e. Se FIG. 6. Skruva bort de tva bultarna (5) med
en 1/2 tum nyckel. Ta bort vevarmslocket (38)
och sparkilen (39). Knacka loss delarna med
en plastklubba om s& behévs.

f.  Se FIG. 7. Vrid vevarmen (4)sa att den gar
att ta bort fran utgangsaxeln.
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c. Dra at skruvarna (D) jamnt sa att bada
A L&gg en ren trasa 6ver slidcylindern (2). tatningarna dras ut.
& Stryk pa gadngsmérjning (LPS®-041 10 eller motsvarande)

pa gangorna (5). Dra at skruven pa sparkilsidan forst till
283-310 Nem (210-230 ft-Ib) och dra sedan at skruven

pa oppningssidan till 283-310 Nem (210-230 ft-Ib). Dra at Skruva inte in skruvarna med en skruvdragare som
skruvarna tva-tre ganger till eller tills de slutar att vridas

nar de dras at med moment 283-310 Nem (210-230 ft-Ib). kan orsaka skador.
S {77

5 A
i
@\ 39
72
- g/ ti8964a
ti9224c FIG. 8. Ta bort tdtningarna i reduktionsvéxeln

Byta ingangsaxel

Ga till Montera tatningarna i reduktionsvéxeln,
sidan 7 om du inte ska byta ingdngsaxeln. Ténk pa
att om du &ppnar reduktionsvaxeln sd upphdr garantin
att galla, om du véljer att byta ingangsaxeln.

Undvik skador av roterande delar och hall fingrarna
borta fran stéllen dar de kan komma i klam.
Bér [Amplig skyddsutrustning.

ti9225b

;
FiG. 7. Vrid vevarmen

1. Folj riktlinjerna i E-Flo-pumphandboken och

. . . . stéll vatskedelen at sidan.
4. Tabort de tva utgangstatningarna (116) enligt nedan:

2. Anvéand en lyft som klarar minst 272 kg och lagg

a. Se Fia. 8. Rikta in verktyget (C) mot reduktionsvéxeln plant pa arbetsbénken pa sidan

utgéngsaxeln (OS) Hall fast den. utan motor.
b. Borra 2,8 mm ledhdl i tdtningarna (116) 3. Fast tva stroppar pa motorsidan pa reduktionsvéxeln.
med halen fér platskruvarna (D) som mall.

Lo 4. Skruva bort de elva bultarna (210) och en lasskruv
Sétt i platskruvarna (D) genom verktyget 211).

och in i tatningarna (116).
5. Lyftiremmarna med lyften medan du bé&nder isér de
tva halvorna runt om med en skruvmejsel.

Hall reduktionsvéxelns tva halvor parallella under
delningen sa att inga delar skadas.

3A3992G 5



6. Lyft bort vaxelhuset pa motorsidan (M) med lyften. 9. Ta inte bort steg 2-, steg 3- eller utgangsdrevet
Ta vara pé lagren som ramlar ur s& undviks skador. eller axeln om de inte &r skadade.

7. Ta bort vaxelhustétningen (206). Bestéll sats 24Y510 om alla kuggdrev maste bytas.
Sats 24Y510 maste anvandas tillsammans med
sats 26A023. Den kan inte anvandas utan den.

G4 vidare med steg 10 om bara ingangsaxeln behéver
bytas.

a. Fasttvd remmar pa utgédngsdrevet och ta bort
det, foljt av steg 3-drevet, steg 2-drevet och
ingangsaxeln.

b. Ta bort och byt ut fjdderbrickorna pa steg 2-,
steg 3- och utgangsdreven. Pa steg 2 ska
brickorna riktas sa att de 6ppna delarna inte
ligger direkt ovanfér varandra.

c. Montera de nya dreven i omvéand ordning
med lyft och remmar. Bérja med steg 2
sedan steg 3 och sist utgangssteget.

lager

10. Band forsiktigt ur det bakre lagret (P) pa
ingangsaxeln med tva skruvmejslar, om det sitter
kvar i huset. Lat lagren till steg 2, steg 3 och
utgangsaxeln sitta om de sitter kvar i huset.

11. Fetta in och montera ingangsaxellagret (P)
och steg 2-lagret (R, om det tagits ur huset).

ti27821a
12. Fetta in lagren pa den nya ingadngsaxeln (203).
8. Ta bortingangsaxeln (203). Anvand vid behov Montera s& att axeln bottnar helt och att dvre lagret
kopplingen som avdragare. Hall axeln lodratt ligger jamns med huset.
och dra den rakt upp.

Drev steg 2
203

Drev steg 3
— Utgangsdrev

| ti27823a

13. Fetta sedan in och montera steg 3-lagret (S)
och utgangsaxellagret (T) om de togs ut ur huset.
Se till att de bottnar helt i huset.

ti27822a

ti27824a
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14. Lyft véxelhuset pad motorsidan med lyften.
De tva halvorna maste vara exakt parallella.
Justera remmarna efter behov.

Det &r viktigt f6r en god montering att de tva
reduktionsvaxelhalvorna ar exakt parallella innan
de passas samman.

15. Halvorna ska ga ihop mjukt och latt. Knacka forsiktigt

och tvinga inte ihop dem.

Tvinga inte samman halvorna sa undviks skador
pa delarna.

16. Kontrollera att ingangsaxeln roterar fritt. Prova
genom att vrida ingdngsaxeln med handen eller
en borrmaskin flera varv tills steg 3-axeln gétt runt
ett helt varv.

17. Skruva tillbaka skruvarna (210). En lasskruv (211)
sitter i mitten. Den ar langre och har ett hal.
Dra at till moment 95-108 Nem (70-80 ft-Ib).

ti27825a
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Montera tatningarna
i reduktionsvaxeln

1. Satt en tejpbit dver kilsparet i ingangsaxeln sa
att den nya tatningen inte skadas. Fyll haligheten
for ingdngsaxeltatningen med fett, artikelnr. 107411.
Montera ingangstatningen (109*) med ldppen vénd
inat tills ttningen gar emot skuldran pa
reduktionsvaxelhuset. Ta bort tejpen.

2. Kontrollera att medféljande packning sitter pa
oljepluggen (118) och skruva sedan i pluggen i
reduktionsvéxeln. Dra 4t till moment 34 Nem (25 ft-Ib).

3. Montera de tva utgangstétningarna (116) enligt
nedan:

a. Satt en tejpbit dver kilsparet i utgangsaxeln
sd att de nya tétningarna inte skadas.

b. Fyll hdligheten fér utgdngsaxeltatningen
med fett, artikelnr. 107411.

Kilsparet har vassa kanter och skadar de nya
tatningarna om det inte tejpas 6ver.

c. Se FiG. 9. Satt pa en utgangstatning (116) pa
utgangsaxeln (OS) med lapparna vanda inat.

d. Ta bort platskruvarna (D) fran verktyget (C).
Satt verktyget (C) pa utgangsaxeln (OS) med
en skruv (A) i sparet pa axeln. Vrid verktyget 90°.
Dra at skruvarna (G) sa att det lases pa axeln.

e. Placera monteringsverktyget (E) mot tdtningen
(116) som pa bilden.

f.  Montera verktygskapan (F) och dra at
skruvarna (J) jamnt sd att tatningen bottnar
pa utgangsaxeln (OS). Arbeta dig runt och vrid
varje skruv ett och ett halvt till tva varv. Stoppa
nar verktyget ar cirka 3,2 mm fran utsidan pa
huset och du k&nner att tdtningen bottnar i huset.

g. Tabort verktygen.



h. Go6r om med den andra tatningen (116).

Stoppa nér tatningen ligger jAms med huset.

Tatningen kommer att ligga 3 mm fran

gjutgodset. Steget pa verktyget mater 12 mm.
Mét pa tre stéllen med 120° mellanrum fran
ytan pa tétningen till ytan pa huset (H). De tre
métningarna ska ligga inom 0,5 mm. Gér annars

om stegen d t.o.m. f. Ta bort tejpen.

A Fetta in haligheten med fett innan packningen monteras.

A Tryck i 116 tills den gar emot skuldran.

3

FiG. 9: Tatningssats till reduktionsvaxeln

i8963a
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Koppla in vevarmen och axeln

1.

Positionera vevarmen (4) s att den kopplas
pa utgangsaxeln (OS) och vrid ner den till
nederanden av utgadngsaxeln.

Lagg en ren trasa éver dverdnden pa slidcylindern
(2) sa att inte skrap faller ner i sliden under
monteringen.

Se FIG. 6. Stryk pa gangsmérjning (LPS®-O41 10 eller
motsvarande) pa bultgdngorna (5). Montera sparkilen
(39), vevarmslocket (38) och bultarna (5) vdnda som
pa bilden. Dra at skruven pa sparkilsidan till moment
283-310 Nem (210-230 ft-Ib) med skruven pa
Oppningssidan lossad. Dra sedan at skruven pa
Oppningssidan till moment 283-310 Nem (210-230
ft-Ib). Dra at skruvarna tva-tre ganger till eller tills

de slutar att vridas nar de dras at med moment
283-310 Nem (210-230 ft-Ib).

Kontrollera att kragarna (13) sitter plats
i kopplingsmuttern (14).

Sétt pa en 3/4-tums nyckel pa de plana ytorna

pa slidkolven (9) sa att den inte roterar nér du drar
at kopplingsmuttern (14). Passa in nyckeln sa

att den tar stéd mot en av dragstangerna (3)

eller pumpstéllet. Dra at kopplingsmuttern (14)

pé slidkolven (9) och dra &t till moment

pa 102-108 Nem (75-80 ft-Ib).

Montera skydden (72) genom att trd i de undre
lapparna i sparet i vatkoppslocket. Kndpp samman
de tva skydden.

Montera kopplingen och motorn

OBSERVERA: En NEMA 182/184 TC Frame kravs for att
passa ihop med reduktionsvéxeln. Information om
kopplingssatser och monteringssatser som kravs for
andra motorkonfigurationer finns i din E-Flo
reparationshandbok.

1.

Rengér ingdngsaxeln och motoraxeln noga och
avlagsna allt skrap. Det gor att kopplingen far ratt
spel och passning.

Se FiG. 10. Satt i sparkilen (20) i kilsparet pa
ingangsaxeln (105). Skruva i de tva lasskruvarna (31)
i kopplingen (28) och se till att de inte gar in i kilsparet
eller halet f6r ingangsaxeln i kopplingen.
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3. Tra in kopplingen i reduktionsvéaxeln sa att sparkilen
och ingangsaxel gar ihop med kopplingen. Tra pa tills
kopplingen bottnar pa den konade fasen pa axeln.

Kontrollera att inte ingangskilen (20) eller &nden

pa motoraxelhalet (28) pa kopplingen gar férbi &nden
pa ingangsaxeln (105). Det kan gdéra att motoraxeln
bottnar i kopplingen och orsaka éverhettning och
lagerskador.

4. Dra at lasskruvarna till moment 7,4-8,8 Nem
(66-78 in-lb) Stryk pa gangsmaorjning (LPS®-O41 10
eller motsvarande) i kopplingshalet.

A5, stryk pa géingsmérining (LPS®-04110 eller
motsvarande) i kopplingshalet (28).

& \ 1i8913a

Fic. 10. Montering av motorkoppling

Kontrollera att motoradaptern (MA) och skruvarna (MS)
sitter pa plats innan motorn monteras pa reduktionsvéxeln
ndr en IEC 112M/B5 eller 100L/B5 Frame-motor anvands.
Se FiG. 2.

3A3992G

Kontrollera alltid att sparkilen inte kan hamna ur lage
nar elmotorn monteras. Om sparkilen lossnar kan det
leda till 6verhettning och skador pd maskinen.

5. Lyft motorn (19) pa plats. Passa in sparkilen
pa motoraxeln mot spdaret i motorkopplingen och
de fyra halen mot hdlen i reduktionsvéxeln (1).
Satt motorn pa plats.

6. Lat en person halla i motorn (19) och skruva
i skruvarna (37). Dra at till ett vridmoment
pa 102-108 Nem (75-80 ft-Ib).

7. Sla pa strémmen till motorn.

8. Dra motorn s& att sidan motsatt motorn kommer
till botten av slaget.

9. Stang av strdmmen till motorn.

10. Gor om 3, sidan 7, och byt ut tdtningarna pa sidan
motsatt motorn.

11. Montera kdporna (21, 32) och skruvarna (12).

12. Fyll pa véxelolja.
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