Obstuga G

IREACTOR

Elektryczny, podgrzewany dozownik materiatéw wielosktadnikowych

Do natryskiwania pianki poliuretanowej i powtok polimocznikowych.

Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych
na terenie Europy.

Waz‘ne mstrulr(c.je dotyczqge .bezplgcz.ens{twa Prezentowany
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami del to E-XP
i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie. model to E-

Niniejszg instrukcje nalezy zachowac.

Patrz strona 4 w celu uzyskania informacji na temat modelu,
w tym maksymalnego cisnienia roboczego i aprobat.
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Systemy

Systemy

Maksymalne cisnienie |Dozownik Podgrzewany waz Pistolet
robocze cieczy (patrz 10 ft (3 m) Czesc Zestaw komory

Czes¢ psi (MPa; bary) strona 4) 50 ft (15 m) |llos¢ |(ilosc 1) Model (ilos¢ 1) |mieszania
AP9024 2500 (17,2, 172) 259024 246679 1 246055 Fusion” AP |246100 |AR2020
AP9025 2000 (13,8, 138) 259025 246678 1 246050 Fusion” AP 246101  |AR5252
AH9025 2000 (13,8,138) 259025 246678 4 246050 Fusion™ AP 246100  |AR5252
AP9026 2000 (13,8, 138) 259026 246678 1 246050 Fusion” AP |246101  |AR5252
AP9028 3500 (24,1, 241) 259028 246679 1 246055 Fusion” AP |246100 |AR2020
AP9029 2500 (17,2, 172) 259029 246679 1 246055 Fusion” AP |246100 |AR2020
AP9030 2000 (13,8, 138) 259030 246678 1 246050 Fusion AP [246101 AR5252
AH9030 2000 (13,8, 138) 259030 246678 4 246050 Fusion” AP 246100  |AR5252
AP9031 2000 (13,8, 138) 259031 246678 1 246050 Fusion” AP 246101  |AR5252
AP9032 3500 (24,1, 241) 259032 246679 1 246055 Fusion” AP |246100 |AR2020
AP9033 2500 (17,2, 172) 259033 246679 1 246055 Fusion” AP |246100 |AR2020
AP9034 2000 (13,8, 138) 259034 246678 1 246050 Fusion” AP |246101  |AR5252
AH9034 2000 (13,8, 138) 259034 246678 4 246050 Fusion AP [246100 AR5252
AP9035 2000 (13,8, 138) 259035 246678 1 246050 Fusion™ AP 246101 AR5252
AP9036 3500 (24,1, 241) 259036 246679 1 246055 Fusion” AP 246100  |AR2020
AP9057 2000 (13,8, 138) 259057 246678 1 246050 Fusion” AP |246101  |AR5252
AP9058 2000 (13,8, 138) 259058 246678 1 246050 Fusion” AP |246101  |AR5252
AP9059 2000 (13,8, 138) 259059 246678 1 246050 Fusion” AP |246101  [AR5252
CS9025 2000 (13,8, 138) 259025 246678 1 246050 Fusion" ¢S [CSOTRD

CH9025 2000 (13,8, 138) 259025 246678 4 246050 Fusion” ¢S |CSOTRD

CS9026 2000 (13,8, 138) 259026 246678 1 246050 Fusion" ¢S |CSO2RD

CS9030 2000 (13,8, 138) 259030 246678 1 246050 Fusion” CS |CSOTRD

CH9030 2000 (13,8, 138) 259030 246678 4 [246050 Fusion” CS |CSOTRD

CS9031 2000 (13,8, 138) 259031 246678 1 246050 Fusion” CS | CSO2RD

CS9034 2000 (13,8, 138) 259034 246678 1 246050 Fusion" ¢S [CSOTRD

CH9034 2000 (13,8, 138) 259034 246678 4 246050 Fusion” ¢S |CSOTRD

CS9035 2000 (13,8, 138) 259035 246678 1 246050 Fusion” CS |CSO2RD

CS9057 2000 (13,8, 138) 259057 246678 1 246050 Fusion” CS | CSO2RD

CS9058 2000 (13,8, 138) 259058 246678 1 246050 Fusion” CS | CSO2RD

CS9059 2000 (13,8, 138) 259059 246678 1 246050 Fusion” CS | CSO2RD

P29024 2500(17,2,172) 259024 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2RA

P29025 2000 (13,8, 138) 259025 246678 1 246050 Probler P2 [GCP2R1

PH9025 2000 (13,8, 138) 259025 246678 4 246050 Probler P2 |GCP2R1

P29026 2000 (13,8, 138) 259026 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2

P29028 3500 (24,1, 241) 259028 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R0

P29029 2500(17,2,172) 259029 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2RA

P29030 2000 (13,8, 138) 259030 246678 1 246050 Probler P2  |GCP2R1

PH9030 2000 (13,8, 138) 259030 246678 4 246050 Probler P2 [GCP2R1

P29031 2000 (13,8, 138) 259031 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2

P29032 3500 (24,1, 241) 259032 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R0

P29033 2500(17,2,172) 259033 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2RA

P29034 2000 (13,8, 138) 259034 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R1

PH9034 2000 (13,8, 138) 259034 246678 4 246050 Probler P2 |GCP2R1

P29035 2000 (13,8, 138) 259035 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2

P29036 3500 (24,1, 241) 259036 246679 1 246055 Probler P2 |GCP2R0

P29057 2000 (13,8, 138) 259057 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2

P29058 2000 (13,8, 138) 259058 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2

P29059 2000 (13,8, 138) 259059 246678 1 246050 Probler P2 |GCP2R2
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Modele

Modele

SERIA E-20

Maksymalne

Szczytowy natezenie Szacowana Maksymalne
pobor pradu* |Zakres napiecia (Moc Moc przeptywu® |wydajnosc cisnienie
przy pelnym [znamionowego |systemu |podgrzewacza |Ib/min nacykl (A +B) |robocze cieczy
Czes¢, seria  [obcigzeniu (faza) (waty)t [gléwnego (kg/min) gal (litry) psi (MPa; bary)
259025, G 48 200-240V (1) 10,200 6,000 20 (9) 0,0104 (0,0395) |2000 (14, 140)
259030, G 24 350-415V (3) 10,200  |6,000 20 (9) 0,0104 (0,0395) 2000 (14, 140)
259034, G 32 200-240V (3) 10,200  |6,000 20 (9) 0,0104 (0,0395) 2000 (14, 140)
SERIA E-30
Maksymalne
Szczytowy natezenie Szacowana Maksymalne
pobor pradu* |Zakres napiecia |Moc Moc przeptywu® |wydajnos¢ cisnienie
przy pelnym |znamionowego ([systemu |podgrzewacza (lb/min nacykl (A +B) [robocze cieczy
Czes¢, seria  |obcigzeniu (faza) (waty)t |gtéwnego (kg/min) gal (litry) psi (MPa; bary)
259026, F 78 200-240V (1) 17,900 10,200 30(13,5) 0,0272(0,1034) (2000 (14, 140)
259031, F 34 350-415V (3) 17,900 10,200 30(13,5) 0,0272 (0,1034) (2000 (14, 140)
259035, F 50 200-240V (3) 17,900 10,200 30(13,5) 0,0272(0,1034) (2000 (14, 140)
259057, F 100 200-240V (1) 23,000 15,300 30(13,5) 0,0272(0,1034) (2000 (14, 140)
259058, F 62 200-240V (3) 23,000 15,300 30(13,5) 0,0272 (0,1034) {2000 (14, 140)
259059, F 35 350-415V (3) 23,000 15,300 30(13,5) 0,0272 (0,1034) |2000 (14, 140)
SERIA E-XP1
Maksymalne
Szczytowy natezenie Szacowana Maksymalne
pobor pradu* |Zakres napiecia |Moc Moc przeptywu® |wydajnos¢ cisnienie
przy pelnym (znamionowego (systemu |podgrzewacza |lb/min nacykl (A + B) |robocze cieczy
Czes¢, seria  |obcigzeniu (faza) (waty)t |gtéwnego (kg/min) gal (litry) psi (MPa; bary)
259024, G 69 200-240V (1) 15,800 10,200 1,0 (3,8) 0,0104 (0,0395) {2500 (17,2, 172)
259029, G 24 350-415V (3) 15,800 10,200 1,0 (3,8) 0,0104 (0,0395) |2500(17,2,172)
259033,G 43 200-240V (3) 15,800 10,200 1,0 (3,8) 0,0104 (0,0395) |2500(17,2,172)
SERIA E-XP2
Maksymalne
Szczytowy natezenie Szacowana Maksymalne
pobor pradu* |Zakres napiecia [Moc Moc przeptywu® |wydajnosé ci$nienie
przy pelnym [znamionowego |systemu |podgrzewacza |lb/min nacykl (A + B) [robocze cieczy
Czes¢, seria  |obcigzeniu (faza) (waty)t |gtéwnego (kg/min) gal (litry) psi (MPa; bary)
259028, F 100 200-240V (1) 23,000 15,300 2,0(7,6) 0,0203 (0,0771) |3500 (24,1, 241)
259032, F 35 350-415V (3) 23,000 15,300 2,0(7,6) 0,0203 (0,0771) |3500 (24,1, 241)
259036, F 62 200-240V (3) 23,000 15,300 2,0(7,6) 0,0203 (0,0771) |3500 (24,1, 241)

* Pob6r pradu przy petnym obciazeniu i wszystkich
urzadzeniach pracujacych z petna wydajnoscia.

Wymagania dotyczace bezpiecznika moga by¢ mniejsze

# Maksymalne natezenie przeptywu podane dla pracy
przy 60 Hz. Dla pracy przy 50 Hz maksymalny przeptyw
to 5/6 przeptywu maksymalnego przy 60 Hz.

przy réznych predkosciach przeptywu i rozmiarach komor

mieszania.

Aprobaty

t Catkowita moc systemu w oparciu o maksymalna dtugos¢
weza kazdej z jednostek:
«  Seria E-20i E-XP1 — maksymalna diugos¢ weza
podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka
biczowg o dtugosci 210 ft (64 m).
«  Seria E-30i E-XP2 — maksymalna diugos¢ weza
podgrzewanego wraz z wezem z koncéwka
biczowa o dtugosci 310 ft (94,5 m).

L 1STED
9902471

Conforms to ANSI/UL
Std. 499 Certified to

CAN/CSA Std.
C22.2 No. 88

€.. C€
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Dostarczone instrukcje obstugi

Dostarczone instrukcje Powiazane instrukcje

o bSI’ug 1 Wyszczegélnione ponizej instrukcje obstugi dotycza
akcesoriow stosowanych wraz z Dozownik Reactor .
Nastepujace instrukcje sg dostarczane razem

z dozownikiem Dozownik Reactor . W celu uzyskania Zestaw do raportowania danych urzadzenia
szczego6towych informacji o urzadzeniu nalezy zapozna¢ Reactor

sie z tymi instrukcjami.

Instrukcje dostepne sa réwniez na stronie www.graco.com. 309867 Instrukcja - instrukcja dotyczaca czesci
(jezyk polski)
Dozownik ReactorDozownik elektryczny Pistolet natryskowy Fusion
Czesc Opis Czes¢ Opis
312066 Dozownik elektryczny Dozownik 309550 Instrukcja - instrukcja dotyczaca czesci
Reactor - instrukcja w zakresie czesci (jezyk polski)

zamiennych (jez. polski)

Pistolet natryskowy Fusion CS
Dozownik Reactor Schematy elektryczne

- - Czesc Opis
Czgs¢ Opis 312666 Instrukcja — instrukcja dotyczaca czesci
312067 Dozownik Reactor Dozownik elektryczny, (jezyk polski)
schematy elektryczne (jezyk polski) Pistolet natryskowy Probler P2
Pompa dozujaca .. .
- - Czesc Opis
Czes¢ Opis 313213 Instrukcja - instrukcja dotyczaca czesci
309577 Instrukcja dotyczaca czesci zamiennych (jezyk polski)
oz poley o reaceenaesctor
(jez. polski) Podgrzewany waz
Czesc Opis
309572 Instrukcja - instrukcja dotyczaca czesci
(jezyk polski)
Zestaw przewodow cyrkulacyjnych i powrotnych
Czesc Opis
309852 Instrukcja — instrukcja dotyczaca czesci
(jezyk polski)
Zestaw montazowy membrany bezpieczenstwa
Czes¢ Opis
312416 Instrukcja - instrukcja dotyczaca czesci
(jezyk polski)
Instalacja elektryczna urzadzenia Reactor
Czesc Opis
310815 Instrukcja (jez. polski)

V]
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Powigzane instrukcje

6 3A2252U



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego urzadzenia.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka
przy wykonywaniu konkretnej czynnosci. Nalezy wréci¢ do tych ostrzezeh. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢
ponadto dodatkowe ostrzezenia w odniesieniu do okreslonych produktéw.

A OSTRZEZENIE

RYZYKO PORAZENIA PRADEM
Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu moze

spowodowac porazenie pragdem.

«  Wylaczy¢i odiaczyc zasilanie na gtdéwnym wytaczniku przed odfagczaniem kabli i przed serwisowaniem
sprzetu.

+  Podtaczac wytacznie do uziemionych zrédet zasilania.

«  Catos¢ instalacji elektrycznej musi wykonac wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetniac
wymagania miejscowych przepiséw i zarzadzen.

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW
A W przypadku przedostania sie do oczu, na powierzchnie skéry lub do drég oddechowych toksyczne
ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mier¢ lub zgon.
« Zapoznac sie z karta charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odnosnie instrukcji postepowania oraz
w celu poznania okreslonych niebezpieczeristw powodowanych przez uzywane ptyny, wiacznie ze
‘@ skutkiem dtugotrwatego narazenia.
+ Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dba¢ o odpowiedniag wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony

osobistej. Patrz ostrzezenia dotyczace $rodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukgji.

+ Plyny niebezpieczne nalezy przechowywac w zatwierdzonych pojemnikach, a ich utylizacji nalezy
dokonywac zgodnie z obowigzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i przykry¢ cata skére podczas natryskiwania,

serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja

zapobiec powaznym obrazeniom, tacznie z dlugotrwatym narazeniem, inhalacji toksycznych oparéw,

mgty lub par, reakgji alergicznej, oparzeniom, obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny

obejmuje m.in.:

«  Wihasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stdp zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.

- Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Ostrzezenia
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MPabarPSI
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A OSTRZEZENIE

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO
Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw
spowoduje przebicie skéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry moze skutkowa¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

« W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

+ Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.
« Nie przykfadac reki do dyszy natryskowe;j.
+ Nie zatrzymywac ani nie zmieniac¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

+ Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrola oraz serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru cisnienia.

+ Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.

« Codziennie sprawdza¢ weze i ztacza. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU
tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

«  Korzystac z urzadzenia wylgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

«  Usuna¢ wszystkie potencjalne Zrédta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujace, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

« W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty czy benzyna.

«  Nie przytaczac ani nie odfagczac przewodoéw zasilania oraz nie wigczac ani nie wytgczac zasilania
czy o$wietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

«  Uziemic wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

«  Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewoddw.

«  Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta.

«  Jedli dojdzie do iskrzenia statycznego lub porazenia pradem, natychmiast przerwac dziatanie.
Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

MPabarPSI

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

Ciecze poddane dziataniu wysokiej temperatury w zamknietej przestrzeni, w tym wewnatrz wezy,
moga spowodowac nagty wzrost ci$nienia ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplna. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie sprzetu i powazne obrazenia ciata.

« W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania
nalezy otworzy¢ zawér.
+  Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

A\

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktére nie s przeznaczone do kontaktu z aluminium,
moze spowodowac silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie
sie do niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub
uszkodzenia mienia.

«  Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynédw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

«  Wiele innych cieczy moze zawierac substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci mozna uzyskac¢ u dostawcy materiatow.
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Ostrzezenia

A OSTRZEZENIE

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Nieprawidtowe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Urzadzenie jest przeznaczone wytacznie do uzytku profesjonalnego.

Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podtagczone do zasilania lub znajduje sie
pod cisnieniem. Jesli sprzet nie jest uzywany, wylaczy¢ go i postepowac zgodnie z procedura
usuwania nadmiaru cisSnienia zamieszczona w niniejszej instrukcji obstugi.

Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane
techniczne znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac ptynéw i rozpuszczalnikéw zgodnych z cze$ciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz sekcja Dane techniczne znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych
informacji na temat materiatu, nalezy poprosic o karte charakterystyki produktu (MSDS)

u dystrybutora lub sprzedawcy.

Codziennie sprawdzac¢ sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wylgcznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmieniac¢ ani nie modyfikowac sprzetu.

Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi,

czesci ruchomych oraz goracych powierzchni.

Nie zaginac¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.

Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze roboczym.

Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

-

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czesci moga $cisngc lub obcigé palce oraz inne czesci ciafa.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

Urzadzenie pod ci$nieniem moze uruchomi¢ sie bez ostrzezenia. Przed rozpoczeciem sprawdzania,
przenoszenia lub serwisowania sprzetu nalezy zastosowac procedure usuwania nadmiaru ci$nienia
opisana w niniejszej instrukgji. Odtaczyc zasilanie elektryczne lub zasilanie sprezonym powietrzem.

iy,ﬁ%&@{ﬁﬂ(&,’,,,»»,

RYZYKO POPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. Aby unikna¢ powaznych oparzen, nie wolno dotykac rozgrzanego urzadzenia ani
cieczy. Zaczeka¢ do momentu, w ktérym urzadzenie/ciecz catkowicie sie ochtodzi.
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Wazne informacje na temat materiatéw dwusktadnikowych

Wazne informacje na temat materiatow
dwusktadnikowych

Warunki stosowania izocyjanianéw

N A ®

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych
mgiet, par i rozpylonych czastek.

Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze szczeg6lnymi
zagrozeniami i sSrodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

Uzycie izocyjaniandw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca tego
urzadzenia moze prowadzic¢ tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje, ktory
zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy oraz

w karcie charakterystyki.

Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych zapachéw.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy musza nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac zgodnie
zinstrukcjami w karcie charakterystyki producenta cieczy.

Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami producenta cieczy

i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym dotyczacych postepowania
ze skazong odziezg. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem lub piciem.

Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez odpowiednich
srodkéw ochrony osobistej muszg pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia izocyjaniandw i potem
przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej 24 godzin.

O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktére moga znaleZ¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac zalecen
producenta cieczy i przepisow lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki z nastepujacym
tekstem:

OSTRZEZENIE

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA PIANKI
LUB___ GODZINPO
ZAKONCZENIU APLIKACJI

NIE WCHODZIC DO:

DATA:
GODZINA:
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Do wszystkich zastosowan
z wyjatkiem natryskiwania pianki

a
S

Wazne informacje na temat materiatéw dwusktadnikowych

Samozapton materiatow

LA\

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajacych izocyjaniany
prowadzi do powstania potencjalnie niebezpiecznych mgiet,
par i rozpylonych czastek.

Przeczytac ostrzezenia producenta cieczy i karte
charakterystyki (SDS), aby zapoznac sie ze szczegdlnymi
zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi

z izocyjanianami.

. Uzycie izocyjanianéw wiaze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca
tego urzadzenia moze prowadzi¢ tylko pracownik
posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktéry zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszej
instrukgji, w instrukcjach producenta cieczy oraz w karcie
charakterystyki.

«  Uzycie niewfasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio
wyregulowanego urzadzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu. Urzadzenie
musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie
z instrukcjami w podreczniku.

«  Aby zapobiegac wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych
czasteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby w obszarze
pracy muszg nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony drég
oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
aparat oddechowy, w tym ewentualnie aparat oddechowy
z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy wentylowac
zgodnie z instrukcjami w karcie charakterystyki producenta
cieczy.

«  Unika¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i ostone
stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami
lokalnymi. Przestrzegac wszystkich zalecen producenta
cieczy, w tym dotyczacych postepowania ze skazong
odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed
jedzeniem lub piciem.

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatdw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Zapoznac sie
z ostrzezeniami i kartg charakterystyki (SDS) producenta
cieczy.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac wystapieniem

utwardzonego materiatu w przewodach z cieczg, co moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen lub uszkodzenia

urzadzenia. Aby zapobiec zanieczyszczeniu krzyzowemu:

«  Nigdy nie nalezy stosowac¢ czesci do obstugi skfadnika A
zamiennie z cze$ciami do obstugi sktadnika B.

«  Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt on zanieczyszczeniu po drugiej stronie
zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

3A2252U
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Wazne informacje na temat materiatéw dwusktadnikowych

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgo¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia, Ze izocyjaniany
ulegaja czesciowemu utwardzeniu, tworzac mate, twarde,
szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy. Ostatecznie na
powierzchni utworzy sie powtoka, a izocyjanian zamieni

sie w zel, zwiekszajac swoja lepkos¢.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowoduja
obnizenie wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich
czesci pracujacych na mokro.

«  Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik ze
srodkiem suszacym w miejscu z wentylacja lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac¢
izocyjanianéw w otwartym pojemniku.

«  Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujacego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere pomiedzy
izocyjanianami i powietrzem atmosferycznym.

« Nalezy stosowac wylfgcznie przewody
zabezpieczone przed wilgocia, ktére sg zgodne
chemicznie z izocyjanianami.

« Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamyka¢ pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sa one uzywane.

+  Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim srodkiem
smarujacym.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢ krystalizacji
zalezy od skfadu mieszaniny izocyjanianu oraz od wilgotnosci
i temperatury otoczenia.

12

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektore srodki porotwdrcze do pianek pienig sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja

sie pod cisnieniem, zwtaszcza w przypadku wstrzasniecia.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowa¢ wstepne
ogrzewanie w systemie obiegu.

Wymiana materiatéw

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowad szczegdlng ostroznos¢ podczas zmiany typu
materiatu uzywanego w urzadzeniu.

«  Zmieniajac materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukac
sprzet, aby catkowicie oczysci¢ system.

«  Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

«  Nalezy skontaktowac sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemiczne;j.

«  Zamieniajac materiaty na epoksydowe, uretanowe
lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczyscic
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami
i wymieni¢ weze. Epoksydy czesto zawieraja
aminy po stronie B (utwardzacz). Poliuretany
czesto zawierajg aminy na stronie B (zywica).
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Typowa instalacja z obiegiem

Typowa instalacja z obiegiem

Legenda dotyczaca Rys. 1

Przewody podawania powietrza pompy zasilajacej
Linie doprowadzenia cieczy

Pompy zasilajace

Mieszadto

Suszarka z osuszaczem

Rozdzielacz ptynu pistoletu (czes¢ pistoletu)

Linie cyrkulacyjne

Dozownik Reactor Dozownik

Podgrzewany waz

Czujnik temperatury ptynu (FTS)
Podgrzewany waz z koncéwka biczowa
Pistolet natryskowy Fusion

Waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu

TMmoO N>
TOT=ZCX“-Q0

NS A

TI10976a

* Celem zapewnienia wiekszej przejrzystosci przedstawione zostaty rOwniez elementy niewidoczne.
Podczas obstugi nalezy owing¢ tasma.

Rys. 1: Typowa instalacja z obiegiem
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Typowa instalacja bez obiegu

Typowa instalacja bez obiegu

Legenda dotyczaca Rys. 2

Dozownik Reactor Dozownik

Podgrzewany waz

Czujnik temperatury ptynu (FTS)

Podgrzewany waz z koricéwka biczowa

Pistolet natryskowy Fusion

Waz doprowadzajacy powietrze do pistoletu
Przewody podawania powietrza pompy zasilajacej

Pojemniki na odpady

Linie doprowadzenia cieczy

Pompy zasilajace

Mieszadto

Suszarka z osuszaczem

Linie spustowe

Rozdzielacz ptynu pistoletu (czes¢ pistoletu)
Filtr/separator powietrza

AT MmN ®>
LQUuzzrX“-xI

=<
-
<

TI10975a

* Celem zapewnienia wiekszej przejrzystosci przedstawione zostaty réwniez elementy niewidoczne.
Podczas obstugi nalezy owina¢ tasma.

Rys. 2: Typowa instalacja bez obiegu
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Identyfikacja komponentdw

Identyfikacja komponentow

Legenda dotyczaca Rys. 3

BA Sktadnik A, wylot usuwania nadmiaru cisnienia DG Obudowa przektadni zebatej

BB Sktadnik B, wylot usuwania nadmiaru cisnienia EC Odcigzenie naprezenia kabla elektrycznego

FA  Sktadnik A, wlot rozdzielacza ptynéw A EM Silnik elektryczny
(za blokiem rozdzielacza) FH Podgrzewacze cieczy (za ostong)

FB Sktadnik B, wlot rozdzielacza ptynow FM Rozdzielacz ptynédw Dozownik Reactor

GA Sktadnik A, manometr FV  Zawoér na wlocie cieczy (po stronie B)

GB Sktadnik B, manometr HC Skrzynka przytaczeniowa weza podgrzewanego (seria F)

HA Sktadnik A, ztacze weza MC Wyswietlacz sterowania silnikiem

HB Sktadnik B, ztacze weza MP  Gtéwny wylgcznik zasilania

PA  Sktadnik A, pompa RS Czerwony przycisk zatrzymania

PB  Sktadnik B, pompa SC Kabel czujnika temperatury cieczy

SA  Sktadnik A, zawdér USUWANIA NADMIARU SN Plytka z numerem seryjnym
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA TC Wyswietlacz sterowania temperaturg

SB  Sktadnik B, zawor USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA

TA  Skfadnik A, przetwornik ci$nienia
(za narzedziem pomiarowym GA)

TB Skfadnik B, przetwornik cisnienia
(za narzedziem pomiarowym GB)

HB TI9880a

TI7823a

Rys. 3: Identyfikacja czesci (model EXP-1)
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Przyrzady sterujace i wskazujace temperature

Przyrzady sterujace i wskazujace temperature

INFORMACJA

W celu zapobiegniecia uszkodzeniom
przyciskdbw programowych nie nalezy

ich wciskac przy pomocy zadnych ostro
zakonczonych obiektow, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Wskazniki mocy

Przyciski strzatek
strefy A

Przyciski strzatek
strefy B

Przyciski strzatek
strefy weza

Przycisk temperatury
rzeczywistej

Ekrany podgrzewacza

Przycisk wt./wyl.
podgrzewacza A

Przycisk wt./wyl.
podgrzewacza B

Przycisk wt./wyt.
podgrzewacza weza

Przycisk skali temperatury

Przycisk temperatury docelowej

RYs. 4. Przyrzady sterujace i wskazujace temperatury

Gloéwny wylacznik zasilania

Znajduje sie na prawym boku jednostki, strona 15. Wtacza

&
(ON) Dozownik Reactor i wytgcza (OFF) 2 zasilanie

10N

o
=

a . Nie wlgcza pomp ani stref podgrzewacza.

16

Czerwony przycisk zatrzymania

Znajduje sie miedzy panelem regulacji temperatury
i panelem sterowania silnikiem, strona 15. Wcisna¢

. , aby wytaczy¢ tylko silnik i strefy podgrzewacza.

W celu wytgczenia catosci zasilania jednostki nalezy uzy¢
gtébwnego wytacznika zasilania.
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Przycisk/dioda LED temperatury
rzeczywistej

Wcisna¢ a , aby wyswietli¢ temperature rzeczywista.

Wcisna¢ i przytrzymac » , aby wyswietli¢ wartos¢
pradu.

Przycisk/dioda LED temperatury
docelowej

Wcisnag¢ , aby wyswietli¢ temperature docelowa.

Wcisna¢ i przytrzymac , aby wyswietli¢

temperature ptyty sterujacej podgrzewacza.

Przycisk/diody LED skal
temperaturowych

Wcisngc e lub @ , aby zmienic skale temperatury.

Przyciski/diody LED wiaczania

i wylaczania strefy podgrzewacza

Wcisnag¢ @ , aby wilaczy¢ lub wylaczy¢ strefy

podgrzewacza. Przycisk kasuje rowniez kody
diagnostyczne stref podgrzewacza, patrz strona 37.

UWAGA: Diody LED migaja, kiedy strefy podgrzewacza
sg wlaczone. Czas trwania kazdego migniecia pokazuje
zakres wlaczenia podgrzewacza.

Przyciski strzatek temperatury

Wcisngc , @ hastepnie o lub o w celu

ustawienia temperatury ze skokiem 1 stopnia.

3A2252U

Przyrzqdy sterujqce i wskazujqce temperature

Ekrany temperatury

Pokazuja temperature rzeczywistg lub docelowa

stref podgrzewacza w zaleznosci od wybranego trybu.
Ustawienie domyslne przy uruchomieniu to temperatura
rzeczywista. Zakres 32-190°F (0-88°C) dla A i B, 32-180°F
(0-82°C) dla weza.

Wytaczniki automatyczne

W/

Znajdujg sie w szafce Dozownik Reactor.

Poz. Rozmiar Komponent
CB1 50A Waz/strona wtérna
transformatora
CB2 40 A Strona pierwotna
CB3 25, 40* Nagrzewnica A
CB4 25, 40* Nagrzewnica B
CB5 20 Silnik/pompy

*W zaleznosci od modelu.

CB4 )
CB5 ti9884a

Informacje na temat okablowania znajduja
sie w instrukgji naprawy 312066.
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Przyrzady sterujace i wskazujace silnika

Przyrzady sterujace i wskazujace silnika

INFORMACJA

W celu zapobiegniecia uszkodzeniom
przyciskdw programowych nie nalezy

ich wciskac przy pomocy zadnych ostro
zakonczonych obiektow, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Przyciski strzatek

Przycisk WE./WYL. silnika

Przycisk parkowania
(PARK)

Przycisk cisnienia

Przycisk liczby cykli

Rys. 5. Przyrzady sterujace i wskazujace silnika

Ekran cisnienia/cyklu

Przyciski zamiany
PSI/BARY

Przycisk/diody LED
wiaczania/wylaczania silnika

Wcisnac @ , aby wtaczy¢ lub wytaczy¢ silnik. Przycisk

kasuje réwniez niektére kody diagnostyczne silnika, patrz
strona 37.

Przycisk/dioda LED parkowania
(PARK)

Wcisnac ﬁ‘ﬁ na koniec dnia w celu ustawienia pompy

sktadnika A w pozycji wyjsciowej z zanurzonym pretem
wyporowym. Naciska¢ spust pistoletu az do zatrzymania
pompy. Po zaparkowaniu silnik wytaczy sie automatycznie.

18

Przyciski/diody LED przelaczania
PSI/BARY

Wcisnac @ lub , aby zmienic skale cisnienia.
Przycisk/dioda LED ci$nienia

Wocisnac Q , aby wyswietli¢ cisnienie ptynu.

UWAGA: Jezeli ciSnienia nie sg zrbwnowazone,
wyswietlacz pokazuje wyzsze z dwdch cisnien.

Przycisk/dioda LED liczby cykli

Wcisng¢ & , aby wyswietlic¢ liczbe cykli.

UWAGA: W celu wyzerowania licznika nalezy wcisna¢

i przytrzymac przez 3 sekundy.
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Przyciski strzatek cisnienia

Nacisnac przycisk o lub o , aby zmienic ci$nienie

ptynu, gdy silnik jest wtgczony. Nastawa jest wyswietlana
przez 10 sekund.

Gdy silnik jest wytaczony, nacisniecie przycisku o

powoduje wigczenie trybu impulsowania. Aby wyjs¢

z trybu impulsowania, naciskac przycisk o do chwili

wyswietlenia na ekranie myslnikéw lub biezacego
ci$nienia.

Ekran ci$nienia/cyklu

Zaleznie od wybranego trybu wyswietla cisnienie ptynu
lub licznik cykli.

W trybie impulsowania powoduje wys$wietlenie
elementéw od J 1 do J 10, strona 36.
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Regulacja parametréw natrysku

Regulacja parametréow
natrysku

Na predkos¢ przeptywu, rozpylanie i nadmierne
natryskiwanie wplywaja cztery zmienne.

«  Ustawienie ci$nienia cieczy. Zbyt niskie cisnienie
skutkuje nieréwnomierna warstwa, grubymi kroplami,
niskim przeptywem i niewystarczajgcym
wymieszaniem. Zbyt wysokie cisnienie powoduje
nadmiar natryskiwanego materiatu, wysokie predkosci
przeptywu, trudne sterowanie i nadmierne zuzycie.

«  Temperatura cieczy. Podobne dziatanie, jak ustawienie
cisnienia ptynu. Temperatury A i B mozna przesuna¢
wzgledem siebie, aby pomdc w wyréwnaniu cisnien
cieczy.

+  Wielkos$¢ komory mieszania. Komore mieszania
nalezy dobra¢ na podstawie zadanej predkosci
przeptywu i lepkosci ptynu.

+ Regulacja powietrza oczyszczajacego. Stosowanie
zbyt matej ilosci powietrza oczyszczajacego powoduje
nagromadzenie kropli z przodu dyszy i brak
opanowania warstwy, co uniemozliwia kontrole
nad generowaniem mgty. Zbyt duza ilos¢ powietrza
oczyszczajacego powoduje rozpylanie wspomagane
powietrzem i nadmiar natryskiwanego materiatu.
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Ustawienia

Ustawienia

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu maja krytyczne znaczenie

dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniaja stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne
i uniewazni¢ gwarancje.

1. Ustalanie potozenia Dozownik Reactor

a. Nalezy ustawi¢ Dozownik Reactor na rownej
powierzchni. Informacje na temat przeswitow
i wymiaréw otworéw mocujacych podane sa
w sekcji Wymiary na stronie 41.

b. Nie wystawia¢ Dozownik Reactor na dziatanie

deszczu.

MB 259024_312065

Rys. 6

INFORMACJA

W celu zapobiegniecia uszkodzeniu spowodowanemu
przewréceniem i upadkiem podczas podnoszenia
jednostki Reactor nalezy zachowa¢ ostroznos¢. Przed
podnoszeniem jednostke Dozownik Reactor nalezy
przymocowac srubami do oryginalnej palety, aby
zapewnic¢ jej stabilnos¢.

¢. W celu przesuniecia jednostki Dozownik Reactor
do ustalonej lokalizacji nalezy wykorzysta¢ kétka
samonastawne lub przykrecic jg srubami do palety
i przenies¢ przy pomocy wézka widtowego.

d. W celu montazu na ciezaréwkach lub naczepach
nalezy zdemontowac kétka samonastawne
i przymocowac tylng o$ za pomoca przenosnego
wspornika montazowego 15B805 (MB), ktéry jest
dostepny oddzielnie. Przykre¢ wspornik i nézki
montazowe (MF) bezposrednio do ciezaréwki
lub naczepy. Patrz strona 41.
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2. Wytyczne ogodlne dotyczace sprzetu

«  Okresli¢ prawidtowy rozmiar agregatu. Korzystanie
z generatora o prawidtowej mocy i prawidtowej
sprezarki powietrza umozliwi prace dozownika przy
prawie statych obrotach. W przeciwnym wypadku
powstang wahania napiecia mogace uszkodzi¢
urzadzenia elektryczne. Upewnic sig, ze napiecie
i liczba faz generatora zgadzajq sie z napieciem
i liczba faz dozownika.

Uzy¢ ponizszej procedury, aby okresli¢ odpowiednia
moc generatora.

a. Przygotowac liste podzespotéw systemu
z obcigzeniem szczytowym w watach.

b. Zsumowa¢ moc wymagang przez komponenty
systemu.

¢.  Obliczy¢ wedtug nastepujacego rownania:
taczna moc x 1,25 = kVA (kilowoltampery)

d. Wybra¢ moc generatora, ktéra jest réwna
lub wieksza niz wyznaczona wartos¢ kVA.

«  Uzy¢ takich kabli zasilania dozownika, ktérych

parametry spetniaja lub przekraczaja wymagania
okreslone w Tabeli 2. W przeciwnym wypadku
powstang wahania napiecia mogace uszkodzi¢
urzgdzenia elektryczne.
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Ustawienia

+  Nalezy wykorzystac sprezarke powietrza zapewniajaca Tabela 1: Wymagania elektryczne
stafg predkos¢ odcigzania gtowic urzadzen. Sprezarki (kW/pobér pradu przy petnym obcigzeniu)
powietrza pracujgce w trybie bezposrednim
uruchamiajace i zatrzymujace sie podczas pracy SERIAE
dozownika spowodujg powstanie wahan napiecia, Szczytowy
ktore moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne. pobér
pradu przy
«  Agregat, sprezarke powietrza i inne urzadzenia Zakres napie- | pelnym Moc sys-
nalezy poddawac konserwacji i przegladom cia znamiono- |obcigze- temu
zgodnie z zaleceniami producenta w celu unikniecia Nrczesci | Model | wego (faza) | niu* (waty)**
nieoczekiwanego wylgczenia. Nieoczekiwane 259025 |E-20 |200-240V (1) 48 10,200
\I:vy{qczenie urzqkdzotlan.i’a spo;vodgje \INT(hania napiecia, 249030 |E-20 |350-415V (3) 24 10,200
tére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne. 250034 |E20 |200.240V (3) 3 10,200
+  Nalezy wykorzystywac zasilanie sieciowe z gniazda 259026 |E-30 |200-240V (1) 78 17,900
o obcigzalnosci spetiajacej wymagania systemu. 259031 |E-30 |350-415V(3) 34 17,900
W przeciwnym wypadku powstang wahania 259035 |E-30 |200-240V (3) 50 17,900
napiecia mogace uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne. 259057 |E-30t |200-240V (1) 100 23,000
. 259058 |E-301 |200-240V (3) 62 23,000
3. Wymagania elektryczne 259059 |E-301 |350-415V (3) 35 23,000
Patrz TABELA 1.
atr SERIA E-XP
259024 |E-XP1 |200-240V (1) 69 15,800
A 250029 |E-XP1 |350-415V (3) | 24 15,800
= 259033 |E-XP1 |200-240V (3) 43 15,800
Instalacja tego sprzetu wymaga dostepu do czesci, ktére 259028 |E-XP2 |200-240V (1) 100 23,000
moga spowodowac porazenie pragdem elektrycznym 259032 |E-XP2 |350-415V (3) 35 23,000
lub inne powazne uszkodzenie ciata, jezeli prace nie 259036 |E-XP2 |200-240V (3) 62 23,000
beda wykonywane prawidtowo. Podtaczenie zasilania
i uziemienia do zaciskow gtéwnego wylacznika zasilania ¥ Pobodr prqdu przy petnym obciqzeniu i wszystkich
powinno by¢ wykonane przez wykwalifikowanego urzqdzeniach pracujqcych z petnq wydajnosciq.
elektryka, patrz strona 22. Nalezy upewnic sie, ze Wymagania dotyczqce bezpiecznika mogq by¢
instalacja jest zgodna ze wszystkimi krajowymi mniejsze przy réznych predkosciach przeptywu
i lokalnymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i rozmiarach komdr mieszania.
i ochrony przeciwpozarowej. ** Modele E-20 i E-XP1 z wezem 210 ft (64,1 m);

modele E-30i E-XP2 z weZzem 310 ft (94,6 m).
1 Model E-30 - moc podgrzewacza 15,3 kW.
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Ustawienia

4. Podlaczy¢ przewod elektryczny

UWAGA: Przewdd zasilajacy nie jest dostarczany.
Patrz Tabela 2.

Tabela 2: Wymagania dotyczace przewodu zasilania

Specyfikacja AWG przewodu
Czes¢ Model | (mm?)
259024 E-XP1 4 (21,2), 2 zyly + uziemienie/PE
259025 E-20 6 (13,3), 2 zyty + uziemienie/PE
259026 E-30 4 (21,2), 2 zyly + uziemienie/PE
259028 E-XP2 4 (21,2), 2 zyly + uziemienie/PE
259029 E-XP1 10 (5,3), 4 zyly + uziemienie/PE
259030 E-20 10 (5,3), 4 zyly + uziemienie/PE
259031 E-30 8 (8,4), 4 zyly + uziemienie/PE
259032 E-XP2 8 (8,4), 4 zyly + uziemienie/PE
259033 E-XP1 8 (8,4), 3 zyly + uziemienie/PE
259034 E-20 8 (8,4), 3 zyly + uziemienie/PE
259035 E-30 6 (13,3), 3 zyty + uziemienie/PE
259036 E-XP2 6 (13,3), 3 zyty + uziemienie/PE
259057 E-30 4 (21,2), 2 zyly + uziemienie/PE
259058 E-30 6 (13,3), 3 zyty + uziemienie/PE
259059 E-30 8 (8,4), 4 zyly + uziemienie/PE

a. 200-240V AC, 1-fazowy: Korzystajac z klucza
do wkretéw z szesciokatnym gniazdem 5/32

lub 4 mm, podtaczy¢ dwa przewody do L1 L2.

Zielony przewdd podtaczy¢ do uziemienia (GND).

ti2515b

200-240V AC, 3-fazowy: Korzystajac z klucza
do wkretéw z szesciokatnym gniazdem 5/32 lub
4 mm, podtaczy¢ trzy przewody do L1, L2 L3.
Zielony przewod podtaczy¢ do uziemienia (GND).

1i3248b

350-415V AC, 3-fazowy: Korzystajac z klucza
do wkretéw z szesciokatnym gniazdem 5/32 lub
4 mm, podtaczyc trzy przewody do L1, L2 L3.
Przewdd zerowy podfaczy¢ do N. Zielony przewdd
podfaczy¢ do uziemienia (GND).

ti2725a
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5. Podlaczy¢ pompy zasilajace

a. Zamontowac¢ pompy nadawy (K) w bebnach
zasilajgcych sktadnika A i B. Patrz Rys. 1 oraz
Rys. 2, na stronach 13 14.

b. Uszczelni¢ beben zasilajacy sktadnika A i uzy¢
suszarki osuszajacej (M) w trybie wentylacji.

c. W razie potrzeby zamontowad mieszadto (L)
w bebnie zasilajgcym sktadnika B.

d. Upewnic sie, ze zawory wlotowe A i B (FV) s3
zamkniete.

TI10971a

UWAGA: Weze z pomp zasilajacych powinny miec
srednice wewnetrzng 3/4” (19 mm).

6. Podlaczyc linie usuwania nadmiaru
cisnienia

Nie nalezy instalowa¢ urzadzen odcinajacych za
zaworami USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (BA, BB). Zawory te petnig funkcje
nadcisnieniowych zaworéw bezpieczenstwa, gdy
wybrane zostato ustawienie NATRYSKIWANIE

'! l 4 . Linie musza by¢ otwarte, aby podczas

pracy maszyny zawory mogty automatycznie
zredukowac cisnienie.

W przypadku cyrkulacji ptynu z powrotem do bebnéw
zasilajacych nalezy zastosowac weze wysokocisnieniowe
o parametrach znamionowych odpowiednich dla

maksymalnego cisnienia roboczego danego urzadzenia.

3A2252U

Ustawienia

a. Zalecenie: Podtaczy¢ weze wysokocisnieniowe (R)
do ksztattek roztadowania (BA, BB) obu zaworéw
USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA i poprowadzi¢ je do
odpowiednich bebndéw zasilajacych sktadnikow
AiB. Patrz Rys. 1, strona 13.

SA
SB

BA

TI10954a

b. Alternatywnie: Zabezpieczy¢ dostarczone rurki
upustowe (N) w uziemionych i uszczelnionych
pojemnikach na odpady (H). Patrz Rys. 2,
strona 14.

7. Zainstalowac czujnik temperatury
ptynu (FTS)

Czujnik temperatury cieczy (FTS) jest dostarczany.
Zamontowac FTS miedzy wezem gtéwnym i wezem

z koncéwka biczowa. Instrukcja zawarta jest w instrukcji
obstugi weza podgrzewanego 309572.

8. Podlaczy¢ waz podgrzewany

UWAGA: Szczegdtowe instrukcje na temat podtaczania
wezy podgrzewanych znajduja sie w instrukcji dot. weza
podgrzewanego 309572.

UWAGA: Czujnik temperatury ptynu (C) i waz z koncéwka
biczowa (D) musza by¢ wykorzystywane wraz z wezem
podgrzewanym, patrz strona 23. Dtugos¢ weza, tacznie

z wezem z koncdwka biczowa, musi wynosi¢ minimum
60 ft 1(18,3 m).

10N

00FF

a.  Wytaczy¢ (OFF) a gtéwne zasilanie.

b. Zmontowac sekcje weza podgrzewanego, FTS
i waz z koncoéwka biczowa.

c. Nasmarowac smarem Fusion® oraz podfgczy¢
weze do cieczy do dozownika rozdzielacza
ptynéw (M): czerwony do utwardzacza (ISO),
niebieski do zywic (RES).
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Ustawienia

UWAGA: Adaptery wezy rozdzielacza (N, P) pozwalaja

na wykorzystanie wezy o wewnetrznej $rednicy 1/4”

(6,4 mm) i 3/8"(9,5 mm).W celu skontrolowania szczelnosci
zlaczek przykreci¢ weze o $rednicy wewnetrznej
wynoszacej 1/4"i 3/8" do:

«  strony A (HA) momentem 14 ft-Ib (19 Nem).

+  strony B (HB) momentem 20 ft-Ib (27 Nem).

W celu wykorzystania wezy o srednicy wewnetrznej
wynoszacej 1/2” (13 mm) nalezy usuna¢ adaptery (N, P)
z dozownika rozdzielacza ptynéw i zamontowac do
przytaczy FTS lub wezy o $rednicy wewnetrznej 3/8".
Moment obrotowy, weze o $rednicy wewnetrznej

1/2 cala do:

«  strony A (HA) momentem 43 ft-Ib (58 Nem).
+  strony B (HB) momentem 55 ft-Ib (74 Nem).

ti27055a

UWAGA: W przypadku dozownikéw ze skrzynka
taczeniowa (TB) nalezy postepowac zgodnie z punktem
8d. W przypadku dozownikéw ze ztgczami zaciskowymi
(v) nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami opisanymi
w punkcie 8e.

d. Podftaczy¢ przewody zasilania weza do listwy
zaciskowej (C) skrzynki przytaczeniowej (TB).
Zdjac¢ pokrywe skrzynki (D) i poluzowac dolne
zabezpieczenie przed naprezaniem (E).
Poprowadzi¢ przewody przez zabezpieczenie
przed naprezaniem i wtozy¢ je do korca do listwy
zaciskowej (miejsca podfaczenia przewodow A
i B sg bez znaczenia). Dokrecic¢ sruby listwy
zaciskowej (C) momentem 35-50 in-lb (4,0-

5,6 Nem). Dokreci¢ wkrety zabezpieczajace przed
naprezaniem i ponownie zatozy¢ pokrywe.

i27056a
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e. Podfaczy¢ przewody zasilania weza do ztaczy
zaciskowych (V) dozownika. Owina¢ pofaczenia
tasma izolacyjna.

i27057a

f.  Podtaczyc ztacza kablowe FTS (Y). Dokrecic¢
zkacza i nasunad ostony ztgczy na potaczenie.

g. Sprawdzi¢, czy wszystkie urzadzenia zostaty
prawidtowo uziemione. Patrz instrukcja obstugi
dozownika.

9. Zamknaczawory A i B rozdzielacza
plynow pistoletu

ti2411a

10. Do rozdzielacza ptynéw pistoletu
podiaczyc waz z koncowka biczowa

Nie podtgczac rozdzielacza do pistoletu.

va el ti2417a

11. Préba cisnieniowa weza

Patrz instrukcja obstugi weza. Cisnieniowo sprawdzi¢ pod
katem wyciekdw. Jezeli jest szczelny, nalezy owina¢ waz

i ztacza elektryczne, aby zabezpieczy¢ te elementy przed
uszkodzeniem.
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12. Uziemic system

N A D

a. Dozownik Reactor: jest uziemiany za pomoca
przewodu zasilania. Patrz strona 22.

b. Pistolet natryskowy: przewo6d uziemiajacy weza
z konncoéwka biczowg nalezy podtaczy¢ do FTS,
patrz strona 23. Nie odfgczac przewodu ani nie
natryskiwac bez weza z koncéwka biczowa.

c. Pojemniki z cieczg: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

d. Natryskiwany przedmiot: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

e. Kubty zrozpuszczalnikami do ptukania:
postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami.
Uzywac wytacznie metalowych kubtéw
przewodzacych prad elektryczny umieszczonych
na uziemionej powierzchni. Nie nalezy umieszcza¢
kubtéw na powierzchniach nieprzewodzacych,
takich jak papier lub karton, ktére przerwatyby
ciggtosc uziemienia

f. W celu utrzymania ciqgtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub roztadowywania cisnienia
nalezy mocno przytrzymac metalowa czes¢
pistoletu natryskowego po stronie uziemionego
metalowego kubta, a nastepnie nacisna¢ spust
pistoletu.

13. Uzupeini¢ ptyn do smarowania tloka
(TSL) znajdujacy sie w naczyniach wet
cup

Ay

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszaja sie podczas
pracy. Ruchome czesci moga scisnac lub obcigé czesci
ciata. W czasie dziatania nie nalezy zbliza¢ rak do
naczynia wet-cup. Przed napetnieniem naczynia

10N

8
wytaczyc zasilanie D .

Rys. 7

Ustawienia

Pompa sktadnika A (1SO): Nalezy dbac,

aby zbiornik (R) byt napetniony ptynem do
smarowania ttokéw (TSL), nr 206995. Ttok
naczynia wet-cup zapewnia obieg ptynu TSL
przez naczynie wet-cup, dzieki czemu umozliwia
nanoszenie warstwy izocyjanianu na pret

WYpOrowy.

TI3765a-2

Rys. 8

Pompa sktadnika B (zywice): Codziennie
sprawdzac filcowe podkfadki w obrebie
nakretki uszczelniajgcej/naczynia wet-cup (S).
Utrzymywac wysycenie ptynem Throat Seal
Liquid (TSL) firmy Graco o numerze
katalogowym 206995, aby zapobiec
stwardnieniu materiatu na ttoku wyporowym.
Podkfadki filcowe nalezy wymieni¢ po ich
zuzyciu lub zanieczyszczeniu stwardniatym
materiatem.

TI3765a-1
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Rozruch

Rozruch

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu maja krytyczne znaczenie

dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne
i uniewazni¢ gwarancje.

H h.q
i €, .

Z urzadzenia Reactor nie nalezy korzysta¢, jesli nie
zostaty zatozone wszystkie pokrywy i ostony.

1. Sprawdzi¢ poziom paliwa generatora.
Wyczerpanie paliwa spowoduje wahania napiecia,
ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne.

2. Nalezy upewnic sie, ze glowny
wylacznik automatyczny generatora
znajduje sie w pozycji wylaczenia.

3. Uruchomic generator. Pozwoli¢, aby
osiagnat temperature robocza.

4, Zamknac zawor upustowy sprezarki
powietrza.

5. Wiaczyc rozrusznik sprezarki powietrza

i osuszacz powietrza, o ile zostatly
zainstalowane.

6. Wiaczyc zasilanie jednostki Reactor.

7. W celu podania ptynu uzy¢ pomp
zasilajacych.

UWAGA: Jednostka Reactor jest testowana w fabryce

z wykorzystaniem oleju. Przed rozpoczeciem natryskiwania
nalezy wyptukac olej, stosujac odpowiedni rozpuszczalnik.

Patrz strona 40.
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Upewnic sig, ze wszystkie Ustawienia kroki
zostaty wykonane.

Codziennie przed uruchomieniem sprawdzic,
czy filtry siatkowe na wlocie sa czyste, strona 38.

Codzienne sprawdzac poziom i stan srodka
smarujgcego pompy ISO, strona 38.

Wiaczy¢ mieszadto sktadnika B, jezeli jest
wykorzystywane.

Przetaczy¢ oba zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w potozenie

w<
NATRYSKIWANIA .

ti27245a

Uruchomi¢ pompy zasilajace.

Otworzy¢ zawory wlotowe cieczy (FV).
Sprawdzi¢ pod katem szczelnosci.

TI10972a
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Rozruch

8. Ustawic temperatury

AR

Nie wolno mieszac sktadnika A i B podczas uruchamiania.
Zawsze nalezy zapewni¢ dwa uziemione pojemniki na
odpady, aby utrzymywac ciecze sktadnika A i sktadnika
B oddzielnie.

h. Zatadowac system przy pomocy pomp
zasilajacych. Przytrzymac rozdzielacz pistoletu
nad dwoma uziemionymi pojemnikami na
odpady. Otworzyc¢ zawory cieczy A i B, az zacznie
z nich wyptywa¢ czysta i pozbawiona powietrza
ciecz. Zamkna¢ zawory.

[;( Przyrzady sterujace i wskazujace temperature,

? patrz strona 16
—
m i, il (,,, )

- ‘i “2 ti2484a Niniejszy sprzet stosowany jest wraz z podgrzanym
ptynem, ktéry moze powodowac nagrzanie powierzchni
sprzetu. Aby unikna¢ powaznych oparzen:

«  Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzagdzenia.

+  Pozostawic sprzet do catkowitego wystudzenia
przed dotknieciem.

+  Jesli temperatura cieczy przekracza 110°F (43°C),
uzywac rekawic.

00FF

a.  Wilaczyc gtéwne zasilanie

b. Wecisnagc 6 lub G , aby zmienic skale

temperatury.

c.  Wecisnag¢ , aby wyswietli¢ temperatury

docelowe.

d. Aby ustawi¢ temperature docelowg strefy
podgrzewania m nalezy naciska¢ przycisk

o lub o do chwili az na wyswietlaczu

pojawi sie zadana temperatura. Powtérzyc dla

stref B i .
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Rozruch

UWAGA: Wylacznie w przypadku strefy el jezeli

czujnik FTS jest odtaczony podczas uruchomienia,
wyswietlacz pokaze prad weza (0 A). Patrz krok j,
strona 28.

e. Wecisnag¢ » , aby wyswietli¢ temperatury

rzeczywiste.

i. Przytrzymac , aby sprawdzi¢ temperature

ptyty sterowania podgrzewaczem.

j.  Wylacznie w trybie recznej regulacji pradu:

w ,i”sﬁ)ﬁ@i{i&(ﬁ,.,,,»»,

=

Nie wiaczac¢ podgrzewania wezy, jezeli nie sg one
wypetnione ciecza.

W trybie recznej regulacji pradu nalezy monitorowa¢
temperature weza przy pomocy termometru.
Zainstalowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Temperatura nie moze przekroczy¢ 160°F (71°C).
Maszyny pracujacej w trybie recznej regulacji

pradu nigdy nie wolno zostawia¢ bez nadzoru.

f. Wiaczy¢ podgrzewanie strefy &M przez

wcisniecie @ . Wstepnie rozgrza¢ waz (15—

60 min). Kiedy ptyn osiagnie temperature

docelowa, wskaznik bedzie migat bardzo powoli.

Wskaznik pokazuje rzeczywistg temperature
ptynu znajdujacego sie w wezu w poblizu FTS.

Rozszerzalnosc¢ cieplna moze spowodowac powstanie
nadmiernego ci$nienia skutkujacego rozerwaniem
sprzetu i powaznym uszkodzeniem ciata, tacznie

z iniekcja ptynu. Nie wolno zwieksza¢ ci$nienia

w systemie podczas wstepnego podgrzewania weza.

g. Wiaczyc strefy grzejne ﬂ i B przez

wcisniecie @ dla kazdej ze stref.

h.  Przytrzymac » , aby sprawdzi¢ wartosci

pradu kazdej ze stref.

28

Jezeli czujnik FTS zostanie odfaczony lub
wyswietlacz pokaze kod diagnostyczny E04,
nalezy przekreci¢ gtéwny wytacznik zasilania

10N

a , a nastepnie

0 OFF

w potozenie WYL. (OFF)

1oN

00FF

WL. (ON) ' , aby skasowac kod

diagnostyczny i wejs¢ w tryb recznej regulacji

pradu. Wyswietlacz pokaze wartos¢

pradu weza. Prad nie jest ograniczany przez
nastawe temperatury docelowej.

Wcisnac o lub o , aby ustawic wartosci

pradu.

W celu zapobiegniecia przegrzaniu na koricu po
stronie pistoletu, w zasiegu wzroku operatora
nalezy zainstalowac termometr. Termometr
nalezy wprowadzi¢ przez otuline piankowa
weza skfadnika A w taki sposéb, aby jego
trzpien znajdowat sie obok rurki wewnetrznej.
Odczyt z termometru bedzie nizszy o okoto
20°F od rzeczywistej temperatury ptynu.

Jezeli odczyt z termometru przekroczy 160°F
(71°C), nalezy zredukowac prad przy pomocy

przycisku o .
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9. Ustawic ci$nienie

@ o>

® e

Przyrzady sterujace i wskazujace silnika,
patrz strona 18

Nacisna¢ Q .
Wocisng¢ przycisk @ silnika. Silnik i pompy

zostajg uruchomione. Wyswietlacz pokazuje
cisnienie w systemie. Silnik dziata do momentu
osiggniecia nastawy.

Naciskac przycisk o lub o do

momentu pokazania na wyswietlaczu zadanej
wartosci cisnienia ptynu. Na wyswietlaczu przez
10 sekund zostanie pokazana nastawa. Po tym
czasie bedzie wyswietlane biezace cisnienie.

UWAGA: Jesli wyswietlane ci$nienie jest wyzsze od
ci$nienia nastawy, naciskac spust, aby je zmniejszy¢.

UWAGA: Komunikat J xx wyswietlacza oznacza, ze
aktywny jest tryb impulsowania urzadzenia. Informacje
na temat opuszczenia trybu impulsowania znajduja sie
na stronie 36.

d.

Wcisng¢ (B , aby wyswietli¢ liczbe cykli.

UWAGA: Nacisna¢ i przytrzymac przycisk przez

3 sekundy, aby wyzerowa¢ licznik.

e.

3A2252U

Wcisng¢ @ lub , aby zmienic skale

cisnienia.

10. Zmiana ustawienia nierownowagi
cisnien (opcjonalnie)

Funkcja nieréwnowagi cisnien (kod stanu 24) wykrywa

przyczyny mogace powodowad natryskiwanie

Rozruch

nieproporcjonalne, takie jak utrata cisnienia podawania/
zasilania, awaria uszczelki pompy, filtr wlotowy zabrudzen
cieczy lub wyciek ptynu.

UWAGA: Kod 24 (nieréwnowaga cisnien) jest domyslinie
ustawiony jako alarm. Informacje na temat sposobu
zmiany tego kodu na ostrzezenie znajduja sie w Instrukgji
naprawy — czesci Reactor 312066.

Wartos$¢ domyslna nieréwnowagi cisnien jest fabrycznie
ustawiona na 500 psi (3,5 MPa, 35 baréw). W celu
uzyskania bardziej rygorystycznego wykrywania btedéw
nalezy wybraé nizsza wartos¢. W celu uzyskania mniej
rygorystycznego wykrywania, aby unikna¢ uciazliwych
alarméw, nalezy wybra¢ wyzsza wartosc.

1on

&
Wytaczy¢ (OFF) Q- gtéwny wytacznik

a.
zasilania.
b. Wcisna¢i przytrzymac @ lub ,
a nastepnie wiaczyc¢ (ON) gtéwny wytacznik
&
zasilania = . Wyswietlacz pokaze dP500
dla psi lub dP_35 dla bar.
c.  Wecisna¢ o lub o , aby wybrac zadana

réznice cisnien (100-999 ze skokiem 100 psi lub
7-70 ze skokiem 7 barow). Patrz Tabela 3.

Table 3: Dostepne ustawienia nieré6wnowagi cisnien

PSI BARY PSI BARY
100 7 600 42
200 14 700 49
300 21 800 56
400 28 900 63

*500 *35 999 69

* Ustawienie fabryczne.

W celu zapisania zmian nalezy przekreci¢ gtowny

1on

&
wytacznik zasilania w potozenie OFF Q- .
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Natryskiwanie

Natryskiwanie

IN AN

1. Aktywowac blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu.

3. Podtaczy¢ rozdzielacz ptynéw pistoletu.
Podtaczy¢ przewdd powietrza pistoletu.
Otworzy¢ zawdr przewodu powietrza.

I

2. Zamknac zawory A i B rozdzielacza ptynéw pistoletu.

1i2409a

ti2543a

4. Ustawi¢ zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje

NATRYSKIWANIE “4 .
ILE

\

SA
SB

|
L | 1i2728a
/

ti27245a

5. Upewnic sig, ze strefy grzejne sg wiaczone,
a temperatury osiggnety wartosci docelowe,
strona 27.

6.  Wcisnac przycisk @ silnika, aby uruchomic
silnik i pompy.

7. Sprawdzi¢ wyswietlane cisnienie ptynu i w razie
potrzeby wyregulowac to cisnienie, strona 30.
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8. Sprawdzi¢ cisnieniomierze cisnienia cieczy (GA, GB),
aby zapewni¢ prawidtowa réownowage cisnien.
Jezeli cisnienia nie sg w réwnowadze, zredukowac
cisnienie sktadnika o wyzszym odczycie przez
delikatne przekrecenie zaworu USUWANIA
NADMIARU CISNIENIA/NATRYSKIWANIA tego
sktadnika w pozycje USUWANIE NADMIARU

A

CISNIENIA/OBIEG th, az cisnieniomierze wskazg
wyréwnang wartosc cisnien.

GA GB

© W tym przyktadzie
ci$nienie po stronie B
jest wyzsze w zwigzku
zczym, w celu

// Zrownowazenia cisnien
“#* nalezy uzy¢ zaworu
znajdujacego sie po
stronie B.
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Natryskiwanie

9. Otworzy¢ zawory A i B rozdzielacza ptynéw pistoletu.

ti2414a

UWAGA: W pistoletach wyposazonych w technologie
mechanicznej atomizacji bezpowietrznej nigdy nie nalezy
otwiera¢ zawordéw rozdzielacza pistoletu lub przyciskac spustu,
gdy cisnienia nie sg zréwnowazone.

10.  Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu.

r( ti2410a
11.  Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie.
Wyregulowac ci$nienie i temperature,

aby uzyskac zadane rezultaty.

12.  Sprzet jest gotowy do natryskiwania.
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Wytaczenie

Wylaczenie

INFORMACJA

Prawidtowe procedury instalacji, uruchomienia

i wytaczenia systemu maja krytyczne znaczenie

dla niezawodnosci urzadzen elektrycznych.
Nastepujace procedury zapewniajg stabilne napiecie.
Nieprzestrzeganie tych procedur spowoduje wahania
napiecia, ktére moga uszkodzi¢ urzadzenia elektryczne
i uniewazni¢ gwarancje.

1. Wytaczyc strefy grzejne m, B i .

2. Wprowadzi¢ pompy w tryb parkowania.

a. Nacisna¢

b. Wecisnac spust pistoletu az do zatrzymania
pompy A w potozeniu wsunietym i roztadowania
cisnienia obu pomp.

10N

00OFF

3. Wytaczy¢ (OFF) a gtéwne zasilanie.

32

Usuna¢ nadmiar cis$nienia, strona 33.

Wytaczy¢ sprezarke i osuszacz powietrza, jezeli
jest wykorzystywany.

Otworzy¢ zawor upustowy sprezarki w celu
roztadowania cisnienia i wyla¢ wode ze zbiornika.

Wytaczy¢ gtéwny wytacznik agregatu.

Przed wylaczeniem agregatu pozwoli¢ mu na
prace jatowa zgodnie z zaleceniami producenta.

Zamkng¢ oba zawory zasilania ciecza (FV).

FV

ti10971a

Wytaczy¢ pompy zasilajace zgodnie z wymaganiami.
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Procedura usuwania nadmiaru ciSnienia

Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

5. Aktywowac blokade bezpieczenstwa ttoka pistoletu.

A

1. Roztadowac cisnienie w pistolecie i wykonac
procedure jego wylaczenia. Patrz instrukcja

obstugi pistoletu. 1i2409a

2. Zamknac zawory A i B rozdzielacza ptynéw pistoletu. 6. Odiaczy¢ przewéd powietrza pistoletu

i zdemontowac rozdzielacz ptynéw pistoletu.

ti2421a

3. Wytaczy¢ pompy zasilajace i mieszadto, jezeli

jest wykorzystywane. ti2554a

4. Obréci¢ zawory USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje USUWANIE

A

NADMIARU CISNIENIA/OBIEG @J . Przekierowa¢
ptyn do pojemnikéw na odpady lub do zbiornikéw
zasilajacych. Upewnic¢ sig, ze wskazania
cisnieniomierzy spadty do 0.
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Cyrkulacja cieczy

Cyrkulacja cieczy

Cyrkulacja za posrednictwem
Dozownik Reactor

W

Nie nalezy dopuszczac¢ do cyrkulacji ptynu zawierajacego
srodek spieniajacy bez skonsultowania sie z dostawca
materiatu w kwestii ograniczen zwigzanych

z temperatura.

Informacje na temat cyrkulacji przez rozdzielacz pistoletu
i waz podgrzewany znajduja sie na stronie 35.

1. Nalezy postepowac¢ zgodnie z procedurami Rozruch
na stronie 26.

Nie nalezy instalowa¢ urzadzen odcinajacych za
zaworami USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (BA, BB). Zawory te petnia funkcje
nadcisnieniowych zawordw bezpieczenstwa, gdy

L
wybrane zostato ustawienie NATRYSKIWANIE .
Linie musza by¢ otwarte, aby podczas pracy maszyny
zawory mogty automatycznie zredukowac cisnienie.

2. Patrz Typowa instalacja z obiegiem, strona 13.
Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem do
odpowiednich bebndéw zasilajacych sktadnikéow A
i B. Nalezy stosowac weze o parametrach
znamionowych odpowiednich dla maksymalnego
cisnienia roboczego danego urzadzenia. Informacje
na ten temat dostepne sg w rozdziale Dane
techniczne.

3. Ustawi¢ zawory USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycji USUWANIE

&,
NADMIARU CISNIENIA/OBIEG </ .
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Wiaczy¢ gtéwne zasilanie : i \

Ustawic¢ temperatury docelowe, patrz strona 27.

Wiaczy¢ strefy grzejne m i B przez

wcisniecie @ . Nie whaczac strefy grzejnej

, jezeli weze nie zostaly jeszcze napetnione

ptynem.

Wcisngc ﬂ , aby wyswietli¢ temperatury

rzeczywiste.

Rozprowadzac ptyn w trybie impulsowania
do osiggniecia wartosci docelowych przez

temperatury m i B
Wihaczy¢ podgrzewanie strefy el przez

wcisniecie @ .

Ustawi¢ zawory USUWANIA NADMIARU
CISNIENIA/NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje

-
NATRYSKIWANIE" .

ti27245a
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Cyrkulacja przez rozdzielacz
pistoletu

AR

Nie nalezy dopuszcza¢ do cyrkulacji ptynu zawierajgcego
srodek spieniajacy bez skonsultowania sie z dostawca
materiatu w kwestii ograniczen zwigzanych

z temperatura.

Cyrkulacja ptynu przez rozdzielacz pistoletu pozwala
na szybkie rozgrzanie wstepne weza.

1. Zainstalowac rozdzielacz ptynéw pistoletu (P)
w zestawie cyrkulacji (CK), cze$¢ nr 246362.
Podtaczy¢ wysokocisnieniowe przewody
cyrkulacji (R) do rozdzielacza obiegu.

3

ti2767a

3A2252U

Cyrkulacja cieczy

Poprowadzi¢ przewody cyrkulacji z powrotem do
odpowiednich bebnéw zasilajacych sktadnikow A
i B. Nalezy stosowac weze o parametrach
znamionowych odpowiednich dla maksymalnego
cisnienia roboczego danego urzadzenia. Patrz
Typowa instalacja bez obiegu, strona 14.

Nalezy postepowac zgodnie z procedurami
Rozruch na stronie 26.

Wiaczy¢ gtéwne zasilanie : i \

Ustawi¢ temperatury docelowe, patrz strona 27.

Wiaczy¢ strefy grzejne m B i
przez wcisniecie @ .

Wcisng¢ » , aby wyswietli¢ temperatury

rzeczywiste.

Rozprowadzac ptyn w trybie impulsowania
do osiagniecia wartosci docelowych przez

temperatury m i B
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Tryb przesuwu

Tryb przesuwu

Tryb przesuwu ma dwa zadania:

+  Przyspieszenie ogrzewania ptynu w trakcie cyrkulacji.

«  Utatwienie naprawy i wymiany pompy. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w instrukcji naprawy.

1. Wiaczyc¢ gtéwne zasilanie : i \

2. Sprawdzi¢, czy silnik @ jest wylaczony
(dioda LED jest wytgczona, natomiast na
wyswietlaczu moga by¢ wyswietlane mysliniki
lub wartos¢ cisnienia).

3. Nacisna¢ przycisk o , aby wybrac ustawienie J1

(predkos¢ impulsowania 1).

36

4, Wcisnac silnik @ , aby go uruchomic.

5. Nacisna¢ przycisk o lub o aby zmieni¢

predkos¢ impulsowania (od J1 do J10).
UWAGA: Praca w trybie przesuwu wykorzystuje od 3% do
30% mocy silnika, ale nie jest mozliwe jego uruchomienie
w przypadku ci$nienia powyzej 700 psi (4,9 MPa, 49 baréw),
zarébwno w przypadku sktadnika A, jak i B.
6. Aby wyjs¢ z trybu impulsowania, naciskac
przycisk o do chwili wyswietlenia na

ekranie myslnikéw lub biezacego cisnienia.
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Kody diagnostyczne

Kody diagnostyczne regulacji temperatury

Kody diagnostyczne regulacji temperatury pojawiaja sie
na wyswietlaczu temperatury.

Alarmy te wytaczaja podgrzewanie. Kod E99 jest kasowany
automatycznie, kiedy komunikacja jest ponownie
nawigzana. Kody od E03 do E06 mozna skasowac przez

wcisniecie @ .W celu skasowania pozostatych kodéw

nalezy wyfaczy¢ (OFF) L , a nastepnie wiaczy¢ (ON)

00FF

gtéwne zasilanie.

Informacje na temat dziatan korygujacych znajduja sie
w instrukcji naprawy.

Kody diagnostyczne

Kod Nazwa kodu Strefa alarmu
01 Wysoka temperatura cieczy Indywidualna
02 Duzy prad Indywidualna
03 Brak pradu Indywidualna
04 Czujnik FTS niepodtaczony Indywidualna
05 Nadmierna temperatura ptyty Indywidualna
06 Utrata komunikacji ze strefa Indywidualna
30 Chwilowa utrata facznosci Wszystko
99 Utrata komunikacji z wyswietlaczem [ Wszystko

UWAGA: Wytacznie w przypadku strefy weza — jezeli
czujnik FTS jest odtgczony podczas uruchomienia,
wyswietlacz pokaze prad weza 0 A.

Kody diagnostyczne sterowania silnikiem

Kody diagnostyczne sterowania silnikiem od E21 do E29
wyswietlane s na ekranie ci$nienia.

Istniejg dwa typy koddw sterowania silnikiem: alarmy
i ostrzezenia. Alarmy maja wyzszy priorytet niz ostrzezenia.

Informacje na temat dziatan korygujacych znajduja sie
w instrukcji naprawy.

Alarmy

Zawsze wytaczac obszary silnika oraz podgrzewaczy.

W celu wykasowania nalezy wytaczy¢ (OFF) s

10N

00FF

a nastepnie wtaczy¢ (ON) gtébwne zasilanie.

UWAGA: Alarmy mozna réwniez kasowac¢, za wyjatkiem

o

kodu 23, przez wcisniecie

Ostrzezenia
Dozownik Reactor bedzie kontynuowat prace. W celu

skasowania nalezy wcisna¢ G . Ostrzezenie nie

pojawi sie ponownie przez zdefiniowany czas (rézny dla

réznych ostrzezen) lub az do wylaczenia (OFF)

10N

0OFF

a nastepnie wiaczenia (ON) gtéwnego zasilania.

3A2252U

Nr Nazwa kodu Alarm lub
kodu ostrzezenie
21 Brak przetwornika (sktadnik A) Alarm
22 Brak przetwornika (skfadnik B) Alarm
23 Wysokie cisnienie Alarm
24 Nieréwnowaga cisnien Ustawiany; patrz

instrukcja naprawy
25 Wysokie napiecie Alarm
miedzyprzewodowe
26 Niskie napiecie sieciowe Alarm
27 Wysoka temperatura silnika Alarm
28 Duzy prad Alarm
29 Zuzycie szczotek Ostrzezenie
30 Chwilowa utrata tacznosci -
31 Awaria sterowania silnikiem Alarm
32 Zbyt wysoka temperatura ptytki | Alarm
sterowania silnikiem
99 Utrata tacznosci -
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Konserwacja

Konserwacja

+  Poziom ptynu TSL naczyn wet cup nalezy sprawdzac
codziennie.

«  Nie dokrecac zbyt mocno nakretki uszczelniajgcej/
naczynia wet-cup. Nie ma mozliwosci regulacji
gardzieli naczynia w ksztatcie litery U.

+  Filtry siatkowe na ssaniu ptynu nalezy codziennie
poddawac inspekgcji, patrz ponizej.

«  Zawory cyrkulacyjne wymagaja cotygodniowego
smarowania smarem Fusion (117773).

+  Poziom srodka smarujacego pompy ISO nalezy
sprawdzac codziennie, patrz strona 39. W razie
potrzeby uzupeti¢ lub wymienié.

«  Sktadnik A nalezy chroni¢ przed wilgocia, aby zapobiec
krystalizacji.

« Nalezy regularnie czysci¢ otwory komory mieszania
pistoletu. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

+  Nalezy regularnie czyscic filtry siatkowe zaworu

zwrotnego pistoletu. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

«  Korzystajac ze sprezonego powietrza, nalezy
zapobiegac nagromadzaniu sie kurzu na ptytach
sterowania, wentylatorze, silniku (pod ekranem)
i chtodnicach oleju hydraulicznego.

«  Otwory wentylacyjne w dnie szafki elektrycznej
muszg pozostac otwarte.
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Filtr siatkowy na ssaniu cieczy

Filtr siatkowy na ssaniu kazdej z pomp dozujacych
odfiltrowuje ciafa state, ktére moga zatkac ssawne zawory
zwrotne. Filtry nalezy codziennie kontrolowaé w ramach
rutynowej procedury uruchomienia i czysci¢ w razie
potrzeby.

Nalezy stosowac czyste chemikalia i przestrzegac
prawidtowych procedur przechowywania, przenoszenia
i eksploatacji w celu minimalizacji zanieczyszczenia filtra
po stronie sktadnika A.

UWAGA: Filtr siatkowy po stronie A nalezy czyscic¢
wytacznie podczas procedury codziennego uruchamiania.
Minimalizuje to zanieczyszczenie wilgocia dzieki
natychmiastowemu wyptukaniu osadéw z izocyjanianéw
podczas rozpoczecia operacji dozowania.

1. Zamknac¢ zawér wlotowy cieczy na wlocie pompy
i wylaczy¢ odpowiednig pompe zasilajaca.
Zapobiega to pompowaniu materiatu podczas
czyszczenia filtra siatkowego.

2. Pod rozdzielaczem filtra siatkowego (59d) umiescic¢
zbiorniczek w celu przechwytywania cieczy. Usunaé
zaslepke filtra siatkowego (59j).

3. Zdemontowac wkiad filtrujacy (599) z rozdzielacza
filtra siatkowego. Filtr siatkowy doktadnie przeptukac
zgodnym rozpuszczalnikiem, a nastepnie osuszy¢
przez potrzasanie. Sprawdzic filtr siatkowy. Jesli
zatkanie jest wieksze niz 25%, filtr nalezy wymienic.
Uszczelke filtra siatkowego (59h) nalezy podda¢
inspekcji i wymienic, jezeli bedzie to konieczne.

4. Upewnic sie, ze zaslepka do rur (59k) jest wkrecona
w zaslepke filtra siatkowego (59j). Zamontowac
zaslepke filtra siatkowego z wktadem filtrujgcym
(599) i uszczelka (59h), a nastepnie dokrecic. Nie
wolno dokrecac zbyt mocno. Nalezy pozwoli¢, by
uszczelka stworzyta uszczelnienie.

5. Otworzy¢ zawdr wlotowy ptynu, upewnic sie,
ze nie ma wyciekow i wytrzec sprzet do czysta.
Kontynuowac¢ obstuge urzadzenia.

®/ 50k

G

Rys. 9. Filtr siatkowy na wlocie cieczy
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Konserwacja

Uktad smarowania pompy

Nalezy codziennie sprawdza¢ stan srodka smarujacego
pompy ISO. Wymieni¢ srodek smarujacy, jesli zzeluje sie,
sciemnieje lub zostanie rozcienczony izocyjanianem. /T
Zelowanie jest powodowanie absorpcja wilgoci przez
srodek smarujacy pompy. Interwat miedzy wymianami
zalezy od $rodowiska, w ktérym sprzet pracuje. Uktad
smarowania pompy minimalizuje narazenie na wilgo¢,
ale pewien poziom zanieczyszczenia jest wcigz mozliwy.

RB

Odbarwienie srodka smarujacego jest spowodowane
ciagtym wysiekiem niewielkich ilosci izocyjanianu
przez uszczelnienie pompy w trakcie jej pracy. Jezeli
uszczelnienie dziata prawidtowo, wymiana $rodka

smarujgcego ze wzgledu na odbarwienie nie powinna N
by¢ konieczna czesciej niz co 3 lub 4 tygodnie. /’-

TI10970a

W celu wymiany srodka smarujacego pompy:
1. Usunac¢ nadmiar cisnienia, strona 33.

2. Unies¢ zbiornik srodka smarujgcego (LR) ze RT
wspornika (RB) i oddzieli¢ pojemnik od pokrywy.
Trzymajac pokrywe nad stosownym pojemnikiem,
zdemontowac zawdr zwrotny i pozwoli¢ na
sptyniecie srodka smarujacego. Ponownie dotaczy¢
zawor zwrotny do weza ssawnego. Patrz Rys. 10. LR

3. Oprézni¢ zbiornik i przeptuka¢ go czystym srodkiem
smarujacym.

4. Kiedy zbiornik bedzie juz czysty, napetni¢ go swiezym
srodkiem smarujgcym.

5. Nakreci¢ zbiornik na zespdt pokrywy i umiesci¢ go we

. TI10969a
wsporniku.

6. Uktad smarowania jest gotowy do pracy. Zalewanie Rvs. 10. Uklad smarujacy pompy

pompy nie jest wymagane.
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Przeptukiwanie

Przeptukiwanie

\

Sprzet nalezy przeptukiwac wytacznie w odpowiednio
wentylowanych miejscach. Niedozwolone jest
natryskiwanie cieczy tatwopalnych. W przypadku
przeptukiwania przy uzyciu rozpuszczalnikéw
tatwopalnych wtaczanie podgrzewaczy jest
niedozwolone.

+  Przed wprowadzeniem nowej cieczy starg nalezy
wyptukaé nowa lub zgodnym rozpuszczalnikiem.

+  Podczas przeptukiwania nalezy zastosowac najnizsze
mozliwe ci$nienie.

«  Wszystkie sktadniki cieczy sg zgodne z powszechnie
stosowanymi rozpuszczalnikami. Nalezy stosowac
wytacznie rozpuszczalniki bezwodne.

« W celu przeptukania wezy, pomp i podgrzewaczy
oddzielnie od podgrzewanego weza nalezy ustawic
zawory USUWANIA NADMIARU CISNIENIA/
NATRYSKIWANIA (SA, SB) w pozycje USUWANIA

&)
NADMIARU CISNIENIA/OBIEG ~<J . Przeptukad
linie spustowe (N).

: N

ti10955b

+ W celu przeptukania catego uktadu cyrkulacje nalezy
wykonac za posrednictwem rozdzielacza ptynu (gdy
rozdzielacz jest odtaczony od pistoletu).

« W celu zapobiegniecia reakgji wilgoci z izocyjanianem
system nalezy zawsze pozostawia¢ w stanie suchym
lub napetniony plastyfikatorem albo olejem.

Nie stosowac wody. Patrz strona 12.

Akcesoria

Zestawy pomp zasilajacych

Pompy, weze i elementy montazowe do transportu
ptynéw do czesci Dozownik Reactor. Zawiera przewod
instalacji sprezonego powietrza 246483. Patrz 309815.

40

246483 Przewod instalacji sprezonego
powietrza

Weze i czesci stuzace do dostarczania powietrza do pomp,
mieszalnika oraz weza powietrznego pistoletu Dofaczone
do zestawu pomp zasilajacych. Patrz 309827.

246978 Zestaw do cyrkulacji

Weze zwrotne i czesci stuzace do zbudowania systemu
cyrkulacji Zawiera dwa zestawy przewoddéw do
odprowadzania 246477. Patrz 309852.

Zestaw przewodow do odprowadzania
246477

Suszarka z desykantem, przewdd do odprowadzania oraz
czesci jednego bebna Dwa elementy sg dotgczone do
zestawu przewodéw do cyrkulacji 246978. Patrz 309852.

Zestaw do konwersji 248669

Dowolny model E-XP2 mozna przeksztatci¢ w model E-30
dzieki wykorzystaniu energii cieplnej wynoszacej 15,3 kW.
W celu przeprowadzenia konwersji nalezy dofaczy¢ nowe
pompy, tozysko i czesci. Patrz instrukcja 309574.

Weze podgrzewane

Dtugosc 50 ft (15,2 m) lub 25 ft (7,6 m), Srednica 1/4 in
(6 mm), 3/8in (10 mm) lub 1/2 in (13 mm), ci$nienie
2000 psi (14 MPa; 140 baréw) lub 3500 psi (24 MPa;
241 baréw). Patrz 309572.

Weze podgrzewane z koncéwka biczowa
Dtugos¢ 10 ft (3 m), srednica 1/4 in (6 mm) lub 3/8 in
(10 mm), ci$nienie 2000 psi (14 MPa; 140 baréw) lub
3500 psi (24 MPa; 241 baréw). Patrz 309572.

Pistolet natryskowy Fusion

Pistolet czyszczony powietrzem, okragty lub ptaski.
Patrz 309550.

Zestaw do raportowania danych 246085
Rejestruje biezaca temperature, nastawe temperatury,
biezace cisnienie, cykle oraz dane kodéw
diagnostycznych z czesci Dozownik Reactor. Umozliwia
pobieranie danych do komputera z zainstalowanym

systemem operacyjnym Windows 98° lub nowszym.
Patrz 309867.

Zestaw do raportowania danych 248848
Rejestruje biezacag temperature, nastawe temperatury,
biezace cisnienie, cykle oraz dane kodéw
diagnostycznych z czesci Dozownik Reactor. Umozliwia
pobieranie danych do komputera z zainstalowanym

systemem operacyjnym Windows 98° lub nowszym.
Nie zawiera modutu interfejsu. Patrz 309867.
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Wymiary

Wymiary
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Kategoria

Dane

Maksymalne cisnienie robocze cieczy

Modele E-20 i E-30: 2000 psi (14 MPa, 140 baréw)
Model E-XP1: 2500 psi (17,2 MPa, 172 bary)
Model E-XP2: 3500 psi (24,1 MPa, 241 baréw)

Maksymalna temperatura cieczy

190°F (88°C)

Wydajnos¢ maksymalna

Model E-20: 20 Ib/min (9 kg/min)
Model E-30: 30 Ib/min (13,5 kg/min)
Model E-XP1: 1 gpm (3,8 I/min)
Model E-XP2: 2 gpm (7,6 I/min)

Wydajnos¢ cyklu (A i B)

Modele E-20 i E-XP1:0,0104 gal (0,0395 I)
Model E-30:0,0272 gal (0,1034 1)
Model E-XP2: 0,0203 gal (0,0771 )

Pole tolerancji napiecia (50/60 Hz):

200-240 V AC nominalne, 1-fazowy

195-264 V AC, 50/60 Hz

200-240 V AC nominalne, 3-fazowy
tréjkat

195-264 V AC, 50/60 Hz

350-415V AC nominalne, 3-fazowy
Potaczenie gwiazdowe (200-240 V AC,
pomiedzy przewodem fazowym

a neutralnym)

338-457 V AC, 50/60 Hz

Wymagania pradowe

Patrz tabela 1 na stronie 20.

Moc nagrzewnicy

Model E-20: 6000 watow
Modele E-30i E-XP1: 10200 watéw
Modele E-XP2 i E-30 z podgrzewaczem 15,3 kW: 15300 watéw

Moc akustyczna zgodnie z ISO 9614-2

Model E-20: 80 dB(A) przy 2000 psi (14 MPa, 140 baréw), 0,5 gpm (1,9 I/min)
Model E-30: 93,5 dB(A) przy 1000 psi (7 MPa, 70 baréw), 3,0 gpm (11,4 I/min)
Model E-XP1: 80 dB(A) przy 2000 psi (14 MPa, 140 baréw), 0,5 gpm (1,9 I/min)
Model E-XP2: 83,5 dB(A) przy 3000 psi (21 MPa, 210 baréw), 1,0 gpm (3,8 I/min)

Cisnienie akustyczne, 1 m od urzadzenig

Model E-20: 70,2 dB(A) przy 2000 psi (14 MPa, 140 baréw), 0,5 gpm (1,9 I/min)
Model E-30: 83,6 dB(A) przy 1000 psi (7 MPa, 70 baréw), 3,0 gpm (11,4 I/min)
Model E-XP1: 70,2 dB(A) przy 2000 psi (14 MPa, 140 baréw), 0,5 gpm (1,9 I/min)
Model E-XP2: 73,6 dB(A) przy 3000 psi (21 MPa, 210 baréw), 1,0 gpm (3,8 I/min)

Przewody wlotowe cieczy

3/4 npt (f), ze zlaczka 3/4 npsm (f)

Wyloty cieczy

Skfadnik A (ISO): nr 8 (1/2 cala) JIC, z adapterem JIC nr 5 (5/16 cala)
Skfadnik B (RES): nr 10 (5/8 cala) JIC, z adapterem JIC nr 6 (3/8 cala)

Otwory cyrkulacyjne ptynu

1/4 npsm (m) z plastikowa rurka, maksymalna warto$¢ wynosi 250 psi
(1,75 MPa, 17,5 bara)

Masa

Modele E-20 i E-XP1: 342 Ib (155 kg)
Model E-30: 400 Ib (181kg)
Modele E-XP2 i E-30 z podgrzewaczem 15,3 kW: 438 |b (198 kqg)

Czesci zwilzane

Aluminium, stal nierdzewna, ocynkowane, stal weglowa, mosigdz, karbid,
chrom, pierscienie o-ring odporne na dziatanie zwigzkéw chemicznych,
PTFE, polietylen bardzo wysokomolekularny

Wszystkie pozostate znaki handlowe i nazwy handlowe stosowane sq w celach identyfikacji i sq wtasnosciq ich odpowiednich

wiascicieli.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej
gwarangji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco
uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku urzadzern montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia
urzadzenia powstatych w wyniku niewfasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub
niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi
takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco

z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwa konstrukgja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarangji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora Graco w celu weryfikacji reklamowanej
wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie
zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za
naprawe naliczone zostang uzasadnione opfaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, WYRAZNYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO
CELU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu
dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWE)
ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki,
waz itp.) objete s gwarancjg ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczern w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco mozna znalez¢ w witrynie www.graco.com.

Informacje dotyczace patentéw dostepne sa na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢
w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej
odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 312065
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.0. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 -« USA
Copyright 2019, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
WWW.graco.com
Rewizja U, listopad 2019
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