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修理 - 零配件

配比泵

用于液压配比器的配比泵和液压缸。仅供专业人员使用。

未获准用于欧洲易爆环境场所。 

型号 247576：2000 磅 / 平方英寸 （13.8 兆帕，138 巴）最大工作压力
所有其他型号：3500 磅 / 平方英寸 （24.0 兆帕，240 巴）最大工作压力

有关型号信息，请参见第 2 页。

重要安全说明
请阅读本手册及所提供全部手册中的所有警告和说明。
请妥善保存这些说明。 
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配比泵

液压缸

泵管

厂内泵管

零配件，系列 缸筒尺寸

24F291, A #28

247371, A #30

247372, A #40

247373, A #48

247374, A #60

247375, A #80

247577, A #88

247376, A #96

247377, A #120

247576, A #140

零配件，系列

295027

零配件，系列 缸筒尺寸

288638 #80

288639 #120

零配件，系列 缸筒尺寸

P7758-255773 #80
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警告

以下为针对本设备的设置、使用、接地、维护及修理的警告。惊叹号标志表示一般性警告，而各种危险标志则表示与
特定操作过程有关的危险。当本手册正文中或警告标志上出现这些符号时，请回头查阅这些警告。若产品特定的危险
标志和警告未出现在本节内，则可能出现在本手册的其他章节。

警告
皮肤注射危险

从分配装置、软管泄漏处或破裂的组件射出的高压液体会刺破皮肤。伤势看起来会像只划了一小口，
其实是严重受伤，可能导致肢体切除。应即刻进行手术治疗。
• 不分配时要锁上扳机锁。

• 切勿将分注装置指向任何人或身体的任何部位。

• 切勿将手放在出液口上。

• 不要用手、身体、手套或抹布去堵住或挡住泄漏部件。

• 在停止分配时，以及清洗、检查或维修本设备之前，应按照泄压步骤进行操作。

• 在操作设备前要拧紧所有流体连接处。

• 要每日检查软管和联接装置。已磨损或损坏的零配件要立刻更换。

火灾和爆炸危险

工作区内的易燃烟雾 （如溶剂及油漆烟雾）可能被点燃或爆炸。设备内流经的涂料或溶剂可产生静
电。为避免火灾和爆炸：
• 只能在通风良好的地方使用此设备。

• 清除所有火源，如引火火焰、烟头、手提电灯及塑胶遮蔽布 （可产生静电火花）。 

• 将工作区内的所有设备接地。参见所有设备手册中的接地说明。

• 切勿在高压下喷涂或冲洗溶剂。

• 保持工作区清洁，无溶剂、碎片、汽油等杂物。

• 存在易燃烟雾时不要插拔电源插头或开关电源或电灯。

• 只能使用已接地的软管。

• 朝桶内扣动扳机时，要握紧喷枪靠在接地桶的边上。请勿使用桶衬垫，除非它们防静电或导电。

• 如果出现静电火花或感到有电击，则应立即停止操作。在找出并纠正问题之前，不要使用设备。

• 工作区内要始终配备有效的灭火器。
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设备误用危险

误用设备会导致严重的人员伤亡。
• 疲劳时或在吸毒或酗酒之后不得操作本装置。

• 不要超过额定值最低的系统组件的最大工作压力或温度额定值。参见所有设备手册中的技术数据。

• 请使用与设备的接液零配件相适应的流体或溶剂。参见所有设备手册中的技术数据。阅读流体及

溶剂生产厂家的警告。有关材料的完整信息，请向分销商或零售商索要安全数据表 (SDS)。
• 当设备带电或承压时，请勿离开工作区。

• 当设备不使用时，要关闭所有设备，并按照 泄压步骤 进行操作。

• 设备需每天检查。已磨损或损坏的零配件要立刻修理或更换，只能使用生产厂家的原装替换用零

配件进行修理或更换。
• 不要对设备进行改动或修改。改动或修改会导致机构认证失效并造成安全隐患。

• 确保所有设备额定和批准用于其正在使用的环境。

• 只能将设备用于其预定的用途。有关资料请与经销商联系。

• 让软管和电缆远离公共区域、尖锐边缘、移动部件及热的表面。

• 不要扭绞或过度弯曲软管或用软管拽拉设备。

• 儿童和动物要远离工作区。

• 要遵照所有适用的安全规定。

活动部件危险 

活动部件可能挤夹或切断手指及身体的其他部位。
• 避开活动部件。

• 在护板被取下或外盖被打开时，不要操作设备。

• 加压设备起动时可能没有任何警告。在检查、移动或维修本设备之前，应按照泄压步骤进行操作，

并切断所有电源。

烧伤危险 

设备表面和加热的流体在工作期间会变得非常热。为了避免严重烧伤：
• 不要接触热的流体或设备。

警告
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流体或烟雾中毒危险

如果吸入有毒的烟雾、食入有毒的流体或让它们溅到眼睛里或皮肤上，都会导致严重伤害或死亡。
• 阅读安全数据表 (SDS)，获取搬运注意事项信息，了解正在使用流体的特定危险，包括长期暴露的

影响。
• 喷涂、维修设备或在工作区域中时，务必保持工作区域通风良好并穿戴好适合的个人防护用品。

请参阅本手册中的个人防护用品警告。
• 危险性流体要存放在规定的容器内，并按照有关规定的要求进行处置。

个人防护用品

喷涂、维修设备或在工作区域时，总是穿戴适合的个人防护用品并遮挡住所有皮肤。防护用品可帮助
防止严重受伤，包括长期暴露、吸入有毒烟、雾、气体、过敏反应、烧伤、眼睛受伤和听力受损。
这些防护装备包括但不限于：
• 正确安装液体制造商和当地监管机构推荐的呼吸器 （可能包括供气呼吸器）、化学防渗手套、

防护衣服和脚套。
• 防护眼镜和听力保护装置。

警告
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修理

冲洗

• 在通入新的流体之前，用新的流体冲出旧的流体，

或者用适当的溶剂冲出旧的流体。

• 将歧管从喷枪上取下，通过流体在歧管内循环，

冲洗整个系统。

• 要始终将某种流体留在系统内。不要用水。

泄压步骤

看见此符号时，请执行泄压步骤。

1. 如果可行，在泵控制开关上选择 停止，或关闭泵。

2. 关闭供料泵。

3. 扣动喷枪扳机，泄压。

4. 关闭喷枪入口阀。

5. 关闭供液入口阀。

6. 对喷枪进行维修。请参见相应的喷枪手册。

预防性维护

在泵正常运行时，常常会有微量的树脂通过泵密封件渗
透到树脂泵轴上。在配比器关闭时要经常检查轴并擦掉
所有残留物。每年要拆卸并清洁配比泵一次。 

对于泵管 P7758-255773，每六个月要拆卸并清洁配比泵
一次。检查活塞和缸筒有无划伤或刻痕，它们可能会导
致泄漏并损坏衬垫。每年更换所有衬垫、O 形圈和套管。 

对于泵管 P7758-255773，每六个月更换这些项目。

为了避免发生火灾和爆炸，请务必保持地面设备和废
物容器接地。为了避免静电火花和流体飞溅伤害，
请保持用尽可能低的压力冲洗。 
热溶剂可能会点燃。为避免火灾和爆炸：
• 仅在通风良好的地方冲洗本设备。

• 在冲洗时应确保主电源已关闭和加热器已冷却。

• 在没有清除流体管道内的溶剂之前、不得开启加

热器。
本设备在手动释放压力之前一直处于加压状态。为防
止由于加压流体 （如液体喷射、溅出的流体和移动部
件等）造成人员严重受伤，停请在停止分配时和清
洁、检查或维修设备前遵循泄压步骤。



修理

312550R 7

拆卸泵管 

1. 从润滑油缸 (205) 卸下终端接头 (206)。

2. 将夹头销拆卸工具 296607 通过润滑油缸 (205) 
的开口和螺丝工具插入左侧夹头销 (219)。将夹头销
拉出夹头 (117)。

3. 使用六角扳手卸下左侧配比泵 (202) 的四个内六角
螺钉 (203)。卸下左侧配比泵。

4. 卸下润滑油缸 (205)。

5. 将销拆卸工具 296607 拧入右侧夹头销 (219)。
将夹头销拉出夹头 (117)。

6. 使用六角扳手卸下右侧配比泵 (202) 的四个内六角
螺钉 (203)。卸下右侧配比泵。

重装泵管

1. 将液压缸 (201) 中的液压活塞 (104) 滑出最左侧的
位置。左侧夹头 (117) 的左侧应该与撑杆 (113) 
左侧接近对齐。请参见下图。

2. 将液压缸 (201) 放在平面上，同时歧管 (125) 与端
口模块 (116) 接触表面。歧管中的两个主要接口应
该朝上。请参见下图。

3. 将弯头接头 （207，208）装在润滑油缸 (206) 中，
并将润滑油缸装在左侧夹头 (117) 上。确保润滑油
缸中的夹头销孔垂直，与左侧夹头中的孔对齐。

4. 将左侧配比泵 (202) 放在平面上，出口法兰 (26) 
的宽端朝下。 

5. 使用夹头销拆卸工具 296607 将配比泵活塞柱 (28) 
滑出其边界。确保配比泵轴中的孔垂直，与左侧夹
头和润滑油缸中的孔对齐。

203

202

207

204
205

206
204

202

203

219

201

219

ti13870a

208

ti13871a

125

116

116

113

104
117

ti13875a

28

206

35

26
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6. 将夹头销 (219) 装到夹头销工具。将夹头销通过润
滑油缸中的孔插入左侧夹头。

7. 用锤轻击夹头销工具的一端，以将夹头销 (219) 
滑入位。从夹头销取出夹头销工具。

8. 将四个六角头螺丝 (203) 通过孔插入配比泵 (202)，
并部分将撑杆 (113) 拧入液压缸 (201)。

9. 将四个六角头螺丝放入位，但不拧紧，将配比泵滑
入液压缸。

10. 将液压缸和配比泵组件夹到平面上，以便彼此拧紧
时，配比泵和液压缸不会旋转。

11. 以十字形模式拧紧六角头螺丝。

12. 对左侧配比泵重复步骤 4-11。

13. 将终端接头 (206) 装入润滑油缸 (205)。

14. 使用黄油泵将黄油涂在配比泵中的润滑脂嘴 (35) 上。
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泵基座拆卸

每年要拆卸并清洁泵基座一次。对于泵管 
P7758-255773，每六个月要拆卸并清洁泵基座一次。

1. 释放压力，请参见第 6 页。

2. 关断主隔离开关并将电源在其源点锁封。

3. 从泵基座 (23) 上拧下泵帽 (19) 并卸下
O 形圈 (6)：

a. 卸下出口球阀 (4) 和 O 形圈 (9)。

b. 卸下入口止回球笼 (14)、弹簧 (22) 

和入口止回球 (10)。

c. 从腔的底部卸下入口止回球座 (11) 

和 O 形圈 (9)。

d. 用合适的溶剂彻底清洗所有金属零配件并检查它

们有无磨损或损坏。检查所有滚珠和底座有无划

伤或划痕；必要时更换。

e. 更换全部 O 形圈。配件包 261859 包括用于重

建泵基座的全部 O 形圈。

泵基座重装

1. 通过将 O 形圈 (9)、入口止回球座 (11)、止回球 
(10)、弹簧 (22) 和入口止回球笼 (14) 插入泵基
座腔内，把入口阀安装到泵基座上。参见零配件
（第 18 页）。

2. 将出口阀安装在泵基座内：

a. 将 O 形圈 (9) 和阀的止回球 (4) 装到腔内。

b. 将 O 形圈 (6) 装到泵帽 (19) 上。将帽装到泵

基座并拧紧。用 75 英尺磅 （101.3 牛 • 米）

的扭力拧紧

19

6

4
9

14

22

10

11

9

23
TI9780b
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活塞和缸筒的密封件

注释：可提供活塞密封件和缸筒密封件修理配件包。
请参见表 1：（第 21 页），以便为泵订购正确的配
件包。另请参见配件包手册 312071。

拆卸

1. 释放压力，请参见第 6 页。

2. 关断主隔离开关并将电源在其源点锁封。

3. 断开泵的入口及出口的管路连接；请参见配比器修
理手册。卸下将泵出口法兰 (26) 固定在液压缸上的
四个螺钉 (30)。断开泵的驱动连接，将泵组件放到
工作台上。

4. 卸下四个螺栓 (8) 和垫圈 (5)。参见零配件
（第 18 页）。

5. 卸下法兰固定件 (27)、垫片 (17)、套管 (13) 和喉
部密封 (29)。

6. 用软面锤将泵基座 (23) 和出口法兰 (26) 与缸筒 
(12) 分离。卸下跨接管 (24)

7. 从缸筒腔内卸下活塞。卸下活塞帽螺栓 (25)，
然后将套管 (18) 和 U-Cup 密封件 (15) 从活塞
柱上推出。

8. 用合适的溶剂彻底清洗所有零配件并检查它们有无
磨损或损坏。根据需要进行更换。

重装

1. 安装活塞柱密封件 (15) ；确保 U-Cup 面向活塞柱 
(28)，如图 1 中所示。

2. 将活塞螺栓 (25) 组装到活塞柱 (28) 上。给活塞
螺栓涂上所提供的螺纹密封剂并拧紧。请参见扭力

规格，以了解泵尺寸对应的扭力。

注意

为防止设备的流体部件发生交叉污染，切勿调换 A
组份 （异氰酸酯）和 B 组份 （树脂）的部件。 

图 1:U-Cup 定位

图 2: 活塞头和柱

TI9823a

18
15

28

1

在螺纹上涂抹随供的密封剂。1

TI9822a
3

15 28

25

#28 泵尺寸 28

1518
1

25

r_24f290_312068

扭矩规格

泵尺寸 扭矩
30 130 英寸磅

（14.7 牛 • 米）
28, 40, 48, 60 22 英尺磅

（29.7 牛 • 米）
80, 88, 96, 
120, 140

45 英尺磅
（60.8 牛 • 米）
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3. 使用缸筒密封配件包随供的螺栓，将密封件 (16) 
压入出口法兰 (26) 内。确保密封面向缸筒。将套管 
(13)、喉管密封 (29) 和垫片 (17) 装入法兰固定件 
(27) 内，并固定在出口法兰上。

4. 确保固定板与法兰块平行。小心拧紧螺钉直到固定
板与法兰块齐平。一定要将密封件笔直压入腔内。

5. 将活塞柱 (28) 通过法兰块前部的喉管密封 (29) 
插入。若有必要可使用黄油帮助插入。

6. 将组件夹在台钳中，将活塞柱 (28) 轻轻敲入喉管密
封 (29) 和轴承。

7. 润滑 O 形圈 (1) 并将其组装到缸筒 (12) 上。

8. 如下图所示，将缸筒 (12) 轻击到活塞柱 (28) 上。
小心不要在活塞密封件上留下划痕。继续轻击缸筒
直到其就位于出口法兰 (26) 的腔内。

注释：使用黄油帮助将缸筒插到活塞柱上。

9. 润滑 O 形圈 (2) 并将其组装到跨接管 (24) 上。
将跨接管插入出口法兰 (26) 内。轻击跨接管，
使其进入腔内直到就位。

10. 将缸筒 (12) 和跨接管 (24) 与泵基座 (23) 上的孔
仔细对齐。轻击泵基座，直到缸筒完全装入腔内。

11. 安装四个螺栓 (8) 和垫圈 (5)。用 45 英尺磅
（60.8 牛 • 米）的扭力拧紧。

注意

保持活塞柱笔直状态，以防损坏喉管密封。

26
TI9782a

16
29

17

2713

TI9784bTI9783b

压紧的密封件密封件对齐

TI9787a

TI9788a

TI9819a TI9820a

缸筒组件 将缸筒装在腔内

TI9789a

24

26

TI9790a

23

1224
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液压缸

注释：修理时，请订购液压缸修理套件 296785。

拆卸

所需工具

• 两把 1 英寸开口扳手

• 两把 1/2 英寸开口扳手

• O 形圈挑针

1. 释放压力，请参见第 6 页。

2. 关断主隔离开关并将电源在其源点锁封。

3. 使用 C 形夹具或其他坚固的夹紧装置夹紧液压缸的
平面部位，确保圆柱形撑杆 (114) 朝向右侧。

4. 使用 1/2 英寸开口扳手，松开并卸下四个六角形撑
杆 (113) 以扩大空间来转动夹头。 

注释：安装夹头和挡板锁紧螺母时使用了高强度的螺纹
密封剂。下列步骤需要很大的力量来松脱挡板锁紧螺母
和夹头。

5. 使用 1 英寸开口扳手和 1 英寸冲击扳手，从右侧夹
头上旋出挡板锁紧螺母直至其中之一松脱。 

如果左侧夹头和挡板锁紧螺母从液压活塞轴上松脱：

6. 卸下该夹头和挡板锁紧螺母。

7. 卸下润滑器转换接头 (120)。

8. 松开并卸下其余的六角形撑杆 (113) 和圆柱形撑杆 
(114)，拉杆保持原位不动。

9. 卸下左侧固定板 (101)。

10. 卸下拉杆 (115)。

11. 卸下左侧端口模块和柱套管组件。

12. 握住缸筒边上的组件并使活塞轴左端顶住一个平面，
从缸筒右侧取出活塞和其所有的连接部件。

13. 使用 C 形夹具，夹牢其余组件的端口模块 (116)。

14. 用一把 1/2 英寸扳手夹住活塞轴平面部位以防活塞
轴旋转，在右侧夹头上使用一把 1 英寸冲击扳手，
松脱并卸下右侧夹头。

15. 卸下促动板 (119) 和改进型套管 (118)。

16. 卸下固定板 (101)。

17. 卸下右侧端口模块和柱套管组件。

18. 从端口模块 (116) 卸下柱套管 (103)。

19. 使用 O 形圈镐，卸下所有圈和密封件。

注意

在下列步骤中，将夹具固定在组件的端口模块上。
当松脱挡板锁紧螺母和夹头时，若将夹具固定在组
件的其他部位可能导致严重损坏。

TI11289a1

114

TI11285a1
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如果右侧夹头断裂从液压活塞轴松开：

6. 卸下右侧夹头。

7. 卸下促动板 (119) 和改进型套管 (118)。

8. 卸下右侧固定板 (101)。

9. 卸下拉杆 (115)。

10. 卸下右侧柱套管和端口模块组件。

11. 握住缸筒边上的组件并使活塞轴右端顶住一个平面，
从缸筒左侧取出活塞和其所有的连接部件。

12. 使用 C 形夹具，夹牢其余组件的端口模块 (116)。

13. 从液压活塞轴上松脱挡板锁紧螺母 (122)。

14. 用一把 1/2 英寸扳手夹住活塞轴平面部位以防活塞
轴旋转，在左侧夹头上使用一把 1 英寸冲击扳手，
松脱并卸下左侧夹头。

15. 卸下左侧固定板 (101)。

16. 卸下左侧端口模块和柱套管组件。

17. 从端口模块 (116) 卸下柱套管 (103)。

18. 使用 O 形圈镐，卸下所有圈和密封件。

重装

所需工具

• 扭矩扳手设为 15 英尺磅 （20 牛 • 米），

配有 1/2 英寸插座附件

• 扭矩扳手设为 40+/-5 英尺磅 （54+/-6 牛 • 米），

配有 13/16 英寸开口附件

• 1 英寸开口扳手

• 1/2 英寸开口扳手

将柱套管装至端口模块

1. 将黑色 O 形圈 (109) 插入柱套管 (103) 的外侧槽。

2. 柱套管的宽端朝下，将 O 形圈 (109) 上的白色挡圈 
(110) 插入同一槽中。

3. 唇缘朝外，将一个杆括垢器 (111) 推入柱套管
的小端，并将一个轴密封件 (112) 推入柱套管
的大端。 

4. 将端口模块 (116) 大孔朝上放在一个平面上。

5. 用手将柱套管的宽端推入端口模块 (116) 中。

6. 在柱套管的另一侧，将 O 形圈 (105) 置于突出圆圈
周围。 

7. 重复以上步骤，以组装第二个柱套管 / 端口模
块组件。

111

112

110
109

103

TI11275a

105

116

1

TI11276a

给 O 形圈涂上锂基润滑脂。1
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组装液压活塞并插入缸筒 

8. 将耐磨环 (108) 放入液压活塞 (104) 的中心槽。

9. 使唇缘背对中心槽，在液压活塞其余两个槽中各放
一个 U-Cup 密封件 (106)。

10. 在每个 U-Cup 密封件的同一槽中朝向中心槽一侧各
放一个挡圈 (107)。 

将活塞插入缸筒

11. 将液压活塞推入缸筒 (102)。若有必要，可将缸筒放
在台钳或类似的表面上将活塞推入缸筒。 

将部件项目组装到活塞轴上 

12. 柱套管 (103) 背对缸筒 (102)，将端口模块和柱套
管组件滑到杆工具和轴上。 

13. 在液压活塞轴的另一端重复另一端口模块的组装。

连接固定板和前四个撑杆

14. 将组件放在一个平面上，使两个端口模块上的端口
孔朝向同一方向。

15. 每个端口模块末端各放上一个固定板。

16. 将一个拉杆插入端口模块和固定板中的四个孔之一。
使每侧固定板上穿出的螺纹长度相等。 

17. 转动组件使端口孔朝向您的身体，将组件放在一个
平面上。 

106
107 108

107
106

104

TI11277a

102 1

给缸筒两端内侧涂上锂润滑脂。1

TI11279a

A

103

102

TI11280a

1

确保端口孔朝向您的身
体。

1

TI11281a



修理

312550R 15

18. 使用长的顶部拉杆，将圆柱形撑杆 (114) 装到组件
的右侧。 

19. 将一个六角形撑杆 (113) 装到拉杆另一端。
请勿拧紧。

20. 将一个六角形撑杆装到底部短拉杆每一端。
请勿拧紧。

注释：在下列步骤中，端口孔需要朝下，使圆柱形撑杆 
(114) 朝右。

21. 使用两个 C 形夹具或其他坚固的夹紧装置，
将组件固定在一个平面上，以防组件发生扭转。
组件将保持固定在平面上以完成其余组装步骤。

22. 固定组件后，用 15 英尺磅 （20 牛 • 米）

的扭力彼此拧紧撑杆。

安装润滑油转换接头

23. 将 O 形圈 (121) 推入缸筒润滑油转换接头 (120) 
的内侧槽中。 

24. 使转换接头的唇缘朝左，将转换接头推到液压活塞
轴的左端。

安装六角形夹头和挡板锁紧螺母

25. 使挡板锁紧螺母的六角形一侧背对夹头的六角头，
将挡板锁紧螺母 (122) 旋上六角夹头 (117)。
在夹头头部和螺母之间留出一至两圈螺纹。

26. 给带有螺纹密封剂的螺纹涂上促进剂 (123)。

27. 给两个六角夹头 (117) 的螺纹涂上高强度的螺纹密
封剂 (124)。 

28. 将改进型套管 (118) 安装到促动板 (119) 上。

29. 将不带挡板锁紧螺母 (122) 的夹头 (117) 插入促动
板 (119) 的角孔中。 

30. 将改进型套管推到圆柱形撑杆 (114) 上并将夹头 
(117) 拧入液压活塞轴 (104) 的右端。 

31. 在液压活塞轴的左端，旋上夹头 (117) 和挡板锁紧
螺母 (122) 并用手拧紧，确保挡板锁紧螺母和左侧
夹头头部之间留有一至两圈螺纹的空隙。

114

TI11282a

121

120

1

给 O 形圈涂上锂基润滑脂。1

TI11283a
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32. 转动右侧夹头直到交叉孔处于垂直位置。 

33. 用一把 1 英寸开口扳手握住右侧夹头不动，同时
用另一把 13/16 英寸扭矩扳手旋转挡板锁紧螺母，
用 40+/-5 英尺磅 （54+/-6 牛 • 米）的扭力将右

侧夹头拧紧至促动板。 

 

34. 用一把 1 英寸扳手握住左侧夹头不动，并从液压活
塞轴上松脱挡板锁紧螺母。 

35. 用手拧紧左夹头 (117) 和挡板止动螺母 (122)，
让夹头和挡板锁紧螺母间没有间隙。用手拧紧液压
活塞轴，让挡板锁紧螺母和液压活塞轴间没有间隙。

36. 握住挡板锁紧螺母不动并松开左夹头一到两圈。
确保交叉孔成水平线。后退不要超过两圈。

注意

在以下步骤中，请勿过度扭紧。过度拧紧，可能会让
夹头或活塞杆跳齿。

117

118 119

1

给两个六角夹头的螺纹涂上高强度的螺纹密封剂。

给带有螺纹密封剂的螺纹涂上促进剂以加速固化。

1

2

2

TI11284a

1

握住不动。

旋转以拧紧右侧夹头。

1

2

2

TI11285a

注意

在以下步骤中，不要过分拧下左侧夹头。没有调节好
的夹头可能会损坏活塞密封。

1

握住不动。

拧松活塞轴上的挡板锁紧螺母。

1

2

2
TI11286a

握住挡板锁紧螺母不动。

将交叉孔转动到水平位置。

1

2

1 2 TI11287a
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37. 用一把 1 英寸开口扳手握住左侧夹头不动，以保持
交叉孔水平，并使用扭矩扳手，用 40+/-5 英尺磅
（54+/-6 牛 • 米）的扭力将挡板锁紧螺母拧紧至液

压活塞轴。 

38. 仔细检查确认左侧夹头的交叉孔处于水平位置，
右侧夹头的交叉孔处于垂直位置。 

安装最后四个撑杆

39. 用手防止拉杆 (115) 旋转，同时将一个撑杆 (113) 
旋上一端直到其抵住固定板 (101)。对拉杆的另一侧
重复以上步骤。

组装歧管

40. 将管塞 (127) 插入歧管 (125)。

41. 将 O 形圈 (128) 嵌入歧管的底孔中。

42. 使端口孔朝向歧管，用四个螺钉 (126) 将歧管连接
到端口模块上。 

43. 用 1/2 英寸开口扳手握住一个撑杆，
并用 1/2 英寸扭矩扳手握住另一个撑杆，
并用 15 英尺磅 （20 牛 • 米）的扭力拧紧。

注释：如此可确保歧管与泵组件对齐。

44. 最后两个撑杆重复操作步骤。

注意

在以下步骤中，请勿过度扭紧。过度拧紧，可能会让
夹头或活塞杆跳齿。

握住不动。

旋转，以用 40+/-5 英尺磅 （54+/-6 牛 • 米）的扭力将
挡板锁紧螺母拧紧至液压活塞轴，可拧紧左侧夹头。

1

2

1

2

TI11288a

TI11289a

1

使端口孔朝向歧管。

在型号 247624 上，垂直转动歧管 180 度。

1

2

126

127
125

128

TI11291a

2

113
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零配件

泵管

203

207

204
205

206204
202

203

219

201

219

ti13870a

208

202

参考 说明

泵管组件

288638 288639 P7758-255773 数量

201 气缸，液压 295027 295027 247624 1

202 泵，配比器 247375 247377 247375 2

203 有头螺丝，套筒扳手头 295824 295824 0204-5 8

204 封装，O 型圈 106258 106258 106258 2

205 气缸，管子 261863 261863 261863 1

206 管，塞 295829 295829 295829 1

207 管件，弯头，90 度 295826 295826 295826 1

208 管件，弯头，90 度 295397 295397 295397 1

219 销钉，夹头 296653 296653 296653 2



零配件

312550R 19



零配件 

20 312550R

活塞和缸筒的密封件

项目 25 扭力规格

泵尺寸 扭矩
30 130 英寸磅

（14.7 牛 • 米）
28, 40, 48, 60 22 英尺磅

（29.7 牛 • 米）
80, 88, 96, 120, 140 45 英尺磅

（60.8 牛 • 米）

在螺纹上涂抹随供的密封剂 

 用 75 英尺磅 （101.3 牛 • 米）的扭力拧紧

 用 45 英尺磅 （60.8 牛 • 米）的扭力拧紧

 必须将密封件笔直压入腔内

 请参见扭力规格，以了解泵尺寸对应的扭力

 零配件不用于型号 P7758-255773

1

2

3

4

5

6

28

1518

3

25
5

1

19

6

49

14
22

10

11

9

8
5

23

1
12

24

2

26

16

13
29

17

27

4

4

2

3

TI9780b

TI9778a

36

31

34

35

注释：除 31、34、35 和 36 项相反外，
泵的 B 侧与 A 侧相同。

6

28

1518
1

25

r_24f290_312068

所示为 A 侧

活塞组件

#28 活塞组件
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 有关零配件号，请参见表 1。

 有关零配件号，请参见表 2。

 有关零配件号，请参见表 3。

 零配件包含在配件包 261859 内 （请另行订购）。

表 2： . 缸筒密封套件，
包括零配件 13、16、17  

表 3： . 缸筒密封套件，
包括零配件 15、18、25  

参考号 零配件 说明 数量

1 O 形圈，PTFE 2
2 O 形圈，TPE 2
3 活塞盖 1
4 105445 球，阀门，出口，SST ；

1/2 英寸 （13 毫米）直径
1

5 261866 垫圈，平，填料支撑
（4 包）

1

6 O 形圈，PTFE 1
8 261865 螺丝，六角头； 3/8-24 x 9.0 英

寸 （228 毫米）（4 包）
1

9 O 形圈，PTFE 2
10 107167 球阀，入口，SST ； 1 英寸

（25 毫米）直径
1

11 193395 阀座，球，入口，碳化物 1
12 气缸 1
13 套管，喉部，乙缩醛 1
14 261899 导轨，入口球，带出口球座 1
15 密封，活塞，u-cup 1
16 密封，喉部，u-cup 1
17 垫圈 1

18 套管，活塞，乙缩醛 1
19 261867 盖子，球导轨 1
22 261897 弹簧，阀门 1
23 261903 泵，底座 1
24 261898 管子，四通 1
25 螺丝，六角头 1
26 法兰，出口 1
27 261875 固定器，法兰 1
28 杆，活塞；包括盖子 （参考 3） 1
29 适配器，喉部 1
31 295225 管塞，冲洗 1
34 121312 弯头，3/4-16 unf x 1/2 英寸

（13 毫米）外径管
（未用于型号 P7758-255773）

1

35 295229 管件，润滑脂； 1/4-28 1
36 M70430 定位螺丝； 1/4-28 x 3/16 英寸 1

表 1： . 配比泵零配件

泵的排量和零配件号

#28 #30 #40 #48 #60 #80 #88 #96 #120 #140

零配件
参考号 24F291 247371 247372 247373 247374 247375 247577 247376 247377 247576

3 16F204 261889 261886 261886 261886 261883 261883 261883 261883 261883

12 24F294 261896 261895 261894 261893 261892 247582 261891 261890 247583

26 261902 261902 261902 261902 261902 261901 261901 261901 261901 261901

28 16F202 261882 261881 261880 261879 261878 247584 261877 261876 247585

29 261874 261874 261873 261872 261871 261870 247586 261869 261868 247587

泵 配比泵的排量 套件

24F291 28 261858

247371 30 261858

247372 40 261857

247373 48 261856

247374 60 261855

247375 80 261854

247577 88 247580

247376 96 261853

247377 120 261852

247576 140 247581

泵 配比泵的排量 套件

24F291 28 24F292

247371 30 261851

247372 40 261850

247373 48 261849

247374 60 261848

247375 80 261847

247577 88 247578

247376 96 261846

247377 120 261845

247576 140 247579
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液压缸 

101
111

103
112 110

109

121
120

122113

116
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给螺纹涂上高强度的螺纹密封剂。

给螺纹涂上促进剂以加速固化。

用 40+/-5 英尺磅（54+/-6 牛 • 米）的扭力拧紧。有关正确步骤，请参见组装部分。

在型号 247624 上，垂直转动歧管 180 度。

零配件仅用于型号 P7758-255773。
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 零配件也包括在液压缸修理配件包 296785 内，

可另行订购。 

参考号 零配件 说明 数量

101 295029 板子，固定器 2
102 295030 气缸 1
103 295031 套管，连杆 2
104 296642 活塞，液压 1
105 295640 O 形圈 2
106 295641 U 型杯密封 2
107 295642 环，备用 2
108 296643 环，磨损 1
109 158776 封装，O 型圈 2
110 295644 环，备用 2
111 295645 刮水器杆 2
112 296644 密封，轴 2
113 295032 垫片，配比泵 7
114 261502 垫片，换向开关泵 1
115 295034 连杆 4
116 295035 块，端口 2
117 261864 夹头，六角，配比器 2
118 261862

1501-7-2

套管，更改
（用于型号 247624, 
255723, 295027）
套管
（用于型号 P7758-255773）

1
1

119 261507 

42430-4

247607

板子，催化剂
（用于型号 295027）
板子，催化剂
（用于型号 P7758-255773）
板子，催化剂
（用于型号 255723）

1

1

1

120 261863 适配器，管子，气缸 1

121 177156 O 形圈 1
122 295852 螺母，堵塞，挡板 1
123 溶剂，催化剂，液体 1
124 密封剂，厌氧 1
125 298040 歧管，液压

（仅用于型号 247624）
1

126 113467 有头螺丝，套筒扳手头
（仅用于型号 247624）

4

127 295225 塞子，歧管，冲洗
（仅用于型号 247624）

2

128 112793 O 形圈
（仅用于型号 247624）

2

129 OP307-2-
1000

销钉，连接
（仅用于型号 P7758-255773）

1

130 296653 销钉，夹头；未显示
（仅用于型号 255723）

2

参考号 零配件 说明 数量
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技术数据

类别 数据

最大工作压力 型号 247576：2000 磅 / 平方英寸 （13.8 兆帕，138 巴）
所有其他型号：3500 磅 / 平方英寸 （24.0 兆帕，240 巴）

最高流体温度 120°F (49°C)

粘度范围 250-1500 厘泊

最大材料入口压力 400 磅 / 平方英寸 （2.7 兆帕，27 巴）

接液零配件 碳钢、不锈钢、铬、PTFE、乙缩醛、UHMWPE
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Graco 标准担保
Graco 保证本文件里的所有设备均由 Graco 生产，且以名称担保销售最初购买者时的材料和工艺无缺陷。除了 Graco 公布的任何特别、延长、

或有限担保以外，Graco 将从销售之日起算提供十二个月的担保期，修理或更换任何 Graco 认为有缺陷的设备部件。本担保仅适用于按照 Graco 

书面建议进行安装、操作及维护的设备。

对于一般性的磨损或者由于安装不当、误用、磨蚀、锈蚀、维修保养不当或不正确、疏忽、意外事故、人为破坏或用非 Graco 公司的部件代替而

导致的任何故障、损坏或磨损均不包括在本担保书的担保范围之内而且 Graco 公司不承担任何责任。Graco 也不会对由非 Graco 提供的结构、

附件、设备或材料与 Graco 设备不兼容，或不当设计、制造、安装、操作或对非 Graco 提供的结构、附件、设备或材料维护所导致的故障、

损坏或磨损不负责任。

本担保书的前提条件是，以预付运费的方式将声称有缺陷的设备送回给 Graco 公司授权的经销商，以核查所声称的缺陷。如果核实了声称缺陷，

Graco 将免费修理或更换所有缺陷部件。设备将返还给最初购买者手里，运输费预付。如果检查发现设备无任何材料或工艺缺陷，则会对修理收取

合理费用，该费用包括零部件、人工和运输费。

本担保书具有排他性，并取代所有其他的明示或默示的担保，包括但不限于对某一特定用途的可售性保证或适用性保证。

以上所列为违反担保情况下 Graco 公司的唯一责任和买方的唯一赔偿。买方同意不享受任何其他的赔偿 （包括但不限于对利润损失、销售额损

失、人员或财产受损、或任何其他附带或从属损失的附带或从属损害赔偿）。任何针对本担保的诉讼必须在设备售出后二 (2) 年内提出。

对于由 GRACO 销售但非 GRACO 制造的附件、设备、材料或组件，GRACO 不作任何担保并否认承担所有明示或默示的担保，包括但不限于对某一特

定用途的可售性保证或适用性保证。所售物品 , 但不是由 Graco （如马达、开关、软管等等）生产的 , 如果有，但作为设备的制造商，这些物品

将享受担保。Graco 将为购买者提供合理帮助，以帮助购买者对违反这些担保的行为进行索赔 .

无论在什么情况下，不管是由于违反合同、违反担保、Graco 公司的疏忽或者其他原因，Graco 公司都不承担由于供应下列设备或由于至此售出的

任何产品或其他物品的配备、执行或使用而产生的间接、附带、特殊或从属损害的赔偿责任。

Graco 公司信息

有关 Graco 产品的最新信息，请访问 www.graco.com。
有关专利信息，请参看 www.graco.com/patents。

若要订购，请联系您的 Graco 经销商或致电了解离您最近的经销商。
电话：612-623-6921 或免费电话：1-800-328-0211 传真：612-378-3505

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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