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部件说明

XTR™ 5 和 XTR™ 7 
无气喷枪

用于喷涂保护涂层材料。

XTR 5
最大工作压力为 5000 磅/平方英寸（35 兆帕，345 巴）

XTR 7
最大工作压力为 7250 磅/平方英寸（50 兆帕，500 巴）

有关型号信息，请参见部件（第 14 页）。

重要安全说明
在使用设备之前，请阅读本手册和相应的
“喷枪说明”手册中的所有警告及说明。
妥善保存所有说明。

重要医疗信息
请仔细阅读随喷枪提供的医疗警报卡。
它包含注射伤害治疗信息，可以给医生提
供参考。操作设备时请随身携带该卡片。

ti5045b
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警告

以下为针对本设备的设置、使用、接地、维护及修理的警告。惊叹号标志表示一般性警告，而各种危险标志则表示与
特定的操作过程有关的危险。当手册中的这些符号出现在机身上，或是警告标牌上时，请查看这些警告。并未包含在
本章节内的针对产品的危险符号及警告，可能在本手册内适当的章节出现。

警告
皮肤注射危险

从喷枪、软管泄漏处或破裂的部件中射出的高压流体会刺破皮肤。这看起来就像是割伤，但实际上却是
可能导致截肢的严重损伤。应即刻进行手术治疗。
• 不要在没有安装喷嘴护罩及扳机护圈的情况下进行喷涂。

• 不喷涂时要锁上扳机锁。

• 不要将喷枪指着任何人或身体的任何部位。

• 请勿将手盖在喷嘴上。

• 切勿用手、身体、手套或碎布去堵塞泄漏或使泄漏转向。

• 在停止喷涂时以及在清洗、检查或维修设备之前，要按照泄压步骤进行操作。

• 在操作设备前要拧紧所有流体连接处。

• 要每日检查软管和联接装置。立即更换磨损或损坏的部件。

火灾和爆炸危险

工作区内的易燃烟雾（如溶剂及油漆烟雾）可能被点燃或爆炸。油漆和溶剂流经该设备时，可能造成静
态放电。为避免火灾和爆炸：
• 只能在通风良好的地方使用此设备。

• 清除所有火源，如引火火焰、烟头、手提电灯及塑胶遮蔽布（可产生静电火花）。

• 将工作区内的所有设备接地。请参见接地说明。

• 禁止以高压喷涂或冲洗溶剂。

• 保持工作区清洁，无溶剂、碎片、汽油等杂物。

• 存在易燃烟雾时不要插拔电源插头或开关电源或电灯。

• 只能使用已接地的软管。

• 朝桶内扣动扳机时，要握紧喷枪靠在接地桶的边上。请勿使用桶衬垫，除非它们防静电或导电。

• 如果出现静电火花或感到有电击，则应立即停止操作。在找出并纠正问题之前，不要使用设备。

• 工作区内要始终配备有效的灭火器。
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设备误用危险 

误用设备会导致严重的人员伤亡。
• 疲劳时或在吸毒或酗酒之后不得操作本装置。

• 不要超过额定值最低的系统部件的最大工作压力或温度额定值。参阅所有设备手册中的技术规范。

• 请使用与设备的接液零配件相适应的流体或溶剂。参阅所有设备手册中的技术规范。阅读流体及溶

剂生产厂家的警告。有关材料的完整信息，请向分销商或零售商索要安全数据表 (SDS)。
• 在设备通电或加压情况下切勿离开工作区。

• 当设备不使用时，要关闭所有设备并按照泄压步骤进行操作。

• 设备需每天检查。已磨损或损坏的零配件要立刻修理或更换，只能使用生产厂家的原装备用零配件

进行修理或更换。
• 不要对设备进行改动或修改。改动或修改会导致机构认证失效并造成安全隐患。

• 确保所有设备额定和批准用于其正在使用的环境。

• 只能将设备用于其预定的用途。有关资料请与经销商联系。

• 让软管和电缆远离交通区域、尖锐边缘、运动部件及高温的表面。

• 不要扭绞或过度弯曲软管或用软管拽拉设备。

• 儿童和动物要远离工作区。

• 要遵照所有适用的安全规定进行。

高压铝质零配件危险

在压力设备中使用与铝不兼容的流体可导致严重的化学反应和设备破裂。不遵循本警告可导致死亡、
重伤或财产损失。
• 不得使用 1,1,1-三氯乙烷、二氯甲烷、其他卤代烃溶剂或含有这些溶剂的液体。

• 请勿使用氯漂白剂。

• 很多其他流体可能含有与铝发生反应的化学物质。联系您的材料供应商以了解化学相容性信息。

有毒液体或烟雾危害

如果吸入有毒的烟雾、食入有毒的流体或让它们溅到眼睛里或皮肤上，都会导致严重伤害或死亡。
• 阅读安全数据表 (SDS)，获取搬运注意事项信息，了解正在使用流体的特定危险，包括长期暴露的

影响。
• 喷涂、维修设备或在工作区域中时，务必保持工作区域通风良好并穿戴好适合的个人防护用品。

参见本手册中的个人防护装备警告。
• 危险性流体要存放在规定的容器内，并按照有关规定的要求进行处置。

烧伤危险

设备表面及加热的流体在工作期间会变得非常热。为避免严重烧伤：
• 切勿接触高温液体或设备。

警告
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后坐力危险

扣动扳机时喷枪可能产生后坐力。如果站立不稳，身体会跌倒并受到严重伤害。

个人防护装备

喷涂、维修设备或在工作区域时，总是穿戴适合的个人防护用品并遮挡住所有皮肤。防护用品可帮助防
止严重受伤，包括长期暴露、吸入有毒烟、雾、气体、过敏反应、烧伤、眼睛受伤和听力受损。这些防
护装备包括但不限于：
• 正确安装液体制造商和当地监管机构推荐的呼吸器（可能包括供气呼吸器）、化学防渗手套、防护

衣服和脚套。
• 防护眼镜和听力保护装置。

警告
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泄压步骤

看见此符号时，请执行泄压步骤。

1. 锁上扳机锁。

2. 关闭泵。

3. 松开扳机锁。

4. 将喷枪的金属部分紧紧靠在接地的金属桶上。
扣动喷枪扳机以释放压力。

5. 锁上扳机锁。

6. 打开废液容器上的流体排放阀（请参见系统要求，
第 7 页）。将泄压阀保持打开状态。

如果压力没有完全释放： 

• 喷嘴堵塞。如果是 RAC 喷嘴，请参见清洗喷嘴/清除

堵塞物（第 9 页）。如果是扁平喷嘴，应缓
慢 松开喷嘴护罩固定螺母来释放压力。取下并清
洗喷嘴。

• 软管堵塞。缓慢松开软管端部的接头，让压力释放

掉。清理软管的堵塞物。

接地

详细的接地说明，请查阅当地的电气规范及泵或喷
枪手册。

喷枪：通过与已正确接地的流体软管及泵相连接进
行接地。

流体软管：为确保接地的连续性，只能使用组合软管
最长为 500 英尺（150 米）的导电软管。检查软管的
电阻。如果接地总电阻超过 29 兆欧，应马上更换软管。

供料桶：按照当地的规范。

被喷物体：按照当地的规范。

冲洗时所用的溶剂桶：按照当地的规范。只使用放置在
接地表面上的导电金属桶。不要将桶放在诸如纸或纸板
等非导电的表面上，这样的表面会影响接地的导通性。

为了在冲洗或释放压力时维持接地的连续性：请将喷枪/
分配阀的金属部分紧紧靠在接地金属桶的侧面，然后扣
动喷枪/阀的扳机。

本设备在手动释放压力之前一直处于加压状态。为防
止加压流体（如喷射到皮肤、流体溅泼和部件移动）
造成严重伤害，在停止喷涂时和清洗、检查或维修设
备前，请遵照泄压步骤执行操作。

设备必须接地，以减少产生静电火花的危险。静电火
花可能导致点燃或爆炸。接地为电流提供逃逸通路。
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系统要求

• 将放气型主空气阀安装在气动泵供气管路上，释放

掉空气调节器关闭后在该阀和泵之间的残留空气。
残留的空气可导致泵意外运行。

• 在泵与喷枪之间安装一个流体泄压阀，以释放活塞

泵、软管及喷枪内的压力。触发泄压可能还不足够。
请参见泄压步骤（第 6 页）。

喷枪扳机锁

为防止喷枪在不使用时造成人身伤害，如果设备停机
或无人照看，请务必锁上喷枪扳机锁。喷枪配有钱包
大小的警告卡片，上面载有重要的注射处理事项。
我们另外还免费提供了多余的警告卡片，请给所有操
作员发一张卡。

扳机锁必须能自由运动并容易进入闭锁位置。如果扳
机锁已损坏或运动受到限制，应立即更换新的扳机配
件包（16）。

ti5049b ti5048b

扳机锁定
（不喷涂）

扳机解锁
（喷涂）
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喷嘴的安装

RAC 喷嘴

1. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

2. 将垫圈 (20b) 卡到流体密封件 (20a) 上。使用工具 
(A) 将垫圈和密封件插入壳体，先插入密封件。密封
件安装到位后，需将工具翻倒才能将其取出。

3. 按照图示安装喷嘴筒体 (20c)。逆时针转动 90° 到
喷涂位置，使箭头朝前。将组装好的 RAC 安装到喷
枪上。

扁平喷嘴

1. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

2. 将喷嘴 (32) 和垫圈 (30) 安装到护罩背面 (31)。

3. 将护罩安装到喷枪末端。

为避免出现因喷射到皮肤上而严重受伤，安装或卸下
喷嘴以及喷嘴护罩时，切勿将手放在喷嘴前方。

是否

ti10635c

20b 20a

A

ti10636b

20c

31

32

30

ti10051a
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操作

1. 连接已接地的流体软管。

2. 如果没有连接喷嘴，请冲洗泵。尽可能使用最低的
压力。

3. 填料。参见喷涂机手册。

4. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。

5. 装上喷嘴及喷嘴护罩。

6. 仅限 RAC 喷嘴： 在喷涂位置时，喷嘴筒体 (20c) 
上的箭头朝前。

7. 握住喷枪，使其垂直于喷涂表面，并距其约 12 英寸 
(304 毫米)。如果流体温度超过 110°F (43°C)，
要戴上手套。

8. 首先移动喷枪，然后扣动喷枪扳机喷涂到试纸上。

a. 调整流体压力，直至喷出的流体完全雾化。

b. 如果通过调节压力不能改善喷型，请按照第 6

页的泄压步骤进行操作，然后试一下另一尺寸的

喷嘴。

9. 扣动喷枪扳机，使其完全打开或完全关闭。

调节喷型

喷型的覆盖范围和大小取决于喷嘴孔和喷涂角度。喷幅
的覆盖范围和大小取决于喷嘴孔和喷涂角度。如果需要
覆盖较大的范围，可采用较大的喷嘴，而不是增加流体
压力。

1. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

2. 拧松喷嘴护罩固定螺母。

3. 水平对准护罩以喷出水平喷型。垂直对准护罩以喷
出垂直喷型。

4. 拧紧螺母。

清洗喷嘴/清除堵塞物

注释：每天工作结束后，都要清洗喷嘴及喷嘴护罩。

1. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

2. 清洗喷嘴。

a. RAC 喷嘴： 将喷嘴旋转 180°，使喷嘴圆筒上的

箭头朝后。松开扳机锁。朝桶内或地上扣动喷枪

扳机，以清除堵塞物。锁上扳机锁。将喷嘴旋转 

180°，返回喷涂位置。

b. 扁平喷嘴： 取下喷嘴并用浸过溶剂的刷子清洗。

3. 如果 RAC 喷嘴仍堵塞：

a. 关闭喷枪，断开电源。

b. 打开流体泄压阀（请参见第 7 页的系统要求），

泄掉压力。

c. 取下并清洗喷嘴。

20c

ti11482a

20c

ti11483a
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维护

冲洗

要在流体变干之前冲洗泵和喷枪。如果有泵手册，请按
照泵手册上的冲洗步骤进行，无须考虑下列步骤。

1. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

2. 将喷嘴和喷嘴护罩从喷枪上卸下。用溶剂清洗。

3. 将泵的吸料口放入装有适当溶剂的接地桶中。

4. 以最低的压力启动泵。

5. 放开扳机锁，然后朝涂料桶内扣动喷枪扳机。一旦
有溶剂出现，立即释放扳机。

6. 朝溶剂桶内扣动喷枪扳机。循环流体，直到系统被
彻底冲洗。

7. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

清洗/更换过滤器
（XTR510、XTR706 和 17V677 不适用）

1. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

2. 向上推护圈卡钩，将其从凹槽中拉出，
进而将扳机护圈从喷枪本体上取下。

3. 然后可以将喷枪手柄下方的扳机护圈用作扳手，
来拧松螺母。

4. 在定位槽可自由活动之后，用手旋转手柄并将其从
枪头上取下。

5. 拆卸过滤器。

6. 用软刷清洗过滤器。

7. 更换过滤器。

8. 给螺纹涂上一薄层润滑脂，然后装上。

9. 用扳机护圈拧紧螺母。

10. 将扳机护圈重新装到喷枪上。

清洗

完成每班作业后都要冲洗喷枪并存放在干燥的地方。
不要将喷枪或任何部件浸在水或清洗溶剂中。

如未能清理或更换过滤器或受损的手柄孔，将有可能
造成严重受伤。

在对喷枪进行任何维护之前，应阅读本手册中的所有
警告并释放压力。

ti5052a

ti5054a
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修理

拆卸

1. 按照第 6 页的泄压步骤进行操作。锁上扳机锁。

2. 断开流体软管的连接。卸下 RAC 喷嘴护罩和
喷嘴（19 和 20a–20c）或扁平喷嘴护罩和喷嘴
（30、31 和 32）。

3. 仅限 RAC 喷嘴： 使用工具将垫圈和密封件从壳
体中推出。

4. 使用扳手，卸下盖帽 (4) 及弹簧 (5) （释放针头
上的弹簧张力）。

5. 卸下阀座 (10) 和垫圈 (9)。

6. 握住针头（36）时，使用工具取下针头固定器
（6）。

7. 将针头 (8) 拉出。

8. 用一把套筒扳手，从喷枪的后端卸下密封座（2）。
用剔签将垫圈（3）取出。

9. 根据需要清洗及更换部件。

扳机移除

注释：为了避免丢失部件，要准备好在扳机（16）被卸
下时接住从枪体上掉落的两枚致动针（7）。

XTR 7 喷枪

1. 使用扳手，将螺钉 (16b) 从枢轴销 (16a) 上卸下。

2. 将枢轴销 (16a) 滑出喷枪本体，然后卸下扳机 
(16)。

3. 重新安装扳机之前，应润滑致动器销 (7) 和枢轴销 
(16a)。

XTR 5 喷枪

1. 使用套筒扳手，卸下喷枪本体两侧的螺钉 (16c)，
然后将扳机卸下。

2. 重新安装扳机之前，应润滑致动器销 (7) 。

ti10637b

ti5187a

36

6

16b

16a
16

ti5190a

7
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装配

1. 将一个新的垫圈（3*）压入枪体。稍微润滑
一下密封座 (2*) 再安装。用 48–72 英尺磅
(5–8 牛•米) 的扭力拧紧。

2. 稍微润滑并更换针头 (8*)。按压针头使其穿过
密封座。

3. 在针头螺纹上涂抹低强度 Loctite™  。使用工具 
(36*) 固定针头，安装针头护圈 (6)。将其拧紧到
底。请勿旋得太紧。

4. 给阀座（10*）螺纹涂上一薄层润滑脂。按压扳机以
缩回针头，然后安装垫圈 (9*) 和阀座 (10*)。
使用 26–32 英尺磅 (34–43 牛•米) 的扭矩拧

紧阀座。

5. 润滑并安装弹簧 (5) 和盖帽 (4)。使用 10–13 
英尺磅 (8–10 牛•米) 扭矩拧紧盖帽。

使用之前测试喷枪

1. 锁上扳机锁。将软管连接到喷枪上。

2. 启动泵并给泵填料。

3. 放开扳机锁，并朝金属废液桶内扣动喷枪扳机。

4. 松开扳机。喷枪应立刻停止喷涂，并且不会出现
泄漏。如果存在问题，请按照第 6 页的泄压步骤
进行操作。检查装配 步骤并纠正相关问题。

5. 在正常使用之前安装喷嘴和喷嘴护罩。

注意

只能用工具（36）及手指拧紧针头。不要过度拧紧，
否则可能造成断裂。
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部件

XTR5

4
5

6

2*
3*

1

16c†

78*
9*

10* 16c†

21*

26

16

15

14

13‡

ti21834a

24RAC  喷嘴 扁平喷嘴

20a
20b

19 20c
ti10050a

30
32

31
ti10051a

14a
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--- 非卖品。

▲ 可免费提供各种危险和警告的标牌、标签及卡片

更换件。

* 维修套件 248837 中包含的部件，需另外购买。

† 扳机套件 (16) 包含用于 XTR5 或 XTR7 喷枪的安

装件。

‡ 手柄额定压力不适合与 XTR 7 一起使用。

对于 XTR 7 喷枪，应根据您的具体型号，
订购手柄 248952 和套筒 276997 或 15E083。

✓ 包含在 OneSeal™ 维修套件 XHD010 中

（每包 5 个，需要单独购买）。

★ 不要卸下转环。如果需要更换转环，应订购更换

手柄套件 248952。

参考号 部件 描述
数量

XTR500 XTR501 XTR502 XTR503 XTR504 XTR505 XTR510

1 15J771 喷枪本体 1 1 1 1 1 1 1

2* 245881 密封座组件 1 1 1 1 1 1 1

3* --- 垫圈 1 1 1 1 1 1 1

4 15K000 端帽 1 1 1 1 1 1 1

5 117350 弹簧 1 1 1 1 1 1 1

6 15E088 针头护圈 1 1 1 1 1 1 1

7 15E085 致动器销 2 2 2 2 2 2 2

8* 248591 针头 1 1 1 1 1 1 1

9* 156766 垫圈 1 1 1 1 1 1 1

10* 245858 阀门底座 1 1 1 1 1 1 1

13‡ 255275 手柄，包含扳机护圈和转环 1 1 1 1 1

14 248952 手柄套件 1 1

14a★ --- 转环

15 276997 手柄套筒，绝缘 1 1

16†

287449 扳机套件，4 指，直型，包含 16c 1 1 1 1

287451 扳机套件，4 指，弯型，包含 16c 1

287450 扳机套件，2 指，包含 16c 1 1

16c† 117602 带肩螺钉，#8-32 2 2 2 2 2 2 2

19 XHD001 RAC 喷嘴护罩 1 1 1 1 1 1

20
XHDxxx RAC 喷嘴开关，包含 519 尺寸 1 1 1 1

XHDxxx RAC 喷嘴开关，519 尺寸 1

20a✓ --- 流体密封件 1 1 1 1 1

20b✓ --- 垫圈 1 1 1 1 1

20c --- 喷嘴，喷涂，XHD RAC 1 1 1 1 1

21* 179733 套筒密封件 1 1 1 1 1 1 1

24 119740 O 形圈 1 1

26
287032 过滤器，60 目，喷枪随附 1 1 1 1 1 1

287034 过滤器，60 目和 100 目组合装 1 1 1 1 1 1

29▲ 222385 警告标签（未显示） 1 1 1 1 1 1 1

30 166969 垫圈 1

31 220251 扁平喷嘴护罩 1

32 163519 扁平喷嘴 1

36* 194744 维修工具包 1 1 1 1 1 1 1
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XTR7

扁平喷嘴

RAC 喷嘴
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参考号 部件 描述

数量

XTR700 XTR701 XTR702 XTR703 XTR704 XTR705 XTR706 17V677

1
15E178 喷枪本体 1 1 1 1 1 1

17V381 喷枪本体 1 1

2* 245881 密封座组件 1 1 1 1 1 1 1 1

3* --- 垫圈 1 1 1 1 1 1 1 1

4 15A864 端帽 1 1 1 1 1 1 1 1

5 117350 弹簧 1 1 1 1 1 1 1 1

6 15E088 针头护圈 1 1 1 1 1 1 1 1

7 15E085 致动器销 2 2 2 2 2 2 2 2

8* 248591 针头 1 1 1 1 1 1 1 1

9* 156766 垫圈 1 1 1 1 1 1 1 1

10* 245858 阀门底座 1 1 1 1 1 1 1 1

14
248952 手柄维修套件 1 1 1 1 1 1

17V749 手柄维修套件 1 1

14a★ --- 转环

14b 17G980 转环 1 1

15
276997 手柄套筒，绝缘 1 1 1 1

15E083 圆形手柄套筒 1 1 1 1

16

287449
扳机套件，4 指，直型，
包含 16a 和 16b

1 1 1

287451
扳机套件，4 指，弯型，
包含 16a 和 16b

1 1 1

287450
扳机套件，2 指，包含 
16a 和 16b

1 1

16a† 192272 枢轴销 1 1 1 1 1 1 1 1

16b† 203953 带帽螺钉，#10-24 1 1 1 1 1 1 1 1

19 XHD001 RAC 喷嘴护罩 1 1 1 1 1 1 1

20 XHDxxx

RAC 喷嘴开关，包含 519 
尺寸

1 1 1 1

RAC 喷嘴开关：包含 523 
尺寸

1

RAC 喷嘴开关：包含 531 
尺寸

1 1

20a✓ --- 流体密封件 1 1 1 1 1 1

20b✓ --- 垫圈 1 1 1 1 1 1

20c --- 喷嘴，喷涂，XHD RAC 1 1 1 1 1 1

21* 179733 套筒密封件 1 1 1 1 1 1 1 1

24** 119740 O 形圈 1 1 1 1 1 1 1 1

26

287032 过滤器，60 目，喷枪随附 1 1 1 1 1 1

287034
过滤器，60 目和 100 目
组合装

1 1 1 1 1 1
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--- 非卖品。

▲ 可免费提供各种危险和警告的标牌、标签及卡片更换件。

* 维修套件 248837 中包含的部件，需另外购买。

★ 不要卸下转环。如果需要更换转环，应订购更换手柄套件 248952。

† 扳机套件 (16) 包含用于 XTR5 或 XTR7 喷枪的安装件。

✓ 包含在 OneSeal ™维修套件 XHD010 中，（每个套件中有 5 件，需单独购买）。

** 包含在手柄维修套件 248952 和 17V749 中。

29▲ 222385 警告标签（未显示） 1 1 1 1 1 1 1 1

30 166969 垫圈 1

31 220251 扁平喷嘴护罩 1

32 163519 扁平喷嘴 1

36* 194744 维修工具包 1 1 1 1 1 1 1 1

参考号 部件 描述

数量

XTR700 XTR701 XTR702 XTR703 XTR704 XTR705 XTR706 17V677
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技术规范

XTR5 和 XTR7 无气喷枪
美制 公制

最大工作压力 (XTR5) 5000 磅/平方英寸 35 兆帕，345 巴

最大工作压力 (XTR7) 7250 磅/平方英寸 50 兆帕，500 巴

最大流体工作温度 160°F 71°C

噪音（dBa）

最大声压 在 6000 psi (41 MPa, 414 bar) 时为 84.3 dBa

声率 在 6000 psi (41 MPa, 414 bar) 时为 95.7 dBa

使用 HD519 喷嘴和水测量声压。

根据 ISO-9614-2 测试的声功率。

入口/出口尺寸

液体入口尺寸 1/4 npsm (m) 或 3/8 NPT (XTR706)

流体孔径 0.090 英寸 2.3 毫米

结构材料

所有型号的接液材料 
铝、不锈钢、缩醛、聚乙烯、尼龙、聚丙烯、碳化物、聚氨
酯、抗溶剂型 O 形圈。

备注

所有商标以及注册商标均是其所有人的财产。
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Graco 标准保修
对于文中提及的所有由 Graco 生产并标有其名称的设备，Groco 担保其工艺和材料无缺陷。除了 Graco 公布的任何特别、延长、

或有限担保以外，Graco 将从销售之日起算提供十二个月的担保期，修理或更换任何 Graco 认为有缺陷的设备零配件。本担保仅适用于按照 

Graco 书面建议进行安装、操作及维护的设备。

对于一般性的磨损或者由于安装不当、误用、磨蚀、锈蚀、维修保养不当或不正确、疏忽、意外事故、人为破坏或用非 Graco 公司的零配件代替

而导致的任何故障、损坏或磨损均不包括在本担保书的担保范围之内而且 Graco 公司不承担任何责任。Graco 也不会对由非 Graco 提供的结构、

附件、设备或材料与 Graco 设备不兼容，或不当设计、制造、安装、操作或对非 Graco 提供的结构、附件、设备或材料维护所导致的故障、损坏

或磨损承担任何责任。

本担保书的前提条件是，以预付运费的方式将声称有缺陷的设备送回给 Graco 公司授权的经销商，以核查所声称的缺陷。如果核实声称缺陷，

Graco 将免费修理或更换所有缺陷零配件。设备将返还给最初购买者手里，运输费预付。如果检查发现设备无任何材料或工艺缺陷，则会对修理收

取合理费用，该费用包括零配件、人工和运输费。

该保修具有唯一性，可代替任何其他保证，无论明示或暗示，包括但不限于保证适销性或适用某特定目的的保证。

以上所列为违反担保情况下 Graco 公司的唯一责任和买方的唯一赔偿。买方同意无任何其它补救措施（包括但不限于利润损失、销售损失、

人员伤害或财产损害的意外损害或继发性损害，或任何其他意外损失或继发性损失）。任何针对本保修的诉讼必须在设备售出后二 (2) 年内提出。

对所销售的非 Graco 生产的附件、设备、材料或组件，Graco 不做任何保修，并否认其所有隐含适销性和特定用途适用性。所售出的非由 Graco 

生产的物品 （如电动机、开关、软管等）受其制造商的保修条款 （如果有）约束。Graco 将为购买者提供合理帮助，以帮助购买者对违反这些担

保的行为进行索赔。

无论在什么情况下，不管是由于违反合同、违反担保、Graco 公司的疏忽或者其他原因，Graco 公司都不承担由于供应下列设备或由于至此售出的

任何产品或其他物品的配备、执行或使用而产生的间接、附带、特殊或从属损害的赔偿责任。

Graco 信息

有关 Graco 产品的最新信息，请访问 www.graco.com。
有关专利信息，请参见 www.graco.com/patents。
若要订购，请联系您的 Graco 经销商或致电了解离您最近的经销商。
电话：612-623-6921 或免费电话： 1-800-328-0211 传真： 612-378-3505

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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