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Sachverwandte Handbticher

Sachverwandte Handbucher

Die Handbiicher stehen unter www.graco.com zur Verfiigung.

Handbuch

auf Deutsch Beschreibung

313289 XM Mehrkomponenten-Spritzgerate, Reparatur - Teile
313292 XM Mehrkomponenten-OEM-Spritzgerate Reparatur-Teile
311762 Xtreme® Unterpumpen Anleitung - Teile

3A5423 XL6500 und XL3400 Luftmotor, Anleitung - Teile

3A6110 Doppelwandbehaltersatz aus Edelstahl Anleitung - Teile
3A2954 Viscon® HP-Heizgerat Anleitung - Teile

312145 XTR™ 5 und XTR™ 7 Spritzpistolen Anleitung - Teile
3A4032 Xtreme Duty ™ und Riihrwerk Anleitung - Teile

312794 Merkur® Pumpenbaugruppe Anleitung - Teile

7-Gallonen-Kunststoff-, 10-Gallonen-Edelstahl-Materialbehalter, Installationssatz
406699 ! -
Anleitung - Teile

406739 Trocknersatz Anleitungen - Teile
406690 Rollensatz, Anleitung - Teile
406691 Schlauchablagesatz Anleitungen - Teile

313258 Stromversorgungssatz elektrisch beheizter Materialschlauch Anleitungen - Teile

313259 Zirkulationssatz Behalter oder Schlauch Anleitungen -Teile
312770 Unterer Sieb- und Ventilsatz Anleitungen - Teile

312749 XM Mischverteilersatz Anleitung - Teile

313293 Generatorumbausatze Anleitungen - Teile

313342 Dosierventil-Reparatursatz Anleitungen - Teile

313343 Reparatursatz fiir Hochleistungs-Absperr-/Ruckschlagventil fir hohen Durchfluss
Anleitungen - Teile

307044 Zufuhrpumpe, Anleitung - Teile

3A7670 Dezentraler Zirkulationsverteiler — Anleitung - Teile

3A7523 Anschlusskasten fiir XP- und XM-Dosiergerate Anleitung - Teile
3A7524 Xtreme-Wrap elektrischer beheizter Schlauch, Anleitung - Teile

3A5313 Xtreme-Wrap beheizter Wasserschlauch, Teile
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Gerats.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis und die Gefahrensymbole
beziehen sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser
Betriebsanleitung oder auf Warnschildern erscheinen, missen diese Warnhinweise beachtet werden. In dieser
Anleitung kdnnen gegebenenfalls auch produktspezifische Gefahrensymbole und Warnhinweise erscheinen,
die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

A GEFAHR

GEFAHR EINES STARKEN STROMSCHLAGS

Dieses Gerat kann mit mehr als 240 V betrieben werden. Ein Kontakt mit dieser Spannung fihrt zu

Tod oder schweren Verletzungen.

*  Vordem Trennen von Kabeln und dem Durchfiihren von Wartungsarbeiten von Geraten immer
den Netzschalter ausschalten.

» Dieses Gerat muss geerdet sein. Das Gerat nur an eine geerdete Stromquelle anschlie3en.

» Die Verkabelung darf ausschlief3lich von einem ausgebildeten Elektriker ausgefihrt werden und
muss samtliche Vorschriften und Bestimmungen des Landes erfullen.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entzindliche Dampfe wie Lésungsmittel- und Lackdampfe im Arbeitsbereich kdnnen explodieren
oder sich entziinden. Durch das Geréat flieRende Lacke oder Lésungsmittel kdnnen statische
Funkenbildung verursachen. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

» Das Geréat nur in gut beliifteten Bereichen verwenden.

* Mogliche Zindquellen wie z. B. Kontrollleuchten, Zigaretten, Taschenlampen und
Kunststoff-Abdeckfolien (Gefahr statischer Funkenbildung) beseitigen.

* Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Anweisungen zur Erdung.

* Niemals Lésungsmittel mit Hochdruck spritzen oder spilen.

» Den Arbeitsbereich frei von Schmutz, einschlief3lich Ldsungsmitteln, Lappen und Benzin, halten.

+ Kein Netzkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Stromschalter betéatigen,
wenn entziindliche Dampfe vorhanden sind.

*  Nur geerdete Schlduche verwenden.

+ Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken. Nur antistatische
oder leitfahige Eimereinsatze verwenden.

+ Betrieb sofort einstellen bei statischer Funkenbildung oder Stromschlag. Das Gerat erst wieder

verwenden, nachdem das Problem ermittelt und behoben wurde.
* Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstiichtiger Feuerldscher griffbereit sein.
» Schlief’en Sie das USB-Gerat nicht in explosionsgefahrdeten Umgebungen an.

BESONDERE VORAUSSETZUNGEN FUR DIE SICHERE VERWENDUNG

+ Zur Vermeidung des Risikos der Bildung elektrostatischer Funken sollten die nichtmetallischen
Teile des Gerats nur mit einem feuchten Tuch gereinigt werden.

*  Flammenspaltfugen sind nicht zur Reparatur vorgesehen. Wenden Sie sich an den Hersteller.

+ Spezielle Befestigungen fir die Sicherung von Gerateabdeckungen missen mindestens eine
Dehngrenze von 1000 MPa besitzen, korrosionsbestandig sein und die Abmessungen
M8x1,5x30 haben.

3A0010T
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Warnhinweise

EIGENSICHERHEIT

Eigensichere Gerate, die falsch installiert oder an nicht eigensichere Gerate angeschlossen sind,
fuhren zu Gefahrenzustanden und kénnen Brand, Explosion oder elektrischen Schlag verursachen.
Die lokalen Bestimmungen und folgende Sicherheitsvorkehrungen einhalten.

*  Nur die Gerate mit den Modellnummern XM_DO00, XM_N__,or XM_E_ _, in denen ein
druckluftbetriebener Drehstromgenerator zum Einsatz kommt, sind fur die Installation in
Gefahrenbereichen (explosive Umgebung) zugelassen — siehe Zulassungen, Seite 11. Nur die
oben genannten Modelle erfiillen alle lokalen Brandschutzbestimmungen, einschlieflich
NFPA 33, NEC 500 und 516 und OSHA 1910.107. Zur Vermeidung von Feuer- und
Explosionsgefahr:

- Gerate, die nur fir nicht explosionsgefahrdete Raume zugelassen sind, diirfen niemals in
einem explosionsgefahrdeten Raum installiert werden. Siehe ID-Aufkleber Ihres Modells
bezlglich der Angaben zur Eigensicherheit.

- Keine Systemkomponenten ersetzen, da dies die Eigensicherheit gefahrden kann.

» Gerate, die in Kontakt mit eigensicheren Anschlussklemmen kommen, missen als eigensicher
ausgelegt sein. Dazu gehéren DC-Spannungsmesser, Ohmmeter, Kabel und Anschlisse.

Das Gerat wahrend der Fehlerbehebung aus dem Gefahrenbereich entfernen.

+ Das USB-Gerat nicht anschlief3en, herunterladen oder trennen, es sei denn, das Gerat wurde
aus dem Gefahrenbereich (explosionsgefahrdete Umgebung) entfernt.

*  Wenn explosionsgeschutzte Heizelemente verwendet werden, ist sicherzustellen, dass die
gesamte Verkabelung, Kabelanschlisse, Schalter und Stromverteilungstafeln alle
Anforderungen hinsichtlich Brandschutz (Explosionsschutz) erfillen.

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus der Pistole, aus undichten Schlduchen oder aus beschadigten
Komponenten tritt, kann in die Haut eindringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umstanden
lediglich wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatséchlich um schwere Verletzungen,
die eine Amputation zur Folge haben kdnnen. Suchen Sie sofort einen Arzt auf.

Die Abzugssperre verriegeln, wenn nicht dosiert wird.

Niemals ohne Dusenschutz und Abzugssperre arbeiten.

* Immer die Abzugssperre verriegeln, wenn nicht gespritzt wird.

» Die Pistole niemals gegen Personen oder Kdrperteile richten.

* Nicht die Hand Uber die Spritzdiise legen.

» Undichte Stellen nicht mit Handen, dem Korper, Handschuhen oder Lappen zuhalten oder
ablenken.

+ Stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung ausfihren, wenn die Dosierung von
Materialmaterial beendet wird und bevor Gerate gereinigt, Uberprift oder gewartet werden.
* Vor Inbetriebnahme des Gerats alle Materialanschlisse festziehen.

*  Schlauche und Kupplungen taglich Gberprifen. Verschlissene oder schadhafte Teile
unverziglich austauschen

X@PR

MPa/bar/PSI

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE
Bewegliche Teile kdnnen Finger oder andere Korperteile einklemmen, verletzen oder abtrennen.

>

Abstand zu beweglichen Teilen halten.

» Das Gerat niemals ohne Schutzvorrichtungen oder Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.
+ Das Gerét kann sich ohne Vorwarnung in Betrieb setzen. Vor Uberpriifung, Bewegung oder
Wartung des Gerats die Druckentlastung durchfilhren und alle Stromquellen trennen.

MPa/ bar/PSI
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Warnhinweise

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE VERWENDUNG DES GERATS

Missbrauchliche Verwendung des Gerats kann zu schweren oder sogar tddlichen Verletzungen
fUhren.

+ Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn mide oder unter Einfluss von Drogen oder Alkohol stehen.

+ Den zuldssigen Betriebsdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente mit dem
niedrigsten Nennwert nicht tiberschreiten. Siehe Technische Daten in den Betriebsanleitungen
der einzelnen Gerate.

*  Nur Materialien oder L6sungsmittel verwenden, die mit den materialberiihrten Teilen des Gerates
vertraglich sind. Siehe Technische Daten in den Betriebsanleitungen der einzelnen Gerate.
Die Sicherheitshinweise der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten. Fir vollstandige
Informationen zum Material den Handler nach den entsprechenden Sicherheitsdatenblattern
(SDB) fragen.

« Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerat eingeschaltet ist oder unter Druck steht.

+ Das Gerat vollstdndig ausschalten und die Druckentlastung durchfiihren, wenn das Gerat nicht
verwendet wird.

+ Das Gerat taglich Uberprifen. Reparieren Sie oder ersetzen Sie verschlissene oder beschadigte
Teile umgehend nur mit Original-Ersatzteilen des Herstellers .

*  Gerat nicht verandern oder modifizieren . Durch Veranderungen oder Modifikationen kdnnen die
Zulassungen erldéschen und Gefahrenquellen entstehen.

» Vergewissern Sie sich, dass alle Gerate fiir die Umgebung zugelassen sind, in der Sie sie
verwenden.

»  Gerat nur fir den vorgegebenen Zweck verwenden. Bei Fragen den Vertriebspartner
kontaktieren.

» Die Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten,
beweglichen Teilen oder heilen Flachen verlegen.

+ Die Schlauche nicht knicken, zu stark biegen oder zum Ziehen der Gerate verwenden.

* Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fernhalten.

* Alle anwendbaren Sicherheitsvorschriften einhalten.

GEFAHREN DURCH TOXISCHE MATERIALIEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kdnnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen,
wenn sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

+ Die Sicherheitsdatenblatter (SDB) fur Anweisungen zur Handhabung und Informationen zu
speziellen Gefahren — z. B. Langzeiteinwirkungen — der verwendeten Materialien lesen.

» Beim Spritzen, bei der Geratewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich immer fiir gute
Belliftung des Arbeitsbereichs sorgen und eine angemessene personliche Schutzausriistung
tragen. Siehe Warnhinweise zur personlichen Schutzausriistung in diesem Handbuch.

+ Gefahrliche Flussigkeiten nur in dafiir zugelassenen Materialbehaltern lagern und die
Flussigkeiten gemafR den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

BRANDGEFAHR

Gerateoberflachen und erwarmtes Material kbnnen wahrend des Betriebs sehr heil® werden.
Um schwere Verbrennungen zu vermeiden:

* Niemals heilles Material oder heil3e Gerate berthren.

SCHUTZAUSRUSTUNG

Immer angemessene Schutzausriistung tragen und darauf achten, dass beim Spritzen, bei der
Geratewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich die Haut vollstandig abgedeckt ist.

Die Schutzausriustung tragt zur Vermeidung schwerer Verletzungen bei, z. B. bei langer Exposition;
beim Einatmen giftiger Dampfe; bei allergischen Reaktionen; Verbrennungen; Augenverletzungen
und Horverlust. Zu diesen Schutzvorrichtungen gehoéren unter anderem:

+ Eine passende Atemmaske (evtl. mit Frischluftzufuhr), chemikalienresistente Handschuhe,
Schutzkleidung und FuBabdeckungen nach den Empfehlungen des Materialherstellers und der
lokalen Aufsichtsbehdrden.

+  Schutzbrille und Gehdrschutz.

3A0010T




Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Isocyanate (ISO) sind fiir Zweikomponentenmaterialien verwendete Katalysatoren.

Bedingungen bei Isocyanaten

NAOS

Halten Sie die Komponenten A
und B immer getrennt.

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien, die
Isocyanate enthalten, fihrt zur Bildung von potenziell
gefahrlichen Dampfen, Dinsten und Kleinstpartikeln.

Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und
damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte
die Warnhinweise des Herstellers sowie die
Sicherheitsdatenblatter (SDB).

Die Verwendung von Isocyanaten geht mit
potenziell gefahrlichen Verfahren einher.
Verwenden Sie dieses Gerat nicht zum Spritzen,
wenn Sie nicht entsprechend geschult und
ausgebildet sind und nicht die Informationen in
diesem Handbuch und in den
Anwendungshinweisen und den SDB des
Materialherstellers verstanden haben.

Die Verwendung von falsch gewarteten oder
falsch eingestellten Geraten kann zu nicht
ordnungsgemalf ausgehartetem Material fUhren.
Gerate missen sorgfaltig nach den Anweisungen
im Handbuch gewartet und eingestellt werden.
Um das Einatmen von Isocyanatdampfen, Dunst
und Kleinstpartikeln zu vermeiden, missen alle
Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten,
eine Atemmaske tragen. Immer eine richtig
sitzende Atemmaske tragen, eventuell mit einem
zusatzlichen Beatmungsgerat. Bellften Sie den
Arbeitsbereich nach den Anweisungen in den
SDB des Herstellers.

Vermeiden Sie jeglichen Hautkontakt mit
Isocyanaten. Alle Personen im Arbeitsbereich
missen chemikalienresistente Handschuhe,
Schutzkleidung und FufRabdeckungen nach den
Empfehlungen des Materialherstellers und der
lokalen Aufsichtsbehdrden tragen. Alle Hinweise
des Materialherstellers befolgen, einschlief3lich
der Hinweise fir die Handhabung kontaminierter
Kleidung. Waschen Sie nach dem Spritzen die
Hande und das Gesicht, bevor Sie essen

oder trinken.

/N A\ A\

Eine Querkontamination kann zur Aushartung des
Materials in den Materialleitungen fihren. Schwere
Verletzungen oder Schaden an Geraten kdnnen die
Folge sein. Um eine Kreuzkontamination zu
vermeiden:

*  Mit Komponente A und Komponente B
materialberthrte Teileniemals untereinander
austauschen.

* Niemals Lésungsmittel an einer Seite verwenden,
wenn es bereits an der anderen Seite eingesetzt
wurde.

3A0010T




Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Feuchtigkeitsempfindlichkeit
von Isocyanaten

Die Einwirkung von Feuchtigkeit (wie zum Beispiel
Luftfeuchtigkeit) fihrt dazu, dass das ISO teilweise
aushartet und kleine, harte, abrasive Kristalle bildet,
die in der Flussigkeit suspendiert werden. SchlieRlich
bildet sich ein Film auf der Oberflache, und das
ISO-Material beginnt zu gelieren, wodurch die
Viskositat erhoht wird.

ACHTUNG

Teilweise ausgehartetes ISO-Material verringert die
Leistung und Lebensdauer aller materialberuhrten
Teile.

* Immer einen versiegelten Behalter mit einem
Trockner in der Beliiftungsoffnung oder eine
Stickstoffatmosphare verwenden. ISO-Material
niemals in einem offenen Tank lagern.

+  Darauf achten, dass die Olertasse der
ISO-Pumpe oder der Behalter (falls montiert)
immer mit dem geeigneten Schmierstoff gefullt
sind. Der Schmierstoff erzeugt eine Barriere
zwischen dem ISO-Material und der Atmosphare.

*  Nur feuchtigkeitsbestandige und 1ISO-kompatible
Schlauche verwenden.

* Niemals regenerierte Losungsmittel verwenden,
die eventuell Feuchtigkeit enthalten. Darauf
achten, dass Losungsmittelbehalter bei
Nichtgebrauch immer geschlossen sind.

*  Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmierstoff schmieren.

HINWEIS: Die Starke der Filmbildung sowie die
Kristallisationsgeschwindigkeit hangen von der
ISO-Mischung, der Feuchtigkeit und der
Temperatur ab.

Materialwechsel

ACHTUNG

Ein Wechsel der im Gerat verwendeten Materialien
erfordert besondere Aufmerksamkeit, um Schaden
und Ausfallzeiten der Gerate zu vermeiden.

+ Die Anlage beim Materialwechsel mehrmals
grindlich durchsplilen, damit sie richtig
sauber ist.

* Nach dem Spulen immer die Materialeinlassfilter
reinigen.

* Vom Materialhersteller die chemische
Kompatibilitat bestatigen lassen.

+ Beim Wechsel zwischen Epoxiden und
Urethanen oder Polyurea alle
Materialkomponenten auseinander bauen und
reinigen und die Schlauche auswechseln.
Expoxidharze haben oft Amine an der B-Seite
(Harter). Polyurea haben oft Amine auf der
B-Seite (Stammkomponente).
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Modelle

Modelle

/N AN A\

XM-Spritzgerate sind nicht fur den Einsatz in
Gefahrenbereichen zugelassen, wenn das
Grundgerat, jegliches Zubehoér und Zubehdrsatze
sowie die gesamte Verkabelung die regionalen und
nationalen Bestimmungen nicht erfillen.

Auf dem Typenschild (ID) finden Sie die 6-stellige Teilenummer des Spritzgerats. Anhand der folgenden Matrix
kénnen Sie auf der Basis der sechsstelligen Nummer die Konstruktion des Spritzgerats ermitteln. Zum Beispiel
steht eine Teilenummer XM1LOO fiir ein XM Mehrkomponenten-Spritzgerat (XM); 5200 psi - Pumpensatz mit
Pumpenfiltern (1); Steckdosenstromversorgung, ohne Heizgerate, ohne Anschlusskasten und ist nicht fur den
Einsatz in Gefahrenbereichen (L).

HINWEIS: Einige der Konfigurationen in der folgenden Matrix kénnen nicht gebaut werden. Vertreter oder
Graco-Handler konsultieren.

Zur Bestellung von Ersatzteilen siehe den Abschnitt Teile im Reparatur- und Ersatzteilehandbuch 313289 fir
XM-Mehrkomponenten-Spritzgerate. Die Ziffern in der Matrix entsprechen nicht der Pos.-Nr. in den
Teilezeichnungen und -listen.

Tabelle 1: Gefahrenbereiche
(Siehe Top-Level-Zulassungen fiir Spritzgerite auf Seite 11)

Die ersten : ’ . " ) Sechste
Zwei Stellen Dritte Stelle Vierte Ziffer Flnfte Ziffer Ziffer
Viscon HP
Stromversorgung Steuerung Material-Heizgerite Zufuhrsvstemn
Pumpen- Dezent- Steck Explosionsgeschtzt Y Beheizter
Modell einstellung (psi) Vr?tle_lr dosen- Eigensicherer Schlauch
erteiler anschluss Wechselstrom-
XMAQO | generator XM DOO 240V Zufuhr
1 | XM50 (5200) N v 0 Keiner 0 | Keiner
* 10-Gallonen-
XM 3 | XM70 (6300) E v v 1 Edelstahl
5 | XM50 (5200) v
7 | XM70 (6300) v

* Verwendet explosionssichere Viscon Hochdruck-Material-Heizgerate (HP)

Tabelle 2: Entwickelt mit fur Gefahrenbereiche zugelassenen Komponenten
(Keine Zulassung fur Top-Level-Spritzgerate — Zulassungen fur einzelne Komponenten sind in Zulassungen,
Seite 11 aufgefihrt)

zl\?vigi %rtztﬁgn Dritte Stelle Vierte Ziffer Flinfte Ziffer | Sechste Ziffer
Stromversorgung Viscon HP Mate-
Pum- Steuerung rial-Heizgerate Anschlusskasten Zufuhrsystem
penein | Dezent- Eigensiche- Explosions- Explosions- 4 Beheizt
- Steck- i P eheizter
Modell stel raler rer Wechsel- geschutzt geschitzt
I Verteil dosen- Schlauch
(ung) ertetier anschluss strom-
psi generator | 240V | 480V | 240V | 480V Zufuhr
XM A00 XM DOO
1 é’;ﬂgg) pP* v v 0 Keiner 0 | Keiner
XM70 . 10-Gallonen-
® | (6300) F 4 v 1 10Galonen-) y | wasser
XM 25-Gallonen-
5 XI\Z/IOSé) v J* v v v 2 beheizter | E | Elektro
(5200) Schlitten
XM70 .
7 (6300) v K v v v

* Verwendet explosionssichere Viscon HF Material-Heizgerate mit hohem Durchfluss

3A0010T 9



Modelle

Tabelle 3: Nicht explosionsgefahrdete Bereiche
(Keine Zulassung fir Top-Level-Spritzgerate — Zulassungen fur einzelne Komponenten sind in Zulassungen auf
Komponentenebene, Seite 12 aufgefiihrt.)

zl\?vi:i %rtsetl‘fe”n Dritte Stelle Vierte Ziffer Fiinfte Ziffer | Sechste Ziffer
Stromversorgung Viscon HP Mate-
Steuerung rial-Heizgeréte Anschlusskasten | Zufuhrsystem
Pum- Eigensi
il D ) _ _
Modell Pen | Craert Steck- | cherer ge:f'ﬂehr
i dosen- | Wechsel- chlaucl
'(l;rs\% Verteiler anschiuss | strom | 240V | 480V | 240V | 480V Zufuhr
XM AQO | generator
XM D00
1 ég/l(‘)éé)) L v 0 Keiner 0 | Keiner
XM70 * 10-Gallonen-
3 | (6300) M 4 4 4 T | “Edelstah | W | Wasser
XM 25-Gallonen-
5 XMS0 v H* v v v 2 beheizter | E | Elektro
(5200) Schlitten
XM70
7 (6300) 4

* Verwendet Viscon HF Material-Heizgerate mit hohem Durchfluss

10 3A0010T



Tabelle 4: Top-Level-Zulassungen fiir
Spritzgerate
Spritzgerate-
modell Top-Level-Zulassungen
€1z
Ex ib pxb IIA T3 Gb Tamb = 0°C bis 54°C
FMO9ATEX0015X
FM21UKEX0167X
XM_N
- - == c us
APPROVED
Ex i, Klasse I, Abschn. 1, Gruppe D, T3.
Ta = 0°C bis 54°C
c € 2575 [H[ Cn 0359
€12
Ex db ib pxb IIA T3 Tamb = 0°C bis 54°C
FMO9ATEX0015X
FM21UKEX0167X
XM_E__ _
c us
APPROVED
Ex i, Klasse |, Abschn. 1, Gruppe D, T3.
Ta=0 °C bis 54 °C
c € 2575 [H[ Cn 0359
Das System ist fir Gefahrenbereiche mit der Klassifizierung der
XM_P_ Klasse |, Abschnitt 1, Gruppe D T3 0°C bis 54°C vorgesehen
XM_F_ c € [ H [
XM_J_ _ Das System ist fir Gefahrenbereiche mit der Klassifizierung der
XM_K_ Klasse I, Abschnitt 1, Gruppe D T3 0°C bis 54°C vorgesehen
XM_L_ _
XM_M_ _ CE EH[ UK
XM_H_ _ Cn
3A0010T

Zulassungen
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Zulassungen

Tabelle 5: Zulassungen auf Komponentenebene

Steuerung Nordamerikanischer Europaischer
Stromversorgung Standort Atmosphare
Al Zulassungen
. Nicht- | Gefahrlich | \iont. .
Komponente | Beschreibung Gefahrlich Klasse I, Explosiv Explosiv
Abschnitt 1 | P
Enzo CEass il &
Ex db ib pxb IIA T3 Tamb = 0°C bis 54°C
. . FMO9ATEX0015X
Eigensiche- FM21UKEX0167X
rer Wechsel-
XM_D00 strom- v v v v UK
enerator t us 0359
g APPROVED Cn
Eigensicher/ Sécurité intrinseque, Ex i, Klasse I,
Abschn. 1, Gruppe D, T3. Ta =0 °C bis 54 °C
Steckdosen- @ c € [H[ & UK
XM_A00 anschluss v v APPROVED C n
Viscon Nordamerikanischer Europaischer
Material-Heizgerite Standort Atmosphdére
. Zulassungen
. Nicht- | Sefich 1 iont. .
Komponente | Beschreibung Gefahrlich Klasse |, Explosiv Explosiv
Abschnitt 1 P
C € 2575 j UK 0359
Intertek
26C476 480V HF Ex v v v v 9902471
Klasse |, Abschnitt 1, Gruppe C, D (T3)
Ta =-20°C bis 60°C
Zertifikat Nr:
$ 18-KA4B0-0072X
112G ExdblIB T4 Gb
ITS14ATEX18155X
24W248 240V HF Ex v v v v IT521UKEX0367X
IECEx Schutzart EX db IIB T4 Gb
IECEx-Zulassung Nr. IECEx ETL 14.0046X
Ta =-20°C bis 60°C
24P016 ﬁl‘;(:x;F v v 6“’ c € UK
Kb CA
Intertek
9902471
26C475 480V HF v v Zertifiziert nach CAN/USA C22.2 Nr. 61010,
Normal 61010-2-010
Entspricht UL 61010, 61010-2-010

12
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Zulassungen

Anschlusskasten

Nordamerikanischer
Standort

Europaischer
Atmosphare

Komponente

Beschreibung

Ungefahrlic
h

Gefahrlich
Klasse I,
Abschnitt 1

Nicht-

Explosiv Explosiv

Zulassungen

Explosionsgeschiitzte

elektrische
Kapselung

Q\}SSIF/%
(H us

Klasse I, Abschnitt 1, Gruppe B, C und D
UL 1203/CSA C22.2 Nr. 25 & 30

26C583

480V,
explosionssicherer
Anschlusskasten

26C906

480V
explosionssicherer
Anschlusskasten,
elektrische
Schlauchwarme

26C581

240V,
explosionssicherer
Anschlusskasten

26C905

240V
explosionssicherer
Anschlusskasten,
elektrische
Schlauchwarme

Ausgelegt nach den Standards:
UL 60079-0
UL 60079-25

Elektrische Kapselung fiir

gewohnliche

Standorte

26C582

480V
Anschlusskasten

26C904

480V
Anschlusskasten,
elektrische
Schlauchwarme

26C580

240V
Anschlusskasten

26C899

240V
Anschlusskasten,
elektrische
Schlauchwarme

Uk @). Ce

Intertek
9902471
Entspricht UL STD 508A
Zertifiziert fir CAN/CSA C22.2 Nr. 286

3A0010T
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Zulassungen

Nordamerikanische Europaische
Beheizte Behilterbaugruppe Atmosphire Atmosphire Zulassungen
i Ungefahrlic Gefahrlich Nicht- _
Komponente| Beschreibung h Klasse |, Abschnitt 1| Explosiv Explosiv
- R

25P239* Ta“‘;hrse('ﬁlunge" v/ v/ cCus
Klasse I, Abschnitt 1, Gruppe B, C und D
(T4)

| ( :® e UK
25N5T7 Tauch2h4e(|;/ungen Y / / A sp US cA
Klasse |, Abschnitt 1, Gruppe B, C und D
(T4)
. @II 112G c €2575 0359
25N584 5:1 Monark v v v v CA
Pumpe Ex h llb T2 Ga/Gb
ITS03ATEX11228X
ITS21UKEX0322X
Xtreme-Duty @” 126 c €2575 Cn 0359
25N588 Materialbehalter- v v v v ﬁ_xsq EISI,ETTEAfX?Sé)%gAX
Ruhrwerk ITS21UKEX0262X

0°C < Ta<50°C

*Ausgewahlt bei Bestellung von XM_H_ _, XM_F_ _ Wird standardmafig auf 240V Tauchheizung eingestellt bei Bestellung von
XM_M_ _, XM_P_ _oder XM_J_ _

Beheizter Schlauch Nordamerikanischer Europaischer
Standort-Kategorie Atmospharen-Kategorie
Zulassungen
. Ungefahrlic Gefahrlich Nicht- .
Komponente Beschreibung h Klasse 1, Abschnitt 1| Explosiv Explosiv

Eine vollstandige Liste
der Teilenummern finden Wasser- c € EE
Sie in lhrem Handbuch v v v v
flir wasserbeheizte ummantelt
U We 12 GExhT5Gb
Schlauche.
Eine vollstandige Liste
der Teilenummern und @ c € UK
Zulassungen finden Sie ®
in lhrem Handbuch fiir Elektro 4 4 4 C us CA
elektrisch beheizte 38141 _
Schlauche. Klasse |, Abteilung 1
14 3A0010T




Ubersicht

Nutzung

XM-Mehrkomponenten-Spritzgerate sind zum
Mischen und Spritzen der meisten
Zweikomponenten-Schutzbeschichtungen aus
Epoxydharz und Urethan geeignet. Wenn schnell
hartende Materialien eingesetzt werden (Topfzeiten
von weniger als 10 Minuten), muss ein externer
Mischblock verwendet werden.

Das XM-Spritzgerat wird mit Druckluft betrieben.
XM-Mehrkomponenten-Spritzgerate werden Gber
Bedienoberflache, Luftregler und Materialregler
bedient.

Die XM-Modellvarianten fir Gefahrenbereiche
verfuigen Uber einen eigensicheren
Wechselstromgenerator, der von einer
druckluftgespeisten Turbine mit Strom versorgt wird.

Der Betriebsdruck des Wechselstromgeneratormoduls

muss auf 12,6 +/- 10 kPa, 1,26 +/- 0,07 bar
(18 +/- 1 psi) eingestellt werden.

3A0010T

N A A

Ubersicht

Standort

XM-Spritzgerate sind nicht fur den Einsatz in
Gefahrenbereichen zugelassen, wenn das
Grundgerat, jegliches Zubehor und Zubehdrsatze
sowie die gesamte Verkabelung die regionalen und
nationalen Bestimmungen nicht erfillen.

Zur Bestimmung des geeigneten Aufstellungsorts fur
Ihr Spritzgeratemodell, siehe Modelle, Seite 9.
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Richtiges Anheben des Spritzgerats

Richtiges Anheben des Spritzgerats

N A

Befolgen Sie die Anleitungen, um schwere
Verletzungen oder eine Beschadigung der Gerate zu
vermeiden. Heben Sie den (die) Materialbehalter
niemals im gefillten Zustand an.

ACHTUNG

Um ein Verschitten zu verhindern und eine
gleichmafige Gewichtsverteilung zu gewahrleisten,
vor dem Anheben des Dosiergerats das gesamte
Material ablassen.

Anheben mit einem Gabelstapler

Stromversorgung muss abgeschaltet sein.

Das Spritzgerat kann mittels eines Gabelstaplers
angehoben und bewegt werden. Heben Sie das
Spritzgerat vorsichtig an; achten Sie dabei auf eine
gleichmafige Lastverteilung.

HINWEIS: Wenn 25-Gallonen-Materialbehalter
installiert sind, stellen Sie sicher, dass die Arme des
Gabelstaplers Uber das ganze Gerat reichen.

Der Gabelstapler muss sich von der Vorderseite
des Gerats nahern.

ti37285a
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Anheben mit einem Hebezeug

Das Spritzgerat kann ebenfalls mittels eines
Hebezeugs angehoben und bewegt werden.

Hangen Sie ein Anschlaggeschirr in beide
Druckluftmotor-Hebedsen ein. Hangen Sie den
Mittelring in den Haken eines Hebezeugs ein.

Siehe folgende Abbildung. Heben Sie das Spritzgerat
vorsichtig an; achten Sie dabei auf eine gleichmaRige
Lastverteilung. Das Gerat nicht mit installierten
25-Gallonen-Materialbehaltern anheben.

I

Mindestens
0,61 m
(2,0 ft)

1]
|
1

ti21274b
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Erstmalige Einrichtung des Systems

Erstmalige Einrichtung des Systems

Fahren Sie fir die erstmalige Einrichtung des
Systems die folgenden Schritte aus, soweit sie fir
Ihr System zutreffen.

1. Uberprifen Sie lhre Lieferung auf Vollstandigkeit.

Stellen Sie sicher, dass Sie lhre Bestellung
komplett erhalten haben. Siehe
Komponentenidentifizierung, Seite 18
zum Kennenlernen der typischen
Systemkomponenten.

2. Montieren Sie den Rollensatz, falls er bestellt
wurde. Siehe Handbuch des Satzes.

3. Ersetzen Sie ggf. das USB-Etikett (an der
Vorderseite der Steuerkonsole) mit der korrekten
Sprachversion.

4. Ersetzen Sie ggf. das Alarmcode-Etikett (unter
den Materialreglerventilen) mit der korrekten
Sprachversion.

5. Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden.
Siehe Erdung auf Seite 27.

6. Bei Spritzgeraten in nicht explosionsgefahrdeten
Bereichen ohne priméare Material-Heizgerate und
Anschlusskasten schlief3en Sie das mitgelieferte
Netzkabel an. Anweisungen, sieche AnschlieBen
der Stromquelle, Seite 27.

7. Schliel3en Sie bei Spritzgeraten fir
Gefahrenbereiche die explosionssicheren
Heizgerate an. Siehe Anschluss
explosionssicherer Heizgerate, Seite 30,
und Handbuch lhres Heizgerats.

3A0010T

8. SchlieRen Sie die Luftzufuhrleitung an.
Anweisungen und Hinweise finden Sie unter
Anschluss der Luftzufuhr, Seite 30.

9. SchlieRen Sie die Materialschlaucheinheit
einschlieBlich Peitschenende und Pistole an.
Anweisungen finden Sie unter
Materialschlauchgruppe anschlieBen, Seite 31.
Schliel3en Sie auch den externen Mischverteiler
an, falls er bestellt wurde. Informationen zur
Installation und zu Teilen finden Sie in im
Handbuch Ihres Mischverteilers (Sachverwandte
Handbiicher, Seite 3).

10. Geben Sie Heizmedium in beheizte
25-Gallonen-Materialbehalter und Rihrwerk und
ggf. Zufuhrpumpen fir den Betrieb.

HINWEIS: Es werden mindestens 45 Liter

(12 Gallonen) Ethylenglykol und 12 Gallonen Wasser
bendtigt, plus zusatzliches Wasser, falls ein
wasserbeheizter Schlauch verwendet wird.

HINWEIS: Es werden mindestens 39 Liter

(10 Gallonen) ,A“- und ,B“-Material bendétigt, um die
Materialbehalter zu beladen und das System
ansaugen zu lassen.

HINWEIS: Zum Spiilen sind mindestens 95 Liter
(25 Gallonen) Losungsmittel erforderlich.

HINWEIS: Fir das Spilen sind leere Metalleimer

sowohl fiir ,A“ als auch fir ,B“-Materialien
erforderlich.

17



Komponentenidentifizierung

Komponentenidentifizierung

Typische Installation: Doppelwand-Materialbehalter mit Kreislauf,
25 Gallonen

(=

A M

~

ABB. 1: Typische Installation Doppelwand-Materialbehalter mit Kreislauf, 25 Gallonen (Vorderansicht)

Legende:

A Rahmen R  Materialeinlass-Baugruppe

B Materialsteuerbaugruppe (siehe S Tank-Palette
Materialsteuerungsgruppe Seite 21). T Kappe fur Befillanschluss

C Doppelwand-Materialbehalter, 25 Gallonen U Tauchheizung

E Hauptluftventil V  Luftmotor

F  GCA Steueranzeige (siche Bedienoberflache, W  Membranpumpengruppe (nur wasserbeheizte
Seite 24) Schlauche)

G Pumpenregler — Ein- und Aus-Tasten X Uberlauftank (nur wasserbeheizte Schlduche)

H  Luftfilter Y Viscon HP-Materialheizgerat (nur wasserbeheizte

J  Luftregler Schlauche)

K  Viscon HF-Material-Heizgerat LL Integratorschlauch

L  Anschlusskasten/Heizgeratesteuerung (siehe SS Statisches Mischergehause
Anschlusskasten, Seite 22) TT Material-Peitschenende

M Viscon HF-Material-Heizgeratesteuerung UU Airless-Spritzpistole

N  Druckluftbetriebenes Riihrwerk VV Adapter fir statischen Mischer

P Druckzufuhrpumpe WW Element fiir statischen Mischer

18 3A0010T



Komponentenidentifizierung

Typische Installation: Doppelwand-Materialbehalter 25 Gallonen
mit Kreislauf (Rlick- und Seitenansicht)

]

&

)

|| ||
[YT I*

@l

\ B e

ti37275a

ABB. 2: Typische Installation Doppelwand-Materialbehélter 25 Gallonen mit Kreislauf (Riick- und
Seitenansicht)

Legende:

R Materialeinlass-Baugruppe

V  Luftmotor

Z Hochdruck-Materialpumpe

JJ  Losungsmittel-Spiilpumpe (Merkur®-Pumpe)

3A0010T 19



Komponentenidentifizierung

Informationen zu den Heizgeraten

Viscon-HF-Material-Heizgerate (K):
Primar-Heizgerate zum Erwadrmen von Harz und
Harter vor dem Mischen. Verbessert die chemische
Reaktion und reduziert die Viskositat; dadurch
besseres Spritzmuster. Es gibt zwei Viscon
HF-Heizgerate-Varianten (Heizgerate fur
Gefahrenbereiche und Heizgerate fir nicht
explosionsgefahrdete Bereiche).

Die Zulassungsbewertung finden Sie unter Modelle
auf Seite 9 und Zulassungen auf Seite 11 zu lhren
primaren Material-Heizgeraten.

Viscon HP-Material-Heizgerate (Y): Diese werden fir
die Erwarmung von Wasser oder Ol durch einen
beheizten Schlauch verwendet, um zu verhindern,
dass das Material beim dezentralen Spritzen Warme
verliert. Sie werden mit einer Membranpumpe
verwendet, um das erwarmte Material durch den
Schlauch zu zirkulieren zu lassen. Es gibt zwei Viscon
HP-Heizgeratevarianten (Heizgerate fir
Gefahrenbereiche und Heizgerate fir nicht
explosionsgefahrdete Bereiche).

Die Zulassungsbewertungen finden Sie unter Modelle
auf Seite 9 und Zulassungen auf Seite 11 zu lhren
primaren Material-Heizgeraten.

Materialbehalter-Heizgerate (U): Tauchheizungen
werden zur Beheizung des dufleren Mantelbereichs
der doppelwandigen Materialbehalter verwendet.

Zur Erwarmung des Spritzmaterials ist die duf3ere
Ummantelung mit Ol oder mit einer Mischung aus

50 % Wasser und 50 % Ethylenglykol gefillt.

Die Doppelwand-Materialbehalterbauweise verhindert
den Warmeverlust des Spritzmaterials.

20

Informationen zu den Pumpen

Hochdruck-Materialpumpen (Z): Diese Pumpen
fordern Material A und B.

Lésungsmittelspllpumpe (JJ): Diese Pumpe spiilt
Mischverteiler, Schlauche und Pistole.

Druckzufuhrpumpe (P): Diese Pumpe férdert Material
aus den beheizten 25-Gallonen-Materialbehaltern zu
den Haupthochdruckpumpen. Dies ist die bevorzugte
Methode zur Férderung von viskosem Material im
Vergleich zur FlieBbecherzufuhr.

Membranpumpe (W): Diese Pumpe wird verwendet,
um das erwarmte Wasser durch einen
wasserbeheizten Schlauch zirkulieren zu lassen.

3A0010T



Komponentenidentifizierung
Materialsteuerungsgruppe

AA LA rd AB

AC
AL

AE

AH

ABB. 3: Materialsteuerungsgruppe

AA Dosierventil A AF Probeentnahmeventil B

AB Dosierventil B AG Drosselventil

AC Ricklaufventil A AH Mischverteiler Absperr-/Riickschlagventil A
AD Rdcklaufventil B AJ Mischverteiler Absperr-/Riickschlagventil B
AE Probeentnahmeventil A AK' Lésungsmittel-Absperrventil

AL Drucksensor
AM Ldsungsmittel-Rickschlagventil

3A0010T 21



Komponentenidentifizierung

Anschlusskasten

Nicht explosionsgefahrdeter Bereich

e e )

BD

BH

BK

BL

Legende:

BA Elektrisches Gehause

BB Netzschalter MP

BC Primarheizgerateschalter

BD Materialbehalter-Heizgerateschalter

BE Schlauchheigerateschalter

BF Anzeigeleuchte Spannungsversorgung

BG Hauptstrom-Einspeisepunkt

BH Zugentlastung (nur nicht explosionsgefahrdeter
Bereiche)

22

BC ¢
> \ BF BA
BE — % \k

ti38250b

BJ

BK
BL
BM
BN

BP

Gefahrenbereich

Elektrisch beheizter Schlauch Temperaturregler /
Anzeige (nur in nicht explosionsgefahrdeten Bereichen)
Einspeisepunkt fir Schlauchheizgerat

Einspeisepunkt Thermoelement-Sensor
Materialheizgerat und Materialbehalter-Heizgerat
Kabelbaum Einspeisepunkt

Temperaturregler fiir elektrisch beheizte Schlauche
(nur in Gefahrenbereichen)

Temperatur-Anzeige (nur in Gefahrenbereichen)
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Komponentenidentifizierung

Luftregler

\ J\

CA N\l
/

‘\ @
\
\L\‘ -J \\\
| cF
T

ABB. 4: Luftregler
CA Hauptpumpe und Luftregler Ein/Aus CE Hauptpumpen-Druckluftregler-Manometer
CB Ein/Aus-Regler fir Luftzufuhr L6sungsmittelpumpe DC L&ésungsmittelpumpe Manometer
CC Einlassluftdruck-Manometer CG Ldsungsmittelpumpe Luftregler

CD Hauptpumpen-Druckluftregler
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Komponentenidentifizierung

Bedienoberflache

DJ

DA

DR

ABB. 5: Bedienoberfldache

DH

DE

ti13365a

DN

LEDs

Die Anzeige verflgt Uber vier verschiedene LEDs.

Pos.

LED

Funktion

DK

Blau

Dosierventil aktiv
- Ein - Dosierventil ist aktiv
- Aus - Dosierventil ist nicht aktiv

Tasten

Pos. |Taste Funktion

DA |Anzeige- |Zur Anzeige von Mischverhaltnis,

bildschirm |Moduswahl, Fehlerbedingungen,
Zahlerstanden und
Systeminformationen.

DB |Start Initiiert die aktuell auf dem
Betriebsbildschirm ausgewahlte aktive
Betriebsmodus-Funktion.

DC |Stopp Beendet die aktuell ausgewahlte aktive
Betriebsmodus-Funktion.

DD |Enter-Taste |Zum Offnen der Dropdown-Felder, zur

Auswahl von Optionen und zur
Speicherung von Werten.

DM

Grin

Spritzmodus aktiv

Spritzmodus ist eingeschaltet
aktiv)

Spritzmodus ist ausgeschaltet
inaktiv)

~—~ 1~~~ 1

DN

Rot

Alarm
- Ein - Alarm liegt vor
- Aus - kein Alarm

DP

Gelb

Warnhinweis

- Ein - ist aktiv.

- Aus - keine Warnung angezeigt.
Die Felder fir Mischverhaltnis und
Systemvorbereitung kénnen nicht
geandert werden.

- Blinkt - Schllssel ist gedriickt und
umgedreht. Die Felder fiir
Mischverhaltnis und
Systemvorbereitung kénnen geandert
werden.

DE |Alarmriick- |Setzt Alarmmeldungen und Hinweise

stellung zurlck.

DF |Links/ Wechselt zwischen Bildschirmen im

Rechts Betriebs- und Setup-Modus.

DG [Funktion Aktiviert einen Modus oder eine Aktion,
die durch das Symbol iber jedem
einzelnen der vier Knopfe auf dem
LCD-Bildschirm angezeigt werden.

DH |Auf/Ab Wechselt zwischen Auswahlfeldern,
Dropdown-Feldern und auswahlbaren
Werten auf den Setup-Bildschirmen.

DJ |Setup-Tas- |Zum Andern des Mischverhéltnisses

tensperre |oder Aufruf des Setup-Modus.

DR |USB-Port |Anschluss fir Daten-Download. Nur zur

Verwendung in
Nicht-Gefahrenbereichen.

24
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Komponentenidentifizierung

Materialbehalterbaugruppe

Legende:

EA Doppelwand-Materialbehalter EK Heizmedium-Einflll6ffnung

EB Materialbehalterdeckel EL Heizmedium-Bellftungsoffnung
EC Tauchheizung EM Luftventil (Zufuhrpumpe)

ED Ruhrwerk DE Luftregler (Zufuhrpumpe)

EE Zufuhrpumpe EP Luftventil (Rihrwerk)

EF Y-Sieb ER Luftregler (Riuhrwerk)

EG Rucklaufschlauch ES Y-Sieb-Ventil

EH Materialablassrohr ET Kappe fir Befiillanschluss

EJ Heizmedium-Ablassventil
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Komponentenidentifizierung

Bedienoberflaichenanzeige

Einzelheiten zur Bedienoberflaichenanzeige, sieche Bedienoberflichenanzeige, Seite 75.

Komponenten des Hauptanzeigebildschirms

Der System-Mischverhaltnismodus zeigt, ob das Sollmischverhaltnis nach Volumen oder Gewicht \EIl1£|
bestimmt wird. Wenn das Gewicht durchgestrichen ist, muss das System vor dem Start kalibriert werden. Siehe

Verbleibende Topfzeit System-Mischverhaltnismodus

\ (Volumen/Gewicht)
/
10417414 1442 | I=HEE

E—« 1.00:1 A©:3000 psi

BE:-EdlEIEIEIDpEi
1.5 gpm(US) b1 T2°F

e — B4 afg I 5F

Aktuelles Datum und aktuelle Uhrzeit

Funktionsanzeige

.
4= — Vorheriger Bildschirm

T

ABB. 6: Komponenten des Hauptanzeigebildschirms (mit allen Anzeigefunktionen aktiviert dargestelit)

Pumpen- und Dosiertest, Seite 51.

Um Beschadigung der Softkey-Tasten zu
vermeiden, dirfen die Tasten nicht mit scharfen
oder spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten
oder Fingernageln gedrickt werden.
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Setup

Erdung

ANPANNLL,

Das Gerat muss geerdet sein, um das Risiko von
statischer Funkenbildung und Stromschlag zu
verringern. Elektrische oder statische Funkenbildung
kann dazu flhren, dass Dampfe sich entziinden oder
explodieren. Unsachgemafie Erdung kann einen
Stromschlag verursachen. Die Erdung sorgt fur eine
Ableitung des elektrischen Stroms.

System: SchlielRen Sie den Erdungsdraht der
Stromquelle im Elektroraum an, wie in AnschlieBen
der Stromquelle auf Seite 27 dargestellt.

Die Erdungsleiterklemme (FG) des XM-Spritzgerats
mit einem guten Erdungspunkt verbinden.

Co s \
.«@3\"

FG

Luft- und Materialschlauche: Verwenden Sie nur
elektrisch leitende Schlauche mit einer
Schlauchgesamtlange von maximal 152 m (500 ft),
um eine kontinuierliche Erdung zu gewabhrleisten.
Den elektrischen Widerstand der Schlauche
regelmaRig prufen. Wenn der Gesamtwiderstand
gegen Erde Uber 29 Megaohm liegt, muss der
Schlauch sofort ausgetauscht werden.

Spritzpistole: Die Erdung erfolgt durch Verbindung
mit einem ordnungsgemal geerdeten
Materialschlauch und einer geerdeten Pumpe.

Losungsmittelbehilter: Alle geltenden lokalen
Vorschriften befolgen. Nur elektrisch leitende
Metallbehalter verwenden, die auf einer geerdeten
Flache stehen. Eimer nie auf einer nicht leitenden
Oberflache wie z. B. Papier oder Pappe abstellen, weil
dadurch der Erdungsdurchgang unterbrochen wird.

3A0010T
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Um den Erdschluss beim Spiilen oder
Druckentlasten aufrecht zu erhalten: ein Metallteil
der Spritzpistole fest gegen einen geerdeten
Metalleimer driicken, dann den Abzug betatigen.

Zu spritzendes Objekt: Alle geltenden lokalen
Vorschriften befolgen.

Materialzufuhrbehilter: Alle geltenden lokalen
Vorschriften befolgen.

Luftkompressor: Die Empfehlungen des Herstellers
befolgen.

AnschlieBen der Stromquelle

/N| /N

Um Verletzungen durch Stromschlage zu vermeiden,
vor dem Abziehen von Kabeln und vor Durchfihrung
von Servicearbeiten immer den Netzschalter
ausschalten. Alle elektrischen Arbeiten dirfen
ausschlielich von einem ausgebildeten Elektriker
ausgeflhrt werden und mussen den Vorschriften und
Bestimmungen vor Ort entsprechen.

Spezielle Informationen zu XM-Modellen finden Sie
unter Richtlinien fiir Netzkabel auf Seite 95.

XM _L __ _ Modelle

Fir Spritzgerate mit Netzbetrieb und weniger als
240 V nur in nicht explosionsgefahrdeten Bereichen.

Spritzgerate dirfen in nicht explosionsgefahrdeten
Bereichen und mit einem US-amerikanischen NEMA
5-15-Stecker verwendet werden. Netzkabeladapter
werden mit europaischen und australischen
Kabelsatzen geliefert.
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XM_M_ XM _H_
und XM_K__

XM _J

_ Modelle

Fir Spritzgerate mit Anschlussdosen fir 230V-480V.

ANV

Die Verkabelung darf ausschlielich von einem
ausgebildeten Elektriker ausgefiihrt werden und
muss samtliche Vorschriften und Bestimmungen des
Landes erflllen.

Verwenden Sie die in Anschlusskasten, Seite 22
angegebenen beabsichtigten Einspeisepunkte.

1. Netzschalter (BB) auf AUS stellen.
2. Tur des Anschlusskastens 6ffnen.

3. Nur nicht explosionsgefahrdete Bereiche:
Das Netzkabel durch die Zugentlastung (BH) in
das elektrische Gehause (BA) fuhren.

Nur Gefahrenbereiche: Befolgen Sie die
drtlichen Vorschriften und Bestimmungen bei der
Verlegung des Netzkabels durch den
Haupteinspeisepunkt (BG) des elektrischen
Gehdauses (BA).
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4. Den Erdungsleiter (GND) an der Erdungsklemme
anschlieen (GT). Siehe ABB. 7, Seite 29.

5. Schlieen Sie das Netzkabel an die
Trennvorrichtung an, wie in der ABB. 7, Seite 29
dargestellt. Mit 6,2 Nem (55 in-Ib) festziehen.
Leicht an allen Anschlissen ziehen, um
sicherzustellen, dass sie fest sitzen.

6. Nur nicht explosionsgefahrdete Bereiche:
Zugentlastung (BH) festziehen.

Nur Gefahrenbereiche: Befolgen Sie die
Ortlichen Vorschriften und Bestimmungen fur die
Abdichtung des in das Gehduse eingefiihrten
Netzkabels.

7. Installieren Sie die mitgelieferten Terminal-Jumper
in den Positionen, die in der ABB. 7, Seite 29
dargestellt sind.

8. Sicherstellen, dass alle Elemente
ordnungsgemaf wie in ABB. 7, Seite 29
angeschlossen sind und dann die Tir des
Anschlusskastens schlieRen.

HINWEIS: Die Maschine ist mit Jumpern in der
380 Vac 3-Phase Stern-Position ausgestattet.

HINWEIS: Jumper sind nur bei 230V-380V einsetzbar.
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Schaltplan
NICHT EXPLOSIONSGEFAHRDETER BEREICH ' GEFAHRENBEREICH
Terminal-
Trennen Jumper Trennen
0o
[
Terminal- o
Jumper
o e e o
O ]
Oo ® o o’ ° e o
@ BT S \J J
Erdungs- o o o o j
klemme (GT) 1er0sa
230 Vac 230 Vac 380 Vac 480 Vac
1-phasig 3-phasig, Delta 3-phasig, Stern 3-phasig, Delta
L1 L2 L1 L2 L3 N L1 L2 L3 L1 L2 L3
|
8T4|1L1|3L2 [5L3 8T4|1L1]3L2|5L3 1L1]3L2(5L3
Trennen
7L4 |2T1|{4T2 |6T3 7L4 |2T1|4T2|6T3

Terminal- |18 |TB[TB [TB[TB
Jumper [11]12]13|14 |15

TB|TB|TB|TB |TB
1111213 |14 |15

ABB. 7: XM Schaltplan
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Anschluss explosionssicherer
Heizgerate

Nur Spritzgerate fiir Gefahrenbereiche
(XM_J_ _und XM_K_ )

ANPONYLN

IWenn lhr Spritzgerat fur Gefahrenbereiche
vorgesehen ist, muss ein qualifizierter Elektriker die
explosionssichere Verdrahtung des Heizgerates
anschlieRen. Stellen Sie sicher, dass die Verdrahtung
und die Elektroinstallation den értlichen Vorschriften
und Bestimmungen fur Gefahrenbereiche
entsprechen.

Unsachgemal installierte oder angeschlossene
Gerate kdénnen Feuer, Explosionen oder
Stromschlage verursachen. Beachten Sie die vor Ort
geltenden Vorschriften und Bestimmungen.

Sicherstellen, dass samtliche Verdrahtung,
Kabelanschllsse, Schalter und Stromverteilungstafeln
die Installationsanforderungen hinsichtlich
Brandschutz (Explosionsschutz) erfiillen.

Den Schaltplan fir Gefahrenbereiche finden Sie im
Handbuch des Anschlusskastens.

Siehe Handbuch des Viscon HP-Heizgerats zu
Anleitungen fur elektrische Anschliisse und Richtlinien
fur Gefahrenbereiche.

Siehe Handbuch des Viscon HF-Heizgerats zu
Anleitungen flr elektrische Anschliisse und Richtlinien
fur Gefahrenbereiche.
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Anschluss der Luftzufuhr

Schliel®en Sie die Luftzufuhrleitung (SL) am 10,1 mm
(1,0 Zoll)-NPT(I)-Luftfiltereinlass an.

Schlauch mit mindestens 25,4 mm (1,0 Zoll)
Innendurchmesser verwenden.

ti37279a

Anforderungen an die Luftzufuhr: Maximal 1,0 MPa,
10,3 bar (150 psi); mindestens 0,35 MPa, 3,5 bar
(50 psi) wahrend des Betriebs Systemkontrolle
(Seite 51) und 0,55 MPa, 5,5 bar (80 psi) wahrend
des Spritzens.

Erforderliches Durchflussvolumen: 1,96 m3/min

(70 ft3/min) min; 7,0 m3/min (250 ft3/min) max.
Verfugbarer Materialdruck und Durchflussmenge sind
direkt vom verfigbaren Luftvolumen abhangig. Siehe
Pumpenkennlinien, Seite 102.

Allgemeine Richtwerte zur erforderlichen
Durchflussmenge:

- 1,96 m3/min (70 ft3/min) pro I/min (gal/min)
wahrend des Spritzens

- Zusatzlich 0,28 m3/min (10 ft3/min) pro
Rahrwerk

- Zusatzlich 0,28 m3/min (10 ft3/min) pro
Fass-Zufuhrpumpe

Wenn lhr Spritzgerat fir Gefahrenbereiche
zugelassen ist, wird die Steueranzeige durch einen
druckluftbetriebenen Wechselstromerzeuger
angetrieben.

Die Dosierventile werden mit Druckluft betrieben.

Die Dosierventile am Spritzgerat arbeiten nicht
ordnungsgemaly, wenn der Eingangs-Druckluftpegel
wahrend des Spritzvorgangs unter 0,55 MPa, 5,5 bar
(80 psi) fallt. Die Dosierventile auf der B-Seite kdnnen
sich moglicherweise nicht schliefsen und dies flhrt zu
einer Uberdosierung von B und einem
Auslaufverhaltnis.

3A0010T



Materialschlauchgruppe
anschliefRen

1. SchlieRen Sie den Materialschlauch am
Materialverteilerausgang an. Bringen Sie
die Pistolen-Spritzdiise noch nicht an.

Flussigkeit
Integrator
Schlauch

ACHTUNG

Bringen Sie den Statikmischer nicht direkt am
Materialverteiler an. Statik-Mischer nach den ersten
7,5 m (25 ft) Schlauch installieren, um
sicherzustellen, dass die Materialmengen komplett
vermischt sind. Das Verspritzen von mangelhaft
vermischtem Material kann eine Nachbearbeitung
der gespritzten Teile erforderlich machen.

2. Ziehen Sie alle Fittings fest.

HINWEIS: Wenn Sie einen elektrisch beheizten
Schlauch verwenden, finden Sie in Ihrem Handbuch
fur elektrisch beheizte Schlauche Installations- und
Betriebsanweisungen.

HINWEIS: Wenn Sie einen wasserbeheizten
Schlauch verwenden, finden Sie in Ihrem Handbuch
fur Materialbehalter und Heizgerate-Zirkulationssatz
Installations- und Betriebsanweisungen.

HINWEIS: Wenn ein dezentraler
Zirkulationsverteiler-Satz (273185) verwendet wird,
finden Sie im Handbuch Ihres dezentralen
Zirkulationsverteilers Hinweise zu Installation und
Teilen und im Handbuch des XM-Mischverteilersatzes
Anweisungen zum Ansaugen und Spllen.
(Sachverwandte Handbiicher, Seite 3).

HINWEIS: Wenn Sie einen dezentralen Mischverteiler
verwenden, finden Sie im Handbuch lhres
XM-Mischverteiler-Satzes Hinweise zur Bedienung.
Siehe Sachverwandte Handbiicher, Seite 3.
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Einstellung der
Packungsmuttern

1. Fdllen Sie die Packungsmuttern von Pumpe A
und B mit TSL™-Fliissigkeit und ziehen Sie sie mit
67,5 Nem (50 ft-Ib) fest. Weitere Einzelheiten zu
Ihrer Xtreme Unterpumpe finden Sie im Handbuch
der Xtreme Unterpumpen.

HINWEIS: Ziehen Sie die Packungsmuttern nach dem
ersten Tag der Verwendung erneut an.

2. Fiullen Sie die Packungsmuttern der Dosierventile
A und B mit TSL-Flussigkeit und ziehen Sie sie
1/4 Umdrehung nach, sobald sie die Packungen
berthren; dies entspricht etwa 16-18 Nem
(145-155 in-Ib).

g

TSL TSL
] 5]

| m———N
O 9;
[——=1] [—=]

a1

"

— |

Uberpriifen Sie bei Pumpen- und
Volumenzahlerventilen nach der ersten
Betriebsstunde und erneut nach 24 Stunden den
festen Sitz der Packungsmuttern. Flihren Sie danach
bei Verfarbung oder Austritt der TSL-Flissigkeit aus
der Packungsmutter Kontrollen durch. Uberpriifen Sie
den festen Sitz auch immer dann, wenn das
Spritzgerat transportiert wurde. Ziehen Sie die
Packungsmuttern nur nach dem Ablassen des
gesamten Materialdrucks fest. Befolgen Sie weiterhin
die Wartungsintervalle fir alle Dichtungen, Seite 64.
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Normalbetrieb

Normalbetrieb

Einschalten

(Mit Wechselgeneratorstrom versorgte Systeme
fiir Spritzgerate in Gefahrenbereichen)

HINWEIS: Die XM-Modellvarianten fur
Gefahrenbereiche verfiigen Uber einen eigensicheren
Wechselstromgenerator, der von einer
druckluftgespeisten Turbine mit Strom versorgt wird.
Stellen Sie sicher, dass lhr eigensicheres
Wechselstromgeneratormodul auf einen
Betriebsdruck von 12,6 +/- 10 kPa, 1,26 +/- 0,07 bar
(18 +/- psi) eingestellt ist. Weitere Anweisungen
finden Sie im Handbuch ,XM-Dosiergerat
Reparatur-Teile*.

1. Stellen Sie den Hauptpumpen-Druckluftregler
(CD) auf die Mindesteinstellung.

2. Offnen Sie das Hauptluftventil (E) und das
Hauptpumpen- und Luftventil (CA), um den
druckluftbetriebenen Wechselstromgenerator
zu starten.

Der Haupt-Luftdruck wird an der Anzeige (CC)
angezeigt. Nach finf Sekunden erscheint der
Materialsteuerungsbildschirm. Siehe
Betriebsbildschirme (Materialsteuerung), Seite 85.

Einschalten
(Netzbetriebene Systeme)

Hauptstrom einschalten. Nach finf Sekunden
erscheint der Materialsteuerungsbildschirm. Siehe

Betriebsbildschirme (Materialsteuerung), Seite 85.

Mischverhaltnis einstellen
und Setup

1. Drehen Sie den Schliissel (DJ) nach rechts
(Setup-Position). Die gelbe LED blinkt und der
Setup-Startbildschirm wird angezeigt.
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Driicken Sie 4 und % , um das
Mischverhaltnis zu andern.

3. Sobald das gewilinschte Verhaltnis angezeigt
wird, drehen Sie den Schlissel nach links. Die
gelbe LED erlischt.

4. Die Setup-Optionen nach Bedarf anpassen, siehe
hierzu die Beschreibung in Systemeinstellungen
festlegen (optional), Seite 33.

Alarme anzeigen

Wenn ein Alarm auftritt, wird automatisch der
Alarm-Info-Bildschirm angezeigt. Dieser zeigt den
aktiven Alarm-Code zusammen mit einem
Glocken-Symbol. AuRerdem wird die Alarmposition
mit Draufsicht und Seitenansicht des Spritzgerats
angezeigt.

01/06/11 13:31 | @: 0O

£:T4DA

23.84 VOO
4,97 VDG
14 oo

& B £ Cu

Es gibt zwei Stufen von Fehlercodes: Alarme und
Hinweise. Ein Glocken-Symbol zeigt einen Alarm an.
Ein ausgefillites Glockensymbol mit einem
Ausrufungszeichen und drei akustischen
Warnsignalen zeigt einen Alarm an. Ein innen leeres
Glockensymbol und ein einzelnes akustisches
Warnsignal steht fir einen Hinweis.

Alarmdiagnose

Siehe Alarm-Codes und Fehlerbehebung, Seite 64,
fur Ursachen und Lésungen fiir jeden einzelnen
Fehler-Code.

Alarme loschen

Driicken Sie ® um Alarme und Hinweise zu

I6schen. Driicken Sie »- , um zum
Betriebsbildschirm (Materialsteuerung)
zuruickzukehren.

Fuar weitere Informationen zu Alarmen und
Alarm-Codes siehe LED-Diagnosedaten, Seite 62.
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Systemeinstellungen festlegen
(optional)

Fir Einzelheiten zu den Bildschirmen der
Bedienoberflache siehe Bedienoberflachenanzeige,
Seite 75.

e
Dricken Sie auf dem Setup-Startbildschirm,
um die Bedienoberflachen-Parameter und
USB-Parameter einzustellen.

Einstellung der
Bedienoberflachen-Parameter

Driicken Sie - auf dem Topfzeit/
Schlauchlangen-Bildschirm, um zum Bildschirm mit
Benutzeroberflachen-Parameter zu gelangen.

Die folgenden Benutzeroberflachen-Parameter
kénnen konfiguriert werden:

» Datumsformat
» Datum (werksseitig eingestellt)
« Zeit (werksseitig eingestellt)
* Maleinheiten fir:
- Materialférderleistung
- Druck
- Temperatur
- Schlauchlange
- Gewicht
Um das Datumsformat zu andern, zur Auswahl des

Feldes v driicken. Zum Offnen des

Dropdown-Feldes dricken. Zur Auswahl des

gewtunschten Formats 4 und v driicken.
Zum Speichern des betreffenden Datumsformats

« erneut driicken. Zum Andern der MaReinheiten
die gleiche Vorgehensweise anwenden.

Um das Datum und die Uhrzeit zu andern, zur

Auswahl des Feldes v drucken.

Ziffern 4 und v driicken. < und *
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driicken, um
das Feld zu editieren. Zum Durchlaufen der einzelnen

Normalbetrieb

driicken, um zur nachsten Ziffer im Feld zu wechseln.

Zum Speichern des gednderten Werts « dricken.

[

@ bt/ DD E cemilS) ¥
(031715 8 & [_psi [
Q= = L
(&) [ENGLIEN "

(&

USB-Parameter einstellen

Auf dem Bildschirm mit

Benutzeroberflachen-Parameter L dricken,
um zum Bildschirm mit USB-Parametern zu gelangen.

Zur Einstellung der Spritzgeratezahl, zur Konfiguration
der Anzahl an Betriebsstunden, die auf den externen
USB-Speicherstick heruntergeladen werden sollen,

und zur Haufigkeit der Datenaufzeichnung: 4 und

V driicken, um jedes Feld zu durchlaufen. «
driicken, um das Feld zu editieren. Zum Durchlaufen

der einzelnen Ziffern 4 und % driicken. <=

und L driicken, um zur nachsten Ziffer in jedem
Feld zu wechseln. Zum Speichern des geanderten

Werts -l driicken.
09/16/11 14:59 | @: 0O
HF EOINE 4 [ 2S0cc [

f
Q0 060 *
@bl sec [ -'I e T
B

e (00 750 hr 2]
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Wartungsparameter einstellen
(optional)

Vor der Konfigurierung von Systemeinstellungen
siehe Setup-Aktivierungsbildschirme, Seite 81, um
sicherzustellen, dass die in diesem Abschnitt
dargestellten Bildschirme angezeigt und konfiguriert
werden kdnnen Sind sie es nicht, befolgen Sie die
Anweisungen unter Setup-Aktivierungsbildschirme
um sie zu aktivieren.

Fir Einzelheiten zu den Bildschirmen der
Bedienoberflache siehe Bedienoberflachenanzeige,
Seite 75.

Um die Wartungsparameter fir Pumpen und Ventile
einzustellen, einschlieRlich der Wartungsplane,

dricken Sie E auf dem Setup-Startbildschirm.

Verwenden Sie den ersten Bildschirm, um die
Wartungs-Sollmengen fir Pumpen und Dosierventile
festzulegen. Verwenden Sie den zweiten Bildschirm,
um den Wartungsplan zum Wechsel des
Einlass-Luftfilters festzulegen.

Wartungssollwerte einstellen
Driicken Sie zur Einstellung der Wartungs-Sollwerte

4 und v , um die Felder zu durchlaufen, und

d , um ein Feld zu editieren. Zum Durchlaufen der

einzelnen Sollwert-Stellen * driicken. Zum

Durchlaufen der optionalen Werte 4 und v
driicken. Diesen Vorgang so lange fortfihren, bis der

gewlnschte Sollwert erreicht ist. - erneut
driicken, um diesen Einstellpunkt zu speichern.

01/14/15 1402 | @: 03
[0 004 000 [2]

0004 oon B3
ﬁi 0002 122 ﬁ! 0002 122

& (O o0l oo 3 ﬁ (ool oo 3
4 Dl:u:u:|531 I 0000531

[&
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Wartungsplan einstellen

Um die Dauer in Tagen zu verdndern, nach der der
Einlass-Druckluftfilter ausgetauscht werden muss und
bei deren Verstreichen zur Erinnerung ein Hinweis

ausgegeben werden soll, driicken Sie > , um

den Wartungs-Setup-Bildschirm 2 aufzurufen. «
driicken, um das Feld zu editieren. Zum Wechsel

zwischen den einzelnen Stellen * und zum
Durchlaufen der optionalen Werte 4 und v

drucken. « drticken, um Dauer in Tagen
Zu speichern.

01/14/15 1402 | @ 03
W -000 H
g'I I 189
Days
K-
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Spritzgerate-Grenzwerte
einstellen (optional)

Einzelheiten zu den Setup-Bildschirmen fir die
Grenzwerte finden Sie unter Setup-Bildschirme fiir
Benutzergrenzwerte, Seite 83.

Um die Pumpendruck- und Temperaturgrenzwerte
einzustellen und zu verandern:

1. Wahlen Sie auf dem

Setup-Aktivierungsbildschirm 2. Anweisungen
finden Sie unter
Setup-Aktivierungsbildschirme, Seite 81.

2. Dricken Sie auf dem Setup-Startbildschirm

, um zu den Bildschirmen fir die
Spritzgerate-Grenzwerte zu gelangen.

3. Befolgen Sie die Anweisungen in
Druckgrenzwerte einstellen und
Temperaturgrenzwerte einstellen.

Druckgrenzwerte einstellen

Befolgen Sie die folgenden Anweisungen, um die
Druckgrenzwerte fiir jede Pumpe einzustellen,
bei deren Erreichen ein Hinweis und/oder eine
Warnung ausgegeben werden soll.

Zur Festlegung der Druckgrenzwerte 4 und v
driicken, um die einzelnen Felder zu durchlaufen,

und « dricken, um ein Feld zu editieren.
Zum Wechsel zwischen den einzelnen

Druckwert-Stellen * driicken, und zum

Durchlaufen der optionalen Werte 4 und v
dricken. Diesen Vorgang so lange fortflhren, bis der
gewunschte Druckgrenzwert erreicht ist.

Zum Speichern « driicken.

Der Druck der Pumpe B liegt immer 10-20 % héher als
der Druck der Pumpe A.

01/14/15 1404 @: 0|3
A © B

e & [ 4600 psi [
(0300 psi [#] 20 [ 07300 psi [F]
(0500 psi [%] #& [ 0500 psi [X]

[«
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Temperaturgrenzwerte einstellen

Befolgen Sie die folgenden Anweisungen, um die
Temperaturgrenzwerte einzustellen, bei deren
Erreichen ein Hinweis und/oder eine Warnung
ausgegeben werden soll.

Zum Aufrufen des Temperaturgrenzwerte-Bildschirms
- dricken. Zur Festlegung der
Temperaturgrenzwerte é und v driicken, um

die einzelnen Felder zu durchlaufen, und d
driicken, um ein Feld zu editieren. Zum Wechsel
zwischen den einzelnen Temperaturwert-Stellen

- driicken, und zum Durchlaufen der optionalen

Werte 4 und ’ driicken. Diesen Vorgang so
lange fortflhren, bis der gewiinschte
Temperaturgrenzwert erreicht ist. Zum Speichern des

Werts « driicken.

Der zulassige Bereich fir den Temperatur-Sollwert
liegt bei 1 °C - 71 °C (34 °F - 160 °F).

01/14/15 1404 @: 0|3
A § B
& [105°F 3
[ Dio=F [¥ o[ 0OI10°F T4
[ OZ5°F [*]|+& [ 0OX5°F [
(4=
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Ansaugen

Ansaugen

Material A und B ansaugen

WA AAC

Um Verletzungen durch Ldsungsmittel und erhitztes
Material zu vermeiden, Handschuhe tragen,

wenn Lésungsmittel verwendet werden und/oder die
Materialtemperatur 43° C (110° F) Ubersteigt.
Verwenden Sie zum Ansaugen den niedrigstmdglichen
Druck, um ein Verspritzen zu vermeiden.

HINWEIS: Bringen Sie die Pistolen-Spritzdiise noch
nicht an.

1. Behandeln Sie das Material, bevor Sie es in die
Materialbehalter geben. Stellen Sie sicher, dass
Stammkomponenten gut durchgerihrt, homogen
und flieRfahig sind, bevor sie in den Farbtrichter
gegeben werden. Verriihren Sie die Harter wieder
zur Suspension, bevor Sie das Material in den
Farbtrichter geben.

2. Befillen Sie die Materialbehalter A und B mit den
richtigen Materialien. Beflillen Sie die Seite A mit
einer groReren Menge an Material; wahrend Sie
Seite B mit einer geringeren Menge befiillen.

Die Abbildung zeigt
25 Gallonen

3. Verlegen Sie die Rucklaufleitungen in leere
Materialbehalter.
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4.

5.

6.

Offnen Sie Kugelventile zu den Pumpen oder
drehen Sie das Luftventil der Zufuhrpumpe in die
offene Position und 6ffnen Sie den Luftregler,

um die Zufuhrpumpe zu starten.

Drehen Sie die Mischverteilerventile (AH, AJ) im
Uhrzeigersinn, um sie zu schlief3en.

Offnen Sie die Riicklaufventile (AC, AD).

— AD
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7. Schalten Sie die Luftzufuhr ein. Hauptluftreglers
(CD) der Pumpe auf 138 kPa, 1,38 bar (20 psi)
einstellen.

CD

9 000
o= 00

1Ll

8. Verwenden Sie den manuellen
Pumpen-Betriebsmodus.

\”

HINWEIS: Wenn getrennter Betrieb eingestellt ist auf

ﬁ' oder ﬁ . Driicken Sie zum Entluften je nach

Bedarf ‘ und ' . Beobachten Sie die Behélter,
um ein Uberfillen zu vermeiden.

9. Wahlen Sie Pumpe A T’l . ’ dricken.
Offnen Sie den Hauptpumpen-Druckluftregler
(CD) langsam im Uhrzeigersinn, um den Druck zu
steigern, bis Pumpe A anlauft. Spritzen Sie in
einen Eimer, bis aus A reines Material ausstromt.
Schliel3en Sie das Rucklaufventil.

Es ist normal, dass beim Entliften oder Spiilen
Hohlsog- oder Pumpen-Hochlaufalarme ausgegeben

werden. Loschen Sie die Alarme ® und driicken

Sie falls erforderlich erneut ‘ . Diese Alarme
verhindern UbermafRige Pumpengeschwindigkeit,
die Schaden an Pumpenpackungen verursachen.

3A0010T

Ansaugen

10. Verlegen Sie die Rucklaufleitung zurtick in den
Materialbehalter.

11. Den Vorgang an Seite B wiederholen.

12. Dosieren Sie eine kleine Menge beider
Materialien durch die beiden Probenventile
(AE, AF).

HINWEIS: Offnen Sie die Probeentnahmeventile
vorsichtig, um ein Verspritzen zu vermeiden.

13. SchlieBen Sie beide Probenventile (AE, AF).

HINWEIS: Wenn ein dezentraler Mischverteiler
verwendet wird, trennen Sie die Schlauche A und B
vom dezentralen Mischverteiler. Die Materialleitungen
A und B mit Material fiillen. Schlielen Sie die
Schlauche wieder an den dezentralen Verteiler an.

HINWEIS: Wenn ein dezentraler
Zirkulationsverteiler-Satz (273185) verwendet wird,
siehe das Handbuch XM Mischverteiler-Satze,
(Sachverwandte Handbiicher, Seite 3).
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Ansaugen

Losungsmittel-Splilpumpe
ansaugen lassen

WN A A C

1. SchlielRen Sie den Erdungsleiter an einen
Metalleimer mit L6sungsmittel an.

2. Siphonschlauch in Lésungsmitteleimer platzieren.

\

3. Offnen Sie das Lésungsmittel-Spilventil (AK) am
Mischverteiler.

4. Stellen Sie sicher, dass die Abzugssperre
verriegelt ist. Spritzdiise abnehmen.

TI1949a

TI1948a
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5. Entriegeln Sie die Abzugssperre und ziehen Sie
die Pistole in einen geerdeten Eimer ab.
Verwenden Sie einen Eimerdeckel mit einem
Loch, durch das Sie das Material ausgeben.
Loch und Pistole mit Lappen abdichten, um
Verspritzen zu vermeiden. Achten Sie darauf,
Ihre Finger von der Vorderseite der Pistole
fernzuhalten.

6. Offnen Sie das Luftventil der Lésungsmittelpumpe
(CB). Ziehen Sie den Lésemittelpumpen-
Druckluftregler (CG) heraus und drehen Sie ihn
langsam im Uhrzeigersinn, um die
Lésemittelpumpe zu entliiften und die Luft aus
dem Mischschlauch und der Pistole zu
verdrangen. Ziehen Sie die Pistole ab,
bis die gesamte Luft entwichen ist.

7. SchlieRen Sie das Losemittelpumpen-Luftventil
(CB) und ziehen Sie die Pistole ab, um den Druck
zu entlasten. Die Abzugssperre der Pistole
verriegeln.

2 TI1949a
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Zirkulation

Mit Heizung

HINWEIS (Zirkulation mit Heizung): Verwendung des
Zirkulationsmodus, wenn ein Erhitzen des Materials
erforderlich ist. Achten Sie auf die Temperatur an der
Oberseite der Viscon HF-Material-Heizgerate (am
Ausgang oder an der Riickseite des Materialbehalters).
Wenn das Thermometer und das Anzeigegerat die
Betriebstemperatur erreicht haben, ist das Material
bereit zum Spritzen.

Ohne Heizung

HINWEIS (Zirkulation ohne Heizung): Auch bei
Systemen, bei denen kein Erhitzen erforderlich ist,

ist vor dem Spritzvorgang dennoch ein
Materialriicklauf notwendig. Durch die Zirkulation wird
sichergestellt, dass in Filtern abgesetztes Material
vermischt und die Pumpenleitungen voll befiillt sind
und dass die Pumpenrickschlagventile
ordnungsgemal funktionieren.

1. Siehe Ansaugen, Seite 36.
2.

3. Stellen Sie sicher, dass sich die Ricklaufschlauche
in den richtigen Farbtrichtern befinden.

4. Offnen Sie die Ricklaufventile (AC, AD).

5. Wahlen Sie die Pumpen fiir den Ricklauf aus,

indem Sie ﬂlﬁB driicken, um folgende Optionen

auszuwahlen: T’i , 'ﬁB , oder ﬂﬁB_

3A0010T

Zirkulation

6. Drehen Sie das Hauptluftabsperrventil (CA) auf.
Verwenden Sie den System-Druckluftregler (CD),
um den Luftdruck zu den Pumpen langsam zu
steigern, bis sie langsam anlaufen.

CA
~

-

7. Lassen Sie die Pumpen laufen, bis das Material
die gewinschte Temperatur erreicht hat.
Beachten Sie Erhitzen des Materials, Seite 40.

8. Drilcken Sie ' , sobald die gewunschte
Temperatur erreicht ist.

9. Drehen Sie das Hauptluftabsperrventil (CA) zu.

11. Siehe Spritzen, Seite 41.

HINWEIS: Wenn Sie im Pumpen-Modus bei Driicken
Uber 21 MPa, 210 bar (3000 psi) zirkulieren, wird ein
Hinweis ausgegeben und die gelbe LED am
Anzeigegerat leuchtet auf. Dies soll daran erinnern,
vor dem Spritzen den Spritz-Modus auszuwahlen und
bei einem geringeren Druck zu zirkulieren, um
Ubermafige Abnutzung der Pumpe zu vermeiden.

Wenn Sie die Pumpe an Seite A mit mehr als 35,4 MPa,
354 bar (5200 psi) laufen lassen, wird die Pumpe durch
einen Alarm abgeschaltet, um unbeabsichtigtes
Spritzen von Material zu vermeiden, wahrend sich das
Gerat noch im Zirkulationsmodus befindet.
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Zirkulation

Erhitzen des Materials

Um das Material gleichmaRig Uber das gesamte
System zu erhitzen:

1. Lassen Sie das Material bei einer Férdermenge
von ca. 10-20 DH/Min. (1 Gallone/min.)
zirkulieren, um die Temperatur der
Materialbehalter auf 27-32 °C (80-90 °F)
anzuheben.

2. Verringern Sie die Zirkulationsrate auf ca.
5 DH/Min. (0,25 Gallonen/min.), um die
Heizelement-Ausgangstemperatur zu erhéhen,
um die Spritztemperatur zu erreichen.

40

HINWEIS: Eine zu schnelle Zirkulation des Materials
ohne Verringerung der Zirkulationsrate fihrt nur zur
Erhdhung der Materialbehaltertemperatur.
Gleichzeitig fuhrt eine zu langsame Zirkulation nur zur
Steigerung der Heizelement-Ausgangstemperatur.

HINWEIS: Verrihren, zirkulieren und erhitzen Sie das

Material nur so stark, wie nétig, um ein Untermischen
von Luft in das Material zu vermeiden.
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Spritzen

c

Um Verletzungen durch Lésungsmittel und erhitztes

Material zu vermeiden, Handschuhe tragen, wenn
Lésungsmittel verwendet werden und/oder die
Materialtemperatur 43° C (110° F) Ubersteigt.

HINWEIS: Sicherstellen, dass der Spritzdruckregler

der Pumpe zum Spritzen auf mindestens 2,4 bar
(35 psi) eingestellt ist.

HINWEIS: Sicherstellen, dass das erste Manometer
(Zufuhr) beim Spritzen Gber 0,55 MPa, 5,5 bar (80 psi)

bleibt.

Nach dem ersten Spritz-Tag Informationen
Druckentlastung, Seite 43 befolgen und
Halsdichtungen an beiden Pumpen und
Dosierventilen festziehen.

1. Wenn Heizgerate verwendet werden, schalten Sie
diese mit den Primarheizgerateschaltern (BC) des
Heizgerate-Anschlusskastens ein. Befolgen Sie
die Anweisungen im Viscon HF-Handbuch und im

Abschnitt Erhitzen des Materials, Seite 40.

2. SchlieRen Sie die Ricklaufventile und das
Mischverteiler-Spiilventil. Offnen Sie die
Mischverteilerventile A (blau) und B (griin).

e =]

Harz Harter
Umwilzen o) o) @ 1 Umwalzen

Harz Harter
Ventil Il_—Ventil
(Blau) (Griin)
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Spritzen

Stellen Sie den Pumpen-Druckluftregler auf
0,21 MPa, 2,1 bar (30 psi) ein.

Wahlen Sie J . Driicken Sie ‘ .

Entriegeln Sie die Abzugssperre und ziehen Sie
die Pistole in einen geerdeten Metalleimer ab.
Verwenden Sie einen Metalleimerdeckel mit
einem Loch, um durch dieses hindurch zu
spritzen, ohne dass etwas verspritzt. Spritzen Sie
das Spulldsungsmittel aus dem Schlauch heraus,
bis gut gemischtes Beschichtungsmaterial aus der
Pistole stromt.

TI1950a TI1953a

Abzugssperre verriegeln. Bringen Sie die Dise an
der Pistole an.

A2 T11949a

Stellen Sie den Druckluftregler (CD) auf den
erforderlichen Spritzdruck ein und tragen Sie das
Beschichtungsmaterial auf eine Testoberflache auf.
Schauen Sie auf den Mischverhaltnis-Bildschirm,
um sicherzustellen, dass das korrekte Verhaltnis
angezeigt wird.

Schauen Sie auerdem auf das Balkendiagramm,
um sicherzustellen, dass die Drosseleinstellung des
Mischverteilers sich innerhalb optimaler Grenzen
befindet. Siehe Teilmengendosierungs- oder
Mischverhiltnistest, Seite 54 und Einstellung
der Ausgangsdrosselung B des Gerits,

Seite 42.

Befolgen Sie Spiilen von Mischverteiler,
Schlauch und Spritzpistole, Seite 44, oder
Parkposition der Materialpumpenstangen,
Seite 50, wenn Sie mit dem Spritzen fertig sind
oder bevor die Topfzeit abgelaufen ist.

HINWEIS: Die Topfzeit oder Verarbeitungszeit des
Mischmaterials verkirzt sich mit hdherer
Temperatur. Die Topfzeit in Schlauchen ist erheblich
kirzer als die Trocknungsdauer der Beschichtung.
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Einstellung der Ausgangsdrosselung B des Gerats

Einstellung der
Ausgangsdrosselung B
des Gerats

Stellen Sie den Drosselkérper am Mischblock oder am
Drosselventil ein, wenn es sich um einen
freistehenden Mischblock handelt, um das Fenster fir
die Dosierungsregelung der Seite B zu optimieren.
Ziel dabei ist es, einen konstanten Durchfluss auf der
Seite A und einen haufigen oder nahezu konstanten
Durchfluss auf der Seite B zu erreichen.

Misch-
verteiler

Drosselung
Spindel

1. Ziehen Sie die Pistole bei einem auf normale
Spritztemperatur erhitzten Material und
installierter Spritzdiise mindestens 10 Sekunden
lang ab.

2. Rufen Sie den Mischverhaltnismodus-Bildschirm
auf. Siehe Mischverhéltnismodus, Seite 86.
Balkendiagramm prifen.

01/14/15 1405 | E: 0O[=
[ 1

10011

i K (=

Das Balkendiagramm fir das Mischverhaltnis wird

angezeigt, wenn lﬁﬁ gedruckt wird.

Dieser Bildschirm dient zur Anzeige der Genauigkeit
des Spritzverhaltnisses. Der Balken sollte in der Mitte
der drei Segmente sein, wenn die Drosseleinheit
eingestellt ist.

3. Dricken Sie :)& um den Einstellbildschirm fir
die Drosseleinheit aufzurufen.
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+ Stellen Sie bei externen Mischblocken zuerst die
Drossel des Gerats ein. Schlielen Sie dann die
Drosseleinheit des externen Mischblocks auf
ungefahr die gleiche Einstellung oder bis der
Bildschirm der Drosseleinheit sich nach links zu
bewegen beginnt.

» Esist normal, wenn der Balken sich wahrend des
Spritzvorgangs bewegt. Wenn die Einstellung zu
stark abweicht, erhalten Sie einen Alarm. Wenn
das Verhaltnis nicht gehalten wird, erhalten Sie
den Alarm R4BE oder R1BE. Siehe Alarm-Codes
und Fehlerbehebung, Seite 64.

»  Wenn der Balken hin und zurtick schwingt und Sie
Zufuhrpumpen verwenden, kann es sein, dass der
Zufuhrdruck zu hoch ist. Zufuhrdruck unter
1,75 MPa, 17,5 bar (250 psi) halten.
Hochdruckpumpen erhalten einen
Druckausschlag, der zweimal so hoch ist wie die
Druckzufihrung beim Aufwartshub. Hohe
Zufuhrdriicke kénnen zu Druckschwankungen
zwischen A und B filhren. Das System
kompensiert sie, aber das Balkendiagramm zeigt
diese Ausschlage an.

Harz 11/07/11 13:39 |
Dosier-—— Ot

0

%B:D

groRe /D-D gpmiLs)

Kombiniérte

Durchfluss- | (L T_1T 1 W T T T 1,
menge

2 K

Das Balkendiagramm fUr die Einstellung der

Ko

Drosseleinheit wird angezeigt, wenn :f( gedrickt
wird. Dieser Bildschirm wird zur Einstellung der
Drosseleinheit verwendet.

+ Bei maximaler Forderleistung sollte der Balken in
der Mitte sein.

» Bei Forderleistungen unter dem Maximum sollte
der Balken auf der rechten Seite sein.

* Der Balken sollte niemals links stehen.

» Konfigurieren Sie das System bei maximaler
Forderleistung. Drehen Sie anschlieflend die
Drosseleinheit im Uhrzeigersinn, falls sich der
Balken im Diagramm rechts befindet, und gegen
den Uhrzeigersinn, falls sich der Balken im
Diagramm links befindet.

HINWEIS: Die Dosiergroe der Pumpe, die in der
linken oberen Ecke angezeigt wird, ist minimal, wenn
die Drosseleinheit korrekt eingestellt ist. Sobald die
Drosseleinheit auf ein vorgegebenes Verhaltnis und
Material eingestellt ist, sollte sie in dieser Stellung
verriegelt und nicht mehr verandert werden.
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Druckentlastung

Die Vorgehensweise zur Druckentlastung
beachten, wenn Sie dieses Symbol sehen.

2
=

4

Dieses Gerat bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Um ernsthafte Verletzungen
durch Eindringen von unter Druck stehendem Material
in die Haut, durch Verschitten von Material und durch
bewegliche Teile zu vermeiden, die Vorgehensweise
zur Druckentlastung nach Abschluss des
Spritzvorgangs sowie vor der Reinigung, Prifung oder
Wartung des Gerats befolgen.

Materialdruck A und B entlasten

1. Abzugssperre verriegeln.
A &
7

i >7
/:15 TI1949a

2. v driicken.

3. Wenn Material-Heizgerate verwendet werden,
schalten Sie diese mit den
Primarheizgerateschaltern (BC) des
Anschlusskastens aus.

1i37282a

4. Wenn die Zufuhrpumpen verwendet werden,
schalten Sie sie ab, indem Sie den Luftregler der
Zufuhrpumpe schlielRen und das Luftventil der
Zufuhrpumpe schliel3en.

3A0010T

Druckentlastung

5. Abzugssperre entriegeln.

TI1950a

6. Drlcken Sie ein Metallteil der Pistole fest gegen
einen geerdeten Metalleimer mit aufgesetztem
Spritzschutz. Ziehen Sie die Pistole ab, um den
Materialdruck in den Schlauchen zu entlasten.

1i38408a

|
A T949a
8. SchlielRen Sie die Mischverteilerventile (AH, AJ).

ACHTUNG

Um zu verhindern, dass Material in den
Materialleitungen aushartet und Schaden am Geréat
verursacht, spllen Sie den Mischschlauch immer,
nachdem Sie den Materialdruck A und B durch den
Mischverteiler entlastet haben. Befolgen Sie nach
der Beendigung von Spritzarbeiten und vor der
Reinigung, Prifung oder Wartung oder dem
Transport der Gerate Spiulen von Mischverteiler,
Schlauch und Spritzpistole, Seite 44.
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Spllen

Spiulen

Spulen von Mischverteiler,
Schlauch und Spritzpistole

Um Brande und Explosionen zu vermeiden, Gerat und
Abfallbehalter immer erden. Um statische
Funkenbildung und Verletzungen durch Spritzer zu
vermeiden, immer mit dem kleinstmdglichen Druck
splen.

HeilRes Losungsmittel kann sich entziinden.
Zur Verhinderung von Feuer und Explosionen:

/i

i)
U

S d
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Das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen spulen.

Vor dem Spulen muss sichergestellt werden, dass
das Heizgerat von der Hauptstromversorgung
getrennt und abgekihlt ist.

Heizung erst dann wieder einschalten, wenn sich
in den Materialleitungen kein Lésungsmittel mehr
befindet.

Driicken Sie v um das System abzuschalten.
Druckentlastung, Seite 43 beachten.
Abzugssperre verriegeln. Nehmen Sie die
Spritzdiise ab.

1 4
AN

2. Stellen Sie sicher, dass die Probeentnahmeventile
(AE, AF) und die Mischverteilerventile (AH, AJ)
geschlossen sind.

. 169 o .
AE__ = = __AF
| AK
o o /
> AJ
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3. Offnen Sie das Lésungsmittelabsperrventil (AK)

am Mischverteiler.

Vergewissern Sie sich, dass der Luftregler der
Lésungsmittelpumpe (CG) auf 0 psi steht, dann
offnen Sie die Luftsteuerung der
Lésungsmittelpumpe (CB). Ziehen Sie den
Lésungsmittelpumpen-Druckluftregler (CG)
heraus und drehen Sie ihn langsam im
Uhrzeigersinn, um den Luftdruck zu erhéhen.
Verwenden Sie den niedrigstmdglichen Druck.

Abzugssperre entriegeln. Halten Sie ein
Metallstlick der Spritzpistole fest gegen einen
geerdeten Eimer mit einem Spritzschutz.
Verwenden Sie einen Eimer mit einem Deckel mit
einer Bohrung, durch den eine Ausgabe erfolgen
kann. Achten Sie darauf, Ihre Finger von der
Vorderseite der Pistole fernzuhalten. Nun den
Abzug der Spritzpistole betatigen, bis sauberes
Ldsungsmittel austritt.

SchlielRen Sie das
Lésungsmittelpumpen-Luftventil (CB).

Ein Metallteil der Pistole fest gegen einen
geerdeten Metallbehalter driicken und die Pistole
abziehen, um Druck abzulassen. Druck entlasten
und anschlieRend Lésungsmittel-Spulventil (AK)
schlie3en.
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8. Abzugssperre verriegeln.

9. Demontieren Sie die Spritzdiise und reinigen Sie
sie mit Losungsmittel. Erneut in die Pistole
einbauen.

Materialbehalter spiilen

Um Brande und Explosionen zu vermeiden, Gerat und
Abfallbehalter immer erden. Um statische
Funkenbildung und Verletzungen durch Spritzer zu
vermeiden, immer mit dem kleinstmdglichen Druck
spllen.

HeilRes Losungsmittel kann sich entziinden.
Zur Verhinderung von Feuer und Explosionen:

+ Das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen spulen.

* Vor dem Spilen muss sichergestellt werden, dass
das Heizgerat von der Hauptstromversorgung
getrennt und abgekhlt ist.

* Heizung erst dann wieder einschalten, wenn sich
in den Materialleitungen kein Losungsmittel mehr
befindet.

1. Wenn Material-Heizgerate verwendet werden,
schalten Sie diese mit den
Materialbehalter-Heizgerateschaltern (BD) des
Anschlusskastens aus. Gerat vor dem Spilen
abkuhlen lassen.

2. Befolgen Sie das Verfahren Spiilen von
Mischverteiler, Schlauch und Spritzpistole
auf Seite 44.

3. Die Abzugssperre (TL) verriegeln.

\

TL

3A0010T

Spllen

Den Motorluftdruckregler (CD) entgegen dem
Uhrzeigersinn vollstédndig zudrehen.

@ ooor

#— 00

Rucklaufleitungen (U) in separate, geerdete
Materialbehalter verlegen.

1i33992b

Offnen Sie die Riicklaufventile (AC, AD).

AC_——3 ~” AD

Offnen Sie das Luftventil der Zufuhrpumpe (EM)
und beginnen Sie, Material aus dem
Materialbehalter zu pumpen. Die Zufuhrpumpe
kann zum Stillstand kommen.
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Spllen

8. Wahlen Sie die Pumpen fiir den Ricklauf aus,

indem Sie ﬂlﬁB driicken, um folgende Optionen

auszuwahlen: ﬁ' , ﬁB , oder ﬂlﬁB.

9. Drehen Sie das Hauptluftabsperrventil (CA) auf.
Verwenden Sie den System-Druckluftregler (CD),
um den Luftdruck zu den Pumpen langsam zu
steigern, bis sie langsam anlaufen.

CA ﬂ (\ CD

® door
= 00

10. Zufuhrpumpen laufen lassen, bis sie trocken sind.
Schalten Sie das Luftventil der Zufuhrpumpe (EM)
und das Luftventil des Rihrwerks (EP) aus.

EM

1i34008a

11. Lassen Sie die Haupthochdruck-Materialpumpen
laufen, bis das Material aus dem System entleert

ist, driicken Sie ' .

12. Stellen Sie einen kleinen Eimer unter den
Materialbehalter und 6ffnen Sie den
Materialablauf (EH), um das Spritzmaterial
vollstandig zu entleeren.

46

13. SchlielRen Sie den Materialablauf (EH) und fullen
Sie den Materialbehalter mit Lésungsmittel.

1i33991b

14. Ricklaufleitungen (U) wieder mit den
Materialbehaltern verbinden.

15. Offnen Sie das Luftventil des Riihrwerks (EP) und
das Luftventil der Zufuhrpumpe (EM).

EP
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16. Wahlen Sie die Pumpen fiir den Ricklauf aus,

indem Sie ﬁlﬁB driicken, um folgende Optionen

auszuwahlen: ﬁ' , ﬁB , oder gﬁB.

17. Drehen Sie das Hauptluftabsperrventil (CA) auf.
Verwenden Sie den System-Druckluftregler (CD),
um den Luftdruck zu den Pumpen langsam zu
steigern, bis sie langsam anlaufen. Zwei bis drei
Minuten lang zirkulieren lassen.
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18.

19.

20.

Entleeren Sie das Material, indem Sie
Rucklaufleitungen in einen Abfallbehalter
verlegen oder den Materialabfluss (EH)
verwenden.

CA /—[ R CD

o 0o

Schritte 13-18 wiederholen. Das Spulldsungsmittel
mindestens einmal wechseln, bis es beim Spilen
sauber bleibt.

Drehen Sie das Hauptluftabsperrventil (CA) zu.

3A0010T
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Spllen

Entleeren und Spilen des
gesamten Systems (neues
der Arbeit)

)
Um Brande und Explosionen zu vermeiden, Gerat und
Funkenbildung und Verletzungen durch Spritzer zu
vermeiden, immer mit dem kleinstmdglichen Druck

Spritzgerat oder Beendigung
4
(/1)
2

Abfallbehalter immer erden. Um statische

spulen.

Heilles Losungsmittel kann sich entziinden.
Zur Verhinderung von Feuer und Explosionen:

« Das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen spiilen.

*  Vordem Spulen muss sichergestellt werden, dass
das Heizgerat von der Hauptstromversorgung
getrennt und abgekihlt ist.

* Heizung erst dann wieder einschalten, wenn sich
in den Materialleitungen kein Lésungsmittel mehr
befindet.

HINWEIS:

* Wenn das System Uber Heizgerate und beheizte
Schlauche verfligt, schalten Sie diese aus und
lassen Sie sie abkuhlen, bevor sie gesplilt
werden. Schalten Sie Heizgerate erst dann
wieder ein, wenn sich in den Materialleitungen
kein Losungsmittel mehr befindet.

*  Um Spritzer zu vermeiden, sollte der Druck so
niedrig wie moglich eingestellt werden.

» Spllen Sie vor Farbwechsel oder langerer
Lagerung mit hdherer Férderleistung und fir
langere Zeit.

*  Wenn nur der Materialverteiler gespult werden
soll, befolgen Sie das Verfahren Spiilen von
Mischverteiler, Schlauch und Spritzpistole auf
Seite 44.

Richtlinien

Spllen Sie neue Systeme, wenn Beschichtungs-
materialien durch 10W-OI kontaminiert werden.

Spllen Sie das System, wenn einer der
nachfolgenden Falle eintritt. Eine Spilung hilft zu
verhindern, dass Material die Leitungen zwischen den
Behaltern und den Pumpeneinlassen verstopft.
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* Immer dann, wenn das Spritzgerat fir langer als
eine Woche nicht benutzt wird

* Wenn die Materialien zu Ablagerungen neigen

*  Wenn thixotrope Harze verwendet werden, die
verrihrt werden missen

Vorgehensweise

1. Druckentlastung, Seite 43, und Spiilen von
Mischverteiler, Schlauch und Spritzpistole,
Seite 44 durchfiihren. Abzugssperre verriegeln.
Drehen Sie den Hauptluftregler (CD) der Pumpe
entgegen dem Uhrzeigersinn vollstandig zu.

HINWEIS: Beim Spilen von Beschichtungsmaterialien,
bauen Sie den Pumpenfilter fur flissige Medien aus,
wenn eingebaut, und tauchen Sie diesen in
Lésungsmittel, um die Reinigungszeit zu verringern.
Wenn Sie ein neues System spllen, lassen Sie den
Filter eingebaut. Mit Schritt 2 fortfahren.

2. Legen Sie die Zirkulationsleitungen in separate
Materialbehalter, um Ubriggebliebenes Material
aus dem System zu pumpen.

3. Steigern Sie den Druck des Hauptpumpen-
Druckluftreglers (CD) auf 21 kPa, 2,1 bar (30 psi).

4, T’i wahlen. Driicken Sie ‘

Stellen Sie bei getrenntem Betrieb der Pumpen

T’i oder 'ﬁﬂ ein. Driicken Sie ‘ und ' ,

wenn fir die Reinigung erforderlich.

HINWEIS: Wenn das Spritzgerat mit dem
vorhandenen statischen Druck nicht startet, den
Luftdruck in Schritten von 69 kPa, 0,7 bar (10 psi)
erhéhen. Um ein Verspritzen zu vermeiden,
Uberschreiten Sie die 28 kPa, 2,8 bar (40 psi) nicht.
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5. Offnen Sie die Riicklaufventile (AC, AD) fiir die
der Dosierung entsprechende Pumpe. Lassen Sie
die Pumpen laufen, bis die Materialbehalter A und
B leer sind. Sammeln Sie das Material in
separaten und sauberen Materialbehaltern.

AD

AC

pE©

HINWEIS: Es ist normal, dass beim Entliften oder
Spulen der Pumpen Hohlsog- oder
Pumpen-Hochlaufalarme ausgegeben werden.

Léschen Sie die Alarme @ und drlicken Sie ’
falls erforderlich erneut. Diese Alarme verhindern ein
Uberdrehen der Pumpen, wodurch die
Pumpenpackungen beschadigt werden kénnten.

6. Wischen Sie die Materialbehalter sauber und
geben Sie dann Lésungsmittel in jeden einzelnen
Materialbehalter. Die Umlaufleitungen in
Abfallbehalter verlegen.

7. Wiederholen Sie Schritt 4, Seite 48, um jede Seite
zu spllen, bis sauberes Losungsmittel aus dem
Rucklaufschlauch austritt.

8. v drucken. Legen Sie die Ricklaufschlauche
zurick in die Materialbehalter. Fahren Sie so
lange mit der Zirkulation fort, bis das System
grundlich gespdilt ist.
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9. SchlieRen Sie die Rucklaufventile (AC, AD) und

offnen Sie die Mischverteilerventile (AH, AJ).
Geben Sie durch die Mischverteilerventile und die
Pistole frisches Losemittel aus.

L]
©
A AD
c |
o 0
AE AF
—
66 \@)
AH 7 AJ

O

10. SchlieRen Sie die Mischverteilerventile (AH, AJ).

11. Offnen Sie langsam beide Probenventile (AE, AF),
um sie mit Losemittel durchzuspiilen, bis sie
sauber sind. Schlielen Sie die Probenventile.

v driicken.

12. Parkposition der Materialpumpenstangen,
Seite 50 durchfihren.

13. Entfernen Sie die Pumpen-Materialfilter, falls
installiert, und tauchen Sie sie in Lésungsmittel.
Reinigen Sie die Filterkappe und bringen Sie sie
wieder an. Reinigen Sie die Filter-O-Ringe und
lassen Sie sie trocken. Lassen Sie die O-Ringe
nicht in Lésemittel liegen.

14. SchlieRen Sie das Hauptluftventil (E).

HINWEIS: Fullen Sie die Pumpen-Packungsmuttern A
und B mit TSL-FlUssigkeit. Lassen Sie aulerdem stets
eine Fliissigkeit wie Lésemittel oder Ol im System,
um Ablagerungen zu vermeiden. Solche
Ablagerungen kénnen sich spater ablésen.
Verwenden Sie kein Wasser.
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Parkposition der Materialpumpenstangen

Parkposition der
Materialpumpenstangen

Wenn Material auf der freiliegenden Kolbenstange
trocknen gelassen wird, kdnnen Schaden an den
Halsdichtungen auftreten. Um Schaden zu
vermeiden, Zufuhrpumpe immer am unteren
Umschaltpunkt anhalten.

1. Druck entlasten. Druckentlastung, Seite 43,
beachten.

2. Dricken Sie E’% .

3. Drehen Sie die Riicklaufventile (AC, AD) gegen
den Uhrzeigersinn, um sie zu 6ffnen. Jede Pumpe
lauft um, bis der untere Totpunkt erreicht wird,
und halt dann an.

[ [3)

AC AD

R

4. Schlielen Sie das jeweilige Umlaufventil,
sobald die blaue LED jeder Pumpe erlischt.

5. SchlieRen Sie das Hauptpumpen-Luftventil (CA)
und die Druckluftversorgung des gesamten
Systems.

Hrargeor
"5

Z
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Gesamtes System
abschalten

Fihren Sie dieses Verfahren vor der Wartung des
Geréats oder der Abschaltung aus.

1. Siehe Spiilen von Mischverteiler, Schlauch
und Spritzpistole, Seite 44.

2. \Verriegeln Sie die Abzugssperre, schalten Sie den
Druckluftregler ab und schlief3en Sie das
Haupt-Luftabsperrventil. Spritzdise abnehmen.

3. Wenn das Gerat langer als 24 Stunden

abgeschaltet wird.

- Siehe Parkposition der
Materialpumpenstangen auf Seite 50.

- VerschlieRen Sie die Materialauslasse, um
das Ldésungsmittel in den Leitungen zu halten.

- Fullen Sie die Packungsmuttern von Pumpe A
und B mit TSL-Flussigkeit.

4. Wenn das Gerat fir mehr als eine Woche

abgeschaltet wird, folgen Sie den Anweisungen
unter Entleeren und Spiilen des gesamten
Systems (neues Spritzgerit oder Beendigung
der Arbeit) auf Seite 48.
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Systemkontrolle

Graco empfiehlt, folgende Tests taglich durchzufiihren.

Misch- und Integrationstests

-
INA B C

Mit den folgenden Tests kdnnen die richtige Mischung
und die Integration geprift werden.

Schmetterlingstest

Spruhen Sie bei niedrigem Druck, normaler
Forderleistung und ohne eingesetzte Spritzdise einen
12,7 mm (1/2 Zoll) breiten Streifen an Material auf
eine Folie, bis jede der beiden Pumpen mehrmals
umgeschaltet hat. Falten Sie das Folienblatt Gber das
Material und ziehen es danach wieder ab. Achten Sie
auf unvermischtes Material (erscheint marmoriert).

Aushartungstest

Spritzen Sie ein einzelnes, durchgehendes Muster bei
typischer Druckeinstellung, Foérderleistung und
Diisengrofie auf eine Folie, bis jede der beiden
Pumpen mehrmals umgeschaltet hat. Ziehen Sie dabei
die Pistole so ab, wie Sie das auch bei der Arbeit am
Werkstick tun wirden (abziehen/loslassen). Achten
Sie darauf, dass sich das aufgetragene Spritzmaterial
nicht Gberlappt oder lberkreuzt.

Uberpriifen Sie die Aushartung des Materials in
verschiedenen Zeitabstanden, wie sie auf dem
Material-Datenblatt angegeben sind. Uberpriifen Sie
das Material z.B. auf Beriihrungsfestigkeit, indem Sie
zu den im Datenblatt angeflihrten Zeiten mit dem
Finger Uber die gesamte Lange des aufgetragenen
Materials streichen. HINWEIS: Flachen, die zum
Trocknen langer bendtigen, sind ein Anzeichen fur
unzureichende Vermengung.

Test des Erscheinungsbilds

Spritzen Sie Material auf eine Metalloberflache.

Prifen Sie, ob es hinsichtlich Farbe, Glanz oder Struktur
Veranderungen gibt, die darauf hindeuten kénnten,
dass das Spritzmaterial falsch katalysiert wurde.

Pumpen- und Dosiertest

Dieser Test priift die folgenden Punkte und sollte
jedes Mal durchgefiihrt werden, wenn ein neuer Job
gestartet wird oder wenn ein Problem vermutet wird.

*  Durch Ausgabe von exakt 750 ml eines jeden
Materials wird sichergestellt, dass die installierten
Pumpen mit den auf dem Setup-Bildschirm
ausgewahlten Pumpen uUbereinstimmen.
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+ Bestéatigt, dass jede Pumpe Material gegen das
Pumpeneinlassventil driickt, indem sie wahrend
des Abwartshubs angehalten wird.

*  Durch Abdrosseln des Aufwartshubs wird gepruft,
dass jede Pumpe Material gegen das
Pumpenkolbenventil driickt.

+ Es wird geprift, dass jedes Dosierventil mit
Material befiillt ist und dass zwischen der Pumpe
und dem Dosierventil keine Undichtigkeiten
vorhanden sind.

+ Es wird Uberprift, dass die Ricklaufventile
(AC, AD) geschlossen und dicht sind.

*  Wenn der System-Mischverhaltnismodus auf
Gewicht eingestellt ist, wird bei diesem Test das
Mischverhaltnis nach Gewicht kalibriert.

Bei diesem Test wird eine Menge von je 750 ml von
Komponente A und dann von Komponente B
abgegeben. Geben Sie das Material in getrennte
Behalter ab, so dass es wieder in die Tanks
zurickgegeben werden kann.

Wahrend jeder Dosierung stoppt der Durchfluss
einmal, um den Aufwértshub anzuhalten, und einmal,
um den Abwartshub anzuhalten, worauthin die
Dosierung abgeschlossen wird. SchlieBen Sie das
Probenventil nicht, bis der dritte Durchfluss stoppt und
die blaue Pumpenleuchte (DK) erlischt.

1. Testbildschirme aufrufen (siehe Seite 86).

11/07/16 12:35 | Il

AB

0 psi 0 psi
B = K
2. Wihlen Sie tadvae ,um den Pumpentest
durchzufihren.
11/07/16 1036 | =

==
0 psi 0 psi
s = & Up

Wenn der System-Mischverhaltnismodus auf
Volumen eingestellt ist, kdnnen entweder
Volumen oder Gewichte gemessen werden.

Driicken Sie zur Auswahl /ﬁﬁ‘ .

reprasentiert das Volumen, das bei XM-Systemen
standardmaRig eingestellt ist.
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Systemkontrolle

3. Stellen Sie den Druck des
Hauptpumpen-Druckluftreglers (CD) auf Null.
Offnen Sie das Hauptpumpen- und das Luftventil
(CA). Druck des Hauptluftreglers (CD) der Pumpe
auf 0,35 MPa, 3,5 bar (50 psi) einstellen.

CA\ CD

|~

|
N

| —

4. Dosieren Sie Material A:

a. SchlieRen Sie die Ricklaufventile (AC, AD),
Mischverteilerventile (AH, AJ) und beide
Probenventile (AE, AF).

b. Stellen Sie einen sauberen Behalter mit 1 |
Fassungsvermoégen unter das Probenventil A
(AE).

C. ‘ drticken. Die Leuchte der Pumpe A
(DK) leuchtet auf.
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d. Offnen Sie langsam das Probeentnahmeventil
A (AE) und stellen Sie es ein, um einen
gewinschten Durchfluss zu erreichen.

Die Pumpe stoppt automatisch; zweimal
wahrend des Tests und erneut, wenn die
Dosierung abgeschlossen ist. Die Leuchte der
Pumpe A (DK) erlischt, die Leuchte der
Pumpe B (DK) leuchtet auf.

5. SchlieRen Sie das Probenventil A (AE).
6. Dosieren Sie Material B wie folgt:

a. Stellen Sie einen sauberen Behalter mit 1 |
Fassungsvermoégen unter das Probenventil B

b. Offnen Sie langsam das Probenventil B und
stellen Sie es so ein, dass der gewlinschte
Ausstol} erzielt wird. Die Pumpe stoppt
automatisch; zweimal wahrend des Tests und
erneut, wenn die Dosierung abgeschlossen
ist. Die Leuchte der Pumpe B (DK) erlischt.

c. SchlieRen Sie das Probenventil B (AF).

7. Vergleichen Sie die Materialmengen in den

Materialbehaltern; beide sollten 750 ml (25,3 fl. 0z)
betragen. Wiederholen Sie den Test, wenn die
Mengen nicht Ubereinstimmen. Wenn das Problem
weiterhin besteht, siche Alarm-Codes und
Fehlerbehebung, Seite 64.

e i

ﬂnﬁ

[k

8. Kippen Sie das fur den Test verwendete Material

wieder in den entsprechenden Materialbehalter
zuruck.
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Bestatigung des Pumpen- und
Dosiertests

Der Bildschirm zur Bestatigung des Pumpen- und
Dosiertest erscheint, wenn der Pumpen- und
Dosiertest ohne Fehler abgeschlossen wurde. Je
nach System-Mischverhaltnismodus und Testmodus
kénnen die Einzelheiten des Tests unterschiedlich
ausfallen. Siee dazu Anhang A, Testbildschirme
(Seite 86). Die hier aufgefiihrten Informationen gelten
fir den System-Mischverhaltnismodus nach Volumen
und ein Testvolumen, was bei XM-Systemen die
Standardeinstellung ist. Auf dem Bildschirm wird das
Material-Sollvolumen angezeigt, das in den jeweiligen
Becher der betreffenden Dosierpumpe dosiert wurde.
Um zu bestimmen, ob das System das richtige
Mischverhaltnis hat, und um die Testergebnisse in die
herunterladbaren USB-Protokolldateien einzugeben,
mussen Sie beide Volumen eingeben.
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1/07/16 1037 AR

A 750.0 mL

B: 7s0.0 mL
[0 000,000 [F

+ 1.051
- 0,851
[ ]

[l
750

L]

a0 mlL

[ ]
&
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Teilmengendosierungs- oder
Mischverhaltnistest

Bei diesem Test wird eine nach dem Mischverhaltnis
berechnete Menge beider Materialien dosiert.

Die Mengen der beiden Materialien zusammen
ergeben die ausgewahlte Chargengrofle.

Fuhren Sie dieses Verfahren durch, um eine Charge
(in einen Behalter) auszugeben, um Retuschierungen
durchzufihren oder um ein Mischverhaltnis zu
Uberprifen (verwenden Sie getrennte Behalter fiir die
Materialien A und B).

Dosieren Sie das Material in einen Behalter mit einer
Skalierung von héchstens 5 % von jeder Komponente.
Ist das Verhaltnis in Gewichtsangaben bekannt,
verwenden Sie eine Skala, die eine mdglichst hohe
Genauigkeit ermoglicht.

1. Rufen Sie die Testbildschirme auf (Seite 86).

11/07/16 1235 | | =
O psi I::l 0 psi
e = K

2. Wahlen Sie E , um den
Teilmengendosierungstest durchzufiihren.

11407716 1418 | &l
A= B
0 psi 0 psi

ss = £ Ugp

3. Stellen Sie die Ausgabemengen von 500 ml bis
2000 ml (in 250-ml-Schritten) ein, indem Sie

« driicken, um das Dropdown-Feld zu 6ffnen.
Driicken Sie dann zur Auswahl des gewlinschten

Werts 4 und v . Driicken Sie « , um den
Wert zu wéhlen.

4. Stellen Sie den Druck des
Hauptpumpen-Druckluftreglers (CD) auf Null.
Offnen Sie das Hauptpumpen- und das Luftventil
(CA). Druck des Hauptluftreglers (CD) der Pumpe
auf 0,35 MPa, 3,5 bar (50 psi) einstellen.
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CA\/T | _cD
| g 00 JHK
A

5. SchlieRen SieLdie Ricklaufventile (AC, AD),
Mischverteilerventile (AH, AJ) und beide
Probenventile (AE, AF).

=

R

) %
AC H F AD
O Lo}
AE / AF
e e e o
ee ee
AH ® g © AJ
()

6. Stellen Sie einen sauberen Behalter unter das
Probenventil A (AE).

7. Dricken Sie ‘ . Die Leuchte fir Pumpe A
leuchtet auf.

8. Dosieren Sie Material A. Offnen Sie langsam das
Probenventil A (AE) und stellen Sie es ein, um den
gewlinschten Durchfluss zu erreichen. Die Pumpe
stoppt automatisch, wenn die Dosierung
abgeschlossen ist. Die Leuchte der Pumpe A (DK)
erlischt, die Leuchte der Pumpe B (DK) leuchtet auf.

9. SchlieRen Sie das Probenventil A (AE).
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10. Dosieren Sie Material B wie folgt:

a. Teilmengendosierung: Stellen Sie den
Materialbehalter unter das
Probeentnahmeventil B (AF).

Mischverhéltnispriifung: Stellen Sie einen
sauberen Materialbehalter unter das
Probeentnahmeventil B (AF).

L

b. Offnen Sie langsam das Probenventil B (AF)
und stellen Sie es ein, um den gewlnschten
Durchfluss zu erreichen. Die Pumpe stoppt
automatisch, wenn die Dosierung
abgeschlossen ist. Die Leuchte der Pumpe B
(DK) erlischt.

c. SchlieRen Sie das Probenventil B (AF).

11. Teilmengendosierung: Rihren Sie das Material
um, bis es gut vermischt ist.
Mischverhéltnispriifung: Vergleichen Sie das
dosierte Material A und B.

Bestatigung des
Teilmengendosierungstests

Der Bildschirm zur Bestatigung des
Chargendosierungstests erscheint, wenn der
Chargendosierungstest ohne Fehler abgeschlossen
wurde. Auf diesem Bildschirm wird das ausgewahlte
Mischverhaltnis zwischen den Dosierpumpen und
dem Materialvolumen angezeigt, das von jeder
Dosierpumpe dosiert wurde.

Der graue Bereich am Boden des Bechers steht flr
das von Dosierpumpe A dosierte Material, und der
schwarze Bereich darlber steht fir das von Pumpe B
dosierte Material.

Geben Sie das Volumen jeder Probe in die
Eingabefelder A und B ein. Das System berechnet
das Mischverhaltnis und zeigt ein Hakchen im Feld
an, wenn das Verhaltnis innerhalb der Toleranzen
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liegt. Das Ergebnis des Tests wird auch in das
USB-Protokoll aufgenommen.

1/07/16 1425 | A:B =
A:smsoml = + 1051 g5qp
0 375,000 [2] - 0.351

1.00:1

B:3m.0mL
0375.000 B

[«

Dichtigkeitstest nach dem Ventil

Dieser Test dient zur Priifung oder Fehlersuche auf
Undichtigkeiten, die in Stromungsrichtung nach den
Dosierventilen auftreten. Den Test verwenden, um
geschlossene oder verschlissene Ventile zu erkennen
und Leckagen in an einem dezentralen Mischverteiler
installierten Umlaufventilen aufzufinden.

11/07/16 14:27 | E

I
i

0 psi ) 0 psi
B = B

1. SchlieRen Sie beide in Stromungsrichtung nach
den Dosierventilen befindlichen
Mischverteilerventile.

2. SchlieRen Sie die Riicklaufventile (AC, AD).

3. Rufen Sie auf dem Betriebsbildschirm
(Materialsteuerung) den Testmodus auf.
Siehe Testbildschirme auf Seite 86.

Wahlen Sie 'E um den Dichtigkeitstest nach
dem Ventil durchzufiihren.

4. Wahlen Sie 'E Driicken Sie ‘ .

Uberpriifen Sie, ob die blauen LEDs fiir beide
Dosierventile leuchten, um sicherzustellen,
dass die Dosierventile (AA, AB) offen sind.

5. Wenn der Test erfolgreich ist, pumpen beide
Pumpen gegen die in Strdomungsrichtung
nachgeschalteten Ventile und bleiben stecken,
wenn die Dosierventile (AA, AB) offen sind. Wenn
nach dem Steckenbleiben eine
Pumpenbewegung festgestellt wird, wird ein
Alarm ausgegeben, welcher anzeigt, auf welcher
Seite eine Undichtigkeit vorhanden ist.
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Daten vom USB herunterladen

Daten vom USB herunterladen

ANPAN

Um Feuer- und Explosionsgefahr zu vermeiden,
das USB-Gerét nicht in explosiver Atmosphare

anschlief3en.

USB-Protokolle

StandardmaRig zeichnen die
Mischverhaltnis-/Spritzprotokolle alle 60 Sekunden
Daten auf. Mit diesem 60-Sekunden-Intervall knnen
bei einer taglichen Spritzdauer von 8 Stunden, 7 Tage
in der Woche, ca. 32 Tage Daten aufgezeichnet
werden. Um die Voreinstellung zu andern, folgen Sie
Setup herunterladen, Seite 56. Dieses Protokoll
kann bis zu 18000 Zeilen mit Daten aufnehmen.

Mischverhaltnisprotokoll 1

(Standardprotokoll zum Herunterladen.)

Das Mischverhaltnisprotokoll zeichnet Datum, Uhrzeit,
Maschinennummer, Job-Nummer, Soll-Mischverhaltnis,
Mischverhaltnis, Teilmengenvolumen und
Mischverhaltnistyp (Volumen/Gewicht) auf, wahrend
das System im Spritzmodus ist.

Spritzprotokoll 2

Das Spritzprotokoll zeichnet wichtige Daten des
Systems auf, wahrend es sich im Spritzmodus
befindet. Es zeichnet Temperatur A und B, Druck A
und B, Durchfluss A und B, Chargenverbrauch A und
B, Mischverhaltnisse, Drosseleinstellungen,
Alarm-Codes und Befehle auf.

Wenn das Mischverhaltnis- oder Spritzprotokoll voll
ist, werden die alteren Daten automatisch durch neue
Uberschrieben.

Nachdem die Daten des Mischverhaltnis- oder
Spritzprotokolls heruntergeladen wurden, bleiben sie im
USB-Modul erhalten, bis sie Gberschrieben werden.

Ereignisprotokoll 3

Das Ereignisprotokoll zeichnet alle Ereignis-Codes
auf, die Uiber einen Zeitraum von zwei Jahren
generiert wurden. Dieses Protokoll sollte zu Zwecken
der Fehlerbehebung verwendet werden und kann
nicht geléscht werden. Dieses Protokoll kann bis zu
39000 Zeilen mit Daten aufnehmen.

Datenprotokoll 4

Das Datenprotokoll zeichnet (alle 120 Sekunden) alle
Daten auf, die wahrend des Spritzmodus Uber einen
Zeitraum von zwei Jahren generiert wurden.

Dieses Protokoll sollte zu Zwecken der
Fehlerbehebung verwendet werden und kann nicht
geldscht werden. Dieses Protokoll kann bis zu
43000 Zeilen mit Daten aufnehmen.

Der Aufzeichnungszeitraum von 120 Sekunden kann
nicht verandert werden.

56

Setup herunterladen

Rufen Sie den Systemvorbereitungsbildschirm auf.
Andern Sie die Anzahl der Stunden mit
aufgezeichneten Daten, die Sie herunterladen wollen

(Standardeinstellung ist 768 Stunden), indem Sie é

und v dricken, um zu E zu gelangen. «

driicken, um das Feld zu editieren. Zum Durchlaufen
der einzelnen Stellen - drticken. Zum Speichern

der neuen Ziffer « driicken. Zum Andern des
Zeitintervalls (Standardwert ist 60 Sekunden), in dem
die Daten aufgezeichnet werden sollen, gehen Sie
gleichermalden vor. Verlassen Sie den
Systemvorbereitungsbildschirm.

09/16/11 14:59 | @: 0
# 0001 [ 7S0cc ¥

A
oL [T e sec 2
| sec (2] § e |
B

) 00 750 br 13

(&

Download-Verfahren

/N /\

Um Brande und Explosionen zu verhindern, entfernen
Sie das Spritzgerat aus dem Gefahrenbereich oder
sorgen Sie fir eine angemessene Beliftung, um die
explosive Atmosphare und/oder Dampfe zu
entfernen, bevor Sie den USB-Stick einstecken,
herunterladen oder entfernen.

1. Stecken Sie den USB-Speicherstick in den
USB-Anschluss (DR). Nur die von Graco
empfohlenen USB-Speichersticks verwenden;
siehe Empfohlener USB-Speicher, Seite 92.

Das Einstecken des USB-Speichersticks wahrend des
Betriebs des Spritzgerats flihrt zur Unterbrechung des
Spritzbetriebs.

2. Der USB-Download-Bildschirm erscheint
automatisch und die ausgewahlten Protokolle
werden automatisch heruntergeladen.

Das USB-Symbol blinkt, um anzuzeigen, dass ein
Download aktiv ist.
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Um Download abzubrechen, wahrend des Downloads

® driicken. Warten Sie, bis das USB-Symbol nicht
mehr blinkt, und entfernen Sie dann den
USB-Speicherstick.

3. Das USB-Symbol hért automatisch auf zu blinken,
wenn der Download abgeschlossen ist. Im Feld

darunter wird "\l"f angezeigt, was bedeutet,
dass der Download erfolgreich war

4. Entfernen Sie den USB-Speicherstick aus dem
USB-Anschluss (DR).

Um Feuer- und Explosionsgefahr zu vermeiden, den
USB-Speicherstick niemals im USB-Anschluss (DR)
stecken lassen.

5. Stecken Sie den USB-Speicherstick in den
USB-Anschluss des Computers.

6. Das Fenster fir USB-Sticks 6ffnet sich
automatisch. Falls das nicht geschieht, muss der
USB-Speicherstick tber den Windows® Explorer
geoffnet werden.
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7. Graco-Ordner 6ffnen.

8. Offnen Sie den Spritzgerate-Ordner. Wenn Daten
von mehr als einem Spritzgerat heruntergeladen
wurden, existieren mehrere Spritzgerate-Ordner.
Jeder Spritzgerate-Ordner ist mit der
entsprechenden USB-Seriennummer
gekennzeichnet.

9. Den Ordner ,DOWNLOAD* 6ffnen.

10. Offnen Sie den Ordner, der mit der hdchsten
Nummer gekennzeichnet ist. Die hdchste
Nummer steht fiir den neuesten Daten-Download.

11. Offnen Sie die Protokolldatei. Die
Protokoll-Dateien werden standardmaRig mit
Microsoft ® Excel® gesffnet. Sie kdnnen aber
auch in beliebigen Text-Editor oder Microsoft®
Word gedffnet werden.

HINWEIS: Alle USB-Protokolle werden im
Unicode-Format (UTF-16) abgespeichert. Wenn Sie
die Protokolldatei in Microsoft Word 6ffnen,

wahlen Sie als Codierung Unicode.
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Wartung

Wartung

Filter

Uberpriifen, reinigen und ersetzen Sie (je nach
Bedarf) einmal pro Woche folgende Filter. Vor der
Wartung von Filtern die Anweisungen unter Spiilen,
Seite 44 beachten.

+ Beide Pumpenfilter; siehe Anweisungen in der
Betriebsanleitung der Pumpe.

» Hauptlufteinlassfilter des Verteilers; siehe
Reparaturanleitung des Spritzgerats, Abschnitt
Luftfilterelement ersetzen fir Anweisungen.

» Luftreglerfilter (5 um) an der
Druckluftreglereinheit; sieche Reparaturanleitung
des Spritzgerats, Abschnitt Luftfilterelement
ersetzen fur Anweisungen.

* Mischverteilersieb B-Seite (nach Bedarf); siehe
Handbuch des Mischverteilers.

Dichtungen

Uberprifen Sie einmal pro Woche die Halsdichtungen
an beiden Pumpen und Dosierventilen und ziehen Sie
sie fest. Beachten Sie unbedingt Spiilen von
Mischverteiler, Schlauch und Spritzpistole,

Seite 44, bevor Sie die Dichtungen festziehen.
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1. Achten Sie darauf, dass alle verwendeten
Einrichtungen geerdet sind. Befolgen Sie Erdung,
Seite 27.

2. Stellen Sie sicher, dass der Bereich, in dem das
Spritzgerat gereinigt wird, gut beliftet ist; und
entfernen Sie alle Entziindungsquellen.

3. Schalten Sie alle Heizgerate aus und lassen Sie
die Anlage abkihlen.

4. Spulen Sie gemischtes Material. Beachten Sie
das Verfahren Spiilen von Mischverteiler,
Schlauch und Spritzpistole auf Seite 44.

5. Druck entlasten. Druckentlastung, Seite 43,
beachten.

6. Schalten Sie das Spritzgerat und die gesamte
Stromversorgung aus. Beachten Sie den
Abschnitt Gesamtes System abschalten,
Seite 50.

7. Reinigen Sie aulere Oberflachen nur mit einem
Lappen, der in Lésungsmittel getaucht wurde,
welches sich mit dem verspritzten Material und
den zu reinigenden Oberflachen vertragt.

8. Geben Sie dem Losemittel lange genug Zeit zum
Trocknen, bevor das Spritzgerat wieder
verwendet wird.
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Materialbehalter

Einlassfiltersieb reinigen

A BIC

Die Einlasssiebe filtern Partikel aus, die zu
Verstopfungen der Rickschlagventile im Pumpeneinlass
fuhren kdnnen. Die Filter taglich im Zuge der Startroutine
Uberprufen und nach Bedarf reinigen.

1. Stellen Sie sicher, dass alle Pumpen abgestellt
sind und schlieRen Sie das Y-Sieb-Ventil (ES).

2. Einen Materialbehalter unter die Filterbasis
stellen, um ablaufendes Material aufzufangen,
wenn der Filterstopfen abgenommen wird.

3. Den Filter vom Siebverteiler abnehmen.
Den Maschenfilter (MS) grindlich mit
vertraglichem Losungsmittel spiilen und schiitteln,
bis er trocken ist.

MS

ti34357a

4. Den Filter Uberprufen. Es durfen nicht mehr als
25 % des Filtergeflechts verstopft sein. Wenn
mehr als 25 % der Masche verstopft ist, muss der
Filter ausgewechselt werden. Die Dichtung
Uberprifen und erforderlichenfalls auswechseln.
Ersatzkomponenten finden Sie im Handbuch des
beheizten Materialbehalters.

5. Achten Sie darauf, dass der Rohrstopfen (PP) in
den Siebstopfen (SP) eingeschraubt ist.
Installieren Sie den Siebstopfen (SP) mit
eingebautem Filter (MS) und Dichtung (SG) und
ziehen Sie ihn fest. Ziehen Sie den Siebstopfen
nicht zu fest an — lassen Sie die Dichtung die
Abdichtung vornehmen.

6. Offnen Sie das Y-Sieb-Ventil (ES). Achten Sie
darauf, dass keine undichten Stellen
vorhanden sind.
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Fullstand des Heizungsmaterials prufen

Eine allmahliche Materialverdunstung kann auftreten.
Kontrollieren Sie den Fiillstand der Heizmediums
monatlich. Nach Bedarf Flussigkeit nachftillen.

Frosttemperaturen kénnen Schaden verursachen,
die dazu fuhren kdnnen, dass das Heizmedium in
das Klemmengehause austritt. Das Gerat keinem
Frost aussetzen, um eine Beschadigung zu
vermeiden.

Heizungsmedium ablassen

Ersetzen Sie die Heizmedium einmal pro Jahr, um die
Heizeffizienz zu verbessern und die Lebensdauer der
Heizgerate zu verlangern. Halten Sie das Heizgerat
Uber den Sedimentablagerungen.
Sedimentablagerungen werden aus dem
Heizmedium-Ablassventil (EJ) abflielen.

C

¥

Maximum
Sediment
Pegel

° ofe of

—~ ] C m—

© 20%0%0%0%0°%) ©0%0%0 %0%0%¢ %0%¢%¢ %0 %eY0 *e Ye’s
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EJ

HINWEIS: Die Tauchheizung wird in
Sedimentablagerungen nicht funktionieren.
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Zufuhrpumpen

E
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» Die Packungsmutter zur Halfte mit

Graco-TSL™-Flissigkeit oder einem vertraglichen
Lésungsmittel fullen.

6,3 mm (0,25 Zoll)
Durchmesser Stab

ti34523a

» Die Packungsmutter wochentlich so einstellen,
dass sie gerade fest genug sitzt, um Leckagen zu
vermeiden; Dann mit einem Schraubenschliissel
oder einer Stange mit 6,3 mm (0,25 Zoll)
Durchmesser die Mutter festziehen. Nicht zu fest
anziehen.
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* Lassen Sie Pumpe oder Schlauche niemals mit

Wasser oder Luft gefiillt. Um Korrosion zu
vermeiden, missen Wasser und Luft mit
Lésungsbenzin oder einem Lésungsmittel auf
Olbasis vollstandig ausgesplilt werden, wobei das
Lésungsbenzin bzw. das Lésungsmittel danach in
der Pumpe und den Schlauchen belassen wird.

Ruhrwerke

Um ein Versagen des Druckluftmotors und mdégliche
Schaden am Gerat zu vermeiden, muss der
Druckluftmotor stets ordnungsgemaf mit
Druckluftmotor-Schmiermittel geschmiert werden.

¢« Wechseln Sie nach den ersten 100 Stunden oder

zwei Wochen Betrieb das Getriebedl. Wechseln
Sie danach das Ol alle 2500 Betriebsstunden bzw.
alle sechs Monate (je nachdem, was zuerst
eintritt) unter normalen Bedingungen. Haufigere
Olwechsel sind unter schweren
Betriebsbedingungen oder in Atmospharen mit
Ubermafiger Feuchtigkeit oder Schleifmitteln
erforderlich. Der Olwechsel wird in der
Betriebsanleitung des Ruhrwerks erlautert.

*  Wenn der Druckluftmotor schwergangig oder

ineffizient arbeitet, spllen Sie den Druckluftmotor
(siehe Betriebsanleitung des Riihrwerks).

+  Uberpriifen Sie alle 2500 Betriebsstunden oder

sechs Monate (je nachdem, was zuerst eintritt)
den Lagerblock (siehe Handbuch lhres
Rihrwerks).

3A0010T



XM Setup und Tipps

Befolgen Sie die Verfahren Erstmalige Einrichtung des
Systems ab Seite 17 und Normalbetrieb ab Seite 32,
um das System spritzbereit zu machen. Im Folgenden
finden Sie einige zusatzliche Tipps, die dafur sorgen,
dass Ihr System reibungslos funktioniert

Luftzufuhr

* Sicherstellen, dass der Magnetventil-Luftfilter/Regler
hinter der Luftsteuertafel auf mindestens 80—85 psi
eingestellt ist. Siehe Alarm-Codes und
Fehlerbehebung auf Seite 64.

« Kontrollieren, dass das Luftfilterelement im
Magnetventil-Luftfilter/Regler hinter der
Luftsteuertafel sauber ist.

Kalibrierung

* Den Materialbegrenzer der Seite B so einstellen,
dass das Balkendiagramm zur Kalibrierung im
Durchschnitt im Zentrum bis rechts von der Mitte
liegt. Das heif’t, dass das Dosierventil ,B“ zwischen
25 % und 75 % der Zeit getffnet ist.

» Sicherstellen, dass die Nadelpackungsmuttern des

Dosierventils nicht zu eng eingestellt sind. Sie sollten
anliegen, wenn am Ventil kein Materialdruck anliegt.

3A0010T
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Vereisung des Motors

Unter warmen und feuchten Bedingungen oder unter
kalten Umgebungsbedingungen sammelt sich Eis am
Auslassventil und Schalldampfer des Luftmotors an.
Dies kann zu Druckverlust oder zum Abwirgen des
Motors fiihren.

¢ Der Materialdruck ,B‘ sollte immer 15 % bis 30 %
hoéher sein als der Druck ,A'.

. Ein héherer Druckunterschied zeigt eine Vereisung
des Motors ,A' an.

. Eine niedrigere oder negative Druckdifferenz zeigt
eine Vereisung des Motors ,B* an.

* Sicherstellen, dass die Entluftungsventile zur
Enteisung des XL-Motors offen sind, um warme Luft
Uber das Eis zu blasen.

+  Sicherstellen, das der Motor in Betrieb bleibt, wenn
nicht gespritzt wird, damit die interne Entliftung in
Betrieb bleibt. Den Motor im Spritzmodus oder im
manuellen Modus in Betrieb lassen, damit die
Entliftung weiterhin eingeschaltet bleibt.

Drosselungen oder Druckverlust

*  Anden XM-Unterpumpen immer Filtersiebe
verwenden. Pumpenarten mit Filter werden mit
Sieben MW 60 geliefert. Optional sind auch
Filterelemente mit MW 30 erhaltlich.

* Immer einen Filter fir die Spritzpistole verwenden.
Ein Filter mit MW 60 ist in der Spritzpistole
vorhanden. Sicherstellen, dass der Statikmischer
sauber ist.

«  Altere Mischbldcke (2009) waren an der Seite B mit
einem Filtersieb MW 40 ausgestattet. Das Filtersieb
kénnte durch Material verstopft werden, mit dem die
Seite ,B* gefiillt wurde.
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XM Setup und Tipps

Anwendungen mit externem
Mischverteiler

Sicherstellen, dass der Auslasssatz flir den externen
Mischblock installiert ist. Siehe XM-Reparatur- und
Ersatzteilehandbuch. Der Satz enthalt
Auslassriuckschlagventile, die den Drucksensor der
Pumpe von den Auslassschlauchen trennen, und enthalt
ein Drosselventil an der Seite ,B fiir den Geréateauslass.

Altere Geréate mit externem Mischblock sind werksseitig
noch nicht mit dem Drosselventil an der Seite ,B°
ausgestattet.

* Sicherstellen, dass die Grofken der
Auslassschlauche der Seiten ,A' und ,Bf eng auf das
Volumen des Mischverhaltnisses abgestimmt sind.
Nicht abgestimmte Schlauchgréfien kdnnen am
Mischblock wahrend der Druck- und/oder
Durchflussiibergange Verzégerungen verursachen,
die auflerhalb des Mischverhaltnisses liegen.

Siehe das Handbuch fiur XM-Mischblocksétze.

LED-Diagnosedaten

* Falls eine minimale Integration und ein Mischschlauch
verwendet werden, muss sichergestellt werden, dass
auf den Setup-Bildschirmen ,Schnelles Dosieren®
ausgewahlt wurde.

Software-Version

* Sicherstellen, dass alle Module die Software mit dem
gleichen Token verwenden. Unterschiedliche
Software-Versionen sind unter Umstanden
nicht kompatibel.

* Die neueste Software-Version fiir jedes System steht
unter Tech Support unter www.graco.com zur
Verfligung.

Die folgenden LED-Signale, Diagnosen und Lésungen sind fur das Anzeigemodul, das Materialsteuerungsmodul
und das USB-Modul gleich. Die LEDs sind neben dem Modul fir das Netzkabel untergebracht.

Modulstatus-LED-Signal

Diagnose

Losung

Leuchtet grin

groéer als 11 VDC.

Das System ist eingeschaltet und die -
Spannung der Stromversorgung ist

Gelb

Interne Kommunikation lauft -

Rot, Dauerlicht Hardwarestorung

Anzeigemodul,
Materialsteuerungsmodul oder
USB-Modul ersetzen.

Rot, schnell blinkend Software-Upload aktiv

Rot, langsam blinkend Token-Fehler

Token entfernen und
Software-Token erneut laden.
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Fehlerbehebung

HINWEIS: Siehe XM-Reparatur- und
Ersatzteilehandbuch fiir nicht alarmbasierte
Anweisungen zu Fehlerbehebung und Reparatur.

Alarme

Alarmanzeige

Wenn ein Alarm auftritt, wird automatisch der
Alarm-Info-Bildschirm angezeigt. Dieser zeigt den
aktiven Alarm-Code zusammen mit einem
Glocken-Symbol. AuRerdem wird mit Drauf- und
Seitenansicht des Spritzgerat Lage des Alarms
angezeigt.

01/06/11 13:31 ] @: 0
S TADAE

23.84 VDC
4,97 \OC
14 o

& B x u

Es gibt zwei Alarmstufen: Warnungen und Hinweise.
Ein Glocken-Symbol zeigt einen Alarm an.

Ein ausgefilites Glockensymbol mit einem
Ausrufungszeichen und drei akustischen
Warnsignalen zeigt eine Warnung an. Ein innen leeres
Glockensymbol und ein einzelnes akustisches
Warnsignal steht fir einen Hinweis.

Hinweise sind Meldungen, die beachtet werden
mussen, allerdings nicht unbedingt sofort. Warnungen
bediirfen eines sofortigen Eingreifens; daher fiihren
Sie zu einer automatischen Unterbrechung des
Spritzbetriebs.

Auf diesem Bildschirm werden auch
Diagnoseinformationen angezeigt. Auf der linken
Seite erscheinen drei Zeilen mit Daten. Die obere
Zeile zeigt die Stromversorgung. Sie sollte folgenden
Wert haben:

* PFP, Nicht-Gefahrenbereiche: 23-25 Volt
 PFP, Gefahrenbereiche: 10-14 Volt

Die mittlere Zeile zeigt die Spannung an alle
Sensoren, die am erweiterten
Materialsteuerungsmodul angeschlossen sind.
Sie sollte zwischen 4,9 und 5,1 Volt liegen.

Die dritte Zeile zeigt die DosiergrdRe der Pumpe an
Seite A. Dieser Wert wird in Kubikzentimetern
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angegeben. Dabei handelt es sich um das Volumen,
das auf Seite A gepumpt wird, wenn das Dosierventil
auf Seite B geschlossen ist. Durch Optimierung der
Drosselung des Systems wird dieser Wert niedrig
gehalten und es wird sichergestellt, dass das Material
gut gemischt wird.

In der Mitte des Bildschirms werden vertikale
Balkendiagramme des Linearsensors und
Informationen Uber den Reed-Schalter angezeigt.

Die Informationen fiir die Seite A befinden sich links,
und die Informationen der Seite B rechts. Die Position
des Linearsensors wird auf dem Balkendiagramm
angezeigt, das sich auf- und abbewegt, wenn sich die
Pumpe bewegt. Dieses Balkendiagramm sollte sich
von oben nach unten bewegen, um mit jedem
Pumpenhub Gbereinzustimmen.

Der Zustand der beiden Reed-Schalter in jedem der
Luftmotoren wird mit dem Pfeil Uber jedem vertikalen
Balkendiagramm angezeigt.

Symbol Funktion

Bewegung nach oben

Bewegung nach unten

Umschalten oben

Umschalten unten

Beide Reedschalter sind aktiv. Beginn
der Umstellung oder Problem der
Motorvereisung.

0 EEEERE

Leer: Kein Reed-Schaltersignal — Fehler

Alarmdiagnose

Siehe Alarm-Codes und Fehlerbehebung fur
Ursachen und Ldsungen fiir jeden einzelnen
Alarm-Code.

Alarme loschen

Driicken Sie ® um Alarme und Hinweise zu

I6schen. Driicken Sie * auf dem
Alarm-Info-Bildschirm, um zum Betriebsbildschirm
(Materialsteuerung) zuriickzukehren.
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Fehlerbehebung

Alarm-Codes und Fehlerbehebung

Siehe Reparatur- und Ersatzteilehandbuch fir XM-Mehrkomponenten-Spritzgerate fir nicht Alarm-basierte
Fehlersuche.

Alarm-
code Alarmproblem Wenn aktiv Ursache Losung
DAAX Trockenlauf der Pumpe Immer Kein Material in der Pumpe In den Tank oder die Schlauche
DABX Uiber 80 DH/Min., oder den Leitungen; keine Material nachfillen; Materialdiise
10 Sekunden lang. Materialdrosselung. installieren.
DDAX Leerlauf der Pumpe; Spritzen Kein Material oder Ventil Versorgungstank nachfiillen und
DDBX taucht langer als ist geschlossen. Einlassventil 6ffnen.
1/2 Hub ab. — - -
Material ist zu kalt oder Materialtemperatur erhéhen,
zu dickflissig. um die Viskositat zu senken.
Beachten Sie Erhitzen des
Materials, Seite 40. Material
durchrihren, um die Viskositat zu
senken.
Pumpeneinlass- Rickschlagventil von
Ruckschlagventil schlief3t Verunreinigungen reinigen.
nicht. Oder Kugel, Sitz und Dichtung
ersetzen.
Zufuhrpumpe liefert kein Zufuhrpumpe Uberpriifen
Material. (falls verwendet).
Einlasssieb verstopft Sieb Uberprifen und reinigen.
(falls verwendet). Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
F7AX Das System stellt Spritzen Das Ricklaufventil oder das Rucklaufventil oder Dosierventil
F7BX unerwartete Dosierventil ist Ianger als schlieBen oder reparieren und
Pumpenbewegung fest 5 Sekunden gedffnet oder Pumpentest durchflihren. Siehe
(Forderleistung) undicht. Pumpen- und Dosiertest,
Seite 51.
F8RX Keine Bewegung im Zirkulation Pumpe hat sich im Zum Spritzen den Spritzmodus
Zirkulationsmodus Zirkulationsmodus 5 Sekunden | verwenden.
nicht bewegt. Eventuell hat der
Bediener versucht, im
Zirkulationsmodus zu spritzen.
P1AX Druck ist zu niedrig. Spritztest, Materialdruck liegt bei Einstellung des
P1BX Pumpentest, Spritzmodus unter 7 MPa, Hauptdruckluftreglers erhéhen.
Leckagetest 70 bar (1000 psi) oder bei
Testmodus unter 10,3 MPa,
103 bar (1500 psi).
P4AX Druck ist zu hoch. Immer Materialdruck liegt tber Einstellung des
P4BX Maximalwert. Hauptdruckluftreglers verringern.
P4RE Druck ist zu hoch. Kreislauf Druck an A-Seite liegt Gber Druck des
maximaler Hinweisgrenze von | Pumpendruckluftreglers
21 MPa, 210 bar (3000 psi). verringern.
P5RE Druck ist zu hoch. Kreislauf Druck an A-Seite liegt Gber Druck des
maximaler Alarmgrenze von Pumpendruckluftreglers
35,9 MPa, 359 bar (5200 psi). | verringern.
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Alarm-
code Alarmproblem Wenn aktiv Ursache Losung
P9AX Pumpendruck A ist Spritzen Luftmotor A vereist, was Entliftungsventile zur Enteisung
auflergewdhnlich niedrig Drosselung und niedrigeren des Luftmotors 6ffnen.
im Vergleich zu Materialdruck verursacht. Eis abtauen lassen. Mit Druckluft
Pumpendruck B. trocknen. Mit Druckluft
erwarmen.
Kleinere Dise verwenden.
Pumpe A steckt fest. Unterpumpe reparieren.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Motor A ist blockiert. Luftmotor reparieren.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
P9BX Pumpendruck B ist Spritzen Luftmotor B vereist, was Entliftungsventile zur Enteisung
aulergewohnlich niedrig Drosselung und niedrigeren des Luftmotors 6ffnen.
im Vergleich zu Materialdruck verursacht. Eis abtauen lassen. Mit Druckluft
Pumpendruck A. trocknen. Mit Druckluft
erwarmen.
Kleinere Duse verwenden.
Pumpe B steckt fest. Unterpumpe reparieren.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
QDAE Alarm fir DosiergrofRe A Spritzen Materialdosiergrofie ist groBer | Materialdrosselung an Seite B
als 45 cm?, wenn ,Schnelles einstellen. Siehe Einstellung
Dosieren” ausgeschaltet ist. der Ausgangsdrosselung B
des Gerits, Seite 42.
MaterialdosiergrofRe ist grofler | Geschwindigkeit des Luftmotors
als 30 cm?, wenn ,Schnelles bei kleinerer Duise senken.
Dosieren” eingeschaltet ist.
QTAE Hinweis fur DosiergroRe A | Spritzen MaterialdosiergrofRRe ist grofler | Materialdrosselung an Seite B
als 35 cm?, wenn ,Schnelles einstellen. Siehe Einstellung
Dosieren” ausgeschaltet ist. der Ausgangsdrosselung B
des Gerits, Seite 42.
MaterialdosiergrofRe ist grofter | Geschwindigkeit des Luftmotors
als 20 cm?, wenn ,Schnelles bei kleinerer Duse senken.
Dosieren” eingeschaltet ist.
R1BE Verhaltnis B niedrig Spritzen Dosierventil B 6ffnet nicht. Luftsignal an das Ventil priifen.

(Unterdosierung von B);
das System gibt eine
unzureichende Menge an
Komponente B aus.

Mischverteilerventil B ist
geschlossen.

Grlines Mischverteilerventil
offnen.

Pumpenfilter an Seite B
verstopft.

Austauschsieb MW 30
verwenden. Die Teilenummer
finden Sie im
Pumpen-Handbuch.

Auslassfilter der B-Pumpe
reinigen. Siehe
Pumpen-Betriebsanleitung.
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Alarm-
code Alarmproblem Wenn aktiv Ursache Losung
R4BE Verhaltnis B hoch Spritzen Dosierventil B schlief3t nicht. Pumpentest durchfiihren, um auf
(Uberdosierung von B); Leckagen zu testen. Siehe
System gibt eine zu groRe Pumpen- und Dosiertest,
Menge an Komponente B Seite 51.
aus.
Ventil-Packungsmutter 16sen.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Luftsignal an Ventiloberseite
prifen
Ventil oder Luftmagnet reparieren.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Keine Drosselung am Drosselung an Seite B durch
Mischverteiler an Seite B. Drehen des Drosselkorpers B im
Uhrzeigersinn erh6hen.
Siehe Einstellung der
Ausgangsdrosselung B des
Gerats, Seite 42.
Pumpenfilter an Seite A Filter reinigen. Siehe Handbuch
verstopft. 311762.
Austauschsieb MW 30 verwenden.
Die Teilenummer finden Sie im
Pumpen-Handbuch.
Lufteingangsdruck fallt beim Luftfilter prifen. Siehe Handbuch
Spritzen unter 0,55 MPa, 313289.
5,5 bar (80 psi). Dosierventil B -
schlief’t nicht richtig. Gréleren Luftschlauch
verwenden.
Grofteren Kompressor
verwenden.
Kleinere Spritzdlsen oder weniger
Pistolen verwenden, um die
Forderleistung zu reduzieren.
Magnetluftregler auf 0,55 MPa, | Luftregler einstellen.
5,5 bar (80 psi) einstellen.
R5BE Dosiergrofien sind nicht Spritzen Dosierventil arbeitet nahe der Drosselkérper von Mischblock B
optimiert. oberen oder unteren im Uhrzeigersinn bzw. gegen den
Intervallgrenzen. Uhrzeigersinn verstellen — siehe
Balkendiagramm auf dem
Drosselungs-Bildschirm.
Siehe Einstellung der
Ausgangsdrosselung B des
Gerats, Seite 42.
R5DX Nicht kalibriertes Systemim | Spritzen System wurde nicht kalibriert. Fihren Sie den Pumpen- und
Gewichtsmodus Dosiertest, Seite 51, und
Teilmengendosierungs- oder
Mischverhiltnistest, Seite 54
durch, um das System fiir den
Gewichtsmodus zu kalibrieren.
System im Volumenmodus laufen
lassen.
System im Volumenmodus laufen
lassen.
R9BE Das System hat innerhalb Spritzen Siehe Ursachen fir R4BE- oder | Siehe Lésungen flir R4BE- oder

von funf Minuten finf
R4BE- (Mischverhaltnis B
hoch) oder R1BE-Alarme
(Mischverhaltnis B niedrig)
erfasst. Das Spritzgerat
schaltet finf Minuten lang
ab, um das Problem

zu IGsen.

R1BE-Alarm.

R1BE-Alarm. Bei Bedarf
Mischmaterial ausspulen und
Mischmaterial im fehlerhaftem
Mischverhaltnis aus dem
Schlauch ablassen.
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Alarm-
code Alarmproblem Wenn aktiv Ursache Losung
Pumpentest (tagliche Uberpriifung empfohlen)
DEAX Pumpe lauft nach 10 Park- oder Ricklaufventile waren nicht Ricklaufventile 6ffnen.
DEBX Minuten nicht an. Pumpentest geobffnet, um Durchfluss zu
ermdglichen.
DFAX Beim Aufwartshub hat die Pumpentest Rickschlagventil des Pumpe spiilen. Siehe Entleeren
DFBX Pumpe nicht gegen den Pumpenkolbens, und Spulen des gesamten
Materialdruck angehalten. Kolbenpackungen oder Systems (neues Spritzgerat
Dosierungsventil halten oder Beendigung der Arbeit),
Materialdruck nicht. Seite 48. Erneut prifen.
Unterpumpe entfernen, reinigen
und reparieren. Siehe Handbuch
313289.
DGAX Beim Abwartshub hat die Pumpentest Pumpeneinlass-Rlckschlagvent | Einlassgehduse ausbauen,
DGBX Pumpe nicht gegen den il oder Dosierventil ist reinigen und Uberprifen.
Materialdruck angehalten. verschlissen oder beschéadigt.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Allgemeine Systemkomponenten-Alarme
CACP Anzeigegerat erhalt kein Immer Kein Anzeigenkommunikations- | Kabelverbindungen tberpriifen.
Signal. signal. Anzeigegerat austauschen.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Gerat wird im Spritzmodus Stopp-Schalter driicken, bevor der
heruntergefahren. Strom abgeschaltet wird.
DJAX Linearsensor des Immer Kein Linearsensorsignal Sensoren A und B vertauschen.
DJBX Pumpenmotors hat kein vom Motor. Wenn das Problem mit dem
Signal. Sensor die Seite wechselt, Sensor
austauschen. Siehe
Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Linearsensor wurde bei Spritzgerat aus- und wieder
eingeschalteter einschalten. Linearsensor nicht bei
Stromversorgung eingesteckt. eingeschalteter Stromversorgung
einstecken.
Schlechte Verbindung im Materialsteuerungsmodul
Materialsteuerungsmodul. ersetzen. Siehe
Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Linearsensor des Immer Linearsensor hat den Sensor oder Sensormagnet
Pumpenmotors arbeitet zuléssigen Bereich austauschen. Siehe
aufRerhalb des zulassigen Uberschritten. Reparaturanleitung des
Bereichs. Dosiergerats.
Spritzgerat ist nicht korrekt Siehe Erdung, Seite 27.
geerdet.
DKAX Reed-Schalter des Immer Mangelhafte Motorkabel A und B vertauschen.
DKBX Pumpenmotors ist Motorkabelverbindungen oder Kabel ersetzen, wenn das

ausgefallen; fehlende
Signale von beiden
Schaltern.

mangelhafter Reed-Schalter.

Problem andauert. Sonst
Reed-Sensoreinheit austauschen.
Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.

Kabel des Reed-Schalters
wurde bei eingeschalteter
Stromversorgung eingesteckt.

Spritzgerat aus- und wieder
einschalten. Kabel des
Reed-Schalters nicht bei
eingeschalteter Stromversorgung
einstecken.

Schlechte Verbindung im
Materialsteuerungsmodul.

Materialsteuerungsmodul
ersetzen. Siehe
Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
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untere Alarmgrenze.

Alarm-
code Alarmproblem Wenn aktiv Ursache Losung
F6AK Fehlender Hinweis fiir das | Immer Reed-Schalter erkennt den Magnet des Reed-Schalters am
Signal des Reed-Schalters Magneten des Luftmotors Luftmotor austauschen.
fur Luftmotor A. nicht.
Reed-Schalter sind fehlerhaft. | Reed-Schalter des Luftmotors
Luftmot ist austauschen. Vereisung des
uttmotor vereist. Luftmotors vermeiden. Siehe
Hinweise P9A und P9B.
F6BK Fehlender Hinweis fiir das | Immer Reed-Schalter erkennt den Magnet des Reed-Schalters am
Signal des Reed-Schalters Magneten des Luftmotors Luftmotor austauschen.
fur Luftmotor B. nicht.
Reed-Schalter sind fehlerhaft. | Reed-Schalter des Luftmotors
Luftmot ist austauschen. Vereisung des
uttmotor vereist. Luftmotors vermeiden.
Siehe Hinweise P9A und P9B.
F6AJ Hinweis fiir den Anstieg Immer Kein Material im System. Material zum System hinzufiigen.
des Linearsensors am . . -
Linearsensor ist fehlerhaft. Linearsensor austauschen.
Luftmotor A.
F6BJ Hinweis flr den Anstieg Immer Kein Material im System. Material zum System hinzufiigen.
des Linearsensors am L ist fehlerhaft Li : h
Luftmotor B. inearsensor ist fehlerhaft. inearsensor austauschen.
P6AX Drucksensor fehlerhaft; Immer Drucksensor oder Kabel istan | Sensor und Kabelbaugruppe
P6BX kein Signal. angezeigter Seite fehlerhaft. austauschen.
Siehe Reparaturanleitung
des Dosiergerats.
V2MX Spannung ist niedrig. Immer Spannung fallt unter 9 VDC der | Lulftfilter im Filterregler ersetzen.
Stromversorgung. Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
Prifen, ob die Druckeinstellung
am Turbinenluftregler bei
0,13 MPa, 1,3 bar (18 psi) liegt.
Spannung auf
Informationsbildschirm prifen.
Turbine dreht sich bei Luftturbinenpatrone ersetzen.
eingeschalteter Luftzufuhr Siehe Reparaturanleitung des
nicht. Dosiergerats.
Optionale, durch Bediener einstellbare Wartungswarnungen
*MAAX Pumpe warten. Immer, falls Pumpennutzung Uberschreitet | Wartung der Pumpe.
*MABX aktiviert die vom Anwender eingestellte | Siehe Reparaturanleitung des
Grenze. Wartung fallig. Dosiergerats.
*MEAX Dosierventil warten. Immer, falls Dosierventilnutzung Dosierventil warten.
*MEBX aktiviert Uberschreitet die vom Siehe Reparaturanleitung des
Anwender eingestellte Grenze. | Dosiergerats.
Wartung fallig.
*MGPX Luftfilter warten. Immer, falls Luftfilter Gberschreitet die vom | Haupt-Luftfilter und
aktiviert Anwender eingestellte Grenze. | Steuerfilterregler warten.
Wartung féllig. Siehe Reparaturanleitung des
Dosiergerats.
*P5AX Druck hat Alarmgrenzen Spritzen Druck Uberschreitet Ianger als | Pumpen-Druckregler einstellen,
*P5BX Uberschritten 15 Sekunden die obere oder Diisen austauschen oder

Sollwert verstellen.
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Alarm-
code Alarmproblem Wenn aktiv Ursache Losung
Optionale, durch den Bediener einstellbare Spritz-Grenzwerte
*P2AX Druck Gberschreitet Spritzen Druck Uberschreitet langer als | Gleiche Vorgehensweise wie fiir
P2BX Hinweis-Grenzwerte. 15 Sekunden die oberen oder | P5A oder P5B, weiter oben.
unteren Hinweis-Grenzwerte.
*QPDX Topfzeit-Zahler Spritzen Es wurde nicht ausreichend Material verspritzen oder
abgelaufen. Gemischtes Material gespritzt, um frisches | spulen. Wird beim Verlassen
Material trocknet in gemischtes Material im des Spritzmodus zurlickgesetzt.
Schlauchen, Mischer und Integratorschlauch, Mischer, Siehe Spritzen, Seite 41, oder
Pistole. Peitschenende und der Spiilen, Seite 44.
Spritzpistole zu halten.
*T2DA Temperatur Uberschreitet | Spritzen Materialtemperatur Gleiche Vorgehensweise wie fiir
T2DB Hinweis-Grenzwerte. Uberschreitet langer als vier T5A oder T5B, weiter oben.
Minuten die oberen oder
unteren Grenzwerte.
*T5DA Temperatur Uberschreitet | Spritzen Materialtemperatur Bei zu niedriger
T5DB Alarmgrenzen. Uberschreitet langer als vier Materialtemperatur zum

Minuten die obere oder untere
Alarmgrenze.

Zirkulationsmodus
zurlickkehren, um die
Materialtemperatur zu erhéhen.
Ggf. Heizelement-Sollwert
einstellen. Beachten Sie
Erhitzen des Materials,

Seite 40.

Bei zu hoher Materialtemperatur
den Heizgerat-Sollwert
verringern und zur Kihlung zum
Zirkulationsmodus
zurlickkehren. Beachten Sie
Erhitzen des Materials,

Seite 40.

Temperatur-Sollwert einstellen.
Beachten Sie Erhitzen des
Materials, Seite 40.
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Mogliche Alarme je nach Modus

Die folgende Tabelle listet Alarme auf, die wahrend des Betriebs des Systems ausgeltst werden kénnen.
Die Alarme sind je nach Modus gruppiert.

Modus

Steuerungslogik

Alarme

Spritzen

Dosierventile sind beim Inbetriebnahmetest geschlossen; griine Leuchte blinkt.

Wenn der Materialdruck unter 7 MPa, 70 bar (1000 psi) liegt, System STOPPEN.

P1AX

Wenn die Pumpen sich bewegen (Anzeichen fir eine interne Undichtigkeit),
System STOPPEN.

F7AX, F7TBX

Falls der Materialdruck mehr als 103 % des zuléssigen Maximums betragt,
schaltet der Luftmotor ab, bis der Druck abfallt.

Keiner

Wenn der Materialdruck héher als 110 % des zugelassenen Maximalwerts liegt,
System STOPPEN.

P4BX

Dosierventil A 6ffnet und Dosierventil B schaltet auf und zu, um das
Mischverhaltnis zu erhalten.

Die blauen Leuchten fiir A und B leuchten, wenn die Dosierventile in Betrieb sind.

Wenn keine ausreichende Menge an Komponente B vorhanden ist, um das
Mischverhaltnis aufrecht zu erhalten, schlie3t Dosierventil A augenblicklich.

R5BE

Wenn Komponente A oder B um mehr als 5 % vom Mischverhaltnis-Sollwert
abweichen, System STOPPEN.

R1BE, R4BE

Falls die Dosiergrofie A zu grofd ist, System STOPPEN.

QDAE

Die Dosierventile A und B schlieRen bei jedem Umschaltpunkt der Pumpe
augenblicklich

Spritzmodus wird eingeschaltet, wenn das System im Gewichtsmodus und nicht
kalibriert ist.

Teil

Beide Dosierventile offen; blaue Leuchten fir A und B leuchten auf.

Der Anwender 6ffnet Umlaufventile oder betatigt die Spritzpistole. Wenn die
Pumpe den unteren Totpunkt erreicht, gehen die blauen Leuchten aus.

Wenn der Parkvorgang nicht binnen 10 Minuten abgeschlossen wird, die
Druckluftversorgung beider Motoren abschalten.

DEAX, DEBX

Zirkulation

Dosierventil A und/oder B schlie3en und die Motorluft schaltet ein.

Wenn der Materialdruck an Pumpe A 21,0 MPa, 210 bar (3000 psi) tUberschreitet,
leuchtet die gelbe Hinweis-Leuchte auf.

P4AX

Wenn der Materialdruck an Pumpe A 39,2 MPa, 392 bar (5600 psi) Uberschreitet,
System STOPPEN.

P4AX

Wenn binnen 10 Minuten keine Bewegung stattfindet, die Druckluftversorgung
beider Motoren abschalten.

DEAX, DEBX

Pumpe hat sich im Zirkulationsmodus 5 Sekunden nicht bewegt.

F8RX

Pumpentest

Beide Dosierventile sind geschlossen; die griine Leuchte blinkt.

Liegt Materialdruck unter 7,0 MPa, 70 bar (1000 psi), STOPPEN.

P1AX, P1BX

Wenn die Pumpen sich bewegen (Anzeichen flr eine Undichtigkeit), System
STOPPEN.

F7AX, F7TBX

Blaue Leuchte A schaltet ein, Dosierventil A 6ffnet, Bediener 6ffnet
Probeentnahmeventil.

Dosierventil A beim Aufwartshub schlief3en; Gberpriifen, ob die Pumpe
stehenbleibt.

DFAX

Dosierventil A beim Abwartshub schlie3en; Gberprifen, ob die Pumpe
stehenbleibt.

DGAX

Dosierventil A 6ffnen und insgesamt 750 ml Material ausgeben; Ventil schlielen,
blaue Leuchte erlischt.

Den Vorgang an Seite B wiederholen.

DFBX, DGBX

}Nﬁnln die Pumpe den Test besteht, zeigt das Display zwei Becher mit je 750 ml
nhalt an.
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Modus

Steuerungslogik

Alarme

Teilmengen-
dosierungstest

Bediener wahlt die gewlinschte Gesamtmenge aus.

Blaue Leuchte schaltet ein, Dosierventil A 6ffnet, Bediener 6ffnet
Probeentnahmeventil, blaue Leuchte erlischt, wenn der Vorgang
abgeschlossen ist.

Blaue Leuchte schaltet ein, Dosierventil B o6ffnet, Bediener 6ffnet
Probeentnahmeventil, blaue Leuchte erlischt, wenn der Vorgang
abgeschlossen ist.

Anzeigegerat zeigt die Mengen an Komponente A und B am Ende des
Teilmengendosierungstests an.

Ventiltest

Liegt Materialdruck nicht bei 7 MPa, 70 bar (1000 psi), STOPPEN.

P1AX, P1BX

Prifen, ob Pumpen stoppen (binnen 10 Sekunden stillstehen).

F7AX, F7BX
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Schliissel fiir Alarm- und Hinweis-Codes

Verwenden Sie die folgende Tabelle als Kurzliste, um die Bedeutung der Alarm-Codes zu bestimmen.

EREIGNIS MODUS STANDORT BEREICH
A Som 1 Alarm niedrig A | Material A 1 Tank A
F Durchfluss 2 Niedrigabweichung B | Material B 2 Tank B
L Tank-Fullstand 3 | Hochabweichung C | steuerung A | Heizung A
P Druck 4 | Alarm hoch D | Leistungsabgabe B | Heizung B
R | Verhaltnis 5 | Kalibrierung F | Zufuhrung C | Niveausensor A
T Temperatur 6 | Sensorausfall M | Pneumatische D | Niveausensor B
Versorgung
V Spannung 7 | Unerwarteter Nichtnullwert| P | Pneumatische E | Schlauch
Versorgung
8 | Unerwarteter Nullwert R | Kreislauf H | Heizelement-
schlauch
9 | Instabil J Linearsensor
C | Kommunikation | A | Verlust K | Reed-Schalter
D Pumpe A | Trockenlauf P | Anzeige
D | Hohlsog X | System
E | Zeitiberschreitung
F | Aussetzen nach oben
G | Aussetzen nach unten
J Linearsensor
K | Reed-Schalter
M | Wartung A | Pumpe
E | Ventil
G | Filter
Q | Dosierung D | Uberdosis
P | Topfzeit
T | Dosierzeit
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Zubehor und Satze

ANYANVEN

Nicht alle Zubehdrteile und alle Satze sind fur den

Einsatz in Gefahrenbereiche zugelassen. Siehe in

zugehdrigen Handbuchern von Zubehdr und Séatze
zu Zulassungseinzelheiten.

20-Gallonen-Materialbehaltersatz, 255963

Ein kompletter, doppelwandiger
20-Gallonen-Farbtrichter. Siehe Handbuch des
Materialbehalters flir weitere Informationen.

Materialbehalterheizungssatz (240V),
256257

Zum Erhitzen von Material in einem
20-Gallonen-Farbtrichter. Siehe Handbuch des
Materialbehalters flir weitere Informationen.

Materialeinlasssatz fiir
Universal-Materialbehalter, 256170

Zum Anschluss einer der vier Unterpumpenmodelle,
die zusammen mit dem XM-Spritzgerat geliefert
werden, an einen 20-Gallonen-Farbtrichter.

Siehe Handbuch des Materialbehalters flr weitere
Informationen.

Befestigungssatz fiir
Universal-Materialbehalter, 256259

Zum Anschluss eines 20-Gallonen-Farbtrichters an
der Seite oder der Riickseite eines XM-Spritzgerats.
Siehe Handbuch des Materialbehalters flr weitere
Informationen.

Twistork® Riihrwerksatz, 256274

Zum Mischen von viskosem Material in einem
20-Gallonen-Farbtrichter. Mehr Informationen,
siehe Betriebsanleitung der Zufuhrpumpe und des
Rahrwerks.

T2-Zufuhrpumpensatz 256275

Zum Zufihren von viskosem Material aus einem
20-Gallonen-Materialbehalter an ein XM-Spritzgerat.
Mehr Informationen, siehe Betriebsanleitung der
Zufuhrpumpe und des Rihrwerks.

5:1-Zufuhrpumpensatz, 256276

Zum Zufiihren von viskosem Material aus einem
20-Gallonen-Farbtrichter an das XM-Spritzgerat.
Mehr Informationen, siehe Betriebsanleitung der
Zufuhrpumpe und des Riihrwerks.
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7-Gallonen-Materialbehalter- und
Halterungssatz,

256260 (Gruin)

24N011 (Blau)

Ein 7-Gallonen-Materialbehalter und
Montagehalterungen. Zur Befestigung an der Seite oder
der Riickseite eines XM-Spritzgerats. Siehe Handbuch
des Materialbehaltersatzes fur weitere Informationen.

2:1-Fasszufuhrsatz, 256232

Ein T2-Zufuhrpumpensatz und ein Twistork-Ruhrwerk
zum Mischen und Zuflhren von viskosen Materialien
aus einem 55-Gallonen-Fass an das XM-Spritzgerat.
Mehr Informationen, siehe Betriebsanleitung der
Zufuhrpumpe und des Rihrwerks.

5:1-Fasszufuhrsatz, 256255

Ein 5:1-Zufuhrpumpensatz und ein Twistork-Ruhrwerk
zum Mischen und Zuflihren von viskosen Materialien
aus einem 55-Gallonen-Fass an das XM-Spritzgerat.
Mehr Informationen, siehe Betriebsanleitung der
Zufuhrpumpe und des Ruihrwerks.

Materialbehalter/Schlauch-Heizgerate-Zir
kulationssatz, 256273

Zum Zirkulieren von erhitztem Wasser durch
20-Gallonen-Farbtrichter, beheizte Schlauche und das
Viscon HP-Heizgerat. Siehe Handbuch des
Materialbehalter- oder Schlauchwarme-
Zirkulationssatzes fur weitere Informationen.

Trocknersatz 256512

Zum Einsatz mit 20-Gallonen-Farbtrichtern.
Siehe Handbuch des Trocknersatzes fiir weitere
Informationen.

Rollensatz, 256262

Zum Einbau von Rollen an einem
XM-Spritzgeraterahmen. Siehe Handbuch des
Rollensatzes fiir weitere Informationen

Schlauchhaltersatz, 256263

Zur Befestigung an der Seite, Vorder- oder Rlckseite
eines XM-Spritzgeraterahmens. Siehe Handbuch des
Schlauchhaltersatzes fiir weitere Informationen.

Sieb- und Ventilsatz der Unterpumpe
256653

Zum Sieben von Material aus einer Zufuhrpumpe am
Materialeinlass eines XM-Spritzgerats.

Siehe Handbuch des Sieb- und Ventilsatzes der
Unterpumpe fiir weitere Informationen.
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Stromversorgungssatz fur elektrisch
beheizten Materialschlauch 256876

Zum Uberwachen und Regeln der Materialtemperatur
in mit Niederspannung beheizten Schlduchen. Siehe
Handbuch der Stromversorgung des elektrisch
beheizten Schlauchsatzes fiir weitere Informationen.

5000 psi beheizter
Zweikomponenten-Hauptschlauchsatz

Elektrisch beheizter Schlauchsatz zum Hinzufligen
zusatzlicher Abschnitte.

Teil Beschreibung

248907 Beheiztes Schlauchset; 1/4 Zoll x
3/8 Zoll Innendurchmesser;
50 ft

248908 Beheiztes Schlauchset; 3/8 Zoll x
3/8 Zoll Innendurchmesser;

50 ft

Schlissel fiir den Schmiermittelbehalter
der Xtreme-Pumpe, 15T258

Schlissel fur den Filter der
Xtreme-Pumpe, 16G819

10:1-Fasszufuhrsatz, 256433

Zum ZufGhren von hochgradig viskosem Material aus
einem 55-Gallonen-Fass an das XM-Spritzgerat.
Mehr Informationen, siehe Betriebsanleitung der
Spullpumpe und des Rihrwerksatzes.

Absperr-/Riickschlagventilsatz 255278

Zum Ersetzen von Absperr- oder Rickschlagventil.
Siehe Handbuch fiir Absperrventile mit hohem
Durchfluss fir industrielle Anwendung fiir weitere
Informationen.
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Wechselstromgenerator-Umbausatz
256991

Zur Umrustung eines XM-Spritzgerats von
Steckdosenstromversorgung zu einer
Stromversorgung mit eigensicherem
Wechselstromerzeuger. Siehe Handbuch des
Wechselstromgenerator-Umbausatzes fiir weitere
Informationen.

Mischverteiler-Satz, 255684

Siehe Handbuch des Mischverteilersatzes flir weitere
Informationen.

Satz fiir dezentralen Mischverteiler und
Wagen, 256980

Zur Umristung in einen externen Mischblocksatz mit
Schutzabdeckung. Siehe Handbuch des
Mischverteilersatzes flir weitere Informationen.

Drosselventilsatz, 24F284

Fur Dosierauslass B an Geraten mit externem
Mischblock. Zur Umristung alterer XM-Geréate ohne
Ventil am Auslass B.

Schliissel fiir Drosselventil, 126786

Zur Einstellung des Drosselventils. Siehe Seite 42.

Dezentraler
Zirkulations-Mischverteilersatz, 273185
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Anhang A

Bedienoberflachenanzeige

Die Benutzeroberflache ist in drei Hauptfunktionen
unterteilt: Setup, Befehle und Automatik.

Bildschirme des Setup-Modus (Schliissel nach
rechts)

Die Setup-Funktionen bieten dem Bediener folgende
Moglichkeiten:

- Wechsel zwischen Mischverhaltnis nach
Volumen oder nach Gewicht

-  Einstellung des gewinschten
Mischverhaltnisses nach Volumen oder nach
Gewicht

- Einstellung des Gewichtsverhaltnisses und
der Toleranz fir Mischverhaltnisprifungen

- Konfiguration der Systemeinstellungen
- Einstellung der Topfzeit-Parameter

- Aktivieren/Deaktivieren von Funktionen,
Anzeigen und Anzeigenkomponenten

- Auswahl der USB-Protokolle zum Download

- Festlegen der Wartungsintervalle fir Alarme
und Hinweismeldungen

- Einstellung von Druck- und
Temperaturgrenzwerten

- Einstellung der Tankniveaus fir ,voll* und
Sfullen®

Einige Setup-Funktionen mussen Uber die
Setup-Aktivierungsbildschirme aktiviert werden, bevor
der Bediener Konfigurationen &ndern oder einstellen
kann. Anweisungen finden Sie unter
Setup-Aktivierungsbildschirme, Seite 81.

3A0010T

Anhang A

Bildschirme des Bedienerbefehlmodus (Schliissel
nach links oder abgezogen)

Benutzen Sie diese Bildschirme fir Folgendes:

- Einschalten der Pumpen, einschlielich Spdil-,
Zirkulations- und Entliftungsprozeduren

- Parken der Dosierpumpen, so dass die
Kolbenstangen am unteren Totpunkt sind,
wenn die Pumpe nicht genutzt wird

- Mischen und Spritzen
- Anzeigen des Mischverhaltnisses

- Durchfiihren von Pumpentests/Kalibrieren
des Gewichtsmodus

- Durchfiihren von Tests zum
Chargendosierverhaltnis

- Durchfiihren von Ventilleckagetests
- Anzeigen von Ausgabemengen

- Alarmanzeige

- Alarmdiagnose

- Léschen von Alarmen

Automatisch angezeigte Bildschirme

Diese Bildschirme werden in folgenden Situationen
angezeigt:

- Der Topfzeit-Timer warnt den Bediener,
dass das Material im System aushartet.

- Download von USB-Protokollen.

Anderung einer Einstellung

Alle Einstellungen werden auf die gleiche Weise
geandert:

1. Navigieren Sie zum gewinschten Bildschirm.
Siehe Bildschirme des Bedienerbefehimodus
oder Bildschirme des Setup-Modus.

2. Sobald Sie auf dem gewtinschten Bildschirm sind,
benutzen Sie die Pfeiltasten, um zu dem Element
zu navigieren, das geandert werden soll.

3. Dricken Sie ,Enter, um den Editiermodus
aufzurufen.

4. Benutzen Sie die Pfeiltasten, um die Auswahl
bzw. den Wert zu andern.

5. Driicken Sie erneut ,Enter*, um die Anderung zu

speichern, oder driicken Sie ® , um die
Anderung zu annullieren.
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Bildschirme des Setup-Modus

Die Bildschirme des Setup-Modus sind in fiinf Hauptabschnitte unterteilt: Start, Grenzwerte, Wartung, Aktivieren

und System. Die folgende Abbildung zeigt die Abfolge der Bildschirme des Setup-Modus, angefangen mit dem

Startbildschirm.
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Setup-Startbildschirme
(Schlisselschalter auf ,,On“)

Home
01714715 13:44 | =: 03

A:B 1.00:13
S 2V =

Der Startbildschirm ist der erste Bildschirm, der im
Setup-Modus angezeigt wird. Er zeigt das aktuelle
Dosierpumpenverhaltnis an und ermdglicht es dem
Bediener, das Mischverhalinis zu andern und folgende
Bildschirme aufzurufen: Systemvorbereitung,
Aktivieren/Deaktivieren von Funktionen,
Wartungs-Setup und Grenzwerte. In der folgenden
Tabelle sind detaillierte Informationen enthalten.

Symbol Funktion

Erhohen oder Senken des
Mischverhaltnisses. Zum Andern des

Mischverhaltnisses 4 und v drlicken.

Navigation zu den
Systemvorbereitungs-Bildschirmen.

Navigation zu den Bildschirmen flr
Optionsaktivierung/-deaktivierung.

Navigation zu den
Wartungs-Setup-Bildschirmen.

Navigation zu den Setup-Bildschirmen
fur Druck- und Temperaturgrenzwerte.

W N e
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Software-Versionen

]

n Vs 1,05.002
170517

Y= 1,04.002
170351

Vs 1.02.001
17EDG 7

Ve 1.02.001
17007

Dieser Bildschirm zeigt die Versionen und die
Artikelnummer der Systemkomponenten an. In der
folgenden Tabelle sind detaillierte Informationen
enthalten. Um diesen Bildschirm aufzurufen,

driicken Sie * auf dem Setup-Startbildschirm.

Symbol Funktion
n Anzeige von Modulversion (Vs) und
Artikelnummer
Erweiterte Materialregler-Modulversion
ﬁ (Vs) und Artikelnummer
USB-Version und Teilenummer
¢ _':' USB-Konfiguration (Vc¢) und Teilenummern
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System-Setup-Bildschirme

Uber die Systemvorbereitung kénnen Anwender die
Systemeinstellungen fir die Materialsteuerung und
die Interaktion mit dem Bediener konfigurieren.

In der folgenden Tabelle sind detaillierte Informationen
enthalten.

Manche Systemeinstellungen mussen Uber die
Setup-Aktivierungsbildschirme aktiviert werden, bevor
der Bediener Konfigurationen dndern oder einstellen
kann. Anweisungen finden Sie unter
Setup-Aktivierungsbildschirme, Seite 81.

Symbol Funktion

—_— Einstellung der Anzahl Minuten, bevor

Mischmaterial in den Schlauch abgegeben
wird. Stellt sich zuriick, nachdem die durch
den Bediener bestimmte Menge an
Material durch den Schlauch gelaufen ist.

Gibt das Gesamt-Schlauchvolumen an.
Wird immer in cm? angezeigt.

Einstellung der Schlauchlange hinter dem
Mischblock. Wird verwendet, um das
gesamte Schlauchvolumen zu
kennzeichnen.

Einstellung von Kalenderdatum und
Format.

Einstellung der Uhrzeit.

Einstellung der USB-Sprache.

Einstellung der fir die Anzeige
gewinschten Maleinheiten, z. B. fur
Materialvolumen und Temperatur.

Einstellung der Spritzgeratenummer, wenn
mehr als ein Spritzgerat verwendet wird.

Einstellung der Aufzeichnungshaufigkeit
von Daten in den USB-Mischverhaltnis-
und Spritzprotokollen.

Einstellung der Stundenanzahl
aufgezeichneter Daten zum Download auf
den USB-Speicherstick.

Einstellung der Dosierpumpengréf3en der
A- und B-Seite.

Referenzwert fur Volumenverhaltnis

G B R DO E DR

Referenzwert fir Gewichtsverhaltnis

Mischverhaltnistoleranz

I+
L]
4]
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Topfzeit/Schlauchlange

01414415 1350 | @: 103
(T) Tz

B e @Qromas e
[«

Auf diesem Bildschirm kénnen Bediener den
Topfzeit-Timer und die Lange jedes
systemspezifischen Mischmaterialschlauchs
einstellen. Das gesamte Mischmaterialvolumen wird
dann berechnet und auf der Seite dargestellt.

Die Topfzeit wird in der oberen rechten Ecke
angezeigt.

Wenn der Materialfluss stoppt, wird die angezeigte
Topfzeit in Minuten-Abstanden rickwarts gezahlt.
Der Timer setzt sich automatisch zurtck, wenn die
berechnete Menge an gemischtem Material
ausgegeben wurde.

Datum/Uhrzeit/Einheiten

Auf diesem Bildschirm kénnen Tag, Uhrzeit und
Einheiten eingestellt werden, die auf jedem Bildschirm
angezeigt werden. Die ausgewahlte Sprache wird in
jedem USB-Protokoll verwendet. Die folgenden
USB-Sprachen werden unterstutzt: Englisch,
Franzdsisch, Deutsch, Spanisch, Russisch,
Italienisch, Chinesisch, Japanisch, Koreanisch,
Norwegisch und Polnisch.

]
@ @l DAY E cpmills) e
(0911715 3 = __psi__13]
@ CmE 4_5; i
S;'E':' m 1
[ 4=
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Systemnummer und USB-Einstellungen

Auf diesem Bildschirm kann der Bediener die
Spritzgeratenummer einstellen, wenn mehr als ein
Spritzgerat verwendet wird. Der Bildschirm ermoglicht
dem Bediener aullerdem, die Anzahl Stunden, die auf
einen externen USB-Speicherstick heruntergeladen
werden, und die Haufigkeit der Datenaufzeichnung zu
konfigurieren. Siehe Systemeinstellungen festlegen
(optional), Seite 33, fir Anweisungen.

09/16/11 14:59 | @: 0O
# g § (20 [
EERE
D 0D e =T
e [O0 750 hr 15|
K.

Pumpenkonfiguration

Benutzer kénnen die systemspezifische
PumpengréRe andern, wenn in Setup 1 aktivieren,

Seite 81 das Pumpenfeld gewahlt wird.

Eine Anderung der Pumpengrofe kann dazu fiihren,
dass das System mit fehlerhaftem Verhaltnis spritzt.

PumpengréBen einstellen
Um die PumpengrofRen zu andern, zur Auswahl des

Feldes é und v driicken. Zum Offnen des
Dropdown-Feldes dricken. Zur Auswahl der

gewinschten Pumpengrofle é und v driicken.

erneut driicken, um Anderung zu speichern.

09/16/11 14,59 | @: 0
# g § [0
WD METzeclE |
(o b

[«

Einstellung der benutzerdefinierten Pumpengréf3en

Benutzerdefinierte PumpengrofRen kdnnen ebenfalls
eingegeben werden. Wahlen Sie im oben
beschriebenen Feld Pumpengrdfie als Pumpengrolie
die Option BENUTZERDEFINIERT. Ein neues

3A0010T
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Eingabefeld fur das Pumpenvolumen wird angezeigt

(siehe unten). Driicken Sie é und % zur
Auswahl der gewlinschten PumpengréRe. Driicken

-+l

Sie , um die Bearbeitung zu beginnen.
Geben Sie die PumpengrdéfRe in Kubikzentimetern

(cm?) ein. Driicken Sie é zur Eingabe einer Zahl

und % zum Andern von Zahlen. Mit < und

L kann zwischen den Ziffern gewechselt werden.

Driicken Sie ,um das Feld zu verlassen.

Das eingegebene Pumpenvolumen wird vom System
gespeichert, jedoch nur verwendet, wenn

BENUTZERDEFINIERT ausgewahlt ist. Das Volumen
von Pumpe A und Pumpe B wird separat eingegeben.

Die StandardpumpengréRen von 290 cm?, 250 cm?
und 220 cm?® haben maximale Druckgrenzen von
38,6 MPa, 386 bar (5600 psi), 38,6 MPa, 386 bar
(5600 psi) und 41,4 MPa, 414 bar (6000 psi).
Andere Pumpengrofien und die benutzerdefinierte
PumpengréRe (fir jedes eingegebene Volumen)
haben eine maximale Druckgrenze von 48,3 MPa,
483 bar (7000 psi).

=]
- - 5 t CUSTOM
E
@_DD [ 00 060 sec [#] T
¥ [(D07eahr [ B[ 170cc |+|
[«
Mischverhiltnistest
01714/15 1355 @ 03
OLO01
o A:B
b A
[«

Beim Mischverhaltnismodus nach Volumen wird
dieser Bildschirm verwendet, um das Mischverhaltnis
nach Gewicht (mittlere Zahl) und die Mischtoleranz
(untere Zahl) einzustellen. Die Werte bestimmen,

ob das System den Mischverhaltnistest besteht.

Das Mischverhaltnis nach Volumen (obere Zahl) wird
dargestellt, kann aber auf diesem Bildschirm nicht
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geandert werden. Zur Anderung des
Mischverhaltnisses nach Volumen siehe Home
Bildschirm auf Seite 77.

Beim Mischverhaltnismodus nach Gewicht wird dieser
Bildschirm verwendet, um die Mischtoleranz nach
Gewicht (untere Zahl) einzustellen.

Das Mischverhaltnis nach Gewicht (obere Zahl) wird
dargestellt, kann aber auf diesem Bildschirm nicht
geandert werden. Zur Anderung des

80

Mischverhaltnisses nach Gewicht siehe Home

Bildschirm auf Seite77.

01/14/15 1356
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Setup-Aktivierungsbildschirme

Uber die Setup-Aktivierungsbildschirme kénnen
Benutzer Funktionen, Bildschirme und
Protokolldateien fir den USB-Download aktivieren
und deaktivieren. Markierte Felder zeigen an, dass
eine Funktion, ein Bildschirm oder eine Protokolldatei
aktiviert ist. In der folgenden Tabelle sind detaillierte
Informationen enthalten.

Um Funktionen, Bildschirme und
USB-Protokolldateien zu aktivieren oder zu

deaktivieren, auf dem Setup-Startbildschirm ™
driicken. Nachdem der Setup-Aktivierungsbildschirm
aufgerufen wurde, zum Durchlaufen der einzelnen

Unterbildschirme <= und * driicken.
Zum Durchlaufen der einzelnen Stellen auf den

Unterbildschirmen 4 und v driicken, und zum

Aktivieren oder Deaktivieren jeder Stelle «
driicken. Um zum Setup-Startbildschirm
K

zurtickzukehren, driicken.

Anhang A

Symbol

Funktion

N

Aktivieren oder Deaktivieren des
Setup-Bildschirms fir die Wartung des
Dosierventils.

gf:x

Aktivieren oder Deaktivieren des
Setup-Bildschirms fir die Wartung des
Einlassluftfilters.

Bildschirme zum Aktivieren oder
Deaktivieren der Grenzwerte (Druck und
Temperatur).

Schnelldosierfunktion. Diese Funktion
aktivieren, um die Dosiergréfe an Seite B
zu minimieren und die Dosierrate zu
erhohen. Siehe untenstehende Tabelle.

Diese Funktion bei einem kurzen
Mischschlauch verwenden. Das System
wird versuchen, die Dosiergré3en unter
dem ,Hinweis“-Niveau zu halten.

Symbol Funktion

Anzeige der Uhrzeit auf allen Bildschirmen.

Funktion zum Herunterladen von
USB-Daten. Diese Funktion deaktivieren,
um Bediener daran zu hindern,
USB-Einstellungen zu &ndern.

Auch wenn diese Funktion deaktiviert ist,
werden die ausgewahlten USB-Protokolle
immer noch heruntergeladen.

¢

Aktivieren oder Deaktivieren von
USB-Protokolldateien (1-3) flr den
Download.

Aktivieren oder Deaktivieren der
Gesamtmengenzahler-Bildschirme.

D
o
g0

Aktivieren oder Deaktivieren der
Teilmengenzahler-Loschfunktion.

Auswahl des
System-Mischverhaltnismodus nach

Volumen oder nach Gewicht \EIl1£|

Es kann nur jeweils einer dieser Modi
aktiviert sein.

Schnelldosierfunktion

Anzeige des Topfzeit-Timers auf allen
Bildschirmen.

Aktivieren oder Deaktivieren des
Setup-Bildschirms fir den Topfzeit-Timer.

Schnelldosierung| Hinweis QTAE | Alarm QDAE
Ein 20 cc 30 cc
AUS 35¢cc 45 cc

Anzeige von Foérderleistungen auf den
Betriebsbildschirmen.

Anzeige der Dricke von A und B auf den
Betriebsbildschirmen.

Anzeige der Temperaturen von A und B auf
den Betriebsbildschirmen.

Aktivieren oder Deaktivieren der Mdglichkeit
"' zur Anderung der Pumpengrofie auf den
AB  systemvorbereitungsbildschirmen.

Aktivieren oder Deaktivieren des
Mischverhaltnis-Bildschirms. Wenn aktiviert,
erscheint der Mischverhaltnis-Bildschirm
automatisch, nachdem das Spritzgerat

10 Sekunden gelaufen ist.

Aktivieren oder Deaktivieren der
Setup-Bildschirme fir die Pumpenwartung.

L}

3A0010T

Setup 1 aktivieren

(Abbildung: mit werksseitigen Einstellungen.)
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Setup 2 aktivieren Setup-Bildschirme zur Wartung

(Abbildung: mit werksseitigen Einstellungen.) Mit dem Wartungs-Setup-Bildschirm 1 kann der
Benutzer Wartungs-Sollmengen fiir Pumpen und
Dosierventile festlegen. Mit dem

=
Wartungs-Setup-Bildschirm 2 kann der Benutzer
[«

die Zeit in Tagen zwischen dem Wechsel der
Einlassluftfilter festlegen, vor deren Ablauf ein
Hinweissignal ertont.

Die unter jedem editierbaren Feld angezeigte Zahl
steht fur die Menge an ausgegebenem Material,
die bis zum eingestellten Wert hochgezahlt wird,

Setup-Aktivierungsbildschirm 3 an dem eine Wartung fallig wird.

(Abbildung: mit werksseitigen Einstellungen.)
ﬁ Einstellung der Menge an durch die Pumpe

=
@ - ﬂEH;BD gegangenem Material, bei der eine

FI:E! Wartungswarnung ausgegeben wird.
ﬁ Einstellung der Menge an durch das

Symbol Funktion

Dosierventil gestromtem Material, bei der
eine Wartungswarnung ausgegeben wird.

g_. Einstellung der_Zelt in Tagen zwischen dem
HINWEIS: Die Maschine wird im Volumenmodus §  Wechsel der Einlassluftfiter, vor deren
. Ablauf ein Hinweis ausgegeben wird.
geliefert.
Wartungs-Setup 1
01/14/15 1402 | @=: 03
ﬁ 0004000 B ﬁ (0004 000 [%]
$ ooo2 122 3} ooozizz
g [0 001 000 [ ﬁ [0 001 000 (%]
{ Dooo 531 I 0000551

[&

Wartungs-Setup 2

01/14/15 1402 |

{, I

0=

k=0

Days

[&
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Setup-Bildschirme fir
Benutzergrenzwerte

Auf diesen Bildschirmen kénnen Druck- und
Temperatur-Grenzwerte fiir beide Dosierpumpen
eingestellt und verandert werden — einschliellich
Grenzwerte, bei deren Uberschreitung Hinweise und
Alarme ausgegeben werden. In der folgenden Tabelle
sind detaillierte Informationen enthalten.

Der zulassige Bereich fir den Temperatur-Sollwert
liegt bei 1 °C - 71 °C (34 °F - 160 °F). Wenn der
Sollwert fiir Temperatur oder Druck Null ist, sind die
Druckgrenzen und Alarme deaktiviert.

HINWEIS: Der Druck der Dosierpumpe B liegt immer
10-20 % hoher als der Druck der Dosierpumpe A.

Symbol Funktion

Einstellung und Veranderung der
(\:D Druckgrenzen fir beide Dosierpumpen
im Spritzmodus.

Einstellung und Veranderung der oberen
und unteren Temperaturgrenzen fur beide
Materialerhitzer im Spritzmodus.

Temperatur.

Einstellung und Veranderung der Grenzen
ober- und unterhalb des Sollwerts, bei
deren Uber- bzw. Unterschreitung ein
Hinweis ausgegeben wird. Wird mit Druck-
und Temperaturgrenzen verwendet.

@ Einstellung der Sollwerte fiir Druck und

Einstellung und Veranderung der Grenzen
ober- und unterhalb des Sollwerts, bei
deren Uber- bzw. Unterschreitung ein
Alarm ausgegeben wird. Wird mit Druck-
und Temperaturgrenzen verwendet.

-

3A0010T
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Prozess-Druckgrenzwerte (fiir Spritzmodus)

01714715 1404 @: 0|3
A © B
4000 psi  HRCEIEENTEEEE

(0300 poi [E] £400 [ 0300 psi [F]
(0500 psi [%] #& [ 0500 psi [X]

[
Prozess-Temperaturgrenzwerte (fiir Spritzmodus)
01/14/15 1404
A |} B

@ [_105°F [3]
[ OI0°F [¥] 20 [ 0OI0°F [3F]
[ D25°F [* *& [ DZ5°F [4]

[
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Bildschirme des Bedienerbefehlmodus

Die Bildschirme des Befehlsmodus sind in drei Hauptabschnitte unterteilt: Betrieb (Materialsteuerung), Test und
Alarmsteuerung. Die folgende Abbildung zeigt die Abfolge der Befehlsmodus-Bildschirme, angefangen mit den

Betriebsbildschirmen (Materialsteuerung).
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Betriebsbildschirme (Materialsteuerung)

Der Betriebsbildschirm (Materialsteuerung) ist der
erste Bildschirm, der nach dem Einschalten angezeigt
wird. Er ermdglicht es den Bedienern, Material zu
spritzen und Pumpen zu betreiben und zu parken.
Der Betriebsbildschirm besteht aus zwei Bildschirmen:
Einschalten/Eingabe und Mischverhaltnismodus.

Der Einschalt-/Eingabe-Bildschirm wechselt zwischen
dem Einschaltmodus, dem Spritzmodus und dem
Pumpenmodus. Er zeigt immer den aktuellen
Mischverhaltnis-Sollwert und kann auRerdem
Folgendes anzeigen: Druck, Temperatur und

Forderleistung, wenn diese Funktionen gewahlt wurden.

Der Mischverhaltnis-Bildschirm zeigt das aktuelle
Mischverhaltnis an und Uberwacht die Einstellung
der Drosselung auf der Seite B.

Symbol Funktion

Spritzen: Dosieren und Spritzen von
Material.

o

Symbol unten auf dem Bildschirm:
Auswahl der aktiven Dosierpumpen.
Wiederholt driicken, um zwischen
Dosierpumpe A, Dosierpumpe B und
beiden Dosierpumpen zu wechseln.
Symbol im Rechteck: Betrieb beider
Dosierpumpen.

ATB

ﬁ Nur Betrieb von Dosierpumpe A

Nur Betrieb von Dosierpumpe B
(EntlGften, Spulen).

(Entluften, Spulen).
T

Dosierpumpen parken: Die
% Dosierpumpen werden zur unteren
Hubposition gefahren.

Mischverhéltnis: Aufruf des
Mischverhaltnis-Bildschirms.

1637

Einschalt-/Eingabe-Modus

Der Einschalt-/Eingabe-Modus ist der
Standardbildschirm, wenn der Bediener die
Materialsteuerung aufruft.

3A0010T
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Dieser Bildschirm bleibt leer, bis ein Modus
ausgewahlt wurde.

01/14/15 14006 | B 03
{E} 0 psi

A: 72eF

& 0 psi

g Op

0.0 gpmilS) b2 72cF

<

e B

Spritzmodus

Zum Spritzen oder Dosieren von Material miissen die
Bediener diesen Modus aufrufen. Taste unter
Spritzsymbol driicken, um diesen Modus aufzurufen.

01/14/15 1407 @: 03
ﬂ-« 1 00 1 H'E} SQI%DOEQ
BE}ADDD oS

1.5 gem(lS) b 720k

r ams B

Pumpenmodus

Zum Betreiben der Pumpen zum Entliften oder
Spulen missen die Bediener diesen Modus aufrufen.
Driicken Sie den Knopf unter dem Pumpen-Symbol,
um diesen Modus aufzurufen. Taste mit
Pumpensymbol weiterhin driicken, um zwischen
Pumpe A, Pumpe B und beiden Pumpen zu wechseln.

01/14/15 1310 B: 03
A:1.0 gpmil j 323000 psi
n'ﬁB E:1.2 gpmill A 72 F
EE}E4DDDﬂpSi
1.5 gpmilI) b:72°F
p
e s B
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Parkmodus

Zum Parken der Pumpenkolben am unteren Totpunkt
mussen die Bediener diesen Modus aufrufen.

Taste unter Parksymbol driicken, um diesen Modus
aufzurufen.

01514715 1408 E: _0]E

£2:3000 psi
R

B®E4DDDOp5i
1.1 gemiliE) §: 72°F

g e B

Mischverhéltnismodus

Zeigt das aktuelle Mischverhaltnis oder den
Drosselungs-Bildschirm an. Um diesen Bildschirm

163

aufzurufen, 1@ driicken. Das Balkendiagramm

zeigt an, ob die Drosselungseinstellung der Seite B im
Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn gedreht
werden soll. Siehe Einstellung der
Ausgangsdrosselung B des Gerits, Seite 42.

Beim angezeigten Verhaltnis handelt es sich um das
Gewichtsverhaltnis, wenn die Maschine auf
Mischverhaltnismodus nach Gewicht eingestellt ist.
Beim angezeigten Verhaltnis handelt es sich um das
Volumenverhaltnis, wenn die Maschine auf
Mischverhaltnismodus nach Volumen eingestellt ist.

Wenn das Feld A'B auf dem
Setup-Aktivierungsbildschirm aktiviert ist, erscheint
anstelle des Spritzmodus-Bildschirms nach

10 Sekunden Spritzdauer das Balkendiagramm.

E- drticken, um zum Spritzmodusbildschirm
zurlickzukehren.

01/14/15 1408 @: 03
[ 1

10011

101 * (=

Drossel-Bildschirm

Symbol Funktion

Anzeige Mischverhéltnis: zeigt die
Genauigkeit des
Materialmischverhaltnisses an.

163

Anzeige Drossel einstellen: Einstellung
2*( der Drosseleinheit zur Optimierung des

Mischverhaltnisses.

*  Bei maximaler Forderleistung sollte
der Balken in der Mitte sein.

+ Bei Forderleistungen unter dem
Maximum sollte der Balken auf der
rechten Seite sein.

86

Testbildschirme

Die Testbildschirme ermdglichen es den Bedienern,
Chargendosiertests, Pumpentests und Leckagetests
hinter dem Ventil durchzuflhren.

Symbol Funktion

Pumpentest: Hierbei werden je 750 ml der
Komponenten A und B ausgegeben;
dadurch werden Pumpenauswahl und
-betrieb und Funktion der Volumenzahler
Uberprtift. Im System-Gewichtsmodus wird
hierbei das System durch Eingabe der
Gewichte kalibriert.

==

Teilmengendosierung: Hierbei werden
s dosierte Mengen der Komponenten A und
B in festgelegter Menge ausgegeben.

Dichtigkeitstest nach dem Ventil: Dieser
Test zeigt, ob die Ventile nach den
Dosierventilen dicht sind.

<

Auswahl des Testmodus: Umschalten
zwischen Volumen- und
Gewicht-Testmodus.

e

Pumpentest/Kalibrierung

Dieser Bildschirm ermdglicht es den Bedienern, eine
feste Menge von 750 ml Material von jeder Pumpe
auszugeben. Wenn die Pumpe aktiv ist, blinkt sie auf
dem Bildschirm schwarz. Wenn die Pumpe die
Ausgabe beendet hat, wird sie auf dem Bildschirm
grau angezeigt.

Wenn der System-Mischverhaltnismodus auf Volumen
eingestellt ist, kann der Test durch Driicken von

R ¢

entweder durch Messung von Volumen oder
von Gewichten durchgefiihrt werden. Wenn der
System-Mischverhaltnismodus auf Gewicht eingestellt
ist, muss das geforderte Material nach Gewicht
gemessen werden.

11/07/16 1036 | il

==
0 psi 0 psi
o2 = £ Up

Bestatigung des Pumpen- und Dosiertests

Dieser Bildschirm erscheint, wenn der Pumpentest
ohne Fehler abgeschlossen wurde. Es gibt drei
Varianten, die die Verwendung des Bildschirms
beeintrachtigen.
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Mischverhéltnismodus nach Volumen — Test nach
Volumen

Geben Sie die Volumen jedes dosierten Materials in
die jeweiligen Eingabefelder auf diesem Bildschirm
ein. Wenn das berechnete Mischverhaltnis innerhalb
der Mischtoleranz liegt, die auf dem Setup-Bildschirm
fur den Mischverhaltnistest eingestellt wurde,
erscheint ein Hakchen in dem Feld. Die Ergebnisse
werden in die USB-Protokolle eingegeben.

Das Soll-Mischverhaltnis nach Volumen flir diesen
Test wird auf dem Setup-Startbildschirm auf Seite 77
eingestellt. Die Mischtoleranz wird auf dem
Setup-Bildschirm flir den Mischverhaltnistest auf
Seite 79 eingestellt.

1/07/16 1037 A'B [E]
Arsoowl o+ l0s) Uk
0 000.000 H - 0831 _|-|
\ L 1 =
B: 750.0 ml L
0 000,000 2] |:| |

[«

System-Mischverhiltnismodus nach Volumen —
Test nach Volumen

Mischverhaltnismodus nach Volumen - Test nach
Gewicht

Geben Sie die Nettogewichte jedes dosierten
Materials in die jeweiligen Eingabefelder auf diesem
Bildschirm ein. Wenn sie innerhalb der Mischtoleranz
liegen, die auf dem Setup-Modus-Bildschirm fir den
Mischverhaltnistest eingestellt wurde, erscheint ein
Hakchen in dem Feld. Die Ergebnisse werden in die
USB-Protokolle eingegeben.

Das Soll-Mischverhaltnis nach Gewicht fur diesen Test
und die Mischtoleranz werden auf dem
Setup-Bildschirm fir den Mischverhaltnistest auf
Seite 79 eingestellt.

E

System-Mischverhiltnismodus nach Volumen -
Test nach Gewicht

3A0010T
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Mischverhéltnismodus nach Gewicht

Auf diesem Bildschirm werden zwei Felder dargestellt,
in die die Gewichte der Proben A und B eingeben
werden, um die Maschine flir den Betrieb im
Mischverhaltnismodus nach Gewicht zu kalibrieren.
Die Gewichte missen in Gramm eingegeben werden.

Das Soll-Mischverhaltnis nach Gewicht fir diesen Test
wird auf dem Setup-Startbildschirm auf Seite 77
eingestellt. Die Mischtoleranz wird auf dem
Setup-Bildschirm fir den Mischverhaltnistest auf
Seite 79 eingestellt.

Nach der Eingabe erscheint ein Hakchen in dem Feld.
Die Waage in der Ecke oben rechts bleibt solange
durchgestrichen, bis ein Mischverhaltnistest
erfolgreich durchgefiihrt wird.

01/14/15 1332 | AR BL 0D
A: g EI& __'r'SEI L
0 585.000 5] |
B: g 750l
0 570.000 _|-|
[

System-Mischverhialtnismodus nach Gewicht
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Teilmengendosierungs- oder Mischverhaltnistest

Dieser Bildschirm ermdglicht es den Bedienern, eine
ausgewahlte Gesamtmenge an gemischtem Material
auszugeben. Zum Beispiel: 1000 ml bei 4:1 = 800 ml
von A + 200 ml von B. Das Gesamtvolumen der
Charge kann aus dem Dropdown-Meni ausgewahlt
werden.

Wenn die Pumpe aktiv ist, blinkt sie auf dem Bildschirm
schwarz. Wenn die Pumpe die Ausgabe beendet hat,
wird sie auf dem Bildschirm grau angezeigt.

Wenn der System-Mischverhaltnismodus auf Volumen
eingestellt ist, kann der Test durch Driicken von

R

entweder durch Messung von Volumen oder
von Gewichten durchgefiihrt werden. Wenn der
System-Mischverhaltnismodus auf Gewicht eingestellt
ist, muss das geférderte Material nach Gewicht
gemessen werden.

11/07/16 1%15

750 L
A= B

0 psi 0 psi
s2 = £ U

Bestitigung des Teilmengendosierungstests

Dieser Bildschirm wird angezeigt, wenn der
Chargendosierungstest ohne Fehler abgeschlossen
wurde. Dieser Bildschirm zeigt das ausgewahlte
Verhaltnis zwischen den Pumpen und das Material,
welches von jeder Pumpe ausgegeben wurde, an.
Der graue Bereich am Boden des Bechers steht fur
das von Pumpe A ausgegebene Material und der
schwarze Bereich dartber steht fir das von Pumpe B
ausgegebene Material.

Es gibt drei Varianten, die die Verwendung des
Bildschirms beeintrachtigen:

Mischverhéltnismodus nach Volumen — Test nach
Volumen

Geben Sie die Volumen jedes dosierten Materials in
die jeweiligen Eingabefelder auf diesem Bildschirm
ein. Wenn das berechnete Mischverhaltnis innerhalb
der Mischtoleranz liegt, die auf dem Setup-Bildschirm
fir den Mischverhaltnistest eingestellt wurde,
erscheint ein Hakchen in dem Feld. Die Ergebnisse
werden in die USB-Protokolle eingegeben.

Das Soll-Mischverhaltnis nach Volumen fir diesen
Test wird auf dem Setup-Startbildschirm auf Seite 77
eingestellt. Die Mischtoleranz wird auf dem
Setup-Bildschirm fir das Mischverhaltnis auf Seite 79
eingestellt.
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System-Mischverhéaltnismodus nach Volumen —
Test nach Volumen

Mischverhéltnismodus nach Volumen — Test nach
Gewicht

Geben Sie die Gewichte jedes dosierten Materials in
die jeweiligen Eingabefelder auf diesem Bildschirm
ein. Wenn das berechnete Mischverhaltnis innerhalb
der Mischtoleranz liegt, die auf dem Setup-Bildschirm
fur den Mischverhaltnistest eingestellt wurde,
erscheint ein Hakchen in dem Feld. Die Ergebnisse
werden in die USB-Protokolle eingegeben.

Das Soll-Mischverhaltnis nach Gewicht fiir diesen Test
und die Mischtoleranz werden auf dem
Setup-Bildschirm fir den Mischverhaltnistest auf
Seite 79 eingestellt.

LI/07/16 1445 A:B

A: « 1.051
0 375.000 [2] 9 e
B:

037000 H
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System-Mischverhiltnismodus nach Volumen —
Test nach Gewicht

Mischverhéltnismodus nach Gewicht

Geben Sie die Gewichte jedes dosierten Materials in
die jeweiligen Eingabefelder auf diesem Bildschirm ein.
Die Gewichte mussen in Gramm eingegeben werden.
Wenn das berechnete Mischverhaltnis innerhalb der
Mischtoleranz liegt, die auf dem Setup-Bildschirm fir
den Mischverhaltnistest eingestellt wurde, erscheint ein
Hakchen in dem Feld. Die Ergebnisse werden in die
USB-Protokolle eingegeben.

Das Soll-Mischverhaltnis nach Gewicht fiir diesen Test
wird auf dem Setup-Startbildschirm auf Seite 77
eingestellt. Die Mischtoleranz wird auf dem
Setup-Bildschirm fir den Mischverhaltnistest auf
Seite 79 eingestellt.

/08160722 | AR
A: g +1.051
0 000.000 6 m - G951

B: g
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System-Mischverhiéltnismodus nach Gewicht
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Dichtigkeitstest nach dem Ventil

Dieser Bildschirm ermoglicht es den Bedienern zu
prufen, ob die den Dosierventilen Aund B in
Strémungsrichtung nachgeschalteten Ventile
geschlossen oder verschlissen sind. Der Test kann
genutzt werden, um die
Mischblock-Absperrventile/Ruickschlagventile oder
irgendein externes Umlaufventil zu testen.

Wenn wahrend des Testdurchlaufs keine
kontinuierliche Pumpenbewegung auf der Seite A

oder B besteht, wird eine Fehlermeldung ausgegeben.

Diese Fehlermeldung ist ein Anzeichen auf eine
Undichtigkeit im Ventil.

Es gibt keinen Bestatigungsbildschirm fiir diesen Test.

Schlagt der Leckagetest fehl, wird Warnung
ausgegeben, um auf die Ursache des Fehlers
hinzuweisen.

01/14/15 1338 | 1=
. L ]
A=B

0 psi 0 psi

e =

Bestéatigung des Ventildichtigkeitstests

Dieser Bildschirm erscheint, wenn der
Ventildichtigkeitstest abgeschlossen ist, und zeigt an,
ob der Test erfolgreich war.

01/14/15 1335 E: 0|3

=
v

[&

3A0010T

Anhang A

Informationsbildschirme

Auf diesem Bildschirm kénnen Sie
Diagnoseinformationen, Alarmprotokolle,
Pumpenzahlerstande und Gesamtzahlerstande
sehen. Diese Bildschirme ermdglichen es den
Bedienern auRerdem, Wartungsinformationen fir
Pumpen und Ruickschlagventile einschliel3lich
Wartungsplan einzusehen.

Wenn der Topfzeit-Timer aktiviert ist, wird das Symbol
zur Spllbestatigung % angezeigt.

Alarm

Der Alarm-Bildschirm zeigt den betreffenden
Alarm-Code an. Es gibt zwei Stufen von Fehlercodes:
Alarme und Hinweise. Ein ausgefilites
Glockensymbol mit einem Ausrufungszeichen und
drei akustischen Warnsignalen zeigt einen Alarm an.
Ein innen leeres Glockensymbol und ein einzelnes
akustisches Warnsignal steht fiir einen Hinweis.

Zusatzlich zeigt dieser Bildschirm die Lage des
Fehlers in Draufsicht und Seitenansicht des Systems
an. In der folgenden Tabelle und den Unterabschnitten
sind detaillierte Informationen enthalten.

Die erste Zahl unter dem Alarmcode ist die
Hauptversorgungsspannung fir die Elektronikmodule.
Die Spannung sollte bei Systemen flr
Nicht-Gefahrenbereiche zwischen 23 und 25 VDC und
bei Systemen fir Gefahrenbereiche zwischen 10 und
14 VDC liegen.

Die zweite Zahl unter dem Alarmcode ist die
Versorgungsspannung fiir die Systemsensoren.
Diese Spannung sollte zwischen 4,9 und 5,1 VDC
liegen.

Die dritte Zahl unter dem Alarmcode ist die
DosiergrofRe der Pumpe an Seite A. Dieser Wert wird
in Kubikzentimetern angegeben. Dabei handelt es
sich um das Volumen, das an Seite A gepumpt wird,
wenn das Dosierventil an Seite B geschlossen ist.
Durch Optimierung der Drosselung des Systems wird
dieser Wert niedrig gehalten und es wird
sichergestellt, dass das Material gut gemischt wird.

OL/08/ 11 13:31 B 0
R:T4DA ole

23.84 \OG .
L_L-lE]m

4.97 VDT
%2

1|+
1|+

14 co

& &

89



Anhang A

Symbol Funktion
E Wechsel zum Alarm-Protokoll. Mit den
Auf- und Ab-Pfeilen durch die Liste mit
den letzten 16 Fehlern blattern.
= Wechsel zum
Gesamtmengenzahler-Bildschirm.

Ermaoglicht es den Bedienern, die
Gesamtmengenzahlerstande und
Teilmengenzahlerstande fiir jede Pumpe
einzeln oder gemeinsam einzusehen.

Wechsel zum Wartungs-Bildschirm.
Ermadglicht es den Bedienern,
Wartungsinformationen einzusehen,
aber keine Anderungen vorzunehmen.
Beachten Sie Wartungs-Setup 2,
Seite 82.

s 3

Spllbestatigung. Wird verwendet, wenn
% der Topfzeit-Timer aktiviert ist. Die Taste
driicken, um die Durchfihrung des
Spilvorgangs zu bestatigen, bevor ein
Topfzeit-Hinweis ausgegeben wird.

Durch die Pumpe gestromte
ﬁx Materialmenge, die eine
Wartungswarnung bewirkt.

Materialmenge, die eine

? Durch das Dosierventil gestromte
I Wartungswarnung bewirkt.

Anzahl an Tagen zwischen den
Wartungszyklen, bei deren Ablauf eine
Hinweismeldung ausgegeben wird.

>t

Léschen der Teilmengenzahler oder
Wartungszahler.

| f—
=il
4 L
=)
= [on

Alarmprotokoll

Anzeige von Details zu den ausgegebenen Alarmen
einschlieBlich Datum, Uhrzeit und Alarm-Code fiir die
letzten 16 Alarme. Bis zu vier Seiten mit Alarmdaten
sind verfugbar.

Zum Aufrufen des Alarm-Protokolls @ driicken.

4 und v driicken, um durch jede Seite mit
Alarmen zu blattern.

05717712 13:36 B 0
# B O A

09 05716412 14:00 FEEl
10 03/16412 14:00 FGE)
11 05/16412 14:00 DJBX
12 03416412 153:57 LaF2

K
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Gesamtmengenzéahler und Auftragsnummer

Auf diesem Bildschirm kénnen die
Gesamtzahlerstande und Chargenzéhlerstande fur
jede Pumpe einzeln oder gemeinsam eingesehen
werden. Die Mal3einheiten werden entsprechend der
Auswahl der MaReinheiten wahrend der Vorbereitung
unten auf dem Bildschirm angezeigt.

Der Gesamtzahlerstand ist die Menge an Material,
welche das System wahrend seiner Lebensdauer
ausgegeben hat. Der Chargenzahlerstand ist die
Menge an Material, welche das System nach dem
letzten Zurlcksetzen des Bedieners ausgegeben hat.

Am Beginn jedes Spritz-Jobs kann eine Job-Nummer
eingegeben werden. Das ist hilfreich bei der
Organisation des USB-Spritzprotokolls.

Reinigen des Zahlers fiir die LosgroBe

12745

[T driicken, um die Werte des
Teilmengenzahlers fir A, B und A+B zu I6schen und
auf Null zu stellen,

01/14/15 1434 @: 0|3
alZaU=sl g R
oo 1420

A+B 0od 013 149 ko4 0075 H

000 2405

gal(ls)

"y 0000000 Hours

12345
(i) [«

Symbol Funktion

Anzeige des Chargenzahlerstands und
des Gesamtzahlerstands fiir Pumpe A.
Der Gesamtzahlerstand wird oben, der
Chargenzahlerstand unten angezeigt.

00 001 494
A I

Anzeige des Chargenzahlerstands und
des Gesamtzahlerstands fir Pumpe B.
Der Gesamtzahlerstand wird oben, der
Chargenzahlerstand unten angezeigt.

00 000 702
B

Anzeige des Chargenzahlerstands und
des Gesamtzahlerstands flr beide
Pumpen zusammen. Der
Gesamtzahlerstand wird oben, der
Chargenzahlerstand unten angezeigt.

000 002 195
A+B i

_ Anzeige der Jobnummer fir jeden
# W Shitzzeitraum.

Anzahl der System-Betriebsstunden

O
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Andern der Auftragsnummer

1. « driicken, um die erste Stelle zu markieren.

4 und ’ driicken, um die Zahl zu &ndern,

und < und * driicken, um zur

nachsten Stelle zu wechseln. « driicken,

um die Zahl zu speichern, oder ® drlcken,
um die Anderung zu annullieren.

Wartungsbildschirm 1

Zeigt voreingestellte Materialmenge an, die durch
beide Pumpen und Dosierventile strdomen muss,
bis Wartungswarnung ausgegeben wird.

01/14/15 1435 B 03
% - g (0004 000 ] 04 000

Y oonz 122 Y ooz

§ [DO0ionn] 2 [Do0ioo0]

¥ Doonsal ¥ noonsa3

gal(ls)
12345
EEEEE] I,
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Wartungsbildschirm 2

Anzahl der Tagen zwischen dem Ersetzen des
Haupteinlassluftfilters einsehen, bevor ein
Hinweissignal ertont.

01714715 1435 @: 03
1, A
¢ TR
Days
1e345
e [[4m

Zuriicksetzen des Wartungszahlers

1. Zum Durchblattern und Auswahlen des

zuriickzusetzenden Wartungsfelds 4 und v
dricken.

12345

2. [ooodE drticken, um den Wartungszahler auf Null

zuriickzusetzen.
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Automatisch angezeigte
Bildschirme

Topfzeit-Bildschirm

Der Topfzeit-Bildschirm erscheint automatisch, wenn
ein Topfzeit-Hinweis auftritt. Der Bildschirm schlief3t
automatisch wieder, wenn der Hinweis endet oder der
Bediener die Taste zur Spulbestatigung drickt. In der
folgenden Tabelle sind detaillierte Informationen
enthalten.

Symbol Funktion

& Ein Hinweis wurde ausgegeben.

— Der Topfzeit-Timer ist aktiviert.

Zeit, nach der die Topfzeit ablauft.
@ Beginnt bei 0,00 und zahlt in Intervallen

USB-Bildschirm

Der USB-Bildschirm erscheint automatisch und die
ausgewahlten Protokolle werden automatisch
heruntergeladen, wenn der USB-Speicherstick in den
USB-Anschluss (DR) eingesteckt wurde.

Das Einstecken des USB-Speichersticks wahrend des
Betriebs des Spritzgerats flhrt zur automatischen
Unterbrechung des Spritzbetriebs. Beim Entfernen
des USB-Speichersticks aus dem USB-Anschluss
schlie3t der USB-Bildschirm automatisch.

Das fiir den aktiven Download ausgewahlte Protokoll
wird in dem einzelnen Feld neben dem USB-Symbol
angezeigt. Die anderen verfligbaren Protokolle
werden in den Feldern auf der rechten Seite des
Bildschirms angezeigt. In der folgenden Tabelle sind
detaillierte Informationen enthalten.

Symbol Funktion

von einer Minute zurtlick.
()

Blinkt, wahrend der Download andauert.

Hinweis-Summers driicken.
gespult wurde, driicken. Setzt den

Zum Stummschalten des
5 Zum Bestatigen, dass der Mischschlauch
Topfzeit-Timer zurlck.

04/22/08 09:23 | @: 0
a
(O -005 |

B

92

Nach Abschluss des Downloads
erscheint ein Hakchen. Damit wird
angezeigt, dass der Download
erfolgreich war. Wenn der Download

o
i

nicht erfolgreich war, erscheint @ .

“ Zeigt die gesamte und verbleibende
Gesamtspeichermenge flr den
Download an.

Zeigt die verbleibende Zeit bis zum
Abschluss des Downloads an.

Zum Abbrechen des Downloads
driicken. Wenn der Download
abgebrochen wurde, den
USB-Speicherstick entnehmen.

Zeigt an, welche Protokolle
lﬁ heruntergeladen werden.

04729709 (09:53 | BT O
1] ®r | 2
< ¥ | ke | [3
v | @000 ]

Empfohlener USB-Speicher

Verwenden Sie fir den Download den USB-Speicher
(17L724), der mit dem XM-Spritzgerat mitgeliefert
wurde.

3A0010T



Anhang B

Volumenzahler-Diagramme

Volumenzahler-Diagramm ohne dezentralen Mischverteiler

Anhang B

XM-Volumenzahler-Diagramm

Lineare @ ::g:e ]
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. Doppelte Motor-
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220 HF oder |

145 HP

Mischverteiler-
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3/8 x 25 ft
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hinter dem Integratorschlauch und Mischer
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Anhang B

Volumenzahler-Diagramm mit dezentralem Mischverteiler

XM-Volumenzahler-Diagramm mit
dezentralem Mischverteiler
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Anhang C

Richtlinien fuir Netzkabel

Verwenden Sie die in folgender Tabelle aufgelisteten Richtlinien, um zu ermitteln, welches Netzkabel fir Ihr

spezielles Modell erforderlich ist.

Anhang C

Tabelle 6: Maximale Stromaufnahme des Basissystems

XM_L00

XM_N00

Hochspannungserzeuger

Wand

Generator

Konfigurationsoptionen:

Steuerungen

1A, 90-240 Vac

k.A.

*Volllast-Spitze (A) bei 240 V, 1-phasig

1A

0 A (nur Luft)

Volllast-Spitze (A):

240V, 1-phasig

240V, 3-phasig

380 V, 3-phasig

480V

100-240 V, 1-phasig

1

ol O O o] o

& Verkabelung bauseitig, falls bestellt. Kabelgré3e nach Bedienerwunsch.

% Ampere bei Volllast, wenn alle Geréte mit maximaler Leistung arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen

kbnnen bei verschiedenen Foérderleistungen und Heizgerét-Temperatureinstellungen geringer sein.

Tabelle 7: Modelle mit 240 Volt Viscon HF-Material-Heizgerat

Volllast-Spitze (A)

Anschlusskasten XM__00 [ XM__OW | XM__OE | XM__20 | XM__2W | XM__ 2E
240V, 1-phasig 46 62 59 71 87 84
240V, 3-phasig 40 55 52 62 76 73
380 V, 3-phasig 23 40 36 48 48 48
480V
100-240 V, 1-phasig
& Nur Modelle XM_P, XM_J

Tabelle 8: Modelle mit 480 Volt Viscon HF-Material-Heizgerat
Volllast-Spitze (A)

Anschlusskasten XM__00 [ XM__OW | XM__OE | XM__20 | XM__2W | XM__ 2E
240V, 1-phasig
240V, 3-phasig
380V, 3-phasig
480 V 20 20 20 26 28 27
100-240 V, 1-phasig

@ Nur Modelle XM_K, XM_F

3A0010T
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Abmessungen

Abmessungen

XM Systemabmessungen ohne Materialbehalter
(Nicht explosionsgefahrdete Bereiche)

© ©
o © ti37286a i i
B D
Pos. Abmessungen
A 100,3 cm 39,5 Zoll
B 91,4 cm 36,0 Zoll
C 184,1 cm 72,5 Zoll
D 96,5 cm 38,0 Zoll

96
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Abmessungen

XM Systemabmessungen ohne Materialbehalter
(Gefahrenbereiche)

oo
o
o

O
(WG
o

© ©
© ©
I.ll-lo

fo
fo

1
O

o o °
E
o o
[ L 1 [ o
13 o °

[©
0 0ITo

)
86
0 Ot~

[:

I
00
00

ti37929a

Pos. Abmessungen
A 100,3 cm 39,5 Zoll
B 91,4 cm 36,0 Zoll
C 200,6 cm 79,0 Zoll
D 96,5 cm 38,0 Zoll
3A0010T
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Abmessungen

10-Gallonen-Stahltank fur die hintere Montage

Nicht explosionsgefiahrdete Bereiche

Gefahrenbereiche

e o]

lo
e Jof

00

— D — |
Abmessungen
Pos. | Nicht explosionsgefihrdete Gefahrenbereiche
Bereiche
A 120,6 cm (47,5 Zoll) 120,6 cm (47,5 Zoll)
B 91,4 cm (36,0 Zoll) 91,4 cm (36,0 Zoll)
C 97,7 cm (38,5 Zoll) 110,4 cm (43,5 Zoll)
D 96,5 cm (38,0 Zoll) 96,5 cm (38,0 Zoll)
E 184,1 cm (72,5 Zoll) 200,6 cm (79,0 Zoll)
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25-Gallonen-Stahltank fiir die hintere Montage

Nicht explosionsgefahrdete Bereiche

Gefahrenbereiche

Abmessungen

r'\ ]II:
° N\
.u . '
. [ o O O

Abmessungen
Pos. Nicht explosionsgefahrdete Gefahrenbereiche
Bereiche
A 184,1 cm (72,5 Zoll) 184,1 cm (72,5 Zoll)
B 184,1 cm (72,5 Zoll) 200,6 cm (79,0 Zoll)
C 128,9 cm (50,75 Zoll) 128,9 cm (50,75 Zoll)
D 97,7 cm (38,5 Zoll) 110,5 cm (43,5 Zoll)
3A0010T
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Abmessungen

Systemabmessungen mit Materialbehaltern

Zwei 20-Gallonen-
Materialbehélter
Seitlich befestigt

— Ll
i A

Zwei 20-Gallonen-
Materialbehélter
Riickseitig befestigt
(Ansicht von oben)

‘ 109,5
5 Eﬁ i (43,1 z(;T)
I
L [ L
255’4 cm ti21283b
(98,6 Zoll)

184,2 cm
(72,5 Zoll)

137,2cm

(54,0 Zoll) 126,2 cm

(49,7 Zoll)

975,4 cm
(38,5 Zoll)

142,8 cm

(56,2 Zoll)

ti21283a
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Abmessungen

Systemabmessungen mit Materialbehaltern

Ein 20-Gallonen-Materialbehilter und ein 7-Gallonen-Materialbehalter

8
184,2 cm Q=<0
(72,5 Zoll) L .

-2 ,8cm
o (70,0 Zoll)

o

B
7Y o
—
[
109,4 cm . @ ) Q
(43,1 Zoll) . v
E% o @ 84,8 cm
o ° U (33,4 ZO")
5 =] d
" 200,9 cm i
(79,1 Zoll)
. . . [\7 . \ \
Zwei 7-Gallonen-Materialbehélter (—"migr——n\\ . )
o = =
8
178,8 cm
= : = (70,0 Zoll)
o®¢
I
|
i 84,8 cm
(33,4 Zoll)
=]
151,6 cm ti21284a
(59,7 Zoll)
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Pumpenkennlinien

Pumpenkennlinien
Berechnung des Materialauslassdrucks Berechnung des Luftverbrauchs der Pumpe
Um den Materialauslassdruck (MPa/bar/psi) bei einem Um den Luftverbrauch der Pumpe (m®/min oder scfm) bei
bestimmten Materialdurchfluss (/min/gpm) und einem bestimmten Materialdurchfluss (I/min/gpm) und
Betriebsluftdruck (MPa/bar/psi) zu berechnen, folgende Betriebsluftdruck (MPa/bar/psi) zu berechnen, folgende
Anweisungen und Pumpendatenschaubilder verwenden. Anweisungen und Pumpendatenschaubilder verwenden.
1. Den gewiinschten Durchfluss unten in der Tabelle suchen. 1. pen gewiinschten Durchfluss unten in der Tabelle suchen.
2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mitder Kurve 2. Die Linie nach oben bis zum Schnittpunkt mit der Kurve
des ausgewahlten Material-Ausgangsdrucks verfolgen. des ausgewahlten Luftverbrauchs verfolgen.
An den linken Rand der Skala gehen und den Von diesem Schnittpunkt aus eine waagerechte Linie
Materialausgangsdruck ablesen. nach rechts ziehen und den Luftverbrauch an der

Koordinatenachse ablesen.

Der Verhaltnis-Einstellpunkt hat keinen nennenswerten Effekt auf die Kurven in beiden Kennlinien.
Der Luftverbrauch umfasst den Turbinengenerator; aber nicht die Zufuhrpumpen oder Riihrwerke.

XM50-Materialkennlinien und Luftverbrauch

49,0, 490 5,0
(7000) | (180) ?:
<
_— - ()
32 35,0, 350 — A (31,20) 3
= 5000) | (A~ 1 = 3
g O I — B :
© - = /\ 2,8 :_}'
% (3000) / _ — — - =1 _ o
: _ e 2
s 7,0, 70 = 1 %
5 (1000) |/ 106
= o (200 =
LEGENDE o0 3.8 7.6 14
: 3,0
A=0,7 MPa, 7 bar (100 psi) L (1’(_)) ) (2’0_) (3.0)
B = 0,48 MPa, 4,8 bar (70 psi) Fliissigkeitsdurchfluss in I/min (Ipm)

XM70-Materialkennlinien und Luftverbrauch

49,0, 490 5.0 -
(7000) | ] (180) 5
3z A ~— 39 8
e 35,0, 350 L — O (1a0) S
g G000 ~ 1@ P 5
y /f ~— - T 2.8 =
S 210210 el — - (100) 3
8 (3000) s B 17 02
S P ) 3
s T ©0) 5
£ 7,0, 70 Ve =
9 (1000) 0,6 »
= 00 3
0,0 3,8 7,6 11,4
/|1E=Golz,e’s\lanEAba, 6,2 bar (90 psi) (1,0) (2,0) (3,0)
B = 0,48 MPa, 4,8 bar (70 psi) Fliissigkeitsdurchfluss in I/min (Ipm)
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Technische Spezifikationen

Technische Spezifikationen

XM Mehrkomponenten-Spritzgerate

Metrisch | us

Mischverhaltnis-Bereich

1:1-10:1 (in 0,1er-Stufen)

Mischverhaltnis-Toleranzbereich (vor Alarm)

+/- 5%

Materialviskositatsbereich t

200-20.000 cps (schwerere Viskositaten konnen durch Einsatz
von Heizelementen, durch Zirkulation und/oder Druckzufuhr
gemischt werden)

Materialfiltration, serienmafig bei
Pumpenauslassen*

238 Mikron Maschenweite 60

Luftfilterung

40-um-Hauptfilter, 5-um-Steuerluftfilter;
siehe Pumpenkennlinien, Seite 102

Gewicht

Gewicht: Spritzgerat, Grundausfuhrung
(Modelle XM1L00, XM1NOO)

Zu dem Gewicht des Basis-Spritzgerats die 336,87 kg 742 lbs
Gewichte der einzelnen Komponenten lhres

Modells hinzufugen.

Abmessungen

Siehe Abmessungen, Seite 96

Einlass-/Auslassgrofen

GroRe der Lufteinlassoffnung 3/4 Zoll NPT(f)
MaterialeinlassgréRRe, ohne Zufuhrsatze 1 1/4 npt(A)
Umgebungstemperaturbereich

Betrieb 0-54 °C 32-130 °F
Lagerung -1-71 °C 30-160 °F
Maximaler Betriebsdruck des gemischten Materials

50:1 35,8 MPa, 358 bar 5200 psi
70:1 43,5 MPa, 435 bar 6300 psi
Maximaler Materialzufuhrdruck am 1,7 MPa, 17 bar 250 psi
Pumpeneinlass

Maximale Materialtemperatur 71°C 160 °F
Maximaler eingestellter Pumpenluftdruck

50:1 0,68 MPa, 6,8 bar 100 psi
70:1 0,62 MPa, 6,2 bar 90 psi
Luftdruckbereich 0,35-1,0 MPa (3,5-10,3 bar) 50-150 psi

Maximaler Luftverbrauch bei
0,7 MPa, 7,0 bar (100 psi) in m3/Min (scfm)

1,96 m3/min pro I/min (70 ft%/min pro gal/min)

Durchflussraten

Minimum* * 0,95 Liter pro Minute 1 Quart pro Minute
Maximum 11,4 Liter pro Minute 3 Gallonen pro Minute
Hinweise

T Schwerere Viskositéten kénnen durch Einsatz von Heizgeréten, durch Zirkulation und/oder Druckzufuhr

gemischt werden.

* Die Filterbaugruppe ist bei einigen Modellen nicht enthalten.

** Die minimale Durchflussrate ist unabhéngig vom gespritztem Material und dem Mischvermdégen. Testen Sie Ihr Material in

Abhéngigkeit von der Durchflussrate.

Umgebungsbedingungen

Einsatz in Raumen/im Freien

Hoéhe Bis 4000 m
Max. relative Luftfeuchtigkeit Zu 99% bis zu 54°C | Zu 99% bis zu 130°F
Verschmutzungsgrad 11

3A0010T
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Technische Spezifikationen

XM Mehrkomponenten-Spritzgerate
Metrisch | us
Einbaukategorie 2
Gerausch dB(A)
Betriebsdruck: 0,48 MPa, 4,8 bar (70 psi)
Larmdruckpegel 84,8 dB(A)
Schallpegel gemessen gemal 1ISO 3744 95,1 dB(A)
Betriebsdruck: 0,7 MPa, 7 bar (100 psi)
Larmdruckpegel 91,7 dB(A)
Schallpegel gemessen gemal 1ISO 3744 102,0 dB(A)
Hinweise
Alle Warenzeichen oder eingetragenen Warenzeichen sind Eigentum der entsprechenden Inhaber.

Lagerzeit Unbefristet solange Teile/Komponenten gemaB Wartungsplan fiir die Lagerung ausgetauscht und
die im Handbuch festgelegten Lagerverfahren eingehalten werden.
Wartung wahrend der Erneuern Sie Lederpackungen und Druckregler alle 5 Jahre.
Lagerung
Lebensdauer Die Lebensdauer ist je nach Einsatz, gespritzten Materialien, Lagermethoden und Wartung
unterschiedlich. Die Mindestlebensdauer betragt 25 Jahre.
Liftetime Service Wartung Erneuern Sie Lederpackungen und Druckregler alle 5 Jahre oder frliher je nach Einsatz.
Fachgerechte Wenn das Spritzgerat in einem nicht mehr betriebsfahigen Zustand ist, muss es auBer Betrieb
Entsorgung genommen und demontiert werden. Die einzelnen Teile werden je nach Material sortiert und

fachgerecht entsorgt. Die wichtigsten Baumaterialien finden Sie im Abschnitt Baumaterialien.
Elektronische Bauteile sind RoHS-konform und miissen ordnungsgemaB entsorgt werden.

Graco Monat (erstes  Jahr (2. und 3.  Serie (4. Zeichen) Teilenummer (5. bis Serie (11. bis 16.
Datumscode/Seriencode Zeichen) Zeichen) 10.) Zeichen)
Beispiel fir Datumscode: A = Januar 16 = 2016 A=

A16A Serienprifnummer

Beispiel flr Seriencode: L = Dezember 16 = 2016 A= 6-stellige 6-stellige
L16A232749000102 Serienprifnummer alphanumerische fortlaufende
Teilenummer Seriennummer
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California Proposition 65

California Proposition 65

EINWOHNER KALIFORNIENS
/\ WARNUNG: Geburts- und Fortpflanzungsschaden — www.P65warnings.ca.gov.
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Graco-Standardgarantie

Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen,
zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten
oder eingeschréankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fiir eine Dauer von zwolf Monaten ab Kaufdatum
die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur, wenn das Gerat in
Ubereinstimmung mit den schriftichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei®, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleill aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fiir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschleif’ nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fur Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleily aufgrund einer
Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fur das die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Handler geschickt wird, um den beanstandeten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der beanstandete Schaden
bestatigt, so wird jedes beschadigte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerat wird kostenfrei an den Originalkaufer
zuriickgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Gerats kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die
Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten flr Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN
SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS
DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN
ZWECK GEEIGNET SIND.

Gracos einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kaufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem
oben Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (insbesondere Schadenersatzforderungen fiir Gewinnverluste,
nicht zustande gekommene Verkaufsabschllisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zulassig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum anzuzeigen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN — WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND EINGESCHLOSSEN — IM HINBLICK
AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN
ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco
verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlduche usw.) unterliegen den
Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach
MaRgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fur indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus der
Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher
Produkte oder anderer Giiter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, einer Nichteinhaltung
der Garantiepflichten, einer Fahrlassigkeit von Graco oder sonstigem.

Graco-Informationen

Die neuesten Informationen uber Graco-Produkte finden Sie auf www.graco.com.
Informationen uber Patente siehe www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte mit Ihrem Graco-Hindler Kontakt auf,
oder rufen Sie an, um den Standort eines Handlers in lhrer Nahe zu erfahren.
Telefon: 612-623-6921 oder gebiihrenfrei: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505
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Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung erhéltlichen neuesten Produktinformationen dar.
Graco behdlt sich das Recht vor, jederzeit unangekiindigt Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 312359
Graco Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2021, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind geman ISO 9001 zertifiziert.

www.graco.com
Version T, August 2023
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