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XM Karistirma
Manifoldu Kitleri 3A2316H

TR

XM coklu bilesen boya tabancalari ile iki bilegenli reaktif malzemeleri karigtirmak igin.
Mekanik orantilayicilarda kullanilamaz.
Patlayici ortamlarda kullanilma onayina sahiptir.

Sadece profesyonel kullanim igindir.

Parca No. 255684

Karistirma Manifoldu

Parca No. 256980

Uzak Karigtirma Manifoldu Dénustirme Kiti, koruyucu mahfazali

50 MPa (500 bar, 7250 psi) Maksimum Calisma Basinci
71° C (160° F) Maksimum Sivi Sicakligi

. Karigstirma Manifoldu ve Uzak Karigtirma
Onemli Giivenlik Talimatlari Manifoldu Doniistiirme Kiti
@ Bu kilavuzdaki tim uyarilar ve talimatlari okuyun.

Bu talimatlar saklayin.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki Uyarilar bu cihazin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti genel
bir uyariyi ve tehlike semboll uygulamaya 6zel riskleri gésterir. Bu Uyarilar her zaman g6z éniinde bulundurun.
Uriine dzel ilave uyarilar, gerekli oldukga, bu kilavuzun ilgili bélimlerinde yer almaktadir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin

ve patlama tehlikesini engellemeye yardimci olmak igin:

e Ekipmani sadece iyi havalandinimis alanlarda kullanin.

Sis- * Yikama ya da temizleme islemlerinde yanici sivi kullanildiginda, boya puskirtme cihazini patlayici

N buharlardan en az 6 m (20 ft) uzakta tutun.

L@J N | Pilot alevler, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiri ortller (potansiyel statik ark)
gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

e Caligma alanini solvent, pagavra ve benzin dahil her tirlG kirlilikten temizleyin.

Ortamda yanici buharlar varsa fisi prize takmayin/prizden gikarmayin ve cihazi veya isiklari

acmayin/kapatmayin.

Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Topraklama talimatlarina bakin.

Sadece topraklanmis hortumlar kullanin.

Kovanin igine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarina sikica tutun.

Statik kivilcim olusursa veya elektrik garpmasi hissederseniz, galismayi derhal durdurun.

Sorunu tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e Calisma alaninda galisan bir yangin séndiriicii bulundurun.

() EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
L Yanlhs kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.
e Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkolln etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

e En dusik degere sahip sistem elemaninin maksimum g¢alisma basincini veya sicaklik degerini agsmayin.
Tdm ekipman kilavuzlarinda yer alan Teknik Veriler'e bakin.

e Ekipmandaki islanan pargalarla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda
bulunan Teknik Veriler boélimune bakin. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz
hakkinda tam olarak bilgi edinmek igin, bayiiniz veya perakendecinizden MSDS (Malzeme Guvenlik Bilgi)
formlarini isteyin.

e Ekipmani her guin kontrol edin. Asinmis veya hasarli pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek pargalarini
kullanarak hemen onarin veya degistirin.

e Ekipman uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

* Ekipmani sadece tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi igin bayiinizi arayin.

e Hortumlari ve kablolar kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak ylzeylerin
uzagindan gegirin.

e Hortumlar bikmeyin ve asiri kivirmayin ya da ekipmani ¢gekmek i¢in hortumlari kullanmayin.

e Cocuklari ve hayvanlar ¢alisma alanindan uzak tutun.

e Gegerli tim guvenlik diizenlemelerine uyun.

p
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nifuz eder. Bunlar sadece bir kesik olarak gortnebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine yol agabilecek ciddi

yaralanmalardir. Derhal cerrahi tedavi goriin.

e Boya tabancasini bir bagkasina veya viicudunuzun herhangi bir uzvuna dogrultmayin.

e  Elinizi puskirtme ucunun lzerine koymayin.

e Sizintilanni elinizle, vicudunuzla, eldivenle ya da bez pargalariyla durdurmaya ya da yénuni
degistirmeye calismayin.

e Uc ya da tetik koruyuculari olmadan puskurtme yapmayin.

e Pusklartme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini kapatin.

e  Puskdrtme iglemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan 6nce bu kilavuzda
yer alan Basing Tahliye Prosediiriinii uygulayin.

CILDE ENJEKSIYON TEHLIKESI
@ Boya tabancasindan, hortumdaki deliklerden veya delinmis bilesenlerden figkiran sivilar, deriyi keserek igine
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Uyarilar

BASINGLI EKIPMAN TEHLIKESI

Tabancadan veya dagitim valfinden ¢ikan sivilar ve sizintilar deriye veya goze sigrayarak yaralanmalara

neden olabilir.

e Puskurtme islemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan énce bu kilavuzda
yer alan Basing Tahliye Prosediiriinii uygulayin.

e Ekipmani galistirmadan énce tim sivi baglantilarini sikistirin.

e Hortumlari, borulari ve kaplinleri guinliik kontrol edin. Asinmis ya da hasarl pargalari derhal degistirin.

EKiIiPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

* Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkollin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

e En disik degere sahip sistem elemaninin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik degerini agmayin.
Tdm ekipman kilavuzlarinda yer alan Teknik Veriler'e bakin.

e Ekipmandaki islanan pargalarla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarinda
bulunan Teknik Veriler bolimune bakin. Sivi ve solvent ureticilerinin uyarlarini okuyun. Malzemeniz
hakkinda tam olarak bilgi edinmek i¢in, bayiiniz veya perakendecinizden MSDS (Malzeme Giivenlik Bilgi)
formlarini isteyin.

e Ekipmani her guin kontrol edin. Asinmis veya hasarli pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek pargalarini
kullanarak hemen onarin veya degistirin.

e Ekipman lzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

e Ekipmani sadece tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi igin bayiinizi arayin.

e Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak ylizeylerin
uzagindan gegirin.

e Hortumlari bikmeyin ve asiri kivirmayin ya da ekipmani gekmek igin hortumlari kullanmayin.

e Cocuklar ve hayvanlar galisma alanindan uzak tutun.

e Gegerli tim glvenlik dizenlemelerine uyun.

ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buhar, géze ya da cilde sigramalar, yutulmalari ya da solunmalari durumunda ciddi
yaralanmalara ya da 6lime yol agabilir.

e Kullandiginiz sivilarin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek igin MSDS'leri okuyun.

e Tehlikeli sivilari onayl kaplarda saklayin ve gegerli kurallara gore bertaraf edin.

e Boya puskurtmesi sirasinda veya cihazi temizlerken her zaman koruyucu eldiven giyin.

KiSISEL KORUYUCU EKiPMAN

Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin ¢aligsma alanindayken g6z yaralanmalari,
zehirleyici buharin solunmasi, yaniklar ve igsitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara kargl korunmaniza yardimci
olmalari i¢in uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gerekir. Bu ekipman, asagidakileri kapsar ancak
bunlarla sinirli degildir:

e Koruyucu gozlik

e Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen giysi ve maske

e Eldivenler

* isitme korumasi (Kulaklik)
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Izosiyanat Tehlikesi

I VRECE

izosiyanat igeren plskiirtme malzemeleri potansiyel
olarak zararli bugu, buhar ve atomize partikiiller
olusturur.

Spesifik tehlikeleri ve izosiyantlara yonelik énlemleri
o0grenmek icin malzeme Ureticisinin uyarilarini ve
MSDS'yi (Malzeme Guvenlik Bilgi Formu) okuyun.

Calisma alaninda yeterli havalandirma saglayarak
izosiyanat bugularinin, buharlarinin ve atomize
partiklllerin solunmasini engelleyin. Yeterli
havalandirma yok ise ¢alisma alanindaki herkes
icin hava ile ¢alisan solunum cihazi gerekir.

izosiyanatlarla temasi énlemek igin calisma alanindaki
herkes igin kimyasal gegirimsiz eldivenler, botlar,
apronlar ve gozlukleri iceren uygun kisisel koruma
ekipmani gerekir.

Malzemenin
Kendiliginden Tutugsmasi

Cok kalin uygulanirsa bazi malzemeler kendiliginden
tutusabilir. Malzeme Ureticisinin uyarilarini ve
malzeme MSDS'sini okuyun.

3A2316H

izosiyanat Tehlikesi

Izosiyanatlarin Neme
Duyarliligi

izosiyanatlar (1ISO), iki bilesenli kopiik ve poliiire
kaplamalarda kullanilan katalizérlerdir. ISO, nem
(rutubet gibi) ile reaksiyona girerek, sivi igcinde askida
kalan kuiguk, sert ve agindirici kristaller olusturur.
Sonug olarak yuzeyde ince bir tabaka olusur ve ISO
jellesmeye baslar ve viskozitesi artar. Bu kismen
sertlesmis 1ISO'nun kullaniimasi durumunda, tim
Islanan pargalarin performansi digser ve dmdrleri azalir.

NOT:

Film olugsmasi miktari ve kristallesme orani ISO karisimi,
nem ve sicakliga bagl olarak degisiklik gdsterir.

ISO'nun neme maruz kalmasini 6nlemek igin:

* Her zaman hava deliginde kurutucu ya da bir
nitrojen ortam bulunan contali bir kap kullanin.
ISO'yu higbir zaman acik bir kapta kullanmayin.

e ISO yag pompasi haznesini Graco Dar Conta Sivisi
(TSL), Parga 206995 ile doldurun.Yaglayici ISO ile
ortam arasinda bir engel olusturur.

¢ Sisteminizle tedarik edilenlere benzer, 6zel olarak
ISO i¢in tasarlanmis nem gecirmez hortumlar
kullanin.

* Nem igerebilen geri kazaniimis solventleri hi¢bir
zaman kullanmayin. Kullanmadidiniz zamanlarda
solvent kaplarini her zaman kapali tutun.

e Bir tarafta kirlenmis bir solventi diger tarafta higbir
zaman kullanmayin.

e Kapattiginizda pompalari yerine koyun.
e Tekrar yerine takarken digli parcalari, her zaman

Parca 217374 1SO pompa yagdi veya gres
ile yaglayin.



Bilesen A ile B'yi Ayn Tutma

Bilesen A ile B'yi
Ayri Tutma

UYARI

Ekipmanin islanan pargalarinin gapraz kirlenmesini
onlemek igin, bilesen A (izosiyanat) ile bilesen B
(recine) pargalarini birbiriyle higbir zaman
degistirmeyin. Tabanca, A tarafi solda olacak
sekilde teslim edilir. Sivi manifoldu, sivi mahfazasi,
yan sizdirmazlik kartusu, ¢ek valf kartusu ve karigim
bdlmesi A tarafinda isaretlenmistir.

Malzemeleri Degistirme

Malzemeleri degistirirken tamamen temiz olmasini
saglamak icin ekipmani birkag kez yikayin.

Yikamadan sonra, sivi giris stizgeglerini her
zaman temizleyin.

Kimyasal uygunluk i¢cin malzeme Ureticinize danisin.

Gogu malzemede ISO, A tarafinda kullanilir ama
bazilarinda 1SO, B tarafinda kullanilir.

Epoksiler genellikle B (sertlestirici) tarafinda
aminlere sahiptir. Politireler genellikle B (regine)
tarafinda aminlere sahiptir.

3A2316H



Bilesen Tanimlamasi

SEKIL 1: Tipik Montaj

Bilesen Tanimlamasi

Anahtar:

A Regine (Yuksek Hacim) Besleme Hortumu (A malzemesi)

B  Sertlestirici (Dlsuk Hacim) Besleme Hortumu
(B malzemesi)

C Regine Adaptoru Nipeli

D Sertlestirici Adaptort Nipeli

E Regine Kesme Kolu (mavi; A malzemesi)

F  Solvent Girig Valfi, 1/4 npt(m)

G Topraklanmig Solvent Hortumu

H Sertlestirici Kesme Kolu (yesil; B malzemesi)

J  Sertlestirici Kisitlayici Ayari

K  Sertlestirici Stizgeci (igeride)

3A2316H
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Birlestirici Hortumu

Solvent Cek Valfi

Sertlestirici Enjektéri (gosteriimemistir, R gikisinin iginde)
Karistirma Manifoldu Cikisi, 3/8 npt(m) adaptdriu 1/2 npt(f)
Statik Karistirici Mahfazasi

Serbest Akiskan Hortumu

Havasiz Piskirtme Tabancasi

Statik Karigtirnci Adaptoru

Statik Karistirma Elemani



Genel Bakis

Genel Bakig

XM coklu bilesenli boya tabancalari, birgok iki bilesenli
epoksi ve Uretan koruyucu kaplamalar karigtirabilir.
Hizli ayar malzemeler kullanildiginda (10 dakika kap
omrinden daha az) uzak bir karigtirma manifoldu
kullaniimahdir.

Karistirma manifoldunun sol tarafi biyuik hacimli
malzeme igin veya 1:1 hacimli bir karigsim kullaniliyorsa
yuksek viskoziteli malzeme igin ayrilmistir. Bu taraf,

bu kilavuz boyunca regine tarafi veya «A» tarafi olarak
adlandirilir.

Sag taraf Sertlestirici tarafi veya «B» tarafi olarak
adlandinlir. «B» tarafinda 40 gozlu bir sizgeg¢ ve sistem
ters basincini ve akigini dengelemek icin ayarlanabilir bir
kisitlayici vardir.

XM Karigtirma Manifoldu igcinde A ve B malzemelerinin
akisini goérintilemek igin bkz. SEKIL 2.

Regine
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Recine ve sertlestirici manifolda manifold girig

portlar araciliiyla girer. «<A» malzemesi manifolddan
gecerek malzeme ¢ikis portuna akar. Enjektor borusu,
sertlestirici enjektor borusundan ¢iktiginda «B»
malzemesinin doldurmasi igin «A» malzemesinde
bosluklu bir akis olusturur. Karigan regine ve
sertlestirici malzemesi, karigtirilan malzeme birlestirici
sivi hortumuna girmeden énce karigtirma manifoldu
cikisina (R) girer. Sistem ters basincini ve akigini
dengelemek igin kisitlayici mahfazasini ayarlayin.

NOT:

Karistirma manifoldundan sonra, her zaman XM
coklu bilesenli boya tabancasi ile verilen birlestirme
hortumunu kullanin.

NOT:
Kurulum igin litfen asagidaki tavsiyelere uyun:

birlestirme hortumu olarak en az bir 10 mm

(3/8 ing) x 7 m (25 ft.) hortum kullanin.

birlestirme hortumundan sonra ve boya tabancasi
esnek hortumundan dnce en az 24 elemanli bir
statik karistirici takin.

+ Sertlestirici
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SEKIL 2: Kesit Goriiniim
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Kurulum

! m—

Bu manifold bagimsiz tahrik motorlu oranlama
pompalarinda kullanilmak tGzere tasarlanmistir.

Bu manifoldun, mekanik olarak baglantili
acma/kapama A ve B valfleri olmadan mekanik
olarak baglantili bir boya tabancasinda kullaniimasi
ekipmana zarar verebilecek tehlikeli sivi basinglarina
neden olabilir.

Ornegin bir cok bilesenli boya tabancasi kurarken,
sisteminiz i¢in dogru tip ve boyutta ekipman
sectiginizden emin olmak igin Graco dagitimciniza
bagvurun.

Sivi Girigleri

A ve B sivi giriglerinde 1/2 ing npt(f) portlarinda 1/2 npsm
rakorlar vardir. 1/2 ing, 3/8 ing veya 1/4 ing npsm(f)

sivi hortumlarini iki adaptér nipelini (birlikte verilir)
kullanarak baglayin.

Uzaga Monte Manifoldlar

Makine Cikisi Cek Valfleri

Pompa ¢ikis akisini élgmek igin, XM boya tabancasinda
¢lkis ¢ek valfleri (CV) bulunmalidir. Bu ¢ek valfler, boya
tabancasina monte edilmis oldugunda karistirma
manifoldu i¢inde saglanirlar.

Karistirma manifoldu sékuldiginde ve uzaktan
kullanildiginda, makineye c¢ikis ¢ek valfleri eklemeniz
gerekir. 255278 numarall kesme ¢ek valflerini, 256980
numaral dénustirme kitinde saglanan ¢ikis gek valfleri
olarak kullanin. Cek valf kolu agildiginda, bu valfler agir
hizmet ¢ek valfleri olarak davranirlar. Kol kapatildiginda,
manuel kesme valfleri olarak iglev gorurler.

3A2316H

Kurulum

SEKIL 3: Makine Cikisi Cek Valfleri

Makineye Monte Kisitlayici Valf

Karistirma manifoldu uzaktan bir kisitlayici valf (222200)
olarak kullanildiginda, oranlayicinin B tarafi ¢ikigina
eklenir. Bu yapilandirma makine ¢ikis kisitlayicisinin
Oran Modu ekranindaki gubuk grafigi ayarlamak igin
kullanilmasini gerektirir.

Uzak Devridaim
Kumanda Valfleri
PUskUrtmeden dnce, Isitilan malzemeyi devridaime

sokmak icin, kesme ¢ek valfleri (CV) de uzak karistirma
manifoldu Gzerine monte edilebilir.

r_255684_256980_312749 4

SEKIL 4: Uzak Karistirma Manifoldu Tagsima
Secenekleri




Topraklama

Solvent Girisi

Solvent pompasindan gelen solvent besleme hattini (G)
1/4 npt(m) solvent girig valfine (F) baglayin. Solvent
pompasinin maksimum sivi galisma basincina
dayanabilecek, Graco onayli, topraklanmis bir hortum
kullanin. Hortum igi, naylon veya PTFE gibi, kullanilan
solventle kimyasal olarak uyumlu olmalidir.

Sivi Cikisi

3/8 ing i¢ ¢apl x 25 ft. (minimum) bir birlestirme
hortumunu (L) sivi ¢ikisina (R) baglayin. Sonra statik
kanistiricilari (S) ve esnek hortumu (T) 3/8 npt(f)
birlestirme hortumuna (L) baglayin. Genellikle, seri
olarak baglanan iki statik kangtirici kullanilr.

10

Montaj

Sadece manifoldu monte etmek i¢in, montaj ylizeyinde
dort delik delin ve dort 5/16-18 x 50 mm (1/2 ing) vida
ile sabitleyin. Ayrintilar ve boyutlar igin agagidaki
gizime bakin.

é;— 162,05 mm (6,38 ing) —é

11/32 ¢cap

36,57 mm
(1,44 ing)

Topraklama

Sisteminiz topraklanmalidir. Boya tabancasi
kilavuzunuzdaki uyarilar okuyun. Yerel elektrik
yasalarinizi kontrol edin.

* Pompa: boya tabancasi kilavuzunuzda agiklandig
gibi bir topraklama kablosu ve kelepgesi kullanin.

¢ Hava ve akigkan hortumlari: topraklama surekliligi
saglamak i¢in sadece maksimum 150 m (500 ft)
toplam hortum uzunluguna sahip elektrigi ileten
hortumlar kullanin. Hortumlarin elektrik direncini
kontrol edin. Topraga karsi toplam direng
29 megaohm degderini asarsa, hortumu
derhal degistirin.

* Karistirma manifoldu ve solvent yikama sistemi:
sadece Graco onayll topraklanmis bir solvent
hortumu kullanin. Tum isitilmig hortumlar
topraklanmig degildir ve karstirma manifoldu birincil
topraklamasi solvent hortumu Uzerinden yapilir.
Solvent pompasi kilavuzunuzda agiklandig gibi,
solvent pompasinin dogru sekilde topraklandigindan
emin olun. Pusklrtme ucundan topraklamali solvent
hortumuna kadar elektrik surekliligi oldugundan
emin olun.

e Hava kompresorii: Ureticinin 6nerilerine uyun.

* Piskiirtme tabancasi/dagitim valfi: tabancayi
uygun bir sekilde topraklanmig bir sivi hortumu
ve pompa baglantisiyla topraklayin.

e Akisgkan tedarik kabi: yerel yasalara uyun.
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Ekipmani Kullanmadan Once Yikama

+ Piiskiirtme yapilan nesneler: yerel yasalara uyun.

* Yikama sirasinda kullanilan solvent kovalari:
yerel yasalara uyun. Sadece topraklanmis zeminler
Uzerinde iletken metal kovalar kullanin. Kovayi, kagit
veya karton gibi iletken olmayan, iletkenlikte
surekliligi bozan bir ylizey Gzerine koymayin.

* Yikama yaparken ya da basinci tahliye ederken
topraklama siirekliligi saglamak igin: boya
tabancasinin/dagitim valfinin metal kismini,
toprakl metal kovaya dogru sikica tutun,
sonra tabancay/valfi tetikleyin.

Ekipmani Kullanmadan
Once Yikama

Ekipman, parcalar korumak igin sivi kanallarinda
birakilmis olan hafif yagla test edilmistir. Sivinin yagla
kirlenmesini 6nlemek igin, ekipmani kullanmadan 6nce
uygun bir solventle yikayin. Bkz. Yikama, sayfa 13.
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Calistirma

Calistirma

Basing Tahliye Proseduru

SIE

Piskurtmeyi durdurdugunuzda ve bu cihazi
temizlemeden, kontrol etmeden, bakimini yapmadan
veya tagimadan dnce basing tahliye prosedurinu
uygulayin.

A ve B Sivi Basincini Tahliye Etme

1. Tetik kilidini kapatin.

ti1949a

2. Tabancayi kapatmak i¢in Durdurma .
tusuna basin.

3. Tudm hava motoru besleme valflerini veya herhangi

bir sivi basinci kaynagini kapatin.

4. Varsa, A ve B devridaim valflerini agin. Bkz. sayfa 9,

SEKIL 2 ve SEKIL 4.

5. Swviisiticilan kullaniliyorsa, isitici kumanda kutusu

Uzerindeki kumandalari kullanarak bunlar kapatin.

6. Kullaniliyorsa, besleme pompalarini kapatin.

12

7.

& (7]
BXS/I618UNC B j %

8.

Tetik kilidini agin.

=l

i
14400n.
(36,58 mm)

+©| [HIH

ti1950a

Tabancanin metal kismini, sigratma koruyucusu
bulunan toprakl metal kovaya dogru sikica tutun.
Malzeme hortumlarindaki basinci tahliye etmek
igin tetige basin.

ti1953a

/APZ% ti1949a

10. Kanstinimig malzeme hortumlarini, karistiriciyi

ve tabancay yikayin. Bkz. Yikama sayfa 13.
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Yikama

Boya tabancasi kilavuzunuzdaki uyarilari ve

&

topraklama talimatlarini okuyun. Sisteminizde isitici
kullaniliyorsa, yikamadan dnce isiticilara ve 1sitmali
hortum kumandasina verilen ana gucu kapatin.

Dagitim ekipmaninda sivinin ¢ékelmesini dnlemek
icin, sistemi sik sik yikayin. Puskirtmeden 6nce
solvent beslemesinde yeterli miktarda solvent
oldugundan emin olun.

NOT:

Yikama sivisinin dagitim sivisiyla ve ekipmanin
Islanan pargalariyla uyumlu oldugundan emin olun.

Solvent viskoz sivilar icinde kendine bir kanal
olusturabilir ve hortumunuzun i¢ borusunda bir
karismis sivi katmani birakabilir. Her kullanimdan
sonra, tim sivinin hortumdan tamamen yikanip
temizlendiginden emin olun.

Esnek hortum ve statik karistiricilarin daha
kapsamli bir sekilde temizlenmesi i¢in ptuskirtme
ucunu gikarin.

Karnstirdiginiz malzemeyi ¢6zen bir solvent kullanin.

Kuruma ve pullanmayi dnlemek i¢in ekipmani her
zaman sivi dolu sekilde birakin.

Tahliye basinci; bkz. sayfa 12.

Tetik kilidini kapatin. Paskdrtme ucunu gikarin.

/\/?; 1i1949a ti1948a

3A2316H
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3. Mavi (E) A malzemesi ve yesil (H) B malzemesi
besleme valflerini kapatin.

NOT:
Valf kollari kapall konumda birbirine bakar.

5. Solvent yilkama pompasini agin.

6. Puskurtme tabancasinin tetik emniyetini kaldirn.

N
)

/:kfzs ti1950a

=

SN

7. Tabancayi kapakl, topraklanmig bir metal kovanin
icine dogru tetikleyin. Sigratmay 6nlemek igin
dagitim yapmada delikli bir kapak kullanin.
Parmaklarinizi tabancanin 6n tarafindan uzak

tutmaya dikkat edin. Temiz solvent dagitilincaya
kadar karisik malzemeyi yikayin.

ti1953a

8. Solvent pompasi hava beslemesini kapatin.

13



Calistirma

9. Tabancanin metal kismini, kapakli, topraklamal DaQItma ve PUSkU rtme
metal kovaya dogru sikica tutun. TUm sivi basinci
bosaltilincaya kadar tabanca tetigine basin. 1. Solvent giris valfini (F) kapatin.

ti1953a

2. Mavi (E) A malzemesi ve yesil (H) B malzemesi
valflerini agin.

™
\ = ti1949a

11. Solvent giris valfini (F) kapatin.

3. Tabancanin «Puskiurtme Modunda» oldugundan
emin olun ve baglatma digmesine basin.

4. Puskirtme tabancasinin tetik emniyetini kaldirin.
q k
'Y

>/\;é ti1950a

5. Sigramayi énlemek igin, tabancanin metal kismini,
kapakli, topraklamali metal kovaya dogru sikica
tutun. Kanistirlmis kaplama malzemesi gériinene
ve bosaltma solventi kaybolana kadar tabancayi
tetikleyin.

6. Pulskirtme islemine devam edin.

14 3A2316H



Karistirma Manifoldunda
Hacim Dengeleme

Karistirma manifoldu uzaga monte edildiginde,
tabanca cikis orani dogru olsa bile tabanca ile
karistirma manifoldu arasinda oran hatalari olusabilir.

Hortumlar karigim oranina gére hacmen
dengelenmediginde asagdidakiler ortaya ¢ikar:

e Orana gore 6lgim yaparken hortumlar yiksek
basingla dolar.

e Sadece «A» malzemesi pliskirtme basincina
ulasabilir.

e Hortum basinci esitlenene kadar karisma
noktasinda oran bozulur.

U¢/Gecikme Dengesizligi

Regine ve sertlestirici hacim gereksinimleri (oran)
ve/veya viskoziteleri farkli oldugunda, tabancinin her
tetiklenisinde bir dengesizlik ortaya gikabilir. Bunun
nedeni, tabanca galismadan 6nce sivilarn yaklasik
1:1 oraniyla manifolddan ¢ikabilmesidir.

Bu dengesizligi gidermek igin:

e Karistirma manifoldundaki akisi dengelemek igin
sertlestirici (dlslk hacim) tarafina kisitlayici ekleyin.

e Karistirma manifoldu uzaktaysa, pliskiirtme modunu
baslatmadan 6nce puskirtme basinci saglamak igin
hortumlara basing verin.

e Karnistirma manifoldu uzaktaysa, sivi besleme
hortumu hacmini yaklasik olarak karigsim oranina
gelecek sekilde ayarlayin. Bkz. Tablo 1.

Plskurtme Sirasinda B Karigtirma
Manifoldu Kisitlamasinin Ayarlanmasi

Makineye Monte Karistirma Manifoldu

B tarafi dozlama kontrol penceresini optimize etmek igin,
karistirma manifoldundaki kisittama kolunu ayarlayin.
Buradaki amag, A tarafinda sabit bir akis ve sik dozlama
veya B tarafinda yakin bir sabit akis olusturmaktir.
Talimatlar icin XM kullanma kilavuzuna bakin.

3A2316H
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Uzaga Monte Karistirma Manifoldu

Makine Kisitlamasinin Ayarlanmasi

B tarafi dozlama kontrol penceresini optimize etmek igin,
uzak karistirma manifoldundaki kisitlama kolunu saatin
tersi yonde agarak, oranlayicinin gikisindaki kisitlama
kolunu (222200) ayarlayin. Buradaki amag, A tarafinda
sabit bir akis ve sik dozlama veya B tarafinda yakin bir
sabit akis olusturmaktir. Talimatlar igin XM kullanma
kilavuzuna bakin.

Karisim Manifoldu Kisitlamasini Ayarlamak

1. Oran Modu ekranindaki gubuk grafik sola
hareket etmeye baslayana kadar, kisitlama
kolunu ayarlayin. «B» dozlama valfi (mavi) lambasi
daha parlak hale gelecek ve «B» dozlama valfi daha
da agilacaktir.

2. Kisitlama valfini yarim tur saatin tersi yénde g¢evirin,
sonra somunu sikarak bu ayarda kilitleyin.

Eski Xtreme Karigtirma Tabancalarinda
Kisitlamanin Ayarlanmasi

Sistemin dengeli olup olmadigini kontrol etmek igin «B»
dozlama valflerini izleyin. Tabanca tetiklendiginde, valf
gogunlukla agik (yukarida) olmaldir. «B» valfi sadece
kisa slre «aglk» durumda kaliyorsa, kisitlayiclyr daha
fazla ayarlayin. «B» sivisi uzun siire akmalidir, sadece
kisa «kapali» dizeltmeler yapmalidir.

Bir Uzak Karistirma Manifoldunun
Beslenmesi Igin Hortum Segimi

Hortumlar, hortum hacmi orani ile karisim orani
eslesecek boyutlara sahip olmalidir. Hortum boyutu,
ayni zamanda akig gereksinimlerinize uymasi igin buyuk
hacim tarafinda minimum basing dislsu saglamaldir.

Karigim orani, hortum secimi ve hacim oranini
eslestirmek icin Tablo 1'i kullanin. Farkl hortum
boyutlarinin 15,24 m (50 ft) uzunluklari igin basing
dususu miktarini 6grenmek igin igin sayfa 16'daki
Tablo 2'ye bakin.

Uzak karigtirma manifoldu hortumlarinin boyutlarini
asagidakilere goére ayarlayin:

e Pusklrtme sirasinda daha ylksek bir akis ve basing
elde etmek icin, ylksek hacimli ve genellikle daha
yuksek viskoziteli regine tarafinda basing disisinu
en aza indirin.

* Hortumlarda dlgulen A ve B sivilari orana uygun
oldugunda, A ve B malzeme hortumlarinin birlikte
puskurtmeye baslamasini saglayin.
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Calistirma

e Tabanca kapandidinda ve ayni zamanda

tetiklendiginde, regine «A» ve sertlestirici «B»
taraflar arasindaki dogal bayilma basincini

Ornek: 4:1 kanisim oraninda, 1/2 ing i¢ gapl bir recine

dengeleyin. Bu, boya tabancasi tetiklendiginde
karistirma noktasindaki ug/gecikme hatasini azaltir.

Tablo 1: «A» /| «B» Hortumu Hacim Orani

Hortum
Karigim Secimi Hortum Hacim
Orani «A» X «<B» Orani
1:1 1/2x1/2 1,0:1
3/8 x 3/8
2:1 1/2 x 3/8 1,78:1
3/8 x 1/4 2,25:1
3:1 3/8 x 1/4 2,25:1
4:1ila 6:1 1/2x1/4 4,0:1
6:1ila 10:1 1/2 x 3/16 71

Tablo 2: Basing Diisiigiine Gore Hortum Seg¢imi

1 gal/dak'da 1000 cps 1 litre/dak'da 1000 cps
Hortum basina 50 ft uzunluk basina 15,24 m uzunluk
I Capi basina basing diisiisu basina basing diisiisi
(ing) (psi) (Bar)
1/8 55910 1018
3/16 11044 201
1/4 3494 64
3/8 690 13
1/2 218 4
5/8 89 1,62
3/4 43 0,78

hortumu ve 1/4 ing i¢ capli bir sertlestirici hortumu
4:1 hacim oranini saglar.

Referans Formiilu

Basing diisiisii = 0,0273 QVL/D*

Anahtar:

Q = Viskozite birimi.

V = Dakika basina galon
L = Uzunluk (ft)

D =lg¢ cap (in¢)

1. Ornek: 0,75 gpm'de 3/8 in¢ i¢ capli bir hortumun
150 ft'lik kisminda 2000 cps'lik bir malzemenin basing
kaybi nedir?

690 psi (cizelgeden) x 2 (viskozite faktorii 2 x 1000 cps) x
3 (3 x 50 ft hortum) x 0,75 (gpm %'si) = 3105 psi kayip

Bu, boya tabancasina ulagsmadan énce buyuk bir basing
kaybidir. 1/2 ing hortumu deneyelim. Bkz. 2. 6rnek.

16

2. Ornek: 0,75 gpm'de 1/2 ing i¢ gapl bir hortumun
150 ft'lik kisminda 2000 cps'lik bir malzemenin basing
kaybi nedir?

218 psi (cizelgeden) x 2 (viskozite faktorii 2 x 1000 cps) x
3 (3 x 50 ft hortum) x 0,75 (gpm %'si) = 981 psi kayip

3A2316H



Opsiyonel Devridaim

Portlar «A» ve «B» taraflarinda, malzeme hortumlarinin
tekrar makine besleme portlarina devridaimi igin
saglanmigtir.

Uzak devridaim eklemek igin, karistirma manifoldu
grubunun 6énline 255278 numarali kesme ¢ek valfleri
takin. Bu yuksek kaliteli bir karbir bilyali ve yatakl valftir
ve puskirtme modunda kapanmak ve sizdirmazlik
saglamak Uzere tasarlanmigtir.

Besleme geri akisin akis hizini kumanda etmek
icin 222200 numarali ayarlanabilir kisitlayici
valflerini kullanin.

r_255684_256980_312749_4
SEKIL 5: Uzak Karistirma Manifoldu Devridaimi

NOT:

Devridaim valfleri dozlama valflerinden sonra gelecek
sekilde uzak konuma hareket ettirildiginde, makine
Piskartme Moduna gegildiginde devridaim valflerinin
kapall ve sizdirmaz olduklarini otomatik olarak

kontrol edemez.

PUsklrtme sirasinda devridaim valflerinde kacgak olursa,
herhangi bir uyari olmadan oran digina ¢ikarsiniz. Daha
fazla bilgi igin 312359 numarali XM boya tabancasi
kullanma kilavuzuna bakin.

3A2316H
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

1. Herhangi bir sistem ekipmanini kontrol etmeden 2. Manifoldu demonte etmeden 6nce Ariza Tespiti
ya da ekipmana bakim yapmadan 6énce basinci Cizelgesindeki olasi tim nedenleri ve ¢ézimleri
tahliye edin. kontrol edin.

Sorun Neden Coziim

DusUk regine ¢ikigl veya recgine
clikigl yok.

Sivi girigi tikal.

Girigi temizleyin; ttkanmay! giderin. Bkz. Karigtirma
Manifoldu Cikisini Temizleme, sayfa 21.

Sivi kabi bostur.

Tekrar doldurun.

Dusuk sertlestirici ¢ikisi veya
sertlestirici ¢ikisl yok.

Sivi girisi tikal.

Girigi temizleyin; ttkanmay giderin. Bkz. Karigtirma
Manifoldu Cikigini Temizleme, sayfa 21.

Sivi kabi bostur.

Tekrar doldurun.

Sertlestirici slizgeci (28) tikanmgtir.
(Sadece takiliysa gecerlidir.)

Sertlestirici slizgecini temizleyin. Bkz. Karigtirma
Manifoldu Cikisini Temizleme, sayfa 21.

Karigtinimis sivi bogalmiyor.

Sivi statik kanistiricilarda veya esnek
hortumda sertlesmistir.

Uygun bir solventle temizleyin. Bkz. Bakim, sayfa 21.
Gerekirse degistirin.

Solvent besleme kabi bostur.

Tekrar doldurun.

Solvent sivi ile uyumlu degil.

Uygun bir solvent kullanin.

Sertlestirici basinci
normalden yuksek.

Sertlestirici soguk.

Isi sorununu dizeltin. 313289 numarali XM Coklu
Bilesen Boya Tabancasi Onarim kilavuzunun sivi
Isiticisi kismina bakin.

Kisitlayici veya stizgeg tikaniyor.

Kisitlayicly acin veya siizgeci temizleyin.
Bkz. Karigtirma Manifoldu Cikigini Temizleme,
sayfa 21.

Sertlestirici basinci
normalden dusuk.

Recine soguk. Akis hizi dusuk.

Isi sorununu dizeltin. 313289 numarali XM Coklu
Bilesen Boya Tabancasi Onarim kilavuzunun sivi
Isiticisi kismina bakin.

Sertlestirici kisitlayicisi aginmis.

Kisitlayicly ayarlayin. Bkz. Puskiirtme Sirasinda B
Karnistirma Manifoldu Kisitlamasinin Ayarlanmasi,
sayfa 15.

Puskurtme deseninde
kuyruklar olusuyor.

Statik karigtirici ve/veya esnek
hortumu tikaniyor.

Kisitlayicly degistirin.

Statik Karigtiricilari Temizleme, sayfa 21.

Puskirtme tabancasini ve ucunu temizleyin.
Tabanca kilavuzuna bakin.

Tabancadan disik basing.

Hava besleme basincini kontrol edin. Plskurtme
sirasinda giris havasi gostergelerini kontrol edin.

Soguk malzeme.

Istyr arttinin. 312359 numaral XM Coklu Bilesenli
Boya Tabancasi kullanma kilavuzuna bakin.

Cok fazla basing disusu.

Daha buiyik hortumlar veya daha fazla isi kullanin.

Recine veya sertlestirici
kapanmiyor.

Hasar gérmus bilya veya yatak
ya da valfteki kege (11).

Valfi degistirin veya yeniden isleyin (11). 313343
numarall Yiksek Akis Dayanikli Kesme Cek Valfi
kilavuzunun onarim kismina bakin.

Uzak karistirma manifolduyla
puskirtme modunda
pusklrtme basincini arttirdiktan
sonra oransiz durum.

Hortumlar hacmen dengeli degildir.

A ve B uzak malzeme hortumlarinin hacim
dengelemesini hacim karisim oranina yakin olacak
sekilde yapin. Bkz. Karigtirma Manifoldunda
Hacim Dengeleme, sayfa 15.

18
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Onarim

Paskurtmeyi durdurdugunuzda; ve ekipmani
temizlemeden, kontrolden, servis uygulamadan

ve ekipmanin tagsinmasindan énce Basing Tahliye
Prosediirii bolimind uygulayin. Boya tabancasi
kilavuzunuzdaki uyarilar okuyun.

UYARI

e Pargalar sdkerken, tiUm sivi pargalarini «regine»
veya «sertlestirici» olarak etiketlediginizden
emin olun. Bunun yapilmasi, yeniden
toplama sirasinda malzemeleri ve ekipman
Uzerinden sivi yolunu kirletecek sekilde
recine ve sertlestirici pargalarinin birbirine
karistirimasini onler.

¢ Renk kodlu kimyasal direngli bantlar pargalari
etiketlemek icin kullanilabilir. Regine igin mavi
ve sertlestirici icin yesil kullanin.

1. Basinci tahliye edin, bkz. sayfa 12.
2. «B» tarafi siizgecini temizleyin. Bkz. sayfa 21.

3. Baslikli somunu (CN) ve kolu (CH) kartus
grubundan (11) cikarin. Kartus gruplarini
manifolddan (1) ¢cikarmak igin anahtar kullanin.
Onarim talimatlari igin 313343 numarali
kilavuza bakin.

r_255684_256980_312749_18a

SEKIL 6

4. Tum pargalarn uygun bir solventle temizleyin.

Manifold gegitlerini temizlemek i¢in yumusak kill bir

firga kullanin.

3A2316H
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Kisitlayiciy1 Cikarma

1. Acik konumla kapali konum arasindaki tur sayisini
not alin. Kisitlayici mahfazasini (19) manifolddan
(1) gikann.

2. Kisitlayici mahfazasini (19) bir mengeneye
yerlestirin ve somunu (20) ¢ikarin.

sa—— 20

r_255684_256980_312749 9a

3. Kolu (18) saat yoniinde gevsetin ve kisitlayici
mahfazasini (19) ¢ikarin.

19

r_255684_256980_312749_10a

4. O-halkalarini (16, 17) ¢ikarin ve inceleyin.
Gerekirse degistirin.

5. Ayar vidasini (15) ve yatagi (14) manifolddan
(1) gikann.

r_255684_256980_312749_11a
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Onarim

Kisitlayiciy1 Monte Etme

1. Yatadi (14) buyik konik ucu manifolda (1) bakacak
sekilde yerlestirin.

N

16 (siyah)
17 (beyaz)

LT

C
777/
' i -

r 255684 256980 312749 12a

SEKIL 10

2. Ayar vidasinin (15) dis dislerine mavi dis kilitteme
malzemesi uygulayin ve manifolda takin.

3. O-halkalari (16, 17) kola (18) takin ve kolu kisitlayici
mahfazasina (19) yerlestirin. Kolu (18) acik konuma
gelene kadar saat yonunin tersine gevirin.

/20 19
é 18
% y/ 16 (siyah)

17 (beyaz)

r_255684_256980_312749_13a
SEKIL 11

6. Kolu (18) yuvaya (14) oturana kadar sikin. Sonra,
onceden not alinan konuma geri getirin ve iki tam tur
geri cevirin ve kilit somunu (20) ile yerinde kilitleyin.

Kartus Grubunu Monte Etme

1. Kartuglarin (11) dis dislerine mavi dis kilitleme
malzemesi uygulayin ve kol tamamen saatin
tersi yénde geri getiriimis durumdayken manifolda
takin. Anahtar kartugun duiz yuzeylerine yerlestirin
ve 170 Nem (125 ft-Ib) tork degerinde sikin.
Bkz. SEKIL 6 sayfa 19.

2. Kolu (CH) ve baslikl somunu CN) kartusa,

kapandiklarinda kollar birbirine bakacak
sekilde takin.

S

CN CH

SEKIL 12

4. Kilit somununu (20) kola (18) gevsekge takin.

5. Kisitlayict mahfazasini (19) manifolda (1) takin
ve sikin.

20
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Bakim

Statik Karistiricilari Temizleme

Bkz. SEKIL 1, sayfa 7. Tipik olarak, iki statik karistirici
mahfazasi (S, Parca No. 262478) statik kanstirici
adaptorine (V) birlestirici hortumu (L) Gzerinden baglanir.
Bu mahfazalarda, 25'lik paketlerde sunulan plastik
karistirma elemanlar (W, Parca No. 248927) bulunur.

Karigtiric giriglerinde higbir zaman doéner rakor
kullanmayin. Rakor boruyu sikistirir ve karigtirma
elemaninin ¢ikariimasini olanaksiz kilar.

Mahfazayi temizlemek ve karistirma elemanini
degistirmek igin:

1. Basinci tahliye edin, bkz. sayfa 12. Karigtiric
mahfazalarini (S) birlestirici hortumundan (L)
ve esnek hortumdan (T) ¢ikarin.

2. Karnstinc mahfazasinin diiz yizeylerini (S)
topraklanmis bir mengeneye yerlestirin. Karistirma
elemanini (W) girisin ucundan disari itin.

3. Gerekirse, eski malzemeyi ¢gikarmak ve karistirma
elemanini ¢ikis ucundaki dahili omuza kadar giris
ucundan temizlemek igin, 1/2 ing bir matkap
ucu kullanin.

4. Mahfazadaki (S) kirleri temizlemek igin bir firga kullanin.

5. Yeni karigstirma elemanini, dnce genis ucu olacak
sekilde yerlestirin.

«B» Tarafindaki
Suizgeci Temizleme

NOT:

Asagidaki talimatlar sadece slizge¢ aksesuari
disuk viskoziteli sivilar igin kullanildiginda gecerlidir.
Bkz. Aksesuarlar sayfa 28.

1. «B» girig rakorunu (31) manifold blogundan (1) ¢ikarn.
31

3A2316H

Bakim

2. «V» slzgecini (28) ve tutucu o-halkasini (29) karga
burun pense kullanarak dogrudan yukari ve digari
dogru gekin.

3. Slizgeci (28) temizleyin ya da degistirin.

4. Sulzgeci (28) ve beyaz plastik o-halkayi (29)
15T630 takimiyla (onanm kiti 256238'e dahildir)
yeniden takin.

NOT:

O-halka (29) bir kege olarak degil, bir tutucu halka
olarak kullanilir. Stizgeci (28) geriye takmak igin
iterken cizilebilir veya deforme olabilir.

5. «B» giris rakorunu (31) manifold bloguna (1) takin.

Karistirma Manifoldu
Cikisini Temizleme

1. «B» merkez enjeksiyon borusunu (9) ortaya
cikarmak icin ¢ikis baglanti elemanini (33) ¢ikarin.

2. Borunun (9) Gzerindeki, gevresindeki veya igindeki
birikintileri temizleyin.

3. Cikis baglanti elemanini (33) yeniden takin.
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Pargalar

Parcalar

255684 Karistirma Manifoldu

AKIS YONU

A Lityum gres uygulayin.

A Anaerobik boru digi sizdirmazlik
malzemesi uygulayin.

A Dis diglere mavi dis kilidi malzemesi
uygulayin.

A 125 ft-Ibs tork degerinde sikin.
(170 Nem).

A (28), (29) ve (11d) igin plastik montaj
takimi onarim kiti 256238'e dahildir.

SOLVENT YONU

A U-tasin agik dudaklari yaya bakar.

A Valfleri (11) mahfazaya (1) bagladiktan
sonra, kollan (23, 24) kapandiklarinda
birbirine bakacak sekilde yonlendirin.

AKIS YONU

i¢ konigin bilyiik ucu disari bakar.
r_255684_256980_312749_1 5a-1 <* Sadece aksesuar.
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255684 Karistirma Manifoldu

Ref. Parca

1 15M229
2t 117558
3t 101947
4 15E367
5 214037
9 15R378
10 15R067
11* 255747

11at 15A968
11bt 116166
11ct 15M530
11dt 15M529
11et 15M189
11ff 15K347
11gt 121138

11h  15K199

11j+ 15K692
13 117623
14 183951
15 15R382
161 113137
17t 110004
18 235205
19 15M969
20 110005
21 100721
22 101754
23 15R380
24 247789
31 156684
32¢ 158491
33¢ 159239
34 100361
35 156823
45¢% 162449

118%¢ 126786

Tanim

BLOK, manifold

YAY, baski

BILYA, solvent gek valfi
DIRSEK, cadde, bindirmeli
VALF, bilyal; bkz. 306861
numaral kilavuz

BORU, enjektor, sertlestirici

BORU, cikig, karistirma manifoldu

KARTUS, valf, kesme ¢ek valfi;
11a-11j dahil

YUVA, ayak valfi, karbir
BILYA, karbur

YAY

KECE, u-tas UHMWPE

ARA HALKA, yedek; kece
KOL

SALMASTRA, o-halka;
PTFE, beyaz

MAHFAZA, Ust, ¢ek valf
KECE, yuva tutucu

SOMUN, baslikh; 3/8-16
YUVA, valf, karbur

VIDA, ayar, ici bos, 3/4-16
SALMASTRA, o-halka; siyah,
solvente dayanikli
SALMASTRA, o-halka, beyaz,
PTFE

KOL, valf, karbur

MAHFAZA, kisitlayici
SOMUN, sikistirma, altigen;
5/16-24 unf

TAPA, boru; 1/4 npt(f)

TAPA, boru; 3/8 npt(f)

KOL, yesil

KOL, mavi

RAKOR, adaptor; 1/2 npt
NIPEL; 1/2 npt, bkz. sayfa 24
NIPEL, boru; 1/2 x 3/8 npt,
bkz. sayfa 24

TAPA, boru; 1/2 in. - 14 npt
RAKOR, doéner; 2 x 1/4-18 npt
NIPEL, 1/2 x 1/4 npt,

bkz. sayfa 24

Anahtari, kisitlayici

1 256238 numarall karistirma manifoldu onarim
kitinde bulunur.

Onanim talimatlari icin 313343 numarali
kilavuza bakin.

& GOsterilmemistir
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Pargalar

256980 Uzak Karistirma Manifoldu Donustirme Kiti

(cikig cek/kesme valfleri ve makineye monte kisitlayici valfle birlikte)

Kesme c¢ek valfleri, karistirma manifoldunu uzak konumda bir XM tabancasi tUzerinde kullanirken kullaniimahdir.
Sayfa 15'te baslayan kilavuzlara goére secilmesi A ve B sivi hortumlari disinda, mevcut karistirma manifoldunun
uzaga tasinmasi icin gereken her seyi icerir.

NOT: 1/2 in¢ veya 3/8 in¢ «A» hortumunu veya 1/2 ing, 3/8 in¢ veya 1/4 in¢ «B» hortumunu barindirmak igin
fazladan hortum nipelleri eklenmistir.

101

110 r_255684_256980_312749_8

A Karistirma manifoldu 255684 dahil degildir (ayrica
satin alinmalidir). Pargalar igin bkz. sayfa 22.

A Asagiya bakar.

33 veya 116 A «B» gikisini hortuma.
yada 117

ti23371b
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256980 Uzak Karigtirma Manifoldu
Kiti Parcalari

Parca
Ref. No. Tanim

13 117623 SOMUN, baslikli; 3/8-16 unc
23 15R380 KOL, yesil
24 15J916 KOL, mavi
31 156684 RAKOR, adaptor
32% 158491 N!PEL, 1/2 npt
33% 159239 NIPEL, boru; 1/2 x 3/8 npt
45% 162449 NIPEL; 1/2 x 1/4 npt
101 262522 TASIYICI, uzak manifold
102 15R529 BLOK, sivi dagitimi
103* 255278 VALF, kesme/cek valfi;
(11 dahil, bkz. sayfa 23)
1081 121139 SALMASTRA, o-halka
109 121295 VIDA, baglikli, sch
110 111801 VIDA, baslikl, altigen basl;
5/16-18
111 100361 TAPA, boru
112 551387 GOSTERGE, basing, sivi
113 162505 RAKOR, 3/8 erkek x 1/2 disi
114 222200 VALF, kisitlayici
115 155699 DIRSEK; cadde; 3/8-18 npt
116 156849 NIPEL, boru; 2 x 3/8-18 npt
117 164672 ADAPTOR; 3/8-18 npt x
1/4-18 npsm
118% 126786 Anahtar, kisitlayici

% Bir 1/2 in¢, iki 3/8 in¢ ve bir 1/4 in¢ hortumun
herhangi bir kombinasyonuna uyarlamak igin
kullanin.

1 256238 numarall karistirma manifoldu onarim
kitinde bulunur.

Onanim talimatlari icin 313343 numarali
kilavuza bakin.

€ GOsterilmemistir
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Miktar
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Pargalar

24F284 Uzak Manifold Kisitlayici Kiti

Parga
Ref. No. Tanim Miktar
32% 158491 NIPEL, 1/2 npt 1
33% 159239 NIPEL, boru; 1/2 x 3/8 npt 1
113 162505 RAKOR, 3/8 erkek x 1/2 disi 1
114 222200 VALF, kisitlayici 1
115 155699 DIRSEK; cadde; 3/8-18 npt 1
116 156849 NIPEL, boru; 2 x 3/8-18 npt 1
117 164672 ADAPTOR; 3/8-18 npt x 1
1/4-18 npsm
118¢% 126786 Anahtari, kisitlayici 1
119 16N367 COMPLIANT (uyumlu), 1
1/2x3.5ing
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Onarnm Kiti

Onarim Kiti

256238, Devridaimsiz XM Karistirma
Manifoldu Onarim Kiti

Sayfa 23 ve 24'teki parga listesine bakin.

Ref. Parga Tanim Miktar
2 117558 YAY, baski 1
3 101947 BILYA, solvent ¢ek valfi 1
11a 15A968 YUVA, ayak valfi, karbur 1
11b 116166 BILYA, karbir 1
11c  15M530 YAY 1
11d 15M529 KECE, u-tas UHMWPE 1
11e 15M189 ARA HALKA, yedek; kege 1
11f  15K347 KOL 1
11g 121138 SALMASTRA, o-halka; 1
PTFE, beyaz
11j  15K692 KECE, yuva tutucu 1
16 113137 SALMASTRA, o-halka; 1
siyah, solvente dayanikli
17 110004 SALMASTRA, o-halka, 1
beyaz, PTFE
108 121139 SALMASTRA, o-halka 2
120€% 157630 TAKIM, u-tas ve manifold 1
121€ 113500 YAPISKAN, anaerobik 1

& GOsterilmemistir

26
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Aksesuarlar

Aksesuarlar

255747, Kesme Cek Valfi Kartus Grubu
Parga siparig etmek i¢in 313343 numarali
kilavuza bakin.

255278, Komple Yuksek Akig Dayanikl
Kesme Cek Valfi

Devridaim veya c¢ikis valfleri olmayan makine igin
mahfaza, vidalar ve o-halka igerir. Parga siparis
etmek i¢in 313343 numarali kilavuza bakin.

10.000 psi Sivi Basing Gostergesi (2,5 ing)

114434 - 1/4 npt(m) arkaya monte edilen basing
6lcme cihazi, tabanca basinci élgme cihazi olarak
(AB) portunda kullanilabilir. 316 islatiimig paslanmaz
celik icerir.

551387 - 1/4 npt alt tarafa monte versiyon.
262522, Uzak Karistirma Manifoldu
Tasiyicisi (101)

Taslyicl, kanstirma manifoldu grubunu tutar ve korur.
Bunun i¢in dort 5/16-18 x 1/2 ing vida gerekir.

262478, 7250 psi Statik
Karigtirici Mahfazasi

3/8 npt(m) 25'lik 248927 paketinden 1/2 in¢ 12 elemanl
cubuklar tutar.

248927, Plastik Karigstirma Elemanlari
25'lik 1/2 ing x 12 elemanli plastik gubuk paketi.

511352, Karistirici

12 elemanli paslanmaz kaynakl gubuklu paslanmaz
3/8 npt(m) boru; 50 MPa (500 bar, 7250 psi).

15B729, Adaptor Karnistirici Girigi
3/8 npt m x f; 50 MPa (500 bar, 7250 psi).

162024, Karistirma Borulari
Arasindaki Adaptor

3/8 npt f x f; 50 MPa (500 bar, 7250 psi).

28

B tarafi Stizgeci

Sadece disuik viskoziteli sivilar igin.

185416 SUZGEC; 40 m
121410 SALMASTRA, siizge¢ tutucu

Aksesuar Portlari
Bkz. SEKIL 13.

(AA) Girig Tarafi - 1/2 ing npt(f)

Bu portlar «A» ve «B» kesme ¢ek valflerinden dnce
bulunur. Bu portlar giris gdstergeleri veya devridaim
icin kullanin. Ayni zamanda manifold ylizeyine 255278
devridaim valflerinin monte edilmesine uygundurlar.

(AB) Kesmeden sonra «A» Tarafi - 1/4 ing npt(f)

Bu portlar «A» ve «B» kesme ¢ek valflerinden sonra
bulunur. Bu portlar bir ¢ikis basinci 6igme cihazi olarak
veya tam bir yilkama malzemesi yaltimi igin cift, ayr
yikama gerektiren malzemeler igin ikinci bir yilkama
girisi olarak kullanin.

(AC) Kesmeden sonra, Kisitlayicidan Once «B»
Tarafi - 1/4 in¢ npt(f)

Bu port «B» tarafindaki kisitlayicidan énce gelen
alternatif bir yikama portu olarak kullanilabilir.

SEKIL 13: Aksesuar Portlari

3A2316H



Teknik Veriler

Maksimum galisma basinci
Maksimum sivi sicakhgi
Sivi girisi

Sivi ¢ikisi boyutu

Solvent giris valfi

Islak pargalar

3A2316H

Teknik Veriler

50 MPa (500 bar, 7250 psi)

71° C (160° F)

1/2 ing, 3/8 ing¢ veya 1/4 in¢ hortumlar igin nipel adaptérlli 1/2 ing npsm rakor
3/8 npt(m) adaptor nipelli 1/2 npt(f)

1/4 npt(m)

Manifold blogu ve dabhili parcalar: 302 ve 303 paslanmaz celik, PTFE, tungsten
karbur, elektriksiz nikel kaplama ¢elik, ¢inko kaplama ¢elik, UHMWPE

Valfleri ve baglanti elemanlarini yikayin: 440 paslanmaz gelik, kaplamali
karbon celik, sertlestiriimis alagim ¢elik, asetal, PTFE
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Standart Graco Garantisi

Graco, satis tarihinden orijinal alicinin kullanimina kadar Graco tarafindan ortaya konan bu dokiimanda belirtilen ve Graco adini tagiyan tim

ekipmanda malzeme ve iscilik hatalarinin bulunmadigi garantisini verir. Graco tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletilmis ya da sinirl garanti
hari¢ olmak lizere, Graco satis tarihinden itibaren on iki ay slireyle Graco tarafindan arizal oldugu belirlenen tim ekipman pargalarini onarir ya da
degistirir. Bu garanti yalnizca ekipman Graco'nun yazili énerilerine uygun bigimde kuruldugunda, kullanildidinda ve bakimi yapildiginda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatal kurulum, yanhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza,
tahrif veya Graco'nunkiler haricindeki pargalarin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar, asinma veya yipranmayi kapsamaz. Graco
gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse de
Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan,
kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya aginmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye ticreti 5nceden 6denmis olarak bir Graco yetkili
bayiine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalari tcretsiz olarak onarir ya da degistirir.
Nakliye ucreti 6nceden 6denmis ekipman orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna
rastlanmazsa, onarim isi parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilir.

BU GARANTI TEK VE OZELDIR VE BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISi YA DA TICARI ELVERISLILIK GARANTISi DE
DAHIL AMA BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE
GEGMEKTEDIR.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco'nun yegane yukumluligu ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtildigi gibi olur. Alici bagka
hicbir ¢ézim hakkinin (arizi ya da sonug olarak ortaya gikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkiin zarar gérmesi ya da diger tim anzi
ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar da dahil ama bunlarla sinirl olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline iliskin her turli iglem,
satis tarihinden itibaren iki (2) yil iginde yapilmaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN FAKAT GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK, GRACO HiGBiR GARANTi VERMEZ VE iMA EDILEN Hi¢BIR TiCARI VE BELIRLi BiR AMACA
UYGUNLUK GARANTILERINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan retiimeyen bu Uriinler (elektrik motorlari, benzin
motorlari, motorlar, anahtarlar, hortumlar vs.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her tlrli talebinde
makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hi¢ bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi olsun, Graco'nun igbu
stzlesme uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir Uriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi
ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya gikan zararlardan sorumlu olmaz.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Bilgileri

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.

SIPARIS VERMEK iCiN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciyi 6grenmek
icin su telefonu arayin. )
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco dnceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 312749
Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya, Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2009, Graco Inc. Tiim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revision H, June 2018
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