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Uyarýlar

Aþaðýdaki Uyarýlar bu cihazýn kurulumu, kullanýmý, topraklanmasý, bakýmý ve onarýmý içindir. Ünlem iþareti genel 
bir uyarýyý ve tehlike sembolü uygulamaya özel riskleri gösterir. Bu Uyarýlarý her zaman göz önünde bulundurun. 
Ürüne özel ilave uyarýlar, gerekli oldukça, bu kýlavuzun ilgili bölümlerinde yer almaktadýr.

WARNINGWARNINGWARNINGWARNING
YANGIN VE PATLAMA TEHLÝKESÝ 
Çalýþma alanýndaki solvent ve boya buharý gibi yanýcý buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangýn 
ve patlama tehlikesini engellemeye yardýmcý olmak için:
• Ekipmaný sadece iyi havalandýrýlmýþ alanlarda kullanýn.
• Yýkama ya da temizleme iþlemlerinde yanýcý sývý kullanýldýðýnda, boya püskürtme cihazýný patlayýcý 

buharlardan en az 6 m (20 ft) uzakta tutun.
• Pilot alevler, sigara, taþýnabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon türü örtüler (potansiyel statik ark) 

gibi ateþleme kaynaklarýný ortadan kaldýrýn. 
• Çalýþma alanýný solvent, paçavra ve benzin dahil her türlü kirlilikten temizleyin.
• Ortamda yanýcý buharlar varsa fiþi prize takmayýn/prizden çýkarmayýn ve cihazý veya ýþýklarý 

açmayýn/kapatmayýn.
• Çalýþma alanýndaki tüm ekipmanlarý topraklayýn. Topraklama talimatlarýna bakýn.
• Sadece topraklanmýþ hortumlar kullanýn.
• Kovanýn içine tetikleme yaparken tabancayý topraklanmýþ metal kovanýn kenarýna sýkýca tutun.
• Statik kývýlcým oluþursa veya elektrik çarpmasý hissederseniz, çalýþmayý derhal durdurun. 

Sorunu tanýmlayana ve giderene kadar ekipmaný kullanmayýn.
• Çalýþma alanýnda çalýþan bir yangýn söndürücü bulundurun.

EKÝPMANIN YANLIÞ KULLANIM TEHLÝKESÝ 
Yanlýþ kullaným ölüme ya da ciddi yaralanmalara yol açabilir.
• Yorgun olduðunuzda veya ilaç ya da alkolün etkisi altýndayken üniteyi kullanmayýn.
• En düþük deðere sahip sistem elemanýnýn maksimum çalýþma basýncýný veya sýcaklýk deðerini aþmayýn. 

Tüm ekipman kýlavuzlarýnda yer alan Teknik Veriler'e bakýn.
• Ekipmandaki ýslanan parçalarla uyumlu sývýlar ve solventler kullanýn. Tüm ekipman kýlavuzlarýnda 

bulunan Teknik Veriler bölümüne bakýn. Sývý ve solvent üreticilerinin uyarýlarýný okuyun. Malzemeniz 
hakkýnda tam olarak bilgi edinmek için, bayiiniz veya perakendecinizden MSDS (Malzeme Güvenlik Bilgi) 
formlarýný isteyin.

• Ekipmaný her gün kontrol edin. Aþýnmýþ veya hasarlý parçalarý sadece orijinal üreticinin yedek parçalarýný 
kullanarak hemen onarýn veya deðiþtirin.

• Ekipman üzerinde deðiþiklik ya da modifikasyon yapmayýn.
• Ekipmaný sadece tasarlandýðý amaç için kullanýn. Bilgi için bayiinizi arayýn.
• Hortumlarý ve kablolarý kalabalýk yerlerin, keskin kenarlarýn, hareketli parçalarýn ve sýcak yüzeylerin 

uzaðýndan geçirin.
• Hortumlarý bükmeyin ve aþýrý kývýrmayýn ya da ekipmaný çekmek için hortumlarý kullanmayýn.
• Çocuklarý ve hayvanlarý çalýþma alanýndan uzak tutun.
• Geçerli tüm güvenlik düzenlemelerine uyun.

CÝLDE ENJEKSÝYON TEHLÝKESÝ 
Boya tabancasýndan, hortumdaki deliklerden veya delinmiþ bileþenlerden fýþkýran sývýlar, deriyi keserek içine 
nüfuz eder. Bunlar sadece bir kesik olarak görünebilir, ancak uzuvlarýn kesilmesine yol açabilecek ciddi 
yaralanmalardýr. Derhal cerrahi tedavi görün.
• Boya tabancasýný bir baþkasýna veya vücudunuzun herhangi bir uzvuna doðrultmayýn.
• Elinizi püskürtme ucunun üzerine koymayýn.
• Sýzýntýlarýný elinizle, vücudunuzla, eldivenle ya da bez parçalarýyla durdurmaya ya da yönünü 

deðiþtirmeye çalýþmayýn.
• Uç ya da tetik koruyucularý olmadan püskürtme yapmayýn.
• Püskürtme yapmadýðýnýz zamanlarda tetik kilidini kapatýn.
• Püskürtme iþlemini bitirdiðinizde ve cihazýnýzda temizlik, kontrol veya bakým yapmadan önce bu kýlavuzda 

yer alan Basýnç Tahliye Prosedürünü uygulayýn. 
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WARNINGWARNINGWARNINGWARNING
BASINÇLI EKÝPMAN TEHLÝKESÝ 
Tabancadan veya daðýtým valfinden çýkan sývýlar ve sýzýntýlar deriye veya göze sýçrayarak yaralanmalara 
neden olabilir.
• Püskürtme iþlemini bitirdiðinizde ve cihazýnýzda temizlik, kontrol veya bakým yapmadan önce bu kýlavuzda 

yer alan Basýnç Tahliye Prosedürünü uygulayýn. 
• Ekipmaný çalýþtýrmadan önce tüm sývý baðlantýlarýný sýkýþtýrýn.
• Hortumlarý, borularý ve kaplinleri günlük kontrol edin. Aþýnmýþ ya da hasarlý parçalarý derhal deðiþtirin.

EKÝPMANIN YANLIÞ KULLANIM TEHLÝKESÝ 
Yanlýþ kullaným ölüme ya da ciddi yaralanmalara yol açabilir.
• Yorgun olduðunuzda veya ilaç ya da alkolün etkisi altýndayken üniteyi kullanmayýn.
• En düþük deðere sahip sistem elemanýnýn maksimum çalýþma basýncýný veya sýcaklýk deðerini aþmayýn. 

Tüm ekipman kýlavuzlarýnda yer alan Teknik Veriler'e bakýn.
• Ekipmandaki ýslanan parçalarla uyumlu sývýlar ve solventler kullanýn. Tüm ekipman kýlavuzlarýnda 

bulunan Teknik Veriler bölümüne bakýn. Sývý ve solvent üreticilerinin uyarýlarýný okuyun. Malzemeniz 
hakkýnda tam olarak bilgi edinmek için, bayiiniz veya perakendecinizden MSDS (Malzeme Güvenlik Bilgi) 
formlarýný isteyin.

• Ekipmaný her gün kontrol edin. Aþýnmýþ veya hasarlý parçalarý sadece orijinal üreticinin yedek parçalarýný 
kullanarak hemen onarýn veya deðiþtirin.

• Ekipman üzerinde deðiþiklik ya da modifikasyon yapmayýn.
• Ekipmaný sadece tasarlandýðý amaç için kullanýn. Bilgi için bayiinizi arayýn.
• Hortumlarý ve kablolarý kalabalýk yerlerin, keskin kenarlarýn, hareketli parçalarýn ve sýcak yüzeylerin 

uzaðýndan geçirin.
• Hortumlarý bükmeyin ve aþýrý kývýrmayýn ya da ekipmaný çekmek için hortumlarý kullanmayýn.
• Çocuklarý ve hayvanlarý çalýþma alanýndan uzak tutun.
• Geçerli tüm güvenlik düzenlemelerine uyun.

ZEHÝRLÝ SIVI YA DA BUHAR TEHLÝKESÝ 
Zehirli sývýlar ya da buhar, göze ya da cilde sýçramalarý, yutulmalarý ya da solunmalarý durumunda ciddi 
yaralanmalara ya da ölüme yol açabilir.
• Kullandýðýnýz sývýlarýn kendine özgü tehlikelerini öðrenmek için MSDS'leri okuyun.
• Tehlikeli sývýlarý onaylý kaplarda saklayýn ve geçerli kurallara göre bertaraf edin.
• Boya püskürtmesi sýrasýnda veya cihazý temizlerken her zaman koruyucu eldiven giyin.

KÝÞÝSEL KORUYUCU EKÝPMAN 
Ekipmaný kullanýrken, bakýmýný yaparken ya da ekipmanýn çalýþma alanýndayken göz yaralanmalarý, 
zehirleyici buharýn solunmasý, yanýklar ve iþitme kaybý gibi ciddi yaralanmalara karþý korunmanýza yardýmcý 
olmalarý için uygun koruyucu ekipmanlar kullanmanýz gerekir. Bu ekipman, aþaðýdakileri kapsar ancak 
bunlarla sýnýrlý deðildir:
• Koruyucu gözlük 
• Sývý ve solvent üreticileri tarafýndan tavsiye edilen giysi ve maske
• Eldivenler
• Ýþitme korumasý (Kulaklýk)
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Ýzosiyanat Tehlikesi

Malzemenin 
Kendiliðinden Tutuþmasý

Ýzosiyanatlarýn Neme 
Duyarlýlýðý
Ýzosiyanatlar (ISO), iki bileþenli köpük ve poliüre 
kaplamalarda kullanýlan katalizörlerdir. ISO, nem 
(rutubet gibi) ile reaksiyona girerek, sývý içinde askýda 
kalan küçük, sert ve aþýndýrýcý kristaller oluþturur. 
Sonuç olarak yüzeyde ince bir tabaka oluþur ve ISO 
jelleþmeye baþlar ve viskozitesi artar. Bu kýsmen 
sertleþmiþ ISO'nun kullanýlmasý durumunda, tüm 
ýslanan parçalarýn performansý düþer ve ömürleri azalýr.

NOT: 

Film oluþmasý miktarý ve kristalleþme oraný ISO karýþýmý, 
nem ve sýcaklýða baðlý olarak deðiþiklik gösterir.

ISO'nun neme maruz kalmasýný önlemek için:

• Her zaman hava deliðinde kurutucu ya da bir 
nitrojen ortam bulunan contalý bir kap kullanýn. 
ISO'yu hiçbir zaman açýk bir kapta kullanmayýn.

• ISO yað pompasý haznesini Graco Dar Conta Sývýsý 
(TSL), Parça 206995 ile doldurun.Yaðlayýcý ISO ile 
ortam arasýnda bir engel oluþturur.

• Sisteminizle tedarik edilenlere benzer, özel olarak 
ISO için tasarlanmýþ nem geçirmez hortumlar 
kullanýn.

• Nem içerebilen geri kazanýlmýþ solventleri hiçbir 
zaman kullanmayýn. Kullanmadýðýnýz zamanlarda 
solvent kaplarýný her zaman kapalý tutun.

• Bir tarafta kirlenmiþ bir solventi diðer tarafta hiçbir 
zaman kullanmayýn.

• Kapattýðýnýzda pompalarý yerine koyun.

• Tekrar yerine takarken diþli parçalarý, her zaman 
Parça 217374 ISO pompa yaðý veya gres 
ile yaðlayýn.

Ýzosiyanat içeren püskürtme malzemeleri potansiyel 
olarak zararlý buðu, buhar ve atomize partiküller 
oluþturur.

Spesifik tehlikeleri ve izosiyantlara yönelik önlemleri 
öðrenmek için malzeme üreticisinin uyarýlarýný ve 
MSDS'yi (Malzeme Güvenlik Bilgi Formu) okuyun.

Çalýþma alanýnda yeterli havalandýrma saðlayarak 
izosiyanat buðularýnýn, buharlarýnýn ve atomize 
partiküllerin solunmasýný engelleyin. Yeterli 
havalandýrma yok ise çalýþma alanýndaki herkes 
için hava ile çalýþan solunum cihazý gerekir.

Ýzosiyanatlarla temasý önlemek için çalýþma alanýndaki 
herkes için kimyasal geçirimsiz eldivenler, botlar, 
apronlar ve gözlükleri içeren uygun kiþisel koruma 
ekipmaný gerekir.

Çok kalýn uygulanýrsa bazý malzemeler kendiliðinden 
tutuþabilir. Malzeme üreticisinin uyarýlarýný ve 
malzeme MSDS'sini okuyun.
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Bileþen A ile B'yi 
Ayrý Tutma

Malzemeleri Deðiþtirme
• Malzemeleri deðiþtirirken tamamen temiz olmasýný 

saðlamak için ekipmaný birkaç kez yýkayýn.

• Yýkamadan sonra, sývý giriþ süzgeçlerini her 
zaman temizleyin.

• Kimyasal uygunluk için malzeme üreticinize danýþýn.

• Çoðu malzemede ISO, A tarafýnda kullanýlýr ama 
bazýlarýnda ISO, B tarafýnda kullanýlýr.

• Epoksiler genellikle B (sertleþtirici) tarafýnda 
aminlere sahiptir. Poliüreler genellikle B (reçine) 
tarafýnda aminlere sahiptir.

UYARI
Ekipmanýn ýslanan parçalarýnýn çapraz kirlenmesini 
önlemek için, bileþen A (izosiyanat) ile bileþen B 
(reçine) parçalarýný birbiriyle hiçbir zaman 
deðiþtirmeyin. Tabanca, A tarafý solda olacak 
þekilde teslim edilir. Sývý manifoldu, sývý mahfazasý, 
yan sýzdýrmazlýk kartuþu, çek valf kartuþu ve karýþým 
bölmesi A tarafýnda iþaretlenmiþtir.
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Bileþen Tanýmlamasý

Anahtar:
A Reçine (Yüksek Hacim) Besleme Hortumu (A malzemesi)
B Sertleþtirici (Düþük Hacim) Besleme Hortumu 

(B malzemesi)
C Reçine Adaptörü Nipeli
D Sertleþtirici Adaptörü Nipeli
E Reçine Kesme Kolu (mavi; A malzemesi)
F Solvent Giriþ Valfi, 1/4 npt(m)
G Topraklanmýþ Solvent Hortumu
H Sertleþtirici Kesme Kolu (yeþil; B malzemesi)
J Sertleþtirici Kýsýtlayýcý Ayarý
K Sertleþtirici Süzgeci (içeride)

L Birleþtirici Hortumu
M Solvent Çek Valfi
P Sertleþtirici Enjektörü (gösterilmemiþtir, R çýkýþýnýn içinde)
R Karýþtýrma Manifoldu Çýkýþý, 3/8 npt(m) adaptörlü 1/2 npt(f)
S Statik Karýþtýrýcý Mahfazasý
T Serbest Akýþkan Hortumu
U Havasýz Püskürtme Tabancasý
V Statik Karýþtýrýcý Adaptörü
W Statik Karýþtýrma Elemaný 

ÞEKIL 1: Tipik Montaj
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Genel Bakýþ
XM çoklu bileþenli boya tabancalarý, birçok iki bileþenli 
epoksi ve üretan koruyucu kaplamalarý karýþtýrabilir. 
Hýzlý ayar malzemeler kullanýldýðýnda (10 dakika kap 
ömründen daha az) uzak bir karýþtýrma manifoldu 
kullanýlmalýdýr.

Karýþtýrma manifoldunun sol tarafý büyük hacimli 
malzeme için veya 1:1 hacimli bir karýþým kullanýlýyorsa 
yüksek viskoziteli malzeme için ayrýlmýþtýr. Bu taraf, 
bu kýlavuz boyunca reçine tarafý veya «A» tarafý olarak 
adlandýrýlýr.

Sað taraf Sertleþtirici tarafý veya «B» tarafý olarak 
adlandýrýlýr. «B» tarafýnda 40 gözlü bir süzgeç ve sistem 
ters basýncýný ve akýþýný dengelemek için ayarlanabilir bir 
kýsýtlayýcý vardýr.

XM Karýþtýrma Manifoldu içinde A ve B malzemelerinin 
akýþýný görüntülemek için bkz. ÞEKIL 2.

Reçine ve sertleþtirici manifolda manifold giriþ 
portlarý aracýlýðýyla girer. «A» malzemesi manifolddan 
geçerek malzeme çýkýþ portuna akar. Enjektör borusu, 
sertleþtirici enjektör borusundan çýktýðýnda «B» 
malzemesinin doldurmasý için «A» malzemesinde 
boþluklu bir akýþ oluþturur. Karýþan reçine ve 
sertleþtirici malzemesi, karýþtýrýlan malzeme birleþtirici 
sývý hortumuna girmeden önce karýþtýrma manifoldu 
çýkýþýna (R) girer. Sistem ters basýncýný ve akýþýný 
dengelemek için kýsýtlayýcý mahfazasýný ayarlayýn.

NOT: 
Karýþtýrma manifoldundan sonra, her zaman XM 
çoklu bileþenli boya tabancasý ile verilen birleþtirme 
hortumunu kullanýn.

NOT: 
Kurulum için lütfen aþaðýdaki tavsiyelere uyun:

• birleþtirme hortumu olarak en az bir 10 mm 
(3/8 inç) x 7 m (25 ft.) hortum kullanýn.

• birleþtirme hortumundan sonra ve boya tabancasý 
esnek hortumundan önce en az 24 elemanlý bir 
statik karýþtýrýcý takýn.

ÞEKIL 2: Kesit Görünüm

Reçine Sertleþtirici

Sertleþtirici

Karýþtýrýlmýþ Malzeme

Reçine

A B

r_255684_256980_312749_17a
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Kurulum

Örneðin bir çok bileþenli boya tabancasý kurarken, 
sisteminiz için doðru tip ve boyutta ekipman 
seçtiðinizden emin olmak için Graco daðýtýmcýnýza 
baþvurun.

Sývý Giriþleri
A ve B sývý giriþlerinde 1/2 inç npt(f) portlarýnda 1/2 npsm 
rakorlar vardýr. 1/2 inç, 3/8 inç veya 1/4 inç npsm(f) 
sývý hortumlarýný iki adaptör nipelini (birlikte verilir) 
kullanarak baðlayýn.

Uzaða Monte Manifoldlar

Makine Çýkýþý Çek Valfleri

Pompa çýkýþ akýþýný ölçmek için, XM boya tabancasýnda 
çýkýþ çek valfleri (CV) bulunmalýdýr. Bu çek valfler, boya 
tabancasýna monte edilmiþ olduðunda karýþtýrma 
manifoldu içinde saðlanýrlar. 

Karýþtýrma manifoldu söküldüðünde ve uzaktan 
kullanýldýðýnda, makineye çýkýþ çek valfleri eklemeniz 
gerekir. 255278 numaralý kesme çek valflerini, 256980 
numaralý dönüþtürme kitinde saðlanan çýkýþ çek valfleri 
olarak kullanýn. Çek valf kolu açýldýðýnda, bu valfler aðýr 
hizmet çek valfleri olarak davranýrlar. Kol kapatýldýðýnda, 
manuel kesme valfleri olarak iþlev görürler.

Makineye Monte Kýsýtlayýcý Valf

Karýþtýrma manifoldu uzaktan bir kýsýtlayýcý valf (222200) 
olarak kullanýldýðýnda, oranlayýcýnýn B tarafý çýkýþýna 
eklenir. Bu yapýlandýrma makine çýkýþ kýsýtlayýcýsýnýn 
Oran Modu ekranýndaki çubuk grafiði ayarlamak için 
kullanýlmasýný gerektirir.

Uzak Devridaim 
Kumanda Valfleri

Püskürtmeden önce, ýsýtýlan malzemeyi devridaime 
sokmak için, kesme çek valfleri (CV) de uzak karýþtýrma 
manifoldu üzerine monte edilebilir.

Bu manifold baðýmsýz tahrik motorlu oranlama 
pompalarýnda kullanýlmak üzere tasarlanmýþtýr. 
Bu manifoldun, mekanik olarak baðlantýlý 
açma/kapama A ve B valfleri olmadan mekanik 
olarak baðlantýlý bir boya tabancasýnda kullanýlmasý 
ekipmana zarar verebilecek tehlikeli sývý basýnçlarýna 
neden olabilir.

ÞEKIL 3: Makine Çýkýþý Çek Valfleri

ÞEKIL 4: Uzak Karýþtýrma Manifoldu Taþýma 
Seçenekleri

CV
CV

CV
CV

F

R

r_255684_256980_312749_4
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Solvent Giriþi
Solvent pompasýndan gelen solvent besleme hattýný (G) 
1/4 npt(m) solvent giriþ valfine (F) baðlayýn. Solvent 
pompasýnýn maksimum sývý çalýþma basýncýna 
dayanabilecek, Graco onaylý, topraklanmýþ bir hortum 
kullanýn. Hortum içi, naylon veya PTFE gibi, kullanýlan 
solventle kimyasal olarak uyumlu olmalýdýr.

Sývý Çýkýþý
3/8 inç iç çaplý x 25 ft. (minimum) bir birleþtirme 
hortumunu (L) sývý çýkýþýna (R) baðlayýn. Sonra statik 
karýþtýrýcýlarý (S) ve esnek hortumu (T) 3/8 npt(f) 
birleþtirme hortumuna (L) baðlayýn. Genellikle, seri 
olarak baðlanan iki statik karýþtýrýcý kullanýlýr.

Montaj
Sadece manifoldu monte etmek için, montaj yüzeyinde 
dört delik delin ve dört 5/16-18 x 50 mm (1/2 inç) vida 
ile sabitleyin. Ayrýntýlar ve boyutlar için aþaðýdaki 
çizime bakýn.

Topraklama

• Pompa: boya tabancasý kýlavuzunuzda açýklandýðý 
gibi bir topraklama kablosu ve kelepçesi kullanýn.

• Hava ve akýþkan hortumlarý: topraklama sürekliliði 
saðlamak için sadece maksimum 150 m (500 ft) 
toplam hortum uzunluðuna sahip elektriði ileten 
hortumlar kullanýn. Hortumlarýn elektrik direncini 
kontrol edin. Topraða karþý toplam direnç 
29 megaohm deðerini aþarsa, hortumu 
derhal deðiþtirin.

• Karýþtýrma manifoldu ve solvent yýkama sistemi: 
sadece Graco onaylý topraklanmýþ bir solvent 
hortumu kullanýn. Tüm ýsýtýlmýþ hortumlar 
topraklanmýþ deðildir ve karýþtýrma manifoldu birincil 
topraklamasý solvent hortumu üzerinden yapýlýr. 
Solvent pompasý kýlavuzunuzda açýklandýðý gibi, 
solvent pompasýnýn doðru þekilde topraklandýðýndan 
emin olun. Püskürtme ucundan topraklamalý solvent 
hortumuna kadar elektrik sürekliliði olduðundan 
emin olun.

• Hava kompresörü: üreticinin önerilerine uyun.

• Püskürtme tabancasý/daðýtým valfi: tabancayý 
uygun bir þekilde topraklanmýþ bir sývý hortumu 
ve pompa baðlantýsýyla topraklayýn.

• Akýþkan tedarik kabý: yerel yasalara uyun.

Sisteminiz topraklanmalýdýr. Boya tabancasý 
kýlavuzunuzdaki uyarýlarý okuyun. Yerel elektrik 
yasalarýnýzý kontrol edin.

11/32 çap

36,57 mm

162,05 mm (6,38 inç)

(1,44 inç)
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• Püskürtme yapýlan nesneler: yerel yasalara uyun. 

• Yýkama sýrasýnda kullanýlan solvent kovalarý: 
yerel yasalara uyun. Sadece topraklanmýþ zeminler 
üzerinde iletken metal kovalar kullanýn. Kovayý, kaðýt 
veya karton gibi iletken olmayan, iletkenlikte 
sürekliliði bozan bir yüzey üzerine koymayýn.

• Yýkama yaparken ya da basýncý tahliye ederken 
topraklama sürekliliði saðlamak için: boya 
tabancasýnýn/daðýtým valfinin metal kýsmýný, 
topraklý metal kovaya doðru sýkýca tutun, 
sonra tabancayý/valfi tetikleyin.

Ekipmaný Kullanmadan 
Önce Yýkama
Ekipman, parçalarý korumak için sývý kanallarýnda 
býrakýlmýþ olan hafif yaðla test edilmiþtir. Sývýnýn yaðla 
kirlenmesini önlemek için, ekipmaný kullanmadan önce 
uygun bir solventle yýkayýn. Bkz. Yýkama, sayfa 13.
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Çalýþtýrma

Basýnç Tahliye Prosedürü

A ve B Sývý Basýncýný Tahliye Etme

1. Tetik kilidini kapatýn.

2. Tabancayý kapatmak için Durdurma  
tuþuna basýn.

3. Tüm hava motoru besleme valflerini veya herhangi 
bir sývý basýncý kaynaðýný kapatýn.

4. Varsa, A ve B devridaim valflerini açýn. Bkz. sayfa 9, 
ÞEKIL 2 ve ÞEKIL 4. 

5. Sývý ýsýtýcýlarý kullanýlýyorsa, ýsýtýcý kumanda kutusu 
üzerindeki kumandalarý kullanarak bunlarý kapatýn.

6. Kullanýlýyorsa, besleme pompalarýný kapatýn.

7. Tetik kilidini açýn.

8. Tabancanýn metal kýsmýný, sýçratma koruyucusu 
bulunan topraklý metal kovaya doðru sýkýca tutun. 
Malzeme hortumlarýndaki basýncý tahliye etmek 
için tetiðe basýn.

9. Tetik kilidini kapatýn.

10. Karýþtýrýlmýþ malzeme hortumlarýný, karýþtýrýcýyý 
ve tabancayý yýkayýn. Bkz. Yýkama sayfa 13.

Püskürtmeyi durdurduðunuzda ve bu cihazý 
temizlemeden, kontrol etmeden, bakýmýný yapmadan 
veya taþýmadan önce basýnç tahliye prosedürünü 
uygulayýn.

ti1949a

(36.58 mm)
1.440 in.

8 X 5/16-18 UNC 2B ti1950a

 

ti1953a

ti1949a
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Yýkama

NOT: 

• Yýkama sývýsýnýn daðýtým sývýsýyla ve ekipmanýn 
ýslanan parçalarýyla uyumlu olduðundan emin olun.

• Solvent viskoz sývýlar içinde kendine bir kanal 
oluþturabilir ve hortumunuzun iç borusunda bir 
karýþmýþ sývý katmaný býrakabilir. Her kullanýmdan 
sonra, tüm sývýnýn hortumdan tamamen yýkanýp 
temizlendiðinden emin olun.

• Esnek hortum ve statik karýþtýrýcýlarýn daha 
kapsamlý bir þekilde temizlenmesi için püskürtme 
ucunu çýkarýn.

• Karýþtýrdýðýnýz malzemeyi çözen bir solvent kullanýn.

• Kuruma ve pullanmayý önlemek için ekipmaný her 
zaman sývý dolu þekilde býrakýn.

1. Tahliye basýncý; bkz. sayfa 12. 

2. Tetik kilidini kapatýn. Püskürtme ucunu çýkarýn.

3. Mavi (E) A malzemesi ve yeþil (H) B malzemesi 
besleme valflerini kapatýn.

NOT: 

Valf kollarý kapalý konumda birbirine bakar.

4. Solvent giriþ valfini (F) açýn.

5. Solvent yýkama pompasýný açýn.

6. Püskürtme tabancasýnýn tetik emniyetini kaldýrýn.

7. Tabancayý kapaklý, topraklanmýþ bir metal kovanýn 
içine doðru tetikleyin. Sýçratmayý önlemek için 
daðýtým yapmada delikli bir kapak kullanýn. 
Parmaklarýnýzý tabancanýn ön tarafýndan uzak 
tutmaya dikkat edin. Temiz solvent daðýtýlýncaya 
kadar karýþýk malzemeyi yýkayýn.

8. Solvent pompasý hava beslemesini kapatýn.

Boya tabancasý kýlavuzunuzdaki uyarýlarý ve 
topraklama talimatlarýný okuyun. Sisteminizde ýsýtýcý 
kullanýlýyorsa, yýkamadan önce ýsýtýcýlara ve ýsýtmalý 
hortum kumandasýna verilen ana gücü kapatýn. 

UYARI
Daðýtým ekipmanýnda sývýnýn çökelmesini önlemek 
için, sistemi sýk sýk yýkayýn. Püskürtmeden önce 
solvent beslemesinde yeterli miktarda solvent 
olduðundan emin olun.

 

ti1949a ti1948a

HE

F

ti1950a

 

ti1953a
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9. Tabancanýn metal kýsmýný, kapaklý, topraklamalý 
metal kovaya doðru sýkýca tutun. Tüm sývý basýncý 
boþaltýlýncaya kadar tabanca tetiðine basýn.

10. Tetik kilidini kapatýn.

11. Solvent giriþ valfini (F) kapatýn.

Daðýtma ve Püskürtme
1. Solvent giriþ valfini (F) kapatýn.

2. Mavi (E) A malzemesi ve yeþil (H) B malzemesi 
valflerini açýn.

3. Tabancanýn «Püskürtme Modunda» olduðundan 
emin olun ve baþlatma düðmesine basýn.

4. Püskürtme tabancasýnýn tetik emniyetini kaldýrýn.

5. Sýçramayý önlemek için, tabancanýn metal kýsmýný, 
kapaklý, topraklamalý metal kovaya doðru sýkýca 
tutun. Karýþtýrýlmýþ kaplama malzemesi görünene 
ve boþaltma solventi kaybolana kadar tabancayý 
tetikleyin.

6. Püskürtme iþlemine devam edin.

 

ti1953a

ti1949a

F

F

HE

ti1950a
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Karýþtýrma Manifoldunda 
Hacim Dengeleme
Karýþtýrma manifoldu uzaða monte edildiðinde, 
tabanca çýkýþ oraný doðru olsa bile tabanca ile 
karýþtýrma manifoldu arasýnda oran hatalarý oluþabilir.

Hortumlar karýþým oranýna göre hacmen 
dengelenmediðinde aþaðýdakiler ortaya çýkar:

• Orana göre ölçüm yaparken hortumlar yüksek 
basýnçla dolar.

• Sadece «A» malzemesi püskürtme basýncýna 
ulaþabilir.

• Hortum basýncý eþitlenene kadar karýþma 
noktasýnda oran bozulur.

Uç/Gecikme Dengesizliði

Reçine ve sertleþtirici hacim gereksinimleri (oran) 
ve/veya viskoziteleri farklý olduðunda, tabancýnýn her 
tetikleniþinde bir dengesizlik ortaya çýkabilir. Bunun 
nedeni, tabanca çalýþmadan önce sývýlarýn yaklaþýk 
1:1 oranýyla manifolddan çýkabilmesidir.

Bu dengesizliði gidermek için:

• Karýþtýrma manifoldundaki akýþý dengelemek için 
sertleþtirici (düþük hacim) tarafýna kýsýtlayýcý ekleyin.

• Karýþtýrma manifoldu uzaktaysa, püskürtme modunu 
baþlatmadan önce püskürtme basýncý saðlamak için 
hortumlara basýnç verin.

• Karýþtýrma manifoldu uzaktaysa, sývý besleme 
hortumu hacmini yaklaþýk olarak karýþým oranýna 
gelecek þekilde ayarlayýn. Bkz. Tablo 1.

Püskürtme Sýrasýnda B Karýþtýrma 
Manifoldu Kýsýtlamasýnýn Ayarlanmasý

Makineye Monte Karýþtýrma Manifoldu

B tarafý dozlama kontrol penceresini optimize etmek için, 
karýþtýrma manifoldundaki kýsýtlama kolunu ayarlayýn. 
Buradaki amaç, A tarafýnda sabit bir akýþ ve sýk dozlama 
veya B tarafýnda yakýn bir sabit akýþ oluþturmaktýr. 
Talimatlar için XM kullanma kýlavuzuna bakýn.

Uzaða Monte Karýþtýrma Manifoldu

Makine Kýsýtlamasýnýn Ayarlanmasý

B tarafý dozlama kontrol penceresini optimize etmek için, 
uzak karýþtýrma manifoldundaki kýsýtlama kolunu saatin 
tersi yönde açarak, oranlayýcýnýn çýkýþýndaki kýsýtlama 
kolunu (222200) ayarlayýn. Buradaki amaç, A tarafýnda 
sabit bir akýþ ve sýk dozlama veya B tarafýnda yakýn bir 
sabit akýþ oluþturmaktýr. Talimatlar için XM kullanma 
kýlavuzuna bakýn.

Karýþým Manifoldu Kýsýtlamasýný Ayarlamak

1. Oran Modu ekranýndaki çubuk grafik sola 
hareket etmeye baþlayana kadar, kýsýtlama 
kolunu ayarlayýn. «B» dozlama valfi (mavi) lambasý 
daha parlak hale gelecek ve «B» dozlama valfi daha 
da açýlacaktýr.

2. Kýsýtlama valfini yarým tur saatin tersi yönde çevirin, 
sonra somunu sýkarak bu ayarda kilitleyin.

Eski Xtreme Karýþtýrma Tabancalarýnda 
Kýsýtlamanýn Ayarlanmasý

Sistemin dengeli olup olmadýðýný kontrol etmek için «B» 
dozlama valflerini izleyin. Tabanca tetiklendiðinde, valf 
çoðunlukla açýk (yukarýda) olmalýdýr. «B» valfi sadece 
kýsa süre «açýk» durumda kalýyorsa, kýsýtlayýcýyý daha 
fazla ayarlayýn. «B» sývýsý uzun süre akmalýdýr, sadece 
kýsa «kapalý» düzeltmeler yapmalýdýr.

Bir Uzak Karýþtýrma Manifoldunun 
Beslenmesi Ýçin Hortum Seçimi

Hortumlar, hortum hacmi oraný ile karýþým oraný 
eþleþecek boyutlara sahip olmalýdýr. Hortum boyutu, 
ayný zamanda akýþ gereksinimlerinize uymasý için büyük 
hacim tarafýnda minimum basýnç düþüþü saðlamalýdýr. 

Karýþým oraný, hortum seçimi ve hacim oranýný 
eþleþtirmek için Tablo 1'i kullanýn. Farklý hortum 
boyutlarýnýn 15,24 m (50 ft) uzunluklarý için basýnç 
düþüþü miktarýný öðrenmek için için sayfa 16'daki 
Tablo 2'ye bakýn.

Uzak karýþtýrma manifoldu hortumlarýnýn boyutlarýný 
aþaðýdakilere göre ayarlayýn:

• Püskürtme sýrasýnda daha yüksek bir akýþ ve basýnç 
elde etmek için, yüksek hacimli ve genellikle daha 
yüksek viskoziteli reçine tarafýnda basýnç düþüþünü 
en aza indirin.

• Hortumlarda ölçülen A ve B sývýlarý orana uygun 
olduðunda, A ve B malzeme hortumlarýnýn birlikte 
püskürtmeye baþlamasýný saðlayýn.
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• Tabanca kapandýðýnda ve ayný zamanda 
tetiklendiðinde, reçine «A» ve sertleþtirici «B» 
taraflarý arasýndaki doðal bayýlma basýncýný 
dengeleyin. Bu, boya tabancasý tetiklendiðinde 
karýþtýrma noktasýndaki uç/gecikme hatasýný azaltýr.

Örnek: 4:1 karýþým oranýnda, 1/2 inç iç çaplý bir reçine 
hortumu ve 1/4 inç iç çaplý bir sertleþtirici hortumu 
4:1 hacim oranýný saðlar.

1. Örnek: 0,75 gpm'de 3/8 inç iç çaplý bir hortumun 
150 ft'lik kýsmýnda 2000 cps'lik bir malzemenin basýnç 
kaybý nedir?

690 psi (çizelgeden) x 2 (viskozite faktörü 2 x 1000 cps) x 
3 (3 x 50 ft hortum) x 0,75 (gpm %'si) = 3105 psi kayýp

Bu, boya tabancasýna ulaþmadan önce büyük bir basýnç 
kaybýdýr. 1/2 inç hortumu deneyelim. Bkz. 2. örnek.

2. Örnek: 0,75 gpm'de 1/2 inç iç çaplý bir hortumun 
150 ft'lik kýsmýnda 2000 cps'lik bir malzemenin basýnç 
kaybý nedir?

218 psi (çizelgeden) x 2 (viskozite faktörü 2 x 1000 cps) x 
3 (3 x 50 ft hortum) x 0,75 (gpm %'si) = 981 psi kayýp

Tablo 1: «A» / «B» Hortumu Hacim Oraný

Karýþým 
Oraný

Hortum 
Seçimi

«A» x «B»
Hortum Hacim 

Oraný

1:1 1/2 x 1/2 1,0:1

3/8 x 3/8

2:1 1/2 x 3/8 1,78:1

3/8 x 1/4 2,25:1

3:1 3/8 x 1/4 2,25:1

4:1 ila 6:1 1/2 x 1/4 4,0:1

6:1 ila 10:1 1/2 x 3/16 7:1

Tablo 2: Basýnç Düþüþüne Göre Hortum Seçimi

Hortum 
Ýç Çapý 

(inç)

1 gal/dak'da 1000 cps 
baþýna 50 ft uzunluk 

baþýna basýnç düþüþü 
(psi)

1 litre/dak'da 1000 cps 
baþýna 15,24 m uzunluk 
baþýna basýnç düþüþü 

(Bar)

1/8 55910 1018

3/16 11044 201

1/4 3494 64

3/8 690 13

1/2 218 4

5/8 89 1,62

3/4 43 0,78

Referans Formülü

Basýnç düþüþü = 0,0273 QVL/D4

Anahtar:
Q = Viskozite birimi.
V = Dakika baþýna galon
L = Uzunluk (ft)
D = Ýç çap (inç)
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Opsiyonel Devridaim

Portlar «A» ve «B» taraflarýnda, malzeme hortumlarýnýn 
tekrar makine besleme portlarýna devridaimi için 
saðlanmýþtýr.

Uzak devridaim eklemek için, karýþtýrma manifoldu 
grubunun önüne 255278 numaralý kesme çek valfleri 
takýn. Bu yüksek kaliteli bir karbür bilyalý ve yataklý valftir 
ve püskürtme modunda kapanmak ve sýzdýrmazlýk 
saðlamak üzere tasarlanmýþtýr.

Besleme geri akýþýn akýþ hýzýný kumanda etmek 
için 222200 numaralý ayarlanabilir kýsýtlayýcý 
valflerini kullanýn.

NOT: 

Devridaim valfleri dozlama valflerinden sonra gelecek 
þekilde uzak konuma hareket ettirildiðinde, makine 
Püskürtme Moduna geçildiðinde devridaim valflerinin 
kapalý ve sýzdýrmaz olduklarýný otomatik olarak 
kontrol edemez. 

Püskürtme sýrasýnda devridaim valflerinde kaçak olursa, 
herhangi bir uyarý olmadan oran dýþýna çýkarsýnýz. Daha 
fazla bilgi için 312359 numaralý XM boya tabancasý 
kullanma kýlavuzuna bakýn.

ÞEKIL 5: Uzak Karýþtýrma Manifoldu Devridaimi

r_255684_256980_312749_4
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Sorun Giderme
1. Herhangi bir sistem ekipmanýný kontrol etmeden 

ya da ekipmana bakým yapmadan önce basýncý 
tahliye edin.

2. Manifoldu demonte etmeden önce Arýza Tespiti 
Çizelgesindeki olasý tüm nedenleri ve çözümleri 
kontrol edin.

Sorun Neden Çözüm

Düþük reçine çýkýþý veya reçine 
çýkýþý yok.

Sývý giriþi týkalý. Giriþi temizleyin; týkanmayý giderin. Bkz. Karýþtýrma 
Manifoldu Çýkýþýný Temizleme, sayfa 21.

Sývý kabý boþtur. Tekrar doldurun.

Düþük sertleþtirici çýkýþý veya 
sertleþtirici çýkýþý yok.

Sývý giriþi týkalý. Giriþi temizleyin; týkanmayý giderin. Bkz. Karýþtýrma 
Manifoldu Çýkýþýný Temizleme, sayfa 21.

Sývý kabý boþtur. Tekrar doldurun.

Sertleþtirici süzgeci (28) týkanmýþtýr. 
(Sadece takýlýysa geçerlidir.)

Sertleþtirici süzgecini temizleyin. Bkz. Karýþtýrma 
Manifoldu Çýkýþýný Temizleme, sayfa 21.

Karýþtýrýlmýþ sývý boþalmýyor. Sývý statik karýþtýrýcýlarda veya esnek 
hortumda sertleþmiþtir.

Uygun bir solventle temizleyin. Bkz. Bakým, sayfa 21. 
Gerekirse deðiþtirin.

Solvent besleme kabý boþtur. Tekrar doldurun.

Solvent sývý ile uyumlu deðil. Uygun bir solvent kullanýn.

Sertleþtirici basýncý 
normalden yüksek.

Sertleþtirici soðuk. Isý sorununu düzeltin. 313289 numaralý XM Çoklu 
Bileþen Boya Tabancasý Onarým kýlavuzunun sývý 
ýsýtýcýsý kýsmýna bakýn.

Kýsýtlayýcý veya süzgeç týkanýyor. Kýsýtlayýcýyý açýn veya süzgeci temizleyin. 
Bkz. Karýþtýrma Manifoldu Çýkýþýný Temizleme, 
sayfa 21.

Sertleþtirici basýncý 
normalden düþük.

Reçine soðuk. Akýþ hýzý düþük. Isý sorununu düzeltin. 313289 numaralý XM Çoklu 
Bileþen Boya Tabancasý Onarým kýlavuzunun sývý 
ýsýtýcýsý kýsmýna bakýn.

Sertleþtirici kýsýtlayýcýsý aþýnmýþ. Kýsýtlayýcýyý ayarlayýn. Bkz. Püskürtme Sýrasýnda B 
Karýþtýrma Manifoldu Kýsýtlamasýnýn Ayarlanmasý, 
sayfa 15.

Püskürtme deseninde 
kuyruklar oluþuyor.

Statik karýþtýrýcý ve/veya esnek 
hortumu týkanýyor.

Kýsýtlayýcýyý deðiþtirin.

Statik Karýþtýrýcýlarý Temizleme, sayfa 21.

Püskürtme tabancasýný ve ucunu temizleyin. 
Tabanca kýlavuzuna bakýn.

Tabancadan düþük basýnç. Hava besleme basýncýný kontrol edin. Püskürtme 
sýrasýnda giriþ havasý göstergelerini kontrol edin.

Soðuk malzeme. Isýyý arttýrýn. 312359 numaralý XM Çoklu Bileþenli 
Boya Tabancasý kullanma kýlavuzuna bakýn.

Çok fazla basýnç düþüþü. Daha büyük hortumlar veya daha fazla ýsý kullanýn.

Reçine veya sertleþtirici 
kapanmýyor.

Hasar görmüþ bilya veya yatak 
ya da valfteki keçe (11).

Valfi deðiþtirin veya yeniden iþleyin (11). 313343 
numaralý Yüksek Akýþ Dayanýklý Kesme Çek Valfi 
kýlavuzunun onarým kýsmýna bakýn.

Uzak karýþtýrma manifolduyla 
püskürtme modunda 
püskürtme basýncýný arttýrdýktan 
sonra oransýz durum.

Hortumlar hacmen dengeli deðildir. A ve B uzak malzeme hortumlarýnýn hacim 
dengelemesini hacim karýþým oranýna yakýn olacak 
þekilde yapýn. Bkz. Karýþtýrma Manifoldunda 
Hacim Dengeleme, sayfa 15.
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Onarým

1. Basýncý tahliye edin, bkz. sayfa 12.

2. «B» tarafý süzgecini temizleyin. Bkz. sayfa 21.

3. Baþlýklý somunu (CN) ve kolu (CH) kartuþ 
grubundan (11) çýkarýn. Kartuþ gruplarýný 
manifolddan (1) çýkarmak için anahtarý kullanýn. 
Onarým talimatlarý için 313343 numaralý 
kýlavuza bakýn.

4. Tüm parçalarý uygun bir solventle temizleyin. 
Manifold geçitlerini temizlemek için yumuþak kýllý bir 
fýrça kullanýn.

Kýsýtlayýcýyý Çýkarma
1. Açýk konumla kapalý konum arasýndaki tur sayýsýný 

not alýn. Kýsýtlayýcý mahfazasýný (19) manifolddan 
(1) çýkarýn.

2. Kýsýtlayýcý mahfazasýný (19) bir mengeneye 
yerleþtirin ve somunu (20) çýkarýn.

3. Kolu (18) saat yönünde gevþetin ve kýsýtlayýcý 
mahfazasýný (19) çýkarýn.

4. O-halkalarýný (16, 17) çýkarýn ve inceleyin. 
Gerekirse deðiþtirin.

5. Ayar vidasýný (15) ve yataðý (14) manifolddan 
(1) çýkarýn.

Püskürtmeyi durdurduðunuzda; ve ekipmaný 
temizlemeden, kontrolden, servis uygulamadan 
ve ekipmanýn taþýnmasýndan önce Basýnç Tahliye 
Prosedürü bölümünü uygulayýn. Boya tabancasý 
kýlavuzunuzdaki uyarýlarý okuyun. 

UYARI
• Parçalarý sökerken, tüm sývý parçalarýný «reçine» 

veya «sertleþtirici» olarak etiketlediðinizden 
emin olun. Bunun yapýlmasý, yeniden 
toplama sýrasýnda malzemeleri ve ekipman 
üzerinden sývý yolunu kirletecek þekilde 
reçine ve sertleþtirici parçalarýnýn birbirine 
karýþtýrýlmasýný önler.

• Renk kodlu kimyasal dirençli bantlar parçalarý 
etiketlemek için kullanýlabilir. Reçine için mavi 
ve sertleþtirici için yeþil kullanýn.

ÞEKIL 6

11

1

CH

CN
r_255684_256980_312749_18a

ÞEKIL 7

ÞEKIL 8

ÞEKIL 9

19
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1
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19
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r_255684_256980_312749_10a

15

14

r_255684_256980_312749_11a
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Kýsýtlayýcýyý Monte Etme
1. Yataðý (14) büyük konik ucu manifolda (1) bakacak 

þekilde yerleþtirin.

2. Ayar vidasýnýn (15) dýþ diþlerine mavi diþ kilitleme 
malzemesi uygulayýn ve manifolda takýn. 

3. O-halkalarý (16, 17) kola (18) takýn ve kolu kýsýtlayýcý 
mahfazasýna (19) yerleþtirin. Kolu (18) açýk konuma 
gelene kadar saat yönünün tersine çevirin.

4. Kilit somununu (20) kola (18) gevþekçe takýn.

5. Kýsýtlayýcý mahfazasýný (19) manifolda (1) takýn 
ve sýkýn.

6. Kolu (18) yuvaya (14) oturana kadar sýkýn. Sonra, 
önceden not alýnan konuma geri getirin ve iki tam tur 
geri çevirin ve kilit somunu (20) ile yerinde kilitleyin.

Kartuþ Grubunu Monte Etme
1. Kartuþlarýn (11) dýþ diþlerine mavi diþ kilitleme 

malzemesi uygulayýn ve kol tamamen saatin 
tersi yönde geri getirilmiþ durumdayken manifolda 
takýn. Anahtarý kartuþun düz yüzeylerine yerleþtirin 
ve 170 N•m (125 ft-lb) tork deðerinde sýkýn. 
Bkz. ÞEKIL 6 sayfa 19.

2. Kolu (CH) ve baþlýklý somunu CN) kartuþa, 
kapandýklarýnda kollar birbirine bakacak 
þekilde takýn.

ÞEKIL 10

ÞEKIL 11

18

14

15

17 (beyaz)
16 (siyah)

r_255684_256980_312749_12a

1

20
19

r_255684_256980_312749_13a

18

19
20

16 (siyah)

17 (beyaz)

ÞEKIL 12

CN CH
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Bakým

Statik Karýþtýrýcýlarý Temizleme
Bkz. ÞEKIL 1, sayfa 7. Tipik olarak, iki statik karýþtýrýcý 
mahfazasý (S, Parça No. 262478) statik karýþtýrýcý 
adaptörüne (V) birleþtirici hortumu (L) üzerinden baðlanýr. 
Bu mahfazalarda, 25'lik paketlerde sunulan plastik 
karýþtýrma elemanlarý (W, Parça No. 248927) bulunur.

Mahfazayý temizlemek ve karýþtýrma elemanýný 
deðiþtirmek için:

1. Basýncý tahliye edin, bkz. sayfa 12. Karýþtýrýcý 
mahfazalarýný (S) birleþtirici hortumundan (L) 
ve esnek hortumdan (T) çýkarýn.

2. Karýþtýrýcý mahfazasýnýn düz yüzeylerini (S) 
topraklanmýþ bir mengeneye yerleþtirin. Karýþtýrma 
elemanýný (W) giriþin ucundan dýþarý itin.

3. Gerekirse, eski malzemeyi çýkarmak ve karýþtýrma 
elemanýný çýkýþ ucundaki dahili omuza kadar giriþ 
ucundan temizlemek için, 1/2 inç bir matkap 
ucu kullanýn.

4. Mahfazadaki (S) kirleri temizlemek için bir fýrça kullanýn.

5. Yeni karýþtýrma elemanýný, önce geniþ ucu olacak 
þekilde yerleþtirin.

«B» Tarafýndaki 
Süzgeci Temizleme
NOT: 

Aþaðýdaki talimatlar sadece süzgeç aksesuarý 
düþük viskoziteli sývýlar için kullanýldýðýnda geçerlidir. 
Bkz. Aksesuarlar sayfa 28.

1. «B» giriþ rakorunu (31) manifold bloðundan (1) çýkarýn.

2. «V» süzgecini (28) ve tutucu o-halkasýný (29) karga 
burun pense kullanarak doðrudan yukarý ve dýþarý 
doðru çekin.

3. Süzgeci (28) temizleyin ya da deðiþtirin.

4. Süzgeci (28) ve beyaz plastik o-halkayý (29) 
15T630 takýmýyla (onarým kiti 256238'e dahildir) 
yeniden takýn.

NOT: 

O-halka (29) bir keçe olarak deðil, bir tutucu halka 
olarak kullanýlýr. Süzgeci (28) geriye takmak için 
iterken çizilebilir veya deforme olabilir.

5. «B» giriþ rakorunu (31) manifold bloðuna (1) takýn.

Karýþtýrma Manifoldu 
Çýkýþýný Temizleme
1. «B» merkez enjeksiyon borusunu (9) ortaya 

çýkarmak için çýkýþ baðlantý elemanýný (33) çýkarýn.

2. Borunun (9) üzerindeki, çevresindeki veya içindeki 
birikintileri temizleyin.

3. Çýkýþ baðlantý elemanýný (33) yeniden takýn.

UYARI
Karýþtýrýcý giriþlerinde hiçbir zaman döner rakor 
kullanmayýn. Rakor boruyu sýkýþtýrýr ve karýþtýrma 
elemanýnýn çýkarýlmasýný olanaksýz kýlar.

1
31

29

28

33

9
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Parçalar

255684 Karýþtýrma Manifoldu

Lityum gres uygulayýn.

Anaerobik boru diþi sýzdýrmazlýk 
malzemesi uygulayýn.

Dýþ diþlere mavi diþ kilidi malzemesi 
uygulayýn.

125 ft-lbs tork deðerinde sýkýn. 
(170 N•m).

(28), (29) ve (11d) için plastik montaj 
takýmý onarým kiti 256238'e dahildir.

U-tasýn açýk dudaklarý yaya bakar.

Valfleri (11) mahfazaya (1) baðladýktan 
sonra, kollarý (23, 24) kapandýklarýnda 
birbirine bakacak þekilde yönlendirin.

Ýç koniðin büyük ucu dýþarý bakar.

◆ Sadece aksesuar.
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255684 Karýþtýrma Manifoldu

† 256238 numaralý karýþtýrma manifoldu onarým 
kitinde bulunur.

* Onarým talimatlarý için 313343 numaralý 
kýlavuza bakýn.

✿ Gösterilmemiþtir

Ref. Parça Taným Miktar
1 15M229 BLOK, manifold 1
2† 117558 YAY, baský 1
3† 101947 BÝLYA, solvent çek valfi 1
4 15E367 DÝRSEK, cadde, bindirmeli 1
5 214037 VALF, bilyalý; bkz. 306861 

numaralý kýlavuz
1

9 15R378 BORU, enjektör, sertleþtirici 1
10 15R067 BORU, çýkýþ, karýþtýrma manifoldu 1
11* 255747 KARTUÞ, valf, kesme çek valfi; 

11a-11j dahil
2

11a† 15A968 YUVA, ayak valfi, karbür 1
11b† 116166 BÝLYA, karbür 1
11c† 15M530 YAY 1
11d† 15M529 KEÇE, u-tas UHMWPE 1
11e† 15M189 ARA HALKA, yedek; keçe 1
11f† 15K347 KOL 1
11g† 121138 SALMASTRA, o-halka; 

PTFE, beyaz
1

11h 15K199 MAHFAZA, üst, çek valf 1
11j† 15K692 KEÇE, yuva tutucu 1

13 117623 SOMUN, baþlýklý; 3/8-16 2
14 183951 YUVA, valf, karbür 1
15 15R382 VÝDA, ayar, içi boþ, 3/4-16 1
16† 113137 SALMASTRA, o-halka; siyah, 

solvente dayanýklý
1

17† 110004 SALMASTRA, o-halka, beyaz, 
PTFE

1

18 235205 KOL, valf, karbür 1
19 15M969 MAHFAZA, kýsýtlayýcý 1
20 110005 SOMUN, sýkýþtýrma, altýgen; 

5/16-24 unf
1

21 100721 TAPA, boru; 1/4 npt(f) 2
22 101754 TAPA, boru; 3/8 npt(f) 1
23 15R380 KOL, yeþil 1
24 247789 KOL, mavi 1
31 156684 RAKOR, adaptör; 1/2 npt 2
32✿ 158491 NÝPEL; 1/2 npt, bkz. sayfa 24 2
33✿ 159239 NÝPEL, boru; 1/2 x 3/8 npt, 

bkz. sayfa 24
3

34 100361 TAPA, boru; 1/2 in. - 14 npt 2
35 156823 RAKOR, döner; 2 x 1/4-18 npt 1
45✿ 162449 NÝPEL, 1/2 x 1/4 npt, 

bkz. sayfa 24
2

118✿ 126786 , 1
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256980 Uzak Karýþtýrma Manifoldu Dönüþtürme Kiti
(çýkýþ çek/kesme valfleri ve makineye monte kýsýtlayýcý valfle birlikte)

Kesme çek valfleri, karýþtýrma manifoldunu uzak konumda bir XM tabancasý üzerinde kullanýrken kullanýlmalýdýr. 
Sayfa 15'te baþlayan kýlavuzlara göre seçilmesi A ve B sývý hortumlarý dýþýnda, mevcut karýþtýrma manifoldunun 
uzaða taþýnmasý için gereken her þeyi içerir. 

NOT: 1/2 inç veya 3/8 inç «A» hortumunu veya 1/2 inç, 3/8 inç veya 1/4 inç «B» hortumunu barýndýrmak için 
fazladan hortum nipelleri eklenmiþtir.

110

101

r_255684_256980_312749_8

45 33

32

Karýþtýrma manifoldu 255684 dahil deðildir (ayrýca 
satýn alýnmalýdýr). Parçalar için bkz. sayfa 22.

Aþaðýya bakar.

«B» çýkýþýný hortuma.
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256980 Uzak Karýþtýrma Manifoldu 
Kiti Parçalarý

★ Bir 1/2 inç, iki 3/8 inç ve bir 1/4 inç hortumun 
herhangi bir kombinasyonuna uyarlamak için 
kullanýn.

† 256238 numaralý karýþtýrma manifoldu onarým 
kitinde bulunur.

* Onarým talimatlarý için 313343 numaralý 
kýlavuza bakýn.

✿ Gösterilmemiþtir

24F284 Uzak Manifold Kýsýtlayýcý Kiti

Ref.
Parça 
No. Taným Miktar

13 117623 SOMUN, baþlýklý; 3/8-16 unc 2
23 15R380 KOL, yeþil 1
24 15J916 KOL, mavi 1
31 156684 RAKOR, adaptör 2
32★ 158491 NÝPEL, 1/2 npt 3
33★ 159239 NÝPEL, boru; 1/2 x 3/8 npt 5
45★ 162449 NÝPEL; 1/2 x 1/4 npt 2
101 262522 TAÞIYICI, uzak manifold 1
102 15R529 BLOK, sývý daðýtýmý 2
103* 255278 VALF, kesme/çek valfi; 

(11 dahil, bkz. sayfa 23)
2

108† 121139 SALMASTRA, o-halka 2
109 121295 VÝDA, baþlýklý, sch 8
110 111801 VÝDA, baþlýklý, altýgen baþlý; 

5/16-18
4

111 100361 TAPA, boru 2
112 551387 GÖSTERGE, basýnç, sývý 1
113 162505 RAKOR, 3/8 erkek x 1/2 diþi 1
114 222200 VALF, kýsýtlayýcý 1
115 155699 DÝRSEK; cadde; 3/8-18 npt 1
116 156849 NÝPEL, boru; 2 x 3/8-18 npt 1
117 164672 ADAPTÖR; 3/8-18 npt x 

1/4-18 npsm
1

118✿ 126786 , 1

Ref.
Parça 
No. Taným Miktar

32★ 158491 NÝPEL, 1/2 npt 1
33★ 159239 NÝPEL, boru; 1/2 x 3/8 npt 1
113 162505 RAKOR, 3/8 erkek x 1/2 diþi 1
114 222200 VALF, kýsýtlayýcý 1
115 155699 DÝRSEK; cadde; 3/8-18 npt 1
116 156849 NÝPEL, boru; 2 x 3/8-18 npt 1
117 164672 ADAPTÖR; 3/8-18 npt x 

1/4-18 npsm
1

118✿ 126786 , 1
119 16N367 COMPLIANT (uyumlu), 

1/2 x 3.5 inç
1

32

113

114

115

33 veya 116 ya da 117
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Onarým Kiti

256238, Devridaimsiz XM Karýþtýrma 
Manifoldu Onarým Kiti

Sayfa 23 ve 24'teki parça listesine bakýn.

✿ Gösterilmemiþtir

Ref. Parça Taným Miktar
2 117558 YAY, baský 1
3 101947 BÝLYA, solvent çek valfi 1
11a 15A968 YUVA, ayak valfi, karbür 1
11b 116166 BÝLYA, karbür 1
11c 15M530 YAY 1
11d 15M529 KEÇE, u-tas UHMWPE 1
11e 15M189 ARA HALKA, yedek; keçe 1
11f 15K347 KOL 1
11g 121138 SALMASTRA, o-halka; 

PTFE, beyaz
1

11j 15K692 KEÇE, yuva tutucu 1
16 113137 SALMASTRA, o-halka; 

siyah, solvente dayanýklý
1

17 110004 SALMASTRA, o-halka, 
beyaz, PTFE

1

108 121139 SALMASTRA, o-halka 2
120✿ 15T630 TAKIM, u-tas ve manifold 1
121✿ 113500 YAPIÞKAN, anaerobik 1



Onarým Kiti

3A2316H 27



Aksesuarlar 

28 3A2316H

Aksesuarlar

255747, Kesme Çek Valfi Kartuþ Grubu

Parça sipariþ etmek için 313343 numaralý 
kýlavuza bakýn.

255278, Komple Yüksek Akýþ Dayanýklý 
Kesme Çek Valfi

Devridaim veya çýkýþ valfleri olmayan makine için 
mahfaza, vidalar ve o-halka içerir. Parça sipariþ 
etmek için 313343 numaralý kýlavuza bakýn.

10.000 psi Sývý Basýnç Göstergesi (2,5 inç)

114434 - 1/4 npt(m) arkaya monte edilen basýnç 
ölçme cihazý, tabanca basýncý ölçme cihazý olarak 
(AB) portunda kullanýlabilir. 316 ýslatýlmýþ paslanmaz 
çelik içerir.

551387 - 1/4 npt alt tarafa monte versiyon.

262522, Uzak Karýþtýrma Manifoldu 
Taþýyýcýsý (101)

Taþýyýcý, karýþtýrma manifoldu grubunu tutar ve korur. 
Bunun için dört 5/16-18 x 1/2 inç vida gerekir.

262478, 7250 psi Statik 
Karýþtýrýcý Mahfazasý

3/8 npt(m) 25'lik 248927 paketinden 1/2 inç 12 elemanlý 
çubuklarý tutar. 

248927, Plastik Karýþtýrma Elemanlarý

25'lik 1/2 inç x 12 elemanlý plastik çubuk paketi.

511352, Karýþtýrýcý

12 elemanlý paslanmaz kaynaklý çubuklu paslanmaz 
3/8 npt(m) boru; 50 MPa (500 bar, 7250 psi).

15B729, Adaptör Karýþtýrýcý Giriþi

3/8 npt m x f; 50 MPa (500 bar, 7250 psi).

162024, Karýþtýrma Borularý 
Arasýndaki Adaptör

3/8 npt f x f; 50 MPa (500 bar, 7250 psi).

B tarafý Süzgeci

Sadece düþük viskoziteli sývýlar için.

Aksesuar Portlarý
Bkz. ÞEKIL 13.

(AA) Giriþ Tarafý - 1/2 inç npt(f)

Bu portlar «A» ve «B» kesme çek valflerinden önce 
bulunur. Bu portlarý giriþ göstergeleri veya devridaim 
için kullanýn. Ayný zamanda manifold yüzeyine 255278 
devridaim valflerinin monte edilmesine uygundurlar.

(AB) Kesmeden sonra «A» Tarafý - 1/4 inç npt(f)

Bu portlar «A» ve «B» kesme çek valflerinden sonra 
bulunur. Bu portlarý bir çýkýþ basýncý ölçme cihazý olarak 
veya tam bir yýkama malzemesi yalýtýmý için çift, ayrý 
yýkama gerektiren malzemeler için ikinci bir yýkama 
giriþi olarak kullanýn.

(AC) Kesmeden sonra, Kýsýtlayýcýdan Önce «B» 
Tarafý - 1/4 inç npt(f)

Bu port «B» tarafýndaki kýsýtlayýcýdan önce gelen 
alternatif bir yýkama portu olarak kullanýlabilir. 

185416 SÜZGEÇ; 40 m
121410 SALMASTRA, süzgeç tutucu

ÞEKIL 13: Aksesuar Portlarý

AAAA

AB

AC
AB
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Teknik Veriler
Maksimum çalýþma basýncý 50 MPa (500 bar, 7250 psi)
Maksimum sývý sýcaklýðý 71° C (160° F)
Sývý giriþi 1/2 inç, 3/8 inç veya 1/4 inç hortumlar için nipel adaptörlü 1/2 inç npsm rakor
Sývý çýkýþý boyutu 3/8 npt(m) adaptör nipelli 1/2 npt(f)
Solvent giriþ valfi 1/4 npt(m)
Islak parçalar Manifold bloðu ve dahili parçalar: 302 ve 303 paslanmaz çelik, PTFE, tungsten 

karbür, elektriksiz nikel kaplama çelik, çinko kaplama çelik, UHMWPE
Valfleri ve baðlantý elemanlarýný yýkayýn: 440 paslanmaz çelik, kaplamalý 
karbon çelik, sertleþtirilmiþ alaþým çelik, asetal, PTFE



Bu belgede yer alan tüm yazýlý ve görsel veriler, basýldýðý sýrada mevcut olan en son ürün bilgilerini yansýtmaktadýr. 
Graco önceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda deðiþiklik yapma hakkýný saklý tutar.

Orijinal talimatlarýn çevirisi. This manual contains Turkish. MM 312749

Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasý Ofisler: Belçika, Çin, Japonya, Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES • P.O. BOX 1441 • MINNEAPOLIS MN 55440-1441 • USA
Telif Hakký 2009, Graco Inc. Tüm Graco üretim yerleri ISO 9001 tescillidir.

www.graco.com
Revision H, June 2018

Standart Graco Garantisi
Graco, satýþ tarihinden orijinal alýcýnýn kullanýmýna kadar Graco tarafýndan ortaya konan bu dokümanda belirtilen ve Graco adýný taþýyan tüm 
ekipmanda malzeme ve iþçilik hatalarýnýn bulunmadýðý garantisini verir. Graco tarafýndan yayýnlanan her türlü özel, geniþletilmiþ ya da sýnýrlý garanti 
hariç olmak üzere, Graco satýþ tarihinden itibaren on iki ay süreyle Graco tarafýndan arýzalý olduðu belirlenen tüm ekipman parçalarýný onarýr ya da 
deðiþtirir. Bu garanti yalnýzca ekipman Graco'nun yazýlý önerilerine uygun biçimde kurulduðunda, kullanýldýðýnda ve bakýmý yapýldýðýnda geçerlidir.

Bu garanti genel aþýnma ve yýpranmayý veya hatalý kurulum, yanlýþ uygulama, aþýnma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakým, ihmal, kaza, 
tahrif veya Graco'nunkiler haricindeki parçalarýn kullanýlmasý sonucu ortaya çýkan hiçbir arýza, hasar, aþýnma veya yýpranmayý kapsamaz. Graco 
gerek Graco ekipmanýnýn Graco tarafýndan tedarik edilmemiþ yapýlar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzluðundan gerekse de 
Graco tarafýndan tedarik edilmemiþ yapýlarýn, aksesuarlarýn, ekipmanýn veya malzemelerin uygunsuz tasarýmýndan, üretiminden, kurulumundan, 
kullanýmýndan ya da bakýmýndan kaynaklanan arýza, hasar veya aþýnmadan sorumlu olmayacaktýr.

Bu garanti, iddia edilen kusurun doðrulanmasý için, kusurlu olduðu iddia edilen ekipmanýn nakliye ücreti önceden ödenmiþ olarak bir Graco yetkili 
bayiine iade edilmesini þart koþar. Bildirilen arýzanýn doðrulanmasý durumunda, Graco tüm arýzalý parçalarý ücretsiz olarak onarýr ya da deðiþtirir. 
Nakliye ücreti önceden ödenmiþ ekipman orijinal alýcýya iade edilir. Ekipmanýn muayenesi sonucunda malzeme ya da iþçilik kusuruna 
rastlanmazsa, onarým iþi parça, iþçilik ve nakliye maliyetlerini içerebilecek makul bir ücret karþýlýðýnda yapýlýr.

BU GARANTÝ TEK VE ÖZELDÝR VE BELÝRLÝ BÝR AMACA UYGUNLUK GARANTÝSÝ YA DA TÝCARÝ ELVERÝÞLÝLÝK GARANTÝSÝ DE 
DAHÝL AMA BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK ÜZERE AÇIKÇA YA DA ZIMNEN BELÝRTÝLEN DÝÐER TÜM GARANTÝLERÝN YERÝNE 
GEÇMEKTEDÝR. 

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco'nun yegane yükümlülüðü ve alýcýnýn yegane çözüm hakký yukarýda belirtildiði gibi olur. Alýcý baþka 
hiçbir çözüm hakkýnýn (arýzi ya da sonuç olarak ortaya çýkan kar kayýplarý, satýþ kayýplarý, kiþilerin ya da mülkün zarar görmesi ya da diðer tüm arýzi 
ya da sonuç olarak ortaya çýkan kayýplar da dahil ama bunlarla sýnýrlý olmamak üzere) olmadýðýný kabul eder. Garanti ihlaline iliþkin her türlü iþlem, 
satýþ tarihinden itibaren iki (2) yýl içinde yapýlmalýdýr.

GRACO TARAFINDAN SATILAN FAKAT GRACO TARAFINDAN ÜRETÝLMEYEN AKSESUARLAR, EKÝPMAN, MALZEMELER VEYA 
BÝLEÞENLERLE ÝLGÝLÝ OLARAK, GRACO HÝÇBÝR GARANTÝ VERMEZ VE ÝMA EDÝLEN HÝÇBÝR TÝCARÝ VE BELÝRLÝ BÝR AMACA 
UYGUNLUK GARANTÝLERÝNÝ KABUL ETMEZ. Graco tarafýndan satýlan fakat Graco tarafýndan üretilmeyen bu ürünler (elektrik motorlarý, benzin 
motorlarý, motorlar, anahtarlar, hortumlar vs.) var ise üreticilerinin garantisi altýndadýr. Graco, alýcýya bu garantilerin ihlali için her türlü talebinde 
makul bir þekilde yardýmcý olacaktýr.

Graco hiç bir durumda, gerek sözleþme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir baþka nedenden dolayý olsun, Graco'nun iþbu 
sözleþme uyarýnca ekipman temin etmesinden ya da bu sözleþme ile satýlan herhangi bir ürün ya da diðer mallarýn tedarik edilmesi, performansý 
ya da kullanýmýndan kaynaklanan dolaylý, arýzi, özel ya da sonuç olarak ortaya çýkan zararlardan sorumlu olmaz.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS
The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, à la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Bilgileri

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.

For patent information, see www.graco.com/patents.

SÝPARÝÞ VERMEK ÝÇÝN, Graco daðýtýmcýnýza baþvurun veya en yakýn daðýtýmcýyý öðrenmek 
için þu telefonu arayýn.
 Telefon: 612-623-6921 veya Ücretsiz Hat: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
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