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Sachverwandte
Handbucher

Handbucher der Bauteile in deutscher Sprache

Sachverwandte Handbiicher

Geratezulassungen

Die Geratezulassungen sind auf den folgenden
Typenschildern angegeben, die an der Materialstation

und am EasyKey " angebracht sind. Die Position der

Typenschilder ist in ABg. 1 auf Seite 5 angegeben.

Typenschild EasyKey und Materialstation

Hier ist das ATEX-Zertifikat angegeben

Handbuch | Beschreibung

312775 Manuelles ProMix 2KS-System -
Installation

312777 Manuelles ProMix 2KS-System -
Reparaturteile

312781 Materialmischverteiler

312782 Dispensventil

312783 Farbwechselventilblocke

312787 Farbwechselmodul-Bausatz

312784 Pistolensplilkasten-Bauséatze

310745 Pistolenluft-Abschaltsatz

312786 Ventilbausatze fir Ablassventil
und drittes Spulventil

312785 Netzwerkkommunikationssatze

308778 Volumenzahler G3000/G3000HR

313599 Coriolis-Volumenzéhler

313290 Bodenstativsatz

313542 Signalgeber-Bausatz

313386 Grundlegende/Erweiterte
Internetschnittstelle

406799 Automatik-Erweiterungssatz (15V256)

406800 Bausatz "Diskrete E/A-Platine"
(15Vv825)

/

ProMixgl2KS
Electronic @foportioner

& FV <

FMOQATEXDO'N‘ APPROVED
Intrinsically safe
EiauaTa equipment for Class |,

Div 1, Group D, T3
c € Ta =-20°C to 50°C
2575

MAX AIR WPR
7 7 100
MPa bar PSI

MAX FLUID WPR

Intrinsically Safe (IS) System. Install
per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to Smart
Fluid Plate IS

Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual
Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.

PART NO. SERIES  SERIAL

MPa bar PSI
MAX TEMP 50°C (122°F)

MFG. YR. © GRACO INC.
| I P.O. Box 1441
Minneapolis, MN

GRACO 55440 U.S.A.

Typenschild: Materialstation

ProMix®2KS FLUID PANEL
PARTNO. _ SERIES _SERIAL MFG.YR. MAX AIR WPR
| [ 7] 7 [100]
MPa bar PSI

In!nnslcally safe equipment
Ias ID|v1 Go D, T3

AFFROVED et per Saoa C E
2575

Artwork No. 293538

® GRACO INC.

P.O. Box 1441
1 Minneapolis, MN
EiaiaTs @raco 55440 U.S.A.

FMOBATEX0073

TI13581b

Hier ist das ATEX-Zertifikat angegeben

EasyKey-Typenschild

313972L

ProMix® 2KS POWER REQUIREMENTS
PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 85-250 ~ 5
| Awmps[2 AMPS MAX] 2
omcomc.  <Ew> BrEslEt et | 50/60 Hz z

PO.Box1441 C Ta = -20°C to 50°
' Minneapolis, MN APPROVED Install per 289833 @,, @G
55440 U.S.A. [Ex ia] IA
oenraco Um: 250 V FMOBATEX0072 2575

T113582b

Hier ist das ATEX-Zertifikat angegeben



Systemkonfiguration und Teilenummern

Systemkonfiguration und Teilenummern

Konfigurationsschliussel

Die Bauteilnummern der Geréte sind auf den jeweiligen Typenschildern der Gerate abgedruckt. Die Positionen
der Typenschilder sind in ABB. 1 angegeben. Die Teilenummern setzen sich, je nach Konfiguration lhres Systems,
aus je einem Zeichen der folgenden sechs Kategorien zusammen.

Manuelles |Steuerung Volumenzahler A Applikator-
System und Anzeige und B Farbventile Katalysatorventile |Handhabung
M D = EasyKey mit 0 = Kein Volumenzéahler |0 = Keine Ventile 0 = Keine Ventile |1= Ein
LCD-Display 1= G3000 (A und B) (nur eine Farbe) (nur ein Luftstromschalter-
_ . . Katalysator) Satz
2= G3000HR (A und B) |1 = £Wwei Ventile - .
(Niederdruck) 1= Zwei Ventile 2= Zwei
3 = 1/8-Zoll-Coriolis (A) 2 = Vier Ventile (Niederdruck) Luftstromschalter-
und G3000 (B) (Niederdruck) 2 = Vier Ventile Satze
* (13/3(.)§S||(é)olrj|gﬁs (B) 3= Sieben Ventile (iederdrucl) 3= E:Qtolensp[]lkasten-
(Niederdruck) 3 = Zwei Ventile Satz
5 = 1/8-Zoll-Coriolis (A) |, _ i . (Hochdruck)
und G3000HR (B) |+~ 2Wwolf Ventile 4= Zwei
(Niederdruck) pistol ilkasten-
6= G3000HR (A) und 5= Zwei Ventile S;Zoeenspu e
1/8-Zoll-Coriolis (B) (Hochdruck)
= %AS;igllé():onolls 6 = Vier Ventile
(Hochdruck)
M E = EasyKey mit 1= G3000 (A) und 0 = Keine Ventile 0 = Keine Ventile |1 = Ein
(Séaure- LCD-Display G3000A (B) (keine Farbe; der (nur ein Luftstromschalter-
modelle) S&ure-Satz Katalysator) Satz
26A096-26A100 _ .
muss bestellt 2= Zwei
o Luftstromschalter-
werden; siehe Sitze
Seite 6)
3= Ein
Pistolenspilkasten-
Satz
4 = Zwei
Pistolenspilkasten-
Satze
4 313972L




Systemkonfiguration und Teilenummern

/

ProMix® 2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
(@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
gfs AT Intrinsically safe Apparatus for use in:

equipment for Class |,

POSitiOﬂ des Typenschilds > C €2575 Div 1, Group D, T3 Class |, Division 1, Group D T3

. . Ta = -20°C to 50°C Hazardous Locations
an der Materialstation Read Instruction Manual

Position des
Typenschilds am

TI12423a MAX AIR WPR Warning: Substitution of components TI12418a
| 7 | 7 | 100 | may impair intrinsic safety.
. . n;lPa oo ] PART NO. SERIES SERIAL .
Hier ist der MAX FLUID WPR | I‘ ! } Bauteilnummer
. .I:naXimale . | | | | MFG. YR. s % (:RACO INC. !
Betriebsuiberdruck WPa bar PSi (1 Ninneapolle, MN
angegeben MAX TEMP 50°C (122°F) ORACO 55440 U.S.A.

ABB. 1: Typenschild

Zulassung fur explosionsgefahrdete Bereiche

Nur Modelle mit einem G3000-, G3000HR-. G3000A- oder einem eigensicheren Coriolis-Volumenzahler
fir Komponente A und B sind fur die Installation in einem explosionsgefahrdeten Bereich — Klasse I, Div I,
Gruppe D, T3 oder Zone |, Gruppe 1A T3 — zugelassen.

Zulassiger Betriebsdruck

Die Angabe des maximalen Betriebsiiberdrucks hangt davon ab, welche Materialkomponenten-Optionen
ausgewahlt wurden. Der zuldssige Druck richtet sich nhach der Komponente mit dem niedrigsten
Druckkennwert. Siehe Druckkennwerte der Komponenten unten. Beispiel: Das Modell MD2531 hat einen
zuléssigen Betriebsuberdruck von 210 bar (3.000 psi; 21 MPa).

Der maximal zuléssige Betriebsiuberdruck ist auch auf den Typenschildern am EasyKey und an der
Materialstation angegeben. Siehe ABB. 1.

ProMix Zulassiger Betriebsuberdruck der -Materialkomponenten
Basis-System (keine Volumenzahler [Option 0],

kein Farb-/Katalysatorwechsel [Option O]) . ... ........... ... 27,58 MPa (275,8 bar; 4000 psi)
Volumenzahler: Optionen 1 und 2 (G3000 oder G3000HR) ................ 27,58 MPa (275,8 bar; 4000 psi)
Volumenzahler: Optionen 3, 4,5, 6 und 7

(ein oder zwei Coriolis-Volumenzahler) . . ....... ... ... ... ... . ... ... 15,86 MPa (158,6 bar; 2300 psi)
Volumenzéahler: Option 8 (G3000 oder G3000A) . . . . .. ...ttt 27,58 MPa (275,8 bar; 4000 psi)
Farbwechsel: Optionen 1, 2, 3 und 4 sowie Katalysatorwechsel:

Optionen 1 und 2 (Niederdruckventile). . .. ... .. 2,07 MPa (20,6 bar; 300 psi)
Farbwechsel: Optionen 5 und 6 sowie Katalysatorwechsel:

Option 3 (Hochdruckventile). . .. ... . 21 MPa (210 bar; 3000 psi)

Volumenzéahler-Forderleistung

G3000 UNd G3000A . . ..t e 75-3800 cm3/Min (0,02-1,0 Gal./Min.)
G3000HR . . . e 38-1900 cm3/Min. (0,01-0,50 Gal./Min.)
Coriolis-Volumenzahler .. ......... ... .. . . . i 20-3800 cm?/Min. (0,005-1,00 Gal./Min.)
S3000 Losemittel-Volumenzahler (Zubehér) ... ... .o 38-1900 cm3/min (0,01-0,50 Gal./Min.)

313972L 5



Zubehor

Standardmerkmale Zubehor
Merkmal
EasyKey mit LCD-Display 2KS-Zubehor
Lichtwellenleiter- und Netzkabel, 15,25 m (50 Fuf3)

; ; - Zubehor

Wandmontierte Materialstation,
50-cm3-Dosierkammer und Statikmischer Pistolenspiilkasteneinsatz
Auslassventil B-Seite bei imehreren 15Vv354: Bausatz fir 3. Spulventil
Katalysatorventilen 15V536: Losemitteldurchflussschalter
Kabinensteuerung 15V213: Netzkabel, 30,5 m (100 FuR)
Einfache Internetschnittstelle 15G710: Lichtwellenleiterkabel,

30,5 m (100 FuR)

15U955: Einspritzsatz fur dynamisches
Dosieren

15V034: 10-cm3-Dosierkammer-Bausatz

15V033: 25-cm3-Dosierkammer-Bausatz

15V021: 50-cm3-Dosierkammer-Bausatz

24B618: 100-cms3-Dosierkammer-Bausatz
15W034: Stroboskopblitz-Alarmmeldersatz
15V337: Erweiterte Internetschnittstelle
15V256: Automatik-Erweiterungssatz
16D329: S3000-Volumenzéahler-Bausatz

15Vv825 Bausatz Diskrete
E/A-Integrationsplatine

Saurebestandiges 2KS-Zubehor

Fir die Verwendung mit sauren Katalysatormaterialien.

Zubehor

26A096 Keine Farbe/1
Katalysator-Wechselsatz

26A097 2 Farben/1 Katalysator-Wechselsatz
26A098 4 Farben/1 Katalysator-Wechselsatz
26A099 7 Farben/1 Katalysator-Wechselsatz
26A100 12 Farben/1 Katalysator-Wechselsatz

HINWEIS: Es handelt sich nicht um eine vollstandige
Liste aller Zubehorteile und Satze. Weitere Informationen
zu dem fir die Verwendung mit diesem Produkt
erhaltlichen Zubehor finden Sie auf der Website

von Graco.

6 313972L



Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Geréats.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und die Gefahrensymbole beziehen
sich auf Risiken, die wéahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser Betriebsanleitung
erscheinen, missen diese Warnhinweise beachtet werden. In dieser Anleitung kénnen auch produktspezifische
Gefahrensymbole und Warnhinweise erscheinen, die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

/\ WARNHINWEIS
w FEUER- UND EXPLOSIONSGEFAHR
L

Entflammbare Dampfe wie Lésemittel- und Lackdampfe im Arbeitsbereich kénnen explodieren
oder sich entziinden. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

{2 « Das Gerat nur in gut bellifteten Bereichen verwenden.

:ﬁ ; * Madgliche zZindquellen wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen und
AR Plastik-Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische Elektrizitat)
ER beseitigen.

J_ < Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlieRlich Losemittel, Lappen und Benzin, halten.

= « Kein Stromkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Stromschalter betétigen,
wenn brennbare Dampfe vorhanden sind.

« Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Erdungsanweisungen.

* Nur geerdete Schlauche verwenden.

» Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer drticken.

* Wenn Sie statische Funkenbildung wahrnehmen oder einen elektrischen Schlag verspuren,
schalten Sie das Gerat sofort ab. Das Geréat erst wieder verwenden, wenn das Problem erkannt
und behoben wurde.

« Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstiichtiger Feuerldscher griffoereit sein.
GEFAHR DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG
A Dieses Gerat muss geerdet werden. Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung
des Systems kann einen elektrischen Schlag verursachen.
* Vor dem Abziehen von Kabeln und vor Durchfihrung von Servicearbeiten immer den Netzschalter
ausschalten.
« Das Geréat nur an eine geerdete Stromquelle anschlief3en.
« Elektrische Anschlisse dirfen nur von einem ausgebildeten Elektriker ausgefihrt werden und
missen samtlichen Vorschriften und Bestimmungen vor Ort entsprechen.
EIGENSICHERHEIT
Eigensichere Gerate, die falsch installiert oder an nicht eigensichere Gerate angeschlossen sind,
fuhren zu Gefahrenzustanden und kénnen Brand, Explosion oder elektrischen Schlag verursachen.
Die lokalen Bestimmungen und folgende Sicherheitsvorkehrungen einhalten.

e Nur Modelle mit einem G3000-, G250-, G3000HR-, G250HR-, G3000A- oder einem eigensicheren
Coriolis-Volumenzahler fir Komponente A und B sind fiir die Installation in einem
explosionsgefahrdeten Bereich — Klasse |, Div |, Gruppe D, T3 oder Zone |, Gruppe 1A T3 —
zugelassen.

« Geréte, die nur fur explosionsgeschiitzte Bereiche zugelassen sind, diirfen nicht in
explosionsgefahrdeten Bereichen installiert werden. Beachten Sie die Angaben auf
dem Typenschild zur Eigensicherheit lhres Modells.

« Keine Systembauteile ersetzen oder &ndern, da dies die Eigensicherheit gefahrden kann.

>E
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Warnhinweise

/N WARNHINWEIS

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT
Material, das unter hohem Druck aus der Pistole, aus undichten Schlauchen oder aus beschéadigten
Komponenten tritt, kann in die Haut eindringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umstanden

@ lediglich wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatsachlich um schwere Verletzungen,

die eine Amputation zur Folge haben kénnen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

A » Vor Inbetriebnahme des Geréts alle Materialanschlisse festziehen.

wratecrs « Pistole niemals gegen Personen oder Kérperteile richten.

» Nicht die Hand Uber die Spritzdiise legen.

» Undichte Stellen nicht mit der Hand, dem Koérper, einem Handschuh oder Lappen zuhalten
oder umlenken.

» Stets die Schritte im Abschnitt Druckentlastung in dieser Betriebsanleitung ausfiihren,
wenn das Spritzen beendet ist und bevor das Gerat gereinigt, tberpruft oder gewartet wird.

) GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE VERWENDUNG DES GERATS

MJ Missbréauchliche Verwendung des Gerats kann zu tddlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

» Das Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

A « Niemals den zulassigen Betriebsiberdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert Uberschreiten. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den
einzelnen Geréten.

* Nur Materialien oder L6semittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerétes vertraglich sind.
Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den einzelnen Geréten. Sicherheitshinweise der
Material- und Losemittelhersteller beachten. Fir vollstandige Informationen zum Material kénnen
Materialsicherheitsdatenbléatter (MSDB) beim Vertriebspartner oder Handler angefordert werden.

» Das Gerat taglich Gberprufen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

» Das Gerat darf nicht veréndert oder modifiziert werden.
» Das Gerat darf nur fur den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenden Sie sich mit eventuellen
Fragen bitte an den Vertriebshéndler.
» Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen
Teilen oder heil3en Flachen verlegen.
« Schlauche durfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen von Geraten verwendet werden.
» Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern halten.
« Alle glltigen Sicherheitsvorschriften einhalten.
GEFAHR DURCH GIFTIGE MATERIALIEN ODER DAMPFE
Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kénnen schwere oder tddliche Verletzungen verursachen,
wenn sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

» Informieren Sie sich uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der
Materialsicherheitsdatenblétter (MSDB).
« Gefahrliche Flissigkeiten nur in dafiir zugelassenen Behaltern lagern und die Flissigkeiten geman
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.
« Tragen Sie beim Spritzen oder Reinigen des Gerats immer chemikalienundurchlassige
Handschuhe.
PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
Wenn Sie das Gerat verwenden, Wartungsarbeiten daran durchfiihren oder sich einfach im
Arbeitsbereich aufhalten, miissen Sie eine entsprechende Schutzbekleidung tragen, um sich vor
schweren Verletzungen wie zum Beispiel Augenverletzungen, Einatmen von giftigen Dampfen,
Verbrennungen oder Gehdrschaden zu schitzen. Der Umgang mit diesem Geréat erfordert unter
anderem folgende Schutzvorrichtungen:
» Schutzbrille
» Schutzkleidung und Atemschutzgerat nach den Empfehlungen der Material- und Lésemittelhersteller
* Handschuhe

* Gehorschutz

8 313972L



Wichtige Informationen zu Zweikomponenten- Materialien

Wichtige Informationen zu Zweikomponenten-
Materialien

Isocyanate (ISO) sind fur Zweikomponentenmaterialien

verwendete Katalysatoren.

Bedingungen zu Isocyanaten

Selbstentziindung von
Materialien

9
AN

W

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien, die
Isocyanate enthalten, fihrt zur Bildung von potenziell
gefahrlichen Dampfen, Dinsten und Kleinstpartikeln.

Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und
damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte
die Warnhinweise des Herstellers sowie
Sicherheitsdatenblatt SDS).

Der Einsatz von Isocyanaten beinhaltet potenziell
geféahrliche Verfahren. Spritzen Sie nur mit
diesem Gerat, wenn Sie geschult, qualifiziert sind
und die Informationen in diesem Handbuch und in
den Anwendungshinweisen des
Materialherstellers und das Sicherheitsdatenblatt
gelesen und verstanden haben.

Die Verwendung von falsch gewarteten oder
falsch eingestellten Geraten kann zu nicht
ordnungsgemal ausgehartetem Material fihren.
Gerate missen sorgfaltig nach den Anweisungen
im Handbuch gewartet und eingestellt werden.

Um das Einatmen von Isocyanatdampfen und
Feinstpartikeln zu vermeiden, missen alle
Personen im Arbeitsbereich einen geeigneten
Atemschutz tragen. Immer eine richtig

sitzende Atemmaske tragen, eventuell mit

einem zusétzlichen Beatmungsgeréat. Den
Arbeitsbereich gemaf den Anweisungen auf
dem Sicherheitsdatenblatt des Materialherstellers
luften.

Jeglichen Hautkontakt mit Isocyanaten
vermeiden. Alle Personen im Arbeitsbereich
mussen chemikalienundurchléssige Handschuhe,
Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe
entsprechend den Empfehlungen des
Materialherstellers und der 6rtlichen Behdrden
tragen. Alle Hinweise des Materialherstellers
befolgen, einschliellich der Hinweise fir die
Handhabung kontaminierter Kleidung. Waschen
Sie nach dem Spritzen die Hande und das
Gesicht, bevor Sie essen oder trinken.

Einige Materialien kdnnen sich selbst entziinden,
wenn sie zu dick aufgetragen werden. Lesen Sie
die Warnhinweise des Materialherstellers und das
Sicherheitsdatenblatt (SDS).

Komponenten A und B getrennt
halten

&

Kreuzkontamination kann gehartetes Material in
Flissigkeitsleitungen zur Folge haben, das zu
schweren Verletzungen oder Beschadigungen des
Gerats fihren kann. Um eine Kreuzkontamination
zu vermeiden:

« Niemals mit Komponente A und Komponente B
benetzte Teile untereinander austauschen.

* Niemals Lésemittel an einer Seite verwenden,
wenn es durch die andere Seite verschmutzt
wurde.
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Wichtige Informationen zu Zweikomponenten- Materialien

Feuchtigkeitsempfindlichkeit
von [socyanaten

ISO reagiert mit Feuchtigkeit, hartet dann teilweise aus
und bildet kleine, harte, abrasive Kristalle, die im Material
gelost werden. SchlieBlich bildet sich ein Film auf der
Oberflache, und das ISO-Material beginnt zu gelieren,
wodurch die Viskositét erhoht wird.

ACHTUNG

Teilweise ausgehartetes ISO-Material verringert die
Leistung und Lebensdauer aller benetzten Teile.

« Immer einen versiegelten Behdlter mit einem
Adsorptionstrockner in der Beltftungsoffnung
oder eine Stickstoffatmosphére verwenden.
ISO-Material niemals in einem offenen Behélter
lagern.

« Darauf achten, dass die Olertasse der
ISO-Pumpe oder der Behalter (falls montiert)
immer mit dem geeigneten Schmiermittel gefullt
sind. Das Schmiermittel erzeugt eine Barriere
zwischen dem ISO-Material und der
Atmosphére.

* Nur feuchtigkeitsbestandige und ISO-kompatible
Schlauche verwenden.

* Niemals regenerierte Losemittel verwenden,
die Feuchtigkeit enthalten kdnnen. Darauf
achten, dass Ldsemittelbehalter immer
geschlossen sind, wenn sie nicht in
Gebrauch sind.

¢ Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmiermittel schmieren.

10

HINWEIS: Das MalR der Filmbildung und die
Kristallisationsrate sind je nach ISO-Mischung,
Feuchtigkeit und Temperatur unterschiedlich.

Materialwechsel

ACHTUNG

Ein Wechsel der im Gerat verwendeten Materialien
erfordert besondere Aufmerksamkeit, um Schaden
und Ausfallzeiten der Gerate zu vermeiden.

* Beim Materialwechsel muss das Gerat mehrmals
gespult werden, um sicherzustellen, dass es
grindlich sauber ist.

* Nach dem Spulen immer die Materialeinlassfilter
reinigen.

» Zusammen mit dem Materialhersteller die
chemische Kompatibilitat Gberprufen.

» Beim Wechsel zwischen Epoxiden und
Urethanen oder Polyharnstoffen alle
Materialkomponenten auseinander bauen
und reinigen und die Schlauche auswechseln.
Expoxidharze haben oft Amine auf der B-Seite
(Harter). Polykarbamide besitzen oft Amine an
der Seite A (Harz).
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Wichtige Informationen zu S&urekatalysatoren

Wichtige Informationen zu Saurekatalysatoren

Das 2KS-Mehrkomponenten-Dosiergeréat wurde fir Saurekatalysatoren (Saure) entwickelt, die derzeit in
Zweikomponenten-Holzveredelungsmaterialien eingesetzt werden. Die heute verwendeten Sauren (mit pH-Werten
von nur 1) sind weitaus korrosiver als frihere Sauren. Es sind daher starker korrosionsbestandige, benetzte
Konstruktionsmaterialien erforderlich, die ohne Substitution verwendet werden und den verstérkten korrosiven
Eigenschaften dieser Sauren standhalten muissen.

Bedingungen fur Saurekatalysatoren

AN WA

Saure ist entflammbar und beim Spritzen oder Dosieren von Saure entstehen potentiell gesundheitsschadliche Dampfe
und feinst verteilte Partikel. Zur Vermeidung von Feuer und Explosionen und schweren Verletzungen:

e Zu den speziellen Gefahren von Saure und den damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte
die Warnhinweise des Materialherstellers sowie das Sicherheitsdatenblatt (SDS).

« Nur vom Hersteller empfohlene und saurevertragliche Originalteile im Katalysatorsystem verwenden
(Schlauche, Fittings, usw.). Es kann eine Reaktion zwischen ersetzten Teilen und der Saure auftreten.

« Um das Einatmen von Saure, Dunst und Kleinstpartikeln zu vermeiden, miissen alle Personen, die sich im
Arbeitsbereich aufhalten, eine Atemmaske tragen. Immer eine richtig sitzende Atemmaske tragen, eventuell mit
einem zusétzlichen Beatmungsgerét. Den Arbeitsbereich gemaR den Anweisungen des Sicherheitsdatenblatts
des Saureherstellers liften.

» Jeglichen Hautkontakt mit S&ure vermeiden. Alle Personen im Arbeitsbereich miissen
chemikalienundurchlassige Handschuhe, Schutzkleidung, Schuhabdeckungen, Schiirzen und einen
Gesichtsschutz gemaf den Empfehlungen des Saureherstellers und der drtlichen Behoérden tragen.

Alle Hinweise des Materialherstellers befolgen, einschlie3lich der Hinweise fur die Handhabung kontaminierter
Kleidung. Vor dem Essen oder Trinken unbedingt die Hdnde waschen.

« Gerate regelmalRig auf mogliche Leckagen tberprifen und Leckagen sofort und vollstandig beseitigen,
um direkten Kontakt oder Einatmen der Saure und ihrer Dampfe zu vermeiden.

« Saure vor Warme, Funken und offenen Flammen schiitzen. Im Arbeitsbereich nicht rauchen.
Mdgliche Zindquellen beseitigen.

« Saure im Originalbehélter an einem kiihlen, trockenen und gut beliifteten Ort abseits von direkter Sonneneinstrahlung
und weg von anderen Chemikalien unter Einhaltung der Hinweise des Saureherstellers lagern. Um eine Korrosion
der Behalter zu vermeiden, darf Saure nicht in Ersatzbehéltern gelagert werden. Originalbehélter wieder versiegeln,
um zu verhindern, dass Dampfe den Lagerraum und die Umgebung kontaminieren

Feuchtigkeitsempfindlichkeit

von Saure kata|ysat0 ren Der Aufbau von Séure schédigt die Ventildichtungen
und verringert die Leistung und Lebensdauer der
Katalysatorpumpe. So kann der Kontakt von Saure
mit Feuchtigkeit verhindert werden:

Saurekatalysatoren reagieren moglicherweise
empfindlich auf atmosphérische Feuchtigkeit und andere
Verunreinigungen. Es wird empfohlen, die

Katalysatorpumpe und die Ventildichtungsbereiche, * Immer einen versiegelten Behalter mit einem
die der Atmosphére ausgesetzt sind, mit ISO-OI, TSL Adsorptionstrockner in der Beluftungsoffnung
oder einem anderen kompatiblen Material zu fiillen, oder eine Stickstoffatmosphare verwenden.

um einen Saureaufbau und die vorzeitige Schadigung Saure niemals in einem offenen Behalter lagern.
und den Ausfall von Dichtungen zu verhindern. « Katalysatorpumpe und Ventildichtung mit

geeignetem Schmiermittel fullen. Das
Schmiermittel schafft eine Grenze zwischen
der Saure und der Atmosphéare.

< AusschlieBlich feuchtigkeitsbestandige,
saurevertragliche Schlauche verwenden.

¢ Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmiermittel schmieren.

313972L
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Glossar

Glossar

Ablassen vor dem Mischen — bezieht sich auf die Zeit,
die bendtigt wird, um die Leitungen vom Farb- oder
Katalysatorwechselmodul zum Materialverteiler wahrend
eines Farb- oder Katalysatorwechsels zu spulen.

Alarm Uberdosierung (A, B, C) — wenn entweder
vom Harz (A) oder vom Katalysator (B) oder vom
Abschwaécher (C) u viel Material ausgegeben wird und
das System das zuséatzliche Material nicht ausgleichen
kann.

Analog — wird fir eine Vorrichtung oder in Bezug
auf eine Vorrichtung benutzt, in der Daten durch
kontinuierlich verénderliche, messbare physikalische
Grol3en wie Lange, Breite, Spannung oder Druck
dargestellt werden.

Analoges Forderleistungssignal — eine
Kommunikationssignalart, die am ProControl-Modul
verwendet werden kann.

Auffullen vor dem Mischen — bezieht sich auf die Zeit,
die bendtigt wird, um die Leitungen vom Farb- oder

Katalysatorwechselmodul zum Materialverteiler zu flllen.

Auflésung der Durchflussregelung — ein einstellbarer
Wert, durch den die Leistung des
Durchflussregelungssystems optimiert werden kann.
Der Wert basiert auf den maximal gewiinschten
Durchflussraten.

B Spulen nach der Zerstdubung — Optionale
Aktivierung des Losemittelventils B fiir 2 Sekunden nach
der Zerstaubungssequenz. Dadurch wird das
Zerstaubungsmaterial und das endglltige Spulmaterial
getrennt, um ein unerwiinschtes Mischen zu vermeiden.

Befehl Sperre — Zeit, in der das Lernen der
Forderleistung nach der Sollwertdénderung nicht zuléssig
ist, damit sich die Forderleistung stabilisieren kann.

Benutzerdefinierte Sprache — Methode zum Laden
einer Ubersetzungsdatei in das ProMix, um andere
Sprachen als die im System integrierten anzeigen zu
kénnen. Es werden nur Unicode-Zeichen Uber einen
Zeichenraum OxO0FF unterstitzt.

Bootloader - Dienstprogramm, das die erste
Systemstart-Neuprogrammierung der Promix
Hauptanwendung tbernimmt.
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Coriolis-Volumenzahler — ein nicht-intrusiver
Volumenzéhler, der fur Anwendungen mit niedriger
Durchflussmenge oder mit niedriger Viskositat, fir
scherempfindliche oder sdurekatalysierte Materialien
verwendet wird. Dieser Volumenzéahler nutzt die
Vibration, um den Durchfluss zu messen.

Dauer der Luftzerstdubung — Dauer einer
Zerstaubungssequenz nach Ausldsen des
Luftspilventils. Der Wert kann vom Bedienpersonal
vorgegeben werden: 0,0-99,9 Sekunden.

Digitale Eingabe und Ausgabe — eine Bezeichnung
fur Daten, die als Folge diskreter Symbole Ubertragen
werden. Gewdhnlich sind das binéare Daten, die durch
elektronische oder elektromagnetische Signale
dargestellt werden.

Diskrete E/A — bezieht sich auf Daten, die eine separate
Einheit darstellen und direkt mit einer anderen Steuerung
kommunizieren.

Dosiergrofi3e — die Menge an Harz (A) und Katalysator
(B), die in eine Dosierkammer ausgegeben wird.

Dosierzeitalarm — die Zeitdauer, die eine Dosis dauern

darf, bevor ein Alarm ausgelost wird. Es sind 30 Impulse
vom Volumenzéahler des aktiven Dosierventils notwendig,
wahrend der Pistolenabzug zur Vermeidung des Alarms
eingeschaltet ist.

Drittes Spulventil — weist auf die Verwendung von
drei Spilventilen zum Ausspulen einiger Materialien
auf Wasserbasis hin. Die Ventile werden zum Spllen
mit Wasser, Luft und Lésemittel verwendet.

Durchflussregelung in geschlossenem Kreislauf —
bezieht sich auf die automatische Einstellung der
Durchflussrate zur Beibehaltung eines konstanten
Durchflussvolumens.

Dynamische Dosierung — Komponente A gibt dauerhaft
aus. Komponente B gibt das erforderliche Volumen

mit Unterbrechungen aus, um das Mischverhaltnis

zu erreichen.

Eigensicher (IS) — bezieht sich auf die Fahigkeit,
bestimmte Komponenten in einem Gefahrenbereich
auszumachen.

Einfache Internetschnittstelle (BWI) — Ermdglicht
ProMix Backup- und Wiederherstellungs-, Protokoll-
und Softwareupdate-Optionen.
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Eingangssignal Pistolenabzug — wird verwendet,
um die Dosierzeiten zur Sicherstellung des
Mischverhéltnisses und die Steuerprozesse der
Forderleistung zu steuern.

Einpunkt-Lernen — Kalibriermethode fur die
Forderleistung mit gelernten Punkten Uber einer
bestimmten Forderleistung zur Interpolation der Tabelle
bei niedrigen Forderleistungen mit kurzen Pistolen , um
die Tabelle mit niedrigen Durchflussraten mit kurzen
Pistoleabzugszeiten.

Erste Spuldauer — Dauer des ersten Spulzyklus.
Der Wert kann vom Bedienpersonal vorgegeben werden:
0-999 Sekunden.

Erste Spulquelle — Quelle des Mediums, das fiir den
ersten Spulzyklus verwendet wird. Kann vom
Bedienpersonal auf das Luftspulventil, das
Lésemittelspulventil oder ein 3. Spilventil eingestellt
werden.

Erweiterte Internetschnittstelle (AWI) - Ermdglicht
ProMix Backup- und Wiederherstellungs-,
Konfigurations- sowie Protokoll- und
Softwareupdate-Optionen.

Ethernet — eine Methode zum direkten Anschluss eines
Computers an ein Netzwerk oder Gerat am gleichen
physikalischen Standort.

ExtSP — Externe Sollwertvorgabe fur die SPS-Eingang
des Sollwerts fur die Foérderleistung wahrend des
Betriebs im Forderleistungs-Override-Modus

Forderleistungstoleranz — der einstellbare Prozentwert
der zuldssigen Abweichung, die das System zulasst,
bevor eine Forderleistungswarnung erfolgt.

Gesamt - zeigt an, dass die Werte auf dem Bildschirm
fur alle Rezepturen von 1 bis 60 gelten.

GT-Aus Ansteuerzeit - Zeit zur Regelung des
Materialdrucks auf der Basis des Sollwerts fiir die
Forderleistung nach dem SchlieRen des Pistolenabzugs.

GT-Off Sollwerterhdnung - Zusatzliche Zeit zur
Regelung des Materialdrucks auf der Basis des Sollwerts
fur die Forderleistung nach dem Schlie3en des
Pistolenabzugs.

Job-Gesamtmenge — ein zurlicksetzbarer Wert, der die
Materialmenge darstellt, die fir einen Arbeitsgang durch
das System ausgegeben wurde. Ein Job ist dann
abgeschlossen, wenn ein Farbwechsel oder eine
komplette Systemspiilung auftritt.

313972L
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Kd — bezieht sich auf die Menge, um die das
Materialférdersystem die Sollwertvorgabe nicht
zu Uberschreiten versucht.

K-Faktor — dieser Wert bezieht sich auf die Menge eines
Materials, das durch einen Volumenzahler strémt. Der
zugewiesene Wert bezieht sich auf die Materialmenge
pro Impuls.

Ki — bezieht sich auf den Grad, um den die Férdermenge
Uber ihren Sollwert hinausgeht.

Kp — bezieht sich auf die Geschwindigkeit, mit der die
Fordermenge ihren Sollwert erreicht.

Kumulierte Gesamtmenge — ein nicht zurlicksetzbarer
Wert, der die Gesamtmaterialmenge darstellt, die durch
das System ausgegeben wurde.

Leerlauf — wenn der Abzug der Pistole 2 Minuten lang
nicht benutzt wird, geht das System in den
Leerlaufmodus Uber. Den Abzug der Pistole betatigen,
um den Betrieb wieder aufzunehmen.

Lernvermégen - In welchem Umfang und wie schnell
der Unterschied der Sollwertvorgabe fiir die
Forderleistung im Vergleich zur gemessenen
Forderleistung bei der Aktualisierung der Tabelle

der Forderleistungsdaten angewendet werden soll.

Letzte Spuldauer — Dauer des letzten Spulzyklus.
Der Wert kann vom Bedienpersonal vorgegeben werden:
0-999 Sekunden.

Letzte Spulquelle — Quelle des Mediums, das fir den
letzten Spllzyklus verwendet wird. Kann vom
Bedienpersonal auf das Luftspulventil, das
Losemittelspilventil oder ein 3. Spulventil eingestellt
werden.

Lichtwellenleiter-Kommunikation — der Einsatz von
Licht zur Ubermittlung von Kommunikationssignalen.
Blau ist der Sender, schwarz ist der Empfanger. Muss mit
dem dem EasyKey und dem Fluid Panel verschaltet
werden, damit die Verbindung funktioniert. Das
Lichtwellenleiterkabel hat einen blaues Band zur Anzeige
der richtigen Verbindung.

LosemittelausstolR3 — erméglicht dem Anwender, etwas
von dem gemischten Material einzusparen, indem es mit
dem Ldsemittel zur Pistole befordert wird. Hierfur ist ein

Losemittel-Volumenzahler (Zubehor) erforderlich.

Losemittelfullung — die Zeit, die bendtigt wird,
um die Mischmaterialleitung mit Losemittel zu flllen.
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Glossar

Luftzerstdubung — das Mischen von Luft und Losemittel
zur Reinigung der Leitungen und zur Reduzierung
des Losemittelverbrauchs wahrend des Spulzyklus.

Manuelle Betriebsart — wenn das Dosier- oder
Durchflussregelungssystem die Eingabemengen ohne
Eingaben von einer externen Steuerung steuert.

Material vorantreiben - Eine Option fur die Auswahl
der automatischen Ablassfunktion zum automatischen
Ldschen des Topfzeit-Alarms, wenn sich die Pistole im
Pistolensplkasten befindet, indem neues gemischtes
Material durch die Pistole geleitet wird.

Maximale Ventilsperre - Maximale Zeitdauer,

wahrend der das Lernen der Forderleistung nach einem
Dosierventilzyklus nicht zulassig ist. Das System kann
intern eine geringer Zeit auf der Basis der Stabilitat des
Impulsstroms des Volumenzahlers verwenden.

Mindestmaterialeinfillvolumen — das System tberpruft
das Materialeinfillvolumen. Ein E-21-Alarm wird
ausgel6st, wenn das Mindestvolumen unterschritten wird.
Das Mindestmaterialeinfullvolumen kann vom
Bedienpersonal vorgegeben werden: 0-9.999 cms.

Misch-Eingangssignal — dieses Signal meldet den
Zustand eines Systemmodus, bei dem das System mit
einer Dosierungssequenz beginnt, jedes Mal wenn das
Misch-Signal den Wert "hoch* erhélt.

Mischen — wenn eine Vernetzung des Harzes (A)
und des Katalysators (B) erfolgt.

Mischmaterialeinfulldauer — die Zeitdauer, die benétigt
wird, um das gemischte Material aus den Dosierventilen
zum Applikator/zur Pistole zu beférdern.

Mischverhéltnistoleranz — der einstellbare Prozentwert
der zulassigen Abweichung, die das System zulasst,
bevor ein Mischverhdltnisalarm ausgelost wird.

Modbus/TCP — ein Kommunikationsprotokoll, das zur
Kommunikation von digitalen Ein-/Ausgabesignalen tber
ein Ethernet verwendet wird.

Netzwerk-Station — eine Vorrichtung zur Identifizierung
eines speziellen Dosier- oder
Durchflussregelungssystems.

Pistolenabzug Sperre — Zeit, in der das Lernen der
Forderleistung nach dem Offnen des Pistolenabzugs
nicht zulassig ist, damit sich die Forderleistung
stabilisieren kann.

Sequentielle Dosierung — die Komponenten A und B
extrudieren sequentiell in den erforderlichen Mengen,
um das Mischverhaltnis zu erreichen.
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Sequentieller Farbwechsel — ein Verfahren, bei dem
ein Farbwechsel ausgeldst wird und das System
automatisch die alte Farbe ausspiilt und eine neue
Farbe ladt.

Sollférderleistung — ein vordefinierter Sollwert
fur die Forderleistung.

Spulantrieb - Der Spannungsantrieb wahrend der
Spilsequenz, maximal 3.300 mV. Die Ansprechkurve
des V/P-Reglers ist nicht linear, daher kann es notwendig
sein, die Reaktion mit dem manuellen Override-Modus zu
testen.

Spuldauer — die Zeit, die bendtigt wird, um das gesamte
gemischte Material aus dem System zu spilen.

Spildauer Ldsemittel-/3. Spulventil — Dauer einer
Spulsequenz nach Auslésen eines Losemittelspllventils
oder eines 3. Spulventils. Der Wert kann vom
Bedienpersonal vorgegeben werden: 0,0-99,9 Sekunden.

Spulen — wenn das gesamte gemischte Material aus
dem System gespult wird.

Spilvolumenalarm — ein E-11-Alarm wird ausgelést,
wenn das Mindestspulvolumen unterschritten wird.

Spulvolumenkontrolle — das System uberpruft
das Spulvolumen. Ein E-11-Alarm wird ausgelést,
wenn das Mindestvolumen unterschritten wird. Das
Mindestspulvolumen kann vom Bedienpersonal
vorgegeben werden: 0-999 cm3.

Standby — bezieht sich auf den Bereitschaftsstatus
des Systems.

System im Leerlauf - Diese Warnung tritt auf, wenn
der ProMix auf Mischen eingestellt ist und 2 Minuten
ohne Impuls eines Volumenzahlers vergangen sind.

Topfzeit — die Zeitdauer, bevor ein Material zum Spritzen
untauglich wird.

Topfzeitvolumen — die Materialmenge, die durch
Materialverteiler, Schlauch und Applikator flieRen muss,
bevor der Topfzeit-Timer zuriickgesetzt wird.

V/P — bezieht sich auf den Spannungs-/Druckwandler im
Durchflussregelungsmodul.

Zerstaubungsdauer — bezieht sich auf die Gesamtlange
der Zerstaubungssequenz wahrend einer Spulvorgangs.
Der Wert kann vom Bedienpersonal vorgegeben werden:
0-999 Sekunden.
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Ubersicht

Verwendung

Ubersicht

Der Graco ProMix 2KS ist ein elektronischer Zweikomponenten-Lackdosierer. Er mischt die meisten
Zweikomponenten-Materialien auf Losemittel- und Wasserbasis und Epoxid- oder Polyurethanbasis sowie
saurekatalysierte Lacke. Fur rasch trocknende Lacke (mit einer Gebrauchsdauer von weniger als 15 Minuten)
ist er ohne Modifizierung allerdings nicht geeignet.

e Kann mit der wandmontierten Materialstation * Farbwechsel-Optionen sind erhéltlich fur
Mischungsverhaltnisse von 0,1:1 bis 50:1 in Schritten Luftzerstaubung mit geringem Druck (2,1 MPA
von 0,1 dosieren. [21 bar, 300 psi]) und Systeme mit hohem Druck

« Vom Benutzer wahlbare Mischverhaltnissicherheit (21 MPa [210 bar, 3000 psi]) mit bis
und +/-1% Genauigkeit je nach Material und zu 30 Farbwechselventilen und mit bis
Betriebsbedingungen. zu 4 Katalysatorwechselventilen.

* Modelle sind erhéltlich fir Spritzsysteme mit
Luftzerstdaubung oder luftunterstiitzter Zerstaubung HINWEIS: Fir Installationen vor Ort zur Erzielung
mit Kapazitaten bis zu 3.800 cm3/min. von 30 Farben sind Zubehorsatze erhaltlich.

Bezeichnung und Beschreibung der Bauteile

Systemkomponenten, siehe Tabelle 1, AsB. 2 und ABB. 3.

Tabelle 1: Bezeichnung der Bauteile

Komponente

Beschreibung

EasyKey (EK)

Wird zur Einrichtung, zur Anzeige, zum Betrieb und zur Uberwachung des Systems
verwendet. Der EasyKey funktioniert mit einer Netzspannung von 85-250 VAC und 50/60
Hz und wandelt diese Spannung in eine geeignete Niederspannung und optische Signale
um, die von anderen Systembauteilen verwendet werden.

Kabinensteuerung
(BC)

Hier wahlt die Bedienungsperson taglich verwendete Lackierfunktionen wie Rezepturwabhl,
Job-Start abschliel3en, Abfragen und Quittieren von Alarmen oder Aktivierung des Standby-,
Misch- oder Spilbetriebs. Sie wird Ublicherweise in der Spritzkabine oder in der Nahe des
Lackierers installiert.

Materialstation (ST)

Diese umfasst Luftsteuerungsmagnetventile, Durchflussschalter und Halterungen
fur die materialvolumenzahler und die Materialverteiler-Baugruppe. Die dazugehérige
Steuerplatine verwaltet alle Dosierfunktionen.

Materialverteiler
(FM)

* Pneumatisch betriebene Dosierventile fir Komponente A und B
* Spulventile fur Losemittel- und Luftspilung
* Probenahmeventile zum Kalibrieren der volumenzahler und zum Uberpriifen
von mischverhdltnissen
* Absperrventile fur die Komponenten A und B, um den jeweiligen Materialzustrom zum
Mischverteiler zu unterbrechen und so genaue Kalibrierungen und Uberpriifungen der
Mischverhdltnisse durchfuhren zu kdnnen
* Mischverteiler, bestehend aus Materialdosierkammer und Statikmischer
=» Die Materialdosierkammer ist die Kammer, in der Komponente A und B
im gewabhlten Verhaltnis zusammentreffen und vermischt werden.
=» Der Statikmischer hat 24 Elemente zur gleichformigen Mischung von
Materialien hinter der Dosierkammer.

313972L
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Ubersicht

Tabelle 1: Bezeichnung der Bauteile

Komponente

Beschreibung

Volumenzéahler
(MA, MB, MS)

Die folgenden drei volumenzéahler sind optional erhéltlich bei Graco:

e G3000 ist ein Zahnrad-Volumenzahler fir typische Durchflussbereiche von
75-3800 cm3/Min. (0,02-1,0 Gal/Min) bei Dricken bis zu 28 MPa (276 bar, 4000 psi)
und Viskositaten von 20—-3000 Centipoise eingesetzt. Der K-Faktor betragt etwa
0,119 cm3/Impuls.

¢ G3000A ist ein Zahnrad-Volumenzahler, der bei Saurekatalysator-Materialien
verwendet wird. Er wird typischerweise in Durchflussbereichen von 75-3800 cm3/Min
(0,02-1,0 Gal/Min) bei Dricken bis zu 28 MPa (276 bar, 4000 psi) und Viskositaten
von 20—-3000 Centipoise eingesetzt. Der K-Faktor betragt etwa 0,119 cm3/Impuls.

e G3000HR ist eine hochauflésende Version des G3000-Volumenzahlers.
Er wird typischerweise in Durchflussbereichen von 38-1900 cm3/min eingesetzt.
(0,01-0,5 Gal/Min) bei Driicken bis zu 28 MPa (276 bar, 4000 psi) und Viskositaten
von 20-3000 Centipoise eingesetzt. Der K-Faktor betragt etwa 0,061 cm3/Impuls.

e S3000 ist ein Zahnrad-Volumenzéahler und wird fiir Lésemittel fir Durchflussbereiche
von 38-1900 cm3/Min. (0,01-0,50 Gal/Min) bei Driicken bis zu 21 MPa (210 bar,
3000 psi) und Viskositaten von 20-50 Centipoise eingesetzt Der K-Faktor betragt etwa
0,021 cm3/Impuls. Wird benétigt, um die Losemittelausstol3-Funktion nutzen zu kénnen.

e Coriolis ist ein spezieller Volumenzahler, mit dem ein grof3er Bereich an
Durchflussraten und Viskositéaten erfasst werden kann. Dieser Volumenzahler ist mit
1/8-Zoll- und 3/8-Zoll-Materialanschliissen erhéltlich. Fir weiterfilhrende Informationen
zum Coriolis-Volumenzahler, siehe Handbuch 313599.

Der K-Faktor ist durch den Anwender einstellbar; verwenden Sie bei geringeren
Durchflussmengen einen kleineren K-Faktor.
=» 1/8-Zoll-Materialanschliisse: Stellen Sie den K-Faktor auf 0,020 oder 0,061 ein.
=» 3/8-Zoll-Materialanschliisse: Stellen Sie den K-Faktor auf 0,061 oder 0,119 ein.

Farbwechselventile
(AVC) und
Farbwechselmodul
(CCM)

Optional erhaltliche Bauteile. Diese sind in Form von Farbwechselventilblécken fiir
niedrigen oder hohen Druck mit bis zu 30 Farbwechselventilen erhaltlich. Jeder Block
enthalt ein zusatzliches Losemittelventil zum Reinigen der Materialleitung zwischen den
Farbwechseln.

Katalysatorwechsel-
ventile (BCV)

Optional erhéltliche Bauteile. Diese sind in Form von Katalysatorwechselventilblocken flr
niedrigen oder hohen Druck mit bis zu 4 Farbwechselventilen erhéltlich. Jeder Block enthalt
ein zusatzliches Losemittelventil zum Reinigen der Materialleitung zwischen den
Katalysatorwechseln.

Bei Saurekatalysatorsystemen wird ein anderer Katalysatorwechselwert verwendet.

Doppeltes
Lichtwellenleiterkabel
(FO)

Wird zur Kommunikation zwischen dem EasyKey und der wandmontierten Materialstation
verwendet.

Netzkabel (PS) der
Materialstation

Wird verwendet, um die wandmontierte Materialstation mit Strom zu versorgen.

Applikator-
Handhabung:
Luftstromschalter
(AFS) oder
Pistolenspulkasten
(GFB) verwenden

Luftstromschalter: Der Luftstromschalter erkennt den Luftstrom zur Pistole und zeigt
der ProMix Steuerung an, wann der Abzug der Pistole betéatigt wird. Der Schalter stellt
zusammen mit dem Volumenzahler sicher, dass die Systembauteile ordnungsgemar
funktionieren. Weiterfihrende Informationen finden Sie auf Seite 54.

Pistolenspilkasten: Der Pistolenspulkasten-Bausatz beinhaltet ein automatisches
Spilsystem fiir Handspritzpistolen und verfligt aul3erdem Uber einen Luftstromschalter.

16
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Ubersicht

EK CCM

TI29655a

ABB. 2. Manuelles Spritzsystem, dargestellt mit G3000-Volumenzahlern, Farb-/Katalysatorwechsel,
einem Pistolenspulkasten und zusatzlichem Losemittel-Volumenzéhler

313972L 17



Ubersicht

DVA FI DVB
MB
MS
MA 3 /
. ]
b RVB
i
— 1 —I
—r
AT
APV
SVB SPV

TI12556b

ABB. 3. Wandmontierte Materialstation

Zeichenerklarung:

MA Volumenzahler Komponente A

DVA Dosierventil Komponente A

RVA Probeentnahmeventil Komponente A
SVA Absperrventil Komponente A

MB Volumenzahler Komponente B

DVB Dosierventil Komponente B

RVB Probeentnahmeventil Komponente B
SVB Absperrventil Komponente B

MS Loésemittel-Volumenzahler (Zubehor)
SPV Ldsemittelspilventil

APV Entlaftungsventil

SM  Statikmischer

FI  Materialdosierkammer

AT Luftspulungsventil Luftzufuhrschlauch
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Kabinensteuerung

Hier wahlt die Bedienungsperson taglich verwendete
Lackierfunktionen wie Rezepturwechsel, Meldung "Job
abgechlossen”, Abfragen und Quittieren von Alarmen

oder Aktivierung des Standby-, Misch- oder Spulbetriebs.

Sie wird Ublicherweise in der Spritzkabine oder in der
N&ahe des Lackierers installiert.

Tabelle 2: Tasten und Anzeigen der
Kabinensteuerung (siehe ABB. 4)

Taste/Anzeige

Beschreibung und Funktion

Anzeige

Zeigt im Betriebsmodus die
Rezepturnummer an.

Zeigt bei Auftreten eines Alarms
den Alarmcode (E1 bis E28) an
und eine rote Alarmleuchte
blinkt.

Wenn der Alarm zurlickgestellt
wurde, wird die
Rezepturnummer angezeigt.
Zeigt bei aktiviertem
LosemittelausstoR abwechselnd
Trennstriche und den
verbleibenden Prozentwert an
(siehe Seite 65).

Rezepturanzeige

Die gruine LED leuchtet wahrend
der Verwendung einer Rezeptur.
Die LED erlischt, wenn die Taste

"Nach oben" ‘ oder "Nach

unten” ' gedrickt wird oder ein
Alarm auftritt.

Die LED blinkt, wahrend eine
neue Rezeptur geladen wird,
und leuchtet sténdig, nachdem
der Ladevorgang
abgeschlossen wurde.

Die LED blinkt wahrend des
Spilvorgangs.

Waébhlen Sie durch Driicken der

Taste "Nach oben" ‘ oder

"Nach unten" ' eine neue
Rezeptur aus und driicken

Sie dann Enter <@l

Alarm-Reset-

Die rote LED blinkt, wenn ein

B

Taste und Alarm auftritt.

-Anzeige e Dricken Sie die Taste zum
Zuruckstellen des Alarms. Wenn

Q &. der Alarm gel6éscht wurde,

erlischt die LED.

"Job ¢ Signalisiert, dass ein Job

abgeschlossen” abgeschlossen ist und setzt

-Taste und die Z&hler von Komponente A

Anzeige und B zurtick.

Die griine LED blinkt einmal,
nachdem die Taste gedrtckt
wurde.

313972L

Kabinensteuerung

Tabelle 2: Tasten und Anzeigen der
Kabinensteuerung (siehe ABB. 4)

Taste/Anzeige

Beschreibung und Funktion

Enter-Taste

-“()

Zur Eingabe der gewahlten
Rezeptur und zum Starten der
Farbwechselsequenz.

Taste "Nach
oben"

4O

Durchblattern der
Rezepturnummern nach oben.

Taste "Nach
unten"

O

Durchblattern der
Rezepturnummern nach unten.

Mischmodus-
Taste

Q”ﬂ'.

e Start des Mischmodus.

» Die grine LED leuchtet wéahrend

des Mischmodus oder des
Leerlaufmodus.

+ Halten Sie die Taste 5
Sekunden gedriickt, um zur

Lésungsmittelausstol3-Funktion

zu wechseln.

Standby-
Modus-Taste

(Jre

e Start des Standby-Modus.

» Die grine LED leuchtet wéahrend

des Standby-Modus.

Spulmodus-
Taste

Ofe

e  Start des Spillmodus.

» Die grine LED leuchtet wéhrend

des Spllmodus.

Alarmanzeige (rot)

Anzeige

Rezepturanzeige (grin)

ABB. 4. Kabinensteuerung (siehe Tabelle 2)

TI11614A
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EasyKey Anzeige und Tastenfeld

EasyKey Anzeige und Tastenfeld

LCD-Display

EasyKey”

GRACD
Contral 3.01.001
Easukey 3.01.001

Navigationstasten

ABB. 5. EasyKey Anzeige und Tastenfeld

Tastenfeld

TI11630A

Alarm-Reset-Taste

Anzeige

Zeigt Bild- und Textinformationen in Zusammenhang mit
der Einrichtung und dem Spritzbetrieb. Nach 10 Minuten
ohne Tastendruck geht die Hintergrundbeleuchtung aus.
Bei Tastendruck geht die Beleuchtung wieder an.

HINWEIS: Durch Betatigung einer Taste wird die
Hintergrundbeleuchtung eingeschaltet und die Funktion
der gedriickten Taste wird ausgefiihrt. Wenn Sie nicht
sicher sind, ob die Taste den aktuellen Betrieb
beeintrachtigt, schalten Sie die Hintergrundbeleuchtung
des Displays Uber die Setup- oder Navigationstasten ein.

Tastenfeld

Dient zur Eingabe numerischer Daten, zum Aufruf von
Einrichtungsmenus, zum Durchblattern von Menus und
zur Auswahl von Werten bei der Einrichtung.

Zusatzlich zu den Zahlentasten im Tastenfeld des
EasyKey zur Eingabe von Werten bei der
Systemeinrichtung sind Tasten zur Navigation innerhalb
von Menis und zum Speichern eingegebener Werte
vorhanden. Siehe Tabelle 3.

20

Tabelle 3: EasyKey Tastenfeldfunktionen

(siehe ABB. 5)

Legende

Funktion

d

Systemvorbereitung: zum Aufrufen oder
Verlassen des
Systemvorbereitungs-Modus betatigen.

t

Enter: wenn sich der Cursor in einem
Menifeld befindet, das MenlU mit Enter
aufzurufen. Driicken Sie auf Enter, um
einen Wert, der entweder Uiber das
Zahlenfeld eingegeben oder aus einem
Menu ausgewahlt wurde, zu speichern.

Pfeil nach oben: Wechsel zum vorherigen
Feld oder Menupunkt oder zum vorherigen
Menu innerhalb einer Gruppe.

Pfeil nach unten: Wechsel zum néchsten
Feld oder Menupunkt oder zum néchsten
Menu innerhalb einer Gruppe.

Pfeil links: geht zum vorherigen Bildschirm.

Pfeil rechts: geht zum nachsten Bildschirm

X V4« »

Alarmrickstellung: Alle aktiven Alarme
werden zurlickgesetzt. Wenn die Anzeige
nicht mehr reagiert, wird er durch
viermaliges Driicken in Folge neu
initialisiert.
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Zugentlastungsanschluss
fur Lichtwellenleiter

EasyKey Anzeige und Tastenfeld

Netzschalter
Warnton

D H Buchse

/ Netzanschluss-

\

Erdungsschraube Eigensichere

Diskrete E/A-Kabelsteckeranschliisse

Stromversorgung Graco-Internetschnittstelle

ABB. 6. EasyKey Anschlisse und Netzschalter

TI12638a TI12657a

Netzschalter

Schaltet die Netzspannung des Systems ein oder aus.

Eigensichere Stromversorgung

Versorgt die Materialstation mit Strom.

Warnton

Warnt den Benutzer bei Auftreten eines Alarms.
Verfugbare Einstellungen zur Auswahl, welche Alarme
einen Warnton ausldsen, werden im Bildschirm 1
Konfiguration, Seite 31 erlautert.

Der Warnton kann durch Betétigung der

Alarm-Reset- @ Taste geléscht werden.

Selbst bei Betéatigung der Alarm-Reset-Taste bleibt die
Alarmmeldung "Topfzeit Uberschritten" bestehen, bis
eine ausreichende Menge gemischtes Material dosiert
wurde, um sicherzustellen, dass das abgelaufene
Material ausgestof3en wurde.

313972L

Graco Internetschnittstelle

Wird verwendet, um mit dem PC zu kommunizieren,
um folgende Aufgaben durchzufihren:

=» Software-Upgrade
=» Anzeige der Softwareversion
=» Download
« Job- und Alarmprotokolle
» Materialverbrauchsbericht
« Einrichtungswerte (auch Upload)
=» Ldsche von Job-, Alarm- und
Materialverbrauchsberichten
=» Upload einer Benutzersprache zur Anzeige
auf dem Bildschirm
=» Wiederherstellen der Werkseinstellung
=» Wiederherstellen des Einrichtungspassworts

Siehe Handbuch 313386 fiir weitere Informationen.

Ethernet-Anschluss

Sie kénnen Uber das Internet in einem Buro- oder
Werksnetzwerk auf Daten zugreifen, wenn das Netzwerk
richtig konfiguriert ist. Siehe Handbuch 313386

fur weitere Informationen.
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Betriebsmodus-Bildschirme

Betriebsmodus-Bildschirme

HINWEIS: Eine Ubersicht der Betriebsmeniis finden Sie
in ABB. 9. Detaillierte Menlibeschreibungen folgen.

Startbildschirm

Nach dem Einschalten erscheinen zunachst 5 Sekunden
lang das Graco-Logo und die Software-Versionsnummer,
gefolgt vom Statusbildschirm (siehe Seite 24).

B

GRACOD

Control 3.01.001
Easuykey 3.01.001

ABB. 7. Startbildschirm

Der Startbildschirm zeigt kurz die Meldung "Verbindung
wird aufgebaut" (Establishing Communication) an.
Wenn diese Anzeige langer als eine Minute andauert,
kontrollieren Sie, ob die Platine der Materialstation mit
Strom versorgt wird (LED eingeschaltet) und ob das
Lichtwellenkabel ordnungsgemal? angeschlossen ist
(siehe Handbuch "Installation™).

HINWEIS: Wenn die Softwareversion der Materialplatte
nicht mit der Version des EasyKey ubereinstimmt, wird
der EasyKey die Materialplatte aktualisieren und der
Programmierbildschirm der Materialplatte erscheint,

bis das Update abgeschlossen ist.

Programming Fluid Plate

ABB. 8. Programmierbildschirm der Materialplatte

22
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Betriebsmodus-Bildschirme

03-14-2015
EENre 023 4
S0.0:1
® “'l 1 o a
. 7 Driicken Sie die Einrichtungstaste s
450.00:1 - 3 o
um den Einrichtungsmodus aufzurufen.
Omin E
@ 33T oc/min g
Mz
| lsage Jok Fill Grand ()
A= BB8 314 124
BE= 333 153 3
A*B= 1003 457 177
Solvent= 434 1520 273
Job #= ]
+
I@!mﬁaﬁst Solvent [Level Control

v

ok Complete Heset Sokwent Lerel Control Liters
Fre you sure you want to Are you sure you want o Alarm Lewel Current Volume4
reset job totals? Mo (4] reset solvent iotal? Color 1 10 | 27.5]
Mo 4] Color 2 10 L3
Catalyst 1 10 | 32.6] 1
Enter new job number or press Solsent 10 18.7
enter to acoept default

Alartns

Date  Time Alarm
01 14-Mar 11:33 OFf Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge Volumne
04 14-tar 11:29 A Dose Time
05 14-Mar 10:53 Purge Initiste Error

R 4

-

TI12783a

ABB. 9. Ubersicht tiber die Betriebsmenis
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Betriebsmodus-Bildschirme

Statusbildschirm

 Verwenden Sie die Taste "Nach oben" ‘ oder

"Nach unten” ' um durch die Betriebsbildschirme
Zu blattern.

» Dricken Sie die Einrichtungstaste a , um vom

Statusbildschirm aus die Einrichtungsbildschirme
aufzurufen.

* In diesem Statusbildschirm haben die anderen
Tasten keine Funktion.

@ 03-14-2015
® s © 5855 .,
S0.0:1
® | |
$50.00:1 ©® g
g " 337 co/min g

M & |

ABB. 10. Statusbildschirm

Zeichenerklarung fur Ass. 10:
(D Aktive Rezeptur: zeigt die aktive Rezeptur.
HINWEIS: Nach dem Einschalten ist standardméaRig

Rezeptur 61 ausgewahlt; dieses ist keine gultige
Rezepturnummer.

(2) Zielverhaltnis: fur die gewahlte Farbe.
Das Mischungsverhéltnis kann von 0,0:1 bis
50,0:1 (in Schritten von 0,1) eingestellt werden.

@ Istverhaltnis: in Hundertsteln, berechnet nach
jeder Ausgabe von Komponente A und B.

24

@ Topfzeit-Timer: zeigt die verbleibende Topfzeit
in Minuten. Bei zwei Pistolen werden zwei Zeiten
angezeigt.

(5) Statusleiste: zeigt den aktuellen Alarm oder
Betriebsmodus (Standby, Mischen, Spiilen,
Rezepturwechsel oder den aktuellen Alarm) an.

(@

Aktuelle Foérderleistung: in cm3/min

(7) Animation: Wenn der Pistolenabzug betatigt wurde,
erscheint die Pistole mit einem Spriihnebel
dargestellt, und je nachdem, welches
Komponentenventil gedffnet ist, leuchtet die
Komponente A bzw. B auf.

Aktuelles Datum und aktuelle Uhrzeit

(9) Bildschirm-Nummer und Scrollpfeile: zeigt
die Nummer des aufgerufenen Menls und die
Gesamtzahl von Mends einer Gruppe an.

Die Pfeiltasten "Nach oben" und "Nach unten"
am rechten Rand des Bildschirms weisen auf die
Blatterfunktion hin. Die Gesamtzahl von Mends
kann in einigen Gruppen in Abhangigkeit von
der Systemkonfiguration variieren.

a0 Schloss-Symbol: zeigt an, dass Einrichtungsmentis
mit einem Passwort geschitzt sind. Siehe Seite 28.
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Bildschirm Gesamtmengen

sage Jok Fill Grand
A= BbS 314 124

B= 333 133 3
b= 1003 467 174
solent= 434 1320 23

Job ¢= 3

+
[l WWaT= N F=t Solvent [Level Control |

ABB. 11. Bildschirm Gesamtmengen

Dieser Bildschirm zeigt die Job-Gesamtmengen, die
Full-Gesamtmengen, die kumulierten Gesamtmengen
und die Job-Nummer an. Verwenden Sie die Reiter,

um den Job-Auftragszahler ("Job abgeschlossen™) oder
den Ldsemittelzahler zuriickzusetzen ("Lésemittelzahler
zurlicksetzen") oder gehen Sie zu
Fullstandssteuerbildschirm, Seite 26.

Die kumulierten Gesamtmengen beziehen sich auf das
im Mischmodus dosierte Material. Dies ist das
wahrscheinlich bei "Eingeschaltetem" Pistolenabzug
zerstaubte und gespritzte Material.

Die Fullgesamtmengen beziehen sich im Allgemeinen
auf das im Misch-Fillmodus nach einem Farbwechsel
oder einem Spulvorgang dosierte Material. Es wird
wahrscheinlich nicht gespritzt oder zerstaubt und wird
in einen Spulbehalter dosiert.

Die Reiter "Losemittelzahler” und "Losemittelzahler
zurlicksetzen" erscheinen nur, wenn unter
Lésemitteliberwachung im Konfigurationsbildschirm 5
auf Seite 33.gewahlt wurde.

HINWEIS: Die allgemeinen Gesamtzéahler kénnen nicht
zurlickgesetzt werden.

313972L

Betriebsmodus-Bildschirme

Zurlcksetzen von
Gesamtmengen

Job Complete
Are youw sure you want to
reset job totalsy

Enter new job number or press

enter to accept default

ABB. 12. Zuriicksetzen von Gesamtmengen

Wenn ein Job zurlickgesetzt wird, erhdht sich
die Job-Nummer standardmaf3ig um 1.

Zurucksetzen des
Losemittelzahlers

Reset Solvent
Are you sure you want fo
reset solvent total?

ABB. 13. Zurilicksetzen des Losemittelzahlers

In diesem Menl werden Sie gefragt, ob Sie den
Losemittelzahler zuriicksetzen mdchten. "Ja" oder "Nein"
auswahlen.
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Betriebsmodus-Bildschirme

Alarmbildschirm

Alarms

Date  Time  Alarm
01 14-Mar 11:33 OFF Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge Volume
04 14-Mar 11:29 A Dose Time
03 14-Mar 10:33 Purge Initiate Error 3

R . 4

ABB. 14. Alarmbildschirm

In zwei Bildschirmen werden die letzten 10
Alarmmeldungen angezeigt. Verwenden Sie die Taste

"Nach oben" ‘ oder "Nach unten" ' um durch
die Betriebsbildschirme zu blattern.

Eine Liste der Alarmcodes finden Sie in Tabelle 10
auf Seite 82.

Fullstandssteuerbildschirm

Level Control Liters
Alarm Lewel Current \olume4
Color 1 10 2
Calar 2 10 ;
Catalyst 1 10 1
solvent 10
+

Level Control

ABB. 15. Fiillstandssteuerbildschirm

Dieses Bildschirm zeigt die aktuellen Volumina der
einzelnen Materialien an. Stellen Sie die aktuellen
Volumina in diesem Meni ein oder wechseln Sie zum
Reiter "Verbrauch" (Bildschirm Gesamtmengen, Seite
25). auf Seite ). Die Alarm-Niveauwerte kdnnen mit Hilfe
der erweiterten Internetschnittstelle eingestellt werden.

Siehe ABB. 16. Wenn die Tankfiillung die untere
Fullstandsschwelle erreicht, zeigt das EasyKey-Display
einen Tiefstandsalarm und fordert den Nutzer auf,

wie folgt zu reagieren:

1. Fiullen Sie den Tank auf, um den Alarm zu l6schen.

2. Mit dem Mischen fortfahren durch wéhlen von
"Spritzen von 25% der verbleibenden Menge".
Wenn diese Option gewéahlt wurde, wird ein zweiter

26

Alarm auftreten, sobald 25 % der verbleibenden
Menge gemischt wurde. Fillen Sie den Tank auf,
um den Alarm zu léschen.

Narnitg: Tank Lewel Low Blarem
Color 1

10 Liters Alarm Lewel

10 Liters Current Volume
1. Refil Tark \'olume
2. Spray 29% of Remainder
Selection [

ABB. 16. Tiefstandsanzeige (Tank A dargestellt)
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Einrichtungsmodus

Einrichtungsmodus

HINWEIS: Eine Ubersicht der Betriebsmenis finden Sie

Dricken Sie die Einrichtungstaste a , um den in ABB. 17. Detaillierte Menubeschreibungen folgen.

Einrichtungsmodus aufzurufen.

Dricken Sie die Einrichtungstaste a s
um den Einrichtungsmodus aufzurufen.

v

Enter Passward [ ] Dieses Men erscheint nur, wenn ein
Passwort aktiviert wurde.

Set Up Home ProMiz 2KS Fur den Zugang zu den Erweiterte
Recipe % Advanced Setup - Einrichtungsbildschirme, Seite 36 und
System Configuration Enter[4] ] Rezeptureinrichtungsbildschirm, Seite 40.
Ek 3.01.001 BC 2.04 C1 1.¥H

FP 301001 AK Mo Key  C2 LXX Fiir den Zugang zu den

P WB.5.07 MC 10420195 A30 B4 Cx . . . . .

P 195 168 1783 MAC D0204AR3E04F Systemkonfigurationsbildschirme, Seite 30.

v

Drucken Sie die Einrichtungstaste a s

um den Einrichtungsmodus zu verlassen
und zum Statusbildschirm
zuriickzukehren.

v

Setup Locked

v

Dieses Bild erscheint kurzzeitig,
wenn ein Passwort aktiviert wurde.

03-14-2015

B3 O 023 4

J0.0:1
® 4' 3
#50.00:1 E 3
= Omin
I 337cc/min g
[Mis |

TI12784a

ABB. 17. Ubersicht tiber die Einrichtungsbildschirme
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Einrichtungsmodus

Passwort-Bildschirm

Wenn ein Passwort aktiviert wurde (siehe
Konfigurationsbildschirm 1, Seite 31), erscheint

das Passwortment. Sie mussen ein Passwort eingeben,

um den Einrichtungsstartment aufrufen zu kénnen.
Wenn Sie ein fehlerhaftes Passwort eingeben,
gelangen Sie zuriick zum Statusbildschirm.

HINWEIS: Wenn Sie das Passwort vergessen haben,
konnen Sie es Uber die ProMix 2KS-Internetschnittstelle

(siehe Handbuch 313386) wieder (auf 0) zuriicksetzen.

Enter Password [ ]

ABB. 18. Passwort-Bildschirm

HINWEIS: Wenn ein Passwort aktiviert ist, erscheint
nach Verlassen des Einrichtungsmodus und Riickkehr
zum Statusbildschirm kurzzeitig Setup Locked

("Einrichtung gesperrt"). Ein Schloss-Symbol a

erscheint auf dem Statusbildschirm.

metup Locked

ABB. 19. Bild bei gesperrter Einrichtung
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Einrichtungsstartmenu

Fromi= 2ES

Ek 3.01.001 BC 2.04 C1 1.%X
FP 3.01.001 Ak No Key L2 18X
AP WE2.07  MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 152.165.178.3  MAC 00X04ARSE04F

=et Up Home
Recipe & Advanced Setup
aystem Configuration

ABB. 20. Einrichtungsstartmen

Dieses Meni 6ffnet sich, wenn Sie den
Einrichtungsmodus aufrufen. Von hier gelangenSie
zu den Rezepturen und Erweiterte
Einrichtungsbildschirme (Seiten 36-44) oder
Systemkonfigurationsbildschirme (Seiten 30-33).

Driicken Sie die Enter-Taste <@, um das ausgewahlte
Menu aufzurufen.

In diesem Menu sind auRerdem die Softwareversionen
und Internetadressen unterschiedlicher Bauteile
angegeben. Die in ABB. 20 gezeigten Werte sind nur
Beispielwerte und kdnnen von den auf lhrem Display
angezeigten Werten abweichen. Weitere Informationen,
siehe Tabelle 4.
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Einrichtungsmodus

Tabelle 4: Softwareversionen der Bauteile

Display (kann von den
dargestellten Beispielen

Komponente abweichen) Beschreibung
EK (EasyKey) 3.01.001 EasyKey Softwareversion.
FP (Materialplatte) 3.01.001 Softwareversion der Materialplatte.
BC -.- Die Kabinensteuerung ist nicht installiert, konnte nicht erkannt
(Kabinensteuerung) werden oder ist nicht einsatzbereit.
1.XX Kabinensteuerung — Softwareversion 1.00 oder 1.01.
2.XX Kabinensteuerung — Softwareversion 2.XX.
c1/c2 - Farbwechselmodul 1/2 nicht installiert, nicht erkannt oder
(Farbwechselmodule 1 nicht betriebsbereit.
und 2) 1.XX Farbwechselmodul — Softwareversion 1.00 oder 1.01.
2.XX Farbwechselmodul — Softwareversion 2.XX.
AK (AutoKey) Kein Key AutoKey nicht installiert oder erkannt. System arbeitet
ausschlief3lich im 2K-Manuell-Modus.
2K-Auto 2K-AutoKey erkannt. System kann in den Modi 2K-Manuell,
Halbautomatisch oder Automatisch arbeiten.
3K-Auto 3K-AutoKey erkannt. System kann in den Modi 3K-Manuell,
Halbautomatisch oder Automatisch arbeiten.
XP (XPORT) V6.6.0.2 Beispiel der XPORT-Netzwerkmodul-Softwareversion.
Andere Versionen sind maglich.
MC (Micro-Controller) |1042.0198 Beispiel der Materialplatten-Micro-Controller-Version.
Andere Versionen sind moglich.
Axx By Cz A30 B4 Cx Ventilkonfiguration auf der Farbwechselplatine Die Anzahl der

fur jede Komponente verfiigbaren Ventile wird angezeigt.
Die Einstellung erfolgt durch Konfigurationsschalter auf den
mit dem System verbundenen Farbwechselplatinen.

Code | Beschreibung

- Komponente bei dieser Maschinenkonfiguration nicht

verflgbar.

X Komponente wird bei dieser Maschinenkonfiguration
nicht verwendet.

1 Komponente verfligbar, aber kein Ventilblock.

4-30 | Komponente verfugbar, mit Ventilblock.

Anzahl der mit einem Losemittelventil gespllten
Ventile.

IP (Internetadresse)

192.168.178.3

Ein Beispiel der Adresse EasyKey ist flr grundlegende und
erweiterte Berichtserfassung tber die Internetschnittstelle
eingestellt.

MAC (MAC-Adresse)

00204AAD1810

Beispiel einer Internet-MAC-Adresse. Jeder EasyKey hat eine
eigene Adresse in diesem Format.

313972L
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Systemkonfigurationsbildschirme

HINWEIS: In ABB. 21 finden Sie eine Ubersicht
der Systemkonfigurationsbildschirme.
Detaillierte Mentbeschreibungen folgen.

System Configuration
Language +
Enter Password
Display Units cc/Liter /1
Buzzer Alarms [Potlife Onl 5
Screen Timeout [ 5]
+
Configure Opfions | Home |
¢ 1
e — o — - —
-~
System Configuration |
Motk Mar H + I
Day [4]
Year g |
£ |
Titne 5 __I_>
Date Format M=-DO-"1V ]
+
[ Home |

System Configuration

lWeb Browser IP

192.168.178._1] 7
Contral Metwark ID 5

+

Configure Op

tions |

Home ]

|
|
|
|
|
1K/2K/3K 1t |
Run Mode 3
Dump Valve A 7 |
Cumgp Makee B On 3 |
3rd Flush Valve
+ |
Configure [ Home ] |
|
¢ c— 1
|
System Configuration |
Dose Time Alarm sec + I
Dose Size S0 [#ee 3
Mumber of Guns 1 ¥ |
Gun Flush Box OFF 5 |
4 |
Configure Options | Home ] I
|
AP
|
System Configuration - |
Special Outputs Y+
Salvent Monitor |
-
|
|
|
|

e e e e e e - -

Options

Flush Walume Check [0ff RS
Flush and Fill Tnput Global [4
K-Factor Input Eobd ] 7
Min Material Fil Volume [ Olec 2

Warning:

Switching to Global Source

Global source recipe for

Flush and Fil Irput

o4}

This will owerwrite recipe
data. Are you sure?

v

Options -
Auto Dump 0fF  4Q
Flow Rate Monitor OFf 0

Solvent Push Enable [Balvent, JL?
B Purge After Chop [OF 4] 2

Ot

Proti= ZKS

EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.x¥
FP 3.01.001 Ak Mo Key C2 18K
P VE.S.07 MG 1042.0198 A3S0 B4 Cx
IF 192.165.178.3  MAC 00204AA3G04F

Set Up Home
Recipe & Advanced Setup
System Configuration

ABB. 21. Ubersicht iiber die Systemkonfigurations- und Optionsbildschirme

HINWEIS: In jedem Bildschirm werden die Nummer
des aktuellen Bildschirms und die Gesamtanzahl

der Bildschirme in der Gruppe angezeigt.

TI12785a
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Konfigurationsbildschirm 1

aystem Configuration
Language Erglih 1+
Enter Password 0]
Display Units co/Liter [ }
Buzzer Alarms |Potlife Only + 5
Screen Timeout [[5]
+
Configure Options | Home |

ABB. 22. Konfigurationsbildschirm 1

Sprache

Legt die Sprache der Bildschirmtexte fest. Wahlen Sie
Englisch (Standard), Spanisch, Franzdsisch, Deutsch,
Italienisch, Niederlandisch, Japanisch (Kaniji),
Koreanisch, Chinesisch (vereinfacht) und
benutzerdefinierte Sprachen aus.

HINWEIS: Anweisungen zur Verwendung der
benutzerdefinierten Sprachfunktion zur Anderung der
Bildschirme fuir die Unterstitzung nicht definierte
Sprachen finden Sie im Dokument 313386.

Passwort

Das Passwort wird nur verwendet, um den
Einrichtungsmodus aufzurufen. Standardeinstellung: 0.
Dies bedeutet, dass kein Passwort notwendig ist, um das
Einrichtungsmeni aufzurufen. Mdchten Sie ein Passwort

einstellen, geben Sie eine Zahl zwischen 1 und 9999 ein.

HINWEIS: Notieren Sie sich das Passwort und bewahren
Sie es an einem sicheren Ort auf.

Anzeigeeinheiten

Waéhlen Sie die anzuzeigenden Einheiten aus:

e cm3/Liter (Standardeinstellung)
* cm3/Gallone

Alarme mit Warnton

In der Standardeinstellung wird der Alarmton auf
"Nur Topfzeit" eingestellt und ertdnt nur bein einem
Topfzeit-Alarm (E-2).

Stellen Sie den Alarmton auf "Alle Alarme", wenn fir alle
Alarmmeldungen ein Warnton ausgegeben werden soll.

Stellen Sie den Alarmton auf "Alle aul3er Topfzeit", wenn
fur alle Alarmmeldungen aufRer fur den Topfzeit-Alarm

(E2) ein Warnton ausgegeben werden soll. Diese Option
wird nicht empfohlen, wenn keine andere aktive Methode
zur Signalisierung des Topfzeit-Alarms implementiert ist.

313972L

Bildschirmabschaltung

Einrichtungsmodus

Waéhlen Sie die Dauer in Minuten (0-99) aus, nachdem
das Display automatisch ausgeschaltet werden soll.

Standardeinstellung: 5.

Konfigurationsbildschirm 2

system Configuration

Morth Mar
Day

Year

Tirne

Date Format

[tAtA-DD-"Y" 4]

Configure Options | Home |

ABB. 23. Konfigurationsbildschirm 2

Monat

Geben Sie den aktuellen Monat ein.

Tag

Geben Sie den aktuellen Tag ein.

Jahr

Geben Sie das aktuelle Jahr ein (vierstellig).

Zeit

Geben Sie die aktuelle Uhrzeit in Stunden
(24-Stunden-Format), Minuten und Sekunden ein.
Die Sekunden sind nicht einstellbar.

Datumsformat

Wahlen Sie MM-TT-333J, TT-MM-JJJJ oder

JJII-MM-TT.
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Einrichtungsmodus

Konfigurationsbildschirm 3

Konfigurationsbildschirm 4

aystem Configuration

1K/ 2K /3K ES
Fun Mode |Mar'|ual 4]

Dump Valse A O |4 E
Durmp Vakve B Or 3

3rd Flush Valve

Configure

Options |
ABB. 24. Konfigurationsbildschirm 3

Home |

1K/2K/3K

Stellen Sie diesen Wert ein, um die Bezeichnung des
Systemleistungniveaus anzugeben. Wenn Sie einen
anderen Wert als das Systemniveau wahlen, hat dies
eine eingeschrankte Funktion zur Folge.

Betriebsmodus

HINWEIS: Wenn ein Autokey installiert ist, sind
die zusatzlichen Auswahlmdglichkeiten Halbautomatisch
und Automatisch verfugbar.

Zeigt an, dass es sich bei diesem System um ein
manuelles System handelt.

Ablassventil A

Dieses Feld erscheint nur dann, wenn die
Farbwechseloption von der Farbwechselplatine erkannt
wird. Wahlen Sie "Ein", wenn ein optionales Ablassventil
A installiert ist und verwendet werden soll.

Ablassventil B

Dieses Feld erscheint nur dann, wenn die
Farbwechselplatine die Katalysatorwechseloption
erkannt hat, was bedeutet, dass das Ablassventil B
vorhanden ist. Einzige mdgliche Einstellung ist "Ein".

3. Spulventil

Standardeinstellung: Aus. Wenn das System Uber ein
optional erhéltliches 3. Spilventil verfugt, stellen Sie
dieses auf "Ein".

32

aystem Configuration
Dose Time Alarm sec 1
Dose Size cC
4
Mumber of Guns 1 + /
Gun Flush Bos O + 3
+
Configure Options Home

ABB. 25. Konfigurationsbildschirm 4

Dosierzeitalarm

Geben Sie die Dosierzeit ein (1 bis 99 Sekunden).
Dies ist die Zeit, die fur einen Dosiervorgang vorgesehen
ist und nach deren Ablauf ein Dosierzeitalarm auftritt.

Dosiergrof3e

Waéhlen Sie aus dem Pull-down-Ment die
Gesamtdosiermenge (cm?3) aus: 100, 50, 25, 10 oder
wahlen Sie DD aus, um die dynamische Dosierung
einzuschalten (siehe Seite 50).

Beispiel:

Fir eine Gesamtdosiergréf3e von 50 cm3 bei einem
Mischungsverhaltnis von 4,0:1 betragt die Dosiermenge
der Komponente A 40 cm3 und die Dosiermenge der
Komponente B 10 cm3.

HINWEIS: Erhéhen Sie die Dosiergrof3en in
Anwendungen mit héheren Durchflussraten oder
breiteren Mischverhéaltnissen. Setzen Sie die
Dosiergrdol3e herab, um bei einer geringen Durchflussrate
eine bessere Mischung zu erhalten.

Pistolenanzahl

Geben Sie die Anzahl der Spritzpistolen ein (1 oder 2).

Pistolenspiilkasten

Geben Sie die Anzahl der Pistolenspulkasten ein
(Aus, 1 oder 2).

HINWEIS: Fir einen Farbwechsel oder zum Spiilen
wird empfohlen, bei einem System mit 2 Pistolen zwei
Pistolenspiilkasten zu installieren.

DD-Einrichtungsmodus
Siehe Abb. 26 und Abb. 27 auf Seite 33.
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aystem Configuration
Dose Time Alarm 140 sec 1t
Dose Size EEl - A
Number of Guns | % L.
Gun Flush Box | H 5
=
100 +
BT | o |
ABB. 26. Konfigurationsbildschirm 4,
Dynamische Dosierung ausgewahlt
aystem Lonfiguration
Dose Time Alarm 40] sec 1+
Dose Size K 4 oo A
DD setup mode DFF 4| /
Mumber of Guns fE + 5
Gun Flush Box N | ¥
+
Configure Options | Home |

ABB. 27. Konfigurationsbildschirm 4,
Einrichtungsmodus "Dynamische Dosierung"
aktiviert

DD-Einrichtungsmodus

Wenn "DD" im Feld "Dosiergrof3e" ausgewahlt wird.
erscheint das Feld Setup-Modus Dynamisches Dosieren.
Wahlen Sie je nachdem, ob Sie den
DD-Einrichtungsmodus aktivieren oder deaktivieren
mdchten, "Ein" bzw. "Aus". Weiterfihrende Informationen
finden Sie auf Seite 51.

Konfigurationsbildschirm 5

aystem Configuration
mpecial Outputs
molvent Monitor

R ]
Meter ¥

lleb Browser IP 1EIE.1EEI.1?EI.|EE
Control Metwark 1D 5
+

Configure

Options | Home |

ABB. 28. Konfigurationsbildschirm 5

313972L
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Spezialausgénge

Fur die Verwedung von Spezialausgangen bei manuellen
Systemen mss eine Diskrete E/A-Integrationsplatine
installiert werden. Bestellen Sie den Satz Diskrete
E/A-Integrationsplatine, Graco Teile-Nr. 15V825.

Siehe Betriebsanleitung 406800

HINWEIS: Beim Einschalten des Systems kdnnen die
Spezialausgange fiir bis zu 1/4 Sekunde eingeschaltet
werden.

Wahlen Sie die Spezialausgange (0-4, oder 3 + GFB
auf Nr. 4). Wenn Sie "0" wahlen, werden die
Spezialausgange deaktiviert. Bei Auswahl von "3 + GFB
auf Nr. 4" kdnnen die anderen 3 Spezialausgénge (1-3)
fur benutzerdefinierte Funktionen verwendet werden
und der Spezialausgang Nr. 4 wird diese fur den
Pistolenspilkasten vorgenommenen Einstellungen
verdoppeln.

Jeder Ausgang hat zwei unterschiedliche Startzeiten
und Zeitdauern, die im Einrichtungsbildschirm

Rezeptur (die Eingabe Spulen und Fllen wird im
Optionsbildschirm 1, Seite 34 auf "Rezeptur" gesetzt) )
oder im Erweiterten Einrichtungsbildschirm (Spulen und
Fullen wird im Optionsbildschirm 1, Seite 34) festgelegt
werden.

Lésemittellberwachung

Wabhlen Sie die Losemitteliiberwachung aus
(Aus, Stromungsschalter oder Volumenzahler).

Die Auswahl von "Volumenzahler" fihrt dazu, dass
das System die verbrauchte Losemittelmenge
verfolgen. Fur weitere Informationen zu den
Lésemittelgesamtmengen, siehe Bildschirm
Gesamtmengen, Seite 25

IP-Adresse des Internetbrowsers

Der IP-Préafix des Standard-Internetbrowsers lautet
192.168.178.__ Weisen Sie jedem EasyKey in Ihrem
System eine eindeutige Nummer (1-99) zu und geben
Sie diese hier ein.

Steuernetzwerk-1D

Wird fur das Graco Gateway-Netzwerksystem
verwendet. Weiterfiihrende Informationen finden Sie im
Graco Gateway-Handbuch 312785.

33



Einrichtungsmodus

Optionsbildschirme

HINWEIS: In ABB. 21 auf Seite 30 finden Sie eine
Ubersicht der Optionsbildschirme. Detaillierte
Menubeschreibungen folgen.

HINWEIS: In jedem Bildschirm werden die Nummer

des aktuellen Bildschirms und die Gesamtanzahl
der Bildschirme in der Gruppe angezeigt.

Optionsbildschirm 1

Options
Flush Volume Check

[EENE +

Flush and Fill Input Global |4 1
k-Factor Input Global | 7
Min Material Fill Yolame Occ 2

+

| Configure Options

Horne:

ABB. 29. Optionsbildschirm 1

Spulvolumenpriufung

Dieses Feld erscheint nur, wenn unter
Lésemitteliberwachung im Konfigurationsbildschirm 5,
Seite 33 die Option "Volumenzahler" gewahlt wurde.

Wenn die Einstellung "Ein" ist, erscheint im
Rezeptureinrichtungsbildschirm 2, Seite 41
die minimale Spulmenge.

Spul- und Fulleingabe

Wenn die Einstellung "Global" ist, werden die Optionen
Farbe/Katalysator spulen und Farbe/Katalysator befillen
zum Erweiterter Einrichtungsbildschirm 1, Seite 37
hinzugeflgt. Erweiterter Einrichtungsbildschirm 2,

3 und 5 werden hinzugefugt. Siehe Seite 37-39.

Wenn die Einstellung "Rezeptur"” ist, werden die
Optionen Farbe/Katalysator spulen und
Farbe/Katalysator beftllen zum
Rezeptureinrichtungsbildschirm 2, Seite 41
hinzugeflgt. Rezeptureinrichtungsbildschirm 3,
4 und 7 werden hinzugefligt. Siehe Seite 42-44.

K-Faktor-Eingabe

Der Global-Modus ist sinnvoll, wenn
Materialeigenschaften, Spiil- und Fulleigenschaften oder
K-Faktoren fir alle vom System verwendeten Materialien
gleich sind.

Wenn die Einstellung "Global" ist, wird der Erweiterter
Einrichtungsbildschirm 4, Seite 38 hinzugefiigt.

Wenn die Einstellung "Rezeptur" ist, wird der
Rezeptureinrichtungsbildschirm 5, Seite 43
hinzugefigt.

34

Mindestmaterialeinfillvolumen

Geben Sie einen Wert zwischen 0 und 9.999 cm? ein.

Bestatigungsbildschirm

Narning:
switching to Global Source

Global source recipe for
Flush and Fil Input

This will overwrite recipe
data. Are you sure?

ABB. 30. Bestatigungsbildschirm

Bestéatigung

Dieses Fenster erscheint, wenn die Durchfluss-
und Filleingabe oder die K-Faktor-Eingabe im
Optionsbildschirm 1 von "Rezeptur” in "Global"
verandert wurde.
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Optionsbildschirm 2

Options L
Auto Durmg [irrai
Flow Rate Monitor [OFF 4] 5
Solvent Push Enable [Salvent & 7
B Purge After Chop [Off[¥] 2

Options

| Configure

ABB. 31. Optionsbildschirm 2

Automatisches Ablassen

Wenn die automatische Ablassfunktion verwendet wird,
auf "Losemittelausstol3" oder auf "Material vorantreiben”
einstellen. Sobald die automatische Ablassfunktion aktiviert
ist, wird auch der Pistolenspiilkasten eingeschaltet und der
Topfzeit-Alarm zwei Minuten lang aktiviert, wahrend das
System automatisch das alte Material je nach gewahlter
Option ausstof3t oder ausspllt.

Beim "Loésemittelausstol3” wird das abgelaufene Material
mit Hilfe der Loésemittelzufuhr ausgesplilt. Weitere
Informationen, siehe LésemittelausstoR-Funktion

auf Seite 65.

Bei "Material vorantreiben" wird das abgelaufene
Material mit neuem gemischten Material ausgestoR3en.
Wenn genligend Material ausgestof3en wurde, wird der
Topfzeit-Alarm zurtckgesetzt. Weitere Informationen,
siehe Funktion Material Vorantreiben auf Seite 66.

Durchflusstiberwachung

Wenn die Einstellung "Ein" ist, wird der
Rezeptureinrichtungsbildschirm 6 auf Seite 43
hinzugefigt, so dass Hochst- und Mindestgrenzen
fur die Forderleistung eingestellt werden kénnen.

Wenn die Einstellung "Aus" ist, wird die
Durchflussiiberwachung deaktiviert und der
Rezeptureinrichtungsbildschirm 6 Seite 43
erscheint nicht.

LosemittelausstoR aktivieren

HINWEIS: Weitere Informationen, siehe
LosemittelausstoR-Funktion auf Seite 65.

Mdchten Sie die LosemittelausstoR-Funktion aktivieren,
wahlen Sie "Lésemittel" oder "3. Spulventil" (verfligbar,
wenn das 3. Spulventil im Konfigurationsbildschirm 3,
Seite 32 auf "Ein" gestellt ist).

Soll die Lésemittelaussto3-Funktion deaktiviert werden,
stellen Sie die Option auf "Aus".
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B Spulen nach Ablauf

HINWEIS: Wird zur Trennung des Ablaufzyklus

vom Endgultigen Spulzyklus mit Losemittel verwendet,
um Probleme aufgrund von Reaktionen einiger
Materialarten zu vermeiden.

Optionaler Ausstol3 von 2 Sekunden (2 s B) des
Spulventils B an der Kammer nach dem Ablaufzyklus.

Farbwechseltabellen und Informationen zum Timing,
siehe Farbwechselsequenzen, Seite 69.
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Erweiterte Einrichtungsbildschirme

HINWEIS: In ABB. 32 finden Sie eine Ubersicht der
Erweiterte Einrichtungsbildschirme. Detaillierte

Menubeschreibungen folgen.

Die Menis zur erweiterten
Einrichtung 2, 3, 4 und 5 erscheinen
je nachdem, welche Auswahl in den
Einstellungsmenis 1 und 2 getatigt

Advanced Setup Global

Gun 1 Potlife Volume +
Gun 2 Potlife Volume 1
Color /Catalyst Purge 7
Color /Catalyst Fil 3

+

wurde.
y—_—_——— - ———— —~
Recipe Global
First Purge Source t
Chop Type Air /Solbvent 2 P
Final Purge Source  [Solvent 7
Fir Chop Time 2.0] sec 3
Solvent Chop Tine 2.0 sec
+

Recipe [ Calbration [ Home |

v

Recipe Glohal Gun 1 Gun 2

First Purge Time (10l sec
Total Chop Time SEC

Final Purge Time [0l sec
Mized Fil Time [0l sec

T =M

=

R g el Recipe | Calioration | Home |

Recipe Glohal
K-Factor oo/ pulse T
A Meter 0.119 4 -
B Meter /
Solvent Meter 0.119 3
+

REREg==el Hecipe | Calbration [ Home |

Recipe Global

Special 1 2 3

Length [0
On=Fill

-t =

.

———— e —_—— e — — e —— e ————— —— —— —— —— e — — — —

—_———_—_e—ee—_ee—_ee—_ee—_ e—_ e e—_ e —

ABB. 32. Ubersicht tiber die erweiterten Einrichtungsbildschirme

Set Up Home ProMiz 2Ks

Recipe % Advanced Setup
System Configuration
EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.K%

FF 3.01.001 AK Mo Key C2 1.HK

¥PWE3.07T MC 1042.0193 A30 B4 Cx

IP 192.168.178.3

MAC 00204AR3304F

Meter
Calibration

Measured
Volume

Occ

K-Factor

0119 co/pulse

ration  [[HELE

Recipe

Ratio

Ratio Tolerance
Color Valve
Catalyst VYalve

(id:1
%

NP

™

Re

TI12786a
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HINWEIS: In jedem Bildschirm werden die Nummer

des aktuellen Bildschirms und die Gesamtanzahl der
Bildschirme in der Gruppe angezeigt. Die Gesamtzahl an
Bildschirmen in einer Gruppe und die in jedem Bildschirm
dargestellten Felder konnen in Abhangigkeit von den
Einstellungen in den Systemkonfigurationsbildschirme
und Optionsbildschirme variieren.

Erweiterter Einrichtungsbildschirm 1

Advanced Setup Global
Gun 1 Potlife Vaolume
Gun £ Potlife Volume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

| 350 [l S
390]cc

[ 5] sec }

SEC 5

-

Advanced

Recipe | Calibration | Home |

ABB. 33. Erweiterter Einrichtungsbildschirm 1

Topfzeitvolumen - Pistole 1/Pistole 2

Geben Sie fir jede Pistole das Topfzeitvolumen
(1-1.999 cm3) ein. Dies ist die Menge an Material,

die durch Mischverteiler, Schlauch und Applikator/Pistole
strémen muss, bevor der Topfzeit-Timer zuriickgestellt
wird.

Mit Hilfe der folgenden Informationen kann das
ungeféhre Topfzeitvolumen (PLV) in cm3 ermittelt
werden:

Schlauch-ID Volumen
(Zoll) (cm3/FulB)*
3/16 5,43
1/4 9,648
3/8 21,71

Dosierkammerverteiler- und Mischervolumen = 75 cm3
Spritzpistolenvolumen = 20 cm?3

(Schlauchvolumen* x Schlauchléange) + 75 + 20 = PLV

Spilen vor dem Mischen

Dieses Feld erscheint nur, wenn das System Uber ein
Farbwechselmodul verfugt und die Spul- und
Fulleingange im Optionsbildschirm 1, Seite 34 auf
"Global" gestellt wurden. Geben Sie die Splldauer ein
(0 bis 99 Sekunden). Diese entspricht der Zeit, die
notwendig ist, um die Leitungen des Farb- bzw.
Katalysatormoduls bis zum Dosier- oder Ablassventil
zu spulen.
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Auffillen vor dem Mischen

Dieses Feld erscheint nur, wenn das System uber

ein Farbwechselmodul verfiigt und die Spul- und
Filleingdnge im Optionsbildschirm 1, Seite 34 auf
"Global" gestellt wurden. Geben Sie die Einfllldauer

ein (0 bis 99 Sekunden). Diese entspricht der Zeit,

die notwendig ist, um die Leitungen des Farb-, bzw.
Katalysatormoduls bis zum Dosierventil oder Ablassventil
zu befillen.

Erweiterter Einrichtungsbildschirm 2

Recipe Global

First Purge Source T
Chop Type |F|irf8u:uluer‘|t [¥] o
Final Purge Source [Solvent  [#] ;
Fir Chop Time [ 2.0) sec =

| 2.0 sec

Recipe | Calbration | Home |

molvent Chop Time

o=

ABB. 34. Erweiterter Einrichtungsbildschirm 2

Dieses Feld erscheint nur, wenn die Spil- und
Fulleingdnge im Optionsbildschirm 1, Seite 34
auf "Global" gestellt wurden.

Erste Spulquelle

Wahlen Sie "Luft", "Losemittel" oder "3. Spilventil"
(nur verflgbar, wenn das 3. Spulventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde).

Zerstaubungsart

Wahlen Sie "Luft/Lésemittel" oder "Luft/3. Spilventil*

(nur verfiugbar, wenn das 3. Spulventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde). Diese Einstellung bezieht sich auf den
Prozess der Vermischung von Luft und Losemittel (bzw.
von Luft und dem 3. Spilmaterial) wahrend des Spllzyklus,
um die Reinigung der Leitungen zu untersttitzen und die
Menge an verwendetem Losemittel zu reduzieren.

Letzte Spulquelle

Waéhlen Sie "Luft", "Losemittel" oder "3. Spilventil"
(nur verfugbar, wenn das 3. Spulventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32

auf "Ein" gestellt wurde).

Dauer der Luftzerstdubung

Geben Sie die Dauer der Luftzerstaubung ein

(0,0 bis 99,9 Sekunden).

Dauer der Losemittelzerstaubung/Zerstaubung
des 3. Spulventils

Geben Sie die Dauer der Losemittelzerstaubung bzw. der
Zerstaubung des 3. Spulventils ein (0,0 bis 99,9 Sekunden).
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Erweiterter Einrichtungsbildschirm 3

Erweiterter Einrichtungsbildschirm 4

Recipe Global Gun 1 Gun 2 Recipe Global

First Purge Time [ 10]zec T K-Factor co/pulse t

Total Chop Time [ Jlsec 4 A Meter 4

Final Purge Time [ 10]sec 7 B Meter 0.119 /

Mized Fill Time (10 [10lsec 5 Solvent Meter 0119 3
+ +

Sl Recioe | Calbration | Home | Sl Fecioe | Calibration | Home |

ABB. 35. Erweiterter Einrichtungsbildschirm 3

Dieses Feld erscheint nur, wenn die Spiil- und
Fulleingange im Optionsbildschirm 1, Seite 34
auf "Global" gestellt wurden.

Wenn die Anzahl der Pistolen im
Konfigurationsbildschirm 4, Seite 32 auf "2" gestellt
wurde, erscheint in diesem Bildschirm eine Spalte
"Pistole 2".

Erste Spuldauer

Geben Sie die erste Spildauer ein (0 bis 999 Sekunden).

Gesamtdauer der Zerstaubung

Geben Sie die Gesamtzerstaubungsdauer ein
(O bis 999 Sekunden).

Letzte Spuldauer

Geben Sie die letzte Spuldauer ein (0 bis 999 Sekunden).

Mischmaterialeinfulldauer

Geben Sie die Einfulldauer fur das gemischte Material
ein (0 bis 999 Sekunden). Dieser Wert bezieht sich auf
die Zeit, die bendtigt wird, um das gemischte Material aus
den Dosierventilen an den Applikator/die Pistole
abzugeben.
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ABB. 36. Erweiterter Einrichtungsbildschirm 4

Dieses Feld erscheint nur, wenn die K-Faktor-Eingabe
im Optionsbildschirm 1, Seite 34 auf "Global" gestellt
wurde.

K-Faktor - Volumenzahler A

Geben Sie den K-Faktor (cm3/Impuls) fur Volumenzahler
A ein. Dieser Wert entspricht der Menge an Material,
welche pro Impuls (elektr. Impulssignal) durch den
Volumenzahler stromt.

K-Faktor - Volumenzahler B

Geben Sie den K-Faktor (m3/Impuls) fur Volumenzahler B
ein.

K-Faktor - Losemittel-Volumenzahler

Dieses Feld erscheint nur, wenn die
Lésemitteliberwachung im Konfigurationsbildschirm
5, Seite 33 auf "Volumenzahler" gesetzt ist. Geben

Sie den K-Faktor (cm3/Impuls) fir den
Lésemittel-Volumenzahler ein.
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Erweiterter Einrichtungsbildschirm 5

Recipe Glabal
special 1 Z 3 4 Tt
On-Purge [ [ O] [ 0] [0 =
Length [ O] O] O/ Ojsec
on-Fil [ O 0 0[O 3
Lenoth O 0] 0] 0]s=ec

+
Sl Recipe | Calibration | Home |

ABB. 37. Erweiterter Einrichtungsbildschirm 5

Dieser Bildschirm erscheint nur, wenn die Spul-
und Filleingabe im Optionsbildschirm 1, Seite 34
auf "Global" und die Spezialausgange im
Konfigurationsbildschirm 5, Seite 33 auf

1, 2, 3 oder 4 gesetzt wurden. Die E/A-Platine
verflgt Uber vier programmierbare Ausgange.

Einschalten-Spilen

Verzogerungszeit am Beginn des Spilzyklus
vor dem Einschalten des Spezialausgangs.
L&nge

Dauer, wahrend der der Spezialausgang
wahrend des Spulzyklus aktiv ist.
Einschalten-Fullen

Verzogerungszeit am Beginn des Fullzyklus
vor dem Einschalten des Spezialausgangs.
Lange

Dauer, wahrend der der Spezialausgang
wahrend des Fillzyklus aktiv ist.

313972L

Einrichtungsmodus
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Einrichtungsmodus

Rezeptureinrichtungsbildschirm

HINWEIS: Eine Ubersicht der Einrichtungsbildschirme fir die Rezeptur finden Sie in AsB. 38.
Detaillierte Menubeschreibungen folgen.

Recipe
Ratio 1
Ratio Tolerance 1
Color Yalve 7
Catalust Valve 7
+
Advanced Calbration | Home
Advanced Setup Global Set Up Home Prokix K5
Gun 1 Potlife Yolume + Recipe & Advanced Setup
Gun 2 Potlife Yalume [ 350]cc 1 System Configuration
Color /Catalyst Purge sec 7
Color /Catalyst Fill 3 EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1K%
FP 3.01.001 AK Mo Key C2 18K
3 #P WES.07 MC 10420193 A30 B4 Cx
Recipe [ Cafbration | Home | IP 192.168.173.3  MAC D0Z204AA3E04F
Meter
Calbration Start
Measured Actual
—.. Volume Volume
Bildschirme "Rezeptur 0" ' FDCtC %‘fg“/ |
-Factar .119 co/fpulse
F————————— — — ~  / St
I Recipe H | Fecipe
| |First Purge Source [Ar Mt Minimum Flush Yolume [ 2]ec 1
| |Chop Tupe Air/Solvent ¥ 4| | Potlife Time [ Dlminutes o
I Final Purge Source |Sobvent [ / | Color /Catalyst Purge [5]sec /
| fir Chaop Time 2.0/ sec 4 | Color /Catalust Fil [Sl=ec 7
Solvent Chop Time 2.0 sec
+ +
: [Rdvanced | Calibration [ Home | : Advanced [JiEmsel Caibration | Home
| * | ;
—_—_————e W e —— \
: Fecipe [l Gun 1 Gun 2 | | Recipe |
Color /Catalust Purge sec T | | First Purge Source  |Air ¥ 1 I
| | First Purge Time SEC o | | | Chop Tupe Air /Solvent [#] 3 |
Total Chop Time sec / Final Purge Source  [Solvent  [# 7
: Final Purge Time sec 4 : | fir Chop Time [ 2.0 sec 7 |
| | | | Solent Chop Time 2.0| sec Recips |
+ +
I [Advanced JIg Y Csibration [Home | | ! [Ackvanced 2 Calibrafion [ Home | Flow Rate Manitar [OF ¥ T
| Low Flow Limit 0] cc/min gl |
I ‘ | | ‘ High Flow Linit  [999] c/rmin N
| _ | | - 7
| [Reciee Il - | | Recipe H Gun 1 Gun 2 - N |
Minmum Flush Volume [ 2Jcc First Purge Time Advanced o] Calioration | Home |
I Exiting Fil Source 3 | | Total Chop Time [z0] 4 == |
| 7 | | |Final Purge Time (0] [ 10]sec
| 4 [ | Mised Fil Time [0 [1dlsec 7 |
I | | Recipe |
+ + -
| |[Advanced i Calibration [Home || | | |[Advanced Calibration | Home Special 1 2 3 4 T
| L [Advence IR Py atin Fore | tn-Fue] [ O[T Y
Length [ O B[ G Olsec /|,
I L on-Fil [0 (0] 0] [0 e
| [Fecre B0 | | [Fecre Lengtn [ O1[_O/[_OJ[ _Osec o |
| |Specdl 1 2z 3 14 Ll | | Kk-Factor ce/pulse t [Advanced J§ [ Calibration [ Home |
| | On-Purge_DJ[_OJ[_O[_0] al | | | F heter 5 |
Lergth [ O O O[O sec / B Meter 7 |
o OO al |l | | Solvent Meter 7 |
Length X -
: ergth [ QL 0L [ Qeec 3 : | 3 Die Rezeptur-Menus 3, 4,5,6 | |
Fvanced [JERee] Calbration | Home | | [Advarced I Calibration [ Home | und 7 erscheinen je nachdem, |
|______________| | welche Auswabhl in den |
| Einstellungsmenis 1 und 2 |
I
|

——————————————————————————— —  TI12787a
ABB. 38: Ubersicht tiber die Rezeptur-Bildschirme
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HINWEIS: In jedem Bildschirm werden die Nummer

des aktuellen Bildschirms und die Gesamtanzahl der
Bildschirme in der Gruppe angezeigt. Die Gesamtzahl an
Bildschirmen in einer Gruppe und die in jedem Bildschirm
dargestellten Felder kdnnen in Abhangigkeit von den
Einstellungen in den
Systemkonfigurationsbildschirme und
Optionsbildschirme variieren.

Rezeptureinrichtungsbildschirm 1

Einrichtungsmodus

Rezeptureinrichtungsbildschirm 2

Recipe

Miritnum Flush Volume
Potlife Time

Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fill

?)co T
[ Olminutes 5
[ S]sec 7
[ 5]=ec i

o=

[ Advanced JEEaaey Catbration [ Home |

ABB. 39. Rezeptureinrichtungsbildschirm 1

Verhaltnis

Geben Sie das Mischverhéltnis von Komponente A
zu Komponente B (0,0:1 bis 50:1) ein.
Mischverhéltnistoleranz

Geben Sie die Mischverhaltnistoleranz (1 bis 99%) ein.
Dies ist das Verhaltnis der Abweichung, welche das

System gestattet, bevor ein Mischverhéaltnisalarm auftritt.

Komponente A (Farbe) - Ventil (falls vorhanden)

Dieses Feld erscheint nur, wenn das System tber
ein Farbwechselmodul verfligt. Geben Sie die
Farbventilnummer (1 bis 30) ein.

Komponente B (Katalysator) - Ventil (falls
vorhanden)

Dieses Feld erscheint nur, wenn das System uber
ein Farbwechselmodul verfugt. Geben Sie die
Katalysatorventilnummer (1 bis 4) ein.

313972L

ABB. 40. Rezeptureinrichtungsbildschirm 2

Dieses Menu erscheint nur, wenn im Optionsbildschirm
1 auf Seite 34 die Spulvolumeniberprifung auf "Ein"
gestellt wurde. Geben Sie das Mindestspulvolumen

(0 bis 9999 cm?) ein. Die Eingabe einer 0 deaktiviert

Recipe

Ratio [ 1.0:1 t

Ratio Tolerance [ 5] % 1

EQEHE?{ZME =1 "'—:| Mindestspulvolumen
+

gl Calibration |Home || 4oce Funktion.

Topfzeit
Geben Sie die Topfzeit ein (0 bis 999 Minuten).
Die Eingabe einer 0 deaktiviert diese Funktion.

Spilen vor dem Mischen

Dieses Feld erscheint nur, wenn das System Uber
ein Farbwechselmodul verfugt und die Spil- und
Fulleingadnge im Optionsbildschirm 1, Seite 34 auf
"Rezeptur" gestellt wurden. Geben Sie die Spuldauer
ein (0 bis 99 Sekunden). Diese entspricht der Zeit,
die notwendig ist, um die Leitungen des Farb- bzw.
Katalysatormoduls bis zum Dosier- oder Ablassventil
zu spulen.

Auffillen vor dem Mischen

Dieses Feld erscheint nur, wenn das System Uber

ein Farbwechselmodul verfugt und die Spil- und
Fulleingdnge im Optionsbildschirm 1, Seite 34 auf
"Rezeptur" gestellt wurden. Geben Sie die Einfilldauer
ein (0 bis 99 Sekunden). Diese entspricht der Zeit,

die notwendig ist, um die Leitungen des Farb-,

bzw. Katalysatormoduls bis zum Dosierventil oder
Ablassventil zu beftllen.
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Einrichtungsmodus

Rezeptureinrichtungsbildschirm 3

Rezeptureinrichtungsbildschirm 4

Recipe Recipe Gun 1 Gun 2
First Purge Source  [Bir B T First Purge Time [ 10 [ 10]sec T
Chop Tupe Air/Solvert  [#] - Total Chop Time | 20J| Ojsec 4,
Final Purge Source [Solent [ / Final Purge Time | 10)| 10jsec
fir Chop Time :|2_|:| - Ki Mised Fill Time 10{] 10jgec 7
Solvent Chop Time [ 2.0] sec

+ +
M=t <=W Calibration | Home | | Advanced QE==W Calibration | Home |

ABB. 41. Rezeptureinrichtungsbildschirm 3

Dieses Feld erscheint nur, wenn die Spil- und
Fulleingadnge im Optionsbildschirm 1, Seite 34
auf "Rezeptur" gestellt wurden.

Erste Spulquelle

Wahlen Sie "Luft", "Losemittel" oder "3. Spulventil"
(nur verfugbar, wenn das 3. Spulventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde).

Zerstaubungsart

Wahlen Sie "Luft/Lésemittel" oder "Luft/3. Spulventil"
(nur verfugbar, wenn das 3. Spulventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde). Diese Einstellung bezieht sich auf

den Prozess der Vermischung von Luft und Lésemittel
(bzw. von Luft und dem 3. Spulmaterial) wahrend des
Spulzyklus, um die Reinigung der Leitungen zu
unterstiitzen und die Menge an verwendetem Ldsemittel
zu reduzieren.

Letzte Spulquelle

Wahlen Sie "Luft", "Losemittel" oder "3. Spulventil"
(nur verfugbar, wenn das 3. Spuilventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde).

Dauer der Luftzerstaubung

Geben Sie die Dauer der Luftzerstaubung ein
(0,0 bis 99,9 Sekunden).

Dauer der Losemittelzerstdubung/Zerstdubung des 3.

Spulventils

Geben Sie die Dauer der Losemittelzerstdubung
bzw. der Zerstdubung des 3. Spulventils ein
(0,0 bis 99,9 Sekunden).
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ABB. 42. Rezeptureinrichtungsbildschirm 4

Dieses Feld erscheint nur, wenn die Spil- und
Fulleingange im Optionsbildschirm 1, Seite 34
auf "Rezeptur" gestellt wurden.

Wenn die Anzahl der Pistolen im
Konfigurationsbildschirm 4, Seite 32 auf "2" gestellt
wurde, erscheint in diesem Bildschirm eine Spalte
"Pistole 2".

Erste Spuldauer

Geben Sie die erste Spuldauer ein (0 bis 999 Sekunden).

Gesamtdauer der Zerstaubung

Geben Sie die Gesamtzerstaubungsdauer ein

(O bis 999 Sekunden).

Letzte Spuldauer

Geben Sie die letzte Spiildauer ein (0 bis 999 Sekunden).

Mischmaterialeinfulldauer

Geben Sie die Einfulldauer fiir das gemischte Material
ein (0 bis 999 Sekunden). Dieser Wert bezieht sich auf
die Zeit, die bendtigt wird, um das gemischte Material aus
den Dosierventilen an den Applikator/die Pistole
abzugeben.
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Rezeptureinrichtungsbildschirm 5

Einrichtungsmodus

Rezeptureinrichtungsbildschirm 6

Recipe

k.-Factar co/pulse t
H Meter 0.115 5
B Meter 0.119 !
Solvent Meter 0.119 L

-

Recipe

Calibration | Home |

Recipe

Flow Rate Manitor [OFF ¥ L

Low Flow Limit 0| = Amin 5

High Flow Limit, 998| cc/min £
g

o=

Recipe

Calbration | Home |

ABB. 43. Rezeptureinrichtungsbildschirm 5

Dieses Feld erscheint nur, wenn der K-Faktor-Eingang im
Optionsbildschirm 1, Seite 34 auf "Rezeptur" gestellt
wurde.

K-Faktor - Volumenzahler A

Geben Sie den K-Faktor (cm3/Impuls) fiur Volumenzahler
A ein. Dieser Wert entspricht der Menge an Material,
welche pro Impuls (elektr. Impulssignal) durch den
Volumenzéhler stromt.

K-Faktor - Volumenzahler B

Geben Sie den K-Faktor (m3/Impuls) flr Volumenzéahler B
ein.

K-Faktor - Losemittel-Volumenzahler

Dieses Feld erscheint nur, wenn die
Lésemitteliberwachung im Konfigurationsbildschirm 5,
Seite 33 auf "Volumenzahler" gesetzt ist. Geben Sie den
K-Faktor (cm3/Impuls) fur den Lésemittel-Volumenzahler
ein.

313972L

ABB. 44. Rezeptureinrichtungsbildschirm 6

Dieses Feld erscheint nur, wenn im Optionsbildschirm
2 auf Seite 35 die Durchflussiiberwachung auf "Ein"
gestellt wurde.

Durchflusstiberwachung

Wahlen Sie die gewiinschte Durchflusstiberwachung
aus (Aus, Warnhinweis oder Alarm).

Untere Durchflussgrenze

Geben Sie die untere Durchflussgrenze
(1 bis 3.999 cm3/min) ein.

Obere Durchflussgrenze

Geben Sie die obere Durchflussgrenze
(1 bis 3.999 cm3/min) ein.
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Einrichtungsmodus

Rezeptureinrichtungsbildschirm 7

Recipe
Special 1 Z 3 4 1
On-Purge [ O] O][ O] 0] 5
Length 0 0 0 0| sec /
On—=Fill 0 0 0 [ 7
Length 0 0 0 0| sec

+
N=wi=CW Calibration | Home |

ABB. 45. Rezeptureinrichtungsbildschirm 7

Dieser Bildschirm erscheint nur, wenn die Spil-

und Fulleingabe im Optionsbildschirm 1, Seite 34

auf "Rezeptur und die Spezialausgange im
Konfigurationsbildschirm 5, Seite 33 auf 1, 2, 3, 4
oder "3 + GFB an Nr. 4" gesetzt wurden. Die E/A-Platine
verfugt Uber vier programmierbare Ausgange.

HINWEIS: Wenn die Spezialausgange auf “3 + GFB an
Nr. 4” gesetzt sind, zeigt der Bildschirm 4 Rezept 0 die
Informationsspalte Spezial 4 nicht an. Dieser Ausgang
nimmt die GFB Nr. 1 zugeordneten Werte an.
Einschalten-Spilen

Verzdgerungszeit am Beginn des Spulzyklus

vor dem Einschalten des Spezialausgangs.

Lange

Dauer, wéhrend der der Spezialausgang

wahrend des Spulzyklus aktiv ist.

Einschalten-Fullen

Verzégerungszeit am Beginn des Fllzyklus

vor dem Einschalten des Spezialausgangs.

Lange

Dauer, wahrend der der Spezialausgang
wahrend des Fillzyklus aktiv ist.
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Bildschirme "Rezeptur 0"

HINWEIS: Eine Ubersicht tiber die Rezepturbildschirme
0 finden Sie in ABB. 38 auf Seite 40. Detaillierte
Menubeschreibungen folgen.

Fur gewdhnlich wird Rezeptur 0 verwendet:

e in Mehrfarbensystemen zum Ausspilen von
Materialleitungen ohne Laden einer neuen Farbe.

e Am Schichtende, um die Aushartung von
katalysiertem Material zu vermeiden.

HINWEIS: In jedem Bildschirm werden die Nummer

Einrichtungsmodus

Dauer der Luftzerstaubung

Geben Sie die Dauer der Luftzerstaubung ein

(0,0 bis 99,9 Sekunden).

Dauer der Losemittelzerstaubung/Zerstaubung
des 3. Spulventils

Geben Sie die Dauer der Losemittelzerstdubung
bzw. der Zerstdubung des 3. Spiilventils ein
(0,0 bis 99,9 Sekunden).

Bildschirm 2 Rezeptur 0

des aktuellen Bildschirms und die Gesamtanzahl der Rac m C e 2
Bildschirme in der Gruppe angezeigt. Die Gesamtzahl an ecipe L _ur'
Bildschirmen in einer Gruppe und die in jedem Bildschirm Color /Catalyst Purge 3 [=1=1 +
dargestellten Felder kénnen in Abh&ngigkeit von den ‘ '
Einstellungen in den Systemkonfigurationsbildschirme First Purge Tllme é é SeC 2
und Optionsbildschirme variieren. Total Chop Time | 20 | 20) sec

Final Purge Time 10 10] sec 4
Bildschirm 1 Rezeptur 0O

+
Recipe i [ Advanced JiE=aag Cabration [Home |
First Purge Source R + T ABB. 47. Bildschirm 2 Rezeptur 0
Chop Type Air /Solsent |4 1
Final Purge Source %M iy Wenn die Anzahl der Pistolen im
Air Chop Time 2l sec 4 Konfigurationsbildschirm 4, Seite 32 auf "2" gestellt
Solvent EHDFI Time = 0l sec Y\é)ui;?;,eezrfchemt in diesem Bildschirm eine Spalte
3 .
Acvanced QEs«=M Calibration | Horne: | Spuldauer vor dem Mischen

ABB. 46. Bildschirm 1 Rezeptur 0

Erste Spulquelle

Waéhlen Sie "Luft", "Losemittel" oder "3. Spilventil"
(nur verfugbar, wenn das 3. Spilventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde).

Zerstadubungsart

Wahlen Sie "Luft/Losemittel” oder "Luft/3. Spulventil”

(nur verflgbar, wenn das 3. Spuilventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde). Diese Einstellung bezieht sich auf den
Prozess der Vermischung von Luft und Losemittel (bzw.
von Luft und dem 3. Spiilmaterial) wahrend des Spilzyklus,
um die Reinigung der Leitungen zu unterstitzen und die
Menge an verwendetem Ldsemittel zu reduzieren.

Letzte Spulquelle

Wahlen Sie "Luft", "Losemittel" oder "3. Spulventil"
(nur verfugbar, wenn das 3. Spilventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurde).
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Dieses Feld erscheint nur, wenn das System Uber ein
Farbwechselmodul verfiigt. Diese entspricht der Zeit,
die notwendig ist, um die Leitungen des Farb-

bzw. Katalysatormoduls bis zum Dosier- oder
Ablassventil zu spllen. Geben Sie die Spuldauer

ein (0 bis 999 Sekunden).

Erste Spuldauer

Geben Sie die erste Spuldauer ein (0 bis 999 Sekunden).

Gesamtdauer der Zerstaubung

Geben Sie die Gesamtzerstaubungsdauer ein
(0 bis 999 Sekunden).

Letzte Spuldauer

Geben Sie die letzte Spiildauer ein (0 bis 999 Sekunden).
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Einrichtungsmodus

Bildschirm 3 Rezeptur 0

Bildschirm 4 Rezeptur 0

Fecipe i Recipe I
Minimum Flush \Molume | Zlec t mpecial 1 2 3 4 1
Exiting Fill Source [ Y On-Purge[ O] O] 0] O p
/! Length O 0 0] _0=sec £
4 | On-Fil o o[ o[ d 4
Length 0 0 I | sec
¥ ¥
M=l Calibration | Home | | Acdvanced QRE==CM Calibration | Home |

ABB. 48. Bildschirm 3 Rezeptur 0

Dieses Menu erscheint nur, wenn die
Lésemitteliberwachung im Konfigurationsbildschirm
5, Seite 33 auf "Volumenzahler" und die
Spulvolumenprifung im Optionsbildschirm 1,

Seite 34 auf "Ein" oder das 3. Spulventil im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 auf "Ein"
gestellt wurden.

Mindestspulvolumen

Dieses Ment erscheint nur, wenn im Optionsbildschirm
1 auf Seite 34 die Spulvolumenuiberprifung auf "Ein"
gestellt wurde. Geben Sie das Mindestsptilvolumen

(O bis 9999 cm?3) ein.

Fallguelle verlassen

Diese Feld erscheint nur, wenn im
Konfigurationsbildschirm 3 auf Seite 32 die Option
"3 Spilventil* auf "Ein" gestellt wurde. Zwischen "Aus",
"Luft", "Losemittel" oder "3. Ventil* auswahlen.
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ABB. 49. Bildschirm 4 Rezeptur 0

Dieser Bildschirm erscheint nur, wenn die Spul-

und Filleingabe im Optionsbildschirm 1, Seite 34

auf "Rezeptur und die Spezialausgange im
Konfigurationsbildschirm 5, Seite 33 auf 1, 2, 3, 4 oder
"3 + GFB an Nr. 4" gesetzt wurden. Die E/A-Platine
verflgt Uber vier programmierbare Ausgange.

HINWEIS: Wenn die Spezialausgéange auf “3 + GFB an
Nr. 4” gesetzt sind, zeigt der Bildschirm 4 Rezept 0 die

Informationsspalte Spezial 4 nicht an. Dieser Ausgang

nimmt die GFB Nr. 1 zugeordneten Werte an.

Einschalten-Spulen

Verzogerungszeit am Beginn des Spilzyklus vor dem
Einschalten des Spezialausgangs.

Lange

Dauer, wahrend der der Spezialausgang
wahrend des Spulzyklus aktiv ist.

Einschalten-Fullen

Verzogerungszeit am Beginn des Fullzyklus
vor dem Einschalten des Spezialausgangs.

Lange

Dauer, wahrend der der Spezialausgang
wahrend des Fullzyklus aktiv ist.
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Einrichtungsmodus

Kalibrierbildschirm

Meter
Calibration
MeasLred Actual
Voluime Yalume
Oco [ Dcc
k-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe =l

ABB. 50. Kalibrierbildschirm

Verwenden Sie dieses Meni zum Kalibrieren von
Volumenzahlern. Auf "Volumenzahler A",
"Volumenzahler B" oder "Losemittel-Volumenzahler"
setzen (wenn die Lésemitteliberwachung in
Konfigurationsbildschirm 5, Seite 33 auf
"Volumenzahler gesetzt ist).

e Start - Kalibrierung starten
* Abbrechen - Kalbrierung anhalten

e Splulen - Probenahmeventile nach der
Kalibrierung spulen

Zeitpunkt und Art der Volumenzéhlerkalibrierung wird im
Abschnitt Zahlerkalibrierung, Seite 67 naher erlautert.
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Systembetrieb

Systembetrieb

Betriebsmodi

Allgemeiner Betriebszyklus —

sequentielle Dosierung

> ] Mischen 1.

Das System mischt und gibt Material aus.

r Standby

Stoppt das System. 2

71\

o

Spult das System mit Luft und Lésemittel.

Spulen

Sequentielle Dosierung

Komponenten A und B geben sequentiell in den
erforderlichen Volumen aus, um das Mischverhéltnis
zu erreichen.

Dynamische Dosierung

Wahrend des typischen Betriebs (Verhaltnisse von 1:1
und dariber) gibt die Komponente A konstant aus.
Komponente B gibt das erforderliche Volumen mit
Unterbrechungen aus, um das Mischverhaltnis zu
erreichen.

Rezepturwechsel (Farbwechsel)

Dies ist der Vorgang, bei dem das System automatisch
die alte Farbe ausspult und eine neue Farbe ladt.

Losemittelausstold

Die Losemittelausstol3-Funktion erméglicht es dem
Nutzer, gemischtes Material einzusparen, indem es mit
dem Losemittel zur Pistole beférdert wird. Fur diese
Funktion wird ein Losemittel-Volumenzéhler bendtigt
(Zubehor). Weiterfihrende Informationen finden Sie auf
Seite 65.

Material Vorantreiben

Die Funktion "Material vorantreiben" erméglicht es dem
Benutzer, den Ablauf der Topfzeit zu vermeiden, indem
er neues Material durch den Pistolensplilkasten mischt
und zugibt. Weiterflihrende Informationen finden Sie auf
Seite 66.
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Der Bediener der Spritzpistole gibt die gewlinschte
Rezeptur ein und ladt diese. Die Farbwechsel-LED
blinkt, wahrend die Rezeptur geladen wird, und
leuchtet sténdig, nachdem der Ladevorgang
abgeschlossen wurde.

Der Bediener driickt die Mischtaste ™™™
um mit dem Spritzen zu beginnen.

Die ProMix 2KS-Steuerung sendet Signale zur
Aktivierung der Magnetventile. Die Magnetventile
aktivieren die Dosierventile A und B. Das Material
beginnt zu strdmen, sobald die Pistole abgezogen
wird.

Die Materialkomponenten A und B werden
folgendermafien einzeln in die Dosierkammer
(F1) gefordert:

a. Dosierventil A (DVA) 6ffnet sich und Material
flie3t in die Dosierkammer.

b. Der Volumenzéahler B (MA) Uberwacht exakt
die dosierten Materialmengen und sendet
elektrische Impulse an die ProMix 2KS
-Steuerung. Die Steuerung tberwacht diese
Impulse und Signale.

c. Nachdem das Zielvolumen ausgegeben wurde,
schlief3t sich Dosierventil A.

HINWEIS: Das Ausgabevolumen der Komponenten
A und B basiert auf dem Mischverhéltnis und der
Dosiergrdlie, das/die vom Bedienpersonal eingestellt
und von der ProMix 2KS-Steuerung berechnet
wurde.

d. Das Dosierventil B (DVB) 6ffnet sich und das
Material fliel3t proportional abgestimmt zur
Komponente A in die Dosierkammer.

e. Volumenzéhler B (MB) Uberwacht exakt
die dosierten Materialmengen und sendet
elektrische Impulse an die ProMix
2KS-Steuerung.

f. Nachdem das Zielvolumen ausgegeben wurde,
schlief3t sich Dosierventil B.
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5. Die Komponenten werden in der Dosierkammer
vorgemischt und anschlieRend im Statikmischer
(SM) gleichméRig vermischt.

HINWEIS: Installieren Sie einen optional erhéaltlichen
Druckregler fur das Material, um den vom
Statikmischer an die Pistole geleiteten Materialstrom
zu regeln.

6. Die Komponenten A und B werden der
Dosierkammer abwechselnd zugeftihrt,
solange der Abzug der Pistole betatigt wird.

Systembetrieb

7. Falls der Abzug der Pistole zwei Minuten lang

nicht betatigt wird, schaltet das System in den
Leerlaufmodus, wodurch die Dosierventile
im Mischverteiler geschlossen werden.

Bei neuerlicher Betéatigung der Pistole macht
der ProMix 2KS an der Stelle weiter, an der der
Prozess abgebrochen wurde.

HINWEIS: Der Betrieb kann jederzeit durch

Betatigung der Standby-Taste r oder

des Netzschalters ausgeschaltet werden.

Tabelle 5: Sequentielle Dosierung

Verhaltnis =
2,0:1 Dosis 1 Dosis 2 Dosis 3
A=2
B=1
DVA DVB
MB
MS
MA d V1 /
]
B J/ RVB
!E;Z;I'iiiﬁ ] ::>
PN
S i Y o
APV /A
RVA SVA SVB SPV TH2se0

Zeichenerklarung:

MA Volumenzahler Komponente A

DVA Dosierventil Komponente A

RVA Probeentnahmeventil Komponente A
SVA Absperrventil Komponente A

MB Volumenzahler Komponente B

DVB Dosierventil Komponente B

RVB Probeentnahmeventil Komponente B

SVB Absperrventil Komponente B

MS Lésemittel-Volumenzahler (Zubehor)
SPV Loésemittelsptilventil

APV Entlaftungsventil

SM  Statikmischer

Materialdosierkammer

AT Luftspulungsventil Luftzufuhrschlauch

ABB. 51. Wandmontierte Materialstation, sequentielle Dosierung
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49



Systembetrieb

Allgemeiner Betriebszyklus — dynamische Dosierung

Ubersicht

Die dynamische Dosierung sorgt fir eine
Proportionierung nach Bedarf und eliminiert die
Notwendigkeit fur eine Dosierkammer, wodurch
die Gefahr des unerwiinschten Materialkontakts
minimiert wird. Diese Funktion ist bei
scherempfindlichen Materialien und Materialien
auf Wasserbasis besonders sinnvoll.

Eine Drosseleinheit spritzt Komponente B in einen
kontinuierlichen Strom von Komponente A ein.

Die Software steuert die Dauer und Frequenz jeder
Einspritzung. Eine schematische Ubersicht tiber
den Vorgang finden Sie in ABB. 52.

Komponente A
(kontinuierliche Ausgabe)

Komponente B
(Einspritzung nach Impulsen)

ABB. 52. Ubersicht der dynamischen Dosierung

Systemparameter fur die dynamische
Dosierung

Die folgenden Parameter haben Einfluss auf die Leistung
der dynamischen Dosierung:

e Durchfluss der Komponente A: Stellen Sie sicher,
dass die Zufuhrpumpe entsprechend dimensioniert
ist, um fur einen ausreichenden und
ununterbrochenen Durchfluss zu sorgen. Beachten
Sie, dass die Komponente A den grof3ten
Systemdurchfluss bei h6heren Mischverhéltnissen
bereitstellt.

e Durchfluss der Komponente B: Stellen Sie sicher,
dass die Zufuhrpumpe entsprechend dimensioniert
ist, um fur einen ausreichenden und
ununterbrochenen Durchfluss zu sorgen.

»  Druck der Komponente A: Stellen Sie eine genaue
Druckregelung sicher. Es wird empfohlen, dass der
Druck der Komponente A 5-15 % niedriger liegt als
der Druck der Komponente B.

*  Druck der Komponente B: Stellen Sie eine genaue
Druckregelung sicher. Es wird empfohlen, dass der
Druck der Komponente B 5-15 % héher liegt als der
Druck der Komponente A.

HINWEIS: Bei Verwendung der dynamischen Dosierung
ist es sehr wichtig, eine konstante und ausgewogene
Materialversorgung zu gewahrleisten. Bauen Sie an den
Zufuhrleitungen A und B vor den Volumenzé&hlern einen
Materialregler ein, um eine ordnungsgemaliie
Druckregelung und ein minimales Pulsieren der Pumpe
zu erreichen. Bauen Sie den Regler bei Systemen

mit einem Farbwechselmodul nach dem Farb-/
Katalysator-Ventilblock ein.

Zum

Dosiertes Material Statikmischer

e
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Wahl der GroRe der Drosseleinheit
fur Komponente B

Installieren Sie den Einspritzsatz 15U955 gemal3 den
Anleitungen in der ProMix 2KS Installationsanleitung
in den Materialverteiler. Verwenden Sie die in diesem
Handbuch angegebenen Diagramme, um anhand des
gewunschten Durchflusses und Mischverhéltnisses die
richtige Drosselgrof3e auszuwahlen.

Einschalten der dynamischen Dosierung

1. Dricken Sie am EasyKey die Einrichtungstaste a ,

um das Einrichtungsstartmeni aufzurufen.
Wahlen Sie “System-Konfiguration”, um die
Konfigurationsbildschirme aufzurufen. AsB. 53.

=et Up Home ProMi= Zk5

Recipe & Advanced Setup
System Configuration
Ek. 3.01.001 BC 204 Cl 1.x%

FP 3.01.001 Ak No Key L2 14X
APVES07  MC 1042.0198 A30 B4 Cx
IP 152.165.178.3 MAC O0Z04ARSE04F

ABB. 53. Einrichtungsstartmenu

2. Wechseln Sie zu Systemkonfigurationsbildschirm 4.
Wahlen Sie im Dropdown-Ment "DD" fur die
"Dosiergrof3e". AsB. 54.

aystem Configuration
Dose Time Alarm SEC +
Dose Size EEY - x
Number of Guns | % ¥
Gun Flush Box | 4+ 5
£
100 ¥
Conrgure A T

ABB. 54. Konfigurationsbildschirm 4,
Dynamische Dosierung ausgewahlt
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3. Durch die Auswahl von "DD" im

Systembetrieb

Systemkonfigurationsbildschirm 4 wird der
DD-Setup-Modus verfuigbar. Siehe ABB. 55.
Um den DD-Einrichtungsmodus zu aktivieren,
wahlen Sie die Einstellung "Ein" im Drop-down-Meni
"DD-Einrichtungsmodus" aus. Dadurch werden die
Alarmmeldungen fir fehlerhafte Mischverhltnisse
E-3 und E-4 deaktiviert, wodurch ein kontinuierliches
Einstellen und Justieren ermdglicht wird.

HINWEIS: Verwenden Sie das im

DD-Einrichtungsmodus angemischte Material nicht, da
es aufgrund der deaktivierten Alarmmeldungen

moglicherweise nicht das benétigte Mischverhaltnis

aufweist.

HINWEIS: Wenn der DD-Einrichtungsmodus am
Ende des Einrichtungsvorgangs nicht deaktiviert wird,
wird er 3 Minuten nach Einleitung eines Mischbefehls

automatisch ausgeschaltet.

system Configuration
Dose Time Alarm 40| sec 1)
Dose Size 00 [#Hecc
[0 setup mode ::'
Mumber of Guns O + 3
Gun Flush Bos O | n
+
Configure Options | Home |

ABB. 55. Konfigurationsbildschirm 4,

Einrichtungsmodus "Dynamische Dosierung"

aktiviert
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Systembetrieb

Ausgleich des Drucks A/B

Falls der Druck der Komponente B zu hoch ist, wird der
Strom der Komponente A wahrend der Einspritzung von
B zur Seite gedruckt. Das Ventil wird nicht lange genug

gedffnet bleiben, wodurch ein Alarm "Hohes Verhaltnis"
ausgelost wird.

Falls der Druck der Komponente B zu niedrig ist, wird sie
nicht in ausreichendem Volumen eingespritzt. Das Ventil
wird zu lange gedffnet bleiben, wodurch ein Alarm
"Niedriges Mischverhaltnis" ausgeldst wird.

Durch Auswabhl der richtigen GroRe fir die Drosseleinheit
der Komponente B und Ausgleich der Driicke A/B bleibt
das System im richtigen Druckbereich, was zu einem
gleichméaRigen Mischverhaltnis fuhrt.

ABB. 57 zeigt den Druckausgleich zwischen A und B, der
am Eingang des Dosiergerats abgelesen werden kann.
Es wird empfohlen, dass der Druck der Komponente B 5—
15 % hdoher ist als der Druck der Komponente A, um das
System im Steuerbereich zu halten, das richtige
Mischverhéltnis beizubehalten und ein ordnungsgemar
gemischtes Material zu erhalten. Wenn die Druicke nicht
ausgeglichen werden (“Druck B zu hoch” oder “Druck B
zu gering”), kann es sein, dass das gewunschte
Mischverhaltnis nicht eingehalten werden kann.

Das System erzeugt den Alarm "Falsches Verhaltnis"
und stoppt den Betrieb.

HINWEIS: Bei Systemen mit mehreren Durchflussraten
wird empfohlen, dass Sie das System so einstellen, dass
es mit der hdchsten Durchflussrate ordnungsgeman
[auft, um Uber den Durchflussmengenbereich eine
angemessene Materialzufuhr sicherzustellen.

Bei der dynamischen Dosierung ist das Dosierventil der
Komponente A dauerhaft eingeschaltet. Das Dosierventil
der Komponente B wechselt zyklisch zwischen "Ein" und
"Aus"; ein Zyklus alle 0,5 - 1,0 Sekunden steht fir einen
ordnungsgemalfen Ausgleich.

Uberwachen Sie die Systemleistung, indem Sie auf
Warnhinweise auf dem EasyKey-Display achten, welche
Informationen Uber die Systemleistung erteilen, und
verandern Sie die Druckeinstellungen entsprechend.
Siehe Tabelle 6 auf Seite 53.

% 1 11—E|—E|:_||:|E|

® 101 A ct
N Vo | 1

& 10111 !

0 miry B

g T3 co/min g

|E Pressure Too Low | |

ABB. 56. Druck B zu niedrig,
angezeigt auf dem EasyKey
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0
e\
e\)e“oe‘ Druck B
v \ zu niedrig
Druck B
zu hoch

Druck A

Druck B

ABB. 57. Regelbereich A/B mit einer
ordnungsgemalf dimensionierten Drosseleinheit

e\t
el
vet

5&e@u \4\6"“\

Druck B
zu niedrig

Druck B
zu hoch

Druck A

Druck B

HINWEIS: Falls die Drosseleinheit zu klein ist, kann
es eventuell notwendig sein, mehr Differenzdruck
zu liefern, als in Threm System zur Verfiigung steht.

ABB. 58. Steuerbereich A/B mit einer zu grofR3en
Drosseleinheit
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Tabelle 6: Leitfaden zur Fehlersuche fur die dynamische Dosierung
(die Fehlersuche fur das gesamte System finden Sie in Tabelle 11 ab Seite 83)

Warnhinweis/Alarmmeldung

Losung

Druck B zu niedrig (siehe ABB. 56)

Erh6éhen Sie den Druck B.

¢ Reinigen Sie die Drosseleinheit oder verwenden sie eine
groRere Drosseleinheit.

« Stellen Sie sicher, dass sich Ventil B ordnungsgeman offnet.

Druck B zu hoch .

Erhohen Sie Druck A oder senken Sie Druck B.
« Verwenden Sie eine kleinere Drosseleinheit.

Mischverhaltnis zu niedrig .

Erhohen Sie Druck A oder senken Sie Druck B.
« Verwenden Sie eine kleinere Drosseleinheit.

Mischverhéltnis zu hoch .

Erhdhen Sie den Druck B.

* Reinigen Sie die Drosseleinheit oder verwenden sie eine
groRere Drosseleinheit.

» Stellen Sie sicher, dass sich Ventil B ordnungsgemalf? offnet.

Einstellen des Mischverteilerventils

Mo6chten Sie Dosier- oder Spulventile 6ffnen, drehen Sie
die Sechskantschraube (E) gegen den Uhrzeigersinn.
Drehen Sie die Schraube zum Schlie3en im
Uhrzeigersinn. Siehe Tabelle 7 und ABB. 59.

TI11581a

ABB. 59. Ventiljustierung

Tabelle 7: Einstellen des Mischverteilerventils

(SVA und SVB, ABB. 67) | vollstandig gedffnet.

Ventil Einstellung Funktion
Dosierventil Sechskantschraube (E) aus Begrenzt die maximale Materialdurchflussmenge
(ABB. 59) ganz geschlossener Stellung in die Dosierkammer und minimiert die

1-1/4 Umdrehungen aufgedreht. | Ventilansprechzeit.
Splventil Sechskantschraube (E) aus Begrenzt die maximale Materialdurchflussmenge
(ABB. 59) ganz geschlossener Stellung in die Dosierkammer und minimiert die

1-1/4 Umdrehungen aufgedreht. | Ventilansprechzeit.
Absperrventil Im Betriebs-/Mischmodus SchlieRt die Offnungen fiir Komponente A und B

an der Dosierkammer wahrend der
Mischverhaltnispriifung oder der Kalibrierung
der Volumenzahler. Offnet Offnungen wéahrend
des Betriebs-/Mischmodus.

Probenahmeventil Im Betriebs-/Mischmodus
(RVA und RVB, AsBB. vollstandig geschlossen.
67)

Offnet sich, um wahrend der Kalibrierung der
Volumenzéahler Komponente A und B auszugeben.
Probenahmeventile dirfen nur getffnet werden,
wenn die Materialabsperrventile geschlossen sind.

313972L
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Arbeitsweise des Schalters
far den Luftstrom (AFS)

Luftzerstaubungs- oder luftunterstutzte
Pistolen

Der Luftstromschalter (AFS) erkennt den Luftstrom zur
Pistole und zeigt der ProMix-Steuerung an, wenn der
Abzug der Pistole betétigt ist. Der AFS stellt gemeinsam
mit den Volumenzéahlern sicher, dass die Systembauteile
ordnungsgeman funktionieren.

Fallt zum Beispiel der Volumenzéahler aus oder blockiert
er, konnte reines Harz oder der Katalysator unbegrenzt
verspriht werden, wenn der ProMix diesen Zustand nicht
erkennt und einschreitet. Daher ist der Luftstromschalter
so wichtig.

Erkennt der ProMix Uber das Signal des
Luftstromschalters, dass die Pistole betatigt ist, jedoch
kein Material durch den Volumenzahler fliel3t, tritt nach
40 Sekunden ein Dosierzeitalarm (E-7 oder E-8) auf
und das System wird abgeschaltet.

~

AFS

@@@ TI13350a

ABB. 60: Luftstromschalter

54

Betrieb ohne Luftstromschalter

Es wird nicht empfohlen, das System ohne einen
Luftstromschalter zu betreiben. Falls ein Schalter ausfallt,
tauschen Sie diesen umgehend aus.

Airless-Spritzpistole

Es wird nicht empfohlen, eine Airless-Pistole mit dem
ProMix 2KS zu betreiben. Bei einem Betrieb ohne
Luftstromschalter kbnnen zwei Probleme auftreten:

e Ohne einen
Pistolenabzugs-/Luftstromschaltereingang erkennt
der ProMix 2KS nicht, dass gespritzt wird, und es
wird kein Dosierzeitalarm (E-7 und E-8) ausgel6st.
Das bedeutet, dass es keine Mdéglichkeit gibt, einen
ausgefallenen Volumenzahler zu erkennen. So kann
es vorkommen, dass Sie 2 Minuten lang reines Harz
oder reinen Katalysator spritzen, ohne es zu
bemerken.

» Da der ProMix 2KS nicht weil3, dass
gespritzt wird, weil kein Pistolenabzugs-/
Luftstromschaltereingangssignal anliegt, geht
das System alle 2 Minuten in den Leerlauf (E-15),
wenn der Mischmodus aktiv ist.

Warnhinweis "System im Leerlauf”" (E-15)
Der Warnhinweis "System im Leerlauf" tritt auf,

wenn der ProMix auf Mischen N-w eingestellt ist
und 2 Minuten ohne Impuls eines Volumenzéahlers
vergangen sind.

Bei Anwendungen mit AFS |6scht eine Betéatigung der
Pistole den Warnhinweis und Sie kénnen wieder spritzen.

Ohne AFS wird die Alarmmeldung bei Betatigung der
Pistole nicht geldscht. Um wieder mit dem Spritzen

zu beginnen, mussen Sie zunachst auf Standby r

dann auf Mischen N'* driicken und dann den Abzug
der Pistole ziehen.
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Inbetriebnahme

1.

Gehen Sie die Checkliste in Tabelle 8 vor dem
Betrieb in durch.

Tabelle 8: Checkliste vor Inbetriebnahme

Checkliste

System geerdet

Sich vergewissern, dass alle Erdanschliisse
vorgenommen wurden. Siehe das Handbuch
"Installation".

Ziehen Sie alle Anschlisse fest und dicht an.

Uberprifen Sie, ob alle elektrischen, Material-, Luft-
und Systemanschlusse dicht und entsprechend den
Anweisungen im Handbuch "Installation” hergestellt
sind.

Luftspulventilrohr Gberprifen

Uberprifen Sie das Luftspulventilrohr taglich
dahingehend, ob sich Losemittel angesammelt hat.
Benachrichtigen Sie lhren Vorgesetzten, wenn sich
Lésemittel ansammelt.

Materialbehalter gefulit

Prufen Sie die Materialbehalter fiir Komponente A
und B und die Lésemittelzufuhrbehélter.

Mischverteilerventile eingestellt

Uberpriifen Sie, ob die Mischblockventile korrekt
eingestellt sind. Beginnen Sie mit den im Abschnitt
Einstellen des Mischverteilerventils, Seite 53
empfohlenen Einstellungen und justieren Sie
danach je nach Bedarf.

Materialzufuhrventile offen und Druck eingestelit

Die Materialdriicke der Komponenten A und B
sollten gleich sein, sofern nicht eine Komponente
eine hohere Viskositat aufweist als die andere und
einen héheren Druck bendtigt.

Magnetventildruck eingestelit

Druckluftzufuhr 0,5-0,7 MPa (5,2-7 bar, 75-100 psi)
am Einlass

Netzschalter einschalten (I = Ein, 0 = Aus).

B

I = EIN

TI12656a

ABB. 61. Netzschalter
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=» Nach dem Graco-Logo, der Softwareversion
und der Meldung "Verbindung wird aufgebaut"
erscheint das Statusmendu. Siehe Seite 22.

=> Nach dem Einschalten ist standardmagig
Rezeptur 61 ausgewahlt; dieses ist keine glltige
Rezepturnummer. Initiieren Sie einen
Farbwechsel zu Rezeptur 0 oder eine gultige
Rezepturnummer (1-60).

=» In der unteren linken Ecke erscheint der
Systemstatus (mogliche Zustéande: Standby,
Mischen, Spilen oder eine Alarmmeldung).

% 3 03-14-2015

A ITNREIC RS

o0.0:1

® *“l 1
$50.00:1 g
=y Omin | B
337 co/min g
[tz |

ABB. 62. Statusbildschirm

3. Vergewissern Sie sich, dass die Kabinensteuerung
funktioniert. Die aktive Rezepturnummer sollte
angezeigt werden und die Standby-LED

Q r @ |leuchten.

4. Soll das System erstmalig in Betrieb genommen
werden, spulen Sie es, wie im Abschnitt Spulen des
Materialzufuhrsystems, Seite 62 beschrieben,
durch. Das System wurde im Werk mit Leicht6l
getestet. Dieses Leichtdl sollte vor der erstmaligen
Verwendung ausgespult werden, um eine
Verunreinigung des Spritzmaterials zu verhindern.

5. Vergewissern Sie sich, dass die Kabinensteuerung

im Standby- r Modus arbeitet.
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6. Passen Sie die Materialzufuhr der
Komponenten A und B entsprechend den
Anforderungen lhrer Anwendung an.
Verwenden Sie den niedrigsten Druck,
der moglich ist.

£

7. Uberschreiten Sie niemals den maximal zuléassigen
Betriebsuberdruck, der auf dem Typenschild des
Systems angegeben ist, oder den zulassigen
Betriebsiberdruck des Systembauteils mit dem
niedrigsten Nennwert.

9. Stellen Sie den Luftdruck ein. Fur
die meisten Anwendungen wird fir
einen ordnungsgemalfien Betrieb ein Luftdruck von

5,5 bar (80 psi; 552 kPa) bendétigt. Verwenden Sie
nicht weniger als 5,2 bar (75 psi; 517 kPa).

10. Soll ein Pistolenspiilkasten verwendet werden,
die Pistole in den Spilkasten legen und den Deckel

8. Offnen Sie die Materialzufuhrventile
zum System.

schlieRen. Driicken Sie die Spil-Taste ¥ an

der Kabinensteuerung. Die Spulsequenz beginnt
automatisch.

Wird kein Pistolenspiilkasten

verwendet, betatigen Sie die Pistole
in einen geerdeten Metalleimer, bis
die Spulsequenz abgeschlossen ist.

Nach Abschluss des Spulvorgangs schaltet die
Kabinensteuerung automatisch in den
Standby-Modus.

11. Passen Sie die Durchflussrate an.

Die Forderleistung, die im EasyKey Statusbildschirm
des angezeigt wird, gilt je nachdem, welches
Dosierventil gedffnet ist, entweder fir Komponente A
oder B. Die Materialversorgungsleitungen im Menu
werden hinterlegt, um anzuzeigen, welches Ventil
gedffnet ist.

% 3 03-14-2015
ry 1073 4

50.0:1
® | |
$50.00:1 g

= Omin | B
307cc/min g
[ 4 |

y 4

/

ABB. 63. Statusbildschirm — Durchflussratenanzeige
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Beachten Sie die im Statusmenl angezeigte
Durchflussrate, wenn die Pistole ganz getffnet ist.
Uberpriifen Sie, ob die Durchflussraten der
Komponenten A und B innerhalb von 10 %
zueinander liegen.

Falls die Forderleistung zu niedrig ist: Erhdhen
Sie den Luftdruck an den Zufuhrleitungen der
Komponenten A und B oder den regulierten
Materialdruck.

Falls die Forderleistung zu hoch ist: Verringern
Sie den Luftdruck, schliel3en Sie die Dosierventile
am Materialverteiler oder stellen Sie den
Materialdruckregler ein.

HINWEIS: Die Druckeinstellungen jeder Komponente
variieren ja nach Viskositéat des Materials. Beginnen Sie
mit dem gleichen Materialdruck fur Komponente A und B
und passen Sie diesen anschlieRend nach Bedarf an.

HINWEIS: Verwenden Sie die ersten 120 bis 150 cm?
(4-5 0z.) Material aus dem System noch nicht fur das
Werkstlick, da es aufgrund von Fehlermeldungen beim
Ansaugen des Materials in das System anfanglich zu
einem mangelhaften Mischverhaltnis kommen kann.

12. Schalten Sie die Zerstaubungsluft fiir die Pistole ein.
Kontrollieren Sie das Spritzbild entsprechend den
Anweisungen im Handbuch fir die Spritzpistole.

HINWEIS: Lassen Sie einen Materialbehélter niemals
leer werden. Der Luftstrom in der Zufuhrleitung kann
die Zahnrad-Volumenzahler auf gleiche Weise drehen
wie das Material. Das kann dazu fiihren, dass Material
und Luft so dosiert werden, dass die Einstellungen der
Ausrustung hinsichtlich Mischverhaltnis und Toleranz
erfullt sind. Das wiederum kann zum Verspritzen
unkatalysierten oder unzureichend katalysierten
Materials fiihren.
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Abschaltung

Ausschalten tUiber Nacht

1. Lassen Sie den Strom eingeschaltet.

2. Wahlen Sie Rezeptur 0 aus, um die Volumenzéhler
und die Pistole mit Lésemittel zu durchsplen.

Abschalten fur Wartungsarbeiten

1. Druckentlastung auf Seite 57 befolgen.

2. SchlieRen Sie das Hauptluftabsperrventil an der
Druckluftzuleitung und am ProMix.

3. Schalten Sie die Stromversorgung des ProMix 2KS
ab (Position 0). ABB. 64.

4. Schalten Sie fir Wartungsarbeiten auRerdem den
Strom am Hauptschalter des EasyKey-Display ab.

N
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Druckentlastung

HINWEIS: Durch folgende Vorgehensweise wird der
gesamte Material- und Luftdruck im ProMix 2KS
entlastet. Verwenden Sie das fur lhre

Systemkonfiguration geeignete Verfahren.

&) A

Fuhren Sie das Verfahren zur Druckentlastung beim
Beenden der Spritzarbeiten, vor dem Wechsel der
Spritzdiisen sowie vor dem Reinigen, Uberpriifen oder

313972L

Warten von Geraten durch.

Einfarbsysteme

1. Sperren Sie, wahrend sich das System im
Mischmodus befindet (Pistolenabzug betéatigt),
die Forderpumpen/Druckkessel fur Material A und B
ab. SchlieRen Sie alle Materialabsperrventile an den
Pumpenauslassen.

2. Drlcken Sie bei betéatigtem Pistolenabzug
die manuelle Ubersteuerung an den
Dosiermagnetventilen A und B, um den Druck
zu entlasten. Siehe ABB. 65.

HINWEIS: Wenn ein Dosieralarm auftritt (E-7, E-8),
I6schen Sie diesen.

3. Spulen Sie das komplette System gemaf den
Anweisungen im Abschnitt Spulen mit Rezeptur 0,
Seite 62.

4. Unterbrechen Sie die Materialzufuhr zum
Lésemittelspilventil (SPV) und die Luftzufuhr
zum Luftspilventil (APV), ABB. 67.

5. Dricken Sie bei betéatigtem Pistolenabzug die
manuelle Ubersteuerung an den Spiilmagnetventilen
A und B, um den Luft- und Lésemitteldruck zu
entlasten. Siehe ABB. 65. Vergewissern Sie sich,
dass der Losemitteldruck auf O herabgesetzt wurde.

HINWEIS: Wenn ein Spulalarm auftritt (E-11),
|I6schen Sie diesen.
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Systeme mit Farbwechsel und ohne
Ablassventile

HINWEIS: Dieses Verfahren entlastet den Druck
Uber das Probenahmeventil.

1.

58

Fuhren Sie alle im Abschnitt Einfarbsysteme,
Seite 57 beschriebenen Schritte durch.

SchlieRen Sie das Absperrventil der Komponente A
(SVA), ABB. 67. Offnen Sie das Probenahmeventil
der Komponente A (RVA).

Halten Sie das Probenahmerohr der Seite A in einen
Abfallbehélter.

Siehe ABB. 66. Offnen Sie das Farbwechselmodul.
Nutzen Sie die Typenschilder der Magnetventile als
Orientierung und halten Sie den
Ubersteuerungsknopf an jedem Farbmagnetventil
gedruckt, bis der Materialfluss aus dem
Probenahmeventil aufhort.

Halten Sie die Ubersteuerung des
Losemittelmagnetventils gedriickt, bis klares
Losemittel aus dem Probenahmeventil flief3t,
und lassen Sie dann los.

Sperren Sie die Losemittelzufuhr zum
Farbwechselblock-Lésemittelventil ab.

Halten Sie die Ubersteuerung des
Ldsemittelmagnetventils gedrickt, bis der
Lésemittelfluss aus dem Probenahmeventil aufhort.

Offnen Sie das Absperrventil der Komponente A
(SVA), ABB. 67. SchlieRen Sie das Probenahmeventil
der Komponente A (RVA).

Systeme mit Farb-/Katalysatorwechsel
und Ablassventilen

HINWEIS: Dieses Verfahren entlastet den Druck tber
die Ablassventile.

1.

10.

11.

12.

Fuhren Sie alle im Abschnitt Einfarbsysteme,
Seite 57 beschriebenen Schritte durch.

Schliel3en Sie die Zufuhr aller Farb- und
Katalysatorleitungen zu den Ventilbldcken.

Betatigen Sie die Ubersteuerung des
Ablassmagnetventils der Komponente A und halten
Sie diese gedriickt, ABB. 65.

Siehe ABB. 66. Offnen Sie das Farbwechselmodul.
Nutzen Sie die Typenschilder der Magnetventile als
Orientierung und halten Sie den
Ubersteuerungsknopf an jedem Farbmagnetventil
gedruckt, bis der Materialfluss aus dem Ablassventil
A aufhort.

Betatigen Sie die Ubersteuerung des
Ablassmagnetventils der Komponente B und halten
Sie diese gedriickt, ABB. 65.

Siehe ABB. 66. Nutzen Sie die Typenschilder der
Magnetventile als Orientierung und halten Sie den
Ubersteuerungsknopf an jedem
Katalysatormagnetventil gedriickt, bis der
Materialfluss aus dem Ablassventil B aufhort.

Betatigen Sie die Ubersteuerung des
Ablassmagnetventils der Komponente A und halten
Sie diese gedriickt, ABB. 65.

Halten Sie die Ubersteuerung des Magnetventils A
(Farbe) gedrickt, bis klares Losemittel aus dem
Ablassventil flief3t, und lassen Sie dann los.

Betatigen Sie die Ubersteuerung des
Ablassmagnetventils der Komponente B und halten
Sie diese gedruckt, ABB. 65.

Halten Sie die Ubersteuerung des Magnetventils B
(Katalysator) gedriickt, bis klares Lésemittel aus dem
Ablassventil flie3t, und lassen Sie dann los.

Sperren Sie die Losemittelzufuhr zu den
Farb-/Katalysatorwechselblock-Lésemittelventilen
ab.

Halten Sie die Ubersteuerung der
Lésemittelmagnetventile A und B sowie die
Ubersteuerung des Ablassventils gedriickt, bis
der Losemittelfluss aus dem Ablassventil aufhort.
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Ubersteuerungen an den Losemittelmagnetventilen

ABB. 66: Farbwechselmagnetventile

Zeichenerklarung:
MA Volumenzahler
Komponente A
DVA FI - DVB DVA Dosierventil
MB Komponente A
M RVA Probeentnahmeventil
Komponente A
| MS  SVA Absperrventil
MA | 3 3 V'y / Komponente A
MB Volumenzahler
s X Komponente B
y RVB DVB Dosierventil
Komponente B
RVB Probeentnahmeventil
° 2 ; Komponente B
8 SVB Absperrventil
Komponente B
AT o o MS Losemittel-
lE Volumenzéhler
SPV Losemittelspilventil
} APV Entliftungsventil
APV TI12856b g\ Statikmischer
/ FI  Materialdosierkammer
AT Luftspilungsventil
Luftzufuhrschlauch

RVA SVA SM SVB SPV

ABB. 67. Wandmontierte Materialstation
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Spulen
! A Falls elektrostatische Gerate verwendet werden, die

Bitte lesen Sie die Warnhinweise, Seite 7. Elektrostatik vor dem Spiilen der Pistole ausschalten.

Befolgen Sie die Erdungsanweisungen
in der Installationsanleitung des Systems.

2. Den Druckregler der Losungsmittelzufuhr auf einen
Tragen Sie eine Schutzbrille, um Materialspritzer Druck einstellen, der hoch genug ist, um das System
in die Augen zu vermeiden. in einer vertretbaren Zeit komplett zu reinigen, jedoch
niedrig genug ist, um ein Uberschwappen oder
Verletzungen durch Materialeinspritzungen zu

In dieser Anleitung werden 4 Spiilablaufe beschrieben: verhindern. Im Allgemeinen ist eine Einstellung
von 7 bar (100 psi; 0,7 MPa) ausreichend.

e Spulen von gemischtem Material (unten)

* Spllen mit Rezeptur 0 (Seite 62) _ 3. Soll ein Pistolenspiilkasten verwendet werden,
* Spllen des Materialzufuhrsystems (Seite 62) die Pistole in den Spiilkasten legen und den Deckel
e Spulen der Probenahmeventile und -rohre
(Seite 64)

. . . . e PAAS
Entscheiden Sie anhand der Kriterien in den einzelnen schlieBen. Dracken Sie die Spal-Taste S
Beschreibungen, welcher Ablauf zu verwenden ist. an der Kabinensteuerung. Die Spulsequenz beginnt

automatisch.

Spdlen von gemischtem Material Wird kein Pistolensplilkasten

In den folgenden drei Situationen braucht nur verwendet, betatigen Sie die Pistole

der Materialverteiler gespiilt zu werden: in einen geerdeten Metalleimer, bis
die Spulsequenz abgeschlossen ist.

e Ende der Topfzeit
« Nach Unterbrechungen beim Spritzen,

Nach Abschluss des Spiilvorgangs schaltet
bei der die Topfzeit Uberschritten wird P gang

die Kabinensteuerung automatisch in den

* Ausschalten tber .Nacht Standby-Modus.
e vor Wartungsarbeiten an
Materialverteiler-Baugruppe, Schlauch oder Pistole. 4. Falls das System nicht vollstandig gereinigt ist,

. g wiederholen Sie Schritt 3.
Die Seite fir Komponente B (Katalysator, rechts) des

Mischverteilers sowie das Innenrohr der Dosierkammer HINWEIS: Wenn erforderlich, die Spilfolge so
werden mit Lésemittel gespdlt. Die Seite flir Komponente
A (Harz, links) sowie das Auf3enrohr der Dosierkammer
werden mit Luft gespllt.

einstellen, dass nur ein Zyklus notwendig ist.

Zur Druckentlastung die Pistole betéatigen. Verriegeln

1. Dricken Sie die Standby r -Taste

an der Kabinensteuerung. Sie die Abzugssperre.
5. Wenn die Spritzdiise abgenommen wurde,
e bringen Sie diese wieder an.

Zur Druckentlastung die Pistole betatigen. )
6. Den Druckregler der Losungsmittelzufuhr

Bei Verwendung einer Hochdruckpistole die wieder auf den normalen Betriebsdruck einstellen.

Abzugssperre einrasten lassen. Nehmen Sie die
Spritzdiise ab und reinigen Sie die Dise separat.
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Spulen mit Rezeptur 0

Fur gewohnlich wird Rezeptur 0 verwendet:

* in Mehrfarbensystemen zum Ausspilen von
Materialleitungen ohne Laden einer neuen Farbe

» Am Schichtende, um die Aushértung von
katalysiertem Material zu vermeiden.

Um die Rezeptur 0 einzustellen, wechseln Sie zu den
Menus zur erweiterten Einrichtung. Wahlen Sie den
Reiter "Rezeptur" und wechseln Sie zu Rezeptur O.
Der Einrichtungsbildschirm fur Rezeptur O erscheint.
Stellen Sie die Zerstaubungsdauer auf einen Wert
zwischen 0 und 999 (in Schritten von 1 Sekunde) ein.

1. Drucken Sie die Standby r-Taste an der

Kabinensteuerung.

Spulen des Materialzufuhrsystems

Fuhren Sie dieses Verfahren durch, bevor:

e das Gerat zum ersten Mal mit Spritzmaterial
gefullt wird*

e das Gerat gewartet wird

« das System fiir langere Zeit abgeschaltet wird

e das Geréat eingelagert wird.

* Einige Schritte sind beim ersten Spulen nicht

notwendig, da sich noch kein Material im System
befindet.

1. Dricken Sie die Standby r -Taste an der

Kabinensteuerung.

Zur Druckentlastung die Pistole betéatigen.

Bei Verwendung einer Hochdruckpistole die
Abzugssperre einrasten lassen. Nehmen Sie die
Spritzdiise ab und reinigen Sie die Dlse separat.

Zur Druckentlastung die Pistole betéatigen.

Bei Verwendung einer Hochdruckpistole die
Abzugssperre einrasten lassen. Nehmen Sie die
Spritzdiise ab und reinigen Sie die Dise separat.

W

W

Falls elektrostatische Gerate verwendet werden, die

Elektrostatik vor dem Spuilen der Pistole ausschalten.

Falls elektrostatische Gerate verwendet werden,
schalten Sie die Elektrostatik aus, bevor Sie die Pistole
spulen.

2. Soll ein Pistolenspilkasten verwendet werden,

die Pistole in den Spilkasten legen und den Deckel

schliel3en.

3. Wahlen Sie Rezeptur 0 aus und driicken Sie Enter

-

4. Wird kein Pistolenspiilkasten
verwendet, betéatigen Sie die Pistole
in einen geerdeten Metalleimer, bis
die Spulsequenz abgeschlossen ist.

5. Die Farbwechsel-LED blinkt, wahrend Rezeptur O
ablauft, und leuchtet standig, nachdem der
Spullvorgang abgeschlossen wurde.

6. Falls das System nicht ganzlich sauber geworden ist,
kénnen Sie die Rezeptur 0 durch Driicken von Enter

erneut durchlaufen lassen <@l

62

2. Schlie3en Sie die Lésemittelzuleitungen wie folgt an:

« Einfarben-/Einkatalysatorsysteme: Die
Materialzuleitungen fiir Komponente A und B an
den Volumenzéahler-Einlassen abklemmen und
geregelte Losemittelzuleitungen anschlieRen.

* Mehrfarben-/Einkatalysatorsysteme:
Klemmen Sie nur die Materialzuleitung fur
Komponente B am Volumenzé&hlereinlass ab und
schliel3en Sie eine geregelte Losemittelzuleitung
an.

e Mehrfarben-/Mehrkatalysatorsysteme:
SchlieRen Sie die Loésungsmittelzufuhrleitungen
am betreffenden Lésungsmittelventil an den
Farb- und Katalysatorventil-Blécken an.
Schliel3en Sie an keinen der Volumenzahler
eine Losemittelzuleitung an.
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3. Stellen Sie den Losemittelforderdruck ein.
Verwenden Sie den niedrigstmdglichen Druck,
um ein Verspritzen zu vermeiden.

4. Nehmen Sie die Abdeckung der Materialstation ab,
um auf die Magnetventile zugreifen zu kénnen.
Siehe ABB. 65.

5. Nehmen Sie die Spilung wie folgt vor:

* Einfarben-/Einzelkatalysatorsysteme:
Komponentenseite A spiilen. Betétigen Sie die
manuelle Ubersteuerung am Dosiermagnetventil
A und ziehen Sie die Pistole in einen geerdeten
Metalleimer ab.

Spulen Sie Komponentenseite B. Betétigen

Sie die manuelle Ubersteuerung am
Dosiermagnetventil B und ziehen Sie die
Spritzpistole in einen geerdeten Metalleimer ab,
bis sauberes Losemittel aus der Pistole austritt.

Wollen Sie die Dosierkammer griindlich reinigen,
wiederholen Sie den Vorgang.

* Mehrfarben-/Einzelkatalysatorsysteme:
Waéhlen Sie Rezeptur 0 aus und driicken Sie

Enter <@l um die Komponentenseite A zu
spulen. Die Farbwechsel-LED blinkt, wahrend
Rezeptur 0 ablauft, und leuchtet standig,
nachdem der Spiulvorgang abgeschlossen
wurde.

Spilen Sie Komponentenseite B. Betétigen

Sie die manuelle Ubersteuerung am
Dosiermagnetventil B und ziehen Sie die
Spritzpistole in einen geerdeten Metalleimer ab,
bis sauberes Ldsemittel aus der Pistole austritt.

Wollen Sie die Dosierkammer griindlich reinigen,
wiederholen Sie den Vorgang.

¢ Mehrfarben-/Mehrkatalysatorsysteme:
Waéhlen Sie Rezeptur 0 aus und driicken Sie

Enter <@l um die Komponentenseite A und B
zu spulen. Die Farbwechsel-LED blinkt, wahrend
Rezeptur 0 ablauft, und leuchtet stéandig,
nachdem der Spilvorgang abgeschlossen
wurde.

Wollen Sie die Dosierkammer griindlich reinigen,
wiederholen Sie den Vorgang.

6. Bringen Sie die Abdeckung der Materialstation
wieder an.

7. Sperren Sie die Losemittelzufuhr ab.

8. Trennen Sie die Losemittelzuleitungen und schlieRen
Sie die Materialzuleitungen fiir Komponente A und B
wieder an.

9. Auf Seite 55 wird das Inbetriebnahme beschrieben.
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Spulen der Probenahmeventile und -rohre

Fuhren Sie diesen Ablauf nach der
Volumenzahlerkalibrierung aus.

Dricken Sie die Standby r -Taste an der

1.

Kabinensteuerung.

2. Siehe ABB. 67. Schliel3en Sie beide
Materialabsperrventile und Probenahmeventile.

3. Leiten Sie die Probenahmerohre in einen geerdeten
Abfallbehalter.

4. SchlieRen Sie bei einem Einfarbensystem eine
Lésemittelzuleitung an den Einlass von
Volumenzéahler A.

5. Dricken Sie am EasyKey die Einrichtungstaste a
und rufen Sie das Meni zur erweiterten Einrichtung
auf.

6. Dricken Sie die Taste "Pfeil nach rechts” wp,
um den Kalibrierbildschirm auszuwd&hlen. Driicken
Sie die Taste "Pfeil nach unten" ' und wahlen Sie
im Menu die Option "Spiulen”. Betatigen Sie die
Enter-Taste <@l
Das Dosierventil A, Losemittelspulventil (Seite B)
und Farbwechsel-Losemittelventil (falls verwendet)
werden gedffnet.

Meter A Meter
Calibration Start
Measured Actual
\olume \olume

Oco [ Dcc
k.-Factor 0.119 cc/pulse

| Advanced | Recipe

Calibration

ABB. 68. Kalibrierbildschirm

64

Offnen Sie die Probenahmeventile langsam, um
Spritzer zu vermeiden, und lassen Sie das Lésemittel
herauslaufen, bis die Ventile und Leitungen sauber
sind.

HINWEIS: Bei Durchflihrung einer
Kalibrierungsspulung schlieRen die Losemittelventile
automatisch nach 2 Minuten oder wenn im Men
"Abbruch" betétigt wird.

10.

SchlieRen Sie die Probeentnahmeventile.

HINWEIS: Wahlen Sie im Kalibrierbildschirm
"Abbruch”, um die aktuelle Kalibrierung
abzubrechen, und schliel3en Sie die Dosier-
bzw. Spulventile.

Offnen Sie beide Materialabsperrventile vollstandig.

Schliel3en Sie bei einem Einfarbensystemdie
Materialzuleitung fir Komponente A wieder an
Volumenzahler A an.

HINWEIS: Nach einer Kalibrierung muss verunreinigtes
Material aus dem System entfernt werden. Fuhren Sie
einen manuellen Spilvorgang durch und fihren Sie die
gerade getestete Rezeptur weiter aus oder filhren Sie die
Rezeptur 0 aus und wechseln Sie dann zur néchsten
Rezeptur.
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LosemittelausstoR-Funktion

Die LésemittelausstoR-Funktion ermoglicht es dem
Nutzer, gemischtes Material einzusparen, indem es mit
dem Ldsemittel zur Pistole beférdert wird. Dabei kann
50 % des Topfzeit-Volumens eingespart werden, das
im Erweiterter Einrichtungsbildschirm 1 auf Seite 37
angegeben ist. Werden 2 Pistolen verwendet, wird das
kleinere Topfzeit-Volumen verwendet.

Fur die Losemittelaussto3-Funktion wird ein Losemittel-
Volumenzéahler (MS) bendétigt. Sie kdnnen den
S3000-Losemittel-Volumenzahler-Bausatz tiber Graco
beziehen (Teile-Nr. 16D329). Siehe Betriebsanleitung
308778.

1. Siehe ABB. 69. Bauen Sie den Lésemittel-
Volumenzahler (MS) gemaf3 den Anleitungen
in der ProMix 2KS-Installationsanleitung auf
der Seite der Materialstation ein.

2. Wollen Sie die Losemittelausstol3-Funktion
aktivieren, wahlen Sie "Losemittel" oder
"3. Spulventil". Siehe Optionsbildschirm 2,
Seite 35.

HINWEIS: Wenn Sie ein 3. Spulventil statt eines
Ldsemittelspilventils verwenden, um die
Lésemittelausstof3-Funktion zu nutzen, schlieRen Sie
die Losemittelzuleitung des Lésemittel-Volumenzahlers
an den Einlass des 3. Spiilventils an.

HINWEIS: Zum Auslosen des LosemittelausstoRes muss
sich das System im Mischmodus befinden.

3. Betétigen Sie die Misch-Taste- N-w und halten

Sie diese 5 Sekunden lang gedriickt, um die
Lésemittelaussto3-Funktion zu aktivieren. Die griine

DVA ist geschlossen

Zeichenerklarung:

DVA Dosierventil Komponente A

DVB Dosierventil Komponente B

MS Ldsemittel-Volumenzahler
(erforderlich)

SPV Ldsemittelspulventil

APV Entluftungsventil

SMC Kabel fir
Ldsemittel-Volumenzahler

SS Ldsemittelzufuhrleitung

Systembetrieb

Misch-LED wird aufleuchten und die Rezeptur-LED
blinken. Das System wird die Dosierventile (DVA,
DVB) schlieRen und das Lésemittelspilventil (SPV)
offnen.

4. Das System gibt das Losemittel aus, um das
Mischmaterial aus der Pistole zu beférdern. Das
Display in der Kabinensteuerung zeigt abwechseind
Trennstriche und den verbleibenden Prozentsatz
(0-99 %) von 50 % des Topfzeit-Volumens.

HINWEIS: Wollen Sie den Losemittelaussto3 manuell

unterbrechen, betétigen Sie die Standby-Taste r .

Das Losemittelspulventil (SPV) bzw. das 3. Spulventil
schliefl3t sich. Wollen Sie die Losemittelaussto3-Funktion

neu starten, betétigen Sie die Misch-Taste N'* .

5. Ubersteigt das gesamte ausgegebene Losemittel
50 % des Topfzeit-Volumens, wechselt das System

in den Standby-Modus r

6. Fuhren Sie einen manuellen Spilvorgang durch oder
wechseln Sie die Rezeptur, um zurtickgebliebenes
gemischtes Material herauszuspilen. So kdnnen Sie
die LésemittelausstoR-Funktion beenden und in den
Mischmodus wechseln.

HINWEIS: Sobald das System erkennt, dass das
Losemittel 50 % des Topfzeit-Volumens Uberschreitet,
fihren Versuche zur Aktivierung der
Losemittelausstof3-Funktion zur Alarmmeldung
"Uberdosis A/B" (E-5, E-6).

DVB ist geschlossen

MS

SMC
/

TI112556b

ABB. 69. Einrichten der LosemittelausstoR-Funktion

SS SPV ist geodffnet

313972L
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Funktion Material Vorantreiben

Die Funktion "Material vorantreiben" ermdglicht es dem
Benutzer, den Ablauf der Topfzeit zu vermeiden, indem
er neues Material durch den Pistolenspuilkasten mischt
und zugibt.

Fir die Funktion Material vorantreiben ist ein zuséatzlicher
Pistolenspiilkasten fiir jede Pistole notwendig, fur

die diese Funktion verwendet wird. Bestellen Sie

den Pistolenspiilkasten-Satz, Graco Teile-Nr. 15V826.
Siehe Betriebsanleitung 312784

HINWEIS: Die Material vorantreiben Funktion funktioniert
nicht, wenn sich die Pistole nicht im Spullkasten befindet.

HINWEIS: Die Funktion Material Vorantreiben wird
jedesmal ausgefuhrt, wenn der Topfzeit-Alarm auftritt
und sich die Pistole im Spulkasten befindet.
Unbeaufsichtigte Systeme kdnnen daher diesen Vorgang
wiederholt durchfuihren, da die Topfzeit weiterlauft.

Fir die Funktion Material Vorantreiben ist ein
Pistolenspiilkasten fiur die Pistole notwendig. Bei
Verwendung von zwei Pistolen ist fur jede Pistole ein
Spulkasten notwendig, damit diese Funktion stattfinden
kann. Die zweite Pistole muss als Spezialausgang
konfiguriert werden. Siehe Konfigurationsbildschirm 5
auf Seite 33.

Zur Aktivierung der Funktion Material Vorantreiben
wahlen Sie im Feld "Automatische Ablassfunktion”
"Material Vorantreiben". Siehe Optionsbildschirm 2,
Seite 35.

1. Das System erhélt einen Topfzeit-Alarm.

N

Der Warnton ertdnt zwei Mal alle 4 Sekunden und
zeigt so an, dass die Funktion Material Vorantreiben
bevorsteht.

3. Nach einer Zeit von 2 Minuten fiir die automatische
Ablassfunktion fiihrt das System die Funktion
Material Vorantreiben aus.

HINWEIS: Bei einem System mit 1 Pistole muss sich
die Pistole im Pistolenspulkasten befinden. Bei einem
System mit 2 Pistolen missen sich beide Pistolen im
Pistolenspiilkasten befinden.

4. Wenn sich eine Pistole nicht im Pistolensplilkasten
befindet, fihrt das System weder die Funktion
Material Vorantreiben noch die Automatische
Ablassfunktion aus. Das System startet alle
30 Sekunden einen neuen Versuch, falls sich
die Pistole dann im Pistolenspulkasten befindet.

5. Wenn sich die Pistolen in den Pistolenspiilkédsten
befinden, dosiert das System gemischtes Material
durch die Pistolen, um das Topfzeit-Volumen
zuriickzusetzen.

6. Der Alarm wird geléscht.

7. Das Ereignis wird im Alarmprotokoll in Form von zwei
Alarmen protokolliert: E-5 Uberdosis A und E-6
Uberdosis B.

ProMix Material Vorantreiben Zeitabstimmungsibersicht Nr. 1Y bis Y
Material Vorantreiben

PLC Ausgange

ProMix Diskrete Eingangssignale nach Zeit

ProlMix Eingange

Mischfiillsequenz

Mischen
PISTOLENABZUG

JOB KOMPLETT

SPOLEN

ALARM ZURUCKSETZEN
REZEFT BITS
ccNewRecipe
FARBWECHSEL

EXT CC BERET

Wenn der Pistolenabzug Ein ist, verhindert der Fluss einen Topfzeit-Alarm

Material Vorantreiben fihrt zu einem wiederholten Zyklus, wahrend die Topfzeit
ablauft und die Pistale gereinigt wird

ProMix Aktivitaten

ProMix Interne Betriebe nach Zeit AN

30 Sekunden erneuter Versuch

Betrieb Material Material Vorantreiben

Morantreiben
ProMix Ausgange

[<€ >
4 wenn GFB nicht bereit |
ProMix Diskrete Ausgangssignale nach Zeit

PLC Eingange

MISCHEN BEREMT

- Topfzeit abgelaufen
MISCHEN AKTIV €

A4

SPULEN / CC AKTI

FOLLUNG AKTI
FLUSS KAL. AKTIV

==

"
a3

- Topfzeit abgelaufen u | [
] a
System auf Mischen
eingestellt

ALLG. ALARM

TOPFZEM-&LARM

DURCHFLUSSRATE-ALARM

P

Summer-Aktivierung

Pistolen Spilung |
Pistole im Kasten Pistole in Kasten installiert, Deckel »

“‘-.\\)Z

T~

[« Pistole aus Kasten

Pistolen Spilung Abzug | ' geschlossen

[~

\

\

|

| |
1
|
|

entfernt

~

_J 7
Topfzeit

Bit Status
Aktiv vom PLC
ProMix interner Betrieb

At des Ubergangs

ABB. 70. Zeittabelle fur Material Vorantreiben

Mix Fill Push DE

2 Minuten zwischen Topfzeit und Start Material Vorantreib:«

- ProMix inteme Statusanderung
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Zahlerkalibrierung

Tragen Sie eine Schutzbrille, um Materialspritzer in die
Augen zu vermeiden. Die Materialabsperrventile and
Mischverhaltnisprufventile haben einen mechanischen
Anschlag, der ein versehentliches Herausdrehen und
Entfernen der Ventilspindel unter Druck verhindert.
Falls sich die Ventilspindel nicht von Hand drehen
lasst, entlasten Sie den Systemdruck und zerlegen
und reinigen Sie das Ventil, um den Widerstand zu
beseitigen.

Kalibrieren Sie den Volumenzahler in folgenden
Situationen:

e Vor der erstmaligen Inbetriebnahme des Systems.

e Immer wenn neue Materialien im System verwendet
werden, insbesondere wenn die Materialien stark
unterschiedliche Viskositaten haben.

¢ Mindestens einmal monatlich im Rahmen der
normalen Wartung.

e Immer, wenn ein Volumenzahler gewartet oder
ausgetauscht wurde.

HINWEIS:

* Die K-Faktoren im Kalibrierbildschirm werden
nach Abschluss der Kalibrierung automatisch
aktualisiert.

« Die K-Faktorwerte im Meni kénnen
nur angezeigt werden. Falls erforderlich,
kénnen Sie die K-Faktoren unter Erweiterter
Einrichtungsbildschirm 4 (Seite 38) oder
Rezeptureinrichtungsbildschirm 5 (Seite 43)
manuell &ndern.

* Alle Werte in diesen Mentis sind in cm3
angegeben, unabhangig davon, welche
Einheiten im Konfigurationsbildschirm 1
eingestellt wurden.

« Die Steuerung nutzt die K-Faktoren der aktuellen
Rezeptur zur Kalibrierung der Volumenzéahler.
Die aktive Rezeptur muss Rezeptur 1 bis
Rezeptur 60 sein. Die Rezepturen 0 und 61
haben keine Werte fur den K-Faktor.

1. Entluften Sie das System vor dem Kalibrieren der
Volumenzéahler A oder B mit Material. Stellen Sie fur
einen Farb-/Katalysatorwechsel sicher, dass das
Farb-/Katalysatorventil getffnet ist.

2. SchlieRen Sie alle Spritz- und Dosiervorrichtungen,
die am ProMix angeschlossen sind.

3. SchlieRen Sie beide Materialabsperrventile und
Probenahmeventile.

313972L
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4. Stellen Sie die Becher (minimales

Fassungsvermégen: 250 cm3) in die Halterungen.
Leiten Sie die Probenahmerohre in die Becher.

HINWEIS: Sollen Leitungen ausgetauscht werden,
verwenden Sie Schlauche mit einem
AuRendurchmesser von 4 mm (5/32 Zoll).

5. Betatigen Sie am EasyKey die Einrichtungstaste a ,

um die Einrichtungsbildschirme aufzurufen.

6. Wahlen Sie Rezeptur & Erweiterte Einrichtung und

driicken Sie zur Bestéatigung die Enter-Taste -l

et o Home ProMi= k5

Recipe % Advanced Setup EﬂtE!f'
System Configuration
EK. 3.01.001 BC Z2.04 C1 1.¥4

FP 3.01.001 Ak Mo Eey CZ2 1.HA

AP MBS07  MC 10420195 AS0 B4 Cx
IP 1921658.178.3 MAC O0Z04AA3S04F

7. Dricken Sie die Taste "Pfeil nach rechts” mp,

um den Kalibrierbildschirm auszuwéahlen.

Betétigen Sie die Enter-Taste <@ um entweder
Komponente A oder B oder Lésemittel zu wahlen.

Drucken Sie die Taste "Pfeil nach Unten"
und wahlen Sie im Menu die Option "Start".
Starten Sie immer nur einen Vorgang.

teter A Meter
Calibration Start
Measured Actual
Yolurme Yolume

Oco [ 0Oce
0.119 cc/pulse

Calibration

K-Factor
| Advanced | Recipe
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Zahlerkalibrierung

8.

Geben Sie Komponente A, B oder das Losemittel
in einen Becher aus.

9.

10.

11.

68

a. Offnen Sie die Probenventile langsam,
um Spritzer zu vermeiden.

b. Um genaue Kalibrierungsergebnisse
sicherzustellen, stellen Sie das Ventil auf den
gleichen Durchfluss wie beim Spritzen im
taglichen Betrieb.

c. Geben Sie mindestens 250 cm? aus. Achten Sie
darauf, mindestens so viel Material auszugeben,
dass das Volumen im Becher gut abgelesen
werden kann. Die Volumina A und B missen
nicht gleich grof? sein oder ein bestimmtes
Mischungsverhéltnis besitzen.

d. SchlieRen Sie das Probenventil fest.

Das vom ProMix gemessene Volumen erscheint auf
der EasyKey-Anzeige.

Vergleichen Sie die Mengen auf der
EasyKey-Anzeige mit der Menge in den Bechern.

HINWEIS: Bestimmen Sie fur die maximale
Genauigkeit die geforderten Volumina mit einer
gravimetrischen (Masse-)Methode.

Wenn die angezeigten und tatsachlichen Mengen
nicht Gbereinstimmen, geben Sie die tatséachlichen
Volumina in cm? fur das Volumenfeld A oder B ein

und driicken Sie die Enter-Taste <@l

Wenn der Wert stark abweicht, sollte der
Kalibrierungsvorgang wiederholt werden.

HINWEIS: Wenn der Wert im Meni mit dem
tatsachlichen Volumen ubereinstimmt oder wenn die
Kalibrierung abgebrochen werden soll, wahlen Sie
"Abbruch" im Meni des Kalibrierbildschirm und

betatigen Sie die Enter-Taste <@l

12.

13.

14.

15.

Nach Eingabe des Volumens fir A und B oder das
Lésemittel, berechnet die ProMix 2KS-Steuerung
den neuen K-Faktor der Volumenzéahler und zeigt ihn
auf dem Kalibrierbildschirm an.

HINWEIS: Die K-Faktorwerte im Meni kénnen
nur angezeigt werden. Falls erforderlich,
kénnen Sie die K-Faktoren unter Erweiterter
Einrichtungsbildschirm 4 (Seite 38) oder
Rezeptureinrichtungsbildschirm 5 (Seite 43)
manuell &ndern.

Spulen Sie nach dem Kalibrieren der Volumenzahler
immer die Probenahmeventile. Wenden Sie dabei
eine der folgenden Methoden an.

« Befolgen Sie die Vorgehensweise Spulen der
Probenahmeventile und -rohre, Seite 64.

» Stecken Sie die Probennahmeventilleitungen in
eine geeignete Reinigungslosung (TSL oder
Lésemittel) oder verschlieRen Sie diese.

HINWEIS: Wenn Material in den
Probenahmeschlauchen aushartet, bringen Sie neue
Schlauche mit einem AuRendurchmesser von 4 mm
(5/32 Zoll) an.

Stellen Sie sicher, dass beide Probenahmeventile
geschlossen sind und dass beide
Materialabsperrventile ganz gedffnet sind.

Bevor mit der Produktion begonnen wird, miissen Sie
das System von Lésemitteln reinigen und mit
Material vorfullen.

a. Wechseln Sie zum Mischmodus.

b. Ziehen Sie die Spritzpistole in einen geerdeten
Metalleimer ab, bis gemischtes Material aus der
Pistole flief3t.

¢.  Um mit dem Betrieb zu beginnen, siehe
Inbetriebnahme, Seite 55.
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Farbwechsel

Farbwechselverfahren

Mehrfarbensysteme
1. Sperren Sie die Druckluft zur Pistole ab.

2. Legen Sie die Pistole in den Pistolenspilkasten und
schliel3en Sie den Deckel.

3. Schalten Sie in den Standby r -Modus an der

Kabinensteuerung.
4. Wabhlen Sie die neue Farbe mit den

Navigationstasten ‘ oder ’ aus. Betatigen Sie

Enter <@, um mit der Farbwechselsequenz zu
beginnen.

5. Wird kein Pistolensplilkasten
verwendet, betatigen Sie die Pistole
in einen geerdeten Metallbehélter, bis
die Farbwechselsequenz
abgeschlossen ist.

6. Wenn die Leuchte fir die Farbwechselanzeige an
der Kabinensteuerung aufhort zu blinken, ist die
Farbwechselsequenz abgeschlossen.

HINWEIS: Der Timer fir den Farbwechsel startet
erst, nachdem der Abzug der Pistole betétigt und ein
Materialfluss erkannt wird. Falls innerhalb von 2
Minuten kein Materialfluss erkannt wird, wird der
Farbwechsel abgebrochen. Die Kabinensteuerung

wechselt in den Standby r -Modus mit der

vorherigen Farbe.

7. Wenn alles bereit ist zum Spritzen, nehmen Sie die
Pistole aus dem Pistolenspulkasten und schliel3en
Sie die Tr.

HINWEIS: Der Deckel des Pistolensplilkastens muss
geschlossen sein, damit sich das
Zerstaubungsluftventil 6ffnen kann.

8. Drucken Sie die Misch ”1 -Taste, um mit dem
Spritzen zu beginnen.

Einfarbsysteme

1. Befolgen Sie die Vorgehensweise im Abschnitt
Spulen des Materialzufuhrsystems, Seite 62.

2. Laden Sie die neue Farbe. Siehe Inbetriebnahme,
Seite 55.

3. Dricken Sie die Misch "1 -Taste, um mit dem
Spritzen zu beginnen.
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Farbwechselsequenzen

ABB. 71 bis ABB. 80 stellen die unterschiedlichen
Farbwechselsequenzen dar. Schauen Sie in Tabelle 9
nach, um festzulegen, welche Abbildung abh&ngig von
Rezepturwechsel und Systemkonfiguration als Referenz
zu verwenden ist. Die Zeitsequenzen sind in den
folgenden Abschnitten detailliert beschrieben.

HINWEIS: Fir die Softwareversion 2.04.xxx und &ltere
Versionen benutzt das System die Farb-/Katalysatorspiil-
und -fullzeiten aus der neuen Rezeptur.

HINWEIS: Zur Auswahl der Spulquellen und zur
Einstellung der gewtiinschten Spiil-, Zerstaubungs- und
Fllzeiten, siehe Einrichtungsmodus auf Seite 27 .

HINWEISE:

« Das System verwendet die alten Rezepturdaten
far den Spulzyklus. Allerdings offnet es das neue
Farb-/Katalysatorventil auf der Basis der Daten
der neuen Rezeptur.

« Das System verwendet die neuen Rezepturdaten
far den Fallzyklus.

« Beider Option mit einem Pistolensptilkasten (GFB)
muss die Spritzpistole wahrend des gesamten
Farbwechselzyklus (spilen und flllen) in den
Pistolenspilkasten eingesetzt sein. Der Ausgang
"GFB-Abzug" wird wahrend des
Rezepturwechselzyklus aktiv sein.

e Beider Option mit zwei Pistolenspilkasten (GFB)
missen beide Spritzpistolen wahrend des gesamten
Farbwechselzyklus (spilen und flllen) in den
Pistolenspilkasten eingesetzt sein. Das System
schaltet jeden Ausgang "GFB-Abzug" je nach der
fur jede Pistole voreingestellte Zeit ein und aus.

« Bei Optionen mit den Spezialausgangen schaltet das
System jeden Ausgang in Abhangigkeit von den
voreingestellten Zeiten ein und aus. Jeder
Spezialausgang verfligt Gber zwei unterschiedliche
Anfangszeiten und Zeitraume.

« Bei Systemen ohne Ablassventile beginnt das erste
Spulen nach Abschluss des
Farb-/Katalysatorwechsels.

¢ Fur ein System mit Katalysatorwechsel ist ein
Ablassventil B erforderlich.

¢ Beim Wechsel von Rezeptur X zu Rezeptur 0 werden
nur die Spuldaten von Rezeptur 0 verwendet.

¢ Beim Wechsel von Rezeptur 0 zu Rezeptur Y werden
nur die Fulldaten von Rezeptur Y verwendet.

69



Farbwechsel

Farbe spulen/ablassen

» Die Sequenz spult die Farbe vom Farbventil
zum Ablassventil A mit Losemittel aus.

» Das Farbwechsel-Losemittelventil und das
Ablassventil A 6ffnen wahrend der Spildauer.

» Das Farbwechsel-Losemittelventil schlief3t,
wenn die Spildauer ablauft.
Farbfullung

» Die Sequenz befiillt die Leitung mit der neuen Farbe
bis zum Ablassventil A.

* Das neue Farbventil und das Ablassventil A 6ffnen
wahrend der Fullzeit.

» Das neue Farbventil und das Ablassventil A
schlieRen, wenn die Fillzeit ablauft.
Katalysator spulen/ablassen

» Die Sequenz spiilt den Katalysator vom
Katalysatorventil zum Ablassventil B
mit Losemittel aus.

» Das Katalysatorwechsel-Lésemittelventil und das
Ablassventil B 6ffnen wahrend der Spildauer.

» Das Katalysatorwechsel-Losemittelventil schlief3t,
wenn die Spuldauer ablauft.

Katalysator auffullen

» Die Sequenz befiillt die Leitung mit dem neuen
Katalysator bis zum Ablassventil B.

« Das neue Katalysatorventil und das Ablassventil B
offnen wahrend der Fillzeit.

» Das neue Katalysatorventil und das Ablassventil B
schlief3en, wenn die Fullzeit ablauft.
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Erstes Spulen

Waéhlen Sie die erste Spulquelle (Luft, Losemittel oder 3.
Ventil) und die Dauer der ersten Spilung. Bei den
meisten Anwendungen wird Luft ausgewahlt.

Das System spult durch Verwendung des ausgewahlten
Spulmediums (fir gewohnlich Luft) das alte Material aus
den Dosierungsventilen zur Pistole. Das ausgewéhlte
Spulventil 6ffnet wahrend der Spuldauer der ersten
Spulung und schlie3t, wenn die Spuldauer ablauft.

Zerstaubungszyklus

Waéhlen Sie die Zerstaubungsart (Luft/Lésemittel
oder Luft/3. Ventil) und die Zerstaubungsdauer.

Das Luftspulventil 6ffnet nur wahrend des
Luftzerstdaubungszyklus und das Lésemittelventil
(oder das 3. Ventil) 6ffnet nur wahrend des
Losemittelzerstdubungszyklus. Die Anzahl an
Zerstaubungszyklen wird durch Dividieren der
Gesamtzerstaubungsdauer durch die Summe der
Luft- und Lésemittelzerstaubungszeiten bestimmt.

Letztes Spulen

Waéhlen Sie die letzte Spulquelle (Luft, Losemittel oder 3.
Ventil) und die Dauer der letzten Spulung. Bei den
meisten Anwendungen wird Losemittel ausgewahilt.

Das System spult durch Verwendung des ausgewéahlten
Spulmediums (fir gewohnlich Losemittel) das alte
Material aus den Dosierungsventilen zur Pistole.

Das ausgewabhlte Spulventil 6ffnet wéahrend der
Spuldauer der letzten Spilung und schlief3t,

wenn die Spuldauer ablauft.

Fullen

Diese Sequenz fillt die Leitung von den
Dosierventilen bis zur Pistole und wird auch als
"Mischmaterialeinfiillung" bezeichnet. Das System
beginnt mit dem Mischen der Komponenten A und B,
bis die Fullzeit abgelaufen ist.
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Tabelle 9: Farbwechsel-Kennlinienreferenz

Startrezeptur Endrezeptur | Wechselart| Ablass A BE::ZZn Siehe Abb.
X Y Anderung Ja niv ABB. 71
X Y Anderung Nein niv ABB. 72
0 Y Fullen Ja Ja ABB. 73
0 Y Fullen Ja Nein ABB. 74
0 Y Fullen Nein Ja ABB. 75
0 Y Fullen Nein Nein ABB. 76
X 0 Sptlen Ja n/v ABB. 77
X 0 Spilen Nein n/v ABB. 78
0 0 Spulen Ja n/v ABB. 79
0 0 Sptlen Nein n/v Ags. 80

HINWEIS: Bei manuellen Systemen stellen die Digitalen
E/A-Signale in den Farbibersichten auf den folgenden
Seiten interne Zustande dar.
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ProMix 2KS Farbwechseliibersicht Nr. 1 X bis Y
Stapelventile A1 bis A2, B1 bis B2
Ablass A aktiviert, 3. Spiilventil aktiviert

Farbe/Katalysator/(Abschwéacher)

Farbanderung Stapel-, Spiil- und Fiillbetrieb nach Zeit

Splilen ab X, Fiillung ab Y -->|

A Spillen | A Fiillung | B Spiilen

B Fiillung | Warten

Stapelventile

Farbanderung Stapel-, Spiil-Sequenz

Farbanderung Stapeln Komponenten

Lésungsmittel A
Ablass A
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B
Komponente B

Falls eine Komponente sich nicht &ndern, wird das Zeitsegment tibersprungen
Alte Farbe aussptilen und mit neuer Farbe fiillen

Alten Katalysator ausspiilen und mit neuem Katalysator

Separate Pistole 1 und Pistole 2

Dosierungsventil und Integrator Ausspiilung und Spilzeitbetriebe nach Zeit

Spiilen ab X -->

Erstes Spilen | G llzeit | 2SB |  AbschlieRendes Spiilen

Splilventile

Dosierungsventil und Integratorsplilsequenz

Splilbetrieb Details

Selektion erstes Spiilen
Spilen A (Luft)

Spiilen B (Losungsmittel)
3. Spulventil an A

2 s B spiil. nach Ablauf
Selektion Endspilen

Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Fest fiir Spiilen A (Luft)

\Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/Lésungsmittel” ist

\Wenn Art der Spilzeit ,Luft/3. Spilen” ist

Festes Spiilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2

Selektion Spiilen A (Luft), Spilen B (Losungsmittel) oder 3. Ventil an A

Separate Pistole 1 und Pistole 2

Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit

Fiillen ab Y -->

Dosierventile Fillzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A
Dosierung B
Filizeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgénge Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit

Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden

Pistolenabzug/abzlge nach Bediener

1 Pistole

Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorspiilsequenz

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

2 Pistolen

Jeder Integrator Ausspiilen, Spiilzeit und Mischmaterialfiillbetrieb lauft zunachst fiir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital 1O

Diskrete I/O Signale nach Zeit

Farbénderung Eingang
Spiilen aktiv Ausgang
Fullung aktiv Ausgang
Mischen bereit Ausgang

<- Start der Farbanderung

Ende der Farbanderung ->

Spezialausgang

<- Start des Ein-Spiilens

<- Start von Ein-Fill

Spezialausgang Nr. 1
Spezialausgang Nr. 2
Spezialausgang Nr. 3
Spezialausgang Nr. 4
3+ GFB an Nr. 4

<- Lange
<- Lange
<- Lange
<- Lange

<- Lange
<- Lange
<- Lange
<- Lange

ABB. 71: ProMix 2KS Farbwechsellbersicht Nr. 1 X bis Y

2KS Xto YK15 DE
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ProMix 2KS Farbwechseliibersicht Nr. 2 X bis Y
Stapelventile A1 bis A2, B1 bis B2
Kein Ablass A, 3. Spiilventil aktiviert

Farbe/Katalysator/(Abschwacher)

Farbanderung Stapel-, Spiil- und Fiillbetrieb nach Zeit

Spiilen ab X, Fiillung ab Y --> A Spiilen | AFillung | B Spiilen | BFillung | Warten
Stapelventile Farbanderung Stapel-, Spuil-Sequenz Farbanderung Stapeln Komponenten
Losungsmittel A Falls eine Komponente sich nicht andern, wird das Zeitsegment iibersprungen
Ablass A Kein Ablass A Alte Farbe ausspiilen und mit neuer Farbe fiillen
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B Alten Katalysator ausspilen und mit neuem Katalysator fiillen
Komponente B
Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integrator Ausspiilung und Spllzeitbetriebe nach Zeit
Spiilen ab X --> Warten | Erstes Spilen | Gesamtspiilzeit | 2SB JschlieRendes Spiif
Spiilventile Dosierungsventil und Integratorsplilsequenz Splilbetrieb Details
Selektion erstes Spiilen Selektion Spiilen A (Luft), Spilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Spiilen A (Luft) Fest fur Spulen A (Luft)
Spiilen B (Lésungsmittel) Wenn Art der Splilzeit ,Luft/Lodsungsmittel” ist
3. Spiilventil an A | B ] Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/3. Spilen* ist
2 s B spil. nach Ablauf Festes Spiilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2
Selektion Endsplilen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Losungsmittel) oder 3. Ventil an A
Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit
Fillen ab Y -->
Dosierventile Fiillzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A <- A Spiilen und A Fiillen durch Dosierung A ohne Ablass A
Dosierung B
Fiillzeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgange Pistole und Schlauch Spulbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit
Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden
Pistolenabzug/abziige nach Bediener
1 Pistole Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorsplilsequenz
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2 |
2 Pistolen Jeder Integrator Ausspiilen, Spiilzeit und Mischmaterialfiillbetrieb lauft zunachst fiir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab
Pistolen Spiilung Ausgang 1 Nur GFB 1

Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital I/O

Diskrete 1/0 Signale nach Zeit

Farbanderung Eingang
Spiilen aktiv Ausgang
Fiillung aktiv Ausgang
Mischen bereit Ausgang

<- Start der Farbanderung

Ende der Farbanderung ->

Spezialausgang

<- Start des Ein-Spulens

<- Start von Ein-Fill

Spezialausgang Nr. 1
Spezialausgang Nr. 2
Spezialausgang Nr. 3
Spezialausgang Nr. 4

3 + GFB an Nr. 4

<- Lange
<-Lange

<- Lange

<- Lange

<- Lange
<-Lange
<- Lange

<- Lange

ABB. 72: ProMix 2KS Farbwechseltbersicht Nr. 2 X bis Y

2KS Xto YK13 DE
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ProMix 2KS Rezeptfiillibersicht Nr. 3 0 bis Y
Stapelventile A1, B1
Ablass A aktiviert, 3. Spulventil aktiviert
Verlassen Fiillung aktiviert

Farbe/Katalysator/(Abschwacher) Farbanderung Stapel-, Spiil- und Fillbetrieb nach Zeit
Kein Spiilen, Fiillung ab Y --> Warten | A Fiillung | B Fiillung

[8Sy2amagle

Stapelventile

Farbanderung Stapelfiillsequenz

Farbanderung Stapeln Komponenten

Losungsmittel A

Nur aktive Komponenten werden befiillt

1CL6ETE

Ablass A Losungsmittel herausdriicken und mit neuer Farbe fiillen
Komponente A

Losungsmittel B

Ablass B Losungsmittel herausdriicken und mit neuem Katalysator

Komponente B

Separate Pistole 1 und Pistole 2 iebe nach Zeit

Kein Spiilen -->

Dosierungsventil und Integrator Ausspilung und
Verlassen. Fiillung | Warten
Dosierungsventil und Integratorspiilsequenz

Spiilbetrieb Details
Rezept 0: Spiilen A (Luft), Spilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Losungsmittel) oder 3. Ventil an A
Fest fur Spllen A (Luft)
Wenn Art der Spilzeit ,Luft/Losungsmittel” ist
Wenn Art der Spillzeit ,Luft/3. Spiilen” ist
Festes Spilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2
Selektion Spiilen A (Luft), Spilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A

Splilventile
Verlassen Fillselektion
Selektion erstes Spiilen
Spilen A (Luft)
Spiilen B (L6sungsmittel)
3. Spiilventil an A
2 s B spiil. nach Ablauf
Selektion Endspiilen

Von Rezept 0

Separate Pistole 1 und Pistole 2
Fillen ab Y -->

Dosierungsventil und Integratormischfiilibetriebe nach Zeit

Dosierventile Fillzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A
Dosierung B
Fillzeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgéange Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit
Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden
Pistolenabzug/abziige nach Bediener
1 Pistole Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorspiilsequenz
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2
2 Pistolen Jeder Integrator Ausspiilen, Spiilzeit und Mischmaterialfiilbetrieb lauft zunéchst fiir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2
Digital /O Diskrete I/O Signale nach Zeit

Farbanderung Eingang <- Start der Farbanderung

Spiilen aktiv Ausgang

Fullung aktiv Ausgang

Mischen bereit Ausgang
Spezialausgang <- Start des Ein-Spiilens <- Start von Ein-Fill

Spezialausgang Nr. 1 <- Lange <- Lange

Spezialausgang Nr. 2 <-Lénge <-Lénge

Spezialausgang Nr. 3 <- Lange <- Lange

Spezialausgang Nr. 4 <- Lange <- Lange

3 + GFB an Nr. 4

Ende der Farbanderung ->

2KS 0to YK15 DE

ABB. 73: ProMix 2KS Rezeptfullubersicht Nr. 3 0 bis Y
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ProMix 2KS Rezeptfiilliibersicht Nr. 4 0 bis Y
Stapelventile A1, B1
Ablass A aktiviert, 3. Spiilventil aktiviert
Keine Endfiillung

Farbe/Katalysator/(Abschwacher) Farbanderung Stapel-, Spuil- und Fiillbetrieb nach Zeit
Kein Spiilen, Fillung ab Y -->| A Fiillung ] B Fiillung
Stapelventile Farbanderung Stapel-, Spiil-Sequenz Farbanderung Stapeln Komponenten

Losungsmittel A
Ablass A
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B
Komponente B

Nur aktive Komponenten werden befiillt
Loésungsmittel herausdriicken und mit neuer Farbe fiillen

Losungsmittel herausdriicken und mit neuem Katalysator fiillen

Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integrator Ausspuilung und Spiilzeitbetriebe nach Zeit
Kein Spilen -->| Warten
Spiilventile Dosierungsventil und Integratorspiilsequenz Spiilbetrieb Details
Selektion erstes Spllen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Losungsmittel) oder 3. Ventil an A
Splilen A (Luft) Fest fiir Spiilen A (Luft)
Spiilen B (Lésungsmittel) \Wenn Art der Splilzeit ,Luft/Lésungsmittel” ist
3. Spiilventil an A [Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/3. Spiilen” ist
2 s B spul. nach Ablauf Festes Splilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2
Selektion Endspiilen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit
Fillen ab Y -->|
Dosierventile Filizeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A
Dosierung B
Filizeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgange Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit

Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden
'ﬁstolenabzug/abzﬁge nach Bediener

1 Pistole Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorsplilsequenz
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

2 Pistolen Jeder Integrator Ausspiilen, Spulzeit und Mischmaterialfiillbetrieb auft zunéchst fir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital /0 Diskrete I/O Signale nach Zeit
Farbanderung Eingang <- Start der Farbénderung
Spiilen aktiv Ausgang
Fiillung aktiv Ausgang Ende der Farbanderung ->|
Mischen bereit Ausgang

Spezialausgang <- Start des Ein-Spiilens <- Start von Ein-Fill

Spezialausgang Nr. 1 <- Lange <- Lange
Spezialausgang Nr. 2 <-Lange <-Lénge
Spezialausgang Nr. 3 <- Lange <- Lange
Spezialausgang Nr. 4 <- Lange <- Lange
3 + GFB an Nr. 4

2KS 0to Y K14 DE

ABB. 74: ProMix 2KS Rezeptflllibersicht Nr. 4 0 bis Y
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ProMix 2KS Rezeptfiilliibersicht Nr. 5 0 bis Y
Stapelventile A1, B1
Kein Ablass A, 3. Spiilventil aktiviert
Verlassen Fiillung aktiviert

Farbe/Katalysator/(Abschwacher) Farbanderung Stapel-, Spiil- und Fillbetrieb nach Zeit
Kein Spiilen, Fiillung ab Y --> Warten | A Fiillung | B Fiillung
Stapelventile Farbanderung Stapelfiillsequenz Farbanderung Stapeln Komponenten
Losungsmittel A Nur aktive Komponenten werden befiillt
Ablass A Kein Ablass A Losungsmittel herausdriicken und mit neuer Farbe fiillen

Komponente A

Losungsmittel B
Ablass B Losungsmittel herausdriicken und mit neuem Katalysator fiillen

Komponente B

Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integrator Ausspiilung und Splilzeitbetriebe nach Zeit
Kein Splen -->| Verlassen. Fiillung I Warten
Spiilventile Dosierungsventil und Integratorspiilsequenz Spiilbetrieb Details

Verlassen Fillselektion Von Rezept 0 Rezept 0: Spiilen A (Luft), Spiilen B (Losungsmittel) oder 3. Ventil an A
Selektion erstes Spiilen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (L6sungsmittel) oder 3. Ventil an A
Spiilen A (Luft) Fest fiir Spiilen A (Luft)
Spiilen B (Lésungsmittel) \Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/Losungsmittel” ist
3. Spllventil an A \Wenn Art der Spllzeit ,Luft/3. Spiilen* ist
2 s B spiil. nach Ablauf Festes Spiilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2
Selektion Endspiilen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A

Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit

Fiillen ab Y -->

Dosierventile Fiillzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A <- A Fiillung durch Dosierung A ohne Ablass A
Dosierung B
Fllzeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgénge Pistole und Schlauch Spllbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit

Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden
Pistolenabzug/abziige nach Bediener

1 Pistole Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorspiilsequenz
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

2 Pistolen Jeder Integrator Ausspiilen, Spllzeit und Mischmaterialfiillbetrieb [auft zunachst fir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab
Pistolen Spiilung Ausgang 1 | | Nur GFB 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital /0 Diskrete I/O Signale nach Zeit
Farbanderung Eingang <- Start der Farbanderung
Spiilen aktiv Ausgang

Fiillung aktiv Ausgang Ende der Farbénderung ->
Mischen bereit Ausgang

Isgang <- Start des Ein-Spiilens <- Start von Ein-Fill

Spezialausgang Nr. 1 <- Lange <- Lange

Spezialausgang Nr. 2 <- Lange <- Lange

Spezialausgang Nr. 3 <- Lange <- Lange

Spezialausgang Nr. 4 <- Lange <- Lange
3+ GFB an Nr. 4

2KS 0to YK13 DE

ABB. 75: ProMix 2KS Rezeptfullibersicht Nr. 5 0 bis Y

[8Sy2amagle
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ProMix 2KS Rezeptfiilliibersicht Nr. 6 0 bis Y

Stapelventile A1, B1
Kein Ablass A, 3. Splventil aktiviert
Keine Endfiillung

Farbe/Katalysator/(Abschwacher)

Farbanderung Stapel-, Spiil- und Fillbetrieb nach Zeit

Kein Spiilen, Fiillung ab Y -->| A Fillung B Fiillung
Stapelventile Farbanderung Stapel-, Spul-Sequenz Farbanderung Stapeln Komponenten
Losungsmittel A Nur aktive Komponenten werden befiillt
[Ablass A Kein Ablass A Losungsmittel herausdriicken und mit neuer Farbe fiillen
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B ungsmittel herausdriicken und mit neuem Katalysatol

Komponente B

Separate Pistole 1 und Pistole 2
Kein Spiilen -->|

Dosierungsventil und Integrator Ausspilung und Spiilzeitbetriebe nach Zeit

Warten

Spiilventile

Dosierungsventil und Integratorspiilsequenz

Spiilbetrieb Details

Selektion erstes Spiilen
Spilen A (Luft)

Spiilen B (Losungsmittel)
3. Spilventil an A

2 s B spiil. nach Ablauf
Selektion Endspiilen

Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Losungsmittel) oder 3. Ventil an A

Fest fir Spllen A (Luft)

Wenn Art der Splilzeit ,Luft/Lésungsmittel ist
Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/3. Spiilen” ist

Festes Spulen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2

Selektion Spilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A

Separate Pistole 1 und Pistole 2
Fillen ab Y -->|

Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit

Dosierventile Filizeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A <- A Filllung durch Dosierung A ohne Ablass A
Dosierung B
Fillzeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgénge Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit

Falls keine Pistolenspulungen vorhanden

Pistolenabzug/abziige nach Bediener

1 Pistole

Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorsplilsequenz

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

2 Pistolen

Jeder Integrator Ausspiilen, Spulzeit und Mischmaterialfiillbetrieb lauft zunéchst fur Pistole 1 und dann fir Pistole 2 ab

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Splilung Ausgang 2

Nur GFB 1

Digital /O

Diskrete I/O Signale nach Zeit

Farbanderung Eingang
Spiilen aktiv Ausgang
Fillung aktiv Ausgang
Mischen bereit Ausgang

<- Start der Farbénderung

Ende der Farbanderung ->|

Spezialausgang

<- Start des Ein-Spiilens

<- Start von Ein-Fill

Spezialausgang Nr. 1
Spezialausgang Nr. 2
Spezialausgang Nr. 3
Spezialausgang Nr. 4
3 + GFB an Nr. 4

<- Lange
<- Lénge

<- Lange

<- Lange

<- Lange
<- Lange
<- Lange

<- Lange

ABB. 76: ProMix 2KS Rezeptfullibersicht Nr. 6 0 bis Y

2KS 0to XK12 DE

[8sysamagie
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ProMix 2KS Rezeptspiiliibersicht Nr. 7 X bis 0
Stapelventile aus
Ablass A aktiviert, 3. Spiilventil aktiviert

Farbe/Katalysator/(Abschwacher)
Spiilen ab 0, keine Fiillung -->|

Farbanderung Stapel-, Spuil- und Fillbetrieb nach Zeit

A Spiilen

B Spiilen

Stapelventile

Farbanderung Stapel-, Spiil-Sequenz

Farbanderung Stapeln Komponenten

Losungsmittel A
Ablass A
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B
Komponente B

Jeder Eintrag in Rezept 0 filhrt zum Spiilen aller Komponenten
Alte Farbe herausspllen

Alten Katalysator heraussptlen

Separate Pistole 1 und Pistole 2
Spiilen ab 0 -->

Dosierungsventil und Integrator Ausspiilung und Spiilzeitbe

triebe nach Zeit

Erstes Spilen

Gesamtspiilzeit | 2SB |  AbschlieRendes Spilen |

Spiilventile

Dosierungsventil und Integratorspiilsequenz

Spiilbetrieb Details

Selektion erstes Spulen
Spiilen A (Luft)

Spiilen B (Lésungsmittel)
3. Spilventil an A

2 s B spiil. nach Ablauf
Selektion Endspiilen

Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Fest fiir Spiilen A (Luft)

Wenn Art der Spiilzeit , Luft/Lésungsmittel” ist

Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/3. Spilen® ist

Festes Spiilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2

Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A

Separate Pistole 1 und Pistole 2
Keine Fiillung -->|

Dosierungsventil und Integratormischfillbetriebe nach Zeit

Dosierventile Fllzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A
Dosierung B
Fllzeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgange Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit

Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden

Pistolenabzug/abziige nach Bediener

1 Pistole

Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorspiilsequenz

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

2 Pistolen

Jeder Integrator Ausspiilen, Spiilzeit und Mischmaterialfiilibetrieb lauft zunéchst fir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital /0

Diskrete 1/O Signale nach Zeit

Farbanderung Eingang
Spiilen aktiv Ausgang
Fllung aktiv Ausgang
Mischen bereit Ausgang

<- Start der Farbanderung

Ende der Farbanderung ->|

Spezialausgang

<- Start des Ein-Spiilens

Spezialausgang Nr. 1
Spezialausgang Nr. 2
Spezialausgang Nr. 3
Spezialausgang Nr. 4

3 + GFB an Nr. 4

<- Lange
<- Lange

<- Lange
<- Lange
Wird nur fiir Auto-Ablassbetriebe aktiviert

ABB. 77: ProMix 2KS Rezeptspulibersicht Nr. 7 X bis 0

2KS X to 0 K15

DE
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ProMix 2KS Rezeptspiiliibersicht Nr. 8 X bis 0
Stapelventile aus
Kein Ablass A, 3. Spiilventil aktiviert

Farbe/Katalysator/(Abschwacher)

Farbanderung Stapel-, Spul- und Fllbetrieb nach Zeit

Splilen ab X, Fiillung ab Y --> A Spiilen B Spiilen | Warten
Stapelventile Farbanderung Stapel-, Spiil-Sequenz Farbanderung Stapeln Komponenten
Losungsmittel A Jeder Eintrag in Rezept 0 filhrt zum Spiilen aller Komponenten
Ablass A Kein Ablass A Alte Farbe herausspilen
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B Alten Katalysator herausspiilen
Komponente B
Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integrator Ausspiilung und Spiilzeitbetriebe nach Zeit
Spiilen ab 0 --> Warten |  Erstes Spilen | Gesamtspiilzeit | 2SB JschlieRendes Spiil
Spiilventile Dosierungsventil und Integratorspiilsequenz Spiilbetrieb Details
Selektion erstes Spulen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Losungsmittel) oder 3. Ventil an A
Spilen A (Luft) Fest fiir Spiilen A (Luft)
Spiilen B (Lésungsmittel) \Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/Lésungsmittel” ist
3. Spiilventil an A B B Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/3. Spiilen® ist
2 s B spiil. nach Ablauf Festes Spiilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2
Selektion Endspiilen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit
Keine Fiillung -->|
Dosierventile Fllzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A <- A Spiilen durch Dosierung A ohne Ablass A
Dosierung B
Fullzeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgange Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit
Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden
Pistolenabzug/abzlige nach Bediener
1 Pistole Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorspiilsequenz
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2
2 Pistolen Jeder Integrator Ausspiilen, Spiilzeit und Mischmaterialfiillbetrieb [auft zunachst fiir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab
Pistolen Spiilung Ausgang 1 Nur GFB 1

Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital /O

Diskrete 1/0 Signale nach Zeit

Farbénderung Eingang
Spiilen aktiv Ausgang
Fillung aktiv Ausgang
Mischen bereit Ausgang

<- Start der Farbanderung

Ende der Farbéanderung ->

Spezialausgang

<- Start des Ein-Spiilens

Spezialausgang Nr. 1
Spezialausgang Nr. 2
Spezialausgang Nr. 3
Spezialausgang Nr. 4
3 + GFB an Nr. 4

<- Lange

<- Lange

<- Lange
<- Lange
Wird nur fiir Auto-Ablassbetriebe aktiviert

ABB. 78: ProMix 2KS Rezeptspulibersicht Nr. 8 X bis 0

2KS X to 0 K13

DE

[8sysamagie
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ProMix 2KS Rezeptspiiliibersicht Nr. 9 0 bis 0
Stapelventile aus
Ablass A aktiviert, 3. Spulventil aktiviert
Verlassen Fiillung aktiviert

[8Sy2amagle

Farbe/Katalysator/(Abschwacher) Farbanderung Stapel-, Spiil- und Fiillbetriebe nach Zeit - Von Rezept 0
Spiilen ab 0, keine Fiillung --> Warten | A Spiilen | B Spiilen | Warten
Stapelventile Farbanderung Stapel-, Spiil-Sequenz Farbanderung Stapeln Komponenten

Losungsmittel A Jeder Eintrag in Rezept 0 filhrt zum Spiilen aller Komponenten
Ablass A h Alte Farbe herausspilen
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B Alten Katalysator heraussptilen
Komponente B

Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integrator Ausspiilung und Spiilzeitbetriebe nach Zeit - Von Rezept 0

Spiilen ab 0 -->| Verlassen. Filllung | Erstes Spiilen | Gesamtspiilzeit | 2SB | AbschlieRendes Spiilen |
Spiilventile Dosierungsventil und Integratorsplilsequenz Spiilbetrieb Details

Verlassen Fillselektion From Recipe 0 Rezept 0: Spiilen A (Luft), Sptilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Selektion erstes Spilen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Spiilen A (Luft) Fest fiir Spiilen A (Luft)
Spiilen B (Lésungsmittel) Wenn Art der Splilzeit ,Luft/Lésungsmittel” ist
3. Spiilventil an A B B Wenn Art der Spillzeit ,Luft/3. Spiilen® ist
2 s B spiil. nach Ablauf Festes Spiilen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2
Selektion Endsplilen Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A

Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit

Keine Fiillung -->|
Dosierventile Fillzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung

Dosierung A
Dosierung B

Flizeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung

GFB Ausgange Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit

Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden

'ﬁstolenabzug/abzijge nach Bediener

1 Pistole Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorspiilsequenz

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

2 Pistolen Jeder Integrator Ausspiilen, Spilzeit und Mischmaterialfiillbetrieb lauft zunéchst fiir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab
Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital /0 Diskrete I/O Signale nach Zeit
Farbanderung Eingang <- Start der Farbanderung
Splilen aktiv Ausgang Ende der Farbanderung ->

Fllung aktiv Ausgang
Mischen bereit Ausgang

Spezialausgang <- Start des Ein-Spiilens
Spezialausgang Nr. 1 <- Lange
Spezialausgang Nr. 2 <- Lange
Spezialausgang Nr. 3 <- Lange
Spezialausgang Nr. 4 <-Lénge

3+ GFBanNr. 4

2KS 0to 0 K3

ABB. 79: ProMix 2KS Rezeptspulibersicht Nr. 9 0 bis 0
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ProMix 2KS Rezeptspiiliibersicht Nr. 10 0 bis 0

Stapelventile aus

Kein Ablass A, 3. Spiilventil aktiviert

Verlassen Fiillung aktiviert

Farbe/Katalysator/(Abschwacher)

Farbanderung Stapel-, Spiil- und Fiillbetriebe nach Zeit - Von Rezept 0

Spiilen ab 0, keine Fiillung -->

Warten | A Spiilen | B Spiilen |

Warten

Stapelventile

Farbanderung Stapel-, Spiil-Sequenz

Farbanderung Stapeln Komponenten

Losungsmittel A Jeder Eintrag in Rezept O fiihrt zum Spiilen aller Komponenten
Ablass A Kein Ablass A Alte Farbe herausspiilen
Komponente A
Losungsmittel B
Ablass B Alten Katalysator herausspiilen
Komponente B

Separate Pistole 1 und Pistole 2 Dosierungsventil und Integrator Ausspilung und Spiilzeitbetriebe nach Zeit - Von Rezept 0

Spilen ab 0 --> Verlassen. Filllung | Warten | Erstes Spiilen | Gesamtspiilzeit | 2SB JschlieRendes Spiil

Spulventile

Dosierungsventil und Integratorspiilsequenz

Spiilbetrieb Details

Verlassen Fiillselektion
Selektion erstes Spiilen
Spilen A (Luft)

Spiilen B (Lésungsmittel)
3. Spilventil an A

2 s B spll. nach Ablauf
Selektion Endspiilen

Von Rezept 0

Rezept 0: Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A
Fest fir Spulen A (Luft)

\Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/Losungsmittel* ist

Wenn Art der Spiilzeit ,Luft/3. Spilen” ist

Festes Spulen B. Aktiviert im Optionen-Bildschirm 2

Selektion Spiilen A (Luft), Spiilen B (Lésungsmittel) oder 3. Ventil an A

Separate Pistole 1 und Pistole 2
Keine Fiillung -->|

Dosierungsventil und Integratormischfiillbetriebe nach Zeit

Dosierventile Fillzeit Mischung unter Verwendung der sequentiellen Dosierung
Dosierung A <- A Spllen durch Dosierung A ohne Ablass A
Dosierung B
Fllzeit Mischung unter Verwendung der dynamischen Dosierung
GFB Ausgénge Pistole und Schlauch Spiilbetriebe nach Zeit | Pistole und Schlauch Mischmaterialfiillbetriebe nach Zeit

Falls keine Pistolenspiilungen vorhanden

Pistolenabzug/abziige nach Bediener

1 Pistole

Dies geschieht in der selben Zeitskala wie das Dosierungsventil und die Integratorspiilsequenz

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

2 Pistolen

Jeder Integrator Aussplilen, Spiilzeit und Mischmaterialfiillbetrieb l&uft zunachst fiir Pistole 1 und dann fiir Pistole 2 ab

Pistolen Spiilung Ausgang 1
Pistolen Spiilung Ausgang 2

Digital /0

Diskrete 1/0 Signale nach Zeit

Farbanderung Eingang
Spulen aktiv Ausgang
Fillung aktiv Ausgang
Mischen bereit Ausgang

<- Start der Farbanderung

Ende der Farbanderung ->

Spezialausgang

<- Start des Ein-Spulens

Spezialausgang Nr. 1
Spezialausgang Nr. 2
Spezialausgang Nr. 3
Spezialausgang Nr. 4

3 + GFB an Nr. 4

<- Lange
<- Lénge
<- Lange
<- Lange

ABB. 80: ProMix 2KS Rezeptspulubersicht Nr. 10 0 bis 0

2KS 0to 0 K1

DE
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Alarmmeldungen und Warnhinweise

Alarmmeldungen und Warnhinweise

HINWEIS: Verwenden Sie nicht das Material in der
Leitung, das nicht entsprechend dem Mischverhaltnis
ausgestoRRen wurde, da es gegebenenfalls nicht
ordnungsgemaf aushartet.

Alarmmeldungen des Systems

Systemalarmmeldungen benachrichtigen Sie Gber
Probleme und helfen lhnen, ein Spritzen auRerhalb des
Mischungsverhaltnisses zu vermeiden. Falls ein Alarm
ausgeldst wird, stoppt der Betrieb, und es geschieht
Folgendes:

» Eine rote LED leuchtet oder blinkt an der
Kabinensteuerung.

» Die Kabinensteuerung zeigt einen Alarmcode
von E-1 bis E-28 an. Siehe ABs. 81.

» Ein Warnton ertont (nur bei E-2; siehe Seite 31
zur Einstellung fur alle Alarmmeldungen).

» Die Statuszeile der EasyKey-Anzeige zeigt
den E-Code mit einer Beschreibung an
(siehe Tabelle 10).

Alarmanzeige (rot)

Anzeige

Rezepturanzeige (griin) TI11614A

ABB. 81. Kabinensteuerung

Zurucksetzen von Alarmmeldungen
und Neustart

HINWEIS: Bevor Sie einen Alarm nach dessen Auftreten
I6schen, bestimmen Sie zunachst den E-Code. Siehe
Tabelle 10. Wenn Sie vergessen, welcher E-Code
angezeigt wurde, kénnen Sie in den Alarmbildschirm
(Seite 26) die letzten 10 Alarmmeldungen mit Datum
und Zeit ihres Auftretens einsehen.

Alarme zurlicksetzen, siehe Tabelle 11. Viele der Alarme
koénnen durch einfaches Driicken der Alarm Rickstellen-

& Taste geldscht werden.

Tabelle 10: Alarm-/Warncodes des Systems

Warnhinweise des Systems

In Tabelle 10 sind die Codes der Warnhinweise des
Systems aufgelistet. Warnhinweise unterbrechen den
Betrieb nicht und I6sen keinen Alarm aus. Sie werden
in einer Protokolldatei mit Datum und Zeit gespeichert,
welche mit der ProMix 2KS Internetschnittstelle

(siehe Handbuch 313386) Uber einen PC eingesehen
werden kann.

82

Code | Beschreibung Details
E-1 Alarm "Kommunikationsfehler" Seite 83
E-2 Topfzeit-Alarm Seite 83
E-3 Alarm "Mischverhaltnis hoch" Seite 84
E-4 Alarm "Mischverhaltnis niedrig" Seite 85
E-5 Uberdosis A/B Alarm "Menge zu Seite 86
gering"
E-6 Uberdosis B/A Alarm "Menge zu Seite 86
gering"
E-7 Alarm "Dosierzeit A" Seite 87
E-8 Alarm "Dosierzeit B" Seite 87
E-9 Nicht verwendet niv
E-10 | Alarm "Remote Stop" Seite 88
E-11 | Alarm "Spilvolumen" Seite 88
E-12 | Alarm Seite 89
"CAN-Netzwerkkommunikationsfehler"
E-13 | Alarm "Hoher Durchfluss" Seite 90
E-14 | Alarm "Niedriger Durchfluss" Seite 90
E-15 | Warnhinweis "System im Leerlauf" Seite 90
E-16 | Warnhinweis "Einrichtungsanderung" | Seite 90
E-17 | Warnhinweis "Strom an" Seite 90
E-18 | Warnhinweis "Werkseinstellung Seite 90
geladen”
E-19 | Alarm "E/A" Seite 91
E-20 | Alarm "Spilen initiieren" Seite 92
E-21 | Alarm "Material fiillen" Seite 92
E-22 | Alarm "Tiefstand Tank A" Seite 92
E-23 | Alarm "Tiefstand Tank B" Seite 92
E-24 | Alarm "Tiefstand Tank S" Seite 92
E-25 | Alarm "Autom. Ablassen Seite 93
abgeschlossen"
E-26 | Alarm "Spilen vor dem Mischen" Seite 93
E-27 | Alarm "Auffiillen vor dem Mischen" Seite 93
E-28 | Material Vorantreiben abgeschlossen | Seite 93
313972L



Alarm-Fehlersuche

Alarm-Fehlersuche

Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche

E-1: Alarm "Kommunikationsfehler"

Ursache

LOsung

Kein Strom am EasyKey.

Schliel3en Sie das Netzkabel am EasyKey an.

Kein Strom an der Materialstation. Das eigensichere
Netzkabel zwischen EasyKey und Materialstation ist
nicht angeschlossen.

Vergewissern Sie sich, dass das Kabel korrekt
angeschlossen ist. Siehe Installationsanleitung.

Kein Strom an der Materialstation. Die Sicherung
der Materialsteuerplatine ist durchgebrannt.

Uberprifen Sie den Zustand der Sicherung und tauschen
Sie diese ggf. aus. Siehe das Handbuch "Reparatur und
Teile".

Lichtwellenkabel zwischen dem EasyKey
und Materialstation ist nicht angeschlossen.

Vergewissern Sie sich, dass das Kabel korrekt
angeschlossen ist. Siehe Installationsanleitung.

Lichtwellenleiterkabel gebogen oder durchtrennt.

Sicherstellen, dass das Kabel nicht durchgeschnitten oder
mit einem Radius unter 1,6 Zoll (40 mm) geknickt wurde.

Lichtwellenleiterkabelenden verunreinigt.

Klemmen Sie das Lichtwellenleiterkabel ab und reinigen
Sie die Enden mit einem fusselfreiem Tuch.

Kommunikationskabel oder Stecker defekt.
E-2: TOPFZEIT-ALARM

Ursache

Wechseln Sie das Kabel aus.

LOsung

Topfzeit des gemischten Materials ist abgelaufen.

Schalten Sie die Stromversorgung nicht aus,
um zu verhindern, dass gemischtes Material
in der Anlage aushartet. Befolgen Sie einen

der Lésungsvorschlage rechts.

Driicken Sie die Alarm-Reset- & Taste,

um das akustisches Warnsignal auszuschalten.
Spulen Sie das System mit Losemittel, frischem
gemischten Material oder einer neuen Farbe:

e Mit L6semittel spulen - Siehe Spulen von
gemischtem Material auf Seite 61. Das System
spllt so lange, bis die voreingestellte Spuldauer
abgelaufen ist.

e Spulen mit neuem gemischtem Material — wechseln
Sie in den Mischmodus und spritzen Sie das
erforderliche Volumen, um den Timer neu zu starten.

 Farbwechsel - Filhren Sie einen Farbwechsel durch,
Seite 69.

313972L
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Alarm-Fehlersuche

Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche
E-3: ALARM "MISCHVERHALTNIS HOCH"

Sequentielles Dosiersystem

Das Mischverhaltnis ist héher als die eingestellte Toleranzgrenze des vorherigen Dosierzyklus.

Dynamisches Dosiersystem

Das Mischverhaltnis ist héher als die eingestellte Toleranz fur einen Vergleich der Volumina von Komponente A und
B.

Ursache Losung

Das System wird zu wenig gedrosselt. e Prifen Sie, ob das System vollstéandig mit Material
beladen ist.

«  Uberpriifen Sie, ob die Hubzahl der Férderpumpe
ordnungsgemaln eingestellt ist.

e Prifen Sie, ob die Spritzdise fiir den Durchfluss
und die Applikation richtig dimensioniert und nicht
verschlissen ist.

e Prifen Sie, ob der Materialregler korrekt eingestellt ist.

Wenn ein Alarm auftritt, wahrend das System Verringern Sie den Weg der Pistolennadel,
hochgefahren wird, war die Durchflussrate um die Anfangsmaterialrate zu senken, bis die
wahrscheinlich zu hoch. Materialschlauche mit Material gefllt sind.

Wenn der Alarm auftrat, nachdem schon einige Zeit Den Druck an den Reglern der Materialzufuhr fir
gespriht wurde, kdnnte der Druck von der Komponente A und B einstellen, bis sie ungefahr gleich
Materialversorgung ungleich sein. sind. Falls die Driicke bereits ungefahr gleich sind, sich

vergewissern, dass die Dosierventile fir die Komponenten
A und B ordnungsgemalf funktionieren.
Langsames Ansprechen der Ventile fir Komponente A | Bewegen Sie die Magnetventile zur Dosierung von A und B
oder B. Dies kann durch Folgendes verursacht werden: |von Hand, wie im ProMix 2KS-Handbuch "Reparatur-Teile"
beschrieben, um die Funktion zu prifen.
e Der Luftdruck zu den Ventilsteuervorrichtungen e Erhdhen Sie den Luftdruck. Der Luftdruck muss

ist zu niedrig. 0,52-0,84 MPa (5,2-8,4 bar, 75-120 psi) betragen;
es wird ein Wert von 120 psi empfohlen.
» Magnetventile oder Leitungen verengt oder Druckluft Die Luftzufuhr wird evtl. durch Schmutz oder

zur Ventilansteuerung unterbrochen. Feuchtigkeit verstopft. Filtern Sie entsprechend.
* Ein Dosierventil ist zu weit eingedreht. e Siehe Tabelle 7: Einstellen des
Mischverteilerventils, Seite 55 beziglich der
Richtlinien fir die Einstellung.
* Materialdruck ist zu hoch und Luftdruck ist zu « Stellen Sie den Luft- und Materialdruck ein.

niedrig. Siehe den empfohlenen Luftdruck oben.
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Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche
E-4: ALARM "MISCHVERHALTNIS NIEDRIG"

Sequentielles Dosiersystem

Das Mischverhdltnis ist geringer als die eingestellte Toleranzgrenze des vorherigen Dosierungszyklus.

Dynamisches Dosiersystem
Das Mischverhdltnis ist niedriger als die eingestellte Toleranz fur einen Vergleich der Volumen
von Komponente A und B.

Ursache Losung

Das System wird zu sehr gedrosselt. e Priifen Sie, ob das System vollstandig mit Material
beladen ist.

«  Uberprufen Sie, ob die Hubzahl der Férderpumpe
ordnungsgemalf eingestellt ist.

» Priifen Sie, ob die Spritzdiise fiir den Durchfluss
und die Applikation richtig dimensioniert und nicht
verstopft ist.

« Prifen Sie, ob der Materialregler korrekt eingestellt ist.

Wenn ein Alarm auftritt, wahrend das System Verringern Sie den Weg der Pistolennadel, um die
hochgefahren wird, war die Durchflussrate Anfangsmaterialrate zu senken, bis die Materialschlauche
wahrscheinlich zu hoch. mit Material gefullt sind.

Wenn der Alarm auftrat, nachdem schon einige Zeit Den Druck an den Reglern der Materialzufuhr fir
gespriht wurde, kdnnte der Druck von der Komponente A und B einstellen, bis sie ungeféahr gleich
Materialversorgung ungleich sein. sind. Falls die Driicke bereits ungefahr gleich sind, sich

vergewissern, dass die Dosierventile fir die Komponenten
A und B ordnungsgemal? funktionieren.
Langsames Ansprechen der Ventile fir Komponente A | Bewegen Sie die Magnetventile zur Dosierung von A und B
oder B. Dies kann durch Folgendes verursacht werden: |von Hand, wie im ProMix 2KS-Handbuch "Reparatur-Teile"
beschrieben, um die Funktion zu prufen.
e Der Luftdruck zu den Ventilsteuervorrichtungen e Erhohen Sie den Luftdruck. Der Luftdruck muss
ist zu niedrig. 0,52-0,84 MPa (5,2-8,4 bar, 75-120 psi) betragen;
es wird ein Wert von 120 psi empfohlen.
« Magnetventile oder Leitungen verengt oder Druckluft Die Luftzufuhr wird evtl. durch Schmutz oder
zur Ventilansteuerung unterbrochen. Feuchtigkeit verstopft. Filtern Sie entsprechend.
« Ein Dosierventil ist zu weit eingedreht. e Siehe Tabelle 7: Einstellen des
Mischverteilerventils, Seite 55 beziglich der
Richtlinien fur die Einstellung.
e Materialdruck ist zu hoch und Luftdruck ist zu » Stellen Sie den Luft- und Materialdruck ein. Siehe den
niedrig. empfohlenen Luftdruck oben.
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Alarm-Fehlersuche

Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche
E-5: UBERDOSIS B/A ALARM "MENGE ZU GERING" und

E-6: UBERDOSIS B/A ALARM "MENGE ZU GERING"

E-5: Die Komponente A wird zu stark ausgegeben und ergibt kombiniert mit Komponente B zu viel Material
fur die Mischkammer.

E-6: Die Komponente B wird zu stark ausgegeben und erzwingt die Ausgabe einer Menge der Komponente A,
die kombiniert mit Komponente B zu viel Material fir die Mischkammer ergibt.

Ursache Losung

Ventilsitz oder Nadel/Sitz sind undicht. Siehe AsB. 11 Reparieren Sie das Ventil (siehe Ventilhandbuch 312782).
Bildschirm Gesamtmengen auf Seite 25. Wenn
Komponente A und B gleichzeitig ausgegeben werden
(nur bei sequentiellem Dosieren), besteht eine undichte
Stelle.

Probenahmeventil undicht. Ziehen Sie das Ventil an oder tauschen Sie es aus.

Durchflussmesserschwankungen durch pulsierenden Prifen Sie auf Druckspitzen/Schwankungen:
Druck.
1. SchlielRen Sie samtliche Mischverteilerventile.

2. Schalten Sie die Kreislaufpumpen und die
Kabinengerate (wie Lufter oder Férderanlagen) ein.

3. Prifen Sie, ob der ProMix 2KS einen Materialfluss
anzeigt.

4. Wenn der ProMix 2KS einen Materialfluss anzeigt und
keine Lecks an Pistole oder anderen Dichtungen oder
Anschliissen bestehen, werden die Volumenzahler
wahrscheinlich durch Druckimpulse beeintrachtigt.

5. SchlieRen Sie das Materialabsperrventil zwischen dem
Materialzufuhrsystem und dem Volumenzéhler. Die
Durchflussanzeige sollte anhalten.

6. Fall erforderlich, installieren Sie Druckregler oder einen
Druckausgleichstank an den Materialeinlassen zum
ProMix 2KS, um den Materialzufuhrdruck zu verringern.
Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrem
Graco-Handler.

Langsames Ansprechen der Ventile fir Komponente A | Siehe E-3: ALARM "MISCHVERHALTNIS HOCH"

oder B. und E-4: ALARM "MISCHVERHALTNIS NIEDRIG",
Seite 84-85.

Betrieb mit hohem Mischverhéltnis und hoher Es kann nétig sein, den Durchfluss durch das Dosierventil

Durchflussrate. fur Komponente B durch Einstellen der Sechskantmutter

(E) zu reduzieren. Siehe Seite 53.
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Alarm-Fehlersuche

Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche
E-7: ALARM "DOSIERZEIT A" und E-8: ALARM "DOSIERZEIT B"

E-7: Der Eingang "Pistolenabzug" ist aktiv (AFS oder Dosierkammer) und wéhrend der ausgewahlten Dosierzeit
werden am Volumenzahler 31 A weniger Druckimpulse festgestellt.

E-8: Der Eingang "Pistolenabzug" ist aktiv (AFS oder Dosierkammer) und wahrend der ausgewahlten Dosierzeit
werden am Volumenzéahler 31 B weniger Druckimpulse festgestellt.

Ursache

Ldsung

Das System befindet sich im Mischmodus N-w und
die Pistole wird nur teilweise ausgeltst. Dabei stromt nur
Luft, aber kein Material durch die Pistole.

Betéatigen Sie den Abzug der Pistole vollstandig.

Materialdurchfluss zu gering.

Erhéhen Sie den Durchfluss.

Die Einstellung der Dosierzeit ist zu kurz fur die aktuelle
Durchflussrate.

Erhdhen Sie die Einstellung fur die Dosierzeit.

Volumenzéahler oder Kabel defekt oder Volumenzahler
verstopft.

Wollen Sie den Betrieb des Sensors fur den Volumenzahler
prifen, nehmen Sie die Kappe des Volumenzéahlers ab,
um den Sensor freizugeben. Streifen Sie mit einem
Eisenmetallwerkzeug am Sensor vorbei.

TI12792a

Bei einem Defekt von Volumenzahler oder Kabel besteht
ein grof3er Unterschied zwischen dem tatsachlich
ausgestoRenen Material und der Volumenzéhler-Anzeige
auf dem EasyKey-Display. Reinigen oder reparieren Sie
den Volumenzahler nach Bedarf. Lesen Sie auch das
Volumenzahler-Handbuch 308778.

Vorgehensweise zur Zahlerkalibrierung, Seite 67
einhalten.

Langsames Ansprechen der Ventile fir Komponente A
oder B.

Siehe E-3: ALARM "MISCHVERHALTNIS HOCH"
und E-4; ALARM "MISCHVERHALTNIS NIEDRIG",
Seite 84-85.

Die Zufuhrpumpe ist nicht eingeschaltet.

Schalten Sie die Zufuhrpumpe ein.

Es gibt eine Undichtigkeit nach dem Schalter fur den
Luftstrom.

Prufen Sie die Luftleitungen auf Undichtigkeiten
und reparieren Sie diese.

Der Luftstromschalter klemmt in getffneter Position.

Reinigen Sie den Luftstromschalter oder tauschen
Sie diesen aus.

System ist im Modus Mischen. Als Mindestfillvolumen
ist 0 angesetzt (sieche Optionsbildschirm 1, Seite 34),
und Sicherung S1 ist durchgebrannt.

Uberprifen Sie den Zustand der Sicherung und tauschen
Sie diese ggf. aus. Siehe das Handbuch "Reparatur und
Teile".

313972L
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Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche

E-9: Nicht verwendet

E-10: ALARM "REMOTE STOP"

Ursache

LOsung

Die Automation hat verlangt, dass das System alle
Funktionen abbricht.

Ursache

Brechen Sie die Funktionen ab. Fihren Sie am
Automationssystem eine Fehlersuche durch.

E-11: ALARM "SPULVOLUMEN"

Ldsung

Der ProMix 2KS-Lésemitteldurchflussschalter ist beim
Spilen nicht aktiviert.

Vergewissern Sie sich, dass die Pistole nicht ausgeschaltet
und der Losemitteldurchflussschalter aktiviert ist, wahrend
der Spulvorgang stattfindet.

Mindestspulvolumen wird nicht erreicht.

Erhohen Sie die Losemittelzufuhr oder verringern Sie
die minimale Volumeneinstellung.

Keine Volumenzahlerimpulse beim Ablassen
von Farbe/Katalysator.

Die Farbwechsel-Losemittelzufuhr ist nicht eingestellt oder
funktioniert nicht. Uberpriifen Sie die
Farbwechseleinstellung.
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Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche

E-12: Alarm "CAN-Netzwerkkommunikationsfehler"

Ursache Losung

Verbindung zwischen dem Farbwechselmodul und der Uberprifen Sie, ob alle Kabel sicher angeschlossen

Materialstation ist unterbrochen. sind und die Farbwechsel- und
Kabinensteuerung-LEDs leuchten. Leuchten die LEDs
nicht, wird das Problem wahrscheinlich durch eine
schlechte Verbindung verursacht. Die Mutter am
Anschluss muss um mindestens 5 Umdrehungen
gedreht werden, um eine sichere Verbindung
herzustellen. Leuchtet die LED nicht, ist das Kabel
oder die Platine defekt.

» Uberprufen Sie die DIP-Schaltereinstellungen der
Farbwechselplatine. Siehe das Handbuch "Installation".

» Uberprifen Sie die DIP-Schaltereinstellung der
Materialplatte. Eine falsche Einstellung l6st zwar keine
E-12-Alarmmeldungen aus, doch eine korrekte
Einstellung verhindert die durch elektrische Stérungen
ausgeltste E-12-Meldung. Siehe das Handbuch
"Installation".

» Uberprifen Sie die EasyKey-Softwareversion (wird bei
Versionen ab 2.02.000 beim Einschalten und bei
Betatigung der Sperrtaste angezeigt). Benutzen Sie
eine altere Softwareversion als Version 1.06.002,
fuhren Sie ein Upgrade durch. Denken Sie daran, die
Einstellungen vor dem Upgrade tber die BWI- oder
AWI-Schnittstelle zu speichern, da sie sonst geléscht
werden.

»  Der Aufkleber auf dem Farbwechselmodul zeigt
die Teile-Nr. und die Softwareversion an, z. B.

157270 1.01. Benutzen Sie eine &ltere Version
als Version 1.01, tauschen Sie die Platine aus.

* Sind alle Softwareversionen und
DIP-Schaltereinstellungen korrekt und werden trotzdem
weiterhin E-12-Meldungen angezeigt, besteht keine
Verbindung oder das Kabel oder die Platine ist kaputt.
Verwenden Sie ein Multimeter an den
CAN-Anschlissen, um zu Uberprifen, ob eine
Verbindung zwischen den Systemen besteht. Besteht
eine Verbindung, ist die Platine defekt. Anderenfalls ist
die Klemme, der Anschluss oder das Kabel defekt.

» Erscheint auf dem EasyKey-Display, wenn das Geréat
fur den manuellen Betrieb programmiert ist und keine
Kabinensteuerung angeschlossen ist.

» Die DIP-Schaltereinstellungen am Farbwechselmodul
wurden geandert (siehe Handbuch 312787), wéahrend
die Stromversorgung eingeschaltet war.
Stromversorgung ein- und ausschalten, um den Alarm
zu léschen.

» Die DIP-Schalterkonfiguration am Farbwechselmodul
wurden geédndert (siehe Handbuch 312787) ist falsch
eingerichtet.

Verbindung zwischen dem Farbwechselmodul und Uberprifen Sie den Zustand der Sicherung und tauschen
der Materialstation ist unterbrochen. Die Sicherung Sie diese ggf. aus. Siehe das Handbuch "Reparatur und
der Materialsteuerplatine ist durchgebrannt. Teile".

Verbindung zwischen der Kabinensteuerung Vergewissern Sie sich, dass das Kabel korrekt

und der Materialstation ist unterbrochen. angeschlossen ist.
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Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche
E-13: ALARM "HOHER DURCHFLUSS" oder E-14: ALARM "NIEDRIGER DURCHFLUSS"

(kann auch als Warnhinweis eingestellt werden)
Ursache

LOsung

Das Materialsystem produziert einen zu grof3en oder
zu kleinen Materialstrom.

Ursache

E-15: WARNHINWEIS "SYSTEM IM LEERLAUF"

Fuhren Sie eine Fehlersuche am Materialsystem auf
Verengungen, Lecks, erschopfte Materialzufuhr, fehlerhafte
Einstellungen, usw. Erhéhen oder verringern Sie je nach
Bedarf die Durchflussrate.

Ldsung

Der Eingang "Mischen" hat den Wert "Hoch", aber
die Pistole wurde 2 Minuten lang nicht betatigt.

E-16: WARNHINWEIS "EINRICHTUNGSANDERUNG"

Ursache

Wenn nicht lackiert wird, [6schen Sie den Alarm
und nehmen Sie den Betrieb wieder auf.

Wenn Sie lackieren, schalten Sie das System ab und

Uberprifen Sie die Materialvolumenzahler und den
Luftstromschalter.

LOsung

Die Systemeinstellungsparameter wurden verandert.

E-17: Warnhinweis "Strom AN/AUS"

Ursache

Keine MalRnahme erforderlich. Betrachten Sie
das Ereignisprotokoll, welches Uber die erweiterte
Internetschnittstelle verfligbar ist.

Ldsung

Das System wurde aus- und eingeschaltet.

Keine Maf3nahme erforderlich. Betrachten Sie das
Ereignisprotokoll, welches Uber die erweiterte
Internetschnittstelle verfligbar ist.

Spannung wird zu niedrig aufgrund schwacher
Stromversorgung.

Ersetzen Sie die Stromversorgung. Siehe das Handbuch
"Reparatur und Teile".

Stromkabel sind abgeklemmt oder haben
Wackelkontakt.

Uberprufen Sie, ob alle Kabel sicher angeschlossen sind.
Vergewissern Sie sich, dass die Kabel nicht zu fest
angezogen sind.

Die Ruckstelltaste wurde betétigt (S1 auf dem
EasyKey-Display, S3 auf AutoKey).

Keine Maf3nahme erforderlich. Betrachten Sie
das Ereignisprotokoll, welches Uber die erweiterte
Internetschnittstelle verfiigbar ist.

Softwareaktualisierung wird auf dem EasyKey
ausgelost.

Ursache

E-18: WARNHINWEIS "WERKSEINSTELLUNG
GELADEN"

Keine MalRnahme erforderlich. Betrachten Sie
das Ereignisprotokoll, welches Uber die erweiterte
Internetschnittstelle verflgbar ist.

Ldsung

Die Werkseinstellungen wurden am System installiert.

Keine MalRnahme erforderlich. Betrachten Sie
das Ereignisprotokoll, welches Uber die erweiterte
Internetschnittstelle verfligbar ist.

90
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Alarm-Fehlersuche

Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche

E-19: Alarm "E/A"

Ursache Losung
Die digitalen Eingange "Mischen" und "Spulen” sind Sorgen Sie dafir, dass immer nur einer der Eingange aktiv
gleichzeitig aktiviert. ist. Fr das Schalten vom "Mischen" zum "Spuilen" oder

umgekehrt ist eine Mindestverzégerung von 1 Sekunde
erforderlich.

HINWEIS: Der Alarm "E/A" umfasst mehrere Unter-Alarmmeldungen, die sich auf interne Datenprobleme beziehen,
siehe unten. Diese Alarmmeldungen werden nur im Alarmprotokoll oder tiber BWI oder AWI gesehen, und sind
mdoglicherweise nicht auf alle Software-Versionen anwendbar.

Neustart Materialplatte (FP): Tritt auf, wenn das Spilen Sie das System oder fuhren Sie einen Farbwechsel
System einen Neustart der Materialplatte oder ein durch. Wenn mdglich, suchen Sie nach der Quelle des
Stromzyklus erkennt, der nicht vom EasyKey ausgeldst | Neustarts oder des Stromzyklus.

wird. Das System schaltet auf Rezeptur 61 um und
gemischtes Material kann sich in den Leitungen
befinden.

AutoKey verloren: Tritt auf, wenn die Verbindung zum |Installieren Sie den AutoKey neu bzw. vergewissern Sie
AutoKey verloren geht oder verandert wird, nachdem er |sich, dass der AutoKey ordnungsgeman eingestellt ist.
erkannt wurde. (Eine kurzzeitige
Verbindungsunterbrechung zum AutoKey wird nicht
registriert.) Einige Systemfunktionen sind
gegebenenfalls nicht verfugbar. So wird ein
automatisches System nicht auf die SPS oder die
Robotersteuerung ansprechen.

Unzulassige Quelle Tritt auf, wenn eine Rezeptur Vergewissern Sie sich, dass die Quelldaten aus einer
aullerhalb des Bereichs 1-60 als Quelle fir glltigen Rezeptur (1-60) stammen.
Rezepturdatenkopien erkannt wird. Dies ist mdglich,
wenn eine unglltige Konfigurationsdatei an den
EasyKey gesandt wird.

2K/3K-Fehler: Tritt auf, wenn die Rezepturdaten mit der | Vergewissern Sie sich, dass der AutoKey ordnungsgemalfd
aktuellen AutoKey-Einstellung (2K oder 3K) nicht eingestellt ist bzw. dass die Konfigurationsdatei giiltig ist.
vereinbar sind. Dies ist mdglich, wenn Anderungen am
AutoKey vorgenommen werden oder eine ungliltige
Konfigurationsdatei an den EasyKeygesandt wird.
Initialisierungsfehler: Tritt auf, wenn die Vergewissern Sie sich, dass die Konfigurationsdatei giiltig
Rezepturdatencodes, welche die Art der Maschine, auf |ist.

der sie erstellt wurden, angeben, nicht den Erwartungen
entsprechen. So kann es zum Beispiel vorkommen,
dass eine 3KS-Maschine eine Konfigurationsdatei
erhélt, die urspringlich auf einer 2KS-Maschine erstellt

wurde.
Konfigurationsfehler: Tritt auf, wenn eine an den Vergewissern Sie sich, dass die Spezifikationen der
EasyKey gesendete Konfigurationsdatei eine andere Konfigurationsdatei und die Hardware tbereinstimmen.

Hardware-Einrichtung als die vorhandene angibt. So
kann es zum Beispiel vorkommen, dass die
Konfigurationsdatei 2 Farbwechselplatinen angibt,
obwohl nur 1 Platine vorhanden ist.

Bereichsfehler: Tritt auf, wenn ein in einer Rezeptur Vergewissern Sie sich, dass die Spezifikationen der
verwendetes Ventil in der aktuellen Hardwareeinstellung | Konfigurationsdatei und die Hardware tGbereinstimmen.
nicht vorhanden ist. So kann es zum Beispiel
vorkommen, dass eine Rezeptur Ventil 30 verlangt,
obwohl nur 12 vorhanden sind.
Fullstandssteuerungsfehler (LC): Tritt auf, wenn Vergewissern Sie sich, dass der AutoKey ordnungsgeman
Flllstandssteuerungsdaten am EasyKey eingehen und |eingestellt ist.

seit der urspriinglichen Initialisierung der
Fullstandssteuerungsdaten Anderungen an der
AutoKey-Einstellung (2K oder 3K) vorgenommen
wurden.

Fullstandssteuerungsbereichsfehler (LC): Tritt auf, Stellen Sie die Fullstandssteuerungsdaten richtig ein.
wenn die Fullstandssteuerungsdaten einen Ventilbereich
umfassten, der die technischen Kapazitaten der
Maschine Ubersteigt.

Modbus-Uberlauf (MB): Tritt auf, wenn die Uberprifen Sie das Modbus-Protokoll, das an den EasyKey
Modbus-Verbindung zu einer SPS einen Dateniberlauf |gesandt wird.
aufweist.
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Alarm-Fehlersuche

Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche

E-20: ALARM "SPULEN INITIIEREN"

Ursache Losung
Das System erkennt an die Pistole gehende Schalten Sie die Pistolenluft ab.
Zerstauberluft, wahrend "Spulen" ausgewahlt ist.
Bei Systemen mit einem Pistolenspulkasten ist die Legen Sie die Pistole in den Spilkasten. Uberprifen Sie,

Pistole nicht im Kasten, wahrend "Spilen" ausgewahlt | ob der Pistolenspllkasten ordnungsgemaf funktioniert.
ist.
Bei Systemen mit eingeschalteter automatischer Legen Sie die Pistole in den Spulkasten. Uberprifen Sie,
Ablassfunktion ist die Pistole nicht im Kasten, wahrend |ob der Pistolenspulilkasten ordnungsgemaf funktioniert.

automatisches Ablassen ausgewahlt ist.
Bei Systemen mit Pistolensplilkasten: Sicherung S2 ist |Uberprifen Sie den Zustand der Sicherung und tauschen

durchgebrannt. Sie diese ggf. aus. Siehe das Handbuch "Reparatur und
Teile".
Ursache Lo6sung
Bei Systemen mit einer festgelegten minimalen Menge | Uberprifen Sie das Materialzufuhrsystem auf Verengungen
an gemischtem Material stellt das System fest, dass oder Lecks.
dieses Fullvolumen wéhrend der Fillzeit von
gemischtem Material nicht erreicht wurde. Uberpriifen Sie, ob das Fullvolumen richtig eingestellt ist:

» Stellen Sie das Fllvolumen richtig ein.

» Stellen Sie die Fllzeit richtig ein.

Bei Systemen ohne Farbwechsel, bei denen das Uberprufen Sie den Zustand der Sicherung und tauschen
minimale Mischmaterial-Fillvolumen eingestellt ist: Sie diese ggf. aus. Siehe das Handbuch "Reparatur und
Sicherung S1 ist durchgebrannt. Teile".

E-22: ALARM "TIEFSTAND TANK A", E-23: ALARM "TIEFSTAND TANK B", oder

E-24: ALARM "TIEFSTAND TANK S"

Ursache Loésung

Das Tankvolumen erreicht die untere Pegelschwelle. Der EasyKey-Bildschirm zeigt einen Alarm an und fordert
den Nutzer auf, wie folgt zu reagieren:

* Fdllen Sie den Tank auf, um den Alarm zu Iéschen.

¢ Mitdem Mischen fortfahren durch wahlen von "Spritzen
von 25% der verbleibenden Menge“. Wenn diese
Option gewahlt wurde, wird ein zweiter Alarm auftreten,
sobald 25 % der verbleibenden Menge gemischt
wurde. Fillen Sie den Tank auf, um den Alarm zu
I6schen.
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Alarm-Fehlersuche

Tabelle 11. Alarm-Fehlersuche

E-25: ALARM "AUTOM. ABLASSEN

ABGESCHLOSSEN"

Ursache

LOsung

Ein Topfzeit-Alarm ist langer als 2 Minuten aktiv, der
Pistolenspiilkasten ist aktiv und die Pistole im Kasten
und eine automatische Spiilsequenz ist abgeschlossen.

Ursache

Stellen Sie sicher, das gesamte gemischte Material zu
verspritzen, bevor die Topfzeit ablauft.

LOsung

E-26: ALARM "SPULEN VOR DEM MISCHEN"

Das System erkennt keine Volumenzéhlerausschlage
oder erkennt einen Abbruch der
Volumenzéahlerausschlage wahrend der
Farb-/Katalysatorspuldauer, wenn dieser langer

als 1 Sekunde anhalt.

Ursache

Uberprifen Sie, ob das Volumenziahlerkabel
angeschlossen ist.

Reinigen oder reparieren Sie den Volumenzahler.

LOsung

E-27: ALARM "AUFFULLEN VOR DEM MISCHEN"

Das System erkennt keine Volumenzahlerausschlage
oder muss uber die Dauer der
Farb-/Katalysatorspuldauer mindestens

10 cm? Material von beiden Seiten erkennen.

Uberprifen Sie, ob das Volumenzahlerkabel
angeschlossen ist.

Reinigen oder reparieren Sie den Volumenzahler.

Pistole, Ablassventil oder korrektes
Farb-/Katalysatorventil ist nicht gedffnet.

Offnen Sie das Ventil.

Materialzufuhrbehalter ist leer.

Uberpriufen Sie den Materialfiillstand und flllen Sie bei
Bedarf nach.

Schaltereinstellungen (S3-S6) auf der
Farbwechselplatine stimmen nicht mit der
Hardwarekonfiguration tberein.

Vergewissern Sie sich, dass die Schalter der
Farbwechselplatine ordnungsgeméan eingestellt sind.
Siehe Installationsanleitung.

Sicherung S1, S2 oder beide sind durchgebrannt.

E-28: MATERIAL VORANTREIBEN
ABGESCHLOSSEN

Ursache

Uberpriufen Sie den Zustand der Sicherungen und
tauschen Sie diese ggf. aus. Siehe das Handbuch
"Reparatur und Teile".

LOsung

Die Funktion Material Vorantreiben ist abgeschlossen.

Das Material mit abgelaufener Topfzeit wurde ausgespiilt.
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Schaltpléne

Schaltplane

Pneumatischer Schaltplan des Systems
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Schaltplane

Elektrischer Schaltplan des Systems
HINWEIS: Der elektrische Schaltplan zeigt alle mdglichen Schalterweiterungen in einem ProMix 2KS-System.
Einige der abgebildeten Bauteile sind nicht in allen Systemen enthalten.
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Schaltplane

Elektrischer Schaltplan des Systems

HINWEIS: Der elektrische Schaltplan zeigt alle mdglichen Schalterweiterungen in einem ProMix 2KS-System.
Einige der abgebildeten Bauteile sind nicht in allen Systemen enthalten.

Explosionsgefahrdeter Bereich
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Schaltplane

EasyKey Elektrischer Schaltplan
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Volumenzéhler-Kennlinien (G3000 an A und B)
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Volumenzahler-Kennlinien (G3000 an A, Coriolis an B)

(G3000 an A, Cor

Is an B)
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Volumenzé&hler-Kennlinien (G3000 an A, Coriolis an B)
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Technische Daten

Zulassiger Betriebsiberdruck
Luftzufuhr. .. ...
LuftfiltereinlassgrofRe
Luftfilter flr Luftlogik und Luftspilung

(wird von Graco geliefert). . . .......... ... ... ...,
Luftfilterung flr die Zerstauberluft

(benutzerseitig)
Mischungsverhdltnisbereich. . .. ...................
Mischverhaltnisgenauigkeit
Geeignete Materialien

Viskositatsbereich
Materialfilterung (benutzerseitig)
Forderleistung*

G3000, G250, G3000A Volumenzahler. . .........

G3000HR-, G250HR-Volumenzé&hler

Coriolis-Volumenzahler

S3000-Losemittel-Volumenzéhler (Zubehdr). . ... ..
Materialeinlassgrofen

Volumenzahler. ........... .. ... . ... . .

Adapter Dosierventil/Farbventil
GroRe der Materialauslassoffnung (Statikmischer)
Erforderliche Stromversorgung

Betriebstemperaturbereich. .. .....................
Umgebungsbedingungen. ........................

Gerauschpegel
Larmdruckpegel. ........ ... ... . .
Schallpegel

Benetzte Teile

Material fir benetzte Teile bei den Sauremodellen
(ME1001 - ME1004). . .. ... e

Technische Daten

Basissystem: 28 MPa (280 bar, 4000 psi)
Niederdruck-Farbwechsel: 2,1 MPa (21 bar, 300 psi)
Hochdruck-Farbwechsel: 21 MPa (210 bar, 3000 psi)
Coriolis-Volumenzéhler: 16,1 MPa (161 bar, 2300 psi)
0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

0,5-0,7 MPa (5,2 - 7 bar, 75 - 100 psi)

3/8 NPT(l)

Filterung mit einer Feinheit von (mindestens)

5 Mikrometer erforderlich; trockene und saubere Luft
Filterung mit einer Feinheit von (mindestens)

30 Mikrometer erforderlich; trockene und saubere Luft
0.1:1- 50:1*

bis zu + 1%, kann vom Anwender ausgewahlt werden
eine oder zwei Komponente(n):

» Lacke auf Losemittel- und Wasserbasis

» Polyurethane

» Epoxidharze

» Saurekatalysierte Lacke

» feuchtempfindliche Isocyanate

20-5.000 cP*

mindestens 100 um

75 - 3800 cm3/Min. (0,02-1,00 Gal./Min.)
38 - 1900 cm3/Min. (0,01-0,50 Gal./Min.)
20 - 3800 cm?¥/Min. (0,005-1,00 Gal./Min.)
38 - 1900 cm3/Min. (0,01-0,50 Gal./Min.)

1/4 NPT(1)

1/4 NPT(1)

1/4 NPT(I)

85 - 250 VAC, 50/60 Hz, maximale Stromaufnahme 2 A
Schutzschalter mit maximal 15 A erforderlich
Adernguerschnitt der Netzleitung: 8,4 bis 2,1 mm?2
(AWG: 8-14)

41-122° F (5-50° C)

Einsatz in geschlossenen Raumen, Verschmutzungsgrad
2, Einbaukategorie Il

unter 70 dBA

unter 85 dBA

303, 304 Edelstahl, Wolframcarbid (mit Nickelbinder),
Perfluorelastomer;PTFE

316, 17-4 Edelstahl; PEEK

Perfluoroelastomer; PTFE

*  Vom programmierten K-Faktor und Anwendungsfall abhéngig. Die maximal gestattete Volumenzahler-
Impulsfrequenz betragt 425 Hz (Impulse/Sekunde). Nahere Informationen beziglich Viskositaten,
Forderleistung oder Mischverhaltnis erhalten Sie bei Ihrem Graco -Handler.

Zusétzliche technische Daten finden Sie in den Handbulichern der einzelnen Bauteile.
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Graco Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen, zum
Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder
eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fiir eine Dauer von zw6lf Monaten ab Kaufdatum die
Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerét in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschleil3 aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadéquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfiihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fiir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschleif? nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fir Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer
Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehorteilen, Geréaten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerét, fur welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshéndler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der angegebene Schaden
bestatigt, so wird jedes schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerat wird frachtfrei an den Originalkaufer
zuriickgesandt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die
Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefihrt, der die Kosten fiir Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE
AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE
WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
GEEIGNET SIND.

Graco's einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kéaufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben
Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlielich, jedoch nicht ausschlieRlich Schadenersatzforderungen fir
Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschliisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zuléssig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum vorzubringen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN — WEDER EXPLIZIT NOCH IMPLIZIT — IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO
VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie
zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die
Kéaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MaRRgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fur indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus der Lieferung
von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder
anderer Guter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruches, einer
Fahrléassigkeit von Graco oder Sonstigem.

Informationen uber Graco

Die neuesten Informationen Uber Graco-Produkte finden Sie unter www.graco.com
Fur Informationen zu Patenten siehe www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte Kontakt mit Inrem Graco-Vertriebspartner auf,
oder rufen Sie uns an, um den Standort eines Vertriebspartners in Ihrer Nahe zu erfahren.
Telefon: 612-623-6921 oder gebihrenfrei unter: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle in diesem Dokument enthaltenen schriftlichen Angaben und Abbildungen stellen die neuesten
Produktinformationen dar, die zum Zeitpunkt der Veroffentlichung verfligbar waren.
Graco behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 312776
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2008, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to 1ISO 9001.
WWW.graco.com
Ausgabe L, Marz 2019
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