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Manuales relacionados

Manuales de componentes en espafiol

Manuales relacionados

Aprobaciones de equipos

Las aprobaciones de los equipos aparecen en las
etiquetas siguientes, fijadas en la estacion de fluido y en
el EasyKey . Vea FIG. 1 en la pagina 5 para las
ubicaciones de las etiquetas.

EasyKey Etiqueta del y de la estacion de fluido

Aqui se indica el Certificado de aplicaciones en
zonas potencialmente explosivas (ATEX)
/

ProMixg2KS
Electronic Bfoportioner

Intrinsically Safe (IS) System. Install
per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated

Apparatus for use in non hazardous
@S location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS

2G

128 ATs Intrinsically safe

equipment for Class I,

Div 1, Group D, T3
c € Ta = -20°C to 50°C
2575

Apparatus for use in:
Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
|_I_I_|'7 7 100 msx:;p:ic; intri;:;IZE;fety. SERIAL
MPa bar PSI .

MAX FLUID WPR | | | |

| | | | MFG. YR. GRACO INC.
P.O. Box 1441
MPa bar PSI | I (‘ Minneapolis, MN

MAX TEMP 50°C (122°F) GRACO 55440 U.S.A.

Etiqueta de la estacion de fluido

ProMix® 2KS FLUID PANEL
PART NO. SERIES _SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
[[.7 ] 7 |100]
Intrinsically safe equipment MPa bar PSI
r Class |, Div 1 Group D, T3

@ ® GRACO INC.
FMOBATEX0073 P.0. Box 1441
APPROVED Instar per269833 G T N
2575 ErianATs

440 U.S.A.
Artwork No. 293538 oraco 55440 U.S.

TI13581b

Aqui se indica el Certificado de aplicaciones en
zonas potencialmente explosivas (ATEX)

EasyKey Etiqueta

ProMix® 2KS POWER REQUIREMENTS
PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 85-250 ~
l [ AMPS|2 AMPS MAX

Intrinsically safe connections

50/60 Hz

Manual | Descripcion

312775 | ProMix 2KS Instalacion del sistema
manual

312777 | ProMix 2KS Manual de Reparacion-Piezas
del sistema

312781 | Colector de mezcla de fluido

312782 | Valvula suministradora

312783 | Pilas de valvulas de cambio de color

312787 | Kit de mddulo de cambio de color

312784 | Kits de caja de lavado de pistola

310745 | Kit de corte de aire de pistola

312786 | Kits de véalvula de descarga y tercera
vélvula de purga

312785 | Kits de comunicacién en red

308778 | Caudalimetro G3000/G3000HR

313599 | Caudalimetro Coriolis

313290 | Kit de soporte de piso

313542 | Kit de baliza

313386 | Interfaz de Web Basica/lnterfaz de Web
Avanzada

406799 | Kit de actualizacion del sistema a
automatico 15V256

406800 | Kit de tarjeta de E/S discretas 15V825

313975L

‘ GRACO INC. for Class 1, Div 1 Group D
to

PO.Box1441 C C US Ta =.20°C’
Minneapolis, MN APPROVED Install per 289833 @" @6 c €
55440 U.S.A. . [Ex ia] IA

eRAco Um: 250 V FMOBATEX0072 2575

TI13582b

Artwork No. 293467

Aqui se indica el Certificado de aplicaciones en
zonas potencialmente explosivas (ATEX)



Configuracion del sistema y nimeros de pieza

Configuracion del sistema y numeros de pieza

Clave de configuracion

El nimero de pieza configurado para el equipo esta impreso en las etiquetas de identificacién del equipo.
Vea FIG. 1 para la ubicacién de las etiquetas de identificacion. El nimero de pieza incluye un digito de cada
una de las siguientes seis categorias, segun la configuracién del sistema.

Sistema Vélvulas de Manejo del
manual |Controly pantalla |Medidor Ay B Vélvulas de color |catalizador aplicador
M D = EasyKey con 0 = Sin medidores 0 = Sinvalvulas (un |0 = Sinvalvulas (un |1 = Unkitde interruptor
pantalla LCD 1= G3000 (Ay B) solo color) igltgnzador) de flujo de aire
2= G3000HR (Ay B) 1= Dos_ valvul_e}s ) 2= _Dos kits de _
o (baja presion) 1 = Dos valvulas interruptor de flujo
3= (1/4&)3 plg%.oggrg)ls 2 = Cuatro valvulas (baja presion) de aire
y (baja presion) 2 = Cuatro valvulas {3 = Un kit de caja de
4= G3000 (A)y _ 3= Siete valvulas (baja presion) lavado de pistola
3.17 mm (1/8 in.) . S, , . .
Coriolis (B) (baja presién) 3 = Dos valvulas 4 = Dos kits de caja de
_ . (alta presion) lavado de pistola
_ . . |4 = Doce valvulas
5 = 1/8 pulg. Coriolis ; .
(A) y G3000HR (baja presion)
(B) 5 = Dos vélvulas
6= G3000HR (A)y (alta presion)
3.17 mm (1/8 in.) |6 = Cuatro valvulas
Coriolis (B) (alta presion)
7 = 1/8 pulg. Coriolis
(AyB)
M E = EasyKey con 1= G3000 (A)y 0 = Sin valvulas (sin |0 = Sinvalvulas (un |1 = Un kit de interruptor
(modelos pantalla LCD G3000A (B) color; necesidad solo- de flujo de aire
de acido) de pedir el kit de catalizador) 2 = Dos kits de
acido . :
26A096-26A100; :jnterruptor de flujo
L e aire
vea la pagina 6)
3 = Un kit de caja de
lavado de pistola
4 = Dos kits de caja de
lavado de pistola
4 313975L




Configuracion del sistema y nimeros de pieza

/

( ProMix® 2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install )
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
@s location, with IS Connection to Smart
/ FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
126G Intrinsically safe Apparatus for use in:
ExiallAT3 equipment for Class I, > . .
1 1A Div 1, Group D, T3 Class I, Division 1, Group D T3 A
UblcaCIOn de Ias > c € T;v= -zo:?:': 50°C Hazardous Locations Uk-)lcaCIOﬂ de |aS
etiquetas en la estacion 2675 Read Instruction Manual etiquetas en el EasyKey
; MAX AIR WPR Warning: Substitution of components TI12418a
de ﬂUIdO Ti12423a | 7 | 7 | 100 I may impair intrinsic safety.
, . i '\;Ipa o =] PART NO. SERIES  SERIAL
Aqui se indica la MAX FLUID WPR | M i i NUmero de pieza

Presion Maxima. de. s | | |

~ MFG. YR. © GRACO INC.
P.0. Box 1441
trabajo MPa bar PSI | I G Minnea;olis, MN
J

L MAX TEMP 50°C (122°F) GRACO 55440 U.S.A.

configurado

FIG. 1: Etiqueta de identificacion

Aprobacion para ubicaciones peligrosas

Los modelos que utilizan caudalimetros G3000, G3000HR, G3000A o Coriolis intrinsecamente seguros para los
medidores tanto A como B, estan aprobados para instalacion en ubicaciones peligrosas - Clase I, Div. |, Grupo D,
T3 0o Zona | Grupo IIA T3.

Presion maxima de trabajo

La presiébn maxima de trabajo depende de las opciones de componente de fluido seleccionadas. La presién
nominal del sistema se basa en la del componente de fluido con presién nominal més baja. Consulte las
clasificaciones de presién de componentes a continuacién. Ejemplo: El modelo MD2531 tiene una presion
méaxima de trabajo de 21 MPa (210 bar, 3000 psi).

Compruebe la etiqueta de identificacién en el EasyKey o la estaciéon de fluido para la presiéon de trabajo
maxima del sistema. Consulte FiG. 1.

ProMix Presién maxima de trabajo de los componentes de fluido

Sistema basico (sin medidores [opcidn 0], sin cambio de

color/catalizador [OpCiON 0]). . . . ... oot 4000 psi (27,58 MPa, 275,8 bar)
Opcion de caudalimetro 1y 2 (G3000 0 G3000HR) . . .. ......... ..., 4000 psi (27,58 MPa, 275,8 bar)
Opcion de caudalimetro 3, 4, 5, 6, y 7 (uno o dos caudalimetros de Coriolis) . . .2300 psi (15,86 MPa, 158,6 bar)
Opcién de caudalimetro 8 (G3000y G3000A) . .. ..ottt 4000 psi (27,58 MPa, 275,8 bar)
Opcion de cambio de color 1, 2, 3y 4 y opcion de cambio de catalizador

ly2(valvulasde bajapresion). . ... e 300 psi (2,07 MPa, 20,6 bar)
Opcién de cambio de color 5y 6 y opcién de cambio de catalizador 3

(Valvulas de alta presion) . ... ... 3000 psi (21 MPa, 210 bar)
Intervalo de caudal de fluido del caudalimetro

G3000 Yy G3000A. . .. 75-3800 cm®/min. (0,02-1,0 gal./min.)
G3000HR .. 38-1900 cm®/min. (0,01-0,50 gal./min.)
Medidor Coriolis . . ... 20-3800 cm®/min. (0,005-1,00 gal./min.)
Medidor de disolvente S3000 (accesorio). . ..., 38-1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)

313975L 5



Accesorios

Caracteristicas estandar

Caracteristica

EasyKey con pantalla LCD

Cables de fibra éptica y de alimentacion, 15,25 m
(50 pies)

Estacion de fluido de montaje en muro, integrador de
50 cm3 y mezclador estatico

Valvula de descarga del lado B, si se seleccionaron
varias vélvulas de catalizador

Control de cabina

Interfaz de Web bésica

Accesorios

Accesorios 2KS

Accesorio

Seleccidn de insercién de la pistola en la caja de
lavado de pistola

Kit de tercera valvula de purga 15V354

Kit de interruptor de flujo de disolvente 15V536

Cable de alimentacién 15V213, 30,5 m (100 pies)

Cable de fibra 6ptica 15G710, 30,5 m (100 pies)

Kit de inyeccién para dosificacion dinamica 15U955

Kit de integrador de 10 cm® 15V034

Kit de integrador de 25 cm® 15033

Kit de integrador de 50 cm?® 15v021

Kit de integrador de 100 cm® 24B618

Kit de indicador de alarma de luz estroboscépica
15W034

Interfaz de Web avanzada 15V337

Kit de actualizacién a modo automatico 15V256

Kit de caudalimetro de disolvente 16D329 S3000

Kit de tarjeta de integracion de E/S discretas 15V825

Accesorios compatibles con
acido 2KS

Uso previsto con materiales catalizadores acidos.

Accesorio

26A096 Sin color / 1 kit de cambio de catalizador

26A097 2 Sin color / 1 kit de cambio de catalizador

26A098 4 Sin color / 1 kit de cambio de catalizador

26A099 7 Sin color / 1 kit de cambio de catalizador

26A100 12 Sin color / 1 kit de cambio de catalizador

NOTA: Esta no es una lista completa de accesorios y
kits disponibles. Consulte la pagina web de Graco para
mas informacién sobre accesorios disponibles para este
producto.

313975L




Advertencias

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la configuracioén, utilizacion, puesta a tierra, mantenimiento y reparacion
de este equipo. El signo de exclamacién le indica que se trata de una advertencia general y el simbolo de peligro se
refiere a un riesgo especifico de procedimiento. Cuando aparezcan estos simbolos en el manual, consulte
nuevamente estas Advertencias. Los simbolos y advertencias de peligros especificos de un producto no incluidos
en esta seccion pueden aparecer en todo el cuerpo de este manual en donde corresponda.

€

"3
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/\ ADVERTENCIA

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Los vapores inflamables, como los de disolvente y pintura, en la zona de trabajo pueden encenderse
o explotar. Para evitar incendios y explosiones:

Utilice el equipo Unicamente en zonas bien ventiladas.

Elimine toda fuente de encendido, tales como luces piloto, cigarrillos, lamparas eléctricas portatiles
y cubiertas de plastico (arcos estaticos potenciales).

Mantenga la zona de trabajo sin residuos, tales como disolvente, trapos o gasolina.

No enchufe ni desenchufe cables de alimentacién, ni active ni desactive los interruptores de
alimentacion o de luces en presencia de vapores inflamables.

Conecte a tierra todos los equipos en la zona de trabajo. Consulte las instrucciones de Puesta
a tierra.

Utilice inicamente mangueras conectadas a tierra.

Sostenga la pistola firmemente contra un lado de un cubo conectado a tierra al disparar dentro
de este.

Si hay chispas de electricidad estatica o siente una descarga eléctrica, deje de trabajar
inmediatamente. No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.
Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.

Este equipo debe estar conectado a tierra. La puesta a tierra, configuracién o utilizacion incorrectas del

j PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA
sistema puede causar descargas eléctricas.

Desactive y desconecte la alimentacion eléctrica en el interruptor principal antes de desconectar los
cables y revisar el equipo.

Conecte Unicamente a una fuente de alimentacién conectada a tierra.

Un electricista cualificado debe realizar todo el cableado eléctrico y este debe cumplir con todos los
cédigos y reglamentos locales.

>E

SEGURIDAD INTRINSECA

El equipo intrinsecamente seguro que se instala 0 conecta incorrectamente a equipos no
intrinsecamente seguros creara una condicion peligrosa y puede causar incendio, explosién o
descargas eléctricas. Siga los reglamentos locales y los siguientes requisitos de seguridad.

Solamente los modelos con un medidor G3000, G250, G3000HR, G250HR, G3000A o Coriolis
intrinsecamente seguro estan aprobados para su instalacion en una ubicacion peligrosa - Clase |,
Div. I, Grupo D, T3 0 Zona | Grupo IIA T3.

No instale un equipo aprobado Unicamente para ubicaciones no peligrosas en una zona peligrosa.
Vea la etiqueta de ID para la clasificacion de seguridad intrinseca de su modelo.

No sustituya ni modifique los componentes del sistema ya que podria afectar a su seguridad
intrinseca.

313975L



Advertencias

/\ ADVERTENCIA

PELIGRO DE INYECCION A TRAVES DE LA PIEL

El fluido de alta presién proveniente de pistolas, fugas en mangueras o componentes dafiados puede

perforar la piel. Esto puede verse solo como un corte, pero se trata de una lesién grave que puede dar

como resultado la amputacion. Obtenga tratamiento quirdrgico de inmediato.

e Ajuste todas las conexiones antes de usar el equipo.

« No apunte nunca la pistola hacia nadie ni hacia ninguna parte del cuerpo.

* No coloque la mano sobre la boquilla de pulverizacion.

* No detenga ni desvie las fugas con la mano, el cuerpo, guantes o trapos.

e Siga el Procedimiento de descompresion de este manual, cuando deje de pulverizar y antes de
limpiar, revisar o dar servicio al equipo.

PELIGROS DEBIDOS A LA UTILIZACION INCORRECTA DEL EQUIPO

Su utilizacién incorrecta puede provocar la muerte o lesiones graves.

* No utilice el equipo si esta cansado o bajo los efectos de drogas o alcohol.

* No exceda la presién maxima de trabajo o el rango de temperatura del componente con menor valor
nominal del sistema. Consulte los Datos técnicos en todos los manuales del equipo.

» Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas himedas del equipo. Consulte los Datos
técnicos en todos los manuales del equipo. Lea las advertencias de los fabricantes de los fluidos
y los disolventes. Para obtener informacion méas completa sobre el material, pida las HDSM al
distribuidor o al minorista.

* Revise el equipo a diario. Repare o sustituya de inmediato las piezas desgastadas o dafiadas
Unicamente con piezas de repuesto originales del fabricante.

¢ No altere ni modifique el equipo.

« Use el equipo Unicamente para el fin para el que ha sido disefiado. Si desea informacion, péngase
en contacto con su distribuidor.

e Coloque las mangueras y los cables lejos de zonas de transito intenso, bordes pronunciados,
piezas en movimiento y superficies calientes.

* No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las use para arrastrar el equipo.

* Mantenga a los nifios y a los animales alejados de la zona de trabajo.

e Cumpla con todas las hormas de seguridad correspondientes.

PELIGRO POR VAPORES O FLUIDOS TOXICOS

Los vapores o fluidos toxicos pueden provocar lesiones graves o incluso la muerte si salpican los ojos

o0 la piel, se inhalan o se ingieren.

« Lealas HDSM para conocer los peligros especificos de los fluidos que esta usando.

e Guarde los fluidos peligrosos en contenedores aprobados y deséchelos de acuerdo con las
directrices pertinentes.

« Use siempre guantes impermeables a las sustancias quimicas cuando pulverice o limpie el equipo.

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

Debe utilizar un equipo de proteccién adecuado cuando trabaje, revise o esté en la zona de
funcionamiento del equipo, para evitar lesiones graves, como lesiones oculares, inhalacion de
emanaciones téxicas, quemaduras y pérdida auditiva. Este equipo incluye, entre otros:

e Gafas protectoras.

« Ropa de proteccién y mascarilla, recomendadas por los fabricantes de fluido y de disolvente.
* Guantes.

*  Proteccién auditiva.

313975L



Informacién importante sobre materiales de dos componentes

Informacidn importante sobre materiales de dos
componentes

Los isocianatos (ISO) son catalizadores usados en
materiales de dos componentes.

Condiciones de los isocianatos

Autoinflamacion del material

W

& -

1223
1

Pulverizar o dispensar materiales que contengan
isocianatos crea brumas, vapores y particulas
atomizadas potencialmente dafiinas.

Lea y comprenda las advertencias y las Hojas de
datos de seguridad (HDS) del fabricante del fluido
para conocer las precauciones y peligros
especificos relativos a los isocianatos.

El uso de los isocianatos involucra
procedimientos potencialmente peligrosos.

No pulverice con este equipo a menos que esté
capacitado y calificado, y que haya leido y
comprendido la informacion en este manual y
en las instrucciones de aplicacién y las HDS del
fabricante del fluido.

El uso de un equipo desajustado o sometido a un
mantenimiento inadecuado puede hacer que el
material se seque de forma incorrecta. Se debe
mantener y ajustar el equipo cuidadosamente
siguiendo las instrucciones de este manual.

Para evitar la inhalacion de las brumas, vapores

y particulas atomizadas de los isocianatos, todos
en el area de trabajo deben usar proteccién
respiratoria adecuada. Siempre use un respirador,
gue puede ser un respirador que proporcione aire,
gue calce adecuadamente. Ventile el &rea de
trabajo de acuerdo con las instrucciones en la HDS
del fabricante del fluido.

Evite todo tipo de contacto de la piel con los
isocianatos. Todos en el area de trabajo deben
usar ropa protectora, cubiertas para los pies y
guantes impermeables a los quimicos, tal como lo
recomiende el fabricante del fluido y la autoridad
regulatoria local. Siga todas las recomendaciones
del fabricante del fluido, incluidas aquellas
referidas a la manipulacion de la ropa
contaminada. Luego de pulverizar, lavese las
manos y la cara antes de comer o beber.

Algunos materiales podrian autoinflamarse si

se aplican demasiado espesos. Consulte las
advertencias del fabricante del material y la hoja
de datos de seguridad (HDS).

Mantenga los componentes
Ay B separados

&

material curado en las tuberias de fluido, lo que
puede causar lesiones graves o dafios materiales.
Para evitar la contaminacién cruzada:

* Nunca intercambie las piezas himedas del
componente Ay el componente B.

* Nunca utilice disolvente en un lado si este ha sido

313975L

contaminado desde el otro lado.

La contaminacion cruzada puede dar como resultado




Informacion importante sobre materiales de dos componentes

Sensibilidad a la humedad de
los isocianatos

La exposicion a la humedad provocara que se curen
parcialmente los ISO, formando cristales pequefios,
duros y abrasivos que quedaran suspendidos en el
fluido. Con el tiempo, se forma una pelicula en la
superficie y los ISO comenzaran a gelificarse,
aumentando la viscosidad.

AVISO

Los ISO parcialmente curados reduciran el
rendimiento y la vida (til de todas las piezas
humedas.

« Utilice siempre un recipiente sellado con un
secador con desecante en el ventilador o con
una atmésfera de nitrégeno. Nunca almacene
los ISO en un contenedor abierto.

e Mantenga la copa humeda o el depdsito (si esta
instalado) de la bomba de ISO lleno con el
lubricante apropiado. El lubricante crea una
barrera entre el ISO y la atmésfera.

« Utilice Unicamente mangueras a prueba de
humedad compatibles con los ISO.

* Nunca utilice disolventes reciclados que puedan
contener humedad. Mantenga siempre cerrados
los contenedores de disolvente cuando no estén
en uso.

» Lubrique siempre las piezas roscadas con un

lubricante apropiado cuando vuelva a armar.
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NOTA: La cantidad de formacion de peliculay la
velocidad de cristalizacién varian segun la mezcla
de los ISO, la humedad y la temperatura.

Cambio de material

AVISO

El cambio de los tipos de material usados en su
equipo exige una especial atencion para evitar dafios
y tiempos improductivos del equipo.

« Cuando cambie los materiales, lave el equipo
varias veces para asegurarse de que esté
perfectamente limpio.

« Siempre limpie los filtros de entrada después del
lavado.

« Compruebe la compatibilidad quimica con el
fabricante del material.

« Al cambiar entre materiales epéxicos y uretanos
o poliurias, desarme y limpie todos los
componentes de fluido y cambie las mangueras.
Los materiales epéxicos suelen tener aminas en
el lado B (endurecedor). Las poliurias suelen
tener aminas en el lado A (resina).
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Informacién importante sobre catalizadores acidos

Informacion importante sobre catalizadores acidos

El dosificador de componente plural 2KS esta disefiado para los catalizadores de acido ("acido”) utilizados actualmente
en materiales de dos componentes con acabado en madera. Los acidos actuales en uso (con niveles de pH tan bajos
como 1) son mas corrosivos que los acidos anteriores. Se requieren mas materiales de construccion himedos resistentes
a la corrosién, y deben ser utilizados sin substitucion, para resistir las propiedades mas corrosivas de estos acidos.

Condiciones de catalizadores acidos

1313
11

& WA

partes sustituidas y el &cido.

instrucciones en la HDS del fabricante del acido.

Elimine toda fuente de encendido.

y la infraestructura de alrededor.

El acido es inflamable, y pulverizar o dispensar acido puede crear brumas, vapores y particulas atomizadas
potencialmente dafiinas. Para evitar incendios, explosiones y lesiones graves:

» Leay comprenda las advertencias y las hojas de datos de seguridad (HDS) del fabricante del fluido para
conocer las precauciones y peligros especificos relativos al 4cido.

 Utilice unicamente partes compatibles con acido genuinas, recomendadas por el fabricante en el sistema
de catalizadores (conectores, mangueras, etc.). Puede producirse una reaccion entre cualquiera de las

» Para evitar la inhalacién de las brumas, vapores y particulas atomizadas del acido, todos en el &rea de
trabajo deben usar proteccion respiratoria adecuada. Siempre use un respirador, que puede ser un
respirador que proporcione aire, que calce adecuadamente. Ventile el &rea de trabajo de acuerdo con las

« Evite todo tipo de contacto de la piel con el acido. Todos en el area de trabajo deben usar protectores
faciales, mandiles, cubiertas para los pies, ropa protectora y guantes impermeables a los quimicos, tal
como lo recomiende el fabricante del acido y la autoridad regulatoria local. Siga todas las
recomendaciones del fabricante del fluido, incluidas aquellas referidas a la manipulacién de la ropa
contaminada. Lavese las manos y la cara antes de comer o beber.

 Inspeccione regularmente el equipo buscando posibles fugas y retire las salpicaduras con rapidez y
completamente para evitar el contacto directo o la inhalacién del 4cido y sus vapores.

» Mantenga el acido alejado del calor, las chispas, y las llamas abiertas. No fume en la zona de trabajo.

» Conserve el acido en el contenedor original en un lugar fresco, seco y bien ventilado, alejado de la luz
solar directa y de otros productos quimicos de acuerdo con las recomendaciones del fabricante del acido.
Para evitar la corrosién de los contenedores, no conserve el acido en contenedores de sustitucion. Vuelva
a precintar el contenedor original para evitar que los vapores contaminen el espacio de almacenamiento

Sensibilidad a la humedad de
los catalizadores acidos

Los catalizadores acidos pueden ser sensibles a la
humedad atmosférica y a otros contaminantes. Se
recomienda que las areas de precintado de bombas y
valvulas catalizadoras expuestas a la atmésfera estén
inundadas con aceite 1SO, TSL u otro material
compatible para evitar la acumulacion de acido y el
dafio y fallo prematuro del precinto.

313975L

AVISO

La acumulacién de acido dafiard los precintos de la
vélvula y reduciré el rendimiento y la vida util de la
bomba catalizadora. Para evitar exponer el acido a la
humedad:

 Utilice siempre un recipiente sellado con un
secador con desecante en el ventilador o con
una atmaésfera de nitrégeno. Nunca almacene
los &cidos en un contenedor abierto.

* Mantenga la bomba catalizadora y los precintos
de vélvula llenos con el lubricante adecuado. El
lubricante crea una barrera entre el acido y la
atmosfera.

 Utilice Unicamente mangueras a prueba de
humedad compatibles con los acidos.

» Lubrique siempre las piezas roscadas con un
lubricante apropiado cuando vuelva a armar.
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Glosario de términos

Glosario de términos

Alarma de sobredosificacién (A, B, C) - cuando el
componente de resina (A), el catalizador (B) o el
reductor (C) suministran demasiado material y el
sistema no puede compensar el material adicional.

Alarma de tiempo de dosificacion - periodo permitido
para que se efectle una dosificacién antes de que se
produzca una alarma. Se necesitan mas de 30 pulsos
del caudalimetro para activar la valvula dosificadora
mientras esté accionado el Gatillo de la pistola pare
evitar la alarma.

Alarma de volumen de purga - se produce la alarma
E-11 si no se alcanza el volumen minimo de lavado.

Analdgico - relacionado con un dispositivo o ser un
dispositivo en el que los datos estan representados
por magnitudes fisicas, continuadamente variables y
mesurables, como el largo, el ancho, el voltaje o la
presion.

Aprendizaje de punto Unico - método de calibracién
de la tabla de control del caudal que utiliza puntos
aprendidos por encima de un caudal especificado para
interpolar la tabla a caudales bajos con tiempos de
disparo de la pistola cortos.

Bootloader - el programa de utilidad encargado de
reprogramar la puesta en marcha inicial de la aplicacion
ProMix principal.

Cambio de color secuencial - proceso que se produce
cuando se inicia un cambio de color y el sistema lava
automaticamente el color anterior y carga un color
nuevo.

Comunicacion por fibra Optica - utilizacion de luz para
transmitir sefiales de comunicaciones. Azul es el
transmisor, y negro es el receptor. Debe haber una
conexion cruzada entre el EasyKey y el panel de fluido
para que funcione la comunicacién. El cable de fibra
Optica tiene una franja azul para indicar la conexion
correcta.

Control de caudal de bucle cerrado - se refiere al
proceso en el que el caudal se ajusta automéaticamente
con el fin de mantener un flujo constante.

Corte de aire - proceso de mezclar juntos aire y
disolvente durante el ciclo de lavado para ayudar a
limpiar las tuberias y reducir el uso de disolvente.

Descarga de color/catalizador - se refiere al tempo
necesario para lavar las tuberias desde el médulo de
cambio de color o catalizador hacia el colector de
mezcla durante un cambio de color o de catalizador.

Dosificacion dinamica - el componente A se
suministra constantemente. El componente B se
suministra intermitentemente con el volumen necesario
para lograr la relacion de mezcla.
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Dosificacion secuencial - los componentes Ay B se
suministran secuencialmente con los volimenes
necesarios para lograr la relacion de mezcla.

E/S discretas - se refiere a los datos que constituyen
una entidad independiente que tiene comunicacion
directa con otro dispositivo de control.

Empuje con disolvente - permite al usuario guardar
material mezclado empujandolo hacia afuera de la
pistola con disolvente. Requiere un medidor de
disolvente accesorio.

Empuje de llenado de la mezcla - opcidn para la
seleccion de Autodump de eliminar automaticamente
la alarma de vida util si la pistola esta en la caja
lavapistolas haciendo circular material por la pistola.

En espera - se refiere al estado del sistema.

Entrada y salida digital - descripcion de los datos que
se transmite como una secuencia de simbolos
discretos, normalmente esto significa datos binarios
representados utilizando sefales electrénicas o
electromagnéticas.

Espera del sistema - esta advertencia se activa si el
ProMix se ajusta a Mezclar, y han transcurrido 2
minutos desde que el sistema ha recibido un pulso del
caudalimetro.

Estacion de red - forma de identificar un dosificador
individual o un sistema de control de caudal en
particular.

Ethernet - método para conectar directamente un
ordenador a una red de servicio 0 equipo que se
encuentra en la misma ubicacion fisica.

EXtSP - seleccién del punto de ajuste externo (External
Set Point) para entrada PLC del punto de ajuste del
caudal mientras esta operando en modo Anulacién de
control de flujo.

Factor K - un valor que hace referencia a la cantidad de
material que pasa por un medidor. El valor asignado se
refiere a la cantidad de material por pulso.

Fuente de primera purga - fuente de los medios
utilizados en el ciclo de primera purga. Puede ser
configurada por el usuario en valvula de purga de aire,
valvula de purga de disolvente o 32 valvula de purga.

Fuente de purga final - fuente de los medios utilizados
en el ciclo de purga final. Puede ser configurada por el

usuario en valvula de purga de aire, valvula de purga de
disolvente o 32 valvula de purga.
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Fuerza de aprendizaje - la cantidad y la velocidad a la
gue se aplica la diferencia en el punto de ajuste del
caudal comparado con el caudal medido cuando se
actualiza la tabla de datos de control del caudal.

Global - indica que los valores de la pantalla se aplican
a todas las recetas, 1 a 60.

GP-Presion Objetivo de Apa. - tiempo adicional para
regular la presion del fluido en funcion del ajuste del
caudal una vez cerrado el gatillo de la pistola.

GT-Tiempo de Apagado - tiempo necesario para
regular la presion del fluido en funcién del punto de

ajuste del caudal una vez cerrado el gatillo de la pistola.

Inactividad - si la pistola no es disparada durante 2
minutos el sistema entra en modo de inactividad.
Dispare la pistola para reanudar el funcionamiento.

Interfaz Web avanzada (AWI) - este accesorio permite
al ProMix opciones remotas de copia de seguridad,
restauracion, configuracion, acceso y actualizacion del
software.

Interfaz Web avanzada (AWI) - este accesorio permite
al ProMix opciones remotas de copia de seguridad y
restauracién, acceso y actualizacion del software.

Intrinsecamente seguro (IS) - se refiere a la capacidad
de ubicar ciertos componentes en un lugar peligroso.

Kd - se refiere al volumen que el sistema de caudal del
fluido intenta que no sobrepase el punto de ajuste
objetivo.

Ki - se refiere al grado en que el caudal de fluido
sobrepasa su punto de ajuste.

Kp - se refiere a la velocidad en que el caudal de fluido
alcanza su punto de ajuste.

Llenado de color/catalizador - se refiere al tiempo
necesario para llenar las tuberias desde el moédulo de
cambio de color o catalizador al colector de mezcla.

Llenado de disolvente - tiempo necesario para llenar
la tuberia de material mezclado con disolvente.

Mantener comando - cantidad de tiempo sin
aprendizaje de caudal después de cambiar el punto de
ajuste para permitir que se estabilice el caudal.

Mantener gatillo pistola - cantidad de tiempo sin
aprendizaje de caudal después de cambiar el punto de
ajuste para permitir que se estabilice el caudal.

Mantener valvula maximo - la cantidad de tiempo
maxima que no se permite el aprendizaje del caudal
después del ciclo de una vélvula dosificadora. El
sistema puede usar internamente un tiempo inferior del
basado en la estabilidad de la corriente de impulsos del
medidor de caudal.
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Glosario de términos

Medidor Coriolis - un caudalimetro no invasivo usado
a menudo en aplicaciones de caudal bajo o con
materiales de viscosidad ligera a media, sensibles al
corte, o catalizados con 4cido. Este medidor usa
vibracién para medir el caudal.

Mezcla - cuando se produce un cruce entre la resina (A)
y el catalizador (B).

Modbus/TCP - tipo de protocolo de comunicaciones
utilizado para comunicar sefiales de E/S digitales a
través de una red Ethernet.

Modo manual - cuando el dosificador o el sistema de
control de caudal controla las sefiales de entrada sin
gue haya ninguna sefial de entrada procedente de un
control externo.

Personalizar idioma - método para cargar un archivo
de traduccidn en el ProMix para activar un idioma
diferente al original del sistema. Solo se admiten
caracteres Unicode hasta codespace 0xO0FF.

Punto de ajuste de caudal - un caudal deseado
predefinido.

Purga - cuando todo el material mezclado ha sido
eliminado del sistema.

Purga B tras corte - activacion opcional de 2 segundos
de la valvula de disolvente B después de la secuencia
de corte. Se utiliza para separar el material de corte y el
material de purga final para evitar mezclas no
deseadas.

Resolucion del control de caudal - valor ajustable que
permite al sistema de control de caudal maximizar su
rendimiento. El valor se basa en los caudales maximos
deseados.

Sefial analogica de caudal - tipo de sefial de
comunicaciones que puede usarse en el modulo
ProControl.

Sefal de entrada de gatillo de pistola - se utiliza para
gestionar los tiempos de dosificacién de aseguramiento
de relacién y los procesos de control de caudal.

Sefal de entrada de mezcla - hace referencia a un
estado de modo del sistema en el que el sistema
comienza una secuencia de dosificacién cada vez que
la sefial de mezcla pasa a "Alta"eligroso.

Tamafo de la dosis - cantidad de resina (A) y
catalizador (B) que se suministra a un integrador.

Tercera valvula de purga - hace referencia a la
utilizacion de tres valvulas de purga empleadas para
lavar algunos materiales en suspension de agua. Las
valvulas se utilizan para lavar con agua, aire y
disolvente.
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Glosario de términos

Tiempo de corte de aire de la valvula de
disolvente/3? valvula de purga - duracion de cada
activacion de la valvula de disolvente o 32 valvula de
purga durante una secuencia de corte. Puede ser
configurado por el usuario entre 0,0 y 99,9 segundos.

Tiempo de corte de aire - duracién de cada activacion
de la valvula de purga de aire durante una secuencia de
corte. Puede ser configurado por el usuario entre 0,0

y 99,9 segundos.

Tiempo de corte - se refiere a la duracién total de la
secuencia de corte durante una purga. Puede ser
configurado por el usuario entre 0 y 999 segundos.

Tiempo de primera purga - duracion del ciclo de
primera purga. Puede ser configurado por el usuario
entre 0 y 999 segundos.

Tiempo de purga - periodo necesario para eliminar
todo el material mezclado del sistema.

Tiempo de purga final - duracion del ciclo de purga
final. Puede ser configurado por el usuario entre 0 y 999
segundos.

Tiempo de vida util - periodo de tiempo antes de que
el material ya no sirva para ser pulverizado.

Tolerancia de relacion de mezcla - porcentaje
ajustable de variacién aceptable que el sistema
permitird antes de que se produzca una alarma
de relacién de mezcla.

Tolerancia del caudal - porcentaje ajustable de
variacion aceptable que el sistema permitira antes
de que se active una advertencia de caudal.

Total de la tarea - valor reajustable que muestra la
cantidad de material dispensado a través del sistema
durante una tarea. Un trabajo esta completo cuando se
produce un cambio de color o un lavado completo del
sistema.

Tiempo de llenado de material mezclado - periodo
que se requiere para cargar material mezclado de las
véalvulas dosificadoras al aplicador/pistola.

Total global - valor no reiniciable que muestra la
cantidad total de material dispensado a través del
sistema.

Transmitir purga - la tensién durante la secuencia de
purga, maximo de 3300 mV. La curva de respuesta del
regulador V/P no es lineal, por lo que puede ser
necesario comprobar la respuesta usando el modo
Anulacién manual.

V/P - se refiere al dispositivo de relacién voltaje/presion
en el mddulo de control de caudal.
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Verificacion de volumen de lavado - el sistema
supervisa el volumen de lavado. Se produce la alarma
E-11 si no se alcanza el volumen minimo. El volumen
minimo de lavado puede ser configurado por el usuario

(0-999 cm3).

Volumen de vida 0til - cantidad de material que es
necesario desplazar a través del colector de mezcla,
manguera y aplicador antes de que se reposicione el
temporizador de vida util.

Volumen minimo de llenado de material - el sistema
supervisa el volumen de llenado de material. Se
produce la alarma E-21 si no se alcanza el volumen
minimo. El volumen minimo de material de llenado

puede ser configurado por el usuario (0-9999 cm3).
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Descripcion general

Descripcion general

Uso

El Graco ProMix 2KS es un dispensador electrénico de pintura de dos componentes. Puede mezclar la mayoria de
pinturas de dos componentes y epéxicas en suspension de agua, de poliuretano y catalizadas por acido. No debe
utilizarse con pinturas de "secado rapido" (aquellas con vida Gtil menor de 15 minutos).

Puede dosificar relaciones desde 0,1:1 hasta 50:1
en incrementos de 0,1 con la estacién de fluido de
montaje en muro.

Tiene aseguramiento de relacidn seleccionable por
el usuario y puede mantener una precision de hasta
+/-1%, segln los materiales y condiciones de
funcionamiento.

Hay modelos disponibles para accionar sistemas de
pulverizacion con aire o asistidos por aire con una

Hay disponibles opciones de cambio de color para
sistemas de baja presion (2,1 MPa [21 bar, 300 psi])
de pulverizacion con aire y de alta presion (21 MPa
[210 bar, 3000 psi]) con hasta 30 valvulas de
cambio de color y hasta 4 valvulas de cambio de
catalizador.

NOTA: Hay disponibles accesorios opcionales para
instalacién en el terreno para lograr 30 colores.

capacidad de hasta 3800 cc/min.

Identificacion y definicion de los componentes

Consulte Tabla 1, FiG. 2 y FIG. 3 para ver los componentes del sistema.

Tabla 1: Descripciones de los componentes

Componente

Descripcion

EasyKey (EK)

Se usa para configurar, visualizar, operar y supervisar el sistema. El EasyKey acepta
alimentacion de linea de 85-250 V de CA, 50/60 H y convierte esa energia en baja
tension aceptable y sefiales épticas utilizadas por otros componentes del sistema.

Control de cabina
(BC)

Usado por el operador para las funciones de pintado diarias, incluyendo: Elegir recetas,
iniciar un trabajo completo, leer/borrar alarmas y colocar el sistema en modo de espera,
mezcla o purga. Habitualmente se monta dentro de la cabina o cerca del pintor.

Estacion de fluido
(ST)

Incluye solenoides de control de aire, interruptores de flujo y montajes para los
caudalimetros de fluido y el conjunto del colector de fluido. Su tarjeta de control gestiona
todas las funciones de dosificacion.

Colector de fluido
(FM)

Véalvulas dosificadoras accionadas neumaticamente para los componentes Ay B
Véalvulas de purga para disolvente y purga con aire
Véalvulas de muestreo para calibrar los caudalimetros y realizar verificaciones de
relacion
Vélvulas de cierre para componente A y B para cerrar sus conductos de fluido al
colector de mezcla, para permitir la calibracién y verificaciones de relacion precisas
Colector de mezcla, que incluye el integrador de fluido y el mezclador estatico.
=» El Integrador de fluido es la camara donde los componentes Ay B
alcanzan la relaciéon de mezcla seleccionada y comienzan a mezclarse.
=» El Mezclador estético tiene 24 elementos para mezclar uniformemente los
materiales corriente abajo del integrador de fluido.

313975L
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Descripcion general

Tabla 1: Descripciones de los componentes

Componente

Descripcion

Caudalimetros (MA,
MB, MS)

Hay tres caudalimetros opcionales de Graco:

« EI G3000 es un medidor de engranajes de proposito general que se usa

normalmente en intervalos de caudal de 75-3800 cm®/min. (0,02-1,0 gal./min.),
presiones de hasta 28 MPa (276 bar, 4000 psi) y viscosidades de 20-3000

centipoises. El factor K es de aproximadamente 0,119 cm®/pulso.

« G3000A es un medidor de engranajes que se usa para los fluidos de catalizadores
acidos. Normalmente se usa en intervalos de caudal de 75-3800 cm®/min.
(0,02-1,0 gal./min.), presiones de hasta 28 MPa (276 bar, 4000 psi) y viscosidades
de 20-3000 centipoises. El factor K es de aproximadamente 0,119 cm3/pulso.

 EI G3000HR es una version de alta resolucion del medidor G3000. Normalmente se

usa en intervalos de caudal de 38-1900 cm®/min. (0,01-0,5 gal./min.), presiones de
hasta 28 MPa (276 bar, 4000 psi) y viscosidades de 20-3000 centipoises. El factor K

es de aproximadamente 0,061 cm®/pulso.

e EI S3000 es un medidor de engranajes que se usa para disolventes en intervalos

de caudal de 38-1900 cm?3/min. (0,01-0,50 gal./min.), presiones de hasta 21 MPa
(210 bar, 3000 psi) y viscosidades de 20-50 centipoises. El factor K es de

aproximadamente 0,021 cm3/pulso. Se requiere para el uso de la funcién de Empuje
con disolvente.

* Coriolis el caudalimetro es un medidor especial con capacidad para funcionar con
un intervalo amplio de caudales y viscosidades. Este medidor esta disponible con
conductos de fluido de 1/8 pulg. o 3/8 pulg. de diametro. Para una informaciéon mas
detallada sobre el medidor Coriolis, vea el manual 313599. El factor K puede ser
configurado por el usuario; con caudales menores utilice un factor K inferior.

=» Conductos de fluido de 1/8 pulg.: Fije el factor K en 0,020 o 0,061.
=» Conductos de fluido de 3/8 pulg.: Fije el factor K en 0,061 o0 0,119.

Valvulas de cambio
de color (ACV) y
modulo de cambio
de color (CCM)

Componente opcional. Esta disponible como una pila de valvulas de cambio de color
para baja o alta presion con hasta 30 valvulas de cambio de color. Cada pila incluye una
valvula adicional para disolvente para limpiar la tuberia de fluido entre los cambios de
color.

Valvulas de cambio
de catalizador
(BCV)

Componente opcional. Esta disponible como una pila de valvulas de cambio de
catalizador para baja o alta presion con hasta 4 valvulas de cambio de catalizador. Cada
pila incluye una valvula adicional para disolvente para limpiar la tuberia de fluido entre
los cambios de catalizador.

Se utiliza una valvula de cambio de catalizador en los sistemas de catalizadores acidos.

Cable de fibra
Optica doble (FO)

Se utiliza para la comunicacién entre el EasyKey y la estacion de fluido de montaje
mural.

Cable de la fuente
de alimentacion de
la estacion de fluido
(PS)

Se usa para suministrar alimentacion a la estacion de fluido de montaje en muro.

Manejo del
aplicador: use el
interruptor de flujo
de aire (AFS) o la
caja de lavado de
pistola (GFB)

Interruptor de flujo de aire: El interruptor de flujo de aire detecta el flujo de aire hacia la
pistola e indica al controlador ProMix cuando se dispara la pistola. El interruptor funciona
con los caudalimetros para asegurar que los componentes del sistema funcionan
correctamente. Consulte la pagina 54 para obtener informacién adicional.

Caja lavapistolas: El kit de caja de lavado de pistola ofrece un sistema de lavado
automatizado para pistolas de pulverizacién manuales e incluye un interruptor de flujo de
aire.
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Descripcion general

EK CCM

TI29655a

FiG. 2. Sistema manual, mostrado con medidores G3000, cambio de color/catalizador, una caja lavapistolas
y medidor accesorio de flujo de disolvente
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Descripcion general
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Fic. 3. Estacién de fluido de montaje en muro

Leyenda:

MA  Medidor de componente A

DVA Valvula dosificadora de componente A
RVA Valvula de muestreo componente A
SVA Valvula de cierre componente A

MB  Medidor de componente B

DVB Valvula dosificadora de componente B
RVB Valvula de muestreo componente B
SVB Vélvula de cierre componente B

MS  Medidor de disolvente (accesorio)
SPV Valvula de purga de disolvente

APV Valvula de purga de aire

SM  Mezclador estatico

FI Integrador de fluido

AT  Tubo de suministro de aire a la valvula de purga
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Control de cabina

Usado por el operador para las funciones de pintado
diarias, incluyendo: modificar recetas, sefializar trabajo
completo, leer/borrar alarmas y poner el sistema en
modo de espera, mezcla o purga. Habitualmente se
monta dentro de la cabina o cerca del pintor.

Tabla 2: Funciones de tecla e indicador de control

de cabina (vea la FiG. 4)

Control de cabina

Tabla 2: Funciones de tecla e indicador de control
de cabina (vea la FIG. 4)

Tecla/
Indicador Definiciéon y funciones
Tecla Intro Selecciona la receta seleccionada

y pone en marcha la secuencia de
cambio de color.

“)

Tecla/ Tecla Arriba |Desplaza los nimeros de receta hacia
Indicador Definicién y funciones N Q arriba.
Pantalla * Muestra el nimero de receta en el
modo de funcionamiento. Tecla Abajo  |Desplaza los nimeros de receta hacia
e Sise produce una alarma, abajo.
muestra el codigo de alarma (E1 a ' O
E28) y el indicador de alarma rojo
comienza a parpadear. Tecla Mezcla |+ Pone en marcha el modo Mezclar.
* El ndmero de receta se muestra e EILED verde permanece
una vez reposicionada la alarma. O”ﬂ'. encendido cuando se esta en
» Si el empuje con disolvente esta modo de Mezcla o modo de
activado, la pantalla muestra Reposo.
alternadamente guiones y el e Pulse y mantenga pulsada durante
porcentaje restante (vea la pagina 5 segundos para activar la funcion
65). de empuje con disolvente.
Indicador de |« EILED verde permanece Tecla Espera |« Pone en marcha el modo En
receta encendido mientras se utiliza una espera.
receta. Q r ® e EILED verde permanece
 EILED se apaga cuando se encendido mientras est4 activado
pulsan las teclas de hacia arriba‘ el modo En espera.
TeclaModo |« Pone en marcha el modo Purgar.
o hacia abajo W o si se produce Purgar « EILED verde permanece
una alarma. encendido mientras esta activado
» EILED destella mientras se esta Q at-. @ el modo de Purgar.
cargando una receta nueva y se
enciende de forma permanente al
finalizar la carga.
e EILED destella durante la purga.
e Seleccione una nueva receta Indicador de alarma (rojo) Pantalla
pulsando las teclas de hacia
arriba, ‘ o hacia abajo ' y
pulsando la tecla de Intro <@l
Teclae e EILED rojo destella cuando
indicador de se produce una alarma.
reposicion de |«  Pulse la tecla para reposicionar la
la alarma alarma. El LED se apaga una vez
reposicionada la alarma.
Lge
Teclae * Indica que el trabajo esta
indicador de completo y reposiciona los
trabajo totalizadores Ay B.
completo * EILED verde parpadea una vez

Be

después de pulsar la tecla.

313975L

Indicador de receta (verde) TI11614A

FIG. 4. Control de cabina (vea la Tabla 2)
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EasyKey Pantalla y teclado

EasyKey Pantalla y teclado

Pantalla LCD

GRACO

Control 3.01.001
Easukey 3.01.001

Teclas de navegacion

Fic. 5. EasyKey Pantalla y teclado

Teclado

TI11630A

Tecla Reposicion de alarma

Pantalla

Muestra informacion grafica y de texto relacionada para
las operaciones de configuracion y pulverizacion. La luz
de fondo se apagara después de 10 minutos si no se
pulsa ninguna tecla. Pulse cualquier tecla para volver a
encenderla.

NOTA: Al pulsar una tecla para encender la iluminacion
de la pantalla se realiza también la funcién de dicha
tecla. Si no esta seguro del impacto que tendra una
tecla determinada en su operacion en curso, utilice las
teclas de configuracién o de navegacién para activar la
iluminacién de la pantalla.

Teclado

Se usa para introducir datos numéricos, acceder a las
pantallas de configuracion, desplazarse por las
pantallas y seleccionar los valores de configuracion.

Ademas de las teclas numéricas del EasyKey teclado
del, que se utilizan para introducir los valores durante la
configuracioén, hay teclas para navegar en una pantalla
determinada o entre pantallas, y para guardar los
valores introducidos. Consulte Tabla 3.

20

Tabla 3: EasyKey Funciones del teclado (vea FIG. 5)

Leyenda |Funcién

Configuracién: Pulse para acceder al modo
de configuracion o salir de él.

d

Entrar: Si el cursor esta en el cuadro del
mend, pulse la tecla Entrar para ver el
menu. Pulse Entrar para guardar un valor
introducido desde el teclado numérico o
seleccionado de un mend.

Flecha Arriba: Desplazarse al campo o
punto del menu anterior, 0 a la pantalla
anterior dentro de un grupo.

Flecha Abajo: Desplazarse al campo o
punto del menu siguiente, o a la pantalla
siguiente dentro de un grupo.

Flecha Izquierda: Desplazarse al grupo de
pantallas anterior.

Flecha Derecha: Desplazarse al grupo de
pantallas siguiente.

Reposicion de alarma: Repone todas las
alarmas activas. Si la pantalla no responde,
al pulsar esta tecla 4 veces se reinicializara-
la pantalla.

<
4
\ 4
<«
»
X
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Puerto de alivio de tensién
de la fibra 6ptica

EasyKey Pantalla y teclado

Interruptor de
alimentacion de CA

Alarma audible

Puerto para
acceso a
alimentacion
principal

Tornillo de Alimentacion  Interfaz de
conexién a IS Web de Graco
tierra

TI12638a

Puertos del conector del
cable de E/S discretas

TI12657a

FIG. 6. EasyKey Conexiones e interruptor de alimentacion de CA del

Interruptor de alimentacién
de CA

Enciende o apaga la alimentacion de CA del sistema.

Alimentacion I/S

Circuito de alimentacién a estacion de fluido.

Alarma audible

Alerta al usuario cuando se produce una alarma. Los
ajustes disponibles para seleccionar qué alarmas
activaran una sefial sonora se explican en Pantalla de
configuracion 1, pagina 31.

Borre la alarma sonora pulsando la tecla Reposicion de

alarma & .

Incluso después de pulsar la tecla de Reposicién de
alarma, permanece visualizado el mensaje de alarma
de Vida util superada hasta haber dispensado una
cantidad suficiente de material mezclado para
garantizar la extraccion total del material expirado.

313975L

Graco Puerto de interfaz de Web

Se utiliza para la comunicacion desde un ordenador
para:

Actualizacion de software
Ver la version de software
Descargar

* Registrar tareas y alarmas

* Informes de uso de material

« Valores de configuraciéon (también
pueden cargarse)
Borrar informes sobre trabajos, alarmas y
consumo de materiales
Cargar un idioma determinado para ver en
la pantalla
Reponer los valores predeterminados en
fabrica
Reponer la contrasefia de configuracion

44

+b 4 3 I

Vea el manual 313386 para mas informacion.

Conexion Ethernet

Puede acceder a los datos desde una red de oficina
o industrial a través de Internet con la configuracion
adecuada. Vea el manual 313386 para mas
informacion.
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Pantallas del modo de funcionamiento

Pantallas del modo de funcionamiento

NOTA: Vea FIG. 9 para un mapa de las pantallas de
funcionamiento. A continuacion se proporcionan
descripciones detalladas de las pantallas.

Pantalla de presentacion

En el encendido, el logotipo y la revision del software de
Graco se mostraran durante unos 5 segundos, seguido

de la Pantalla de estado (vea la pagina 24).

=1

GRACDO

Control 3.01.001
Easykey 3.01.001

Fic. 7. Pantalla de presentacién

La pantalla de presentacién también mostrara de forma
momenténea "Estableciendo comunicacion”. Si esta
indicacion permanece durante mas de un minuto,
verifique que la tarjeta de circuitos de la estacion de
fluido esté activada (LED encendido) y que el cable de
fibra Optica esté correctamente conectado (consulte el
manual de instalacion).

NOTA: Si la version del software de la placa de fluido
no coincide con la version del EasyKey, el EasyKey
actualizara la placa de fluido y aparecera la pantalla
de programacion de la placa de fluido hasta que la
actualizacion esté terminada.

Programming Fluid Plate

FiG. 8. Pantalla de programacion de placa de fluido

22
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Pantallas del modo de funcionamiento

03-14-2015
EEN 1073 4
20.0:1
@ Ve "'l 1 Pulse la tecla de configuracion
“30.00:1 — é para acceder al modo de
configuracion.
Omir E
@ JaTce/ming
iz
Usaoe Job Fill Grand ()
A=  BES 314 124
B= 335 153 3
A= 1003 467 177
Solvent= 434 1520 23
Job 4= 3
+
Rst Solvent [Level Control]

*

Y

Lok Corngplete Reset Solvent Lewel Control Liters
Fre you sure you want to Are you sure you want to Alarm Level Current Volume4
feset job totals? Mo [4] reset solvent total? Color 1 10
(1o 4] Color 2 10 4
Catalyst 1 10 s 1
Frter new job number or press solvent 10 13.2
enter to accept default

Alzrms:

Date  Time  Alarm
01 14-Mar 11:35 OfF Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge Volume
04 14-Mar 11:29 A Dose Tine
03 14-Mar 10:33 Purge Initiate Error

[ 4

-

TI12783a

Fic. 9. Mapa de pantallas de funcionamiento
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Pantallas del modo de funcionamiento

Pantalla de estado

« Utilice las teclas de flecha hacia arriba ‘ o hacia

abajo ' para desplazarse entre las pantallas de
Ejecucion.

* Pulse la tecla de configuracion a para entrar en

las pantallas de Configuracién desde la pantalla de
estado.

e Las otras teclas no tienen ninguna funcién en esta
pantalla de estado.

@ 03-14-2015
®1023 4

0 )
$5D.%il ® 4
Ufminy ®

@ a7 co/min g

M= & |

Fic. 10. Pantalla de estado

Clave de la FiG. 10:

@ Receta Activa: Muestra la receta activa.

NOTA: Tras el arranque, el sistema utiliza de
manera predeterminada la Receta 61, que no
es un nimero valido de receta.

@ Relacién deseada: Para la receta activa. La
relacion puede ser desde 0,0:1 hasta 50,0:1,
en incrementos de 0,1.

(3) Relacion real: En centésimas, calculada después
de cada dosis de Ay B.

24

@ Temporizador de vida util: Muestra el tiempo de
vida util restante en minutos. Se muestra dos veces
si hay dos pistolas.

@ Barra de estado: Muestra la alarma o el modo de
funcionamiento actual (espera, mezcla, purga,
cambio de receta [Standby, Mix, Purge, Recipe
Change] o la alarma actual).

(6) caudal actual: En cm®min. (cc/min).

(7) Animacion: Cuando la pistola se dispara, la pistola
se muestra pulverizando, y se enciende la luz de la
manguera del componente A o B, mostrando qué
vélvula dosificadora esta abierta.

Fechay hora actual

(9 Numero de pantalla y flechas de
desplazamiento: Muestra el niUmero de pantalla
actual y el nimero total de pantallas en un grupo.
Las flechas Arriba y Abajo en el borde derecho de la
pantalla indican la funcion de desplazamiento. El
namero total de pantallas en algunos grupos puede
variar en funcion de las selecciones de
configuracion del sistema.

@0 Simbolo de candado: Indica que las pantallas de
configuracion estan protegidas con contrasefia.
Consulte la pagina 28.
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Pantalla de totales

Pantallas del modo de funcionamiento

Pantalla de reposicion de totales

Usage Joh Fill Grand ()
A= B&3 314 124
B= 335 133 a
A+B= 1003 467 175
nolvent= 434 1520 23
Job #= 2
el W EHEN Rt Solvent |Level Control |

Joh Complete
Are you sure you want to
reset job totals?

Enter new job number or press

enter to accept default

Fic. 11. Pantalla de totales

Esta pantalla muestra los totales de los trabajos, los
totales acumulados y el nimero de trabajo. Use las
pestafias para reposicionar los totales de trabajo,
reposicionar los totales de disolvente o ir a Pantalla de
control de nivel, pagina 26.

Los totales del trabajo se refieren por lo general a
material dispensado durante el modo Mezclar.
Normalmente se trata de material atomizado y
pulverizado con el gatillo de la pistola "On".

Los totales acumulados se refieren por lo general a
material dispensado durante el modo Mezcla-llenado
después de un cambio de color o de una operacion de
purga. Normalmente se trata de material no pulverizado
o atomizado, y se dispensa a un recipiente de purga.

La pestafia Totales Disolvente y Rest Disolvente sélo
aparece si esta seleccionado "Medidor" en Monitor de
Disolvente en Pantalla de configuracion 5 en la
pagina 33.

NOTA: Los totales generales no se pueden poner a
cero.

313975L

FiG. 12. Pantalla de reposicion de totales

Si el trabajo se reposiciona, el nUmero de trabajo
aumentara en uno en forma predeterminada.

Pantalla de reposicion
de disolvente

Feset Solvent
Are you sure you want to
reset solvent total?

Fic. 13. Pantalla de reposicion de total de disolvente

Esta pantalla le preguntara si desea reposicionar el total
de disolvente. Seleccione Yes (Si) o No.

25



Pantallas del modo de funcionamiento

Pantallas de alarmas

Alarms

Date  Time Alarm
01 14-Mar 11:35 0Ff Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge VYolurme
04 14-Mar 11:29 A Dose Time
03 14-Mar 10:335 Purge Initiste Error 3

MR

Fic. 14. Pantalla de alarmas

Dos pantallas muestran las Ultimas 10 alarmas. Utilice

las teclas de flecha hacia arriba ‘ o hacia abajo '
para desplazarse entre las dos pantallas.

vea Tabla 10 en la pagina 82 para una lista de cédigos
de alarmas.

Pantalla de control de nivel

Level Control Liters
Alarm Level Current Volume4
Colaor 1 10 :
Colar 2 10 }
Catalyst 1 10 1
aolvent 10
+

Level Control

Fic. 15. Pantalla de control de nivel

Esta pantalla muestra el volumen actual para cada
fluido. Ajuste los volimenes reales en esta pantalla

0 use la pestafia para ir a "Uso" (Usage) (Pantalla de
totales, pagina 25). Los valores de nivel de alarma se
pueden ajustar usando la interfaz de Web avanzada.

Consulte Fic. 16. Si el volumen del depésito alcanza el
umbral de nivel minimo, la pantalla EasyKey mostrara la
alarma de nivel bajo del depésito y pedira al usuario que
realice una de las siguientes cosas:

1. Llene el volumen del tanque (Refill tank volume)
para borrar la alarma.

2. Reanude la mezcla seleccionado "Pulverizar 25%
del volumen restante". Si se elige esta seleccion, se
producira una segunda alarma después de mezclar

26

el 25% del remanente. Llene el volumen del tanque
(Refill tank volume) para borrar la alarma.

Ularning: Tank Lewel Low Alarm
Color 1

10 Liters Alarm Lewel

10 Liters Current \'olume
1. Refil Tank “Yolume
2. =pray 224 of Remainder
Selection [

FiG. 16. Pantalla de nivel de tanque bajo (mostrado
tanque A)
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Modo de configuracion

Pulse la tecla de configuracion a para acceder al

modo de configuracién.

FiG. 17. Mapa de pantallas de configuracion

Pulse la tecla de configuracion
para acceder al modo de
configuracion.

v

Enter Password [ |

Modo de configuracion

NOTA: Vea FIG. 17 para un mapa de pantallas de
configuracién. A continuacion se proporcionan
descripciones detalladas de las pantallas.

Esta pantalla solo aparece si hay una
contrasefia activada.

v

Set Up Home Promix 2KS

Fecipe & Advanced Setup
System Configuration Enter[¥]

EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.x%
FP 3.01.001 AK Mo Key CZ 188
¥P WE.S.07 MC 1042.0155 A30 B4 Cwx
IP 192.168.178.3  MAC 00204AA3304F

v

Pulse la tecla de configuracion a

para salir del modo de configuracion
y volver a la pantalla de estado.

v

Setup Locked

Para acceder a Pantallas de Configuracién avanzada,
péagina 36 y Pantallas de configuracion de receta, pagina 40.

Para acceder a Pantallas de configuracion del
sistema, pagina 30.

v

03-14-2015

B 3 023 4

a0.0:1
® ..|l }
450.00:1 E 5
= Omin
337ce/ming
[ |

Esta pantalla aparece de forma momentanea
si hay una contrasefia activada.

TI12784a
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Modo de configuracion

Pantalla de contrasena

Si se ha activado una contrasefia (vea Pantalla de
configuracion 1, pagina 31), aparecera la pantalla de
contrasefia. Debe introducir la contrasefia para acceder
a la Pantalla Inicial de configuracion. Si se introduce
una contrasefia incorrecta se vuelve a la. Pantalla de
estado.

NOTA: Si olvida la contrasefia, puede restablecerla (a
0) utilizando la interfaz Web del ProMix 2KS (consulte el
manual 313386).

Enter Password [ ]

Fic. 18. Pantalla de contrasefa

NOTA: Si se activa una contrasefia, aparece
Configuracion bloqueada momentaneamente
después de salir del modo de configuracion y volver a

la. Pantalla de estado. El simbolo a de un candado

aparece en la Pantalla de estado.

metup Locked

Fic. 19. Pantalla de bloqueo de la configuracién

28

Pantalla Inicial de configuracion

ProMi= 2K5

Bk 3.01.001 BC 2.04 C1 1.5K
FP 3.01.001 AK Mo Key C2 15X
#P VB30 MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 1921651753  MAC O0Z04ARSE04F

et o Home
Recipe & Advanced Setup
system Configuration

FiG. 20. Pantalla Inicial de configuracion

Esta pantalla se muestra cuando accede al modo de
configuracion. Desde ahi puede ir a Receta y Pantallas
de Configuracion avanzada (paginas 36-44)

o Pantallas de configuracion del sistema (paginas

30-33). Pulse la tecla Intro -l parairala
configuracion de pantalla seleccionada.

La pantalla muestra también las versiones de software
y direcciones de Internet de varios componentes. Los
valores que se muestran en la FIG. 20 son sélo
ejemplos y pueden variar en su pantalla. Consulte la
Tabla 4 para mayor informacién.
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Modo de configuracion

Tabla 4: Versiones de software de componentes

Pantalla (puede
variar de los

ejemplos
Componente mostrados) Descripcion
EK EasyKey 3.01.001 EasyKey Version de software.
FP (placa de fluido) 3.01.001 Version de software de la placa de fluido.
BC (Control de cabina)| -.- Control de cabina no instalado, no detectado o no funciona.
1.XX Version de software del control de cabina 1.00 o 1.01.
2.XX Version de software del control de cabina 2.XX.
C1/C2 (mddulos de Mdédulo de cambio de color 1/2 no instalado, no detectado o no
cambio de color 1y 2) funciona.
1.XX Version de software del médulo de cambio de color 1.00
0 1.01.
2.XX Version de software del médulo de cambio de color 2.XX.
AK (Autokey) Sin AutoKey Sin AutoKey instalada o detectada. El sistema funciona solo en
modo 2K manual
2K-Auto Autokey 2K detectada. El sistema puede funcionar en modo 2K
Manual, Semiautomatico o Automatico.
3K-Auto Autokey 3K detectada. El sistema puede funcionar en modo 3K
Manual, Semiautomatico o Automatico.
XP (XPORT) V6.6.0.2 Ejemplo de version de software del médulo de red XPORT. Se
aceptan otras versiones.
MC (microcontrolador) | 1042,0198 Ejemplo de versién del microcontrolador de la placa de fluido.
Se aceptan otras versiones.
Axx By Cz A30 B4 Cx Configuracion de la valvula de tarjeta de cambio de color.

Muestra el nimero de valvulas disponibles para cada
componente. Se ajusta con la configuracién de interruptores en
las tarjetas de cambio de color conectadas al sistema.

Cadigo | Descripcion

- Componente no disponible con esta configuracion
de la maquina.

X Componente no utilizado con esta configuracion
de maquina.

1 Componente disponible pero sin pila de cambio.

4-30 Componente disponible con pila de cambio. NiUmero
de véalvulas lavadas con una valvula de disolvente.

IP (direccion de
Internet)

192.168.178.3

Ejemplo de la direccion de EasyKey esté configurada para
informes de interfaz de web basicos y avanzados.

MAC (direccion MAC)

00204AAD1810

Ejemplo de direccion MAC de Internet. Cada EasyKey tendra
un valor distinto en este formato.

313975L
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Modo de configuracion

Pantallas de configuracion del sistema

NOTA: Vea FIG. 21 para un mapa de las Pantallas NOTA: Cada pantalla muestra el nimero de pantalla

de configuracion del sistema. A continuacién se actual y el nimero total de pantallas en el grupo.
proporcionan descripciones detalladas de las pantallas.

Systetn Configuration
Language glish +
Erter Password 0 1
Display Units co/Liter 7
Buzzer Alarms  [Potlfe Onl 5
Screen Timeout [ 5]
+
Configure Options [ Home |
!
it |
System Configuration | Options
Marith Mar 1 | Flush Yolume Check 0 +
Day I Flush and Fill Input Global ¥ 1
Year 2015 ; | k-Factor Input Global [# /
Time [21][43] 5 I > Min Material Fil Yolume (1] [=t= 2
Date Format Rk 00— Y T
+
mm Options Home Ot

System Configuration Warring:
1K/2K /3K [¥] Switching to Global Source
Run Maode Giobal source recipe for
Dump Yalve A 3 Flush and Fill Input
Dump Yalve B On 5
3rd Flush Yale This will overwrite recipe [Ho |4
3 data. Are you sure’”
Opfions | Home |
!
L —1 ™ " ¢
System Configuration Options _
Dose Time Alarm sec 1 Auto Dump Y t
[ose Size S0 [#ec 4 Flow Rate Monitor O ¥ 5
Number of Guns 1 / Solvent Push Enable [Bolvent  [# 7
Gun Flush Bos Ff 5 B Purge After Chop [OFF 2
+
Configure Options [ Home ] Opt

¢ S

System Configuration

Set Up Home Probix 2KS

Special Outputs 4 B3 Recipe & Advanced Setup
Solvent Maoritar System Configuration

ek Browser IP 192.158.1?8.?
3

Control Metwark ID

- EK 3.01.001 BC z.04 C1 1.¥X
FP 3.01.001 AK No Key L2 1.HX
H#P WE.3.0.7 MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 192.168.178.3  MAC 00Z04AA3S04F

+

Configure Options [ Home |
!

L i

TI12785a

Fic. 21. Mapa de pantallas de Configuracion del sistema y opciones
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Pantalla de configuracion 1

system Configuration
Language English +
Enter Password 0] 1
Display Units  [co/Liter  [#] ;
Buzzer Alarms [Potlife Oniy 4 5

Screen Timeout
+
Configure Options | Home |

FIG. 22. Pantalla de configuracién 1

Language (ldioma)

Define el idioma del texto de la pantalla. Seleccione
inglés (predeterminado), espafiol, francés, aleman,

italiano, holandés, japonés (Kanji), coreano y chino

(simplificado), y personalizado.

NOTA: Consulte el documento 313386 para
instrucciones sobre el uso de la funcion Idioma
personalizado para modificar las pantallas y poder
aceptar idiomas no definidos.

Password (Contrasefia)

La contrasefia solo se utiliza para acceder al modo de
configuracion. El valor predeterminado es 0, lo que
significa que no se requiere contrasefia para acceder
a la configuracioén. Si se desea una contraseria,
introduzca un numero del 1 al 9999.

NOTA: Asegurese de escribir la contrasefia y guardela
en un lugar seguro.

Unidades de pantalla

Seleccione las unidades de pantalla deseadas:

. cmdl (cclliter) (predeterminado)
« cm3gal. (cc/gallon)

Alarmas sonoras

En el sistema tal como se entrega, el timbre de la
alarma sonara solamente para la alarma de vida util
(E-2).

Ajuste a "Todas las alarmas" para que el timbre suene
para todas las alarmas.

Ajuste a "Todas ex. Potlife" para que el timbre suene
para cualquier alarma excepto una Alarma de vida util
(E2). Esta opcion no se recomienda a menos que se
implante otro método activo de gestion de la alarma de
vida util.
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Modo de configuracion

Tiempo de espera de pantalla (Screen Timeout)

Seleccione el tiempo de espera de pantalla deseado en
minutos (0-99). Por defecto son 5.

Pantalla de configuracion 2

nystem Configuration
Mot Mar
Day

Year

Time

Date Format

Configure

Options | Home |

Fic. 23. Pantalla de configuracién 2

Mes

Introduzca el mes actual.

Dia

Introduzca el dia actual.

Year (Afo)

Introduzca el afio actual (cuatro digitos).

Hora

Introduzca la hora actual en horas (reloj de 24 horas)
y minutos. Los segundos no pueden ajustarse.

Date Format (Formato de fecha)

Seleccione MM-DD-AAAA, DD-MM-AAAA,
o AAAA-MM-DD.
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Pantalla de configuracion 3

Pantalla de configuracion 4

aystem Configuration

1K/ 2K /3K ES Y
Fun Mode [Manual [¥] 5
Durp Yalve A 7

Oump Vake B ey 2
drd Flush Valee

Configure

Options

| Home |

FiG. 24. Pantalla de configuracion 3

1K/2K/3K

Ajuste este valor para indicar la designacion del nivel de
rendimiento del sistema. Al elegir un valor diferente al
nivel instalado en el sistema, su funcionalidad se vera
restringida.

Modo de operacion

NOTA: Si hay instalado un Autokey, dispone de
selecciones adicionales de Semi-Automatico y
Automatico.

Indica que se trata de un sistema manual.

Valvula de descarga A

Este campo aparece solo si se borra la opcion de
cambio de color de la tarjeta cc. Seleccione "On" si hay
instalada una Valvula descarga opcional y quiere
utilizarla.

Vélvula de descarga B

Esta opcién solo aparece si la opcién de cambio de
catalizador se detecta desde la tarjeta de circuito, lo que
significa que la valvula de descarga B esta presente. On
es el Unico ajuste.

32 Valvula de lavado

Off es el ajuste predeterminado. Si el sistema incluye
una 32 valvula de lavado opcional, péngala en On.

32

system Configuration
Dose Time Alarm Ser 1
Dose Size 2l [¥] cc
Mumber of Guns 1 + ;}
Gun Flush Bow O + 3
+
Configure Options Home

Fic. 25. Pantalla de configuracion 4.

Alarma de tiempo de dosificacién (Dose Time
Alarm)

Introduzca el tiempo de dosificacién (1 a 99 segundos).
Es la cantidad de tiempo permitida para que se efectle
una dosificacién antes de que se produzca una alarma
de tiempo de dosificacion.

Tamafo de dosis (Dose Size)

Seleccione el tamafio de dosis total (cc [cm?]) en el
menu desplegable: 100, 50, 25, 10 o seleccione DD
para activar la dosificacién dindmica (vea la pagina 50).

Ejemplo:

Para un tamafio de dosis total de 50 cm® y una relacion
de 4,0:1, la dosis del componente A es de 40 cm?® y el
tamafio de la dosis del componente B es de 10 cm?.

NOTA: Aumente el tamafio de dosis en las aplicaciones
con caudales mas altos o relaciones mas amplias.
Disminuya el tamafio de la dosis para lograr una mejor
mezcla con condiciones de caudal bajo.

Numero de pistolas

Introduzca el nimero de pistolas de pulverizacién
(Number of Spray Guns) (1 o 2).

Caja lavapistolas

Introduzca el nimero de cajas de lavado de pistola (Off,
1o02).

NOTA: Para fines de lavado y de cambio de color, se
recomienda instalar dos GFBs cuando se use un
sistema de 2 pistolas.

Modo de configuracion de DD (DD Setup Mode)
Vea Fig. 26 y Fig. 27 en la pagina 33.
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system Configuration

Dose Time Alarm
Dose Size
Number of Guns
Gurn Flush Box

SEC
E

cC

b o | .

[ e 9 '*

.

o —
4
20
ia
~Configre ISR

L] iy G ]

ame

FiG. 26. Pantalla de configuracién 4, dosificaciéon

dindmica seleccionada

mystem Configuration

Dose Time Alarm
Dose Size

0D setup mode
Number of Guns
Gurn Flush Box

[40] sec

0 Heo

[ O
L@ | =

1)
4
/
3

=

Configure Options |

Horme:

Fic. 27. Pantalla de configuraciéon 4, modo de
configuracion de dosificacion dinamica habilitado

Modo de configuracion de DD (DD Setup Mode)

Al seleccionar "DD" en el campo Tamafio de Dosis,

aparece el campo del modo de configuracién de

dosificacion dinamica. Seleccione On para activar el

modo de configuracién de DD u Off para desactivarlo.
Consulte la pagina 51 para obtener informacion

adicional.

Pantalla de configuracion 5

mystem Configuration

Special Outputs
solvent Monitor
ek Browser [P

EE T

Meter ¥
192 168.178.[_1

Contral Metwork 1D

3

/
5

+

Configure Options |

Horme:

FiG. 28. Pantalla de configuracién 5.
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Salidas especiales (Special Outputs)

El uso de Resultados especiales requiere la instalacion
de una tarjeta de integracion de E/S discretas. Pida el
Kit de tarjeta de integracién de E/S discretas, N° Pieza
Graco 15V825. Consulte el manual 406800.

NOTA: En el arranque, los Resultados especiales
pueden activarse durante hasta 1/4 de segundo.

Seleccione los Resultados especiales (0-4, 0 3 + GFB
en n°4). Si se elige "0" se desactivara el uso de las
Resultados especiales. Si se elige "3 + GFB en n°4",
pueden usarse las otras 3 salidas especiales (1-3) para
funciones definidas por el usuario y los ajustes del
resultado especial n°4 duplicaran los establecidos para
caja lavapistolas.

Cada salida tiene dos tiempos de inicio y duraciones
diferentes definidos en la pantalla Configuracion de
recetas (Entrada de lavado y llenado esta ajustada a
"Receta" en Pantalla de opciones 1, pagina 34), o en
la pantalla Configuracién avanzada (entrada de lavado
y llenado ajustada a "Global" en Pantalla de opciones
1, pagina 34).

Monitor de disolvente (Solvent Monitor)
Seleccione monitor de disolvente (Off, Interruptor de

flujo [Flow Switch] o Medidor [Meter]).

Una seleccion de "Medidor" hara que el sistema rastree
la cantidad de disolvente utilizado. Consulte Pantalla
de totales, pagina 25 para mas informacion sobre
totales de disolvente.

IP del explorador Web (Web Browser IP)

El prefijo determinado de la direccion IP del navegador
web es 192.168.178.__ Asigne un numero Unico para
cada EasyKey en su sistema (1-99) e introdlzcalo aqui.

Identificacion de control de red (Control Network ID)

Se utiliza para el sistema de red de Graco Gateway.
Consulte Graco Gateway el manual 312785 para mas
informacion.
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Pantallas de opciones

NOTA: Vea FIG. 21 en la pagina 30 para un mapa Si esta fijado en "Receta" Pantalla de configuracion
de las Pantallas de opciones. A continuacion se de receta 5, se afiade la pagina 43.
proporcionan descripciones detalladas de las pantallas.

Volumen minimo de llenado de material (Minimum
NOTA: Cada pantalla muestra el nimero de pantalla Material Fill Volume)

actual y el numero total de pantallas en el grupo. B
Introduzca 0-9999 cc (cm”®).

Pantalla de opciones 1 e
Pantalla de verificacion

Options Warning:
Flush Wolume Check +|  |Switching to Global Source
Flush and Fill Input Global |4 Global source recipe for

K-Factor Input Gobad ¥ ¥ |Flush and Fil Input
Min Material Fill VYolume Occ 2

This will overwrite recipe Mo 3]

data. Are youw sure?

-

| Configure Options

Fic. 29. Pantalla de opciones 1 FiG. 30. Pantalla de verificacion

Verificacion del volumen de purga (Flush Volume
Check)

Verificacion
Esta pantalla aparece si la entrada de lavado y llenado

o la entrada de factor K se cambian de "Receta" a
"Global" en la Pantalla de opciones 1.

Este campo aparece solo si se ajusta el Monitor de
disolvente a "Medidor" en Pantalla de configuracion 5,
pagina 33.

Si se ajusta a "On", aparecera Volumen de lavado
minimo en Pantalla de configuracion de receta 2,
pagina 41.

Entrada de purga y llenado (Flush and Fill Input)

Si estéa configurado en "Global"; se afiaden Purga de
color/catalizador y Llenado de color/catalizador a la
Pantalla de configuraciéon avanzada 1, pagina 37.
Pantalla de configuracién avanzada 2, 3y 5 se
afiaden. Vea las paginas 37-39.

Si esta configurado en "Receta"; se afiaden Purga de
color/catalizador y Llenado de color/catalizador a la
Pantalla de configuracion de receta 2, pagina 41.
Pantalla de configuracién de receta 3,4y 7 se
afladen. Vea las paginas 42-44.

Entrada del Factor-K (K-factor Input)

El modo Global es util cuando las propiedades del
material, las caracteristicas de lavado y llenado, o los
factores K son los mismos para todos los materiales
usados en el sistema.

Si est4 fijado en "Global" Pantalla de configuracion
avanzada 4, se afiade la pagina 38.
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Pantalla de opciones 2

Options

Auto Dump s g
Flow Rate Monitar OFf + -
nolvent Push Enable oobeent  [# 7
E Purge After Chop [Off[3] 2

Dptions:

| Configure

FiG. 31. Pantalla de opciones 2

Descarga automatica (Auto Dump)

Si se est4 utilizando la funcién de auto vaciado,
configdrela a "Disolvente" o "Empujar Mezcla Relleno”.
Una vez que se activa el auto vaciado, la caja
lavapistolas se activa y la alarma de vida Util esta
activa durante 2 minutos, el sistema expulsara
automaticamente el material antiguo segun la opcion
seleccionada.

La funcidn de "Empuje con disolvente" extrae el
material expirado usando el suministro de disolvente.
Vea Funcion de empuje con disolvente en la pagina
65 para obtener mas informacion.

"Empujar Mezcla-Relleno" extrae el material expirado
introduciendo material mezclado nuevo. Cuando se ha
expulsado suficiente material, se repone la alarma de
vida util. Vea Funcion Empujar Mezcla Relleno en la
pagina 66 para obtener mas informacion.

Monitor de caudal (Flow Rate Monitor)

Si esta fijado en "On" se afiade Pantalla de
configuracion de receta 6 en pagina 43 permitiendo
la fijacion de limites de flujo alto y bajo.

Si esta fijado en "Off" se desactiva la supervision de
caudal y no aparecera Pantalla de configuracion de
receta 6 en pagina 43.

Habilitacion de empuje con disolvente (Solvent
Push Enable)

NOTA: Vea Funcién de empuje con disolvente en
la pagina 65 para obtener mas informacion.

Para habilitar la funcion de empuje con disolvente,
seleccione "Disolvente" 0 "32 valvula" (disponible si la 32
valvula de lavado esta configurada en Pantalla de
configuraciéon 3 "On" en la pagina 32).

Para inhabilitar la funciéon de impulso disolvente,
configurela en "Off."
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Purga B tras corte

NOTA: Se utiliza para aislar el ciclo de Corte desde
el ciclo de Purga final con disolvente para evitar
problemas de reacciones con algunos tipos de
materiales.

Operacién opcional de rafaga de 2 segundos (2 s B)
de la valvula de purga B del integrador después del
ciclo de corte.

Consulte Secuencias de cambio de color, pagina 69

para informacion sobre los gréaficos de cambio de color
y tiempos.
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Pantallas de Configuracion avanzada

NOTA: Vea FIG. 32 para un mapa de las Pantallas
de Configuracion avanzada. A continuacién se
proporcionan descripciones detalladas de las pantallas.

Aparecen las pantallas de
configuracién avanzada 2, 3, 4
y 5 en funcion de las
selecciones realizadas en las

Advanced Setup Global

Gun 1 Pothife Yolume +
Gurn 2 Potlife Waolume 1
Color /Catalyst Purge ¥
Color /Catalyst Fill 5

+

Advanced

Recipe [ Calibration | Home |

g ————— =k —————— -
Recipe Global
First Purge Source t
Chop Tupe Air /Solvent o -
Final Purge Source  [Solvent /
Air Chop Time [ 2.0 sec =
Solvent Chop Time [ 2.0] sec
+

Recipe [ Calibration [ Home |

v

Recipe Global Gun 1 Gun 2

sec
1=
1=

[10=sec

First Purge Time
Total Chop Time
Final Purge Time
Mised Fil Time

(B

-

lﬁﬁml Recipe | Calbration [ Home

Recipe Global
K-Factor co/pulse T
A Meter 0.119 4 >
B Meter /
Solvent Meter 0.119 =
+

Recipe

Advanced

Cafibration [ Home ]

Recipe Global
Special 1 2 3 4 T
On-Purge [ [ D[ O[O 5
Length [ OI[ O/[ O|[ Ofsec 7
on-Fit - [ O OJ[_O][ 0] 3
Length [ O[O O] 0Ofsec

+

—— e —_—— e — e ——_——— e —— o — — — —

IEEMI Recipe | Calbration | Home

— e e e e e — — — — — — —  — — —  —

Fic. 32. Mapa de pantallas de configuracién avanzada

Set Up Home ProMix 2K
Recipe & Advanced Setup
System Configuration

EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.8K
FP 3.01.001 AK Mo Key C2 18K
#P VB30T MC 1042.01958 A30 B4 Cx
IP 192.165.178.3 MAC 00Z04AA3504F

Meter
Calibration
Measured Actual
Volume Volume
Occ [ Occ
K-Factor 0.119 cc/pulse

=l Calibration

Recipe

Ratio [ig1 1

Ratio Tolerance * 1

Calor Valwe J

Catalyst Vake 7
+

Recipe [ElNERE

TI12786a
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NOTA: Cada pantalla muestra el nimero de pantalla
actual y el numero total de pantallas en el grupo. El
namero total de pantallas en un grupo y los campos
mostrados en cada pantalla pueden variar en funciéon
de las selecciones realizadas en las Pantallas

de configuracion del sistemay Pantallas de
opciones.

Pantalla de configuracion avanzada 1

Advanced Setup Globsal

Gun 1 Paotlife Vaolume | 350 [

Gun 2 Potlife Valume [ 350]ce

Color /Catalyst Purge SEC }

Color /Catalyst Fil Sec 5
+

SeFEgw=el Fecioe | Calibration | Home |

Fic. 33. Pantalla de configuracién avanzada 1

Volumen de vida util pistola 1/pistola 2 (Gun 1/
Gun2 Potlife Volume)

Introduzca el volumen de vida util (1 a 1999 cc [cm3])
para cada pistola. Es la cantidad de material que se
requiere para que pase a través del colector de mezcla,
la mangueray el aplicador antes de que se reposicione
en cero el temporizador de vida util.

Use la informacion siguiente para determinar el
volumen de vida (til aproximado (PLV) en cm?;

D.l. de la Volumen
manguera (pulg.) (cm3/pie)*
3/16 5,43
1/4 9,648
3/8 21,71

Volumen del colector del integrador y mezclador = 75 cm®

Volumen de la pistola de pulverizacién = 20 cm3

(Volumen de la manguera* x Longitud en pies de la
manguera) + 75 + 20 = PLV

Purga de color/catalizador (Color/Catalyst Purge)

Este campo aparece solo si el sistema incluye un
médulo de cambio de color y la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Global" en Pantalla de
opciones 1, pagina 34. Introduzca el tiempo de purga
(Purge Time) (0 a 99 segundos). Se refiere a la cantidad
de tiempo requerido para lavar las tuberias desde el
madulo de color o catalizador a la valvula dosificadora
o la valvula de descarga.

313975L

Modo de configuracion

Llenado de color/catalizador (Color/Catalyst Fill)

Este campo aparece solo si el sistema incluye un
modulo de cambio de color y la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Global" en Pantalla de
opciones 1, pagina 34. Introduzca el tiempo de llenado
(0 a 99 segundos). Se refiere al tiempo requerido para
llenar las tuberias desde el modulo de color o
catalizador a la valvula dosificadora o la valvula de
descarga.

Pantalla de configuracion avanzada 2

Recipe Global
First Purge Source T
Chop Type |F|irfS|:|Iuer‘|t 4] 5
Final Purge Source  [Solvent  [#] /
Air Chop Time [ 2.0] sec =
Solvent Chop Time [ 2.0 sec

+
SRl Fecipe | Calibration | Home |

FiG. 34. Pantalla de configuracién avanzada 2

Esta pantalla aparece solo si la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Global" en la Pantalla de
opciones 1, pagina 34.

Fuente de primera purga (First Purge Source)

Seleccione "Aire", "Disolvente", o "3?2 valvula de lavado"
(disponible sélo si la 32 valvula de lavado esta fijada en
"On" en Pantalla de configuracién 3 en la pagina 32).

Tipo de corte (Chop Type)

Seleccione "Aire/Disolvente" o "Aire/3?2 valvula de
lavado" (disponible sélo si la 32 valvula de lavado esta
fijada en "On" en Pantalla de configuracién 3, pagina
32). Se refiere al proceso de mezclar juntos aire y
disolvente (o aire y un 3er fluido de lavado) durante el
ciclo de lavado para ayudar a limpiar las tuberias y
reducir el uso de disolvente.

Fuente de purga final (Final Purge Source)
Seleccione "Aire", "Disolvente”, o0 "32 valvula de lavado"”
(disponible sélo si la 32 valvula de lavado esta fijada en
"On" en Pantalla de configuracion 3 en la pagina 32).
Tiempo de corte de aire (Air Chop Time)

Introduzca el tiempo de corte de aire (0,0 a 99,9 segundos).
Tiempo de corte de disolvente/tiempo de corte de 32

valvula de lavado (Solvent Chop Time/3rd Flush
Valve Chop Time)

Introduzca el tiempo de corte de disolvente o de 32
véalvula de lavado (0,0 a 99,9 segundos).
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Pantalla de configuracion avanzada 3

Pantalla de configuracion avanzada 4

Recipe Global Gun 1 Gun 2 Recipe Glokbal

First Purge Time Wi [ {0)sec  T|  |K-Factor co/pulse L

Tatal Chop Time [ 20|sec A Meter P

Final Purge Time [ I0]sec 7 B Meter 0.119 /

tized Fill Time (10 [10]sec 5 Solvent Meter 0.119 ]
+ +

Sl Recipe | Calibration | Home | Recipe | Calbration | Home |

Fic. 35. Pantalla de configuracién avanzada 3

Esta pantalla aparece solo si la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Global" en la Pantalla de
opciones 1, pagina 34.

Si el nimero de pistolas esta fijado en "2" en Pantalla
de configuracién 4, pagina 32, aparecera una columna
de pistola 2 en esta pantalla.

Tiempo de primera purga (First Purge Time)
Introduzca el tiempo de primera purga (0 a 999
segundos).

Tiempo de corte total (Total Chop Time)

Introduzca el tiempo de corte total (0 a 999 segundos).

Tiempo de purga final (Final Purge Time)

Introduzca el tiempo de purga final (Final Purge Time)
(0 a 999 segundos).

Tiempo de llenado de material mezclado (Mixed
Material Fill Time)

Introduzca el tiempo de llenado de material mezclado
(0 a 999 segundos). Se refiere al periodo que se
requiere para cargar material mezclado de las valvulas
dosificadoras al aplicador/pistola.
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Fic. 36. Pantalla de configuracién avanzada 4

Esta pantalla aparece solo si la entrada de factor K esta
configurada en "Global" en la Pantalla de opciones 1,
pagina 34.

Medidor de factor K A (K-factor A Meter)

Introduzca el factor K (cc/pulse [cm3/pulso]) para el
caudalimetro A. Es la cantidad de material que pasa a
través del caudalimetro por pulso (sefial de pulso
eléctrica).

Medidor de factor K B (K-factor B Meter)

Introduzca el factor K (cc/pulse [cm3/pulso]) para el
caudalimetro B.

Medidor de factor K de disolvente (K-factor Solvent
Meter)

Este campo sélo aparece si el Monitor de disolvente en
Pantalla de configuracién 5, pagina 33, esté fijado en

"Medidor". Introduzca el factor K (cc/pulse [cm3/pulso])
para el caudalimetro de disolvente.
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Pantalla de configuracién avanzada 5

Recipe Global
opecial 1 2 3 4 T
On-Purge Il [ O] (0] [0 5
Llength [ O O[O Olsec 7
Or—=Fil O O o[ O 3
Length [ O 0O/ 0O 0O =sec

+
SeFCgw=el Fecipe | Calbration | Home |

Fic. 37. Pantalla de configuracién avanzada 5

Esta pantalla s6lo aparece si la entrada de lavado y
relleno esté fijada en "Global" en Pantalla de opciones
1, pagina 34 y las salidas especiales estan fijadas en 1,
2, 3 6 4 en Pantalla de configuracion 5, pagina 33. La
tarjeta de E/S tiene cuatro salidas programables.

On-Purga

Tiempo de retardo al inicio del ciclo de purga antes de
gue se active el Resultado especial.

Largo

Tiempo en que permanece activa el Resultado especial
durante el ciclo de purga.

On-Rellenado

Tiempo de retardo al inicio del ciclo de llenado antes de
gue se active el Resultado especial.

Largo

Tiempo en que permanece activa el Resultado especial
durante el ciclo de llenado.
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Modo de configuracion

Pantallas de configuracion de receta

NOTA: Vea FiG. 38 para un mapa de las pantallas de recetas. A continuacion se proporcionan descripciones
detalladas de las pantallas.

Fecipe
Ratio T
Ratio Tolerance 1
Color Valve 7
Catalust Valve 7
+
Advanced IW Calibration | Home
Advanced Setup Global Set Up Home ProMi= 2KS
Cun 1 Potlife Yolume EEl-: + Recipe 8 Advanced Setup
Gun 2 Potlife Yolume [ 350 cc System Configuration
1
Color/Catalyst Purge - SEC 7
Color /Catalyst Fil Sec 5 ‘ EK 3.01.001 EC 2.04 C1 1.X%
FP 3.01.001 AK Mo Key C2 1xx
+ ¥P VWE.5.07 MC 1042.0183 A30 B4 Cx
Recipe [ Calbration [Home | IP 192.168.178.3  MAC 00204AA3E04F
Meter
Calibration
Measured Actual
———— e T Valume
Pantallas de receta Oce L Qe
k-Factor 0.119 cc/pulse
F————————— —— ~ Y
I Recipe Il | Recipe
| |First Purge Source [Air M T Minimum Flush Yolume [ Zec T
| | Chor Tups Air/Solverd 4 | Potlife Time [ O] minutes 2
I Final Purge Source  [Solvent [ / | Color/Catalyst Purge [S]sec 7
fir Chaop Time 20 sec 4 Color/Catalyst Fil [Tl=ec 7
| |satvent Chop Time 2.0| sec |
+ +
: [Advanced Calibration JHome | : Fdvanced [JEeael] Calbration | Home
| + | ;
| \
| Fecipe [l Gun 1 Gun 2 : | Fecipe |
Color /Catalyst Purge T | First Purge Source  [Air ¥ T I
| | First Purge Time 2 | | |Chop Type Air /Solvert [H] 3 |
Total Chop Time / Final Purge Source  [Solvent  [# 7
: Final Purge Time sec 4 : l fir Chop Time [2.0/sec i |
| | | Solvent Chop Time 2.0| sec Recioe [
+ +
I [Advanced Calbration [ Home | | ! [Advanced JI§ Calbration [Home | Flow Rate Maritor [OF k! T
| Low Flow Limit 0] cc/min 6 |
| | | High Flow Linit  [999] co/min b |
| | | 7
| Fecies I | | Fecipe [H Gun 1 Gun 2 3 |
Minimum Flush Volume [ Zlec T First Purge Time sec T Ad T Iy Colbraton |1 |
I Exiting Fil Source | | Total Chop Time sac varee caon | Tone
3 4 |
| 711 | |Final Purge Time [10]sec [
4 Miad Fil Time (10 [10lsec 7 |
I [ |
I | | Recipe |
+ 4 -
| |[Fovanced Callbration JHome || | | Advanced [JEeel Calbration | Home Special 1 2 3 4 Tl
| | | En-PE:ge Lo orora 71 1
eng : : : : sec / |
| ‘ I | ; on-Fil OO o0 7
| Recipe [N | | | Recipe Length [ D[ OI[ @[ OJsec n |
| |Special 1 2 3 4 T | |¥-Factor co/pulse + R [
| | On-Purge_0O[[ Q[ Q][ 0] al | | A Meter 0.119 5 |
| length [ O O[O Dsec / B Meter 7 |
onfl O O[O0 al |l | | Solvent Meter 2 |
| | Length
| engt [ OJ[ DI D[ Osec n : ! 1 Las pantallas de receta 3, 4, |
Advanced Talibration | Home || [Fdvarced B Calibration JHome | 5, 6y 7 aparecen en funcion |
|__ e — _| | de las selecciones realizadas |
| en las pantallas de opciones 1 |
I
|

___________________________ - TI12787a
FIG. 38: Mapa de pantallas de receta
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NOTA: Cada pantalla muestra el nimero de pantalla
actual y el numero total de pantallas en el grupo. El
namero total de pantallas en un grupo y los campos
mostrados en cada pantalla pueden variar en funciéon
de las selecciones realizadas en las Pantallas

de configuracion del sistema y Pantallas de
opciones.

Pantalla de configuracion de receta 1

Recipe
Ratio

Ratio Tolerance 2
Color Yalve | 1]
Catalyst Yalve [ 1]

—_] = -*

=

Recipe

Calbration | Home |

FiG. 39. Pantalla de configuracion de receta 1

Relaciéon de mezcla

Introduzca la relacion de mezcla del componente A
sobre el componente B (0,0:1 a 50:1).

Tolerancia de relacion (Ratio Tolerance)

Introduzca la tolerancia de relacién (1 a 99%). Se refiere
al porcentaje de variacién aceptable que el sistema
permitira antes de que se active una alarma de relaciéon
de mezcla.

Vélvula de componente A (color) (Color Valve) (si
esta presente)

Este campo aparece solo si el sistema incluye un
maédulo de cambio de color. Introduzca el nimero de
valvula de color (Color Valve) (1 a 30).

Vélvula de componente B (catalizador) (Catalyst
Valve) (si esta presente)

Este campo aparece solo si el sistema incluye un
maodulo de cambio de color. Introduzca el nimero
de vélvula de catalizador (Catalyst Valve) (1 a 4).

313975L

Modo de configuracion

Pantalla de configuracion de receta 2

Recipe

Minimum Flush Yolume Zlco 1

Potlife Time [ Ojminutes 5

Color /Catalyst Purge | 3|sec £

Color /Catalyst Fil S| sec i
+

N=tw=W Calibration | Home |

FiG. 40. Pantalla de configuracién de receta 2

Volumen minimo de lavado (Minimum Flush
Volume)

Este campo s6lo aparece si Comprobacién de volumen
de lavado esta fijada en "On" en Pantalla de opciones
1 en la pagina 34. Introduzca el volumen minimo de

lavado (0 a 9999 cm3). Si se introduce 0 se desactiva
esta funcion.

Tiempo de vida util
Introduzca el tiempo de vida util (0 a 999 minutos). Si se
introduce 0 se desactiva esta funcion.

Purga de color/catalizador (Color/Catalyst Purge)

Este campo aparece solo si el sistema incluye un
modulo de cambio de color y la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Receta" en Pantalla de
opciones 1, pagina 34. Introduzca el tiempo de purga
(Purge Time) (0 a 99 segundos). Se refiere a la cantidad
de tiempo requerido para lavar las tuberias desde

el -mddulo de color o catalizador a la valvula
dosificadora o la valvula de descarga.

Llenado de color/catalizador (Color/Catalyst Fill)

Este campo aparece solo si el sistema incluye un
maédulo de cambio de color y la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Receta" en Pantalla de
opciones 1, pagina 34. Introduzca el tiempo de llenado
(0 a 99 segundos). Se refiere al tiempo requerido

para llenar las tuberias desde el médulo de color o
catalizador a la vélvula dosificadora o la valvula de
descarga.
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Modo de configuracion

Pantalla de configuracion de receta 3

Pantalla de configuracion de receta 4

Recipe Recipe Gun 1 Gun 2
First Purge Source  [Air + t| |First Purge Time | 10][ 10]sec T
Chop Tupe Air/Solvent [#] 5| | Total Chop Time | 20l 20]sec
Final Purge Source  [Solvernt  [¥] 7| |Final Purge Time | 0] | 10|sec
Fir Chop Time = 1| zec T Mized Fill Time 100 10{sez 7
Sobsent Chop Time 2 0| sec:

+ +
el Calibration [Home || |[ Advanced |E=l==0 Calbration | Home |

Fic. 41. Pantalla de configuracién de receta 3

Esta pantalla aparece solo si la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Receta” en la Pantalla de
opciones 1, pagina 34.

Fuente de primera purga (First Purge Source)

Seleccione "Aire", "Disolvente", o "32 vélvula de lavado"
(disponible sdlo si la 32 valvula de lavado esta fijada en
"On" en Pantalla de configuracion 3 en la pagina 32).

Tipo de corte (Chop Type)

Seleccione "Aire/Disolvente” o "Aire/32 valvula de lavado”
(disponible sélo si la 32 valvula de lavado esta fijada en
"On" en Pantalla de configuracioén 3, pagina 32). Se
refiere al proceso de mezclar juntos aire y disolvente

(o aire y un 3er fluido de lavado) durante el ciclo de lavado
para ayudar a limpiar las tuberias y reducir el uso de
disolvente.

Fuente de purga final (Final Purge Source)

Seleccione "Aire", "Disolvente" o "32 valvula de lavado"
(disponible sélo si la 32 valvula de lavado esta fijada en
"On" en Pantalla de configuracion 3 en la pagina 32).

Tiempo de corte de aire (Air Chop Time)
Introduzca el tiempo de corte de aire (0,0 a 99,9

segundos).

Tiempo de corte de disolvente/tiempo de corte de 3?2
valvula de lavado (Solvent Chop Time/3rd Flush
Valve Chop Time)

Introduzca el tiempo de corte de disolvente o de 32
valvula de lavado (0,0 a 99,9 segundos).
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FIiG. 42. Pantalla de configuracién de receta 4

Esta pantalla aparece solo si la entrada de lavado y
llenado esta configurada en "Receta" en la Pantalla de
opciones 1, pagina 34.

Si el nimero de pistolas esta fijado en "2" en Pantalla
de configuracion 4, pagina 32, aparecera una columna
de pistola 2 en esta pantalla.

Tiempo de primera purga (First Purge Time)

Introduzca el tiempo de primera purga (0 a 999 segundos).

Tiempo de corte total (Total Chop Time)

Introduzca el tiempo de corte total (0 a 999 segundos).

Tiempo de purga final (Final Purge Time)

Introduzca el tiempo de purga final (Final Purge Time)
(0 a 999 segundos).

Tiempo de llenado de material mezclado (Mixed
Material Fill Time)

Introduzca el tiempo de llenado de material mezclado
(0 a 999 segundos). Se refiere al periodo que se
requiere para cargar material mezclado de las valvulas
dosificadoras al aplicador/pistola.
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Pantalla de configuracién de receta 5

Modo de configuracion

Pantalla de configuracion de receta 6

Recipe Recipe
K-Factar cc/pulse *| |Fiow Rate Montor OFF 9] t
A Meter 0.113 5| |[Low Flow Limit | 0] ec/min 5
E Meter 0.115 £ [High Flow Limit [ 993] ccfmin 7
Solvent Meter 0.119 [ T
+ |
pcsisl Calbration | Home | ==l Calibration [Home |

FiG. 43. Pantalla de configuracion de receta 5

FIG. 44. Pantalla de configuracion de receta 6

Esta pantalla aparece solo si la entrada de factor K esta
configurada en "Receta"” en la Pantalla de opciones 1,
pagina 34.

Medidor de factor K A (K-factor A Meter)

Introduzca el factor K (cc/pulse [cm3/pulso]) para el
caudalimetro A. Es la cantidad de material que pasa
a través del caudalimetro por pulso (sefial de pulso
eléctrica).

Medidor de factor K B (K-factor B Meter)

Introduzca el factor K (cc/pulse [cm3/pulso]) para el
caudalimetro B.

Medidor de factor K de disolvente (K-factor Solvent
Meter)

Este campo sélo aparece si el Monitor de disolvente en
Pantalla de configuracion 5, pagina 33, esta fijado en

"Medidor". Introduzca el factor K (cc/pulse [cm3/pulso])
para el caudalimetro de disolvente.

313975L

Esta pantalla sélo aparece si el Monitor de caudal esta
fijlado en "On" en Pantalla de opciones 2 en la
pagina 35.

Monitor de caudal (Flow Rate Monitor)

Seleccione el monitoreo de caudal deseado (Off,
Advertencia o Alarma [Off, Warning, o Alarm]).

Limite de caudal bajo (Low Flow Limit)

Introduzca el limite de caudal bajo (1 a 3999 cm3/min.).

Limite de caudal alto (High Flow Limit)

Introduzca el limite de caudal alto (1 a 3999 Cm3/min.).
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Modo de configuracion

Pantalla de configuracion de receta 7

Recipe
Special 1 2 3 4 : 3
On—Purge| 0O 0 I 0 =
Length O 0 0] _0=sec !
On-Fill ojf o ojf o L
Length 0 0 I | sec

+
FEls<=W Calibration | Home |

FiG. 45. Pantalla de receta 7

Esta pantalla aparece solo si se ajusta Entrada de
Lavado y llenado a "Receta" en Pantalla de opciones
1, pagina 34 y Salidas especiales se ajustaa 1, 2, 3, 4,
0 3 + GFB en #4 en Pantalla de configuracién 5,
pagina 33. La tarjeta de E/S tiene cuatro salidas
programables.

NOTA: Si se ajustan las Salidas especiales a "3 + GFB
en #4", la pantalla 4 de Receta 0 no muestra la columna
de informacion para Especial 4. Esa salida asume los
valores asignados a GFB #1.

On-Purga

Tiempo de retardo al inicio del ciclo de purga antes de
gue se active el Resultado especial.

Largo

Tiempo en que permanece activa el Resultado especial
durante el ciclo de purga.

On-Rellenado

Tiempo de retardo al inicio del ciclo de llenado antes de
gue se active el Resultado especial.

Largo

Tiempo en que permanece activa el Resultado especial
durante el ciclo de llenado.
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Pantallas de receta 0

NOTA: Vea FIG. 38 en la pagina 40 para un mapa de
las pantallas de receta 0. A continuacion se
proporcionan descripciones detalladas de las pantallas.

Suele usarse la Receta O:

e En sistemas de mdltiples colores para purgar las
tuberias de material sin cargar un color nuevo

e Alfinal de un turno de trabajo para evitar que el
material catalizado se endurezca.

NOTA: Cada pantalla muestra el nimero de pantalla

Modo de configuracion

Tiempo de corte de aire (Air Chop Time)
Introduzca el tiempo de corte de aire (0,0 a
99,9 segundos).

Tiempo de corte de disolvente/tiempo de corte de 32
valvula de lavado (Solvent Chop Time/3rd Flush
Valve Chop Time)

Introduzca el tiempo de corte de disolvente o de 32
valvula de lavado (0,0 a 99,9 segundos).

Receta 0 Pantalla 2

actual y el numero total de pantallas en el grupo. El .
namero total de pantallas en un grupo y los campos HE':'F'E m Gun 1 Gun 2
mostrados en cada par_1ta||a pueden variar en funcion Color /Catalyst Purge 5 cac : 3
de las sc_eleccmp,es reallz_adas en las Pantallas First F'LH'QE Time 11 10| sec
de configuracion del sistema y Pantallas de , —==1 == 2
opciones. Total Chop Time | 0] | 20| sec 7
Inal FUrge  Lime Sec
Final P Ti 10 1 4
Receta 0 Pantalla 1
+
Recipe [ Acdvanced JREEEM Calibration | Home |
First Purge Source  [Bir + T FiG. 47. Receta 0 Pantalla 2
Chop Type Air /Sokvent |4 1
Final Purge Source |solsent  [# /| Siel nimero de pistolas est4 fijado en "2" en Pantalla
Bir Ehl:lp Time E.Dl Sar 4 de configuracion 4, pagina 32, aparecera una columna
Solvent EhDF' Titne 51| sec de pistola 2 en esta pantalla.
+ Tiempo de purga de color/catalizador
Acvanced QEs<=m Calibration | Horne: | (Color/Catalyst Purge Time)

FiG. 46. Receta 0 Pantalla 1

Fuente de primera purga (First Purge Source)

Seleccione "Aire", "Disolvente", o "32 valvula de lavado”
(disponible sélo si la 32 valvula de lavado esté fijada en
"On" en Pantalla de configuracién 3 en la pagina 32).

Tipo de corte (Chop Type)

Seleccione "Aire/Disolvente" o "Aire/3?2 valvula de
lavado" (disponible sélo si la 32 valvula de lavado esta
fijada en "On" en Pantalla de configuracién 3, pagina
32). Se refiere al proceso de mezclar juntos aire y
disolvente (o aire y un 3er fluido de lavado) durante el
ciclo de lavado para ayudar a limpiar las tuberias y
reducir el uso de disolvente.

Fuente de purga final (Final Purge Source)

Seleccione "Aire", "Disolvente" 0 "32 valvula de lavado"
(disponible sélo si la 32 valvula de lavado esté fijada en
"On" en Pantalla de configuracién 3 en la pagina 32).
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Este campo aparece solo si el sistema incluye un
maddulo de cambio de color. Se refiere a la cantidad

de tiempo requerido para lavar las tuberias desde el
madulo de color o catalizador a la valvula dosificadora
o la valvula de descarga. Introduzca el tiempo de purga
(Purge Time) (0 a 999 segundos).

Tiempo de primera purga (First Purge Time)
Introduzca el tiempo de primera purga (0 a

999 segundos).

Tiempo de corte total (Total Chop Time)

Introduzca el tiempo de corte total (0 a 999 segundos).

Tiempo de purga final (Final Purge Time)

Introduzca el tiempo de purga final (Final Purge Time)
(0 a 999 segundos).
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Modo de configuracion

Receta 0 Pantalla 3

Receta 0 Pantalla 4

Recipe i Recipe i
Minimum Flush Volume [ Z]ec L opecial 1 2 3 4 T
Exiting Fill Source [OFf ¥ 5 [On-Purge[ O] O/ O[O 4
/ Length O 0j[ 0] _0f=ec /
4 | On=Fil O o[ o[ D 4
Length [ O 0O/ 0O 0O =sec
+ +
==l Calibration [Home || |[ Advanced EE=EER Calibration [ Home |

FiG. 48. Receta 0 Pantalla 3

Esta pantalla s6lo aparece si Monitor de disolvente esta
fijado en "Medidor" en Pantalla de configuracion 5,
pagina 33 y Comprobacién de volumen de lavado esta
fijada en "On" en Pantalla de opciones 1, pagina 34

o la 32 valvula de lavado esta fijada en "On" en Pantalla
de configuracion 3 en la pagina 32.

Volumen minimo de lavado (Minimum Flush
Volume)

Este campo so6lo aparece si Comprobacién de volumen
de lavado esta fijada en "On" en Pantalla de opciones
1 en la pagina 34. Introduzca el volumen minimo de

lavado (0 a 9999 cm?).

Fuente de llenado saliente (Exiting Fill Source)

Este campo s6lo aparece si la 32 valvula de lavado esta
fijada en "On" en Pantalla de configuracion 3 en la
pagina 32. Seleccione "Off", "Aire", "Disolvente" o "32
véalvula".
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Fic. 49. Receta 0 Pantalla 4

Esta pantalla aparece solo si se ajusta Entrada de
Lavado y llenado a "Receta" en Pantalla de opciones
1, pagina 34 y Salidas especiales se ajusta a 1, 2, 3, 4,
0 3 + GFB en #4 en Pantalla de configuracion 5,
pagina 33. La tarjeta de E/S tiene cuatro salidas
programables.

NOTA: Si se ajustan las Salidas especiales a "3 + GFB
en #4", la pantalla 4 de Receta 0 no muestra la columna
de informacion para Especial 4. Esa salida asume los
valores asignados a GFB #1.

On-Purga

Tiempo de retardo al inicio del ciclo de purga antes de
gue se active el Resultado especial.

Largo

Tiempo en que permanece activa el Resultado especial
durante el ciclo de purga.

On-Rellenado

Tiempo de retardo al inicio del ciclo de llenado antes de
gue se active el Resultado especial.

Largo

Tiempo en que permanece activa el Resultado especial
durante el ciclo de llenado.
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Pantalla de calibracion

Meter A Meter[§]
Calibration Start
Measured Actual
Yolurme Yolurme
Oco [ Occ
k.-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe [EElalgetlaly

FiG. 50. Pantalla de calibracion

Use esta pantalla para calibrar el medidor. Ajuste

a "Medidor A", "Medidor B" o "Medidor de disolvente"
(disponible si el monitor de disolvente esta configurado
en "Medidor" en la Pantalla de configuracién 5,
pagina 33).

» Inicio (Start) - comienza la calibracién
» Abortar (Abort) - detiene la calibracion

» Purga (Purge) - purga las valvulas de muestreo
después del calibrado

Vea Calibracién de medidores, pagina 67, para

obtener informacién sobre cuando y como calibrar
un medidor.
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Funcionamiento del sistema

Funcionamiento del sistema

Modos de funcionamiento

Ciclo de funcionamiento

general, dosificacion secuencial

< Y Mezcla 1.

El sistema mezcla y suministra el material.

r En espera )

Detiene el sistema.

1\

W Purgar

Purga el sistema utilizando aire y disolvente.

Dosificacidon secuencial

Los componentes Ay B se suministran
secuencialmente con los volimenes necesarios
para lograr la relacion de mezcla.

Dosificacion dinamica

En el funcionamiento tipico (relaciones 1:1y
superiores), el componente A se suministra
constantemente. El componente B se suministra

intermitentemente con el volumen necesario para lograr
la relacion de mezcla.

Cambio de receta (color)

Es el proceso cuando el s