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GRACO
ProMix™ 2KS 3A4784L
Tilblander til flere komponenter DA
Manuelt system til forholdsmaessig blanding af coatinger med flere komponenter.

Kun til erhvervsmeaessig brug.
Godkendt til brug i eksplosive luftomgivelser (undtagen EasyKey).
Vigtige sikkerhedsforskrifter Se side 4 for modeloplysninger, herunder maksimalt arbejdstryk.

Lees alle advarsler og vejledninger i denne  Maerkater med udstyrsgodkendelse findes pa side 3. Visse af de
brugerh&ndbog. Gem disse vejledninger.  ViSte komponenter er ikke inkluderet med alle systemer.
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Besleegtede handbgger

Komponenthandbgger pa dansk

Handbog | Beskrivelse

312775 | ProMix 2KS Installation af manuelt system

312777 | ProMix 2KS Manuelt system Reparation-Dele

312781 | Veeskeblandingsmanifold

312782 | Doseringsventil

312783 | Ventilstabler til farveskift

312787 | Farveskift, modulkit

312784 | Pistolskyllekasse, kit

310745 | Afspeerring af luft til pistolen, kit

312786 | Afbleesningsventil og tredje skylleventil, kit

312785 Netvaerkskommunikations-kit

308778 | G3000/G3000HR flowmaler

313599 | Coriolisflowmaler

313290 | Gulvstativ-kit

313542 | Signalkit

313386 | Grundleeggende
internetgraenseflade/avanceret
internetgreenseflade

406799 15V256 Automatisk systemopgraderingskit

406800 | 15Vv825 Diskret I/O styrekort-kit

3A4784L

Besleegtede handbgger

Godkendelser af udstyr

Udstyrsgodkendelser vises pa fglgende maerkater, som

sidder pa vaeskestationen og EasyKey " . Se FiG. 1 pa
side 5 for placeringer af maerkater.

EasyKey og meerkat for veeskestation

ATEX-certifikat star pa listen her

/

ProMixg2KS Intrinsically Safe (IS_) System. Install
Electronic gfoportioner per IS Control Drawing No. _289833.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
p2e Intrinsically safe Apparatus for use in:
ExiallAT3 N
o s Class I, Division 1, Group D T3
C € Ta =-20°C to 50°C Hazardous Locations
2575 Read Instruction Manual
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
7 4 100 PXRTPNO SERIES ’ SERIAL
MPa bar PSI -
MAX FLUID WPR | | | |
| | | | MFG. YR. (‘ GRACO INC.
MPa bar PSI P.O. Box 1441
Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) |_| \.Y 4 55440 LA,

Meerkat for veeskestation

ProMix® 2KS FLUID PANEL
PART NO. SERIES _SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR

7 | 7 |100

insi i MPa bar PSI

<O,
APPROVED Install per 289833 FMOBATEX0073 P.0. Box 1441

23&.“‘\ . 1 Minneapolis, MN
Artwork No. 293538 2575 oRAco 55440 USA.
TI13581b

ATEX-certifikat star pa listen her

EasyKey Meaerkat

ProMix® 2KS POWER REQUIREMENTS
PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 85-250 ~
l [ [ |  AmPs|2 AMPS MAX

Artwork No. 293467

Intrinsically safe connections
o GRACO INC. for Class I, Div 1, Group D 50/60 Hz
PO.Box1441 C US Ta =-20°C'to 50°C
& Minncapoiis, N APPROVED. Insta per 285833 @..ma C €
55440 U.S.A. . [Ex ia] 1A
GRACO Um: 250 V FMOSATEX0072 2575
T113582b

ATEX-certifikat star pa listen her



Systemkonfiguration og delnumre

Systemkonfiguration og delnumre

Konfiguratortast

Den konfigurerede dels nummer til dit udstyr er trykt pa udstyrets identifikationsmaerkater. Se Fic. 1 for at se,
hvor identifikationsmeerkaterne sidder. Delnummeret omfatter ét ciffer fra hver af fglgende seks kategorier,
alt efter dit systems konfiguration.

Manuelt |Kontrol og
system |display A- og B-maler Farveventiler Katalysatorventiler |Applikatorhandtering
M D = EasyKey med |0 = Ingen méalere 0 = Ingen ventiler |0 = Ingen ventiler 1 = En luftflowkontakt, kit
LCD-display 11 = 53000 (A 0g B) (1 farve) (1 katalysator) 2 = To luftflowkontakt-kit
_ 1= To ventiler 1= To ventiler e i
2= G3000HR (A og B) (lavtryk) (laviryk) 3= E.E pistolskyllekasse
3 = 1/8" Coriolis (A) - . - .
0g G3000 (B) 2 = Fire ventiler 2 = Fire ventiler (lavtryk) 4= To pistolskyllekasse-
(lavtryk) 3= To ventiler (hajtryk) kit
4= G3000 (A) og 1/8" .
Coriolis (B) 3 = Syv ventiler
(lavtryk)
5= 1/8" Coriolis (A) .
4 = Tolv ventiler
HR (B
0og G3000HR (B) (lavtryk)
6 = G3000HR (A) .
" L 5= To ventiler
og 1/8 C.:O.I’I0|IS (B) (haijtryk)
= (1'480;;;0“8 6 = Fire ventiler
(hajtryk)
M E = EasyKey med |1 = G3000 (A) 0 = Ingen ventiler |0 = Ingen ventiler 1 = En luftflowkontakt, kit
(syre- LCD-display og G3000A (B) (mgep farve, (1 katalysator) 2 = To Iuftflowkontakt-kit
modeller) syrekit )
26A096-26A100 3 = Et pistolskyllekasse-
skal bestilles; kit
se side 6) 4 = To pistolskyllekasse-

kit
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Systemkonfiguration og delnumre

/

ProMix®2KS Intrinsically Safe (IS) System. Install h
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 289833.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
(@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX0074 APPROVED Fluid Plate IS
Lz ATs eqinsically safe Apparatus for use in:
R Div 1, Group D, T3 Class I, Division 1, Group D T3 :
Meerkatens placering \ C E w1, Group D, T2 Ha o o Moaerkatens placering
o .
pa vaeskestationen 275 Read Instruction Manual pa EasyKey
TI12423a MAX AIR WPR Warning: Substitution of components TI12418a
| 7 | 7 | 100 | may impair intrinsic safety.
M k 3 |t WPa oo ] PART NO. SERIES . SERIAL . .
aksima MAX FLUID WPR | ! Konfigureret delnummer
vaeaske?rpejdstryk *l | | | MFG. YR. W GRACOINC.
star pa listen her WPa bar PSi (1 Rimneomalio, N
L MAX TEMP 50°C (122°F) ©RACO 55440 U.S.A.

Fic. 1: Identifikationsetiket

Godkendelse af installation i farlige omgivelser

Modeller, der bruger en G3000, G3000HR, G3000A, eller egensikker coriolismaler til bade A- og B-malere
er godkendt til installation i farlige omgivelser - klasse I, afd. I, gruppe D, T3 eller zone | gruppe IIA T3.

Maksimalt arbejdstryk

Normeringen for det maksimale arbejdstryk afhaenger af de valgte muligheder for veeskekomponenter.
Tryknormeringen er baseret pa normeringen for vaeskekomponenten med den laveste normering.
Se tryknormeringerne for komponenterne herunder.

Eksempel: Model MD2531 har et maksimalt arbejdstryk pa 3000 psi (21 MPa; 210 bar).

Kontrollér identifikationsmaerkaten pa EasyKey eller veeskestationen for systemets maksimale
arbejdstryk. Se FiG. 1.

ProMix Veeskekomponenternes maks. arbejdstryk

Basissystem (ingen malere [valgmulighed 0], ingen skift af farve/katalysator
[valgmulighed O] .. ..... ... e e 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)

Maler - valgmulighed 1 og 2 (G3000 eller G3000HR) ... .................. 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Maler - valgmulighed 3, 4, 5, 6 og 7 (én af to coriolismalere) ............... 2300 psi (15,86 MPa; 158,6 bar)
Maler - valgmulighed 8 (G3000 eller G3000A). . ... ..o ii e 4000 psi (27,58 MPa; 275,8 bar)
Farveskift - valgmulighed 1, 2, 3 og 4 og Katalysatorskift -

valgmulighed 1 og 2 (ventiler med lavt tryk). . . . ... ... 300 psi (2,07 MPa; 20,6 bar)

Farveskift - valgmulighed 5 og 6 og Katalysatorskift -
valgmulighed 3 (ventiler med hgjttryk) . ......... .. . . . 3000 psi (21 MPa, 210 bar)

Hastighedsomrade for vaeskeflow i flowmaler

G3000 0g G3000A . . . . e 75-3800 cm3/min. (0,02-1,0 gal./min.)
G3000HR . . . oo oottt e 38-1900 cm®/min. (0,01-0,50 gal./min.)
CorioliSMaler . . ... .. 20-3800 cm3/min. (0,005-1,00 gal./min.)
S3000 Maler for oplgsningsmiddel (tilbehar) . . ..................... 38-1900 cm®/min. (0,01-0,50 gal./min.)

3A4784L



Tilbehar

Standardfunktioner

Funktion

EasyKey med LCD

Fiberoptiske kabler og stramkabler, 15,25 m (50"

Vaegmonteret vaeskestation, 50 cm? integrator
og statisk mixer

B-side afbleesningsventil, hvis flere
katalysatorventiler

Tilbehgar

2KS tilbehgr

Tilbehar

Udvalg af pistolindsatser til pistolskyllekasse

15V354 Ventilkit til tredje gennemskylning
15V536 Flowafbryder til oplgsningsmiddel, kit

Kabinestyring

15Vv213 Strgmkabel, 30,5 m (100

Grundleeggende internetgraenseflade

15G710 Fiberoptisk kabel, 30,5 m (100"

15U955 Injektionskit til dynamisk dosering
15V034 10 cm? integratorkit

15V033 25 cm? integratorkit

15V021 50 cm? integratorkit

24B618 100 cm® integratorkit

15W034 Stroboskoplys, alarmindikatorkit

15V337 Avanceret internetgreenseflade

15V256 Opgraderingskit til automatisk tilstand

16D329 S3000 Flowmalerkit til oplgsningsmiddel

15V825 Separat I/O integrationskort-kit

2KS Syreforeneligt tilbehgar

Til brug med syrekatalysatormaterialer.

Tilbehgr

26A096 Ingen farve /1 katalysatorskift-kit

26A097 2 farve /1 katalysatorskift-kit

26A098 4 farve /1 katalysatorskift-kit

26A099 7 farve /1 katalysatorskift-kit

26A100 12 farve /1 katalysatorskift-kit

NB! Dette er ikke en komplet liste over tilgeengeligt
tilbehar og kit. Se Gracos websted for yderligere
oplysninger om tilgaengeligt tilbehgr til brug sammen
med dette produkt.

3A4784L



Advarsler

Advarsler

Foglgende advarsler geelder opseetning, brug, jordforbindelse, vedligeholdelse og reparation af dette udstyr. Symbolet
med udrabstegnet alarmerer dig om en generel advarsel, og faresymbolerne henviser til procedurespecifikke risici.
Nar disse symboler fremgar i denne handbogs hovedtekst, henvises der tilbage til disse advarsler. Der kan fremga
produktspecifikke faresymboler og advarsler, der ikke er gennemgaet i dette afsnit, overalt i denne brugerhandbogs
hovedtekst, hvor det er relevant.

/\ ADVARSEL

BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

Brandfarlige dampe, sdsom dampe fra oplgsningsmidler og maling, i et arbejdsomrade kan eksplodere

eller anteendes. Forebyggelse af brand- og eksplosion:

« Anvend kun udstyret pa et sted med god udluftning.

« Fjern alle antaendelseskilder, f.eks. vageblus, cigaretter og baerbare elektriske lamper, og undga

faren ved statiske buedannelser fra plastforhaeng.

Sarg for, at arbejdsomradet er ryddeligt, samt at der ikke forefindes fx oplgsningsmidler,

klude og benzin.

e Seet ikke stik i stikkontakter, tag ikke stik ud, eller teend eller sluk ikke for stram- eller lyskontakter,

nar der er brandfarlige dampe til stede.

«  Sgrg for, at alt udstyr i arbejdsomradet er jordforbundet. Se vejledning under Jordforbindelse.

e Anvend kun jordforbundne slanger.

« Hold pistolen godt fast mod siden af en jordforbundet metalspand, nar pistolens aftreekker
aktiveres ned i spanden.

»  Hvis der opstar statisk gnistdannelse, eller du mzerker et elektrisk stad, skal driften standses
gjeblikkeligt. Anvend ikke udstyret, fgr du har lokaliseret og afhjulpet problemet.

» Sarg for, at der er et velfungerende brandslukningsapparat i arbejdsomradet.

&

'3’
* lin

5 NJ

RN

O
i

Dette udstyr skal jordes. Forkert jordforbindelse, opsaetning eller brug af systemet kan medfare elektrisk
stad.
«  Sluk for strammen, og tag stikket ud af kontakten, far der frakobles kabler eller foretages eftersyn
af udstyret.
»  Ma kun tilsluttes en jordforbundet strgmkilde.
« Alle elektriske tilslutninger skal foretages af en uddannet elektriker og opfylde alle lokale love
og forskrifter.

j FARE FOR ELEKTRISK ST@D

EGENSIKKERHED

Egensikkert udstyr, som er installeret forkert eller tilsluttet til ikke-egensikkert udstyr, vil skabe en farlig
situation og kan forarsage brand, eksplosion eller elektrisk stgd. Falg de lokale forskrifter samt
falgende sikkerhedskrav:

«  Kun modeller med en G3000, G250, G3000HR, G250HR, G3000A eller den egensikre coriolismaler er
godkendt til installation i farlige omgivelser - klasse 1, afd. I, gruppe D, T3 eller zone | gruppe IIA T3.

« Der maifarlige omgivelser ikke installeres udstyr, som kun er godkendt til brug i ufarlige omgivelser.
Se id-etiketten vedrgrende din models egensikkerhedsklassifikation.

e Udskift ikke systemkomponenter og modificer dem ikke, da dette kan forringe egensikkerheden.

>E

3A4784L 7



Advarsler

/\ ADVARSEL

FARE FOR INJICERING GENNEM HUDEN

Veeske under hgit tryk fra pistolen, utsette slanger eller spreengte komponenter vil gennemtraenge
huden. Skaden kan se ud som blot et almindeligt snitsar, men det er en alvorlig personskade, der kan
@ medfgre amputation. Sgg leegehjeelp gjeblikkeligt (kirurgisk behandling).
» Tilspaend alle vaesketilslutninger, fgr dette udstyr tages i anvendelse.
. * Ret aldrig pistolen mod andre personer eller mod nogen del af kroppen.
A | « Laeg aldrig handen over sprgijtedysen.
* Forsgg ikke at standse eller afbgje laekager med haenderne, kroppen, handsker eller klude.
» Fglg den anviste Procedure for trykaflastning i denne vejledning, nar du standser sprgijtearbejdet,
og far du foretager rengaring eller eftersyn af udstyret.

FARE VED FORKERT ANVENDELSE AF UDSTYR

L

MJ Forkert anvendelse kan fordrsage dad eller alvorlig personskade.

e Betjen aldrig enheden, hvis du er treet eller har indtaget medicin eller alkohol.

A e Overskrid aldrig det maksimale arbejdstryk eller den maksimalt tilladte temperatur for den lavest
normerede komponent i systemet. Se afsnittet Tekniske data i alle udstyrshandbggerne.

« Anvend vaesker og oplgsningsmidler, der er forenelige med dette udstyrs vaddele. Se afsnittet
Tekniske data i alle udstyrshandbggerne. Laes advarslerne fra producenterne af veeske- og
oplgsningsmidler. Fuldsteendige oplysninger om det pageeldende materiale fas ved at anmode
producenten eller forhandleren om de relevante materialesikkerhedsdataark.

« Kontrollér udstyret dagligt. Reparér eller udskift slidte eller beskadigede dele gjeblikkeligt,
og benyt kun originale dele fra fabrikanten.

« Foretag aldrig eendringer eller modifikationer pa udstyret.

« Anvend kun udstyret til dets pateenkte formal. Ring til forhandleren for information.

« Slanger og kabler skal altid fares i sikker afstand fra trafikerede omrader, skarpe kanter, bevaegelige
dele og varme overflader.

« Slangerne ma ikke kinkes eller bgjes for meget, og slangerne méa ikke anvendes til at treekke udstyret.

« Der ma ikke opholde sig barn eller dyr i arbejdsomradet.

¢ Overhold alle geeldende bestemmelser vedrgrende sikkerhed.

FARE VED ARBEJDE MED GIFTIGE VAESKER ELLER DAMPE

Giftige veesker eller dampe kan forarsage alvorlig personskade eller dad, hvis vaesken spraijtes i gjnene

eller pa huden, indandes eller sluges.

» Lees sikkerhedsdatabladene, sa du er bekendt med de specifikke farer ved de vaesker, du arbejder
med.

» Opbevar farlig veeske i godkendte beholdere, og bortskaf dem i henhold til geeldende retningslinjer.

» Brug altid kemisk uigennemtraengelige handsker, nar udstyret anvendes eller rengares.

PERSONBESKYTTELSESUDSTYR

For at hjeelpe med at beskytte dig selv mod alvorlig skade, herunder gjenskader, indanding af giftige

dampe, forbreendinger og hgretab, er det ngdvendigt, at du bruger passende beskyttelsesudstyr, nar

du betjener, efterser eller er i naerheden af udstyret. Sadant udstyr inkluderer, men er ikke begreenset til:

« Beskyttelsesbriller

»  Arbejdstgj og andedreetsvaern i overensstemmelse med vaeske- og oplasningsmiddelproducentens
anbefalinger

e Handsker

e  Hgreveern

8 3A4784L



Vigtige oplysninger om tokomponentmaterialer

Vigtige oplysninger om tokomponentmaterialer

Isocyanater (ISO) er katalysatorer, der bruges i
tokomponentmaterialer.

Forholdsregler der skal treeffes
| forbindelse med isocyanater

Selvantaendelse af materiale

W

AT &

41
111

Nogle materialer kan blive selvanteendelige, hvis de
pafgres i for tykt et lag. Laes materialeproducentens
advarsler og sikkerhedsdatabladet (SDS).

Sprgijtning eller dosering af materialer,
som indeholder isocyanater, danner potentielt
skadelige tager, dampe og forstavede partikler.

* Laes og forsta veeskeproducentens advarsler og
sikkerhedsdatabladet (SDS) for at veere bekendt med
de specifikke farer og sikkerhedsforanstaltninger,
der er forbundet med isocyanater.

« Brug af isocyanater indebaerer potentielt farlige
procedurer. Sprgjt ikke med dette udstyr,
med mindre du er blevet opleert til brug af dette,
uddannet dertil og har leest og forstaet
anvisningerne i denne brugerhandbog
og i veeskeproducentens brugervejledninger
og sikkerhedsdatabladet (SDS).

« Brug af forkert vedligeholdt eller fejljusteret udstyr
kan medfare forkert heerdet materiale. Udstyr skal
vedligeholdes og justeres omhyggeligt i henhold
til vejledningerne i brugerhandbogen.

« For at undgd indanding af isocyanat-vaeskestev,
dampe og forstgvede partikler skal alle i
arbejdsomradet beere egnet &ndedraetsveern.
Beer altid korrekt tilpasset &ndedraetsveern,
som kan indeholde lufttilfgrt andedraetsvaern.
Udluft arbejdsomradet i henhold til
vaeskeproducentens vejledninger
i sikkerhedsdatabladet (SDS).

» Undga at huden kommer i kontakt med
isocyanater. Alle i arbejdsomradet skal bzere
kemisk uigennemtraengelige handsker,
beskyttelsestgj og fodtgjstildaekning i
overensstemmelse med anbefalingerne
fra vaeskeproducenten og den lokale
reguleringsmyndighed. Fglg alle
vaeskeproducentens anbefalinger, herunder dem
som vedrgrer handtering af forurenet tgj. Efter
sprajtearbejdet skal du vaske haender og ansigt,
for du spiser eller drikker.

Hold komponent A og B adskilt
fra hinanden

&

Der kan forekomme krydskontaminering i heerdet
materiale i veeskeslangerne, hvilket kan medfare
alvorlig personskade eller beskadigelse af udstyret.
For at undgéa krydskontaminering:

» Ma A-komponentens og B-komponentens
vaddele aldrig byttes om.

 Brug aldrig oplgsningsmiddel pa den ene side,
hvis det er blevet kontamineret fra den anden
side.

3A4784L



Vigtige oplysninger om tokomponentmaterialer

Isocyanaters fugtfglsomhed

Udseettelse for fugt (sasom luftfugtighed) vil forarsage
delvis heerdning af ISO, hvorved der dannes sma, harde,
slibende krystaller, som opsleemmes i vaesken. Til sidst
dannes en film pa overfladen, og 1ISO'et vil begynde at
stivne, og dermed gge viskositeten.

BEMAERKNING

Delvist haerdet I1SO vil reducere alle vaddelenes
ydeevne og levetid.

¢ Anvend altid en forseglet beholder med et
tarremiddel i udluftningen eller en kvaelstofholdig
atmosfeere. Opbevar aldrig ISO i en aben
beholder.

e Sgrg for, at ISO-pumpens smgrekop eller
beholder (hvis monteret) er fyldt op med den
rette smgrelse. Smgrelsen skaber en barriere
mellem 1SO'et og atmosfeeren.

¢ Brug kun fugtbestandige slanger,
som er forenelige med 1SO.

* Brug aldrig regenererede oplgsningsmidler, som
kan indeholde fugt. Hold altid beholdere med
oplgsningsmidler lukkede, nar de ikke er i brug.

« Smgr altid gevinddele med en egnet smgarelse,
nar de samles igen.
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NB! Meengden af filmdannelse og krystalliseringshastig-
heden varierer alt efter ISO-blandingen, luftfugtigheden
og temperaturen.

Udskiftning af materialer

BEMAERKNING

Skift af materialetyper, der bruges i udstyret, kraever
saerlig opmaerksomhed for at undgé beskadigelse
af udstyret og driftsstop.

» Ved udskiftning af materialer skal udstyret
skylles mange gange for at sikre, at det er
fuldsteendig rent.

* Renggr altid veeskeindlgbets filtersier efter
gennemskylning.

» Tjek den kemiske forenelighed med
materialeproducenten.

 Nar der skiftes mellem epoxyer og uretaner
eller polyureaer, skal alle veeskekomponenter
skilles ad og renggres og alle slanger udskiftes.
Epoxyer har ofte aminer pa B (haerdemiddel)-
siden. Polyureaer har ofte aminer pa A- (harpiks)
siden.
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Vigtige oplysninger om syrekatalysatorer

Vigtige oplysninger om syrekatalysatorer

2KS flerkomponentblanderen er designet til syrekatalysatorer (“syre”), som lgbende anvendes i tokomponent-,

treeoverfladebehandlingsmaterialer. De syrer, der bruges i gjeblikket (med pH-veerdier helt ned til 1) er mere aetsende

end tidligere syrer. Vade byggematerialer, som er mere rustbestandige, er pakreevet og skal anvendes uden
udskiftning for at kunne modsta disse syrers forggede stsende egenskaber.

Betingelser for arbejde med syrekatalysatorer

AN WA - D

1212
11+

Syre er brandfarligt, og sprgjtning eller dosering af syre danner potentielt skadelige tager, dampe
og forstgvede partikler. For at hjeelpe med at forhindre brand og eksplosion og alvorlig personskade:

Laes og forsta veeskeproducentens advarsler og sikkerhedsdatabladet (SDS) for at vaere bekendt
med de specifikke farer og sikkerhedsforanstaltninger, der er forbundet med syren.

Brug udelukkende originale dele, som er anbefalet af producenten og forenelige med syren i
katalysatorsystemet (slanger, fittings etc.). Der kan opsta en reaktion mellem eventuelle udskiftede dele
og syren.

For at undgé indanding af syrestgv, dampe og forstavede partikler skal alle i arbejdsomradet baere egnet
andedraetsvaern. Baer altid korrekt tilpasset &ndedraetsveern, som kan indeholde lufttilfart andedraetsvaern.

anteendelseskilder.

Udluft arbejdsomradet i henhold til syreproducentens vejledninger i sikkerhedsdatabladet (SDS).

» Undga enhver hudkontakt med syre. Alle i arbejdsomradet skal bzere kemisk uigennemtraengelige
handsker, beskyttelsesbeklaedning, tildaekket fodtgj, forkleeder og ansigtsskeerme som anbefalet af
syreproducenten og den lokale reguleringsmyndighed. Fglg alle veeskeproducentens anbefalinger,
herunder dem som vedrgrer handtering af forurenet tgj. Vask haender og ansigt, far du spiser eller drikker.

 Efterse udstyret regelmaessigt for potentielle laekager, og fiern spild omgéende og fuldstaendigt
for at undga direkte kontakt eller indanding af syren og dens dampe.
 Hold syren veek fra varme, gnister og aben ild. Undlad at ryge i arbejdsomradet. Fjern alle

« Opbevar syre i den originale beholder i et kaligt, tart og velventileret omrade veek fra direkte sollys
og veek fra andre kemikalier i overensstemmelse med syreproducentens anbefalinger. Opbevar ikke
syre i erstatningsbeholdere, s& du undgar aetsning af beholderne. Forsegl den originale beholder igen
for at forhindre dampene i at forurene opbevaringspladsen og omgivelserne.

Syrekatalysatorers
fugtfelsomhed

Syrekatalysatorer kan veere fglsomme over

for atmosfeerisk fugt og andre kontaminanter.

Det anbefales at overheelde katalysatorpumpen og de
ventilforseglingsomrader, som er udsat for atmosfeere,
med 1SO-olie, TSL eller andet foreneligt materiale

for at forhindre ophobning af syre og for tidlig
beskadigelse og svigt af forseglingen.

3A4784L

BEMZAERKNING

Ophobning af syre vil beskadige ventilseederne
og reducere katalysatorpumpens ydeevne og levetid.
Séadan forhindres det, at syren udseettes for fugt:

¢ Anvend altid en forseglet beholder med et
tgrremiddel i udluftningen eller en kvaelstofholdig
atmosfeere. Opbevar aldrig syrer i en aben
beholder.

¢ Hold katalysatorpumpen og ventilssederne fyldt
op med egnet smgremiddel. Smgremidlet danner
en barriere mellem syren og atmosfaeren.

¢ Brug kun fugtsikre slanger, der er kompatible
med syrer.

* Smgr altid gevinddele med en egnet smagrelse,
nar de samles igen.
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Ordliste

Ordliste

Analog - vedrgrer, eller er, en anordning, hvori data
repreesenteres af kontinuerligt variable, malelige,
fysiske kvanta, fx leengde, bredde, spaending eller tryk.

Anvendelsestid - det tidsrum der medgar,
far et materiale ikke leengere kan sprgijtes.

Anvendelsestid, volumen - den maengde materiale
der er pakraevet for bevaegelsen gennem
blandingsmanifolden, slangen og applikatoren,
inden timeren for anvendelsestiden nulstilles.

Avanceret internetgreenseflade (AWI) - Med denne
tillades ProMix-backup og gendannelse pé fiernbasis,
konfiguration, logning og opdateringsmuligheder for
software.

B-gennemskylning efter klgvning - Valgfri aktivering
af B-oplgsningsmiddelventilen i 2 sekunder efter
klgvningssekvensen. Dette anvendes til at adskille
klgvningsmaterialet og den Allersidste gennemskylning
til at forhindre ugnsket blanding.

Blandet materiale, pafyldningstid - det tidsrum
der kraeves for at indleese blandet materiale fra
doseringsventilerne til applikatoren/pistolen.

Bootloader - Hjeelpeprogrammet som handterer farste
genprogrammering i systemets opstart af hoved-ProMix-
applikationen.

Brugerdefineret sprog - En metode til at indlsese en
overseettelsesfil i ProMix for at vise andre sprog end dem,
der er indbygget i systemet. Kun Unicode-tegn gennem
kodeplads 0xO0FF understattes.

Coriolismaler - en ikke-indtreengende flowmaler som
ofte anvendes i applikationer med lavt flow eller med let
viskositet, stressfglsomhed eller syrekatalyserede
materialer. Denne maler anvender vibration til at male
flow.

Digitalt input og output - en beskrivelse af data som
sendes som en sekvens af separate symboler, hvilket
almindeligvis betyder bingere data, som repraesenteres
ved hjeelp af elektroniske eller elektromagnetiske
signaler.

Doseringsstarrelse - maengden af harpiks (A)
og katalysator (B) som doseres ind i en integrator.

Doseringstidsalarm - det tidsrum der medgar for at en
dosering kan forekomme, far der forekommer en alarm.
Der er behov for mere end 30 impulser fra flowmaleren
for den aktive doseringsventil, mens pistolaftreekkeren
er aktiveret, for at forhindre alarmen.

Dynamisk dosering - Komponent A doserer konstant.
Komponent B doserer med mellemrum i det ngdvendige
volumen for at opna blandingsforholdet.
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Egensikker (IS) - henviser til evnen til at finde frem til
bestemte komponenter i farlige omgivelser.

Ethernet - en metode til at forbinde en computer direkte
til et netveerk eller udstyr pa samme fysiske sted.

Et-punkts-leering - kalibreringsmetode til
flowreguleringstabel der anvender laerte punkter over en
naermere angivet flowhastighed til at interpolere tabellen
ved lave flowhastigheder med korte tider for
pistolaftreekkeren.

ExtSP - Udveelgelse af ekstern indstillingsveerdi til
PLC-input af flowhastighedens indstillingsveerdi under
drift i tilstanden Tilsidesaettelse af flowregulering.

Farve-/katalysatorgennemskylning - henviser til den
tid, det tager at skylle ledningerne igennem fra modulet
til skift af farve eller katalysator til blandingsmanifolden
under et farve- eller katalysatorskift.

Farve-/katalysatorpafyldning - henviser til den tid,
det tager at fylde ledningerne fra modulet til skift af
farve eller katalysator til blandingsmanifolden.

Fiberoptisk kommunikation - brug af lys til at sende
kommunikationssignaler. Bla er transmitteren, og sort er
modtageren. Dette skal krydsforbindes mellem EasyKey
og vaeskepanelet, for at kommunikationen kan fungere.
Det fiberoptiske kabel har et blat band for at angive

den korrekte forbindelse.

Flow, indstillingsveerdi - et foruddefineret mal for
flowhastighed.

Flowhastighed, analogt signal - den type
kommunikationssignal som kan bruges pa
ProControl- modulet.

Flowhastighed, tolerance - den indstillelige procentdel
af acceptabel varians som systemet tillader, inden der
forekommer en alarm om flowhastighed.

Flowregulering i lukket slgjfe - henviser til processen,
ved hvilken flowhastigheden justeres automatisk for at
bevare et konstant flow.

Forholdstolerance - den indstillelige procentdel
af acceptabel varians som systemet tillader,
inden der forekommer en forholdsalarm.

Fuld total - en veerdi som ikke kan nulstilles, og som
viser den samlede maengde materiale, som doseres
gennem systemet.

Farste gennemskylningskilde - kilden til det medie der
anvendes i den farste gennemskylningscyklus.

Kan indstilles af brugeren til luftrenseventilen,
renseventilen for oplgsningsmiddel eller 3. renseventil.
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Farste gennemskylningstid - den farste
gennemskylningscyklus' varighed. Kan indstilles af
brugeren fra 0-999 sekunder.

Gennemskylning - nér alt det blandede materiale skylles
ud af systemet.

Gennemskylningsstyring - spaendingsstyringen
gennem gennemskylningssekvensen, maksimum

3300 mV. V/P-regulatorens reaktionskurve er ikke lineeer,
sa det kan veere ngdvendigt at teste reaktionen vha.
tilstanden Manuel tilsideseettelse.

Gennemskylningstid - det tidsrum der er pakraevet for
at skylle alt det blandede materiale ud af systemet.

Gennemskylningsvolumen, alarm - E-11 Alarm
forekommer, hvis minimum skyllevolumen ikke opnas.

Global - angiver, at veerdier p& skaermen geelder for alle
opskrifter, 1 til og med 60.

Grundlaeggende internetgraenseflade (BWI) -
Med denne tillades ProMix-backup og gendannelse
pa fiernbasis, logning og opdateringsmuligheder for
software.

GT-Fra Kgretid - Det tidsrum i hvilket veesketrykket
kan reguleres, baseret pa indstillingsveerdien for
flowhastigheden efter at pistolaftreekkeren er lukket.

GT-Fra Malstigning - Det yderligere tidsrum i hvilket
vaesketrykket kan reguleres, baseret pa indstillingsvaerdien
for flowhastigheden efter at pistolaftraekkeren er lukket.

Jobtotal - en veerdi som kan nulstilles, og som viser den
maengde materiale, der doseres gennem systemet for

ét job. Et job er fuldfart, nar der forekommer et farveskift
eller fuld systemgennemskylning.

Kd - henviser til den maengde, vaeskeflowsystemet
forsgger ikke at overskyde den indstillingsveerdi,
der er malet, med.

K-faktor - en veerdi som henviser til maengden af
materiale, som passerer gennem en maler. Den tildelte
veerdi henviser et en materialemasngde pr. impuls.

Ki - henviser til den grad, med hvilken vaeskeflowet
overskyder sin indstillingsveerdi.

Klgvningstid - henviser til klgvningssekvensens
samlede laengde under en gennemskylning. Kan
indstilles af brugeren fra 0-999 sekunder.

Kommando Hold - Det tidsrum i hvilket
flowhastighedsleaeringen ikke er tilladt, efter
indstillingsvaerdien er sendret, s flowhastigheden far lov
at stabilisere sig.

Kontrol af gennemskylningsvolumen - systemet
overvager skyllevolumen. E-11 Alarm forekommer, hvis
minimumvolumen ikke opnds. Minimum skyllevolumen

kan indstilles af brugeren (0-999 cm®).
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Kp - henviser til den hastighed, hvori veeskeflowet
nar sin indstillingsveerdi.

Luftklgvning - processen med at blande luft og
oplgsningsmiddel sammen under skyllecyklus for
at hjeelpe med at renggre ledningerne og reducere
brugen af oplgsningsmidler.

Luftklgvningstid- varigheden af hver aktivering af
luftrenseventilen under en klgvningssekvens. Kan
indstilles af brugeren fra 0,0-99,9 sekunder.

Leerestyrke - Hvor meget og hvor hurtigt skal forskellen
i flowhastighedens indstillingsveerdi anvendes, i forhold til
den malte flowhastighed ved opdatering af tabellen med
flowreguleringsdata.

Manuel tilstand - nar fordelings- eller flowregule-
rings-systemet styrer inputtene uden input fra en kontrol
udenfor.

Minimum materialefyldningsvolumen - systemet
overvager materialets fyldningsvolumen. E-21 Alarm
forekommer, hvis minimumvolumen ikke opnas.
Minimum materialefyldningsvolumen kan indstilles af

brugeren (0-9999 cm?).

Mix - nar der opstar tvaerbinding mellem harpiksen (A)
og katalysator (B).

Mixinputsignal - henviser til status for systemtilstand,
hvor systemet starter en doseringssekvens, hver gang
mixsignalet gares "Hgijt".

Modbus/TCP - en type kommunikationsprotokol der
anvendes til at kommunikere digitale 1/0-signaler over
et ethernet.

Netveerksstation - en made at identificere et bestemt
individuelt tilblandings- eller flowreguleringssystem.

Oplagsning for flowregulering - en vaerdi der kan
indstilles, som giver flowreguleringssystemet mulighed
for at maksimere sin ydeevne. Veerdien er baseret pa
de maksimale gnskede flowhastigheder.

Oplgsningsmiddel/3. skylleventil, klgvningstid -
varigheden af hver aktivering af oplgsningsmidlet eller 3.
skylleventil under en klgvningssekvens. Kan indstilles

af brugeren fra 0,0-99,9 sekunder.

Overdoseringsalarm (A, B, C) - nar enten harpiksen (A)
eller katalysatoren (B), eller reducer (C) -komponenten
doserer for meget materiale, og systemet ikke kan
kompensere for det yderligere materiale.

Pistolaftraekker hold - Det tidsrum i hvilket
flowhastighedsleering ikke er tilladt, efter pistolaftraekkeren
er abnet, sa flowhastigheden far lov at stabilisere sig.

Pistolaftreekkers inputsignal - bruges til at styre

doseringstider til sikring af forholdet og
flowreguleringsprocesserne.
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Pafyldning af oplgsningsmiddel - den tid det tager
at fylde den blandede materialeledning med
oplgsningsmiddel.

Sekvensdosering - Komponent A og B doserer
sekventielt i de ngdvendige maengder for at opna
blandingsforholdet.

Sekvensfarveforandring - den proces hvorved et
farveskift indledes, og systemet automatisk skyller
den gamle farve ud og indleeser en ny farve.

Separat I/O - henviser til data som udggr en seerskilt
enhed og har direkte kommunikation med endnu en
styreenhed.

Sidste gennemskylningskilde - kilden til det medie
der anvendes i den sidste gennemskylningscyklus.
Kan indstilles af brugeren til luftrenseventilen,
renseventilen for oplgsningsmiddel eller 3. renseventil.

Sidste gennemskylningstid - den sidste
gennemskylningscyklus' varighed. Kan indstilles af
brugeren fra 0-999 sekunder.

Skub mixfyldning - En valgmulighed for autoudblaes-
ningsudveelgelsen til automatisk at slette alarmen for
anvendelsestid, hvis pistolen er inde i pistolskyllekassen,
ved at kgre nyt blandet materiale gennem pistolen.

Skub oplgsningsmiddel - giver brugeren mulighed for
at gemme noget af det blandede materiale ved at skubbe
det ud til pistolen med oplgsningsmiddel. Kreever en
maler til oplgsningsmiddel (ekstraudstyr).

Standby - henviser til systemets status.

Systemtomgang - Denne advarsel forekommer,
hvis ProMix er indstillet til Mix, og der er gaet 2 minutter,
siden systemet modtog en flowmalerimpuls.

Tomgang - hvis pistolen ikke aktiveres i 2 minutter, gar
systemet i tilstanden Tomgang. Aktivér pistolen for at
genoptage driften.

Tredje skylleventil - henviser til brugen af tre
skylleventiler, som bruges til at skylle nogle vandbarne
materialer ud. Ventilerne bruges til at skylle med vand,
luft og oplgsningsmiddel.

V/P - henviser til speendingen til trykanordningen i
flowreguleringsmodulet.

Ventil hold, maksimum - den maksimale tid
flowhastighedsleering ikke er tilladt, efter en doseringsventil
cykler. Systemet kan internt bruge et mindre tidsrum, end
der er baseret pa vaeskemalerens impulsstrgms stabilitet.
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Oversigt

Anvendelse

Oversigt

Graco ProMix 2KS er en elektronisk tokomponent-malingstilblander. Den kan blande de fleste malinger med
tokomponent-oplgsningsmiddel og vandbaren epoxy, polyuretan og syrekatalyserede malinger. Den er ikke
beregnet til brug med "hurtigthaerdende" malinger (dem med en anvendelsestid pa mindre end 15 minutter).

« Kan fordele i forhold fra 0,1:1 til 50:1 i intervaller p& « Mulighederne for farveaendring er tilgeengelige
0,1 med den vaegmonterede vaeskestation. for lavtryks- (300 psi [2,1 MPa; 21 bar]) luftsprajte-
e Har sikring af forhold, som kan veelges af brugeren, og hgjtryks- (3000 psi [21 MPa; 210 bar]) systemer
og kan bevare op til +/-1 % ngjagtighed, afhaengigt af med op til 30 farveskiftventiler og op til 4
materialer og driftsforhold. katalysatorskiftventiler.
« Modellerne fas til betjening af luftspraite- eller
luftassisterede systemer med en kapacitet pa NB! Der fas valgfrit tilbehgr til installation i marken til

op til 3800 cm®/min.

at opna 30 farver.

De enkelte komponenter og definition

Se Tabel 1, FIG. 2, og FIG. 3 for systemkomponenterne.

Tabel 1: Komponentbeskrivelser

Komponent

Beskrivelse

EasyKey (EK)

Anvendes til at installere, vise, betjene og overvage systemet. EasyKey accepterer
85-250 V AC, 50/60 Hz netstrgm og omformer den stram til acceptabel lavspaending
0g optiske signaler, som anvendes af andre systemkomponenter.

Kabinestyring (BC)

Anvendes af operatgren til daglige malefunktioner, herunder: valg af opskrifter,
indledning af job fuldfart, afleese/slette alarmer og seette systemet pa standby-,
mix- eller gennemskylningstilstand. Den er typisk monteret inde i kabinen eller
i neerheden af maleren.

Veeskestation (ST)

Omfatter magnetventiler til luftregulering, flowkontakter og montager til
vaeske-flowmalerne og vaeskemanifoldsamlingen. Dets kontrolpanel styrer alle
tilblandingsfunktioner.

Vaeskemanifold (FM)

« Trykluftstyrede doseringsventiler til komponent A og B
»  Skylleventiler til oplgsningsmiddel- og luftrensning
» Praveudtagningsventiler til kalibrering af flowmalerne og udfgrelse af forholdstjek
« Afspaerringsventiler for komponent A og B til at lukke deres veeskepassager til
blandingsmanifolden, til at tillade ngjagtig kalibrering og forholdstjek
< Blandingsmanifold som inkluderer vaeskeintegratoren og den statiske mixer.
=» Veeskeintegrator er det kammer, hvor komponent A og B afstemmes
til det valgte forhold og begynder at blandes.
=» Statisk mixer har 24 elementer til at blande materialerne ensartet nedstrams
for vaeskeintegratoren.

3A4784L
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Oversigt

Tabel 1: Komponentbeskrivelser

Komponent Beskrivelse
Flowmalere Fglgende valgfri flowmalere er tilgaengelige fra Graco:
(MA, MB, MS) « G3000 er en almen gearmaler, som typisk bruges i flowintervaller pa

75-3800 cm®3/min. (0,02-1,0 gal/min.), tryk op til 4000 psi (28 MPa; 276 bar)
og viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er pa ca. 0,119 cm3/impuls.

« G3000A er en gearmaler til brug sammen med syrekatalysatorveesker. Den bruges
typisk i flowintervaller pa 75-3800 cm3/min. (0,02-1,0 gal/min.), tryk op til 4000 psi
(28 MPa; 276 bar) og viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er p&
ca. 0,119 cm®/impuls.

+ G3000HR er en hgjoplgsningsversion af G3000-maleren. Den bruges typisk
i flowintervaller p& 38-1900 cm®/min. (0,01-0,5 gal/min.), tryk op til 4000 psi
(28 MPa; 276 bar) og viskositeter pa 20-3000 centipoise. K-faktoren er pa
ca. 0,061 cm3/impuls.

« S3000 er en gearmaler, som bruges til oplgsningsmidler i flowintervaller pa
38-1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal/min.), tryk op til 3000 psi (21 MPa; 210 bar)
og viskositeter p& 20-50 centipoise. K-faktoren er p& ca. 0,021 cm®/impuls.
Pakreevet at bruge funktionen Skub oplgsningsmiddel.

« Coriolis er en specialmaler, der kan tage en bred vifte af flowhastigheder
og viskositeter. Denne maler fas med 1/8" eller 3/8" diameter veeskepassager.
Se handbog 313599 for detaljerede oplysninger om coriolismaleren.
K-faktoren kan indstilles af brugeren. Brug en lavere K-faktor ved lavere
flowhastigheder.
-» 1/8" veeskepassager: indstil K-faktoren til 0,020 eller 0,061.
-» 3/8" veeskepassager: indstil K-faktoren til 0,061 eller 0,119.

Farvesendrings-
ventiler (ACV) og
farveaendringsmodul
(CCM)

En valgfri komponent. Den fas som en ventilstabel til farveskift til enten lav- eller hajtryk
med op til 30 farveeendringsventiler. Hver stabel omfatter en yderligere ventil til
oplgsningsmiddel til at rense vaeskeledningen mellem farvesendringerne.

Ventiler til
katalysatorskift (BCV)

En valgfri komponent. Den fas som en ventilstabel til katalysatorskift til enten lav- eller
hgijtryk med op til 4 katalysatorskiftventiler. Hver stabel omfatter én yderligere ventil til
oplgsningsmiddel til at rense veeskeledningen mellem katalysatorskiftene.

Der bruges en anden katalysatorskiftventil pa syrekatalysatorsystemer.

Dobbelt fiberoptisk
kabel (FO)

Bruges til at kommunikere mellem EasyKey og den veegmonterede veeskestation.

Stramforsyningskabe
| til veeskestation (PS)

Bruges til at levere strgm til den veegmonterede veaeskestation.

Applikatorhandtering:
brug
luftflowkontakten
(AFS) eller
pistolskyllekassen
(GFB)

Luftflowkontakt: Luftflowkontakten registrerer luftflowet til pistolen og signalerer

til ProMix styreenheden, nar pistolen aktiveres. Kontakten fungerer sammen med

flowmalerne for at sikre, at systemkomponenterne fungerer korrekt. Se side 54 for
yderligere oplysninger.

Pistolskyllekasse: Kittet med pistolskyllekassen leverer et automatiseret skyllesystem
til manuelle sprgjtepistoler og indeholder en luftflowkontakt.
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Oversigt

CCM

lE! BCV

: ; _
ACV j GFB

s /

ST

MA & | <

-‘.

FM

BCV - syremodeller

TI29655a

FiG. 2. Manuelt system, vist med G3000-malere, farve-/katalysatoreendring, 1 pistolskyllekasse og flowmaler
for oplgsningsmiddel som tilbehgr
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Oversigt

AT

APV

FIG. 3. Veegmonteret vaeskestation

DVA

FI

DvB

=)

SPV

MS

RVB

TI12556b

Nggle:

MA
DVA
RVA
SVA
MB
DvB
RVB
SVB
MS
SPV
APV
SM
Fl
AT
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Komponent A maler

Komponent A doseringsventil
Komponent A prgveudtagningsventil
Komponent A afspaerringsventil
Komponent B maler

Komponent B doseringsventil
Komponent B prgveudtagningsventil
Komponent B afspaerringsventil
Maler til oplgsningsmiddel (tilbehgar)
Renseventil til oplgsningsmiddel
Luftrenseventil

Statisk mixer

Veaeskeintegrator

Luftforsyningsrar til luftrenseventil
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Kabinestyring

Anvendes af operatgren til daglige malefunktioner,
herunder: skift af opskrifter, signalering af job fuldfert,
aflaese/slette alarmer og seette systemet pa standby-,
mix- eller gennemskylningstilstand. Den er typisk
monteret inde i kabinen eller i naerheden af maleren.

Tabel 2: Kabinekontroltast og indikatorfunktioner

(se FIG. 4)

Kabinestyring

Tabel 2: Kabinekontroltast og indikatorfunktioner

(se FiG. 4)

Tast/indikator

Definition og funktion

Tast/indikator

Definition og funktion

Display

Viser opskriftnummer i
karselstilstand.

Hvis der forekommer en alarm,
vises alarmkoden (EL1 til E28),
og en ragd alarmindikator blinker.
Opskriftnummer vises, efter at
alarmen er nulstillet.

Hvis Skub oplgsningsmiddel er
teendt, viser displayet skiftevis
tankestreger og den resterende
procentdel (se side 65).

Op-tast Scroller opskrifthnumre op.

Ned-tast Scroller opskriftnumre ned.

Tast for e  Starter blandingstilstand.
blandings- e Grgn LED forbliver teendt, mens
tilstand systemet er i Mix-tilstand eller i

(e

Tomgangs-tilstand.

e Tryk og hold denne nede
i 5 sekunder for at teende
funktionen Skub
oplgsningsmiddel.

Opskrift-
indikator

Grgn LED forbliver teendt, mens
en opskrift er i brug.

LED slukker, nér tasterne Op ‘

eller Ned ' trykkes ind, eller hvis
der opstar en alarm.

LED blinker, mens en ny opskrift
indleeses, og lyser konstant, efter
at indleesningen er fuldfart.

LED blinker under
gennemskylning.

Veelg en ny opskrift ved at trykke

pa tasterne Op ‘ eller ned '
tryk dernaest pa Enter <@l

Tast for
standbytilstand

(Jre

e  Starter standbytilstand.
Grgn LED forbliver teendt, mens
systemet er i standbytilstand.

Tast for
gennem-
skylnings-
tilstand

Ofe

Starter gennemskylningstilstand.
e Grgn LED forbliver teendt, mens
systemet er i
gennemskylningstilstand.

Nulstillingstast
for alarm og

Rad LED blinker, nar der opstar
en alarm.

“()

indikator »  Tryk péa tasten for at nulstille
alarmen. LED slukker,
Q @O efter at alarmen er nulstillet.
Tast for job » Signalerer, at jobbet er fuldfart
fuldfert og og nulstiller A- og B- sumtaellerne.
indikator * Grgn LED blinker én gang,
efter der er trykket pa tasten.
e
Enter-tast Indtaster valgt opskrift og starter

farveskiftsekvensen.

3A4784L

Alarmindikator (rad)

Display

Opskriftindikator (gran)

TI11614A

FIG. 4. Kabinestyring (se Tabel 2)
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EasyKey Display og tastatur

EasyKey Display og tastatur

LCD-display

EasyKey” \

GRACD
Contral 3.01.001
Easukey 3.01.001

Navigationstaster

FiG. 5. EasyKey Display og tastatur

Tastatur

TI11630A

Tast til nulstilling af alarm

Display

Viser grafiske oplysninger og tekstoplysninger
vedrgrende opsaetning og sprgjtearbejdsprocesser.
Baggrundslyset slukkes efter 10 minutter uden tastetryk.
Tryk pa en hvilken som helst tast for at teende igen.

NB! Hvis du trykker pa en tast for at teende displayets
baggrundslys, udfares den pageeldende tasts funktion
0gsa. Hvis du er usikker p&, om den pagaeldende tast
pavirker din aktuelle handling, skal du bruge opsaetnings-
eller navigationstasterne til at teende displayets
baggrundslys.

Tastatur

Bruges til at indtaste numeriske data, fa adgang
til opseetningsskaerme, scrolle gennem skaerme
og veelge opsaetningsveerdier.

Ud over de nummererede taster pd EasyKey-tastaturet,
som bruges til at indtaste veerdier i opsaetning, er der
taster til at navigere inden for en skeerm og mellem
skaerme og til at gemme indtastede veerdier. Se Tabel 3.
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Tabel 3:

EasyKey Tastaturfunktioner (se FIG. 5)

Nggle

Funktion

Opseetning: Tryk for at fa adgang til eller
forlade tilstanden Opsaetning.

Enter: Hvis cursoren er i menuboksen,
skal du trykke pé Enter-tasten for at fa
vist menuen. Tryk pa Enter for at gemme
en veerdi, som enten er indtastet fra det
numeriske tastatur eller valgt i en menu.

Pil op: flyt til forrige felt eller menupunkt
eller til forrige skeerm inden for en gruppe.

Pil ned: flyt til naeste felt eller menupunkt
eller til naeste skeerm inden for en gruppe.

Venstre pil: flyt til forrige skeermgruppe.

Haijre pil: flyt til neeste skaermgruppe.

X ¥ 4e» ¢

Nulstilling af alarm: Nulstiller alle aktive
alarmer.

Hvis displayet ikke reagerer, geninitialiseres
det ved at trykke pa denne tast 4 gange

i traek.
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Fiberoptisk port til
stressaflastning

EasyKey Display og tastatur

Akustisk alarm

AC hovedafbryder

¥
N Hovedport for
R H stramadgang
@/
(=]

\‘“@ﬂ
0

\

Jordforbindelses- |/S-strgm Graco
skrue internet-
greenseflade

FiG. 6. EasyKey Tilslutninger og AC hovedafbryder

TI12638a

Konnektorporte til
separate 1/O-kabler

TI12657a

AC hovedafbryder

Teaender og slukker for systemets AC strgm.

I/S-strgm

Effektkredslgb til veeskestation.

Akustisk alarm

Advarer brugeren, nar der opstar en alarm. Tilgaengelige
indstillinger til udvaelgelse af, hvilke alarmer der vil
forarsage en akustisk alarm, er forklaret i
Konfigurationsskaerm 1, side 31.

Slet den akustiske alarm ved at trykke pa tasten

Nulstilling af alarm x

Selv efter der er trykket pa tasten Nulstilling af alarm,
forbliver alarmmeddelelsen Anvendelsestid overskredet
vist, indtil der er doseret en tilstreekkelig meengde blandet
materiale til at sikre, at det udlgbne materiale er blevet
udskudt.

3A4784L

Graco Port til
internetgreenseflade

Bruges til at kommunikere med fra en pc til at:

=» Opgradere software
=» Vise softwareversion
=» Downloade
« Job- og alarmlogger
* Rapport over materialebrug
* Opseetningsveerdier
(kan ogsa uploade)
=» Rapporter over Ryd job,
alarm og materialebrug
=» Uploade et brugerdefineret sprog der vises
pa skaermen
=» Gendanne fabriksstandarder
=» Gendanne adgangskode til opsaetning

Se vejledningen 313386 for yderligere informationer.

Ethernet-tilslutning

Du har adgang til data pa et kontor- eller industrinetveerk
gennem internettet med den korrekte konfiguration.
Se vejledningen 313386 for yderligere informationer.
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Skeerme med kgrselstilstand

Skaerme med kgrselstilstand

NB! Se FiG. 9 for et kort over kgrselsskeermene.
Detaljerede skaermbeskrivelser falger.

Sprgjt-skeerm

Nar der teendes, vises Graco logoet og
softwarerevisionen i ca. 5 sekunder, efterfulgt af

Statusskeerm (se side 24).

GRACO

Control 3.01.001
Easukey 3.01.001

FIG. 7. Sprgjt-skeerm

Spraijt-skaermen viser ogsa kortvarigt "Etablering af
kommunikation". Hvis dette display forbliver i mere
end ét minut, skal du kontrollere, at printkortet til
vaeskestationen er teendt (teendt LED), og at det
optiske fiberkabel er korrekt tilsluttet

(se installationsvejledningen).

NB! Hvis softwareversionen af vaeskepladen ikke svarer
til versionen af EasyKey, opdaterer EasyKey
vaeskepladen, og programmeringsskaermen for
vaeskepladen vises, indtil opdateringen er fuldfart.

Programming Fluid Plate

FiG. 8. Programmeringsskaerm for veeskepladen
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Skeerme med kgrselstilstand

03-14-2015
EENre 023 4
@®50.0:1 < "l ) : : a
$50.00:1 / Tryk pa tasten Opsaetning for
—] 3 at f& adgang il tilstanden Opsaetning.
Omin E )
33T oc/min g
Mz
| lsage Jok Fill Grand ()
A= 668 314 124
B= 335 153 5
A*B= 1003 457 177
Solvent= 434 1520 23
Job #= 5
+
I@!mﬁaﬁst Solvent [Level Control

v

ok Complete Heset Sokwent Lerel Control Liters
Fre you sure you want to Are you sure you want o Alarm Lewel Current Volume4
reset job totals? Mo (4] reset solvent iotal? Color 1 10 | 27.5]
Mo 4] Color 2 10 L3
Catalyst 1 10 | 32.6] 1
Enter new job number or press Solsent 10 18.7
enter to acoept default

Alartns

Date  Time Alarm
01 14-Mar 11:33 OFf Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge Volumne
04 14-tar 11:29 A Dose Time
05 14-Mar 10:53 Purge Initiste Error

R 4

-

TI12783a

Fic. 9. Kar kort over skeerme
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Skeerme med kgrselstilstand

Statusskeerm

e Brug tasterne Op ‘ eller ned ’ til at scrolle
gennem kgrselsskeermene.

«  Tryk pa tasten Opsaetning a for at komme ind
pa opseaetningsskeermene fra statusskaermen.

« De andre taster har ingen funktion pa denne
statusskaerm.

03-14-2015
253[%1 ® ®1023 4
$5D.D@D>.1 9 :
Wity @
g 337 co/min g
iz (5 |

Fic. 10. Statusskeaerm

Tast til FiG. 10:

@ Aktiv opskrift: viser den aktive opskrift.

NB! Nar der teendes, gar systemet som standard til

Opskrift 61, som ikke er et gyldigt opskriftnummer.

(2) Malforhold: for den aktive opskrift. Forholdet
kan veere fra 0,0:1-50,0:1, i intervaller pa 0,1.

(3) Faktisk forhold: i hundreddele, beregnet efter
hver dosering af A og B.

24

@ Timer om anvendelsestid: viser den resterende

SINC)

anvendelsestid i minutter. To gange er vist, hvis der
er to pistoler.

Statuslinje: viser den aktuelle alarm- eller driftstilstand
(standby, mix, gennemskylning, sendring af opskrift eller
den aktuelle alarm).

Aktuel flowhastighed: i cm®/min.

Animation: nér pistolen aktiveres, synes pistolen

at sprgjte, og komponent A- eller B-slangen lyser op
og viser, hvilken komponentdoseringsventil der star
aben.

Aktuel dato og klokkesleet

Skeermnummer og scrollepile: viser det aktuelle
skeermnummer og det samlede antal skeerme

i en gruppe. Pilene op og ned i skeermens hgjre kant
angiver scrollefunktionen. Det samlede antal skeerme
i nogle grupper kan variere, afheengigt af valg i
systemkonfigurationen.

Lasesymbol: angiver, at opsaetningsskaermene
er beskyttet med adgangskode. Se side 28.

3A4784L



Skeermen Totaler

Skeerme med kgrselstilstand

Nulstil skeermen Totaler

sage Jok Fill Grand
A= BbS 314 124

B= 333 133 3
b= 1003 467 174
solent= 434 1320 23

Job ¢= 3

+
[l WWaT= N F=t Solvent [Level Control |

Job Complete
Are you sure you want fo
reset job totals?

Enter new job number or press

enter to accept default

Fic. 11. Skeermen Totaler

Denne skaerm viser de samlede jobs, samlede
pafyldninger, samlede fulde totaler og jobnummer.

Brug fanerne til at nulstille jobtotaler (Job gennemfgart),
nulstille totaler for oplgsningsmiddel (Rst oplgsningsmiddel)
eller ga til Skeermen Niveauregulering, side 26.

Jobtotalerne henviser generelt til materiale,

som er doseret, mens systemet var i Mix-tilstand.
Dette er sandsynligvis forstavet og sprgjtet materiale
med pistolaftreekkeren "Teendt".

Pafyldningstotalerne henviser generelt til materiale, som
er doseret i Mix-fyldningstilstand efter et farveskift eller
en gennemskylningshandling. Dette sprgjtes eller
forstgves sandsynligvis ikke og doseres til en
gennemskylningsbeholder.

Fanen Totaler for oplgsningsmiddel og
Rst-oplgsningsmiddel vises kun, hvis "Maler"
er valgt under Monitor for oplgsningsmiddel i
Konfigurationsskaerm 5 pa side 33.

NB! De fulde totaler kan ikke nulstilles.

3A4784L

FiG. 12. Nulstil skeermen Totaler

Hvis jobbet nulstilles, stiger jobnummeret som standard
trinvis med én.

Nulstil skeermen
Oplgsningsmiddel

Reset Solvent
Are you sure you want fo
reset solvent total?

FiG. 13. Nulstil skeermen Totaler for
oplgsningsmiddel

Skeermen spgrger, om du vil nulstille totalerne
for oplgsningsmiddel. Veelg Ja eller Nej.
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Skeerme med kgrselstilstand

Alarmskaerme

Alarms

Date  Time  Alarm
01 14-Mar 11:33 OFF Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-Mar 11:31 Purge Volume
04 14-Mar 11:29 A Dose Time
02 14-Mar 10:33 Purge Initiate Errar

R . 4

-

FiG. 14. Alarmskarm

To skeerme viser de sidste 10 alarmer. Brug tasterne

Op ‘ eller Ned ' til at scrolle mellem de to skaerme.

Se Tabel 10 pa side 82 for en liste over alarmkoder.

Skeaermen Niveauregulering

Lewvel Control Liters
Alarm Level Current \olume 4
Color 1 10 210
Colar 2 10 :
Catalyst 1 10 326 1
solvent 10 15.7
+
Lewvel Control Usage

FiG. 15. Skeermen Niveauregulering

Denne skaerm viser det aktuelle volumen for hver vaeske.

Justér de aktuelle voluminer pa denne skaerm, eller brug
fanen til at g til Brug (Skeermen Totaler, side 25).
Veerdierne for alarmniveau kan justeres vha. den
avancerede internetgraenseflade.

Se FIG. 16. Hvis volumen i beholderen nar teersklen
for lavt niveau, viser skeermen EasyKey alarmen for
Beholderniveau lavt og beder brugeren gare ét af
folgende:

1. Genopfyld beholderen for at slette alarmen.

26

2. Genoptag blanding ved at vaelge "Sprgijt 25 % af
resten”. Hvis dette veelges, forekommer der endnu
en alarm, efter at 25 % af det resterende volumen er

blandet. Genopfyld beholderen for at slette alarmen.

Narnitg: Tank Lewel Low Blarem
Color 1

10 Liters Alarm Lewel

10 Liters Current Volume
1. Refil Tark \'olume
2. Spray 29% of Remainder
Selection [

FiG. 16. Skeermen Beholderniveau lavt
(beholder A vist)
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Opseetningsfunktion

Opseaetningsfunktion

NB! Se FiG. 17 for et kort over opsaetningsskeermene.

Tryk pa tasten Opszetning a for at fa adgang i Detaljerede skeermbeskrivelser falger.

tilstanden Opsaetning.

Tryk pa tasten Opseetning a for at
fa adgang til tilstanden Opseetning.

v

Enter P d Denne skeerm vises kun,
nier Password [ ] hvis der aktiveres en adgangskode.

gEtIUP S'jﬂﬂr';e - SPEU'*‘“H EKS : For at f& adgang til Avancerede opsaetningsskaerme,
ECiPe WENCE ELLIP I'I Ler H i i i
System Configuration Enic 13 Pp-| side 36 og Opseetningsskeerme, opskrifter, side 40.
Ek 3.01.001 BC 2.04 C1 1KK

FF 3.01.001 Ak Mo Key [ °

WP UB.5.0.7 MC 1042.0198 A30 B4 Cx _ For at fd adgang .

P 192 168.178.3 WA 0020408A5804F til Systemkonfigurationsskaerme, side 30.

v

Tryk pa tasten Opsaetning a for
at forlade tilstanden opsaetning og
vende tilbage til statusskeermen.

v

Setup Locked

v

Denne skaerm vises kortvarigt,
hvis en adgangskode er aktiveret.

03-14-2013

B3 3 023 4

0001
@ 4|l 3
#50.00:1 E 5
=1 Omin
I 337 cc/min g
[Mis

TI12784a

FiG. 17. Kort over opsaetningsskaerme
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Opseetningsfunktion

Adgangskodeskaerm

Hvis en adgangskode er aktiveret (se
Konfigurationsskeerm 1, side 31), vises skaermen
Adgangskode. Du skal indtaste adgangskoden

for at f4 adgang til Skeermen Opsaetning hjem.
Hvis du indtaster en forkert adgangskode,

vender displayet tilbage til Statusskaerm.

NB! Hvis du glemmer adgangskoden, kan du
nulstille adgangskoden (til 0) vha. ProMix 2KS
internetgraensefladen (se handbog 313386).

Enter Password [ ]

FiG. 18. Adgangskodeskaerm

NB! Hvis en adgangskode er aktiveret, vises Opsatning
last kortvarigt, efter du har forladt tilstanden Opsaetning,
og vender tilbage til Statusskaerm. Der vises et lase-

ﬁ symbol pd Statusskaerm.

metup Locked

FiG. 19. Skaermen Opsaetning last

28

Skaermen Opseaetning hjem

Fromi= 2ES

=et Up Home
Recipe & Advanced Setup

system Configuration
Ek 3.01.001 BC 204 C1 1.xX
FP 301001 AK No Key L2 1.xX

AP WE2.07  MC 10420198 A30 B4 Cx
IP 152.165.178.3  MAC 00X04ARSE04F

FiG. 20. Skeermen Opsaetning hjem

Denne skaerm vises, nar du gar ind i tilstanden
Opseetning. Derfra kan du ga til Opskrift og Avancerede
opsaetningsskaerme (side 36-44) eller
Systemkonfigurationsskaerme (side 30-33).

Tryk p& tasten Enter <@l for at ga til den valgte
skeaermindstilling.

Skeermen viser ogsa softwareversioner og
internetadresser for diverse komponenter. De veerdier,
som er vist i FIG. 20, er kun eksempler og kan variere
pa din skaerm. Se Tabel 4 for yderligere oplysninger.
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Opseetningsfunktion

Tabel 4: Softwareversioner for komponenter

Visning (kan
variere fra de
Komponent viste eksempler) | Beskrivelse
EK (EasyKey) 3.01.001 EasyKey softwareversion.
FP (veeskeplade) 3.01.001 Softwareversion for vaeskeplade.
BC (kabinestyring) Kabinestyring ikke installeret, ikke registreret eller virker ikke.
1.XX Kabinestyring, softwareversion 1.00 eller 1.01.
2.XX Kabinestyring, softwareversion 2.XX.
c1l/c2 Farveaendringsmodul 1/2 ikke installeret, ikke registreret eller
(farveaendrings- virker ikke.
modul 1 og 2) 1.XX Farveaendringsmodul, softwareversion 1.00 eller 1.01.
2.XX Farveaendringsmodul, softwareversion 2.XX.
AK (Autotast) Ingen tast Ingen autotast installeret eller registreret. Systemet virker
kun i 2K manuel tilstand
2K-Auto 2K Autotast registreret. Systemet kan fungere i 2K Manuel,
Halvautomatisk eller Automatisk tilstand.
3K-Auto 3K Autotast registreret. Systemet kan fungere i 3K Manuel,
Halvautomatisk eller Automatisk tilstand.
XP (XPORT) V6.6.0.2 Eksempel pa softwareversion til XPORT-netvaerksmodul.
Andre versioner kan godtages.
MC (mikrocontroller) | 1042.0198 Eksempel pa mikrocontrollerversion af veeskeplade.
Andre versioner kan godtages.
Axx By Cz A30 B4 Cx Ventilkonfiguration til farveskiftkort Dette viser det
tilgeengelige antal ventiler for hver af komponenterne.
Dette indstilles af konfigurationskontakterne pa de
farveskiftkort, som er forbundet til systemet.
Kode | Beskrivelse
- Komponenten ikke tilgeengelig med denne
maskinkonfiguration.
X Komponenten anvendes ikke med denne
maskinkonfiguration.
1 Komponenten tilgaengelig, men ingen skiftestabel.
4-30 | Komponenten tilgeengelig med skiftestabel.
Antal ventiler der skylles med en
oplgsningsmiddelventil.
IP (internetadresse) 192.168.178.3 Eksempel pa adressen EasyKey er indstillet til for
grundleeggende og avanceret internetgraensefladerapportering.
MAC (MAC- adresse) | 00204AAD1810 Eksempel p& internet-MAC-adresse.
Hver EasyKey har en forskellig veerdi i dette format.
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Opseetningsfunktion

Systemkonfigurationsskeerme

NB! Se FiG. 21 for et kort over
Systemkonfigurationsskaerme.

Detaljerede skeermbeskrivelser falger.

Options

Flush Volume Check EEEn +
Flush and Fill Input Global [H
K-Factar Input EEER
Min Material Fil Volume [ Olec 2

Warning:

Switching to Global Source

Global source recipe for

Flush and Fil Input

Mo 4]

This will overwrite recipe
data. Are you sure?

v

Options -
Auto Dump 0fF 4
Flow Rate Monitor OFf I

Solvent Push Enable [Balvent, JL?
B Purge After Chop [OF ¥ 2

Ot

System Configuration
Language +
Enter Password 1] 1
Display Units cc/Liter 7
Buzzer Alarms  [Potlife Ol 5
Screen Timeout [ 5]
+
Configure Opfions | Home |
1
b - - = - -
|
System Configuration l
Month Mar [ E t |
Day ] 5 I
Year 2015 7
Tirme [21] 5 ‘ I >
Date Farmat H-D0-7"T4] |
+
[ Home | |
. |
s |
System Configuration |
1K/2K/3K ES |
Run Mode 3
Dump VYalve A 7 |
Cump Vakee B On 3 |
3rd Flush Valve
4 |
Configure [ Home ] |
|
¢ c— 1
|
System Configuration |
Dose Time Alarm sec + I
Dose Size 50 [#eco 4
Murber of Guns 1 / |
Gun Flush Box OFF 5 I
4 |
Configure Options | Home ] I
|
AP
|
System Configuration - |
Special Outputs Y+
Solvent Manitar = |
et Browser IP 192 168 178.[_1]; = — >
Contral Metwark ID 5 |
e 4 |
Configure Options [ Home |
. |
(S I

Set Up Home Proki= 2K5
Recipe & Advanced Setup
System Configuration

EK 3.01.001 BC 2.04 C1 1.8¥
FP 3.01.001 AK No Key L2 1.x¥
H#P VB30T MG 1042.01953 A30 B4 Cx
IF 192.168.178.3  MAC 00204AA3804F

FiG. 21. Kort over skaermene Systemkonfiguration og Valgmuligheder

NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer
og det samlede antal skeerme i gruppen.

TI12785a
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Konfigurationsskeaerm 1

aystem Configuration
Language Erglih 1+
Enter Password 0]
Display Units co/Liter [ }
Buzzer Alarms |Potlife Only + 5
Screen Timeout [[5]
+
Configure Options | Home |

Fic. 22. Konfigurationsskaerm 1

Sprog

Definerer sproget pa skeermteksten. Veelg engelsk
(standard), spansk, fransk, tysk, italiensk, hollandsk,
japansk (kaniji), koreansk, kinesisk (forenklet) og
brugerdefineret.

NB! Se dokument 313386 for vejledning i brug af
funktionen Brugerdefineret sprog for at aendre
skaermene, sa de understatter udefinerede sprog.

Adgangskode

Adgangskoden bruges kun til at &bne tilstanden
Opseetning. Standard er 0, hvilket betyder, at

adgangskode ikke er pakreevet for at &bne Opsaetning.

Hvis der gnskes en adgangskode, skal der indtastes
et tal fra 1 til 9999.

NB! Sgrg for at skrive adgangskoden ned, og opbevar
den et sikkert sted.

Visningsenheder

Veelg de gnskede visningsenheder:
« cmd/liter (standard)

« cmd/gallon

Summealarmer

Alarmsummetonen er som standard sat til
"Kun anvendelsestid" og lyder kun for Alarmen
for anvendelsestid (E-2).

Seet til "Alle alarmer" for at fA summetonen til at lyde
for enhver alarm.

Seet til "Alle undtagen anvendelsestid" for at f&
summetonen til at lyde for enhver alarm undtagen

en alarm for anvendelsestid (E2). Denne indstilling
anbefales ikke, med mindre en anden aktiv metode til
at handtere alarmen for anvendelsestid gennemfares.

3A4784L
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Skaermtimeout

Veelg den gnskede skeermtimeout i minutter (0-99).
5 er standardindstillingen.

Konfigurationsskeerm 2

mystem Configuration
Morth tar
Day

Year

Tirne

Date Format

Configure Options | Home |

FiG. 23. Konfigurationsskaerm 2

Méaned

Indtast den aktuelle méned.

Dag

Indtast den aktuelle dag.

Ar

Indtast det aktuelle ar (fire cifre)

Klokkeslaet

Indtast det aktuelle klokkesleet i timer (24-timers ur),
minutter og sekunder. Sekunder kan ikke indstilles.

Datoformat
Veelg MM-DD-AAAA, DD-MM-AAAA eller AAAA-MM-DD.
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Konfigurationsskeerm 3

Konfigurationsskeerm 4

aystem Configuration

1K/ 2K /3K ES
Fun Mode |Mar'|ual 4]

Dump Valse A O |4 E
Durmp Vakve B Or 3

3rd Flush Valve

Configure

Options |

FiG. 24. Konfigurationsskeerm 3

Home |

1K/2K/3K

Indstil denne veerdi for at angive betegnelsen for niveauet
for systemets ydeevne. Valg af en anden veerdi end det
installerede systemniveau medfgrer begreenset
funktionalitet.

Kgrselstilstand

NB! Hvis der er installeret en Autokey, er yderligere

valg for halvautomatisk og automatisk tilgeengelige.
Angiver, at dette er et manuelt system.

Afblaesningsventil A

Dette felt vises kun, hvis muligheden farveskift
registreres fra cm3-kortet. Vaelg "Taendt”, hvis der er
monteret en valgfri afblaesningsventil og den gnskes
brugt.

Afblaesningsventil B

Dette felt vises kun, hvis muligheden katalysatorskift

registreres fra cm®3-kortet, dvs. at afblaesningsventil B
er til stede. Teendt er den eneste indstilling.

3. skylleventil

Slukket er standard. Hvis systemet indeholder en valgfri
3. skylleventil, skal der indstilles pa Taendt.
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aystem Configuration
Dose Time Alarm sec 1
Dose Size cC
4
Mumber of Guns 1 + /
Gun Flush Bos O + 3
+
Configure Options Home

FIG. 25. Konfigurationsskeerm 4

Alarm for klokkesleet for dosering

Indtast klokkesleettet for dosering (1 til 99 sekunder).
Dette er det tidsrum, der medgar, for at en dosering kan
forekomme, for der forekommer en doseringstidsalarm.

Doseringsstarrelse

Veelg den totale doseringsstarrelse (cm3) i rullemenuen:
100, 50, 25, 10, eller veelg DD for at teende dynamisk
dosering (se side 50).

Eksempel:

For en total doseringsstarrelse pa 50 cm?® og et forhold
pa 4,0:1 er doseringsstarrelsen for komponent A pa 40

cm?, og doseringsstarrelsen for komponent B er pa 10

cmd.

NB! @g doseringsstarrelsen i applikationer med hgjere
flowhastigheder eller bredere forhold. Reducér
doseringsstgrrelsen for en bedre blanding under forhold
med lavt flow.

Antal pistoler

Indtast antal sprajtepistoler (1 eller 2).

Pistolskyllekasse

Indtast antal pistolskyllekasser (Slukket, 1 eller 2).

NB! Til farveaendrings- og skylleformal anbefales
det at installere to GFB'er ved brug af 2-pistol-system.

DD Opsatningsfunktion
Se Fig. 26 og Fig. 27 pa side 33.
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aystem Configuration
Dose Time Alarm 140 sec 1t
Dose Size EEl - A
Number of Guns | % L.
Gun Flush Box | H 5
5
100 +
~Confgure SIS GTT

FiG. 26. Konfigurationsskeerm 4, dynamisk dosering
valgt

aystem Lonfiguration
Dose Time Alarm 40] sec 1
Dose Size 00 [¥#ecc
DD setup mode DFF 4| j}
Mumber of Guns fE + 5
Gun Flush Box N | ¥
¥
Configure Options | Home |

FiG. 27. Konfigurationsskeerm 4, opsaetningstilstand
for dynamisk dosering aktiveret

DD Opsetningsfunktion

Nar "DD" i feltet Doseringsstarrelse veelges, vises feltet
Opseetningsfunktion for dynamisk dosering. Veelg Teendt
for at aktivere tilstanden for DD opseaetning, eller Slukket
for at deaktivere. Se side 51 for yderligere oplysninger.

Konfigurationsskeerm 5

aystem Configuration
Special Outputs E Y
Solvent Monitor Meter |4
lleb Browser IP 1EIE.1EB.1?B.|EE
Contral Metwork 1D 5
+
Configure Options | Home |

FiG. 28. Konfigurationsskeerm 5
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Seerlige output

Brug af szerlige output pa manuelle systemer kraever
installation af et separat 1/0O-integrationskort.

Bestil Graco delnr. 15V825 Separat 1/0
integrationskort-kit Se handbog 406800

NB! Ved opstart af systemet kan de Saerlige output blive
aktiveret i op til 1/4 sekund.

Veelg szerlige output (0-4 eller 3 + GFB pa nr. 4).

Valg af "0" deaktiverer brug af de Saerlige output.

Hvis “3 + GFB pa nr. 4” er valgt, kan de andre 3 szerlige
output (1-3) bruges til brugerdefinerede funktioner,

og indstillingerne for seerlige output nr. 4 gentager de
indstillinger, der er indstillet for pistolskyllekassen.

Hvert output har to forskellige starttider og varigheder,
som er defineret pa skaermen Opsaetning opskrift
(Skyl og fyld-input er sat til "Opskrift" i Valgmulighed
skeerm 1, side 34), eller pa den avancerede
opseetningsskaerm (Skyl og Fyld-input er sat til
"Global" i Valgmulighed skeerm 1, side 34).

Overvagning af oplgsningsmiddel
Veelg overvagning af oplgsningsmiddel (Slukket,

Flowkontakt eller Maler).

Hvis "Maler" veelges, vil systemet spore den meengde
oplgsningsmiddel, der er brugt. Se Skeermen Totaler,
side 25 for yderligere oplysninger om totaler for
oplgsningsmiddel.

Webbrowser-IP

Preefiks for standardwebbrowserens IP-adresse

er 192.168.178.__ Tildel et unikt tal for hver EasyKey
i dit system (1-99), og indtast det her.
Kontrolnetveerks-id

Bruges til Graco Gateway netveerkssystemet. Se Graco
Gateway handbog 312785 for yderligere oplysninger.
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Opseetningsfunktion

Skeerme med valgmuligheder

NB! Se FiG. 21 pa side 30 for et kort over Skeerme med
valgmuligheder. Detaljerede skaermbeskrivelser fglger.

NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer
og det samlede antal skeerme i gruppen.

Valgmulighed skeerm 1

Options

Flush Valume Check 0ff 1
Flush and Fill Input [lobal 1
k—Factor Input Global 7
tMin Material Fil Volume [ Olec g

| Configure Options

FIG. 29. Valgmulighed skeerm 1

Kontrol af gennemskylningsvolumen

Dette felt vises kun, hvis Overvagning af
oplasningsmiddel er indstillet til "Maler" i
Konfigurationsskeerm 5, side 33.

Huvis indstillingen er "Taendt", vises minimum skyllevolumen
i Opseetningsskeerm for opskrifter 2, side 41.

Skyl og Fyld-input

Hvis indstillingen er "Global”, tilfgjes farve-/
katalysatorskyl og farve-/katalysatorfyld til Avanceret
opseetningsskeerm 1, side 37. Avanceret
opsatningsskaerm 2, tilfgjes 3 og 5. Se side 37-39.

Huvis indstillingen er "Opskrift”, tilfgjes
farve-/katalysatorskyl og farve-/katalysatorfyld til
Opsetningsskaerm for opskrifter 2, side 41.
Opseetningsskeerm for opskrifter 3, tilfgjes 4 og 7.
Se side 42-44.

K-faktor-input

Global tilstand er nyttig, ndr materialeegenskaberne,
skyl- og fyldegenskaberne eller K-faktorerne er de
samme for alle de materialer, systemet anvender.

Hvis indstillet til "Global" Avanceret opseetningsskeerm 4,
tilfgjes side 38.

Huvis indstillet til "Opskrift* Opseaetningsskeerm for
opskrifter 5, tilfgjes side 43.
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Minimum materialepafyldningsvolumen

Indtast 0-9999 cm?3.

Verificeringsskaerm

Nlarring:
awitching to Global Source

Global source recipe for
Flush and Fil Input

data. Are youw sure’

This will owerwrite recipe =

FiG. 30. Verificeringsskeerm

Verificering

Denne skaerm vises, hvis Skyl og fyld-inputtet eller

K-faktor-inputtet aendres fra"Opskrift" til “Global”
i Valgmulighed skaerm 1.
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Valgmulighed skaerm 2

Options L

Auta Dump 0 [

Flow Rate Monitor [OFF 4] 5

Solvent Push Enable [Salvent & 7

B Purge After Chop [Off[¥] 2
+

| Configure Options

Horne

FiG. 31. Valgmulighed skeerm 2

Auto-afblaesning

Hvis funktionen auto-afblaesning anvendes, skal

der indstilles til "Skub oplgsningsmiddel” eller "Skub
mixfyldning". Nar auto-afbleesning er aktiveret, aktiveres
pistolskyllekassen, og alarmen for anvendelsestid er
aktiv i 2 minutter, skyller eller skubber systemet
automatisk det gamle materiale ud pa baggrund af det
valgte.

"Skub oplgsningsmiddel" skyller udlgbet materiale ud
vha. tilfarslen af oplgsningsmiddel. Se Funktionen Skub
oplasningsmiddel pa side 65 for yderligere information.

"Skub mixfyldning" skubber udlgbet materiale ud med nyt
blandet materiale. Nar tilstreekkeligt materiale er skubbet
ud, nulstilles alarmen for anvendelsestid. Se Funktionen
Skub mixfyldning pa side 66 for yderligere information.

Overvagning af flowhastighed

Hvis indstillingen er "Teendt", tilfgjes Opsaetningsskaerm
for opskrifter 6 pa side 43, hvilket aktiverer indstillingen
af hgje og lave flowgraenser.

Hvis indstillingen er "Slukket", deaktiveres overvagningen
af flowhastighed, og Opsaetningsskaerm for opskrifter 6
pa side 43 vises ikke.

Aktivering af Skub oplgsningsmiddel
NB! Se Funktionen Skub oplgsningsmiddel pa side 65

for yderligere information.

Hvis du vil aktivere funktionen Skub oplgsningsmiddel,
skal du veelge "Oplgsningsmiddel” eller "3. ventil"
(tilgeengelig hvis 3. skylleventil i Konfigurationsskeerm 3,
side 32 er indstillet til "Teendt").

Indstil til "Slukket" for at deaktivere funktionen Skub
oplgsningsmiddel.
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B Gennemskylning efter klgvning

NB! Dette bruges til at isolere klgvningscyklen

fra den Allersidste gennemskylningscyklus med
oplgsningsmiddel for at forhindre reaktionsproblemer
med nogle materialetyper.

Valgfri 2-sekunders eksplosionshandling (2 s B)
fra B-gennemskylningsventilen pa integratoren
efter klgvningscyklen.

Se Farveskiftsekvenser, side 69 for diagrammer
over farvesendringer og oplysninger om timing.
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Avancerede opseetningsskaerme

NB! Se FiGc. 32 for et kort over Avancerede
opsaetningsskaerme. Detaljerede skaermbeskrivelser

falger.

Avanceret opseetningsskaerm 2,
3, 4 og 5 vises, afhaengigt
af de valg der er foretaget

pa opsaetningsskaerm 1 og 2.

Advanced Setup Global

Gun 1 Potlife Yaolume EE]-: t

Gun 2 Potlife Volume 1

Color /Catalust Purge SeC 7

Color /Catalyst Fil e 5
+

Recipe [ Calibration [ Home |

FiG. 32. Avanceret kort over opsatningsskaerme

y—————t——————
Recipe Global
First Purge Source t
Chop Type Air /Soksent 2 >
Final Purge Source  [Soleent 7/
Fir Chop Time 2.0] sec 3
Solvent Chop Time 2.0 sec
+
Recipe [ Calbration [ Home |
Recipe Global Gun 1 Gun 2
First Purge Time [i0]sec T
Total Chop Time [20]=ec 5 e -
Final Purge Time [10]sec 7
Mized Fill Time sec 5

———— e —_—— e — — e —— e ————— —— —— —— —— e — — — —

-

Iiﬁml Recipe | Calbration | Home

Ackvanced

Recipe [ Calbration | Home |

v

Recipe Global

Special 1 z 3 4 +
On—Purce Il [0/ OI[ 0 5
Length [ O] O][ O] Ojsec 7
on-Fil - [ O] OJ[ D[ 0] 3

Length [ O] 0] 0] 0] sec

IﬁEm. Recipe | Calibration | Home

.

Recipe Glohal
K-Factor co/pulse +
A Meter 4 -
B Meter 0.119 Vi
Solvent Meter 0.119 ]
+

=et o Home Promiz 2K5

Recipe & Acvanced Setup
System Canfiguration
Ek 3.01.001 BC 2.04 L1 1HK

FP 3.01.001 AK Mo Key L2 1.4¥

P VB30T MC 1042.0193 A30 B4 Cx
IP 192.168.178.3  MAC 00204AR3504F

Meter
Calibration

Measured
Yolume

Oco

K-Factor 0.119 ccfpulse

Calioration

Recipe

Ratio 10:1 t

Ratio Tolerance 4 1

Color Walve 7

Catalyst Vake i
+

REEREY Calioration

TI12786a
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NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer og
det samlede antal skeerme i gruppen. Det samlede antal
skeerme i en gruppe og de viste felter pa hver

skeerm kan variere, afhaengigt af de foretagne valg

i Systemkonfigurationsskeerme og Skeerme med
valgmuligheder.

Avanceret opsatningsskaerm 1

Advanced Setup Global
Gun 1 Potlife Volume
Gun 2 Potlife Vaolume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

| 350 [N
cc

sec }
sec 5

-

Aclvanced

Recipe | Calibration | Home |

FIG. 33. Avanceret opseetningsskeerm 1

Pistol 1/Pistol2 Anvendelsestid, volumen

Indtast volumen for anvendelsestid (1 til 1999 cm?)

for hver pistol. Dette er den maengde materiale, der er
pakreevet for bevaegelsen gennem blandingsmanifolden,
slangen og applikatoren/pistolen, inden timeren for
anvendelsestiden nulstilles.

Brug falgende oplysninger til at bestemme den
omtrentlige volumen for anvendelsestid (PLV) i cm?®:

Slangens
indvendige
diameter Volumen
(tommer) (cm3/fod)*
3/16 5,43
1/4 9,648
3/8 21,71

Integratormanifold og mixervolumen =75 cm?3
Volumen for sprgjtepistol = 20 cm?®

(Slangevolumen* x fod slange) + 75 + 20 = PLV

Farve-/katalysatorgennemskylning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er indstillet
til “Global” i Valgmulighed skeerm 1, side 34. Indtast
tiden for gennemskylning (0 til 99 sekunder).

Det henviser til det tidsrum, der er pakraevet

for at gennemskylle ledningerne fra farve-

eller katalysatormodulet til doseringsventilen

eller afbleesningsventilen.

3A4784L

Opseetningsfunktion

Farve-/katalysatorpéafyldning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er indstillet
til “Global” i Valgmulighed skaerm 1, side 34. Indtast
tiden for pafyldning (O til 99 sekunder). Det henviser til
den tid, der er pakraevet for at fylde ledningerne fra farve-
eller katalysatormodulet til doseringsventilen eller
afblaesningsventilen.

Avanceret opsatningsskaerm 2

Recipe Global

First Purge Source T
Chop Type [Bir /Soleent  [#] o
Final Purge Source  |Solvent [ ;
Air Chop Time [ 2.0 sec =
Solvert Chop Time [ 2.0] sec

=

Acvanced

Recipe | Calbration | Home |

FIG. 34. Avanceret opsatningsskeerm 2

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til "Global" i Valgmulighed skeerm 1, side 34.

Farste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskeerm 3 pa side 32).

Klgvningstype

Veelg "Luft/Oplgsningsmiddel” eller "Luft/3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).

Dette henviser til processen med at blande luft

og oplgsningsmiddel (eller luft og 3. skyllevaeske)
sammen under skyllecyklen for at hjeelpe med at renggre
ledningerne og reducere brugen af oplgsningsmidler.

Allersidste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).
Luftklgvningstid

Indtast tiden for luftklgvning (0,0 til 99,9 sekunder).
Klgvningstid for oplgsningsmiddel/tid for klgvning
for 3. skylleventil

Indtast tiden for oplgsningsmiddel eller klgvning for 3.
skylleventil (0,0 til 99,9 sekunder).
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Avanceret opseetningsskeerm 3

Avanceret opsatningsskeerm 4

Recipe Global Gun 1 Gun 2 Recipe Global

First Purge Time [ 10]zec T K-Factor co/pulse t

Total Chop Time [ Jlsec 4 A Meter 4

Final Purge Time [ 10]sec 7 B Meter 0.119 /

Mized Fill Time (10 [10lsec 5 Solvent Meter 0119 3
+ +

Sl Recioe | Calbration | Home | Sl Fecioe | Calibration | Home |

FiG. 35. Avanceret opsatningsskaerm 3

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til "Global" i Valgmulighed skaerm 1, side 34.

Hvis Antal pistoler er indstillet til “2” i
Konfigurationsskaerm 4, side 32, vises en Pistol
2-kolonne pa denne skaerm.

Fgrste gennemskylningstid

Indtast den farste gennemskylningstid (O til 999 sekunder).

Total klgvningstid
Indtast den totale klgvningstid (O til 999 sekunder).

Allersidste gennemskylningstid

Indtast den allersidste gennemskylningstid
(O til 999 sekunder).

Pafyldningstid for blandet materiale

Indtast pafyldningstiden for blandet materiale

(O til 999 sekunder). Det henviser til det tidsrum,
der kraeves for at indlaese blandet materiale fra
doseringsventilerne til applikatoren/pistolen.
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FiG. 36. Avanceret opsatningsskaerm 4

Denne skaerm vises kun, hvis K-faktor-inputtet er
indstillet til "Global" i Valgmulighed skaerm 1, side 34.

K-faktor A-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler A.
Dette er den maengde materiale, som passerer
gennem flowmaleren pr. impuls (elektrisk impulssignal).

K-faktor B-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler B.

K-faktor Maler for oplgsningsmiddel

Dette felt vises kun, hvis Overvagning af
oplgsningsmiddel i Konfigurationsskaerm 5, side 33,

er indstillet til "Maler". Indtast k-faktoren (cm3/impuls)
for flowmaleren for oplgsningsmiddel.
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Avanceret opsatningsskeerm 5

Recipe Glabal
special 1 Z 3 4 Tt
On-Purge [ [ O] [ 0] [0 =
Length [ O] O] O/ Ojsec
on-Fil [ O 0 0[O 3
Lenoth O 0] 0] 0]s=ec

+
Sl Recipe | Calibration | Home |

FiG. 37. Avanceret opsatningsskaerm 5

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til “Global” i Valgmulighed skaerm 1, side 34
og Seerlige output er indstillet til 1, 2, 3 eller 4

i Konfigurationsskeerm 5, side 33. I/O-kortet

har fire output, der kan programmeres.

Teendt-gennemskylning

Forsinkelsestid i starten af gennemskylningscyklen,
inden det Seerlige output teendes.

Leengde

Varighed, hvor det saerlige output skal veere aktivt
under gennemskylningscyklen.

Teendt-fyldning

Forsinkelsestid i starten af fyldningscyklen,
inden det Seerlige output teendes.

Leengde

Varighed, hvor det saerlige output skal veere aktivt
under fyldningscyklen.
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Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerme, opskrifter

NB! Se FiG. 38 for et kort over skeermene med opskrifter. Detaljerede skeermbeskrivelser falger.

Fic. 38: Kort over opskriftskaerme

—_——————————
Fecipe [l
First Purge Source  [Air d f
Chop Tupe Air /Solvent [#] 1
Final Purge Source [Sobeent [ /
fir Chop Time 20 sec 4
Solvent Chop Time 2.0 sec
+
[Rdvanced | Calibration [ Home |
Fecipe [l Gun 1 Gun 2
Color /Catalust Purge 1
First Purge Time 2
Total Chop Time sec /
Final Purge Time sec 4
+
[Advanced J§ Calboration [Home |
Recipe ﬁ
Minmum Flush Yolume [ 2]cc 1
Exiting Fil Source 3
/
4
+
[Rdvanced | Calibration [ Home |
Recire 1
Special 1 2 3 4 1
On-Purge [ O] O[O0 4
Lergth [ OJ[ Q][ O] Ojsec /
on-Fil [ O] O] O 0 4
Length [ O] Of[ O[[_0=ec
+
Advanced IW Calbration | Home

Advanced Setup Global
Gun 1 Potlife Wolume t
Gun 2 Potlife Volume [350]ce 1
Color /Catalyst Purge sec 7
Colar /Catalust Fil 5
+
Recipe [ Cafbration | Home |

Opskrift 0-skeerme

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Recipe

Ratio 1

Ratio Tolerance 1

Color Yalve 7

Catalust Valve 7
+

Advanced IW Calbration | Home

Set Up Home Prokix K5
Fecipe & Advanced Setup

System Configuration
EK 3.01.001 BC 2.04 [
FP 3.01.001 AK Mo Key L2 1.4

HP WEBD.07 MC 10420195 A0 B4 Cx
IP 192.168.178.3  MAC 00204AA3S04F

Meter
Calbration Start
Measured Actual
Valume Volume

Oco [ Oecc
K-Factor 0.119 co/pulse

ation

Recipe
Mirimum Flush Yolume [ 2]cc 1
Potlife Time [ Dlminutes o
Color /Catalyst Purge sec 7
Color /Catalust Fil [Sl=ec 7
+
[ Advanced JEEETEN Calbration [Home |
Recipe
First Purge Source  [Air d f
Chop Tupe Air /Solvent [#] 3
Final Purge Source [Sobvent [ /
fir Chop Time [2.00 sec 7
Solvent Chop Time [2.0sec

-

[Advanced 2

Calibration [ Home |

v

Hecipe Gun 1 Gun 2
First Purge Time 1t
Total Chop Time 4
Final Purge Time (0] [ 10]sec
Mised Fil Time [0 [1dlsec 7
+
Advanced IW Calbration | Home
Recipe
K—Factor cc/pulse 1t
A Meter 5
B Meter 7
Saolvent Meter 7
+

[Rdvanced |2

Reripe
Flow Rate Moritor [OFF 9 t
Low Flow Limt [ 0] co/min B
High Flow Limit  [999] cc/min LT’
+
Acdvanced IW Calbration | Home
Recipe
Speciall 1 2 3 4 1
On-Purge 01 O] O[O 7
Length [ O[ OJ[ O] Osec /
on-Fil - [ O[O O] D T
Lengtn [ O/ OJ[ Of[ O]ec
+

[Fdvarced I

Calibration

Calibration [ Home |

Opskriftsskeerme 3, 4, 5, 6
og 7 vises, afheengigt
af de valg der er foretaget
pa opseetningsskaerm 1 og 2

TI12787a
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NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer og
det samlede antal skeerme i gruppen. Det samlede antal
skeerme i en gruppe og de viste felter pa hver skaerm
kan variere, afheengigt af de foretagne valg i
Systemkonfigurationsskeerme og Skaerme med
valgmuligheder.

Opseatningsskaerm for opskrifter 1

Recipe
Ratio | 1
Ratio Talerance [ 5] &
[ 1]
1

Color Valse
Catalyst Valwe

s

-

Calibration | Home |

Fecipe

FIG. 39. Opsetningsskaerm for opskrifter 1

Forhold

Indtast blandingsforholdet for komponent A
over komponent B (0,0:1 til 50:1).
Forholdstolerance

Indtast forholdstolerancen (1 til 99 %). Dette henviser til
procentsatsen for acceptabel varians, som systemet
tillader, inden der forekommer en forholdsalarm.
Komponent A (farve) -ventil (hvis til stede)

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et

farveaendringsmodul. Indtast farveventilens nummer (1 til 30).

Komponent B (katalysator) -ventil (hvis til stede)

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul. Indtast katalysatorventilens
nummer (1 til 4).

3A4784L

Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerm for opskrifter 2

Recipe

Miritnum Flush Volume
Potlife Time

Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fill

?)co T
[ Olminutes 5
EE 7
[ S]sec i

o=

Calbration | Home |

Recipe

FiG. 40. Opsatningsskaerm for opskrifter 2

Minimum skyllevolumen

Dette felt vises kun, hvis Kontrol af flowvolumen er
indstillet til "Teendt" i Valgmulighed skaerm 1 pa side 34.
Indtast minimum gennemskylningsvolumen (O til

9999 cm3). Indtastning af O deaktiverer denne funktion.

Anvendelsestid
Indtast tiden for anvendelsestid (O til 999 minutter).
Indtastning af O deaktiverer denne funktion.

Farve-/katalysatorgennemskylning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er indstillet
til “Opskrift” i Valgmulighed skaerm 1, side 34. Indtast
tiden for gennemskylning (O til 99 sekunder).

Det henviser til det tidsrum, der er pakraevet

for at gennemskylle ledningerne fra farve-

eller katalysatormodulet til doseringsventilen

eller afbleesningsventilen.

Farve-/katalysatorpéafyldning

Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et
farveaendringsmodul, og Skyl og Fyld-inputtet er indstillet
til “Opskrift” i Valgmulighed skaerm 1, side 34. Indtast
tiden for pafyldning (O til 99 sekunder). Det henviser

til den tid, der er pakraevet for at fylde ledningerne

fra farve- eller katalysatormodulet til doseringsventilen
eller afbleesningsventilen.
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Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerm for opskrifter 3

Opseetningsskaerm for opskrifter 4

Recipe Recipe Gun 1 Gun 2
First Purge Source  [Bir B T First Purge Time [ 10 [ 10]sec T
Chop Tupe Air/Solvert  [#] - Total Chop Time | 20J| Ojsec 4,
Final Purge Source [Solent [ / Final Purge Time | 10)| 10jsec
fir Chop Time :|2_|:| - Ki Mised Fill Time 10{] 10jgec 7
Solvent Chop Time [ 2.0] sec

+ +
M=t <=W Calibration | Home | | Advanced QE==W Calibration | Home |

FIG. 41. Opsaetningsskeerm for opskrifter 3

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til "Opskrift" i Valgmulighed skeerm 1, side 34.

Farste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).

Klgvningstype

Veelg "Luft/Oplgsningsmiddel” eller "Luft/3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).

Dette henviser til processen med at blande luft

og oplgsningsmiddel (eller luft og 3. skyllevaeske)
sammen under skyllecyklen for at hjeelpe med at renggre
ledningerne og reducere brugen af oplgsningsmidler.

Allersidste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).
Luftklgvningstid

Indtast tiden for luftklgvning (0,0 til 99,9 sekunder).
Klgvningstid for oplgsningsmiddel/tid for klgvning
for 3. skylleventil

Indtast tiden for oplgsningsmiddel eller klgvning for
3. skylleventil (0,0 til 99,9 sekunder).
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FIG. 42. Opseetningsskaerm for opskrifter 4

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til "Opskrift" i Valgmulighed skeerm 1, side 34.

Hvis Antal pistoler er indstillet til “2” i
Konfigurationsskeerm 4, side 32, vises en Pistol
2-kolonne pa denne skaerm.

Farste gennemskylningstid

Indtast den farste gennemskylningstid (O til 999 sekunder).

Total klgvningstid
Indtast den totale klgvningstid (O til 999 sekunder).

Allersidste gennemskylningstid

Indtast den allersidste gennemskylningstid
(O til 999 sekunder).

Pafyldningstid for blandet materiale

Indtast pafyldningstiden for blandet materiale (O til

999 sekunder). Det henviser til det tidsrum, der kreeves
for at indleese blandet materiale fra doseringsventilerne
til applikatoren/pistolen.
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Opseetningsskaerm for opskrifter 5

Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerm for opskrifter 6

Recipe

k.-Factar co/pulse t
H Meter 0.115 5
B Meter 0.119 !
Solvent Meter 0.119 L

-

Recipe

Calibration | Home |

Recipe

Flow Rate Manitor [OFF ¥ L

Low Flow Limit 0| = Amin 5

High Flow Limit, 998| cc/min £
g

o=

Recipe

Calbration | Home |

FIG. 43. Opsetningsskaerm for opskrifter 5

Denne skaerm vises kun, hvis K-faktor-inputtet er indstillet til
"Opskrift" i Valgmulighed skeerm 1, side 34.

K-faktor A-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler A.
Dette er den maengde materiale, som passerer
gennem flowmaleren pr. impuls (elektrisk impulssignal).

K-faktor B-maler

Indtast k-faktoren (cm3/impuls) for flowmaler B.

K-faktor Maler for oplgsningsmiddel

Dette felt vises kun, hvis Overvagning af
oplgsningsmiddel i Konfigurationsskaerm 5, side 33,

er indstillet til "Maler". Indtast k-faktoren (cm3/impuls)
for flowmaleren for oplgsningsmiddel.

3A4784L

FIG. 44. Opsaetningsskeerm for opskrifter 6

Denne skaerm vises kun, hvis Overvagning af flowhastighed
er sat til "Teendt" i Valgmulighed skeerm 2 side 35.
Overvagning af flowhastighed

Veelg den gnskede overvagning af flowhastighed
(Slukket, Advarsel eller Alarm).

Lav flowgraense

Indtast den lave graense for flowhastighed
(1 til 3999 cm3/min).

Hgj flowgraense

Indtast den hgje greense for flowhastighed
(1 til 3999 cm3/min).
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Opseetningsfunktion

Opseetningsskaerm for opskrifter 7

Recipe
Special 1 Z 3 4 1
On-Purge [ O] O][ O] 0] 5
Length 0 0 0 0| sec /
On—=Fill 0 0 0 [ 7
Length 0 0 0 0| sec

+
N=wi=CW Calibration | Home |

FIG. 45. Skaerm for opskrifter 7

Denne skeerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til “Opskrift” i Valgmulighed skaerm 1, side 34
og Seerlige output er indstillet til 1, 2, 3, 4 eller "3 + GFB
pa nr. 4" i Konfigurationsskeerm 5, side 33. I/O-kortet
har fire output, der kan programmeres.

NB! Hvis de szerlige output er indstillet til “3 + GFB panr. 4",
viser Opskrift 0 skeerm 4 ikke informationskolonnen for
Seerlig 4. Det output antager veerdierne tildelt til GFB nr. 1.
Teendt-gennemskylning

Forsinkelsestid i starten af gennemskylningscyklen,
inden det Seerlige output teendes.

Lengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt
under gennemskylningscyklen.

Teendt-fyldning

Forsinkelsestid i starten af fyldningscyklen,

inden det Seerlige output teendes.

Lengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt
under fyldningscyklen.
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Opskrift 0-skeerme

NB! Se Fic. 38 pa side 40 for et kort over Opskrift 0
skeerme. Detaljerede skeermbeskrivelser fglger.

Opskrift 0 anvendes typisk:

o iflerfarvesystemer til at gennemskylle
materialeledninger uden at ifylde en ny farve

« ved slutningen af et skift for at forhindre haerdning
af katalyseret materiale.

NB! Hver skaerm viser det aktuelle skeermnummer og

Opseetningsfunktion

Luftklgvningstid

Indtast tiden for luftklgvning (0,0 til 99,9 sekunder).
Klgvningstid for oplgsningsmiddel/tid for klgvning
for 3. skylleventil

Indtast tiden for oplgsningsmiddel eller klgvning for 3.
skylleventil (0,0 til 99,9 sekunder).

Opskrift 0 skeerm 2

det samlede antal skeerme i gruppen. Det samlede antal HE':'F'E m By 1_Gur' 2
skaerme i en gruppe og de viste felter pa hver Color /Catalyst Purge 5 SaC T
_skaerm kan va_riere, r_;lfhaengigt af de foretagne valg First Purge Time 10 10 zec
i Systemkonfigurationsskeerme og Skeerme med , —==1 =0 2
valgmuligheder. Total Chop Time 20 [ 20 sec 7
Final Purge Time 10 10| sec 4
Opskrift 0 skeerm 1
+
Recipe [ Ackvanced [E=i=W Calibration | Home |
First Purge Source  [Bir & . 3 FIG. 47. Opskrift 0 skeerm 2
Chop Type Air /Solvent  |§] 1
Final Purge Source  [Solvent [ ! Hvis Antal pistoler er indstillet til “2” i
Air El"IIIIFl Time 20| zec 4 Konfigurationsskaerm 4, side 32, vises en Pistol
, — 2-kolonne p& denne skaerm.
Sobsent Chop Time 2 0| sec: P
+ Tid for Farve-/katalysatorgennemskylning
Achvanced F'E':'F:'E Calibration | Horme | Dette felt vises kun, hvis systemet indeholder et

FIiG. 46. Opskrift 0 skeerm 1

Farste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).

Klgvningstype

Veelg "Luft/Oplagsningsmiddel” eller "Luft/3. skylleventil
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).

Dette henviser til processen med at blande luft

og oplgsningsmiddel (eller luft og 3. skyllevaeske)
sammen under skyllecyklen for at hjeelpe med at renggre
ledningerne og reducere brugen af oplgsningsmidler.

Allersidste gennemskylningskilde

Veelg "Luft", "Oplgsningsmiddel” eller "3. skylleventil"
(kun tilgeengelige hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32).

3A4784L

farveaendringsmodul. Det henviser til det tidsrum,

der er pakreevet for at gennemskylle ledningerne fra
farve- eller katalysatormodulet til doseringsventilen eller
afblaesningsventilen. Indtast tiden for gennemskylning
(O til 999 sekunder).

Fgrste gennemskylningstid

Indtast den farste gennemskylningstid (O til 999 sekunder).

Total klgvningstid
Indtast den totale klgvningstid (O til 999 sekunder).

Allersidste gennemskylningstid

Indtast den allersidste gennemskylningstid
(0 til 999 sekunder).
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Opseetningsfunktion

Opskrift 0 skeerm 3

Opskrift 0 skeerm 4

Fecipe i Recipe I
Minimum Flush \Molume | Zlec t mpecial 1 2 3 4 1
Exiting Fill Source [ Y On-Purge[ O] O] 0] O p
/! Length O 0 0] _0=sec £
4 | On-Fil o o[ o[ d 4
Length 0 0 I | sec
¥ ¥
M=l Calibration | Home | | Acdvanced QRE==CM Calibration | Home |

FIG. 48. Opskrift 0 skeerm 3

Denne skaerm vises kun, hvis Overvagning

af oplgsningsmiddel er indstillet til "Maler" i
Konfigurationsskaerm 5, side 33, og Kontrol af
skyllevolumen er indstillet til "Taendt" i Valgmulighed
skaerm 1, side 34, eller 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32.

Minimum skyllevolumen
Dette felt vises kun, hvis Kontrol af flowvolumen er

indstillet til "Teendt" i Valgmulighed skeerm 1 pa side 34.

Indtast minimum gennemskylningsvolumen (0 til 9999
3
cm®).

Forlade péafyldningskilden

Dette felt vises kun, hvis 3. skylleventil er indstillet til
"Teendt" i Konfigurationsskaerm 3 pa side 32. Vaelg
"Slukket", "Luft", "Oplgsningsmiddel" eller "3. ventil".
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FIG. 49. Opskrift 0 skeerm 4

Denne skaerm vises kun, hvis Skyl og Fyld-inputtet er
indstillet til “Opskrift” i Valgmulighed skaerm 1, side 34
og Seerlige output er indstillet til 1, 2, 3, 4 eller "3 + GFB
pa nr. 4" i Konfigurationsskeerm 5, side 33. I/O-kortet
har fire output, der kan programmeres.

NB! Hvis de seerlige output er indstillet til “3 + GFB pa
nr. 4”, viser Opskrift 0 skeerm 4 ikke informationskolonnen
for Saerlig 4. Det output antager veerdierne tildelt til
GFB nr. 1.

Teendt-gennemskylning

Forsinkelsestid i starten af gennemskylningscyklen,
inden det Seerlige output teendes.

Lengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt
under gennemskylningscyklen.

Teendt-fyldning

Forsinkelsestid i starten af fyldningscyklen,

inden det Saerlige output teendes.

Lengde

Varighed, hvor det seerlige output skal veere aktivt
under fyldningscyklen.
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Kalibreringsskeerm

Meter
Calibration
MeasLred Actual
Voluime Yalume
Oco [ Dcc
k-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe =l

Fic. 50. Kalibreringsskaerm

Brug denne skaerm til at kalibrere en maler. Indstil til
“A-maler,” “B-maler” eller “Maler for oplgsningsmiddel”
(tilgeengelige hvis Overvagning af oplasningsmiddel i

Konfigurationsskaerm 5, side 33 er indstillet til “Maler”).

e Start - start kalibrering
« Afbryd - stop kalibrering

¢ Gennemskyl - gennemskyl
prgveudtagningsventiler efter kalibrering

Se Malerkalibrering, side 67, for at se,
hvornar og hvordan en maler skal kalibreres.

3A4784L
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Systemdrift

Systemdrift
Driftstilstande

g 1 Blanding

Materiale til systemblandinger og doseringer.

r Standby

Stopper systemet.

71\

ww Gennemskylning

Gennemskyller systemet vha. luft og oplgsningsmiddel.

Sekvensdosering

Komponent A og B doserer sekventielt i de ngdvendige
maengder for at opna blandingsforholdet.

Dynamisk dosering

| typisk drift (forholdet 1:1 og derover) doserer
komponent A konstant. Komponent B doserer med
mellemrum i det ngdvendige volumen for at opna
blandingsforholdet.

Skift af opskrift (farve)

Den proces hvorved systemet automatisk skyller den
gamle farve ud og pafylder en ny farve.

Skub oplgsningsmiddel

Funktionen Skub oplgsningsmiddel giver brugeren
mulighed for at gemme noget blandet materiale ved at
skubbe det ud til pistolen med oplgsningsmiddel.
Funktionen kraever en maler til oplgsningsmiddel
(ekstraudstyr). Se side 65 for fuldsteendige oplysninger.

Skub mixfyldning

Funktionen Skub mixfyldning giver brugeren mulighed
for at forhindre, at materialets anvendelsestid udlgber
ved at blande og skylle nyt materiale gennem

pistolskyllekassen. Se side 66 for fuldsteendige oplysnin-

ger.
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Generel driftscyklus,
sekvensdosering

1. Sprgijtepistoloperatgren indtaster og indlaeser den
gnskede opskrift. Farvesendrings-LED blinker, mens
opskriften indlaeses, lyser dernaest konstant, nar
indleesningen er feerdig.

2. Operataren trykker pa tasten Mix ™™=
for at starte driften.

3. ProMix 2KS-controlleren sender signaler for

at aktivere magnetventilerne. Magnetventilerne
aktiverer doseringsventilerne A og B. Vaesken
begynder at stramme, nar pistolen aktiveres.

4. Komponent A og B fgres ind i vaeskeintegratoren (FI)

én ad gangen som fglger:

a. Doseringsventil A (DVA) abnes, og veeske
stremmer ind i integratoren.

b. Flowmaler A (MA) overvager det doserede
vaeskevolumen og sender elektriske impulser til
ProMix 2KS-controlleren. Controlleren overvager
disse impulser og signaler.

c. Nar malvolumen doseres, lukker doseringsventil A.

NB! Doseringsvolumen for komponent A og B
er baseret pa det blandingsforhold og den
doseringsstarrelse, som brugeren har indstillet,
0og som ProMix 2KS-controlleren har beregnet.

d. Doseringsventil B (DVB) abnes, og vaesken
strgmmer ind i integratoren og tilpasses
forholdsmaessigt til komponent A.

e. Flowmaler B (MB) overvager det doserede
vaeskevolumen og sender elektriske impulser
til ProMix 2KS-controlleren.

f.  N&r malvolumen er doseret, lukker
doseringsventil B.
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5. Komponenterne preemixes i integratoren og blandes
derngest ensartet i den statiske mixer (SM).

NB! Montér en valgfri vaesketrykregulator, hvis du vil
kontrollere output fra den statiske mixer til pistolen.

6. Komponent A og B fades skiftevis ind i integratoren,
sd laenge pistolen er aktiveret.

Systemdrift

Hvis pistolen ikke er aktiveret i to minutter, skifter
systemet til tomgangstilstand, hvilket lukker
blandingsmanifoldens doseringsventiler.

Nar pistolen aktiveres igen, fortseetter ProMix 2KS
processen derfra, hvor den slap.

NB! Driften kan standses nar som helst ved

at trykke pa tasten Standby r eller slukke

for hovedstrgmafbryderen.

Tabel 5: Udfgrelse af sekvensdosering

Forhold = 2,0:1 Dosis 1 Dosis 2 Dosis 3
A=2
B=1
DVA FI DVB
MB
MS
. ‘ /
. a
_J/ RVB
=l
=
AT
APV
T112556b
SVB SPV

Nggle:

MA  Komponent A maler

DVA Komponent A doseringsventil

RVA Komponent A prgveudtagningsventil
SVA Komponent A afspeerringsventil

MB  Komponent B méaler

DVB Komponent B doseringsventil

RVB Komponent B prgveudtagningsventil

Fic. 51. Veegmonteret veeskestation, sekvensdosering

SVB
MS
SPV
APV
SM
Fl
AT

Komponent B afspaerringsventil
Maler til oplgsningsmiddel (tiloeher)
Renseventil til oplgsningsmiddel
Luftrenseventil

Statisk mixer

Veeskeintegrator

Luftforsyningsrer til luftrenseventil

3A4784L
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Systemdrift

Generel driftscyklus, dynamisk dosering

Oversigt

Med dynamisk dosering far du tilblanding pa forlangende,

hvilket eliminerer behovet for en integrator og derfor
minimerer ugnsket materialekontakt. Denne funktion
er seerlig nyttig i forbindelse med stressfglsomme
og vandbarne materialer.

En indsprgjtningsdyse injicerer komponent B i en
kontinuerlig stram af komponent A. Softwaren styrer
hver injektions varighed og hyppighed. Se FiG. 52 for
et skematisk diagram over processen.

Komponent A (kontinuerligt flow)

Komponent B (pulseret indsprgjtning)

Systemparametre for dynamisk dosering

Fglgende parametre pavirker den dynamiske doserings
ydeevne:

Komponent A's flow: Sgrg for, at forsyningspumpen
har den rette stgrrelse til at yde et tilstreekkeligt

og uafbrudt flow. Bemaerk, at komponent A leverer

det meste systemflow ved hgjere blandingsforhold.

Komponent B's flow: Sgrg for, at forsyningspumpen
har den rette stgrrelse til at yde et tilstreekkeligt
og uafbrudt flow.

Komponent A's tryk: Sgrg for preecis trykregulering.
Det anbefales, at komponent A's tryk er 5-15 %
lavere end komponent B's tryk.

Komponent B's tryk: Sgrg for preecis trykregulering.
Det anbefales, at komponent B's tryk er 5-15 %
hgjere end komponent A's tryk.

NB! Ved brug af dynamisk dosering er det meget vigtigt
at bibeholde en konstant, velreguleret veesketilfarsel.
Installer en veeskeregulator pd A- og B-forsynings-
ledningerne pa tryksiden af malerne for at opna korrekt
trykkontrol og minimere pumpens pulsering. | systemer
med farvesendring skal regulatoren monteres nedstrgms
for farve-/katalysatorventilstablen.

Til
statisk
Tilblandet materiale mixer

—»

FIG. 52. Skematisk diagram over dynamisk doseringshandling
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Systemdrift

V%Ig en stagrrelse for indsprgjtningsdysen 3. Valg af "DD" i skeermen Systemkonfiguration 4 gar
til komponent B DD opseetningstilstanden tilgeengelig. Se FIG. 55.

Hvis du vil aktivere DD opseaetningstilstand, skal du
Montér 15U955 indsprgjtningskittet i veeskemanifolden V$|ge Teendt i rullemenuen i DD-0p3$tningsti|stand_
som forklaret i ProMix 2KS Installationshandbogen. Dette deaktiverer alarmerne for forkert forhold E-3 og
Brug diagrammerne i den pagaeldende handbog til at

E-4, hvilket giver mulighed for uafbrudt opseetning og
veelge en passende stgrrelse for indsprgjtningsdysen finindstilling.

baseret pa det gnskede flow og ditto blandingsforhold.
NB! Brug ikke det materiale, som er blandet i

Taend for dynamisk dosering DD-opseetningstilstand, da det muligvis ikke har det rette
forhold pga. de deaktiverede alarmer.

1. Tryk pa tasten Opsaetning a pa EasyKey for at fa

adgang til skeermen Opseetning hjem. Veelg
“Systemkonfiguration” for at fa adgang til
konfigurationsskaermene. FIG. 53.

NB! Hvis DD-opseaetningstilstand ikke er slukket ved
slutningen af opseaetningen, slukkes den automatisk
3 minutter efter indledningen af en blandingskommando.

Set Lp Home Probis 2KS Eﬂif“}ﬁi”;ﬁfﬁ“u” ET p

Recipe & Ad d Set [Enter] !

Suctem Confioraton Dose Size D _Mec
0D setup mode /

EK 300001 BC 204 C1 LHA umer o Bune I i :. ’

FP 3.01.001 AK No Key 2 1.¥X

WP VE.S.07 MC 1042.0198 A30 B4 Cx T s T Tome "'|

P 192.168.178.3  MAC OOZ04AR3804F _onnare E

FiG. 55. Konfigurationsskaerm 4, opseaetningstilstand

FIG. 53. Skaermen Opseetning hjem for dynamisk dosering aktiveret

2. Nauvigeér til skeermen Systemkonfiguration 4. Veelg
"DD" i rullemenuen "Doseringsstarrelse”. FIG. 54.

aystem Configuration
Dose Time Alarm SEC 1+
Dose Size EllY - A
Number of Guns | % 4
Gun Flush Box | H 5
=
100 +
SR 0 [ o

FIiG. 54. Konfigurationsskaerm 4, dynamisk dosering
valgt
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Systemdrift

Afbalancering af tryk for A/B

Hvis trykket for komponent B er for hgijt, skubbes
komponent A-strammen til side under B-injektion.
Ventilen abner ikke laenge nok, hvilket forarsager en
alarm med hgit forhold.

Hvis trykket for komponent B er for lavt, injiceres det ikke
i tilstreekkeligt volumen. Ventilen forbliver aben for leenge,
hvilket forarsager en alarm med lavt forhold.

Et korrekt valg af stagrrelsen pa indsprgijtningsdysen for
komponent B og en afbalancering af A/B-trykkene holde
systemet inden for det korrekte trykinterval, hvilket
medfarer et konsistent blandingsforhold.

FiG. 57 viser A til B-trykbalancen, udlaest ved indlgbet til
tilblanderen. Det anbefales, at trykket for komponent B er
5-15 % hgjere end trykket for komponent A for at holde
systemet inden for kontrolomrédet, holde det korrekte
blandingsforhold og opna korrekt blandet materiale.

Huvis trykkene ikke er afbalanceret ("B tryk for hgjt" eller
"B tryk for lavt"), er det muligvis ikke muligt at fastholde
det gnskede blandingsforhold. Systemet genererer en
alarm for forkert blandingsforhold og standser driften.

NB! | systemer med flere flow anbefales det, at du
opseetter systemet til at kare korrekt ved den hgjeste
flowhastighed for at sikre en adaekvat vaeskeforsyning
pa tveers af flowhastighedsomréadet.

Ved dynamisk dosering er komponent A's doseringsventil
teendt konstant. Komponent B's doseringsventil cykler

til og fra. En cyklus for hvert 0,5 — 1,0 sekund angiver
en korrekt balance.

Overvag systemets ydeevne ved at holde gje

med EasyKey-displayet og tjekke, om der er
advarselsmeddelelser, som giver oplysninger

om systemets ydelse, og justér trykket i
overensstemmelse hermed. Se Tabel 6 pa side 53.

% 1 11-9-2009
r 1353 ¢
1.0:1
® Vol | 1
& 1011 4
B
0 mir
[] dfacc/min g
|E Pressure Too Low | |

FiG. 56. B-Tryk for lavt, vist pa EasyKey
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(29®
\40(\\‘ o\© \ B-tryk
B-tryk
for hgjt
A-tryk B-tryk

Fic. 57. A/B kontrolomrade med indsprgjtningsdyse
i den korrekte starrelse

(fo* B-tryk

B-tryk
for hgjt

A-tryk

B-tryk

NB! Hvis indsprgjtningsdysen er for lille,
kan det veere ngdvendigt at levere mere
differentialtryk, end systemet har.

FiG. 58. A/B kontrolomrade med for stor
indsprgjtningsdyse
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Tabel 6: Dynamisk dosering, fejlfindingsguide
(for fuld fejlfinding for systemet, se Tabel 11, som starter pa side 83)

Advarsels-/alarmmeddelelse Lasning

B-tryk for lavt (se FIG. 56) e (39 B-trykket.
* Renggr indsprgjtningsdysen, eller brug en stgrre starrelse.
« Kontrollér, at B-ventilen abner korrekt.

B-tryk for hgijt *  @g A-trykket, eller saenk B-trykket.
*  Brug en mindre indsprgjtningsdyse.
Forkert forhold lavt e g A-trykket, eller seenk B-trykket.
e Brug en mindre indsprgjtningsdyse.
Forkert forhold hgjt * g B-trykket.

* Renggr indsprgjtningsdysen, eller brug en starre stgrrelse.
»  Kontrollér, at B-ventilen abner korrekt.

Blandingsmanifold, ventilindstillinger

Du skal dreje sekskantmatrikken (E) mod uret for at abne
doserings- eller gennemskylningsventilerne. Drej med
uret for at lukke. Se Tabel 7 og FIG. 59.

TI11581a
Fic. 59. Ventiljustering
Tabel 7: Blandingsmanifold, ventilindstillinger
Ventil Indstilling Funktion
Dosering Sekskantmgtrik (E) 1-1/4 Begraenser den maksimale vaeskeflowhastighed ind
(FiG. 59) omgange ud fra helt lukket i integratoren og minimerer ventilernes reaktionstid.
Gennem- Sekskantmgtrik (E) 1-1/4 Begraenser den maksimale vaeskeflowhastighed ind
skylning omgange ud fra helt lukket i integratoren og minimerer ventilernes reaktionstid.
(Fi1G. 59)
Afspeaerring Helt &ben under Kar-/Mix-drift | Lukker komponent A- og B-porte til integrator under
(SVA og kontrol af forhold eller mélerkalibrering. Abner porte
SVB, FIG. 67) under Kgr-/Mix-drift.
Praveud- Helt lukket under Abnes for at dosere komponent A og B under kalibrering
tagning Kar-/Mix-drift af malere. Abn ikke prgveudtagningsventiler, med
(RVA og mindre vaeskeafspaerringsventilerne er lukkede.
RVB, FIG.
67)
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Luftflowafbryder (AFS) - funktion

Luft- eller luftassisterede pistoler

Luftflowafbryderen (AFS) registrerer luftflow til pistolen
og signalerer til ProMix-controlleren, nar pistolen
aktiveres. AFS fungerer sammen med flowmalerne

for at sikre, at systemkomponenterne fungerer korrekt.

Hvis en flowmaler fx svigter eller stopper til, kan ren
harpiks eller katalysator sprgjte uendeligt, hvis ProMix
ikke registrerer forholdet og griber ind. Derfor er AFS s&

vigtig.

Hvis ProMix gennem AFS-signalet registrerer, at pistolen
er aktiveret, og der alligevel ikke strammer veeske
gennem maleren, forekommer der en doseringstidsalarm

(E-7 eller E-8) efter 40 sekunder, og systemet lukker ned.

~

AFS

TI113350a

Fic. 60: Luftflowafbrydere
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Drift uden luftflowafbryder

Det anbefales ikke at kgre uden en luftflowafbryder.
Hvis en afbryder svigter, skal den udskiftes snarest
muligt.

Airless-pistol

Det anbefales ikke at bruge en luftlgs pistol sammen
med ProMix 2KS. Der kan ske to ting, hvis man sprgijter
uden luftflowafbryder:

« Uden input fra en pistolaftraekker/luftflowafbryder
ved ProMix 2KS ikke, at den sprgijter, og den vil ikke
generere en doseringstidsalarm (E-7 eller E-8).

Det betyder, at der ikke er nogen made at registrere
en defekt maler pa. Du kan sprgjte med ren harpiks
eller katalysator i 2 minutter uden at vide det.

« Da ProMix 2KS ikke ved, den spragijter, fordi der
ikke er noget input fra pistolaftreekkeren/
luftflowafbryderen, gar den i systemtomgang (E-15)
hvert 2. minut, nar den er i blandingstilstand.

Advarsel om systemtomgang (E-15)

Denne advarsel forekommer, hvis ProMix er indstillet til

Mix ™™™ og der er g&et 2 minutter, siden systemet
modtog en flowmalerimpuls.

| applikationer der bruger AFS sletter aktivering af
pistolen med aftraekkeren advarslen, og du kan begynde
at sprgjte igen.

Uden AFS sletter aktivering af pistolen med aftraekkeren

ikke alarmen. Du skal trykke pa Standby r dernaest

Mix ”'ﬂ', derneest aktivere pistolen med aftreekkeren
for at begynde at sprgjte igen.
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Opstart
1. Gennemga tjeklisten fer drift i Tabel 8.
Tabel 8: Tjekliste fagr drift

v |Tjekliste

System jordforbundet

Kontrollér, at alle jordforbindelser er udfart.
Se installationshandbogen.

Alle forbindelser teette og korrekte

Kontrollér, at alle elektriske, vaeske-, luft-
og systemforbindelser er teette og monteret i
overensstemmelse med installationshandbogen.

Kontrollér rgrfaringen for luftskylleventilen

Kontrollér forsyningsraret til luftskylleventilen
for eventuelle synlige ophobninger af
oplgsningsmiddel. Underret din supervisor,
hvis der er oplgsningsmiddel til stede.

Vaeskeforsyningsbeholdere fyldt

Kontrollér komponent A og B samt beholdere
med opl@sningsmiddelforsyning.

Systemdrift

=» Graco logo, softwarerevision og “Etablering af
kommunikation” vises, efterfulgt af Statusskeerm.
Se side 22.

=» Nar der teendes, gar systemet som standard til
Opskrift 61, som ikke er et gyldigt
opskriftnummer. Indled et farveskift til Opskrift O
eller et gyldigt opskriftnummer (1-60).

=» | nederste venstre hjgrne vises systemstatus,
som kan veere Standby, Mix, Gennemskylning
eller en alarmmeddelelse.

05-14-2013
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Ventiler til blandingsmanifolden, indstilling

Kontrollér, at ventilerne til blandingsmanifolden
er indstillet korrekt. Start med de indstillinger,
som er anbefalet i Blandingsmanifold,
ventilindstillinger, side 53, justér dernaest
efter behov.

FiG. 62. Statusskeerm

Vaeskeforsyningsventiler dbne og tryk indstillet

Vaesketilfgrselstrykkene for komponent A og B skall
veere lige store, med mindre den ene komponent
er mere viskas og kraever en hgijere trykindstilling.

Tryk for magnetventil indstillet

75-100 psi indlgbsluftforsyning
(0,5-0,7 MPa; 5,2-7 bar)

2. TAND for AC-stramkontakten (I = TAENDT,
0 = SLUKKET).

B

| = TANDT

TI12656a

Fic. 61. Hovedafbryder

3A4784L

3. Sarg for, at kabinestyring fungerer. Det aktive

opskriftnummer bgr vises, og Standby LED

Q r @ bor veere taendt.

4. Huvis det er fgrste gang, du starter systemet, skal der

gennemskylles som anvist i Gennemskylning af
veesketilfgrselssystemet, side 62. Udstyret er testet
med letvaegtsolie, som skal skylles ud for at undga at
forurene dit materiale.

5. Sarg for, at kabinestyring er i standby- r tilstand.
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6. Justér komponent A og B-veesketilfgrsler
efter behov i forhold til dit anvendelses-
formal. Anvend det lavest mulige tryk.

’
7. Det maksimale normerede driftstryk,

som er vist pa systemets identifikationsetiket,
eller driftstrykket for den lavest normerede
komponent i systemet ma aldrig overskrides.

8. Abn vaeskeforsyningsventilerne til
systemet. \?

9. Justér lufttrykket. De fleste
applikationer kreever ca. 80 psi
(552 kPa; 5,5 bar) lufttryk for at fungere korrekt.
Brug ikke mindre end 75 psi (517 kPa; 5,2 bar).

10. Hvis du bruger en pistolskyllekasse, skal du anbringe

pistolen i kassen og lukke I&get. Tryk pé tasten &

Gennemskylning pa Kabinestyringen.
Gennemskylningssekvensen starter automatisk.

Hvis pistolskyllekassen ikke
anvendes, skal du aktivere pistolen
ned i en jordforbundet metalspand,
indtil gennemskylningssekvensen er
fuldfart.

Nar gennemskylningen er fuldfart, skifter
Kabinestyringen automatisk til Standby-tilstand.

11. Indstil flowhastigheden.

Vaeskens flowhastighed, som er vist pa EasyKey
Statusskeermen, er enten til komponent A eller B,

alt efter hvilken doseringsventil der er &ben.
Vaeskeforsyningsledningerne pa skaermen markeres
for at vise, hvilken doseringsventil, der er aben.

03-14-2013
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FiG. 63. Visning af flowhastighed pa Statusskeermen
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Hold gje med den viste veeskeflowhastighed pa
Statusskaermen, men pistolen er helt dben.
Kontrollér, at flowhastigheden for komponent A og B
ligger inden for 10 % af hinanden.

Hvis veeskens flowhastighed er for lav: gg
lufttrykket til vaesketilfgrslerne til komponent A og B,
eller gg det regulerede veesketryk.

Hvis vaeskens flowhastighed er for hgj: reducér
lufttrykket, luk vaeskemanifoldens doseringsventiler
yderligere, eller justér veesketrykregulatoren.

NB! Trykjusteringerne for hver komponent varierer med
vaeskens viskositet. Start med det samme vaesketryk
for komponent A og B, justér dernaest som ngdvendigt.

NB! Brug ikke de fgrste 120-150 cm?® (4-5 0z) materiale,
da det muligvis ikke er helt blandet pga. alarmer under
speaedning af systemet.

12. Luk op for forstgvningsluft til pistolen. Kontrollér
sprgjtemgnstret som anvist i handbogen til
sprajtepistolen.

NB! Lad ikke en veesketilfgrselsbeholder kare tom.

Det er muligt for luftstrammen i tilfarselsledningen

at dreje gearmalere p4 samme made som vaeske.

Dette kan fare til et blandingsforhold for veeske og Iuft,
som opfylder udstyrets forholds- og toleranceindstillinger.
Dette kan yderligere medfare sprgjtning med
ukatalyseret eller darligt katalyseret materiale.
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Nedlukning

Nedlukning over natten

1. Lad strgmmen forblive teendt.

2. Kar Opskrift O for at skylle oplgsningsmiddel
ud gennem méalere og pistol.

Servicenedlukning
1. Fglg Trykaflastningsprocedure, pa side 57.

2. Luk hovedluftspaerreventilen pa
luftforsyningsledningen og pa ProMix.

3. Sluk for ProMix 2KS strgmmen (position 0). FIG. 64.

4. Hvis EasyKey efterses, skal strammen ogsa slukkes

pa hovedafbryderen.
\\

0 = SLUKKET

TI12657a

Fic. 64. Hovedafbryder

3A4784L
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Trykaflastningsprocedure

NB! Fglgende procedures fijerner alt vaeske- og lufttryk
i ProMix 2KS-systemet. Brug den procedure, som passer

til din systemkonfiguration.

& A

Fjern trykket, nar du holder op med at sprgijte,
for der skiftes sprgjtedyser, og far rengaring,
kontrol eller eftersyn af udstyret.

1-farvesystemer

1. | blandingstilstand (aktiveret pistol) skal A- og
B-vaesketilfgrselspumperne/trykbeholderne slukkes.
Luk alle vaeskeafspaerringsventiler ved
pumpeudigbene.

2. Med pistolen aktiveret skal du trykke pa den
manuelle tilsideseettelse pa A og B-doserings-
magnetventilerne for at aflaste trykket. Se FIG. 65.

NB! Hvis der opstar en alarm for doseringstid
(E-7, E-8), skal alarmen slettes.

3. Foretag en komplet systemgennemskylning, idet du
fglger anvisningerne under Gennemskylning vha.
Opskrift 0, side 62.

4. Sluk for vaesketilfgrslen til gennemskylningsventilen
for oplgsningsmiddel (SPV) og luftforsyningen til
luftskylleventilen (APV), FIG. 67.

5. Med pistolen aktiveret skal du trykke pa den
manuelle tilsideszettelse p& magnetventilerne
for A- og B-gennemskylning for at aflaste luft-
og oplgsningsmiddeltrykket. Se FIiG. 65. Kontrollér,
at trykket for oplgsningsmidlet er reduceret til O.

NB! Hvis der opstar en alarm for
gennemskylningsvolumen (E-11),
skal alarmen slettes.
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Systemer med farveaendring og uden
afbleesningsventiler

NB! Denne procedure aflaster tryk gennem
prgveudtagningsventilen.

1.

2.

58

Fuldfgr alle trin under 1-farvesystemer, side 57.

Luk A-sidens speaerreventil (SVA), FIG. 67.
Abn A-sidens preveudtagningsventil (RVA).

Ret A-sidens prgveudtagningsrgr ned i en
affaldsbeholder.

Se FiG. 66. Abn farveaendringsmodulet. Med
magnetventilernes identifikationsmaerkater som
rettesnor skal du trykke pa og holde tilsidesaettelsen
pa hver farvemagnetventil, indtil flowet fra
preveudtagningsventilen ophgrer.

Tryk pa og hold tilsidesaettelsen pa magnetventilen
for oplgsningsmiddel, indtil der kommer rent
oplgsningsmiddel ud af prgveudtagningsventilen,
slip dernaest.

Sluk for tilfgrslen af oplgsningsmiddel til
oplgsningsmiddelventilen for farvesendringsstablen.

Tryk pa og hold tilsideseettelsen pa magnetventilen
for oplgsningsmiddel, indtil strammen af
oplgsningsmiddel fra prgveudtagningsventilen
standser.

Abn A-sidens spaerreventil (SVA), FiG. 67.
Luk A-sidens prgveudtagningsventil (RVA).

Systemer med farve-/katalysatorsendring og
afbleesningsventiler

NB! Denne procedure aflaster tryk gennem
afbleesningsventilerne.

1.

2.

10.

11.

12.

Fuldfgr alle trin under 1-farvesystemer, side 57.

Sluk for alle farve- og katalysatorforsyninger
til ventilstablerne.

Tryk pa og hold tilsideseettelsen pa magnetventilen
for afbleesningsventil A, FIG. 65.

Se FIG. 66. Abn farvezendringsmodulet.

Vha. magnetventilernes identifikationsmeerkater som
rettesnor skal du trykke pa og holde tilsideseettelsen
inde pa hver farvemagnetventil, indtil flowet fra
afbleesningsventil A ophgrer.

Tryk pa og hold tilsideseettelsen for magnetventilen
for afblaesningsventil B, FIG. 65.

Se FIG. 66. Vha. magnetventilernes
identifikationsmaerkater som rettesnor skal du trykke
pa og holde tilsideseettelsen inde pa hver
katalysatormagnetventil, indtil flowet fra
afbleesningsventil B ophgrer.

Tryk pa og hold tilsideseettelsen pa magnetventilen
for afbleesningsventil A, FIG. 65.

Tryk pa og hold tilsideseettelsen for magnetventilen
for oplgsningsmiddel p& A-siden (farve), indtil der
kommer rent oplgsningsmiddel ud af
afbleesningsventilen, slip dernaest.

Tryk pa og hold tilsideseettelsen for magnetventilen
for afbleesningsventil B, FIG. 65.

Tryk pa og hold tilsideszettelsen pa magnetventilen
for oplgsningsmiddel pa B-siden (katalysator), indtil
der kommer rent oplgsningsmiddel ud af
afbleesningsventilen, slip derneaest.

Sluk for tilfgrslen af oplgsningsmiddel
til farve-/katalysatoraendring for
oplgsningsmiddelventilerne i stablen.

Tryk pa og hold tilsideszettelserne pa magnetventilerne
for oplgsningsmiddel A og B og tilsideseettelserne

pa afbleesningsventilerne, indtil strammen af
oplgsningsmiddel fra afblaesningsventilerne ophgrer.
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Nggle:
DVA FI DVB MA  Komponent A méler
MB DVA Komponent A
doseringsventil
RVA Komponent A
MS prgveudtagningsventil
3 V'y / SVA Komponent A
afspaerringsventil
: MB  Komponent B maler
o RVB DVB Komponent B
doseringsventil
RVB Komponent B
; prgveudtagningsventil
SVB Komponent B

afspaerringsventil
AT MS  Maler til

oplgsningsmiddel

SPV Renseventil til
oplgsningsmiddel

TI12556b APV Luftrenseventil

APV SM  Statisk mixer
FI Veaeskeintegrator
RVA SVA SM SVB SPV AT  Luftforsyningsrar til

luftrenseventil

FIG. 67. Veegmonteret veeskestation
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Gennemskylning

W |/

Lees Advarsler, side 7. Se anvisningerne om
Jordforbindelse i hdndbogen for systeminstallation.

Beer beskyttelsesbriller for at undga at fa veeskespraijt
i gjnene.

Der er 4 gennemskylningsprocedurer i denne handbog:

* Gennemskylning af blandet materiale (nedenfor)

* Gennemskylning vha. Opskrift O (side 62)

« Gennemskylning af veesketilfarselssystemet
(side 62)

* Gennemskylning af prgveudtagningsventiler og
rgr (side 64)

Brug de kriterier, der star pa listen i hver procedure,
til at bestemme, hvilken procedure der skal bruges.

Gennemskylning af blandet materiale

Undertiden kan det veaere gnskeligt kun at gennemskylle
vaeskemanifolden, fx i forbindelse med:

* anvendelsestidens udlgb

e pauser i sprgjtningen som overstiger
anvendelsestiden

¢ Nedlukning over natten

» far servicering af vaeskemanifoldsamlingen,
slangen eller pistolen.

Oplgsningsmiddel renser komponent B-siden (katalysator,
hgijre) af blandingsmanifolden og integratorens indvendige

rgr. Luft renser komponent A-siden (harpiks, venstre)
og integratorens udvendige rar.

1. Tryk pa Standby r -tasten pa Kabinestyringen.

Aktivér pistolen for at aflaste trykket.

Hvis du anvender en hgjtrykspistol, skal du aktivere
aftreekkerlasen. Fjern sprgjtedysen, og rengar dysen
separat.

3A4784L
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W

Hvis du bruger en elektrostatisk pistol, skal du slukke

for elektrostatikken, far du skyller pistolen.

2.

Indstil trykregulatoren for oplgsningsmiddeltilfarsien
pa et hgijt nok tryk til at rense systemet fuldstaendigt
ud pa en rimelig tid, men lavt nok til at undga spraijt
eller injektionsskader. Generelt er en indstilling pa
100 psi (0,7 MPa; 7 bar) tilstreekkelig.

Hvis du bruger en pistolskyllekasse, skal du anbringe

pistolen i kassen og lukke I&get. Tryk pé tasten @

Gennemskylning pa Kabinestyringen.
Gennemskylningssekvensen starter automatisk.

Hvis pistolskyllekassen ikke
anvendes, skal du aktivere pistolen
ned i en jordforbundet metalspand,
indtil gennemskylningssekvensen er
fuldfart.

Nar gennemskylningen er fuldfart, skifter
Kabinestyringen automatisk til Standby-tilstand.

Hvis systemet ikke er helt rent, gentages trin 3.

NB! Justér gennemskylningssekvensen om
ngdvendigt, sa der kun kraeves én cyklus.

MPabar PS1

Aktivér pistolen for at aflaste trykket. Aktivér
aftreekkerlasen.

Hvis sprgjtedysen blev taget af, skal den
genmonteres.

Justér regulatoren for oplgsningsmiddeltilfgrsel
tilbage til sit normale driftstryk.
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Gennemskylning vha. Opskrift O

Opskrift 0 anvendes typisk:

» iflerfarvesystemer til at gennemskylle
materialeledninger uden at ifylde en ny farve

» ved slutningen af et skift for at forhindre haerdning
af katalyseret materiale.

Ga& til Avanceret opsaetning for at opsaette Opskrift 0.
Veelg fanen Opskrift, og lav opskriften om til 0. Skeermen

for opseetning af Opskrift 0 vises. Indstil klgvningstiderne
fra 0-999 sekunder i trin pa 1 sekund.

1. Tryk pa Standby r -tasten pa Kabinestyringen.

Aktivér pistolen for at aflaste trykket.

Hvis du anvender en hgjtrykspistol, skal du aktivere
aftreekkerlasen. Fjern sprgijtedysen, og rengar dysen
separat.

\

Hvis du bruger en elektrostatisk pistol, skal du slukke
for elektrostatikken, fgr du skyller pistolen.

2. Hvis du bruger en pistolskyllekasse, skal du anbringe
pistolen i kassen og lukke laget.

3. Veelg Opskrift 0, og tryk p& Enter <@l

4. Huvis der ikke anvendes en
pistolskyllekasse, skal du aktivere
pistolen ned i en jordforbundet
metalspand, indtil gennemskylnings-
sekvensen er fuldfart.

5. Farveeendrings-LED blinker, mens Opskrift O karer,
og lyser konstant, efter at skyllesekvensen er feerdig.

6. Hvis systemet ikke er helt rent, kan du gentage
Opskrift 0 ved at trykke p& Enter <@l
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Gennemskylning af
veesketilfgrselssystemet

Falg denne procedure for:

» farste gang, der fyldes materiale pa udstyret*
o eftersyn

¢ nedlukning af udstyr i laengere tid

« anbringelse af udstyret pa lager

* Nogle trin er ikke ngdvendige i forbindelse med den

indledende gennemskylning, da der endnu ikke er
fyldt noget materiale pa systemet.

1. Tryk pa Standby r -tasten pa Kabinestyringen.

Aktivér pistolen for at aflaste trykket.

Hvis du anvender en hgjtrykspistol, skal du aktivere
aftreekkerlasen. Fjern sprgjtedysen, og rengar dysen
separat.

W

Hvis du bruger en elektrostatisk pistol, skal du slukke

for elektrostatikken, fgr du skyller pistolen.

2. Fastggr forsyningsledningerne for oplgsningsmiddel
saledes:

e 1-farve-/1-katalysatorsystemer: frakobl
vaeskeforsyningerne til komponent A og B
ved veeskemalerindlgbene, og tilslut
forsyningsledningerne med reguleret
oplgsningsmiddel.

e Flerfarve-/1-katalysatorsystemer: frakobl
kun veeskeforsyningen til komponent B ved
vaeskemalerindlgbet, og tilslut en
forsyningsledning med reguleret
oplgsningsmiddel.

e Flerfarve-/flerkatalysatorsystemer: tilslut
forsyningsledningerne med oplgsningsmiddel
til den rette ventil med oplgsningsmiddel pa
ventilstablerne med fare og katalysator. Du ma
ikke forbinde en forsyning med oplgsningsmiddel
til nogen af flowmalerne.
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Justér vaeskeforsyningstrykket for oplgsningsmiddel.
Anvend det lavest mulige tryk for at undga spraijt.

Fjern daekslet til Veeskestationen for at f& adgang til
magnetventilerne. Se FIG. 65.

Gennemskyl som fglger:

e 1-farve-/1-katalysatorsystemer: Gennemskyl
komponent A-siden. Tryk pa den manuelle
tilsideseettelse pa doseringsmagnetventil A,
og aktivér pistolen ned i en jordforbundet
metalspand.

Gennemskyl komponent B-siden. Tryk pa den
manuelle tilsideszettelse pa doseringsmagnetventil
B, og aktivér pistolen ned i en jordforbundet
metalspand, indtil der strammer rent
oplgsningsmiddel ud af pistolen.

Gentag for at rense vaeskeintegratoren grundigt.

*  Flerfarve-/1-katalysatorsystemer: Veelg Opskrift

0, og tryk pa Enter <@ for at gennemskylle
komponent A-siden. Farveaendrings-LED blinker,
mens Opskrift 0 karer, og lyser konstant,

efter at skyllesekvensen er feerdig.

Gennemskyl komponent B-siden. Tryk pa den
manuelle tilsideszettelse pa doseringsmagnetventil
B, og aktivér pistolen ned i en jordforbundet
metalspand, indtil der strammer rent
oplgsningsmiddel ud af pistolen.

Gentag for at rense vaeskeintegratoren grundigt.

e Flerfarve-/flerkatalysatorsystemer:

Veelg Opskrift 0, og tryk pa Enter < for at
gennemskylle komponent A-siden og komponent
B-siden. Farveaendrings-LED blinker,

mens Opskrift 0 karer, og lyser konstant,

efter at skyllesekvensen er feerdig.

Gentag for at rense vaeskeintegratoren grundigt.

Monter daekslet til Vaeskestationen igen.
Sluk for veesketilfgrslen med oplgsningsmiddel.

Frakobl forsyningsledningerne til oplgsningsmidlet,
og tilslut forsyningsledningerne med vaeske til
komponent A- og B igen.

Se side 55 for Opstart procedure.

3A4784L
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Gennemskylning af 8. Luk prgveudtagningsventilerne.

praveudtagningsventiler og rer NB! Veaelg Afbryd pa kalibreringsskaermen for at

Fglg denne procedure efter kalibrering af maleren. annullere den aktuelle kalibrering, og luk doserings-
eller gennemskylningsventilerne.
1. Tryk pa Standby r -tasten pa& Kabinestyringen.
9. Abn begge vaeskeafspaerringsventiler helt.

2. SeFiG. 67. Luk begge vaeskespeerreventiler og 10. P& et 1-farvesystem, tilslut vaeskeforsyningsledning
preveudtagningsventiler. for komponent A til flowmaéler A igen.

3. Fer proveudtagningsrgrene ned i en jordforbundet NB! Efter kalibrering er det ngdvendigt at rense forurenet
affaldsbeholder. blandingsmateriale ud. Udfer en manuel gennemskylning,

0g genoptag den just testede opskrift, eller udfar

4. Pa et 1-farvesystem, fastgar en forsyningsledning Opskrift 0, og g& dernzest videre til naeste opskrift.

med oplgsningsmiddel til indlgbet til flowmaler A.

5. Tryk pa tasten Opsaetning a pa EasyKey for at fa
adgang til skeermene med avanceret opsaetning.

6. Tryk pa hgjre pile- wp tast for at veelge skeermen

Kalibrering. Tryk p& pil ned-'tasten, og veelg
Gennemskylning i menuen. Tryk pa Enter

<@l _tasten.

Dosering A, skylleventil for oplgsningsmiddel
(B-siden) og oplgsningsmiddelventilerne for
farveaendring (hvis de anvendes) abnes.

Meter A Meter[§]
Calibration Start
Measured Actual
Yolume Yolurme
Oco [ Occ
k.-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe [EElalgetlaly

Fic. 68. Kalibreringsskaerm

7. Abn langsomt prgveudtagningsventilerne for at
undgé sprait, og dosér oplgsningsmiddel, indtil
ventilerne og rgrene er rene.

NB! Ved udfgrelse af en kalibreringsgennemskylning
lukkes oplgsningsmiddelventilen/-erne automatisk
efter 2 minutter, eller nar Afbryd er valgt pa
skaermen.
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Funktionen Skub oplgsningsmiddel

Funktionen Skub oplgsningsmiddel giver brugeren
mulighed for at gemme noget blandet materiale ved at
skubbe det ud til pistolen med oplgsningsmiddel.

Den sparede maengde er 50 % af anvendelsestidens
volumen som indtastet i Avanceret opsatningsskaerm 1
pa side 37. Hvis der er 2 pistoler, anvendes den mindste
volumen for anvendelsestid.

Skub oplgsningsmiddel kreever en maler til
oplgsningsmiddel (MS - ekstraudstyr). Bestil Graco
del nr. 16D329 S3000 Kit til oplgsningsmiddelmaler.
Se handbog 308778.

1. Se Fic. 69. Montér maleren til oplgsningsmiddel
(MS) pé siden af vaeskestationen, som forklaret i
ProMix 2KS Installationshandbogen.

2. Veelg "Oplgsningsmiddel" eller "3. ventil" for at
aktivere Skub oplgsningsmiddel, som gnsket.
Se Valgmulighed skaerm 2, side 35.

NB! Hvis du bruger en 3. skylleventil i stedet for
skylleventilen for oplgsningsmiddel til at kare funktionen
Skub oplgsningsmiddel, skal du tilslutte tilfarselsledningen
for oplgsningsmiddel fra maleren til oplgsningsmiddel til
indlgbet for 3. skylleventil.

NB! Systemet skal veere i Mix for at starte Skub
oplgsningsmiddel.

3. Tryk pa og hold Mix- ™™™ tasten inde i 5 sekunder

for at teende for Skub oplgsningsmiddel. Den grgnne
Mix-LED teendes, og Opskrift-LED blinker. Systemet

DVA er lukket

Nggle:

DVA Komponent A
doseringsventil

DVB Komponent B
doseringsventil

MS  Maler til oplgsningsmiddel
(pakreevet)

SPV Renseventil til
oplgsningsmiddel

APV Luftrenseventil

SMC Kabel til maler til
oplgsningsmiddel

SS  Tilfarselsslange for
oplgsningsmiddel

Systemdrift

lukker doseringsventilerne (DVA, DVB) og &bner
ventilen for gennemskylning for oplgsningsmiddel
(SPV).

4. Systemet doserer oplgsningsmiddel for at skubbe det
blandede materiale ud til pistolen. Kabinestyringen
viser skiftevis tankestreger og den resterende
procentdel (0-99 %) af de 50 % af volumen for
anvendelsestid.

NB! Tryk pa& Standby r -tasten for at afbryde Skub

oplgsningsmiddel manuelt. Skylleventilen med
oplgsningsmiddel (SPV) eller 3. skylleventil lukkes. Tryk

pa Mix N'* -tasten for at bne Skub
oplgsningsmiddel igen.

5. Nar det samlede doserede oplgsningsmiddel
overstiger 50 % af anvendelsestidens volumen,

gér systemet i Standby r -tilstand.

6. Udfar en manuel gennemskylning eller et opskriftskift
for at rense det resterende blandede materiale ud.
Dette rykker systemet ud af Skub oplgsningsmiddel,
og du kan dernaest genoptage Mix-tilstand.

NB! Nar systemet registrerer, at oplgsningsmidlet
overstiger 50 % af anvendelsestidens volumen, vil forsgg
pa at dbne Skub oplasningsmiddel igen forarsage

en Overdoserings-A/B-alarm (E-5, E-6).

DVB er lukket

MS

FIG. 69. Opseetning af Skub oplgsningsmiddel

=l
[~
/SMC
TI12556b
SS SPV er &ben
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Funktionen Skub mixfyldning

Funktionen Skub mixfyldning giver brugeren mulighed for
at forhindre, at materialets anvendelsestid udlgber ved at
blande og skylle nyt materiale gennem
pistolskyllekassen.

Skub mixfyldning kreever en pistolskyllekasse (tilbehgr)
for hver pistol, der skal bruge denne funktion.

Bestil Graco del nr. 15V826 Kit til sjov skyllekasse.

Se handbog 312784

NB! Huvis pistolen ikke er i kassen, vil funktionen Skub
mixfyldning ikke fungere.

NB! Handlingen Skub mixfyldning kgrer, hver gang
alarmen for anvendelsestid forekommer med pistolen i
kassen. Systemer uden bemanding kan derfor udfare
denne handling gentagne gange, da anvendelsestiden
bliver ved med at ske.

Skub mixfyldning kraever en pistolskyllekasse til pistolen.
Hvis der anvendes to pistoler, kraever hver af dem en
sjov skyllekasse, for at denne funktion kan fungere. Den
anden pistolskyllekasse skal konfigureres som et Seerligt
output. Se Konfigurationsskaerm 5 pa side 33.

Veelg "Skub mixfyldning" i feltet Autoudblaesning for at
aktivere Skub mixfyldning. Se Valgmulighed skeerm 2,
side 35.

1. Systemet far en alarm for anvendelsestid.

2. Summetonen "pipper" to gange hvert 4. sekund for at
angive, at en Skub mixfyldning er nzert forestdende.

3. Efter en ventetid pa de 2 minutters autoudblaesning,
karer systemet Skub mixfyldning.

NB! P& et 1-pistol-system skal pistolen veaere i GFB.
Pa et 2-pistol-system skal begge pistoler vaere i GFB'er.

4. Huvis en af pistolerne ikke er i GFB, udfarer systemet
ikke hverken handlingen Skub mixfyldning eller
handlingen Autoudblaesning. Systemet praver igen
hvert 30. sekund i tilfeelde af, at pistolen da er
monteret i GFB.

5. Med pistolerne i GFB'erne fordeler systemet blandet
materiale gennem pistolerne for at nulstille volumen
for anvendelsestid.

PraMix Timing diagram for funktionen Skub mixfyldning #1 % til Y
Skub mixfyldning

PLC output Diskrete ProMix Input signaler ift. tiden

ProMix input Mix Fyld Sekvenser

MD

PISTOLAFTRAEKKER Mar pistolaftraskkeren er aktiveret serger flowet for at forhindre Alarmen for anvendelsestid b‘
JOB FULDF@RT

GENNEMSKYL

NULSTILLING AF ALARM

OPSKRIFT BIT

xxNewRecipe Skub mixfyldningscyklussen gentages flere gange, nar anvendelsestiden
OPSKRIFTSKIFT udlsber og pistolfunktionen er slettet

EKSTERNT CC KLAR

ProMix Aktiviteter \

Interne ProMix arbejdsopgaver ift. tiden
<

30 sekunders genforseg pa Skub

mixfyldning cyklus
Handlingen Skub mixfyldning i gey

[< ==
« hvis GFB ikke er klar |
Diskrete ProMix Output signaler ift. tiden

ProMix Output
PLC Input
MIX KLAR - Anvendelsestid udlabet - Anvendelsestid udlebet | \
MIX AKTIV > — |
GENNEMSICYLNING / CC AKTI h A
FYLD AKTW Systemopsastning til Mix
FLOW KAL. AKTIV [~
GEMEREL ALARM 1 |
ALARM FOR ANVENDELSESTID | |
ALARM FOR FLOWHASTIGHED ~ A |
Aktivering af ydsignal \f~ ]I |
Pistolskyllekasse | J T~ 1
Pistol i kasse | ’ Pistol monteret i kassen med |aget lukket w / T \ |« Pistol fiernet fra
Pistolskyllekasseafirakker | Ji T~ 1 | [ kassen

i J Mix Fill Push DA

: Anvendelsestid :

2 minutter fra Anvendelsestiden til start af Skub mixfyldnin
Bit-status
Aktiv fra PLC Overgangstype

ProMix intern arbejdsopgave

FiG. 70. Timingdiagram for funktionen Skub mixfyldning

———————3 ProMix interne skift af tilstand
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Malerkalibrering

Beer beskyttelsesbriller for at undga at fa

vaeskesprgit i gjnene. Vaeskeafspaerringsventilerne
og forholdskontraventilerne holdes tilbage af
mekaniske stop, som forhindrer en utilsigtet fiernelse
af ventilspindlen, mens manifolden er under tryk. Hvis
du ikke kan dreje ventilspindlerne manuelt, skal du
fierne trykket, derngest demontere og renggre ventilen
for at fierne modstanden.

Kalibrér méaleren:
« Fgrste gang systemet betjenes.
« Nar som helst der anvendes nye materialer i

systemet, iseer hvis materialerne har viskositeter,
som er vaesentligt forskellige fra hinanden.

«  Mindst én gang pr. maned som en del af
regelmeessig vedligeholdelse.

« Nar som helst en flowmaler serviceres eller udskiftes.

NB!

« K-faktorer pa Kalibreringsskeerm opdateres
automatisk, efter at kalibreringsproceduren er
fuldendt.

« K-faktorveerdier pa skaermen kan kun ses. Om
ngdvendigt kan du manuelt redigere K-faktorerne
i Avanceret opseaetningsskaerm 4 (side 38) eller
Opsaetningsskaerm for opskrifter 5 (side 43).

» Alle veerdier pa denne skaerm er i cm?,

uanset de enheder, som er indstillet i
Konfigurationsskeerm 1.

« Styreenheden anvender K-faktorerne for den
aktive opskrift til malerkalibrering. Den aktive
opskrift skal veere opskrift 1 til opskrift 60.
Opskrift 0 og 61 har ikke K-faktorveerdier.

1. Far du kalibrerer maler A eller B, skal du spaede
systemet med materiale. For et farve-/katalysator-
gndringssystem skal du sgrge for, at farve-/
katalysatorventilen er aben.

2. Sluk alle sprgjte- eller doseringsanordninger,
som er tilsluttet til ProMix.

3. Luk begge veeskespaerreventiler og
prgveudtagningsventiler.

3A4784L
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4. Placér baegrene (minimum starrelse - 250 cmd) i

holdere. Anbring prgveudtagningsrgrene i beegrene.

NB! Hvis rgrene skal udskiftes, skal du bruge rar
med udvendig diameter pd 4 mm eller 5/32".

5. Tryk pa tasten Opsaetning a pa EasyKey for at fa

adgang til opsaetningsskaermene.

6. Veelg Opskrift & avanceret opsaetning, og tryk pa
tasten Enter <@l for at veelge.

Fromi= 2K5

Ek. 3.01.001 BC 204 C1 1.XX
FP 3.01.001 Ak Mo Key CZ 1.xK
AP MBS07  MC 10420195 AS0 B4 Cx
IP 1921658.178.3 MAC O0Z04AA3S04F

et o Home
Recipe % Advanced Setup
system Configuration

7. Tryk p& hgjre piletast @p for at veelge

Kalibreringsskeerm. Tryk pa tasten Enter -«
for at veelge enten A-maler, B-maler eller

Oplgsningsmiddel. Tryk pa tasten pil ned '
og veelg Start i menuen. Start kun én ad gangen.

teter A tMeter[$]
Calibration Start
Measured Actual
Yalurme Volurme
Oco [ 0Oce
k-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced [ Recipe [iElialgetlly
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8.

Dosér komponent A, B eller Oplgsningsmiddel ned i
baegeret.

9.

10.

11.

68

a. Abn prgveudtagningsventilerne langsomt for at
undga sprait.

b. For en mere ngjagtig kalibrering kan du justere
ventilen til at dosere med en flowhastighed,
som ligner din flowhastighed for
produktionssprgijtning.

c. Dosér minimum 250 cm?; sgrg for at dosere nok
materiale, sa du kan afleese volumen ngjagtigt
med beaegeret. A- og B-volumen behgver ikke
veere lige store eller i noget bestemt forhold.

d. Luk prgveudtagningsventilen, sa den slutter teet.

Den maengde, som ProMix malte, vises p& EasyKey.

Sammenlign maengderne pa EasyKey med
meengden i beegrene.

NB! Med henblik pd maksimal ngjagtighed skal du
bruge en gravimetrisk (masse-) metode til at
bestemme de faktiske doserede meengder.

Hvis skeermvoluminerne og de faktiske voluminer er
forskellige, skal du indtaste det faktisk doserede

volumen i cm? for feltet A, B eller Oplgsningsmiddel
og trykke pa tasten Enter <@l

Hvis veerdien var betydeligt anderledes, skal
kalibreringsprocessen gentages.

NB! Hvis skaermvolumen og det faktiske volumen

er det samme, eller hvis du gnsker at annullere
kalibreringsproceduren af en eller anden grund, skal
du scrolle til Aforyd p& menuen Kalibreringsskaerm

og trykke pa tasten Enter -l

12.

13.

14.

15.

Efter at volumen for A, B eller Oplgsningsmiddel
er indtastet, beregner styreenheden ProMix 2KS
den nye K-faktor for flowmaleren og viser den pa
Kalibreringsskaerm.

NB! K-faktorveerdier pa skeermen kan kun ses.

Om ngdvendigt kan du manuelt redigere
K-faktorerne i Avanceret opsaetningsskaerm 4
(side 38) eller Opsaetningsskaerm for opskrifter 5
(side 43).

Gennemskyl altid prgveudtagningsventilerne efter
kalibrering af malerne. Anvend en af fglgende
metoder:

* Folg Gennemskylning af prgveudtagnings-
ventiler og ragr-proceduren, side 64.

e Placér rgrene med prgveudtagningsventilernes
vaeske i en forenelig renseveeske (TSL eller
oplgsningsmiddel), eller tilprop dem.

NB! Hvis veeske heerder i prgveudtagningsrar, skal
de udskiftes med rgr med 4 mm eller 5/32" udvendig
diameter.

Sarg for, at begge prgveudtagningsventiler er lukket,
og at begge vaeskeafspaerringsventiler star helt dbne.

Far du indleder produktionen, skal du rense systemet
for oplgsningsmiddel og spaede det med materiale.

a. Gatil blandingstilstand.

b. Aktivér pistolen ned i en jordforbundet
metalspand, indtil der streammer blandet
materiale ud af pistolens dyse.

c. For at starte handlingen, se Opstart, side 55.
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Farveskift

Farveskiftprocedurer

Flerfarvesystemer

1. Luk for luften til pistolen.

2. Anbring pistolen i pistolskyllekassen, hvis den
anvendes, og luk laget.

3. Skift til Standby r—tilstand pa Kabinestyringen.

4. Brug scrolletasterne, ‘ eller ' til at veelge

den nye farve. Tryk p& Enter <@l for at starte
farveskiftsekvensen.

5. Huvis en pistolskyllekasse ikke
anvendes, skal du aktivere pistolen
ned i en jordforbundet metalspand,
indtil farveskiftsekvensen er fuldfart.

6. Nar indikatorlampen for farveskift holder op med at
blinke pa Kabinestyringen, er farveskiftsekvensen
fuldfart.

NB! Timeren for farveskift starter fgrst, nar pistolen
aktiveres og der registreres vaeskeflow. Hvis der ikke
er registreret vaeskeflow inden for 2 minutter,
afbrydes farveskiftet. Kabinestyringen gar i

Standby r -ilstand ved den forrige farve.

7. Nar du er klar til at sprajte, skal du tage pistolen ud af
pistolskyllekassen, hvis den blev anvendt, og lukke
dens lag.

NB! Pistolskyllekassens Iag skal lukkes,
for at forstgvningsluftventilen kan &bne.

8. Tryk p& tasten Mix N'* for at starte pa
sprgjtearbejdet.

1-farvesystemer

1. Fgalg proceduren for Gennemskylning af
veesketilfgrselssystemet, side 62.

2. Pafyld den nye farve. Se Opstart, side 55.

3. Tryk pa tasten Mix N'* for at starte pa
sprgjtearbejdet.
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Farveskiftsekvenser

FIG. 71 til og med FiG. 80 illustrerer diverse
farveskiftsekvenser. Se Tabel 9 for at bestemme, hvilket
tal der skal henvises til pa baggrund af opskriftskiftet og
systemkonfigurationen. Tidssekvenserne er angivet i
detaljer i de fglgende afsnit.

NB! For softwareversion 2.04.xxx og eldre anvender
systemet farve-/katalysatorgennemskylningen og
fyldningstider fra den nye opskrift.

NB! Se Opseaetningsfunktion pa side 27 for at vaelge
gennemskylningskilder og indstille de gnskede
gennemskylnings-, klgvnings- og fyldningstider.

BEMARKNINGER:

e Systemet bruger gamle opskriftdata til
gennemskylningscyklen. Imidlertid &bner det den
nye farve-/katalysatorventil pa baggrund af de nye
opskriftdata.

e Systemet bruger de nye opskriftdata til
fyldningscyklen.

¢ For den ene valgmulighed med pistolskyllekassen
(GFB) skal sprgjtepistolen veere indsat i GFB under
hele farveaendringscyklen (gennemskylning og
pafyldning). GFB-aftraekkeroutputtet vil veere teendt
under cyklen med opskriftskift.

¢ For valgmuligheden med to pistolskyllekasser (GFB)
skal begge sprgjtepistoler veere indsat i GFB'erne
under hele farveaendringscyklen (gennemskylning
og pafyldning). Systemet taender og slukker hvert
GFB-aftreekkeroutput pa baggrund af den
forudindstillede tid for hver pistol.

« For valgmulighederne Seerlige output teender og
slukker systemet hvert output pa baggrund af de
forudindstillede tider. Hvert Seerligt output har to
forskellige starttider og varigheder.

« For systemer uden afblaesningsventiler starter
den Fgrste gennemskylning, efter at trinene for
farve-/katalysatorskift er fuldfart.

«  Afbleesningsventil B er pakraevet for et
katalysatorskiftesystem.

»  Nar du gar fra Opskrift X til Opskrift 0, anvendes
kun gennemskylningscyklusdataene fra Opskrift O.

»  Nar du gar fra Opskrift 0 til Opskrift Y, anvendes kun
fyldningscyklusdataene fra Opskrift Y.
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Farveskift

Farvegennemskylning/-afbleesning

» Denne sekvens skyller farven ud med
oplgsningsmidlet, fra farveventilen til
afbleesningsventil A.

* Oplgsningsmiddelventilen for farveskift
og afblaesningsventil A abnes i lgbet af
gennemskylningstiden.

*  Oplgsningsmiddelventilen for farveskift lukkes,
nar gennemskylningstiden udlgber.

Farvepafyldning

» Denne sekvens fylder ledningen med den nye farve
hele vejen til afbleesningsventil A.

» Den nye farveventil og afbleesningsventil A dbnes i
Igbet af fyldningstiden.

» Den nye farveventil og afbleesningsventil A lukkes,
nar fyldningstiden udlgber.

Katalysatorgennemskylning/-afblaesning

» Denne sekvens skyller katalysatoren ud med
oplgsningsmiddel, fra katalysatorventilen til
afbleesningsventil B.

* Oplgsningsmiddelventilen for katalysatorskift
og afbleesningsventil B abnes i Igbet af
gennemskylningstiden.

* Oplgsningsmiddelventilen for katalysatorskift lukkes,
nar gennemskylningstiden udlgber.

Katalysatorpafyldning

» Denne sekvens fylder ledningen med den nye
katalysator hele vejen til afbleesningsventil B.

« Den nye katalysatorventil og afblaesningsventil B
abnes i lgbet af fyldningstiden.

» Den nye katalysatorventil og afblaesningsventil B
lukkes, nar fyldningstiden udlgber.
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Farste gennemskylning

Veelg den Farste gennemskylningskilde (luft,
oplgsningsmiddel eller 3. ventil) og Farste
gennemskylningstid. Luft er valgt til de fleste
anvendelsesformal.

Systemet renser det gamle materiale ud fra
doseringsventilerne til pistolen, og bruger kun det
valgte skyllemedium (normalt luft). Den valgte
gennemskylningsventil abner under den Ferste
gennemskylningstid og lukker, nar tiden udlgber.

Klgvningscyklus

Veelg klgvningstypen (luft/oplgsningsmiddel eller
luft/3. ventil) og klgvningstider.

Luftrenseventilen dbnes kun under luftklgvningscyklen,
og oplgsningsmidlet (eller 3. ventil) Abnes kun under
klgvningscyklen for oplgsningsmidlet. Antallet af
klgvningscykler er bestemt ved at dele den samlede
klgvningstid med summen af klgvningstider for luft-

0g oplgsningsmiddel.

Allersidste gennemskylning

Veelg den Allersidste gennemskylningskilde

(luft, oplgsningsmiddel eller 3. ventil) og Allersidste
gennemskylningstid. Oplgsningsmiddel er valgt til
de fleste anvendelsesformal.

Systemet fylder ledningen med oplgsningsmiddel fra
doseringsventilerne til pistolen, og bruger kun det valgte
skyllemedium (normalt oplgsningsmiddel). Den valgte
gennemskylningsventil &bner under den allersidste
gennemskylningstid og lukker, nar tiden udlgber.

Fyld

Denne sekvens fylder ledningen fra doseringsventilerne
til pistolen og kaldes ogsa pafyldningen med blandet
materiale. Systemet begynder at blande komponent A
og B, indtil pafyldningstiden udlgber.
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Tabel 9: Farveskift, diagramreference

Opskrift Opskrift Afbleesning | At forlade

starter slutter AEndringstype A pafyldning Se Fig.
X Y Skift Ja Ikke relevant | FIG. 71
X Y Skift Nej Ikke relevant| FIG. 72
0 Y Fyld Ja Ja FiG. 73
0 Y Fyld Ja Nej FiG. 74
0 Y Fyld Nej Ja FiG. 75
0 Y Fyld Nej Nej Fic. 76
X 0 Gennemskylning Ja Ikke relevant| FIG. 77
X 0 Gennemskylning Nej Ikke relevant| FIG. 78
0 0 Gennemskylning Ja Ikke relevant | FIG. 79
0 0 Gennemskylning Nej Ikke relevant| FIG. 80

NB! For manuelle systemer repraesenterer de digitale
I/O-signaler, som er identificeret pa farvediagrammerne
pa de fglgende sider, interne tilstande.

3A4784L
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ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 1 XtilY
Stabelventiler A1 til A2, B1 il B2
Afblaesning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiveret

Farve-/Katalysator/(Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Gennemskyl fra X, Fyldfra ¥ —= A Gennemskyl | AFyld | B Gennemskyl B Fyld | Venter
Stabelventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Hvis en komponent ikke sendres, springes dette tidssegment over
Afblasning A Skyl brugt farve ud og fyld op med ny farve

Komponent A

Oplesningsmiddel B
Afblaesning B Skyl brugt katalysator ud og fyld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylning og Klevning ift. tiden
Gennemskyl fra X —= Farste gennemskylning | Total klgvning | 2 5B [Allersidste gennemskylning
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver
alg af farste gennemskylning Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil p3 A
Rens A (Luft) Fastfor Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel) Hvis Klgvningstype er "Luft'Oplasningsmiddel”
3. Renseventil pa A - - - - Hvis Klgvningstype er "Luft!3. Rens”
2 5 B Gennemskylning efter klgvning Fast Gennemskylning B. aktiveret pa Valgmulighed skaerm 2
Valg af allersidste gennemskylning Vaelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden
Fyldfra¥ —=
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering
Dosering A
Dosering B
Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden
Hvis der ikke anvendes nogen F'istolskyllekasse|
Pistolaftreekkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operatar

1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen

Pistal-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klavning og Mix Materiale Fyld karer sekventielt for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Pistal-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Digital /O Diskrete l/0-signaler ift. tiden
Farveskift input =- Start Farveskift
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output Farveskift afsluttet
Qutput for Mix klar

Seerlige output =- Start af gennemskylning pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 =- Laengde -= =- Laengde -=
Seerligt output nr. 2 =- Laengde -= =- Laengde -=
Seerligt output nr. 3 =- Laengde -= =- Laengde -=
Seerligt output nr. 4 =- Laengde -= =- Laengde -=
3+ GFBpa#d

2ZKS Xto Y K15 DA

FIG. 71: ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 1 X til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 2 X til Y
Stabelventiler A1 til A2, B1 til B2
Ingen Afblasning A, 3. Skylleventil aktiveret

Farve-/Katalysator/{Reducer)

Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden

Gennemskyl fra X, Fyldfra ¥ —=

AGennemskyl |

AFyld

| B Gennemskyl | B Fyld Venter

Stabelventiler

Stabelskyllesekvens til farveskift

Stabelkomponenter til farveskift

Oplasningsmiddel A
Afblaesning A
Komponent A
Oplasningsmiddel B
Afblzesning B
Komponent B

Ingen Afblasning A

Hvis en komponent ikke &ndres, springes dette tidssegment over

Skyl brugt farve ud og fyld op med ny farve

Skyl brugt katalysator ud og fyld op med ny katalys ator

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylining og

Klgvning ift. tiden

Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output
Qutput for Mix klar

Gennemskyl fra X —= Venter Prste gennemskylnil Total klavning | 258 Jdste gennemsH
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver
alg af farste gennemskylning Veelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A
Rens A (Luft) Fastfor Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplasningsmiddel) Hvis Klevningstype er "Luft/Oplesningsmiddel”
3. Renseventil p A - - Hvis Klevningstype er "Luft’3. Rens”
2 5 B Gennemskylning efter klgvning Fast Gennemskylning B. aktiveret pa Valgmulighed skeerm 2 _
alg af allersidste gennemskylning Veelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pa
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden
Fyldfra Y —=
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering
Dosering A =- A Gennemskyl og A Fyld gennem Doseringsventil A uden Afblaesning
Dosering B
Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden
Hvis der ikke anvendes nogen F'istolskyllekasse|
Pistolaftraskkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operats

1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen

Pistol-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2 |

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klevning og Mix Materiale Fyld karer sekventielt for Pistol 1 og derefter for Pistal 2
Pistol-skyllekasse output 1 Kun GFB 1
Pistol-skyllekasse output 2 |

Digital /0 Diskrete l/O-signaler ift. tiden
Farveskift input =- Start Farveskift

Farveskift afsluttet

Seaerlige output

=- Start af gennemskylning pa

Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nir. 4
3+ GFB pa #4

=- Leengde -=
=- Leengde -=

=- Leengde -=
=- Leengde -=

=- Laengde -=
=- Laengde -=
=- Leengde -=
=- Lengde -=

FIG. 72: ProMix 2KS Diagram over opskriftskift nr. 2 X til Y

2KS Xto Y K13 DA
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ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 3 0 4il %"
Stabelventiler A1, B1
Afbls=sning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiveret
Forlad fyldning aktiveret

Farve-/Katahrsator/(Reducer)

Gennemskylning eg fyldning af farveskiftstabel ift. tiden

Valg af ferste gennemskylning

Rens A (Luft)

Gennemskylning B (Oplasningsmiddel)
3. Renseventil pd A

2 5 B Gennemskylning &fter klavning
\Valg af allersidzste gennemskyining

Ingen rensning, Fyld fra % —=| Venter | A Fyld B Fyld

Stabelventiler Stabelfyldesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Kun aktive komponenter fyldes
Afbleesning A Skub oplasningsmidlet ud og fyld op med ny farve
Komponent A
Afblsesning B Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny katalysator
Komponent B

Skil Pistel 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil ag Integrator Skylning Gennemskylning ag Klawning ift. tiden
Ingen Gennemskylning —>| Afslut. Fyld | enter

Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver

Forlad valg af fyldning Fra Opskrift 0 Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Waelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Fast for Rens A (Luft)

Hviz Klavningstype er "Luft’'Oplesningsmiddel

Hvis Klgvningstype er "Luft’3. Rens”

Fast Gennemskylning B. aktiveret pd Valgmulighed skaerm 2

Weelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pa A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Fyld fra v —=

Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

Fyldningstid for blanding med dynamisk doserin

GFB output |

Pistol og Slange Skyllearbejdzopgaver ift. tiden

Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskylliekasse |

Pistola fireskkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operate

1 pistol

Dette sker med samme tidssgkala som Doseringsventilen og Integratorgkyiningssekvensen

Pistolskylekazsse output 1
Pistol-skylekazse output 2

2 pistoler

Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klevning og Mix Materiale Fyld kerer sekventieft for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Pistolskylekazsse output 1
Pistol-skylekazse output 2

|

Digital O

Digkrete VO-signaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

Output for Mix klar

=- Start Farveskift

Farveskift afsluttet]

Szerlige output

=- Start af gennemskyining pa

Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4

3+ GFB pa #4

=- Laengde =
=- Leengde -=

= Lezngde >
<= Leengde -=

=- Lzengde >
=- Leengde -=
=- Laengde =
=- Leengde -=

FiG. 73: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 3 0 til Y

ZKS 0 to Y K15 DA

yIsante



v8LYVE

7

ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 4 0 tilY
Stabehventiler 41, B1
Afbleesning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiveret
Ingen udgaende fyldning

Farve-fKatalysator/(Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskifistabel ift. tiden
Ingen rensning, Fyld fra ¥ —=| A Fyld | B Fyld |
Stabelventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel & Kun aktive komponenter fyldes
Afblsesning A Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny farve

Komponent &

Oplesningsmiddel B
Afbleesning B Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil g Integrator Skyining Gennemskyining og Kiavning ift. tiden
Ingen Gennemskylning —= Venter
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver

Valg af ferste gennemskylning Weelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd &
Rens A (Luft) Fast for Rens A (Luft)
Gennemskyining B (Oplesningsmiddal) Hvig Klavningstype er "Luft/‘Oplesningsmiddel
3. Renseventil pa A Hvis Klevningstype er "Luft/3. Rens”
2 = B Gennemskylning efter klavning Fast Gennemskylning B. aktiveret pa WValgmulighed skserm 2
Valg af allersidste gennemskyining Weelg Gennemskyl A (Luft) Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Fyld fra v —>
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel doserin

Dosering A
Dosering B

GFB output | Pistol og Slange Skylearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

Hviz der ikke anvendes nogen Pistolzkyllekasse |

Pistolaftraskkeren (aftraekkerne) aktiveres af Operate

1 pistol Dette gker med samme tidsskala gom Doseringsventilen og Integratorskyiningssekvensen
Pistolskyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Kiavning og Mix Materiale Fyld kerer sekventiett for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
Pistolskyllekasse output 1 |
Pistol-skyllekasse output 2

Digital VO Diskrete ['O-signaler ift. tiden
Farveskift input <- Start Farveskift
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output Farveskift afsluttet]
Output for Mix klar

Szerlige output <~ Start af gennemskyining pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 <- Leengde = <- Leengde >
Seerligt output nr. 2 <- Laengde = <- Laengde -=
Seerligt output nr. 3 <- Leengde -= <- Leengde -=
Seerligt output nr. 4 <- Leengde -» <- Leengde -»
3 + GFB pa #4

ZKS 0toY K14 DA

FIG. 74: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 4 0 til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 5 0 tilY
Stabelventiler 41, B1
Ingen Afbleesning A, 3. Skylleventil aktiveret
Forlad fyldning aktiveret

Farve-/Katalysator/(Reducer) Gennemekylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Ingen rensning, Fyld fra ¥ —=| \enter | A Fyid | B Fyld |
Stabelventiler Stabelfyldesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Kun aktive kemponenter fyldes
Afblsesning A Ingen Afblsssning A Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny farve

Komponent A

Afblaesning B Skub eplesningsmidlet ud og fyld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil 0g Integrator Skyining Gennemskylning og Kiavning ift. tiden
Ingen Gennemskyning —=| Afslut. Fyld | enter
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver

Forlad valg af fyldning Fra Opskrift 0 Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A
Valg af ferste gennemskylning Wzelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Rens A (Luft) Fast for Rens A (Luft)
Gennemskylning B (Oplesningsmiddel) Hvis Klevningstype er "Luft/Oplesningsmiddel”
3. Renseventil pd A Hvis Klavningstype er "Luft/3. Rens”
2 5 B Gennemzkylning efter kiawning Fast Gennemskylning B. aktiverst pd Valgmulighed skasrm 2
Valg af allersidste gennemskyining Weelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel} eller 3. ventil Eé A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Fyld fra % —=|
Doseringsventiler
Dosering A =- A Fyld op gennem Doseringsventil A uden
Dosering B
GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |
Pistolafireskkeren (afireskkerne) aktiveres af Operats

1 pistol Dette =ker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskyiningssekvensen
Pistol-skyllekasse output 1 | |
Pistol-skyliekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Kiswvning og Wix Materiale Fyld karer sekventieft for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
Pistolskyllekasse output 1 | Kun GFB 1
Pistol-skyllekasse output 2

Digital VO Digkrete VO-gignaler ift. tiden
Farveskift input =- Start Farveskift
Gennemskyining Aktiv output
Fyld Aktiv cutput Farveskift afsluttet
Output for Mix kiar

Seerlige output <- Start af gennemskylning pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 <= Leengde -= <- Leengde -=
Seerligt output nr. 2 <- Leengde -> <- Leengde -»
Seerligt output nr. 3 <- Lzengde -= <- Leengde =
Seerligt output nr. 4 =- Lengde = =- Leengde -=
3 + GFB pa #4

2KS 0to Y K13 DA

ProMix 2KS Diagram ever opskriftfyldning nr. S 0 1il Y
Stabelventiler A1, B1

FIG. 75: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 5 0 til Y
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ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 6 0 til v
Stabelventiler A1, B1
Ingen Afblesning A, 3. Skylleventil aktiverst
Ingen udgdende fyldning

Farve-/Katalysator/{Reducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
Ingen rensning, Fyld fra ¥ —= A Fyid | B Fyld
Stabelventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Kun aktive kemponenter fyldes
Afblaesning A
Komponent A

Afblaesning B Skub oplesningsmidlet ud og fyld op med ny katalysator

Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylning og Klevning ift. tiden
Ingen Gennemskylning —> enter
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskylningssekvens Detaljer over rensearbejdsopgaver

Valg af ferste gennemskyining Vaslg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Rens A (Lufty Fast for Rens A (Luft)
Gennemszkylning B (Oplesningsmiddel) Hvis Klevningstype er "Luft/Ople=sningsmiddel”
3. Renseventil pd & Hvis Klevningstype er "Luft/3. Rens”
2 8 B Gennemskylning efter kigvning Fast Gennemskylning B. aktiveret pd Valgmulighed skssrm 2
Valg af allersidste gennemskylning Wzelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdzopgaver ift. tiden

Fyld fra % —=|
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel doserin

Dosering A <- A Fyld op gennem Deseringsventil & uden Afbleesning

Dosering B

GFB output | Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyliekasse |

Pistolaftraekkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operats

Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskyiningssekvensen

Pistol-skylekasse output 1
Pistol-skylekasse output 2

2 pistoler Hwer arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klawvning og Mix Materiale Fyld kerer sekventich for Pistel 1 og derefter for Pistol 2
Pistolskyllekasse output 1 | Kun GFB 1

Pistol-skyllekasse output 2

Digital V'O | Digkrete VO-gignaler ift. tiden
Farveskift input =- Start Farveskift
Gennemskyining Aktiv output
Fyld Aktiv cutput Farveskift afsluttet
Cutput for Mix klar

Seerlige output =- Start af gennemskylning pa Start af Fyldning pa

Seerligt output nr. 1 <- Leengde <- Leengde >
Seerligt output nr. 2 <- Leengde -= <- Leengde =
Seerligt output nr. 3 =- Leengde > =- Laengde -=
Seeriigt output nr. 4 <- Leengde = <- Leengde =
3+GFBpa#d

2KS 0to K12 DA

FIG. 76: ProMix 2KS Diagram over opskriftfyldning nr. 6 0 til Y

ujsanre
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 7 X il 0
Stabelventiler slukket
Afbleesning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiverst

Farve-/Katalysator/{(Reducer)

Gennemskyl fra 0, Ingen Fyld —=

A Gennemskyl B Gennemskyl

Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
]

Stabehventiler

Sta belskyllesekven s til farveskift

Stabelkomponenter til farveskift

Oplesningsmiddel A
Afblzesning A
Komponent &
Oplesningsmiddel B
Afblzesning B
Komponent B

R

Hver opskrift 0 indgange vil skylle alle komponenter
Udskyl gammel farve

Udskyl gammel katahysator

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylnin

og Klevning ift. tiden

Gennemskyl fra 0 —=
Renseventiler

Total kigvning | 25 B JAllersidste gennemskyining

Doseringsventil og Integratorskylningssekvens

Ferste gennemskyining |

Valg af ferste gennemskyining
Rens A (Luft)

Gennemskylning B (Oplesningsmiddel)
3. Renseventil pa A

2 5 B Gennemzkyining efter klavning

\alg af allersidste gennemskyining

Detaljer over rensearbejdsopgaver

Weelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Fast for Rens A (Luft)

Hvis Klevningstype er "Luft/Oplesningsmiddel”

Hvis Klgvningstype er "Luft/3. Rens”

Fast Gennemskyining B. aktiveret pd Valgmulighed skserm 2

\eelg Gennemskyl A (Luft) Gennemskyl B (Oplasningsmiddel) eller 3. ventil pd A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Ingen fyld —=
Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering

Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output

Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden |

Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

|
Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |

Pistolaftraskkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operats

1 pistol Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og Integratorskyiningssekvensen
Pistol-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

2 pistoler

Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl Kiavning og Mix Materiale Fyid

kerer sekventieh for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Pistol-gkyllekasse output 1
Pistol-skyliekasse cutput 2

Digital VO

Diskrete V0-signaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

Output for Mix klar

=- Start Farveskift
Farveskift afsluttet

Seerlige output

<- Start af gennemskyining pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4

<- Leengde =
<- Lengde =
<- Leengde -=
<- Leengde -=

3+ GFB pa#d

Dette aktiverer kun autoafblzssning

FIG. 77: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 7 X til 0

2KS Xto 0 K15

DA

ypisanted
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 8 X til 0
Stabelventiler slukket
Ingen Afblesning A, 3. Skylleventil aktiveret

Farve-/Katatysator/(Reducer)

Gennemskyl fra X, Fyld fra % —=

A Gennemskyl

Gennemskyining og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden
| B Gennemskyl I Venter

Stabelventiler

Stabelskyllesekvens til farveskift

Stabelkemponenter til farveskift

Oplesningsmiddel A
Afblaesning A
Komponent A
Oplasningsmiddel B
Afblaesning B
Komponent B

Ingen Afbl=sning A

Hwver opskrift 0 indgange vil skylle alle komponenter
Udsky| gamme| farve

Udsky| gammel katalysator

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Gennemskyl fra 0 —=|

Wenter

Renseventiler

Doseringsventi og Integratorskylningssekvens

Doseringsventil og Integrator Skylning Gennemskylning og Klavning ift. tiden
Erste gennemsl_czlnil Total klevning 2 5 B |idste gennems|

Detaljer over rensearbejdsopgaver

Valg af ferste gennemskylning

Rens A (Luft)

Gennemskylning B (Oplasningsmiddel)
3. Renseventi pd A

2 8 B Gennemskylning efter klavning
“alg af allersidste gennemskyining

--1

Weelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A
Fast for Rens A (Luft)

Hvis Klevningstype er "Luft/Oplesningsmiddel™

Hvis Klavningstype er "Luft/3. Rens”

Fast Gennemskylning B. aktiveret pd Valgmulighed skserm 2

Waelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd &

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejd

opgaver ift. tiden

Ingen fyld —=|

Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering

<- A Gennemskyl gennem Doseringsventil A uden Afblasning A

Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFE output

Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden

| Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgawver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |

Pistolafiraskkeren (aftreskkerne) aktiveres af Operats

1 pistol

Pistolskyllekasse output 1

Pistol-skyllskasse output 2

Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilen og In

tegratorskylningssekvensen

2 pistoler

Pistolskyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Hwver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klavning og i< Materiale Fyld kerer sekventicl for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
| Kun GFB 1 | | | | | |

Digital VO

Diskrete 'O-gignaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

| Output for Mix klar

=- Start Farveskift

Farveskift afsluttet,

Seerlige output

=~ Start af gennemskylning pa

Seerligt output nr. 4
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4
3+ GFB pa #4

<- Leengde -=
=- Leengde -=

=- Leengde -=
<- Langde =
Dette aktiverer kun autoafblasning

FIG. 78: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 8 X til 0

ProMix 2KS Diagram over cpskriftgennemskylning nr. 8 X til 0

2ZKS Xto 0 K13 DA

ujsanre
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 9 0 til 0
Stabelventiler slukket
Afbleesning A aktiveret, 3. Skylleventil aktiveret
Forlad fyldning aktiveret

Farve-/Katalysator/(Reducer)

Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden - Fra Opskrift 0

Renseventiler

Gennemskyl fra 0, Ingen Fyld —=| enter | A Gennemsky| | B Gennemskyl | Wenter
Stabehventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift
Oplesningsmiddel A Hwver opskrift 0 indgange vil skylle alle komponenter
Afblsesning A Udskyl gammel farve
Komponent A
Oplezsningsmiddel B
Afblaesning B Udsky| gammel katahlysator
Kompaonent B
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil 0g Integrator Skyining Gennemslglninf 0g Kisvning ift.| tiden - Fra Opskrift 0
Gennemsky| fra 0 —= Afziut. Fyld |Farzte gennemslglningl Total klawning 2= B Jersidste gennemskylni

Doseringsventil og Integratorskyiningssekvens

Forlad valg af fyldning

alg af ferste gennemskylning

Rens A (Luft)

Gennemskylning B (Oplesningsmiddel)
3. Renseventil pd A

2 5 B Gennemskylning efter klevning
“alg af allersidste gennemskyining

From Recipe 0

Detaljer over rensearbejdsopgaver

Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A
Vezlg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Fast for Rens A (Luft)

Hvis Klevningstype er "Luft'Oplesningsmiddel

Hvis Klevningstype er "Luft/3. Rens”

Fast Gennemskylning B. aktiveret pd Valgmulighed skserm 2 .
Veelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad

Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden

Ingen fyld —=

Doseringsventiler

Dosering A
Dosering B

Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering

Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output

Pistol og Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden |

Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

|
Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |

Pistolaftreskkeren (aftraskkerne) aktiveres af Operatol

1 pistol

Pistol-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

tegraterskylningssekvensen

Dette sker med samme tidsskala som Doseringsventilzn og In

2 pistoler

Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klevning og Mix Materiale Fyld

kerer sekventielt for Pistol 1 og derefter for Pistol 2

Pistol-skyllekasse output 1
Pistol-skyllekasse output 2

Digital O

Diskrete I'0-signaler ift. tiden

Farveskift input
Gennemskylning Aktiv output
Fyld Aktiv output

| Output for Mix klar

=- Start Farveskift

Farveskift afsluttet,

Seerlige output

<- Start af gennemskylning pa

Seerligt output nr. 1
Seerligt output nr. 2
Seerligt output nr. 3
Seerligt output nr. 4

3+ GFB pd#d

<- Leengde -
=- Leengde -

<= Leengde -=
<- Leengde -=

ypisanted

v8LYVE

2KS 0to 0 K3 DA

FIG. 79: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 9 0 til 0
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ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 10 0 til 0
Stabelventiler slukket
Ingen Afblasning A, 3. Skylleventil aktiveret
Forlad fyldning aktiverat

Farve-/Katalysator/{iReducer) Gennemskylning og fyldning af farveskiftstabel ift. tiden - Fra Opskrift 0
Gennemskyl fra 0, Ingen Fyld —=| Venter | A Gennemskyl | B Gennemskyl | \enter
Stabehventiler Stabelskyllesekvens til farveskift Stabelkomponenter til farveskift

Oplesningsmiddel A Hwer opskrift 0 indgange vil =kylle alle komponenter
Afbleesning A ngen Afbleesning Udskyl gammel farve
Komponent A
Oplesningsmiddel B
Afblaezsning B Udsky| gammel katalysator
Komponent B

Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventi og Integrator Si vning ift.1 tiden - Fra Opskrift 0
Gennemskyl fra ) —=| Afslut. Fyld | Venter Ete gennemskyl] Total klgvning
Renseventiler Doseringsventil og Integratorskyiningssekvens Detalier over rensearbejdsopgaver
Forlad valg af fyldning Fra Opskrift 0 Opskrift 0: Rens A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pa A
“alg af farste gennemskylning Veelg Gennemskyl A (Luft), Gennemskyl B (Oplesningsmiddel) eller 3. ventil pd A
Rens A (Lufty Fast for Rens A (Luft)
Gennemskylining B (Oplesningsmiddel) Hviz Klgvningstype er "Luft/Oplesningsmiddel
3. Renseventil pd A - - Hvis Klavningstype er "Luft/3. Rens”
2 5 B Gennemskylning efter klsvning Fast Gennemskylning B. aktiverst pd Valgmulighed skssrm 2
Walg af allersidste gennemskyining Weelg Gennemskyl A (Luft) Gennemskyl B (Oplasningsmiddel} eller 3. ventil Eﬁ: A
Skil Pistol 1 og Pistol 2 ad Doseringsventil og Integrator Mix Fyldningsarbejdsopgaver ift. tiden
Ingen fyld —=
Doseringsventiler Fyldningstid for blanding med sekventiel dosering
Dosering A& =- A Gennemskyl gennem Doseringsventil A uden Afbleesning A
Dosering B
Fyldningstid for blanding med dynamisk dosering

GFB output | Pistol 0g Slange Skyllearbejdsopgaver ift. tiden | Pistol og Slange Mix Materiale Fyld arbejdsopgaver ift. tiden

Hvis der ikke anvendes nogen Pistolskyllekasse |
Pistolaftraekkeren (afiraskkerne) aktiveres af Operats

1 pistol Dette sker med samme tidzskala som Doseringsventilen og Integratorskylningssekvensen
Pistol-skylekazse output 1
Pistolskyliekasse output 2

2 pistoler Hver arbejdsgang for Integratoren Skyl Gennemskyl, Klavning og Mix Materiale Fyld karer sekventish for Pistol 1 og derefter for Pistol 2
Pistokskyllekasse output 1 | |
Pistol-skyllekasse output 2

Digital V'O Digkrete U0-gignaler ift. tiden

Farveskift input =~ Start Farveskift

Gennemskylining Aktiv output Farveskift afsluttet,

Fyld Aktiv cutput

Output for Mix kiar
Szerlige output <- Start af gennemskyining pa

Seerligt output nr. 1 <- Leengde -=

Seerligt output nr. 2 <- Leengde -»

Seerligt output nr. 3 <=- Lzengde -=

Seerligt output nr. 4 =- Leengde -=

3 + GFB pa #4

2KS0to OK1 DA

FIG. 80: ProMix 2KS Diagram over opskriftgennemskylning nr. 10 0 til O

ujsanre




Alarmer og advarsler

Alarmer og advarsler

NB! Brug ikke vaesken i den ledning, som blev doseret i

det forkerte forhold, da den muligvis ikke heerder korrekt.

Systemalarmer

Systemalarmer advarer dig om et problem og hjeelper
med at forhindre sprgjtning med det forkerte
blandingsforhold. Hvis der opstar en alarm, standser
driften, og der sker fglgende:

e Enrad LED lyser konstant eller blinker pa
Kabinestyringen.

» Kabinestyringen viser en alarm-E-kode, E-1 til E-28.
Se FiG. 81.

* En summetone lyder (kun for E-2; se side 31
for at indstille for alle alarmer).

» Statuslinje pa EasyKey displayet viser
alarm-E-koden med en beskrivelse (se Tabel 10).

Alarmindikator (rad) Display

Opskriftindikator (gran) TI11614A

FiG. 81. Kabinestyring

Sadan nulstilles alarm og genstart

NB! Nar der forekommer en alarm, skal du sgrge for
at bestemme E-koden, far den nulstilles. Se Tabel 10.
Hvis du glemmer, hvilken E-kode det var, skal du
bruge Alarmskaerme (side 26) for at vise de seneste
10 alarmer, med dato- og tidsstempler.

Se Tabel 11 for at nulstille alarmer. Mange alarmer
kan slettes ved blot at trykke pa tasten Nulstilling af

alarm @

Tabel 10: Systemalarm/advarselskoder

Systemadvarsler

Tabel 10 viser en liste over systemadvarselskoder.
Advarslerne standser ikke driften, og der lyder ikke en
alarm. De gemmes i den dato-/tidsstemplede log, som
kan ses pa en pc vha. ProMix 2KS internetgreenseflade
(se handbog 313386).

82

Kode | Beskrivelse Detaljer
E-1 Kommunikationsfejlalarm Side 83
E-2 Alarm for anvendelsestid Side 83
E-3 Alarm for hgijt forhold Side 84
E-4 Alarm for lavt forhold Side 85
E-5 Alarm for overdosering A/B-dosis for kort | Side 86
E-6 Alarm for overdosering B/A dosis for kort | Side 86
E-7 Doseringstid A-alarm Side 87
E-8 Doseringstid B-alarm Side 87
E-9 Ikke anvendt Ikke
relevant
E-10 | Alarm for fjernstop Side 88
E-11 | Alarm for gennemskylningsvolumen Side 88
E-12 | Alarm for CAN Side 89
netveerkskommunikationsfejl
E-13 | Alarm for hgit flow Side 90
E-14 | Alarm for lavt flow Side 90
E-15 | Advarsel om systemtomgang Side 90
E-16 | Advarsel om skift af opsaetning Side 90
E-17 | Advarsel om at strgmmen er taendt Side 90
E-18 | Advarsel om at standarder er indlaest Side 90
E-19 | I/O-alarm Side 91
E-20 | Alarm for indledning af gennemskylning | Side 92
E-21 | Alarm for materialepafyldning Side 92
E-22 | Alarm for beholder A lav Side 92
E-23 | Alarm for beholder B lav Side 92
E-24 | Alarm for beholder S lav Side 92
E-25 | Alarm for autoafblaesning fuldfart Side 93
E-26 | Alarm for Side 93
farve-/katalysatorgennemskylning
E-27 | Alarm for farve-/katalysatorpafyldning Side 93
E-28 | Skub mixfyldning fuldfart Side 93
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Alarmfejlfinding

Alarmfejlfinding

Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-1: KOMM FEJL

Arsag

Lgsning

Ingen strgmforsyning til EasyKey.

Tilslut strgm til EasyKey.

Ingen strgm til vaeskestation. Det egensikre stramkabel
mellem EasyKey og vaeskestationen er ikke tilsluttet.

Kontrollér, at kablet er korrekt forbundet.
Se installationshandbogen.

Ingen strgm til vaeskestation. Sikringen til
vaeskereguleringskortet er sprunget.

Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om ngdvendigt.
Se Reparation-Dele-handbogen.

Det fiberoptiske kabel mellem EasyKey og
vaeskestationen er ikke tilsluttet.

Kontrollér, at kablet er korrekt forbundet.
Se installationshandbogen.

Det fiberoptiske kabel er overskaret eller bgijet.

Kontrollér, at kablet ikke er overskaret eller bgjet i en radius
pa under 40 mm (1,6").

Snavsede ender pa det fiberoptiske kabel.

Frakobl det fiberoptiske kabels ender, og renggr med
en fnugfri klud.

Et kommunikationskabel eller konnektor svigtede.

Arsag

Udskift kablet.

E-2: ALARM FOR ANVENDELSESTID

Lagsning

Anvendelsestiden er overskredet for det blandede
materiale.

BEMZAERKNING

For at forhindre blandet materiale i at haerde i udstyret
ma du ikke slukke for strammen. Fglg en af
lgsningerne til hgjre.

Tryk pa Nulstilling af alarm @ for at standse den

akustiske alarm. Rens systemet med oplgsningsmiddel,
frisk blandet materiale eller en ny farve:

¢ Gennemskylning med oplgsningsmiddel -
Se Gennemskylning af blandet materiale pa side 61.
Systemet gennemskyller, indtil den forudindstillede
skylletid er fuldfart.

¢ Ny gennemskylning med blandet materiale -
Ga til Mix-tilstand, og sprgjt den pakreevede
maengde for at genstarte timeren.

* Farveskift - Udfer et farveskift, side 69.

3A4784L
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Alarmfejlfinding

Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-3: ALARM FOR HZJT FORHOLD

Sekvensdoseringssystem

Blandingsforholdet er hgjere end den indstillede tolerance pa den forrige doseringscyklus.

Dynamisk doseringssystem

Blandingsforholdet er hgjere i forhold til den indstillede tolerance for A til B-komponentvoluminet.

Arsag Lasning

Der er for lidt begreensning i systemet. »  Kontrollér, at systemet er fuldt pafyldt med materiale.

« Kontrollér, at forsyningspumpens cyklushastighed er
indstillet korrekt.

* Kontrollér, at sprgjtespidsen/-dysen har den rette
starrelse til flowet og anvendelsesformalet, og at den
ikke er slidt

« Kontrollér, at veeskeregulatoren er indstillet korrekt.

Hvis alarmen aktiveres under opstarten, efter Begraens pistolnalens vandring for at seenke den fgrste
gennemskylning, var flowhastigheden sandsynligvis veeskeleveringshastighed, indtil veeskeslangerne er fyldt
for hgj. med materiale.

Hvis alarmen blev aktiveret, efter at du havde sprgijtet i et | Justér trykkene for komponent A og B's

stykke tid, kunne trykkene fra veesketilfgrslerne veere veesketilfgrselsregulator, indtil de er omtrent lige store.
ude af balance. Hvis trykkene allerede er omtrent lige store, skal du
kontrollere, at komponent A og B-doseringsventilerne
fungerer korrekt.

Komponent A- eller B-ventilen aktiveres langsomt. Betjen doseringsventil A og B magnetventilerne manuelt
Dette kan skyldes: som anvist i ProMix 2KS Reparation-dele-handbogen for
at kontrollere driften.

*  Lufttrykket til ventilaktivatorerne er for lavt. * g lufttrykket. Lufttrykket skal vaere 75-120 psi
(0,52-0,84 MPa; 5,2-8,4 bar); 120 psi anbefales.

» Der er noget, der begraenser magnetventilen eller » Der kan veere snavs eller fugt i lufttilfarslen. Filtrér som

rarfgringen og afbryder ventilaktiveringsluften. pakraevet.
» Doseringsventil A er drejet for langt ind. e Se Tabel 7: Blandingsmanifold, ventilindstillinger,
side 55, for retningslinjer for justering.
»  Veesketrykket er hgit, og lufttrykket er lavt. » Justér luft- og veesketryk. Se det anbefalede lufttryk
ovenfor.
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Alarmfejlfinding

Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-4: ALARM FOR LAVT FORHOLD

Sekvensdoseringssystem

Dynamisk doseringssystem

Blandingsforholdet er lavere end den indstillede tolerance pa den forrige doseringscyklus.

Blandingsforholdet er lavere i forhold til den indstillede tolerance for A til B-komponentvoluminet.

Arsag

Lgsning

Der er for meget begraensning i systemet.

»  Kontrollér, at systemet er fuldt pafyldt med materiale.

e Kontrollér, at forsyningspumpens cyklushastighed er
indstillet korrekt.

« Kontrollér, at sprojtespidsen/-dysen har den rette
starrelse til flowet og anvendelsesformalet, og at den
ikke er tilstoppet.

« Kontrollér, at veeskeregulatoren er indstillet korrekt.

Hvis alarmen aktiveres under opstarten, efter
gennemskylning, var flowhastigheden sandsynligvis for
hgj.

Begraens pistolnalens vandring for at saenke den farste
vaeskeleveringshastighed, indtil veeskeslangerne er fyldt
med materiale.

Hvis alarmen blev aktiveret, efter at du havde sprgjtet i et
stykke tid, kunne trykkene fra vaesketilfgrslerne veere
ude af balance.

Justér trykkene for komponent A og B's

vaesketilfgrselsregulator, indtil de er omtrent lige store. Hvis
trykkene allerede er omtrent lige store, skal du kontrollere,
at komponent A og B-doseringsventilerne fungerer korrekt.

Komponent A- eller B-ventilen aktiveres langsomt. Dette
kan skyldes:

Betjen doseringsventil A og B magnetventilerne manuelt
som anvist i ProMix 2KS Reparation-Dele-handbogen for at
kontrollere driften.

»  Lufttrykket til ventilaktivatorerne er for lavt.

* @9 lufttrykket. Lufttrykket skal veere 75-120 psi
(0,52-0,84 MPa; 5,2-8,4 bar); 120 psi anbefales.

» Der er noget, der begraenser magnetventilen eller
rgrfgringen og afbryder ventilaktiveringsluften.

Der kan veere snavs eller fugt i lufttilfarslen.
Filtrér som pakrzevet.

» Doseringsventil A er drejet for langt ind.

e Se Tabel 7: Blandingsmanifold, ventilindstillinger,
side 55, for retningslinjer for justering.

*  Vaesketrykket er hgijt, og lufttrykket er lavt.

« Justér luft- og veesketryk. Se det anbefalede lufttryk
ovenfor.
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Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-5: ALARM FOR OVERDOSERING A/B DOSIS FOR KORT og
E-6: ALARM FOR OVERDOSERING B/A DOSIS FOR KORT

til blandingskammerets kapacitet.

E-5: A-doseringen er blevet for stor, og nar den kombineres med B, er den for stor til blandingskammerets kapacitet.

E-6: B-doseringen er blevet for stor, hvilket fremtvinger en A-sidedosering, som, nar den kombineres med B, er for stor

Arsag

Lasning

Ventilforsegling eller nal/saede laekker. Kontrollér FiG. 11
Skeermen Totaler pa side 25. Hvis A og B doserer
samtidig (kun sekvensdosering), er der en laekage.

Reparér ventilen (se ventilhdndbog 312782).

Prgveudtagningsventilen er utaet.

Tilspeend eller udskift ventilen.

Flowmalerudsving forarsaget af trykpulseringer.

Kontrollér for trykpulseringer:
1. Luk alle blandingsventiler.

2. Teend cirkulationspumperne og alt udstyret i kabinen
(sdsom ventilatorer og transportarer).

3. Kontrollér, om ProMix 2KS viser et eventuelt
vaeskeflow.

4. Hvis ProMix 2KS viser, der er et vaeskeflow, og der ikke er
leekager fra pistolen eller andre forseglinger eller fittings,
pavirkes flowmalerne formentlig af trykpulseringer.

5. Luk veaeskens afbryderventil mellem
vaesketilferselssystemet og flowmaleren.
Flowindikationen bgr stoppe.

6. Om ngdvendigt installeres trykregulatorer eller en
ekspansionsbeholder pa vaeskeindlgbene til ProMix 2KS
for at mindske vaesketilfarslens tryk. Yderligere
oplysninger fas ved henvendelse til Graco-forhandleren.

Langsom aktivering af komponent A- eller B-ventiler.

Se E-3: ALARM FOR HZJT FORHOLD og E-4: ALARM
FOR LAVT FORHOLD, side 84-85.

Karsel af et hgjt blandingsforhold og en hgj
flowhastighed.

Det kan veere ngdvendigt at begraense flowhastigheden
gennem komponent B-doseringsventilen ved at justere
dens sekskantmgtrik (E). Se side 53.
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Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-7: DOSERINGSTIDSALARM A og E-8: DOSERINGSTID B-ALARM

E-7: pistolaftreekkerens input er aktivt (AFS eller Integration), og der blev registreret feerre end 31 A malerimpulser

i lgbet af den valgte doseringstid.

E-8: pistolaftreekkerens input er aktivt (AFS eller Integration), og der blev registreret faerre end 31 B malerimpulser

i lgbet af den valgte doseringstid.

Arsag

Lasning

Systemet er i blandings- N'* tilstand, og pistolen er

kun delvist aktiveret, sa der kan komme luft, men ingen
vaeske gennem pistolen.

Aktivér pistolen fuldsteendigt.

Veaeskeflowhastigheden er for lav.

@y flowhastigheden.

Indstillingen for doseringstid er for kort for den aktuelle
flowhastighed.

@g indstillingen for doseringstid.

Flowmaleren eller kablet svigtede, eller flowmaleren
stoppede til.

Fjern malerhzetten for at blotlaegge sensoren for at
kontrollere, om malersensoren virker. Far et stykke
jernholdigt metalveerktgj ind foran sensoren.

TI12792a

Hvis der er maler- eller kabelsvigt, kan du se en stor forskel
pa den meengde veeske, der doseres, og flowmalerens
volumen, som vises af EasyKey. Renggr maleren,

eller reparér den som ngdvendigt. Se ogsa malerhandbog
308778.

Folg Malerkalibrering proceduren, side 67.

Langsom aktivering af komponent A- eller B-ventiler.

Se E-3: ALARM FOR HZJT FORHOLD og E-4: ALARM
FOR LAVT FORHOLD, side 84-85.

Forsyningspumpen er ikke teendt.

Teend for forsyningspumpen.

Der er en luftleekage nedstrgms for luftflowafbryderen.

Kontrollér luftledningerne for leekager, og reparér.

Luftflowafbryderen sidder fast i aben tilstand.

Rens eller udskift luftflowafbryderen.

Systemet er i blandingstilstand med 0 volumen indtastet
for Min materiale fyldningsvolumen (se Valgmulighed
skeerm 1, side 34), og sikring F1 er sprunget.

Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om ngdvendigt.
Se Reparation-Dele-handbogen.
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Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-9: Ikke anvendt

E-10: ALARM FOR FIJERNSTOP

Arsag Lasning

Automatisering har bedt om, at systemet afbryder al drift. | Afbryd driften. Fejlfind automatiseringssystemet.

E-11: ALARM FOR GENNEMSKYLNINGSVOLUMEN

Arsag Lesning
ProMix 2KS kontakten for oplgsningsmiddelflow er ikke |Kontrollér, at pistolen ikke er slukket, og at flowkontakten
aktiveret under gennemskylning. for oplgsningsmiddel er aktiveret under gennemskylningen.
Minimum skyllevolumen er ikke opnaet. g tilfarslen af oplgsningsmiddel, eller mindsk indstillingen

for minimumvolumen.

Ingen malerimpulser under farve-/katalysatorafblaesning. | Forsyningen af oplasningsmiddel til farveskift ikke sat op
eller virker ikke. Kontrollér opsaetningen for farveskift.
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Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-12: ALARM FOR CAN KOMM FEJL

Arsag Lasning
Kommunikationen mellem farveskiftmodulet og e Kontrollér, at alle kabler er forsvarligt forbundet, og at
vaeskestationen er afbrudt. stram-LED teendes for farveskift og kabinestyring. Hvis

strgm-LED ikke bliver teendt, er problemet
sandsynligvis forarsaget af en darlig forbindelse.
Mgtrikken pa konnektoren skal drejes mindst 5 hele
omgange for at sikre en god forbindelse. Hvis
strgm-LED stadig ikke lyser, er kablet eller kortet
darligt.

e Kontrollér DIP-omskifterindstillingerne for
farveskiftkortet. Se installationshandbogen.

e Kontrollér DIP-omskifterindstillingen for
vaeskepladekortet. En ukorrekt indstilling forarsager
ikke E-12-alarmer, men en korrekt indstilling vil hjeelpe
med at forhindre E-12 forarsaget af elektrisk stgj.

Se installationshandbogen.

« Kontrollér EasyKey softwareversion (vises ved start for
alle versioner, og nar lasetasten trykkes ned for version
2.02.000 og hgijere). Hvis aldre end 1.06.002, skal du
opgradere. Sgrg for at gemme indstillingerne gennem
BWI eller AWI far opgradering, da de vil blive slettet.

»  Etiketten pa farveskiftkortet viser softwaredelnummeret
og versionen, fx 15T270 1.01. Hvis versionen er
eldre end 1.01, skal kortet udskiftes.

¢ Huvis alle softwareversioner og DIP-omskifterinds-
tillinger er korrekte, og du stadig far E-12-alarmer,
har systemet en darlig forbindelse, et darligt kabel
eller darligt printkort. Brug et multimeter pa CAN-
konnektorerne til at teste, om der er god forbindelse
mellem systemerne. Hvis der er, har du et darligt
printkort. Hvis der ikke er, har du en darlig konnektor,
forbindelse eller kabel.

» Vises pa EasyKey-displayet, hvis enheden er
programmeret til Manuel tilstand, og en kabinestyring
ikke er tilsluttet.

» Dip-omskifterindstillingerne pa farveskiftmodulet blev
aendret (se handbog 312787), mens strgmmen var
teendt. Kar strammen en cyklus for at slette alarmen.

» Dip-omskifterkonfigurationen pa farveskiftregulerings-
modulet (se handbog 312787) er opsat forkert.

Kommunikationen mellem farveskiftmodulet og Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om ngdvendigt.
vaeskestationen er afbrudt. Sikringen til Se Reparation-Dele-handbogen.
vaeskereguleringskortet er sprunget.

Kommunikationen mellem kabinestyringen og Kontrollér, at kablet er korrekt forbundet.
vaeskestationen er afbrudt.

3A4784L 89



Alarmfejlfinding

Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-13: ALARM FOR H@JT FLOW eller E-14: ALARM FOR LAVT FLOW (kan ogsa indstilles som advarsler)

Arsag Lasning

Veeskesystemet producerer for meget eller for lidt flow. | Fejlfind veeskesystemet for begreensninger, laekage,
opbrugt veeskeforsyning, forkerte indstillinger etc.
@g eller mindsk flowhastigheden, som pakraevet.

E-15: ADVARSEL OM SYSTEMTOMGANG

Arsag Lesning

Blandingsinput er hgjt, men pistolen har ikke veeret Hvis du ikke maler, skal du slette alarmen og genoptage
aktiveret i 2 minutter. arbejdet.

Hvis du maler, skal du slukke og efterse vaeskemaleren
og luftflowafbryderen.

E-16: ADVARSEL OM SKIFT AF OPSZATNING

Arsag Lasning

Parametrene for systemopseetning er sendret. Der kraeves ingen handling. Se haendelsesloggen, som er
tilgeengelig via den avancerede internetgreenseflade.

E-17: ADVARSEL OM STROMMEN TANDT/STROMMEN SLUKKET

Arsag Lasning

Strgmmen til systemet er blevet cyklet. Der kreeves ingen handling. Se haendelsesloggen, som er
tilgeengelig via den avancerede internetgreenseflade.

Spaendingen bliver for lav pga. svag strgmforsyning. Udskift stramforsyningen. Se Reparation-Dele-handbogen.

Stremledningerne er frakoblet eller har kun Kontrollér, at alle ledninger er tilsluttet forsvarligt. Sgrg for,

uregelmaessig kontakt. at ledningerne ikke er strakt for stramt.

Der er trykket pa knappen Nulstilling (S1 pa EasyKey Der kreeves ingen handling. Se haendelsesloggen, som er

displaytavlen, S3 pa Autokey). tilgeengelig via den avancerede internetgreenseflade.

Softwareopdateringen er startet pa EasyKey. Der kraeves ingen handling. Se haendelsesloggen, som er

tilgeengelig via den avancerede internetgreenseflade.

E-18: ADVARSEL OM AT STANDARDER ER
INDLAEST

Arsag Lasning

Fabriksstandarderne er installeret pa systemet. Der kreeves ingen handling. Se haendelsesloggen, som er
tilgeengelig via den avancerede internetgreenseflade.
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Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-19: I/O-ALARM

Arsag Lasning
De digitale input for mix og gennemskyl er teendt Sgarg for, at der kun er ét input taeendt ad gangen. Det er
samtidig. pakreevet med mindst 1 sek. forsinkelse, nar der skiftes fra
Mix til Gennemskylning eller omvendt.

NB! I/O-alarmen omfatter adskillige underalarmer vedrgrende interne dataspgrgsmal, som beskrevet nedenfor i
detaljer. Disse alarmer ses kun i Alarmloggen eller gennem BWI eller AWI og geelder muligvis ikke for alle
softwareversioner.

Genstart veeskepladen (FP-genstart): Forekommer, Skyl systemet, eller udfar et farveskift. Identificér

hvis systemet registrerer en genstart af et kontrolkort for | baggrunden for genstarten eller stramcyklen, om muligt.
en vaeskeplade, eller stramcyklen ikke er aktiveret fra
EasyKey. Systemet vender tilbage til Opskrift 61, og der
kan veere blandet materiale i ledningerne.

Autokey mistet: Forekommer, hvis Autokey er blevet Geninstallér Autokey, eller kontrollér, at Autokey er indstillet
mistet eller eendret efter den er registreret. (Kortvarigt korrekt.

mistet Autokey registreres ikke). Visse systemfunktioner
bliver muligvis utilgeengelige. Et automatisk system vil fx
ikke reagere pa PLC- eller robotkontrol.

Ulovlig kilde: Forekommer, hvis en opskrift uden Kontrollér, at kildedataene kommer fra en gyldig opskrift
for omradet 1-60 registreres som kildedataene for (1-60).

datakopier af globale opskrifter. Dette er muligt,

hvis en ugyldig konfigurationsfil er sendt til EasyKey.

2K/3K-fejl: Forekommer, hvis opskriftdataene er Kontrollér, at Autokey er indstillet korrekt, eller at
uforenelige med den aktuelle Autokey-indstilling (2K eller | konfigurationsfilen er gyldig.

3K). Dette er muligt, hvis Autokey er sendret, eller en
ugyldig konfigurationsfil er sendt til EasyKey.

Init-fejl: Forekommer, hvis opskriftdatakoderne, som Kontrollér, at konfigurationsfilen er gyldig.
angiver, at typen af maskine, de blev lavet pa, ikke er
som forventet. En 3KS-maskine modtager fx en
konfigurationsfil, som oprindeligt er fremstillet pa en

2KS-maskine.
Konfig-fejl: Forekommer, hvis en konfigurationsfil er Kontrollér, at specifikationerne for konfigurationsfilen og
sendt til EasyKey og angiver en anden hardwaren stemmer overens.

hardwareopseetning, end hvad der eksisterer.
Konfigurationsfilen angiver fx 2-farveskiftkort, men der er
kun 1 til stede.

Omradefejl: Forekommer, hvis en ventil, som er brugti |Kontrollér, at specifikationerne for opskriften og hardwaren
en opskrift, ikke er til stede i den aktuelle stemmer overens.

hardwareopsaetning. En opskrift kalder fx pa ventil 30,
men systemet har kun 12 ventiler.

Fejl i niveaukontrol (LC): Forekommer, hvis Kontrollér, at Autokey er indstillet korrekt.
kontroldataene for niveau er modtaget af EasyKey, og

den aktuelle Autokey-indstilling (2K eller 3K) er eendret,
siden niveaukontroldataene blev initialiseret oprindeligt.

Fejl i omradet for niveaukontrol (LC): Forekommer, Indstil dataene for niveaukontrol korrekt.
hvis dataene for niveaukontrol omfatter et ventilomrade,
der overstiger maskinens kapacitet.

Modbus (MB) overlgb: Forekommer, hvis Kontrollér Modbus-protokollen til EasyKey.
Modbus-forbindelsen til en PLC oplever dataoverlgb.
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Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-20: ALARM FOR INDLEDNING AF GENNEMSKYLNING

Arsag Lasning

Systemet registrerer forstgvningsluft til pistolen, nar Luk for luften til pistolen.
gennemskylning er valgt.

For systemer med en pistolskyllekasse er pistolen ikke i | Placér pistolen i pistolskyllekassen.

kassen, nar gennemskylning er valgt. Kontrollér, at pistolskyllekassen fungerer korrekt.
For systemer med autoudblaesning pa er pistolen ikke i | Placér pistolen i pistolskyllekassen.
kassen, nar autoudblzesning startes. Kontrollér, at pistolskyllekassen fungerer korrekt.
For systemer med en pistolskyllekasse er sikring F2 Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om ngdvendigt.
sprunget. Se Reparation-Dele-handbogen.
E-21: ALARM FOR MATERIALEPAFYLDNING
Arsag Lesning
For systemer med minimum fyldningsvolumen for Kontrollér for begraensninger eller leekager i
blandet materiale indtastet registrerer systemet, at veesketilfgrselssystemet.
fyldningsvoluminet ikke er opnaet under fyldningstiden
for blandet materiale. Kontrollér, om fyldningsvoluminet er korrekt konfigureret:

e Justér fyldningsvolumen.
e Justér fyldningstid.

For systemer uden farveskift og med minimum Kontrollér sikringens tilstand, og udskift den om ngdvendigt.
fyldningsvolumen for blandet materiale indtastet springer | Se Reparation-Dele-handbogen.
sikring F1.

E-22: ALARM FOR BEHOLDER A LAYV, E-23: ALARM FOR BEHOLDER B LAV, eller E-24: ALARM FOR

BEHOLDER S LAV

Arsag Lasning

Beholderens volumen nar teersklen for lavt niveau. Skeermen EasyKey viser alarmen, og beder brugeren ggre
ét af fglgende:

e Genopfyld beholderen for at slette alarmen.

e Genoptag blanding ved at veelge "Spraijt 25 % af
resterende volumen". Hvis dette veelges, forekommer
der endnu en alarm, efter at 25 % af det resterende
volumen er blandet. Genopfyld beholderen for at slette
alarmen.
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Tabel 11. Alarmfejlfinding

E-25: ALARM FOR AUTOAFBLASNING FULDF@RT

Arsag Lasning
En alarm for anvendelsestid er aktiv i mere end 2 Sarg for at sprgjte alt det blandede materiale,
minutter, pistolskyllekassen er aktiveret, og pistolen for anvendelsestiden udlgber.

er i pistolskyllekassen, og en skyllesekvens for
autoafbleesning er fuldfart.

E-26: ALARM FOR FARVE-/KATALYSATORGENNEMSKYLNING

Arsag Lesning
Systemet registrerer ingen malerimpulser, eller en Kontrollér, at malerkablet er tilsluttet.
forstyrrelse i malerimpulserne varer laengere end 1
sekund i hele gennemskylningsforlgbet for Rens eller reparér maleren.

farve-/katalysator.
E-27: ALARM FOR FARVE-/KATALYSATORPAFYLDNING

Arsag Lasning

Systemet registrerer ingen malerimpulser, eller systemet | Kontrollér, at malerkablet er tilsluttet.
skal registrere mindst 10 cm® materiale fra hver side, sa

lzenge hele farve-/katalysatorpafyldningstiden varer. Rens eller reparér maleren.

Pistol, afblaesningsventil eller den korrekte Abn ventilen.

farve-/katalysatorventil ikke aben.

Tom vaeskebeholder. Kontrollér veeskestand, og genopfyld om ngdvendigt.
Omskifterindstillingerne (S3-S6) pa farveskiftkortet Kontrollér, at farveskiftkortets omskiftere er indstillet
svarer ikke til hardwarekonfigurationen. korrekt. Se installationshandbogen.

Sikring F1, F2 eller begge er sprunget. Kontrollér sikringernes tilstand, og udskift dem om

ngdvendigt. Se Reparation-Dele-hdndbogen.

E-28: SKUB MIXFYLDNING FULDF@RT

Arsag Lasning

Skub mixfyldning er fuldfart. Materiale hvis anvendelsestid er udlgbet, er udskyllet.
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Skematiske diagrammer

Trykluftsdiagram for systemet
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Eldiagram for systemet
NB! El-diagrammet illustrerer alle mulige ledningsudvidelser i et ProMix 2KS system. Visse af de viste komponenter
er ikke inkluderet med alle systemer.
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Skematiske diagrammer

Eldiagram for systemet

NB! El-diagrammet illustrerer alle mulige ledningsudvidelser i et ProMix 2KS system. Visse af de viste komponenter
er ikke inkluderet med alle systemer.

Farlige omgivelser
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Skematiske diagrammer
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Data for malerydeevne (G3000 pa A, coriolis pa B)
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Tekniske data

Maksimalt veeskearbejdstryk

Maksimalt arbejdslufttryk
Lufttilfgrsel
Starrelse for luftfilterindlgb. . ........... .. .. ... ...
Luftfiltrering til air logic og renseluft (leveres af Graco) . .
Luftfiltrering til forstgvningsluft (leveres af brugeren). . ..

Omrade for blandingsforhold
Blandingsngjagtighed. . ... ........ ... ... .. L
Handterede veesker

Viskositetsomrade forveeske. . ....................
Veeskefiltrering (leveres af brugeren). . ..............
Flowhastighedsomrade for veeske*

G3000, G250, G3000A-maler

G3000HR, G250HR-maler. .. ..................

Coriolismaler

S3000 Maler til oplgsningsmiddel (tilbehar)
Veeskeindlgbsstarrelser

Flowmaler

Doseringsventil/farveventiladaptere. . ... .........
Vaeskeudgangsstgrrelse (statisk mixer). . ............
Krav til ekstern strgmforsyning. . ...................

Driftstemperaturomrade . . ........................
Klassificering af miljgmeessige forhold. .. ............
Stagjniveau
Lydtrykniveau. . . ......... .. i
Lydeffektniveau
Vaddedele........... ...

Vade materialer pa syremodeller
(MEL001 - MEL004). . . oo ove e

Tekniske data

Basisanlaeg: 4000 psi (28 MPa; 280 bar)

Farveskift ved lavt tryk: 300 psi (2,1 MPa; 21 bar)
Farveskift ved hgit tryk: 3000 psi (21 MPa; 210 bar)
Coriolismaler: 2300 psi (16,1 MPa; 161 bar)

100 psi (0,7 MPa; 7 bar)

75-100 psi (0,5 - 0,7 MPa; 5,2 - 7 bar)

3/8” npt (hun)

5 mikrometer (minimum) filtrering pakraevet; ren og ter luft
30 mikrometer (minimum) filtrering pakraevet; ren og tar
luft

0.1:1- 50:1*

op til £ 1 %, veelges af bruger

en eller to komponenter:

» oplgsningsmiddel- og vandbaserede malinger

* polyuretaner

* epoxyer

» syrekatalyserede lakker

 fugtfglsomme isocyanater

20-5000 cps*

Minimum 100 mesh

75 - 3800 cm3/min. (0,02-1,00 gal./min.)
38 - 1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)
20 - 3800 cm3/min. (0,005-1,00 gal./min.)
38 - 1900 cm3/min. (0,01-0,50 gal./min.)

1/4” npt (hun)

1/4” npt (hun)

1/4” npt (hun)

85 - 250 V AC, 50/60 Hz, maks. stremforbrug pa 2 A

15 A maksimum afbryder pakraevet
Forsyningsledningstykkelse: 8-14 AWG

41- 122° F (5-50° C)

Indendgrs brug, forureningsgrad (2), installationskategori Il

under 70 dBA

under 85 dBA

303, 304 SST, tungstenkarbid (med nikkelbinder),
perfluoroelastomer, PTFE

316, 17-4 SST; PEEK

perfluoroelastomer; PTFE

*  Afhaengigt af den programmerede K-faktor og anvendelse. Den maksimalt tilladte impulsfrekvens for flowmaler
er 425 Hz (impulser/sek.). Kontakt Graco-forhandleren for yderligere oplysninger om viskositeter, flowhastigheder

eller blandingsforhold.

Se de enkelte komponentmanualer for yderligere tekniske data.
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Gracos standardgaranti

Graco garanterer, at alt det udstyr, der henvises til i naerveerende dokument, som er fremstillet af Graco, og som beerer Gracos navn, er fri for
materiale- eller fremstillingsfejl pa den dato, hvor det er solgt til den oprindelige kaber med anvendelse for gje. Med undtagelse af eventuelle
seerlige, udvidede eller begraensede garantier, der er udstedt af Graco, patager Graco sig i en periode pa tolv maneder fra kgbsdatoen at reparere
eller udskifte enhver del af udstyret, som Graco finder at veere fejlbehaeftet. Denne garanti geelder kun, nér udstyret installeres, betjenes og
vedligeholdes i henhold til de af Graco anbefalede skriftlige anvisninger.

Denne garanti daekker ikke, og Graco patager sig intet ansvar for almindelig slitage eller eventuelle funktionsfejl, beskadigelse eller slid, der
skyldes ukorrekt installation, fejlagtig brug, slitage, korrosion, utilstreekkelig eller forkert vedligeholdelse, forssmmelighed, uheld, ukorrekte teknisk
indgreb eller udskiftning med komponentdele, der ikke er fremstillet af Graco. Graco patager sig endvidere intet ansvar for funktionsfejl,
beskadigelse eller slitage, der matte skyldes, at det af Graco leverede udstyr ikke er foreneligt med konstruktioner, tilbehgr, udstyr eller materialer,
der ikke er leveret af Graco, eller som matte skyldes ukorrekt konstruktion, fremstilling, installation, betjening eller vedligeholdelse af systemer,
tilbehar, udstyr og materialer, der ikke er leveret af Graco.

Denne garanti er betinget af, at det udstyr, der haevdes at veere fejlbeheeftet, indsendes frankeret til en autoriseret Graco-distributar til
undersggelse af den pastdede fejl. Hvis den pastaede fejl kan accepteres, foretager Graco reparation eller udskiftning af alle defekte dele uden
beregning. Udstyret vil derefter blive sendt franko til den oprindelige keber. Safremt en undersggelse af udstyret ikke matte afslare nogen
materiale- eller fabrikationsfejl, vil reparationen blive udfart mod et rimeligt gebyr, der kan omfatte udgifter til dele, arbejdslgn og forsendelse.

DENNE GARANTI ER DEN ENESTE, OG DEN TRADER | STEDET FOR ENHVER ANDEN GARANTI, DET VARE SIG UDTRYKKELIG
ELLER STILTIENDE, HERUNDER MEN IKKE BEGRZAENSET TIL GARANTI OM SALGBARHED ELLER GARANTI OM EGNETHED TIL ET
BESTEMT FORMAL.

Gracos eneste forpligtelse og kabers eneste afhjeelpningsret i tilfeelde af garantibrud skal vaere som ovenfor beskrevet. Kaber accepterer, at
denne ikke har nogen anden afhjeelpningsret (herunder, men ikke begreenset til, dermed forbunden eller deraf fglgende erstatning for driftstab,
mistet omsaetning, personskade eller tingsskade eller noget andet deraf afledt eller falgende tab). Ethvert sggsmal for garantibrud skal anleegges
inden to (2) &r fra salgsdatoen.

GRACO GIVER INGEN GARANTI OG FRASIGER SIG ENHVER STILTIENDE GARANTI OM SALGBARHED OG EGNETHED TIL ET
BESTEMT FORMAL | FORBINDELSE MED TILBEH@R, UDSTYR, MATERIALER ELLER KOMPONENTER, DER S/ELGES AF, MEN IKKE
ER FREMSTILLET AF GRACO. Sadanne genstande, der szelges, men ikke er fremstillet af Graco (som f.eks. elektriske motorer, kontakter,
slanger, osv.), er omfattet af sddanne eventuelle garantier, som ydes af producenterne af disse. Graco vil i rimeligt omfang bista kegberen i
forbindelse med krav, der rejses som fglge af brud pa sadanne garantiforpligtelser.

Graco patager sig under ingen omsteendigheder erstatningsansvar for indirekte, afledte, seerlige eller sekundzere skader som fglge af Gracos
levering af udstyr i forbindelse hermed eller som fglge af leverance, ydelse eller anvendelse af produkter eller andre varer, der seelges i
forbindelse hermed, uanset om sddanne skader skyldes kontraktbrud, garantibrud, forssmmelighed fra Gracos side eller andre forhold.

Oplysninger om Graco

For at fa de seneste nyheder om Gracos produkter, bedes du venligst besgge www.graco.com.
For patentoplysninger, se www.graco.com/patents.

SADAN BESTILLER DU, kontakt Graco-forhandleren, eller ring for at f& oplyst neermeste forhandler.
Telefon: +1 612-623-6921 eller gratis pa: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle skriftlige og visuelle data indeholdt i dette dokument afspejler de seneste produktoplysninger, som var tilgeengelige pa udgivelsestidspunktet.
Graco forbeholder sig ret til at foretage andringer nar som helst uden varsel.

Overseettelse af originale instruktioner. This manual contains Danish. MM 312776
Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2008, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to 1ISO 9001.
WwWw.graco.com
Revision L, marts 2019
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