Anvisningar G

Probler® P2-
utmatningspistol SB01242AF

For utmatning av icke brandfarligt skum och polyurea. Endast for yrkesmassigt bruk.

Ej godkand for anvandning i explosiva miljoer eller farliga miljoer.

90-110 psi (0,62-0,76 MPa, 6,2-7,6 bar) luftinloppstryck
3500 psi (24,1 MPa, 241 bar) max. statiskt vétsketryck

Se sidan 3 for information om Modeller.

Viktiga sdkerhetsforeskrifter

Lé&s alla varningar och anvisningar i
denna handbok och i drifthandboken
innan utrustningen anvands.

Spara alla instruktioner.

Viktig medicinsk information

L&s det medicinska varningskortet
som féljde med pistolen. Det innehaller
information till ldkaren betréffande
véatskeintrdngningsskador. Ha det

med nér du anvander utrustningen.
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Modeller

Modeller

Max. statiskt
vétsketryck

Luftintag
Tryckintervall

Modell Beskrivning psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) Godkénnanden
GCP2RA | PISTOL, P2, 0,036 tum, #00

GCP2R0 PISTOL, P2, 0,051 tum, #00

GCP2R1 PISTOL, P2, 0,059 tum, #01 3500 oi 90-110 psi

GCP2R2 PISTOL, P2, 0,073 tum, #02 P (0,62-0,76 MPa,

(24,1 MPa, 241 bar) 62-76 b

GCP2R3 | PISTOL, P2, 0,088 tum, #03 ,2-7,6 bar)

GCP2R4 PISTOL, P2, 0,100 tum, #04

GCP2R5 PISTOL, P2, 0,125 tum, #05

3B0124ZAE




Varningar

Varningar

Foéljande varningar galler forberedelser, anvandning, jordning, underhall och reparation av denna utrustning. Symbolen med ett
utropstecken uppmarksammar dig pa en allman varning, och risk-symbolerna hanvisar till atgardsspecifika risker. Las dessa
varningar nar symbolerna férekommer i texten i denna handbok eller pa varningsetiketter. Produktspecifika farosymboler och
varningar som ej omfattas av detta avsnitt kan férekomma i texten i denna handbok nar sa ar tillampligt.

A VARNING

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och &ngor kan orsaka svara, t.o.m. dédliga skador om de sténker pa hud eller i 6gon, inandas

eller svéljs.

e Studera sé@kerhetsdatabladen (SDS) betraffande hantering och vilka specifika risker som &r férknippade
med vétskorna som du anvander, inrdknat effekterna vid langtidsexponering.

e Hall alltid arbetsomradet val ventilerat och bar alltid 1amplig personlig skyddsutrustning vid sprutning,
nar service utfors pa systemet eller om du bara befinner i arbetsutrymmet. Se foreskrifterna betraffande
Personlig skyddsutrustning i handboken.

e Forvara farliga vatskor i godkanda behallare och kassera dem i enlighet med gallande foreskrifter.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Bar alltid Iamplig skyddsutrustning och tack all hud vid sprutning, nar service utférs och nar du befinner
dig inom arbetsomradet. Skyddsutrustning bidrar till att férhindra allvarliga personskador, inklusive
l&ngtidsexponering; inandning av giftiga &ngor sprutdimmor eller gaser; allergiska reaktioner; brannskador;
6gonskador och hdrselskador. Skyddsutrustningen ska minst innefatta:

e Envél inpassad andningsmask som kan vara av friskluftstyp, kemiskt taliga handskar, skyddskladsel
och skyddsskor enligt vatskeleverantérens rekommendationer och svenska arbetarskyddsregler.

e Skyddsglasdgon och hdrselskydd.

RISK FOR INTRANGANDE VATSKA

Trycksatt vatska fran pistolen, slanglackor eller spruckna delar kan tranga igenom huden. Detta kan se ut
som ett lindrigt skarsar, men &r en allvarlig skada som kan leda till amputation. Uppsok ldkare omedelbart.
e Rikta inte pistolen mot en person eller en kroppsdel.

e Hall inte handen &ver sprutmunstycket.

e Stoppa eller avled inte lackor med din hand, kropp, handske eller med trasa.

e Sténg materialavstédngningsventiler och sténg av eller koppla bort lufttillférseln nér du inte sprutar.

e Utfér Tryckavlastningsprocedur ndr du slutar mata ut material och fére rengéring, kontroll eller service
av utrustningen.

Las alltid kolvens sakerhetssparr nar du inte sprutar.
Kontrollera slangar och kopplingar dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart.

MPa/bar/PSI

RISK FOR BRANNSKADOR

Utrustningens ytor och véatskor som ar uppvarmda kan bli mycket heta under drift. Undvika allvarliga
brannskador:

> @RIPP

e Vidrdr inte het vatska eller utrustning.

N
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Varningar

AVARNING

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Brandfarliga angor, sdsom I6sningsmedel och fargangor i arbetsomradet kan antindas eller explodera.
Farg eller I6sningsmedel som flédar genom utrustningen kan orsaka gnistor fran statisk elektricitet.
Férhindra brand och explosioner:

* Anvéand endast utrustningen i valventilerade utrymmen.

¢ Avlagsna alla gnistkallor, t.ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier (risk for gnistbildning
av statisk elektricitet).

e Jorda all utrustning pa arbetsomradet. Se avsnittet Jordning instructions.
e Spruta och renspola aldrig med l6sningsmedel vid héga tryck.
e Hall arbetsomradet fritt fran smuts, inklusive I6sningsmedel, trasor och bensin.

¢ Kopplainte in eller ur natsladdar och stang inte av eller sla p& strom- eller lysknappar nér brandfarliga angor
férekommer.

e Anvand endast jordade slangar.

e Hall pistolen stadigt mot kanten av en jordat hink nar pistolen trycks av i hinket. Anvand inte karlinsatser
som inte &r antistatiska eller elektriskt ledande.

¢ Sluta omedelbart att anvdnda utrustningen om statisk gnistbildning uppstar eller om du far en stot.
Anvand inte utrustningen forran du har identifierat och atgardat problemet.

¢ Ha en fungerande brandslackare tillganglig i arbetsomradet.

e
A\

MPa/bar/PSI

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
Felaktig anvandning kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

¢ Anvand inte utrustningen nar du &r trétt eller paverkad av droger/lakemedel eller alkohol.

o Overskrid inte maximalt arbetstryck eller mérktemperaturen fér den lagst klassificerade systemkomponenten.
Se avsnittet Tekniska specifikationer i alla utrustningshandbdcker.

e Anvéand vétskor och I6sningsmedel som &r férenliga med utrustningens vata delar. Se avsnittet Tekniska
specifikationer i alla utrustningshandbdcker. Las vatske- och 16sningsmedelstillverkarens varningar.
Begar att fa ett sdkerhetsdatablad med fullstéandig information om materialet fran distributéren eller
aterforsaljaren.

¢ Lamna inte arbetsomradet nar utrustningen &r strom- eller trycksatt.
e Sténg av all utrustning och f6lj Tryckavlastningsprocedur nar utrustningen inte anvands.

e Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart och anvand endast
tillverkarens originalreservdelar.

¢ Andraeller modifiera inte utrustningen. Andringar och modifieringar kan ogiltiggéra myndighetsgodkannanden
och medféra sékerhetsrisker.

e Settill att all utrustning ar klassificerad och godkénd fér den miljé inom vilken du avser anvénda den.

¢ Anvand endast utrustningen for det andamal den &r avsedd for. Kontakta din distributér for mer information.
¢ Dra slangar och kablar p& avstand fran passager, vassa kanter, rérliga delar och varma ytor.

¢ Kné&ck inte slangen, bdj den inte kraftigt och dra inte i slangen for att flytta utrustningen.

e Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.

e Folj alla tillampliga sakerhetsforeskrifter.

RISKER MED TRYCKSATTA ALUMINIUMDELAR

Om vétskor som ar oférenliga med aluminium anvands i trycksatt utrustning kan de orsaka allvarliga kemiska
reaktioner och skador pa utrustningen. Underlatenhet att félja denna varning kan leda till dédsfall, allvarlig
personskada eller egendomsskada.

e Anvand inte 1,1,1-trikloretan, metylenklorid, eller andra I6sningsmedel som innehéller halogenerade
kolvaten eller I6sningar som innehaller sadana I6sningsmedel.
e Anvand inte klorbaserade blekningsmedel.

e Manga andra vatskor kan innehalla kemikalier som kan reagera med aluminium.
Kontakta din materialleverantdr for att kontrollera detta.
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Viktig information om isocyanater (ISO)

Viktig information om isocyanater (ISO)

Isocyanater (ISO) &r katalysatorer som anvénds i tvdkomponentsmaterial.

Forhallanden for isocyanater

VAN

Sprutning och fordelning av material som innehaller isocyanater skapar potentiellt farliga dimmor, &ngor och finférdelade
partiklar.

Las och forsta vatsketillverkarens varningar och sékerhetsdatabladen (SDS) for att f& information om sarskilda risker
och forsiktighetsatgarder avseende isocyanater.

Anvandning av isocyanater inbegriper potentiellt farliga férfaranden. Spruta inte med denna utrustning om du inte ar
utbildad och kvalificerad samt har Iast och forstatt informationen i denna handbok, vétsketillverkarens
tilldmpningsanvisningar och sakerhetsdatabladet.

Om utrustning som inte &r ordentligt underhallen eller &r felaktigt justerad anvands kan det leda till att materialet inte
hardas pa ratt satt, vilket kan leda till gasbildning och obehaglig lukt. Utrustning ska underhallas och justeras noggrant
enligt anvisningarna i handboken.

Samtliga personer i arbetsomréddet maste anvanda lampliga andningsmasker och -skydd som férhindrar inandning
av imma, anga och finférdelade partiklar fran isocyanaterna. Anvand alltid en andningsmask som passar ditt ansikte,
exempelvis en andningsmask med lufttillférsel. Sorj for god ventilation i arbetsomradet enligt anvisningarna i
vétsketillverkarens sékerhetsdatablad.

Undvik alltid hudkontakt med isocyanater. Samtliga personer i arbetsomradet maste anvanda kemiskt ogenomtrangliga
handskar, skyddskléder och fotskydd enligt vatsketillverkarens rekommendationer samt enligt lokal lagstiftning. Félja alla
rekommendationer som utfésts av vatsketillverkaren, inbegripet anvisningar om hantering av kontaminerad kladsel. Efter
sprutning ska hander och ansikte tvattas innan du ater eller dricker nagot.

Risker med exponering for isocyanater kvarstar efter sprutning. Alla som saknar l1amplig personlig skyddsutrustning
maste halla sig borta fran arbetsomradet under sprutning och efter sprutning under den tid som anges av
vétsketillverkaren. Tiden &r i allménhet minst 24 timmar.

Varna andra som kan ga in i riskomradet att de exponeras for isocyanater. Folj vatsketillverkarens rekommendationer
och svenska regler. Uppsattning av en skylt liknande den nedan utanfér arbetsomradet rekommenderas.

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
ORFOR___ HOURSAFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Sjalvantandande material

Vissa material kan sjélvantdnda om de appliceras i fér
tjocka lager. L4s materialtillverkarens varningar och
sékerhetsdatabladen (SDS).

Hall komponenterna A och B

atskilda
3\

Korskontaminering kan resultera att material hardar i
véatskeledningar, vilket kan orsaka allvarlig personskada
eller skada pa utrustningen. For att forhindra
korskontaminering av utrustningsdelar som kommer

i kontakt med vétskor:

e Byt aldrig ut delar p& isocyanatsidan (E) och hartssidan
(F).

e Anvand aldrig I6sningsmedel pa den ena sidan om den
har kontaminerats fran den andra sidan.

Fuktkanslighet hos isocyanater

Om ISO utsétts for vata (sdsom fukt) kommer den delvis att
harda och forma sm4, harda och strava kristaller som
suspenderas i vatskan. Efter hand bildas en film pa ytan
och ISO borjar 6verga till gelform och fa 6kad viskositet.

OBSERVERA

Delvis hardad ISO sanker prestanda och forkortar
livsldngden for alla delar som &r i kontakt med vétskan.

e Anvand alltid en forseglad behallare med avfuktare
i ventilationen eller en kvaveatmosfar. Forvara aldrig
ISO i en 6ppen behallare.

e Hall ISO-pumpens vatkopp eller behallare
(i forekommande fall) fylld med lampligt smérjmedel.
Smorjmedlet bildar en barridr mellan ISO och
atmosfaren.

e Anvand endast fuktsikra slangar som ar forenliga
med ISO.

o Ateranvand aldrig 16sningsmedel som kan innehalla
fukt. Hall I6sningsmedelsbehallare stingda nar de inte
anvands.

e Smorj alltid gdngade delar med lampligt smdrjmedel
vid atermontering.

OBS! Méngden bildad film och graden av kristallisering
varierar beroende pa blandningen av ISO, luftfuktigheten
och temperaturen.

3B0124ZAE

Viktig information om isocyanater (1ISO)

Skumhartser med 245 fa
blasagenter

Vissa skumbildande medel I6ddrar sig vid temperaturer
Over 33°C (90°F) utan tryck, sarskilt under omrérning.
Minimera férvdrmningen i ett cirkulationssystem for att
minska méngden skumbildning.

Byte av material

OBSERVERA

Byte av de materialtyper som anvands i ditt system kréver
extra uppmarksamhet for att forhindra skador pa
utrustningen och driftavbrott.

e Spola utrustningen flera ganger for att se till att den
ar ordentligt ren nér du byter material.

¢ Rengdr alltid vatskeintagssilarna efter renspolning.

e Fraga din materialtillverkare om kemisk férenlighet.

¢ Montera isér och rengdr alla vatskekomponenter
och byt slangarna vid byte mellan epoxi-typer och
uretan eller polyurea Epoxier har ofta aminer pa
B-sidan (hardaren). Polyurea har ofta aminer pa
B-sidan (hartset).




Komponenters identifiering

Komponenters identifiering

FiGg. 1 Probler P2-komponenter

ti21612¢c

Beteckning:

ZZIr X« " ITOTMMOOW>»

Isocyanatslanganslutning (ISO) pa A-sidan
Hartsslanganslutning (RES) p& B-sidan
Slanganslutning for lufttillforsel
Rensningsluftbrytare
Avstangningsventil for isocyanat
Avsténgningsventil for harts

Kolvens sakerhetsspérr

Sidoblock

Zerk-koppling

Avtryckare

Blandningskammarinsats

Luftlock eller sprutmunstycke
Sidotétningshus
Blandningskammarinlopp

FiG. 2 Portidentifiering
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Oversikt

Oversikt

Pistol utlést (vitskesprutning) Luftrensning med pistolspolning

Blandningskammaren (18) atergar till sitt ursprungliga

lage och stanger av materialflédet. Klamportar (IP) slapper
darefter in luft i blandningskammarhuset. Den framre
O-ringen (32) haller kvar luftrensningen inne i pistolhuvudet,
vilket tvingar luft genom blandningskammaren och skapar
en materialrensning.

Blandningskammaren (18) ror sig bakat och stanger
av rensningsluftflédet. Klamportar (IP) &r i linje med
materialportarna p& sidotatningarna (17), vilket gor att
de tva materialen (isocyanat och harts) kan blandas
och fléda genom blandningskammarinsatsen (33).

OBS! Korrekt inriktning av portarna bestéms av Rensningsluften fortsatter att strdmma genom

instéllningen av justeringsmuttem, som &r placerad p& blandningskammaren tills luftstrombrytaren dras upp for att
kolvens sékerhetsspérrenhet. Denna justeringsmutter stanga av all luft till pistolen.

bestdmmer luftkolvens rorelseldangd och ar forinstalld

pa fabriken, och den bor inte kriva justering. Beskrivning

Se Justering av kolvens sdkerhetssparr, sidan 19.
9 P Rensningsluft OOOOOO

Beskrivning Vitska D [> D [>

Rensningsluft | OO0 Fett i
Vitska > D> D> D>
Fett T 32

A 33

A
17 A

17

> D> D> D> D> > D> D> D> DD DD D> D> > A

18

ti34229a

D> D> > D> DD D D> > D> A

18

1i34230a OBS! Flédesbanor visas inte skalenligt.

OBS! Flédesbanor visas inte skalenligt.
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Installation

Installation

Jordning Ansluta till Graco-utrustning
Utrustningen méste jordas for att minska risken for For att forhindra allvarliga personskador fran trycksatt
gnistor av statisk elektricitet. Statiska gnistor kan vétska sédsom hudinjektion och sténkande vétska, ol
leda till att &ngor anténds eller exploderar. Jordning Tryckavlastningsprocedur, sidan 13, innan du ansluter
tillhandahaller en flyktledning for den elektriska strommen. Probler P2-pistolen till systemet.

Folj jordningsinstruktionerna som beskrivs i handboken

for det system du anvander. 1. Fdlj Tryckavlastningsprocedur, sidan 13.
Jorda Probler P2-sprutpistolen: genom att ansluta den 2. Stang bé&da materialventilerna (E, F) genom att vrida
till en korrekt jordad vatskeslang. dem till avstangt lage. Se FIG. 3.

Arbetsstycket: Enligt svensk norm.

Karl fér I6sningsmedel som anvénds vid renspolning:
Enligt lokala féreskrifter. Anvédnd endast metallhink som
ar ledande pa ett jordat underlag. Stéll inte hinken pa
ickeledande yta, t ex papper eller kartong, som bryter
jordkretsen.

For att behalla jordkretsen obruten vid spolning eller
tryckavlastning: Hall en metalldel pa sprutpistolen/
utmatningsventil hallas stadigt mot ett jordat metallhink,
aktivera sedan pistol/ventilen.

ti19823a

FiG. 3 Materialventiler

3. Las kolvens sékerhetssparr (G). Se Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 12.

4. Anslut isocyanatslangen pa A-sidan till JIC
ISO-slanganslutningen (A) och anslut hartsslangen
péa B-sidan till JIC RES-slanganslutningen (B) pa P2.
Se FIG. 1 pa sidan 8.

OBS! JIC-svivelkopplingarna pa pistolen kraver inte
anvandning av PTFE-tejp.

5. Anslut 1/4-tums NPS-luftslangen som medféljer P2
till lufttillforselslangens anslutning (C). Se FiG. 1 pa
sidan 8.

6. Nar kopplingarna ar fastsatta och atdragna, se
systemhandbdckerna fér uppstartsinstruktioner.
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Ansluta till annan utrustning

OBS! Om systemet inte krdver anvandning av en ouppvarmd
vippslang eller isoleringsslang, kan P2 installeras direkt pa
materialslangen.

1. Nar Probler P2 ersétter en befintlig pistol, ta bort alla
slangar och kopplingar fran originalpistolen.

2. Ta bort svivelkopplingsanslutningarna (A, B) fran
materialavstangningsventilerna (E, F) pa P2. Se FIG. 4.
Ventilanslutningarna &r 1/8 tum NPT hona.

3. Tabort Iuftslangen fran lufttillforselbrytaren (D).
Lufttillférselbrytarkopplingen &r 1/4 tum NPSM.

4. Installera kopplingarna fran originalpistolen i
materialavstangningsventilerna (E, F) pa P2.

OBS! Du kan anvanda ett icke-permanent ganglasmedel
pa 1/8-tums NPT-géngorna som tatningsmedel och
férhindra att kopplingarna vrids med pistolens rorelser.

5. Montera pistolen pa originalslangarna.

OBS! Vid behov finns en vridbar koppling fér anslutning
av en lufttillférselslang fran annan utrustning. Denna del
kan kdpas separat eller som en del av maskinvarusats
04-05. Se Satser, sidan 31.

1i21610b

FiG. 4 Borttagning av svivelkoppling

Drift

Drift

Driftkrav

Innan du startar, kontrollera att alla kopplingar &r atdragna
och att luftregulatorerna &r instéllda pa noll (0) tryck.

72

Probler P2 &r designad och tillverkad for att fungera vid
ett max. statiskt vatsketryck som inte dverstiger 3500 psi
(24,1 MPa, 241 bar). For att férhindra allvarlig skada fran
trycksatt vatska om P2-pistolen &r installerad pa nagon
annan tillverkares utrustning, se till att det maximala
statiska vatsketrycket inte 6verskrids.

¢ Max. luftinloppstryckintervall: 8-10 scfm vid 90-110 psi
(0,62-0,76 MPa, 6,2-7,6 bar)
e Max. statiskt vatsketryck: 3500 psi (24,1 MPa, 241 bar)

Om pistolen anvénds under korta perioder av sprutning,
I&t rensningsluften vara pa.

Pistolens luftbrytare pa systemet méaste 6ppnas fore
sprutning for att méjliggdra luftavtryckarens funktion
och spola luft nar avtryckaren slapps. Se handboken
till ditt doserarsystem fér mer information.

OBSERVERA

Innan du sténger av rensningsluften, aktivera
kolvsakerhetsspérren och vrid materialventilerna till
avstangt l1age. Underlatenhet att félja denna procedur
kan leda till att pistolhuvudet blir inneslutet av den
blandade produkten.

3B0124ZAE
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Drift

Forlust av lufttryck

Vid férlust av lufttryck fortsatter pistolen att spruta.
For att stanga av pistolen, gér ndgot av féljande:

e Las kolvens sikerhetssparr. Se FIG. 6.

e  Stang materialavstangningsventilen. Se FiG. 5.

Ventilkontroll

Materialflédet in i blandningskammaren styrs av till- eller
franlaget for de tva materialavstangningsventilerna (E, F).

OBS! Bada materialavstangningsventiler maste vara

helt 6ppna och kolvsikerhetssparren (G) maste vara
urkopplad under utmatningen. Under service eller langre
avstangningsperioder maste avstangningsventilerna vara
helt stdngda och kolvsékerhetssparren inkopplad.

o

PA AV
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=" 1i19823b
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FiG. 5 Avstdngningsventiler

12

Kolvens sdakerhetssparr

Vatska under hogt tryck fran sprutenheter kan tranga
genom huden. L3s alltid kolvsékerhetssparren och
stdng materialventilerna nar du avbryter sprutningen
sa att avtryckaren inte trycks in oavsiktligt, vilket kan
leda till allvarliga skador av vatska under hogt tryck.

Aktivera kolvsakerhetsspérren (G) tillsammans med
materialventilerna (E, F) ndr du slutar spruta for att undvika
oavsiktlig avtryckning.

Lasa kolvsdkerhetssparren

Tryck in vredet och vrid medurs. Om spérren ar last
aktiveras inte pistolen. Se FIG. 6.

Frig6ra kolvsédkerhetssparren

Tryck in vredet och vrid moturs tills sparren kommer ut.
Det kommer att finnas ett mellanrum mellan vredet och
pistolstommen. Se FIG. 6.

LAST FRIGJORD

FiG. 6 Kolvens sakerhetssparr

Testa kolvsakerhetssparren

Infor varje anvandning, kontrollera att kolvsakerhetsspérren
ar installerad och fungerar korrekt:

1. Las kolvens sdkerhetssparr. Se FIG. 6.
2. Trycksatt systemet till arbetstryck.

3. Oppna materialventilerna (E, F).
4

Rikta pistolen i en saker riktning och tryck av pistolen.
Inget material ska floda fran pistolspetsen.

OBS! Se Delar, sidan 24, gallande reparationssatsen for
kolvsékerhetssparr.
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Tryckavlastningsprocedur

MPa/ bar/PSI

Utfor alltid Anvisningar for tryckavlastning

nar du ser denna symbol.

Materialet i pistolen, slangarna och doseraren

forblir trycksatt tills trycket frdn doserarsystemet

och dverféringspumparna avlastas.

Folj Tryckavlastningsprocedur nar du slutar spruta och
fére rengoring, kontroll eller service av utrustningen for
att minska risken for allvarlig kroppsskada fran trycksatt
vatska, sdsom vatskeintrangning och stankande vatska.

For system med avstangningsventiler

pa doseraren

1. Las kolvens sakerhetssparr (G). Se FiG. 6.

2. Stang avstangningsventilerna pa doserarsystemet.
3. Frigdr kolvens sékerhetssparr.

4. Kontrollera att rensningsluftbrytaren (D) &r 6ppen.
Se FIG. 1. Tryck av pistolen for att avlasta trycket
i slangar och pistol pa en kartongbit eller i en
avfallsbehallare.

5. Sté&ng materialavstédngningsventilerna (E, F). Se FiG. 5.

6. Tryck av pistolen for att avlasta eventuellt kvarstdende

tryck i vatskehuvudet pa en kartongbit eller i en
avfallsbehallare.

7. Las kolvens sdkerhetsspérr.
8. Stang rensningsluftbrytaren.

9. Om du misstanker att sprutmunstycket eller slangen
ar igensatt eller att trycket inte &r helt avlastat:

a. Lossa ytterst ldangsamt varje slanganslutning
(A, B), en i taget, for att gradvis avlasta trycket.

b. Nér trycket ar avlastat, lossa slanganslutningarna

helt.

c. Tabort hindret.

3B0124ZAE

Drift

Endast fér system med avstéangningsventiler
pa éverféringspumparna
1. Las kolvens sakerhetssparr (G). Se FIG. 6.

2. Sténg vatsketillforselns avstangningsventiler vid
overféringspumparna.

3. Frigdr kolvens sakerhetsspérr.

4. Kontrollera att rensningsluftbrytaren (D) &r 6ppen.
Se FiG. 1. Tryck av pistolen pa kartong eller i en
avfallsbehallare for att latta pa trycket | doserarsystemet,
vatskeslangarna och pistolen.

5. Stédng materialavstédngningsventilerna (E, F). Se FiG. 5.

6. Tryck av pistolen for att avlasta eventuellt kvarstdende
tryck i vatskehuvudet pa en kartongbit eller i en
avfallsbehallare.

7. Las kolvens sdkerhetsspérr.
8. Sténg rensningsluftbrytaren.

9. Om du misstéanker att sprutmunstycket eller slangen
ar igensatt eller att trycket inte &r helt avlastat:

a. Lossa ytterst langsamt varje slanganslutning
(A, B), en i taget, for att gradvis avlasta trycket.

b. Nar trycket ar avlastat, lossa slanganslutningarna
helt.

c. Tabort hindret.

13



Drift

Daglig start

VANV

WPa/bar/PSI

1. Avlasta all systemvétska och lufttryck enligt
tillverkarens instruktioner.
Se Tryckavlastningsprocedur pa sidan 13.

2. Léas Kolvens sikerhetsspérr, sidan 12.

3. Rengdr blandningskammarinsatsen (33). Se till att
ytan och bottenplattan &r rena. Borra halet med ratt
borrspetsstorlek for insatsen. Se Borrspetsar,
sidan 20.

4. Rengor blandningskammarens utgangspassage.
Borra kammarens inloppshal efter behov.

5. Montera blandningskammarinsatsen.

ti21613b
FIG. 7 Installation av sprutmunstycke

6. Montera luftlocket (19) pa sprutpistolen. Dra &t med
handkraft tills luftlocket bottnar. Dra &t helt och hallet
med en 1/2 tums nyckel.

OBSERVERA

Att dra at luftlocket kraver inget hogt vridmoment.
Overdriven atdragning kan resultera i skador pa
blandningskammaren.

14

10.

11.
12.

13.

14.

15.
16.

Kontrollera att materialventilerna (E, F) befinner sig
i avsténgt lage.

Anslut materialslangarna (E, F) till materialkopplingarna.

Frigor kolvens sakerhetssparr. Se Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 12.

Oppna rensningsluftbrytaren pa ditt system och tryck
av pistolen for att kontrollera att rensningsluften flédar.
Justera efter behov.

Las Kolvens sakerhetssparr, sidan 12.

Nar kopplingarna ar fastsatta och atdragna, se
handboken till ditt doserarsystem fér instruktioner
om systemstart.

Stryk pa ett lager smorjmedel pa framénden av pistolen
och hallarringen eller satt pa ett holje som skyddar mot
sprutdimma och bidrar till [attare isartagning.

Se Satser, sidan 31.

Oppna materialventilen pa B-hartssidan (F). Oppna
sedan materialventilen pa A-isocyanatsidan (E).

Frigér Kolvens sdkerhetssparr, sidan 12.

Prova sprutning pa kartong. Justera tryck och
temperatur for att fa 6nskat resultat.

OBS! Hogre tryck och temperaturer kan anvandas for
att 6ka materialfinférdelningen, forbattra blandningen
och snabba upp stigtiderna. Med slanglédngder dver
15 meter eller ndr materialviskositeten ar hdg, kan
hégre materialpumptryck vara néddvéandigt.

OBS! Stig- och héardningstider fér skum kommer att
variera. Hégre material- eller substrattemperaturer
kommer att 6ka stig- och hardningstiderna; lagre
material- eller substrattemperaturer kommer att
minska stig- och hardningstiderna. Konsultera din
vétsketillverkares datablad fér deras rekommenderade
spruttemperaturer.
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Drift

Daglig avsténgning 6. Satt tillbaka locket pa zerk-kopplingen.

7. Stang av lufrensningen vid systemet.

8. Ta bort sprutmunstycket (19) och blétlagg det i
I6sningsmedel till ndsta anvandning.

OBS! Om rengdring med Iésningsmedel kravs,

Smorj pistolen varje kvéll for att forhindra att materialet ta bort O-ringen (32) fore blétiaggning.

hardar och for att halla vatskekanalerna rena. Rensningsluft
transporterar fettdimma genom luftkammare och kldmportar
och ut genom blandningskammarens munstycke, sa att alla
ytor tacks.

1. Avlasta trycket. Fo6lj Tryckavlastningsprocedur,
sidan 13.

2. Las kolvens sékerhetssparr. Se Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 12.

3. Lat systemluften vara paslagen till den lagsta )
lufttrycksinstallningen och hall pistolen inaktiverad. "

4. Tabort locket pa zerk-kopplingen (8). Se FIG. 8. // )
J

5. Anvand en fettspruta for att injicera ett helt pumptag
vitt litiumfett i zerk-kopplingen. Fett ska forekomma
i spetsen av blandningskammarinsatsen.

ti21613b
OBS! etta inte for mycket; hogst tva skott. Spruta inte FiG. 8 Sprutmunstyckesenhet

fettdimma pa sprutat material.
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Underhall

Underhall

WPa/bar/PSI

OBSERVERA

Innan du tar bort sidoblocken, kontrollera att bada
materialventilerna befinner sig i avstangt lage.
Underlatenhet att stdnga av materialventilerna kommer
att resultera i att pistolen blir innesluten i uretan.

OBSERVERA

Vissa l6sningsmedel kan f& O-ringarna att svélla eller
forsamras. Radfraga din vétsketillverkare gallande
kemisk kompatibilitet.

Dagligt underhall

16

Rengér pistolen med en borste och ett Iampligt
rengoringslésningsmedel.

Inspektera sidoblockets tatningar géllande repor,
materialuppbyggnad eller fraimmande material.
Rengor och byt ut efter behov. Se Underhall av
sidoblock, sidan 18.

Ta bort filterskdrmen. Rengdr eller byt ut filtersk&rmen.

Upprétthall din lagerniva av tatningar, O-ringar och fett.
Se Satser, sidan 31.

Smorj pistolen varje kvall for att férhindra att materialet
hardar och for att halla vatskekanalerna rena.
Rensningsluft transporterar fettdimma genom
luftkammare och kldmportar och ut genom
blandningskammarens munstycke, sa att alla ytor
técks. Anvand vitt litiumfett. Se Daglig avstangning,
sidan 15.

Rutinunderhall

MPa/bar/PSI

A5\

Avlasta trycket. Folj Tryckavlastningsprocedur,
sidan 13.

Spola och rengdr alla kammare och passager nér
de blir &tkomliga.

Rengor alla delar fére montering.

Vid materialansamling, ta bort delen och skélj med
ett kompatibelt I6sningsmedel.

Byt ut alla O-ringar och tatningar mot nya delar fran
lamplig sats.

Inspektera alla delar géllande slitage eller skador och
ersétt vid behov med nya Graco-delar.

Inspektera alla gdngor och titta efter slitage och
skador. Byt ut efter behov.

Dra at alla gangade delar ordentligt vid montering,
men dra inte at for hart. Folj korrekta
vridmomentspecifikationer. Se Delar, sidan 24.

Smorj alla O-ringar, tatningar och gangor latt med fett.
Smorj gangor och hallarringens (26) utsida.
Se Satser, sidan 31, for att bestéalla smoérjmedel.

Kontrollera alla fjadrar géllande fjadring. Slitna eller
skadade fjadrar bor bytas ut.
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Kontrollera efter lackande
tatningar

1. Las Kolvens sdkerhetsspérr, sidan 12.

2. Sténg av den inkommande luften genom att stdnga
rensningsluftbrytaren.

3. Vanta 10-20 sekunder, sla darefter pa den inkommande
luften genom att dppna rensningsluftbrytaren.

4. Upprepa steg 2 och 3 tva eller tre ganger.

5. Om nagot material rensas ut ur pistolen. lacker
sidotétningarna (30) eller O-ringen (31).

6. Byt ut tétningar eller O-ringar och kontrollera igen.
OBS! Se Delar, sidan 24, géllande utbyte av sidotétningar

och O-ringssatser.

Kontrollera efter lackande
materialventiler

1. Stang av bada materialventilerna (73, 74).

2. Frigdr kolvens sékerhetssparr.

FiG. 9 Plats féor materialventil

Underhall

i\tgéirda materialventillackage

1. Avlasta trycket. Fo6lj Tryckavlastningsprocedur,
sidan 13, och verifiera att materialventilerna (73, 74)
befinner sig i avstangt lage.

2. Las kolvens sdkerhetsspérr.

3. Lossa stallskruven och ta bort handtaget. Se FiG. 10.

ti19008a

FiG. 10 Materialventilens tatningsmutter

3. Vénta 10-20 sekunder, tryck sedan av pistolen flera
ganger.

OBS! Om nagot material rensas ut ur pistolen, lacker
materialkulventilerna.

3B0124ZAE

4. Vrid ventilens tatningsmutter medurs i steg om 1/8 varv
tills lackan &r atgéardad.

5. Upprepa Kontrollera efter lackande materialventiler.

OBS! Se Delar, sidan 24, géllande utbytessats for
materialventil.
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Underhall

Underhall av sidoblock

g-a—w MPa/bar/PS|

For att undvika allvarlig personskada,félj
Tryckavlastningsprocedur, sidan 13, innan du utfér
nagot underhall eller tar bort sidoblocken. Se till att bada
materialventilerna befinner sig i avstangt l1&ge. Befintligt
vatsketryck kan f& material att Iamna sidoblocken med
stor kraft. Rikta pistolens sidoblock nedat och bort fran
all personal.

OBSERVERA

Loésningsmedel kan anvéndas for att tvatta bort ansamlat
material fran kammare, sidoblock och andra delar. Hall
pistolkammaren lutad mot marken s3 att I6sningsmedel
inte rinner tillbaka in i pistolen. Vissa |6sningsmedel
kommer att fa O-ringar p& kammaraxeln att svélla och
forsamras. Radfrdga din vétsketillverkare géllande
kemisk kompatibilitet.

OBSERVERA

Innan du tar bort sidoblocken, se till att bada
materialventilerna ar avstangda. Underlatenhet att
stdnga av materialventilerna kommer att resultera
i att pistolen blir innesluten i uretan.

1. Avlasta trycket. Folj Tryckavlastningsprocedur,
sidan 13.

2. Ta bort sidoblocken genom att ta bort skruvarna.

Fic. 11 Montering av sidoblock

3. Undersék sidorna av blandningskammaren géllande
repor och materialansamling. Byt ut om det &r repat.

4. Taforsiktigt bort allt ansamlat material utan att repa
tatningsytorna (sidorna).

18

Placera generdsa mangder vitt litiumfett pa varje sida
av pistolens framre hélje (21) och pa sidoblockets
tétningar (17). Se Fic. 12.

Anvand en borrspets av ratt storlek for att rengéra
blandningskammarens utgangspassage.
Se Borrspetsar, sidan 20.

Anvand en borrspets av ratt storlek for att rengdra
blandningskammarens kldmportar. Var noga med
att inte repa blandningskammarens polerade ytor.
Se Borrspetsar, sidan 20.

Satt tillbaka sidoblocken och dra &t skruvarna.

OBS! Fett ska féorekomma i spetsen av
blandningskammaren.

0BS! Oppna inte Iufttillférselstrdmbrytaren pa
pistolen eftersom det spolar ut fettet fran pistolen.
Lat fettet vara kvar i pistolen 6ver natten.

ti34180b

FiG. 12 Rengd6ring av pistolhus och blandningskammare
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Justering av kolvens

sakerhetssparr

A5\

/A

MPa/bar/PS|

P2-pistolens kolvkast ar fabriksinstéllt och bér inte behdva
justeras. Kolvkastet hanvisar till hur l1angt tillbaka luftkolven

férdas nar pistolen trycks av. Korrekt kastjustering riktar in
blandningskammarens kldmportar med sidoblockets

tatningsport.

OBSERVERA

Innan du tar bort sidoblocken, vrid bada
materialventilerna till avstangt lage. Underlatenhet att

stdnga av materialventilerna innan sidoblocken tas bort
kommer att resultera i att pistolen blir innesluten i uretan.

1. Avlasta trycket. Folj Tryckavlastningsprocedur,
sidan 13, och koppla loss materialslangarna fran

pistolen.

2. Vrid materialventilerna till avstangt lage.

67

1i19825a

FiGg. 13 Avstdngt lage for materialventil

Underhall

Kontrollera att kolvsdkerhetsspérren (67) har dragits
at och ar helt ingangad i pistolen.

Ta bort sidoblocken genom att ta bort skruvarna.
Se FiG. 11 pa sidan 18.

Ta bort ett av sidoblockets tatningshus (17) fran
sidoblocket. L&mna tatningen (30) i huset och
skolj med lampligt I6sningsmedel.

FiG. 14 Sidoblockstétning

3B0124ZAE

6.

10.

Placera tatningshuset i pistolhuvudet sa att tatningens
yta ligger an mot blandningskammaren.

Sla& pa systemluften och aktivera pistolen.

OBS! Rensningsluften sténgs inte av nar sidoblocket
ar borttaget.

Om klamporten inte ar helt synlig genom
sidotatningshuset, stdng av systemluften och aktivera
pistolen for att avlasta trycket. Anvand en 9/16 tums
skiftnyckel for att justera justeringsmuttern (67b) i ratt
riktning.

Upprepa steg 7 och 8 tills kidmporten ar helt synlig
genom sidotétningshuset (antingen i mitten eller en
aning framat).

OBS! Icke-permanent gangldsmedel kan appliceras
pé justeringsmuttern vid behov.

Montera ihop pistolen igen.

19



Underhall

Borrspetsar
Rund bland- Borrspetsar foér Borrspetssatser
ningskam- | blandningskamma- Borrspetsar For rengéring av pistolportar och 6ppningar.
mare rinsats* for klamport*
Modell Del tum Del tum IIIust.rationer ar avsedFia fér diameterjamforelse.
Faktisk l1&ngd kan variera.
GC250A 248891 0.033 276984 | 0.022
GC2500 GC0083 | 0.049 |GC0080| 0.035 1
GC2501 249112 0.057 246629 | 0.042 25,4 mm
GC2502 GC0069 0.071 246628 | 0.052 (2,5 cm)
GC2503 246625 0.086 246627 | 0.059 25,4 mm
GC2504 | 246624 | 0.094 |296297 | 0.067 \ (2,5 cm) \
GC2505 | 246623 | 0.116 | 246625 | 0.086 \ |
* Borrspetsar som anvdnds med handborr (117661).
Borrstorlek
Del Antal | nominelit tum mm Borrspets
246623 3 #32 0.116 2,90 \ NN
246624 3 3/32 0.094 2,39 \ -~
246625 3 #44 0.086 2,18 ~
GC0069 6 1,8 mm 0.071 1,8 S|
296297 6 #51 00.67 1,7 —
246627 6 #53 0.060 1,52 ==
249112 6 1,45 mm 0.057 1,45 ==
246628 6 #55 0.052 1,32 —
GC0083 6 1,25 mm 0.049 1,25 =
246629 6 #58 0.042 1,07 =
248891 6 #66 0.033 0,84 =
246630 6 #69 0.029 0,74
276984 6 #74 0.022 0,56
20 3B0124ZAE



Underhall
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Felsékning

Felsokning

e\ [

WPa/bar/PSI

S\

1. Avlasta trycket. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan
13, fére kontroll eller reparation av pistolen.

2. Kontrollera alla eventuella problem och orsaker innan
du monterar isar pistolen.

Problem

Orsak

Lésning

Pistolen aktiveras inte fullt ut nar
den trycks av.

Kolvens sékerhetssparr &r last
(67).

Frigér sakerhetsspérren, Kolvens
sdkerhetssparr, sidan 12.

Skadade O-ringar till luftbrytare
(37, 38).

Byt ut O-ringar (37, 38), Rutinunderhall, sidan 16.

Vatska sprutas inte nar pistolen
ar fullt aktiverad.

Stangda materialventiler (73, 74).

Oppna ventiler, FiG. 3, sidan 10.

Igentappta klamportar.

Rengor klamportar, Underhall av sidoblock,
sidan 18.

Pistolen aktiveras langsamt.

Skadade O-ringar till kolv
(35, 40, 41, 42, 43).

Byt ut kolvens O-ringar (35, 40, 41, 42, 43),
Kontrollera efter lackande tatningar, sidan 17.

Smutsig luftbrytare (5) eller
skadade O-ringar (37, 38).

Rengdr luftbrytaren (5) eller byt ut O-ringarna
(37, 38).

Pistolen drdjer och aktiveras
sedan plétsligt.

Hardat material runt
sidotétningar (18).

Inspektera sidotéatningarna (30) och
blandningskammaren (18) gallande repor,
Underhall av sidoblock, sidan 18. Byt ut
sidotétningar eller blandningskammare,
Rutinunderhall, sidan 16.

Hallarringen (26) sitter inte fast.

Placera hallarringen (26) tills den lases i satet.

Inget runt monster.

Smutsig
blandningskammarinsats.

Rengér blandningskammarinsatsen.
Se Borrspetsar, sidan 20.

Férlust av plattmonster.

Igentappt sprutmunstycke.

Rengdér munstycket i ett kompatibelt
I6sningsmedel, Dagligt underhall, sidan 16.

Slitet munstycke.

Byt ut sprutmunstycket, Rutinunderhall, sidan 16.

Smutsig
blandningskammarinsats.

Rengér blandningskammarinsatsen.
Se Borrspetsar, sidan 20.

Lackage mellan platt
sprutmunstycke och
blandningskammare.

Sprutmunstycket sitter inte
ordentligt.

Sétt tillbaka sprutmunstycket, O-ringen
och luftlocket, Daglig start, sidan 14.

Skadad eller saknad O-ring (32).

Byt ut O-ringen (32), Rutinunderhall, sidan 16.

Tryckobalans.

Igentéppta kldmportar.

Rengor klamportar, Underhall av sidoblock,
sidan 18.

Viskositeterna ar inte lika.

Justera temperaturen fér att kompensera.

Materialventilen ar inte helt
Oppen.

Se till att materialventilerna (73, 74) ar 6ppna.

A- och/eller B-vétska i pistolens
luftavsnitt.

Skadade sidotatningar (30).

Byt sidotétningar (30), Rutinunderhall, sidan 16.

Skadad blandningskammare
(18).

Byt ut blandningskammaren (18), Rutinunderhall,
sidan 16.

Skadade O-ringar till sidotatning
(31).

Byt ut sidotatningens O-ringar (31),
Rutinunderhall, sidan 16.

Atdraget luftlock med 6ppna
materialventiler (73, 74).

Stang ventilerna férst, Ventilkontroll, sidan 12.

22
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Felsékning

Problem

Orsak

Lésning

Vatskedimma fran
blandningskammaren
pé luftlocket.

Skadade sidotatningar (30).

Byt sidotatningar (30), Rutinunderhall, sidan 16.

Skadade O-ringar till sidotatning

31).

Byt ut sidotatningens O-ringar (31),
Rutinunderhall, sidan 16.

Skadad blandningskammare
(18).

Byt ut blandningskammaren (18), Rutinunderhall,
sidan 16.

Snabb farguppbyggnad
pa luftmunstycket.

Igensatt hal i luftlock.

Rengor luftlocket.

For lite rensningsluft.

Oka rensningsluften genom att trycka ned
luftstrombrytaren.

Skadad/saknad O-ring till
véatskehus (31).

Byt ut vatskehusets O-ring (31), Rutinunderhall,
sidan 16.

Skadad framre O-ring (32).

Byt ut framre O-ring (32), Rutinunderhall,
sidan 16.

Reducerad rensningsluft.

Skadad framre O-ring (32).

Byt ut framre O-ring (32), Rutinunderhall,
sidan 16.

Foér mycket rensningsluft
nar materialventiler (73, 74)
ar stdngda och pistolen
trycks av.

Skadad eller saknad O-ring
till vatskehus (32).

Byt ut framre O-ring (32), Rutinunderhall,
sidan 16.

Vatskan stdngs inte av nér
materialventiler (73, 74) ar
stangda.

Skadade materialventiler
(73, 74).

Byt ut materialventiler (73, 74). Se Delar, sidan 24
(sats 24W375).

Luftlackage fran framre luftventil.

Skadade O-ringar till luftventil
(37, 38).

Byt ut luftventilens O-ringar (37, 38),
Rutinunderhall, sidan 16.

3B0124ZAE
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Delar

ti34186b

ii Stryk pa gangtéatning (del 070678) och dra at till 4-4.5 Nem (35-40 in-Ib).

/2\
/a\
/6\
/o\

24 3B0124ZAE

Applicera litiumfett (del 121944).
Dra &t till moment 50+/-10 in-Ib.

Dra &t till moment 25+/-5 in-Ib.

Applicera blatt tatningsmedel (del 070678) p& gangorna pa kolvsdkerhetsspérren (67).
Justera muttern moturs tills den bottnar.

Anvind LocQuic® Primer T pa 46 och 51, applicera darefter Loctite® 222 tatningsmedel.



Ref.

10
11

18

19
20
21
23
25
26
32

33

35
36
39
40

Del
100846
GC1898
GC1899
GC1900

GC250A

GC2500

GC2501

GC2502

GC2503

GC2504

GC2505

GC1914
16A037

GC1916
GC1918
GC1920
GC1921
117517

GC251A

GC2510

GC2511

GC2512

GC2513

GC2514

GC2515

C20988
GC2056
GC2058
108833

3B0124ZAE

Beskrivning
KOPPLING, zerk, st
KOLYV, luft,1-3/8
KOLYV, luft, 1-1/2
DISTANS, cylinder

MODUL, blandningskammare,
modell GCP2RA

MODUL, blandningskammare,
modell GCP2R0

MODUL, blandningskammare,
modell GCP2R1

MODUL, blandningskammare,
modell GCP2R2

MODUL, blandningskammare,
modell GCP2R3

MODUL, blandningskammare,
modell GCP2R4

MODUL, blandningskammare,
modell GCP2R5

MUNSTYCKE, framre

HANDTAG, maskinbearbetad, P2-pistol
HUVUD, Probler 2

KOLV, avtryckare

PLUGG, avtryckare

RING, I&s, invandig

O-RING

INSATS, blandningskammare, 0,036,
modell GCP2RA

INSATS, blandningskammare, 0,051,
modell GCP2R0

INSATS, blandningskammare, 0,059,
modell GCP2R1

INSATS, blandningskammare, 0,073,
modell GCP2R2

INSATS, blandningskammare, 0,088,
modell GCP2R3

INSATS, blandningskammare, 0,100,
modell GCP2R4

INSATS, blandningskammare, 0,125,
modell GCP2R5

TATNING, O-ring
O-RING
O-RING
TATNING, O-ring

Antal

- a4 a4 a4 A a4 a4 a4 —_ A a4

- W A -

Ref.
41
42
43
44
461
47
50
51t
52
54
55
56
67"
67bt
67ct
67dt
67et
67f
69
70%
71

Del
107563
GC2059
C20207
GC2060
GC2081
GC2187
GC2237
GC2241
GC2243
15B772
GC2340
GC2341
258761

117792
117773
118665

< Visas €.

*  Utbytessats for kolvsdkerhetsspérr (258761) finns tillgénglig.
Ingar i reparationssatsen fér kolvsédkerhetsspérr (258762).

Anvénd LocQuic® Primer T och Loctite® 222 tdtningsmedel

Beskrivning

TATNING, O-ring

O-RING

TATNING, O-ring

O-RING

LASSKRUV

SKRUV, shdc,

SKRUYV, axel

LASSKRUV

STALLSKRUV

SLANG, 63,5 mm (18 tum.)
AVTRYCKARE, Probler 2

FJADER, spiral
KOLVSAKERHETSSPARR, enhet, P2
MUTTER, justering, sékerhetsstopp, P2
STOPP, kolv, P2

FJADER, spiral

O-RING

AXEL, sdkerhetsstopp, P2

PISTOL, fett, 85 g (3 0z)
SMORJMEDEL, fett, livsmedelsklassat
ROR, fett, Fusion-pistol, 113 g (4 oz)

om stéllskruvarna tas bort av ndgon anledning.

--- Séljs inte separat.

Delar

Antal

4 4 a4 a4 a4 N =2 N 4 o
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Delar

ti34187b

17/2

A Applicera litiumfett (del 121944).

ii Applicera anaerobt tatningsmedel (del 070678).
ii Dra &t till moment 50+/-10 in-lb.
ii Dra &t till moment 150 in-lb. min.

ii Dra &t till moment 25+/-5 in-Ib.
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Ref.

5b
5c
5d

12
13t
14t
15%
16
17
21
27+
28
294
30
31
37
38
45
49
53
G60A

G1A

736
74¢

Del
117634
117635
248130
GC0128
106555
GC0126
GCo0127
GC0259
GC1901
16N599
16N600
16P010
GC2494
GC2495
GC1916
GC1922
GC1923
GC2496
GC2498
111450
110242
GC2057
GC2079
15U395
GC2248
172479

222385

256459
256460

Beskrivning

SVIVEL, skarv, #6 JIC
SVIVEL, skarv, #5 JIC
O-RING

BRYTARE, enhet, luft
O-RING

ROR, brytare, luft
SPOLE, brytare, luft
KULA, 1/4 dia.

INSATS, ventil, luft
BLOCK, sida, ISO, P2
BLOCK, sida, RES, P2
FILTER, backventil
SEAL

HUS, tatning

HUVUD, Probler 2
SPRING

SPRING

FILTERSKARM, 40 mesh
TATNING, sida, Probler 2
TATNING, O-ring
TATNING, O-ring
O-RING

STALLSKRUV
ADAPTER, hane x hona, 1/8 NPT
SKRUYV, shdc

SKYLT, varning

ETIKETT, sékerhet, varning,
med. varning

VENTIL, kula, enhet, ISO
VENTIL, kula, enhet, RES

+ Finns i bulksatser. Se Satser, sidan 31.

< 100 mesh filterbulksats (GC2497) finns ocksa tillgéanglig.

Utbyteshandtagssats (24W375) finns tillgénglig.

*
T Utbytessats for sidoblock (24P619) finns tillgdnglig.
A

Reservsékerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas
kostnadsffritt.

--- Séljs inte separat.

3B0124ZAE
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Alternativa konfigurationer

Alternativa konfigurationer

DA

EA

Standard runt sprutluftiock

NA

PA

Standard plansprutkonfiguration

Airless-munstycke

Upphaéllningskonfiguration

MA

P2-sprutalternativ

Ref. Del Beskrivning

AA GC1916 Pistolhuvud

BA GC250X Blandningskammarstomme

CA GC251X Blandningskammarinsats

DA* 117517 O-ring

EA GC1914 Luftmunstycke

JA GC1954 Upphéliningslock

KA 15M338 Slangar, 1/4 tum ID x 4 fot
GC1952 Stralmunstycke, 0,059 tum.

MA GC1953 Stralmunstycke, 0,070 tum.
GC2335* Kort version platt spets tatning

NA 16V976* Lang version platt spets tatning
GC0279 Nitmunstyckestatning.

PA* GC0257 Hallarmutter

RA* GC1926 Féaltsprutadapter

*

28

Ingér i sats med plant sprutmunstycke (GC1938).

a/

Stralflodeskonfiguration

Plana munstycken

ti34181a

Plana munstycken finns i korta, l&nga och nitversioner.
En sats for plana munstycken finns for att ansluta
munstycken till P2. Montera munstycket med Iamplig

tatning.
Lang version
Sprutmun- Sprutbredd Oppningsdiameter
stycke Flaktkod tum (mm) (tum)
6-8

GC2599 351 (152,4-203,2) 0.051
GC2600 451 0.051

8-10
GC2604 461 (203,2-254) 0.061
GC2607 471 0.071
GC2597 543 0.043
GC2601 551 10-12 0.051
GC2605 561 (254-304,8) 0.061
GC2608 571 0.071

12-14
GC2606 661 (304,8-355,6) 0.061

14-16
GC2602 751 (355,6-406,4) 0.051
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Alternativa konfigurationer

Kort version Kort version
Sprutmun- . Sprutbredd | Oppningsdiameter Sprutmun- | . oq | Sprutbredd Oppningsdiameter

stycke Flaktkod tum (mm) (tum) stycke tum (mm) (tum)
GC2573 215 0.015 GC2641 711 0.011
GC2575 217 0.017 GC2642 713 0.013
GC2578 221 24 0.021 GC2643 715 0.015
GC2582 203 (50,8-101,6) 0.023 GC2644 717 s 0.017
GC2589 231 0.031 GC2645 79 | (355 6-406.4) 0.019
GC2592 235 0.035 GC2646 721 0.021
GC2623 411 0.011 GC2585 723 0.023
GC2624 413 0.013 GC2647 725 0.025
GC2574 415 0.015 GC2648 727 0.027
GC2576 417 0.017

GC2625 419 0.019 Nitversion

GC2579 421 8-10 0.021 Sprutbredd Oppningsdiameter
GC2583 423 (203,2-254) 0.023 Sprutmunstycke tum (mm) tum (mm)
GC2626 425 0.025 GC1957¢1 355,6 (14) 3,175 (0,125)
GC2586 427 0.027 GC195871 559 (22) 4,7752 (0,188)
GC2590 431 0.031 19B864 355,6 (14) 1,397 (0,055)
GC2593 435 0.035 19B865 16 (406.4) 1,549 (0,061)
GC2595 439 0.039 19B866 457,2 (18) 1,702 (0,067)
GC2627 511 0.011 19B867 508,0 (20) 1,803 (0,071)
GC2628 513 0.013 T Nitpackning (GC0279) krévs.
GC2629 515 0.015
GC2577 517 0.017
GC2630 519 0.019
GC2580 521 10-12 0.021
GC2584 523 (254-304,8) 0.023
GC2631 525 0.025
GC2587 527 0.027
GC2591 531 0.031
GC2594 535 0.035
GC2596 539 0.039
GC2632 611 0.011
GC2633 613 0.013
GC2634 615 0.015
GC2635 617 0.017
GC2636 619 12-14 0.019

(304,8-355,6) )

GC2637 621 0.021
GC2638 623 0.023
GC2639 625 0.025
GC2640 627 0.027
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Alternativa konfigurationer

Ombyggnadssatser
Statisk omrorarsats (GC1956) P2 Elite-konverteringssats (GC1892)
Ref. Del Beskrivning Antal Del Beskrivning Antal
GC2335 \klsrttsbzr:;;nnstyckestétning, 1 GC0024 Roérplugg 3
119 GC0275 Slangkoppling 1
16V976 I\gitgs‘f/‘z;‘fgsty"kesmni”g’ ! GC0490 | Vinkelkoppling 1
120 GC0257 | Munstyckesmutter 1 GC0502 Koppling 1
121 | GCO0331 |Pluggkoppling 1 GCo712 | Vinkelkoppling 2
122 | GC0480 |Spiralblandningselement 1 GC1842 | Kulventil !
123 117517 |O-ring 1 GC1880 P2-Elite, huvud 1
124 | GC1955 |Statisk blandaradapter 1 GC1881 | Harts, sidoblock !
GC1882 ISO, sidoblock 1
121 GC1883 Kolvdistans 1
120 123 16U880 Monteringsplatta 1
GC1885 Sviveladapter 1
GC1886 Vippslang 1
W GC1887 Vippslang 1
GC2212 Koppling 3
airless-munstycke (ingér ej) GC2244 | Staliskruv 1
256459 Kulventil, 1ISO 1
256460 Kulventil, RES 2
GC0543 Slang, 0,9 m (3 fot) 1
117634 Svivelskarv 1
117635 Svivelkoppling 1
GC2394 Svivelkoppling, 1/4 tum npt 1
125572 Koppling, nippel 1
261720 Isolator, 0,9 m (3 fot) 1
113467 Insexskruvlock 1
111040 Lasmutter 1
100846 Smorjmedelskoppling 1
16U878 Koppling, adapter 1
16U879 Koppling, adapter 1
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Satser

Bulktillférselsatser Maskinvarusats for #00-03 (GC1947)

Ref. Sats Beskrivning Antal Del Beskrivning Antal
29 24R894 | FILTER, skarm, 40 mesh 10 249112 VERKTYG, borrspets, 0,057 tum 1
29 24R895 |FILTER, skdrm, 100 mesh 10 GC0069 |VERKTYG, borrspets, 0,071 tum 1
27 24R896 |SATS, fiader 12 246629 VERKTYG, borrspets, #58 1
-—- 244914 | COVERS, pistol 10 248891 VERKTYG, borrspets, #66 1
71 248979 SMORJMEDEL, 113 g (4 0z), 10 GC0083 | VERKTYG, borrspets, 0,049 tum 1

litium (ombyggd) -
GC2394 KOPPLING, svivel 1/4 tum npt 1
PATRON, fett, 85 g (3 02) 10
70 248280 (avstangning) GC2212 | KOPPLING, kontakt 1
. GC2334 |KOPPLING, kontakt 1
--- Séljs inte separat.
GCO0086 |DRIVENHET, kula, 3/16 tum 1
GC0087 | DRIVENHET, kula, 5/32 tum 1
Tillbehor
117661 HANDBORR 1
Sats Beskrivning Antal
GC2496 FILTER, sk&rm, 40 mesh 2
17G542 10
. 246628 VERKTYG, borrspets, #55 1
17G543 SATS, pistolgrepp 50
246627 VERKTYG, borrspets, #53 1
17G544 100
246625 VERKTYG, borrspets, #44 1
17G545 10
117517 O-RING 1
17G546 SATS, handtag 50 —
248128 O-RING, sidotatning (6-pack) 1
17G547 100
125572 KOPPLING, nippel, 1/8 npt x #5 JIC 1
P2-sidoblocksats (24P619) . _
— Maskinvarusats for #04-05 (GC1949)
Ref. Del Beskrivning Antal
Del Beskrivning Antal
13 16N599 |BLOCK, sida, ISO, P2 1
GCO0086 |DRIVENHET, kula, 3/16 tum 1
14 16N600 |BLOCK, sida, RES, P2 1
GC0087 | DRIVENHET, kula, 5/32 tum 1
15 16P010 |FILTER, backventil 2
117661 HANDBORR 1
117724 |O-RING 2
GC2496 |FILTER, sk&rm, 40 mesh 2
--- Séljs int t.
Saljs inte separa 111450 |O-RING 2
117517 O-RING 1
IR e e ([ ke 246624 |VERKTYG, borrspets, 3/32 1
Del Beskrivning Antal 246623 | VERKTYG, borrspets, #32 1
248891 VERKTYG, borrspets, 0,033 tum 1 GC2394 KOPPLING, adapter 1
276984 VERKTYG, borrspets, 0,022 tum 1 GC2334 KOPPLING. kontakt 1
GC0086 |DRIVENHET, kula, 3/16 tum 1 GC2212 | KOPPLING, kontakt 1
GCO087 | DRIVENHET, kula, 5/32 tum ! 125572 |KOPPLING, nippel, 1/8 npt x #5 JIC 1
117661 HANDBORR 1
GC2496 |FILTER, skérm, 40 mesh 2
- Sidotatningssats, (GC1946)
111450 O-ring 2
Del Beskrivni Antal
117517 | O-ring 1 © eskrivning na
GC2498 |TATNING, sida, sst 2
GC2394 KOPPLING, adapter 1
111450 O-RING 2
GC2334 |KOPPLING, kontakt 1
GC2212 | KOPPLING, kontakt 1
125572 KOPPLING, nippel, 1/8 npt x #5 JIC 1
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Satser

O-ringssatser
Standard O-ringssats (GC1937)

Ref. |[Del Beskrivning Antal
* 113137 O-ring 2
4 117724 O-ring 2
5b 106555 O-ring 2
311 |111450 O-ring 4
32% (117517 O-ring 1
35 C20988 O-ring 1
36 GC2056 O-ring 1
38 GC2057 O-ring 1
39 GC2058 O-ring 3
40 108833 O-ring 1
41 107563 O-ring 1
42 GC2059 O-ring 1
43 C20207 O-ring 1
44 GC2060 O-ring 1
45 110242 O-ring 2
* Anvands ej.

< Finns i 6-pack (248130).

T Finns i 6-pack (248128).

* Finns i 6-pack (248131).

00 O(
35 36 56 38
42 43

32

Q000

Premium O-ringssats (GC1950)

Ref. |[Del Beskrivning Antal
* 113137 O-ring 2
4% 117724 O-ring 2
5b 111316 O-ring 2
311 |111450 O-ring 4
32% (117517 O-ring 1
35 GC1931 O-ring 1
36 111516 O-ring 1
38 118594 O-ring 1
39 GC1932 O-ring 3
40 GC1933 O-ring 1
41 GC1934 O-ring 1
42 GC1935 O-ring 1
43 GC1936 O-ring 1
44 117610 O-ring 1
45 110242 O-ring 2
* Anvands ej.

< Finns i 6-pack (248130).

T Finns i 6-pack (248128).

* Finns i 6-pack (248131).
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Satser

Kolvsakerhetssparrsatser

/\B7e
/\ 67d

AN\ 6rc
ti34184a
A Stryk pa gangtétningsmedel och dra at till 4-4,5 Nem (35-40 in-lb). 67a
@ Stryk pa ett mattligt skikt litiumfett pa tatningar och specificerade sidor.
& Applicera blatt gangtatningsmedel pa géangor. Justera muttern moturs tills den bottnar.
Utbytessats for kolvsikerhetsspiarr (258761) Reparationssats for kolvsékerhetsspérr (258762)
Ref. | Beskrivning Antal Ref. |Beskrivning Antal
67a |LOCK, cylinder, P2 1 60b | MUTTER, justering, sdkerhetsstopp, P2 1
67b |MUTTER, justering, sikerhetsstopp, P2 1 60c | STOPP, kolv, P2 1
67c |STOPP, kolv, P2 1 60d | FJADER, spiral 1
67d | FJADER, spiral 1 60f | AXEL, sékerhetsstopp, P2 1
67e |O-RING 1
67f | AXEL, sékerhetsstopp, P2 1
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34

3B0124ZAE



Tekniska specifikationer

Tekniska specifikationer

Probler P2-utmatningspistol

us Meterformat
Max. statiskt vatsketryck 3500 psi 24.1 MPa, 241 bar
Tryckintervall matningsluft 90-110 psi 0,62-0,76 MPa, 6,2-7,6 bar
Luftinloppsstorlek 1/4-18 NPSM (hane)
Inloppsstorlek A 5 JIC, 1/2-20 UNF
Inloppsstorlek B 6 JIC, 7/16-18 UNF
Langd 3.125 tum 7,9 cm
Hoéjd 4,75 tum 12,1 cm
Bredd 6,875 tum 17,4 cm
Vikt 391Ib 1,77 kg
Vata delar Rostfritt stal, kolstal, kemiskt resistenta O-ringar, PTFE

Proposition 65, Kalifornien

BOENDE | KALIFORNIEN

A VARNING: Cancer och fortplantningsskador -— www.P65warnings.ca.gov.

3B0124ZAE
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som &r tillverkad av Graco och bar dess namn, &r fri fran material-
och tillverkningsfel vid tidpunkten for férséljningen till den ursprungliga kdparen. Med undantag for sarskilda, utdkade eller begréansade
garantiataganden som utges av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpsdatumet reparera eller byta ut delar

som av Graco befinns vara felaktiga. Garantin géller endast under forutsattning att utrustningen installeras, anvands och skéts i enlighet
med Gracos skriftliga rekommendationer.

Garantin omfattar inte, och Graco ska inte hallas ansvarigt for, allmant slitage eller funktionsfel, skador eller slitage som orsakas av felaktig
installation, felaktigt bruk, nétning, korrosion, otillréckligt eller felaktigt underhall, oaktsamhet, olyckor, manipulation eller byten till komponenter
som inte tillverkas av Graco. Inte heller ansvarar Graco for felfunktion, skada eller slitage orsakat av att Graco-utrustningen inte &r lamplig for
inbyggnader, tillbehor, utrustning eller material som inte levereras av Graco, eller felaktig konstruktion, tillverkning, installation, drift eller
underhall av inbyggnader, utrustning eller material som inte levererats av Graco.

Garantin galler under férutsattning att utrustningen som anses defekt skickas med férbetald retur till en auktoriserad Graco-aterforsaljare
for verifiering av det pastadda felet. Om det pastadda felet verifieras kommer Graco att reparera eller ersatta alla defekta delar utan kostnad.
Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga képaren med frakten betald. Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar nagra
material- eller tillverkningsfel kommer reparationer att utforas till en rimlig avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar, arbete och
transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT VISST
ANDAMAL.

Gracos enda atagande och kdparens enda gottgérelse fér brott mot garantin &r de som anges ovan. Képaren medger att ingen annan
ersattning (inklusive, men inte begransat till, skadestand for folidskada for forlorad vinst, forlorad forséljning, personskador, materiella
skador eller andra foljdskador) ar aktuell. Atgéirder for brott mot garantin maste laggas fram inom tvéa (2) ar efter inkdpsdatumet.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM SALJS
MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som séljs men inte tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strombrytare, slangar) omfattas
i forekommande fall av respektive tillverkares garanti. Graco kommer inom rimliga grénser att hjalpa képaren med att lamna ansprék rérande
overtradelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omstandigheter ansvarigt for indirekta, oavsiktliga, sarskilda skador eller féljdskador som uppkommer till f6ljd av att
Graco levererar utrustning i enlighet med det som framlagts hari, eller for tillhandahallande, prestanda eller anvandning av produkter eller
andra varor som séljs enligt detta, oavsett om sa sker till féljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran Gracos sida eller annat.

Graco-information

For att fa den senaste informationen om Gracos produkter kan du
besdka www.graco.com.
Fo6r patentinformation, se www.graco.com/patents.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING,kontakta din Graco-aterforsiljare
eller ring sa hanvisar vi till ndrmaste aterférsaljare.
Telefon: 612-623-6921 Eller avgiftsfritt: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

All text och alla bilder i den hdr handboken visar den senast tillgdngliga informationen som fanns vid publiceringen.
Graco forbehaller sig rétten att nar som helst inféra éndringar utan féregaende meddelande dérom.

Oversittning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 313213

Gracos Hogkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Upphovsratt 2020, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser ar registrerade enligt ISO 9001.
www.graco.com
Revidering ZAE, december 2023
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