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Yanici olmayan kopiik ve polilirea dagitmak icin. Sadece profesyonel kullanim icindir.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli konumlarda kullaniimak lizere onaylanmamustir.

90-110 psi (0,62-0,76 MPa; 6,2-7,6 bar) Hava Girig
Basinci Araligi

3500 psi (24,1 MPa, 241 bar) Maksimum Statik Akiskan
Basinci.

Modeller bilgileri icin bkz. sayfa 3.

Onemli Giivenlik Talimatlari

Ekipmani kullanmadan 6nce bu
kilavuzdaki ve tim ilgili kilavuzlardaki
tdm uyarilan ve talimatlan okuyun.
Tum talimatlan saklayin.

Onemli Tibbi Bilgiler

Tabancayla birlikte verilen tibbi uyari kartini
okuyun. Doktorlara ydnelik enjeksiyon
yaralanmalari tedavi bilgileri icermektedir.
Cihazi ¢alistinirken yaninizda bulundurun.
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Modeller

Modeller

Maksimum Statik Hava Girisi
Akiskan Basinci Basin¢ Araligi
Model Aciklama psi (MPa, bar) psi (MPa, bar) Onaylar
GCP2RA TABANCA, P2, 0,036 in¢, #00
GCP2R0 | TABANCA, P2, 0,051 ing, #00
GCP2R1 TABANCA, P2, 0,059 in¢, #01 3500 o 90-110 psi
GCP2R2 | TABANCA, P2, 0,073 ing, #02 P (0,62-0,76 MPa,
(24,1 MPa, 241 bar) 62-76b
GCP2R3 | TABANCA, P2, 0,088 inc, #03 ,2-7,6 bar)
GCP2R4 | TABANCA, P2, 0,100 ing, #04
GCP2R5 | TABANCA, P2, 0,125 ing, #05
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti sembolii genel bir
uyari anlamina gelirken, tehlike isareti prosedire 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin béliimlerinde veya uyari
etiketlerinde goériindligiinde, bu Uyarilara bagvurun. Bu bélimde ele alinmayan, riine 6zgi tehlike sembolleri ve uyarilar, bu
kilavuzun diger bolimlerinde yer alabilir.

AUYARI

TOKSIK SIVI VEYA DUMAN TEHLIKESI

Toksik akiskan veya duman eger gozlerle temas eder, solunumla alinir veya yutulursa ciddi yaralanmalara

ve hatta 6lime yol agabilir.

e Kullanim talimatlari ve uzun siire maruz kalma etkileri de dahil olmak Uzere kullandiginiz sivilara 6zel
tehlikeleri 6grenmek igin Givenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) okuyun.

e Puskirtme sirasinda, ekipmanin bakimini yaparken veya galisma alaninda is yaparken her zaman
calisma alaninin iyi havalandirimasini saglayin ve uygun kisisel koruyucu ekipmanlar giyin. Bu kullanim
kilavuzundaki Kigisel Koruyucu Donanim uyarilarina bakin.

e Tehlikeli sivilari onayli kaplarda saklayin ve ilgili yonergelere gére atin.

KiSISEL KORUYUCU EKiIPMANLAR

Puskirtme yaparken, ekipmana bakim yaparken veya calisma alanindayken her zaman uygun kisisel koruyucu
ekipmanlar giyin ve cildinizin tamamini kapatin. Koruyucu ekipman uzun stire maruz kalma da dahil olmak
Uzere zehirli duman, gaz veya buhar solunmasi; alerjik reaksiyon; yaniklar; géz yaralanmasi ve isitme kaybi
gibi ciddi yaralanmalari dnlemeye yardimci olur. Bu koruyucu ekipman asagidakileri kapsar (fakat bunlarla
sinirh degildir):

e Akigkan Ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye edilen hava besleme tiipii olan uygun bir gaz maskesi,
kimyasal gecirmez eldiven, koruyucu giysi ve ayak kaplamalari.

e Koruyucu gozliik ve isitme korumasi.

X@RP>R>

MPa/ bar/PSI

CiLDE PUSKURME TEHLIKESI

Tabancadan, hortumdaki deliklerden veya delinmis komponentlerden figkiran yiiksek basingli sivi, cildin igine
isleyebilir. Bunlar sadece bir kesik olarak gériinebilir, ancak uzuvlarin kesilmesine yol acabilecek ciddi
yaralanmalardir. Derhal cerrahi tedavi goriin.

e Tabancay! herhangi bir kisiye veya viicut uzvuna dogrultmayin.

e Elinizi piskirtme memesinin tzerine koymayin.

e Sizintilan elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez pargalariyla durdurmaya ya da yénlni degistirmeye
calismayin.

e Piskirtme yapmadiginiz zamanlarda malzeme kapatma valflerini kapatin ve hava beslemesini kapatin veya
baglantisini kesin.

e Piskirtme islemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan 6nce bu kilavuzda
yer alan Basin¢ Tahliyesi Prosedirii uygulayin.

e Pulskirtme yapmadiginiz zamanlarda piston emniyet kilidini kapatin.
e Hortumlari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli parcalari derhal degistirin.

AN

YANIK TEHLIKESI
Ekipman yuzeyleri ve isitilan sivilar ¢calisma sirasinda ¢ok sicak hale gelebilir. Ciddi yaniklar 6nlemek igin:

e Sicak siviya ya da ekipmana dokunmayin.

N
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Uyarilar

AUYARI

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlari gibi yanici dumanlar alev alabilir veya patlayabilir. Ekipmanin
icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina sebep olabilir. Yangin ve patlamalarin éniine
gecmek igin:

e Ekipmani sadece iyi havalandiriimig alanlarda kullanin.

e Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiri ortiler (potansiyel statik kivilcim)
gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

e (Calisma alanindaki tim ekipmanlarin topraklamasini yapin. Topraklama talimatlarina bakin.
¢ Solventi higbir zaman yiiksek basincta plUskirtmeyin veya dékmeyin.
e Solvent, bez parcasi ve benzin dahil her tir artik maddeyi ¢galisma alanindan uzak tutun.

e Ortamda yanici dumanlar varsa gii¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya giict ya da isik
dugmelerini agmayin/kapatmayin.

e Sadece topraklanmig hortumlar kullanin.

¢ Kovaninigine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmig metal kovanin kenarinda sikica tutun. Antistatik ya
da iletken olmadiklar stirece kova kaplamalari kullanmayin.

e Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu tanimlayana
ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e Calisma alaninda c¢alisan bir yangin séndirtici bulundurun.

e
A\

MPa/bar/PSI

EKiIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
Yanlis kullanim 8lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

e Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

e Endisik dereceli sistem bilegeninin maksimum galisma basincini veya sicaklik derecesini asmayin.
Tum ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Ozellikler’e basvurun.

e Ekipmanin islanan parcalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tm ekipman kilavuzlarinda bulunan
Teknik Ozellikler’e basvurun. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz hakkinda daha
fazla bilgi edinmek icin distribltdrden veya bayiden Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) isteyin.

e Makine enerji taglyorken veya basing altindayken ¢alisma alanini terk etmeyin.
¢ Ekipman kullanimda degilken tim ekipmanlari kapatin ve Basin¢ Tahliyesi Prosediirii uygulayin.

e Makineyi her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarl parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek parcalarini
kullanarak derhal onarin veya degistirin.

e Ekipman tzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum
onaylarini gegersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

e TUm makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin olun.

e Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi icin distribitérinizi arayin.

¢ Hortumlan ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak yuzeylerin
uzagindan gegirin.

¢ Hortumlan bukmeyin veya asir kivirmayin ya da ekipmani gekmek icin hortumlar kullanmayin.

e Cocuklarn ve hayvanlar galisma alanindan uzak tutun.

e Gegerli tim glvenlik diizenlemelerine uyun.

BASINCLI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basingli makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara ve makinenin
delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi 6limle, ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla
sonugclanabilir.

e 1,1,1-trikloroetan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tiir solventleri iceren sivilar
kullanmayin.
e Kilorinle agartma kullanmayin.

¢ Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar icerebilir. Uyumluluk i¢in malzeme
saglayiciniza danigin.
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Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

izosiyanatlar (ISO), iki komponentli malzemelerde kullanilan katalizérlerdir.

Izosiyanat Kosullari

VAN

izosiyanat ihtiva eden akiskanlar piiskiirtmek veya dékmek potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler, buharlar ve atomize
partikillerin olusmasina neden olur.

Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri 6grenmek icin akiskan Ureticisinin uyarilarini ve Giivenlik Bilgi Formlarini
(SDS) okuyun ve anlayin.

izosiyanatlarin kullanimi potansiyel olarak tehlikeli prosediirleri gerektirmektedir. Bu konuda egitimli, kalifiye olmadan
ve bu kilavuzdaki bilgiler ile sivi Ureticisinin uygulama talimatlarini ve Guvenlik Bilgi Formlarini okuyup anlamadan bu
ekipmanla puskirtme yapmayin.

Bakimi iyi yapilmayan veya hatali ayarlanmis olan ekipmanin kullanimi kiirlenmis malzemeye ve gaz olusumuna ve keskin
kokulara sebep olabilir. EKipmanin bakimi ve ayarlamalari kilavuzda verilen talimatlara gére yapilmalidir.

izosiyanat zerreciklerinin, buharinin ve atomize partikdillerinin yutulmasini énlemek agisindan, galisma alani icinde herkes
uygun solunum ekipmanini giymelidir. Hava besleme tlipu de olabilen dlizgiin giyilmis bir solunum cihazini her zaman
taslyin. Calisma alanini akiskan Ureticisinin Guvenlik Bilgi Formundaki talimatlarina gére havalandirin.

Cildin izosiyanatlarla temasini 6nleyin. Calisma alanindaki herkes akiskan ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye
edilen kimyasal gegirmez eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak koruyuculari kullanmalidir. Kirlenmis giysiler hakkinda
olanlar da dahil, akigkan Ureticisinin tim tavsiyelerine uyun. Plskurtme islemi sonrasinda herhangi bir sey yemeden veya
icmeden dnce ellerinizi ve ylzinuzi yikayin.

izosiyanatlara maruz kalmanin tehlikeleri plskiirtme islemi sonrasinda da siirer. Uygun kisisel koruyucu ekipmani olmayan
herkes uygulama esnasinda ve akigkan Ureticisinin belirtmis oldugu sire icin sonrasinda da ¢alisma alaninin disinda
kalmalidir. Genelde bu sire en az 24 saattir.

izosiyanatlara maruz kalma tehlikesinin oldugu calisma alanlarina girebilecek herkesi uyarin. Akiskan (reticisinin ve yerel
mercilerin talimatlarini takip edin. Calisma alaninin digina asagidaki gibi bir uyari panosu konulmasi énerilir:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
ORFOR___ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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Malzemenin Kendili
Tutusmasi

ginden

Bazi malzemeler ¢ok kalin uygulandig takdirde kendinden
tutusabilir hale gelebilir. Malzeme Ureticisinin uyarilarini ve
Guvenlik Bilgi Formlarini (SDS’ler) okuyun.

A ve B komponentlerini

ayri tutun
5\

Capraz kontaminasyon, sivi hatlarinda malzeme
sertlesmesine yol agabilir; bu da, ciddi yaralanmaya
veya ekipman hasarina yol agabilir. Ekipmanin islanan
parcgalarinin gapraz kirlenmesini 6nlemek igin:

¢ Kesinlikle izosiyanat tarafi (E) ve recine tarafi (F)
parcalarini birbiri yerine kullanmayin.

e Bir tarafindan kirlenme olmussa diger tarafta higbir
zaman solvent kullanmayin.

Izosiyanatlarin Neme Duyarlihg:

Neme maruz kalma izosiyanatin kismen kirlenmesine,
akiskan icinde asili kalabilecek kugik, sert, asindirici
kristallerin olusmasina yol acar. Sonug olarak ylizeyde ince
bir tabaka olusur, ISO jellesmeye baslar ve vizkozitesi artar.

UYARI

Kismen kirlenmis izosiyanat (ISO), tim islak pargalarin
performansini dislirecek ve 6mriini kisaltacaktir.

e Daima hava deliginde kurutucu ya da bir nitrojen
ortam bulunan contal bir kap kullanin. izosiyanati
hicbir zaman acik bir kapta muhafaza etmeyin.

¢ |SO pompasi 1slak kabini veya haznesini (takiliysa)
uygun yaglayici ile dolu halde tutun. Bu yaglayici,
ISO ile atmosfer arasinda bir engel olusturur.

e Sadece izosiyanata uygun nem korumal hortumlar
kullanin.

¢ Nem icerebilen geri kazaniimig solventleri asla
kullanmayin. Kullanildigi zamanlar diginda solvent
kaplarini her zaman kapali tutun.

e Tekrar takarken, yaglanmis disli kisimlar her zaman
uygun yaglayiciyla yaglayin.

NOT: Olusan film miktan ve kristallesme orani ISO karigimi,
nem ve sicakliga bagh olarak degisiklik gdsterir.

3B0125ZAE

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgileri

245 fa Ufleme Maddeleri iceren
Kopuk Recineleri

Bazi Ufleme maddeleri basing altinda degilken, 6zellikle
calkalandigi zamanlarda 33°C (90°F) Uzeri sicakliklarda
kopurdr. Képlrmeyi azaltmak icin, bir sirklilasyon sistemiyle
on I1sinmay! azaltin.

Malzemeleri Degistirme

UYARI

Ekipmaniniz igcinde kullanilan materyali degistirme
ekipmanin hasar gérip kullanim disi kalmamasi acisindan
6zel bir dikkat gerektirir.

e Malzeme degisimi sirasinda tamamen temizlenmesi
icin ekipmani birkag defa yikayin.

e Yikama sonrasinda akiskan giris stizgeglerini her
zaman temizleyin.

¢ Kimyasal uyumluluk konusunu malzeme Ureticisiyle
dogrulayin.

e Epoksiler ile Uretanlar veya politirealar arasinda
degisim yapilirken tim akiskan bilesenlerini s6kip
temizleyip ve hortumlari degistirin. Genellikle
epoksilerde amine, B (sertlestirici) tarafinda olur.
Politrelerde genelde B (recine) tarafinda aminler
bulunur.




Komponent Tanimlamasi

Komponent Tanimlamasi

SEKIL 1 Probler P2 Komponentleri

ti21612¢c

Anahtar:

izosiyanat (ISO) A Tarafi Hortum Baglantisi
Recine (RES) B Tarafi Hortum Baglantisi
Besleme Havasi Hortumu Baglantisi
Temizlenmis Hava Anahtar

izosiyanat Kapatma Valfi

Recine Kapatma Valfi

Piston Emniyet Kilidi

Yan Blok

Zerk Rakoru

Tetik

Karigtirma Bélmesi Eki

Hava Baslgi veya Puskirtme Memesi
Yan Sizdirmazlik Muhafazasi

Karistirma Bélmesi Girigi

ZZIr X« " ITOTMMOOW>»

SEKIL 2 Baglanti Noktasi Tanimlama
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Genel Bakis

Genel Bakis

Tabancanin Tetigi Basili Tabancanin Tetigi Basili Degil
(Akiskan Piiskiirtiiliiyor) (Hava Bosaliyor)

Karistirma bdélmesi (18) orijinal konumuna dénerek malzeme
akisini keser. Carpigsma portlari (IP) daha sonra havanin
karistirma bdlmesi muhafazasina girmesine izin verir.

On meme o-ring’i (32), havay tabanca basinin icinde tutar,
bu da havay karigtirma bdlmesinden gegmeye zorlayarak
malzeme tahliyesi saglar.

Tetiklendiginde karistirma bélmesi (18) geriye hareket
ederek temizlenmis hava akisini kapatir. Garpisma portlari
(IP), yan contalarin (17) malzeme portlari ile hizalanarak, iki
malzemenin (izosiyanat ve regine) karismasina ve karistirma
boélmesi eki (33) boyunca akmasina olanak tanir.

NOT: Portlarin dogru hizalanmasi, piston emniyet Tabancaya giden tiim havayi kapatmak igin hava anahtari
kilidi tertibati Gzerinde bulunan ayarlama somununun yukari cekilinceye kadar tahliye havasi karistirma
ayarlanmaslyla belirlenir. Bu ayarlama somunu, hava bélmesinden akmaya devam eder.

pistonunun hareket uzunlugunu belirler ve fabrikada

onceden ayarlanmistir ve ayar gerektirmemelidir. Anahtar

Bkz. Piston Emniyet Kilidi Ayari, sayfa 19.
y v Y Bosaltma Havasi OOOOOO

Anahtar Akiskan D [> D [>

Bosaltma Havasi 0-.0-~0
O~0~0 Gres 1
Akiskan D |> D [>
Gres 1 32

A 33

A
17 A

17

D> D> D> D> D> > D> D> D> D> DD D> > > A

18

ti34229a

D> > > D> DD D> DD D> D> A

18

ti34230a NOT: Akis yollar dlgege uygun gésteriimemistir.

NOT: Akis yollan 6lgege uygun gosterilmemistir.
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Kurulum

Kurulum

Topraklama

Ekipman, statik kivilcim riskini azaltmak igin
topraklanmalidir. Statik kivilcim, buharin tutusmasina
veya patlamasina neden olabilir. Topraklama, elektrik
akimi igin bir kagis teli saglar. Kullandiginiz sistemin
kilavuzunda agiklanan topraklama talimatlarini izleyin.

Probler P2 piiskiirtme tabancasini topraklayin: Uygun
sekilde topraklanmis bir akiskan hortumuna baglanti
yoluyla.

Piskiirtme yapilan cisim: Yerel yasalara uyun.

Yikama sirasinda kullanilan solvent kovalar:: Yerel
yasalara uyun. Yalnizca topraklanmis zemine yerlestiriimis,
iletken metal kovalar kullanin. Kovayi, kagit veya karton
gibi iletken olmayan, topraklamada stirekliligi bozan bir
ylzey Uzerine koymayin.

iletkenlikte siirekliligi korumak icin yikama veya basing
tahliyesi sirasinda: Topraklamis metal kovanin kenarina
pUskirtme tabancasinin/dolum valfinin metal bolimani
sikica tutun, ardindan tabancayi/valfi tetikleyin.

10

Graco Ekipmanina Baglanma

WPa/bar/PSI

Basincli sivilardan kaynaklanan cilde enjeksiyon veya

sivi sigramasi gibi ciddi yaralanmalari dnlemeye yardimci
olmak icin Probler P2 tabancasini sisteme baglamadan
6nce Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 13’teki talimatlari
uygulayin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 13’de yer alan
adimlar takip edin.

2. Her iki malzeme valfini (E, F) kapall konuma getirerek
kapatin. Bkz. SEKIL 3.

ti19823a

SEKIL 3 Malzeme Valfleri

3. Piston emniyet kilidini (G) kapatin. Bkz. Piston Emniyet
Kilidi, sayfa 12.

4. izosiyanat A tarafi hortumunu JIC I1SO hortum
baglantisina (A) baglayin ve regine B tarafi hortumunu P2
Uzerindeki JIC RES hortum baglantisina (B) baglayin.
Bkz. SEKIL 1, sayfa 8.

NOT: Tabancadaki JIC firdéndi baglanti elemanlari,
PTFE bant kullanimini gerektirmez.

5. P2 ile birlikte verilen 1/4 ing NPS hava beslemesi
hortumunu besleme havasi hortumu baglantisina (C)
baglayin. Bkz. SEKIL 1, sayfa 8.

6. Baglanti elemanlar takildiktan ve sikilastirildiktan sonra
baslatma talimatlar i¢in sistem kilavuzlarina bakin.
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Diger Ekipmanlara Baglanma

NOT: Sistem isitmasiz bir kamg¢i hortum veya izolasyon
hortumunun kullaniimasini gerektirmiyorsa P2 dogrudan
malzeme hortumuna monte edilebilir.

1. Probler P2 mevcut bir tabancayi degistirirken orijinal
tabancadaki tim hortumlari ve baglanti elemanlarini
cikarin.

2. Firdéndi baglanti elemani baglantilarini (A, B) P2
Uzerindeki malzeme kapatma valflerinden (E, F) ¢ikarin.
Bkz. SEKIL 4. Valf baglantilar 1/8 in¢g NPT disidir.

3. Hava hortumunu besleme havasi anahtarindan (D)
¢ikarin. Besleme havasi anahtari baglantisi 1/4 ing
NPSM’dir.

4. COrijinal tabancanin baglanti elemanlarini P2 Gzerindeki
malzeme kapatma valflerine (E, F) takin.

NOT: Sizdirmazlik malzemesi olarak yardimci olmasi ve
baglanti elemanlarinin tabanca hareketi ile bikilmesini
onlemek igin 1/8 in¢ npt diglerde kalici olmayan bir dis
kilidi kullanabilirsiniz.

5. Tabancayi orijinal hortumlara takin.

NOT: Gerekirse, diger ekipmanlardan gelen besleme
havasi hortumunu baglamak igin bir firdéndi baglant
elemani mevcuttur. Bu parca ayri olarak veya Donanim
Kiti 04-05’in pargasi olarak satin alinabilir. Bkz. Kitler
sayfa 31.

/B

1i21610b

SEKIL 4 Firdondii Baglanti Elemanini Cikarma

3B0125ZAE

Calistirma

Calistirma

Calistirma Gereksinimleri

Baslamadan 6nce tim baglantilarin siki oldugundan ve
hava reglatérlerinin sifir (0) basinca cevrildiginden emin
olun.

VAN

Probler P2, 3500 psi’yi (24,1 MPa, 241 bar) asmayacak
bir maksimum statik akiskan basincinda c¢alisacak sekilde
tasarlanmig ve Uretilmistir. P2 tabancasinin bagka bir
Ureticinin ekipmanina takilmasi durumunda basingl
akiskandan kaynaklanan ciddi yaralanmalar énlemek

icin maksimum statik akigskan basincinin asilmadigindan
emin olun.

e Maksimum Hava Giris Basinci Araligi: 90-110 psi’da
8-10 scfm (0,62-0,76 MPa, 6,2-7,6 bar)

e Maksimum Statik Akiskan Basinci: 3500 psi (24,1 MPa,
241 bar)

Tabanca kisa sureli piskurtme icin kullaniliyorsa, temizlenmis
havayi agik birakin.

Hava tetiginin calismasini saglamak ve tetik birakildiginda
havayi temizlemek icin sistemdeki tabanca hava anahtari

puskirtme 6ncesinde agiimalidir. Ayrintilar igin oranlayici

sisteminizin kilavuzuna bakin.

Temizlenmis havayi kapatmadan 6nce piston emniyet
kilidini devreye alin ve malzeme valflerini kapali konuma
getirin. Bu prosediire uyulmamasi, tabanca basinin
kanisik Urlnle kaplanmasina neden olabilir.
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Calistirma

Hava Basinci Kaybi

Hava basincinin kaybedilmesi durumunda, tabanca
puUskirtme yapmaya devam edecektir. Tabancayi
kapatmak icin, asagidakilerden birini yapin:

e Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. SEKIL 6.
e Malzeme kapatma valfini (H) kapatin. Bkz. SEKIL 5.

Valf Kontrolu

Malzemenin karistirma bdlmesine akisi, iki malzeme
kapatma valfinin (E, F) agik veya kapali konumuyla kontrol
edilir.

NOT: Dagitim sirasinda her iki malzeme kapatma valfi de
tamamen acik olmali ve piston emniyet kilidi (G) devre digi
birakiimalidir. Servis veya uzun sireli kapatma sureleri
sirasinda kapatma valfleri tamamen kapali olmali ve piston
emniyet kilidi devrede olmalidir.

ACIK KAPALI
' A\
s :
A VBN A N
F E F E

1i19823b

SEKIL 5 Kapatma Valfleri

Piston Emniyet Kilidi

Dagitim cihazlarindan ¢ikan ylksek basingli akiskan

cildi delebilir. Basingli akiskanin ciddi yaralanmalara
neden olmasini dnlemek igin, piston emniyet kilidini
her zaman devreye alin ve puskurtmeyi bitirdiginizde
yanhslikla tetiklenmeyi dnlemek icin malzeme kapatma
valflerini kapatin.

Yanliglikla tetiklenmeyi dnlemek icin plskurtmeyi
durdurdugunuzda malzeme valfleri (E, F) ile birlikte
piston emniyet kilidini (G) devreye alin.

Piston Emniyet Kilidini devreye alma

Digmeyi iceri dogru itin ve saat yoniinde cevirin.
Devreye alinmissa, tabanca calismayacaktir. Bkz. SEKIL 6.

Piston Emniyet Kilidini devreden cikarma

Digmeyi igeri dogru itin ve disari ¢gikana kadar saat
yoénlnin tersine cevirin. Digme ile tabanca gévdesi
arasinda bir acgiklik olacaktir. Bkz. SEKIL 6.

KAPALI ACIK

SEKIL 6 Piston Emniyet Kilidi

12

Piston Emniyet Kilidini test etme

Her kullanimdan énce piston emniyet kilidi tertibatinin takih
oldugunu ve dizgiin bir sekilde ¢alistigini dogrulayin:

1. Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. SEKIL 6.

2. Sistemi ¢alisma basincina kadar basinglandirn.
3. Malzeme valflerini (E, F) agin.
4

Tabancayi glivenli bir yéne dogrultun ve tetige basin.
Tabancanin ucundan higbir malzeme akmamalidir.

NOT: Piston Emniyet Kilidi Onarim Kiti icin bkz. Parcalar,
sayfa 24.
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Basin¢ Tahliyesi Prosediiri

MPa/ bar/PSI

Bu semboll her gérdiiginiizde Basing

Tahliyesi Prosedurind uygulayin.

A A

Tabanca, hortumlar ve oranlayicidaki malzeme, oranlayici
sistemi ve transfer pompalarindan gelen basing tahliye
edilene kadar basingl kalir. Basingli akiskandan ve
akiskan sigramasindan kaynaklanan, cilde nifuz etme
gibi yaralanmalar 6nlemek i¢in boya puskirtmeyi
durdurdugunuzda ve cihazi temizlemeden, kontrol etmeden
veya onarmadan 6nce Basing Tahliyesi Prosediirii'nl
uygulayin.

Oranlayicida kapatma valfleri bulunan
sistemler icin

1.
2.

Piston emniyet kilidini (G) kapatin. Bkz. SEKIL 6.
Oranlayici sistemindeki kesme valflerini kapatin.
Piston emniyet kilidini (L) devre disi birakin.

Temizlenmis hava anahtarinin (D) agik oldugunu
dogrulayin. Bkz. SEKIL 1. Hortumlar ve tabancadaki
basinci tahliye etmek i¢in tabancayi bir kartonun
Uzerine ya da bir atik kabina tutarak tetigine basin.

Malzeme kapatma valflerini (E, F) kapatin. Bkz. SEKIL 5.

Akiskan kafasindaki kalan basinci tahliye etmek igin
tabancay: bir kartonun Uzerine ya da bir atik kabina
tutarak tetigine basin.

Piston emniyet kilidini kapatin.
Temizlenmis hava anahtarini kapatin.

Piskirtme memesi veya hortumun tikandigindan

stipheleniyorsaniz veya basing tam tahliye edilmediyse:

a. Basinci kademeli olarak azaltmak igin her hortum
baglantisini (A, B) cok yavas bir sekilde gevsetin.

b. Basing tahliye edildiginde hortum baglantilarini
tamamen gevsetin.

c. Engeli giderin.

3B0125ZAE

Calistirma

Sadece transfer pompalarinda kapatma
valfleri bulunan sistemler i¢in
1. Piston emniyet kilidini (G) kapatin. Bkz. SEKIL 6.

2. Transfer pompalarindaki sivi besleme kapatma valflerini
kapatin.

3. Piston emniyet kilidini (L) devre disi birakin.

4. Temizlenmis hava anahtarinin (D) acik oldugunu
dogrulayin. Bkz. SEKIL 1. Oranlayici sistem, akiskan
hortumlari ve tabancadaki basinci tahliye etmek igin
tabancay! bir kartonun Uzerine ya da bir atik kabina
tutarak tetigine basin.

5. Malzeme kapatma valflerini (E, F) kapatin. Bkz. SEKIL 5.

6. Akiskan kafasindaki kalan basinci tahliye etmek igin
tabancay! bir kartonun Uzerine ya da bir atik kabina
tutarak tetigine basin.

7. Piston emniyet kilidini kapatin.
8. Temizlenmis hava anahtarini kapatin.

9. Puskirtme memesi veya hortumun tikandigindan
supheleniyorsaniz veya basing tam tahliye edilmediyse:

a. Basinci kademeli olarak azaltmak icin her hortum
baglantisini (A, B) cok yavas bir sekilde gevsetin.

b. Basing tahliye edildiginde hortum baglantilarini
tamamen gevsetin.

c. Engeli giderin.
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Calistirma

Gunluk Calistirma

N A A

1. Ureticinin talimatlarina gére tiim sistem sivisini ve
hava basincini tahliye edin. Bkz. Basin¢ Tahliyesi
Prosediiri, sayfa 13.

2. Piston Emniyet Kilidi’'ni devreye alin, sayfa 12.

3. Karigtirma bdlmesi ekini (33) temizleyin. YUzin ve alt
diizligiin temiz oldugundan emin olun. Deligi kesici ug
icin dogru boyuttaki matkap ucuyla delin. Bkz. Matkap
Uclan, sayfa 20.

4. Karistirma bélmesi ¢ikis kanalini temizleyin. Bélme giris
deligini gerektigi gibi delin.

5. Karistirma bélmesi ekini takin.

ti21613b
SEKIL 7 Piiskiirtme Memesinin Takilmasi

6. Havabaghgini (19) tabancaya takin. Kapak dibe ¢dkene
kadar elle sikin. Tam sikmak igin 1/2 in¢’lik anahtar
kullanin.

Hava bashginin sikilmasi ylksek tork gerektirmez. Asiri
sikma, karistirma bélmesinin hasar gérmesine neden
olabilir.

14

10.

11.
12.

14.

15.
16.

Malzeme valflerinin (E, F) kapali konumda oldugunu
dogrulayin.

Malzeme hortumlarini (E, F) malzeme baglanti
elemanlarina baglayin.

Piston emniyet kilidini (L) devre disi birakin.
Bkz. Piston Emniyet Kilidi, sayfa 12.

Sisteminizdeki temizlenmis hava anahtarini acin ve
temizlenmis havanin akip akmadigini kontrol etmek
icin tabancayi tetikleyin. Istenilen sekilde ayarlayin.

Piston Emniyet Kilidi’'ni devreye alin, sayfa 12.

Baglanti elemanlari takildiktan ve sikilastiriidiktan
sonra sistem baglatma talimatlari icin oranlayici sistem
kilavuzunuza bakin.

. Tozuma olugmasini énlemek ve sékme kolaylidi icin,

tabancanin 6n kismi ve tespit halkasi Gizerine yaglama
maddesi slrin ya da tabanca 6rtisu kullanin.
Bkz. Kitler sayfa 31.

Recine B tarafi (F) malzeme valfini agin. Daha sonra
izosiyanat A tarafi (E) malzeme valfini agin.

Piston Emniyet Kilidi’ni devreye alin, sayfa 12.

Karton Uizerine puskiirterek test edin. istenen sonuglar
elde etmek icin basinci ve sicakligi ayarlayin.

NOT: Malzemenin dagiimasini arttirmak, karnstirmayi
iyilestirmek ve ylkselme sirelerini hizlandirmak igin
daha yilksek basing ve sicakliklar kullanilabilir. Hortum
uzunluklari 50 ft’in tzerinde oldugunda veya malzeme
viskoziteleri yliksek oldugunda, daha yliksek malzeme
pompasi basinglar gerekli olabilir.

NOT: Koptigun kabarma ve kirlenme stireleri farklilik
gosterecektir. Daha ylksek malzeme veya ylizey
sicakligi, kabarma ve kilrlenme siirelerini artiracaktir;
daha disik malzeme veya yizey sicakliklar kabarma
ve kiirlenme siirelerini azaltacaktir. Onerilen piiskiirtme
sicakliklari igin sivi Ureticinizin veri 6zellikleri sayfasina
bakin.
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Guinlik Kapatma

Malzemenin kirlenmesini 6nlemek ve sivi gegislerini temiz

tutmak icin tabancayi her gece gresleyin. Temizlenmis hava,

yag pasosunu hava bélmesi ve ¢arpigsma portlarindan ve
karistirma bdlmesi nozillinden disar taglyarak tim ic
ylzeylerin kaplanmasini saglar.

1.

Basinci tahliye edin. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 13’de yer alan adimlari takip edin.

Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. Piston Emniyet
Kilidi, sayfa 12.

Sisteminizin havasini en diisik hava basinci ayarinda
acik birakin ve tabancayi tetiklemeden tutun.

Zerk rakoru kapagini (8) ¢ikarin. Bkz. SEKIL 8.

Bir gres tabancasi kullanarak zerk rakoruna bir pompa
dolusu beyaz lityum gres enjekte edin. Karistirma
boélmesi ek parcasinin ucunda gres goériinmelidir.

NOT: Asir greslemeyin;, en fazla iki basim gres sikin.
Yag pasosunu, piskirtme yapilan malzemenin Uzerine
puskurtmeyin.

3B0125ZAE

Calistirma

Zerk rakoru kapagini geri takin.
Pompaya giden hava tahliyesini kapatin.

Puskirtme memesini (19) cikarin ve bir sonraki
kullanima kadar solvente batirin.

NOT: Solventle temizlik gerekiyorsa, suya batirmadan
once o-ring’i (32) ¢ikarin.

ti21613b

SEKIL 8 Piiskiirtme Memesi Tertibati
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Bakim

Rutin Bakim

WPa/bar/PSI

MPa/bar/PSI

Yan bloklari gikarmadan énce her iki malzeme valfinin 1. Basinci tahliye edin. Basing Tahliyesi Prosediirii,
de kapali konumda oldugundan emin olun. Malzeme sayfa 13’de yer alan adimlari takip edin.

valflerinin kapatiimamasi tabancanin Uretanla

kaplanmasina neden olacaktrr. e FErisilebilir hale geldikge tim bdélmeleri ve kanallari

yikayin ve temizleyin.

¢ Montajdan 6nce tim pargalar temizleyin.

* Malzeme birikmesi durumunda parcay ¢ikarin ve
uyumlu solventle durulayin.

Bazi solventler halka contalarin sismesine veya
bozulmasina neden olabilir. Kimyasal uyumluluk e Tum o-ring’leri ve contalar uygun kitteki yeni parcalarla
icin sivi Ureticinize danigin. degistirin.

e Tum parcalar asinma veya hasar agisindan inceleyin

- ue ve gerekiyorsa yeni Graco pargalariyla degistirin.
Gunlik Bakim

e Tum digleri agsinmaya ve hasara karsi kontrol edin ve

e Tabancay bir firga ve uygun bir temizleme solventi gerekiyorsa degistirin.
kullanarak temizleyin. * Montaj sonrasinda tim digli pargalari iyice sikin, ancak

e Yan blok contalarini gizik, malzeme birikmesi veya agin sikmayin. Uygun tork spessifikasyonlarina uyun.
yabanci madde agisindan inceleyin. Temizleyin ve Bkz. Parcalar, sayfa 24.
gerekiyorsa degistirin. Bkz. Yan Bloklarin Bakimi, e Tum o-ring’leri, contalar ve disleri bolca yaglayin.
sayfa 18. Kilit halkasinin (26) dislerini ve disini yaglayin.

*  Filtre bdlmesini gikarin. Bélmeyi temizleyin ya da Yaglayiciy! siparis etmek igin bkz. Kitler, sayfa 31.
degistirin. e Tum yaylann esnekligini kontrol edin. Asinmis veya

e Conta, halka conta ve gres stok seviyenizi koruyun. hasar gormus yaylar degistirilmelidir.

Bkz. Kitler sayfa 31.

* Malzemenin kirlenmesini énlemek ve sivi gegislerini
temiz tutmak icin tabancay her gece gresleyin.
Temizlenmis hava, yag pasosunu hava bdlmesi
ve carpisma portlarindan ve karnstirma bélmesi
nozllinden digari tagiyarak tum i¢ ylzeylerin
kaplanmasini saglar. Beyaz lityum gres kullanin.
Bkz. Giinlilk Kapatma, sayfa 15.
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Bakim

Sizdiran Contalari Kontrol Malzeme Valfi Sizintilarini Diizeltme

Etme 1. Basinci tahliye edin. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 13’teki talimatlarn uygulayin ve malzeme

1. Piston Emniyet Kilidi'ni devreye alin, sayfa 12. valflerinin (73, 74) kapal konumda oldugunu
dogrulayin.

2. Temizlenmis hava anahtarini kapatarak gelen havay! ) ) o

kapatin. 2. Piston emniyet kilidini kapatin.
3. 10-20 saniye bekleyin ve ardindan temizlenmis hava 3. Ayar vidasini gevsgetin ve kabzay ¢ikarin. Bkz. SEKIL 10.

anahtarini agarak gelen havayi agin.
4. 2.ve 3. adimlar iki veya Ug¢ kez tekrarlayin.

5. Tabancadan herhangi bir malzeme tahliye olursa yan
contalarda (30) veya o-ring’de (31) sizinti var demektir. -

6. Contalar veya o-ring’leri degistirin ve yeniden kontrol
edin.

NOT: Yedek yan conta ve o-ring kitleri icin bkz. Parcalar,

sayfa 24.

ti19008a
Sizinti Yapan Malzeme SEKIL 10 Malzeme Valfi Salmastra Somununu Gevsetme
Valﬂerini KontrOI Etme 4. Sizinti giderilene kadar valf salmastra somununu

1/8 turluk artiglarla saat yéniinde gevirin.

1. Her iki malzeme valfini (73, 74) kapatin. 5. Sizinti Yapan Malzeme Valflerini Kontrol Etme

2. Piston emniyet kilidini devre disi birakin. adimiarini tekrariayin.

NOT: Yedek malzeme valf kiti igin bkz. Parc¢alar, sayfa 24.

SEKIL 9 Malzeme Valfi Konumu

3. 10-20 saniye bekleyin ve ardindan tabancayi birkag kez
tetikleyin.

NOT: Tabancadan herhangi bir malzeme tahliye olursa
malzeme bilyal valflerinde sizinti var demektir.
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Bakim

Yan Bloklarin Bakimi

A

Ciddi yaralanmalari 6nlemeye yardimci olmak i¢in herhangi
bir bakim yapmadan veya yan bloklari ¢cikarmadan énce
Basing Tahliyesi Prosediirii, sayfa 13’te yer alan
talimatlan uygulayin. Her iki malzeme valfinin de kapali
konumda oldugundan emin olun. Mevcut akigskan basinci,
malzemenin yan bloklardan dnemli bir kuvvetle ¢cikmasina
neden olabilir. Tabanca yan bloklarini asagiya ve tim
personelden uzaga dogrultun.

Solvent, bélmede, yan bloklarda ve diger parcalarda
biriken malzemenin yikanmasi igin kullanilabilir. Solventin
tabancaya geri akmamasi igin tabanca bélmesini yere
dogru egimli tutun. Bazi solventler bélme milindeki
o-ring’lerin sismesine ve bozulmasina neden olur.
Kimyasal uyumluluk igin sivi Ureticinize danisin.

Yan bloklari ¢gikarmadan énce her iki malzeme valfinin
de kapali oldugundan emin olun. Malzeme valflerinin
kapatiimamasi tabancanin Uretanla kaplanmasina
neden olacaktir.

1.

2.

Basinci tahliye edin. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 13’de yer alan adimlan takip edin.

Vidalari s6kerek yan bloklari ¢ikarin.

SEKIL 11 Yan Blok Montaji

3. Karnstirma bdlmesinin kenarlarini gizik ve malzeme
birikmesi agisindan inceleyin. Cizilmisse degistirin.

4. Conta ylzeylerini (yanlarini) gcizmeden, biriken
malzemeleri dikkatlice ¢ikarin.

18

Tabanca 6n muhafazasinin (21) her iki tarafina ve yan
blok contalarina (17) bol miktarda beyaz lityum gres
sUrdn. Bkz. SEKIL 12.

Karistirma bdlmesi ¢ikis kanalini temizlemek igin dogru
boyutta bir matkap ucu kullanin. Bkz. Matkap Uclari,
sayfa 20.

Karistirma bdlmesinin cilall ylizeylerini gcizmemeye
dikkat ederek karistirma bélmesinin ¢carpisma portlarini
temizlemek icin dogru boyutta bir matkap ucu kullanin.
Bkz. Matkap Uclari, sayfa 20.

Yan bloklari yeniden monte edin ve vidalar sikin.

NOT: Karistirma bdlmesinin ucunda gres gérinmelidir.

NOT: Tabancadaki hava besleme anahtarini agmayin;
bu, tabancadaki gresi bosaltacaktir. Gresin gece
boyunca tabancada kalmasina izin verin.

ti34180b

SEKIL 12 Tabanca Muhafazasi ve Karisim Bélmesinin
Temizlenmesi
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Piston Emniyet Kilidi Ayan

A@A

P2 tabanca piston mesafesi fabrikada ayarlanmistir ve ayar
gerektirmemelidir. Piston mesafesi,, tabanca tetiklendiginde
hava pistonunun ne kadar geriye gidecegini ifade eder.
Dogru mesafe ayari, karistirma bdlmesi ¢carpisma portlarini
yan blok conta portuyla hizalar.

Yan bloklari cikarmadan dnce her iki malzeme valfini de
kapali konuma cevirin. Yan bloklar ¢gikariilmadan énce
malzeme valflerinin kapatiimamasi, tabancanin tretanla
kaplanmasina neden olacaktir.

1. Basinci tahliye edin. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 13’teki talimatlarn uygulayin ve malzeme
hortumlarini tabancadan ayirin.

2. Malzeme valflerini kapali konuma getirin.

67

1i19825a

SEKIL 13 Malzeme Valfi Kapali Konumu

Bakim

3. Piston emniyet kilidinin (67) sikildigini ve tabancaya
tamamen vidalandigini dogrulayin.

4. Vidalan sokerek yan bloklan gikarin. Bkz. SEKIL 11,
sayfa 18.

5. Yan blok conta yuvalarindan (17) birini yan bloktan
cikarin. Contayi (30) yuvasinda birakin ve uygun
solventle durulayin.

ti21614b

SEKIL 14 Yan Blok Contasi

3B0125ZAE

6. Conta muhafazasini tabanca kafasina, contanin ylzi
karistirma bdélmesine dayanacak sekilde yerlegtirin.

7. Sistem havasini acgin ve tabancayi etkinlestirin.

NOT: Yan blok ¢ikarildiginda temizlenmis hava
kapatilmayacaktir.

8. Carpisma portu yan conta muhafazasindan tam olarak
gérinmuyorsa sistem havasini kapatin ve basinci tahliye
etmek icin tabancay etkinlestirin. Ayarlama somununu
(67b) uygun yonde ayarlamak igin 9/16 inglik agik uglu
bir anahtar kullanin.

9. Carpisma portu yan conta muhafazasindan tamamen
gobriinene kadar (merkezde veya hafifce 6ne dogru)
7. ve 8. adimlar tekrarlayin.

NOT: Gerektiginde ayarlama somununa kalici olmayan
dis tutucu uygulanabilir.

10. Tabancayi geri monte edin.
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Bakim

Matkap Uclan

Matkap Ucu Setleri

Yuvarlak
Kanistirma | Karistirma Bélmesi |  Garpisma Portu Tabancadaki deliklerin ve orifislerin temizlenmesi igin.
Bdélmesi Ek Matkap Uclar* Matkap Uclarr*
Model Parca ing Parca ing Qj;i?wlerb(igp karsilastirmasi igindir. Gergek uzunluk degisiklik
Osterebilir.
GC250A 248891 0.033 276984 0.022 9
GC2500 GC0083 0.049 GC0080 0.035 -1
GC2501 249112 0.057 246629 0.042 1ing
GC2502 GC0069 0.071 246628 0.052 (2,5 cm)
GC2503 246625 0.086 246627 0.059 1ing
GC2504 246624 0.094 296297 0.067 (2,5 cm) ‘
GC2505 | 246623 | 0.116 | 246625 | 0.086 | |
*  Matkap Pimi Mengenesi (117661) ile kullanilan matkap uclari.
Matkap Ucu Boyutu
Parca Mkt. nominal in¢ mm Matkap Ucu
246623 3 #32 0.116 | 2,90 \ N
246624 3 3/32 0.094 2,39 \ NN
246625 3 #44 0.086 2,18 -~
GC0069 6 1,8 mm 0.071 1,8 =
296297 6 #51 00.67 1,7 S
246627 6 #53 0.060 1,52 =
249112 6 1,45 mm 0.057 1,45 =
246628 6 #55 0.052 1,32 =
GC0083 6 1,25 mm 0.049 1,25 =
246629 6 #58 0.042 1,07 =
248891 6 #66 0.033 0,84 =
246630 6 #69 0.029 0,74
276984 6 #74 0.022 0,56
20 3B0125ZAE
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

NA A

1. Basinci tahliye edin. Tabancanin kontrol ve onarimini
yapmadan 6nce Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 13’teki talimatlar uygulayin.

WPa/bar/PSI

S\

2. Tabancayi s6ékmeden dnce olasi tim sorunlari ve

nedenlerini kontrol edin.

Sorun

Neden

Coziim

Tabanca, tetige basildiginda tam
olarak devreye girmiyor.

Piston emniyet kilidi devreye
alindi (67).

Emniyet kilidini devre digi birakin, Piston Emniyet
Kilidi, sayfa 12.

Hasarli hava anahtar o-ringleri
(37, 38).

O-ringleri (37, 38) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Tabanca tamamen devreye
girdiginde akigkan puskurmuyor.

Kapali malzeme valfleri (73, 74).

Valfleri agin, SEKIL 3, sayfa 10.

Carpisma delikleri tikali.

Carpma portlarini temizleyin, Yan Bloklarin
Bakimi, sayfa 18.

Tabanca yavas devreye giriyor.

Hasarll piston o-ringleri
(35, 40, 41, 42, 43).

Piston o-ringlerini (35, 40, 41, 42, 43) degistirin.
Sizdiran Contalan Kontrol Etme, sayfa 17.

Kirli hava anahtari (5) ya da
hasarl o-ringler (37, 38).

Hava anahtarini (5) temizleyin ya da hasarli
o-ringleri (37, 38) degistirin.

Tabanca gecikme yapiyor, sonra
aniden devreye giriyor.

Yan sizdirmazlik kartuslarinin (18)
etrafinda sertlesmis malzeme.

Yan contalarda (30) ve karistirma bdlmesinde (18)
cizik olup olmadigini kontrol edin, Yan Bloklarin
Bakimi, sayfa 18. Yan contalan veya karistirma
bdlmesini degistirin, Rutin Bakim, sayfa 16.

Tutma halkasi (26) yerine
oturmamis.

Tutma halkasini (26) koltuga kilitlenene kadar
konumlandirin.

Yuvarlak kalip olusmuyor.

Kirli karistirma bdlmesi eki.

Karistirma bdélmesi ekini temizleyin. Bkz. Matkap
Uclari, sayfa 20.

Dulz patern olugsmuyor.

PlskUrtme ucu tikal.

Memeyi uyumlu solventte temizleyin, Giinliik
Bakim, sayfa 16.

Asinmis meme ucu.

Puskurtme memesini degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Kirli karistirma bdlmesi eki.

Karistirma bdélmesi ekini temizleyin. Bkz. Matkap
Uclari, sayfa 20.

Dz meme ucu ve karisim
bélmesi arasinda sizinti.

Meme ucu diizgin oturmamis.

Pisklrtme meme ekini, o-ringi ve hava bagligini
yeniden monte edin, Giinliik Galistirma, sayfa 14.

Hasarli veya kayip o-ring (32).

O-ringi (32) degistirin, Rutin Bakim, sayfa 16.

Basing dengesizligi.

Carpisma delikleri tikali.

Carpma portlarini temizleyin, Yan Bloklarin
Bakimi, sayfa 18.

Viskoziteler esit degil.

Dengelemek icin sicakhgi ayarlayin.

Malzeme valfi tam olarak
acik degil.

Malzeme valflerinin (73, 74) acik oldugundan
emin olun.

22
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6ziim

Tabanca hava kisminda A
ve/veya B akigkani.

Hasarli yan contalar (30).

Yan contalari (30) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Hasarli karigim bélmesi (18).

Karistirma bélmesini (18) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Hasarli yan sizdirmazlik o-ringleri
(31).

Yan conta o-ringlerini (31) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Malzeme valfleri (73, 74) acik
halde sikilmis hava bashgi.

Once valfleri kapatin Valf Kontrolii, sayfa 12.

Hava bashgindaki karistirma
bélmesinden akiskan buhari.

Hasarli yan contalar (30).

Yan contalan (30) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Hasarli yan sizdirmazlik o-ringleri
(81).

Yan conta o-ringlerini (31) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Hasarli karisim bélmesi (18).

Karistirma bdlmesini (18) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Hava bashginda hizli malzeme
birikimi.

Tikal hava bashgi deligi.

Hava bashgini temizleyin.

Temizlenmis hava ¢ok az.

Hava anahtarini asagi dogru bastirarak
temizlenmis havayi artirin.

Hasarli/kayip akiskan kovani
halka-contasi (31).

Yan conta o-ringini (31) degistirin, Rutin Bakim,
sayfa 16.

Hasarli 6n halka-conta (32).

On o-ringi (32) degistirin, Rutin Bakim, sayfa 16.

Temizlenmis hava azalmis.

Hasarli 6n halka-conta (32).

On o-ringi (32) degistirin, Rutin Bakim, sayfa 16.

Malzeme valfleri (73, 74)

kapaliyken ve tabancanin
tetigine basildiginda asin
temizlenmis hava geliyor.

Hasarli veya kayip akigkan
muhafazasi o-halkasi (32).

On o-ringi (32) degistirin, Rutin Bakim, sayfa 16.

Malzeme valfleri (73, 74)
kapatildiginda sivi kesilmiyor.

Hasarll malzeme valfleri (73, 74).

Malzeme valflerini (73, 74) degistirin.
Bkz. Pargalar, sayfa 24 (Kit 24W375).

On hava valfinden hava sizintisi.

Hasarli hava valfi o-ringleri
(37, 38).

Hava valfi o-ringlerini (37, 38) degistirin, Rutin
Bakim, sayfa 16.

3B0125ZAE
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Parcalar

Parcalar

ti34186b

Dis sizdirmazlik malzemesi (Parca 070678) uygulayin ve 35-40 in¢-lb (4-4,5 Nem) torkla sikin.
Lityum gresi (Parga 121944) uygulayin.
50 +/-10 in¢-Ib tork degerine kadar sikin.

25 +/-5 in¢-Ib tork degerine kadar sikin.

Piston emniyet kilidinin (67) dislerine mavi sizdirmazlik maddesi (Parca 070678) uygulayin.
Somunu dibe yaslanincaya kadar saat yonunin tersine ayarlayin.

A\
/2\
/a\
/6\
/o\

24 3B0125ZAE

46 ve 51’e LocQuic® T astari uygulayin, ardindan Loctite® 222 sizdirmaziik maddesi uygulayin.



Ref.

10
11

18

19
20
21
23
25
26
32

33

35
36
39
40

Parca
100846
GC1898
GC1899
GC1900

GC250A

GC2500

GC2501

GC2502

GC2503

GC2504

GC2505

GC1914
16A037

GC1916
GC1918
GC1920
GC1921
117517

GC251A

GC2510

GC2511

GC2512

GC2513

GC2514

GC2515

C20988
GC2056
GC2058
108833

3B0125ZAE

Aciklama

RAKOR, zerk, st
PISTON, hava,1-3/8
PISTON,hava,1-1/2
ARA PARGCA, silindir

MODUL, karistirma bélmesi,
model GCP2RA

MODUL, karistirma bélmesi,
model GCP2R0

MODUL, karistirma bélmesi,
model GCP2R1

MODUL, karistirma bélmesi,
model GCP2R2

MODUL, karistirma bélmesi,
model GCP2R3

MODUL, karistirma bélmesi,
model GCP2R4

MODUL, karistirma bélmesi,
model GCP2R5

MEME, 6n

KABZA, islenmis, P2 tabanca
BAS, Probler 2

PISTON, tetik

TAPA, tapa, tetik

HALKA, tespit, i¢

O-RING

EK, karigtirma bélmesi, 0,036,
model GCP2RA

EK, karnistirma bélmesi, 0,051,
model GCP2R0

EK, karistirma bdlmesi, 0,059,
model GCP2R1

EK, karistirma bdlmesi, 0,073,
model GCP2R2

EK, karistirma bdlmesi, 0,088,
model GCP2R3

EK, karistirma bdlmesi, 0,100,
model GCP2R4

EK, karistirma bdlmesi, 0,125,
model GCP2R5

SALMASTRA, o-ring
O-RING
O-RING
SALMASTRA, o-ring

Mkt.

- a4 a4 a4 4O a4 a4 a4 - a4 a4 A

a W 4 -4

Parcalar

Ref. Parca Aciklama

41 107563 SALMASTRA, o-ring

42 GC2059 O-RING

43 C20207 SALMASTRA, o-ring

44 GC2060  O-RING

469+ GC2081  VIDA, ayar

47 GC2187  VIDA, shdc,

50 GC2237  VIDA, sirtl

51f GC2241 VIDA, ayar

52 GC2243  VIDA, ayar

54«  15B772 HORTUM, hava, 18 in.

55 GC2340  TETIK, Probler 2

56 GC2341 YAY, baski

67* 258761 PISTON EMNIYET KILIDI, tertibat, P2
SOMUN, ayarlama, emniyet

67bt - durdurmasi, P2

67ct --- DURDURUCU, piston, P2
67dt --- YAY, baski

67et --- O-RING

67f -—- MiL, emniyet durdurmasi, P2

69% 117792 TABANCA, gres, 3 oz
70% 117773 YAGLAYICI, gres, gida sinifi
714 118665 BORU, gres, Fusion tabanca, 4 oz

< Gbsterilmemigtir.

Piston Emniyet Kilidi Degistirme Kiti (258761) mevcuttur.
Piston Emniyet Kilidi, Onarim Kitine (258762) dabhildir.
Herhangi bir nedenle ayar vidalari ¢ikarilirsa LocQuic® T
Astar ve Loctite® 222 sizdirmaziik malzemesi uygulayin.
--- Ayri olarak satilmaz.

Mkt.

U UG (O T G . S G O Y

25



Parcalar

ti34187b

A Lityum gresi (Parga 121944) uygulayin.

ii Anaerobik sizdirmazlik malzemesi (Parga 070678) uygulayin.
ii 50 +/-10 in¢-Ib tork degerine kadar sikin.
ii Minimum 150 in¢-lb tork degerine kadar sikin.

ii 25 +/-5 ing-Ib tork degerine kadar sikin.

26
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Ref.

5b
5c
5d

12
13t
14t
15%
16
17
21
27+
28
294
30
31
37
38
45
49
53
G60A

G1A

736
74¢

+ Toplu kitler halinde mevcuttur. Bkz. Kitler sayfa 31.
< 100’lik mesh filtre toplu kiti (GC2497) de mevcuttur.

Parca
117634
117635
248130
GC0128
106555
GC0126
GCo127
GC0259
GC1901
16N599
16N600
16P010
GC2494
GC2495
GC1916
GC1922
GC1923
GC2496
GC2498
111450
110242
GC2057
GC2079
15U395
GC2248
172479

222385

256459
256460

Aciklama

FIRDONDU, rakor, #6 JIC
FIRDONDU, rakor, #5 JIC
O-RING

ANAHTAR, tertibat, hava
O-RING

BORU, anahtar, hava
MAKARA, anahtar, hava
BILYA, 1/4 cap

EK, valf, hava

BLOK, yan, ISO, P2
BLOK, yan, RES, P2
FILTRE, valf, cek

SEAL

MUHAFAZA, conta

BAS, Probler 2

SPRING

SPRING

EKRAN, filtre, 40 mesh
CONTA, yan, Probler 2
SALMASTRA, o-ring
SALMASTRA, o-ring
O-RING

VIDA, ayar

ADAPTOR, erkek x disi, 1/8 NPT
VIDA, shdc

ETIKET, uyar

ETIKET, giivenlik, uyar,
med. uyari

VALF, bilya, tertibat, ISO
VALF, bilya, tertibat, RES

& Yedek kabza kiti (24W375) mevcuttur.
T Yedek yan blok kiti (24P619) mevcuttur.
A

Yedek uyari etiketleri, isaretleri ve kartlar (cretsiz
olarak temin edilebilir.

--- Ayn olarak satilmaz.

3B0125ZAE

Mkt.
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Opsiyonel Konfiglrasyonlar

Opsiyonel Konfiglirasyonlar

EA

DA

Standart Dairesel Piiskiirtmeli Hava Bashgi

NA
PA

Standart Diiz Piiskiirtme Konfiglirasyonu

Havasiz meme

D6ékme Konfiglirasyonu

a/

Jet Akis Konfiglirasyonu s
DA MA
P2 Piiskiirtme Secenekleri DUZ Memeler
Ref. Parca Aciklama . . .
Dlz memelerin kisa, uzun ve saplama versiyonlar mevcuttur.
AA GC1916 Tabanca basi Memeleri P2’ye baglamak icin Diz Piskurtme Kiti mevcuttur.
BA GC250X | Kanistirma bolmesi govdesi Memeyi uygun contayla takin.
CA GC251X Karistirma bdélmesi eki Uzun Versiyon
DA* 117517 O-ring Piiskiirtme Fan Piiskiirtme Genisligi Orifis Capi
Memesi Kodu ing (mm) (ing)
EA GC1914 Hava basglgi 5
JA GC1954 Doékme kapag! GC2599 31 (152,4-203,2) 0.051
KA 15M338 Boru sistemi, 1/4 in¢ ID x 4 ft GC2600 451 8-10 0.051
GC1952 | Jet noziilii, 0,059 ing. 6C2604 | 461 (203,2-254) 0.061
MA GC2607 471 0.071
GC1953 Jet nozlli, 0,070 ing.
GC2597 543 0.043
GC2335 Kisa versiyon diiz meme contasi GC2601 551 10212 0.051
NA 16V976* Uzun versiyon diiz meme contasi GC2605 561 (254-304,8) 0.061
GC0279 Saglama meme contasi GC2608 571 0.071
PA* GC0257 Tespit somunu 12-14
GC2606 661 (304,8-355,6) 0.061
RA* GC1926 Alan puskurtme adaptéru 1216
N — GC2602 751 (355,6-406,4) 0.051
*  Ddz Uglu Piskdrtme Kitine (GC1938) dahildir.
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Opsiyonel Konfiglirasyonlar

Kisa Versiyon

Piiskiirtme Fan Piskirtme Genisligi Orifis Capi
Memesi Kodu ing (mm) (ing)
GC2641 711 0.011
GC2642 713 0.013
GC2643 715 0.015
GC2644 717 0.017
GC2645 | 719 14-16 0.019

(355,6-406,4) :

GC2646 721 0.021

GC2585 723 0.023

GC2647 725 0.025

GC2648 727 0.027

Saplama Versiyonu
Piiskiirtme
Piiskiirtme Genisligi Orifis Gapi
Memesi ing (mm) in¢ (mm)

GC19571 14 (355,6) 0.125 (3,175)
GC195871 22 (559) 0.188 (4,7752)
19B864 14 (355,6) 0.055 (1,397)
19B865 16 (406,4) 0.061 (1,549)
19B866 18 (457,2) 0.067 (1,702)
19B867 20 (508,0) 0.071 (1,803)

Kisa Versiyon
Piskiirtme Fan Piskirtme Genisligi Orifis Capi
Memesi Kodu ing (mm) (ing)
GC2573 215 0.015
GC2575 217 0.017
GC2578 221 o4 0.021
GC2582 223 (50,8-101,6) 0.023
GC2589 231 0.031
GC2592 235 0.035
GC2623 411 0.011
GC2624 413 0.013
GC2574 415 0.015
GC2576 417 0.017
GC2625 419 0.019
GC2579 421 8-10 0.021
GC2583 423 (203,2-254) 0.023
GC2626 425 0.025
GC2586 427 0.027
GC2590 431 0.031
GC2593 435 0.035
GC2595 439 0.039
GC2627 511 0.011
GC2628 513 0.013
GC2629 515 0.015
GC2577 517 0.017
GC2630 519 0.019
GC2580 521 10-12 0.021
GC2584 523 (254-304.8) 0.023
GC2631 525 0.025
GC2587 527 0.027
GC2591 531 0.031
GC2594 535 0.035
GC2596 539 0.039
GC2632 611 0.011
GC2633 613 0.013
GC2634 615 0.015
GC2635 617 0.017
GC2636 | 619 12-14 0.019
(304,8-355,6)
GC2637 621 0.021
GC2638 623 0.023
GC2639 625 0.025
GC2640 627 0.027
3B0125ZAE

Saplama Contasi (GC0279) gereklidir.
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Opsiyonel Konfiglrasyonlar

Donusturme Kitleri

30

Statik Karistirici Kiti (GC1956) P2 Elite Doniistiirme Kiti (GC1892)
Ref. Parca |Aciklama Mkt. Parca Aciklama Mkt.
GC2335 szbae?s?;ozr?m contasl, 1 GC0024 Boru tapasi 3
119 GC0275 Hortum baglanti elamani 1
16V976 ﬁ;&ikigrgszoﬂu contasl, 1 GC0490 | Dirsek baglant eleman 1
120 GC0257 | Nozil somunu 1 GC0502 Baglanti elemani 1
121 GC0331 | Tapa baglanti elemani 1 GCO0712 Dirsek baglanti elemani 2
122 | GCO0480 |Spiral karistirma elemani 1 GC1842 | Bilyal valf 1
123 117517 | O-ring 1 GC1880 P2-Elite kafa 1
124 GC1955 | Statik kanistirici adaptori 1 GC1881 Regine yan blogu 1
GC1882 ISO yan blogu 1
121 GC1883 Piston ara pargasi 1
120 123 16U880 Montaj plakasi 1
GC1885 Firdéndii adaptori 1
GC1886 Kamg¢i hortumu 1
W GC1887 Kamg¢i hortumu 1
GC2212 Baglanti elemani 3
havasiz meme (dahil degildir) 14183 GC2244 Ayar vidasl 1
256459 Bilyal valf, ISO 1
256460 Bilyali valf, RES 2
GC0543 Hortum, 3 ft 1
117634 Firdéndi rakoru 1
117635 Firdéndi baglanti elemani 1
GC2394 Firdondi baglanti elemani, 1/4 ing, npt 1
125572 Baglanti elemani, nipel 1
261720 izolatér, 3 ft. 1
113467 Soket vidall kapak 1
111040 Kilit somunu 1
100846 Yaglayici baglanti elemani 1
16U878 Baglanti elemani, adaptor 1
16U879 Baglanti elemani, adaptor 1
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Kitler

Kitler

Hacimli Tedarik Kitleri

#00-03 icin Donanim Kiti (GC1947)

Ref. Kit Aciklama Mkt. Parca Aciklama Mkt.
29 24R894 |FILTRE, béime, 40 mesh 10 249112 ALET, matkap ucu, 0,057 ing. 1
29 24R895 |FiLTRE, bélme, 100 mesh 10 GC0069 |ALET, matkap ucu, 0,071 ing. 1
27 24R896 |KIT, yay 12 246629 ALET, matkap ucu, #58 1
--- 244914 |KAPAKLAR, tabanca 10 248891 ALET, matkap ucu, #66 1
71 248979 YAGLAYICI, 4 oz, lityum 10 GC0083 | ALET, matkap ucu, 0,049 ing. 1
(yeniden olusturulmus) = S -
GC2394 | BAGLANTI ELEMANI, firdéndd, 1/4 ing, npt 1
70 248280 |KARTUS, gres, 3 oz (kapatma) 10 GCo212 FITTING. Konekior 1
- Ayn olarak satilmaz. GC2334 | FITTING, konektdr 1
GC0086 |SURUCU, bilya, 3/16 ing 1
Aksesuarlar GC0087 | SURUCU, bilya, 5/32 ing 1
Kit Aciklama Mkt. 117661 | MENGENE, pim 1
17G542 10 GC2496 | FILTRE, bsime, 40 mesh 2
17G543 KiT, tabanca kavramasi 50 246628 ALET, matkap ucu, #55 1
17G544 100 246627 | ALET, matkap ucu, #53 1
17G545 10 246625 | ALET, matkap ucu, #44 1
17G546 KiT, avug kavramasi 50 117517 | O-RING 1
17G547 100 248128 | O-RING, yan conta (6’l paket) 1
BAGLANTI ELEMANI, nipel, 1
125572 1/8 npt x #5 JIC
P2 Yan Blok Kiti (24P619)
Ref. Parca |Aciklama Mkt.
13 16N599 BLOK, yan, |SO, P2 9 #04-05 igin Donanim Kiti (GC1949)
14 | 16N600 |BLOK, yan, RES, P2 1 Parca | Aciklama Mkt.
15 16P010 FiLTRE, valf, gek 2 GC0086 SURUCU, bina, 3/16 iI"IQ 1
117724 |O-RING > GC0087 |SURUCU, bilya, 5/32 ing 1
--- Ayn olarak satiimaz. 117661 MENGENE, pim !
GC2496 | FILTRE, bélme, 40 mesh 2
— — 111450 O-RING 2
#AA icin Donanim Kiti (GC1948)
117517 O-RING 1
Parca Aciklama Mkt.
- 246624 ALET, matkap ucu, 3/32 1
248891 ALET, matkap ucu, 0,033 ing¢. 1
- 246623 ALET, matkap ucu, #32 1
276984 ALET, matkap ucu, 0,022 ing. 1 _
e - GC2394 |BAGLANTI ELEMANI, adaptor 1
GC0086 |SURUCU, bilya, 3/16 in¢ 1 _
— GC2334 |FITTING, konektor 1
GC0087 |SURUCU, bilya, 5/32 ing 1 -
- GC2212  |FITTING, konektor 1
117661 MENGENE, pim 1 _
- BAGLANTI ELEMANI, nipel, 1
GC2496 |FILTRE, bolme, 40 mesh 2 125572 1/8 npt x #5 JIC P
111450 O-Halka 2
117517 O-Halka 1
_ Yan Conta Kiti (GC1946)
GC2394 |BAGLANTI ELEMANI, adaptor 1
— Parca Aciklama Mkt.
GC2334 | FITTING, konektor 1
— GC2498 CONTA, yan, sst 2
GC2212  |FITTING, konektor 1
BAGLANTI ELEMANI, nipel 1 111450 O-RING 2
, Nipel,
12557214 /8 ot x #5 JIC
3B0125ZAE 31




Kitler

O-ring Kitleri

Standart O-ring Kiti (GC1937)

Ref. |Parca Aciklama Mkt.
* 113137 O-ring 2
4o 117724 O-ring 2
5b 106555 O-ring 2
311 |111450 O-ring 4
32% (117517 O-ring 1
35 C20988 O-ring 1
36 GC2056 O-ring 1
38 GC2057 O-ring 1
39 GC2058 O-ring 3
40 108833 O-ring 1
41 107563 O-ring 1
42 GC2059 O-ring 1
43 C20207 O-ring 1
44 GC2060 O-ring 1
45 110242 O-ring 2
* Kullaniimiyor.

< 6’l paketler halinde mevcuttur (248130).

T 6’li paketler halinde mevcuttur (248128).

* 6’ paketler halinde mevcuttur (248131).
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Premium O-ring Kiti (GC1950)

Ref. |Parca Aciklama Mkt.
* 113137 O-ring 2
4 117724 O-ring 2
5b 111316 O-ring 2
31t |111450 O-ring 4
32% |117517 O-ring 1
35 GC1931 O-ring 1
36 111516 O-ring 1
38 118594 O-ring 1
39 GC1932 O-ring 3
40 GC1933 O-ring 1
41 GC1934 O-ring 1
42 GC1935 O-ring 1
43 GC1936 O-ring 1
44 117610 O-ring 1
45 110242 O-ring 2
* Kullaniimiyor.

< 6’l paketler halinde mevcuttur (248130).

T 6’li paketler halinde mevcuttur (248128).

* 6’ paketler halinde mevcuttur (248131).
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Piston Emniyet Kilidi Kitleri

/\B7e

/\ 67d

67f

A Dis sizdirmazlik malzemesi uygulayin ve 35-40 ing-Ib (4-4,5 Nem) torkla sikin.

A Belirtilen contalara ve yulzeylere bol miktarda lityum gres kaplama uygulayin.

& Dislere mavi sizdirmazlik malzemesi uygulayin. Somunu dibe yaslanincaya kadar saat yéninin tersine ayarlayin.

Piston Emniyet Kilidi Degistirme Kiti (258761)

Kitler

Ref.

Aciklama

Mkt.

67a

BASLIK, silindir, P2

67b

SOMUN, ayarlama, emniyet durdurmasi, P2

67c

DURDURUCU, piston, P2

67d

YAY, baski

67cC
ti34184a
67a
Piston Emniyet Kilidi Onarim Kiti (258762)
Ref. |Aciklama Mkt.
60b | SOMUN, ayarlama, emniyet durdurmasi, P2 1
60c | DURDURUCU, piston, P2 1
60d | YAY, baski 1
60f | MiL, emniyet durdurmasi, P2 1

67e

O-RING

67f

MiL, emniyet durdurmasi, P2

3B0125ZAE
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Kitler
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Probler P2 Dagitim Tabancasi

ABD Metrik
Maksimum Statik Akiskan Basinci 3500 psi 24,1 MPa, 241 bar
Maksimum Hava Girig Basinci Araligi 90-110 psi 0,62-0,76 MPa, 6,2-7,6 bar
Hava Girisi Boyutu 1/4-18 NPSM

Giris Boyutu A

5 JIC; 1/2-20 UNF

Giris Boyutu B

6 JIC; 7/16-18 UNF

Uzunluk 3,125 in¢ 7,9 cm
Yikseklik 4,75 in¢ 12,1 cm
Genislik 6,875 in¢ 17,4 cm
Agirlik 3,91b 1,77 kg

Islak Parcalar

Paslanmaz celik, karbon celigi, kimyasallara dayanikli o-ringler, PTFE

California Proposition 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

A UYARI: Kanser ve lUreme bozuklugu — www.P65warnings.ca.gov.

3B0125ZAE
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegmekte olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda, kullanim igin orijinal aliciya satildigi
tarihte malzeme ve isgilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletilmis ya da sinirl garanti
hari¢ olmak lzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay streyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim ekipman pargalarini onaracak
veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, calistinimis ve bakimi yapilmis olmasi
durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel aginma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz.
Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yaplilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse
Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan,
kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye lcreti Snceden édenmis olarak bir Graco
yetkili distributdriine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalari licretsiz olarak onarir
ya da degistirir. Nakliye lcreti 6nceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiiginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKCA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.
Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimliligia ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.
Alici bagka hi¢bir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya miulkin zarar gérmesi veya diger
tlm arizi veya sonug olarak ortaya gikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her
tlrll islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKiPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBIR GARANTI VERMEZ VE HIiCBIR ZIMNi TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLI BiR AMACA
UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan iiretilmeyen bu Uriinler (elektrik motorlari, salterler,
hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali icin her tlrli talebinde makul bir sekilde yardimci
olacaktir.

Graco higbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun igbu sézlesme
uyarinca makine temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir iriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da
kullanimindan kaynaklanan dolayli, anzi, 6zel ya da sonug¢ olarak ortaya c¢ikan zararlardan sorumiu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco Uuriinlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco distribiitoriiniizle temasa gecin ya da en yakin
distributoru bulmak icin arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son drdn bilgilerini yansitmaktadir.
Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 313213

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya ve Kore
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 ¢ USA

Telif Hakki 2020, Graco Inc. Tiim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
Www.graco.com
Revizyon ZAE, Aralik 2023


http://www.graco.com
www.graco.com/patents

	Modeller
	Uyarılar
	Önemli İzosiyanat (ISO) Bilgileri
	İzosiyanat Koşulları
	Malzemenin Kendiliğinden Tutuşması
	A ve B komponentlerini ayrı tutun
	İzosiyanatların Neme Duyarlılığı
	245 fa Üfleme Maddeleri İçeren Köpük Reçineleri
	Malzemeleri Değiştirme

	Komponent Tanımlaması
	Genel Bakış
	Kurulum
	Topraklama
	Graco Ekipmanına Bağlanma
	Diğer Ekipmanlara Bağlanma

	Çalıştırma
	Çalıştırma Gereksinimleri
	Hava Basıncı Kaybı
	Valf Kontrolü
	Piston Emniyet Kilidi
	Basınç Tahliyesi Prosedürü
	Günlük Çalıştırma
	Günlük Kapatma

	Bakım
	Günlük Bakım
	Rutin Bakım
	Sızdıran Contaları Kontrol Etme
	Sızıntı Yapan Malzeme Valflerini Kontrol Etme
	Yan Blokların Bakımı
	Piston Emniyet Kilidi Ayarı
	Matkap Uçları

	Sorun Giderme
	Parçalar
	Opsiyonel Konfigürasyonlar
	Düz Memeler
	Dönüştürme Kitleri

	Kitler
	O-ring Kitleri
	Piston Emniyet Kilidi Kitleri

	Teknik Özellikler
	California Proposition 65
	Standart Graco Garantisi

