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ThermoLazer autocelu markejuma sistema 3A0037C
US Patent No. D619,625 S LAV

- Profesionalai termoplastisko autocelu markéjuma kompozitmaterialu uzklasanai
(atstarojosas lodites tiek uzklatas vienlaikus ar materiala maisijuma izlidzinasanu) -
- Izmantos$anai tikai arpus telpam (nedrikst izmantot lietaina vai slapja laika) -

Modela nr. 258699 Ziemelamerika - letilpst 257500 un 4 collu (10 cm) SmartDie" izlidzino$a
materiala uzklasanas kaste o

Modela nr. 257500 Starptautisks (SmartDie "~ izlidzinosa materiala uzklasanas kaste
komplektacija neietilpst)

Degviela: LP géaze (Skidra propana gaze)

Degla jauda (maks. kopa): 138 000 BTU/h. (40,44 kW) [38 000 BTU/h. (7,03 kW) bez degla]

Materiala tilpoums (maks.): 300 marc. (136 kg)

SVARIGAS DARBA DROSIBAS INSTRUKCIJAS
Izlasiet visus Saja rokasgramata sniegtos
bridinajumus un instrukcijas. levérojiet §is
instrukcijas.

Atbilstosas rokasgramatas

Remonts 313879
Dalas 313880

. v . v « M, o - v - .-
LietoSanai ar So SmartDie  izlidzinoSa materiala
uzklasanas kaste:

Dala Apraksts

256736 4 collu (10 cm) izlidzino8a materiala
uzkladanas kaste

257469 5 collu (12 cm) izlidzino$a materiala
uzklasanas kaste

256737 6 collu (15 cm) izlidzino8a materiala
uzklasanas kaste

257470 7 collu (18 cm) izlidzino$a materiala
uzklasanas kaste

256738 8 collu (20 cm) izlidzinoda materiala
uzkladanas kaste

257471 9 collu (22,5 cm) izlidzino8a materiala
uzkladanas kaste

257472 10 collu (26 cm) izlidzino$a materiala
uzklasanas kaste

256739 12 collu (30 cm) izlidzino$a materiala
uzkladanas kaste

256799 Dubultlinijas 4-4-4 collu (10-10-10 cm)
izltdzino$a materiala uzklasanas kaste

24B729 Dubultlinijas 4-3-4 collu (10-08-10 cm)
izlidzino8a materiala uzklasanas kaste

tit4144a
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Bridingjumi

Bridinajumi

Sekojosie bridinajumi attiecas uz &Ts iekartas salik§anu, lieto$anu, iezemésanu, apkopi un remontu. Saja rokasgramata
izsaukuma zimes simbols ir visparigs bridinajums, bet briesmu simbols attiecas uz specifiskiem riskiem. Vélreiz izskatiet
§is visparigo bridinajumu lappuses. Papildus tam, bridinajumi, kas specifiski procediiram, atrodami attiecigajas vietas.

A Bridinajumi

UZLIESMOSANAS UN SPRADZIENA RISKS
w Ugunsnedro8i izgarojumi un Skidrumi, teiksim, propana gaze, benzins un viegli uzliesmojo3a degviela
darba zona var aizdegties vai uzspragt. Lai nepielautu aizdegSanos vai spradzienu:
) * Neizmantojiet aprikojumu, ja neesat pilniba apmacits un kvalificéts.

, |« Nelaujiet atvért konteinerus ar viegli uzliesmojo$am vielam 25 pédu (7,6 m) attdluma no aprikojuma.
Neizmantojiet aprikojumu 10 pédu (3 m) attdluma no jebkuras struktiras, viegli uzliesmojosa
materiala vai citas gazes baloniem.

+ Papildinot aprikojuma degvielu, aizveriet visus deg|us.

+ Ja sajltat propana gazes smaku, nekavéjoties aizveriet visus tvertnes slégvarstus. Ja gazes smaka
nepazid, netuvojieties aprikojumam un nekavéjoties izsauciet ugunsdzéséjus.

* levérojiet noradijumus par degla un dedzek|a aizdegSanu.

* Nesakarséjiet termoplatiskos autocela markéjuma kompozitmaterialus vairak par 450° F (232° C)

«  Tuvuma jaatrodas ugunsdzéSanas aprikojumam laba darba kartiba.

+ Darba vieta nedrikst bat gruzi, Skidinataji, lupatas un benzins.

RISKS NEPAREIZI IZMANTOJOT IEKARTU

Nepareiza izmantoSana var izraisit navi, vai nopietnu savainojumu.

* Neatstajiet aprikojumu bez uzraudzibas.

* Nelaut bérniem un dzivniekiem uzturéties darba vieta.

* Neparsniegt maksimalo darba spiedienu vai temperatiras diapazonu tai sistemas komponentei,
kurai ir viszemakais nominalais lielums. Skatit tehniskos datus visas iekartas rokasgramatas.

» Katru dienu parbaudiet iekartu. Nekavéjoties salabojiet vai nomainiet nolietojusas vai bojatas dalas
tikai ar 1stam izgatavotaja rezerves dajam.

* Neizmainiet vai nemodificéjiet iekartu.

* lzmantojiet iekartu tikai tam nolikam, kam ta paredzéta. Lai sanemtu informaciju, griezieties pie jasu
Graco izplatitaja.

* Neiepildiet vairak par maksimalo pielaujamo materiala tilpumu.

* lzvietojiet gazes vadus, $|Utenes, vadus un kabelus nomalus no satiksmes zonam, asam malam,
kustigam dalam un karstam virsmam.

* Nesamezglojiet un nesalieciet gazes vadus.

* Neatvienojiet, neapejiet un neizjauciet aizsargierices.

* Nedarbiniet iekartu, kad esat noguris vai atrodieties narkotiku vai alkohola ietekmé.

APDEGUMA RISKS

Aprikojuma virsmas un sakarsétais skidrums darbibas laika |oti sakarst. Lai izvairitos no nopietniem

apdegumiem:

* Nepieskarieties karstam Skidrumam vai aprikojumam.

» Pagaidiet, Idz aprikojums un materials ir pilnigi atdzisusi.

Q) OGLEKLA OKSIDA BISTAMIBA
0 Izplade satur indigo oglek|a oksidu, kurs ir bez krasas un bez smarzas. Oglek|a oksida ieelpoSana var
izraisTt navi. Nedarbiniet noslégta vieta.
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Bridingjumi

Do

TOKSISKU SKIDRUMU VAI IZGAROJUMU RISKS

Toksiski Skidrumi vai izgarojumi, tos ieS|akstot acis, uzS|akstot uz adas, ieelpojot vai norijot, var izraisit

navi vai nopietnu ievainojumu.

* lzlasiet materialu dro&ibas informacijas lapas (MSDS), lai iepazitos ar izmantoto materialu potenciali
izraisTto specifisko risku.

PRP@OE

PERSONALIE AIZSARGLIDZEKLI

Stradajot, veicot apkopi vai atrodoties iekartas darbinaSanas vieta, jums ir javalka atbilstosi

aizsarglidzekl|i, lai palidzétu aizsargat jis no nopietnam traumam, tai skaita acu traumam, toksisku

izgarojumu ieelpo$anas, apdegumiem un dzirdes zaudéjuma. Sie aizsarglidzek|i ietver, tomér var

neaprobezoties ar tiem:

+  Skidruma, materiala un $kidinataja razotaja ieteiktais apgérbs un respirators.

+ Cimdi, kurpes, sejas aizsegs, cepure utt., kas novértéti ka piemeéroti paaugstinatai, vismaz 500° F,
temperatdrai (260° C).
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Komponentu identifikacija

ti14145a

Komponentu identifikacija

A |Katla galvenie deg]i R | ControlFlow™ aizbidna varsts
C _|Katla paligdeglis S | ControlFlow™ aizbidna varsta spéka pievads
H Llnua_s vadclaFne — T | SmoothRide™ pagriezama riepa
J_|LP gazes;nlmdra turetajs U |Pagriezama ritena fiksators
K| smartDie™ svira V |Katla paligaizdedzes elektrods
L |Katla termoelements W | Centralas ielieSanas vietas vaks ar aizturiem
M _|LodiSu doTiators X |PaddleMax ™ maisitaja spéka pievads
N | SmartDie™ Izlidzinoa materidla uzkla$anas Y | Skatamiltkas vacing ar aizturiem
kastes/lod18u dozatora spéka pievads - —
P |solitBead™ lodisu i Z | PaddleMax™ maisitajs
plitBea odisu piltuve AB | Dedzeklis

*LP gazes balonu nepiegada Graco. LP gazes baloniem jabat izstradatiem, izgatavotiem un markétiem atbilstosi ASV
Transporta departamenta LP gazes baloniem noteiktajai specifikacijai un noteikumiem, Kanadas valsts standartam,
CAN/CSA-B339, Cilindri, lodes un caurules bistamu pre€u transportéSanai, 2001. gada noteikumiem par
parvietojamajam spiedtvertném (S1 2001/1426), 1987. gada noteikumiem par gazes baloniem (tipa apstiprinajumu)
(S 1987/116) (noteikumi par tipa apstiprindjumu) EEK tipa baloniem (saskana ar Eiropas direktivu 84/525/EEK,

84/526/EEK un 84/527/EEK.
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Komponentu identifikacija (Turpingjums)

Komponentu identifikacija (Turpinajums)

JJ
HH
GG.__
ti14146a
EE~
Ref. |Komponents
AA Katla temperatlras parslégs
BB Katla temperatiras indikators
CcC Katla gazes droSibas varsts
DD Katla paligdeg|a aizdedze
EE  |SmartDie™ izlidzinosa materiala uzklad$anas kaste
GG SmartDie™ izlidzino$a materiala uzkladanas kastes
infrasarkanais deglis
HH Infrasarkana deg|a droSibas slégvarsts ar
termoelementu
JJ Infrasarkana degla regulators/plismas kontroles varsts
KK Katla deglu manualais slégvarsts
LL Katla deg|a regulators

3A0037C



Svariga droSibas informéacija

Svariga drosibas informacija

VA 4/
/ il
) A
——

Ja precizi neievérosiet Sos noradijumus, var notikt
aizdegSanas vai spradziens, kura rezultats var bat
Ipasuma bojajums, trauma vai nave.

Neturiet gazes $|Gteni karstu virsmu un liesmu tuvuma.

Izmantojiet aprikojumu atbilsto8i valsts un vietéjiem
[Emumiem par $kidro naftas gazu uzglabasanu,
parvietoSanu un transportéSanu, ANSI/NFPA58

vai CSA B149.1

Ja aprikojums ticis uzglabats, parbaudiet, vai deg|os
un Venturi caurulités nav insekti vai insektu ligzdas.

Infrasarkanais
deglis

Katla deglis

3A0037C

Lietojiet tikai vertikalos LP gazes balonus ar degvielas
gazveida fazes aizvadiSanu, kas izstradati, izgatavoti
un markéti atbilstoSi ASV Transporta departamenta
registracijai vai Cilindru, loZu un caurulu bistamu pre¢u
transportéSanai standartam CAN/CSA-B337, 2001.
gada noteikumiem par parvietojamajam spiedtvertném
(S12001/1426), 1987. gada noteikumiem par gazes
baloniem (tipa apstiprinajumu) (SI 1987/116)
(noteikumi par tipa apstiprinajumu) EEK tipa baloniem
(saskana ar Eiropas direktivu 84/525/EEK, 84/526/EEK
un 84/527/EEK. Lietojiet tikai 20 marc. Iidz 30 marc.
(9,07 kg dz 13,6 kg) LP gazes balonus.

LP gazes balonus jalieto tikai paceltus vertikali, stavus,
ka noradits uz agentiras apstiprinata LP gazes balona,
jo tas nodroSina pareizu degvielas gazveida fazes
aizvadiSanu.

Parbaudiet, kd gazes padeves S|utene pievienota
LP gazes balonam. Pirms pievienoSanas tvertnei

parliecinieties, vai armattira nav netira. Parliecinieties,
ka gazes savienojums ir pilniba pieskravéts un

nenotiek noplide.

y%@
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Svariga droSibas informé&cija

Svariga drosibas informacija

Y U // 7}
A /] .
il G,

Ja precizi neievérosiet Sos noradijumus, var notikt
aizdeg$anas vai spradziens, kura rezultats var bat
IpaSuma bojajums, trauma vai nave.

PIRMS AIZDEGSANAS: Parliecinieties, vai darba zona
nav jitama gazes smaka. Parbaudiet, vai §1 smaka nav
jutama zemes tuvuma, jo propans ir smagaks par gaisu
un nosézas pie zemes.

KATRU DIENU: Parbaudiet, vai nenotiek gazes noplide.
Izmantojiet maigu ziepjudens Skidumu vai citu atzitu
panémienu. Apstradajiet ar Skidumu visus gazes vadus
un armatdru, un péc tam skatieties, vai nav redzami
gazes burbuli.

ti14560a

ti14561a

PIEZIME: Deg|us nepiecieSams aizdedzinat,

lai parbauditu gazes vadus un armattru zem gazes
droSibas varstiem (CC un HH). Aizdedziet deg|us
tikai péc rlpigas gazes vada un armatdras, kas
atrodas virs gazes droSibas varstiem, parbaudes.

KO DARIT, JA JUTAMA GAZES SMAKA VAI
REDZAMI GAZES BURBULI:

» Evakuéjiet visus nekvalificétos darbiniekus
no zonas

« Neméginiet aizdegt nevienu degli
* Nepieskiliet liesmu

* Neizmantojiet elektriskos ventilatorus, lai izkliedétu
gazi no Sis zonas

* Nepieskarieties elektriskajiem slédziem un
neizmantojiet talruni

+ Ja notiek noplide no gazes armatuiras, tad
pievelciet armatiru, Iidz noplide vairs nenotiek

+ Ja notiek nopllde no gazes vada, noslédziet
LP gazes balonu un nomainiet gazes vadu

* Nekavéjoties piezvaniet savam gazes
piegadatajam no kada talruna, kas neatrodas
noplUdes vietas tuvuma. Izpildiet gazes
piegadataja noradijumus.

+ Ja nopludi neizdodas novérst, noslédzot LP gazes
balona slégvarstu, nekavéjoties piezvaniet savam
gazes piegadatajam no kada talruna, kas
neatrodas noplldes vietas tuvuma. Izpildiet
gazes piegadataja noradijumus.

+ Ja nevarat sazvanit gazes piegadataju,
zvaniet ugunsdzéséju dienestam

Spiediet uz iekSu vai grieziet katla gazes slégvarstu (CC)
tikai ar rokam. Nekada gadijuma neizmantojiet
instrumentus. Ja parslégu nav iesp&jams iespiest

un iek8u vai pagriezt ar rokam, neméginiet to salabot;
izsauciet kvalificétu apkopes specialistu. Méginajumi

to salabot vai pakustinat ar spéku var izraisit
aizdegSanos vai spradzienu.

Neizmantojiet So aprikojumu, ja kada ta dala atradusies
zem Udens. Nekavéjoties izsauciet kvalificétu apkopes

specialistu parbaudit aprikojumu un visas sastavdalas.
Nomainiet bojatas dalas tikai ar raZzotaja apstiprinatam

detalam.
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Svariga droSibas informéacija

Svariga drosibas informacija

Pirms méginasanas palaist aprikojumus:

V7 4] ’
/
Sl b,

Ja precizi neievérosiet Sos noradijumus, var notikt
aizdegSanas vai spradziens, kura rezultats var bat
TpasSuma bojajums, trauma vai nave.

ti14409a

, KATRU DIENU: Parbaudiet visus gazes vadus un
m W / ) @ m 0 armatiru, skatieties, vai nenotiek gazes noplide.
— KATRU DIENU: Parbaudiet, vai gazes §|utene nav
nodilusi, noskrapéta, ieplisusi un vai no tas nenotiek

noplide. Nomainiet tikai ar Graco ieteiktajam S|atenem.

Parbaudiet gazes padeves §|utenes savienojumu ar LP
gazes balonu. Pirms pievienoSanas tvertnei parliecinieties,

Visas virsmas var k|ut |oti karstas. Vienmér valkajiet
karstumizturigus cimdus un citu aizsargaprikojumu,
kas novértéts ka piemérots 500° F (260° C).

Materials un ierice ir |oti karsti 350° - 500° F vai armatiira nav netira. Parliecinieties, ka gazes

(177° C - 260° C). Nekada gadijuma nelaujiet savienojums ir pilniba pieskriivéts un nenotiek noplide.
materiala temperattrai parsniegt 450° F (232° C). Parbaudiet, vai aizvérts:

Karsta izkususi plastmasa apdedzinas adu. * LP gazes tvertnes manualais slégvarsts
Neméginiet to nonemt no adas. Noskalojiet ar teko$u « ControlFlow™ aizbidpa varsts

adeni un vérsieties pie arsta. + lIzlidzina8anas infrasarkana deg|a

Skatiet materialu droSibas informacijas lapas regulatora/gazes pliismas kontroles varsts

autoce|u markéjuma termoplastiskajiem * Katla g?zes degv].:s\ mam_JaIa|s slégvarsts
Kompozitmaterialiem. + Katla gazes droSibas varsts

* Degla manualais slégvarsts
+ Katla temperatiras parslégs

m w vl (pagrieziet uz ,OFF” (,lzslégts”}
7 + Degla gazes pliusmas kontroles varsts

Parbaudiet, vai katla izplides atveres nav aizsprostotas.

Ja tiek lietots Thermolazer™ kopa ar LineDriver™,

tad nepiepildiet benzina tvertni, kamér aizdegti deg]i.
Pirms degvielas atkartotas ielieSanas |aujiet

aprikojumam pilnigi atdzist.

ti14412a
N A

Izvairieties no ilgstoSas garainu ieelposanas. Parbaudiet, vai katla atveres sadeg$anai nepiecie$ama
gaisa piegadei nav aizsprostotas.

Atveres gaisam
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Noradijumi par aizdeg$anu

Noradijumi par aizdegsanu

Katla deglu aizdegSana

A CEG

Izlasiet Jusu drosibai, lappusé 7.

1. Pagrieziet temperatiras parslégu (AA) uz 0
(,1zslégts”).

L M
y }> ti14124a

2. Pagrieziet katla gazes droSibas varstu (CC) uz ,OFF”
(,Izslégts”).

V2

CcC

N

S

= i14130a

4. Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes
ierices priekSpusé, atveriet katla manualo
slégvarstu (KK) zem katla un aiz propana tvertnes.

=/

KK

10

6. lespiediet iek8a gazes drosibas varsta pogu.

7. Spiediet katla paligdeg|a aizdedzi (DD),
Iidz paligdeglis aizdegas.

8. Turpiniet spiest gazes droSibas varstu (CC)
aptuveni 1 minati. Ja paligdeglis nodziest, péc 10
mindtém atkartojiet 4. - 6. soli.

A

Ja paligdeglis aizdegas bez gazes droSibas varsta
pogas atkartotas piespieSanas, tad nomainiet gazes
droS$ibas varstu. Ja gazes droSibas varsta poga
neizlec atpaka| péc atlaiSanas paligdeg|a pozicija,
PARTRAUCIET izmanto$anu un nomainiet gazes
dro8ibas varstu. Pirms varsta nomainas noslédziet

propana tvertnes gazes kranu.

9. Pagrieziet gazes droSibas varsta pogu uz ,ON”.

10. Pagrieziet temperaturas regulatoru lidz 250° F
(121° C) un sekojiet, lai galvenie deg|i aizdegtos.
Pagrieziet katla temperatiras regulatoru atpaka|
Iidz ,0” un sekojiet, lai galvenie deg|i izslédzas.

AP

Ja, pagriezot temperattras parslégu, galvenie deg]i
neaizdegas vai neizslédzas, PARTRAUCIET
izmantoSanu. Noslédziet propana tvertnes gazes
kranu. Izpildiet diagnostikas proceduru, kas
aprakstita LaboSanas rokasgramata.

11. Aizveriet degla skatatveri.

12. Pagrieziet temperatiras regulatoru lidz vélamajam
iestatijumam.

Degla izslegSana

1. Pagrieziet gazes droSibas varstu lidz ,OFF”
(»1zslégts”).

2. Aizveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes.

Péc karséSanas ar katla degliem pabeigSanas
aizveriet katla manualo slégvarstu (KK).

KK

ti14125a

ti14128a

PIEZIME: Katla gazes deglis var tikt manuali iedegts ar
mazu dedzekli (teiksim: DOT 39 NRC 228/286 balons ar
#3 dedzek|a tipu), ja baterijas darbinata impulsveida
aizdedze nespé€j aizdegt paligdegli.
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Noradijumi par aizdeg$anu

Noradijumi par dedzek|a aizdegSanu

Dedzekla izslegSana

I
/A
ANV E-16
—= 1. Pilniba aizveriet dedzekal liesmas reguléSanas varstu.
1. Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes %
ierices priekSpusé. ‘

ti14605a
ti14127a

2. Péc karséSanas ar dedzekli pabeigSanas aizveriet

2. Atveriet dedzek|a manualo slégvarstu, kas atrodas dedzekla manualo slégvarstu

lidzas dedzek|a regulatoram.

ti14137a

3. lznemiet aréjo dedzekli no turétaja. 14602

3. Péc karséSanas ar dedzekli pabeigSanas aizveriet
propana tvertnes manualo slégvarstu.

varstu un izmantojiet parslégdanas mehanismu,
lai parslégtu liesmu.

tit4141a
ti14139a

5. Noreguléjiet liesmu I1dz vélamajam garumam.
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Noradijumi par aizdeg$anu

SmartDie" izlidzino$a materiila uzklasanas kastes
infrasarkanais deglis
Noradijumi par aizdegSanu

Izlasiet Svariga drosibas informacija, lappusé 7.

B

Atveriet izlidzinoSa materiala uzklaSanas kastes
apvalka piek|uves vaku.

1. Atveriet manualo slégvarstu uz propana tvertnes
ierices priekSpuseé.

-~ ti14142a

5. Novietojiet dedzekli infrasarkana degla gala blakus
ner(iséjo$a térauda rezgim uz deg|a.

S
d.?{¥/
790 «,
N
ti14143a

6. lespiediet iekSa droSibas slégvarsta pogu (HH).

/ ti14127a

2. lededziet dedzekli (skatiet Noradijumi par dedzek|a
aizdegs$anu, lappusé 11).

JJ

7. Turiet piespiestu droSibas izslégSana pogu,
I1dz deglis aizdegas. Kad deglis aizdegsies,
tas spozi iekvélosies.

3. Pagrieziet gazes plismas regulatoru (JJ) lidz pilnai
jaudai (tris liesminu simbolam).
Gazes izslegsana

1. Pagrieziet gazes plismas regulatoru lidz ,OFF”
(0 pozicijai).

ti14140a

/ ti14128a
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PLL . v - ‘- -
SmartDie "~ izlidzinosa materiala uzklasanas kaste

. M . - v - - - -
SmartDie izlidzinoSa materiala uzklasanas kaste

Pievienosana

70|00

Uzliekot un nonemot izlidzino$a materiala uzklaSanas
kasti, esat |oti piesardzigi. Ziniet, ka visas aprikojuma
dajas un materials bUs |oti karsti. Skatiet materialu
drosibas informacijas lapas autoce|u mark&juma
kompozitmaterialiem.

1. Izslédziet SmartDie™ izlidzino$a materila
uzklasanas kastes infrasarkano degli.

ti14126a

2. Atveriet izlidzinoSa materiala uzklaSanas kastes
apvalka vaku.

ti14140a

3. Parvietojiet SmartDie " izlidzino$a materiala
uzklasanas kastes spéka pievadu prom no
pilniba paceltas, fiksétas, pozicijas.

uzklaSanas kasti zem tas apvalka un piespiediet
uz leju SmartDie™ sviru.

ti14271a

3A0037C

5. lekabiniet SmartDie " izlidzino$a materiala
uzkladanas kastes stieni SmartDie " svira.

6. Novietojiet stiena dakSas caurumu iepretim
SmartDie™ izlidzino$a materiala uzklaganas
kastes jlga savienojuma caurumam un ielieciet
matadatas tipa Skelttapu.

ti14155a

7. Aizveriet un fiks€jiet izlidzino8a materiala
uzkladanas kastes apvalka vaku.

8. Vaélreiz iededziet SmartDie" izlidzinosa

materiala uzklasanas kastes infrasarkano degli,
ka nepiecieSams.

Nonemsana

1. Izslédziet SmartDie™ izlidzino$a materiala
uzklasanas kastes infrasarkano degli.

ti14126a

2. Atveriet izlidzino$a materiala uzklasanas kastes
apvalka vaku.

ti14140a
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SmartDie ~ izlidzino$a materiala uzklasanas kaste

3. Novietojiet SmartDie ™ izlidzino3 materiala uzkladanas
kasti uz zemes, tomér ne fikséta atverta pozicija.

4. lznemiet matadatas tipa Skelttapu, ar kuru savienota

SmartDie™ izlidzino§a materiala uzklasanas kaste
un stiena daksa.

ti14270a

6. Atvienojiet SmartDie™ izlidzinoda materiala
uzkladanas kastes stieni no SmartDie™ sviras
un uzmanigi izpemiet SmartDie™.

RegulésSana

SmartDie™ izlidzino$a materiala uzkla$anas kastes
augstums un lenkis var tikt noreguléti, lai nodroSinatu
vienmérigu materiala liniju uz jebkuras virsmas. Lai
panaktu optimalu termoplastiska materiala padevi,

- .. . L T . v - .-
parliecinieties, ka SmartDie "~ izlidzino$a materiala
uzkladanas kastes lietna eja atrodas paraléli cela
virsmai.

L - . v - -
SmartDie " izlldzino$a materiala
uzklasanas kastes tekne

SmartDie™ izlidzino§a materiala
uzklasanas kastes aizbidnis

ti14414a

\

SmartDie™ izlidzino$a materidla uzkladanas kastes lietpa eja

14

1. Atskravéjiet divas skriives uz SmartDie " izlidzinosa
materiala uzkla8anas kastes montazas balstena.

ti14504a

2. Bidiet balstu uz leju Iidz SmartDie " izlidzino$a
materiala uzklasanas kastes lietna ejas priek3égja
mala atrodas gandriz pie pasas zemes. Vislabakas
veiktspéjas panak$anai paceliet priek§&jo malu
0- 0,03 collas (0 - 0,076 cm) no zemes.

PO - o v ‘-
SmartDie ~ izlldzino$a materiala
uzklasanas kastes tekne

SmartDie ™" izlidzino$a materiala
uzklasanas kastes aizbidnis

\

PO . v .- - . .
SmartDie " izlldzino$a materiala uzklasanas kastes lietna eja

3. Pievelciet izlidzino$a materiala uzklasanas kastes
montazas balstena skrives.

ti14506a
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SmartDie  nomaina

PLL . v - ‘- -
SmartDie "~ izlidzinosa materiala uzklasanas kaste

IzlidzinoSa materiala uzklaSanas kastes atspere

1. Novietojiet nomainas atsperi, ka paradits zemak,
un iebidiet atsperes apvalka.

Oy

2. Spiediet atsperi uz augSu caur apvalku un tiniet tas
galu ap droSibas tapu, lidz atspere iegulst rieva.

ti14551a

ti14549a

. . .M, o . v = .-
3. Nolieciet SmartDie " izlidzino§a materiala
uzklasanas kasti uz saniem.

3A0037C

4. Uzakeéjiet atsperes valéjo galu un apvalku uz
SmartDie™ izlidzino$a materila uzklasanas
kastes pirmas tapas. Péc tam pabidiet atsperes
apvalku un aug$u un pari SmartDie™" izlidzinoa
materiala uzklaSanas kastes otrajai tapai.

ti14550a ti14552a

PIEZIME: Parliecinieties, ka atsperes gals ir pilniba
ievietots gropé un atspere neiznaks no tas lauka.

Linijas biezuma regulésana

Lai noregulétu no izlidzino8a materiala uzkladanas

kastes padota materiala linijas biezumu, atskruvéjiet
. o TM O, . v - ‘- -

visus SmartDie  izlidzinoSa materiala uzklaSanas

kastes aizbidna kupoluzgrieznus un parvietojiet

paplaksni, [Tdz panakts vélamais ITnijas biezums.

Tipiski iestatijumi uz cela: 0,060 - 0,125 collas.
(0,153 - 0,318 cm).

Tipiski metala Sablona iestatijumi: Vienlimena -
0,0 collas (0,0 cm).
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ThermolLazer = sagatavoSana uzklaSanai

™ w - .
ThermolLazer sagatavosana uzklasanai

v i

20000

Aprikojuma izmanto8anas laika turiet visus piek|uves
vakus aizvértus un aizbultétus.

Termoplatmasas pievienoSanas laika vienmér
nostipriniet ThermoLazer™ ar ritenu Kilu palidzibu.

4.

16

Parliecinieties, ka katla deg|i un SmartDie ™ izlidzinoa
materiala uzklaSanas kastes deglis ir aizdegti.

Pirms materiala pievienoSanas |aujiet katlam sakarst.
Ja katls ir pilnigi tukss, |aujiet katlam sasniegt 300° -
350° F (149° - 177° C) un tikai péc tam pievienojiet
materialu. Ja katla ir materials, |aujiet materialam
sashiegt 380° F (193° C) un tikai péc tam
pievienojiet materialu.

Nostipriniet ThermoLazer™ ar ritenu Kkilu palidzibu.

ti14603a

Parpildisanas\.
[Tnija h

Parvietojiet ControlFlow™ aizbidna varsta spéka
pievadu (S) pacelta pozicija un piepildiet izlidzinosa
materiala uzklaSanas kasti ar izkausétu
termoplastisko materialu.

0,5 colla

%

ti14123a

PIEZIME: Materiala aizbidnis ir reguléjams.

Sis aizbidnis ir riipnica iestatits ar 0,5 collas

(1,3 cm) lielu spraugu. Varat palielinat So spraugu
lielakai materiala plismai vai samazinat So
spraugu mazakai materiala plismai.

Neparpildiet materiala katlu. Katls tiek uzskatits par
parpilditu, kad materials atrodas tuvak par 5 collam
(13 cm) ta augsai.

ti14410a
Uzklajot termoplastisko materialu, aizveriet un
aizbultéjiet vaka piek|uves durvis.

Lai novérstu karsta materiala izS|akstiSanos vai

= . T ™ o =y
nopiléSanu, izvairieties no Thermolazer = Ieékadanas
vai atsiSanas.

3A0037C



Lodisu dozators

LodiSu dozatoram ir tris durvis, kas var tikt atvértas
un aizvertas, lai lodites varétu tikt padotas atbilstoSi
vélamajam platumam.

LodisSu dozators

LodiSu plismas atrumu var noregulét ar lodiSu plismas
atruma sviru, kas atrodas lodiSu dozatora arpuseé.

ti14157a

Lodisu pievienosana SpIitBeadTM lodisu piltuve

Vienas lodites iestradasana

1. Atblokgjiet un atveriet SplitBead ™ lodiu
piltuves durvis.

2. Piepildiet abas piltuves puses ar loditém.

3. Aizveriet un fiks€jiet piltuves durvis. Nelaujiet
loditém palikt piltuvé, 8|atenés vai lod1Su dozatora
ilgaku laika periodu. Lodites absorbé&s mitrumu,
pielips pie lildzas esoSajam loditém un sacietés.

Divu lodisu iestradasana

(NepiecieSams uzstadit divu lodiSu

iestradasanas komplektu 24C528)

1. lepildiet elementu lodites kreisaja pusé
(mazakaja nodalijuma).

2. lepildiet stikla lodites labaja pusé (lielakaja
nodalijuma).

3. Aizveriet un fikséjiet piltuves durvis. Nelaujiet loditém
palikt piltuvé, 8|atenés vai lod18u dozatora ilgaku laika
periodu. Lodites absorbés mitrumu, pielips pie li1dzas
esoSajam loditém un sacietés.

LodiSu dozatora ieslégsSanas ritenis

Lai pareizi dozétu lodites, dzeno$ajam ritenim (27)
jaatrodas tieSa saskaré ar riepu (89). Ja dzenoSais
ritenis (27) k|Gst valigs un/vai sakt slidét, ar seSskaldnu
atslégu pievelciet reguléSanas skravi (211).

s

Materiala uzklasana uz virsmas

% 40000

1. Novietojiet ierici virs mérka zonas un bidiet
ThermoLazer™ tieda [Tnija uz prieksu, lidz
priekSé€jais ritenis tiek fikséts centralaja pozicija
(ritena fiksacijas laika bus dzirdams neliels klik3kis).
ThermoLazer novietojuma izvéles atviegloSanai
izmantojiet ITnijas vadotni.

2. Pavelciet ierici atpakal, lai saktu no mérka zonas,
un novietojiet izlidzino$a materiala uzklasanas kasti
pareizaja vieta.

3. Velciet termoplastiska materiala ControlFlow™ aizbidna
varsta spéka pievadu (S) un piepildiet izlidzinos$a
materiala uzklaSanas kasti ar izkausétu materialu.

3A0037C

4. Atveriet lodiSu kastes aizbidni un piepildiet lodTSu
dozatoru, atstajot brivu 1,5 collu (3,8 cm) no augsas.

5. Bidiet SmartDie " izlidzino$a materila uzklasanas
kastes/lod1Su dozatora spéka pievada (N) sviru uz
priek8u, lai izvietotu izlidzinoSa materiala uzklaSanas
kasti un iekustinatu lodisu dozatora riteni.

6. BidietThermoLazer' ierici ar darba stavokli
novietotu izlidzino$a materiala uzklasanas kasti
un iedarbinatu lodiSu dozatora riteni, lai uzklatu
materialu.
Pareizas un nepareizas materiala uzklaSanas piemeérus
skatiet sadala Traucéjumu novérsana LaboSanas
rokasgramata.
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IzslégSana

Izslegsana

'Nw i OO

o

1.

2.

Pagrieziet katla gazes droSibas varstu (CC) uz ,OFF”

(s1zslégts”).

9

ti14626a

Pagrieziet temperatlras parslégu (AA)
uz 0 (,lzslégts”).

1‘
§/
” ti14124a

3. Pagrieziet izlidzinaganas degla/plismas regulatora

varstu I1dz ,0” (IZSLEGTS) pozicijai.

ti14126a

4. Aizveriet katla degla manualo slégvarstu (KK), kas

18

atrodas zem katla un aiz propana tvertnes.

ti14125a

5. Pagrieziet un noslédziet dedzek|a gazes
plismas varstu.

ti14139a

6. Pagrieziet un noslédziet dedzekla manualo slégvarstu.

7. Pagrieziet un noslédziet propana tvertnes galveno
gazes varstu.

/ ti14128a

Vienmér glabajiet LP gazes balonu arpus telpam
un apstiprinata/drosa skapiti ar slédzeni.

Thermolazer' var glabat éka TIKAI TAD, ja LP gazes
balons ir nonemts.

3A0037C



TiriSana

20000

Nekada gadijuma neméginiet izsmelt atlikuso
izkusuSo termoplatisko materialu no katla. AtlikuSajam
termoplastiskajam materialam var |aut sacietét katla
iekSpusé un atkal vélak izkust.

Termoplatmasas pievienoSanas laika vienmér
nostipriniet ThermoLazer™ ar ritenu kilu palidzibu.

1. Nostipriniet ThermoLazer™ ar ritenu kilu palidzibu.

ti14603a

ti14529a

3A0037C

Tirisana

PIEZIME
Parliecinieties, ka rapigi notirits viss materials no
BlackMax " izlidzino$a materiala uzkla$anas kastes
Screed Die stiena un visam citam atvértajam zonam, lai
materials nepadaritu nekustigas izlidzino$a materiala
uzklaSanas kastes kustigas dalas. Pirms iznem3Sanas
iztéréjiet visu ikviena spiedné esoSo materialu. Izkasiet
lauka visu atlikuSo materialu, kamér tas vél nav ielipis
spiedné.

PIEZIME

Lai novérstu materiala sacietéSanu un plismas
blokéSanu, noskrapéjiet visu lieko materialu no
aréjam virsmam, tostarp ari materiala teknes,
péc ikvienas lietoSanas reizes.

PIEZIME

Izmantojiet manualo dedzekli, lai atbrivotu materialu
no izlidzino§a materiala uzklasanas kastes, nelaujiet
liesmam nonakt saskaré ar izlidzino§a materiala
uzklasanas kastes atsperém. IzlidzinoSa materiala
uzklasanas kastes atsperes liesmu iedarbibas
rezultata zaudés savu cietibas pakapi un vairs pareizi
nenoslégs izlidzino$a materiala uzklasanas kasti.

PIEZIME

Iznemiet visas atlikusas lodites no lodisu piltuves
un lodi8u dozatora, lai lodites neaizsprostotu piltuvi

un dozatoru.

Transportésana

Pirms transportéSanas nonemiet LP gazes padeves

balonu no ThermoLazer™. Nostipriniet apstiprinataja
atraSanas vieta ar panémienu, ko atzinusas vietéjas,
valsts, federalas, nacionalas un starptautiskas agentiras.

Thermolazer™ pacel$anas laika vienmér izmantojiet
tam 1pasi paredzétas pievienotas montazas cilpas.
Thermolazer™ paceldanas laika lietojiet tikai ANSI
apstiprinatas cilpas un aprikojumu, kas novértéts
ka piemérots vismaz 2 000 marcinas lielam svaram.
Vienmeér lietojiet ANSI apstiprinatu aprikojumu
ThermoLazer nostiprinaSanai aprikojuma
transportéSanai.
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KATRU DIENU: Parbaudiet gazes vadus un armatiru,
skatieties, vai nenotiek gazes noplide. Lietojiet ziepju

un tdens maisTjumu vai LP gazes nopludes detektoru,
lai konstatétu gazes nopludes.

KATRU DIENU: Parbaudiet, vai LP gazes padeves
§|Gtene nav noskrapéta, ieplisusi vai nodilusi. Pirms
savieno3anas parliecinieties, vai §|Utenes armatira
un tvertnes armattra nav netira.

KATRU DIENU: Parliecinieties, ka katla gazes droSibas
varsts (CC) brivi griezas. Parliecinieties, ka varsts viegli
parvietojams ,PILOT” pozicija un atpakal|.

KATRU DIENU: Parliecinieties, ka katla papildu
aizdedzes elektrods nodrosina labu dzirksteli katla
paligdeglim. Jabat 0,17 - 0,20 collas (0,43 - 0,50 cm)
lielai dzirkste|starpai.

0,17 Iidz 0,20 collas

ti14519a

KATRU DIENU: Parliecinieties, ka tad, kad
nepiecieSams karstums, katla galvenie deg]i (A)
ir ieslégti, un tad, kad nav nepiecieSam karstums,
katla galvenie deqg|i ir izslégti.

KATRU DIENU: Parliecinieties, ka katla paligdeglis (C)
deg pareizi. Liesmai jabat 2-3 collas (5,0 - 7,6 cm) garai
un zild/oranza krasa.

2 Iidz 3 colla

ti14413a
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KATRU DIENU: Parliecinieties, ka katla galvenie deg|i
(A) deg pareizi. Liesmai jabat 1 - 2 collas (2,5 - 5 cm)
garai un zila/oranza krasa.

A gy 1 170z 2 co

" Venturi atstarpe 0,20 collas (0,50 cm)

KATRU DIENU: Parliecinieties, ka infrasarkana deg|a
dros$ibas varsts (HH) brivi parvietojas uz iekSu un aru.

KATRU DIENU: Parliecinieties, ka LP gaze plust uz
degli tikai tad, kad droSibas slégvarsta poga ir
iespiesta uz ieksu.

KATRU DIENU: Parliecinieties, ka infrasarkana deg|a
virsma, ja tas ieslégts ar lielu liesmu, t.i. novietots ,tris
liesmu” pozicija uz regulatora/plismas kontroles
varsta (JJ), kvélo spilgti oranza krasa.

KATRU DIENU: lee|lojiet SmartDie ™ izlidzino3a
materiala uzklasanas kasti.

KATRU DIENU: Parbaudiet, vai izlidzino§a materiala
uzklasanas kastes atsperes nav netiras un nodilusas.

KATRU DIENU: Parbaudiet, vai uz lodiSu dozatora

vado$a ritena (27) un Thermolazer™ riepas (89)
nav svesSkermenu atliekas.

KATRU NEDELU: lee||ojiet termoplastiska materiala
plismas kontroles aizbidna varsta vadotnes.

KATRU NEDELU: Parbaudiet riepu spiedienu.
KATRU NEDELU: Parbaudiet, vai izlidzino$a materiala

uzklaSanas kastes teknes stiena karbida lietna ejas
nav nodilusas.

KATRU MENESI: Lee||ojiet PaddleMax™ maisitja
stiena lod$arniru galus.
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Fat Track pagriezama prieks
ritena sistema
KATRU GADU: Pievelciet uzgriezni (86a) uz skraves
zem putek|u vacina (92), lidz atsperes paplaksne

novietojas pasa apak3a. Péc tam atskravéjiet
uzgriezni par 1/2 Iidz 3/4 apgriezieniem.

ja

KATRU GADU: Pievelciet uzgriezni (82) uz skrives
(90), lidz tas sak spiest uz leju atsperes paplaksni.
Péc tam pievelciet vél par 1/4 apgriezienu.

KATRU MENESI: lee]|ojiet ritena gultni.

LAIKU PA LAIKAM: Parbaudiet, vai skritula sprosttapa
(86t) nav nodilusi. Ja tapa ir izdilusi, skritula ritent

bis spéle. Apgrieziet tapu otradi vai nomainiet,

ja nepiecieSams.

LAIKU PA LAIKAM: Parbaudiet skritula ritena
savietojumu ja nepiecieSams.

3A0037C

Apkope

™ . v o= .~ - .
FatTrack = priekSéjas pagriezamas riepas
centréSana

Centréjiet priek$éjo riteni $adi:

1. Atbrivojiet nostiprinatajskravi (86h).

~.

-86h

ti14527a
2. Grieziet priekséja ritena daksu pa kreisi vai pa labi,
ka nepiecieSams, lai taisni nocentrétu.

3. Pievelciet nostiprinatajskravi (86h). Pabidiet rulliti
marké&juma uzklasanai un |aujiet tam velties
uz priekSu, to neturot.

PIEZIME: Ja rullitis velas pa labi vai pa kreisi, tad
atkartojiet 1. Iidz 3. soli, lidz rullitis atkal velas taisni.
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Tehniskie dati

Tehniskie dati

Degviela:

Gazes padeves spiediens (maks.):

Katla deg|a ieejas spiediens:
Infrasarkana deg|a ieejas spiediens:
Dedzek|a ieejas spiediens:

Katla galvena degla siltumspéja (maks.):
Katla paligdeg|a siltumspéja (maks.):
Infrasarkana deg|a siltumspéja (maks.):
Dedzek|a siltumspéja (maks.):

Katla ietilpiba (maks.):

Katla temperatira (maks.):

Katla temperatira (darbibas laika):

Riepu spiediens (aizmuguré&jiem riteniem):
Riepas spiediens (grozamajam ritenim):
Akumulators (Katla paligdeg|a aizdedze):
LodiSu piltuves tilpums (maks.):

Izmeri

Svars: 295 marc. (134 kg)
Garums: 72 collas (1,83 m)
Augstums: 51 colla (1,30 m)
Platums: 48 collas (1,22 m)
22

Saskidrinata naftas gaze (LP gaze) (Skidra propana gaze)
250 psi (17,24 bari)

11 collas WC (2,7 kPa)

12 psi (0,83 bari)

18 psi (1,24 bari)

Divi (2) degli; katra degla nominala jauda 10 100 BTU/h (2,96 kW)
3 800 BTU/h (1,11 kW)

14 000 BTU/h (4,10 kW)

100 000 BTU/h (29,31 kW)

300 marc. (136 kg) (termoplastiskie autoce|lu markéjuma
kompozitmateriali)

450° F (232° C)

380° - 420° F (193° - 216° C) 60 psi (4,14 bari)

60 psi (4,14 bari)

45 psi (3,10 bari)

AA (1,5V)

800 marc. (36,3 kg) Il tipa stikla lodites
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Piezimes

Piezimes
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Graco standarta garantija

Graco garanté sakotnéjam pirc€jam un izmantotajam visa Saja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis Graco un kas markéts ar $1
uznémuma nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Neskaitot kadu 1pasu, pagarinatu vai ierobezotu garantiju, ko publicéjis
Graco, Graco divpadsmit ménesu laika péc iegades datuma salabos vai nomainTs jebkuru aprikojuma da|u, kuras bojajumu Graco bils
konstatgjis. ST garantija ir spéka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadits, izmantots un uzturéts atbilsto$i Graco rakstiskajiem ieteikumiem.

87 garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, jebkadiem darbibas traucéjumiem, kas radusies nepareizas uzstadi$anas,
nepareizas izmanto$anas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes, nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai daju
nomainas ar detajam, ko nav izgatavojis Graco, rezultata, un Graco par to nebds atbildigs. Graco nebdis atbildigs arT par nepareizu darbibu,
bojajumu vai nodilumu, kas radies d€| Graco aprikojuma nepiemérotibas tam struktiram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko nav
piegadajis Graco, vai dé| to struktdru, piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav piegadajis Graco, nepareizas konstrukcijas, izgatavo$anas,
uzstadiSanas, darbibas vai apkopes.

8is garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka $kietami defektivais aprikojums, iepriek§ samaksajot par atpaka|nositi$anu, janogada
noradita bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota Graco izplatitaja. Ja noraditais defekts bus apstiprinajies, Graco jebkuru bojato detalu salabos
vai nomainis bez maksas. Aprikojums tiks nosutits atpaka| sakotn&jam pircéjam vina iepriek§ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma
parbaudes rezultata netiks konstatéts nekads materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert maksu
par detalam, darbu un transportéSanu.

ST GARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU, TIESU VAI NETIESU, GARANTIJU VIETA, IESKAITOT, BET
NEAPROBEZOJOTIES AR, KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

Graco vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas lidzeklis bis tads, ka noradits augstak. Pircéjs piekrit, ka nebis
pieejami nekadi citi tiesiskas aizsardzibas l1dzek|i (ieskaitot, bet neaprobezojoties ar tiem, nejausus vai izrietoSus bojajumus par zaudétu pelnu,
nenotikusus darijumus, traumas vai ipaSuma bojajumu vai kadu citu nejausu vai izrietoSu zaud€jumu). Jebkuras prasibas par garantijas
noteikumu parkaps$anu jaizvirza divu (2) gadu laika no pardo$anas datuma.

GRACO NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM
GARANTIJAS, KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU, MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM, KO PARDOD, BET NERAZO
GRACO. Uz lietam, kuras pardod, bet nerazo Graco (teiksim, elektromotoriem, slédziem, S|Gteném utt.), attiecas to razotaju garantija, ja tada ir.
Graco sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas iesniegSanai par So garantiju parkap$anu.

Graco nekada gadijuma nebis atbildigs par Graco piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai jebkuru pardoto produktu vai precu
netieSiem, nejausiem, tiSiem vai izrietoSiem bojajumiem, vai nu liguma lau$anas, vai garantijas parkaps$anas, vai Graco nolaidibas vai cita
iemesla dé|.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, g la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Sazinasanas ar Graco

LAI IZDARITU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu Graco izplatitiju vai piezvaniet, lai noskaidrotu savu tuvako izplatitaju.
Bezmaksas talrunis: 1-800-690-2894.

Visi $aja dokumenta esoSie rakstiskie un vizualie dati atspogulo jaunako informaciju par izstrad&jumu, kada pieejama uz publikacijas bridi.
Graco reserves the right to make changes at any time without notice.

Originalas instrukcijas tulkojums. This manual contains Latvian MM 313787

Graco galvenais birojs: Minneapolis
Starptautiskie biroji: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441
Autortiesibas 2008, Graco Inc. ir registréts ar ISO 9001
Www.graco.com
Revised 01/2011
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