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ThermoLazer'" Yol Kaplama isaretleme
S553istemi 3A0048C
US Patent No. D619,625 S TUR

- Termoplastik trafik isaretleme bilesen malzemelerinin profesyonel uygulamasi igin
(saplamayla ayni anda uygulanan reflektif kiirecikler) -
- Sadece dis mekanda kullanim igindir (yagmurlu ve 1slak ortamlarda kullanilmamalidir) -

Model No. 258699 Kuzey Amerika — 257500 ve 4 in¢ (10 cm) SmartDie™ Sap Kutusu igerir

Model No. 257500 Uluslararasi (SmartDie” Sap Kutusuz)

Yakit: LP Gaz (Propan Sivi Gaz)

Ocak kapasiteleri (maksimum toplam): 138.000 BTU/saat 40,44 kW) [38.000 BTU/saat (7,03 kW) saloma olmadan]
Malzeme kapasitesi (maksimum): 300 Ib (136 kg)

ONEMLi GUVENLIK TALIMATLARI
@ Bu el kilavuzundaki tim uyari ve
talimatlarn okuyun. Bu talimatlar saklayin.

ilgili El Kilavuzlan

Onarim 313879
Pargalar 313880

Asagidaki SmartDie™ Sap Kutusu ile kullanim igin:

Parca Tanim

256736 4 ing (10 cm) Sap Kutusu

257469 5ing (12 cm) Sap Kutusu

256737 6ing (15 cm) Sap Kutusu

257470 7 ing (18 cm) Sap Kutusu

256738 8ing (20 cm) Sap Kutusu

257471 9ing (22,5 cm) Sap Kutusu

257472 10 ing (26 cm) Sap Kutusu

256739 12in¢ (30 cm) Sap Kutusu

256799 Cift Hat 4-4-4 in¢ (10-10-10 cm) Sap Kutusu
24B729 Cift Hat 4-3-4 in¢ (10-8-10 cm) Sap Kutusu
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Uyanlar

Uyarilar

Asagidakiler, bu ekipmanin gtvenli kurulumu, kullanimi, topraklamasi, bakimi ve onarimi ile ilgili genel uyarilardir.
Bu el kilavuzunun igindeki metinlerde, Gnlem isareti semboll bir uyari anlamina gelir ve tehlike isareti ise belirli
riskleri ifade eder. Bu Genel Uyarilar sayfalarina tekrar bakin. Uygun yerlere, ilave prosedire 6zgu uyarilar

dahil edilecektir.

A Uyarilar

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI
w Calisma sahasindaki propan gazi, benzin ve yanici yakit gibi yanici gazlar ve sivilar tutusabilir veya
patlayabilir. Yangin ve patlama tehlikesini engellemeye yardimci olmak igin:
il . '[amamen egitimini almadikc¢a ve kullanim igin yeterli olmadik¢a ekipmani kullanmayin.
s | + Uzeri acik yanicl maddeler iceren kaplarini ekipmanin 25 ft (7,6 m) yakina yaklastirmayin. Ekipmani
herhangi yapi, yanici madde veya diger gaz silindirlerin 10 ft (3 m) yakininda ¢alistirmayin.
» Ekipmana yakit eklendigi sirada tim ocaklari kapatin.
* Propan gazi kokusu duyarsaniz tank kapama vanasini derhal kapatin; tim yanan alevleri sdndurun.
Gaz kokusu devam ederse, ekipmandan uzaklasin ve derhal itfaiyeyi ¢agirin.
* Ocak ve saloma icin yakma talimatlarina uyun.
+ Termoplastik trafik isaretleme bilesen malzemesini 450° F (232° C) Uzerinde isitmayin
* Yangin séndirme ekipmani hazir ve ¢alisir bir sekilde olmalidir.
* Caligsma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tarli atiktan temizleyin.

EKiIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

Yanls kullanim élime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

« Ekipmani gbzetimsiz birakmayin.

« Cocuklari ve hayvanlari galisma alanindan uzak tutun.

+ En digik degere sahip sistem elemaninin maksimum galisma basincini veya nominal 1si degerini
asmayin. Tum ekipman el kilavuzlarinda yer alan Teknik Veriler’e bakin.

«  Ekipmani gunlik olarak kontrol edin. Asinmig veya hasarli pargalar sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

+ Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

« Ekipmani sadece tasarlandigi amag igin kullanin. Bilgi i¢in Graco distribttériniza arayin.

* Malzemeyi maksimum kapasitesinden fazla doldurmayin.

« Gaz hatlanni, hortumlari, telleri ve kablolar trafik alanlarindan, keskin kenarlardan, hareketli
parcalardan ve sicak yuzeylerden uzak bir sekilde ¢ekin.

* Gaz hatlarini dolastirmayin veya agiri biukmeyin.

« Guvenlik aygitlarini gecersiz kilmayin veya iptal etmeyin.

* Yorgun oldugunuzda veya uyusturucu veya alkolun etkisi altindayken bu birimi kullanmayin.

YANIK TEHLIKESI

Ekipman yuzeyleri ve isitilan sivi igletim esnasinda ¢ok sicak olabilir. Ciddi yaniklar énlemek igin:
« Sicak siviya ya da ekipmana temas etmeyin.

» Ekipman ve malzeme tamamen soguyuncaya kadar bekleyin.

9 KARBON MONOKSIT TEHLIKESI
0 Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbon monoksit gazi igerir. Karbon monoksit solumak, élime
neden olabilir. Ekipmani kapali alanda kullanmayin.
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Uyarilar

ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buharlar, gozlere ya da cilde sigramalari, yutulmalarn ya da solunmalari durumunda
ciddi yaralanmalara ya da 6liime yol agabilir.

* Kullanmakta oldugunuz malzemenin belirli tehlikelerini bilmek icin MSDS'yi okuyun.

Do

KiSISEL KORUYUCU EKIPMAN

Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin galisma alanindayken g6z yaralanmalari,

zehirleyici buharlarin solunmasi, yaniklar ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara karsi korunmaniza

yardimcli olmalari igin uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gereklidir. Bu ekipman, asagidakileri

kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

+ Sivi, malzeme ve solvent Ureticisi tarafindan tavsiye edilen giysi ve gaz maskesi.

* En az 500° F dereceye yikseltiimis sicakliklar icin uyumlu eldivenler, ayakkabilar, is tulumlari,
yuz kalkani, kask vb. (260° C).

PRWP@O
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Bilesen Tanimlamasi

Bilesen Tanimlamasi
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A |Kazan Ana Ocaklari R | ControlFlow™ Siirgiilii Vana
C |Kazan Pilot Ocag S | ControlFlow™ Siirgiilii Vana Tahrik Kolu
H_|Hat Kilavuzu T | SmoothRide™ Déner Lastik
J |LP Gaz S:L'”d'r Tutucu U |Déner Tekerlek igin Kilitleme/Kilit Acma
K| SmartDie™ Kolu V |Kazan Pilot Atesleyici Elektrot
L |Kazan Termopili W |Siirgiilii Merkezi Dékme Erisim Kapagi
M |Kireck Dagiticl Kutusu X | PaddleMax™ Karistirici Tahrik Kolu
N | SmartDie Sap Kutusu/Kirecik Dagitict Kutusu Y |Siirgiilii Muayene Kapag
Tahrik Kolu p—
: T — Z |PaddleMax™ Karistirici
P SplitBead ~ Kirecik Besleme Go6zi AB |Saloma

*LP-Gaz kaynag: silindiri Graco tarafindan tedarik edilmez. LP-Gaz silindirleri, LP-Gaz kaynag: silindiri, A.B.D.
Ulastirma Bakanli@ (DOT), Kanada Ulusal Standardi, CAN/CSA-B339, Tehlikeli Mallarin Nakliyesi icin Silindirler,
Kireler ve Borular, Nakledilebilir Basing Kazanlar Diizenlemeleri 2001 (S1 2001/1426), EEC-tip silindirler
(Avrupa Direktifi 84/525/EEC, 84/526/EEC ve 84/527/EEC altinda) icin Gaz Silindiri (Model Onay) Ydnetmelikleri
1987 (S1/116) (Model Onay Ydnetmelikleri) sartnameler ve diizenlemelere uygun olarak tasarlanmal, tretilmeli

ve isaretlenmelidir.
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Bilesen Tanimlamasi (Devami)

Bilesen Tanimlamasi (Devami)

Ref. |Bilesen

AA Kazan Sicaklik Kontrol Digmesi

BB Kazan Sicaklik GOstergesi

CC Kazan Gaz Emniyet Vanasi

DD Kazan Pilot Ocak Atesleyicisi

EE SmartDie™ Sap Kutusu

GG |SmartDie™ Sap Kutusu IR Ocag

HH Termokupleli IR Ocak Emniyet Kapama Vanasi
JJ IR Ocak Regulatér/Akis Kontrol Vanasi
KK Kazan Ocaklari Elle Kapama Vanasi
LL Kazan Ocak Regtlatori
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Onemli Emniyet Bilgileri

Bu talimatlara tam olarak uymazsaniz, mal hasarina,
kisisel yaralanma veya 6lime yol agan yangin ya da
patlamaya neden olabilir.

Gaz kaynag hortumunu sicak ylzeylerden ve
alevlerden uzak tutun.

Ekipmani ANSI/NFPA58 veya CSA B149.1 Likit Petrol
Gazlarinin Depolanmasi, idaresi ve Nakliyesi ile llke
ve yerel kanunlara uygun olarak kullanin

Ekipman depolanmigsa, ocaklarda ve Venturi borularinda

bdcek ve bdcek yuvalarnin olup olmadigini muayene edin.

3A0048C

Onemli Emniyet Bilgileri

Sadece A.B.D. Ulagtirma Bakanligi (DOT) tesciline veya
CAN/CSA-B337, Tehlikeli Mallarin Nakliyesi igin Silin-
dirler, Kureler ve Borular igin Standart, Nakledilebilir
Basing Kazanlari Dizenlemeleri 2001 (S1 2001/1426),
EEC-tip silindirler (Avrupa Direktifi 84/525/EEC, 84/526/
EEC ve 84/527/EEC altinda) igin Gaz Silindirleri

(Model Onay) Ydénetmeliklerine 1987 (S1/116)

(Model Onay Ydénetmelikleri) uygun olarak tasarlanan
Uretilen, test edilen ve isaretlenen dusey buhar
birakmali LP gaz silindirleriyle kullanin. Sadece

20 Ibile 30 Ib (9,07 kg ile 13,6 kg) arasinda

LP-Gaz silindirleri kullanin.

LG-Gaz silindiri, uygun buhar birakimi igin yetkili kurum
onayli LP-Gaz silindirinde belirtildigi sekilde, sadece
dusey dik durumda kullanilacaktir.

Gaz kaynagi hortumunun LP-Gaz silindirine baglantisini
kontrol edin. Tanka baglamadan 6nce baglanti ucunun
tortu icermediginden emin olun. Gaz baglantisinin
tamamen vidalandigindan ve kagak olmadigindna

emin olun.

e @@
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Onemli Emniyet Bilgileri

Onemli Emniyet Bilgileri
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Bu talimatlara tam olarak uymazsaniz, mal hasarina,
kisisel yaralanma veya 6lime yol agan yangin ya da
patlamaya neden olabilir.

YAKMADAN ONCE: Calisma sahasinda gaz kokusu olup
olmadigini kontrol edin. Propan havadan daha agir oldugu
ve yerde toplanacagi igin yere yakin olarak gaz kokusuna
baktiginizdan emin olun.

GUNLUK: Gaz kagaklarini kontrol edin. Yumusak sabun
ve su sollsyonu veya diger onaylanmis yontemi kullanin.
TUm gaz hatlarina ve baglanti pargalarina solisyonu
uygulayin ve gaz baloncuklari olup olmadigini izleyin.

ti14560a

ti14561a

NOT: Gaz hatlarinin ve baglanti pargalar asagdi akim
gaz emniyet vanalarinin (CC ve HH) test edilmesi i¢in
ocaklarin ateslenmesi gerekecektir. Sadece gaz hatti
ve baglanti parcalarn yukari akim gaz emniyet vanalarini
sikica kontrol ettikten sonra ocaklar ategleyin.

GAZ KOKUSU ALIRSANIZ VEYA GAZ
BALONCUKLARI BULURSANIZ NE YAPACAKSINIZ:

« Tim ehliyetsiz personeli bolge disina ¢ikarin
« Herhangi bir ocagl yakmaya galismayin
+ Ates yakmayin

+ Bodlgeden gazi bosaltmak icin elektrik fanlar
kullanmayin

» Herhangi elektrik anahtarina dokunmayin veya
herhangi telefon kullanmayin

+ Kagak baglanti pargasindaysa, kagak duruncaya
kadar baglanti pargasini sikin

» Kagak bir gaz hattindaysa, LP-gaz silindirinden
kapatin ve gaz hattini degistirin

» Uzak bir telefondan derhal gaz tedarikginizi
arayin. Gaz tedarikgisinin talimatlarina uyun

+ Kagak LP-gaz silindir kapama vanasini kapatarak
durdurulamazsa, uzak bir telefondan derhal gaz
tedarikginizi arayin. Gaz tedarikgisinin
talimatlarina uyun

» Gaz tedarikginize ulagamazsaniz, itfaiyeyi arayin

) ti14128a

Kazan gaz emniyet vanasini (CC) itmek veya dondurmek
icin sadece elinizi kullanin. Asla alet kullanmayin. Digme
elle itilemezse veya dondirilmezse, diigmeyi onarmaya
galismayin; kalifiye bir servis teknisyenini arayin.
Onarmaya galismak veya gug¢ uygulamak yangin

ya da patlamaya neden olabilir.

Herhangi bir pargasi yagmur altinda kaldiysa, bu ekipmani
kullanmayin. Ekipmani ve tim bilesenleri muayene etmesi
icin derhal kalifiye bir servis teknisyenini arayin. Arizali
parcalari sadece onayl Uretici pargalariyla degistirin.

3A0048C



Onemli Emniyet Bilgileri

Ekipmani baglatmaya ¢aligmadan once:

M w | £

Bu talimatlara tam olarak uymazsaniz, mal hasarina,
kisisel yaralanma veya 6lime yol agan yangin ya da
patlamaya neden olabilir.

N |40 000

Tam ylzeyler asir sicak olabilecek 6zellige sahiptir.
Her zaman 500° F (260° C) icin degerlendirilmis isi
dayanikl eldivenler ve koruyucu ekipman giydiginizden
emin olun. Malzeme ve birim ¢ok sicaktir 350° - 500° F
(177° C - 260° C). 450° F (232° C) malzeme
sicakliklarini asla gegmeyin.

Sicak erimis plastik cildi yakacaktir. Cildinizden

clkarmaya calismayin. Cesme altinda sogutun
ve tibbi bakim arayin.

Termoplastik Trafik isaretleme icin MSDS'’ye
bakin Bilesen.

AN w4

Thermolazer™ LineDriver™ ile birlikte kullaniliyorsa,
ocaklar ateslendiginde tanka benzin doldurmayin.
Yeniden yakit doldurmadan énce ekipmanin
tamamen sogumasini saglayin.

AR

Uzun sureli buhar solunmasindan kaginin.

3A0048C

Onemli Emniyet Bilgileri

ti14409a

GUNLUK: Tiim gaz hatlarini ve baglanti parcalarini gaz
kacgag! icin kontrol edin.

GUNLUK: Gaz kaynagi hortumunu eskime, asinma, kesik
veya kagaklar icin kontrol edin. Sadece Graco tarafindan
tavsiye edilen hortumlarla degistirin.

Gaz kaynagi hortumunun LP-gaz silindirine baglantisini
kontrol edin. Tanka badlamadan 6nce baglanti ucunun
tortu icermediginden emin olun. Gaz baglantisinin
tamamen vidalandigindan ve kacak olmadigindna
emin olun.

Asagidakilerin kapall olmasini saglamak igin kontrol edin:
+ LP Gaz Tanki elle kapama vanasi

- ControlFlow™ siirgiilii vana

+ Sap IR ocak regulatéri/gaz akis kontrol vanasi
+ Kazan gaz ocagi elle kapama vanasi

+ Kazan gaz emniyet vanasi

» Saloma elle kapama vanasi

+ Kazan sicaklik kontrol digmesi
(«OFF» konumuna gevirin)

+ Saloma gaz akis kontrol vanasi

Kazandaki egzoz deliklerinin engellenmedigini saglamak
icin kontrol edin.

S
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Yakma Talimatlan

Yakma Talimatlari
Kazan Ocaklarinin Yakilmasi

~

ARPEGOT

Emniyetiniz i¢in sayfa 7 ’yi okuyun.

1. Sicaklik kontrol digmesini (AA) 0 («OFF»)
konumuna gevirin.

AA

\s% )
=
Z ti14124a

2. Kazan gaz emniyet vanasini (CC) «OFF»
konumuna gevirin.

RS cC
@I
3] * ti14131a

s

3. Ocak izleme kapagini agin.

-

4. Birimin 6n tarafinda bulunan propan tankindaki elle
kapama vanasini agin; kazanin altindaki ve propan
tankinin arkasindaki kazan elle kapama vanasini
(KK) agin.

=)

KK

ti14129a

ti14127a

5. Gaz emniyet vanasini (CC) «PILOT»
konumuna gevirin.

10

Gaz emniyet vanasi digmesine bastirin.

7. Pilot ategleninceye kadar kazan pilot ocagi
atesleyicisine (DD) bastirnn.

8. Yaklasik olarak 1 dakika boyunca gaz emniyet

vanasina (CC) bastirmayi sirdiiriin. Pilot sénerse,
10 dakika sonra 4-6 adimlarini tekrarlayin.

AP

Gaz emniyet vanasi digmesine basmadan pilot
ateslenirse, gaz emniyet vanasini degistirin. Pilot
konumunu serbest biraktiktan sonra gaz emniyet
vanasi digmesi geriye ddnmezse, DURDURUN ve
gaz emniyet vanasini degistirin. Vanayi degistirmeden

Once gazi propan tanktan kapatin.

9. Gaz emniyet vanasi dugmesini «ON»
konumuna gevirin.

10. Sicakh@ 250° F (121° C) ayarlayin ve ana ocaklarin
ateslendigini gozleyin. Kazan sicaklik kontrolint «0»
konumuna dogru geri gevirin ve ana kazanlarin
kapandigini gézlemleyin.

Ay

Sicaklik kontrol digmesini ¢evirdiginizde ocaklar
ateslenmezse veya kapanmazsa, DURDURUN. Gazi
propan tanktan kapatin. Onarim el kilavuzundaki hata
bulma proseduiriinu izleyin.

11. Ocak izleme kapagini kapatin.
12. Sicaklik kontrollini istenilen ayara getirin.

Ocagin Kapatilmasi
1. Gaz emniyeti vanasini «OFF» konumuna gevirin.

2. Propan tanki Gzerindeki elle kapama vanasini
kapatin. Kazan ocaklariyla isitmay: bitirdiginizde
kazan elle kapama vanasini (KK) kapatin.

o Nf’%m

ti14125a

ti14128a

NOT: Pil beslemeli darbe atesleyici pilot atesini yakmazsa,
kuguk bir saloma: (6rnegin: DOT 39 NRC 228/286 No. 3
saloma uglu Silindir) ile kazan ocag: elle yakilabilir.

3A0048C



Yakma Talimatlan

Saloma Yakma Talimatlari

Salomanin Kapatiimasi

A
VNV )
—— 1. Vanayi ayarlayarak saloma alevini tamamen kapatin.
1. Birimin 6n tarafinda bulunan propan tank zerindeki %
elle kapama vanasini agin. ‘

ti14605a
ti14127a

2. Saloma ile 1sitma tamamlandiginda saloma elle
kapama vanasini kapatin.

2. Saloma regulatért yanindaki saloma elle kapama
vanasini agin.

7

ti14137a

ti14602a

3. Saloma ile 1sitma tamamlandiinda propan tank
Uzerindeki elle kapama vanasini kapatin.

yakmak igin atesleyici kullanin.

s

ti14141a
ti14139a

5. Alevi istenilen uzunlukta ayarlayin.

3A0048C 11



Yakma Talimatlan

SmartDie " Sap Kutusu IR Ocagi
Yakma Talimatlari

Nk 20000

Onemli Giivenlik Bilgilerini okuyun, sayfa 7.

5. Salomayi ocak lizerindeki paslanmaz celik 1zgara
yanindaki IR ocaginin ucuna yerlestirin.

1. Birimin 6n tarafinda bulunan propan tank Uzerindeki
elle kapama vanasini agin.

(. ti14142a

/// ti14127a

2. Salomayi yakin (bakiniz Saloma Yakma
Talimatlan, sayfa 11).

3. Gaz kontrol digmesini (JJ) tam agik (li¢ alev konumu)
konumuna getirin.

ti14143a

o 7. Ocak atesleninceye kadar emniyet kapama vanasina
basili tutun. Ocak ateslendiginde parlak bir
1ISIk yanacakitir.

Gazin Kapatilmasi

1. Gaz akis kontrol dugmesini «OFF» (0 konumu)

ti14126b o
konumuna getirin.

2. Sap kutusu IR ocagiyla isitmayi bitirdiginizde propan

4. Sap kutusu koruma kapagini agin. ) s
tanki Uzerindeki elle kapama vanasini kapatin.

ti14140a

/// ti14128a
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SmartDie Sap Kutusu

Kurulum

N <0006

Sap kutusunu kurarken ve sokerken asiri dikkat goésterin.

Tudm ekipman bilesenlerinin ve malzeminin agir sicak
olacagini diistiniin. Termoplastik Trafik isaretieme
Bileseni igin MSDS ’ye bakin.

1. SmartDie™ sap kutusu IR ocagini kapatin.

Yy &
0 :7]@
S\(Q\b ti14126a

ti14140a

3. SmartDie™ sap kutusu tahrik kolunu tam Kkilitli
konumun digina ¢ekin.

ti14267a

4. SmartDie™ sap kutusunu sap korumasi altina

kaydirin ve SmartDie™ kolunu asagi dogru bastirin.

ti14271a

3A0048C

SmartDie™ Sap Kutusu

5. SmartDie™ sap kutusu cubugunun SmartDie™

6. Cubuk kenet demirinin deligini SmartDie™ sap kutusu
catalindaki baglanti deligiyle hizalayin ve kamal
pimi takin.

ti14155a

7. Sap koruma kapagini kapatin ve kilitleyin.

8. Gerektigi sekilde SmartDie™ sap kutusu IR ocagini
yeniden yakin.

Sokme

1. SmartDie™ sap kutusu IR ocagini kapatin.

ti14140a
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SmartDie™ Sap Kutusu

3. SmartDie™" sap kutusunu zeminde ama kilitli agik 1. SmartDie™ sap kutusu montaj kelepgesindeki iki
konumda olmayacak sekilde ayarlayin.

ti14504a

ti14267a
N 2. SmartDie™ sap kutusu boya ¢arkinin bastaki kutu ucu
4. SmartDie = sap kutusunu gubuk kenet demirine zemin ylizeyinin hemen (izerinde oluncaya kadar
baglayan kamali pimi ¢ikarin. diizenegdi agsag! dogru kaydirin. En iyi performans

icin, 6ndeki kenar zemin ytzeyinden 0 - 0,03 in¢
(0 - 0,076 cm) yukseltin.

SmartDie™ Sap Kutusu Kapagi .
SmartDie = Sap Kutusu Teknesi

= i14270a

6. SmartDie" sap kutusu cubugunun SmartDie™
koluyla baglantisini sokiin ve SmartDie™ "yi gikarin. SmartDie™ $ap Kutusu Boya Garki

3. $Sap kutusu montaj kelepgesindeki iki civatayi sikin.

Ayarlama

SmartDie™ sap kutusunun yuksekligi ve acgisi herhangi
bir yizeyde malzemenin eksiksiz bir ¢izgisini saglamak
icin ayarlanabilir. Termoplastik malzemenin optimum
cikisi igin, SmartDie ™ sap kutusu boya garkinin yola
paralel olmasini saglayin.

SmartDie™ Sap Kutusu Kapag . _ ti14506a
SmartDie = Sap Kutusu Teknesi

\
Y
|

SmartDie™ Sap Kutusu Boya Carki
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SmartDie™ Sap Kutusu

SmartDie" Sap Kutusu Yayinin Degistirilmesi

1. Degistirme yayini asagida gosterildigi sekilde
konumlandirin ve yay muhafazasina dogru kaydirin.

ti14551a

2. Yay kanala oturuncaya kadar yayr muhafaza
boyunca itin ve muhafaza pimi etrafinda baglayin.

ti14549a

3A0048C

4. Yayin acik ucunu ve muhafazayl SmartDie "
sap kutusundaki ilk pim Gzerine baglayin. Daha

sonra yay muhafazasini yukariya SmartDie
sap kutusundaki ikinci pim Gzerine dogru itin.

ti14550a ti14552a

NOT: Yayin gevsemesini dnlemek igin yay ucunun
kanala tamamen girdiginden emin olun.

Cizgi Kalinhigi Ayarlanmasi

Sap kutusundan ¢ikan malzeme gizgisinin kalinh@ini

ayarlamak icin SmartDie " sap kutusu kapagindaki
tum tacl somunlari gevsetin ve istenilen gizgi kalinligi
gergeklesinceye kadar pulu hareket ettirin.

Yol Kaplamasi Uzerinde tipik ayarlar: 0,060 - 0,125 in¢
(0,153 - 0,318 cm).

Metal kalip tzerinde tipik ayarlar: Diz - 0,0 in. (0,0 cm).
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Uygulama igin ThermoLazer™ Hazirlanmasi

Uygulama igin ThermoLazer™ Hazirlanmasi

5. ControlFlow" Siirgiili Vana Tahrik Kolunu (S)
4L
W )y ym* 0 @ m yukseltilmis konuma getirin ve sap kutusunu
«Alks. erimig termoplastik malzemeyle doldurun.

Ekipman kullanimda oldugunda tim erigim kapaklarini
ve surgulerini kapali tutun.

Termoplastik eklerken ThermoLazer ’i daima tekerlere
takoz koyarak saglamlastirin.

0,5in¢

1. Kazan ocaklarinin ve SmartDie™ sap kutusu
ocaginin yandigindan emin olun.

ti14123a

NOT: Malzeme kapisi ayarlanabilir. Kapi fabrika
ayari olarak 0,5 in¢ (1,3 cm) bosluga ayarlanmistir.
Bu boslugu daha fazla malzeme akisi icin arttirabilir
ya da daha az malzeme akisi i¢in azaltabilirsiniz.

2. Malzeme eklemeden 6nce kazani her zaman isitin.
Kazan tamamen bosalmis ise, malzeme eklemeden
once kazanin 300° - 350° F (149° - 177° C) 'ye
gelmesini saglayin. Kazanda malzeme varsa,
malzeme eklemeden dnce malzemenin 380° F

(193° C) ’ye gelmesini saglayin. 6. Kazana asin malzeme doldurmayin. Asiri doldurma

kazanin en ustinden itibaren 5 in¢ (13 cm)

3. Thermolazer™ i tekerleklere takoz koyarak asagisindan daha yuksek malzeme olacaktir.

saglamlastirin. { | . SWL m ija

5,0in¢

146035 Asin Doldurma™
Cizgisi

7. Termoplastik uygularken kapak erigim kapilarini
kapatin ve surgtleyin.

8. Sicak malzemenin dokulmesi veya sigramasini
Onlemek igin Thermolazer™ e carpmaktan veya
vurmaktan kaginin.

3A0048C
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Kurecik Dagitici Kutusu

Klrecik Dagitici Kutusunun, kireciklerin istenilen
genislik kaliplarinda dagitiimasina izin vermek igin
agilabilir ve kapanabilir tGi¢ kapisi vardir.

ti14151a

Kirecik Dagitict Kutusu

Klrecik akis hizi, Kirecik Dagitici Kutusunun disinda
bulunan Kirecik Akis Hizi Kolu kullanilarak ayarlanabilir.

S Q\ ¢

ti14157a

SplitBead" Kiirecik Besleme Géziine

Kureciklerin Eklenmesi
Tek Kurecik Uygulamasi

1. SplitBeadTM kirecik besleme gézunun kapaginin
kilidini agin ve kapagi agin.

2. Besleme g6zunin her iki tarafini
kireciklerle doldurun.

3. Besleme gozinin kapagini kapatin ve kilitleyin.
Kureciklerin uzun sure besleme gbziinde, hortumlarda
veya kurecik dagiticisinda kalmalarina izin vermeyin.
Kurecikler nemi emecektir ve yanindaki kureciklere
yapisarak sertlesecektir.

Cift Kurecik Uygulamasi
(Cift Kiirecik Kiti Kurulumunu Gerektirir 24C528)

1. Eleman kurecikleri sol tarafa doldurun (kliglk hazne).

2. Cam kurecikleri sag tarafa doldurun (biylk hazne).

3. Besleme gézinun kapagini kapatin ve kilitleyin.
Kureciklerin uzun stre bir sure beslemede goziinde,
hortumlarda veya kurecik dagiticisinda kalmalarina
izin vermeyin. Kurecikler nemi emecektir ve
yanindaki kureciklere yapisarak sertlesecektir.

Kurecik Dagiticisi Kavrama Tekeri

Kurecikleri uygun bir sekilde dagitmak icin surlci teker
(27) lastik (89) ile dogrudan temas halinde olmalidir.
Siruci teker (27) gevserse ve/veya kaymaya baslarsa,
tespit vidasini (211) sikistirmak i¢in alyan anahtar
kullanin.

-

=

Bir Yuzeye Malzeme Uygulanmasi

~

% 40000

1. Birimi hedef bélgeye konumlandirin ve 6n teker
merkezi konumda kilitleninceye (teker kilitlendiginde
hafif bir tik sesi duyulacaktir) kadar ThermoLazer™
'i diiz bir hatta ileriye dogru itin. ThermoLazer ™ ’in
yénlendirmesine yardimci olmasi igin Hat
Kilavuzunu kullanin.

2. Hedef bolgeye baslamak igin birimi geriye ¢ekin ve
sap kutusunu konumuna dogru itin.

3A0048C

3. Termoplastik ControlFlow™ Surgllt Vana Tahrik
Kolunu (S) ¢ekin ve sap kutusunu erimis
malzemeyle doldurun.

4. Kiurecik kutusu kapisini agin ve kurecik kutusu
dagiticisini Ustten 1,5 in¢ (3,8 cm) dizeyine kadar
doldurun.

Sap kutusu konuslandirmak ve kirecik dagitici

tekerini galistirmak igin SmartDie ™" sap kutusunu/
kirecik dagitici kutusu tahrik kolunu (N) ileriye
dogru itin.

6. Malzemeyi uygulamak i¢in, sap kutusu
konuslandinimis ve kirecik dagitici tekeri galigiyor

bir sekilde ThermoLazer™ birimini ileriye dogru itin.
Dogru ve yanls malzeme uygulamalari érnekleri

gormek igin, Onarim el kilavuzunda Sorun Giderme
bolimine bakin.
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Kapama

Kapama

4L

AR

~

e

O

1. Kazan gaz emniyet vanasini (CC) «OFF»

konumuna getirin.

€]
‘(
)

konumuna gevirin

konuma getirin.

4. Kazan altindaki ve propan tanki arkasindaki kazan
ocak elle kapama vanasini (KK) OFF konuma getirin.

18

\

*

@

&,

2. Sicaklik kontrol digmesini (AA) 0 («OFF»)

9

ti14626a

J
§\\ 4
2 ti14124a

3. Sapocak regUIatérU/akis kontrol vanasini «0» (OFF)

ti14126a

5. $aloma gaz akis vanasini kapall konuma gevirin.

ti14139a

6. Saloma elle kapama vanasini OFF konuma gevirin.

it .

N
3 ',‘\»
‘@l&‘c}‘
SONair /A

7. Propan tanki Gzerindeki ana gaz vanasini OFF

konuma gevirin.

/ ti14128a

LP-Gaz silindirini her zaman digarida ve onaylanmisg/
guvenli bir depolama kilitli dolapta saklayin.

Thermolazer™ SADECE LP-Gaz silindiri sokilmisse

bina icinde saklanabilir.

3A0048C



Temizleme

N2 {0000

Asla kazanda kalan erimis termoplastigi kepceyle
cikarmayin. Kalan termoplastik kazan igcinde
sertlesmeye birakilabilir ve daha sonraki bir
tarinte yeniden eritilebilir.

Termoplastik eklerken ThermoLazer™ i daima
tekerlere takoz koyarak saglamlastirin.

1. ThermolLazer i tekerleklere takoz koyarak
saglamlastirin.

ti14603a

2. Tekneyi ve sap kutusunu temizlemek igin bir

spatula kullanin.
_z \

ti14529a
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Temizleme

UYARI

Malzemenin sap kutusu hareketli pargalarinin
donmasina sebep olmasini dnlemek icin sap kutusu

BlackMax " Sap Boya cubugunun ve diger agik
alanlardaki tim malzemenin iyice temizlendiginden
emin olun. S6kmeden énce her boyanin tim
malzemelerini kullanin. Boya igine bulagsmadan
Once tum malzemeyi kaziyin.

UYARI
Malzemenin katilagmasini ve akigl bloke etmesini
onlemek i¢in her kullanimdan sonra tim asiri
malzemeyi malzeme teknesi dahil olmak Uzere
harici ylzeylerden kaziyin.

UYARI

Sap kutusundan malzemeyi ¢ézmek icin el salomasi
kullanildiginda, alevlerin sap kutusu yaylariyla temas
etmesine izin vermeyin. Sap kutusu yaylari alevlerden
dolay sertligini kaybedecektir ve sap kutusunu uygun
bir sekilde kapatmayacaktir.

UYARI
Kureciklerin besleme g6zinu ve dagiticlyr ttikamasini
Onlemek icin kirecik besleme gbziindeki ve kurecik
dagiticisindaki kalan kirecikleri gikarin.

Nakliye
Nakliyeden 6nce LP-Gaz kaynag silindirini

ThermoLazer™ ’den sokiin. Yerel, llke, federal,
ulusal ve uluslararasi yetkili kurumlar tarafindan
izin verildigi sekilde onaylanmis bir konumda ve
yontemle saklayin.

™ ,. . . .
Thermolazer " ’i kaldirirken daima belirlenen monteli

kaldirma ¢engellerini kullanin. Thermolazer ™ i kaldinrken
sadece minimum 2000 Ib olarak derecelendirilmis ANSI
onayli kaldirma baglantilarini ve ekipmanini kullanin.
ThermoLazeri nakliye aracina saglamlastirmak igin
daima ANSI onayl ekipman kullanin.
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Bakim

Bakim

NE:

GUNLUK: Gaz hatlarini ve baglanti parcalarini gaz
kacgaklar igin kontrol edin. Gaz kagaklarini tespit
etmek icin sabun ve su karisimi ya da LP-gaz
kagagi detektori kullanin.

GUNLUK: LP-gaz kaynagi hortumunu asinma, kesik
veya eskime igin kontrol edin. Baglamadan dnce hortum
baglanti pargasi ile tank baglanti parcasinin tortu
icermediginden emin olun.

GUNLUK: Kazan gaz emniyet vanasinin (CC) serbestce
doénduginden emin olun. Vananin «PILOT» konumunda
serbestce iceri ve disari dondiglnden emin olun.

GUNLUK: Kazan pilot atesleyici elektrotu tarafindan
kazan pilot ocaginda iyi bir kivilcimin Uretildiginden emin
olun. Kivilecim 0,17 ile 0,20 in¢ (0,43 ile 0,50 cm)
arasinda olmalidir.

0,17 ile 0,20 in¢ arasinda
\

\
[ [
1114519a

GUNLUK: Kazan ana ocaklarinin (A) isi gerektiginde
ateglendiginden ve gerekmediginde kapandigindan
emin olun.

GUNLUK: Kazan pilot ocaginin (C) dogru bir sekilde
yandigindan emin olun. Alev 2 ile 3 in¢ (5,0 ile 7,6 cm)
arasinda yuksekliginde ve mavi/turuncu renkte olmalidir.

2ile 3ing
arasinda.
N
ti14413a
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GUNLUK: Kazan ana ocaklarinin (A) dogru bir sekilde
yandigindan emin olun. Alev 1 ile 2 ing (2,5 ile 5,0 cm)
arasinda yuksekliginde ve mavi/turuncu renkte olmalidir.

1ile 2ing
arasinda.

A

ti14520a

Venturi boslugu 0,20 in¢ (0,50 cm)

GUNLUK: IR kazan emniyet kapama vanasinin (HH)
serbestce iceri ve disari dogru hareket ettiginden
emin olun.

GUNLUK: Emniyet kapama vanasi diigmesi basili
oldugunda LP-gazin sadece kazana aktigindan emin olun.

GUNLUK: Yiiksek ateste, 6rn. Regiilatér/Akis Kontrol
Vanasinda (JJ) «Ug alev» konumunda, IR ocak ylzinin
parlak turuncu bir akkor yaydigindan emin olun.
GUNLUK: SmartDie™ sap kutusunu yaglayin.

GUNLUK: Sap kutusu yaylarini tortu ve aginma igin
kontrol edin.

GUNLUK: Kiirecik kutusu dagitici striict tekerini (27)

ve Thermolazer™ tekerini (89) yabanci tortu maddeleri
igin kontrol edin.

HAFTALIK: Termoplastik akis kontrol stirgili vana
kilavuzlarini yaglayin.

HAFTALIK: Lastik basinglarini kontrol edin.

HAFTALIK: Sap kutusu boya karpit ¢arklarini agsinma
igin kontrol edin.

AYLIK: PaddleMax™ karistirici gubugu bilyeli mafsal
uclarini yaglayin.
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Fat Track On Déner
Tekerlek Sistemi

YILLIK: Yayli rondela en asadiya ininceye kadar, toz
kapagdi (92) altinda bulunan vida tzerindeki somunu
(86a) sikin. Daha sonra somunu 1/2 ile 3/4 donis
arasinda gevsetin.

YILLIK: Yay puluna baski yapincaya kadar vida (90)
Uzerindeki somunu (82) sikin. Daha sonra somunu
ilave 1/4 donisle sikin.

AYLIK: Tekerlek yatagini yaglayin.

PERIYODIK OLARAK: Direksiyon kilitleme piminin (86t)
asinip asinmadigini kontrol edin. Eger pim asinmigsa,
direksiyon tekerleginde oynama olacaktir. Pimi
gerektigi gibi geriye cevirin veya degistirin.

PERiIYODIK OLARAK: Gerektiginde direksiyon
tekerleginin hizalandirmasini kontrol edin.

3A0048C

Bakim

FatTrack' On Déner Tekerlek
Hizalandirmasi

On tekerlegi asagidaki sekilde hizalandirin:

1. Baslik vidasini (86h) gevsetin.

86h

ti14527a

2. Gerekirse, hizalandirmay gli¢lendirmek igin 6n
tekerlek gatalinl saga veya sola dogru dondurin.

3. Baslik vidasini (86h) sikin. Cizgi ¢ekiciyi itin ve ¢izgi
¢ekicinin dokunmadan dénmesine izin verin.

NOT: Cizgi ¢ekici saga ya da sola dénerse, gizgi

gekici diiz donlinceye kadar 1 ve 3 adimlarini
tekrarlayin.
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

Yakit:

Gaz kaynagi basinci (maksimum):

Kazan ocak giris basinci:

IR ocak giris basinci:

Saloma giris basinci:

Kazan ana ocak isitma kapasitesi (maksimum):

Kazan pilot ocak Isitma kapasitesi (maksimum):
IR ocak isitma kapasitesi (maksimum):
Saloma isitma kapasitesi (maksimum):
Kazan tasima kapasitesi (maksimum):

Kazan Sicakhgi (maksimum):

Kazan Sicakhgi (cahsirken):

Lastik basinci (arka tekerlekler):

Lastik basinci (doner tekerlek):

Pil (Kazan Pilot Ocak Atesleyicisi):

Kirecik Besleme Gzl Kapasitesi (maksimum):

Boyutlan

Agirlik: 295 Ib (134 kg)
Uzunluk: 72 in¢ (1,83 m)
Yukseklik: 51in¢ (1,30 m)
Genislik: 48 ing (1,22 m)
22

Sivilastiriimis petrol gazi (LP-gaz) (propan sivi gaz)

250 psi (17,24 bar)

11 ing w.c. (2,7 kPa)

12 psi (0,83 bar)

18 psi (1,24 bar)

iki (2) adet ocak; her bir ocak 10,100 btu/saat
(2,96 kW) degerinde

3800 btu/saat (1,11 kW)

14,000 btu/saat (4,10 kW)

100,000 btu/saat (29,1 kW)

300 Ib (136 kg) (termoplastik trafik isaretleme
bilesen malzemeleri)

450° F (232° C)

380° - 420° F (193° - 216° C) 60 psi (4,14 bar)
60 psi (4,14 bar)

45 psi (3,10 bar)

AA (1,5V)

80 Ib (36,3 kg) Tip Il cam kirecikler
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Notlar

Notlar
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Standart Graco Garantisi

Graco, satis tarihinden kullanim igin orijinal aliciya kadar Graco tarafindan uretilen bu dokiimanda belirtilen ve Graco adini tagiyan tim ekipmanda
malzeme ve iscilik hatalarinin bulunmadigi garantisini verir. Graco tarafindan yayinlanan her tirlt 6zel, genisletilmis ya da sinirl garanti harig
olmak uzere, Graco satis tarihinden itibaren on iki ay sireyle Graco tarafindan arizali oldugu belirlenen tum ekipman pargalarini onaracak

ya da degistirecektir. Ancak bu garanti, ekipmanin Graco’nun yazili 6nerilerine gére monte edilmis, calistinimis ve bakimi yapilmis olmasi
durumunda gegerlidir.

Bu garanti; genel aginma ve yipranmayi veya hatali montaj, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrip veya Graco’nun Urettigi pargalar disinda baska marka Griinlerin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar, aginma veya
yipranmayi kapsamaz. Graco gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemelerle
uyumsuzlugundan gerekse de Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan dolay! kaynaklanan ariza, hasar veya asinmadan Graco sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti iddia edilen hatanin dogrulanmasi igin bir Graco yetkili bayiine hatali oldugu iddia edilen ekipmanin nakliyesinin dnceden 6denmis
olmasi kosuluna baglidir. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalar Ucretsiz olarak onaracak ya da degistirecektir.
Nakliyesi 6n 6deme ile yapilmis ekipman orijinal aliclya iade edilecektir. Eger ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da isgilik hatasina
rastlanmaz ise, onarim isi parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir Gcret karsiiginda yapilacaktir.

BU GARANTI TEK VE OZELDIR VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi YA DA TiCARI ELVERISLILIK GARANTISi DE
DAHIL AMA BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE
GEGMEKTEDIR.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimlaligi ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici
baska higbir ¢6ziim hakkinin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da milkin zarar gérmesi ya da diger
tim arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar da dahil ama bunlarla sinirli olmamak uizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline iliskin her
turll islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN FAKAT GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK, GRACO Hi¢CBiR GARANTiI VERMEZ VE iMA EDILEN TUM TiCARI VE BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK
GARANTILERINDEN FERAGAT EDER. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan retilmeyen bu iiriinler (elektrik motorlari, benzin
motorlari, motorlar, anahtarlar, hortumlar vs.) eger var ise ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her tarlt
talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hig bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi olsun, Graco’nun isbu
sOzlesme uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir triin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi
ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl, anzi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu olmayacaktir.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Bilgileri

SIPARIS VERMEK IGiN, Graco distribiitériiniizle temasa gegin ya da en yakin distribiitorii bulmak igin arayin.
Ucretsiz Telefon: 1-800-690-2894.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son Urtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 313787

Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya, Kore

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441
Telif Hakki 2008, Graco Inc. ISO 9001 tescillidir
Www.graco.com
Revised 01/2011
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