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Cok Bilesenli, Carpma Karigtirmali, Mekanik Puskirtmeli Dokim
Tabancasi

Aclik hazne dokim uygulamalarinda alev almayan kdpukle kullanim i¢in. Avrupa'da
patlayici hava ortaminin bulundugu yerlerde kullanim i¢in onaylanmamistir.

257999, 24C932 Modelleri

3000 psi (20,7 MPa, 207 bar) Maksimum Sivi Calisma Basinci
80-100 psi (0,55-0,69 MPa, 5,5-6,9 bar) Hava Girigi Basin¢ Araligi
180°F (82°C) Maksimum Sivi Sicakhgi

Onemli Guvenlik Talimatlari
@ Bu kilavuzdaki tim uyarilar ve talimatlar
okuyun. Bu talimatlari saklayin.
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llgili Kilavuzlar

Kilavuzlar www.graco.com adresinden bulunabilir.

Amerikan ingilizcesi Parca Kilavuzlar::

Power-Lock ™ Isitmali Hortum

Parca Aciklama

309572 Talimatlar - Parcalar
Yikama Solvent Seti
Parca Aciklama

309963 Talimatlar - Parcalar
Devridaim Manifold Seti
Parca Aciklama

309818 Talimatlar - Parcalar
Isitmali Hortumlar ve Aplikator Setleri
Parca Aciklama

3A0237 Talimatlar - Parcalar

334921P
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Modeller

Modeller
Puskilrtme Cikis Agzi
Mili Capi Boyutu
Parca ingc (mm) in¢c (mm) Kullanim Tard
257999 0,250 (6,35) 0,031 (0,79) El ile
24C932 0,250 (6,35) 0,031 (0,79) Otomatik

Cikis Agzi Akis Alani Orani Cizelgesi

Genel olarak sivi akis orani, malzeme oranina esit olmalidir fakat malzeme viskozitesi buna etki eder. ideal akis

alani orani akis hizina, malzeme viskozitesine ve malzeme oranina baglidir. Oranlayicidaki sivi basinglarini

esitlemek i¢in ¢ikis agzi boyutlarini dogru segin.

Kullanilabilecek Cikis Agzi Akis Alani Oranlari

Cap |0,016/0,020(0,024|0,028(0,031|0,035|0,039|0,042|0,047|0,052{0,055|0,060|0,063|0,067{0,073|0,086
0016 |10 |16 | 23|31 |38|48|59|69|86 |106|11,8|14,1|155|17,5]|20,8] 28,9
002016 |10 | 14 | 20|24 | 31|38 |44 |55 |68 76|90 99 |11,2]|13,3|185
0024|2314 |10 |14 |17 |21|26 |31 (38|47 |53|63|69]|78]93]128
0028 31|20|14 10|12 |16 |19 |23 |28 |34|39]|46 |51 |57]|68]94 ”Q
0031/38 |24 |17 12|10 |13 |16 |18 (23|28 |31 |37 |41 |47 |55 ]| 77 _;
003 |48 312116 |13 |10 |12 |14 18|22 |25 |29 (3237|4460 |2
0039|5938 [26[19]16[12[10[12[15[18[20]24]26[30]35]49 |3
0042|169 |44 31|23 (18|14 |12 |10 |13 |15 | 17|20 | 23|25 | 30| 42 i
0,047 |/ 86 | 553828 23|18 |15|13 (10|12 |14 |16 |18 |20 24| 33 E
0,052 |106| 68 | 47 | 34|28 |22 |18 |15 |12 |10 |11 |13 |15 (17|20 27 |
0055/118| 76 | 5339 |31|25|20 |17 (14 |11|10 | 12|13 (15| 18| 24 'i
0,060 | 141|190 | 63 | 46 | 37| 29|24 20|16 |13 |12 |10 (11|12 ]| 15| 21 5
0,063 |/155|/ 99|69 |51 |41 |32|26 (23|18 |15|13 |11 |10 |11 |13 | 19 '{‘}
0,067 |175|112| 78 | 57 | 47 | 3,7 |30 | 25|20 | 17|15 |12 |11 |10 | 12| 1,6
0,073 /208|133 93|68 |55|44|35|30(24|20|18 | 15|13 (12|10 14
0,086 |289|185(12,8| 94 | 7,7 | 60| 49 |42 (33 |27 |24 |21 |19 |16 |14 ]| 10
Cap Arttikca Akis Hizi Artar=>
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Sabit Cikig Agzi Akis Hizi Verileri

EP Fixed Orifice Flow Data

Modeller
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Modeller

Degisken Cikis Agzi Akis Hizi Verileri

DEGISKEN CIKIS AGZI AKIS HIZI VERILERI (1000 PSI)
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AKIS HIZI (gal/dak)

* Akigi Ib/dak olarak hesaplamak icin gal/dak oranini
10 ile garpin. Ornek: 2 gal/dak x 10 = 20 Ib/dak
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DEGISKEN CIKIS AGZI AKIS HIZI VERILERI (1500 PSI)
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AKIS HIZI (gal/dak)

* Akisi Ib/dak olarak hesaplamak igin gal/dak oranini
10 ile ¢arpin. Ornek: 2 gal/dak x 10 = 20 Ib/dak

Modeller



Modeller

DEGISKEN CIKIS AGZI AKIS HIZI VERILERI (2000 PSI)
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AKIS HIZI (gal/dak)

* Akigi Ib/dak olarak hesaplamak icin gal/dak oranini
10 ile garpin. Ornek: 2 gal/dak x 10 = 20 Ib/dak
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu cihazin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti simgesi
genel bir uyariyi, tehlike simgesi prosedire 6zel riskleri gésterir. Bu uyarilari her zaman g6z éntinde bulundurun.
Uriine 6zel ilave uyarilar, gerekli oldukca, bu kilavuzun ilgili bolimlerinde yer almaktadir.

ZEHIRLI SIVI VEYA BUHAR TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da buhar, goze ya da cilde sicramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda ciddi

yaralanmalara ya da 6liime yol acabilir.

¢ Kullanim talimatlari ve uzun stire maruz kalma etkileri de dahil olmak tzere kullandiginiz siviya 6zel
tehlikeleri 6grenmek i¢in Glvenlik Bilgi Formunu (SDS) okuyun.

e Puskiirtme, ekipman tizerinde bakim islemi uygulama esnasinda veya calisma alani icine girildiginde bu
alani her zaman havadar tutun ve uygun kisisel koruyucu ekipman giyin. Bu kilavuzdaki Kisisel Koruyucu
Ekipman uyarilarina basvurun.

o Tehlikeli sivilari onayl kaplarda muhafaza edin ve yurirliikteki mevzuata gore bunlari bertaraf edin.

KiSISEL KORUYUCU EKIPMAN
Piskirtme yaparken, ekipmana bakim yaparken veya calisma alanindayken her zaman uygun kisisel koruyucu
ekipmanlari giyin ve tlim derinizi kapatin. Koruyucu ekipman uzun siire maruz kalma da dahil olmak tzere,
zehirli duman, gaz veya buhar solunmasi, alerjik reaksiyon; yaniklar; g6z yaralanmasi ve isitme kaybi gibi ciddi
yaralanmalari 6nlemeye yardimci olur. Bu ekipman, asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirh degildir:
*  Sivi Ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye edilen hava besleme tlipi olan uygun bir gaz maskesi,

kimyasal gecirmez eldiven, koruyucu giysi ve ayak kaplamalari.
e Koruyucu gozliik ve isitme korumasi.

DERIYE ENJEKSIYON TEHLIKESI

Puskirtme cihazindan, hortumdaki deliklerden veya delinmis pargalardan figkiran yiksek basingli sivi,

deriyi parcalayarak icine niifuz eder. Bunlar sadece bir kesik olarak gortinebilir ancak uzuvlarin

kesilmesine yol agabilecek ciddi yaralanmalardir. Derhal tibbi mudahaleye bagvurun.

» Puskurtmediginiz zamanlarda tetik kilidini kapatin.

» Puskurtme cihazini bir bagkasina ya da viicudun herhangi bir kismina dogrultmayin.

e Elinizi sivi ¢ikisinin Gzerine koymayin.

e Sizintilari elinizle, viicudunuzla, eldivenle ya da bez parcalariyla durdurmaya ya da yénini
degistirmeye calismayin.

» Puskurtme iglemini bitirdiginizde ve cihazinizda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan 6nce bu
kilavuzda yer alan Basin¢ Tahliye Prosediri'ni uygulayin.

« Ekipmani ¢alistirmadan dnce tim sivi baglantilarini sikistirin.

» Hortumlari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli pargalari derhal degistirin

YANIK TEHLIKESI
Ekipman yuzeyleri ve 1sitilan akigkan, ¢alisma sirasinda ¢ok i1sinabilir. Ciddi yaniklari énlemek icin:

« Sicak siviya ve ekipmana temas etmeyin.

334921P



Uyarilar

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin
ve patlamalari 6nlemeye yardimci olmak igin:

3

4

— e Ekipmani sadece iyi havalandirilan alanlarda kullanin.

A « Pilot alevler, sigara, taginabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon turi ortuler (potansiyel statik
TN ark) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

@ « Calisma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tur kirlilikten temizleyin.

« Ortamda yanici buharlar varsa figi prize takmayin/prizden ¢ikarmayin ve cihazi veya isiklar
acmayin/kapatmayin.

« Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Bkz. Topraklama talimatlar.
» Sadece topraklanmig hortumlar kullanin.
« Kovanin icine tetiklerken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarina sikica bastirin.

« Statik kivilcim olusursa veya elektrik carpmasi hissederseniz derhal ¢aligmay1 durdurun. Sorunu
bulana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e Calisma alaninda calisan bir yangin séndirtct bulundurun.

EKIPMANIN YANLIS KULLANILMA TEHLIKESI
Yanhs kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

e Yorgun oldugunuzda veya ila¢ ya da alkoliin etkisi altindayken uniteyi kullanmayin.

» En dusuk degerli sistem bilegseninin maksimum calisma basincini veya sicaklik degerini asmayin.
Bkz. tum ekipman kilavuzlarinda Teknik Veriler.

« Ekipmandaki islanan parcalarla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Bkz. tim ekipman
kilavuzlarinda Teknik Veriler. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzemeniz
hakkinda tam olarak bilgi edinmek icin dagitimcinizdan veya saticinizdan ilgili Malzeme Guivenligi
Veri Sayfasi'ni isteyin.

« Ekipmanda enerji veya basing varken galisma alanini terk etmeyin. Ekipman kullanimda degilken
tiim cihazlari kapatin ve Basin¢ Tahliye Proseduri'ni okuyun.

« Ekipmani her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

» Ekipman uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.
» Ekipmani sadece tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi icin dagitimcinizi arayin.

* Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli par¢alarin ve sicak
ylzeylerin uzagindan gegirin.

» Hortumlari bukmeyin ve agiri kivirmayin ya da ekipmani ¢cekmek i¢in hortumlari kullanmayin.
* Cocuklari ve hayvanlar ¢calisma alanindan uzak tutun.
» Gegerli tm glvenlik diizenlemelerine uyun.

A BASINC ALTINDAKI ALUMINYUM PARCA TEHLIKESI

Basincli ekipmanda aliiminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi ciddi kimyasal reaksiyonlara ve
ekipmanin bozulmasina neden olabilir. Bu uyarinin gdz ardi edilmesi, 6limle, ciddi yaralanmalarla ya
da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

« 1,1,1-trikloretan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tir solventleri
iceren sivilar kullanmayin.

* Basgka bir¢ok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar i¢erebilir. Uyumluluk igin
malzeme saglayiciniza danisin.

10 334921P



Onemli izosiyanat (ISO) Bilgisi

Onemli Izosiyanat (ISO) Bilgisi
izosiyanatlar (1SO) iki bilesenli materyallerde kullanilan katalizérlerdir.

izosiyanat Kosullar

AN | (D

L

1
11

izosiyanat ihtiva eden sivilari plskiirtmek veya dékmek potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler, buharlar ve atomize
partikillerin olusmasina neden olur.

»  Ozel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri 6grenmek icin sivi tireticisinin uyarilarina ve Giivenlik Verileri
Formunu (SDS) okuyun ve benimseyin.

» izosiyanatlarin kullanimi potansiyel olarak tehlikeli prosediirleri gerektirmektedir. Bu konuda egitimli, kalifiye
olmadan ve bu kilavuzdaki bilgileri ayrica sivi Ureticisinin uygulama talimatlarini ve SDS formunu okuyup
anlamadan bu ekipmanla puskirtme yapmayin.

+ lyi bakimi yapilmayan veya hatali ayarlanmis olan ekipmanin kullanimi k&t islenmis materyale ve bu da gaz
olusumuna ve keskin kokulara neden olabilir. EKipmanin bakimi ve ayarlamalari kilavuzda verilen talimatlara gére
yapilmaldir.

» izosiyanatzerreciklerinin, buharinin ve atomize partikiillerinin yutulmasini nlemek acisindan calisma alaniicinde
herkes uygun solunum ekipmanini giymelidir. Hava besleme tiipu de olabilen diizgiin giyilmis bir solunum
cihazini her zaman tasiyin. Calisma alanini sivi Ureticisinin SDS formundaki talimatlarina gore havalandirin.

¢ Cildin izosiyanatlarla temasini 6nleyin. Calisma alanindaki herkes sivi Ureticisi ve yerel merciler tarafindan tavsiye
edilen kimyasal gecirmez eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak kaplamalari kullanmalidir. Bulasmis giysilerle ilgili
olanlar da dabhil olarak, sivi Greticisinin tim tavsiyelerine uyun. Plskirtme islemi sonrasinda herhangi bir sey
yemeden veya icmeden 6nce ellerinizi ve ylizliniizi yikayin.

» izosiyanatlara maruz kalmanin tehlikeleri piiskiirtme islemi sonrasinda da siirer. Uygun kisisel koruyucu ekipmani
olmayan herkes uygulama esnasinda ve sivi lireticisinin belirtmis oldugu siire icin sonrasinda da calisma alaninin
disinda kalmalidir. Genelde bu siire en az 24 saattir.

» izosiyanatlara maruz kalma tehlikesinin oldugu calisma alanlarina girebilecek herkesi uyarin. Sivi reticisinin ve
yerel mercilerin talimatlarini takip edin. Calisma alaninin disina asagidaki gibi bir uyari panosu konulmasi énerilir:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR __ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:

334921P 11



Onemli [zosiyanat (ISO) Bilgisi

Sprey kopiik haricinde tiim uygulamalar icin

A& (e
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Izosiyanat ihtiva eden sivilari puskiirtmek veya dokmek
potansiyel olarak tehlikeli zerrecikler, buharlar ve
atomize partikdillerin olusmasina neden olur.

o Ogzel tehlikeleri ve izosiyanatlarla ilgili tedbirleri
ogrenmek icin sivi Ureticisinin uyarilarina ve
Guvenlik Verileri Formunu (SDS) okuyun ve
benimseyin.

» izosiyanatlarin kullanimi potansiyel olarak tehlikeli
prosediirleri gerektirmektedir. Bu konuda egitimli,
kalifiye olmadan ve bu kilavuzdaki bilgileri ayrica sivi
Ureticisinin uygulama talimatlarini ve SDS formunu
okuyup anlamadan bu ekipmanla puskirtme
yapmayin.

+ lyi bakilmamis veya hatali ayarlanmis ekipmanin
kullaniimasi koti islenmis materyalle sonuglanabilir.
Ekipmanin bakimi ve ayarlamalari kilavuzda verilen
talimatlara gore yapilmaldir.

. izosiyanat zerreciklerinin, buharinin ve atomize
partikdllerinin yutulmasini 6nlemek agisindan
calisma alani icinde herkes uygun solunum
ekipmanini giymelidir. Hava besleme tiipii de
olabilen diizgiin giyilmis bir solunum cihazini her
zaman taslyin. Calisma alanini sivi Ureticisinin SDS
formundaki talimatlarina gére havalandirin.

e Cildin izosiyanatlarla temasini 6nleyin. Calisma
alanindaki herkes sivi Ureticisi ve yerel merciler
tarafindan tavsiye edilen kimyasal gecirmez
eldivenler, koruyucu giysiler ve ayak kaplamalari
kullanmahdir. Bulasmis giysilerle ilgili olanlar da
dahil olarak, sivi Ureticisinin tiim tavsiyelerine uyun.
Puskirtme islemi sonrasinda herhangi bir sey
yemeden veya icmeden 6nce ellerinizi ve ylziiniizu
yikayin.

Materyalin kendinden tutusmasi

A ve B Bilesenlerini Ayri Tutun

&

Sivi hatlarina islenmis materyalde capraz bulasma

olusarak ciddi yaralanmalara veya ekipmanin hasar

gormesine neden olabilir. Capraz bulasma riskini

onlemek icin:

* AveBileislanmis parcalari kendi aralarinda higbir
zaman degistirmeyin.

e Bir tarafindan bulasma olmussa diger tarafta hicbir
zaman solvent kullanmayin.

izosiyanatlarin Neme Duyarlilig

Neme maruz kalma izosiyanatin kismen islenmesine, sivi
icinde asili kalabilecek kick, sert, asindirici kristallerin
olusmasina yol acar. Dogal olarak yiizeyde bir film olusur
ve izosiyanatin viskozitesi artarak jel haline gelmeye baslar.

NOT

Kismen islenmis izosiyanat islak parcalarin performansini
ve dmrini azaltir.

e Her zaman hava atmosferi iceren, icinde nem alici
kurucu bulunan sizdirmaz bir kap veya nitrojen
atmosferi iceren bir kap kullanin. izosiyanati higbir
zaman acik bir kapta muhafaza etmeyin.

. izosiyanat pompasi islak haznesini veya (varsa)
deposunu uygun yaglayiciyla dolu olarak muhafaza
edin. Yaglayici, izosiyanat ile atmosfer arasinda bir
bariyer olusturur.

e Sadece izosiyanata uygun nem korumali hortumlar
kullanin.

¢ Nem icermesi muhtemel olan eski solventleri hicbir
zaman kullanmayin. Kullanildigi zamanlar disinda
solvent kaplarini her zaman kapali tutun.

e Tekrar takarken, yaglanmis disli kisimlari her zaman

uygun yaglayiciyla yaglayin.

W

Bazi materyaller ¢cok kalin uygulandigi taktirde kendinden
tutusabilir hale gelebilir. Materyal Ureticisinin uyarilarini
ve Guvenlik Verileri Formunu (SDS) okuyun.

12

NOT: Film olusum miktari ve kristalizasyon orani izosiyanat,
nem ve sicakligin ne derece harmanlandigiyla orantilidir.
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245 fa Ufleme Maddeleriyle Képiik
Recineleri

Bazi Gfleme maddeleri basing altinda degilken, 6zellikle
calkalandigi zamanlarda 90°F (33°C) Uizeri sicakliklarda
kopurir. Kopurmeyi azaltmak icin, bir devirdaim sistemiyle
on Isinmayi azaltin.

Materyalleri Degistirme

NOT

Ekipmaniniz icinde kullanilan materyali degistirme
ekipmanin hasar gorip kullanim disi kalmamasi agisindan
Ozel bir dikkat gerektirir.

*  Materyal degisimi sirasinda ekipmani tamamen
temizlenmesi icin birkag defa yikayin.

* Yikama sonrasinda sivi giris stizgeclerini her zaman
temizleyin.

*  Kimyasal uyumluluk konusunu materyal Ureticisiyle
dogrulayin.

e Epoksilerile Gretanlar veya polilireler arasinda
degisim yapilirken tim sivi bilesenlerini sokip
temizleyip ve hortumlari degistirin. Epoksilerde
genelde B (sertlestirici) tarafinda aminler bulunur.
Politirelerde genelde B (recine) tarafinda aminler
bulunur.

334921P

Onemli izosiyanat (ISO) Bilgisi
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Bogaz Contasl! Sivisi

Bogaz Contasi Sivisi

Bogaz Contasi Sivisi'na iligkin 6zel tehlikeleri ve
onlemleri 6grenmek icin malzemeye ait MSDS'yi
okuyun.

Topraklama

e

Ayrintili topraklama talimatlar icin yerel elektrik
ydnetmeliklerine ve oranlayici kilavuzuna bakin.

Dokme tabancasini Graco onayli topraklanmis bir sivi
besleme hortumuna baglayarak topraklayin. Yikarken
her zaman tabancay! topraklayin.

Piston Emniyet Kilidi

Dokimi her durdurdugunuzda, kazara tetige
basiimasini ve ciddi yaralanmalari énlemek icin piston
emniyet kilidini kapatin.

RS

Kilidi Kapatma

Piston emniyet kilidini kapatmak i¢in dugmeyi iceri dogru

bastirip saat yoninde gevirin. Kapali oldugundan
tabanca puskirtmez.

T114454b
SEKIL 1: Piston Emniyet Kilidi Kapal

TI14475a

14

Kilidi Acma

Piston emniyet kilidini agmak i¢in diigmeyi iceri dogru
bastirip disari atana kadar saatin tersi yoninde ¢evirin.
Dugme ile tabanca govdesi arasinda bir aciklk
olacaktir.

TI14473b
SEKIL 2: Piston Emniyet Kilidi Acik

TI14474a

Tetik Kilidi

Dokumu her durdurdugunuzda kazara tetige
basiimasini 6nlemek icin tetik kilidini kapatin. Piston
emniyet kilidiyle birlikte kullaniimalidir.

Kapall

\J

Acik

‘

T110442a TI10441a

334921P



Hava Basinci Kaybi

RENE

Paskurtme mili hava basinciyla calistirilir. Hava basinci
kaybi durumunda puskirtme mili geri ¢ekilir, carpistirma
delikleri ac¢ik kalir ve tabanca dékiime devam eder.
Dokumi durdurmak icin asagidakilerden birini yapin:

« Piston emniyet kilidini kapatin, bkz. Piston Emniyet
Kilidi bolumu

« Ave B svi valflerini kapatin, bkz. SEKIL 3

ti19549a

SEKIL 3

334921P

Hava Basinci Kaybi

Destek Halkasi

Gerekiyorsa, agirhgi desteklemek i¢in tabancanin
Ustiindeki destek halkasini kullanin. Tabancanin
agirligini desteklemesi icin kalin bir ipi veya zinciri
halkadan gecirip diger ucunu da bir destege baglayin.
Bu, kullanicinin tabancayi, agirhgini kaldirmadan
kullanmasina olanak saglar.

TI14450a1
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Destek Halkasi

16 334921P



Destek Halkasi
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Parca Tanimlamasi

Parca Tanimlamasi

Parca numaralari ve diger parcalari tanimlamak icin
bkz. Parcalar sayfa 42.

ti19550a
SEKIL 4
Anahtari:
A Destek Halkasi H Cift Piston
B  Sivi Kovani J Bolme Perdesi
C Cikis Agzi K Piston Emniyet Kilidi
D Sivi Manifoldu L Kartus
E Hava Silindiri, Tabanca Govdesi M Hava Hatti Donatisi
F  Montaj Plakasi N  Solenoid Valf Contasi
G Elektrikli Tetik Kabzasi (istege bagl) P Solenoid Valf Montaj Plakasi
R Solenoid Valf

18 334921P



Kesit GOrinim

Parca Tanimlamasi

334921P

til9551a
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Calisma Teorisi

Calisma Teorisi

Tetik Cekili (Sivi Akitma)

Paskurtme mili geri ¢ekilerek carpistirma deliklerini acar
ve sivinin karisarak puskirtme memesinden akmasini
saglar.

Puskiurtme Mili

Yandan Goriinim
ti19552a

Ustten Gorinim 1i19554a

20

Tabanca Tetigi Birakilmis

Paskurtme mili ileri cikarak ¢arpistirma deliklerini
kapatir ve sivi akisini durdurur.

Puskirtme Mili Gres

\

L 1

Ne——ro I

Yandan Gortinim
ti19553a

Ustten Gorinim ti19555a

334921P



Kurulum

Dokum tabancasini ¢alismaya hazirlamak igin bu
kurulum prosedirini uygulayin.

1. A ve B sivi valflerini kapatin.

i |/ Ti2a11a

SEKIL 5

2. Ave B sivi hortumlarini sivi manifolduna baglayin.

TI2417a

3. Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. sayfa 14.

4. Tabanca basingl hava hortumunu (AA) ve hava
valfini (AB) ana hortuma baglayin. Bkz. SEKIL 6.
Hava valfinin kapali oldugunu dogrulayin.

5. Sivi manifoldunu (AD) elle tabancaya takin ve sonra
5/16 in¢lik somun anahtariyla civatayi 20-30 in¢-Ib
(2,26-3,39 Nem) tork degerine sikistirin. Bkz.
SEKIL 6.

334921P

Kurulum

6. Tabanca basinc¢l hava hortumunu (AA) cabuk
baglanti donatisina (AC) baglayin. Havay agin.
Hava valfini agin (AB). Bkz. SEKIL 6.

ti19556a

SEKIL 6

7. Sinyal kablosunu solenoid valfe baglayin.

8. Kabzali modeller, sinyal kablosunu kabzaya
baglayin.

9. Piston emniyet kilidini acin. Bkz. sayfa 14.

a2 2

Asagidaki adimda tabancayi kendinize dogru
tutmayin. Gerekiyorsa, puskirtme milinin hareketini
dogrulamak i¢in ayna kullanin. Tabancayi kendinize
veya bagkasina dogru tutmaniz, kendinize veya
diger kisiye kazara sivi piskurtmenize neden olabilir.
Paskurtme mili dogru monte edilmediyse tabanca
calistinldiginda namludan digari firlayip ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

10. Sivi valflerinin kapali oldugunu dogrulayin, bkz.
SEKIL 5, sonra puskirtme mili hareketini kontrol
etmek icin tabancay tetikleyin.

Puskirtme Mili
1i19557a

SEKIL 7
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Kurulum

11. Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. sayfa 14.
12. Oranlayiciyi acin. Bkz. oranlayici kilavuzu.

13. A ve B sivi valflerini agin.

ti19558a

SEKIL 8

14. Piston emniyet kilidini acin. Bkz. sayfa 14.

A 4 2

15. Bir atik kabina denen dékiimii yapin. istenen
sonuglari elde etmek icin basinci ve sicakligi

ayarlayin, bkz. oranlayici kilavuzu. Ayrica bkz.

Cikis Agizlarini Ayarlama.

til9559a
SEKIL 9

22

Cikis Agizlarini Ayarlama

Basinci A ve B bilesenleri arasinda ayarlamak icin ¢ikis
agizlarindaki ignelerin ayarlanmasi gerekebilir. Cikis
agizlarini ayarlamadan 6nce oranlayicida gereken
bltiin ayarlarin yapildigindan emin olun, bkz. oranlayici
kilavuzu.

Basinglar ayarlandiktan sonra ¢ikis agizlarinin ikisinde
de basing istenen duzeyde degilse, her iki ¢ikis agzi
daha blyuk veya kiguk boyutuyla degistiriimelidir. Daha
kicik cikis agzinin daha yuksek, daha buyuk ¢ikis
agzinin ise daha dusuk basing saglayacagini
unutmayin.

Basinglar ayarlamayi denedikten sonra aradaki basing
farki 500 psi Uzerindeyse, ¢ikis agizlarindan birinin
baska bir boyutla degistiriimesi gerekir. Bu durum s6z
konusu oldugunda c¢ikis agizlarindaki igneleri sonuna
kadar acip (saatin tersi yonde) basinci izleyin. Basinci
istenen degderden en fazla farklilik gosteren ¢ikis agzi
degistiriimelidir. Daha kiguk ¢ikis agzinin daha yuksek,
daha blyuk cikis agzinin ise daha dusik basing
saglayacagini unutmayin.

1. Cikis agzinin altigen ucundaki delige 5/64 in¢'lik
altigen anahtar (birlikte verilir) yerlestirin.

2. Basinci yukseltmek i¢in igneyi saat yoniinde
cevirin,

til9561a
Basinci disirmek i¢in igneyi saatin tersi yonde
cevirin,
ti19560a
334921P



Istege Bagli Hortum Pozisyonu

AL e A

Teslim edildiginde sivi girisi doner donatilari tabancanin
arkasina dog@rudur. Istenilirse, sivi girisi doner donatilari
asagidaki prosedur kullanilarak asagi dogru cevrilebilir.

Tabancanin islanan pargalarinin birbirini kirletmesini
onlemek icin A bilegeni (izosiyanat) ve B bileseni
(recine) parcalarini birbirinin yerine kullanmayin.

1. Basing Tahliye Prosediri'ni uygulayin, sayfa 24.

2. Cabuk hava baglantisini ¢ikarin. Sivi manifoldunu

(AD) cikarmak igin altigen somun anahtarini
kullanin.

ti19562a

3. Sinyal kablosunu c¢ikarin.

4. Hortumlarin ucuna birer tapa yerlestirin. Sivi
hortumlarini giris doner baglantilarindan ¢ikarin

(AE). istege bagli girislerdeki (AG) tapalari ¢ikarin.

TI2417a

SEKIL 10

Kurulum

5. Tapalara (AH), dirseklere (AJ) ve doner donatilarin

erkek diglerine (AE) sizdirmazlik malzemesi surin.
Dirsekleri (AJ) asagiya bakacak sekilde istege bagl
giriglere takin. Bkz. SEKIL 11. Dirseklere déner
donatilari takin. A déner pargasini A tarafina
takmaya dikkat edin. Doner parcalarin (AH) oldugu
yerlere tapalari takin. Butlin pargalari 235-245 ing-Ib
(26,6-27,7 Nem) torkla sikin.

TI2646

SEKIL 11

334921P

A hortumunu A déner parcasina, B hortumunu B
doner parcasina baglayin.

Sivi manifoldunu (AD) tabancaya takin. Sivi
manifoldu civatasini 20-30 ing-Ib (2,26-3,39 Nem)
torkla sikin.

Cabuk hava baglantisini (AC) takin.

23



Basin¢ Tahliye Prosediri

Basinc Tahliye Proseduri

7. Sistem basincini tahliye edin. Bkz. Basing¢ Tahliye
. @ @ ) 4 & Prosedurii, oranlayici kilavuzu.
’ Q N ol
8. Sivi valflerinin kapali oldugundan emin olduktan
sonra sivi manifoldunu gikarin.

1. Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. sayfa 14.

. o 9. Sivi manifoldunu atik kaplarinin tstline, sizin aksi
NOT: Puskirtme milinin caligtirmasi igin hava yéniiniize bakacak sekilde yerlestirin.

beslenmesi gerekir. Sivi basinci tahliye edilene kadar
Q
I
AN ﬂ-

tabancaya hava beslenmesini kesmeyin.
2. Ave B sivi valflerini kapatin. Hava valfini (AB) acik

10. Swvi valflerini ¢cok yavas agin. Sivi yiksek basing
altinda sivi deliklerinden yanlara dogru

birakin.
plskurecektir.

1

— ) TI2484a

1i19549a

SEKIL 12

3. Piston emniyet kilidini acin. Bkz. sayfa 14.

4. Basincl tahliye etmek icin tabancayi bir kartonun
Uzerine ya da bir atik kabina tutarak tetigine basin.

1i19563a

SEKIL 13

5. Cabuk hava baglantisini (AC) cikarin. Bkz.
SEKIL 12.

6. Piston emniyet kilidini kapatin. Bkz. sayfa 14.
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Kapatma

ALs2®

o ]

\

Kisa Streli Kapatma

Tabanca bir saatten fazla kullaniimayacaksa Kisa Sireli
Kapatma prosedirind uygulayin.

1.

2.

Basin¢ Tahliye Prosediri'ni uygulayin, sayfa 24.
Piston emniyet kilidini kapatin.

Paskurtme milini geri cekmek icin tabancanin
tetigine basin.

Puskirtme mili geri cekilirken 6n dokme agzinda ve
0n salmastrada birikmis olabilecek malzemeyi
temizleyin.

ti19564a

Puskirtme mili geri ¢ekilirken 6n uca Bogaz Contasi
Yag! (TSL) puskartiin.

Puskirtme milinde malzeme birikmediginden emin
olmak igin tabancayi bes kere tetikleyin.

Tabanca tetigini ve havayi acik birakin.

Tabancayi Gresleme proseduriini uygulayin,
sayfa 26.

334921P

Kapatma

Uzun Sureli Kapatma

Tabanca 48 saatten fazla kullaniimayacaksa Uzun
Sireli Kapatma prosedirini uygulayin.

1. Kisa Siureli Kapatma prosedurini uygulayin.

2. Tabancay! Yikama, bkz. sayfa 27.
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Bakim

Bakim

Prosedur Zamanlama
Tabancay! Gresleme, sayfa 26 Gunlik
Karigtirma Bolmesini ve On 2-4 Haftada Bir
Contayi Degistirme, bkz. sayfa 31
Cek Valfleri Temizleme, sayfa 29 Ayhk
Tabancanin Digini Temizleme, Gerektiginde
sayfa 28
HavalandirmaTapasini Temizleme, | Gerektiginde
sayfa 28
Sivi Manifoldunu Temizleme, Gerektiginde
sayfa 28
SiviKovani Kanallarini Temizleme, | Gerektiginde
sayfa 30
Cikis Agzini Temizleme, sayfa 31 Gerektiginde

Verilen Alet Seti

Alet resimleri icin bkz. Parcalar sayfa 42.
e Altigen Somun Anahtari; 5/16"
e Tornavida; 1/8 duz agizh

e Carpistirma Deligi Matkap Ucu; delige baglh olarak
farkli boyutlarda

+ 117661 Pim Mengene; ters cevrilebilir ¢ift kovan,
bkz. SEKIL 14

« 117773 Fusion® gres
e 117792 Gres Tabancasi

e 100633 Alyan Anahtari; 5/32

Ters gevrilebilir f’

, . Ters

cevrilebilirir
TI3684a
SEKIL 14: Pim Mengene

26

Yaglama

Yag siparisi i¢in bkz. Aksesuarlar sayfa 55. Tum halka
contalari, contalar ve digleri bolca yaglayin.

O-halkalarda, contalarda ve kartus dislerinde
yalnizca Bogaz Conta Sivisi kullanin. Fusion gresi
veya diger petrol bazli ya da bitki bazh yaglar,
kartusun o-halkalarinin ve contalarinin sisip
yapismasina neden olur.

Tabancayi Gresleme
Q
.0 2 L

1. Basing tahliye prosediirii uygulayin. Bkz. Basing
Tahliye Prosediri sayfa 24.

2. Kisa sureli kapatma prosedirini uygulayin.
Bkz. Kisa Sureli Kapatma sayfa 25.

3. Drenaj tapasini ¢ikarmak i¢in 5/32 inclik alyan
anahtarini kullanin.

ti19565a

334921P




Tabanca govdesini temizlemek icin gres drenaj
deliginden yabanci madde olmaksizin akana kadar
belirtilen sentetik gres parga no. 117773 ile gres
tabancasini kullanin.

. 1i19566a

5. Drenaj tapasini yerine takmak icin 5/32 inclik alyan

anahtarini kullanin.

Tabancayi Yikama

A v A

1. Basing Tahliye Prosedurid’'ni uygulayin, sayfa 24.

2. Sivi manifoldunu (AD) cikarin.

ti19549a

SEKIL 15

3. Sinyal kablosunu ¢ikarin.

334921P

Bakim

Yikama hortumlarini 15B817 yikama manifolduna
baglayin. Bkz. SEKIL 16. Yikama manifoldunu
tabancaya takin. Yikama manifoldu civatasini
20-30 in¢-Ib (2,26-3,39 Nem) torkla sikin.

L8 TI2647a

SEKIL 16: Yikama Manifoldu

6.

Yikama manifoldunun metal bir kismini
topraklanmis kovanin bir yanina sikica bastirarak
uygun bir solventle topraklanmis metal kovanin
icine yikayin. Islak pargalarla ilgili bilgi icin bkz.
Teknik Veriler, sayfa 57. Yikama sirasinda
mumkin olan en disuk sivi basinci kullanin.

Basing Tahliye Proseduri'ni uygulayin, sayfa 24.

NOT: Daha esasli bir yikama icin yikama solvent setleri
aksesuar olarak vardir. Bkz. Aksesuarlar sayfa 55.

ti19567a

SEKIL 17: 248139, Ceyrek Galon (0,95 litre) Solvent

Tupi

7. Yikama hortumlarini yikama manifoldundan gikarin.
Yikama manifoldunu tabancadan gikarin.

8. 15C850 Devridaim Blogunu sivi manifoldundan
cikarin.

9. Sivi manifoldunu tabancaya baglayin. Sivi

manifoldu civatasini 20-30 in¢-Ib (2,26-3,39 Nem)
torkla sikin.

10. Sinyal kablosunu takin.

27



Bakim

Tabancanin Digini Temizleme

Bu bélimde belirtilen solventler yikamada kullanilirsa

alev alabilirler. Bunlari yalnizca dis temizlik igin
kullanin.

Tabancanin disini uygun bir solventle silin. Yapi
malzemeleriyle ilgili bilgi icin bkz. Teknik Veriler,
sayfa 57. Sertlesmis malzemeyi yumusatmak icin
N-Metilpirolidon (NMP), Dynasolve CU-6, Dzolv veya
dengi bir solvent kullanin. ince bir kat yag suriilmesi
ileride yapilacak temizlikleri kolaylastirir.

Havalandirma Tapasini
Temizleme

Sivi Manifoldunu Temizleme

D EYEYA

Sivi Manifoldu Sivi Delikleri

TI2411a

SEKIL 19

Bu bélimde belirtilen solventler yikamada kullanilirsa

alev alabilirler. Bunlari yalnizca dis temizlik igin
kullanin.

Havalandirma tapasini ¢ikarip uygun bir solventle
temizleyin. Yapi malzemeleriyle ilgili bilgi icin bkz.

Teknik Veriler, sayfa 57. Havalandirma tapasi solenoid

manifold grubunun parcasidir (30). Bkz. SEKIL 18.

Sertlesmis malzemeyi yumusatmak icin N-Metilpirolidon
(NMP), Dynasolve CU-6, Dzolv veya dengi bir solvent

kullanin. ince bir kat yag suriilmesi ileride yapilacak
temizlikleri kolaylastirir. Havalandirma tapasini
30-40 in¢-lb (3,89-4,82 Nem) torkla sikin.

Havalandir
ma Tapasi

SEKIL 18: Havalandirma Tapas!

til4469al
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1. Basing Tahliye Prosedurid’'nd uygulayin.

2. Sivi manifoldunu (AD) ¢ikarmak icin 5/16 inclik

altigen somun anahtarini kullanin.

ti19562a

Sinyal kablosunu ¢ikarin.

Sivi manifoldu sivi deliklerini uygun bir solventle
temizleyin ve tabancadan her ¢ikardiginizda
fircalayin. Yapi malzemeleriyle ilgili bilgi igin bkz.
Teknik Veriler, sayfa 57. Dahili sizdirmazhk
yuzeylerine zarar vermemek igin sivi deliklerinin ig
ylzeyini temizlemede firga kullanmayin. Sivi
delikleri disariya agik kalirsa nemi 6nlemek icin
gresle doldurun. Bkz. SEKIL 19.

Sivi manifoldunu monte edin. Sivi manifoldu
civatasini 20-30 in¢-Ib (2,26-3,39 Nem) torkla sikin.

Sinyal kablosunu takin.

334921P



Cek Valfleri Temizleme

D EYEYA

1. Basing Tahliye Proseduri'ni uygulayin, sayfa 24.

2. Tabancay! Yikama, sayfa 27.

3. Cabuk hava baglantisini (AC) ¢ikarin. Sivi
manifoldunu (AD) cikarmak icin altigen somun
anahtarini kullanin.

AD

ti19568a

4. Sinyal kablosunu c¢ikarin.

5. Cek valfin temas ylUzeylerini ve sivi deliklerini
temizleyip kontrol edin. Bkz. Sivi Manifoldunu
Temizleme sayfa 28.

Cek valflerin birbirini kirletmesini dnlemek icin A
bileseni ve B bileseni parcalarini birbirleriyle
degistirmeyin. A bileseni ¢ek valfi, bir A harfi ile
isaretlenmistir.

334921P

Bakim

6. Centiklerini kullanarak ¢ek valfleri gcikarmak igin diiz
tornavida kullanin.

ti19569a

Zarar goren cek valf o-halkalari disardan sizintiya
neden olabilir. Asinmis veya zarar gérmusse
o-halkalarini degistirin.

7. Cek valfin yayinin calistigini ve diizgiin hareket
ettigini test etmek icin bilyesine (BC) basin.
Gerekirse ¢ek valf grubunu degistirin.

8. Kaydirarak filtreyi (BD) cikarin. Pargalari temizleyin
ve muayene edin. O-halkalarini (BE, BG) iyice
kontrol edin. Gerekiyorsa, viday1 (BA) sokup ¢ek
valfin parcalarini ayirin.

ti19570a

SEKIL 20

9. O-halkalarini (BE, BG) bolca yaglayin. Cek valfleri
tekrar monte edin. Vida (BA) cek valf yuvasi yiizeyi
ile ayni hizada olmalidir (1/16 in¢ veya 1,5 mm
dahilinde).

10. Cek valfleri sivi kovanina (AK) monte edin.
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Bakim

11. Sivi manifoldunu (AD) monte etmek icin altigen 2. Cikis agizlarini (C) ¢ikarmak i¢in 5/16 inclik somun
somun anahtarini kullanin. Sivi manifoldu civatasini anahtari (birlikte verilir) kullanin. Bkz. SEKIL 4,
20-30 in¢-Ib (2,26-3,39 Nem) torkla sikin. Cabuk sayfa 18.

hava baglantisini (AC) takin.

Cikis agizlarinin birbirini kirletmesini 6nlemek icin
A bileseni ve B bileseni parcalarini birbirinin
yerine kullanmayin. A bilegeni ¢ikis agzi A harfi
ile isaretlenmisgtir.

3. On Kismi Gikarma, bkz. sayfa 33.

4. Kanallarin temizlenebilmesi igin 6n kisimdaki tim
parcalari ¢ikarin. Bkz. On Kismin Pargalarini

i Ayirma, sayfa 34.

til9571a

5. Sivi kovani kanallarini temizlemek icin uygun
matkap uclarini kullanin. Bkz. SEKIL 22. Bkz.

12. Sinyal kablosunu takin. Matkap Ucu Setleri, sayfa 53.

Sivi Kovani Kanallarini
Temizleme

BT

Sivi kovanindaki ve tabanca gévdesindeki kanallari
temizleme icgin gerekiyorsa matkap uclari kullanin. Bkz.
Matkap Ucu Setleri, sayfa 53.

1. Basing Tahliye Prosediri'ni uygulayin, sayfa 24.

ti19572a

Anahtari: Cleanout Tool:

CA Cikis Agzi Kanah 27/64 inclik matkap ucu

CB Sivi Girigleri 1/8 in¢lik matkap ucu
(sivi kovaninin altinda)

CC Puskirtme Memesi 1/4 in¢lik matkap ucu

SEKIL 22: Sivi Kovani Kanallari

6. Bkz. On Kismin Parcalarini Takma, sayfa 34.

7. On Kismi Takma, bkz. sayfa 35.

TI19547a

8. Cikis agizlarini monte edin. 20-30 ing-Ib
SEKIL 21 (2,26-3,39 Nem) torkla sikin.
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Cikis Agzini Temizleme

AL el

4
1. Basing Tahliye Proseduri'ni uygulayin, sayfa 24.

2. Cikis agizlarini (C) ¢ikarmak i¢in 5/16 inclik somun
anahtari (birlikte verilir) kullanin. Bkz. SEKIL 4,
sayfa 18.

Cikis agizlarinin birbirini kirletmesini dnlemek igin
A bileseni ve B bileseni parcalarini birbirinin
yerine kullanmayin. A bileseni ¢ikis agzi A harfi
ile isaretlenmistir.

NOT: Bu tapa kontra somunla tutturulmustur.
3. Tapayi (25f) cikis agzindan (25g) ¢ikarin.

(& 25e
%@/ 25f
25c 25h @3a

4. igneyi (25h) cikis agzindan gikarin. Tim
o-halkalarini iyice kontrol edin ve gerekiyorsa
deqgistirin.

5. Gerekiyorsa, ¢ikis agzini ¢ikarmak igin ayni boyutlu
matkap ucu kullanin. Cikis agzinin boyutu Ustiinde
yazihdir.

6. TUm o-halkalari bolca yaglamak icin Fusion gresini
kullanin.

7. Ters sirada yeniden monte edin. Cikis agzi
govdesini tapaya 60-70 in¢-lb (6,78-7,91 Nem) torkla
sikin. Cikis agizlarini 20-30 in¢-lb (2,26-3,39 Nem)
torkla sivi kovanina yerlestirin.

NOT: Dayanma halkasi (25e) ignedeki o-halkanin (25d)
arkasina yerlestirilir.

334921P

Bakim

Karigtirma Bélmesini ve On
Contay! Degistirme

1. Basing Tahliye Prosediri'ni uygulayin, sayfa 24.

2. Cikis agizlarini (25, 26, 27) ¢cikarmak i¢in 5/16 inglik
somun anahtari (verilir) kullanin.

3. On doékiim ucunu (19) ¢ikarmak icin 3/4 inglik
anahtar kullanin.

4. Cabuk hava baglantisini (AC) takin.

5. Karnistirma bodlmesini (17) ve 6n contayi (18) disari
itmek icin tetigi ¢cekip birakin ve bunlari atin.

6. Cabuk hava baglantisini (AC) ¢ikarin.
7. Yeni karngtirma bélmesini ve 6n contayi takin

8. On dokim ucunu degistirin ve 60-70 ing-lb
(6,78-7,91 Nem) torkla sikin.

Cikis agizlarinin birbirini kirletmesini dnlemek igin
A bileseni ve B bileseni parcalarini birbirinin
yerine kullanmayin. A bileseni ¢ikis agzi A harfi
ile isaretlenmistir.

9. Cikis agizlarini degistirin. 20-30 in¢-Ib
(2,26-3,39 Nem) torkla sikin.

31



Onarim

Onarim

Gereken Aletler Kartus Degistirme

Tabancada bazi onarim prosedurlerini gerceklestirmek 9
icin gereken aletler: Q 0 l@

e 15/16 in¢ anahtar

e diz tornavida (verilir)

e 5/16 altigen somun anahtari (verilir)
e 1/2 in¢ uzun lokma

e 3/4in¢ uzun lokma

* 5/64 ing alyan anahtari (verilir)

e 9/64 ing alyan anahtari (verilir)

e 5/32 ing alyan anahtari (verilir)

e Yildiz tornavida

Kartus tabancanin diizgiin ¢alismasi icin gereklidir.
Puskirtme milini yaglamada kartusun degistirilmesi
gerekmez.

Yaglama

Yag siparisi i¢in bkz. Aksesuarlar sayfa 55. Tum halka
contalari, contalar ve digleri bolca yaglayin.

O-halkalarda, contalarda ve kartus diglerinde
yalnizca Bogaz Conta Sivisi kullanin. Fusion gresi
veya diger petrol bazl ya da bitki bazh yaglar,
kartusun o-halkalarinin ve contalarinin sisip
yapismasina neden olur.
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On Kismi Cikarma

D EYEYA

On kismin diizgiin takiimasi ¢cok 6nemlidir. On
kisim gevsekse veya gbvdeye tam yapismiyorsa
tabancayi calistirmayin. Dogru takilmamasi hafif

sizintilara neden olabilir.

1. Basing Tahliye Proseduri'ni uygulayin, sayfa 24.

2. Tabancay! Yikama, bkz. sayfa 27.

3. Cabuk hava baglantisini (AC) cikarin. Sivi

manifoldunu (AD) c¢ikarmak i¢in altigen somun

anahtarini kullanin.

4. Sinyal kablosunu ¢ikarin.

til19568a

5. Sivi kovani deliklerini ayirmak icin sivi

kovanini (AK) 45 derece saatin tersi yénde gevirin.

334921P

ti19575a

Onarim

6. Cikarmak icin sivi kovanini tabancanin
govdesinden digari dogru itin. Sivi kovani
¢ikmiyorsa agsagidaki adimlari izleyin.

a. Cabuk hava baglantisini takin.

b. Tetigi cekip birakin veya solenoid valfin

Uzerindeki kirmizi digmeye basip birakin.

c. Sivi kovanini cikarin.
d. Cabuk hava baglantisini gikarin.

7. Puskirtme milini piston saftindaki mafsal
yuvasindan ¢ikarin.

ti19576a

8. Sivi kovani o-halkalarini aginma ve hasar igin
kontrol edin. Gerekiyorsa degistirin.
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Onarim

On Kismin Parcalarini Ayirma

T EYEYA

UYARI

Ekipmanin i1slanan parcalarinin birbirlerini kirletmesini
Oonlemek igin bilesen A (izosiyanat) ile bilesen B (regine)
parcalarini hichir zaman birbirinin yerine kullanmayin.
Tabanca, A tarafi solda olacak sekilde teslim edilir. A
tarafindaki sivi manifoldu, sivi kovani, yan sizdirmazlik
grubu, cek valf kartusu ve karistirma bdlmesi
isaretlenmistir.

On Kismin Parcalarini Takma
9
.-m 3 A

UYARI

Ekipmanin i1slanan parcalarinin birbirlerini kirletmesini
Onlemek i¢in bilesen A (izosiyanat) ile bilesen B (regine)
parcalarini hicbir zaman birbirinin yerine kullanmayin.
Tabanca, A tarafi solda olacak sekilde teslim edilir. A
tarafindaki sivi manifoldu, sivi kovani, yan sizdirmazlik
grubu, ¢ek valf kartusu ve karistirma bdlmesi
isaretlenmistir.

ti19577a

1. On Kismi Cikarma, bkz. sayfa 33.
2. Cek valf grubunu c¢ikarin (16e).

3. Cikis agzini ¢cikarin (25). Aynisini diger taraf icin de
yapin.

4. DOokum ucunu cikarin (19).

5. On uniteyi (18), karistirma modultini (17), kaziyici
grubunu(55) ve o-halkayi (56) c¢ikarin.

6. Arka salmastra somununu (23), contayi (22), arka
salmastra kovanini (21) ve o-halkayi (20) ¢ikarin.

34

& 20-30 ing-Ib (2,26-3,39 Nem) torkla sikin

& 60-70 ing-Ib (6,78-7,91 Nem) torkla sikin

1. O-halkayi (20), arka Unite kovanini (21),
contayi (22) ve arka Unite somununu (23) takin.
Arka Unite somununu 20-30 in¢-lb (2,26-3,39 Nem)
torkla sikin.

2. O-halkayi(56), kaziyici grubunu(55), karistirma
modulind (17) ve sonra 6n Uniteyi (18) takin.

3. Dokium ucunu takin (19) elle sikistirin.

4. Puskirtme milini sivi kovaninin éniine takin.
Puskirtme milini, mafsal yuvasi ucu SEKIL 23'de
gOsterildigi gibi sivi kovanindan 3/4 in¢ ¢ikacak
kadar kovanin igine itin.
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5. Cek valf grubunu takin. Ayrintili takma talimatlari
icin bkz. Cek Valfleri Temizleme sayfa 29.

6. Cikis agzi parcalarini takin (25). Cikis agzi
tapasini (25a) takin ve 20-30 in¢-Ib (2,26-3,39 Nem)
torkla sikin. Aynisini diger taraf icin de yapin.

7. Bkz. On Kismi Takma prosediirii.

On Kismi Takma

On kismin diizgiin takiimasi ¢ok 6nemlidir. On
kisim gevsekse veya govdeye tam yapismiyorsa
tabancayi ¢alistirmayin. Dogru takilmamasi hafif
sizintilara neden olabilir.

1. Piston emniyet kilidini kapatin.

2. O-halkalari bolca yaglayin ve sivi kovanina (AK)
takin.

3. Puskirtme miline ince bir kat TSL sirun.
4. Sivi kovanini puskirtme miline takin.

5. Puskirtme milinin ucunu piston saftindaki mafsal
yuvasina yerlestirin.

1i19579a

SEKIL 23

334921P

Onarim

Sivi kovanini tabanca gévdesine tam yapisacak
sekilde itin. Sivi kovani deliklerini yerine getirmek
icin sivi kovanini 45 derece saat yonunde gevirin.

1i19580a

Dokim ucunu (19) 60-70 ing-lb (6,7-9,1 Nem) torkla
sikin.

Sivi manifoldunu (AD) monte etmek icin altigen
somun anahtarini kullanin. Sivi manifoldu civatasini
20-30 in¢-lb (2,26-3,39 Nem) torkla sikin. Cabuk
hava baglantisini (AC) takin.

i til9571a

Sinyal kablosunu takin.
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Onarim

Pistonlar ve Bolme Perdesi

T EYEYA

Kullanici bu prosediri uygulamadan énce 24D312
piston kecesi setini hazir bulundurmalidir.

1. Basing Tahliye Prosediri'ni uygulayin, sayfa 24.

2. Swvi manifoldunu (AD) ¢ikarmak icin altigen somun

anahtarini kullanin.

ti19562a

3. Sinyal kablosunu c¢ikarin.
4. On Kismi Gikarma, bkz. sayfa 33.

5. Gabuk hava baglantisini (AC) ¢ikarin.

AC

TI14463al
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6. Piston emniyet kilidi grubu vidasini agarak ¢ikarin.

O-halkasini kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.

TI14465a

7. 1/2 inglik lokmay! tabanca goévdesinin éniinden

piston saftini yerlestirin. Tabanca gévdesinin
arkasindan girerek uzantil 3/4 inglik lokmay!1 arka
pistona yerlestirin. Piston saftini yerinde tutarak
arka pistonu cikarin. Arka piston o-halkasini kontrol
edin ve gerekiyorsa degistirin.

')@ Pistonlara

ve Bélme
Perdesine
Erisim

Piston
Saft

TI14465a

8. Tabanca gdvdesinin arkasindan girerek uzantih 3/4

inglik lokmay1 bélme perdesine yerlestirin. Bolme
perdesini ¢ikarin. Bélme perdesi o-halkalarini
kontrol edin ve gerekiyorsa degistirin.

9. On pistonu ve piston saftini tabanca gévdesinden

¢ikarmak icin piston saftini tabancanin arkasinda
dogru itin.

10. On pistonu piston saftindan gikarmak igin piston

saftinda 1/2 inglik lokma, 6n pistonda 15/16 in¢lik
anahtar kullanin.

11. O-halkalari kontrol edin. Asinmis veya hasarliysa

degistirin. O-halkalari bolca yaglayin ve yeniden
takin.

12. Digleri orta kuvvette sikin ve sonra 6n pistonu piston

saftina takin. 100-110 in¢-lb (11,3-12,4 Nem) torkla
sikin. Bkz. Parca Tanimlamasi sayfa 18.

13. Piston saftini ve piston grubunu tabanca gévdesine

takin. Bkz. Parca Tanimlamasi sayfa 18.
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14

15

16

17

18

19

. Bolme perdesini piston saftina takin. 100-110 in¢-lb
(11,3-12,4 Nem) torkla sikin. Bkz. Parca
Tanimlamasi sayfa 18.

. Digleri orta kuvvette sikin ve sonra arka pistonu
piston saftina takin. 100-110 in¢-1b (11,3-12,4 Nem)
torkla sikin. Bkz. Parca Tanimlamasi sayfa 18.

. Piston emniyet kilidini takin. Bkz. Par¢a
Tanimlamasi sayfa 18.

. On Kismi Takma, bkz. sayfa 35.

. Sivi manifoldunu (AD) monte etmek icin altigen
somun anahtarini kullanin. Sivi manifoldu civatasini
20-30 in¢-lb (2,26-3,39 Nem) torkla sikin. Cabuk
hava baglantisini (AC) takin.

ti19571a

. Sinyal kablosunu takin.

334921P

Onarim

Puskurtme Mili
9
.-m 2 A

1. Tabancay! Yikama, sayfa 27.

2. Basing Tahliye Proseduri'ni uygulayin, sayfa 24.

3. Cabuk hava baglantisini (AC) ¢ikarin. Sivi
manifoldunu (AD) cikarmak i¢in altigen somun
anahtarini kullanin.

ti19568a

4. Sinyal kablosunu c¢ikarin.

5. On Kismi Cikarma, bkz. sayfa 33. Piiskiirtme milini
asinma ve hasar igin kontrol edin. Gerekiyorsa
degistirin.

6. On ucu gevsetmek icin 3/4 inglik anahtar kullanin.
Piskurtme milini TSL ile kapladiktan sonra yerine
yerlestirin.

7. On Kismi Takma, bkz. sayfa 35.

8. Cabuk hava baglantisini tam olarak cikariimig
puskirtme miline takin. On ucu 60-70 ing-Ib
(6,78-7,91 Nem) torkla sikin

9. Sivi manifoldunu monte edin. Sivi manifoldu
civatasini 20-30 in¢-Ib (2,26-3,39 Nem) torkla sikin.

10. Sinyal kablosunu takin.
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Onarim

Solenoid Valf

ALl

38

Basin¢ Tahliye Prosediri'ni uygulayin, sayfa 24.

Cabuk hava baglantisini (AC) ¢ikarin. Sivi
manifoldunu (AD) c¢ikarmak i¢in altigen somun
anahtarini kullanin.

ti19568a

Solenoid valften ve kabzadan (takiliysa) elektrik
kablolarini ¢ikarin.

Kabza montaj plakasi vidalarini ¢cikarmak icin
5/32 inglik alyan anahtarini kullanin. Kabza montaj
plakasini ve kabzayi c¢ikarin. Bkz. Parca
Tanimlamasi sayfa 18.

Solenoid valfi gikarmak igin yildiz tornavida kullanin.
Kontrol edin ve gerekirse degistirin. Solenoid valfin
altindaki contay1 kontrol edin ve gerekiyorsa
degistirin. Bkz. Par¢ca Tanimlamasi sayfa 18.

Solenoid valfi montaj plakasini ve contasini
cikarmak icin 9/64 inclik alyan anahtarini kullanin.
Contay kontrol edin ve gerekirse degistirin. Bkz.
Parca Tanimlamasi sayfa 18.

Ters sirada monte edin. Sivi manifoldu civatasini
20-30 in¢-lb (2,26-3,39 Nem) torkla sikin. Kabzayi
govdeye baglayan vidalari 20-30 in¢-lb
(2,26-3,39 Nem) torkla sikin. Bkz. Parca
Tanimlamasi sayfa 18.
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Sorun Giderme

AN 2

-

Tabancay! kontrol etmeden veya onarmadan 6nce
Basin¢ Tahliye Prosediri'nid uygulayin, sayfa 24.

UYARI

isaretlenmistir.

Ekipmanin i1slanan parcalarinin birbirlerini kirletmesini
onlemek icin bilesen A (izosiyanat) ile bilesen B (recine)
parcalarini hi¢chbir zaman birbirinin yerine kullanmayin.
Tabanca, A tarafi solda olacak sekilde teslim edilir. A
tarafindaki sivi manifoldu, sivi kovani, yan sizdirmazlik
grubu, cek valf kartusu ve karistirma bdlmesi

Tabancay! parcalarina ayirmadan énce olasi tim
sorunlari ve nedenlerini kontrol etmek i¢in asagidaki
tabloyu kullanin. Géndermede bulunulan proseddrler
icin bkz. Bakim sayfa 26 ve Onarim sayfa 32.

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Cozim

Tabanca, tetige basildiginda tam
olarak devreye girmiyor

Emniyet kilidi kapal

Piston emniyet kilidini agin

Tikall havalandirma tapasi

Havalandirma tapasini temizleyin

Hasarli hava valfi

Gerekiyorsa degistirin

Tabanca tam olarak kullanildiginda
sivi dokilmiyor

Sivi valfleri kapali

Valfleri acin.

Cikis agzi delikleri tikali

Cikis agzi deliklerini temizleyin

Cek valfler tikali

Cek valfleri temizleyin

Emniyet kilidi kapal

Piston emniyet kilidini acin

Tabanca yavas ¢alisiyor

Tikall havalandirma tapasi

Havalandirma tapasini temizleyin

Hasarl piston o-halkalari

Hava pistonu o-halkalarini degistirin

Hasarli hava contasi

Degistirin

Kirli veya hasarll hava valfi

Temizleyin veya degistirin

Tabancada gecikme oluyor, sonra
aniden calisiyor

Pusktrtme milinin etrafinda
sertlesmis malzeme

Puskurtme milini, karistirma
modualind ve ¢ikis agizlarini kontrol
edin. Gerekiyorsa degistirin

Tabanca tetige basildiginda
calismiyor

Tabancaya hava beslemesi kapali

Hava beslemesini agin

On ucun etrafinda képik birikmesi

1) On ucu temizleyin.

2) On ucu gevsetmek icin 3/4 inglik
anahtar kullanin 1/8 déndurin ve
yeniden sikin.

Sinyal kablosu baglantisi yok

Sinyal kablosunu takin

Basing dengesizligi

Cikis agzi delikleri tikali

Cikis agzi deliklerini temizleyin

Cek valfler tikah

Cek valfleri temizleyin

Viskoziteler esit degil

Karsilamasi icin sicakligi veya cikis
agzi ignesini ayarlayin

Tikal sivi filtreleri

Filtreleri temizleyin

Sivi valfleri kapatilinca sivi
kesilmiyor

Hasarl sivi valfleri

Degistirin

334921P
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

COzim

Tabancanin tetigine basildiginda ses
emiciden ani hava bosalmasi

Normal

Bir islem gerekmez

Ses emiciden surekli hava sizintisi Hasarli hava valfi Degistirin
Hasarli hava contasi Degistirin
Hasarl piston o-halkalari Degistirin
Hava silindiriyle sivi kovani Hasarli o-halka Degistirin

arasindan sizinti

Hava silindirinin yaninda sivi
kovanindaki drenaj deliklerinden
malzeme siziyor

Karistirma moduli ve arka conta
asinmasi

Karigstirma modultinii ve arka contay!
kontrol edip degistirin, sivi kovanini
temizleyin

Puskirtme memesinden malzeme
akiyor

Akis hizi ¢ok yuksek

Dakikada 10 - 15 Ib."lik akis hizini elde
etmek i¢in asagidaki degiskenlerden
birini veya ikisini de degistirin

*  Cikis agzi boyutu

* Malzeme Sicakligi

40
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Sorun Giderme

Elektrik Semasi
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Parcalar

Parcalar
/A 125135 ing-lb (14,1-15,3 Nem) torkla sikin 16b 55 18 19/6,
A . A 17

20-30 ing-Ib (2,26-3,39 Nem) torkla sikin 26 16¢
A 100-110 ing-Ib (11,3-12,4 Nem) torkla sikin 16a %
ﬁ 10-12 in¢-lb (1,13-1,36 Nem) torkla sikin

& 60-70 in¢-Ib (6,78-7,91 Nem) torkla sikin

& Digleri orta kuvvette sikin

Model 257999 Gosterilmisgtir

ti19585a
4-Hortumlu Sivi Manifoldu 28
249523
52
\/
48 \( /j
A
49 %72&1
ti7134a

42
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Miktar
257999, 24C932,
EP Tabancasi, |EP Tabancasi,
250, 0,031 in¢ | 250, 0,031 in¢
¢ikis agzi, cikis agzi,
Ref. |Parca Aciklama El lle Otomatik
1 24D682 SILINDIR, makinede islenmis 1 1
2 24F033 HALKA, dikey asma duzenegi 1 1
3 113003 VIDA, lokma bagli 2 2
4 24E864 SAFT, piston, cift 1 1
5 * SALMASTRA, o-halka 3 3
6 24E972 PISTON, 6n 1 1
7 * SALMASTRA, o-halka 1 1
8 24E973 BOLME PERDESI, aplikator 1 1
9 * SALMASTRA, o-halka 1 1
10 24E974 PISTON, arka 1 1
11 * O-HALKA 1 1
12 24D295 DURDURMA, grup, emniyet 1 1
13 157897 TAPA, hava valfi 1 1
14 188554 SALMASTRA, o-halka 1 1
15 PIM, yuvarlak 1 1
16a | = KOVAN, sivi, grup, 250 1 1
16b | 295229% DONATI, gres, 1/4-28 1 1
16¢c | 1704-2% TAPA, delik DP-750 1 1
16e | €% VALF, cek 1 1
169 | 248132+ O-HALKASI, dig muhafaza 1 1
16h | 256773+ SALMASTRA, o-halka 022 1 1
16t | = TAPA, boru 1 1
17 *m MODUL, karistirma, 250 gubuk 1 1
18 16P943*tx | SALMASTRA, 6n, 250 ¢ubuk 1 1
19 16T794% UG, dékme, 250 gubuk 1 1
20 IR SALMASTRA, o-halka 6 6
21 15Y980% KOVAN, salmastra, arka, 250 ¢ubuk 1 1
22 S CONTA 6 6
23 24D678% SOMUN, salmastra, arka, 250 1 1
24 24D317% MIL, puskirtme, 250 1 1
25 t SINIRLAYICI, ayarlanabilir, 250, 031 2 2
26 t SINIRLAYICI, ayarlanabilir, iso, 250, 031 2 2
28 246012 MANIFOLD, sivi 1 1
29 24D315 CONTA, solenoid, manifold 1 1
30 24E975 % MANIFOLD, solenoid, manifold 1 1
31 106245 VIDA, lokma bagli 3 3
32 24M121 % | VALF, solenoid, 4 yollu 1 1
33 24M122 % | KABLO SETI, avro/erkek, din/disi 1 1
34 24E865 % PLAKA, adaptor, kabza 1 1
35 101888 % VIDA, lokma bagh 4 4

334921P
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Parcalar

Miktar
257999, 24C932,
EP Tabancasi,|EP Tabancasi,
250, 0,031 in¢ | 250, 0,031 in¢

¢ikis agzi, cikis agzi,
Ref. |Parca Aciklama El lle Otomatik
36 24D073 KABZA, 2k puskirtme 1
37 C19980 VIDA, lokma basgh 4
41 172479 A | ETIKET, uyarl 1 1
43 112307 DIRSEK, dig 2 2
44 117510 BAGLANTI, hat, hava, 1/4 npt 1 1
45 15B772 HORTUM, hava, 18 in¢ 1 1
46 15B565 VALF, kuresel 1 1
a7 117661 PIM, mengene 1 1
48 117642 ALET, somun anahtari 1 1
49 118575 ALET, tornavida, 1/8 diiz agizl P9 N 1
51 222385 A | ETIKET, uyarl ' 1
52 295598 ALET, anahtar, altigen 1 4—1 i6h
54 24D320 BAGLANTI, ayirici 1
55 *HE KAZIYICI, grup 1 1
56 115719*% | SALMASTRA, o-halka, 015 1 1

A Yedek Tehlike ve Uyari levhalari, etiketler ve kartlar
Ucretsiz temin edilebilir.

* 16T549 Setine dahil parcalar.
** 16T531 Setine dahil parcalar.
*** 24E252 Setine dahil parcalar.
& 24D312 Setine dahil parcalar.

o

% 24D313 Setine dahil parcalar.

€ 246352 Setine dahil parcalar.
# 246731 Setine dahil parcalar.
¥ 16T553 Setine dahil parcalar.

44
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kz. CIkKis 7 ®Pr Setleri bolumii sayfa 51 ve devami.

t Onerilen yedekler. Ariza siiresini kisa tutmak igin bu
parcalar hazir bulundurulmalidir. 24D321, 246731,
246352 setleri de hazir bulundurulmalidir. Her setin
iceridi icin bkz. Setler sayfa 45 ve devami.

% Monte edilen tabanca par¢alari Ekim 2011
Oncesiyse, parca degistirme sirasinda 24M123 seti
gerekir.
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Setler

Setler

Setlerin dogru montaj talimatlari icin bkz. Bakim sayfa 26 ve Onarim sayfa 32. O-halkasi tanima yardimi i¢in bkz.

Komple O-halkasi Degistirme Kilavuzu sayfa 54.

A ve B Serileri Setleri

Asagidaki setler yalnizca seri A ve B tabancalari icindir.
Seri A ve B tabancalari puskirtme milinin yaglamasinda

TSL kartuslarini kullanir ve 6n kafa grubunda kaziyici

bulunmaz.
Sete dahil parcalar
Set Set
Aciklamasi | Numarasi |Ag¢iklama Miktar
250 24D314 Karigtirma Bolmesi | 1
Karistirma On Yatak 1
Bolmesi
375 24D322 Karistirma Bdlmesi
Karigtirma On Yatak
Bdlmesi
Sivi Bogaz 246354 O-Halka
Contasi O-Halka Takma Aleti
Hava Alma
Cikigl
O-Halka Seti
3751zo0 Cikis | 24D239 - Cikis Agzi Kovani 1
AQZI 24D254, O-Halka 1
bkz. Cikig
A§zi Setleri | O-Halka L
sayfa 52 O-Halka 1
igne 1
Dayanma Halkasi 1
O-Halka 1
izo Cikis Agzi 1
Tapasi
Cikis Agzi Ara 1
Parcasi
Temizleme Ucu 1

334921P
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Setler

Sete dahil parcalar

Set Set
Aciklamasi | Numarasi |Ag¢iklama Miktar Resim
375 Cikis 24C761 - Cikis Agzi Kovani 1
AQZI 24C766, O-Halka 1
24C794 -
bkz. Cikig O-Halka 1
Agzi Setleri igne 1
sayfa 52
Dayanma Halkasi 1
O-Halka 1
Cikis Agzi Tapasi 1
Cikis Agzi Ara 1
Parcasi
Temizleme Ucu 1
Sivi Kovani | 24D313 Kovan Dis O-Halkasi| 1
Contalari Kovan I¢ O-Halkasi
Sivi Kovani | 24E611 O-Halka 6
Dis
O-Halkasi
Seti
375 Dudak 24D325 375 Dudak Tipi Kece| 6
Tipi Kece
TSL Cek Valf | 24B843 Cek Valf Yatag! 1
Seti Bilye 1
Yay 1
O-Halka 1

46
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Tum Serilerin Setleri

Asagidaki setler tim EP tabancasi serileri icindir.

Sete dahil parcalar

Set Set
Aciklamas! | Numarasi |A¢iklama Miktar Resim
250 izo Cikis | 24D223 - Cikis Agzi Kovani 1
AgZI 24D238, O-Halka 1
bkz. Cikig
A§zi Setleri | O-Halka L
sayfa 52 O-Halka 1
igne 1
Dayanma Halkasi 1
O-Halka 1
Izo Cikis Adzi 1
Tapasi
Temizleme Ucu 1
250 Cikis 24C751 - Cikis Agzi Kovani 1
AgZI 24C756, O-Halka 1
24C805 -
bkz. Cikig O-Halka 1
Agzi Setleri [ane 1
sayfa 52 9 16h
Dayanma Halkasi 1
O-Halka 1
Cikis Agzi Tapasi 1
Temizleme Ucu 1
Cikis Agzi 24D321 O-Halka 1
O-Halka Seti O-Halka 1
O-Halka 1
O-Halka 1
Dayanma Halkasi
Cikis Agzi 248130 O-Halka 6
O-Halka Seti

334921P
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Setler

Sete dahil parcalar

Set Set

Aciklamasi | Numarasi |Ag¢iklama Miktar

Cikis Agzi 248128 O-Halka 6

O-Halka Seti

izo Cek Valfi | 246731 Cek Valf Kovani 1
Yayh Tespit Vidasi 1
Karbr Bilye 1
Filtre 1
Cek Valf Yayi 1
O-Halka 1
O-Halka 1

Cek Valf 246352 Cek Valf Kovani 1
Yayh Tespit Vidasi 1
Karbur Bilye 1
Filtre 1
Cek Valf Yayi 1
O-Halka 1
O-Halka 1

40 Gozenekli | 246357 40 Gozenekli Filtre | 10

Filtre Seti Elemani

(40 gbzenek,

0,015 ing,

375 mikron)

60 Gozenekli | 246358 60 Gozenekli Filtre 10

Filtre Seti Elemani

(60 gbzenek,

0,010 ing,

238 mikron)

80 Gozenekli | 246359 80 Gozenekli Filtre | 10

Filtre Seti Elemani

(80 gbzenek,

0,007 ing,

175 mikron)

48
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Sete dahil parcalar

Set Set

Aciklamasi | Numarasi |A¢iklama Miktar

Cek Valf 248129 O-Halka 6

O-Halka Seti

Cek Valf 248133 O-Halka 6

Yuzi

O-Halka Seti

_S|V| Kovani | 256773 O-Halka 6

Ic O-Halkasi

Seti

250 Dudak 24E252 250 Dudak Tipi Kece| 6

Tipi Kege O-Halka 6

Piston 24D312 Mil O-Halkasi

Keceleri On Piston O-Halkasi
Bolme Perdesi
O-Halkasi
Arka Piston 1
O-Halkasi

334921P
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Setler

Sete dahil parcalar

Set Set
Aciklamasi | Numarasi |Ag¢iklama Miktar Resim
Piston 24D295 Arka Tapa 1
Emniyet O-Halka 1
Durdurmasi _
Piston Durdurma 1
Emniyet Durdurmasi | 1
Safti
O-Halka 1
Yay 1
Durdurma 257425 O-Halka
Safti
O-Halka Seti
Kabza 24D073 2K Elektrikli Kabza | 1
Kabza Montaj Vidasl | 4
Tetik 24D049 Tetik Anahtari 1
Anahtari Anahtar Ara Parcasi | 1
Takimi _
Hava Valfi Tapasi 1
Gerilme Onleyici 1
Sinyal Kablosu 1
EP Solenoid | 24M123 Solenoid Valf 1
Donugturme Kablo Seti 1
(Ekim 2011 Vida 4
oncest - Adaptor Plakasi 1
parcalar icin
gereklidir) Solenoid Kaidesi 1
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C Serisi Setleri

Asagidaki setler yalnizca C serisi tabancalar icindir. Seri

C tabancalari puskurtme milinin yaglamasinda TSL
kartuslarini kullanmaz ve 6n kafa grubunda kaziyici

bulunur.
Sete dahil parcalar
Set Set
Aciklamas! | Numarasi |A¢iklama Miktar Resim
250 167549 Karigtirma Bolmesi | 1
Karigtirma On Yatak 1
Bolmesi
(Seri A sivi
kovani
kullaniliyorsa
167794
gerekir)
Dokim Ucu | 16T794 Dokim Ucu 1
Kaziyici 167531 Kaziyici Kartugu
Kartu@u O-halka
Sivi Kovani | 16T553 Merkez hatt 1
Seti parcalariyla Sivi
(Cikis Kovani
agizlan ayri Gres Tabancasl
satilir)
Gres
TSL

334921P
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Setler

Cikis Agzi Setleri

Asagidaki tabloda gdlgeli satirlar genel olarak stokta

bulunan ve teslimat sureleri en iyi olan “Super Standart”
parcalari gosterir.

Agizlan

Carpistirma Set Turu ve Set Numarasi
Deligi Boyutu [350 Model Polyol| 250 Model izo

ing mm Cikis Agzi Seti | Cikis Agzi Seti
0.016 0.41 24C805 24D229
0.020 0.51 24C751 24D223
0.024 0.61 24C806 24D230
0.028 0.71 24C807 24D231
0.031 0.79 24C752 24D224
0.035 0.89 24C808 24D232
0.039 0.99 24C809 24D233
0.042 1.07 24C810 24D234
0.047 1.19 24C753 24D225
0.052 1.32 24C811 24D235
0.055 1.40 24C812 24D236
0.060 1.52 24C754 24D226
0.063 1.60 24C813 24D237
0.067 1.70 24C755 24D227
0.073 1.85 24C815 24D238
0.086 2.18 24C756 24D228
Tum 250 Super

Standart Cikig 24E250
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Matkap Ucu Setleri

Setler

Sivi kovani kanallarini ve ¢ikis agizlarini temizlemek igin. Matkap ucu resimleri kiyas i¢in gercek boyutlarindadir.
Bkz. Sivi Kovani Kanallarint Temizleme sayfa 30. Boyutlarin hepsi tim tabanca modelleriyle kullaniimaz.

Matkap Cikis Agzi Boyutu
Set Ucu Setteki
Numarasi | Boyutu | Miktar in¢ mm Resim
24D289 #78 6 0,016 0,41
246631 #76 6 0,020 0,51
246815 #73 6 0,024 0,61
248892 #70 6 0,028 0,71
24D293 #68 6 0,031 0,79
24D294 #65 6 0,035 0,89
248640 #61 6 0,039 0,99 =
246629 #58 6 0,042 1,07 =
249764 #56 6 0,047 1,20 —
246628 #55 6 0,052 1,32 =
246809 #54 6 0,055 1,40 =
246627 #53 6 0,060 1,52 =
249113 1/16 in¢ 6 0,063 1,60 ~
24D290 #51 6 0,067 1,70 ~
24D291 #49 6 0,073 1,85 -
246625 #44 3 0,086 2,18 ~
246624 | 3/32ing 3 0,094 2,39 —
249115 | 1/8ing 6 0,125 3,18 SN
24D327 #15 1 0,180 4,57 N
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Setler

Komple O-halkasi Degistirme Kilavuzu

Asagidaki resimde tim tabanca o-halkalari ger¢ek boyutlarinda gosterilmistir. Her setteki o-halka miktarlari dahil tim
o-halka ayrintilari icin bkz. Setler sayfa 45.
Parca referanslari yerleri icin bkz. Parcalar sayfa 42.

16b 16a

14 12a 12b

16¢

56
25a

25b
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Aksesuarlar

Tabanca Montaj Yagi

O-halkalarda, contalarda ve kartus diglerinde
yalnizca Bogaz Conta Sivisi kullanin. Fusion gresi
veya diger petrol bazli ya da bitki bazl yaglar,
kartusun o-halkalarinin ve contalarinin sisip
yapismasina neden olur.

248279, 4 ons (113 gram) [10]

Yiksek yapisma gucu olan suya dayanikli, lityum esasli
yag. MSDS sayfasina www.graco.com adresinden
ulagilabilir.

Sivi Girigi Tapasi

15C850 Devridaim Blogu

T3877al

Tabanca Temizleme Seti
15D546

Sete tabanca harbisi, u¢ temizleme araci, o-halka aleti,
maket bicagi ve yedi ayri firca dahildir.

Yikama Manifoldu

15B817 Manifold Blogu
Yikama yapilabilmesi icin tabanca sivi manifolduna

baglanir.
9
.
T,
pat Wiy
l ti2647a

(N
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Aksesuarlar

Devridaim Manifoldu
246362

Hortuma 6nceden isitilabilmesi icin tabanca sivi
manifolduna baglanir. Bkz. kilavuz 309818.

W
P
ik
O ..

Reactor® IP Donanimi
24D679

Reactor IP oranlayicilarina baglanti yapilabilmesi icin
tabancanin sinyal kablosuna baglanir. 10 ft kablo, erkek
9 pim - digi 5 pim.

TI115103a

Sinyal Kablosu Uzatmalari

24E898
25 ft uzatma kablosu, erkek 5 pim - disi 5 pim.

24E897
50 ft uzatma kablosu, erkek 5 pim - disi 5 pim.

55



Aksesuarlar

Yikama Solvent Tupu Seti Tabanca Kapatma Gres Kartusu
248139, Ceyrek Galon (0,95 litre) Solvent Tupu 248280 Kartus, 3 ons [10]

Tabancayi solventle yikamak icin yikama manifoldu Ozel olarak formiile edilmis olan bu diisiik viskoziteli
dahildir. Uzaktan yikama icin portatif. Bkz. kilavuz gres, tabanca kanallarindan kolayca akarak 2 bilesenin
309963. sertlesmesini 6nler ve sivi kanallarini temiz tutar.

ti19567a

Solvent Yikama Kovasi Seti
248229, 5 Galon (19 litre) Kova

Ayri A ve B kapatma valfleri ve hava regulatori ile
birlikte yikama manifoldu dahildir. Bkz. kilavuz 309963.

ti19586a
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Teknik Veriler

Teknik Veriler

Maksimum Sivi CalismaBasinci . ................. 3000 psi (20,7 MPa, 207 bar)

Minimum Hava Girig Basincl . .................... 80 psi (0,55 MPa, 5,5 bar)

Maksimum Hava Girig Basinct. .. ................. 100 psi (0,69 MPa, 6,9 bar)

Maksimum SiviSicakh@r .. .......... ... ... ... 180°F (82°C)

Hava GirisiBoyutu . . ......... ... .. .. ... 1/4 npt Hizli S6kme Nipeli

A Bileseni GirisBoyutu. . . ........ .. ... ... ... -5JIC, 1/2 - 20 UNF

B Bileseni GirisBoyutu. . .. ...... ..o -6 JIC, 9/16 - 18 UNF

AGITHK . . Kabzali Modeller: 7,4 1b (3,4 kg)
Kabzall Olmayan Modeller: 6,4 Ib (2,9 kg)

SeSBaSINCl .. ... 100 psi (0,7 MPa, 7 bar) degerde 80,22 dB(A)

Ses gicl, ISO 9416-2'ye gbre Olcilen. .. ........... 100 psi (0,7 MPa, 7 bar) degerde 80,64 dB(A)

Yapi Malzemeleri . ......... . ... . . . Aliminyum, paslanmaz celik, asetal, kimyasallara direncli
o-halkalar, karbon c¢eligi, florlu elastomer o-halkalar

Islak pargalar . ......... .. ... . . . . Aliminyum, paslanmaz celik, asetal, kimyasallara direncli
o-halkalar
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Teknik Veriler

Boyutlar

A
O
Yandan Go6rinim | m
"=
! i
—\0
Alttan goérinim ti19587a

Ref. Boyut, in¢ (mm)

10,8 (274)

11,7 (297)

6,1 (155)

3,1(79)

0,73 (19)

1,06 (27); Kaide: 4x 10-24

mTmOoOO®>

58 334921P



Teknik Veriler

334921P 59



Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede belirtilen Graco tarafindan uretilmis ve Graco markasini taglyan tim ekipmanlarin, kullanim amaciyla orijinal aliciya satildigi
tarih itibariyle malzeme ve iscilik yoniinden kusurlu olmadigini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan herhangi bir 6zel, genisletilmis ya da
sinirli garanti istisna olmak tzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay sireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman
parcalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca ekipmanin Graco’nun yazil énerilerine uygun olarak kuruldugu, ¢alistirildigi ve
bakiminin yapildigi durumlarda gecerlidir.

Bu garanti, genel aginma ve yipranmay! veya hatali kurulum nedeniyle olusan yanhs ¢alismayi, zararlari, asinmayi, korozyonu, yetersiz ya da
yanhs bakimi, ihmalleri, kazalari, yapilan degisiklikleri veya Graco uretimi olmayan bilesen parcalarinin kullanilmasi sonucu ortaya gikan arizalari,
hasarlari veya aginmalari kapsamaz ve bunlardan Graco sorumlu tutulamaz. Graco gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan tedarik edilmemis
yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse de Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilarin, aksesuarlarin,
ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar
veya asinmadan sorumlu tutulamaz.

Bu garanti, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin, iddia edilen kusurun dogrulanmasi amaciyla nakliye lcreti 6nceden 6denmis olarak ekipmanin
yetkili bir Graco dagitimcisina iade edilmesi kosuluna baghdir. iddia edilen kusurun dogrulanmasi durumunda Graco tiim kusurlu pargalari
Ucretsiz olarak onaracak ya da degistirecektir. Ekipman, nakliye lcreti 6nceden 6denmis olarak orijinal aliciya iade edilir. EkKipmanin muayenesi
sonucunda herhangi bir malzeme ya da isgilik kusuru bulunmazsa, onarimlar parca, is¢ilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret
karsihginda yapilir.

BU GARANTI OZELDIR VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISI YA DA TICARI ELVERISLILIK GARANTISI DAHIL OLMAK
UZERE ANCAK BUNLARLA SINIRLI KALMAMAK KAYDIYLA KOSULLU VEYA KOSULSUZ DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukumluligu ve alicinin yegane tazminati yukarida belirtildigi sekilde olacaktir. Alici
baska hi¢bir tazminatin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da miilkin zarar gérmesi veya diger tim
arizi ya da sonug olarak ortaya cgikan kayiplar dahil olmak tizere ancak bunlarla sinirli olmamak kaydiyla) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline
iliskin her turlu islem satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMANLAR, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGIiLi OLARAK GRACO HIiCBIiR GARANTI VERMEZ VE HICBIR KOSULSUZ GARANTIYI, TICARI ELVERISLILIK VE
BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan tretilmeyen bu driinler
(elektrik motorlari, anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her turli
talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hi¢ bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, gerekse garanti ihlali veya Graco'nun ihmali ya da bagka bir nedenden dolayi olsun, isbu sézlesme
uyarinca sagladigi ekipman ya da bu sézlesme ile satilan triinlerin veya diger mallarin performansindan ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl,
arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco Urunleri hakkinda en yeni bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

SIPARIS VERMEK ICIN, Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciyr 6grenmek icin su telefonu arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-746-1334 Faks: 330-966-3006

Bu belgede yer alan yazil ve gorsel verilerin timi belgenin basim tarihindeki mevcut en son rtn bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin herhangi bir sirada degisiklik yapma hakkini sakl tutar.

Patent bilgileri i¢in bkz. www.graco.com/patents.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 313872
Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya, Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2010, Graco Inc. Tum Graco Uretim tesisleri ISO 9001 tescillidir.
Www.graco.com
Revision P, August, 2015
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