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nur durch geschultes Personal.

Nicht zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen (Europa) zugelassen.

Lesen Sie alle Warnhinweise und
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Bewahren Sie diese Anleitungen
sorgfaltig auf.

@ Wichtige Sicherheitshinweise

Informationen zu den einzelnen Modellen sowie
Uber die jeweiligen zul&ssigen BetriebslUberdricke
und Zulassungen finden Sie auf Seite 4.
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Sachverwandte Handblicher

Sachverwandte Handbucher

Die Handblcher stehen unter www.graco.com zur
Verfugung.

Komponenten-Handbucher auf Englisch:

Systemhandbiicher

313874 | VRM-Ersatzteile

Handbuch Verteilerkasten

3A0239 ‘ Verteilerkasten Anleitungen-Teile

Pumpline-Handbiicher

3A0022 Dura-Flo™ Unterpumpen mit
U-Becher

3A0021 Vertikaler Hydraulikantrieb
Reparatur-Teile

Handbiicher Zufuhrsysteme
3A1159 VRM-Zufuhrsysteme
Ventil-Handbiicher

310550 Applikator mit Materialanschluss
1/2" NPT und Kugelsitz

310551 Applikator mit Materialanschluss
3/4" NPT und Kugelsitz

3A1792 Dosierventile Serie DV

Handbuch Volumenzahler

309834 Spiralverzahnter Volumenzahler
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Modelle

Modelle

Ungefihre
Volllast Max. Férder- AusstoBleistung |Hydrau-
c € Spitzen- Watt- leistung &** pro Zyklus lisches Zulassiger Material-
Ampere Spannung |leistungdes |in Ib/min (A+B)** Druck- Betriebsiiberdruck
System Zugelassen je Phase* |[(Phasen) |Systemst |(kg/min) Gal. (Liter) verhiltnis** | psi (MPa, Bar)

24F872 60A | 230 (3)
24F391 55 A 400 (3) | 24.000 66 (30) 1,0 (3,8) 1,63 2000 (14; 138)
24F873 4 55A | 400 (3)

*  Volllast-Ampere, wenn alle Gerdte mit maximaler Leistung arbeiten. Die Anforderungen an die Sicherungen kénnen
bei verschiedenen Durchflussleistungen und Mischkammergréf3en geringer sein.

** Die Werte sind abhéngig von der installierten PumpengréBe. Die dargestellten Werte gelten fiir die gréBtmdgliche
PumpengréBe.

& Der Durchfluss ist unabhdngig von der 50/60 Hz-Frequenz.

1 Beim Austausch eines Motorsteuermoduls, siehe Abschnitt Wahlschalter des Motorsteuermoduls einstellen
im VRM-Reparaturhandbuch zur Einstellung des korrekten zuldssigen Material-Betriebsiiberdrucks.
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Gerats.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und das Gefahrensymbol bezieht
sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Konsultieren Sie diese Warnhinweise regelmasig.
Weitere produktspezifische Hinweise befinden sich an den entsprechenden Stellen lberall in dieser Anleitung.

/N

STROMSCHLAGGEFAHR

Dieses Gerat muss geerdet werden. Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung

des Systems kann einen elektrischen Schlag verursachen.

* Vor dem Abziehen von Kabeln und dem Durchfihren von Wartungsarbeiten von Geraten immer
den Netzschalter ausschalten.

* Das Gerat nur an eine geerdete Stromquelle anschlieBen.

* Elektrische Anschliisse dirfen nur von einem ausgebildeten Elektriker ausgefiihrt werden
und muissen samtlichen Vorschriften und Bestimmungen vor Ort entsprechen.

GEFAHR DURCH GIFTIGE MATERIALIEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kdnnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen,

wenn sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

* Informieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der
Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB).

* Gefahrliche Flussigkeiten nur in dafiir zugelassenen Behaltern lagern und die Flissigkeiten geman
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

* Beim Spritzen, Dosieren oder Reinigen des Gerats immer chemikalienresistente Handschuhe tragen.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Zur Vermeidung von schweren Verletzungen wie zum Beispiel Augenverletzungen, Gehdrverlust,
Einatmen giftiger Dampfe und Verbrennungen muss bei Betrieb, Wartung oder Aufenthalt im
Einsatzbereich des Gerats entsprechende Schutzausristung getragen werden. Der Umgang

mit diesem Geréat erfordert unter anderem folgende Schutzvorrichtungen:

e Schutzbrille und Gehoérschutz.

e Atemgerate, Schutzkleidung und Handschuhe gemafn den Empfehlungen des Material-
und Lésungsmittelherstellers.

PRe®

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus dem Dosierventil, aus undichten Schlduchen oder aus beschadigten
Komponenten austritt, kann die Haut durchdringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umsténden
lediglich wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatséchlich um schwere Verletzungen,

die eine Amputation zur Folge haben kénnen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

¢ Das Dosiergeréat niemals gegen Personen oder Kérperteile richten.

* Nicht die Hand Uber den Materialauslass legen.

¢ Undichte Stellen nicht mit der Hand, dem Kérper, einem Handschuh oder Lappen zuhalten oder
umlenken.

» Das Verfahren fur die Druckentlastung befolgen, wenn das Dispensieren von Material beendet
wird und bevor Gerate gereinigt, Gberprift oder gewartet werden.

¢ Vor Inbetriebnahme des Geréts alle Materialanschliisse festziehen.

e Schlauche und Kupplungen taglich priifen. Verschlissene oder schadhafte Teile unverziiglich
austauschen

3A4813J



Warnhinweise

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR
Entflammbare Dampfe wie Lésemittel- und Lackdampfe im Arbeitsbereich kénnen explodieren
oder sich entziinden. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

3

E;-GE e Das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen verwenden.
N_= | ¢ Mégliche Ziindquellen wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen und
5 | N1

Plastik-Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische Elektrizitat)
beseitigen.

Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlieBlich Losemittel, Lappen und Benzin, halten.

¢ Kein Stromkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Stromschalter betétigen,
wenn brennbare Dampfe vorhanden sind.

e Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Erdungsanleitung.
¢ Nur geerdete Schldauche verwenden.
e Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken.

* Bei statischer Funkenbildung oder einem elektrischen Schlag, das Gerat sofort abschalten.
Das Gerat erst wieder verwenden, wenn das Problem erkannt und behoben wurde.

* Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstiichtiger Feuerldscher griffbereit sein.

gl

o

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG
Missbrauchliche Verwendung des Gerats kann zu tédlichen oder schweren Verletzungen fihren.

¢ Das Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

* Niemals den zuléssigen Betriebsuberdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert Uberschreiten. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den
einzelnen Geréten.

¢ Nur Materialien oder Lésemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich
sind. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den einzelnen Geréaten. Sicherheitshinweise
der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten. Fur vollstdndige Informationen zum Material den
Handler nach dem entsprechenden Datenblatt zur Materialsicherheit fragen.

¢ Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerét eingeschaltet ist oder unter Druck steht. Das
Gerat komplett ausschalten und die Druckentlastung durchfihren, wenn das Gerat nicht verwendet
wird.

* Das Gerat taglich Gberprifen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

¢ Das Gerat darf nicht verédndert oder modifiziert werden.

¢ Das Gerat darf nur fir den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenden Sie sich mit eventuellen
Fragen bitte an den Vertriebshandler.

e Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen Teilen
oder heiBen Flachen verlegen.

¢ Schlauche diirfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen von Geraten verwendet werden.
e Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern halten.
* Alle gultigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

p>ies
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Warnhinweise

«» | GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE
B | Bewegliche Teile kénnen Finger oder andere Kérperteile einklemmen oder abtrennen.

Q » Abstand zu beweglichen Teilen halten.
* Das Gerat niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

 Unter Druck stehende Geréte kénnen ohne Vorwarnung von selbst starten. Vor Uberpriifung,
Bewegung oder Wartung des Gerats die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Druckentlastung
durchfuhren und alle Energiequellen abschalten.

’4 VERBRENNUNGSGEFAHR
= Gerateoberflachen und erwarmtes Material kbnnen wahrend des Betriebs sehr heil3 werden.

‘/\ Um schwere Verbrennungen zu vermeiden:

¢ Niemals hei3es Material oder heil3e Geréte berlihren.

3A4813J 7



Wichtige Informationen zu Zweikomponenten-Materialien

Wichtige Informationen zu

Zweikomponenten-Materialien

Bedingungen bei Isocyanaten

T PELE

Das Spritzen von Isocyanate enthaltender
Materialien fuhrt zur Bildung potenziell geféhrlicher
Dampfe, Dunste und Kleinstpartikel.

1
11

Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und damit
verbundenen Vorkehrungen die Warnhinweise des
Herstellers sowie die Materialsicherheitsdatenbléatter
(MSDB) lesen.

Das Einatmen von Isocyanatdampfen, Dunst und
Kleinstpartikeln durch ausreichende Beliftung am
Arbeitsplatz verhindern. Ist eine ausreichende
Bellftung nicht méglich, ist fur den Arbeitsplatz
eine Zwangsbellftung erforderlich.

Um Kontakt mit Isocyanaten zu verhindern, muss
jede Person im Arbeitsbereich eine individuelle
Schutzausriistung wie etwa chemisch bestandige
Handschuhe, Stiefel, Schiirzen und Schutzbrille
tragen.

Selbstentziindung von Materialien

Einige Materialien kdnnen sich bei zu raschem
Auftrag selbst entziinden. Lesen Sie dazu die
Warnhinweise des Materialherstellers sowie die
entsprechenden Materialsicherheitsdatenblétter.

Komponenten A (Rot) und B
(Blau) getrennt halten

We .

Kreuzkontamination kann gehértetes Material in
Flussigkeitsleitungen zur Folge haben, das zu
schweren Verletzungen oder Beschadigungen des
Gerats fihren kann. Um eine Kreuzkontamination der
materialfihrenden Teile zu verhindern, dirfen die
Gerateteile fir Komponente A (Rot) und Komponente

B (Blau) niemals untereinander getauscht werden.

Feuchtigkeitsempfindlichkeit
von Isocyanaten

Isocyanate (ISO) sind Katalysatoren,

die in Zweikomponenten-Schaumen und
Polyurea-Beschichtungsmaterialien verwendet werden.
ISO reagiert mit Feuchtigkeit (z. B. Luftfeuchtigkeit) und
bildet kleine, harte, abrasive Kristalle, die im Material
geldst werden. SchlieBlich bildet sich ein Film auf der
Oberflache, und das ISO-Material beginnt zu gelieren,
wodurch die Viskositat erhdht wird. Wenn mit diesem
teilweise ausgeharteten ISO-Material gearbeitet wird,
verringert dies die Leistung des Gerats und verkirzt die
Haltbarkeit aller damit in Beriihrung kommenden Teile.

HINWEIS: Das Maf3 der Filmbildung und die
Kristallisationsrate sind je nach ISO-Mischung,
Feuchtigkeit und Temperatur unterschiedlich.

So kann der Kontakt von ISO mit Feuchtigkeit verhindert
werden:

¢ Entweder immer einen versiegelten Behalter mit
einem Trockner in der Beluftungséffnung oder eine
Stickstoffatmosphéare verwenden. ISO-Material
niemals in einem offenen Behélter lagern.

* Die Olertasse der Pumpe muss stets mit IsoGuard

Select®, Teilenr. 24F516, beflllt sein. Das
Schmiermittel erzeugt eine Barriere zwischen
dem ISO-Material und der Atmosphare.

* Mit Feuchtigkeitsschutz ausgestattete Schlduche
verwenden, die speziell fir ISO-Materialien
entwickelt wurden, wie die mit dem Gerat
mitgelieferten Schlauche.

¢ Niemals zurickgewonnene Lésungsmittel
verwenden; diese kdnnten Feuchtigkeit enthalten.
Darauf achten, dass Lésungsmittelbehalter immer
geschlossen sind, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

* Niemals Lésungsmittel an einer Seite verwenden,
wenn es durch die andere Seite verschmutzt wurde.

e Gewindeteile beim Zusammenbau immer mit
ISO-Pumpendl oder Fett schmieren.

3A4813J



A (Rot) und B (Blau) Komponenten

Materialwechsel

e Das Gerat beim Materialwechsel mehrmals grindlich
durch spulen, damit es richtig sauber ist.

¢ Nach dem Spillen immer die Materialeinlassfilter
reinigen.

e Zusammen mit dem Materialhersteller die chemische
Kompatibilitat Gberprifen.

e Die meisten Materialien verwenden I1SO an der
A-Seite (Rot), einige verwenden I1SO jedoch auch
an der B-Seite (Blau). Siehe folgenden Abschnitt.

A (Rot) und B (Blau) Komponenten

WICHTIG! Fir alle Maschinen:

Materialhersteller haben méglicherweise ¢ Die A (Rot) Seite ist fur ISO, Harter und
unterschiedliche Bezeichnungen fir Katalysatoren bestimmt.
Mehrkomponentenmaterialien. ¢ Die B (Blau) Seite ist fir Polyole, Harze und

Basen bestimmt.
Achten Sie auf Folgendes, wenn Sie vor dem Verteiler

des Dosiergeréats stehen: HINWEIS: Bei Maschinen, deren Materialvolumen-
verhéltnis von 1:1 abweicht, ist die Seite mit dem hdhe-
e Komponente A (Rot) ist auf der linken Seite. ren Volumen Ublicherweise die B (Blau) Seite.

e Komponente B (Blau) ist auf der rechten Seite.

HINWEIS: Beim VRM-System befindet sich A (Rot)

auf der linken Seite der Basiseinheit und B (Blau) auf
der rechten Seite der Basiseinheit. Die Seiten wechseln,
wenn Sie zum Dosierventilstdnder gehen, dann ist A
(Rot) auf der rechten Seite des Dosierventils und B (Blau)
auf der linken Seite des Dosierventils.

A (Rot)

B (Blau)

B (Blau)

ti17663a
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Komponentenbezeichnung

Komponentenbezeichnung

AA Erweitertes Anzeigemodul (siehe Seite 16) AJ Olertasse der Pumpe
AB Hydraulikaggregat AK Netzschalter
AC Vertikaler Hydraulikantrieb AL Luftzufuhreinlass
AD Unterpumpe AM Schaltkasten
AE Volumenzahler AN Verhéltniskontrolle Dosierventile/Anschlisse
AF Verteilerkasten AP Materialleitung
AG Dosierstativ AR A (Rot) Dosierventil
AH Mischer AS B (Blau) Dosierventil
AC AB
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ABB. 1: Komponentenbezeichnung
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Komponentenbezeichnung

AK

ti17664a

ABB. 2: Komponentenbezeichnung

11
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Komponentenbezeichnung

Schutzschalter

A

Die meisten Schutzschalter befinden sich im
Verteilerkasten. Der Hauptblock der Schutzschalter
im Verteilerkasten ist unten abgebildet; ausfihrliche

Informationen finden Sie in der nachfolgenden Tabelle.

Zuséatzliche Informationen, siehe Handbuch des

Verteilerkastens.

CB1 CB5 CB6

N\

F

® @

=]
=)
)
=)
®
)

CB10

:::::i

[
o
o
o
o
o
o

o e Y e s s [ |

24C687_313873-5_1c
GroBe
230V/ 400V/

Pos. | 3 Phase | 3 Phase Komponente
CB1 30A 63A Motorsteuermodul
CB5 5A 5A Verschiedenes
CB6 5A 5A Verschiedenes
CB10 30A 63A Motorsteuermodul

12
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Komponentenbezeichnung

Hydraulikaggregat

257442_313873-5_2t

Mit abgebauter Abdeckung abgebildet

ABB. 3

Zeichenerklérung:

A 8 Gallonen-Hydraulikdltank (Spezifikationen,
siehe Technische Daten auf Seite 85)

B  Elektromotor

C Messstab

D Hydraulikgehuse

Motorsteuermodul (siehe Seite 14)
Lafter

Hydraulikélfilter

Ablauf far Hydraulikflissigkeit

TGO TmMm
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Komponentenbezeichnung

Motorsteuermodul (MSM)
Das MSM befindet sich im Hydraulikaggregat.

Wenn das Motorsteuermodul ersetzt wurde, muss Sofern installiert, zeigt das Ende des MSM mit dem
der Wahlschalter vor dem ersten Einschalten der Stromeingangsanschluss (12) nach unten und das
Motorsteuerung eingestellt werden, da ansonsten Ende mit der Zugangsabdeckung (A) nach oben.
Schéaden auftreten kénnen. Eine Anleitung fir den

Austausch des MSM finden Sie im Das Motorsteuermodul verwendet einen Wahlschalter
Reparaturhandbuch des Systems. mit 8 Stellungen zur Einstellung des max.

BetriebsUberdrucks fliir das System.

r_257396_3b9905_03b

ABB. 4: MCM Komponentenbezeichnung
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Pos.

Beschreibung

Abdeckung

os]

Modulstatus-LEDs

Warnaufkleber

1A, 1B

Nur A (Rot) MSM:
EAM-
Verteilerkasten

Nur B (Blau) MSM:
FCM-
Verteilerkasten

HINWEIS: 1A und 1B sind
austauschbar

Drei-Wege-Splitter fur:
Olstandssensor niedrig,
Dosiermagnetventil,
FuBschalter

Oltemperatursensor

Temperatursensor fir Elektromotor

LVDT

N|O|Oo|Ww

Nur A (Rot) MSM:
Drei-Wege-Splitter fur:
Hydraulikwegeventil,
Ollibertemperatur-Schalter,
Magnetventil Verhéltniskontrolle

Nur B (Blau) MSM:
Drei-Wege-Splitter fur:
Hydraulikwegeventil,
Ollibertemperatur-Schalter,
(Der dritte Anschluss wird nicht
verwendet)

Drucksensor (fir die vom MSM
gesteuerte Materialseite)

Nicht verwendet

10

MSM und MSM-Analoganschluss

11

Motorpositionssensor

12

MSM-Stromeingangsanschluss

13

Motorstromanschluss

3A4813J
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Komponentenbezeichnung

Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

Bedienerschnittstelle

ABB. 5: EAM Komponentenbezeichnung - Vorne

TI12362a1

Tasten
Legende |Taste Funktion Legende |Taste Funktion
A EAM ein/aus | Ein/Aus EAM D Softkeys Durch das Symbol neben
B Systemstatus- | Anzeige des Systemstatus dem Softkey festgelegt
Anzeige- LED E Abbrechen Abbruch des aktuellen
C Stopp Alle Systemprozesse I?etnebs
werden angehalten F Enter Ubernahme von
Anderungen, Quittierung
von Fehlern, Auswahl von
Elementen, Wechsel zum
ausgewahlten Element
G Umschalten Umschalten zwischen
zwischen Betriebs- und
Betriebs-/ Setup-Bildschirmen
Setup-
Bildschirmen
H Pfeiltasten Zum Navigieren innerhalb
eines Bildschirms bzw. zu
einem neuen Bildschirm.

16
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Komponentenbezeichnung

R ) ti12902a

ABB. 6: EAM-Komponentenbezeichnung - Hinten

Zeichenerklérung:

J  Konsolenaufnahme

K Typenschild mit Modellnummer

L  USB-Schnittstelle (sieche Appendix F - USB-Betrieb
ab Seite 79)

M CAN-Kabelanschluss zum MSM

Modulstatus-LEDs
Zubehdrkabelanschluss
Abdeckung fiir den Software-Token
Batteriefachabdeckung

wIlnmTVZ2

LED-Statusinformationen finden Sie unter EAM-Fehlersuche auf Seite 51.

Austausch der Batterie und Aktualisierung der Software, siehe Abschnitt Wartung ab Seite 46.

3A4813J 17



Komponentenbezeichnung

Komponenten des EAM-Bildschirms

Fir nahere Informationen siehe die Abschnitte zum EAM im Anhang ab Appendix A - EAM Symbole Uberblick auf
Seite 56.

Aktueller
Aktuelles Datum und Uhrzeit Vorheriger Bildschirm Bildschirm Néchster Bildschirm

\ TULE 0

Betriebsmodus Fehler, Status
Ansicht Offnen/
Verlassen o
IR A B & Vorherige
Al a 0 / Bildschirm-Nr.
A2 a 0 10
iﬁ g g Aktuelle
| — 5 0 0 - Bildschirm-Nr.
Einzelheiten zu den™ | i? g g \ Néchste
Einstellungen w o |6 [3] Bildschirm-Nr.
A5 |0 |0 4
Ao (0 0 +
ABB. 7: Komponenten der Hauptanzeige - Typischer Setup-Bildschirm
Aktuelles Datum Vorheriger Bildschirm Aktueller Bildschirm Néchster Bildschirm
und Uhrzeit \ \
Betriebsmodus 410 19

Fehler, Status

Betriebsart wechseln

S

Dosieren starten

Verh.Kontr.
Dos. starten

Dosierangaben —__|

4000 oofs 2631
01 11000 5

ABB. 8: Komponenten der Hauptanzeige - Home-Bildschirm (Schussmodus abgebildet)
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Komponentenbezeichnung

Materialregelmodul (FCM)

Das Materialregelmodul befindet sich im Schaltkasten.

ti12337a1

ti12336a1

ABB. 9:

Zeichenerklérung:

Modulverbindungsschrauben

Abdeckung

Modulstatus-LEDs

CAN-Anschlisse (einer ist am MSM angeschlossen,
der andere wird nicht verwendet)

o0 w>»
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Setup

Setup

Erster Setup der Maschine

Mit dem Setup-Verfahren wird die Maschine fiir die
Erstinbetriebnahme vorbereitet.

Die Maschine ist erst nach Abschluss des
Setup-Verfahrens richtig geerdet. Um die Gefahr
eines Stromschlags zu verringern, darf die Maschine
erst nach Abschluss dieses Setup-Verfahrens in
Betrieb genommen werden.

1. Die Maschine an den
Aufstellungsort bringen.

Darauf achten, dass man bei der Bewegung

der Maschine nicht an den Ablauf des
Hydraulikaggregats stdéBt. Wenn der Ablauf
erheblichen Kraften ausgesetzt ist, kann dies zu
einer Beschadigung des Hydraulikbehalters fihren.

Um eine Beschadigung der Maschine zu vermeiden,
darf sie niemals Regen ausgesetzt werden.

a. Die Maschine vor dem Anheben an der zum
Transport verwendeten Palette anschrauben.

b. Die Maschine auf ebener Oberflache platzieren.
Platzanforderungen, sieche Abmessungen auf
Seite 85.

2. Netzkabel anschlieBBen.

AN

Anforderungen an das Netzkabel

HINWEIS: Das Netzkabel ist im Lieferumfang nicht
enthalten. Die folgende Tabelle beachten.

Tabelle 1: Anforderungen an das Netzkabel

Anforderungen an das Kabel

Modell AWG (mm?)

230 V, 3 Phase
400 V, 3 Phase

8 (8,4), 3 Leiter + Masse

Bei der Installation dieses Gerét ist der Zugang zu
Teilen nétig, die Stromschlage oder andere schwere
Verletzungen verursachen kénnen, wenn die Arbeiten
nicht ordnungsgeman durchgefihrt werden. Die
elektrischen Anschlisse sowie die Erdung sind

von einem Elektriker durchzuftihren. Elektrische
Anschlisse diurfen nur von einem ausgebildeten
Elektriker ausgefihrt werden und missen samtlichen

Vorschriften und Bestimmungen vor Ort entsprechen.

20

6 (13,3), 4 Leiter + Masse t

1 Falls vorhanden, muss das Reststromgerét (RCD) auf
300 mA eingestellt sein.

Leiter des Kabels nach Modell

230V, 3 Phasen: L1, L2, L3, GND
400 V, 3 Phasen: L1, L2, L3, N, GND

Elektrische Anforderungen

Detaillierte Angaben zu den elektrischen Anforderungen,
siehe Modelle auf Seite 4

a. Die Leiter L1, L2, und L3 und N mit einem 5/32"
oder 4-mm-Schraubenschliissel anschlie3en.

b. Den griinen Leiter an die Masse (GND) legen.

~=-N L3 L2 L1
% Ny

I
| —)
\!,

r_24C686_313998_1a
ABB. 10: 400V, 3 Phasen abgebildet.
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SpannungsstéBe in der Stromleitung

Stromwandlergerate kdnnen empfindlich auf
Schwankungen des eingehenden Stroms reagieren.
Das Motorsteuermodul fallt unter diese Kategorie der
Stromwandlergerate, da Energie auf einem kapazitiven
Bus gespeichert und dann zur Regelung eines
birstenlosen Motors moduliert wird. Das technische
Design berlcksichtigt dies und widersteht einer breiten
Anzahl an Konditionen, es ist jedoch mdéglich, dass die
Stromzufuhr in Industrieanlagen gelegentlich auBerhalb
der tolerablen Grenzen liegt, wenn dort mit hohen
Ampere-Lasten gearbeitet wird, wie dies z.B. bei
SchweilBBgeraten der Fall ist. Wenn die tolerierbare
Grenze Uberschritten wurde, wird eine Uberspannung
angezeigt und das System wird in einen Alarmzustand
abschalten, um sich selbst zu schiitzen, und den
Benutzer hinsichtlich des instabilen Stroms warnen.
UbermaBige oder wiederholte Uberspannung kann

die Hardware dauerhaft schadigen.

Die MAX-HOLD-Funktion an einem Multimeter kann

zur Bestimmung des Spitzenstroms (DC) in einer Leitung
verwendet werden. DC ist die korrekte Einstellung

(im Gegensatz zu AC), da die Spitzenspannung ein
wichtiger Parameter ist, der die DC-Spannungshéhe
betrifft, die in einem kapazitiven Bus in einem
Stromwandlungsgerat gespeichert ist. Der Wert sollte
nicht regelmaBig circa 400VDC Uberschreiten, um ein
Ausldsen des 420VDC Alarms im Motorsteuermodul zu
vermeiden. Wenn die Stromqualitat verdachtig ist, wird
eine Leistungskonditionierung oder Isolierung des Gerats
oder der Gerate empfohlen, die fiir die schlechte
Stromqualitat verantwortlich sind. Wenden Sie sich an
einen qualifizierten Elektriker, wenn es Bedenken in
Bezug auf den vorhandenen Netzstrom gibt.

Testschritte mit dem Multimeter
i. Das Multimeter auf "DC-Spannung" stellen.

ii. Die Multimeter-Sonden an die Stromleitung
anschlieBen.

iii. Nacheinander ,Min. Max." driicken, um die positiven
und negativen DC-Spitzenspannungen anzuzeigen.

iv. Darauf achten, dass die 400VDC nicht Giberschreiten
werden (der Alarm des Motorsteuermoduls wird bei
420VDC ausgel6st).

3A4813J
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Die nachfolgende Tabelle zeigt die zulassige Starke
und Dauer von vorubergehenden Uberspannungen:

Maximum Permissible Transient Voltage Surges
* Constructed from ITIC 1996 curve, referenced by IEC 61000-2-4

1400
1200 i <--1 MW Max Surge Power
1200Vac, 1697Vdc

1000

800

480Vac, 679Vdc <150 KW Max Surge Power

Voltage (Volts RMS)

336Vac, 475Vd Mgl <50 KW Max Surge Power

200 288Vac, 407Vdc 264Vac, 373Vdc

<--No Power Limit

0.000001 0.00001 0.0001 0.001 0.01 0.1 1 10
Time (seconds)

3. Das System erden.

W /A D)

Dieses Gerat muss geerdet werden.

a. VRM: Erdung Uber das Netzkabel. Siehe
Netzkabel anschlie3en, Schritt 2 auf Seite 20.

b. Dosierventil. Die vor Ort geltenden
Bestimmungen einhalten.

c. Materialbehélter. Die vor Ort geltenden
Bestimmungen einhalten.

d. Solldosierung/Behélter. Die vor Ort geltenden
Bestimmungen einhalten.

e. Alle zum Splilen verwendeten Eimer. Die vor
Ort geltenden Bestimmungen einhalten.
Nur leitende Metalleimer auf einer geerdeten
Stellflache verwenden. Eimer nie auf eine nicht
leitende Oberflache wie z. B. Papier oder Pappe
stellen, da dies den Erdschluss unterbrechen
wirde.

f.  Zur Aufrechterhaltung der durchgehenden Erdung
beim Splilen oder bei der Druckentlastung,
den geerdeten Metalleimer an ein Metallteil
des Dosierventils halten und dann die Abgabe
starten.
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Setup
4. Zufuhrsystem installieren.

HINWEIS: Mit diesem Schritt wird nur das Zufuhrsystem
angeschlossen. Bei diesem Schritt darf niemals Material
in das System gelangen.

Der Innendurchmesser (ID) der Versorgungsschlduche
vom Zufuhrbehélter muss mindestens 51 mm (2 Zoll)

betragen.

Mindestens 10 Schichten PTFE-Band verwenden

und Rohrdichtmittel am Materialeinlassfitting
verwenden, um ein Festfressen zu verhindern.

a. Einlasskugelventil schlieBen.

b. Zufuhrschlauch fir Komponente B (Blau) am
2 Zoll NPT(f) Fitting am Materialeinlass der
Komponente B (Blau) an der Basis der
Unterpumpe anschlieBen und festziehen.

c. Die obigen Schritte fir die Materialseite A (Rot)
wiederholen.

5. Systembasis an Dosierstativ
anschlieBen.

a. Materialschlauche anschlie3en.
b. Elektroverkabelung anschlie3en.

c. Erdungskabel anschlieBen.

6. 1/2" Luftzufuhr am Lufteinlass
des Dosierstativs anschlieBBen.

Es muss gefilterte und getrocknete Luft zugefuhrt werden,
um eine Beschéadigung der Maschine zu vermeiden.

ti17664a1
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7. Hydraulikflissigkeitsstande
uberprufen.

Die Hydraulikbehélter wird im Werk gefillt.
Spezifikationen der Hydraulikflissigkeit, siehe
Technische Daten auf Seite 85.

8. Olertassen der Pumpe zu 2/3 mit
IsoGuard Select fiillen.

ti14725a

9. Inbetriebnahme durchfuhren,
Seite 24.

10.Setup des EAM durchfiihren.

HINWEIS: Alle Setup-Element des EAM befinden sich in
den Setup-Bildschirmen. Flr weitere Informationen siehe
Appendix B - Ubersicht der EAM-Setup-Bildschirme
ab Seite 58.

Hilfe bei der Bedienung des EAM einschl.
Vorgehensweise bei der Anderung von Einstellungen,
siehe Bedientibersicht EAM auf Seite 26.

a. Zum Bildschirm Erweitert 1 navigieren und die
allgemeinen Systemeinstellungen vornehmen.
Siehe Seite 62.

b. Zum Bildschirm Erweitert 2 navigieren und
die Mafeinheiten einstellen. Siehe Seite 62.

C. Zum Bildschirm Erweitert 3 navigieren und
die Systemfunktionen aktivieren/deaktivieren.
Siehe Seite 63.
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d. Zum Bildschirm System 1 navigieren
und Steuermodus, Dosiermodus und
Pumpeninformationen definieren. Siehe Seite 60.

e. Zum Bildschirm System 2 navigieren und
Details fur das Dosierventil festlegen und andere

Systemeinstellungen vornehmen. Siehe Seite 60.

f.  Zum Bildschirm System 3 navigieren und Labels,
Druckdifferenz und Volumenzahler-Details
festlegen. Siehe Seite 61.

g. Zum Bildschirm Schiisse navigieren und die
Schisse festlegen. Siehe Seite 58.

h. Zum Bildschirm Sequenzen navigieren und die
Sequenzen festlegen. Siehe Seite 59.

i. Falls gewlnscht, zum Bildschirm Wartung
navigieren und die Zahler zuriicksetzen.
Siehe Seite 61.

11.Spiilen Verfahren durchfihren,
Seite 43.

Die Maschine wurde werksseitig mit Ol getestet. Das
Ol mit einem vertraglichen Lésungsmittel ausspiilen,
bevor die Maschine mit Material beladen wird. Siehe
Spiulen auf Seite 43.

12.Falls die Materialeinlass-
Kugelventile noch nicht gedffnet
sind, diese zum Beladen des
Systems mit Material 6ffnen.

13.System-Setup und Kalibrierung
Verfahren durchfiihren, Seite 29.

3A4813J
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Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

Alle notwendigen Wartungsarbeiten durchfiihren.
Siehe Wartung auf Seite 46.

Auf Leckagen Uberprifen.
Hydraulikflissigkeitsstdnde Uberprifen.
Materialstéande in den Olertassen der Pumpe priifen.
Materialfiillstdnde im Zufuhrsystem Uberprifen.

Hauptschalter auf ON (Ein) stellen. Der BegriiBungs-
bildschirm wird am EAM angezeigt, bis der Lade-
vorgang abgeschlossen ist.

®

GRACO
O-—-01

Wenn das EAM den Ladevorgang abgeschlossen

hat, mit das EAM einschalten. Die Systemstatus-

Kontrolllampe neben leuchtet grin.

Durch wiederholtes Driicken von \@/ einen anderen
Betriebsmodus wéahlen und mit Ubernehmen.

HINWEIS: Die Setup-Bildschirme kénnen nicht aufgerufen
werden, wenn der Deaktiviert-Modus der aktive
Betriebsmodus ist. Bei Auswahl des Standby-Modus

sind ebenfalls einige Maschinenfunktionen und
Setup-Anderungen deaktiviert.

24
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EntlGften

1. Unter beide Verhéltnispruf-Dosierventile
Abfallbehélter stellen.

HINWEIS: Bei der Dosierung im Entliftungsmodus
6ffnen beide Verhaltnisprif-Dosierventile. Nur eine
Pumpe bewegt sich, aber Material kann aus dem
anderen Verhéltnisprif-Dosierventil tropfen, wenn
dies gedffnet ist.

2. Durch wiederholtes Driicken von \(\é/ den
Entliftungsmodus wéhlen und mit Ubernehmen.

3. Die unten auf dem Bildschirm angezeigten

Events IT

Dosiereinstellungen Gberprifen.

A A RED BLLE
E b 9 -1 9 &

J_i] 481 psi
I -

Ly
R

TS0 i r'l]

/ \

1300 gt 100 1

201201+ 175470 = 5557712
e

e —

4. Gegebenenfalls die Dosiereinstellungen andern.

a. Mit |€: den Editiermodus aufrufen.

b. Mit den Pfeiltasten "nach rechts" und "nach links"
das Element auswahlen, das geandert werden
soll.

c. Mit dem Ziffernblock den neuen Wert eingeben.

d. Den neuen Wert mit Ubernehmen.

e. Mit [Ck

,| den Editiermodus verlassen.

5. Mit . die A Seite (Rot) wahlen.
6. Mit . die Dosierung von Material A (Rot) starten.

3A4813J

Entliiften

7. So lange dosieren, bis sauberes, luftfreies Material

auf beiden Seiten dosiert wird, dann mit @
die Dosierung anhalten.

8. Mit die B Seite (Blau) wéhlen.
9. Mit . die Dosierung von Material B (Blau) starten.

10. So lange dosieren, bis sauberes, luftfreies Material

auf beiden Seiten dosiert wird, dann mit @
die Dosierung anhalten.
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Betrieb

Bedienubersicht EAM

Navigationsschema EAM

Run Screens

N N Optional: \
22 Home 2 | Errors#1 | 2 |Events #1 | 22 Maintenance 2 Die?gnosti.c =
™ ™
Errors #2 Events #2
™ ™
Errors #... Events #...
ﬂ L - - /
Password ﬂ
Entry
(if enabled)
Setup Screens
/ SN SN SN PN SN
™ ™ T ™ ™
2 | Shot #1 | 22 [Sequences #1| 2 Calibration > | System #1| 2 Maintenance < Supply = |Conditioning #1 Advanced #1
(i T T T T
Shot #2 Sequences #2 System #2 Conditioning #2 Advanced #2
™ ™ T ™ ™
Shot #... Sequences #... System #3 Conditioning #3 Advanced #..,
) N 1 1 1
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Navigationsschema

Damit alle Bildschirme des EAM zuganglich und
funktionsfahig sind, muss das EAM aktiviert und eine
andere Betriebsart als Standby oder Deaktiviert gewahit
werden.

HINWEIS: Der optionale Diagnosebildschirm kann im
Erweitert 3 Bildschirm aktiviert werden, siehe Seite 63.

Mit den Pfeiltasten auf dem EAM-Tastenfeld kann

zwischen den Bildschirmen navigiert werden. Mit ﬂl

die Setup-Bildschirme aufrufen. Wenn die Passwortfunktion
der Setup-Bildschirme aktiviert ist, Uber die

EAM-Tastatur das Passwort eingeben und dann
driicken. Hinweise zu den Setup-Bildschirmen, siehe
Appendix B - Ubersicht der EAM-Setup-Bildschirme
auf Seite 58. Hinweise zu den Betriebs-Bildschirmen, siehe
Appendix C - Ubersicht der EAM-Betriebsbildschirme
auf Seite 64.

01/13/10 14:537

Standby

Passworc: [ENEE]

Wenn ein Bildschirm mit . aufgerufen wurde oder

wenn sich das System im Editiermodus befindet, ist die
Navigation zu einem anderen Bildschirm deaktiviert.
Entweder den Bildschirm oder den Editiermodus
verlassen, um die Bildschirmnavigation wieder zu
aktivieren.
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EAM-Werte andern

Zum Andern von Informationen wie beispielsweise einer
Schussdefinition oder einer Systemeinstellung wie

Zeit- oder Datumsformat, ist die folgende allgemeine
Vorgehensweise einzuhalten:

1. driicken.

HINWEIS: Zur Bearbeitung der Einstellungen fiir die
Forderleistung im Bedienermodus wird eine etwas
andere Vorgehensweise benutzt. Bearbeitung der
Dosiereinstelllungen im Bedienermodus, siehe
Abschnitt Dosierung im Bedienermodus auf Seite 39.

2. Im Bildschirm mit den Pfeiltasten zum gewiinschten
Element navigieren.

3. Den Wert bearbeiten:

* Wenn das Element aus einer Dropdown-Liste

gewdhlt werden muss, mit die Dropdown-
Liste anzeigen. Mit den Pfeiltasten "nach oben"
und "nach unten" das gewlinschte Element

auswéhlen und mit auswaéhlen.

¢ Wenn das Element ein numerischer Wert ist,
den neuen Wert mit dem Ziffernblock am EAM

eingeben und mit Ubernehmen.

¢ Wenn das Element ein Wahlen/Abwahlen- oder
Aktivieren/Deaktivieren-Kontrollkdstchen ist,

mit den Wert wechseln.

e Gegebenenfalls mit @ die Bearbeitung
abbrechen.

4. ﬁ driicken.
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Betrieb
Maschinen-Bedienubersicht

Ramp-Up-Funktion

Die Ramp-Up-Funktion hat den Zweck, die Dosierung
im richtigen Mischverhaltnis, aber bei reduzierter
Foérderleistung zu aktivieren, wenn die Materialien fur die
Dosierung mit der richtigen Férderleistung zu dick sind.
Wenn sich das Material aufgrund der Bewegungsreibung
im System erwérmt, erhéht die Ramp Up-Funktion
langsam die Férderleistung, bis die gewlnschte
Foérderleistung erreicht ist. Nach einer Leerlaufzeit kihlt
das System ab und die Materialien sind nicht mehr so
war wie wahrend der Dosierung. Dies kann zu einer
erneuten Aktivierung der Ramp-Up-Funktion fihren.

Wahrend das System die Dosierung ausfihrt, Gberwacht
die Ramp-Up-Funktion das an die Pumpe B (Blau)
ausgegebene Drehmoment und Uberprift so, dass nicht
mehr Drehmoment vorhanden ist als die Pumpe
verkraftet. Sollte dies der Fall sein, wird die
Forderleistung in beiden Pumpen verringert, damit das
notwendige Dosierverhéltnis beibehalten wird. Wenn sich
das System erwarmt und die Materialdicke abnimmt,
erwarmt, erhéht die Ramp Up-Funktion die
Foérderleistung, bis die gewiinschte Forderleistung
erreicht ist.

HINWEIS: Da die B-Seite (Blau) die Seite mit
hohem Volumen ist, ist sie ndher an der maximalen
Forderleistungskapazitét als die Pumpe auf der
A-Seite (Rot).

Wenn die Ramp-Up-Funktion die Férderleistung
verringert, wird eine Empfehlung "System dosiert

unter verlangtem Sollwert" generiert und die gelbe
Empfehlungslampe an der Lichts&ule leuchtet. Wenn das
System die gewiinschte Férderleistung erreichen kann,
erlischt die Empfehlung.

28

Lernmodus

Wenn eine Forderleistung oder ein Dosierverhdltnis
verlangt wird, das die Maschine nicht gelernt hat, schatzt
das System anhand des Pumpenvolumens jeder Pumpe
die Pumpengeschwindigkeiten, die dann notwendig sind.
Der Lernmodus dient dazu, diese dann auf die richtigen
Forderleistungen einzustellen. Das System beginnt

mit der geschétzten Pumpengeschwindigkeit und jeder
durchgefiihrte Hub wird dient dazu, Informationen

zu sammeln und die Geschwindigkeit einzustellen.

Nach einer Anzahl von Hlben hat das System
genigend Daten, um mit dem gewlinschten Sollwert
genau zu dosieren, und der Lernmodus wird beendet.

Bei aktivem Lernmodus wird eine Empfehlung "Neuen
Sollwert lernen" generiert und die gelbe Lampe an der
Lichtsaule leuchtet. Nach Abschluss des Lernmodus
erlischt die Empfehlung.

Graco empfiehlt, das gesamte Material zu entsorgen,

dass wahrend einer "Neuen Sollwert lernen" Dosierung
dosiert wurde.
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System-Setup und Kalibrierung

Wenn eine der folgenden Bedingungen zutrifft, ist das
gesamte Verfahren durchzufihren:

¢ Die Maschine ist neu

¢ Ein oder beide Materialien wurden seit der letzten
Durchfiihrung dieses Verfahrens gewechselt.

¢ Forderleistung, Mischverhaltnis oder
Umgebungstemperatur haben sich ge&ndert.

Wenn die Software aktualisiert wurde, ist zu Gberprifen,
dass alle Verfahren im ersten Abschnitt dieses
Verfahrens noch korrekt sind. Wenn eine falsche
Software-Einstellung gefunden wird, das gesamte
Setup- und Kalibrierverfahren durchfiihren.

Software-Einstellungen

1. Bei eingeschalteter Maschine das EAM mit

einschalten. Die LED neben der Taste muss griin
leuchten.

2. Durch wiederholtes Drlicken von \(\é/ den
Standby-Modus wahlen und mit Ubernehmen.

3. Mit | die Einrichtungsbildschirme aufrufen.

4. Zum Bildschirm "System 1" navigieren.

Dispense Mode: Weight

Maxirnurn Working Pressures 2000 psi

Ilet: fsi Ilet: fsi
Type: Cura-Flo_ [+] Type: Dura-Flo ||
Sige:[5B0 [+ Sige: [5B0 [+

5. Prufen, dass die richtigen Pumpen und
PumpengréBen gewahlt sind. Die meisten Systeme
verwenden Dura-Flo 580 oder 430 Pumpen.

6. Volumen oder Gewicht fir den Dosiermodus
auswahlen. Der Gewichtsmodus wird empfohlen,
da hier die Kalibrierung einfacher ist.
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7. Zum Bildschirm "System 2" navigieren.

06/27/11 20:40 [ [Calibration Mairtenarice |[=]
I_ Mo Active Errars

E Enable Gel Tirmer: []

Purng Line iz Headl
Hydraulic Level Sersor: [
Hydraulic KTy [ ]
Supply Low Lewel Sensor

. Dispense Valve [nfusion
Base Purge Setpoint; | 100.0]g/

8. Eine Grundférderleistung fir das Spulen wahlen. Ein

Wert von ca. 100 g/s oder 100 cm?/s wird empfohlen.

Niveau" Uberprifen.

11. Zum Bildschirm "System 3" navigieren.

07/28/10 1926 [Calibration Mairtenance

. I_ Mo Active Errars
Red Lakel; [t]
E Blue Label; .
Pressure mbalance Alarmm: |2000] psi

Flowrneter Type HEE000 [+ | HEE000 [+]

Dievigtion % Alarrm %

Ratio:  +i- +-[_0]

9. Falls vorhanden, die Option "Sensor Zufuhr niedriges

10. Prifen, dass der richtige Dosierventiltyp ausgewahlt ist.
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12. Die im System installierten Volumenzahlertypen
auswahlen. Bei den meisten Systemen werden
"HG6000" Volumenzahler fir beide Seiten
verwendet. Wenn kein Volumenzahler installiert ist,
wie unten angegeben die Option "Deaktivieren"
wahlen und mit Schritt 14 fortfahren.

1240711 14:17|[4=][Calioration Maintenance [=]

Stanchy I_ [No Active Errars
Red Label: IT
Blue Lakel: [BLLE -

Pressure Imbalance Alarmm: 2000 ps

Flowrneter Type: [Disabled [+ ] [Disakled [+] .
Deviation % Alarm %

Ratio:

13. Verhaltnis "Alarm%" auf 0 setzen, um die
Verhaltnis-Alarme abzuschalten und Verhéltnis
"Abweichung %" auf eine beliebige Zahl gréier
oder gleich 5% einstellen.

HINWEIS: Der "Alarm %" kann nach Abschluss dieses
Setup- und Kalibrierverfahrens wieder eingeschaltet
werden.

14. Den "Druckdifferenz-Alarm" auf 13,8 MPa (2000 psi;
137,9 bar) einstellen.

15. Zum Hauptbildschirm der Kalibrierung navigieren.

= Previous: 0729010
1~|T| Cal. Maw: 14505 14409
el Cal Min: TI62 [1276

Previous: --f--f--

Rarge: 13500 - 15000
Range; 1000 - 1500

Erase Control

Previous: 07128110 Data
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16. dricken.

Specific Gravity - RED: [TESH]
Specific Gravity - BLLE (1230

Cal, Setpoint: als E

&l 4

17. Die spezifischen Gewichte fur die zwei Materialien im
System eingeben.

HINWEIS: Die spezifischen Gewicht missen nicht genau
sein, sollten aber nahe beim richtigen Wert liegen.

18. Setup-Bildschirme mit BI verlassen.

Maschine entliiften
Siehe Abschnitt Entliiften auf Seite 25.

Lernen der Kolbenposition

19. Zum Bildschirm Kalibrieren navigieren.
20. Den Lernmodus durchfihren.

HINWEIS: Im Lernmodus lernt das System die
mechanischen Grenzen des Kolbenwegs. Dies muss
stets ausgefuhrt werden, wenn die Pumpenleitung neu
angesteckt wird oder wenn Wartungsarbeiten
durchgefiihrt wurden, die die mechanischen Toleranzen
in der Pumpenleitung beeintrachtigen kénnen. Wenn
es scheint, als ob die Maschine nicht den vollstédndigen
Pumpenhub nutzt oder die Maschine am Ende des
Hydraulikzylinders anzuschlagen scheint, flhren Sie
die Schritte des Lernmodus aus.

a. Mit !I!' im Bildschirm Kalibrieren den
Bildschirm Lernmodus aufrufen.
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b. Einen Abfallbehalter unter die Mischverhaltnisprif-
ventile stellen. Die nachsten Schritte fihren dazu,
dass die Maschine Material ausgibt.

9 |
42
C. und dann driicken. Die Pumpe fahrt in

die unterste Position.

d. Wenn sich die Pumpe nicht mehr bewegt, H_’[‘_I‘

und danach . drticken. Die Pumpe fahrt in

die oberste Position.

HINWEIS: Wahrend dieses Prozesses hat das System
die mechanischen Grenzen des Kolbenwegs gelernt.
Wenn die Pumpe aus irgendwelchen Grinden die
mechanischen Grenzen nicht erreicht hat, das Verfahren
wiederholen.

21. Setup-Bildschirme mit BI verlassen.

22. Durch wiederholtes Driicken von \(\é/ den
Bedienermodus wéahlen und mit Ubernehmen.

23. Mit ﬂ| die Setup-Bildschirme aufrufen und

dann mit den Pfeiltasten links oder rechts zum
Hauptbildschirm Kalibrierung navigieren.

Kalibrierung Volumenzahler / Kein Volumenzéhler

24. Wenn Volumenzahler installiert sind,
siehe Kalibrierung Volumenzéhler oder
Férderleistung/Verhéltnis ab Seite 34. Wenn keine
Volumenzahler installiert sind, siehe Kalibrierung
Maschine ohne Volumenzéhler ab Seite 35.

3A4813J
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Lernen von Férderleistung und Mischverhaltnis

25. Im Hauptbildschirm der Kalibrierung mit
alle gelernten Daten I6schen.

3 Previous: —f--f--

Previous 0729110
Cal, Max: 14505 14409
Cal Mire T2 1276

Range; 13500 - 15000
Rarge; 1000 - 1500

Previows: 07/26/10 Erase Control

HINWEIS: Dies hat keinen Einfluss auf die
Gewichtskalibrierung, die eben abgeschlossen wurde.

26. Setup-Bildschirme mit ﬂl verlassen.

27. Durch wiederholtes Drlicken von \(\é/ den
Schussmodus wahlen und mit Ubernehmen.

28. Einen bestimmten Schuss wahlen, der eine
Dosierung von 10 Sekunden oder mehr mit der
Foérderleistung und dem Mischverhaltnis vorsieht,
die wahrend des normalen Systembetriebs
verwendet werden sollen.

HINWEIS: Anderungen der Umgebungstemperatur
wirken sich auf die maximale Férderleistung des Systems
aus. Wenn die Umgebungstemperatur sinkt,

muss die Foérderleistung verringert werden.

31



Betrieb

29. Im Hauptbetriebsbildschirm prifen, dass die Taste

des Verhaltnisprifventils . nicht aktiviert ist.

2000 s 2630
0 C—————Jma00s

HINWEIS: So wird Uberprift, dass Material durch
den statischen Mischer abgegeben wird.

30. Einen Eimer unter das Ende des statischen Mischers
stellen.

31. Mit . die Dosierung starten, dann die auf dem

EAM angezeigten Dosierdriicke A (Rot) und B (Blau)
aufschreiben.

HINWEIS: Wahrend des Dosiervorgangs kann ein
Ausschaltverhaltnis-Abweichung auftreten und das
ist in Ordnung.

32. Den vorigen Schritt solange wiederholen, bis die
Empfehlung "System lernt neuen Sollwert" erlischt
und die gelben Lampen an der Lichtsdule von gelb
zu grun wechseln.

33. Den Mischer einer Basisspullung unterziehen, um
gemischtes Material aus dem Mischer zu entfernen:

HINWEIS: Eine Basisspllung dosiert nur B-Material
(Blau), um das gesamte gemischte Material aus dem
Mischer zu schieben. Die Einstellungen fur die
Basisspulung sind im Bildschirm System 2 festgelegt,
siehe Seite 60.

a. Durch wiederholtes Driicken von \(\é/ den

Standby-Modus wé&hlen und mit
Ubernehmen.

b. . driicken.
c. Mit . die Dosierung starten.
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HINWEIS: Mit der Basisspulung fortfahren, bis sauberes
Material aus dem Ende des Mischers austritt.

d. Sobald das gesamte gemischte Material aus

dem Mischer entfernt wurde, mit ® die
Dosierung abschalten.

34. Durch wiederholtes Driicken von \(\é/ den
Schussmodus wahlen und mit Ubernehmen.

35. Mit . die Verhaltnisprifventile aktivieren.

HINWEIS: Die Verhaltnisprifventile sofort nach dem
folgenden Schritt einstellen.

36. Eimer unter die Verhaltnisprifventile stellen und

mit . den Dosiervorgang starten.

37. Wahrend des Dosiervorgangs die Einstellschrauben
der Verhaltnispriféffnung so einstellen, dass beide
Materialleitungsdriicke in etwa den in Schritt 31
aufgezeichneten Driuicken entsprechen.

HINWEIS: Bei der Einstellung der Schrauben der
Verhaltnispriféffnung nach einer Verhaltnisprifdosierung
wird die Druckdifferenz aufgrund der Einstellung erst bei
der nachsten Ausgabe angezeigt.

HINWEIS: Nach der richtigen Einstellung der
Dosierdrulcke fur die Verhéltnisprifung kann eine
Verhaltnisprifdosierung vorgenommen werden. Die
Verhaltnisprifdosierung darf maximal 10 Sekunden
dauern.

38. Wenn die Drlicke vor dem Abschluss des Schusses

richtig eingestellt sind, den Dosiervorgang mit @
anhalten.

39. Wenn die Driicke vor dem Abschluss des Schusses
nicht richtig eingestellt sind, den Vorgang ab Schritt 36
wiederholen.

Verhiltnisprifung

HINWEIS: In den folgenden Schritten wird das

Gewicht der dosierten Materialien zur Kalibrierung der
Volumenzé&hler verwendet. Dies funktioniert unabhangig
davon, ob der ausgewahlte Dosiermodus Gewicht oder
Volumen ist.

40. Mit aktivierter . und einem vorgewogenen Eimer

unter den Verhaltnisprifventilen, mit . eine

Verhaltnisprifdosierung starten.
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41. Beide Eimer wiegen und mit dem Nettogewicht jedes
abgegebenen Materials das Istverhéltnis des
dosierten Materials berechnen.

42. Wenn das berechnete Verhéltnis der gewogenen
Materialien nicht mit den auf dem EAM angezeigten
Verhéltnissen tbereinstimmt, mit Schritt 1 fortfahren
und die Volumenzahler erneut kalibrieren.

43. Wenn das berechnete Verhaltnis der gewogenen
Materialien mit dem auf dem EAM angezeigten
Verhéltnis Gbereinstimmt, zu Bildschirm System 3
navigieren und den Prozentsatz fir den
Verhaltnis-Alarm auf den gewiinschten Wert
einstellen.

44. Wenn irgendwann in der Zukunft das Verhaltnis,
die Férderleistung oder die Umgebungstemperatur
von dem abweicht, was wahrend der Durchfihrung
dieses Verfahrens verwendet wurde, mit Schritt 1
fortfahren.

HINWEIS: Wenn das Verhéltnis oder die Foérderleistung
in ein Verhéltnis oder eine Férderleistung geéndert
werden, die nicht mit diesem Verfahren kalibriert wurden,
generiert das System eine "Neuen Sollwert lernen”
Empfehlung. Normalerweise erreicht das System ein
gutes Dosierverhéltnis wéhrend des Lernprozesses, die
Empfehlung wird generiert, um den Benutzer dartber zu
informieren. Das System kann Kalibrierdaten fur bis zu
funf unterschiedlichen Férderleistungen und Verhéltnisse
im Speicher speichern.

HINWEIS: Wenn sich die Umgebungstemperatur bei der
Kalibrierung signifikant von der Umgebungstemperatur
unterscheidet, muss das System die neue Temperatur
"lernen" und die Férderleistung muss reduziert werden.
Die Maschine erkennt die Temperaturdnderung nicht
automatisch, sondern wird versuchen, die richtigen
Dosiereigenschaften zu finden, um die neue Temperatur
auszugleichen. Wenn sich die Umgebungstemperatur
stark &ndert, mit Schritt 1 fortfahren.

3A4813J
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Kalibrierung Volumenzahler oder
Férderleistung/Verhéltnis

1. Im Hauptbildschirm der Kalibrierung mit alle

vorher gelernten Kalibrierdaten des Volumenzéhlers
I6schen.

HINWEIS: An dieser Stelle wird die Empfehlung "Neuen
Sollwert lernen" generiert.

Cal, Setpoint; m als
Ratio: [ 2.00] 11
K-Factor: [ 3000.0] [ 3000.0] pulsesiKe
%@ b B©
i
i

pulsesikg

3. Im Bildschirm "Volumenzahler kalibrieren",
die Forderleistung und das Verhéltnis eingeben,
die im Normalbetrieb verwendet werden.

4. Wenn der Wert eines K-Faktors 0 ist, 3000 eingeben,
wenn ein HG6000 Volumenzahler auf dieser Seite
installiert ist.

HINWEIS: In den folgenden Schritten wird das

Gewicht der dosierten Materialien zur Kalibrierung der
Volumenzéhler verwendet. Dies funktioniert unabhéngig
davon, ob der ausgewahlte Dosiermodus Gewicht oder
Volumen ist.

5. Zwei Eimer wiegen und das jeweilige Gewicht
aufschreiben. Dann die Eimer unter die
Verhaltnisprifventile stellen.

6. Nachdem zwei Eimer zum Auffangen des aus den
Verhaltnisprifventilen dosierten Materials aufgestellt

wurden, mit . den Dosiervorgang starten.

7. Nach dem Dosiervorgang wéhrend mindestens

10 Sekunden, mit ® die Dosierung abbrechen.

HINWEIS: Falls vorhanden, kann auch ein FuBBschalter
verwendet werden.

8. Beide Eimer wiegen und das Nettogewicht jedes
dosierten Materials in die zwei Felder auf dem
Bildschirm eintragen.
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HINWEIS: Nach Eingabe der Gewicht wird der K-Faktor
rechts neben de Gewichten angezeigt. Der vorherige
K-Faktor wird links heben den Eingabefeldern fir das
Gewicht angezeigt.

9. Schritte 5-8 wiederholen, bis der angezeigte neue

K-Faktor innerhalb von 1% des vorherigen K-Faktors
liegt.

10. Mit | den Bildschirm "Volumenzahler kalibrieren"
verlassen.
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Kalibrierung Maschine ohne Volumenzahler

Es wird dringend empfohlen, das der Benutzer

die Maschine im Gewichtsmodus betreibt, wenn die
Volumenzahler nicht installiert sind oder deaktiviert
wurden.

HINWEIS: Im Gewichtsmodus ist das angezeigte
Verhaltnis ein Gewichtsverhaltnis und darf nicht als
Volumenverhéltinis betrachtet werden.

1. Mit ﬂ| die Setup-Bildschirme aufrufen und dann

mit den Pfeiltasten links oder rechts zum Erweitert 3
Bildschirm navigieren. Die Option "Eingabe
Verhaltnisprifung Gewichtsmodus aktivieren"
ausschalten.

|:| Disable Dispersing From Display
|:| Disable Modifying Ternp Setpoint

Disable Operator Mode Flow Adjustrnents
|:| Disable Operator Mode Ratio Adjustrments
Ternperature Alarm Disables Dispense

|:| Cornplete Dispense With Setpoint Errar
[ ] Enable Shot Aborted Notification

|:| Enable Ratio Check, Weight Mode Entry
|:| 2% Trigger For Dispense

2. & driicken und zum Bildschirm "Schuss
definieren" navigieren. Einen Schuss festlegen,
der 10 Mal groBer ist als die ausgewahlte
gewunschte Forderleistung. Dadurch wird eine
Dosierzeit von circa 10 Sekunden eingestellt.

Beispiel: Wenn die Dosiergeschwindigkeit
300 Gramm/Sekunde betragt, den Wert auf
3000 Gramm setzen.

3A4813J
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3. Mit ﬂ| den Setup-Bildschirm verlassen und

prifen, dass die Option Verhaltnisprifung nicht
ausgewabhlt ist.

2500 ofs 3001
] e— 100

4. Einen Abfallbehélter unter den Mischer stellen.

Mit . die Dosierung starten und die am EAM

angezeigten durchschnittlichen Driicke A (Rot)
und B (Blau) notieren.

HINWEIS: Die Dosierung kann schnell nach

dem Notieren mit @ abgebrochen werden.

5. Den Standby-Modus auswéahlen und eine
Basisspulung durchfuhren.

HINWEIS: Eine Basisspulung dosiert nur B-Material
(Blau), um das gesamte gemischte Material aus dem
Mischer zu schieben. Die Einstellungen fir die
Basisspulung sind im Bildschirm System 2 festgelegt,
siehe Seite 60.

a. . driicken.
b. Mit . die Dosierung starten.

c. Sobald das gesamte gemischte Material aus
dem Mischer entfernt wurde, mit @

die Dosierung abschalten.

HINWEIS: Circa 1 bis 2 Liter Basismaterial missen
dosiert werden.

6. Schussmodus wahlen und mit . die Option

Verhaltnisprifung wahlen.
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7. Abfalleimer unter die Verhaltnisprifdisen stellen und
die Verhaltnisprifdosierung starten. Die Schrauben
der Verhaltnispriféffnung einstellen, bis der angezeigte
Druck sich den vorher Werten nédhert, die vorher bei
der Dosierung durch den Mischer notiert wurden
(Schritt 4).

8. Mit ﬂ| die Setup-Bildschirme aufrufen und dann

mit den Pfeiltasten links oder rechts zum Erweitert 3
Bildschirm navigieren. Die Option ,Eingabe
Verhéltnisprifung Gewichtsmodus aktivieren”
einschalten.

10002/ 12 0840 || 4= || Conditioning | IR gE=s

I_ Mo Active Errars
|:| Disable Dispersing From Display
. |:| Disable Modifying Ternp Setpoint

Disable Operator Mode Flow Adjustrments
|:| Disable Operator Mode Ratio Adjustrments

Ternperature Alarm Disables Dispense

Standiy

|:| Complete Dispense With Setpoint Error
[ ] Erabile Shot Aborted Notification

|:| Enabile Ratio Check, Weight Mode Entry
|:| 2% Trigger For Dispense

9. Mit ﬂ| den Setup-Bildschirm verlassen

und prifen, dass die Option Verhéltnisprifung
ausgewahlt ist.

10. Neue Abfalleimer unter die Verhaltnisprifdisen
stellen und den Dosiervorgang durch Betatigung

des FuBschalters oder mit starten. Nach dem
Dosiervorgang die Materialgewicht fur A (Rot) und B
(Blau) in die Eingabefelder eintragen. Fir beide
Materialien das Gewicht jedes Eimers eingeben.

Ewerts ||=e

Enter Red Side  0.00 (@

]
2028 gis

3000 ofs 2001
0 ] 30000 g
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HINWEIS: Nach Eingabe des Nettogewichts des
Materials B (Blau), informiert das EAM den Benutzer,
wie nahe die entsprechende Férderleistung der Pumpe
bei der gewiinschten Rate lag.

2472 gl

2500 s 2001
0 ] 25000 ¢

11. Die Information mit akzeptieren.

HINWEIS: Das System reagiert, indem es eine
Empfehlung ,System lernt Sollwert“ generiert und die
entsprechende Lampe an der Lichtsaule der Maschine
(falls vorhanden) leuchtet.

2473 gls

T2500 o 2001
B — = T

12. Die Empfehlung mit akzeptieren. Schritte 10
bis 11 wiederholen, bis sich die Prozentzahlen Null
néhern und die Empfehlung ausgeblendet wird.

HINWEIS: Nach dem Ausblenden der Empfehlung wird
die Maschine fur die gewahlte Férderleistung und das
Verhaltnis kalibriert.

13. Wenn der Benutzer noch eine zweite Férderleistung
oder ein zweites Verhéltnis bendtigt, den
Kalibriervorgang fir die zweite gewiinschte
Forderleistung oder das gewunschte Verhaltnis
wiederholen.

HINWEIS: Die Maschine speichert die notwendigen
Steuerdaten flr beide Kalibrierpunkte.
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HINWEIS: Es ist ratsam, dass der Benutzer die

Maschine mit den extremen Raten kalibriert, mit denen

sie verwendet wird.

Beispiel: Wenn die Maschine mit gemischten
Forderleistungen zwischen 300 und 500 Gramm/
Sekunde (bei einem Verhéltnis von 3:1) verwendet

werden soll, die Maschine mit den beiden Grenzwerten
300 und 500 Gramm/Sekunde kalibrieren und dann den
Kalibriervorgang anhalten. Die Maschine ist dann sehr

nahe an allen verlangten Férderleistungen und
Verhéltnissen, die dazwischen liegen.

14. Die Option "Eingabe Verhaltnispriifung Gewichtsmodus

aktivieren"im Bildschirm Erweitert 3 ausschalten.
Der Benutzer kann die Kalibrierung der Maschine

Uberpriifen, indem er eine Verhéltnisprifdosierung
durchfihrt und die Materialien A (Rot) und B (Blau)

wiegt.

10/02412 0540/ | 4= || Conditioning | EErETHe!

Stanchy |_ Mo Active Errors
|:| Disable Dispersing From Display

E |:| Disable Modifying Termp Setpoint
Disable Operator Mode Flow Adjustrnents

|:| Disable Operator Mode Ratio Adjustrments
Ternperature Alarm Disables Dispense

|:| Complete Dispense With Setpaoint Errar
[ ] Enahle Shot Aborted Notification

|:| Enable Ratio Check, Weight Mode Entry
|:| 2% Trigger For Disperse

HINWEIS: Graco empfiehlt, das gesamte Material zu
entsorgen, dass wéhrend einer "Neuen Sollwert lernen”

Dosierung dosiert wurde.

3A4813J
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Ausflihrung der Dosierung

Dosierung im Schuss-Modus

Zur Dosierung im Schuss-Modus muss mindestens eine
Schusszahl definiert sein. Schiisse werden im Bildschirm
Schiisse festgelegt, siehe Seite 58.

1. Zum Startmeni navigieren.

2. Durch wiederholtes Drlicken von \(\é/ den
Schussmodus wahlen und mit Ubernehmen.

3. Gegebenenfalls den gewahlten Schuss &ndern.

a. . driicken.

b. Mit dem Ziffernblock die gewiinschte Schusszahl
eingeben.

c. Mit Ubernehmen. Die Details der Definition
der Schusszahl erscheinen unten auf dem
Bildschirm.

HINWEIS: Es kdénnen nur definierte Schusszahlen

eingegeben werden. Eine nicht definierte Schusszahl
wird bei der Eingabe ignoriert.

4. Mit . die Dosierung des aktiven Schusses

starten. Mit DIC oder kann der Schuss

jederzeit abgebrochen werden. Der Schuss wird
solange fortgesetzt, bis die vorher festgelegte Menge
dosiert wurde.

5. EAm auf Fehler und Popup-Benachrichtigungen
Uberprifen, die eine fehlerhafte Dosierung anzeigen

kénnten. Angezeigte Fehler mit quittieren.
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Dosierung im Sequenz-Modus

Im Bildschirm Sequenzen kénnen Sequenzen definiert
werden. Sequenzen werden im Bildschirm Sequenzen
festgelegt, siehe Seite 59.

1. Zum Startmen( navigieren.

2. Durch wiederholtes Driicken von \(\é/ den
Sequenz-Modus wahlen und mit Ubernehmen.

3. Gegebenenfalls die gewahlte Sequenz andern.

a. E:1 einmal driicken.

b. Die rechte Pfeiltaste auf dem Tastenfeld des
EAM driicken.

c. Mitz den Pfeiltasten ,nach oben® und ,nach
unten” eine Sequenz auswahlen.

d. Mit Ubernehmen.

4. Gegebenenfalls mit die nachste definierte
Schussposition in der Sequenz lberspringen.
Nach Wunsch wiederholen. Mit zur ersten
definierten Position in der Sequenz gehen.

5. Mit . die Dosierung des aktiven Schusses

starten.

HINWEIS: Mit @ oder ] kann der Schuss jederzeit

abgebrochen werden. Wenn der Schuss nicht
abgebrochen wird, wird solange Material abgegeben,
bis die vorher festgelegte Menge dosiert wurde.
Nach Abschluss des Schusses wird die ndchste
Position in der Sequenz automatisch gewahlt.

6. EAM auf Fehler und Popup-Benachrichtigungen
Uberprufen, die eine fehlerhafte Dosierung anzeigen

kénnten. Angezeigte Fehler mit quittieren.
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Dosierung im Bedienermodus

Im Bedienermodus beginnt die Dosierung, wenn |
betéatigt wird, und wird angehalten, wenn die Taste erneut
gedruckt wird.

HINWEIS: Bei Verwendung eines FuBBschalters diesen
zum Dosieren driicken und gedruckt halten. Zum
Anhalten des Dosiervorgangs loslassen.

1. Zum Startmen( navigieren.

2. Durch wiederholtes Driicken von \(\é/ den
Bedienermodus wéahlen und mit Ubernehmen.

3. Die unten auf dem Bildschirm angezeigten
Dosiereinstellungen Gberprifen.

Y7 RED BLUE
e‘: o -1 o & KD

300.0 g 100 1
S5+ 5710 = Y2335 g
O — —

iq 0 psi ll 23 pi r‘ J\ E

4. Gegebenenfalls die Dosiereinstellungen &ndern.

e.

Mit |€: den Editiermodus aufrufen.

Mit den Pfeiltasten ,nach rechts“ und ,nach links

17

das Element auswahlen, das geandert werden

soll.

Mit dem Ziffernblock den neuen Wert eingeben.

Den neuen Wert mit Ubernehmen.

Mit

L% | den Editiermodus verlassen.

+

HINWEIS: Im Erweitert 3 Setup-Bildschirm kann der
Benutzer die Anderung von Férderleistung, Verhéltnis
oder beidem deaktivieren.

5. Mit . die Dosierung starten.

6. Mit

N
X

3A4813J

die Dosierung anhalten.
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7. EAM auf Fehler und Popup-Benachrichtigungen

Uberprufen, die eine fehlerhafte Dosierung anzeigen

kénnten. Angezeigte Fehler mit quittieren.
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Ausgabefunktion im Verhaltnis
100:XX

Der Benutzer hat nun die Méglichkeit, anstelle des
Standardformats XX zu 1 Verhéltnisse im Format 100
zu XX einzugeben, zu bearbeiten und anzuzeigen. Wenn
beispielsweise im Standardformat XX:1 gearbeitet wird,

kann ein typischer Betriebsbildschirm wie folgt aussehen:

_ EILLJE ~
o 406: 1 e
435 psi l 153 frsi

750 gis 400: 1
00— J3k0g

Um das System im Format 100:xx zu konfigurieren, ist
die Option im Setup-Bildschirm Advanced 4 verfugbar,
wenn wie nachfolgend beschrieben die Option
sverhéltnis in 100 zu xx anzeigen“ ausgewahlt wird.

0915415 1048 l_ Conchticnirg

Jo Active Brroes

B4 Enabile Diagnostic Screen
|| EI [ Enatile Long Disperse Flow Adiustments
Display Ratio 100 to xx

[ Enable Dowrloading of USE Logs
[ Enabile USE Errors:
Date of Last Downloac:

0911515

Nach der obigen Auswabhl sieht derselbe
Betriebsbildschirm folgendermafen aus:

40

Wie oben angegeben, werden sowohl der
Verhéltnis-Sollwert (unten rechts) als auch das dosierte
Istverhéltnis (oben Mitte) im Format 100:xx ausgegeben.

Sollwerteingabe Verhéltnis
100:XX

Beim Andern des Verhéltnis-Sollwerts fiir eine Dosierung
gelten die gleichen numerischen Steuereingaben.

Die folgenden Abbildungen gelten fir die Anderung

des Verhéltnis-Sollwerts fir eine Dosierung im
Bedienermodus, die Schussrezepturen und eine
Dosierung zur Volumenzéhlerkalibrierung.

L2 _ RED BLIUE
| @ dy @ 100:2455 @

428 162 '-_I:
&~ “ 8

L 3
{:h 5.0 gls 100 :
6261 + 1780 = 24261 g
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|ﬁ A Figh) | B [P | r

Ft] Mmoo oo zes -

75.0 10000 |100:285 SN

5.0 3750 |100:2865 10
100.0 12000 |100:450

2
:
o
[+~

Cal. Setpoint: 730 gis
Ratico LT - |
K-Factor: |_7766.3] [ 3816.6] pulseskg

Previous
2 (@) K-Factor [ (@  puseskg
x M =
* i =

Toleranzeingabe Verhaltnis
100:XX

Das bestehende Format XX:1 fur Toleranzen ist eine
einfacher %-Eingabe, basierend auf dem dosierten
Verhéltnis, wie unten auf dem Setup-Bildschirm System 3
dargestellt:

3A4813J

L. Brrors

Red Label:
Blne: Lakwel:

Pressure imnbalance Alarmm: pa

Flowmeter Type: [HGE000 [ HGEODD [=]
Deviation % Alarm %
Ratice +/- - [4]

Off Ratio Fault Password [ 0]

So wird bei eine Verhaltnisformat von XX:1 mit einem
Verhaltnis-Sollwert von 4,0:1 ein Verhaltnis von mehr als
4,08 zu 1 und weniger als 3,92 zu 1 einen Abweichung
Aus Alarm generieren, und Verhaltnisse von mehr als
4,16 zu 1 und weniger als 3,84 zu 1 werden einen
Verhéltnis Aus Alarm generieren. Verhaltnis Aus Alarme
werden nicht nur ein Popup-Fehlerfenster generieren,
sondern auch den Dosiervorgang abbrechen.

Im Format 100:xx werden die Toleranzen als Teile
eingegeben. Daher, wie unten dargestellt fir den
Setup-Bildschirm System 3 im Format 100:xx:

Operator Mo Active Brrors
Red Label:
Blue Label:

Pressure Imbalance Alanm: ]

Flosrneter Type: [HGE000 ~ | HGE000 [+]

091515 10:51][ |[Calibration Mairterance
[ ]

0

[

| @ |

Deniation 1000K Alarrm 1000C
Raticc  +/- Parts - & Parts

Off Ratio Fault Password [ 0]

¢

Das gleiche 4,0:1 Verhéltnis im Format 100:xx (100: 25) hat
Toleranzen von + und - 0,5 Teilen flr die Abweichungen
und von + und - 1,5 Teile fir die Alarmtoleranzen. Somit
erzeugen Verhaltnisse von mehr als 100 zu 25,5 und
weniger als 100 zu 24,5 eine Abweichung Verhéltnis Aus
und Verhéltnisse von mehr als 100 zu 26,5 und weniger als
100 zu 23,5 erzeugen einenAlarm Verhaltnis Aus und die
Dosierung wird abgebrochen.
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Betrieb

Verhaltnis Aus Zeit bis
Fehlereintrag

Das VRM- und VPM-System ermoglicht es dem Benutzer
nun, die Dauer von Verhéltnis Aus Zeit bis zum
Fehlereintrag einzugeben, anstatt das System diesen
Wert basierend auf der gewahlten Férderleistung
automatisch einstellen zu lassen. Diese Zeitspanne
bestimmt die Zeitdauer, die das System einen Verhaltnis
Aus-Zustand zulassen sollte, bevor eine Verhéltnis Aus
Abweichung oder Alarm generiert werden. Diese
Funktion ist passwortgeschutzt.

Um diese Funktion aufzurufen, muss der Benutzer zum
Feld ,Verhéltnis Aus Fehler Passwort navigieren wie
oben im Setup-Bildschirm System 3 dargestellt und
das unten angegebene Passwort eingeben:

l: Caliberation Mantenance

Bl Lobal:
Pressure Imbalarce Alanmm: (]
| HE5000 [=]

Flowmeter Type: [HGE000

Deviation 100600 Alarrm 100
Raticc +/- Parts +i- [(15] Parts

Off Ratio Fault Password [FEEE]

Nachdem Eingabe des korrekten Passworts ist die
Option ,Verhéltnis Aus Fehler Zeit Ubersteuerung* fir die
Bearbeitung verfligbar. Siehe Beschreibung unten:

Fed Label:
Blue Lahel
Pressure Imbaelance Alarmm: ps

Flowmeter Type: HGE000 [»] [HGE000 -
Deviation 100 Alarrn 100
Raticc +/- Parts - Parts

Off Ratio Fault Time Overrice [JJE] seconds
Off Ratio Fault Password [ 0]
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Der Benutzer kann zu diesem Feld navigieren, eine Zahl
von 0 (Standardwert, Anzeige, dass die Ubersteuerung
ausgeschaltet ist) bis 30 Sekunden eingeben. Wenn das
Kontrollkastchen ,Verhaltnis Aus Fehler Zeit
Ubersteuerung” wieder deaktiviert werden muss, einfach
eine Zahl in ein anderes Passwortfeld eingeben, die nicht
das richtige Passwort ist (wie unten angegeben) und die
Steuerung wird erneut deaktiviert (ausgeblendet).

09/ 15115 10:53][4=] [ Calibration Maintenance IT

Operator Active Erroes
Red Label: ¥
Blwss Labal:

Pressure Imbalance Alarmm: (]

Flowmeter Type: [HGE000 | [HE5000 [=]

Deiation 10000 Alarm 100X

Raticc +i- Parts +i- [ 15] Parts [
OFf Ratio Fault Time Owerride (5] seconds 1

Off Ratio Fault Password [l
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Spulen

Das Gerat nur in gut bellifteten Bereichen spulen.
Keine brennbaren Materialien dispensieren.
Heizelemente nicht einschalten, wenn mit brennbaren
Lésungsmitteln gespult wird.

Altes Spritzmaterial durch neues Spritzmaterial
aussplilen, oder altes Spritzmaterial vor der Zufuhr

von neuem Spritzmaterial mit einem vertraglichen
Lésungsmittel ausspulen. Alle Materialkomponenten
sind mit herkémmlichen Lésungsmitteln vertraglich.

Nur absolut wasserfreie Lésungsmittel verwenden.

Eine Liste der befeuchteten Komponenten zur
Uberpriifung der Kompatibilitat der Lésung mit den
berthrenden Werkstoffen finden Sie im Abschnitt
Technische Daten on page 85. Siehe Informationen
des Lésungsmittelherstellers fur Materialkompatibilitat.
Um eine Reaktion zwischen Feuchtigkeit und Isozyanat
zu verhindern, muss das System immer trocken oder mit
trockenem Weichmacher oder Ol gefiillt gelagert werden.
Kein Wasser verwenden. Siehe Wichtige Informationen
zu Zweikomponenten-Materialien auf Seite 8.

Erdung aller zum Splilen verwendeten Lésungsmitteleimer.
Die vor Ort geltenden Bestimmungen einhalten.

Nur leitende Metalleimer auf einer geerdeten Stellflache
verwenden. Eimer nie auf eine nicht leitende Oberflache
wie z. B. Papier oder Pappe stellen, da dies den
Erdschluss unterbrechen wirde.

Beim Spilen mit einem vertraglichen Lésungsmittel,
die folgende Vorgehensweise befolgen.

1. Abschaltung Verfahren, Seite 44 durchfiihren.

2. Das Ventil des Zufuhrsystems am Einlass bei der
Unterpumpe schlieBen.

3. Das Zufuhrsystem fir die Lésungsmittelspilung mit
dem nicht verwendeten Einlass in der Néhe der
Unterpumpe verbinden.

4. Das Ldésemittespul-Kugelventil 6ffnen.

5. Inbetriebnahme Verfahren, Seite 24 durchfihren.

6. Durch wiederholtes Dricken von \(\é/ den
Bedienermodus wéahlen und mit Ubernehmen.

7. Mit |€: den Editiermodus aufrufen.

8. Zum Wert fur die Forderleistung navigieren, den Wert
von 50-75% auf die maximale Forderleistung andern,

dann mit Ubernehmen.

3A4813J

10.

11.

12.

13.

Sptilen

Zum Erhalt des Erdschlusses beim Splilen oder bei
der Druckentlastung, einen metallischen Teil des
Dosierventils an die Seite eines geerdeten

Metalleimers halten, dann . driicken. Mit dem

Dosieren fortfahre, bis das System grindlich gespiilt

. . e
ist, dann mit 9,4

-

den Dosiervorgang abbrechen.

Das Lésemittespil-Kugelventil schlieBBen.
Losemittelspil-Zufuhrsystem trennen.
Das Kugelventil des Zufuhrsystems 6ffnen.

Entliiften Verfahren, Seite 25 durchfihren.
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Abschaltung

Abschaltung

Kurzfristige Abschaltung
1. Behélter unter den Mischer stellen.

2. Bei Verwendung von feuchtigkeitsempfindlichem
Material, Pumpen parken.

a. Zum Startmen( navigieren.

b. Durch wiederholtes Driicken von \(\é/

den Standby-Modus wéhlen und mit
Ubernehmen.

c. Pumpe mit El« parken. Material wird dosiert.

Wenn die Pumpen in der Parkstellung sind,
werden sie abgeschaltet.

3. Vor der Basisspuilung das Material komplett
aus dem Mischer ablassen.

4. Basisspulung durchfihren.

HINWEIS: Eine Basisspulung dosiert nur B-Material (Blau),
um das gesamte gemischte Material aus dem Mischer zu
schieben. Die Einstellungen fur die Basisspulung sind im

Bildschirm System 2 festgelegt, siehe Seite 60.

a. . drucken.
b. Mit . die Dosierung starten.

c. Sobald das gesamte gemischte Material aus

dem Mischer entfernt wurde, mit DIC die

Dosierung abschalten.

HINWEIS: Circa 1 bis 2 Liter Basismaterial missen
dosiert werden.

5. Mit El« Pumpen erneut parken.

6. dricken.
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7. Behalter unter den Mischer stellen und diesen
vollstandig entleeren.

Wenn das Material nicht aus dem Mischer abgelassen
wird, kann es im Mischer aushéarten und die Dosiereinheit
beschédigen.

8. Hauptschalter auf OFF (Ein) stellen.

Schichtende

Kurzfristige Abschaltung Abschaltung Verfahren
durchfuhren.

—_

2. Mischer entfernen, demontieren und splen.

3A4813J



Druckentlastung

1. Abschaltung Verfahren durchfiihren.

2. Einen Abfallbehélter unter jedes Verhaltnisprifventil
stellen.

Im Folgenden wird der Druck in den Leitungen entlastet,
so dass mdéglicherweise Material aus dem Ventil heraus
und in den Eimer spritzt. Um Kontakt mit den Materialien
zu vermeiden, muss unbedingt Schutzkleidung getragen

werden.

3. Die rote Ubersteuerungstaste oben am
Pneumatikventil, das dem Mischer am néachsten liegt,
betatigen. Dadurch werden die Verhéltnisprifventile
gedffnet und entlasten den eventuell noch in den
Materialleitungen vorhandenen Druck.

ti17666a
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Druckentlastung
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Wartung

Wartung

AX24L@

/N

Wartungsplane und Wartungsverfahren in allen
Handbuchern der Unterbaugruppen zur Rate ziehen.

Aufgabe Zeitplan
Hydraulikél und Filter austauschen. Siehe Tabelle
Materialleitungen auf Undichtigkeiten Taglich
und Verschleil3 kontrollieren
Materialstand in der Olertasse Wéchentlich
prifen, gegebenenfalls IsoGuard
Select nachfiillen
Hydraulikflissigkeitsstand Woéchentlich
Uberprufen
Funktion des Woéchentlich
Behélter-Lufttrocknersystem prufen,
um die Kristallisierung von Isocyanat
zu vermeiden
Priifen, ob die Bellftungslécher Wadchentlich
am Boden der Abdeckung des (haufiger in
Hydraulikaggregats frei und nicht staubigen
blockiert sind Umgebungen)

Alle Fittings und Anschllsse prifen,
ggf. festziehen.

Nach Bedarf

Steuerkarten, Lifter, Motor
(unterhalb der Abdeckung),
hydraulische Olkihler und
Kihlkérperlamellen mit Druckluft
ausblasen, um Staubansammlungen
zu verhindern.

Monatlich
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Hydraulikdl und Filter austauschen

Das Einfahrél in einem neuen Gerat nach den ersten
250 Betriebsstunden bzw. nach 3 Monaten wechseln,
je nachdem, welcher Fall zuerst eintritt. Nach der
Einlaufphase den Zeitplan fiir den empfohlenen Ol-
und Filterwechsel in der folgenden Tabelle beachten.

Tabelle 2: Haufigkeit der Olwechsel

Umgebungs- Empfohlene Haufigkeit
temperatur

-17 bis 32°C 1000 Betriebsstunden oder
(O bis 90°F) 12 Monate, je nachdem,

welcher Fall zuerst eintritt

500 Betriebsstunden oder
6 Monate, je nachdem,
welcher Fall zuerst eintritt

32°C und mehr
(90°F und mehr)

Hydraulikflissigkeitsstand Uberprifen

Hydraulikflissigkeitsstand mittels Messstab (A) prifen.
Der Pegelstand muss zwischen den Einkerbungen (B)
am Messstab liegen. Flllen Sie bei Bedarf geeignete
Hydraulikflissigkeit nach; siehe Technische Daten auf
Seite 85. Wenn die Flussigkeit dunkel gefarbt ist, missen
Flussigkeit und Filter gewechselt werden.

tivgé1al
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Upgrade-Token installieren

HINWEIS: Die Motorsteuermodul-, Materialsteuerungs-
modul- und Temperatursteuerungsmodul-Verbindung
zum System ist wahrend der Installation der
Upgrade-Tokens vorubergehend deaktiviert.

Software-Updates installieren:

1. Das richtige Software-Token laut Tabelle verwenden.

Anweisungen finden Sie im Aufbau der Graco-

Steuerungsarchitektur’ Handbuch far
Modulprogrammierung.

HINWEIS: Ein Upgrade auf die Software-Version auf
dem Token fiir alle Module im System durchfiihren,

auch wenn Sie nur eines oder zwei Module ersetzen.

Unterschiedliche Software-Versionen sind unter
Umstéanden nicht kompatibel.

Alle Moduldaten (Systemeinstellungen,
USB-Protokolle, Rezepte, Wartungszéihler) werden
unter Umstanden auf die Werkseinstellungen
zuriickgesetzt. Vor dem Upgrade alle Einstellungen
und Benutzereinstellungen auf einen USB laden,
um sie nach dem Upgrade leicht wiederherstellen
zu kénnen.

Siehe Handbuch fiir Positionen spezifischer
GCA-Komponenten.

Die Historie der Software-Versionen fiir jedes
System finden Sie im Abschnitt Technical Support
auf www.graco.com.

Token Anwendung

16G407 |Verhéltnisiiberwachung (Volumenzéhler):
- Material-Steuermodul

16G365|VRM:

- Erweitertes Anzeigemodul

- Motorreglermodul

- Kommunikations-Gateway-Modul

r_257396_3b9905_04b ti2334af

ABB. 11: Abdeckung abnehmen

3A4813J

Wartung

Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

o A

Batterie austauschen

Eine Lithiumbatterie versorgt die Uhr des EAM
wenn der Strom nicht eingeschaltet ist.

Batterie austauschen:

—

Das Netzkabel vom EAM abziehen.

2. Die ruckseitige Platte abnehmen.

3. Die alte Batterie herausnehmen und eine
neue CR2032 Batterie einsetzen.

4. Ruckseitige Platte wieder einsetzen.

Installieren des Upgrade-Tokens

Siehe Upgrade-Token installieren auf Seite 47.

Reinigung

Zum Reinigen des EAM ein gewdhnliches
Reinigungsmittel auf Spiritusbasis, wie z. B. Glasreiniger
verwenden. Reinigungsmittel auf ein Tuch geben und
das EAM damit abwischen. Reinigungsmittel nicht direkt
auf das EAM geben.
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Wartung

Motorsteuermodul (MSM)

- LN

Die Kiuhlkdrperrippen immer in einem sauberen Zustand.
Mit Druckluft reinigen.

HINWEIS: Keine leitfahigen Losungsmittel am
Modul verwenden.

Kuhlkérperrippen

r_257396_3b9905_02b
ABB. 12: Reinigen der Kiihlkérperrippen

Installieren des Upgrade-Tokens

Siehe Upgrade-Token installieren auf Seite 47.

Materialregelmodul (FCM)

LN

Upgrade und Schliisseltoken installieren

Siehe Upgrade-Token installieren auf Seite 47.
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Fehlersuche

N

Informationen zu den Fehler- und Ereigniscodes des
EAM, siehe Appendix D - Ubersicht der EAM Ereignis-
und Fehlercodes, Seite 68.

Vor Beginn der Fehlersuche:

1. Druckentlastung auf Seite 45 durchfiihren.
2. Hauptschalter auf OFF (Ein) stellen.
3. Gerét abkuhlen lassen.

Die empfohlenen Lésungen sollten in der angegebenen
Reihenfolge ausprobiert werden, um unnétige Reparaturen
zu vermeiden. AuBerdem ist sicherzustellen, dass alle
Schutzschalter, Schalter und Steuerungen richtig eingestellt
und angeschlossen sind, bevor ein Problem vermutet wird.

Haufige Probleme

Fehlersuche

Lichtsaule (optional)

Signal Beschreibung

Nur grun Das System ist gestartet und es

leuchtet liegen keine Fehlerbedingungen
vor.

Leuchtet gelb Eine Empfehlung liegt an

Rot blinkend Eine Abweichung liegt an

Rot, stéandig Das System wurde aufgrund eines

leuchtend aufgetretenen Alarms abgeschaltet.

Fehler umfassen Hinweise, Abweichungen oder Alarme,
Grin leuchtet nur, wenn keiner dieser Punkte vorliegt.
Ein gelbes Signal kann gleichzeitig mit einem roten
Signal (blinkend oder sténdig leuchtend) auftreten,
wenn ein Hinweis zur selben Zeit wie eine Abweichung
oder ein Alarm vorliegt.

Problem | Ursache Lésung
Allgemeines
Anzeigemodul dunkel Kein Strom Uberprifen Sie, ob der Netzschalter eingeschaltet ist

Schutzschalter ausgelost

Schutzschalter der Maschine prifen und
zurlicksetzen

Wackelkontakt

Das 5-polige Kabel am EAM befestigen

Anzeigenmodul fehlerhaft

Das erweiterte Anzeigemodul austauschen

kein Material oder falsche Kugelhahn geschlossen
Materialmenge auf einer (sofern vorhanden)

Kugelhahn 6&ffnen.

Seite Tank leer

Flussigkeit nachfullen

Tank verstopft

Tank reinigen

Luft im Material

Maschine entliiften

GroBe Materialmenge leckt
aus Dichtung hinten an der
Pumpe

Pumpenwelle und/oder
Wellendichtung verschlissen

Pumpenwelleneinheit ausbauen und wieder
einbauen, Anleitung siehe Handbuch der Pumpe
und Umbausatz

Das ausgegebene Material
hat das falsche Gewicht
der Kalibrierung verandert

Das spezifische Gewicht von einem
oder beiden Material(ien) hat sich seit

Kalibrierung durchfuhren

Fehlfunktion Rickschlagventil

Ruckschlagventil ausbauen, bei Bedarf reinigen oder
ersetzen

Kolben verschlissen oder gebrochen

Kolben austauschen

Dosiersystem

Die Dosierpumpe hélt den

Pumpenkolben oder Einlassventil

1. Mit Hilfe der Messanzeigen feststellen,

Druck nicht, wenn sie undicht welche Pumpe Druck verliert.
stillsteht
2. Feststellen, in welcher Richtung die Pumpe zum
Stillstand gekommen ist, indem Uberprift wird,
welche Wegeventil-Kontrolllampe leuchtet.
3. Ventil reparieren.
3A4813J
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Fehlersuche

Problem

Ursache

Lésung

Material unausgeglichen.

Unzureichender Ausstof3 aus der
Pumpe; Kavitation

Einlassfiltersieb reinigen

Pumpeneinlassventilkugel/Sitz oder Dichtung
verschlissen, bei Bedarf reparieren

UnregelmaBige
Pumpenbewegungen

Pumpenkavitation

Druck der Zufuhrpumpe zu niedrig, Druck innerhalb
des verlangten Bereichs einstellen

Aussto3 der Pumpe zu gering

Materialschlauch oder Mischer
verstopft; Innendurchmesser des
Materialschlauchs ist zu klein

Offnen, reinigen; Schlauch mit gréBerem
Innendurchmesser verwenden

Kolbenventil oder Einlassventil in der
Unterpumpe verschlissen

Entsprechende Reparaturverfahren finden Sie
im Handbuch der Pumpe.

Unzureichender Druck der
Zufuhrpumpe

Druck der Zufuhrpumpe prifen und innerhalb
des verlangten Bereichs einstellen

50
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EAM-Fehlersuche

/'

%sezm

ABB. 13: EAM-Komponentenbezeichnung - Hinten

ti12902a

Fehlersuche

EAM-Systemstatus-LEDs (B) Zustande

LED-Signal
Modulstatus

Beschreibung

Leuchtet griin

Betriebsmodus, System ein

Grln, blinkend

Setup-Modus, System ein

Leuchtet gelb

Betriebsmodus, System aus

EAM-Modulstatus LEDs (CN) Zustande

LED-Signal
Modulstatus

Beschreibung

Leuchtet griin

Das System ist eingeschaltet

Leuchtet gelb Kommunikation 14uft
Rot, Dauerlicht | EAM-Hardwarestérung
Rot blinkend Software-Upload aktiv

USB-Modulstatus LEDs (L) Zustande

LED-Signal
Modulstatus

Beschreibung

Grln, blinkend

Das System ist eingeschaltet

Leuchtet gelb Information wird auf USB geladen
Grin/Gelb EAM arbeitet, USB kann in diesem
blinkend Modus keine Informationen

Ubertragen

3A4813J
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Fehlersuche

Motorsteuermodul

Diagnosedaten

Tabelle 3: LED-Statusanzeige

LED-Signal Modulstatus

Beschreibung

Leuchtet griin

Das System ist eingeschaltet

Leuchtet gelb

Interne Kommunikation im Gange

Rot, Dauerlicht

MSM-Hardwarestérung. MSM
tauschen.

Schnell rot blinkend

Software-Upload aktiv

Langsam rot blinkend

Token-Fehler; Token entfernen und
Software-Token erneut hochladen.

©mﬁmﬂ © ©
© [
[ O
=
<0] O] O
I
O O

ABB. 14: LED-Signale

LED-Signale

r_257396_3b9905_07b
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Akzeptable GroBe und Dauer der Stromschwankungen

Das Motorsteuermodul widersteht Stromschwankungen
durch den eingehenden Netzstrom. Wenn der
eingehende Netzstrom den tolerierbaren Bereich
Uberschreitet, wird ein Uberstromzustand angezeigt und
das System schaltet in den Alarm-Zustand ab.
UbermaBige oder wiederholte Uberspannungen kénnen
die Hardware dauerhaft beschadigen. Die Tabelle unten
zeigt die zulassige GréBenordnung und Dauer von
temporaren Uberspannungen. Wenden Sie sich an einen
qualifizierten Elektriker, wenn es Bedenken in Bezug auf
den vorhandenen Netzstrom gibt.

Maximum Permissible Transient Voltage Surges
* Constructed from ITIC 1996 curve, referenced by IEC 61000-2-4

Time (seconds)

1400
1200 B <--1 MW Max Surge Power
1200Vac, 1697Vdc
1000
n
=
-~ 800
=
(@]
S \
g_’ 600
(_g 480Vac, 679Vdc <--150 KW Max Surge Power
g 400 0 KW Max S P
336Vac, 475Vdc Wl <> axsurge Fower <--No Power Limit
200 288Vac, 407Vdc i 26avac, 373vdc W
0 T T T T .
0.000001 0.00001 0.0001 0.001 0.01 1 10
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Fehlersuche

Materialreglermodul

Diagnosedaten

LED-Signal Modulstatus Diagnose
Leuchtet griin Das System ist eingeschaltet
Gelb Interne Kommunikation im Gange
Rot, Dauerlicht FCM-Hardwarestérung. FCM austauschen.
Schnell rot blinkend Software-Upload aktiv
Langsam rot blinkend Token-Fehler. Token entfernen und
Software-Token erneut hochladen.

Modulstatus-LEDs

ti12337a1

ABB. 15:
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Fehlersuche
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Appendix A - EAM Symbole Uberblick

Appendix A - EAM Symbole Uberblick

Symbole des Setup-Bildschirms

Symbol

Beschreibung

Symbol

Beschreibung

Bildschirm 6ffnen

—
-

I r
-+ +
el

Oberste Kolbenposition lernen

Bildschirm verlassen

Gehe zum néchsten
Kalibrierungsbildschirm

Ausgewadhltes Element I6schen

Gewichts-Kalibrierungsschuss starten

Alle angezeigten Elemente I6schen

Dosierventil Details

EE R

Kolbenposition kalibrieren

i Schusszahl
Mehrere Werte &ndern 133 Sequenz
(siehe Verwendung der .
Taste auf Seite 58) .y Forderleistung
Verhéltnisrechner & Gewicht
— ewic
cH (siehe Verwendung der
Taste auf Seite 58) 3 Volumen
Zurlck zum Vorherigen/
Haupt-Bildschirm ® Dauer
— [} | Verhéltnis

Auf dem Hauptbildschirm
der Kalibrierung:
Gewichtsdosierung kalibrieren

Auf dem Bildschirm Kalibrierung
Volumenzahler:

Das Gewicht des dosierten Materials
zur Kalibrierung der Volumenzéhler
verwenden

D

Berechnetes Verhaltnis

Behalter/Behélterheizung

Priméres Heizelement

Das Volumen des dosierten Materials
zur Kalibrierung der Volumenzéhler
verwenden

O =]

Beheizter Schlauch

Volumenzahler kalibrieren

—
| o]

Kuhler

Unterste Kolbenposition lernen
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Appendix A - EAM Symbole Uberblick

Beschreibung

Symbole des Start-Bildschirms
Symbol Beschreibung

Seite A (Rot) beflllen

ra
-
~
Y

Betriebsart auswahlen
Seite B (Blau) befllen

Symbol
Bildschirm 6ffnen
A

Dosieren starten

Abgabe deaktiviert

Bildschirm verlassen

Verhaltnisprifung

Ausgewdhltes Element I16schen

Kolben parken

Alle angezeigten Elemente I6schen

Kolben parken deaktiviert

] Gewicht
Dosierventil schlieBen

K = E e

ﬁﬂ Volumen

Basisspilung durchfihren.

=
| N |
—

Dauer

®

Schusszahl auswahlen

r
I
e

Kolbenzyklen

¥
*

Keine Schusszahl ausgewahlt

Ausgewahlte Sequenz und
Sequenzposition

Keine Sequenz ausgewahlt

Zum nachsten Schuss in der Sequenz
springen

Sequenz abbrechen

Foérdereigenschaften Bedienermodus
bearbeiten

BEADIENN
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Appendix B - Ubersicht der EAM-Setup-Bildschirme

Appendix B - Ubersicht der EAM-Setup-Bildschirme

Navigationsschema Setup-Bildschirme

e N N a0 e N O N
N ™ ™ N N
| Shot #1 | 2 |Sequences #1| 2 Calibration > | System #1| =2 Maintenance <2 Supply 2 |Conditioning #1| > |Advanced #1| 2
N ™ ™ N N
Shot #2 Sequences #2 System #2 Conditioning #2 Advanced #2
N ™ ™ N N
Shot #... Sequences #... System #3 Conditioning #3 Advanced #../
(NN ™ \N/\N/
Schiisse 4. Den neuen Wert eingeben und mit Enter bestatigen.
Alle Werte unter dem ausgewahlten Schuss werden
01/04/00 00:33 Aclvanced SecjLences auf den neuen Wert geandert
Stanchy |_ Mo Active Errors
5. Die vorangehenden zwei Schritte nach Wunsch
& 2| % (ahs) [Sie) e wiederholen.
1| 1000 1000 | =
2 |00 0.0 oo a1 |E
2o o0 o1 | 6. it [EE) deaktvieren
5 |00 00 oon
ﬁ 6 |00 0.0 0o B
7 |on 0.0 000 | 5
2 |oo 10 o 1 |E Verwendung der Schaltflache
5 |00 0.0 000 3 [
10| od oo 000 A Die . Schaltflache kann zur Berechnung eines
Verhéltnisses x:1 aus einem anderen Verhéltnis als x:1
Auf diesem Bildschirm kann der Benutzer verwendet werden. Wenn das gewunschte Verhaltnis
Schussdefinitionen &ndern. Der Inhalt dieser - : ; ; "
. . ) . beispielsweise 5:2, ist, kann die | Schaltflache zur
Bildschirmansicht wechselt je nach Wahl des P .
Dosiermodus. Schiisse kénnen nach Férderleistung Umwandlung von 5:2 in 2,5:1 verwendet werden.
sowie nach Zeit (Dauer), Volumen oder Gewicht, je nach
Wahl des Dosiermodus definiert werden. Optionen des _ . |— )
Dosiermodus, siehe System 1 auf Seite 60. 1. Im Schuss-Bildschirm [[E#l] dricken.
. 2. Zur Spalte -l wechseln.
Verwendung der . Schaltflache P i

) 3. . driicken.
Mit der .| Schaltflache kénnen mehrere

Schussdefinitionen sofort geandert werden. o o . ]
4. Das Verhdltnis x:1 in die Spalte [ eingeben.

Das berechnete Verhalinis x:1 wird automatisch

1. Im Schuss-Bildschirm | driicken. _ , -
in der Spalte [[: und in der Schussdefinition

angezeigt.
2. | drucken.
3. Zu einem Schussdefinitionswert navigieren. 5 | driicken.
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Sequenzen

0|

E z&x

—
o

Pl
(m

Al
Al
AZ
Ad
AS
A
A7
Al
AD
A0

=
=

=]

o B e B e e e W R B - |
#

oo Do oo oo
[N S ]

L J B

In diesem Bildschirm kann der Benutzer die
Sequenzdefinitionen bearbeiten. Der Inhalt dieser
Bildschirmansicht wechselt je nach Wahl des
Dosiermodus.

Die Abflilldetails werden als Volumen, Zeit oder Gewicht
angezeigt, je nach Wahl des Abfullmodus. Optionen des
Dosiermodus, siehe System 1 auf Seite 60.

HINWEIS: 5 Sequenzen mit jeweils 20 Positionen sind
Uber 10 Seiten verflgbar.

Kalibrierung - Hauptansicht

—| Previous: 07729010
f|T| Cal Maw 14506 [14409
=i Cal Mire 1182|1276

Rarge: 13500 - 15000
Range: 1000 - 1500

¢ nlenfen

Erase Control

: 0728110 by

Diese Bildschirmansicht zeigt Kalibrierungsinformationen
fir das System und bietet Zugang zu den einzelnen
Kalibrierungsbildschirmen. Siehe System-Setup und
Kalibrierung auf Seite 29 zur Verwendung der
Kalibrierungsbildschirme.

Das Datum neben jedem Schllssel steht fir den
Zeitpunkt, an dem diese Funktion zum letzten Mal
durchgefihrt wurde.

Die ,Cal. Min“ und ,Cal. Max“ Werte sind die vom System
erkannten auBersten Enden des Kolbenhubs.

3A4813J
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Kalibrierung - Lernmodus

Learn Mode

2 4 4 B
ﬁ 3402 ":I.I!:
4757

14506 14409 i

Dieser Bildschirm dient zum Lernen der mechanischen
Grenzen des Kolbenwegs.

Kalibrierung - Gewicht
i Seouences Systern |||

Sperific Gravity - RED: [IXEEE] @

Specific Gravity - BLUE [1.230

" A

Cal. Setpoint:

=) %

Dieser Bildschirm dient zur Kalibrierung des Gewichts.

KaIibrierung - Volumenzahler

Cal. Setpoint; [EIEE 2/
Ratic: 7
K-Factor | 3000.0] | 3000.0] pulsestkg

Previous

":@:(g) K-Factor  [§] (2)
A0 =
A0 =

fulsesikg

Dieser Bildschirm dient zur Kalibrierung der
Volumenzéhler.
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System 1

| '/ Disperse Mode: [Meight — [+]  |IW

Maxirnurn Working Pressure; 2000 psi
Inlet: s Inlet: s 2
Type: Dura-Flo__[+] Type: Dura-Flo__[+]
Sze 580 [ Sze 580 [ [

In diesem Bildschirm kann der Benutzer mechanische
Systemeinstellungen und die Einstellung des
Dosiermodus vornehmen.

Der Dosiermodus kann auf Zeit, Volumen oder Gewicht
eingestellt werden. Der Dosiermodus steuert, wie die
dosierten Mengen gemessen werden. Die Dosierung
muss kalibriert werden, mehr Informationen finden Sie
unter System-Setup und Kalibrierung auf Seite 29.

Die PumpengréBen und die Einlassdriicke miissen auf
diesem Bildschirm eingegeben werden. Der Eingangsdruck
ist der minimal zulassige Materialeingangsdruck. Wenn der
Eingangsdruck unter diesem Wert liegt, wird die Dosierung
deaktiviert. Wenn die PumpengréBen und Einlassdricke
nicht korrekt eingegeben werden, beeintrachtigt dies die
Systemleistung.

60

System 2

]y}

Purmp Line
Hydraulic Level Sensor: |:|
Hydraulic RTD: [
Supply Low Lewvel Sensor:

iz Headd

. Disperse Yalve: nfusion [=]
Base Purge Setpoint: | 100.0(2/s +

In diesem Bildschirm kann der Benutzer die Gel Timer
Eigenschaften einstellen und wahlen, welche Teile auf
der Maschine installiert werden.

Die richtige Dosierventil-Option muss gewéahlt werden.
Die Auswahl einer falschen Dosierventil-Option hat eine
fehlerhafte Maschinenleistung zur Folge.

Bei der Aktivierung des Gel Timer muss der Benutzer einen
der 100 verfligbaren Schussdefinitionen zur Verwendung
als Gel Shot wahlen. Dieser Schuss wird dispensiert, wenn
der Leerlauf ablauft. Der Leerlauf beginnt nachdem ein
Abfullvorgang beendet ist. Jeder Abfiillvorgang in der Mitte
des Timer-Countdowns setzt den Leerlaufzahler zurtick.
Das System generiert ein Alarmsignal, das so viele
Sekunden vor Ablauf des Leerlaufs beginnt, wie dies

vom Benutzer eingestellt wurde.

Der Hydraulik-Niveausensor und das Hydraulik-RTD fur
die Pumpenleitung missen aktiviert sein, wenn sie im
System installiert wurden. Wenn die Sensoren nicht als
aktiviert markiert sind, werden sie ignoriert.
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System 3 Wartung

> Red Label, [t] - Counters: [-20 ]
m Elue Lakbel: [BLUE = | &.«| Counter 2« Courter

Pressure Imnbalance Alarm | 2000 | psi ; g :Ig g

Flowrneter Type: [HGE000 [+ [HGE000 [+] 3 |13 13 (0

3 4 (0 14 |0

Dieviation % Alarm % 5|0 15 |0

| § |0 %6 |0

Ratic:  +i- +- Ijl 7 10 177 |0

1

g |0 13 |0

9|0 19 |0

+ 0|0 2000

In dieser Bildschirmansicht kann der Benutzer die

Kennzeichnungen fiir die Seiten A (Rot) und B (Blau) der Dieser Bildschirm zeigt die Schusszahl und das Z&hlwerk
Maschine &ndern. Die eingestellten Kennzeichnungen fir der Sequenzposition an. Im Dropdown-Men( des

die Seiten A (Rot) und B (Blau) der Maschine werden auf Zahlwerks auswéahlen, welche Zahler angezeigt

den Bildschirmen angezeigt. Die Kennzeichnungen sind werden sollen.

auf funf Buchstében beschrankt.

Zufuhr
Der Druckdifferenz-Alarm kann ebenfalls eingestellt

werden. Das ist die Differenz zwischen dem
Materialdruck der Seite A (Rot) und der Seite B (Blau),
bevor ein Alarm auftritt. Refill Setting:

[ Disakled [w]
Auf diesem Bildschirm sind die Typen der | Dreabled =]
Durchflussmesser definiert. Die verfiigbaren © Q4 o
Volumenzéhlertypen sind Deaktiviert, HG6000 oder € ][] liﬂETfEDSUt'
SRZ-100. Der Verhaltnis- Abweichungswert ist der [ Drvirutes
zulassige Prozentwert, bevor die Maschine eine
Popup-Nachricht anzeigt. Der Verhéltnis-Alarmwert ist « ][ Refill Sensor Type:
der zulassige Prozentwert, bevor die Maschine einen 0 | Low-Temp Sersor |~
Dosiervorgang stoppt. S A [ LowTemp Sensor [
Tastatur-Bildschirm Die Kontrollkastchen in diesem Bildschirm nicht

verwenden. Wenn ein Niedrigniveau-Sensor verwendet
wird, das Kontrollk&stchen fiir die Option Sensor Zufuhr
niedriges Niveau im Bildschirm System 2 aktivieren,

— I Red Label; siehe Seite 60.
S RED .

In diesem Bildschirm kénnen die Kennzeichnungen fiir
die Seiten A (Rot) und B (Blau) der Maschine geandert
werden. Den gewlinschten Buchstaben mit den

Pfeiltasten wéhlen und den Buchstaben mit

Ubernehmen. Bildschirm mit & verlassen.
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Konditionierung 1 Erweitert 1

01/04/00 00=35 || 4= || 5u Aclvanced IT 01/04/00 00:39][4= | Conditioning Shots

Standby

| I_ Stancy I_ Mo Active Errors
) . +
/ Monitor  RED ELUE  Monitor / Language: :
|m L] L]
Date Forrmat: [rmemdcd! =]
L] D L] I Date: [01]/ [04]/
1

Tirne: [00]:[39]
O opo o ool )
Passworch (0000

il 2
0 O l 0 o - Screen Saver: [ S]minutes

+ Silent Mode: [ ] s

O - KD

HINWEIS: Das VRM verwendet keine
Temperaturkonditionierung. Keine Kontrollkéstchen
in diesem Bildschirm aktivieren.

Hier kann der Benutzer Sprache, Datumsformat,
akt. Datum/Uhrzeit, Passwort, Verzégerung
Bildschirmschoner und Silent-Modus ein/aus einrichten.

Konditionierung 2
OL/04/00 00:38][¢=][ 5 Achvanced |[=]

Erweitert 2
07280 19:27 4= [ Conditioning Sh

wctive Errors

|_ Mo Active Errors

RED BLUE IT n - IT
E ’T E Yolume Linits: I'f_.
Weight Units: IZEI |T
|_.
4

;j iz Pressure Units:

Termperature Linits:

ML i Rate Units: [second [+

HINWEIS: Das VRM verwendet keine
Temperaturkonditionierung. In diesem Bildschirm kann der Benutzer
die MaBeinheiten einrichten.

Konditionierung 3

. Might Mode Conditioning [+]
m Scheme: [Periodic [+ ’T
On Duration: 0] rinutes

Off Duration: 0] rinutes

HINWEIS: Das VRM verwendet keine Nachtmodus-
Konditionierung. Den Nachtmodus nicht aktivieren.
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Erweitert 3
2112 0540/ | 4=|| Conditioning |EelEgn=cn| Shots

Stanchy I_ [No Active Errars
|:| Disable Dispersing From Display L
| / |:| Disable Modifying Ternp Setpoint 1
Disable Operator Mode Flow Adjustrnents

|:| Disable Operator Mode Ratio Adjustrments
Ternperature Alarm Disables Dispense 3

|:| Cornplete Dispense With Setpoint Brror 4
[ ] Enable Shot Aborted Notification

|:| Enable Ratio Check, Weight Mode Entry -
|:| 2% Trigger For Dispense

In diesem Bildschirm kann der Benutzer die
Verfugbarkeit einiger wichtiger Systemeigenschaften
steuern.

* Dosierung uber Display deaktivieren: Dieses
Késtchen markieren, um die Dosierung Uber
das EAM zu deaktivieren. Ein FuBschalter,
Abgabeventilausldser oder ein sonstiges externes
Signal sind die einzige Mdéglichkeit zum Starten
der Dosierung.

« Ander.Temp.Sollw.deaktivieren:

Dieses Feld markieren, um die Anderung

der Temperatureinstellpunkte unter den
Run-Bildschirmen zu deaktivieren. Dies ist nur
anwendbar, wenn die Temperaturkontrollobjekte
installiert und aktiviert sind.

¢ Foérderleistungseinst. Bedienermodus
deaktivieren: Wenn dieses Feld markiert ist,
kann der Bediener die Forderleistung nicht im
Home-Betriebsbildschirm Bedienermodus &ndern.

* Verhéltniseinst. Bedienermodus deaktivieren:
Wenn dieses Feld markiert ist, kann der Bediener
das Verhéltnis nicht im Home-Betriebsbildschirm
Bedienermodus &ndern.

* Temperaturalarm deaktiviert Dosierung:

Wenn dieses Feld markiert ist, deaktiviert ein aktiver
Alarm aus einer Temperaturzone die Dosierung.

¢ Mat.Ausg.kompl.trotz Einst.-Fehler: Wenn dieses
Feld markiert ist, wird der Schuss weiter dosieren,
selbst wenn das System niemals den gewiinschten
Sollwert erreicht.

* Benachrichtigung bei abgebrochenem Schuss
aktivieren: Wenn dieses Feld markiert ist, wird eine
Popup-Mitteilung angezeigt, wenn ein Schuss
abgebrochen wurde.

3A4813J
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Eingabe Verhéltnisprifung Gewicht aktivieren:

Diese Option ist fiir Maschinen ohne Volumenzéhler.

Wenn dieses Feld markiert ist, wird nach einer
Verhaltnisprifung ein Popup-Fenster gedffnet, das

den Benutzer auffordert, die dispensierten Gewichte

einzugeben. Mit der Abbrechen-Taste die Eingabe

abbrechen und die neuen Werte mit der Enter-Taste

speichern.

Erweitert 4

1 02:04 [4]

|:| Erable Diagnostic Screen

ctive

|:| Erable Downloading of LUSE Logs
Enable USE Errors:
Date of Last Download: DEI2F

~ ] ] [

-

Dieser Bildschirm dient zur Aktivierung des optionalen

Diagnosebildschirms und zur Aktivierung des

USB-Protokoll-Downloads und der USB-Protokolle.
Weitere Informationen zur USB-Verwendung, siehe

Appendix F - USB-Betrieb auf Seite 79. Weitere
Informationen zu den optionalen Bildschirmen,
siehe Diagnose Bildschirm auf Seite 67.

Erweitert 5

Murnber Version
Advanced Display 16PS73 102004
LISE Configuration 16PS75 101007
MCM Application Blue T6ESS1 105012
WMCW Cornponent Blue 6C04 103,007
MCM Application Red T6ESS1 105012
WMCW Cornponent Red 6C04 109,007
Flowrneter 160755 101005

Die abgebildeten Zahlen dienen nur als Beispiel
und kénnen fir Ihr System unterschiedlich sein.

Dieser Bildschirm zeigt Software-Informationen.
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Appendix C - Ubersicht der EAM-Betriebsbildschirme

Navigationsschema Betriebsbildschirme

2 Home

Startbildschirme

=

4PN
N
Errors #1

T

Errors #2

T

Errors #...

L

=

SN
™
Events #1

N

Events #2

N

Events #...

L

Der Startbildschirm ist der erste Bildschirm, der beim
Start der Maschine und beim Wechsel von den
Setup-Bildschirmen zu den Betriebsbildschirmen
angezeigt wird. Der Startbildschirm zeigt den aktuellen
Materialdruck an den Pumpenauslassen an.

Im Startbildschirm kann der Betriebsmodus gewéhlt
werden. Die verfigbaren Betriebsmodi sind Bediener,
Sequenz, Schuss, Standby, Nacht und Deaktiviert.

System Aus

{00 00:29 || 4=

Dieser Betriebsmodus wird nur bei der Inbetriebnahme

und bei Betétigung von ] verwendet.
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—
e

' Optional:
N —
Maintenance 2 Diagnostic <~

Deaktiviert

Im Deaktiviert-Modus ist der Maschinenbetrieb
deaktiviert und die Setup-Bildschirme sind nicht
zugénglich.

Standby

Im Standby-Modus kann der Benutzer die Pumpen
parken, eine Basisspilung durchfihren und das
Dosierventil schlieBen. Die Vorgehensweise fir
Basisspullung nd Parken der Pumpen ist im
Abschnitt Abschaltung auf Seite 44 erlautert.
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Schuss

T
B e

4000 oois 2630
DE—— 000

In diesem Modus kann der Benutzer mit einem der
definierten Schiisse dosieren. Siehe Schiisse Bildschirm
auf Seite 58. Die Schussdefinition mit Férderleistung,
Verhéltnis, Fortschritt und GréBe wird unten auf dem
Bildschirm angezeigt. Der Benutzer kann auch einen
Verhaltnisprifschuss vornehmen.

Sequenz

07/21/10 09:57||#=|| Trends Errors

I_ Mo Active Errors

Y RED ELLE
@ I -1 9
! 0 s BEBpso |
I

Sequence

. 1000 cofs 1001
016005

In diesem Modus kann der Benutzer mit einer der
definierten Sequenzen dosieren. Siehe Sequenzen auf
Seite 59. Die Schussdefinition fliir den in der aktuellen
Sequenzposition verwendeten Schuss wird unten auf
dem Bildschirm angezeigt. Die angezeigten Angaben zur
Schussdefinition beinhalten Forderleistung, Verhaltnis,
Fortschritt und GréBe.
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Bediener

01/04/00 00:31 [ ][ M

Sl Errors [+

IJ_'] 0 psi -‘ 23 psi rl] E

{}}f 3000 gfs

3 100
B8+ S7BO0 =

72339 ¢

In diesem Modus kénnen Benutzer eine Dosierung
vornehmen, ohne vordefinierte Schusszahlen oder
Sequenzen zu verwenden. Férderleistung und

Verhaltnis kénnen mit . eingestellt werden.

Der Benutzer kann auch einen Verhaltnisprifschuss
vornehmen.

Entliiften

Ny RED BLLIE
E b 9 -1 9 &

r

J_!'] 481 psi
I A

Ly
A

t
1500 g 100 1
IEE01 o+ WEAT0 = BEEVYIg

In diesem Modus kdénnen Benutzer jede Pumpe einzeln
entliften.
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Fehlerbildschirm

06/27/11 02:03] [« Harme

Im Fehlerbildschirm werden die letzten 50 Systemfehler
angezeigt. Jeder Fehlereintrag umfasst eine Beschreibung
und einen Fehlercode mit Datum und Zeitstempel. Es gibt

Disabled
Date Tirne

|_ Mo Active Errors

Code-ClassDescription

Events

DEI27IT 009
DEI27IT 005
DEI27IT 002
DB 20:258
DB 20:258
DB 20:258
DB 20:258
DB 20:258
DEIDFIM 2022
DEIDFIM 2022

WALIO-&: USE Update Failed
WDD=-4A; High Ratio

WDD=-4A; High Ratio

CAC-A Cornrn, Error Blue MCM
WDD=-4A; High Ratio

CAC-A Cornrn, Error Blue MCM
WDD=-4A; High Ratio

WDD=-4A; High Ratio

CAC-A Cornrn, Error Blue MCM
WDD=-4A; High Ratio

o] o] =]

5 Seiten mit jeweils 10 Fehleranzeigen.

Detaillierte Beschreibung aller Systemfehler, siehe

Abschnitt Fehlersuche ab Seite 49.

Ereignisbildschirm

Im Ereignisbildschirm werden die letzten 200 Ereignisse
angezeigt. Jedes Ereignis umfasst eine Beschreibung

Disakiled
Date Tirne

D6/27/11 02:04][][ Errors

|_ Mo Active Errors
Code-ClassDescription

Maintenance

DBI27M 0225
DEI27M 0224
DEI27M 0224
DEI27IM 0205
DBI27IM 0203
DEI27IM 0158
DEI27IM 0155
DEI27IM 0154
DEI27IM 0154
DEI27IM 0149

EBOO-F: Stop Button Pressed
EQUT-R: Settings Downloaded
EQUE-R: Languaze Downloaded
EQUE-R: Logs Downloadedd
EQUT-R: Settings Downloaded
EQUE-R: Languaze Downloaded
EQUE-R: Logs Downloadedd
EQUE-R: Logs Downloadedd
ELOO-R: Systern Powered On
EMO0-R: Systern Powered OFf

[#]

und einen Fehlercode mit Datum und Zeitstempel.
Es gibt 20 Seiten mit jeweils 10 Ereignisanzeigen.

Detaillierte Beschreibung aller Systemereignisse,
siehe Abschnitt Fehlersuche ab Seite 49.
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Wartung

[is

01/04/00 0032

d

@ (2

=]

F Ewen

Total

oa0ZaT34
4453

3902513
2453

Dieser Bildschirm zeigt historische Informationen fiir

jede Pumpe einschlieBlich Materialverbrauch und

Pumpenzyklen an. Die Materialverbrauchseinheiten

werden neben den Symbolen [, ﬁt] oder @ angezeigt

und hangen vom gewahlten Dosiermodus ab.
Die Loszahler kbnnen zuriickgesetzt werden,

die Summenzahler nicht.
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Optionale Bildschirme

Der optionale Diagnosebildschirm kann im Bildschirm

Erweitert 4 aktiviert werden, siehe Seite 63.

Diagnose
07/20/10 17:58 [4e][ Maintenance | [DEEaenad| Horne [[=]
Standiy I_ o Active Errors
Ternperature”F)
IGET Capacitor Motor Hycraulic
77 94 73 -
a2 oc 77 -
Current (Amps)
BLIS Phase 1 Phase 2 Phase 3
0 0 0 0
0 0 0 0
Yoltage (Wolts) Speed (RPM) P
BLIS Motar Motor Motor
340 0 0 0
240 0 0 0

Der Diagnosebildschirm zeigt Statusinformationen fur

verschiedene Systemkomponenten.
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Appendix D - Ubersicht der EAM Ereignis- und
Fehlercodes

Ereigniscodes

Ereigniscode

Ereigniscode
und String

Abziige

EAAO0-R: Basisspllung

Basisspilung durchgefihrt

EADO-R: Pumpe(n)
geparkt

Eine oder beide Pumpen wurden geparkt

EA10-R: Rote Pumpe
entluften

Die rote Pumpe wurde entliiftet.

und String Abziige

EQU1-R: Einst. Die Systemeinstellungen wurden

heruntergel. erfolgreich vom EAM auf einen
USB-Stick Ubertragen.

EQU2-R: Einst. Die Datei mit den Systemeinstellungen

hochgel. wurden erfolgreich vom USB-Stick auf

das EAM (bertragen.

EA20-R: Blaue Pumpe
entluften

Die blaue Pumpe wurde entliftet.

EQUS3-R: Sprache
heruntergel.

Die Datei mit der Kundensprache wurde
erfolgreich von EAM auf einen USB-Stick
Ubertragen.

EAOQ0-R:
Dos. Durchgef.
(Schusszahl)

Eine Dosierung der entspr. Schusszahl
wurde durchgefiihrt.

EQU4-R: Sprache
hochgel.

Die Datei mit der Kundensprache wurde
erfolgreich vom USB-Stick auf das EAM
Ubertragen.

EARO-R: Nachtmodus
Uml. Ein

Im Nachtmodus ist das System
automatisch in einen Modus mit niedriger
Zirkulation gewechselt und hat versucht,
alle aktivierten Konditionierungszonen zu
aktivieren.

EQUS5-R: Protokolle
heruntergeladen

Die Fehler/Ereignis- und
Schuss-Datenprotokolle wurden
erfolgreich vom EAM auf einen
USB-Stick Ubertragen.

EBO0O0-R: Stop-Taste
betatigt

Die Stop-Taste Rot am EAM wurde
betatigt.

ERO01-R: Schusszahler
Reset

Ein Zahler wurde auf der
Schusszahler-Wartungsseite geldscht

EBRO-R: Nachtmodus
Uml. Aus

Im Nachtmodus hat das System
automatisch den Modus mit niedriger
Zirkulation gestoppt und alle
Konditionierungszonen ausgeschaltet.

ERO02-R: Seq. Pos.
Zahler Reset

Ein Zahler wurde auf der
Sequenzzahler-Wartungsseite geldscht

ERA1-R: Mat.Vol.rot
Mat. Reset

Der zuriicksetzbare Totalisator fiir das
Materialvolumen Rot wurde auf Null
zuriickgesetzt.

EBR1-R: Setup-Werte
geéndert

Einer oder mehrere Setup-Werte wurden
geéndert.

ECA1-R: Mat.Dichte

Die spezifische Dichte des Materials Rot

ERA2-R: Mat.Gew.rot
Reset

Der zurlcksetzbare Totalisator fir das
Materialgewicht Rot wurde auf Null
zurlickgesetzt.

ERA3-R: Zykluszahler
rot Reset

Der zurlicksetzbare Zykluszahler fir die
Pumpe Rot wurde auf Null
zurickgesetzt.

rot geand. wurde geandert.

ECB2-R: Mat.Dichte bl. | Die spezifische Dichte des Materials
geéand. Blau wurde geéandert.

ECHO-R: Lernmodus |Eine Lernmodus-Kalibrierung wurde
durchgef. erfolgreich abgeschlossen.

EC1X-R: Verhaltnis-
Uberwachung Setup
geéndert

Der Benutzer hat einen
Verhéltnisiberwachungsparameter im
Setup-Bildschirm System 3 geéandert.

ERB1-R: Mat.Vol. blau
Reset

Der zuriicksetzbare Totalisator fiir das
Materialvolumen Blau wurde auf Null
zurlickgesetzt.

EHO00-R:
Dos. Gel-Timer

Der Gel Timer ist abgelaufen und das
System hat den Gel-Schuss automatisch
genommen.

ERB2-R:
Mat.Gew.blau Reset

Der zuriicksetzbare Totalisator fir das
Materialgewicht Blau wurde auf Null
zuriickgesetzt.

ELOO-R: System Ein

Das System wurde eingeschaltet.

ERB3-R: Zykluszahler
blau Reset

Der zurlicksetzbare Zykluszahler fir die
Pumpe Blau wurde auf Null
zuriickgesetzt.

EMO00-R: System aus

Das System wurde ausgeschaltet.

ENC1-R: Kal.-Pkt.1

Ein Wert fiir den ersten Punkt wurde in

Gew. eingeg. der Drei-Punkt-Kalibrierung eingegeben.
ENC2-R: Kal.-Pkt.2 Ein Wert fir den zweiten Punkt wurde in
Gew. eingeg. der Drei-Punkt-Kalibrierung eingegeben.
ENCA4-R: Kal.-Pkt.1 Der Durchschnitt fir Punkt eins der

Gew. gel. Drei-Punkt-Kalibrierung wurde gel6scht.

ENC5-R: Kal.-Pkt.2
Gew. gel.

Der Durchschnitt fir Punkt zwei
der Drei-Punkt-Kalibrierung wurde
geldscht.

ENDO-R:
Dos. Verhaltnisprifung

Ein Verhéltnisprifschuss wurde Gber den
Kalibrierungsbildschirm
Verhaltnisprifung abgegeben.

ENNO-R: Auto-Kal.
durchgef.

Das System wurde erfolgreich
mit der Automatic-Kalibrierung
gekennzeichnet.
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Appendix D - Ubersicht der EAM Ereignis- und Fehlercodes

Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
Die Dreipunkt-Kalibrierungsdaten
sind ungultig, das System lauft
im Gewichtsmodus, versucht
jedoch, das Gewicht nach
Ung. Gew.-Kal.- . . . S
0500 Volumen zu berechnen. Dies Abweichung |Unglltige Daten Anlage neu kalibrieren
Daten . . .
fahrt zu konsistenten Schissen,
die fur die gewiinschte
Abgabemenge abgeglichen
werden.
. Da§ System wird d".a erfe_issten Wenn eine Nachricht angezeigt wurde, die angab, warum
Unglilt.Autokal.- |Kalibrierungsdaten ignorieren . . . o )
05A1 L Abweichung |Ungliltige Daten die Kalibrierung fehlschlug, versuchen Sie, das Problem
Daten und die wahrend der Abgabe o -
zu beheben und starten Sie die Kalibrierung erneut
erfassten Daten verwenden
pspp  |FO SeitHeiz Alarm
Uberl.
A4B5 BI Seit.Heiz Alarm
uberl. Fehlerhafte Widerstand des Helzel X
A4A3  |Ro Innen.lberl. Alarm Heizelemente iderstand des Heizelements messen
A4B1 Bl. Innen.lberl. Am Auslass wurde ein Alarm
A4A2 Ro Schl.tberl. - Alarm
Uberstrom erkannt
A4B4 BI. Schl.tberl. Alarm
. . Spannung am Trennschalter Uberprifen. Die Spannung
A4A7 Ro Kuhler tberl. Alarm Hochspannung sollte zwischen 190 und 264 VAC liegen
Kihler Blau Defektes Steigt die Temperatur fir eine Zone an, die deaktiviert
A4B8 - Alarm Temperatursteuerungs-
Uberl. modul wurde, das Temperatursteuerungsmodul ersetzen
Fehlerhafte
Auf einer Phase wurde Motorverdrahtung Motor austauschen
AdH1 Motoriiberstrom Uberstrom entdeckt .l.,lnd wurde Alarm (intern) _ .
zum Schutz vor Schaden Kurzschluss der Verdrahtung zum Motor priifen, um sicherzustellen,
abgeschaltet dass sich keine blanken Kabel beriihren und keine Kabel
Motorverdrahtung
kurzgeschlossen wurden
. Es wird zu viel Strom aus der Unter Last zu geringer Slcherstellen, dass die Versorgungflenung flr die Last
A4M1 Motoriiberstrom Alarm ausreichend ausgelegt wurde und Uber den
Wand gezogen Strom von der Wand . .
Mindeststromanforderungen liegt.
Verdrahtung zum Motor prifen, um sicherzustellen,
Kurzschluss der ) . . .
dass sich keine blanken Kabel beriihren und keine Kabel
Motorverdrahtung
. . kurzgeschlossen wurden
Ein Hardware-Stromfehler ist - — -
aufgetreten und hat zur Das Wegeventil entfernen (damit sich kein Druck
A4N1 Motorliberstrom Alarm aufbaut) und erneut versuchen, den Motor zu bewegen.
Abschaltung des Systems . L .
gefihrt Motorrotor wurde Wenn dies erfolgreich ist, muss das Netzteil evil. ersetzt
' arretiert werden. Wenn sich der Motor nach wie vor nicht dreht,
sind die Lager oder Hydraulikpumpen im Motor
vermutlich ausgefallen und missen ersetzt werden.
Rot
A7A6 Seit.Heiz.Kontr. Alarm
Fehl.
BI.
A7B5 Seit.Heiz.Kontr. Alarm
Fehl.
Ro Innen
ATA3 Kontr.Fehl. Alarm
. Defektes - . . .
Bl. Innen Unerwarteter Strom im Steigt die Temperatur fir eine Zone an, die deaktiviert
A7B1 ) . Alarm Temperatursteuerungs-
Kontr.Fehl. Heizelement/Kihler modul wurde, das Temperatursteuerungsmodul ersetzen
Ro.
ATAZ s chi Kontr.Fehl. Alarm
BI.
ATB4 |schi Kontr.Fehl. Alarm
Ro Kuhler
A7A7 Kontr. Fehl. Alarm
BI. Kuhler
A7B8 Kontr.Fehl. Alarm
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
Rot
ABAG ISeit Heizk.El. Alarm
A8B5 Bl. Seit.Heiz.k.EI. Alarm Schutzschalter . . . . .
ABA3 Ro Innen.k.El Alarm ausgeldst Visuell Uberprifen, ob die Sicherung ausgeldst ist
A8B1 Bl. Innen.k.El Alarm
A8A2 Ro Schl. k.EI. Kein Strom in der Alarm . ' .
Konditionierungszone o DI? Spanpung an den E|ngang§klemmen des Netzfilters
A8B4  [Bl. Schl. k.EL Alarm Niedrige Spannung prifen. Die Spannung sollte zwischen 190 und 264 VAC
liegen
A8B7 Kdhler Rot kein Alarm Kabel nicht Auf lockere oder getrennte Dréhte oder Stecker prifen
Strom eingesteckt/locker
agpg  |Kuhler Blau kein Alarm Fehlerhafte Widerstand der Heizelemente messen
Strom Heizelemente
Ein Softwarefehler ist Fehlerhafter Code Prifen, ob ein MSM-Software-Update verflgbar ist, laden
A9C1 Motorlberstrom |aufgetreten und fordert zu viel  |Alarm Sie die neueste MSM-Software, wenn das Problem
Motorsteuermodul .
Strom fortbesteht, Graco kontaktieren.
Die Pumpen wurden in  |Am EAM-Modul tUber die Setup-Bildschirme die
Di forderte Abaab der falschen GrofBe Systembildschirme aufrufen und sicherstellen, dass die
- ¢ gelorderie ) gabemenge definiert PumpengréBen korrekt definiert wurden.
Schussanf. zu liegt unter der Mindestmenge 3] fordent
B9CO arin ’ des Systems (25 % des Abweichung S:rr] a:sgﬁeort ent?arhalb
gering gesamten Pumpenvolumens der &a azi%étuen der Wenn der Benutzer den Schuss annehmen muss, muss
ist das Minimum). aktueIIZn das System mit kleineren Pumpen ausgestattet werden.
Pumpeneinrichtung
CAC1 |Verb.- Fehl. Mot. Alarm
CAC3 Verb.- Fehl. Tank Alarm
Rot
CAC4 Verb.- Fehl. Tank Alarm
Blau
Verb.- Fehl.
CAC5 Mischkopf Alarm
Verb.- Fehl.
CAC6 Mischkopf 2 Alarm
cacy |Verb- Fehl. Alarm Lose/defekte . o
Verhéltnisuberw. h Verbindung Uberprifen
Verb Verbindung
CAAG Seit.Heiz.rot Alarm
Verb.- Verbindungsfehler
CABS ISeit Heiz.blau Alarm
CAA3 Verb.- Fehl. Alarm
Innen rot
CAB1 Verb.- Fehl. Alarm
Innen bl.
Verb.- Fehl.
CAA2 Schlrot Alarm
Verb.- Fehl. Modul nicht .
CAB4 Schlblau Alarm programmiert Modul programmieren
CAA7 Verb.- Fehl. Kihl. Alarm Modul erhélt keinen Stromanschluss prifen
rot Strom
CAB8 Z)/I::)._ Fehl. Kihl. Alarm Modul fehlerhaft Modul austauschen
Sollwert nicht Der Sollwert wurde nicht erreicht Materialbeschréankung
D1A1 und die Pumpe wurde Abweichung |fur den erforderlichen  |Durchflussanforderung reduzieren

erreicht

abgeschaltet

Durchfluss zu hoch
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
Die Pumpe kann
den erforderlichen Die Beschrankung im System erhdhen
Sollwert nicht Druck nicht erreichen
D2A1 erre\i’(vsht c Der Sollwert wurde nicht erreicht [Abweichung (Die Pumpe kann den
erforderlichen Beschrénkung im System reduzieren
Durchfluss nicht ¢ 4
erreichen
Das System hat eine
Anderung durchlaufen,
die zu einem Die gelernten Systemdaten in den Setup-Bildschirmen
Sollwert . . . erheblichen Abfall der |unter Kalibrierung lI6schen.
D3A1 iiberschritten Der Sollwert wurde Uberschritten [Abweichung Beschrankung gefiihrt
hat (z.B. neue Disen)
Kein Material in den Sicherstellen, dass die Materialleitungen offen sind und
Pumpen Uber den korrekten Versorgungsdruck verfligen
Diese Kalibrierung zeigt dem Maschine ermneut Lernmodus-Kalibrierung erneut laufen lassen
MSM, wo sich die Pumpenenden kalibrieren 9
befinden. Wenn die wihrend des Loser Anschluss/ Priifen, ob der Druckwandler korrekt installiert ist und alle
D5A1 Lern"m_odusdaten Prozesses erfassten Daten Abweichung Wackelkontakt Kabel richtig angeschlossen sind
ungultig auBerhalb der normalen Prif b die P den Limits lauf p
Parameter liegen, wird die Linearpositionssensor F’rubeln, of t|be tur;:tpen zt: ens.|mc|1 s laufen, wenn das
Maschine mit erheblich ist defekt .ro em or estent, erseizen Sie aen
reduziertem Hub arbeiten. Linearpositionssensor
Lose Verbindung zum  |Priifen, ob der Linearpositionssensor korrekt installiert ist
Linearpositionssensor |und alle Kabel richtig angeschlossen sind
- Der Linearpositionssensor liefert !_lnearposmonssensor Linearpositionssensor austauschen
Positionssensor- . . ’ ist defekt
D6A1 tehler Daten, die bei normalen Betrieb |Alarm
nicht méglich sein sollten Ber Anschtlyss des
Inearpos| |onss§ensors Sensor wieder befestigen und Maschine neu kalibrieren
am Pumpengehéuse ist
eventuell lose
DDA1 Kavitation Pumpe Abweichung Es W".'d nicht . Prafen, ob die eingehenden Kugelhahne offen sind
Rot ausreichend Material
zugefuhrt oder der
Materialdruck am
An der entsprechenden Pumpe |Abweichung Zufuh:'systuem ist Prifen, ob die Zufuhrpumpen Material zufiihren
DDB2 Kavitation Pumpe |wurde Kavitation erkannt unzureichend
Blau Ruckstande oder
. Den Filter auf Rickstande oder Filler-Verklumpungen
Verklumpungen im - . L
. . ) prifen und bei Bedarf reinigen oder austauschen
Materialzufiihrungsfilter
Dusen verstopft Verstopfung beseitigen
DEAT Pumpe nicht Die Pumpe hat die Parkposition Abweichung Schlauch verstopft Je nach Bedarf Schlauch reinigen oder auswechseln
geparkt nicht erreicht ) o ] Sicherstellen, dass das Dosierventil korrekt konfiguriert
Dosierventil 6ffnet nicht .
und an das MSM angeschlossen ist
. Der Typ oder die GréBe der Im EAM die Setup-Bildschirme -> System-> aufrufen und
Pumpen nicht ’ System korrekt . - .
DSCO L Materialpumpen A (Rot) und B |Alarm M sicherstellen, dass Pumpentyp und -gréBe auf (nicht --)
definiert ) - einrichten . .
(Blau) wurden nicht definiert eingestellt sind
Der Volumenzéhler des Auf Verstopfungen im
Materials Blau erkennt keinen VqurrJenzal’llfr Mate}nal i )
Volumenzahler |oder fast keinen Durchfluss . Blau tberprafen. Au Verstop ung m Volumenzahler b"eheben. .
DR6B-D Blau priifen durch das Gerét Abweichung |Druck (10 bar oder Verengung in der Leitung hinzufligen oder Materialfluss
P urch das Geral. mehr) am Auslass der |erhéhen.
Materialpumpe Blau
Uberprifen.
Der Volumenzahler des Auf Verstopfungen im
Materials Rot erkennt keinen \'golu.rr;enza.!'}ler l\i‘l‘atfenal v g im Vol - heb
Volumenzihler  |oder fast keinen Durchfluss . ot Uberprifen. Au erstop ung im Volumenzahler be eben. ‘
DR6A-D Rot priifen durch das Gerét Abweichung |Druck (10 bar oder Verengung in der Leitung hinzufligen oder Materialfluss
P urch das Gerat. mehr) am Auslass der |erhéhen.
Materialpumpe Rot
Uberprifen.
Sicherstellen, dass das Ventil korrekt mit Druckluft
Wenn die Pumpe versucht, Ventil dispensiert nicht [versorgt wird und richtig abdichtet. Wenn dies nicht der
anzuhalten, um die laufende Fall ist, das Ventil wie erforderlich warten.
F7D1 Pumpe hlt nicht Pumpe mehr unter Druck zu Abweichung Maschine und Schlauche auf Undichtigkeiten prifen.

setzen, als dies bei normaler
Funktion der Fall ware (gilt nur
fr System mit Totpunkt)

Material tritt aus

HINWEIS: Dieser Fehler wird nach zwei vollsténdigen
Kolbenhiiben angezeigt, so dass die Undichtigkeit
betrachtlich ist.

Kein Material

Tanks befllen
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |(Ursache Lésung
L111 Mat. .ROt Niv. Abweichung Matenalfullgand in den Tanks mit Material befillen
niedrig Tanks niedrig
Niedriger Materialftllstand in den Wenn der Tank noch gentigend Material haben musste,
) . Lose/defekte N . . )
L122 Mat. Blau Niv. Tanks Abweichung Verbindun priifen, ob der Fiillstandssensor an den richtigen Eingang
niedrig 9 angeschlossen wurde und das Kabel nicht beschédigt ist
Fullstandssensor defekt |Fullstandssensor austauschen
L311 Rot Mat.Niv.hoch I . Abweichung Wenn der Tank noch geniigend Material haben musste,
Hohes Materialniveau in den . . - . L .
L322 BI. Mat.Niv.hoch |Tanks Abweich Befillungsventil defekt |prifen, ob der Fullstandssensor an den richtigen Eingang
- Mat.Niv.hoc weichung angeschlossen wurde und das Kabel nicht beschéadigt ist
L6A1 Rot . Abweichung Es W”j.d kein Material Prifen, ob die Zufuhrpumpen korrekt funktionieren
Autoauff.inakt. . zugefihrt
Der Tankstand wurde héher Lose Verbindung zum
efiillt als erwartet . Auf lockere oder getrennte Drahte oder Stecker prifen
L6B2 Bl. Autoauff.inakt. befllit als erwarte Abweichung |Fullstandssensor uf lockere oder getrennte Drahte oder Stecker priife
Fullstandssensor defekt |Fillstandssensor austauschen
Olstand niedrig Olstar]d prifen und wenn dieser niedrig ist, Hydraulikl
nachflllen
Loser Anschluss/ Prifen, ob der Hydraulikélsensor korrekt an das MSM
Wackelkontakt angeschlossen ist und das Kabel nicht beschadigt wurde
Das Volumen im Oltank ist unter Fullstandssensor defekt gfensEordzL.Jsrt]auscher; R — -
MBH1 |Olstand niedrig  [dem Minimum, das zur korrekten |Alarm ichtiakeit i Vle rr]” |chtungen fefh y_ !'au ! sr:(trle S und die
Funktion erforderlich ist Undic t!g elt.lm erschlauc Emg zur. ra zeltlgenl rkennung von
Hydraulikantrieb Leckagen prifen. Dichtungen bei Bedarf austauschen
und das verloren gegangene Ol nachfiillen.
Undichtigkeit im Die Anschlisse des Hydrauliktanks und den Filter auf
Hydrauliktank, Undichtigkeiten prifen. Bei Bedarf reparieren oder
Warmetauscher ersetzen und verlorenes Ol nachfiillen.
Niedrige Der Motormagnetismus ist auf Zu langer Kontakt mit  |Wenn der Fehler fortbesteht und die Leistung die
MBN1 Motorl?eistun den Punkt gefallen, zu dem die [Hinweis Wérme oder Anforderungen des Benutzers nicht mehr erflllt, muss
9 Leistung erheblich reduziert ist Hochspannung der Motor getauscht werden
Prifen, ob sich die Pumpe bewegt; wenn dies nicht der
Motorfehler Fall ist, prifen Sie, ob der Motor korrekt angeschlossen
wurde
Hydraulik-Netzteil Wenn S.ICh der Motor bewegt und die Pumpe nicht ur\d
sich kein Druck aufbaut, muss das Hydraulik-Netzteil
fehlerhaft
gewartet werden
Lose/d?fekte . Prifen, ob der lineare Positionssensor korrekt am MSM
Anschllsse am linearen |. o ; . -
. installiert ist und die Verkabelung nicht beschadigt wurde
Positionssensor
Das MSM versuchte, die Pumpe Feh!gr des linearen Den linearen Positionssensor austauschen
« . . Positionssensors
N4A1 Pumpe lauft nicht |zu bewegen, aber es wurde Abweichung —— -
. Motor ist nicht mehr mit « P .
keine Bewegung erkannt . Kupplung geman Spezifikation zuriicksetzen und
der Hydraulikpumpe .
Stellschrauben nachziehen
verbunden
Zufuhrschlauch von der
Hydralullk.pumpe zum Schlauch neu festziehen oder tauschen
Verteiler ist lose oder
beschadigt
Defekte Motorwelle Motor austauschen
. . Prifen, ob keine duBeren Krafte die Pumpe von der
Uberdruckventil . .
Verschiittet in den Tank Bewegung abhalten, dann prifen Sie das
Uberdruckventil auf Schaden oder Verschmutzungen
Der Druck ist aufgrund der
thermischen Ausdehnung des
P400 An"stleg des Mlatenals auf gln unsicheres Abweichung [Hochdruck Dosierventil manuell 6ffnen oder Ventile 6ffnen, um
Wérmedrucks Niveau angestiegen. Alle Druck abzulassen
Konditionierungszonen wurden
automatisch abgeschaltet.
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
P4A1 Rot Druckausfall Alarm Dosierventil 6ffnet nicht Sicherstellen, dass das Dosuerveqtll korrekt konfiguriert
und an das MSM angeschlossen ist
Dosierventil erneuern  |Dosierventil austauschen
) Besch.ranl.(ung in den Sicherstellen, dass keine Verstopfung vorliegt
Der Druck der Materialpumpe Materialleitungen
hat den max. Betriebsdruck - Sicherstellen, dass der geforderte Druck innerhalb
. . Definierter max. Druck . .
Uberschritten, der unter den unaiilti des max. Betriebsdrucks liegt, der unter dem
P4B2 Blau Druckausfall |Setup-Bildschirmen eingerichtet |Alarm outtig Setup-Bildschirm System 1 abgespeichert ist
wurde Dusen verstopft Verstopfung beseitigen
Schlauch verstopft Verstopfung beseitigen oder bei Bedarf Schlauch
ersetzen
. . . Sicherstellen, dass das Dosierventil korrekt konfiguriert
Dosierventil 6ffnet nicht .
und an das MSM angeschlossen ist
Dosierleitung ist Sicherstellen, dass der Materialdurchlauf in beiden
verstopft Materialleitungen gleich ist
Am EAM Setup-Bildschirme -> System-> aufrufen und
. . . sich vergewissern, dass der Druckdifferenzwert im max.
Die Druckdifferenz ist zu . - "
niedrig eingestellt zulassigen Bereich liegt, um unnétige Alarme zu
vermeiden, die zu einer Unterbrechung der Abgabe
fuhren
X it X Diisenblécke schlieBen Sicherstellen, dass ein oder beide Diisenblécke
P4D Druckdiff ,\D/l'e Drulc;dl erznéIZW|§cheTB Al an einer oder beiden dispensieren, wenn sie auf die max. Offenposition
4D0 ruckaierenz Iaterla f.o.t un au ist groBer |Alarm Seite(n) zu haufi eingestellt wurden und eine entsprechende Anpassung
als vordefiniert g. vornehmen
. . Systemdruck ablassen und Diise vom Diisenblock
Schmutz im Dusenblock . . .
entfernen, auf Schmutz im Hohlraum Gberprifen
Eventuell haben sich Systemdruck ablassen und Diise vom Disenblock
Materialfuller in einer entfernen, auf Festsetzungen Uberprifen Nach Bedarf
Duse festgesetzt reinigen oder austauschen.
Kein Material Tanks mit Material befillen
Zufuhrsystem defekt Defektes Teil tauschen
PEA1 Drucksensor- Alarm Loser Anschluss/ Prifen, ob der Druckwandler korrekt installiert ist und alle
fehler Rot Der Drucksensor liefert Wackelkontakt Kabel richtig angeschlossen sind
Drucksensor. unglltige/keine Sensor defekt Drucksensor austauschen
) Druckmessungen i al i
P6B2 tehler Blau g Alarm Kein Material in der Tanks befiillen
Pumpe
R4DO-A Das dosierte Materialverhaltnis |Alarm Tank Rot leer oder
ist hoch und Uberschreitet die Material Rot
eingegebenen Toleranzen; {a/L;er;g?Sr?er; der
A Zu viel Material Blau im .p 9 Material Rot in Tank oder Trommel flllen.
R3Do-D | eMaltnis hoch Altni Abweichung |arerialzufunr ROt 1 ¢y ctopfungen im Materialfiuss Rot tberprifen
- Verhéltnis zu Rot. weichung Verstopfung Material ptung p .
Rot im Volumenzahler
oder an einer anderen
Stelle.
R1D0-A Das dosierte Materialverhaltnis  [Alarm Tank Blau leer oder
ist niedrig und tiberschreitet die Material Blau
eingegebenen Toleranzen; Nicht ausgegangen.
. . . Verstopfung oder ) . .
s i |gentigend Material Blau im . Material Blau in Tank oder Trommel fiillen.
Verhéltnis niedrig . Materialzufuhr Blau. . . . .
R2D0-D Verhaltnis zu Rot. Abweichung Auf Verstopfungen im Materialfluss Blau Uberprifen.

Verstopfung Material
Blau im Volumenzahler
oder an einer anderen
Stelle.
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
Ro Tank
T1A6 Fl.-Temp tief Alarm
Blauer Tank
T185 Materialtemp. tief Alarm
T1A3 Rote lZuIenungl Alarm Schutz§chalter Visuell Gberprufen, ob die Sicherung ausgeldst ist
Materialtemp. tief ausgeldst
Blaue Zuleitung
T1B1 . ; Alarm
Materialtemp. tief |Materialtemperatur liegt
T1A2 Roter Schlguch unterhglp des definierten unteren Alarm
Mattemp. tief Alarmlimits
Blauer Schlauch Die Spannung an den Eingangsklemmen des Netzfilters
T1B4 . Alarm Niedrige Spannung prifen. Die Spannung sollte zwischen 190 und 264 VAC
Mattemp. tief .
liegen
T1A7 Roter Kuhlgr Alarm Kgbel nicht Auf lockere oder getrennte Drahte oder Stecker prifen
Mattemp. tief eingesteckt/locker
T1B8 Blauer Kuhler Alarm Fehlerhafte Widerstand der Heizelemente messen
Mattemp. tief Heizelemente
. - Kein Strom zum Lifter Kabel prifen, um sicherzustellen, dass der Lfter
Die Hydra}ullkpltemperatur . angeschlossen ist
erreicht ein Niveau, auf dem ein Schmutz am Lifter oder
Oltemperatur Schaden mdglich ist, so dass . . . Schmutz vom Lifter oder Luftergrill entfernen
T3H1 . Abweichung |Luftergrill
Beschr. das Motorsteuermodul die o - —
Ausgabe auf ein sicheres Niveau Geringes Luftvolumen Verlsu.chen_, den LU tgr an.zuhalt"en, indem man n?.lt einem
o A Bleistiftradierer auf die Mitte drlickt. Wenn der Lifter
limitiert vom Lufter
langsamer wird, muss er ersetzt werden
Kein Strom zum Lifter Kabel prifen, um sicherzustellen, dass der Lufter
angeschlossen ist
fgfr;:r;trﬁlam Lifter oder Schmutz vom Lifter oder Luftergrill entfernen
Die Motortemperatur erreicht ein - - —
. . . Versuchen, den Lifter anzuhalten, indem man mit einem
Niveau, auf dem ein Schaden Geringes Luftvolumen . A . . . .
Motortemperatur | . "> . . " Bleistiftradierer auf die Mitte driickt. Wenn der Lufter
T3N1 moglich ist, so dass das Hinweis vom LUfter R
Beschr. . langsamer wird, muss er ersetzt werden
Motorsteuermodul die Ausgabe ¥ b bedi
auf ein sicheres Niveau limitiert Mgebungsbedingunge |y, schine in einen Bereich unter 120°F (50°C) bringen
n sind zu warm
Moth-/Pumpenkupplun Kupplung geman Spezifikation zuriicksetzen und
g reibt eventuell an der
; Stellschrauben nachziehen
Hydraulikpumpe
Material-
T4B5 temperaturblauer Alarm
Tank zu hoch
T4A3 Ro Innen-Temp Alarm
hoch
T4ABA BI. Innen- Alarm Defektes RTD RTD austauschen
Temp hoch . . Lo
Ro. Schl.Fl.- Die Materialtemperatur liegt tber
T4A2 ) . dem definierten oberen Alarm
Temp hoch o
Bl SchiFl Alarmlimit
T4B4 Temp hoch Alarm
Ro Kiihl Defektes
T4A7 ) Alarm Hochstrom-Temperaturs|Hochstrom-Temperatursteuerungsmoduls austauschen
Fl.-Temp hoch
teuerungsmodul
BI. Kdhl. . . .
T4B8 Alarm Anschlisse locker Anschlisse festziehen
Fl.-Temp hoch
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
Kein Strom zum Liifter Kabel priifen, um sicherzustellen, dass der Lufter
angeschlossen ist
iﬁ:ms:;;rrn Lfter oder Schmutz vom Lufter oder Kuhlerkdrper entfernen
Die Temperatur des MSM — - —
. o . . Versuchen, den Lifter anzuhalten, indem man mit einem
erreicht ein Niveau, auf dem die Geringes Luftvolumen . ) i . N .
Temp.Motorkontr. ; ) A Bleistiftradierer auf die Mitte driickt. Wenn der Liifter
T4CA Lebensdauer drastisch reduziert |Alarm vom Lufter .
z.hoch . . langsamer wird, muss er ersetzt werden
ist, so dass eine Abschaltung Der M K
zum Schutz erfolgt ist er _c_>t<.>r an_n Motor austauschen
beschédigt sein
Schmutz befindet sich in
den Kuhlkérperrippen  |Schmutz aus den Kihlkérperrippen des MSM entfernen
des MSM
. . Kabel priifen, um sicherzustellen, dass der Lufter
. - Kein Strom zum Lufter .
Die Temperatur des Hydraulikdls angeschlossen ist
Oltemperatur err‘e|cht en leeau, auf d_em_dle S'c':hmut.z am Lafter oder Schmutz vom Lifter oder Luftergrill entfernen
T4H1 Abschaltung Leistung drastisch reduziert ist, |Alarm Luftergrill
so dass eine Abschaltung zum Geringes Luftvolumen Versuchen, den Lilfter anzuhalten, indem man mit einem
Schutz erfolgt ist g Bleistiftradierer auf die Mitte driickt. Wenn der Lufter
vom Lufter .
langsamer wird, muss er ersetzt werden
Kein Strom zum Liifter Kabel prifen, urp sicherzustellen, dass der Lifter
angeschlossen ist
ngt:g;:ﬁlam Ldfter oder Schmutz vom Lufter oder Luftergrill entfernen
Die Motortemperatur ist zu hoch - - —
. Versuchen, den Lifter anzuhalten, indem man mit einem
Motortemperatur |und das System hat Geringes Luftvolumen - . o N .
T4N1 . Alarm . Bleistiftradierer auf die Mitte driickt. Wenn der Lifter
Abschaltung abgeschaltet, um mdgliche vom Lufter .
x ) langsamer wird, muss er ersetzt werden
Schaden zu vermeiden N 5 bedi
m.ge ungsbedingunge Maschine in einen Bereich unter 120°F (50°C) bringen
n sind zu warm
Der M?tc?r kaqn Der Motor muss eventuell ersetzt werden
beschédigt sein
Teas |10 Fenl Alarm
ro Tank
RTD Fehl.
T6B5 bl Tank Alarm
TeA3 RTD Fehl.Innen Alarm
rot Loser oder fehlerhafter RTD-Kabel iiberpriifen
RTD Fehl.lnnen |RTD 1 gibt keine oder ungtiltige Anschluss P
T6B1 Alarm
bl. Daten aus
T6A2 FTS Fehl.Schl.rot Alarm
T6B4 FTS Fehl.Schl.bl. Alarm
TeA7 RTD Fehl.Kuhl. Alarm
rot
T6B8 EITD Fehl.Kdhl. Alarm Fehlerhaftes RTD RTD austauschen
RTD
T6C6  |Fent.Seit Heiz.ro Alarm
RTD Loser oder fehlerhafter . .
T . . Alarm RTD-Kabel rprifen
6C5 Fehl.Seit.Heiz.bl |RTD 2 gibt keine oder unguitige a Anschluss abel Uberprd
Tec7 RTD Fehl.Kahl. |Daten aus Alarm
rot
T6C8 EITD Fenl.Kanl. Alarm Fehlerhaftes RTD RTD austauschen
T8AG Heiz. rot Tank Alarm
aus
T8B5 Heiz. bl. Tank Alarm Schutz?chalter Visuell Uberprifen, ob die Sicherung ausgeldst ist
aus ausgelost
T8A3 Heiz. ro innen Alarm
aus
keine Temperaturerh6hung Die Spannung an den Eingangsklemmen des NetZzfilters
T8B1 Heiz. bl innen aus Alarm Niedrige Spannung prifen. Die Spannung sollte zwischen 190 und 264 VAC
liegen
T8A2 Heiz. ro Schl. aus Alarm Kabel nicht Auf lockere oder getrennte Drahte oder Stecker priifen
eingesteckt/locker
T8B4 Heiz. bl Schl. aus Alarm Fehlerhafte Widerstand der Heizelemente messen

Heizelemente
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
T8A7 Kuhler rot aus Alarm Schutz§chalter Visuell Uberprifen, ob die Sicherung ausgeldst ist
ausgeldst
Ventil trennen und die Spannung zwischen den Dréhten
. . messen, wenn der Kihler 1auft, um sicherzustellen, dass
Defektes Kuhlerventil - . I
Kein T turriick 24V zum Kiuhler geleitet werden. Ist dies der Fall, muss
. ein Temperaturrtickgang das Kuhlerventil wahrscheinlich ersetzt werden.
T8B8 Kihler blau aus Alarm m
Gekuhlte Wasserzufuhr
Wasserzufuhr aufdrehen
abgedreht
Loser oder fehlerhafter RTD-Kabel tberpriifen
Anschluss
Rot
T9A6 Seit.heiz.Temp. Alarm
Absch. Defektes RTD RTD austauschen
Bl.Seit.heiz.
T9B . Al
985 Temp. Absch. Abschaltung Ubertemperatur am
Ro.l N Heizelement Defektes
T9A3 Ags:r? entemp. Alarm Hochstrom-Temperaturs|Hochstrom-Temperatursteuerungsmoduls austauschen
’ teuerungsmodul
T9B1 E‘L.’Isr::r;]entemp. Alarm Anschlisse locker Anschlisse festziehen
T9C6 Ro. Seit.Heiz Aus Alarm
T9C5 Bl. Seit.Heiz Aus Alarm
T9C3 Ro Innen.Aus Alarm
TIC1 Bl Innen.Aus Alarm Temperatursteuermodul Konditionierungssystem ausschalten. Einige Minuten
T9C2 Ro Schl.Aus Platine zu hei3 Alarm . p. warten. Wenn sich der Zustand nicht &ndert oder sich
Uberhitzt . - . .
To9C4 Bl. Schl.Aus Alarm durchgangig regeneriert, ersetzen Sie das Heizmodul
T9C7 Roter Kihler Aus Alarm
Tocs Blauer Kuhler Alarm
Aus
Die Spannung zum MSM ist auf Schutz§chalter Visuell Uberprifen, ob die Sicherung ausgeldst ist
Motorteuersp. L . . ausgeldst
V1H1 Lo ein Niveau gefallen, wo dies die |Alarm - - - - — - m
zu niedrig . . e Die Netzleitungen liefern [Eingangsstrom priifen, um sicherzustellen, dass er liber
Leistung erheblich beeintrachtigt L . : )
niedrige Spannung der Mindestbetriebsspannung liegt
V4AG Bo Seit.Heiz Alarm
Ubersp.
V4B5 BI Seit.Heiz Alarm
Ubersp.
v4pz |FoInnen. Alarm
Ubersp.
Bl. Innen. . Eingehende Die Spannung am Trennschalter prufen. Die Spannung
V4B1 - Al
Ubersp. Hohe Betriebsspannung am Netzspannung zu hoch |sollte zwischen 190 und 264 VAC liegen
V4A2  |Ro Schl.Ubersp. Alarm
V4B4  [BI. Schl.Ubersp. Alarm
vaay  |RoKihler Alarm
Ubersp.
vapg  |Bl- Kuhler Alarm
Ubersp.
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Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
Die Spannung im MSM hat ein
Motorsteuersp. |unsicheres Niveau erreicht und Die Netzleitungen liefern |Eingangsstrom priifen, um sicherzustellen, dass er
V4HO Alarm . .
zu hoch wurde abgeschaltet, um hohe Spannung unterhalb der max. Betriebsspannung liegt
Schéaden vorzubeugen.
Datei mlt. Ersetzen Sie die Datei mit Systemeinstellungen durch ein
Systemeinstellungen Backup oder eine neue Datei
USB Und Das EAM hat erfolglos versucht, ist beschadigt P
WOUO e econi eine Systemeinstellung Alarm Die Datei mit den Sicherstelien, dass die erste Zeile in der Settings.ixt
' hochzuladen Systemeinstellungen ist |Datei den Text GMS enthalt. Wenn dies nicht der Fall ist,
fur ein anderes System |ersetzen Sie die Datei durch die korrekte Datei fir die
vorgesehen Systemaktualisierung.
Wenn der Fehler fortbesteht, muss der Motor getauscht
) Fehlerhafte Sensoren
WBH1 Motorencoder-  |Ein Fehler wurde am Alarm werden
Fehler Motorpositionssensor erkannt Prafen, ob der D-Sub-Anschuss zum Motor
Wackelkontakt . ) .
angeschlossen ist und alle Kabel intakt sind
Kein Strom zum Sicherstellen, dass das Wegeventil mit Strom versorgt
Wegeventil wird
Fehlerhafter Anschluss |Sicherstellen, dass das Kabel zum Wegeventil am
des Wegeventils richtigen Eingang angeschlossen und nicht beschadigt ist,
Wegeventil fehlerhaft  |Das Wegeventil muss ausgetauscht werden
Der Motor hat eine Hydraulik-Netzteil . . .
Das Hydraulik-Netzteil muss repariert werden
Geschwindigkeit erreicht, die bei fehlerhaft Y P
Hohe normalen Betrieb nicht erreicht Defekter Messgeber Messgeber ersetzen
WKH1 Alarm
Motorgeschw. werden sollte und wurde Motor ist nicht mehr mit R . B
abgeschaltet, um méglichen der Hydraulikpumpe Kupplung geman Spe‘zmkatlon zuriicksetzen und
Schaden vorzubeugen verbunden Stellschrauben nachziehen
Zufuhrschlauch von der
Hydre.luhklpumpe zum Schlauch neu festziehen oder tauschen
Verteiler ist lose oder
beschadigt
Defekte Motorwelle Motor austauschen
wmos [ 12Nk rot Aufb. Alarm
Stoérung
wmos | 1ank bl-Aufb. Alarm
Stérung
WMO3 Inr]en rot Aufb. Alarm
Stoérung
WMO1 'S”tgfﬂnb" Aufb. Alarm
9 Hohe Spannung zu Relais 1 Defekter Schiitz Schutz austauschen
Schl.ro. Aufb.
WMO02 . Alarm
Stérung
wmog  [SChl- Bl Aufb. Alarm
Stdérung
wmoz  [Ruhl. rot Aufp. Alarm
Stérung
wmog  [Rul-bl.Aufb. Alarm
Stérung
Ro
WMAG6 |Seit.HeizTemp Alarm Defektes RTD RTD austauschen
hoch Die Tankseite liegt Gber dem
definierten Alarmlimit fir hohe Defektes Hochstrom-
Bl. Temp. Temperatursteuerungs- [Hochstrom-Temperatursteuerungsmoduls austauschen
WMB5 |Seit.HeizTemp Alarm modul

hoch

Anschllsse locker

Anschlisse festziehen
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werden, bevor der Gel Timer
korrekt funktionieren kann

festgestellt, dass der
Gel Timer Schuss nicht
anhand der im EAM
eingegebenen
Parametern ausgefihrt
werden kann.

Fehler- |Fehler-
code bezeichnung Fehlerbeschreibung Fehlertyp |Ursache Lésung
wmce  [Tank rot Aufb. Alarm
Stoérung
WMC5 Ta"nk bl.Aufb. Alarm
Stérung
WMC3 Inr]en rot Aufb. Alarm
Stérung
Innen bl. Aufb.
WMCH1 . Al . ) ) -
Stérung Unerwartete Spannung auf arm Steigt die Temperatur durch eine Zone an, die deaktiviert
. Kurzschluss am Modul : .
Schl.ro. Aufb. Relais 1 wurde, ersetzen Sie das Heizmodul
WMC2 . Alarm
Stérung
wmcs  [Senl- Bl Aufb. Alarm
Stérung
wmcz  [Kuhl. rot Aufp. Alarm
Stoérung
WMC8 Ku..hl'bl'AUfb' Alarm
Stérung
WMH1 Motorsteuerung - |Ein allgemeiner Fehler ist Abweichun Interner Zyklusstrom, wenn der Fehler fortbesteht, muss das
Fehler innerhalb des MSM aufgetreten 9 |Hardware-Fehler MSM ersetzt werden
Der ei b Falsche Gehen Sie auf dem EAM zu den Setup-Bildschirmen -
Unaiilii Ster eingege errth K od Svstemeinrichtun System- und stellen Sie sicher, dass alle Seiten korrekt
WSCo nguitige euerungswe (Druck oder Abweichung ¥ 9 definierte Werte haben.
Sollwert-Eingabe [Durchfluss) liegt auBerhalb der — - -
Systemgrenzen. Schuss falsch definiert Definieren Sie den Schuss neu mit
Steuerungsparametern innerhalb der Limits des Systems
Der Schuss des Gel
Timers liegt unter der
Mlndestabgabemenge Waéhlen Sie einen anderen Schuss oder dndern Sie die
oder wurde auf einen
ungiiltigen vorhandenen Schussdaten
S
Ungliltige Gel o . ’ . eingestellt
WSDo Timer Definition ungultig. Dies muss behoben Abweichung Das MSM hat

Wenn Sie sicher sind, dass der Schuss innerhalb der
Parameter liegt, versuchen Sie, den Lernmodus zu
starten, der unter der Startseite Kalibrierung zu finden ist.
Wenn der Fehler fortbesteht, ist ein Gel-Schuss mit
reduzierten Steuerungsparametern erforderlich.
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USB-Sticks minderwertiger Qualitat kdnnen zu einem
Erhitzen des USB-Anschlusses am EAM fihren.
Nur hochwertige USB-Sticks verwenden.

Ubersicht

Es gibt drei Hauptverwendungsarten fir den USB.

¢ Die Méglichkeit zum Herunterladen eines Protokolls
der letzten 50.000 Fehler, Ereignisse oder Jobs,
das Uber 150.000 Schnappschiisse mit wichtigen
Dosierinformationen enthalten kann.
«  Mbglichkeit zum Herunterladen, Andern und
Hochladen von benutzerspezifischen Sprachdateien
e Download und Upload von Systemkonfigurationen
e Diese Daten umfassen die meisten
Einstellungen, die vom Benutzer gewéhlt und
konfiguriert werden kénnen.
¢ Diese Daten umfassen nicht die Pumpen-Zahler,
Fehler- und Ereignisprotokolle und
Sequenz-Zahler.

USB-Optionen

Die einzigen Optionen fir USB auf dem EAM finden
Sie unter Erweitert 4, sieche Seite 63.

204 I: Conditiohing
I_ Mo Active Errors

[] Erable Diagrostic Screen

|:| Enable Downloading of USE Logs
Erwable LSE Errors:
Date of Last Downloadh:

= o I o] 519

D527

-

Die erste Option ist ein Kontrollkdstchen, das den
Download der Protokolldateien fir Fehlerereignisse und
Schussdaten aktiviert oder deaktiviert. Das Schussdaten-
Protokoll 1auft in allen Betriebsmodi.

3A4813J
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Die zweite Option ist das Léschen-Symbol, das das letzte
Download-Datum auf eine Zeit zurlicksetzt, zu der alle
Protokolle heruntergeladen werden kénnen. Damit kann
der Benutzer alle USB-Protokolleintrage herunterladen.
Wenn die Protokolldateien voll sind, kann dies tUber 2
Stunden dauern. Das EAM Uberwacht die USB-Protokolle
nicht, um den Benutzer zu warnen, wenn Daten
moglicherweise Uberschrieben werden. Um die
Download-Zeiten und die Gefahr eines Datenverlustes
zu minimieren, wird empfohlen, dass der Benutzer die
Protokolle alle zwei 2 Wochen oder haufiger herunterladt,
wenn die Maschine haufiger als eine komplette Schicht
pro Tag verwendet wird.

Protokolldateien herunterladen

Wenn ,Herunterladen von USB-Protokollen zulassen"
markiert ist, kann ein USB-Stick verwendet werden,
um die Protokolldateien herunterzuladen.

Zum Herunterladen der Protokolldateien, einen
hochwertigen USB-Stick in den USB-Anschluss unten
am EAM einstecken. Das EAM startet automatisch den
Download der Protokolldateien und der Sprachendatei
(DISPTEXT.TXT) sowie der Datei mit den
Systemeinstellungen (SETTINGS.TXT). Der Fortschritt
des Ladevorgangs wird in der Statusleiste angezeigt.
Wenn ein Fehler wahrend des Downloads auftritt, den
USB-Stick entfernen und wieder einstecken.
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Protokolldateien, Ordnerstruktur

¥ DOWHNLOAD

File Edit Wiew Fawaorites Tools  Help

@ Back - P [ ?

Address | Ex\GRACON06201073|DOWHLOAD

Folders
Qf Deskkop

= @ My Docurnents
=] @ Iy Computer

X [C)DATAODOZ
] ) pispTeRT.THT
= [E) serTngs. it

[# “a® [EM_PRELOAD (C!)

& L DVDJCD-RYW Drive

1= =& Removable Disk (E
I CanSolarData
[C7) Car_Seatch

(o)

i

|2 China_Trip_fryCarmera

= [ GRACD
Iy 06200792
= I 082

=]

I DATADOD2
(= 1P M
£ T

p. ! Search |'L Fnldersl '

ABB. 16: DOWNLOAD, DATAxxxx Ordner

Jedes Mal, wenn ein USB-Stick in den EAM USB-Port eingeschoben wird, wird ein neuer Ordner mit der Bezeichnung
DATAxxxx erstellt. Die Nummer an Ende des Ordnernamens erhdht sich mit jedem Einstecken des USB-Sticks und mit
jeder Ubertragung tiber den USB. In jedem DATAxxxx Ordner gibt es drei Protokolldateien. Sie werden als .csv
Dateien (kommagetrennter Wert) formatiert und kdnnen von den meisten Text-Editoren oder
Datenverarbeitungsprogrammen (z.B. Excel) ge6ffnet werden.

Beispiel 1-ERROR-Datei

Die Datei 1-ERROR ist die Fehler- und Ereignisse-Protokolldatei.
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A B
1 |ErrorLog
2 |S/N: 06201073
3 |Software Part Number: 16N420
4 |software Version: 1.01.002
5 4/23/201211:09
6
7 |Date Time Error Log
8 4/11/2012 14:12:17 No Active Errors
9 4/11/2012 14:13:26 No Active Errors
10 4/11/2012 14:14:14 No Active Errors
11 4/11/2012 14:15:00 No Active Errors
12 4/11/2012 14:17:11 PADO-A: Pressure Imbalance
13 4/11/2012 14:17:17 Error Cleared: PAD0-A: Pressure Imbalance
14 4/11/2012 14:17:31 DDA1-D: Red Pump Cavitation
15 4/11/2012 14:17:44 DDB2-D: Blue Pump Cavitation
16 4/11/2012 14:20:18 Error Cleared: DDA1-D: Red Pump Cavitation
17 4/11/2012 14:20:18 Error Cleared: DDB2-D: Blue Pump Cavitation
18 4/11/2012 14:20:46 PAD0-A: Pressure Imbalance
19 4/11/2012 14:20:52 Error Cleared: PAD0-A: Pressure Imbalance
20 4/11/2012 14:23:59 No Active Errors
21 4/11/2012 14:24:00 No Active Errors
22 4/11/2012 14:48:47 No Active Errors
23 4/11/2012 14:48:48 No Active Errors
24 4/11/2012 14:50:03 No Active Errors
25 4/11/2012 14:50:10 No Active Errors
26 4/11/2012 14:50:18 No Active Errors
27 4/12/2012 7:51:33 No Active Errors
28 4/12/2012 7:52:35 DDA1-D: Red Pump Cavitation

29
4 4 v v 1-ERROR /3

A/12/2M3 _7-53-39 DDARZ-N- Rlue Pumn Cavitatinn

IENI

Event Log

ECOX-R:Setup Values Changed
ECOX-R:Setup Values Changed
ECOX-R:Setup Values Changed
ECOX-R:Setup Values Changed
No Event

Mo Event

Mo Event

No Event

No Event

Mo Event

Mo Event

No Event

EMO0O-R: System Powered Off
EL0OO-R: System Powered On
EMO0-R: System Powered Off
ELOO-R: System Powered On
EMO0O-R: System Powered Off
EL0O-R: System Powered On
EMO0-R: System Powered Off
ELOO-R: System Powered On
No Event

N Fuent

Active Shot Number
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Beispiel 2-JOB-Datei

Die Datei 2-JOB ist die Schussdaten-Protokolldatei.

Appendix F - USB-Betrieb

B c | D | E | F G

nber: 16N420

1

1.01.002 — .
@ Back ~ > If p ) search :tl.ﬂ_ Falders
address (|75 E:\GRACO\06201073\DOWNLOADN DATA0002
Folders X EL1-ERROR.CSY
Reguested Requested Requs @ 5;'5}'@'3 N T "! EL)2-108.C5v
Inline Blue Inline Blue Hose Blue Hose Blue Inline Red Inline @ @ My Documents | @S—SYSTEM.CSV
Time RTD Temp Temp FTS Temp Temp RTD Temp Temp| o @ My Computer 7
14:16:52 - + @ IBM_PRELOAD (1)
14:16:54 - # b DVDJCD-RW Drive (D2)
14:16:56 - = “#* Removahle Disk (E:)
14:16:58 - 1) CanSolarData
14:17:00 - I Car_Search
14:17:02 - 150 china_Trip_fryCamera
14:17:04 - =1 [ GRACO
14:17:07 - | 06200799
14:17:09 - = [ 06201073
14:17:11 - =[5 DOWNLOAD
14:17:28 - lj DATADOOZ )
S ) [P LRl ran ; ,|.v..'
(] 1l | 3
Beispiel 3-SYSTEM-Datei
Die 3-SYSTEM Datei ist die Softwareversionen-Protokolldatei.
A B T D E F G 15
1 System Software Log ]
2 |5/N: 06201073
3 Software Part Mumber: 16N420
4 |Software Version: 1.01.002
5 4/23/2012 11:11
6
7 Date Time Node: Software Version
8 4/23/2012 6:53:49 MCM Application Blue 1.01.108
9 4/23/2012  6:53:49 MCM Component Blue  1.09.001
10 4/23/2012  6:53:49 Blue Tank Monitor 1.01.001 =
11 4{23/2012  6:53:49 Red Primary Heat 1.05.008
12 4/23/2012  £:53:49 Blue Hose Heat 1.05.008
13 4/23/2012  6:53:49 USB Configuration 1.07.001
14 4/23/2012  6:53:49 Advanced Display 1.01.003
15 4/23/2012  6:53:50 Blue Primary Heat 1.05.008
16 4/23/2012  6:53:51 Red Hose Heat 1.05.008
17 4f23/2012  6:53:54 Red Primary Heat 1.05.008
18 4/23/2012  6:53:56 Blue Primary Heat 1.05.008
19
20 W
21 -
M 4 » M| 3-SYSTEM ¥ KR il |
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Systemeinstellungen ubertragen

& DOWNLOAD - 101X
I
A 7S =
O pack - Y ) search |[= Folders X ) [z33)
Address () E:\GRACO\FFFFFFFF\DOWNLOAD v B co
Folders X | Name Size Type Date Modified
- C)DATAO001 File Folder 1/12/2010 12:38 PM
2t Desktn)
@ oe 5 ’:: 2 | &paTaoo02 File Folder 1/12/2010 1:52 FM
= 4 My Computer CDATADDO3 File Folder 1/12/2010 10:12 AM
¥ % Local Disk (C:) CIDATADDDS File Folder 12/20/2004 12:00 AM
# . DVDACD-RW Drive (D:) C)DATADDDS File Folder 1/12/2010 10:17 AM
= “ DIESEL (E2) _JDATADOOS File Folder 1/13/2010 9:01 AM
= 5 GRACO %) DISPTEXT.TXT 22KB Text Document 1/13/2010 9:03 AM
= ) FFFFFFFF =) SETTINGS. TXT 43KB TextDocument  1/13/2010 9:03 AM
5 3 DOWNLOAD
() DATADOO1
=) DATAOOD2
() DATAOOD3
) DATADDO4
) DATADODS
) DATADOOS
3 UPLOAD
+ 5 DVD Drive (F:) )

Die folgende Vorgehensweise wird fiir die Ubetragung
von Systemeinstellungen von einer Maschine zu einer
anderen eingehalten.

1. Einen hochwertigen USB-Stick mit den
Einstellungen, die tbertragen werden sollen, in den
USB-Anschluss des EAM einstecken. Nach
Abschluss des Downloads befindet sich die
SETTINGS.TXT Datei im DOWNLOAD-Ordner.

Der Benutzer sollte niemals versuchen, die
SETTINGS.TXT Datei in jeglicher Form zu
verandern. Graco Ubernimmt keine Verantwortung
fir Schaden, die durch eine unsachgeman
modifizierte Setup-Datei verursacht wurden.

2. Den USB-Stick in einen Computer einstecken.
3. Zum DOWNLOAD-Ordner navigieren.

4, Die SETTINGS.TXT Datei aus dem
DOWNLOAD-Ordner in den UPLOAD-Ordner
kopieren.

5. Den USB-Stick aus dem Computer entfernen und in
den USB-Port des EAM flr die zweite Maschine
einstecken. Die Software beginnt automatisch mit der
Aktualisierung.
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HINWEIS: Vor Beginn der Aktualisierung schaltet das EAM
automatisch das System ab und bricht alle laufenden
Abgabeprozesse ab. Wahrend der Aktualisierung der
Software erscheint ein Popup-Fenster und informiert den
Benutzer Uber das Update und das System wird gesperrt.
Nach erfolgter Aktualisierung fordert das EAM den Benutzer
auf, den Strom einzuschalten, damit die Aktualisierungen
Ubernommen werden.

6. Nach der Aktualisierung der Software den USB-Stick
aus dem USB-Laufwerk entfernen.

7. Den Hauptschalter auf OFF und dann wieder auf ON
stellen.

8. Den USB-Stick in einen Computer einstecken.

9. Zum UPLOAD-Ordner navigieren und die
SETTINGS.TXT Datei I6schen.

HINWEIS: Sofort nach dem Upload der Einstellungen
die SETTINGS.TXT Datei aus dem UPLOAD-Ordner
entfernen, um einen versehentlichen Verlust der Daten
beim nachsten Einstecken des USB-Sticks in den
USB-Port des EAM zu verhindern. Wenn sich eine
SETTINGS.TXT Datei im UPLOAD-Ordner befindet,
wenn der USB-Stick in den EAM USB-Port eingeschoben
wird, wird die Software versuchen, das EAM zu
aktualisieren.
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Eingestellte Sprache aktualisieren

Zur individuellen Anpassung des Texts auf dem

EAM folgendermafen vorgehen. Die Sprachendatei
DISPTEXT.TXT kann in Excel gedndert werden, muss
jedoch als Unicode-Textdatei mit der Erweiterung .TXT
gespeichert werden, damit sie korrekt importiert werden
kann.

1. Einen hochwertigen USB-Stick mit den Einstellungen,
die Ubertragen werden sollen, in den USB-Anschluss
des EAM einstecken. Nach dem Download ist die
DISPTEXT.TXT Datei im DOWNLOAD-Ordner
gespeichert.

2. Den USB-Stick in einen Computer einstecken.
3. Zum DOWNLOAD-Ordner navigieren.

4. Die DISPTEST.TXT Datei aus dem
DOWNLOAD-Ordner auf Inren Computer kopieren.

5. Zum Andern der DISPTEXT.TXT Datei eine
Datenverarbeitungssoftware wie z.B. Excel
verwenden.

a. Inder ersten Spalte den String suchen,
der geéndert werden soll.

b. Den neuen String in der zweiten Spalte
derselben Zeile eingeben.

c. Die Datei als Unicode-Textdatei speichern. Der
Name DISPTEXT.TXT darf nicht gedndert werden.

6. Die geadnderte DISPTEXT.TXT Datei in den
UPLOAD-Ordner kopieren.

7. Den USB-Stick aus dem Computer entfernen und in
den USB-Port des EAM einstecken. Die Software
beginnt automatisch mit der Aktualisierung.

HINWEIS: Vor Beginn der Aktualisierung schaltet das
EAM automatisch das System ab und bricht alle laufenden
Abgabeprozesse ab. Wéhrend der Aktualisierung der
Software erscheint ein Popup-Fenster und informiert den
Benutzer Uber das Update und das System wird gesperrt.
Nach erfolgter Aktualisierung fordert das EAM den
Benutzer auf, den Strom einzuschalten, damit die
Aktualisierungen tibernommen werden.

8. Nach der Aktualisierung der Software den USB-Stick
aus dem USB-Laufwerk entfernen.

9. Den Hauptschalter auf OFF und dann wieder auf ON
stellen.

10. Den USB-Stick in einen Computer einstecken.
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11. Zum UPLOAD-Ordner navigieren und die
DISPTEXT.TXT Datei I6schen.

HINWEIS: Sofort nach dem Upload der Sprachdatei die
DISPTEXT.TXT Datei aus dem UPLOAD-Ordner
entfernen, um einen versehentlichen Verlust der Daten
beim nachsten Einstecken des USB-Sticks in den
USB-Port des EAM zu verhindern. Wenn sich eine
DISPTEXT.TXT Datei im UPLOAD-Ordner befindet,
beginnt die Software automatisch mit der Aktualisierung,
sobald der USB-Stick in den USB-Anschluss des EAM
eingeschoben wird.
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Appendix F - USB-Betrieb

Beispiel SETTINGS.TXT Datei

Der Benutzer sollte niemals versuchen, die
SETTINGS.TXT Datei in jeglicher Form zu
verandern. Graco Ubernimmt keine Verantwortung
fir Schaden, die durch eine unsachgeman
modifizierte Setup-Datei verursacht wurden.
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File Edit Format Y“iew Help

fus

Ox=a0002000
Ox80002002
O=50002003
OxE80002004
Ox50002005
Ox80002006
Ox50002007
Ox=a0002008
Oxa000Z 008
Ox8000200e
Ox8000200d4
O=E8000200e
Ox80002001£
Ox50002010
Oxe0002011
Oxe0Oo0z015
Ox80002019
Ox5000201a
Oxe000201hk

Ox00000030
Ox00000001
Ox000ooooo
Ox00000001
Ox000ooooo
Ox000000a00
Ox0000oo01
Ox000000a00
Ox0000££05
Ox000000a00
O=x00000000
Ox000000a00
Ox00000001
Ox000ooooo
Ox000dcale
Ox000dcalc
Ox000000a00
Ox000ooooo
Ox0000ea60

(=1

Beispiel DISPTEXT.TXT Datei
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g0
100
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]

C
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Technische Daten

Technische Daten

Luft-Eingangsiberdruck . ....................... 0,59-0,69 MPa (85-100 psi; 5,9-6,9 bar)

Benetzte Teile . . . ....... ... . Edehlstahl, UHMW

Fassungsvermdgen des Hydraulikbehalters . .. ... ... Jeweils 30 Liter (8 Gal.)

Empfohlenes Hydraulikél. .. ..................... Citgo A/W Hydraulikél, ISO-Klasse 46
Abmessungen

Die Abmessungen der Maschine hdngen vom Maschinen-
Layout ab. Der Abstand von der Maschinenbasis bis zum
Dosierstativ kann aufgrund der Schlauche stark
unterschiedlich sein.

Pos. Zoll (mm)
A (Héhe) 79 (2007)
B (Breite) 63 (1600)
C (Tiefe) 115 (2921)
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Graco Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen, zum
Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkéufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder
eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fiir eine Dauer von zwdlf Monaten ab Kaufdatum die
Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerat in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadéquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfiihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschleif3 nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fir Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer
Unvertréglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehérteilen, Geréten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehérteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fiir welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshéandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestatigen zu lassen. Wird der angegebene Schaden
bestéatigt, so wird jedes schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerét wird frachtfrei an den Originalkéufer
zuriickgesandt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die
Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgeflhrt, der die Kosten fir Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE
AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE
WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
GEEIGNET SIND.

Graco's einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kéufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben
Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich Schadenersatzforderungen fir
Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschllsse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zuléssig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum vorzubringen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN — WEDER EXPLIZIT NOCH IMPLIZIT — IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO
VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie
zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlduche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstiitzt die
Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MaBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fur indirekte, beil&ufig entstandene, spezielle oder Folgeschéden haftbar gemacht werden, die sich aus der Lieferung
von Geréaten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder
anderer Gter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruchs, einer
Fahrléassigkeit von Graco oder Sonstigem.

Informationen uber Graco

Die neuesten Informationen liber Graco-Produkte finden Sie auf www.graco.com.

Fiir Informationen zu Patenten, siehe www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte Kontakt mit lnrem Graco-Vertriebspartner auf, oder rufen Sie uns an,
um den Standort eines Vertriebspartners in Ihrer Nahe zu erfahren.
Telefon: 612-623-6921 oder gebiihrenfrei unter: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle in diesem Dokument enthaltenen schriftlichen Angaben und Abbildungen stellen die neuesten Produktinformationen dar,
die zum Zeitpunkt der Verdffentlichung verfiigbar waren.
Graco behiilt sich das Recht vor, jederzeit ohne Voranktindigung Anderungen vorzunehmen.

Fiir Informationen zu Patenten, siehe www.graco.com/patents.
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 313873

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. UND TOCHTERUNTERNEHMEN ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2010, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1SO 9001.
WWW.graco.com
Version J, Dezember 2015
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