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Doserutrustning for flerkomponentmaterial sv

Automatiskt system for dosering och blandning av flerkomponentlacker.
Endast fér yrkesmassigt bruk.

Godkand for bruk i explosiva miljoer (utom EasyKey och kraftforsoérjningsmodulen 3KS).

Viktiga sakerhetsforeskrifter.
Las alla meddelanden och féreskrifter
i handboken. Spara foreskrifterna.

Se sidan 4 betraffande modellinformation, inklusive maximalt
arbetstryck. Utrustningens etiketter fér godk&nnande &r pa sidan 3.
En del komponenter som visas ar inte inkluderade i alla system.
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Tillhorande handbocker

Komponenthandbé6cker pa engelska

Tillhérande handbdécker

Godkannanden
for utrustningen

Godkannanden for utrustningen visas pa foljande
etiketter pa fargstationen och kraftférsérjningsmodulen.
Se FIG. 1pa sidan 4 for etiketternas placering.

Kraftférsérjningsmodul- och féargstationsetikett

ATEX-certifikat ar listade har

Handbok | Beskrivning

313881 ProMix 3KS-installation

313883 ProMix 3KS-reservdelssats

312778 ProMix 2KS, installation av automatiskt
system

312779 ProMix 2KS, installation av automatiskt
system

312780 ProMix 2KS Reservdelar till automatiskt
system

312781 Blandningsblock

312782 Fordelningsventil

312783 Kulérbytesventilstaplar

312787 Sats for kulérbytesmodul

312784 Sats for pistolspolbox

310745 Sats for pistolluftsavstangning

312786 Sats fér tdmningsventil och tredje
rensningsventil

312785 Sats for natverkskommunikation

308778 G3000/G3000HR Flédesméatare

313599 Coriolis-flédesmatare

313290 Sats Golvstativ

313542 Signalsats

313386 Grundlaggande
webbgréanssnitt/avancerat
webbgréanssnitt

406800 15V825 Diskret I/0O-kortsats

334391F

ProMix® KS Intrinsically Safe (IS) System. Install
Electronic Pfbportioner per IS Control Drawing No. 258682.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
@s location, with IS Connection to Smart
FMOBATEX007 APPROVED Fluid Plate IS
126G Intrinsically safe Apparatus for use in:
ExiallAT3 N .
°“;‘£",‘j$"ﬁ§3{,‘§?$§ b Class |, Division 1, Group D T3 C
c € Ta = -20°C to 50°C Hazardous Locations
2575 Read Instruction Manual
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
7 7 100 P:I\RTpNO SERIES ’ SERIAL
MPa bar PSI -
MAX FLUID WPR | | | |
| | | | MFG. YR. © GRACO INC.
MPa bar PSI P.O. Box 1441
( Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) | I hY 4 55440 U 9.

TI14376a

Etikett Fargstation

ProMix® 3KS
PART NO. _ SERIES _SERIAL MFG. YR.

FLUID PANEL
MAX AIR WPR
|7 [ 7 |100]
MP:

a bar PSI

Intrinsically safe equipment
for Class |, Div 1, Group D, T3 W GRACO INC.
P.0. Box 1441

c US Ta = -20°C'to 50°C
Ja=-20°C FMOBATEX0073
APPROVED Install per 289833 € @uz_& F Vinneapolis, MN
< 2575 ExiallAT3 erico 55440 US.A.

TH4374a

ATEX-certifikat ar listade har

Kraftférsérjningsmoduletikett

ProMix® 3KS POWER REQUIREMENTS
PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 85-250 ~
l [ [ |  AmPs|2 AMPS MAX
rggeabss et | 50/60 Hz

© GRACO INC.
PO.Box1441 C US Ta =-20°C to 50°C
F vinncapolis, N APPROVED Instail per 258682 @”(2)5 C E
[Ex ia] 1A
FMOBATEX0072 2575

GRAGO 55440 USA. Um: 250V

TI14375a

ATEX-certifikat ar listade har



Systemkonfiguration och delnummer

Systemkonfiguration och delnummer

Konfigurationsnyckel

Det konfigurerade delnumret for din utrustning ar tryckt pa utrustningens mérkplat.
Se FiG. 1 fér markplatarnas placering. Artikelnumret inkluderar en siffra fran var och
en av foljande sex kategorier, beroende pa ditt systems konfiguration.

Fl6desmaétare,
3K-system: komponent C Byte, komponent C Ej anvisad Ej anvisad
TK 0 = Inga métare 0 = Inga ventiler 0 0

1= G3000 (en komponent C)

> - G3000HR 1= Tva ventiler (1&gt tryck)

3= 3,125 mm corolis 2 = Fyra ventiler (lagt tryck)

4 = Ldsningsmedelsmétare 3= Tvaventiler (hogt tryck)

4 = Fyra ventiler (hogt tryck)
/5

Electronic Proportioner

FMOSATEX0074

ProMix® 3KS Intrinsically Safe (IS) System. Install
per IS Control Drawing No. 258682.
EasyKey Interface IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to Smart

Fluid Plate IS

CCUS

APPROVED

Etikettplacering 128 ATa aqumirinsically safe Apparatus for use in:
A H i iy 1. Group b, T3 Class |, Division 1, Group D T3 C
pa FIUId Statlon c € Ta=-20°cn25o»c Hazardous Locations
TI14361a 2575 Read Instruction Manual
MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
Maximalt I N T e
A MPa bar PSI -
) arb?tSTrka f?r MAX FLUID WPR |
vétska ar listat har | | |
MFG. YR.

MPa
MAX

© GRACO INC.
P.O. Box 1441
' Minneapolis, MN

GRACO 55440 U.S.A.

bar PSI
TEMP 50°C (122°F)

L |

FiG. 1: Markplat

>
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TI4376a

Etikettplacering pa
kraftférsérjningsmodulen

TI14370a

e KONfigurerade delnummer
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Systemkonfiguration och delnummer

Godkannande f6r placering i brandfarlig milj6

Modeller med G3000 eller G3000HR eller egensaker Coriolis-méatare fér bade A-, B- och C-méatare ar godkanda
for placering i farliga milj6er - klass |, avsnitt I, grupp D, T3 eller zon 1, grupp IIA T3.

Maximalt arbetstryck

Uppskattning av maximalt arbetstryck beror pa de alternativ fér vatskekomponent som valts. Trycket grundas
pa mérktrycket fér den viatskekomponent som har lagst méarktryck. Se komponentmarktrycken nedan.
Exempel: Modeller med flédesstyrning har ett hdgsta arbetstryck pa 190 psi (1,31 MPa, 13,1 bar).

Se markplat pa din EasyKey, kraftférsérjningsmodul eller fargstation for systemets hégsta arbetstryck.
Se FiG. 1.

ProMixMaximalt drifttryck fér vatskekomponenter

Bassystem (inga matare [alternativ 0], inget kulér-/komponent C-byte [alternativ 0]

och ingen flédesstyrning [tillval med ProMix 2KS basenhet]). ... .............. 21,0 MPa, (210 bar, 3000 psi)
Mataralternativ 1, 2 och 4 (G3000 eller G3000HR, I6sningsmedelsmatare) . ... .. 21,0 MPa, (210 bar, 3000 psi)
Mataralternativ 1 (Corolis-matare) . ... ... 15,86 MPa, (158,6 bar, 2300 psi)
Kuldrbytesalternativ 1 och 2 (lagtrycksventiler) .. ........... ... ... ... ... .... 2,07 MPa, (20,6 bar, 300 psi)
Kuldrbytesalternativ 3 och 4 (hégtrycksventiler). . . ... .. ... . o ... 21 MPa, (210 bar, 3000 psi)
Flédesstyrning (tillval med ProMix 2KS automatiska basenhet) ............... 1,31 MPa, (13,1 bar, 190 psi )
Flodesmétarens matomrade

G3B000. . .. 75-3800 cc/min (0,02-1,0 gal./min.)
GB000HR . . . o 38-1900 cc/min (0,01-0,50 gal./min.)
Coriolis-matare. . . ... e 20-3800 cc/min. (0,005-1,00 gal./min.)
S3000 Loésningsmedelsmatare (tillbehdr). . ... ... o o oL 38-1900 cc/min. (0,01-0,50 gal./min.)

Standardfunktioner
Egenskaper

ProMix 3KS kraftférsérjningsmodul

Vaggmonterad fargstation, 50 cc Integrator och statisk blandare
Egensaker natsladd, fargkodad réd, 15,25 m (50 ft)

CAN kommunikationskabel, fargkodad grdn, 3,05 m (10 ft)
Matar- och solenoidkabel 3,05 m (10 ft)

Natverkskabel tredje komponent, fargkodad gul, 1,83 m (6 ft)

Tdmningsventil C-sida, om kuldrventil(er) valts

334391F 5



Tillbehor

Tillbehor

Tillbehor

Inférningsval Pistolspolbox

15V354 Sats for tredje rensningsventil

15V536 Sats med koppling for
I6sningsmedelfléde

15V213 Elkabel, 100 fot (30,5 m)

15G710 Fiberoptikkabel, 100 fot (30,5 m)

15V034 10 cc Integratorsats

15V033 25 cc Integratorsats

15V021 50 cc Integratorsats

24B618 100 cc Integratorsats

15W034 Sats med strobljuslarm

15V337 Avancerat webbgrénssnitt

15V256 Uppgraderingssats automatiskt lage

OBSERVERA: Detta ar ingen fullstandig
lista Over tillgangliga tillbehor och satser.
Mer information om tillgangliga tillbehor
finns pa Gracos hemsida.

334391F



Sakerhetsforeskrifter

Séakerhetsforeskrifter

Foreskrifterna nedan galler fér installation, drift, jordning, skétsel och reparation av utrustningen. Utropstecknet
anger allménna varningar och symbolen fara anger en specifik risk i samband med atgarden. Referera till de har

féreskrifterna. | handboken finns ytterligare produktspecifika féreskrifter dar de ar tillampliga.

&
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/\ VARNING
BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Brandfarliga angor, t.ex. fran Idsningsmedel och farg, i arbetsomradet kan antandas eller explodera.

For att undvika brand och explosion:

¢ Anvand maskinen endast i valventilerade omraden.

¢ Avlagsna gnistkallor, t.ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier

(risk fér gnistbildning av statisk elektricitet).

Hall arbetsomradet fritt fran skrép, inrdknat I6sningsmedel, trasor och bensin.

Sétt inte in eller dra ut sladdar och tand eller sléck inte ljus nar det finns eldfarliga angor.
Jorda all utrustning pa arbetsomradet. Se anvisningarna i avsnittet Jordning.

Anvand endast jordade slangar.

Hall pistolen stadigt mot kanten nar pistolen trycks av ned i det jordade karlet.

Stiang omedelbart av utrustningen vid statisk gnistbildning eller om du far elektriska stétar.
Anvand inte utrustningen férran du lokaliserat och rattat till felet.

¢ Ha en fungerande brandslackare tillganglig vid arbetsomradet.

> (b

RISK FOR ELEKTRISKA STOTAR

Utrustningen maste jordas. Felaktig jordning, instalining och anvandning av systemet kan orsaka

elstétar.

e Stang av och koppla fran strommen med huvudbrytaren innan kablar kopplas bort och innan
service utférs pa utrustningen.

* Anslut endast till ett jordat eluttag.

¢ All elektrisk ledningsdragning maste utféras av en kvalificerad elektriker och enligt svenska
foreskrifter.

KAPSLING

Endast modeller med G3000, G250, G3000HR, G250HR eller egenséker Coriolis-métare for A-, B-
och C-méatare ar godkéanda for placering i farliga miljéer - klass |, avsnitt |, grupp D, T3 eller zon 1,
grupp lIA T3. For att undvika brand och explosion:
e Installera inte utrustning som bara ar godkand fér ej brandfarlig miljé i brandfarlig miljo.

Din modells klassade egensékerhet framgar av markplaten.
e Ersatt inte och modifiera inte systemkomponenter da egensékerheten kan aventyras.

PR

MPabar P

VATSKEINTRANGNINGSRISK

Hogtrycksstralar fran pistolen, slanglackor eller spruckna komponenter tranger genom huden.
Detta kan se ut som ett lindrigt sar, men &r en allvarlig skada som kan leda till amputation.
Uppsok lakare omedelbart.

Dra at alla vatskeanslutningar fére sprutning.

Rikta inte pistolen mot en person eller en kroppsdel.

Hall inte handen eller fingrar éver sprutmunstycket.

Forsok inte stoppa eller rikta om lackage med handen, nagon kroppsdel, handske eller trasa.
Folj Anvisningar f6r tryckavlastning i handboken nar du slutar spruta och fére rengéring,
kontroll eller service av maskinen.
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Séakerhetsfoéreskrifter

/\ VARNING

% RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN

MJ Felaktig anvéndning kan orsaka svara och t.o.m. dodliga kroppsskador.

e Anvand inte systemet om du ar trétt eller paverkad av alkohol eller mediciner.

«  Overskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperatur fér den komponent i systemet som
har lagst gréans. Se avsnittet Tekniska data i alla handbdcker.

e Anvand vétskor och lI6sningsmedel som &r kemiskt férenliga med materialen i delar i kontakt
med vétskan. Se avsnittet Tekniska data i alla utrustningshandbdcker. Las igenom véatske- och
I6sningsmedelstillverkarens varningar. Begér att fa materialsdkerhetsdatablad med fullstandig
information om materialet fran distributéren eller aterférséaljaren.

e Kontrollera utrustningen dagligen. Reparera eller byt ut slitha eller skadade delar omedelbart
och anvand endast originalreservdelar fran tillverkaren.

e Andra inte och bygg inte om utrustningen.

e Anvand endast utrustningen fér det &ndamal den ar avsedd foér. Kontakta Graco-distributéren

fér upplysningar.

Dra slangar och kablar pa avstand fran passager, skarpa kanter, rérliga delar eller varma ytor.

Knéck inte slangen, béj den inte kraftigt och dra inte i slangen for att flytta maskinen.

Lat inte barn och djur befinna sig inom arbetsomradet.

Folj alla gallande sakerhetsféreskrifter.

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och angor kan orsaka svara, t.0.m. dédliga skador om de stanker pa hud eller i 6gon,
inandas eller svéljs.

¢ L&s materialsédkerhetsdatabladen dar specifika risker med de vatskor som anvands beskrivs.

e Forvara farliga vatskor i godkanda behallare och bortskaffa dem i enlighet med géllande foreskrifter.
¢ Bér alltid tata handskar vid sprutning och vid rengéring av systemet.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING
2
4

For att skydda dig mot svara skador, bland annat 6gonskador, inandning av giftiga dngor, brannskador
och hoérselskador, maste du bara lamplig skyddsutrustning vid anvandning och reparation av maskinen
och nér du befinner inom dess arbetsomrade. | skyddsutrustningen ska minst inga:

e Skyddsglasdégon

e Skyddsdrakt och andningsskydd som rekommenderas av vatske- och lI6sningsmedelstillverkaren

e Handskar

e Horselskydd

8 334391F



Viktig information om tvakomponentmaterial.

Viktig information om tvakomponentmaterial.

Isocyanatférhallanden

ESEE

Sprutning och férdelning av material innehallande
isocyanater ger upphov till sprutdimmor, angor
och atomiserade partiklar som kan vara skadliga.

Studera tillverkarens sakerhetsféreskrifter
och materialsékerhetsdatablad betraffande
sékerhetsatgéarder relaterade till isocyanater.

Skydda mot inandning av isocyanatsprutdimmor,
-angor och atomiserade partiklar genom att halla
arbetsomradet val ventilerat. Friskluftsmask kravs
for alla som befinner sig inom arbetsomradet

om tillracklig ventilation inte kan uppréatthéllas.

For att férhindra kontakt med isocyanater krévs

att alla som befinner sig inom arbetsomradet forses
med l&mplig personlig skyddsutrustning, bland
annat kemiskt ogenomtréngliga handskar, stévlar,
férkladen och skyddsglasdgon .

Sjalvantandning av material

Vissa material kan sjalvantdnda om de laggs
pa i for tjocka skikt. Studera tillverkarens
sékerhetsféreskrifter och
materialsdkerhetsdatablad.

Hall komponenterna A och B
atskilda

.

Foérorening kan resultera i att material hardar

i ledningarna och orsaka allvarliga personskador
eller skada utrustningen. For att férhindra
férorening av utrustningens delar som ar i kontakt
med vatskan, far man aldrig byta komponenter
mellan A (isocyanat) och B (harts).

334391F

Isocyanaters
fuktighetskanslighet

Isocyanater (ISO) ar katalysatorer som anvénds

i tvakomponentlacker. ISO reagerar med fukt (t.ex.

i luften) och bildar sma, harda och nétande kristaller
som slammas upp i vatskan. Till slut bildas en film
pa ytan och ISO bérjar stelna och viskositeten 6kar.
Om denna delvis hardade ISO anvands minskar
prestanda och livslangd for alla delar som ar

i kontakt med vétskan.

OBSERVERA: Mangden film som bildas och hur snabbt
kristaller bildas varierar med 1SO-blandning, luftfuktighet
och temperatur.

Forhindra att ISO utséatts for fuktighet genom att:

e Alltid anvénda slutna férpackningar med torkmedel
i luftintagen eller férvara i kvédveatmosfar.
Forvara aldrig ISO i 6ppna Kkarl.

* Anvand fuktighetssakra slangar som ar speciellt
utformade for 1ISO, t.ex. de som medféljer systemet.

e Anvand aldrig atervunna lésningsmedel som kan
innehalla fukt. Hall I6sningsmedelsbehallare stangda
nér de inte anvands.

* Anvand aldrig I6sningsmedel fran ena sidan
om det har férorenats fran den andra sidan.

e Smodrj alltid gdngade delar med ISO pumpolja
eller fett vid montering.

Materialbyte

* Renspola utrustningen flera ganger sa att den
ar ordentligt rengjord vid materialbyten.

* Rengor alltid vatskeintagssilarna efter renspolning.

e Kontrollera med tillverkaren att materialet ar kemiskt
lampligt.

¢ De flesta material anvander ISO pa A-sidan
men vissa anvander det pa B-sidan.



Ordlista

Ordlista

Analog - relaterar till eller &r en enhet i vilken data
representeras av kontinuerliga variabler, matbara fysiska
kvantiteter sdsom langd, bredd, spanning eller tryck.

Analog signal flédeshastighet - den typ
av kommunikationssignal som kan anvéndas
pa ProControl-modulen.

Andra sprak - en metod for att ladda en dverséattningsfil
till ProMix sd att andra sprak &n de inbyggda anvénds.
Endast Unicode-tecken i kodrymden OxO0FF stdds.

Avancerat webbgranssnitt (AWI) - detta medger
fjarrstyrd sékerhetskopiering och aterstélining,
konfigurering, loggning och programvaruuppdatering
av ProMix.

Blandning - nar blandning av harts (A) och katalysator
(B) sker.

B-rensning efter luftvaxling - valfri tvAsekunders
aktivering av B-l6sningsmedelsventilen efter
luftvdxlingssekvensen. Den anvénds for att separera
vaxlingsmaterialet och slutrensat material for att férhindra
odnskad blandning.

Brukstid - tiden tills ett material inte I&ngre kan sprutas.

Brukstid volym - den méangd material som méste
passera igenom blandrér, slang och applikator innan
brukstidsmataren aterstalls.

Coriolis-métare - en icke-stérande flodesmatare som
ofta anvands i applikationer med lagt fldde eller med
lag viskositet, skarningskansliga eller syrekatalyserade
material. Mataren anvénder vibration fér att méata fléde.

Digital ingdng och utgang - en beskrivning av data
som dverfors som en sekvens av diskreta symboler.
Oftast innebar detta binara data representerade
av elektroniska eller elektromagnetiska signaler.

Diskret I/O - refererar till data som utgér en separat
enhet och har direkt kommunikation till en annan
styrning.

Dosvolym - mangden harts (A) och katalysator (B)
som matas till en integrator.

Dynamisk dosering - komponent A matas konstant.
Komponent B férdelar periodiskt med nédvéandigt volym
for att uppna blandningsgraden.

Egenséker (IS) - refererar till méjligheten att placera
vissa komponenter i riskfyllda miljder.

10

Enpunktsinldrning - metod for kalibrering av
flédesstyrningstabell med anvéndning av inldrda punkter
Over en specifik flédeshastighet for att interpolera
tabellen vid l&agre fldden med korta
pistolavtryckningstider.

Ethernet - en metod for direkt koppling av en dator till
ett natverk eller utrustning pa samma fysiska plats.

ExtSP - externt val av installningspunkt fér
PLC-inmatning av flédeshastighetens installningspunkt
vid drift i 1age asidosatt flddesstyrning.

Fiberoptikkommunikation - anvandning av ljus for att
Overféra kommunikationssignaler. Bl& ar sdndare och
svart mottagare. De maste korskopplas mellan EasyKey
och vétskepanelen fér att kommunikationen ska fungera.
Fiberoptiska kabeln har ett blatt streck som indikerar
korrekt anslutning.

Flédesinstallningspunkt - en férutbestamt malvarde.

Fl6deskontroll med sluten slinga - process dar
flodeshastigheten justeras automatiskt for att uppréatthalla
ett konstant fléde.

Flédesstyrningsupplésning - ett installbart varde
som tillter flédesstyrningssystemet att maximera sina
prestanda. Vardet baseras pa hégsta dnskade
flédesgrader.

Fyliningstid, blandat material - den tid som krévs
for att ladda blandat material till applikatorn/pistolen.

Férsta rensningstid - forsta rensningcykelns langd. Kan
stéllas in av anvandaren till mellan O och 999 sekunder.

Global - anger att vardena pa skarmen galler for alla
recept, 1 till 60.

Grundlaggande webbgrénssnitt (BWI) - detta medger
fjarrstyrd sékerhetskopiering och aterstallning, loggning
och programvaruuppdatering av ProMix.

Inlarningsstyrka - hur mycket och hur snabbt skillnaden
i installt flode andras jamfért med uppmaétt fléde nar
flédesstyrningsdatatabellen uppdateras.

Insignal for blandning - anger systemstatus da
systemet pabdrjar en doseringssekvens varje gang
blandningssignalen stélls pa "Hog".

Insignal for pistolavtryckare - anvands for att
garantera, blandningsférhallande, doseringstider och
flédesstyrningsprocesser.

Jobbtotal - ett vdrde som inte kan aterstallas och som
visar mangden material som matats genom systemet
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for ett jobb. Ett jobb &r klart nér ett kuldrbyte eller
en komplett systemspolning sker.

Kd - avser mangden som vatskesystemet forsdker
att inte dverskrida instéliningspunkten med.

K-faktor - ett varde som avser mangden material
som passerar genom en méatare. Tilldelat varde avser
méngd material per puls.

Ki — avser den grad som vatskeflodet dverstiger
den instéllda punkten.

Kommandostopptid - tiden dar
flodeshastighetsinlarning inte &r tillaten efter

att instéliningspunkten har &ndrats for att medge
stabilisering av flddeshastigheten.

Kp - avser den hastighet med vilken vatskeflédet
nar den installda punkten.

Kulér/katalysator-fyllning - avser den tid som kravs
for att fylla ledningarna fran kulér- eller
katalysatorbytesmodulen till blandningsblocket.

Kul6r/katalysator-témning - den tid som kravs for att
spola ledningarna fran kulér- eller
katalysatorbytesmodulen till blandningsblocket under
ett kulér- eller katalysatorbyte.

Kélla fér férsta rensning - kélla fér medium som
anvénds i forsta rensningscykeln. Anvandarvald till
luftrensningsventilen, I6sningsmedelsventilen eller tredje
rensningsventilen.

Kélla fér slutrensning - kalla fér medium som anvénds
i slutrensningscykeln. Anvandarvald till
luftrensningsventilen, I6sningsmedelsventilen eller tredje
rensningsventilen.

Kortid GT-Off - tiden for vatsketrycksreglering utifran
flédesinstallningspunkten efter att avtryckaren stangts.

Larm, doseringstid - den tid som ar tillaten fér en
dosering innan ett larm utléses. Fler &n 30 pulser kravs
fran flddesmataren for den aktiva doserventilen nar
pistolavtryckaren hélls inne for att férhindra larm.

Luftvaxling - processen att blanda samman luft

och Idsningsmedel under spolcykeln for att underlatta
rengdring av ledningar och minska anvéndningen

av lésningsmedel.

Luftvaxlingstid - varaktigheten for aktiveringen av
luftrensventilen under en véxlingssekvens. Kan stéllas
in av anvandaren till mellan 0,0 och 99,9 sekunder.

Lasning pistolavtryckare - tiden dar
flodeshastighetsinlarning inte &r tillaten efter att
installningspunkten har &ndrats for att medge
stabilisering av flddeshastigheten.
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Ordlista

Lésningsmedelsfyllning - den tid som behévs for att
fylla ledningarna fér blandat material med I6sningsmedel.

Lésningsmedelstryckning - anvédndaren kan spara
blandat material genom att trycka ut det till pistolen med
I6sningsmedel. Kraver tillbehdret I6sningsmedelsmétare.

Manuellt lage - nér doserings- eller
flodesstyrningssystemet styr ingangarna utan insignaler
fran yttre styrningar.

Maximal ventilvintetid - Maximala tiden da
flédeshastighetsinlarning inte medges efter att

en doserventil slar. Systemet kan internt anvanda en
kortare tid som baseras pa stabiliteten i pulsstréommen
fran flodesmataren.

Minimum materialfyllningsvolym - systemet
Overvakar materalfyliningsvolymen. E-21 larm ges om
minimivolymen inte uppnas. Minimum fyliningsvolym
kan stéllas in av anvandaren (0-9999 cc).

Modbus/TCP - en typ av kommunikationsprotokoll som
anvands for att kommunicera digitala I1/0-signaler éver
Ethernet.

Malstegring GT-Off - Ytterligare tid for
vatsketrycksreglering utifran flodesinstallningspunkten
efter att avtryckaren sténgts.

Natverksstation - ett satt att identifiera ett specifikt
doserings- eller flédesstyrningssystem.

Rensning - nér allt blandat material spolas ut ur
systemet.

Rensningsspanning - drivspanningen under
rensningssekvensen, maximalt 3300 mV. Svarskurvan
fran V/P-regulatorn &r inte linjar sa det kan vara
nddvéndigt att prova svaren i lage manuellt lage.

Rensningstid - den tid som behdvs for att spola bort
allt blandat material fran systemet.

Rensningsvolymlarm - E-11-larm utléses
om minimumspolningsvolym inte uppnas.

Renspolningsvolymkontroll - systemet 6vervakar
renspolningsvolymen. E-11 larm ges om minimivolymen
inte uppnas. Minimum renspolningsvolym kan stéllas

in av anvéndaren (0-999 cc).

Sekventiell dosering - komponent A och B matas
ut sekventiellt i n6dvandig mangd for att behalla ratt
blandningsférhallande.

Sekventiellt kulérbyte - processen nér ett kulérbyte
inleds och systemet automatiskt spolar bort den gamla
kuléren och laddar en ny kulér.

Slutrensningstid - slutrensningscykelns langd. Kan
stéllas in av anvandaren till mellan 0 och 999 sekunder.
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Ordlista

Startladdare - verktygsprogrammet som tar hand om
systemstartomprogrammering av ProMix huvudprogram.

Systemet i vantlédge - varningen utléses om ProMix
ar installd pa blandning och det har gatt tva minuter
sedan systemet fick en puls fran flddesmatarna.

Tolerans blandningsfoérhallande - en installbar
procentandel av acceptabel varians som systemet
tillater innan ett blandningsférhallandelarm utléses.

Tolerans flédeshastighet - en instéllbar procentandel
av acceptabel varians som systemet tillater innan
en fldédeshastighetsvarning ges.

Totalsumma - ett vérde som inte kan aterstéllas och
som visar den totala m&ngden material som matats
genom systemet.

Tredje rensningsventil - avser anvandning av tre
rensningsventiler som anvénds for att spola vissa
vattenburna material. Ventilerna anvands for att spola
med vatten, luft och I6sningsmedel.

Tryck in blandning - alternativ for Autodump-tillvalet
for att stdnga av brukstidlarmet om pistolen &r

i pistolspolboxen genom att kdra nytt blandat material
genom pistolen.

V/P - avser spanningen till tryckenheten i
flédesstyrmodulen.

Viloldge - om pistolen inte anvands under 2 minuter
gar systemet in i vilolage. Anvand avtryckaren pa pistolen
for att aterta driften.

Vénteldge - anger systemets status.

Véxlingstid - den totala langden av véxlingssekvensen
vid rensning. Kan stéllas in av anvéndaren till mellan
0 och 999 sekunder.

Véxlingstid I16sningsmedels-/tredje rensningsventil -
varaktighet fér varje aktivering av l16sningsmedels-

eller tredje rensningsventil under en vaxlingssekvens.
Kan stéllas in av anvandaren till mellan 0,0 och

99,9 sekunder.

Overdoseringslarm (A, B, C) - nar fér mycket antingen
harts (A), katalysator (B) eller reducerare (C) matas ut

och systemet inte kan kompensera foér det dverskjutande
materialet.

12
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Oversikt
Anvandning

Oversikt

GracoProMix 3KS-satsen anpassar ProMix 2KS-system till att bli en doserare for trekomponentsfarger. Den kan
blanda de flesta trekomponents- och vattenburna epoxi-, polyuretan- och syrakatalyserade farger. Den &r inte avsedd
for "snabbhardande” farger (sadana med kortare brukstider &n 15 minuter).

*  Dunkproportioner vid 6kningar om 0,1:1 till 50:1 tum

0,1 med vaggmonterad férgstation.
¢ Anvandaren kan vélja olika sakerhet for
blandningsférhallandet och noggrannheten ar upp

till +/-1%, beroende pa material och driftbetingelser.

¢ Modellerna finns for luftsprutpistol eller

air-assist-system med kapacitet upp till 3800 cc/min.

Kuldrbytesalternativ finns for lagtrycksluftsprutning
(2,1 MPa, [21 bar, 300 psi]) och
hégtryckssprutsystem 21 MPa, ([210 bar, 3000 psi])
med upp till 25 kulérbytesventiler och upp till 4
komponent C-bytesventiler.

OBSERVERA: Tillval finns tillgédngliga for installation
pa plats for att uppna 25 kulérer eller for byte
av komponent C.

Identifikation och beskrivhing av komponenter

Se FIG. 2, och Tabell 1 betraffande systemkomponenterna. Komponenter méarkta med en stjarna (%) finns som
en del i ProMix 3KS-satsen. Alla évriga komponenter &r delar av ProMix 2KS-systemet eller finns som tillbehor.

EK PSMx»
e — ——
[s]s]s]
8 8% e [proita ais|
© 0
[

——

CCM

BCV

2KM \

& Se ProMix 3KS reservdelshandbok
fér andra kabelldngder.

TI14826a

1,83 m (6 ft) vatskeslang
(medfdljer)

FiG. 2. ProMix 3KS-system visas med G3000-métare och kulor-/katalysator-’komponent C-byte

334391F
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Oversikt

Tabell 1: Komponentbeskrivningar

Komponent Beskrivning

EasyKey (EK) Anvands for att géra installningar, visa resultat, skoéta driften och dévervaka systemet.
EasyKey-displayen matas med 85-250 VAC, 50/60 Hz véxelstrém och omvandlar
denna till lAgspanning och optiska signaler som anvands av andra komponenter

i systemet.

*3KS Matas med 85-250 VAC, 50/60 Hz vaxelstrdm och omvandlar denna till
kraftforsorjningsmodul lagspanningssignaler som anvands av andra komponenter i systemet.

(PSM)
2KS Fargstation (2KS) | Inkluderar solenoider for luftkontroll, flédesbrytare och fasten for flédesmatare

for A, B och I6sningsmedel och 2K-férdelningsrdret. Dess styrkort hanterar alla
doseringsfunktioner.

* 3KS Fargstation Inkluderar solenoider for luftkontroll, flddesbrytare och fésten for flédesmétare

(3KS) fér C och l16sningsmedel och 3K-fordelningsréret. Dess styrkort hanterar alla
doseringsfunktioner.

2K blandningsblock * Tryckluftmandvrerade doseringsventiler f6r komponent A och B

(2KM) * Rensningsventiler f6r I6sningsmedel och luft

* Provtagningsventiler for kalibrering av flédesmaétare och f6r kontroll
av blandningsférhéallande
* Avstangningsventiler fér komponent A och B for att stdnga deras
vatskepassage till blandningsblocket och medge korrekt kalibrering och kontroller
av blandningsférhéllande
* Blandningsblocket, vilket innehéller vatskeintegratorn och statiska blandaren.
=» Vitskeintegratorn ar den kammare dar komponenterna A och B bérjar
blandas med valt blandningsférhallande.
-» Statiska blandaren har 24 element sa att materialet blandas jamnt efter
véatskeintegratorn.

* 3K blandningsblock | * Tryckluftman6vrerade doseringsventiler for komponent C
(3KM) * Rensningsventilfor I6sningsmedel
* Provtagningsventil for kalibrering av flédesmatare och f6r kontroll
av blandningsférhallande
* Avsténgningsventil fér komponent C for att stédnga flddet till blandningsblocket
och medge korrekt kalibrering och kontroll av blandningsférhallande
e Blandningsblocket, vilket innehaller vatskeintegratorn och statiska blandaren.
=» Vitskeintegratorn &r den kammare dar komponent C matas in med
de blandade komponenterna A och B med valt blandningsférhallande
och bérjar blandas.
-=» Statiska blandaren har 24 element sa att materialet blandas jamnt efter
vatskeintegratorn.
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Oversikt

Tabell 1: Komponentbeskrivningar

Komponent

Beskrivning

Flodesmatare
(MA, MB, xMC, MS)

Fyra olika flodesmatare finns tillgangliga fran Graco:

e G3000 ar en kugghjulsméatare for allman anvandning, typiska fléden ar
75-3800 cc/min. (0,02-1,0 gal/min.), tryck pa upp till 28 MPa, (276 bar, 4000 psi),
och viskositet 20—-3000 centipoise. K-faktorn &r cirka 0,119 cc/puls.

e G3000HR ar en hogupplésande version av G3000-métaren. Anvands normalt
for fldden 38-1900 cc/min. (0,01-0,5 gal/min.), tryck pa upp till 28 MPa, (276 bar,
4000 psi), och viskositet 20—3000 centipoise. K-faktorn ar cirka 0,061 cc/puls.

e S3000 ar en kugghjulsmatare for I6sningsmedel vid floden pa 38-3800 cc/min.
(0,01-0,50 gal/min.), tryck pa upp till 21 MPa, (210 bar, 3000 psi), och viskositet
20-50 centipoise. K-faktorn ar cirka 0,021 cc/puls.

e Coriolis ar en specialmatare som klarar ett stort omrade fléden och olika
viskositet. Den har mataren finns med flédespassager pa 1/8 tum eller 3/8 tum.
Mer detaljerad information om Coriolis-méataren hittar du i handbok 313599.
K-faktorn kan stéllas in av anvandaren; vid laga flédesgrader anvands en lagre
K-faktor.

=» 1/8-tumskanaler: stall in K-faktorn till 0,020 eller 0,061.
=» 3/8-tumskanaler: stall in K-faktorn till 0,061 eller 0,119.

Kul6rbytesventiler
(ACV) och
Kulérbytesmodul
(CCMm)

En valbar komponent. Det finns som en stapel med kulérbytesventiler fér endera
lag- eller hdgtryck med upp till 25 kulérbytesventiler. Varje stapel innehaller ytterligare
en ventil fér Idsningsmedel som anvénds for rengdring av vatskeledningen mellan
kul6érbytena.

Katalysatorbytesventil
er (BCV)

En valbar komponent. Det finns som en stapel med katalysatorbytesventiler

for endera lag- eller hégtryck med upp till 4 katalysatorbytesventiler. Varje stapel
innehaller ytterligare en ventil fér I6sningsmedel som anvénds fér rengdring

av vatskeledningen mellan katalysatorbytena.

*Bytesventiler
komponent C (CCV)

En valbar komponent. Det finns som en stapel med komponent C-bytesventiler

for endera lag- eller hogtryck med upp till 4 komponent C-bytesventiler. Varje stapel
innehaller ytterligare en ventil fér I6sningsmedel som anvands fér rengdring

av vétskeledningen mellan komponent C-bytena.

Dubbel fiberoptisk
kabel (FO)

Anvands fér att kommunicera mellan EasyKey och vdggmonterad fargstation.

*Fargstation,
stromkabel (PS)

Anvands for att ge strém till den vdggmonterade Fargstationen.

Stryparuppséttning
till flodeskontroll (FC)

Ej med i skiss Information finns i ProMix 2KS-handboken.

Paforare: anvand
luftflédesbrytaren
(AFS) eller
pistolspolboxen (GFB)

Ej med i skiss Information finns i ProMix 2KS-handboken.

334391F
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Oversikt

DVA Fl DVB
MB
MS
MA 3 Ve
. ]
- ]/ RVB
=l
RVA -
=
TI12556a
APV
SM SVB SPV
Beteckningar: ProMix 2KS Férgstation
MA  Komponent A Méatare SVB Komponent B
DVA Komponent A Avstangningsventil
Doseringsventil MS Lésningsmedelsmatare
RVA Komponent A SPV Lésningsmedelsrensnings-
| ProMix 3KS B Provtagningsventil ventil
SVA Komponent A APV  Luftrensningsventil
Avstangningsventil SM  Statisk blandare
MB Komponent B Méatare Fl Flédesintegrator
_ DVB Komponent B AT  Luftrensningsventil
FI 0= Doseringsventil luftmatningsror

RVB Komponent B
Provtagningsventil

Beteckningar: ProMix 3KS Férgstation
\ MC Komponent C-métare
MC DVC Komponent B-doseringsventil
RVC Komponent C-provtagningsventil
CPV SVC Komponent C-avstangningsventil
CVC Komponent C-rensningsventil
SM  Statisk blandare
Fl Flédesintegrator

A Vétskeintag, 3KS Anslut matningen fran
2KS-vétskefdérdelningsroret har.

A Anslut vatskematningen till pistolen.

TI14382b

FIG. 3. ProMix 2KS och ProMix 3KS vidggmonterade fargstationer
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EasyKey display och knappsats

EasyKey display och knappsats

LCD-skarm

EasyKey™ \

GRACO

Control 3.01.001
Easukey 3.01.001

Navigeringsknappa

FIG. 4. EasyKey display och knappsats

Knappsats

TI11630b

Larmaterstéllningskna

Display

Visar grafik och textinformation avseende instéllning
och sprejning. Bakgrundsbelysningen kommer att
stangas av efter 10 minuter om ingen knapp trycks ner.
Tryck pa vilken knapp som helst for att sla pa den igen.

OBSERVERA: Om man trycker pa en knapp

for att tinda skarmbelysningen sa utférs ocksa
knappfunktionen. Téand skarmbelysningen med
installnings- eller navigationsknapparna om du &r
osaker pa om knappen kommer att paverka arbetet.

Knappsats

Anvands for att mata in numeriska data, ga till

instéllningsbilder, bladdra genom bilder och vélja varden.

Forutom sifferknapparna pa EasyKey-knappsatsen,
som anvénds for att mata in varden, finns féljande
knappar fér navigering pa bilder och mellan bilder
och fér att spara inmatade varden. Se Tabell 2.
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Tabell 2: EasyKey-knappsatsens funktioner (se FIG. 4)

Knapp |Funktion

Instéliningar: tryck pa knappen for att
a komma till installningslage.

Enter: tryck pa Enter for att se menyn om
markdren &r i menyrutan. Tryck pa Enter
for att spara ett varde som matats in med
knappsatsen eller valts frAn en meny.

Uppatpil: flytta till foregaende falt eller
menyalternativ eller till féregdende skarm
inom en grupp.

Nedatpil: flytta till nasta falt eller
menyféremal eller till ndsta skarm inom

en grupp.

Vénsterpil: ga till foregaende bild.

Hégerpil: ga till nasta bild.

Aterstéll larm: alla utlésta larm aterstélls.
Skulle skdrmen sluta svara - tryck pa denna
knapp fyra ganger efter varandra sa startas
skdrmen om.

<
4
\ 4
<«
»
X
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Anslutningsportar pa EasyKey och 3KS kraftférsériningsmodul

Anslutningsportar pa EasyKey och 3KS
kraftforsorjningsmodul

EasyKey

Fiberoptik Larmsignal Néatstrombrytare

kabelavlastningsport

_ 0\
H Atkomstport
Huvudstrém

~Le

Jordskruv Egenséker Diskret I/0-kabel
kraftmatningskabel Wwebbgréanssnitt Ansjutningsportar

till 2KS-panelen
TI12638a TI12657a

3KS kraftférsérjningsmodul

Néatstrémbrytare

vDC ﬂ&

©
Jordskruv £ " Atkomstport
gensaker Huvudstrom
kraftmatningskabel
till 3KS-panelen
TI14366a TI4372a

FIG. 5. Anslutningar och nétstrombrytare
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EasyKey natstrombrytare

Stanger av och slar pa strémmen till systemet.

Natstrombrytare till 3KS
kraftforsorjningsmodul

Stanger av och slar pa strdmmen till 3KS-systemet.

EasyKey egensaker strom

Stromkrets till 2KS fargstation.

3KS egensaker
kraftforsorjningsmodul

Matning till 3KS fargstation.

Larmsignal

Uppmaéarksammar anvéndaren nér ett larm utléses.
Tillgéngliga installningar fér val av larm som utléser
en ljudsignal férklaras i Configure Screen 1
(Konfigureringsskarm 1), sidan 30.

Aterstall larmet med @ -knappen.

Brukstidslarmet visas tills tillrAcklig mangd blandat
material har matats fram sa att allt f6r gammalt
material sakert har tryckts ut.
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Anslutningsportar pa EasyKey och 3KS kraftférsériningsmodul

Graco webbgranssnitt

Anvands for att kommunicera fran en dator for att:

=» Uppdatera programvara

=» Visa programvaruversion

= Overféra

¢ | oggdata fér jobb och larm

* Materialférbrukningsrapporter

e Instéllda varden (kan &ven laddas upp)
Rensa jobb-, larm- och
materialférbrukningsrapporter
Ladda upp ett annat sprak fér skarmen
Aterstélla fabriksinstéllda varden
Aterstalla 16senord

+4id I

Se handbok 313386 fér mer information.
OBSERVERA: Om du anvander Graco Gateway

i ditt system, koppla bort dess kabel fran EasyKey
innan du uppdaterar ProMix 3KS-programvaran.

Ethernet-anslutning

Med ratta natverksinstallningar kan du komma at data

via ett lokalt natverk eller éver internet. Se handbok
313386 for mer information.
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Run Mode Screens (Kérldgesskédrmar)

Run Mode Screens (Korlagesskarmar)

OBSERVERA: En karta 6ver kérskarmar finns i FIG. 8.
Detaljerade skarmbeskrivningar foljer.

Splash Screen (Startbild)

Vid uppstart visas Graco-logotypen och
programvarurevisionen under ungefér fem sekunder,
foljt av Status Screen (Statusskérm) (se sidan 22).

B

GRACO

Control 3.01.001
Easukey 3.01.001

FIG. 6. Splash Screen (Stdnkskéarm)

Startbilden visar ocksa tillfalligt "Uppréattar
kommunikation”. Om skarmen &r kvar i éver en minut,
kontrollera att fargstationens kretskort har strém

(LED lyser) och att fiberoptikkabeln ar korrekt ansluten
(se installationshandbok).

OBSERVERA: Om programvaruversionen for
vatskeplattan inte passar med versionen fér EasyKey,
kommer EasyKey att uppdatera vatskeplattan och
véatskeplattans programmeringsskdrm kommer

att visas tills uppdateringen &ar slutférd.

Programming Fluid Plate

FIG. 7. Fuid Plate Programming Screen
(Vatskeplatta Programmeringsskéarm)

20
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Run Mode Screens (Kérldgesskérmar)
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157 oo /min

= @_— 4 3

[Mi |

Manual Override

Active Recipe 2 +

Mew Recipe H

Manual Override ?

Flow Rate Range 0-600 cc/min 4

Flow Set Paint [158] cc/min
Flow Ctrl Calbration [Start +
Global FC Data Copy [Start

y

lsane Joh Fill Grand ()

f= 88 173 e

B= 114 9 5,

L= 47 5 Y

feBel= 729 291 2/

Sovent= 952 4594 =4
Job #= 23

*
v v

Joh Complete Reset Solvent Level Contraol Liters
Are you sure you want to Are you sure you want to Alarm Level Current Yolume4
reset job totals? [No  [] reset solvent total? Calor 1 10

Color 2 10 b
Catalyst 1 10 1
Enter new job number or press Solvent 10

enter to accept default Reducer 1 10

Alarrns

Date  Time  Alarm
01 14-Mar 11:35 OH Ratio Low
02 14-Mar 11:32 Overdose B
03 14-tar 11:31 Purge Yolume
04 14-Mar 11:259 A Dose Time
053 14-Mar 10:33 Purge Initiate Error

e =

TI12802a

FiG. 8. Run Screens Map (Karta 6ver kérskdrmar)
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Run Mode Screens (Kérldgesskédrmar)

Status Screen (Statusskarm)

e Anvand knapparna upp ‘ och ned ’ for att bladdra

genom korskarmarna.
e Tryck pa knappen Instéllning a for att ga till
Instéliningsskarmarna fran Statusskérmen.

e De andra knapparna fungerar inte i den hér
Statusskarmen.

I3-22-2015
=Rl

psi 1199 ¢

: ] H 1”'|| 1 I
® 501 @ Az /
& 5751 (g ©®® 155cc/miny)

157 co/min 3

FIG. 9. Status Screen (Statusskarm)

Knapp for FIG. 9:
(1) Aktivt recept: visar det aktiva receptet.

OBSERVERA: Vid uppstart har systemet
som standard Recept 61, vilket inte ar ett giltigt
receptnummer.

(2) steg 1, malforhallande (A:B): for det aktiva
receptet. Férhallandet kan vara fran 0,0:1-50,0:1
tum i 6kningar om 0,1.

@ Steg 1, aktuellt blandningsforhallande: i
hundradelar, berdknat efter varje dos av A och B.

(4) steg 2, malforhallande (A+B):C: for det aktiva
receptet. Férhallandet kan vara fran 0,0:1-50,0:1
tum i 6kningar om 0,1.

(5) Steg 2, aktuellt blandningsférhallande (A+B):C:
i hundradelar, beraknat efter varje dos av A och B.

22
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Brukstidsklocka: anger aterstaende brukstid
i minuter. Tva tider visas om det finns tva pistoler
(endast manuellt eller semiautomatiskt 1age).

Statusfélt:visar aktuellt larm eller driftlage
(véantelage, blandning, rensning, receptbyte
eller aktuellt larm).

OBSERVERA: Om det automatiska tangentbordet
tagits bort fran displaykortet pa EasyKey, kommer
statusféltet att visa "Autokey hittades inte.”

Detta visar att automatiskt Iage inte fungerar.

Mal for Flodestakt och Aktuell Flodestakt:
i cc/min.

Animering: Nér det finns fléde ser pistolen ut att
spruta och slangen f6r komponent A, B eller C lyser
upp som indikation pa vilken doserventil som

ar éppen.

Datum och klockslag

Skdrmnummer och rullningspilar:visar aktuellt
skdrmnummer och totalt antal skarmar i en grupp.
Uppat- och neratpilarna pa hoger sida av skarmen
anger rullningsfunktionen. Det totala antalet skarmar
i vissa grupper kan variera beroende pa
systemkonfigurationsval.

Aktuell data, flédesstyrning: vatskeutloppstryck
och spanningen péa analoga signalen som anvénds
for att driva spanning-tryckregulatorn.

Malvatsketrycket visas om flédesstyrningen &r

”On: Setup” ("On: instéllning”) i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32.

Lassymbol: visar att instaliningsskarmar skyddas
av lésenord. Se sidan 27.
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Manual Override Screen
(Skarm for Manuell styrning)

Marnual Dverride

Active Recipe 2 4+
Mew Recipe | 2]

Mariual Dwverride [Mi< [¥] E
Flow Rate Range O0-600 cc /min 4
Flow Set Paint CC/min

Flow Ctrl Calibration |start [ 4
Global FC Data Copy [Start |4

FiG. 10. Manual Override Screen
(Skérm f6r Manuell styrning)

Denna skérm visas om Manuell styrning ar installd till
"On” ("P&") pa Advanced Setup Screen 1 (Avancerad
instéllning skdrm 1) (sidan 37). Den visar det aktiva
receptet, nytt/ga till recept, och lage féor manuell styrning.

Om flédeskontrollen ar markerad "On” ("Pa”) i Configure
Screen 5 (Konfigureringsskérm 5) pa sidan 32,
kommer denna skarm ocksa att visa intervall for
flodesomrade, flodesborvarde, kalibrering av
flodesstyrning (Starta/Avbryt), och datakopiering

for global flédesstyrning (Starta/Avbryt).

Manual Override Menu
(Meny, manuell styrning)

Detta félt later dig stélla in driftlage fran EasyKey.

Tryck pa tangenten Enter <@ 11 att se menyn,
vélj sedan 6nskat driftldge (vanteldge, blandning,
rensning eller receptandring). Se FIG. 11.

Marual Dverride
Hctive Recipe 2 4+

Mew Recipe

tarual Override M [ ?
Flow Rate Range w
Flow Set Point [| Wiz

Flow Ctrl Calibration [| Purge

Global FC Data Copy [LH20Re Change

FIG. 11. Manual Override Menu
(Meny, manuell styrning)
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Run Mode Screens (Kérldgesskérmar)

Flow Rate Range (Intervall Fl6destakt)

Denna skarm visar det intervall for flédet som valts
pa Advanced Setup Screen 5 (Avancerad instéllning
skérm 5) (se sidan 39).

Flow Set Point (Borvérde flode)

Borvardet for flode kan stallas in av anvandaren.

Om férbikoppling av flédesstyrningen éar instélld pa "Off’
("Av”) eller "Pressure” ("Tryck”) i Advanced Setup
Screen 1 (Avancerad instéllning skdrm 1) pa sidan 37,
visas borvardet for fldde som cc/min. Ange 6nskat
bérvarde for fldéde inom intervallet.

Om férbikoppling av flédesstyrning ar installd pa

"% Open” ("% Oppen”) kommer bérvéardet for fldde

att visas som % Oppen. Detta procenttal relaterar till
flédeskontrollens V/P-férhallande vilket omvandlas till
en vatskeflédestakt. Stéll in grundldggande procenttal
pa 35% och hoj efter behov for att na énskad flédestakt.

Flow Control Calibration
(Kalibrering flédeskontroll)

Detta falt Iater dig kalibrera flédeskontroll fér varje recept.
Systemet maste befinna sig i blandningslage och ta emot
signal fran Pistol Avtryckare. Tryck pa tangenten Enter

<@ for att se menyn, valj sedan Starta eller Avbryt.
Se FiG. 12.

Flédestakten kommer att sjunka till 0, sedan stegvis 6ka
tills den nar maximal flédestakt. For att félja processen,
gé till Status Screen (Statusskédrm), sidan 22. Systemet
kommer att fylla i data fér aktuellt recept. For att kopiera
dessa data till alla recept, se Global Flow Control Data
Copy (Kopiering av data fér global flédeskontroll),
sidan 24.

Manual Dverride
Active Recipe 2 4+
Mew Recipe [ 7]
Marual Dwverride Standby ¥ ?
Flow Rate Range N=R0 = Arnin il
Flow Set Paint [ % i
Flow Cirl Calbration L2220 4
Global FC Data Copy
FiG. 12. Flow Control Calibration
(Kalibrering flodeskontroll)
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Run Mode Screens (Kérldgesskédrmar)

Global Flow Control Data Copy
(Kopiering av data fér global flédeskontroll)

Detta falt later dig kopiera flédeskontrolldata fran
det aktiva receptet till alla recept. Tryck pa tangenten

Enter <@l for att se menyn, valj sedan Starta eller
Avbryt. Se FIG. 13.

Manual Dverride
Active Recipe 2 4+
Mew Recipe [ 7]
Manual Dverride Standby 4| E
Flow Rate Range O0-600 cc /min 4
Flow Set Point [ A5E] oo fmin
Flow Ctrl Calibration [ 3
Global FC Data Copy L2
FiG. 13. Global FC Data Copy
(Kopiering av globala flodesstyrningsdata)
Totals Screen (Totalskarm)
Usage Jok Fill Grand ([}
A= 5GE3 173 164
B= 114 39 5 3
C= 47 g 4 /'
A+E+C= 729 221 2201
Solvert= 952 4594 54
Job #= 23 4
el WRISHEN F=t Solvent |Level Control |

FiG. 14. Totals Screen (Totalskérm)

Den har skdrmen visar totaler for jobb, alla jobb och
jobbnummer. Anvand fliken for att aterstélla summan
for jobb (slutférda jobb), aterstalla summan for
I6sningsmedel (aterstéalla I6sningsmedel) eller ga

till Level Control Screen (Nivakontrollskdrm),

pa sidan 25.

Jobbtotalerna refererar i allménhet till material som
matats ut i blandningslége. Detta ar sannolikt sbnderdelat
och sprutat material med pistolavtryckaren aktiverad.

Pafyllda totaler refererar i allménhet till material som
matats ut i blanda-fyll pa-lage efter kulérbyte eller
rensning. Detta ar sannolikt inte sprutat eller sénderdelat
och matas till en rensningsbehallare.

24

Fliken fér summa I6sningsmedel och aterstall
I6sningsmedel visas endast om "Meter” ("Méatare”)
har valts under I6sningsmedelsévervakning pa
Configure Screen 5 (Konfigureringsskérm 5)
pa sidan 32.

OBSERVERA: Totalsummorna kan inte aterstéllas.

Roeset Total Screen
(Aterstall Totalskarm)

Joh Complete
Are you sure you want to
reset job totals®

Enter new job number or press

enter to accept default

Fic. 15. Reset Total Screen (Aterstill Totalskarm)

Om jobbet aterstallts kommer jobbnumret att 6ka med
ett som standard.

Roeset Solvent Screen
(Aterstall I6sningsmedelsskarm)

Reset Solvent
Are you sure you want to
reset solkvent total?

FiG. 16. Reset Solvent Total Screen
(Aterstall summa I6sningsmedelsskarm)

Skarmen kommer frdga om du vill aterstélla summan
fér 16sningsmedel. Valj Ja eller Ne;.
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Alarms Screens (Larmskarmar)

Alarms

Date  Time FAlarm +
0114-Mar 11:35 OFF Ratio Low 3
/

3

02 14-Mar 11:32 Overdose B

03 14-Mar 11:31 Purge VYolurme

04 14-Mar 11:29 A Dose Time

03 14-Mar 10:335 Purge Initiste Error 3

FIG. 17. Alarms Screens (Larmskérmar)

Tva skarmar visar de senaste 10 larmen.

Anvéand knapparna upp ‘ och ned ' for att bladdra
mellan de tva skérmarna.

En lista med larmkoder finns i Tabell 17 p& sidan 114.

Level Control Screen
(Nivakontrollskarm)

Lewvel Control Liters
Alarm Lewel Current \olume4

Color 1 10

Colar 2 10 :

Catalyst 1 10 1

molvent 10

Reducer 1 10 i

Level Control

FiGg. 18. Level Control Screen (Nivakontrollskdrm)

Den har skdrmen visar aktuell volym for varje farg.
Justera aktuella volymer pa den har skarmen eller
anvand fliken for att ga till Férbrukning (Totals Screen
(Totalskarm), pa sidan 24).
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Run Mode Screens (Kérldgesskérmar)

Se FIG. 19. Om tankvolymen nar den nedre tréskelnivan,
kommer EasyKey-skarmen att visa larm for lag tankniva
och be anvandaren géra nagot av féljande:

1. Fyll pa tankvolymen ingen och rensa larmet.

2. Aterta blandningen genom att valja "Spray 25%
of Remainder” ("Spruta 25% av aterstoden”).
Om du véljer detta kommer ett andra larm att ga
efter det att 25% av kvarvarande volym har blandats.
Fyll pa tankvolymen ingen och rensa larmet.

Dlarning: Tank Lewel Low Blarm
Color 1

10 Liters Alarm Lewel

10 Liters Current \olume
1. Refil Tark “Yolume
2. Hpray Zo% of Remainder
Selection [

FIG. 19. Tank Level Low Screen (Tank A Shown)
(Skarm foér lag tankniva (Tank A visas))
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Setup Mode (Instéliningslége)

Setup Mode (Installningslage)

OBSERVERA: En karta dver kérskarmar finns i FiG. 20.

Tryck pa knappen Instdllning a for att ga il Detaljerade skarmbeskrivningar foljer.

Installningslaget.

Tryck pa knappen Instalining a
for att ga till Installningslaget.

v

Erter Password [ Den hér skdrmen visas endast
om ett I6senord aktiverats.

set e Home Profii 3ks _ Atkomst till Advanced Setup Screens (Skarmar
Fecipe 8 Advanced Setup [ Enter 4] Avancerad instillning), sidan 36 och Recipe Setup
Sustem Configuration Ente Screens (Skdarmar for instéllning av recept), sidan 42.
T —

Ek 3.01.001 BC 1.XX C1 1.K%
;E 3EDéSDT1 Sllé ?E;guutiga 53518)2{ ca Atkomst till System Configuration Screens

i : —pp stemkonfigurationsskarmar), sidan 29.
[P 192 168.178.3  MAC 00204AA3304F Sy au ), sidan 29

v

Tryck pa knappen Instalining a for att

ga ur Installningslaget och aterga till
statusskarmen.

v

Setup Locked

v

Den hér skarmen visas tillfalligt
om ett I6senord aktiverats.

®a 03-22-2015
g 401 gﬁggfpsilll-ﬁ ;r
. : = |

® 50:1 a 0.893Y /-

& 5291 @ 195cc/mir g

E B rriiry :
4 137cc/ming

[z |

TI12803a
FIG. 20. Setup Screens Map (Karta éver instéllningsskérmar)
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Password Screen
(Losenordsskarm)

Om ett I6senord har aktiverats (se Configure Screen 1
(Konfigureringsskarm 1), sidan 30), kommer skdrmen
for I16senord att visas. Du maste ange I6senordet for

att komma till Set Up Home Screen (Stélla in
hemskarmen). Om du anger fel I6senord atergar
skérmen till Status Screen (Statusskarm).

OBSERVERA: Om du glémt I6senordet kan du aterstalla
det (till 0) med hjalp av ProMix webbgranssnitt
(se handbok 313386).

Enter Password [ ]

FiG. 21. Password Screen (L6senordsskarm)

OBSERVERA: Om lésenord &r aktiverat visas
Instéllningar lasta ett dgonblick nar du lamnar
instaliningslaget och atergar till Status Screen

(Statusskarm). En lassymbol a visas

pa Status Screen (Statusskarm).

Setup Locked

FIG. 22. Setup Locked Screen
(Skarm fér Instéllningar lasta)
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Setup Mode (Instéllningsldge)

Set Up Home Screen
(Stalla in hemskarmen)

ProMi= 3k5

Bk 3.01.001 BC 1.X4 C1 1.5K
FP 3.01.001 AK 3K-Auto  CZ 1.XX
AP WES0T  MC 10420198 AZS B4 C4
IP 1921651753  MAC O0Z04ARSE04F

FiG. 23. Skdrm for Stall in hem

et Up Home
Recipe &% Advanced Setup
system Configuration

Skarmen visas nar du gar till installningslaget.

Fran denna skarm kan du ga till Recept och Advanced
Setup Screens (Skdarmar Avancerad instéllning)
(sidorna 36-46) eller System Configuration Screens
(Systemkonfigurationsskarmar)(sidorna 29-33).

Tryck pa Enter <@ for att ga till vald skarminstalining.

Skarmen visar ocksa programvaruversioner och
Internet-adresser fér flera komponenter. De varden som
visas i FIG. 23 &r endast exempel och kan se annorlunda
ut pa din skarm. Se Tabell 3 for vidare information.
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Setup Mode (Instéliningslége)

Tabell 3: Versioner av komponentprogramvara

Display (kan
skilja sig fran

Komponent exemplen nedan) | Beskrivning
EK (EasyKey) 3.01.001 EasyKey programvaruversion.
FP (vatskeplatta) 3.01.001 Programvaruversion, vatskeplatta.
BC (Kontroll sprutbox) | -.- Driftkontroll f6r sprutbox inte installerad, hittas inte eller fungar inte.
1.XX Programvaruversion 1.00 eller 1.01 for Driftkontroll sprutbox.
2.XX Programvaruversion 2.XX fér driftkontroll sprutbox.
C1/C2 Kulérbytesmodul 1/2 inte installerad, hittas inte eller fungerar inte.
(kL:onzr)bytesmodul 1 1.XX Programvaruversion 1.00 eller 1.01 fér kulérbytesmodul.
oc
2.XX Programvaruversion 2.XX fér kulérbytesmodul.
AK (Autoknapp) Ingen knapp Ingen autoknapp installeras eller funnen. Systemet fungerar endast
i 2K manuellt I14ge
2K-Auto 2K autoknapp funnen. Systemet fungerar i 2K manuellt,
semiautomatiskt eller automatiskt lage.
3K-Auto 3K autoknapp funnen. Systemet fungerar i 3K manuellt,
semiautomatiskt eller automatiskt 1age.
XP (XPORT) V6.6.0.2 Exempel pa programvaruversion fér XPORT natverksmodul.
Andra versioner accepteras.
MC (mikrokontroller) 1042.0198 Exempel pa version av mikrokontroller for vatskeplatta.
Andra versioner accepteras.
Axx By Cz A30 B4 C4 Ventilinstallningar pa kulérbyteskort Har visas antalet tillgangliga

ventiler for var och en av komponenterna. Detta stélls in med
brytarna pa kulérbyteskorten som &r anslutna till systemet.

Kod Beskrivning

- Komponenten ar inte tillgédnglig med denna
maskinkonfiguration.

X Komponenten anvéands inte med denna
maskinkonfiguration.

1 Komponenten ar tillgénglig men ingen bytesstapel.

4-30 Komponenten ar tillgénglig med bytesstapel.

Antalet ventiler som renspolas med en
I6sningsmedelsventil.

IP (Internet-adress)

192.168.178.5

Exempel pa adressen som EasyKey ar instélld pa for
grundlaggande och avancerad webbgranssnittsrapportering.
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MAC (MAC-adress)

00204AAD1810

Exempel pa Internet MAC-adress. Varje EasyKey kommer
att ha olika varden i det har formatet.
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System Configuration Screens (Systemkonfigurationsskarmar)

OBSERVERA: Se FIG. 24 for karta
Over System Configuration Screens
(Systemkonfigurationsskarmar).
Detaljerade skarmbeskrivningar foljer.

System Configuration

Language = 1t
Enter Passward 0
Display Units cc/Liter /1
Buzzer Alarms  [Potlife Ol G
Screen Timeaut [9]

+

Configure

Options [ Home ]

T

System Configuration

Manith Mar  [H 1
Day 5
Year 2015 7
Time L&l B

Date Format W-DO-V7Y ]3]
+
Configure Options [ Home ]

I
[

System Configuration
1K A2 /3K

Run tode
Cump Valve A
Cump Valve B
Cump Valve C
3rd Flush Valve

OFf 3
mm Options Horne

[ e e

System Configuration

Dose Time Alarm sec 1+
Dose Size S0 [#cc 4
Humber of Guns 1 | /
System Ide Timeout [ 2] min 6
+
Configure Options | Home |
!
[
System Configuration
Flow Cantral [On ¥
Special Outputs 4

[A*B+C Meter
[Meter |
152 1651783

Flow Control Meter
Solvent Maonitor
Web Browser IP

| | |
|«
T =+

+
Configure Options [ Home ]

!
[ S

Communications

Flow Set Source 1
Proportioning g
Gun 1 Trigoer 7
Control Network 1D 3
¥
Configure Options [ Home |

!
[ S

Setup Mode (Instéllningsldge)

OBSERVERA: Varje skdrm visar aktuellt sk&rmnummer

och totalt antal skarmar i en grupp.

—T—>

Options

Flush Wolume Check s t
Flush and Fil Injput .
k—Factor Input [Fecipel¥] 7
Min Material Fil Wolume [ Olcc 2
Stage Fil Volume [ S0|cc

0ot

Warring:
Switching to Global Source

Global source recipe for
Flush and Fill Input

This will overurite recipe
data. Are you sure?

v

Options -
External Color Change  [ESEEEYt
Auto Dumgp 0ff 4] 5
Flow Rate Homitor [OFF ¥ 7
Sokeent Push Enable [Eokent  [#72
B Purge After Chop [DF

e

Set Up Home Prokix 3KS
Fecipe & Advanced Setup
System Configuration

EK 3.01.001 BC 1.¥X C1 1.¥X
FP 3.01.001 AK 3K-Auto  CZ 1.XK
AP VB30T MC 1042.0155 AZ23 B4 C4
P 192.165.178.3  MAC 00Z04ARSE04F

FiG. 24. System Configuration and Option Screens Map
(Karta 6ver systemkonfiguration och alternativskarmar)

TI12804a
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Setup Mode (Instéliningslége)

Configure Screen 1 (Konfigureringsskarm 1)

Configure Screen 2 (Konfigureringsskarm 2)

aystem Configuration

Language English 1+
Enter Password 0]

Display Units co/Liter |4 }
Buzzer Alarms [Potlife Only 4 B

Screen Timeout [ 5]

Configure

Options |

FiG. 25. Configure Screen 1 (Konfigureringsskérm 1)

Language (Sprak)

Anger sprak som ska anvandas pa skarmen.

Valj engelska (forinstallt), spanska, franska, tyska,
italienska, hollandska, japanska (Kanji), koreanska,
kinesiska (férenklad) eller annat.

OBSERVERA: Anvisningar fér hur man anvander
funktionen Annat sprak for att &ndra skdrmarna sa att
ej definerade sprak stods finns i dokument 313386.
Password (Lésenord)

Lésenordet anvands endast for att ga till installningslaget.
Forinstallt varde &r 0 vilket innebér att inget I6senord
kravs for att komma till instéliningslaget. Om du vill

ha ett I6senord, ange ett nummer fran 1 till 9999.

OBSERVERA: Se till att skriva ner lésenordet

och férvara det pa en séker plats.

Display Units (Visningsenheter)

Vélj é6nskad visningsenhet:

e ccl/liter (standard)

* cc/gallon

Buzzer Alarms (Ljudlarm)

Ljudlarmet ar som standard instéllt pa "Endast brukstid”
och ljuder bara fér brukstidslarm (E-2).

Anger man "Alla larm” ljuder signalen fér alla larm.

Valjer man "Alla utom brukstid” ljuder signalen fér alla
larm utom brukstidlarmet (E2). Detta alternativ
rekommenderas inte om inte ndgon annan aktiv metod
for att ta hand om brukstidlarm anvands.

Screen Timeout (Skdrmslackare)

Stall in skarmslackaren i minuter (0-99). Fem minuter
ar standard.

30

aystem Configuration
Morth Mar
Diay
Year
Tirne
Date Format
Configure Options | Home |

FiG. 26. Configure Screen 2 (Konfigureringsskérm 2)

Month (Manad)

Mata in aktuell manad.

Day (Dag)

Mata in dagens datum.
Year (Ar)

Mata in artalet (fyra siffror).
Time (Tid)

Mata in aktuellt klockslag (24-timmarsformat)
och minuter. Sekunderna kan inte stallas in.

Date Format (Datumformat)

V&lj MM-DD-YYYY (MM-DD-AAAA), DD-MM-YYYY
(DD-MM-AAAA) eller YYYY-MM-DD (AAAA-MM-DD).
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Configure Screen 3 (Konfigureringsskarm 3)

Setup Mode (Instéllningsldge)

Configure Screen 4 (Konfigureringsskarm 4)

aystem Configuration

1K /2K /3K Prokdiss 3K5 Locked 4

Run Made 3

Dump Valve A OFF |4 7

Ourmp Vake B Or G

Durnp Valve C Ory

drd Flush Valee U4 ¥
Configure Options | Home |

FiG. 27. Configure Screen 3 (Konfigureringsskéarm 3)

1K/2K/3K

Anger den konfiguration som systemet kommer att arbeta
i. Véaljs ett annat varde an installerad systemniva
begrénsas funktionaliteten.

OBSERVERA: Faltet kan inte &ndras om recept 61
ar valt. Nar ett annat recept véljs lases valet i detta falt.

Run Mode (Kérléage)
OBSERVERA: Om Autokey ar installerat finns ytterligare

val fér halvautomatik och automatik.

Valj applikationen drifstldage i rullgardinsmenyn:
Automatisk (standard), semiautomatisk (anvander
manuell spraypistol), eller manuell.

OBSERVERA: ProContrpl 1KS kan ocksa valjas.
Ytterligare information finns i ProControl 1KS-handbok
3A1080.

Dump Valve A (Témningsventil A)

Det har féltet visas endast om alternativet fér kulérbyte
upptacks av kulérbyteskortet. Valj "On” (pa) om tillvalet
témningsventil A finns installerad och ska anvéndas.

Dump Valve B (Témningsventil B)

Det hér féltet visas endast om alternativet for
katalysatorbyte sparas fran kulérbyteskortet,
vilket betyder att en tdmningsventil B finns.
On (pd) ar den enda installningen.

Dump Valve C (Témningsventil C)

Det har faltet visas endast om alternativet fér komponent
C upptacks fran kuldrbyteskortet, vilket betyder att en
tdbmningsventil C finns. On (pd) ar den enda installningen.
3rd Flush Valve (Tredje spolventil)

Off (av) ar standard. Om en valbar tredje spolventil
anvands, valj Pa.
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aystem Configuration
Dose Time Alarm 40 == +
Dose Size il [# cc p
Mumber of Guns 1 |4 /
Sustem Ide Timeout [ 2] min =
+
Configure Options | Home |

FiG. 28. Configure Screen 4 (Konfigureringsskérm 4)

Dose Time Alarm (Larm doseringstid)

Aktivera doseringstiden (1 till 99 sekunder).
Detta &r den tid som tillats fér en dosering innan
ett larm for att doseringstiden dverskritids gar.

Dose Time (Satsstorlek)

Valj total satsstorlek (cc) fran rullgardinsmenyn: 100, 50,
25, 10 eller valj DD for att satta pa dynamisk dosering
(se sidan 79).

Exempel:

For en total satsstorlek pa 50 cc och ett férhallande
av 4.0:1, ar komponent A:s satsstorlek 40 cc och
komponent B:s satsstorlek 10 cc.

OBSERVERA: Oka dosstorleken i tillampningar med
hégre floden eller breda blandningsférhallanden.
Minska dosstorleken for att fa béttre blandning

vid laga fléden.

Number of Guns (Antal pistoler)

Ange antalet sprejpistoler (1 eller 2).

Endast en pistol ar tilldten i automatiklage.
| halvautomatiklage ar tva pistoler tilldtna.
Antalet pistoler ar endast for information

i automatiklage.

Gun Flush Box (Pistolspolbox)

OBSERVERA: Detta falt visas bara om systemet kérs

i endera manuellt eller halvautomatiskt lage. Ange antalet
pistolspolboxar (Off, 1 eller 2). Fér kuldérbyten och
renspolning rekommenderas att tva pistolspolboxar
installeras i tvapistolsystem.
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System Idle Timeout (Tid till vantlage)

Tiden i minuter innan systemet gar in i vantlage nar ingen
pistolavtryckare avkanns. Intervallet ar 2 till 99 minuter.
DD Setup Mode (DD Instéllningslage)

Se FiG. 29 och FiG. 30.

system Configuration

Dose Time Alarm sec
Dose Size

+

EE o A

MNumber of Guns /
=

|
System Ide Timeout | ?
|
100 +

" Corfoure  [VRAS e TR

FIG. 29. Configure Screen 4, dynamic dosing
selected (Konfigureringsskarm 4, dynamisk
dosering vald)

System Configuration
Dose Time Alarm SEC +
Dose Size oo
DD setup mode :.}
Mumber of Guns | ¥ B
System Idle Timeout || @ |-
+
Configure Options | Home |

FiG. 30. Configuration Screen,4, dynamic dosing
setup mode enabled (Konfigureringsskérm 4,
dynamisk doseringsinstéllning aktiverad)

DD Setup Mode (DD Instéllningslage)

Om du véljer "DD” i dosstorleksféltet kommer faltet
fér dynamisk doseringsinstélining att visas. Vélj On
for att aktivera DD-instéliningslaget eller Off for att

inaktivera. Ytterligare information finns pa sidan 79.

Gun Flush Box (manual or semi-automatic mode)
(Pistolsbox (endast manuelit eller semiautomatiskt
lage))

Detta falt visas endast om driftlaget stélls in pa "Manual”
("Manuell”) eller "Semi-Automatic” ("Halvautomatisk”)
pa Configure Screen 3 (Konfigureringsskérm 3),
sidan 31. Ange antalet pistolspolboxar (Off, 1 eller 2).
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Configure Screen 5 (Konfigureringsskarm 5)

aystem Configuration
Flow Contraol

mpecial Outputs

Flow Contraol Meter
molvent Monitor

Web Browser IP

0n i
[4 4] =
[A+E+C Meter[d 7

[Meter 4B

192 168.178. 3

+

Home |

Configure

Options |

FiG. 31. Configure Screen 5 (Konfigureringsskérm 5)

Flow Control (Flddeskontroll)

Detta falt visas endast om driftlaget stalls in

pa "Automatic” ("Automatisk”) pa Configure Screen 3
(Konfigureringsskarm 3), sidan 31. Valj "On” ("P&”),
"Off” ("Av”) eller On: Setup” ("On: Instéllning”).

Vid instéllningen "On” ("P&”) , blir Advanced Setup
Screen 5 (Avancerad instéllning skdrm 5), sidan 39,
Advanced Setup Screen 6 (Avancerad instéllning
skéarm 6), sidan 40 och Advanced Setup Screen 7
(Avancerad instéllning skdrm 7), sidan 40 tillagd.

Valjs "On: Setup” ("On: Instéllning”), 1dggs Advanced
Setup Screen 5 (Avancerad instéllning skdrm 5),
sidan 39 och Advanced Setup Screen 6 (Avancerad
installning skarm 6), sidan 40 till.

Special Outputs (Specialutgangar)

Valj specialutgangar (0-4 eller 3 + GFB pa nr. 4).
Varje utgang har tva olika starttider och varaktigheter.
Om "3+GFB véljs pa nr. 4” ar dvriga 3 specialutgadngar
tillgéngliga, dar specialutgang nr. 4 &r en kopia

av utgangen fran pistolspolboxen.

Varje utgang har tva olika starttider och varaktigheter
som anges pa receptinstallningsskarmen (spola-

och fyll-ingangarna)

ar instéllda pa "Recipe” ("Recept”) pa Option Screen 1
(Alternativskdrm 1), sidan 34 eller pa som anges pa
skarmen for avancerade instéllningar (spola- och
fyll-ingdngarna) ar installda till "Global” pa4 Option
Screen 1 (Alternativskdrm 1), sidan 34.
OBSERVERA: Nér systemet satts pa kan
specialutgangarna aktiveras under upp till 1/4 sekund.
Solvent Monitor (L6shingsmedelsskérm)

Valj en I6sningsmedelsskarm (Off, FIédesbrytare eller
Matare).

334391F



Web Browser IP (Webbléasar-IP)

Prefixet for standardwebblasarens IP-adress ar
192.168.178.__ Tilldela ett unikt nummer fér varje
EasyKey i ditt system (1-99) och ange det héar.
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Configure Screen 6 (Konfigureringsskarm 6)

Communications
Flow Set Source Discratald] 1
Propartioning c
Gun 1 Trigger Discreteld] 7
Contral Network 1D [ 1] E
+
Contigure Options | Home |

FiG. 32. Configure Screen 6 (Automatic Mode Shown)
(Konfigureringsskarm 6) (automatiskt lage visas)

Flow Set Source (Borvarde kélla)

Detta falt visas endast om driftlaget stélls in

pa "Automatic” ("Automatisk”) pa Configure Screen 3
(Konfigureringsskarm 3) , sidan 31. Valj "Discrete”
("Diskret”) eller "Network” ("Natverk”).

Proportioning (Doseringsutrustningar)

Valj "Discrete” ("Diskret”) eller "Network” ("Néatverk”).

Gun 1 Trigger (Pistol 1 avtryckare)

Visar AFS om driftslaget ar instéllt p4 "Semi-automatic”
("Semiautomatisk”) i Configure Screen 3
(Konfigureringsskarm 3), sidan 31.

Valj "Discrete” ("Diskret”), "Network” ("Natverk”) eller
"AFS 1” om koérlage "Automatik” pa Configure Screen 3
(Konfigureringsskarm 3), sidan 31. | automatiska
system kan luftflédesbrytaren véljas till att drivas

av AFS 1. Det tillater roboten att driva signalen direkt

till vatskepanelen sd att férdrdjning i kommunikationen
undviks.

Gun 2 Trigger (Pistol 2 avtryckare)

Visar AFS om antalet pistoler ar instéllt pa ”2”

pa Configure Screen 4 (Konfigureringsskérm 4),
sidan 31.

Control Network ID (Kontrollnatverks-ID)

Anvands for Graco Gatewaynatverkssystem. Se Graco
Gateway handbok 312785 for vidare information
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Option Screens (Alternativskarmar)

OBSERVERA: Se FIG. 24 p4 sidan 29 dar det finns
en karta 6éver Option Screens (Alternativskarmar).
Detaljerade skdrmbeskrivningar foljer.

OBSERVERA: Varje skarm visar aktuellt skArmnummer
och totalt antal skarmar i en grupp.

Option Screen 1 (Alternativskarm 1)

Options

Flush VYolume Check
Flush and Fill Input
k-Factor Input

Min Material Fill Yolume Olcc
atage Fill Vaolume 0| oo

Options

| Configure

FIG. 33. Option Screen 1 (Alternativskidrm 1)

Flush Volume Check (Kontroll av spolvolym)

Detta falt visas endast om lI6sningsmedelsévervakningen
stalls in pa "Meter” ("Matare”) pa Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32.

Om vardet ar installt till "On” ("P&”) kommer en minsta
spolvolym att visas pa Recipe Setup Screen 2
(Receptinstallning skarm 2), sidan 43.

Flush and Fill Input (Spolning och fyllning)

Vid instéllningen "Global”, blir "Color/Catalyst Purge”
("Rensning farg/katalysator”) och "Color/Catalyst Fill”
("Fylining farg/katalysator”) infogat pa Advanced Setup
Screen 1 (Avancerad instéllning skdrm 1), sidan 37.
Advanced Setup Screen 2 (Avancerad instéllning
skédrm 2), 3 och 5 Iaggs till. Se sidorna 38-41.

Vid instéllningen "Recipe” ("Recept”), blir "Color/Catalyst
Purge” ("Rensning féarg/katalysator”) och "Color/Catalyst
Fill” ("Fylining farg/katalysator”) infogat pa Recipe Setup
Screen 2 (Receptinstéllning skarm 2), sidan 43.
Receptinstéallning skarm 3, 4 och 7 Iaggs till.

Se sidorna 44-46.

K-factor Input (K-faktor ingang)

Globalt 1age ar anvéndbart nar materialegenskaper,
spolnings- och pafyliningskarakteristika eller K-faktorer
ar samma fér alla material som anvands i systemet.
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Vid valet "Global” tilldggs Advanced Setup Screen 4
(Avancerad instéllning skérm 4), sidan 39.

Vid valet "Recipe” ("Recept’) tilldggs Receptinstéllning
skarm 5, sidan 45.

Minimum Material Fill Volume
(Minimum material, fyllvolym)

Ange 0-9999 cc.

Stage Fill Volume (Ange fyllningsvolymen)

Faltet anger mangden material som kravs for att fylla
ledningen med blandat material frin A/B-vatskepanelen
till C-vatskepanelen innan komponent C adderas.
Véardet maste vara samma som vald dosstorlek
Standardvérdet ar 50 cc.

Verification Screen (Verifieringsskarm)

Narning:

switching to Global Source

Global source recipe for

Flush and Fil Input

This will overwrite recipe
data. Are youw sure’

FiG. 34. Verification Screen (Verifieringsskérm)

Verification (Verifiering)

Denna skdrm visas om ingadngarna spolning, fylining
eller K-faktor andras fran "Recipe” ("Recept”) Till "Global”
pa Option Screen 1 (Alternativskarm 1).
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Option Screen 2 (Alternativskarm 2)

Options

External Color Change SRt

Auto Durmp [OFF 3]

Flow Rate Moritar "

solvent Push Enable oolvent [ 2

B Purge After Chop OFF |4
+

Configure Options

FiG. 35. Option Screen 2 (Alternativskarm 2)

External Color Change (Externt kul6érbyte)

Vid installningen "Off” ("Av”), kommer Tid rensning
farg/katalysator och Tid fyllning farg/katalysator att visas
pa Advanced Setup Screen 1 (Avancerad instéllning
skarm 1), sidan 37 eller Recipe Setup Screen 2
(Receptinstéllning skarm 2), sidan 43 (beroende pa
om "Global” eller "Recipe” ("Recept”) valts for ingangarna
Spola eller Fyll).

Vid installningen "On” ("P4&”) avlagsnas dessa falt fran
skarmarna.

Auto Dump (Autotémning)

Stall in vardet till "On” ("P&”) om funktionen autotémning
anvands. D& autotdémning ar aktiverad, pistolspolboxen
ar aktiverad och larm fér dunkens brukstid ar aktivt under
2 minuter, kommer systemet automatiskt att spola

ut gammalt material.

Flow Rate Monitor (Fl6desgradsévervakning)

Detta falt visas endast om flddesstyrningen stalls in pa
"Off” ("Av”) i Configure Screen 5 (Konfigureringsskarm
5), sidan 32.

Om installt till "On” ("Pa”) laggs Recipe Setup Screen 6
(Receptinstallning skarm 6) pa sidan 45 till, vilket
mojliggdr instdlining av hdga och laga flédesgranser.

Om installt till "Off” ("Av”), inaktiveras
flodesdvervakningen och Recipe Setup Screen 6
(Receptinstallning skarm 6) pa sidan 45 kommer
inte att visas.

Solvent Push Enable (Aktivera I6sningsmedelstryck)

OBSERVERA: Ytterligare information finns i avsnitt
Funktionen I6snhingsmedelstryck, sidan 98.
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Valj "Solvent” ("Lésningsmedel”) eller "3rd Valve” ("Tredje
ventil”), for att aktivera I6sningsmedeltryck (tillgangligt om
tredje rensningsventil i Configure Screen 3
(Konfigureringsskarm 3), sidan 31, ar installt till "On”
(P&).

Valj "Off” ("Av”) fér att inaktivera
I6sningsmedelstryckfunktionen.

B Purge After Chop (Rensa B efter véxling)

OBSERVERA: Denna anvéands for att isolera
véxlingscykeln fran slutrensningscykeln med
I6sningsmedel for att férhindra reaktionsproblem
med vissa typer av material.

Valbar tvdsekunds®ppning (2 s B) av B-rensningsventilen
pa integratorn efter vaxlingscykeln.

Se Kulorbytessekvenser, sidan 101 for
kulérbytesdiagram och timinginformation.
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Advanced Setup Screens (Skarmar Avancerad instéllning)

OBSERVERA: Se FIG. 36f6r karta éver Advanced Setup Screens (Skdrmar Avancerad instéllning).

Detaljerade skarmbeskrivningar foljer.

1 UMM UL MU UM U G MU G UG M

Podvanced Setup Global

Flow Contral Owverride [0 E
Manual Override
GCun 1 Potlife Yolume cc }
Color /Catalyst Purge seC 10
Color /Catalyst Fill SEC

+
Recipe [ Calbration | Home |

Recipe Global
First Purge Source 1t
Chop Tupe Air /Soksent, 2
Final Purge Source  [Solvent 7
Air Chap Time [ 2.0 sec 1D
Solvert Chop Time [2.0] sec
+
Recipe | Calloration | Home |
Recipe Global
First Purge Time 1
C First Purge Time 3
Total Chop Time 7
Final Purge Tine 10
C Final Purge Time SeC
Mixed Fil Time sec 3
A Bl Fecipe | Calibration | Home |
Fecipe Glohal
K-Factor 1t
A Meter Il
B Meter /
C Meter 10
Solvent Meter 0.119]
+

Advanced

Recipe | Calbration [Home |

v

Skarm 2, 3, 4 och 10 fér Avancerad instélining

visas beroende pa de val som gjorts vid
Alternativskérm 1 och 2. Skédrmarna 5

och 6 visas om flédesstyrningen ar instélld
till "On” ("P&”) pa konfigurationsskarm 5.

Skérmarna 5 och 7 visas om flédesstyrningen
ar installd till "On” ("P&”)

pa konfigurationsskarm 5.

Set Up Home Pramiz 3k5
Recipe & Advanced Setup
System Configuration

EK 3.01.001 BC 1.X¥ C1 1x¥
FP 3.01.001 Ak 3K-Auto  C2 1M
#PUBES.0T  MC 1042.0158 AZ2S B4 C4
IP 192.168.178.3  MAC 00Z204AR3804F

Meter
Calloration
Measured Actual
Wolume Volume
Oec [ des
K-Factor 0.113 cc/pulse

Recioe BB

Fatio T

Ratio Tolarance % % }

Valas: AL B[] ¢
4+

[Advanced J§

Calbration T Home |

Flow Control Flow Control Turing Oz OPurge Active
Range Carmmand holdoff E=] = + OPurge OFil Active t
gloleraqce Gun trigger holdob [ 350] s - Egﬁﬁ'p%lgggpge DEm': g;;‘;s g
arm Time GT-0fF drive time / ! ; /
Elp —> gT—Ddetarget rige P10 —p g#g?nu[{gmgﬁ; gggaﬁgalﬂgrar;m 10
urge drive
kd i 000 Valve holdoff masimum 1000 ms 4 EH%%? Sluaurg EJE%UEIJDGE‘DTM 1
Recipe [ Calbration ] Home | = R Fecipe [ Caloration [Hame | A Fecipe |[;é|ibratign [Hame ]
Flow Cantral Learring : ORecpe Bt 0 OFC Calirate Riecipe Giobal
EQZ;ED'ST;BEE;S*‘D'E‘ %;ﬂ i 4 DORecipe Bt 1 OFC Cal Active * Specd 1 2 3 4 T
ORecipe Bit 2 Flow Input On-Furge [l O] O] 0Ol
prescure e otcet. ETOY P Ofeche Bt 3 0.0 Volts 8 Length [_0][ 0[O Qeec 7
ressure intercep : m ORecipe Bt 4 OExt OO Input 10 onFil O oo 10
ORecipe Bit 5 OSolent Push Length sec
Fohanced B T m + run.RDI: 0000 run.ROO: 0404 3 +
SIEREN Recipe | Calbration | Fome | i Recie | Calibration | Home | Recipe | Calibration | Home |

FiG. 36. Advanced Setup Screens Map (Karta éver Avancerade installningsskarmar)

“T112805b
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OBSERVERA: Varje skarm visar aktuellt skarmnummer
och totalt antal skarmar i en grupp. Totalt antal skarmar

i en grupp och falten som visas pa varje skarm kan variera
beroende pa valen som gjorts i System Configuration
Screens (Systemkonfigurationsskarmar) och Option
Screens (Alternativskdrmar). Rubriken dverst pa
skarmarna med avancerade instéllningar visar "Global”
nar spolning och fylining pa4 Option Screen 1
(Alternativskarm 1), sidan 34 ar installt till "Global”.

Advanced Setup Screen 1
(Avancerad installning skdarm 1)

Advanced Setup Global
Flow Contral Owerride
Marnual Dwerride

Gun 1 Potlife Vaolume
Color /Catalyst Purge
Color /Catalyst Fil

Y] t
cco
sec 10
sec

+

Recipe | Calibration | Home |

Acvanced

FiG. 37. Advanced Setup Screen 1
(Avancerad instéllning skdrm 1)

Flow Control Override (Styrning flédeskontroll)

Detta falt visas endast om flédesstyrningen ar installd
till "On” ("P&”) i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32. De val som gjorts
kommer att paverka visningen i Manual Override
Screen (Skarm for Manuell styrning) pa sidan 23.

GOr 6nskade val som anges har nedan:

Val Beskrivning

Av Normal drift

% 6ppen Regulator for flédeskontroll 6ppnas
till nskat procenttal.

Regulator fér flodeskontroll dppnas
till ett kalibrerat tryck.

Extern installningspunki.
Utgangsspanningen fran regulatorn
ar installt till en procentandel av hela
skalan. Omradet ar 0 till 10000,
vilket motsvarar 0 till 100,00%.
Registret som anvands for detta

ar setup.RegManualPercent,

med adressen 40120.

Tryck

ExtSP
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Manual Override (Manuell Styrning)

Detta falt visas endast om driftslaget stélls in pa
”Automatic” ("Automatisk”) eller "Semi-Automatic”
("Halvautomatisk”) i Configure Screen 3
(Konfigureringsskarm 3), sidan 31. Stall "On: EK”
for asidosatta all extern styrning och anvanda den
manuella "Flow Set Point” ("Flédesinstéllningspunkt”)
for att stalla in flédet. Stall "On: EXT” f6r att anvanda
flodesinstallningskalla pa Configure Screen 6
(Konfigureringsskarm 6), sidan 33 for att
bestdmma om flédet stalls in frdn den diskreta eller
nétverksingangen. Om den véljs, kommer Manual
Override Screen (Skarm fér Manuell styrning)
(sidan 23) att 1aggas till.

Gun 1/Gun 2 Potlife Volume
(Pistol 1/Pistol 2 Brukstidsvolym)

Ange brukstidsvolym (1 till 1999 cc) for varje pistol.
Den méangd material som krévs for att réra sig igenom
férdelningsroret, slangen och applikatorn/pistolen
innan brukstiden aterstalls.

Berakna ungefarlig brukstidsvolym (BTV) i cc utifran
féljande:

Slangens inv.
dia. (tum) Volym (cc/fot)*
3/16 5.43
1/4 9.648
3/8 21.71

Integrator- och blandningsvolym = 75 cc
Volym i sprutpistol = 20 cc

(Slangvolym* x slanglangd i fot) + 75 + 20 = BTV

Color/Catalyst Purge (Kulor/katalysatorrensning)

Det hér féltet visas endast om systemet har

en kulérbytesmodul och ingang fér spolning

och fylining ar instéllt till "Global” i Option Screen 1
(Alternativskarm 1), sidan 34. Ange rensningstiden

(0 till 99 sekunder). Det avser den tid som kravs for att
spola rent ledningarna fran kulér-/katalysator-/komponent
C-modulen till doseringsventilen eller tdmningsventilen.

Color/Catalyst Fill (Kulér/katalysatorfyllning)

Det hér féltet visas endast om systemet har

en kulérbytesmodul och ingang fér spolning

och fylining ar instéllt till "Global” i Option Screen 1
(Alternativskarm 1), sidan 34. Ange fyllningstiden

(0 till 99 sekunder). Det avser den tid som kravs for att
spola rent ledningarna fran kulér-/katalysator-/komponent
C-modulen till doseringsventilen eller tdmningsventilen.
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Advanced Setup Screen 2
(Avancerad instéllning skarm 2)

Recipe Global
First Purge Source T
Chop Type [Bir /Solvert |4 o
Final Purge Source  |Solvent [ /
Air Chop Time [ 2.0) sec 10
Solvent Chop Time [ 2.0] sec

+
Sl Recioe | Calbration | Home |

Advanced Setup Screen 3
(Avancerad instéllning skarm 3)

Recipe Global

First Purge Time SEC t
C First Purge Time SEC 5
Total Chop Time || sec 7
Final Purge Time 10] sec 10
C Final Purge Time | 10| sec

Mi=ed Fill Time 10] sec

Aclvanced

Recipe | Calibration | Home |

FiG. 38. Advanced Setup Screen 2
(Avancerad instéllning skédrm 2)

Den héar skdrmen visas endast om ingangarna spolning
och fyllning ar instéllda till "Global” i Option Screen 1
(Alternativskédrm 1), sidan 34. Ordet "Global” visas
efter rubriken "Recipe” ("Recept”) for att ange att globala
ingangen for spolning och fylining ar aktiverad.

First Purge Source (Forsta rensningskalla)

Valj "Air’ ("Luft”), "Solvent” ("Lésningsmedel”) eller
”3rd Flush Valve” ("Tredje spolventil’) (endast tillgangligt
om tredje spolventil &r installd till "On” ("Pa”) i Configure
Screen 3 (Konfigureringsskirm 3) pa sidan 31).

Chop Type (Véaxlingstyp)

Valj "Air/Solvent” ("Luft/Lésningsmedel”) eller "Air/

3rd Flush Valve” ("Luft/Tredje spolventil”’) (endast
tillgangligt om tredje spolventil ar instélld till "On” ("P&”)

i Configure Screen 3 (Konfigureringsskirm 3) pa
sidan 31). Detta avser processen att blanda samman
luft och I6sningsmedel under spolcykeln for att underlatta
rengdring av ledningar och minska bruket av
I6sningsmedel.

Final Purge Time (Sista rensningskalla)

Valj "Air” ("Luft”), "Solvent” ("Losningsmedel”) eller

"3rd Flush Valve” ("Tredje spolventil”) (endast tillgangligt
om tredje spolventil &r instélld till "On” ("P&”) i Configure
Screen 3 (Konfigureringsskdrm 3) pa sidan 31).

Air Chop Time (Luftvéaxlingstid)

Ange luftvéxlingstiden (0,0 till 99,9 sekunder).

Solvent Chop Time/3rd Flush Valve Chop Time
(Vaxlingstid for I6sningsmedel/tredje spolventil)

Ange véxlingstiden for I6sningsmedel eller tredje
spolventil (0,0 till 99,9 sekunder).
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FiG. 39. Advanced Setup Screen 3
(Avancerad instéllning skdrm 3)

Den héar skarmen visas endast om ingangarna spolning
och fylining ar instéllda till "Global” i Option Screen 1
(Alternativskdrm 1), sidan 34. Ordet "Global” visas
efter rubriken "Recipe” ("Recept”) for att ange att globala
ingangen for spolning och fylining ar aktiverad.

Om antalet pistoler ar installt till ’2” i Configure Screen 4
(Konfigureringsskarm 4), sidan 31, kommer en Pistol
2-kolumn att visas pa denna skarm.

First Purge Time (Stage 1)

(Férsta rensningstid (steg 1))

Ange forsta rensningstiden (O till 999 sekunder)

fér komponenterna A och B.

C First Purge Time (Stage 2)

(Férsta rensningstid C (steg 2))

Ange forsta rensningstiden féor komponent C

(O till 999 sekunder).

Total Chop Time (Total vaxlingstid)

Ange sammanlagda vaxlingstiden (O till 999 sekunder)
fér komponenterna A och B.

Final Purge Time (Stage 1)

(Slutlig rensningstid (steg 1))

Ange slutliga rensningstiden (O till 999 sekunder) for
komponenterna A och B.

C Final Purge Time (Stage 2)

(Slutlig rensningstid C (steg 2))

Ange slutliga rensningstiden fér komponent C

(O till 999 sekunder).

Mixed Fill Time (Fyllningstid fér blandat material)

Ange fyllningstiden fér blandat material (O till
999 sekunder). Det avser mangden material som krévs
for att fylla pa fran doseringsventil till applikator/pistol.
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Advanced Setup Screen 4
(Avancerad instéllning skarm 4)

Setup Mode (Instéllningsldge)

Advanced Setup Screen 5
(Avancerad instéllning skarm 5)

Recipe Global
k.-Factor oo/ pulse t
H Meter 0.115 4
B Meter [0.119] /
C Meter 10
solvent Meter 0.119
+
SW=l'w=tell Focipe | Calibration | Home |

FIG. 40. Advanced Setup Screen 4
(Avancerad instéllning skarm 4)

Den héar skarmen visas endast om K-faktoringangen ar

installda till "Global” i Option Screen 1 (Alternativskdarm
1), sidan 34. Ordet "Global” visas efter rubriken "Recipe”
("Recept”) for att ange att K-faktoringangen &ar aktiverad.

K-factor A Meter (K-faktor A Matare)

Ange k-faktor (cc/puls) for flodesmatare A.

Detta ar den mangd material som passerar genom
flddesmataren per puls (elektrisk pulssignal).
K-factor B Meter (K-faktor B Matare)

Ange k-faktor (cc/puls) for flodesmatare B.

K-factor C Meter (K-faktor C-Méatare)

Ange k-faktor (cc/puls) for flidesmatare C.

K-factor Solvent Meter (K-faktor
Lésningsmedelmétare)

Det hér féltet visas endast om
I6sningsmedelsdvervakning i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32, ar installd till
"Meter” ("Matare”). Ange k-faktor (cc/puls) fér
flédesmataren for 16sningsmedel.
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Flow Control
Range 0-1200 4 [=ednisk &
Talerance [5]%
Alarm Time 939) sec ?
ki s 10
Kpp [ 500

K 4000

SeFEgw=el Fecioe | Calibration | Home |

FIG. 41. Advanced Setup Screen 5
(Avancerad instéllning skédrm 5)
(automatiskt lage med endast flédesstyrning)

Denna skérm visas endast om flédesstyrningen
ar installd till "On” ("Pa”) i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32.

Range (Intervall)

Ange intervallet for flédestakt (0-300, 0-600,
eller 0-1200). Detta faststaller upplésningen
for flddeskontrollens PID-slinga.

Tolerance (Tolerans)

Ange tolerans for flodestakt (1 till 99%). Detta
ar det procenttal fér variation som systemet kommer
att medge innan varning/larm for flodestakt utléses.

Alarm Time (Larmtid)

Ange larmtiden for flédestakt (1 till 99 sekunder).

Ki

Ange flédestaktens Ki (integrerade vardet av
flédeskontrollens PID-slinga). Utgangsdrivningsvéardet
baserat pa ackumulerat fel mellan kommandot och
uppmatta tryck, skalade till utgangstransduktorn.

Kp

Ange flddestaktens Kp (6kningsvéardet av
flédeskontrollens PID-slinga). Utgadngsdrivningvérdet
baserat pa 6gonblicksfelet mellan kommandot och
uppmatta tryck, skalade till utgangstransduktorn.

Kd

Ange flédets Kp (derivatan av flddesstyrningens
PID-slinga). Utgangsdrivningsvardet baserat pa
andringen av felet mellan kommandot och uppmétta
tryck, skalade till utgangstransduktorn.

39



Setup Mode (Instéliningslége)

Advanced Setup Screen 6
(Avancerad instéllning skarm 6)

Flow Contral Learning
Ore—Point  threshold
Learn Strength
Pressure zero offset
Pressure intercept

B ccvin
E :
+[000 PST 7
P=l 10

Acvanced

Recipe [ Calbration | Home |

FIG. 42. Advanced Setup Screen 6
(Avancerad instéllning skédrm 6)

Denna skarm visas endast om flédesstyrningen
ar installd till endera "On” ("P&”) eller "On: Setup”
("Pa: installning”) i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32.

One-Point threshold (Enpunktstréskel)

Flddesstyrningen arbetar i trycklage for
flédesinstallningspunkter under detta varde.
Om instaliningen &r detta eller hdgre varde,
gors en linjar kalibrering fran (0,0) till punkten.

Learn Strength (Inldrningsstyrka)

Denna styr hur mycket av flddesfelsignalen som anvands
vid justering av tryck-fldédeskurvan. Den har alltid samma
flode som mal. Eftersom flddesstyrningen driver

mot tryck, kan rapporterat tryck hoppa omkring.

Dock &r verkligt flode korrekt om materialet & homogent
och trycket konstant.

Pressure Zero Offset (Nolltrycksavvikelse)

Nolltryckskalibrering for tryckgivaren. Anvéands i férsta
hand fér noggrann flédesberékning i trycklage.

Detta laggs till avlast tryck sa att ett negativt varde
nollstéller en positiv avvikelse.

Pressure Intercept (Tryckskéarningspunkt)

Tryckaxelns skarningspunkt med tryck-flédeskurvan
for att matcha lutningen med verkligt svar.
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Advanced Setup Screen 7
(Avancerad instéllning skarm 7)

Flow Contral Tuning
Cormmand holdoff
Gun trigger holdoff

| 350 [
35D|m5 .

GT-0 drive time 93] =
GT-0ff target rise 1.000 PSI10
Purge drive 3IIIIIIIII|m\.-I

Valve haldoff maximunm 1000) ms 4
Recipe | Calibration | Home |

Arlvanced

FiG. 43. Advanced Setup Screen 7
(Avancerad instéllning skédrm 7)

Denna skéarm visas endast om flédesstyrningen
ar installd till "On” ("Pa”) i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32.

Command Holdoff (Kommandostopptid)

Inlarningsstopptid efter kommandot &ndra
installningspunkt. Flédesinlarning ar avstéangd
under denna period. Kan minskas fér system som
har mindre an cirka x2 mellan lagsta och hégsta
installningspunkterna. Kan behdva dkas for system
med stora trycksvangningar.

Gun Trigger Holdoff (Pistolstopptid)

Inlarningsstopptid efter att pistolavtryckaren éppnats.
Flédesinlarning ar avstangd under denna period.
Kan minskas for hdgtryckssystem. Kan behdva dkas
for lagtryckssystem.

GT-Off Drive Time (Drivtid GT-Off)
Tid for drivning till tryck nér pistolavtryckaren &r stangd.

GT-Off Target Rise (GT-Off malstegring)

Det ytterligare tryck som ska styras, baserat pa flodets
installningspunkt nér pistolen &r stdngd. Detta goér att
systemet kan vara nars maltrycket nar pistolen éppnas.
Purge Active (Rensningsdrivning)

Utgangsdrivning under rensningssekvensen. Maximalt
3300 mV

Valve Holdoff Maximum (Maximal ventilstopptid)

Maximala inlérningsstopptiden efter &ndring av
doserventil. Denna andras utifran hur lang inlarning
som kravdes per dosandring upp till detta maximalvéarde.
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Advanced Setup Screen 8
(Avancerad instéllning skarm 8)

Setup Mode (Instéllningsldge)

Advanced Setup Screen 10
(Avancerad instéllning skarm 10)

OFC Calibrate
OFC Cal Active
Flow Ingput
0.0 Vaolts

OE=t CC Input
ORecipe Bit 5 OSokent Push
run RO 0000 run.RDO: 0404
Recipe | Calibration | Home |

ORecipe Bit O
ORecipe Bit 1
ORecipe Bit 2
ORecipe Bit 3
ORecipe Bit 4

'—'l.
ey R 4

-

Acvanced

Recipe Global
Special 1 02 3 4 T
On-Purge [l [ O] 0[O 10
Length | 0] 0] 0] 0]sec /
On-Fil [ O 0 0 O 10
Length 0 0 ] 0| sec

+
S=¥Cwel Fecipe | Calbration | Home |

FIG. 44. Advanced Setup Screen 8
(Avancerad instéllning skidrm 8)

FiG. 46. Advanced Setup Screen 10
(Avancerad instéllning skdrm 10)

Denna skarm visar status pa receptets analoga
ingangar och digitala utgangar. Om rutan ar skuggad

ar ingangsreceptet aktivt. Se sidorna 53-55 for detaljerad
forklaring av ingangar och utgangar.

Advanced Setup Screen 9
(Avancerad instéallning skarm 9)

O ks OPurge Active
O Purge OFil Active
ORecipe Change 00OM= Active
OGun Trigger W i Ready
O Job Complete OlLeneral Alarm
ORemote Stop OPotlife Alarm
OReset Alarm OFlow Alarm
run. RO 0000 run.RDO: 0404 +

Recipe [ Calbration | Home |

'_‘l.
-0 -

Advanced

FIG. 45. Advanced Setup Screen 9
(Avancerad instéllning skédrm 8)

Denna skarm visar status pa receptets digitala in-

och utgangar. Om rutan ar skuggad ar ingangen aktiv.
Om inte, ar ingangen avstangd. Se sidorna 53-55 for
detaljerad forklaring av ingangar och utgangar.
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Den héar skadrmen visas endast om ingang spolning

och fyllning &r instélld till "Global” i Option Screen 1
(Alternativskarm 1), sidan 34 och specialutgangarna
arinstallda till 1, 2, 3, 4 eller 3 + GFB pa nr. 4 i Configure
Screen 5 (Konfigureringsskarm 5), sidan 32. I/O-kortet
har fyra programmerbara utgangar. Ordet "Global” visas
efter rubriken "Recipe” ("Recept”) fér att ange att globala
ingangen for spolning och fyllning ar aktiverad.

OBSERVERA: Om 3 + GFB pa nr. 4 ar valt visar denna
skarm bara kolumnerna fér special 1, 2 och 3. Kolumnen
special 4 visas inte da utgangen antas har samma
instéllningar som dem f6r pistolspolbox nr. 1.

On-Purge (Rensningsstart)

Foérdréjningstid vid start av rensningscykeln innan
specialutgangen aktiveras.

Length (Léngd)

Specialutgadngens varaktighet under rensningscykeln.

On-Fill (Fyllningsstart)

Fordrojningstid vid start av pafyliningscykeln innan
specialutgangen aktiveras.

Length (Léngd)

Specialutgadngens varaktighet under rensningscykeln.
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Setup Mode (Instéliningslége)

Recipe Setup Screens (Skarmar for installning av recept)

OBSERVERA: Se FIG. 47 f6r en karta 6ver receptskdrmarna. Detaljerade skarmbeskrivningar féljer.

Advanced Setup Global

low Control Override [0fF ER
anual Override 1
un 1 Potlife Valume [ 350]cc 7
olor /Catalyst Purge 10

olor /Catalyst Fill

+
Recipe [ Calibration [Home |

Recept 0 Skdrmar

—_——————————
Fecipe [l
First Purge Source [Ar B f
Chop Tupe Air /Solvent [#] 1
Final Purge Source [Sobeent [ /
fir Chop Time 20 sec 4
Solvent Chop Time 2.0 sec
+
[Rdvanced | Calibration [ Home |
Fecipe [l Gun 1 Gun 2
Color /Catalust Purge 1
First Purge Time 2
C First Purge Time sec /
Tatal Chop Time sec 4
Final Purge Time
C Final Purge Time 3
[Advanced [Eaag Cafbration [Home |
Recipe ﬁ
Minimum Flush Yolume 2lce 1
Exiting Fil Source Saolvent 3
Exiting Fill Time [ Olsec 7
4
+
[Rdvanced | Calibration [ Home |
Fecipe [l
Special 1 2 3 4 T
On-Purge [ O] O[O0 4
Lergth [ OJ[ Q][ O] Ojsec /
on-Fil [ O] O] O 0 4
tength [ O] OI[_0][ O sec
+
Advanced IW Calbration | Home

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

Recipe B (A*B)C
Ratio at
Ratio Tolerance % %

e

Valves:

AT e o1 7

-

[Advanced 2

Calibration [ Home |

Y

—

Recipe

Mirimum Flush Yolume [ 2]cc 1

Potlife Time [ Dlminutes o

Color /Catalyst Purge sec 7

Color /Catalust Fil [Sl=ec 7
+

Advanced IW Calbration | Home

Set Up Home Prokix 3K
Fecipe & Advanced Setup

System Configuration
EK 3.01.001 BC 1.X¥ [
FP 3.01.001 AK 3K-Auto  C2 1.XK

HP WEBD.07 MC 10420195 AZS B4 C4
IP 192.168.178.3  MAC 00204AA3S04F

Meter
Calbration Start
Measured Actual
Valume Volume

Oco [ Oecc
K-Factor 0.119 co/pulse

ation

Recipe

First Purge Source [Ar B f
Chop Tupe Air /Solvent [#] 3
Final Purge Source [Sobvent [ /
fir Chop Time [2.00 sec 7
Solvent Chop Time [2.0sec

-

[Advanced 2

Calibration [ Home |

v

Fecipe [ Gun 1 Gun 2

First Purge Time 1t
C First Purge Time 4
Total Chop Time [Z0][20sec [/
Final Purge Time [ddlsec 7
C Final Purge Time SEC
Mized Fil Time sec 3

Advanced IW Calbration | Home

e et

Fecipe

Flow Rate Monitor [OF___[¥] t

Low Flow Limit 0] cc/min g

High Flow Limit 999 co/min 7
5
+

Acdvanced IW Calbration | Home

()

Recipe
K-Factor
A Meter
B Meter
C Meter
Saolvent Meter

cc/pulse

—n =M

4
Calibration [ Home |

[Rdvanced |2

Recipe
Special
On-Purge

1 2 3 3
Lo o o[ o
Length [ O[ O/[ O[ Osec
Lo o[ of o
Lol ol ol o

el =W

On-Fill

-

[Fdvarced I

Calibration

FIG. 47: Rcipe Screens Map (Receptskdrmskarta)

Receptskarmar 3, 4, 5, 6 och
7 visas beroende pa de val
som gjorts vid alternativskdrm
1 och 2

TI12787a
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OBSERVERA: Varje skarm visar aktuellt skarmnummer
och totalt antal skarmar i en grupp. Totalt antal skarmar

i en grupp och falten som visas pa varje skarm kan variera
beroende pa valen som gjorts i System Configuration
Screens (Systemkonfigurationsskarmar) och

Option Screens (Alternativskéarmar).

Recipe Setup Screen 1
(Receptinstéllning Skarm 1)

Recipe AB (A+EXC
Ratio 1.|:|| 1.|:||31 i
Ratio Tolerance [ 5] [ 5] 1
/
Valves: Al 1B Y1) 7
+
Il Calibration | Home |

FiG. 48. Recipe Setup Screen 1
(Receptinstallning Skérm 1)

Ratio (Blandningsférhallande)

Ange blandningsproportion fér komponent A dver
komponent B (0.0:1 till 50:1) och férhallandet A+B

till C (0,0:1 till 50:1). A:B-férhallandet 0,0:1 inaktiverar
komponent B. Férhallandet 0,0:1 fér (A+B):C inaktiverar
komponent C.

Ratio Tolerance (Tolerans, blandningsfoérhallande)

Ange tolerans for férhallande (1 till 99%). Detta avser
procentandelen acceptabel varians som systemet tillater
innan ett proportionslarm gar.

Component A (Color) Valve (if present)
(Komponent A (kuldr) ventil (om existerande))

Det har féltet visas endast om systemet inkluderar en
kulérbytesmodul. Ange ventilnummer f6r komponent A
(1 till 25).

Component B (Catalyst) Valve (if present)
(Komponent B (katalysator) ventil (om existerande))

Det har féltet visas endast om systemet inkluderar en
kulérbytesmodul. Ange ventiinummer fér komponent B
(1 till 4).

Component C (Reducer) Valve (if present)
(Komponent C-ventil (reducerare) (om sadan finns))

Det har féltet visas endast om systemet inkluderar en
kulérbytesmodul. Ange ventilnummer f6r komponent C
(1 till 4).
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Setup Mode (Instéllningsldge)

Recipe Setup Screen 2
(Receptinstéllning skarm 2)

Recipe

Mirnimurm Flush Yolume E| (e

Color /Catalyst Purge jsec
Color /Catalyst Fil [ S]sec

1

Potlife Time [ Olminutes o
/

4

-

N=lw=W Calibration | Home

FIG. 49. Recipe Setup Screen 2
(Receptinstallning Skérm 2)

Minimum Flush Volume (Minsta spolvolym)
Detta falt visas endast om flédesvolymkontrollen

ar installd till "On” ("P&”) i Option Screen 1
(Alternativskdarm 1) pa sidan 34. Ange minsta
spolvolym (0 till 9999 cc). Om du anger 0 inaktiveras
denna funktion.

Potlife Time (Brukstid)
Ange brukstiden (O till 999 minuter). Om du anger 0
inaktiveras denna funktion.

Color/Catalyst Purge (Kulér/katalysatorrensning)

Det har faltet visas endast om systemet har en
kulérbytesmodul och ingang fér spolning och fylining
ar installt till "Recipe” ("Recept”) i Option Screen 1
(Alternativskdrm 1), sidan 34. Ange rensningstiden
(O till 99 sekunder). Det avser den tid som kravs for att
spola rent ledningarna fran kuldr-/katalysator- eller
komponent C-modulen till doseringsventilen eller
témningsventilen.

Color/Catalyst Fill (Kulér/katalysatorfyllning)

Det har faltet visas endast om systemet har en
kulérbytesmodul och ingang fér spolning och fylining
ar installt till "Recipe” ("Recept”) i Option Screen 1
(Alternativskdrm 1), sidan 34. Ange fyliningstiden

(O till 99 sekunder). Det avser den tid som kravs for
att spola rent ledningarna fran kulér-/katalysator- eller
komponent C-modulen till doseringsventilen eller
témningsventilen.
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Setup Mode (Instéliningslége)

Receptinstéllning skarm 3

Recipe
First Purge Source  [Rir 14 t
Chop Type Air /Sokvent |4 3
Final Purge Source  [Solent |4 !
Air Chop Time [ 2.0] sec L
Solvent Chop Time [ 2.0] sec

+
i=twisW Calibration | Home |

FIG. 50. Recipe Setup Screen 3
(Recipe Setup Screen 3 (Receptinstéllning Skarm 3))

Den héar skdrmen visas endast om ingangarna spolning
och fylining ar instéllda till "Recipe” ("Recept”) i Option
Screen 1 (Alternativskarm 1), sidan 34.

First Purge Source (Férsta rensningskalla)

Valj "Air’ ("Luft”), "Solvent” ("Lésningsmedel”) eller
”3rd Flush Valve” ("Tredje spolventil”) (endast tillgangligt
om tredje spolventil &r instélld till "On” ("P&”) i Configure
Screen 3 (Konfigureringsskirm 3) pa sidan 31).

Chop Type (Véaxlingstyp)

Valj "Air/Solvent” ("Luft/Lésningsmedel”) eller "Air/

3rd Flush Valve” ("Luft/Tredje spolventil”) (endast
tillgangligt om tredje spolventil ar instélld till "On” ("P&”)

i Configure Screen 3 (Konfigureringsskarm 3) pa
sidan 31). Detta avser processen att blanda samman
luft och I6sningsmedel under spolcykeln for att underlatta
rengdring av ledningar och minska bruket av
I6sningsmedel.

Final Purge Time (Sista rensningskailla)

Valj "Air’ ("Luft”), "Solvent” ("Lésningsmedel”) eller

”3rd Flush Valve” ("Tredje spolventil”’) (endast tillgangligt
om tredje spolventil &r installd till "On” ("P&”) i Configure
Screen 3 (Konfigureringsskirm 3) pa sidan 31).

Air Chop Time (Luftvéxlingstid)

Ange luftvéxlingstiden (0,0 till 99,9 sekunder).

Solvent Chop Time/3rd Flush Valve Chop Time
(Vaxlingstid for I6sningsmedel/tredje spolventil)

Ange véxlingstiden for I6sningsmedel eller tredje
spolventil (0,0 till 99,9 sekunder).

44

Recipe Setup Screen 4 (Receptinstallning
Skéarm 4)

Recipe A Gun 1 Gun 2

First. Purge Time [ 10][ 10]sec ¥
C First Purge Time | 101 10isec
Total Chop Time | 20| [ 20(sec
Final Purge Time | 10| [ 10jsec 7
C Final Purge Time [ 10f] 10|sec
Mi<ed Fill Time 0] 10jsec g
N=tw=W Calibration | Home |

FiG. 51. Recipe Setup Screen 4
(Receptinstallning Skérm 4)

Den héar skarmen visas endast om ingangarna
spolning och fylining &r installda till "Recipe” ("Recept”)
i Option Screen 1 (Alternativskdrm 1), sidan 34.

Endast en pistol ar tillaten i automatiklage.

| halvautomatiklage ar tva pistoler tillatna.

Om antalet pistoler ar installt till ”2” i Configure Screen 4
(Konfigureringsskarm 4), sidan 31, kommer en Pistol
2-kolumn att visas pa denna skarm.

First Purge Time (Stage 1)
(Férsta rensningstid (steg 1))

Ange forsta rensningstiden (0 till 999 sekunder)

fér komponenterna A och B.

C First Purge Time (Stage 2)

(Férsta rensningstid C (steg 2))

Ange forsta rensningstiden fér komponent C

(O till 999 sekunder).

Total Chop Time (Total vaxlingstid)

Ange sammanlagda vaxlingstiden (0 till 999 sekunder)
fér komponenterna A och B.

Final Purge Time (Stage 1)

(Slutlig rensningstid (steg 1))

Ange slutliga rensningstiden (O till 999 sekunder)

fér komponenterna A och B.

C Final Purge Time (Stage 2)

(Slutlig rensningstid C (steg 2))

Ange slutliga rensningstiden fér komponent C

(O till 999 sekunder).

Mixed Fill Time (Fyllningstid f6r blandat material)

Ange fyliningstiden fér blandat material (O till
999 sekunder). Det avser méangden material som kréavs
for att fylla pa fran doseringsventil till applikator/pistol.
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Receptinstéallning skarm 5

Recipe
k.-Factar co/pulse t
H Meter 0.115 5
B Meter 0.119 !
C Meter 0.119 L
aolvent Meter 0.115
+
Il Calibration | Home |

Setup Mode (Instéllningsldge)

Recipe Setup Screen 6 (Receptinstéllning
skarm 6)

FIG. 52. Recipe Setup Screen 5
(Recipe Setup Screen 5 (Receptinstéllning Skdrm 5))

Den har skarmen visas endast om K-faktoringangen
ar installd till "Recipe” ("Recept”) i Option Screen 1
(Alternativskarm 1), sidan 34.

K-factor A Meter (K-faktor A Matare)

Ange k-faktor (cc/puls) for flodesmatare A.

Detta &r den mangd material som passerar genom
flodesmétaren per puls (elektrisk pulssignal).
K-factor B Meter (K-faktor B Matare)

Ange k-faktor (cc/puls) for flodesmatare B.

K-factor C Meter (K-faktor C-Métare)

Ange k-faktor (cc/puls) for flodesmétare C.

K-factor Solvent Meter (K-faktor
Lésningsmedelmatare)

Det hér féltet visas endast om
I6sningsmedelsévervakning i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32, ar installd till
"Meter” ("Matare”). Ange k-faktor (cc/puls) for
flodesméataren fér 16sningsmedel.

334391F

Recipe

Flow Rate Monitor [DF + L

Low Flow Limit 0] cc/min 5

High Flow Lirit c i {:’
+

[ Advarnced |JEEeTaay Calbration [Home |

FIG. 53. Recipe Setup Screen 6
(Receptinstallning Skérm 6)

Denna skérm visas endast om flédesdvervakningen
ar installd till "On” ("P&”) i Option Screen 2
(Alternativskarm 2), sidan 35.

Flow Rate Monitor (Flédesgradsévervakning)

Valj 6nskad flddesgradsdvervakning (Av, Varning
eller Larm).

Low Flow Limit (Gréns Lagt flode)
Ange grans for lag flodesgrad (1 till 3999 cc/min).

High Flow Limit (Grans Hégt flode)
Ange gréns fér hog flodesgrad (1 till 3999 cc/min).
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Setup Mode (Instéliningslége)

Receptinstéallning skarm 7

Recipe
Special 1 Z 3 4 1
On-Purge [ O] O][ O] 0] 5
Length 0 0 0 0| sec /
On—=Fill 0 0 0 [ 7
Length 0 0 0 0| sec

+
N=wi=CW Calibration | Home |

FIG. 54. Recept Skdarm 7

Den héar skdrmen visas endast om ingang spolning och
fylining &r instélld till "Recipe” ("Recept”) i Option Screen
1 (Alternativskdrm 1), sidan 34 och specialutgadngarna
ar installda till 1, 2, 3 eller 4 i Configure Screen 5
(Konfigureringsskdrm 5), sidan 32. I/O-kortet har

fyra programmerbara utgangar.

On-Purge (Rensningsstart)

Fordrojningstid vid start av rensningscykeln innan
specialutgangen aktiveras.

Length (Léngd)

Specialutgadngens varaktighet under rensningscykeln.

On-Fill (Fyllningsstart)

Fordrojningstid vid start av pafyliningscykeln innan
specialutgangen aktiveras.

Length (Léngd)

Specialutgangens varaktighet under rensningscykeln.
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Setup Mode (Instéllningsldge)

Recipe 0 Screens (Recept 0 Skarmar)

OBSERVERA: Se FIG. 47 pa sidan 42 for en karta 6ver
recept 0-skdrmarna. Detaljerade skdrmbeskrivningar
féljer.

Normalt anvands Recept 0:

o jflerkuldérsystem for att rensa materialledningarna
utan att fylla pa en ny kulér

e nar arbetsskiftet ar slut sa att inte blandat material
hardar.

OBSERVERA: Varje skarm visar aktuellt skArmnummer

Air Chop Time (Luftvéxlingstid)

Ange luftvaxlingstiden (0,0 till 99,9 sekunder).
Solvent Chop Time/3rd Flush Valve Chop Time
(Vaxlingstid for I6sningsmedel/tredje spolventil)

Ange véxlingstiden for I6sningsmedel eller tredje
spolventil (0,0 till 99,9 sekunder).

Recipe 0 Screen 2 (Recept 0 Skdrm 2)

och totalt antal skarmar i en grupp. Totalt antal skarmar .
i en grupp och falten som visas pa varje skarm kan variera HE':'F'E m Gun 1 Gun 2
beroende pa valen som gjorts i System Configuration Color /Catalyst Purge 0 cec T
gcreens (i}ltstemtlfonlzi_gurationsskérmar) och Option First F‘urge Time 10 10| =ec 5

reen rnativskarmar). . . 1

creens (Alternativskarmar) C First Purge Time [10] [10] sec
Recipe 0 Screen 1 (Recept 0 Skirm 1) T.':'tal Chop T|Ime |20 | 20| sec 4

Final Purge Time 10 10| sec

Recipe [ C Final Purge Time | 10 10] sec 3
First Purge Source  [Rir + 1t ||:|Ij'-.-'|3|r'II:EIj Recipe JEEl«dg|y |HI:IH'IE |
Chop Type Air /Solvent  |§] 1 FiG. 56. Recipe 0 Screen 2 (Recept 0 Skarm 2)

F!ﬂal F'LH'QEI soUrce sohvent H'l -"; Om antalet pistoler ar installt till "2” i Configure Screen 4
Air Chop Time 2.0 sec (Konfigureringsskéarm 4), sidan 31, kommer en Pistol
sobsent Chop Time 2l sec 2-kolumn att visas pa denna skarm.

- - ¥ Color/Catalyst Purge Time (Kul6r/katalysator
[ Advanced IW Calbration [Home || Rensningstid)

FiG. 55. Recipe 0 Screen 1 (Recept 0 Skarm 1)

First Purge Source (Forsta rensningskélla)

Valj "Air’ ("Luft”), "Solvent” ("Lésningsmedel”) eller
”3rd Flush Valve” ("Tredje spolventil”) (endast tillgangligt
om tredje spolventil &r installd till "On” ("P3a”) i Configure
Screen 3 (Konfigureringsskérm 3) pa sidan 31).

Chop Type (Véaxlingstyp)

Valj "Air/Solvent” ("Luft/Lésningsmedel”) eller "Air/

3rd Flush Valve” ("Luft/Tredje spolventil”) (endast
tillgéngligt om tredje spolventil ar instélld till "On” ("P&”")

i Configure Screen 3 (Konfigureringsskéarm 3) pa
sidan 31). Detta avser processen att blanda samman
luft och l6sningsmedel under spolcykeln fér att underlatta
rengoéring av ledningar och minska bruket av
I6sningsmedel.

Final Purge Time (Sista rensningskélla)

Valj "Air’ ("Luft”), "Solvent” ("Lésningsmedel”) eller
”3rd Flush Valve” ("Tredje spolventil”) (endast tillgangligt
om tredje spolventil &r installd till "On” ("P3a”) i Configure
Screen 3 (Konfigureringsskérm 3) pa sidan 31).
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Det har féltet visas endast om systemet inkluderar
en kulérbytesmodul. Det avser den tid som kravs
for att spola rent ledningarna fran kulér- eller
katalysatormodulen till doseringsventilen eller
témningsventilen. Ange rensningstiden (O till

999 sekunder).

First Purge Time (Forsta rensningstid)

Ange forsta rensningstiden (0 till 999 sekunder)
for komponenterna A och B i steg 1.

C First Purge Time (Férsta rensningstid C)

Ange férsta rensningstiden f6r komponent C
(0 till 999 sekunder).

Total Chop Time (Total vaxlingstid)

Ange totala véaxlingstiden (0 till 999 sekunder)
for komponenterna A och B i steg 1.

Final Purge Time (Sista rensningstid)

Ange slutliga rensningstiden (O till 999 sekunder)
for komponenterna A och B i steg 1.

C Final Purge Time (Slutlig rensningstid C)

Ange slutliga rensningstiden fér komponent C
(0 till 999 sekunder).

47



Setup Mode (Instéliningslége)

Recipe 0 Screen 3 (Recept 0 Skdrm 3)

Recipe 0 Screen 4 (Recept 0 Skarm 4)

Fecipe i Recipe I
Minimum  Flush Wolume Zloe t mpecial 1 2 3 4 1
Exiting Fill Source Solvent 3 On-Purge[ O O] 0][ O p
Exiting Fill Time HNEE= 7 Length O 0 [ 0] 0 sec /
4 Or-Fil o[ 0 o[ o 4
Length 0 0 I | sec
+ +
M=l Calibration | Home | | Acdvanced QRE==CM Calibration | Home |

FIG. 57. Recipe 0 Screen 3 (Recept 0 Skdrm 3)

Denna skérm visas endast om
I6sningsmedelsbévervakningen ar installd till "Meter”
("Méatare”) i Configure Screen 5 (Konfigureringsskarm
5), sidan 32 och spolvolymkontrollen ar installt till

"On” ("P&”) i Option Screen 1 (Alternativskdrm 1),
sidan 34 eller tredje spolventilen ar installd till "On”
("Pa”) i Configure Screen 3 (Konfigureringsskarm 3)
pa sidan 31.

Minimum Flush Volume (Minsta spolvolym)
Detta falt visas endast om flédesvolymkontrollen
ar installd till "On” ("P&") i Option Screen 1
(Alternativskdarm 1) pa sidan 34. Ange minsta
spolvolym (O till 9999 cc).

Exiting Fill Source (Avslutande fyllningskélla)
Detta falt visas endast om flédesvolymkontrollen
ar installd till "On” ("P&”) i Configure Screen 3
(Konfigureringsskarm 3) pa sidan 31. Valj "Off”
("Av”), "Air’ ("Luft’), "Solvent” ("L&sningsmedel”)
eller ”3rd Valve” ("Tredje ventil”).

Exiting Fill Time (Avslutande fyllningstid)

Detta falt visas endast om Avslutande fyliningskélla

ar installd till "Air” ("Luft”), "Solvent” ("Lésningsmedel”)
eller ”3rd Valve” ("Tredje ventil”). Ange tiden i sekunder.
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FiG. 58. Recipe 0 Screen 4 (Recept 0 Skédrm 4)

Den héar skdrmen visas endast om ingang spolning och
fylining &r installd till "Recipe” ("Recept”) i Option Screen
1 (Alternativskdrm 1), sidan 34 och specialutgangarna
ar installda till 1, 2, 3 eller 4 i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32. I/O-kortet har

fyra programmerbara utgangar.

OBSERVERA: Om specialutgdngarna ar installda till "3 +
GFB pa nr. 4 pd”, visar Recept-0-skarmen inte kolumnen
for information for specialutgang 4. Denna utgang antar
vardena som tilldelats pistolsprutbox nr.1.

On-Purge (Rensningsstart)

Fordrdjningstid vid start av rensningscykeln innan
specialutgangen aktiveras.

Length (Lédngd)

Specialutgadngens varaktighet under rensningscykeln.

On-Fill (Fyliningsstart)

Fordrojningstid vid start av pafyliningscykeln innan
specialutgangen aktiveras.

Length (Lédngd)

Specialutgadngens varaktighet under rensningscykeln.
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Calibration Screen
(Kalibreringsskarm,)

Meter A Meter 4]
Calibration
MeasLred Actual
Voluime Yalume
Occ [ Occ
kE-Factar 0.119 cc/pulse
| Acvanced | Recipe [EEElialgitialy

Fic. 59. Calibration Screen (Kalibreringsskarm)

Anvand denna vid kalibrering av méatare. Stall in
"Meter A” ("Matare A”), "Meter B” ("Méatare B”),
"Meter C” ("Méatare C”), eller "Solvent Meter”
("Lésningsmedelsmétare”) (tillgangligt om
Lésningsmedelsdvervakning i Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5), sidan 32, ar stalld till
"Meter” ("Matare”)).

* Start - starta kalibreringen
e Abort (Avbryt) - avbryt kalibreringen

* Purge (Rensa) - rensa provtagningskranarna
efter kalibrering

Nar och hur du ska kalibrera métaren beskrivs i avsnitt
Matarkalibrering, sidan 99.
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ProMix integrationsdetaljer

Systeminstallningar
for automatisk drift

Installning av alternativen fér ProMix automatisk drift gérs
via nagra instéllningsskarmar. Det finns ocksa flera
verktygsskarmar for felsékning och verifiering.

Stall forst ProMix i automatiklége:

aystem Configuration

1K /28 43k [2K Fiia
Run Mode .
Dump Valve A [ Marual

Durp Valve B semi—Automatic

ard Flush VYalve

| ALtomatic
+

Home |

Configure

Options |

FIG. 60. Configure Screen 3 (Konfigureringsskéarm 3)

Sétt pa flodesstyrningen om sadan anvands. Det finns
tva aktiveringsalternativ. "On” ("P&”) och "Pa: Instéllning”.
Enda skillnaden ar att "Pa: Installning medger att

skarmen “flédesstyrningsinstallining” visas.

aystem Configuration

Flow Contral OfF | 4Es
Special Outputs [£ i
Flow Contral Meter [

solvent Monitor .

lleb Browser IP 192 168.178.

Oetions

Configure

| Home |

FIG. 61. Configure Screen 5 (Konfigureringsskéarm 5)

Flera alternativ ar tillgangliga pa granssnittet i lage
automatik.
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Communications
Flow Set Source Metwork [ +
Propartioning Metiork, 5
Gun 1 Trigger liscrete 7
Control Metwaork 100 [ |wg 5
Etwor
AF= 1 3
Configure Options | Home |

FiG. 62. Configure Screen 6 (Konfigureringsskarm 6)

Flow Set Source (Borvérde killa)

Denna skéarm visas endast om flédesstyrningen
ar paslagen. Valj "Discrete” ("Diskret”) eller "Network”
("Néatverk”).

| lage diskret drivs styrningen genom den analoga
spanningsingangen. | natverkslage drivs styrningen
genom ett Modbus-register.

Proportioning (Doseringsutrustningar)

Valj "Discrete” ("Diskret”) eller "Network” ("Natverk”).

| lage diskret drivs styrningen genom den det diskreta
I/O-kortet. | natverkslage drivs styrningen genom ett
Modbus-register.

OBSERVERA: Det ar inte mojligt att 1asa det aktiva
receptnumret genom granssnittet diskret 1/0.

Gun 1 Trigger (Pistol 1 avtryckare)

Valj "Discrete” ("Diskret”), "Network” ("Natverk”)
eller "AFS 1”

| lage diskret lases pistolavtryckarstyrningen av en
EasyKey digitalingang och skickas till vatskepanelen.
| natverkslage skrivs den till EasyKey via
Modbus-granssnittet. | AFS 1-lage férs den Hill
véatskepanelen i riskomradet.

OBSERVERA: Diskret /O rekommenderas. Det &r enkelt
att koppla till i normala platsen till PLCn. AFS 1-lage
anvands i speciella fall dar pistolavtryckartimingen

ar kritisk.

OBSERVERA: Pistolavtryckning éver natverket med
flédesstyrning ger lang tidsférdréjning genom PLCn
till kommunikationsstrukturen i ProMix. Detta paverkar
flédesstyrningen negativt.
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Control Network ID (Kontrollnitverks-ID)

Valj Modbus-adressen fér ProMix. Intervallet ligger
mellan 1 och 247.

Modbus-kommunikation for informationslasning kan
anvéndas aven nar styrning via diskret 1/O ar aktiverad.

Statusverifiering av automatisk
drift

Flera skdrmar medger visning av statusinformation
fran styrgranssnitten.

Diskreta 1/O-bitar som anvénds i ProMix &r tillgangliga
i Advanced Setup Screen 8 (Avancerad instéllning
skarm 8) och Advanced Setup Screen 9 (Avancerad
instéllning skdrm 9). Om styrningen sker via
natverksgranssnittet kommer statusdata fran

dessa register.

Data uppdateras i realtid.

ORecipe Bit 0 OFC Calibrate
ORecipe Bit 1 OFC Cal Active
ORecipe Bit 2 Flow Input
ORecipe Bit 3 0.0 Valts
ORecipe Bit 4 OE=xt CC Input
ORecipe Bit 5 OSokent Push
run.B0I: 0000 run.ROO: 0404

Recipe | Calibration | Home |

'—'l.
e s B 4

-

Ackvanced

FiG. 63. Advanced Setup Screen 8
(Avancerad instéllning skédrm 8)

O i OPurge Active
OPurge OFill Active
ORecipe Change 00OMi= Active
OGun Trigger W i Ready
O Job Complete Oleneral Alarm
ORemote Stop OPotlife Alarm
OReset Alarm OFlow Alarm
run.BOL: 0000 run.RDO: 0404 +

Recipe | Calibration | Home |

'—'l.
e T i

Arlvanced

FIG. 64. Advanced Setup Screen 9
(Avancerad instéllning skédrm 9)
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Diskret 1/0 kontra
natverkskommunikation

ProMix automatiska system anvander inte
sprutboxstyrning. Istéllet anvands Diskret I/O

eller narverkskommunikation fér att driva systemet.
Metoderna kan anvandas var for sig eller bada samtidigt.

Vid automatiskt lage kan féljande falt stéllas in

pa "Discrete” ("Diskret”) eller "Network” ("Natverk”)
(se Configure Screen 6 (Konfigureringsskérm 6)
pa sidan 33):

* Flédeskontroll
* Doseringsutrustningar
e Pistol 1 avtryckare

OBSERVERA: | halvautomatiskt lage ar endast faltet
for dosering tillgangligt,

OBSERVERA: Med funktionen manuell styrning kan du
hantera systemet innan automatiken (PLC) &r tillganglig.
Manuell styrning kraver dock viss kommunikation via
diskret I/O eller natverkskommunikation. Aven om
manuell styrning inte &r avsett att vara det huvudsakliga
laget for kontroll, kan det anvéndas savida ingang

for pistolavtryckare ar ratt.
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Diskret 1/0

Diskret I/O kraver en stromférsorjning pa 24 V, vilket maste
tilhandahallas pa plats. ProMix 3KS forser inte diskret /O
med strom.

Se Tabell 4 pa sidan 55, FIG. 73 pa sidan 64 och Tabell 9
pa sidan 65 betraffande ingangar och utgangars.

Det ar nédvandigt att férsta dessa in- och utgangar

for att integrera ProMixtill automatiken pa ratt satt.

In- och utgdende anslutningar gors vid diskret
I/O-terminalblocket (FIG. 66) och diskret I/O-kortet

(FIG. 67) inuti EasyKey. Se ocksa Systemets elschema
pa sidan 128.

Displaykort

\

v

Granska diagrammen for kulérbyte (FiG. 100-FiG. 109).
Det &r nddvéndigt att ha full kAnnedom om
ordningsfoljden vid kuldrbyte for att pa ratt satt driva
ingangarna och kontrollera utgdngarna.

Se Advanced Setup Screen 7 (Avancerad instéllning
skérm 7), sidan 40. Denna skarm visar aktuell status
for alla in- och utgangar. Det &r viktigt att kontrollera

att alla indata fran den lokala automatiken (PLC) blir
mottagna av EasyKey och att verifiera att ProMix 3KS
séander utdata till automatiken.

Foljande asnitt beskriver varje diskret I/O-funktion i detal.

Sparrkort Terminalblock
\ (se FIG. 66)
o\ o
\

=0) ﬂ
==ETT .

@ o ©
[©maN

O

=

FiG. 65: EasyKey styrkort

TI12496a

Diskret 1/0-kort (se FIG. 67)
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Digitala ingangar

Se Flédesdiagram fér automatik, sidorna 56-60.

Blandning, start: Detta &r en upprétthallen ingang.
Vid Hog forsdker ProMix ga in i blandningslage. Denna
ingang for start av blandning bér inte prévas om inte
utgangen Blandning_klar erkénns. Detta sékrar att larm
inte utléses och att ingangen Blandning, start blir korrekt.

Denna ingang star pa Hog vid alla tillfallen da det kravs
begaran om blandning. Vid Lag blir intentionen att stoppa
blandningsmaterialet och genomféra rensning eller
receptbyte.

Andra inte pa denna ingéng fér att stélla in enheten

i vantelage under korta avbrott i arbetet. ProMix gar
automatiskt éver till vilolage efter 2 minuters inaktivitet.
Nar en pistolavtryckare blir synlig lamnar ProMix
automatiskt vilolaget och aterupptar blandning

av material déar den avbroéts.

Rensning, start: Detta ar en upprétthallen ingang.

Né&r rensningssekvensen erkénts av ProMix, startar

den genom att anvénda rensningstiden fran det

aktiva receptet. Detta inkluderar aven fyliningstid

for 16sningsmedel. Korrekt évervakning av utgadngen
Rensning/Kulérbyte kréavs for att sékra att denna funktion
har bérjat. Nar denna utgang val ar borttagen gar
systemet omedelbart 6ver till standby-lage.

Kulérbyte, start: Detta ar en tillfédllig ingang, minst
100 ms. Sekvensen kulérbyte kommer att starta nar
den erkénts av ProMix och bérjar vid Témning
Kulér/Katalysator.

OBSERVERA: Om det nya receptet har samma kulér
som det aktiva receptet, skippas tiderna fér Témning
Kulér/katalysator och Fyllning Kulér/Katalysator och
sekvensen Kul6rbyte startas med Rensning. Dessutom
maste receptets bit-konfiguration for kuldrbytet laddas
minst 100 ms innan ingadngen Kuldrbyte Start slas pa.
Receptets bit-konfiguration maste sta kvar medan
ingangen Kulérbyte Start tas bort. Graco rekommenderar
att receptets bits halls aktiva och inte andras forrén

en ny kulér begéars. PLC bor kontrollera utgangen
Rensning/Kuldrbyte saval som utgadngen Fyllning aktiv
for att sakerstéalla att processen sker efter behov.

Ett komplett kuldrbyte utan misstag (vilket resulterar

i nivan Utgang Blandning klar) ar ett slutfért kuldrbyte.

OBSERVERA: Detta géller ocksa vid anvandning

av Modbus register (se foérteckningen éver Modbus
kartor i manualen 312785).
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Pistol Avtryckare: Vid Hog ger denna ingéng signal

till ProMix att pistolen for tillfallet &r aktiv. Den ska sdndas
varje gang pistolen startas. Denna ingang ger tider

for larmfunktioner och diver &ven funktionerna for
flédeskontroll. Utan den startar inte nagra funktioner

for flédeskontroll.

Jobb slutfort: Detta ar en tillféllig ingang, minst 100 ms.
Nar totalerna foér jobb erkants av ProMix tas de bort och
ett tid/datum-marke laggs till fér aterstallining.

Fjarrstyrt stopp: Anvand denna ingang nar extern
utrustning anvands for att stoppa systemet. Rensa alla
larm innan denna ingdng anvénds. Fér mer infomation
om néar denna ingang behovs, kontakta din
Graco-distributor.

Aterstall larm: Detta ar en tillfdllig ingang, minst
100 ms. Nar den erkénts av ProMix tas alla aktiva
larm bort och automatiken tillats att ta nasta steg.

Allmént: Detta ar inte en ingang, men ProMix réknar
med att ha COM-sidan av 24 V-kabeln ansluten som
visas i Tabell 9. Detta sakrar korrekt drift av alla ingangar

och utgangar.

I/O-terminalblockinforma

éﬂ

RS485 Integrering A

RS485 Integrering B

RS485 Integrering jord

RS485 Natverk A (anvands inte)
RS485 Natverk B (anvands inte)

RS485 Natverk Jord (anvénds inte)

Kalibrering av —
flédeskontroll
Avtryckare

Digital allman
Fjarrstyrt stopp
Aterstall larm
Allmé&nt larm

Stift

INGANGAR

Digital allman UTGANGAR
Oppettidslarm ]
Flédesgrad analog in

Flédesgrad analog allméan

0000000000|000000
[l el [el [el [el [el [e] (el (9] [ | <] [e] [e] [ed e

|

TI12958a

FiG. 66: EasyKey terminalblock
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Flédesalarm utgang
/

Fyllning aktiv

|7 Utgang,

o Andra recept ingang

— Recept bit 5 ingéng

Recept bit 4 ingang

| T———Recept bit 3 ingang
I Recept bit 2 ingang
T~ Recept bit 1 ingang
Recept bit 0 ingang

Digital ingang allman
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FiG. 67: 255766 Diskret I/O-kort

Digital utgang allmén/strém

_— Flédeskontroll kalibrering aktiv

blandning klar
I Blandning aktiv utgang

Andra rensa/recept aktiv utgang

Digital utgang allmén/strém
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Digitala utgangar

Se Flédesdiagram fér automatik, sidorna 56-60.

Rensning_Kulérbyte_aktiv: Denna utgang forblir

Hog under manuell Rensning eller sekvensen Kuldrbyte
rensning. Se kuldrbytestabellerna (FiG. 100-FIG. 109)
foér vidare information.

Fylining_aktiv: Denna utgang ar hég sa lange ProMix
ar i fylining av blandat material i slutet av en typisk
kulérbytessekvens.

Blandning_aktiv: Denna utgang ar hég sa lange ProMix
ar i blandningslage. Det kan forekomma larmutgangar
medan denna utgang ar Hog; dessa ar typiska varningar
for Hogt/Lagt flode. Overvaka alltid denna utgéng och
larmutgangarna for att f& feedback om ProMix aktuella
status. (Se Modbus-tabellerna i Graco
Gateway-manualen 312785.)

Blandning_klar: Denna utgang forblir Hég sa lange
nagra larm inte utldses och ProMix &r klar att ga till
blandningslage.

Allmént larm: Denna utgang forblir Hog medan vilket
larm som helst ar aktivt. Se Tabell 17 pa sidan 114
fér en komplett lista éver larm.

OBSERVERA: Det ar viktigt att 6vervaka denna utgang
tillsammans med Blandning_aktiv for att forsta larmets
egentliga innebdrd.

Larm_brukstid: Denna utgang forblir Hog tillsammans
med larmutgangen nar brukstiden for det aktiva receptet
uppnatts. Utgangen Blandning_aktiv skjunker till

Lag aven om ingangen Blandning_start ar Hog.

Denna utgang kommer att forbli Hog tills
brukstidsvolymen ar utdelad eller ProMix

slutfor en rensning eller ett kulérbyte. Ingangen
Larmaterstallning stoppar inte denna utgdng men
kommer att stdnga av ljudet fran larmet pa EasyKey.

OBSERVERA: Larmaterstallningsknappen

&éterstéller aven larmets ljudsignal.

For att fordela brukstidsvolymen maste ProMix-ingangen
Blandning_start vridas av och sedan tillbaka till H6g

fér sprutning av material. Vid denna punkt kommer
utgangarna Blandning_aktiv, Larm och Larm_brukstid
att std pa Hog tills brukstidsvolymen har sprutats.

Digital matning, ut: Detta & matningen for de digitala
utgangarna. Det &r samma matning for de digitala
ingdngarna. (Se Gemensam under Digitala ingangar,
sidan 53.)
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Analoga ingangar

Fl6deskommando: Detta ar den positiva sidan

av V-signalen 0 — 10. (Se Gemensam under

Digitala ingangar, sidan 53.) Denna ingdng motsvarar
installningen av flédesintervall i Advanced Setup
Screen 5 (Avancerad instéllning skarm 5), sidan 39.
Till exempel, om instaliningen &r 0 — 300 cc/min visar
den analoga ingangen 0 V for vardet 0 cc/min, foljaktligen
visar den analoga ingangen 10 V fér vardet 300 cc/min.

Tabell 4: H6jning/sankning av kéllan
for ingangar och utgangar

Ingangar (Automatik héjning)
1 Kalibrering flédeskontroll Svart +
2 Avtryckare Vit +
3 Digital in allmén Réd -
4 Fjarrstyrt stopp Groén +
5 Aterstall larm Brun +
Utgangar (Automatik héjning)
Larmutgang Bla +
Digital ut allméan Orange -
Brukstid Gul +
Utgangar (Automatik sjunkande)
Larmutgang Bla -
24 Volt Orange +
Brukstid Gul -
Automatik
9 Flédesgrad analog in Purpur +
10 |Flédesgrad analog allman Gra -
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Flodesdiagram for automatik

Starta blandningsprocess
Se FiG. 68, Tabell 5 och Tabell 6.

NEJ

Klar =1?

Maste vara larmstatus
eller aktivt recept 61.
Se Hantera larm
pa sidan 60, eller
Start fran Recept 61
(se OBS nedan).

Starta process
Blandningslage

Ar bit fér Blanding

JA

Instélining av
blandningsbit = 1

NEJ

Ar bit for aktiv

OBSERVERA: Vid uppstart har
systemet som standard Recept 61,
vilket inte ar ett giltigt receptnummer.
Ange kuldrbyte till Recept O eller

ett giltigt receptnummer (1-60).

FiG. 68. Flodesdiagram fér starta blandningsléage

blandning = 1?

ProMixi
blandningslége
(slutférd) Blandning
aktiv = 1 medan
ProMix ar i
blandningslage
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Process for Blandningslage
Se FIG. 69, Tabell 5 och Tabell 6.

NEJ

Process for
Blandningsléage

Blandningslage begérs.
PLC registrerar for att
sékra att Mixningsléage

uppratthalls.

Kontrollera larmstatus:
ar bit Larm_
Allmant =172

NEJ

Ar bit for aktiv

ProMix integrationsdetaljer

JA

blandning = 1?

Blandningsprocess aktiv

Ga till Starta

blandningsprocess,
sidan 56

> Ga till Hantera larm,

FIG. 69. Fl6desdiagram f6ér blandningsprocessen

sidan 60

334391F
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Process for Rensningslage
Se FIG. 70, Tabell 5 och Tabell 6.

Arbit f6r Blanding
Klar=1?

Maste vara
larmstatus \ 4

eller aktivt recept 61. Installd
Se Hantera larm Rensninasbit = 12
pa sidan 60, eller 9 -

Start fran Recept 61
(se OBS nedan).

A

NEJ Ar bit f6r
Rensning_Kulbérbyte_
Aktiv =17

(Véanta pa Blandning klar)

Ar bit for Blanding
Klar=1?

OBSERVERA: Vid uppstart har
systemet som standard Recept 61,

JA

ProMix i lage
Rensning_Kulérbyte
(processen startad)

vilket inte &r ett giltigt receptnummer.
Ange kuldrbyte till Recept 0 eller
ett giltigt receptnummer (1-60).

FIG. 70. Fl6desdiagram fér rensningsprocess

ProMix
rensningsprocess
(slutférd)
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Process for Kuloérbyteslage
Se FIG. 71, Tabell 5 och Tabell 6.

Process for
Kulérbyte
grundldggande)

Gor ingenting. Af Aktivt recept = NEJ
Sprutar enligt Onskat recept?
Gnskat recept. (Register 40005). v
Ladda ccNyttRecept
(Register 40046)

med receptnummer
for Kulorbyte till
(0 genom 60 &r giltigt).

Kontrollera att NEJ Avr bit for — \ 4 : -
kulérbytes-bit Rensning_Kulérbyte Instélining av bit Kulérbyte
uppfattas _Aktiv = 1? (CC)=1.
av ProMix

Rensa Kulérbytets (CC)
> bit (tillfallig ingang).
CC-process startas.

(Vanta pa
Blandning klar)

Ar bit for Blanding Klar
=17

NEJ

A

Kontrollera larmstatus:
ar bit Larm_
Allmant = 1?

ProMix kulérbyte
(slutfort)

NEJ

Y

Process fér Larm.
Se Hantera larm,
sidan 60.

Y

FiG. 71. Flédesdiagram f6r kulérbytesprocess
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Hantera larm

Se FIG. 72, Tabell 5, Tabell 6, och Tabell 7.

NEJ

Faststall det exakta larmet
fran eller Tabell 7 pa sidan
63 och red ut vad som
utldste larmet, efter behov.

i

Aterstall larmet.
Aterstallt_Larm = 1.

Ar bit for Blanding

Larmbehandling

v

Ett larmtillstand
har upptéckts
tidigare.

Larm_Allmant=1.

Kontrollera brukstidslarm:

JA

Y

ar bit Larm_
Brukstid = 1?

JA

Tva alternativ:

¢ Rensning eller kuldrbyte for att
avlagsna material i ledningen.

¢ Placera i blandningslédge och spruta
brukstidsvolymen instélld i ProMix.

OBSERVERA: Aterstiliningsknappen
tystar endast larmet. For att rensa
larmet maste du anvénda ett av
dessa tva alternativ.

Klar=1?

FIG. 72. Fl6desdiagram for hantering av larm

Ga till nasta process,
enligt dnskemal.
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Tabell 5: ProMix digitala ingangar (Modbus register 40040)

Bit |Digital bin ingang Namn Detaljer

0:5 |0|0|0|0O|0O(0O|0O]|O Recept Binara bits endast for att se diskreta ingangar.

6 o(ojojofojo|0|0 Kul6rbyte (CC) Stall in bit pa "1” fOr att initiera kulérbyte
(tillfalligt)

7 ojo|ojo|0|0|0|0O Blanda Stéll in bit for att initiera blandningslége
(uppratthall)

8 0|0|0|0(0[0O|O|1 Rensa Stéll in bit pa ”1” for att initiera
rensningssekvens (uppratthallen)

9 ojojojo|o|0|t1|0 Jobb_Slutfért Stall in bit pa "1” for att initiera ingangen jobb
slutfort (tillfalligt)

10 ojo|ojo|0|1|0]|0 Externt Kulérbyte Stall in bit pa "1” for att initiera externt kuldrbyte

klart (tillfalligt)

11 o|o0|0|0(1(0|0|0O Aktivera Stall in bit pa "1” for att initiera

I6sningsmedelstryck |l6sningsmedelstryck

12 |0|0|0|1(0|0|0O|0O FC _Kalibrera Stéll in bit pa ”1” for att initiera kalibrering
av ingang for flédesstyrning (tillfallig)

13 0j0|1j0|0|0|0]|O Pistol_Avtryckare Stall in bit pa "1” for att visa att pistolen for
tillfallet ar aktiv (uppratthall medan pistolen
ar aktiv, avlagsna nér pistolen ar stadngd)

14 0|1(0|0|0|0|0]|O Aterstall_Larm Stall in bit pa "1” for att rensa ett aktivt larm
(tillfalligt)

15 1/0/0|0|0|0(0|0 Fjarrstyrt stopp Stéll in bit for att stdnga av enheten

med fjarrkontroll (tillféalligt)

OBSERVERA: Skuggade celler avser flédesdiagrammen péa sidorna 56-60.
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ProMixDigitala utgangar (Modbus register 40041)

Bit |Digital bin ingang Namn Detaljer
0 0j0|0|0|0|0O|0O]|0 0|0|0|1|Rensning_Kuldrbyte_ ["1” anger att rensning eller kulérbyte pagar
aktiv

1 o(0|0|0|0|0|0|0 0/0|1|0|Blandning_aktiv ”1” anger att blandning pagar

2 0|o|o|0|0|0|0]|0 0[1|0/|0|Blandning_klar ”1” anger inga larm och OK att blanda

3 0j0|0|0|0|0O|0]|0 0|0|0|Kulérbyte_Fylining_ |”1” anger att fyllningsdelen av ett kulérbyte

aktiv pagar

4 0|0|0|0|0|0|0|0O 0({0|0|0|FCalAktiv ”1” Anger att rutinen for kalibrering
av flédesstyrning pagar

5 o|0|0|0|0|0|0|0O 0|0|0|0|Flédes_Grad_Larm |”1” anger att larm/varning for flodeshastighet
ar utlost

6 o|0|0|0|0|0O|0O|0O 0/0|0|0|Special_1 ”1” anger att utgangen Special_1
ar pa (endast 6vervakning)

7 0|0|0|0|0|0|0|0 0(0|0|0|Special_2 ”1” anger att utgangen Special_2
ar pa (endast 6vervakning)

8 0|0|0|0|0O|0|0O|1 0(0|0|0|Special_3 ”1” anger att utgdngen Special_3
ar pa (endast 6vervakning)

9 0|0|0|0|0|0|1|0 0/0|0|0|Special_4 ”1” anger att utgangen Special_4
ar pa (endast 6vervakning)

10 |0(0|0|0|0|1|0]|0O 0({0|0|0|GFB_1_Kopiera ”1” anger att utgangen fér GFB 1 ar pa

11 0(0|0(0|1|0|0|0 0({0|0|0|GFB _2_Kopiera ”1” anger att utgangen fér GFB 2 ar pa

12 0(ojo(1|0|0|0|0 0({0|0|0|Larm_Allméant "1” anger att ett allmant larm &r igang.
(Om Blandning_aktiv fortfarande &r Hog,
ar det bara en Varning.) Se Modbus-tabellerna
i Graco Gateway-manualen 312785
betraffande utforlig typinformation.

13 0(0|1(0|0|0|0|0 00|00 |Larm_brukstid ”1” anger att ett brukstidslarm ar igang.

14 |0({1]|0|0(0|0|0|0O 0|0|0|0|AFS _1_Kopiera ”1” anger att AFS 1-ingdngen
till vatskepanelen ar pa

15 1/0|0(0|0|0(0|0O 0|0|0|0|AFS _2_Kopiera ”1” anger att AFS 2-ingadngen
till vatskepanelen ar pa

OBSERVERA: Skuggade celler avser flddesdiagrammen pa sidorna 56-60.
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Tabell 7: ProMixLagord aktiva larm (Modbus register 40010)

Kod Hexadecimal |Binar kod Namn
Inga 0000 0000 0000 0000 0000 Inga bitar satta/inga aktiva lagordslarm
E-1 0001 0000 0000 0000 0001 Larm kommunikationsfel
E-2 0002 0000 0000 0000 0010 Oppettidslarm
E-3 0004 0000 0000 0000 0100 Larm Hég proportion
E-4 0008 0000 0000 0000 1000 Larm Lag proportion
E-5 0010 0000 0000 0001 0000 Larm 6verdosering A/B-dosering for kort
E-6 0020 0000 0000 0010 0000 Larm 6verdosering B/A-dosering for kort
E-7 0040 0000 0000 0100 0000 Larm doseringstid A
E-8 0080 0000 0000 1000 0000 Larm doseringstid B
E-9 0100 0000 0001 0000 0000 Anvands ej
E-10 0200 0000 0010 0000 0000 Larm fjarrstyrt stopp
E-11 0400 0000 0100 0000 0000 Larm rensningsvolym
E-12 0800 0000 1000 0000 0000 Larm CAN natverkskommunikationsfel
E-13 1000 0001 0000 0000 0000 Larm Hogt fléde
E-14 2000 0010 0000 0000 0000 Larm Lagt fléde
E-15 4000 0100 0000 0000 0000 Varning System i vilolage
E-16 8000 1000 0000 0000 0000 Varning instéliningséndring
Tabell 8: ProMixH6gords aktiva larm (Modbus register 40010)
Kod Hexadecimal |Binar kod Namn
Inga 0000 0000 0000 0000 0000 Inga bitar satta/inga aktiva hégordslarm
E-17 0001 0000 0000 0000 0001 Varning strdmmen paslagen
E-18 0002 0000 0000 0000 0010 Varning férinstéllda varden laddade
E-19 0004 0000 0000 0000 0100 I/O-larm Se Felsdkning larm, sidan 115.
E-20 0008 0000 0000 0000 1000 Larm Rensningsstart
E-21 0010 0000 0000 0001 0000 Larm materialfylining
E-22 0020 0000 0000 0010 0000 Larm Tank A lag
E-23 0040 0000 0000 0100 0000 Larm Tank B lag
E-24 0080 0000 0000 1000 0000 Larm Tank S lag
E-25 0100 0000 0001 0000 0000 Larm autotémning klar
E-26 0200 0000 0010 0000 0000 Larm Kulér/katalysatorrensning
E-27 0400 0000 0100 0000 0000 Larm Kulér/katalysatorfylining
E-28 0800 0000 1000 0000 0000 Materialmatning klar
E-29 1000 0001 0000 0000 0000 Larm Tank C lag
E-30 2000 0010 0000 0000 0000 Larm ¢verdosering av C
E-31 4000 0100 0000 0000 0000 Larm doseringstid fér C
E-32 8000 1000 0000 0000 0000 Ljudsignal aktiv
334391F
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ProMix EasyKey PLC-utgang (kalla)
Digital ingang
Ingang .
allman - Utgang
S o
T
(I | 4
Ingang T= +24T_Gemensam
=|v
ProMix EasyKey PLC-ingang
Digital utgang (sdnkning)
¥ 424
|V
Utgang 1
allmén = » Ingéng

J_— —_— —— — —
T__ __7
Utgang | — Gemensam

ProMix EasyKey PLC-ingang (kalla)
Digital utgang
Utgang
allmén < Ingang
[ = S
T__ __?
Utgang T= +24T_Gemensam
T|v

FIG. 73. Schema, 24 V-signal till automatik
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Tabell 9: Diskreta I/O terminal-anslutningar

Stift | Port | Namn Detaljer (se aven sidorna 61 och 62)

Digitalingangar till fjarr-l/O-kort fér dosering

1 J2 Blanda Stéll in bit pa Initiera Blandningslage (uppréatthall)

2 J2 Rensa Stall in bit pa "1” for att initiera rensningssekvens (uppratthallen)

3 J2 Jobb_Slutfort Stall in bit pa "1” for att initiera ingadngen jobb slutfort (tillfalligt)

4 J2 Externt Kul6rbyte klart Stéll in bit pa ”1” for att initiera externt kulérbyte (uppréatthallet)

5 J2 Aktivera Idsningsmedelstryck Stall in bit pa ”1” for att initiera 16sningsmedelstryck

6* J2 Digital ingang allméan Stéll in bindra bits for recept pa Andra till (bibehall till nésta
andring)

Digitalingangar till fjarr-I/O-kort fér kul6rbyte

1* J3 Digital ingang allméan

2 J3 Receptbit 0 Stall in binara bits fér recept p& Andra till
(bibehall till ndsta &ndring)
3 J3 Receptbit 1 Stall in binara bits fér recept pa Andra till
(bibehall till nasta andring)
4 J3 Receptbit 2 Stall in binara bits fér recept pa Andra till
(bibehall till nasta andring)
5 J3 Receptbit 3 Stall in binara bits fér recept p& Andra till
(bibehall till ndsta &ndring)
6 J3 Receptbit 4 Stall in binara bits fér recept pa Andra till
(bibehall till nasta andring)
7 J3 Receptbit 5 Stall in binara bits for recept pa Andra till
(bibehall till nasta andring)
8 J3 Kulérbyte (CC) Stall in bit p& ”1” for att initiera kuldrbyte (tillfalligt)
Digitalingangar till tiostiftskontakten i EasyKey fér pistolavtryckar- och larmhantering
1 J5 Kalibrering av flédeskontroll Stéll in bit pa ”1” for att initiera kalibrering av flédesstyrning
(tilifallig)
2 J5 Avtryckare Stall in bit pa ”1” for att ange att pistolen ar aktiv

(vatskefldde férvantat)

3t J5 Digital ingang allméan

4 J5 Fjarrstyrt stopp Stéll in bit pa ”1” for att initiera ett fjarrstyrt stopp (tillfalligt)

5 J5 Aterstall_Larm Stall in bit pa "1” for att rensa ett aktivt larm (tillfalligt)

* Digitala ingangar sammanbundna pa I/O-kortet (se FiG. 67).
1 Digitala ingdngar sammanbundna pa EasyKey displaykort.
Atskilliga anslutningspunkter fér bekvamlighets skull.

334391F 65



ProMix integrationsdetaljer

Tabell 9: Diskreta I/O terminal-anslutningar

Stift | Port | Namn Detaljer (se dven sidorna 61 och 62)
Digitalutgangar fran fjarr-1/O-kort fér dosering
1 | J4 Digital utgang allméan/strém
2 J4 Rensning kulérbyte aktiv ”1” anger att rensning eller kulérbyte pagar
3 J4 Blandning aktiv ”1” anger att blandning pagar
4 J4 Blandning klar ”1” anger inga larm och OK att blanda
5 J4 Fylining kulérbyte aktiv ”1” anger att fyllningsdelen av ett kulérbyte pagar
6 J4 Kalibrering av ”1” Anger att rutinen for kalibrering av flédesstyrning pagar
flédesstyrningskalibrering aktiv
7 J4 Flode ”1” anger att larm/varning for flédeshastighet &r utldst
8% |J4 Digital utgang allmén/strém
Digitalutgangar fran fjarr-1/O-kort fér specialutgangar
1x |J5 Digital utgang allman/strém
2 J5 Special_1 ”1” Anger att utgangen Special_1 &r pa
3 J5 Special_2 ”1” Anger att utgdngen Special_2 &r pa
4 J5 Special_3 ”1” Anger att utgangen Special_3 ar pa
5 J5 Special_4 ”1” Anger att utgangen Special_4 &r pa
6% |J5 Digital utgang allméan/strém
Digitalingangar fran tiostiftskontakten i EasyKey fér larm- och brukstidsindikering
6 J5 Allmé&nt larm utgang ”1” Anger att utgangen allméant larm ar pa
7¢ | J5 Digital utgang allméan/strém
8 J5 Oppettidslarm ”1” Anger att utgangen brukstidslarm &r pa
Analog ingang till tiostiftskontakten pa EasyKey for instéllningspunkt for flodeshastighet
9 J5 Flédestakt Analog In (0-10 V) 0-10 V ingang fér Flédesborvéarde i relation till fldédesintervall
instéllt pa 2KS Skarm for Flédesintervall
10 J5 Flédestakt Allman fér Splint 9 Allman sida av Flédesbdrvarde fran Terminal 9
Modbus natverkskommunikation pa sexstiftskontakten pa EasyKey
1 J10 | RS485 Integrering A
2 J10 | RS485 Integrering B Kommunikation till Extern PLC/Overvakare
3 J10 | RS485 Integrering
skyddsplat/jord
4 J10 | RS485 Natverk A
5 J10 | RS485 Natverk B Anvands ej
6 J10 | RS485 Natverk skyddsplat/jord

* Digitala utgdngar sammanbundna pa l/O-kortet (se FiG. 67).
& Digitala utgdngar sammanbundna pa EasyKey displaykort.
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Modbus och 1/O-data

Se Tabell 10 och Tabell 11 betraffande Modbus
registeradresser och in-/utdata.

Se listan med diskret I/O for alla ingadngar och utgangar
(se sidan 61). Se till att dessa forstas fullt ut. Samma
funktioner som anvands for diskret I/O anvands for
natverkskommunikationsprotokollet.

Exempel: Pistolavtryckaringdngen ar nu en specifik
bit i Modbus register 40040. Overvakning av Modbus
register 40041 for specifika utgangsstatuslagen kravs
enligt beskrivningen i avsnittet Diskret I/O i ProMix
drifthandbok. PLCn maste l&sa av de olika bitarna
och maste i vissa fall (t.ex. 40040 och 40041) maska
ut de olika bitpositionerna for att bestdmma status fér
var och en av de separata in- och utgangarna. Detta
kraver erfarenhet och ska inte gdras pa arbetsplatsen.
Full forstaelse av kulérbytesprocessen liksom timingen
som kréavs for olika in- och utgangar.

OBSERVERA: Analoga indata for installningspunkten
for flédesstyrningen finns nu i ett eget Modbus-register.
Register 40137 behdver den specifika flédeshastigheten
(t.ex. 125 cc/min). Detta &r inte ett spanningsvarde utan
det verkliga flddesmalet.

Starta blandningsprocess
Se FIG. 68, Tabell 5 och Tabell 6.

1. Kontrollera att biten blandning klar (bit 2 i 40041)
ar satt.

2. Sla pa blandnings-biten (bit 7 i 40040).

3. Kontrollera att biten blandning aktiv (bit 1 i 40041)
ar satt for att sékerstalla att blandningsbegéaran
mottogs.

Stoppa blandning

Se FIG. 69, Tabell 5 och Tabell 6.

1. Nollstall blandnings-biten.

2. Utgangen blandning aktiv ska nollstallas och
blandning klar ska nu séttas.

OBSERVERA: ProMix gar automatiskt éver till vilolage
efter 2 minuters inaktivitet. Ett allmant larm finns kvar
och blandning aktiv ska fortsatt vara hdg. Larm-biten
(40010) anger larmet systemet i vilolage. Nar en ny
pistolavtryckaringang blir synlig aterupptar ProMix
automatiskt blandning av material dar den avbréts.

334391F
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Véxla inte blandnings-biten, blandningsprocessen startar
i sa fall om fran borjan.

Kulorbyte

Se FIG. 71, Tabell 5 och Tabell 6.

1. Kontrollera att blandning redo &r satt. Detta sékrar
att larm inte utléses och att systemet ar klart for
nésta kommando.

2. Ladda ccNyttRecept (Modbus 40046)
med receptnumret dit kulérbyte ska géras.

3. Satt kuldrbyte-biten (40040 bit 6).

4. Kontrollera att Rensa_Kulérbyte_Aktiv har upptackts
(40041 bit 0).

5. Nollstall kulérbyte-biten (endast tillfalligt).

6. Andra inte ccNewRecipe-vardet férran ett nytt
receptbyte begars.

7. Kuldrbytesprocessen stoppas automatiskt
som programmerat. Overvaka
Rensa_Kulérbyte_Aktiv-biten tills processen
ar genomférd.

Rensningsprocess
Se FIG. 70, Tabell 5 och Tabell 6.

1. Kontrollera att blandning redo ar satt. Detta sakrar
att larm inte utléses och att systemet ar klart fér
nasta kommando.

2. Satt rensning (40040 bit = 8).

3. Kontrollera att Rensa_Kulérbyte_Aktiv har upptackts
(40041 bit 0).

4. Nollstall Rensa_Start-biten nar
Rensa_Kulérbyte_Aktiv-biten nollstélls. Nollstalls
denna bit under rensningsprocessen avbryts denna.

OBSERVERA: Det behovs bara tre Modbus-register for
fullstandig kommunikation mellan PLCn och ProMix.
Alla 6vriga register finns fér nér det finns behov av att
visa och 6évervaka.

40040Digital robotinsignal

(sé&nd/redigera varden i ProMix)

40041Digital robotutsignal

(ENDAST LASNING - aktiva vérden)

40046Ga till receptvarde och nasta ProMix-recept
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Tabell 10: ProMix Modbus/TCP variabelkarta

EasyKey
* Las-/ Modbus- lagsta | hégsta
skrivstatus | register Beskrivning Dimension Enheter niva niva
Endast lasning| 40003 | Aktuell fldédeshastighet 16-bit  |cc/minut 0 5000
Endast lasning| 40004 | Faktiskt 16-bit  |inget 0 9999
blandningsforhallande
Endast lasning| 40005 | Aktivt recept 16-bit  |inget 0 60
Endast lasning| 40006 | Aterstdende brukstid 1 16-bit  |sek 0 9999
Las/skriv 40007 | Jobb slutfort 16-bit  |inget 0 OxFFFF
Lé&s/skriv 40008 | Nollstall jobbtotal 16-bit  |inget 0 9
Endast lasning| 40009 | Aterstaende brukstid 2 16-bit  |sek 0 9999
Endast lasning| 40010 | Aktivt fel 32-bit  |inget 0 OxFFFF
FFFF
Endast lasning| 40032 | Styrenhetsversion 32-bit  |inget 0 OxFFFF
FFFF
Las/skriv 40040 | Robot digitalingang 16-bit  |inget 0x0000 | OxFFFF
Endast lasning| 40041 | Robot digitalutgang 16-bit  |inget 0x0000 | OxFFFF
Las/skriv 40046 | Kulérbyte, nytt recept 16-bit  |inget 0 60
Endast l&sning| 40048 | Aktuellt vatsketryck 16-bit 0,07 kPa (1/100 psi) 0 50000
Endast lasning| 40049 | Procentuell utgang V/P 16-bit (% 0 100
Endast lasning| **40056 | Reducering verkligt 16-bit  |inget 0 9999
blandningsférhallande
Endast lasning| 40114 | Alternativ foér flodesstyrning  16-bit  |0=Endast dosering 0 4
1=1K flédesstyrning
(framtid)
2=2K flodesstyrning
3=férbiga tryck
4=manuell
Las/skriv 40115 | Kalla for instéllningspunkt 16-bit  |O=direkt 0 1
flode 1=nétverk
Lé&s/skriv 40120 | Drivning asidosatt manuell 16-bit  |% 0 100
pct.
Las/skriv 40125 | **Flédesstyrningsintervall 16-bit  |0=0-300 cc/min 0 2
1=0-600 cc/min
2=0-1200 cc/min
Lé&s/skriv 40126 | Tolerans flédesstyrning 16-bit (% 0 99
Las/skriv 40127 | Kp proportionell 16-bit  |férinstallt=400 0 9999
forstérkning flédesstyrning
L&s/skriv 40128 | Ki integrerad forstarkning 16-bit  |férinstallt=40 0 9999
flédesstyrning
Las/skriv 40129 | Larmtid flddesstyrning 16-bit  |sek 0 99
Las/skriv 40137 | Installningspunkt 16-bit  |cc/minut 0 1200
flédesstyrning
Las/skriv 40159 | Inlérningsstyrka 16-bit (% 0 100
flédesstyrning
Las/skriv 40171 | Troskelvarde 16-bit  |cc/minut 0 1200
inlarningsstyrka
flédesstyrning
Lé&s/skriv 43123 | Lage asidosatt 16-bit  |0=Fran (normal) 0 2
flédesstyrning 1=% Oppen
2=tryckfunktion
Las/skriv 43141 | Flédesstyrning aktiverad 16-bit |[0O=av 0 1
1=pd

* Denna kolumn representerar regeln som mdaste inféras av automatiken. Skrivning till register som bara fér ldsas

maste undvikas.

**Endast fér ProMix 3KS system.

***Flédesstyrning
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Modbus och I/0O-data

Tabell 11: ProMix recept-bitar

Nummer

33
34

35

36
37
38
39
40

41

42

43

44
45

46

47

48

49

50
51

52

53

54
55
56
57
58
59
60

Receptbits
5 4 3| 2
3

1
1

0

1

0

0

1

0

1

1
1

0
0

0l 0] O
0l O

0l 0 0 O
0l 0] O
0l O

0l 0] O

0l 0] 0] O

0l 0] O
0l 0] O
0 O
0l O

1

1

0
0

1
1

Nummer

10

11

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

Receptbits

0

1

0

0

1

0

1

1
1

0
0

]
.
]
.

0/ 0/ O
0 0

0/ 0 O

1

0/ 0/ 0] O

0 0 O
0 0
0 0

1

5 4 3| 2

0/ 00 0 0] O O

0 00 0 0] O
0/ 00 0] O
0 00 0] O
0l 0 O
0l 0 O
0/ 0 O

0 0 O

0
0

1
1

0/ 0/ 0 0] O

0
0

0
0
0
0

1
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Modbus och I/O-data

Typisk PLC-interaktion
med ProMix

Denna sektion beskriver en typisk interaktion nar en lokal
PLC &r direkt ansluten till de diskreta 1/0O-anslutningarna
i ProMix.

En detaljerad forklaring av ingdngar och utgéngar finns
i ProMix integrationsdetaljer pa sidan 50.

OBSERVERA: Kommunikationsfalten pa Configure
Screen 6 (Konfigureringsskarm 6) maste stéllas
in pa DISKRET (se sidan 33).

Starta Blandning

For att starta blandningsprocessen kommer PLC

att évervaka och se till att utgdngen Blandning_Klar

ar Hog. Detta garanterar att den &r klar fér blandning.
PLC kommer att kéra ingangen Blandning_Start pa Hog,
behalla den H6g och 6vervaka utgangen Blandning_Aktiv
for att sakra att ProMix genomférde begéran.

Stoppa Blandning

For att stoppa blandning (fér att genomféra en rensning
eller ett kulérbyte) avlagsnas ingdngen Blandning_Start
(statusfaltet pa EasyKey visar STANDBY).

Overvaka utgéngen Blandning_Klar fér att sékra

att utgangen Blandning_Aktiv gar till Lag.

Kulérbyte

For att genomfdra ett kuldrbyte, sékerstall att det inte
finns nagra larm (férutom Brukstid Larm). Om larm ar
aktiva, ska ingangen Larm_Aterstall siandas tillfalligt
for att ta bort larmet (>100 ms).

OBSERVERA: Larm_Aterstall kommer inte att aterstalla
nagot larm fér Brukstid. Endast férdelning av
Brukstidsvolym eller en komplett Rensning/Kulérbyte
kommer att aterstalla ett Brukstidslarm.

Ingangen Larm Aterstéll stanger larmets ljudsignal.
Satt tillfalligt pa ingangen Kulér_Byte_Start (>100 ms)
medan den korrekta sekvensen av recept-bitar stélls in.

OBSERVERA: Receptbits maste visas minst 100 ms

innan ingangen Kulér Byte Start satts pa och behallas
tills ett nytt recept behdvs.
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Under den korta on-tillstdndet blir receptet last fran
denna binéra sekvens och statusféltet i EasyKey visar
KULORBYTE XX. Utgéngen Rensning_Kul6rbyte_Aktiv
blir Hog medan processen rensning kulérbyte pagar.
Under delen Ladda Blandat Material i slutet av
sekvensen Kuldrbyte &r utgdngen Fylining_Aktiv pa for
att visa den delen av kulérbytet. Dessa kommer inte att
vara p& samtidigt. Nar utgangen Blandning_Klar val blir
Hog utan nagot larm, sa &r PLC férsdkrad om att begart
kulérbyte har skett med det begérda recept som aktuellt
aktivt recept. Om négot fel uppstar under processen, blir
det begéarda receptet inte laddat och det gamla receptet
forblir aktivt.

OBSERVERA: Det &r inte mgjligt att 1&sa det aktiva
receptet endast genom Diskret I/O. Endast med
Overvakning av natverksregistren genom Gateway ar
det mdjligt att se det aktiva receptet. Korrekt hantering
av utgéngarna for larmstatus under kulérbytesprocessen
sékrar att det aktiva receptet ar det som férvantas.

Rensa

For att starta Rensninig (inte kuldrbyte), kér ingangen
Rensning_Start H6g (uppréatthallet) och sakra samtidigt
att utgangen Blandning_Klar &r Hog (sékrar att det

inte finns aktiva larm). Ett undantag ar Brukstidslarm
(se Kuldérbyte ovan om det finns nagra larm).
Utgangen Rensning Kuldrbyte Aktiv &r H6g under

hela rensningsprocessen. Tillférsakra att det inte finns
nagra larm under denna process. Fyllning_Aktiv

or Hog nar Blandning ar pa. Nar den ar fardig, kommer
Blandning_Klar att vara H6g vilket visar att rensning

ar slutférd .

OBSERVERA: Det har inte gjorts nagon férandring
av det aktiva receptet.

Pistol Avtryckare Ingang

Denna ingang sands och férvantas varje gang pistolen
for tillfallet ar aktiv, och denna ingang stangs av nar
pistolen inte ar aktiv. Bind aldrig denna ingang till nagra
andrasignaler. Utan denna ingang elimineras nagra larm
for riskfylld blandning.

VIKTIGT: Denna ingdng mastehamtas via Diskret /O
for integrerade flddesstyrningar for att sdkra snabb
koordination med flédesstyrningen. Applikationer
utan integrerad flédesstyrning kan anvénda
pistolavtryckaringangen via natverkskommunikation
eller diskret 1/0.

OBSERVERA: Pistolavtryckaringangen har samma

effekt som luftflddesbrytaren som anvands pa manuella
ProMix-system.
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Larm 6vervakning/AterstéII (Diskret 1/0)

Narhelst ett larm utléses, kommer ingangen aterstall larm
att aterstélla larmen och tillata bearbetning av nésta steg
automatiskt, utom vid féljande férutséttningar:

e Brukstidslarm kan inte aterstallas av aterstall
larm-ingangen eller med aterstall larm-knappen

& pa EasyKey. Endast Rensning/Kulérbyte

eller att spruta Brukstidsvolymen kommer
att aterstélla ett Brukstidslarm. (Se information
om utgang Larm_Brukstid pa sidan 55.)

¢ Nar flodesstyrning slas pa (se Configure Screen 5
(Konfigureringsskarm 5) pa sidan 32), kommer
utgangen Fldédeshastighet_Larm att vara Hog
da det momentana flédet &r dver eller under
flodestoleransinstéallningen. (Hogt- eller lagt flode
kommer att vara tillstandet, vilket visas i statusfaltet
pa EasyKey.) Denna utgdng kommer att vara Hog
tillsammans med utgangen Blandning_Aktiv. PLC bor
Overvaka den tid som detta tillstdnd varar och vidta
atgarder vid en forutbestamd tid. Med Flédeskontroll
finns det tillfallen (till exempel under andringar av
flodestakt) da det allmanna larmet, som beskrivet
har, kommer att vara Hogt (i synnerhet tillfalligt).
PLC maéste avldsa denna Larm-utgang (d.v.s. allmént
larm), se om Blandning_Aktiv fortfarande ar Hég och,
i sa fall, starta en timer. Ett representativt exempel
skulle vara att sakra att alla delar ar sprutade inom
ett specifikt intervall for flédestakt. En férutbestdmd
tid skulle stéllas in for att lata Lagt eller Hogt
flodestillstand besta kontinuerligt.

e Stang av eller ga till standby-lage efter att tiden
gar ut for flodestaktslarmet.

Ingang Jobb_Fardigt

Varje gang en tillfallig ingdng Jobb_slutfért upptacks

av ProMix, registreras en jobblogg, som loggar
métvolymerna (cc) A och B med tid och datum.
Volymerna nollstélls sedan. (Volymtotalerna ackumuleras
sedan senaste nollstallningen.)

OBSERVERA: Ett Kulérbyte fullféljer samma funktioner
for Jobb Fardigt Aterstall. Ingangen Jobb_Fardigt
anvands i allménhet for att registrera anvandningen

av material fér en speciell uppséattning delar. Dessa
volymer &r sprutade materialvolymer.

334391F

Modbus och I/0O-data

For applikationer med Témningsventiler (fér snabba
rensningar/kulérbyten vid eller néra pistolen):

ProMix har fyra extrafunktioner som var och en

kan stangas av och séattas pa tva ganger genom hela
sekvensen for kulérbyte. Se Advanced Setup Screen 8
(Avancerad instéllning skarm 8) péa sidan 41 eller
Receptinstéllning skdarm 7 pa sidan 46.

En tdmningsventil vid en pistol pa en robot kan, som ett
exempel, dppnas vid korrekta tidpunkter for att férenkla
snabba kulérbyten. En annan utgang kan anvéndas for
att automatiskt kdra en luftstyrd vatskeregulator som
Ho6g under processen for rensning eller kuldrbyte.

OBSERVERA: Med integrerad Flédekontroll kdrs
regulatorn fér Fl6deskontroll automatiskt som Hog.

Se Advanced Setup Screen 5 (Avancerad instéllning
skérm 5) pa sidan 39 for detaljer om instéllning av dessa
varden. Alla dessa specialfunktioner kan évervakas,
men kan endast styras genom tider som anges

pa installationsskdrmarna pa EasyKey eller genom
motsvarande register via néatverket.

Foljande ProMix-ingangar ska aldrig vara pa (H6g)
samtidigt:

* Blandning_Start

* Rensning_Start

e Color_Change_Start

Receptbits (0-6) ar alltid pa samtidigt. Det enda tillfalle
dé dessa bits erkanns ar nar ingangen Kulér_Byte_Start
ar Hog. Recept-bitarna ska laddas och férbli laddade
for aktuellt recept. Andra inte receptets bits férran ett

kulérbyte behdvs igen. Inkonsekventa resultat kan
uppnas om detta inte efterfoljs.

Integrationstimingdiagram

Integrationstimingdiagram finns i FiG. 74 - FiG. 80.
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cl

ProMix integrerad automatik X till Y
Receptbyte
Externt kuldrbyte inte aktiverat

PLC-utgangar Tiden for ProMix diskreta insignaler
ProMix-ingangar Kuldrbytesstapel och integratorspolning och fyliningssekvens Blanda-/fyllfunktioner
Blanda

GUN TRIGGER RECIPE BITS kan aterstallas efter att PURGE / CC ACTIVE
JOB COMPLETE Satt RECIPE BITS 250 ms innan du gér till RECIPE CHANGE / avkants

PURGE
ALARM RESET
RECIFE BITS ¥ Anvand RECIPE BITS i diskret in-/utlige N
ccMewRecipe Anvand ccNewRecipe | natverkslage
RECIPE CHANGE |4 Start pa kuldrbyte |4 Vanta pa PURGE / CC ACTIVE innan RECIPE CHANGE tas bort
EXT CC READY |
ProMix-utgangar Tiden far ProMix diskreta utsignaler

PLC-ingangar
MIX READY

L~ ProMix interna datahantering Slut pa kulrbyte w| |
MIX ACTIVE ‘\<
PURGE / CC ACTIVE

FILL ACTIVE |
FLOW CAL. AKTIV
GENERAL ALARM
POTLIFE ALARM
FLOW RATE ALARM

XtoY Change SV
Bit-status

Aktiv fran PLC
Spelar ingen roll
Aktiv fran ProMix

FIG. 74. Integrationsstyrning, receptandring X till Y
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ProMix integrerad automatik X till Y
Receptbyte
Externt kulérbyte aktiverat

PLC-utgangar Tiden fir ProMix diskreta insignaler

ProMix-ingangar Kulérbytesstapel och integratorspolning och fyllningssekvens Blanda-/fyllfunktioner
Blanda

GUN TRIGGER
JOB COMPLETE (S'att RECIPE BITS 250 ms innan du gar till RECIPE CHANGE

PURGE
ALARM RESET
RECIFE BITS Anvand RECIPE BITS i diskret in-/utlage
cchewRecipe Anvand ccMewRecipe | natverkslage

RECIPE CHANGE |4l Start pa kulérbyte |4I Vanta pa PURGE / CC ACTIVE innan RECIPE CHANGE tas bort
|

/-"' RECIPE BITS kan aterstéllas efter att PURGE / CC ACTIVE avkints

EXT CC READY |

ProMix-utgangar Tiden fior ProMix diskreta utsignaler
PLC-ingangar
WX READY

M ACTIVE

PURGE / CC ACTIVE
FILL ACTIVE

FLOW CAL. AKTI
GENERAL ALARM
POTLIFE ALARM
FLOWW RATE ALARM

Slut pa kuldrbyte | |

/ Xto Y Change Ext SV
ProMix interna datahantering Bit-status

Aletiv fran PLC
ProMix vantar pa EXT CC READY Spelar ingen roll

Alctiv fran ProMix

FIG. 75. Integrationsstyrning, recepténdring X till Y, externt kulérbyte
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ProMix integrerad automatiseringsstyrning ¥ till ¥
Y rensning

PLC-utgangar
ProMix-ingangar

Tiden for ProMix diskreta insignaler

Integratorrensningssekvens

Blanda

GUN TRIGGER
JOB COMPLETE
PURGE

ALARM RESET
RECIPE BITS
ccNewRecipe
RECIPE CHANGE
EXT CC READY

PURGE kan frigiras nar PURGE / CC ACTIVE stangs av och MIX_READY satts pa ¥

Om PURGE frigérs innan PURGE / CC ACTIVE ar avslutad avbryts renspolningen i fortid &

ProMix-utgangar
PLC-ingangar

Tiden fior ProMix diskreta utsignaler

M READY

M ACTIVE

PURGE / CC ACTIVE
FILL ACTIWVE

FLOW CAL. AKTIV
GENERAL ALARM
POTLIFE ALARM
FLOW RATE ALARN

Stopp av rensning h»|

A Start av rensning

FIG. 76. Integrationsstyrning Y, rensning

Y Purge SV
Bit-status

Aktiv fran PLC
Aktivfran ProMix
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ProMix integrerad automatiseringsstyrning Y till Y

Fyll Y

PLC-utgangar
ProMix-ingangar

Tiden for ProMix diskreta insignaler

Blanda/fyll integrator efter rensningssekvens

Blanda

GLUN TRIGGER
JOB COMPLETE
PURGE

ALARM RESET
RECIPE BITS
cchewRecipe
RECIPE CHANGE
EXT CC READY

N

MIX kan slappas nar som helst efter att FILL ACTIVE avkants

MIX maste frigiras innan MIX kan aktiveras fir sprutning

F Y

ProMix-utgangar
PLC-ingangar

Tiden far ProMix diskreta utsignaler

M READY

M ACTWVE

PURGE / CC ACTIVE
FILL ACTNE

FLOW CAL. AKTIV
GENERAL ALARM
POTLIFE ALARM

FLOW RATE ALARN

|« Start av blanda/fyll

Stopp av blanda-fyll pa »

Bit-status

FIG. 77. Integrationsstyrning Y, fyllning

Aktiv fran PLC
Spelar ingen roll
Aktiv fran ProMix

Y Fill SV
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ProMix integrerad automatiseringsstyrning ¥ till Y
Y renspolning och pafylining

PLC-utgangar

Tiden far ProMix diskreta insignaler

ProMix-ingangar

Integratorrensningssekvens

Blanda/fyll integrator efter rensningssekvens

Blanda
GLUN TRIGGER
JOB COMPLETE

PURGE

ALARM RESET
RECIPE BITS
cchlewRecipe
RECIPE CHANGE
EXT CC READY

A

Hall inne PURGE tills PURGE / CC ACTIVE stangs av. T,

| A N

A
MIX maste frigéras innan det kan anvandas fér sprutning

as PURGE bort avbryts renspolningen omedelbart.

ProMix-utgangar

Tiden fir ProMix diskreta utsignaler

PLC-ingangar

MK READY
MEX ACTIVE

|~1 Start av rensning

Stopp av rensning &

PURGE / CC ACTIE |

FILL ACTWE

FLOW CAL. AKTN
GENERAL ALARM
POTLIFE ALARM
FLOW RATE ALARM

« Start av blanda/fyll

Stopp av blanda-fyll pa »

FIG. 78. Integrationsstyrning Y, rensning och fyllning

Bit-status

Y Purge and Fill SV

Aktiv fran PLC
Spelar ingen roll
Aktiv fran ProMix
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ProMix integrerad automatiseringsstyrming Y till Y
Blandningssekvenser

PLC-utgangar Tiden for ProMix diskreta insignaler
ProMix-ingangar Blanda-ffyllsekvenser
Blanda

GUN TRIGGER .':. L L ‘\

JOB COMPLETE MIX &r aktiverat under olika jobb och Ta bort MIX nar sprutningen &r klar och renspolning eller receptbyte &r nista steg. Ta inte

PURGE sprutningspass. Vaxla inte med bort MIX medan du véntar pa nésta del.
ALARM RESET pistolavtryckaren.

RECIPE BITS

ccNewRecipe ™ 2 minuter utan pistolavtryckning till systemvantlage. Se anmarkning.
RECIPE CHANGE

EXT CC READY
ProMix-utgangar Tiden far ProMix diskreta utsignaler
PLC-ingangar
MEX READY |4I Start av blandning |
MDX ACTIVE |
PURGE / CC ACTIVE
FILL ACTIVE

FLOW CAL. AKTIV

GENERAL ALARM —

Ef;:‘_:::;;rf;&m PraMix-systemet gar in i vantelage om ingen sprutning skett under tvA minuter. Doserventilerna stangs av. Den anger laget till automatiken med MIX ACTIVE

fortsatt pa + GENERAL ALARM. Doserventilerna fortsatter rin dér de stangdes nésta gana pistolavtryckaren trycks in.

|~1 Stopp av blandning

Mix Sequences SV

Bit-status Observera: Systemets vantetid kan stallas in mellan 2 och 99 minuter pa instaliningsbild 4 fér system i automatiskt
Aktiv fran PLC eller halvautomatiskt lage.

Aktiv fran ProMix

FIG. 79. Integrationsstyrning blandningssekvenser
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ProMix integrerad automatiseringsstyrming ¥ till ¥

Larmbehandling

PLC-utgangar
ProMix-ingangar

Tiden far ProMix diskreta insignaler

Doseringslarm

Oppettidslarm

Fladeslarm

Blanda

GUN TRIGGER
JOB COMPLETE
PURGE

ALARM RESET
RECIPE BITS
cchewRecipe
RECIPE CHANGE
EXT CC READY

]

]

|

ProMix-utgangar
PLC-ingangar

Tiden for ProMix diskreta utsignaler

WX READY

W ACTVE

PURGE / CC ACTIVE
FILL ACTVE

FLOW CAL. AKTIV
GENERAL ALARM
POTLIFE ALARM
FLOW RATE ALARM

I

I

|

Prolix |PLC

Prolix |PLC

Prolix |PLC

Systemet 1 lage MIX ACTIVE
Systemet upptacker ett larm
Ta bort MIX ACTIVE

Stall in GENERAL ALARM

Ta bort MIX
Stall in ALARM RESET

Systemet 1 lage MIX ACTIVE
Oppettiden laper ut

Ta bort MIX ACTIVE

Stall in GENERAL ALARM
Stall in POTLIFE ALARM

Systemet i lage MIX ACTIVE

Fladeslarm upptackt 4 Flodeslarmlage
Ta bort MIX ACTIVE
Stall in FLOWRATE ALARM

Ta bort GENERAL ALARM

Ta bort ALARM RESET

Ta bort MIX
Frigar GUN TRIGGER
Stall in ALARM RESET

Ta bort MIX
Frigar GUN TRIGGER
Stall in ALARM RESET

Ta bort FLOWRATE ALARM

Stall in MIX READY

Ta bort GENERAL ALARM

Stall in MIX

Ta bort MIX READY
Stall in MIX ACTIVE

Ta bort ALARM RESET
Stall in MIX

Ta bort ALARM RESET
Stall in MIX

Stall in MIX ACTIVE

Stall in GUN TRIGGER

Stall in GUN TRIGGER

Systemet i lage MIX ACTIVE
Fladesvarning upptackt |«1 Fladesvarningslage
Stall in FLOWRATE ALARM

Vanta pa dppettidsvolym
Ta bort POTLIFE ALARM

PLC star kvar i MIX

PLC star kvar i MIX

Normalt flode avként
Ta bort FLOWRATE ALARM

[PLC star kvar i MIX

FIG. 80. Integrationsstyrning larmhantering

Bit-status

Aktiv fran PLC
Aktiv fran PraMisx

Alarm Processing SV
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Systemdrift

Driftlagen

"1 Blanda

Systemet blandar och matar ut material.

r Vantelage

Stoppar systemet.

1\

w Rensa

Rensar systemet med luft och I6sningsmedel.

Sekventiell dosering

Komponent A, B och C matas ut sekventiellt i volymer
som kravs for att na blandningsférhallandet.

Receptbyte (kulor)

Processen nér systemet automatiskt spolar ut den gamla
fargen och laddar en ny farg. Se sidorna 101-113.

Losningsmedelstryck

Funktionen I6sningsmedelstryck gor att anvandaren kan
spara blandat material genom att trycka ut det till pistolen
med Iésningsmedel. Funktionen kréaver tillbehdret
I6sningsmedelsmétare. Se sidan 98 betraffande
modellinformation.
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Systemdrift

Allman driftcykel, sekventiell
dosering

1. Systemet anger och laddar énskad kulér.
2. Systemet anger Blandningslage for att starta arbetet.

3. Styrenheten skickar signaler for att aktivera
solenoidventilerna. Solenoidventilerna aktiverar
Doseringsventilerna A, B och C. Vatskefldédet bérjar
néar ingangen Pistolavtryckare syns.

Steg 1 (se FiG. 81, ProMix 2KS-detalj)

4. Komponent A och B gar till vatskeintegrator (FI)
en i taget enligt féljande.

a. Doseringsventil B (DVB) 6ppnas och vatska
flédar in i integratorn.

b. Flédesmétare B (MB) dvervakar exakt inmatad
véatskevolym och skickar elektriska impulser till
ProMix 2KS-styrenheten. Styrenheten dvervakar
dessa pulser och signaler.

c. Nar malvolymen matats, stdngs doseringsventil B.

OBSERVERA: Utmatad volym av komponenterna A
och B bestams av blandningsférhallandet och
satsstorleken som anvandaren valt och berdknas
av styrenheten.

d. Doseringsventil A (DVA) éppnas och vatska
strdommar in i 2KS-integratorn och mats upp
proportionellt mot komponent B.

e. Flédesmatare A (MA) évervakar exakt inmatad
véatskevolym och skickar elektriska impulser till
ProMix 2KS-styrenheten.

f.  Nar malvolymen uppnas, stangs doseringsventil A.
5. Komponenterna A och B férblandas i 2KS-integratorn
och blandas sedan likformigt i statiska

2KS-blandaren (SM) innan blandningen flédar
genom slangen till intaget pa 3KS-férdelningsroret.
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Systemdrift

Steg 2 (se FiG. 81, ProMix 3KS-detalj)

6. Doseringsventil C (DVC) éppnas och vatska
strdmmar in i 3KS-integratorn och méats upp
proportionellt mot komponenterna A+B
(som blandats i steg 1).

7. Flédesméatare C (MC) 6vervakar exakt inmatad
véatskevolym och skickar elektriska impulser
till ProMix 3KS-styrenheten.

8. Nar malvolymen uppnés, stangs doseringsventil C.

9. Komponenterna A+B och C férblandas
i 3KS-integratorn och blandas sedan likformigt
i statiska 3KS-blandaren (SM).

10.

11.

12.

OBSERVERA: Installera en vatsketryckregulator for
att styra utgangen fran den statiska 3KS-blandaren
till pistolen.

Komponenterna A+B och C matas in vaxelvis
i integratorn sa lange som ingangen Pistolavtryckare
syns.

Om ingangen Pistolavtryckare inte syns
pa tva minuter, gar systemet in i vilolage och
doseringsventilerna till férgreningsréret sténgs.

Nar pistolavtryckarsignalen syns igen fortsétter
ProMix 3KS processen dar den avbrots.

OBSERVERA: Arbetet kan stoppas nar som helst
genom att ga till standby-lage (avldgsna ingdngen
Blandning).

Tabell 12: Sekventiell dosering

Dos 1 Dos 2
Proportion = Steg 2 Steg 2
2.0:1 Steg 1 (A:B) (A+B):C) Steg 1 (A:B) (A+B):C)
A=2
8=1 d _
C=1
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DVA

MA

RVA

Systemdrift

APV

8| ProMiix 3KS |2

Fl DVB
MB
/ "
. ]
b RVB
L
— 1 |
N —
=
TI12556a
SM SVB SPV
Beteckningar: ProMix 2KS Férgstation
MA  Komponent A Métare SVB Komponent B
DVA Komponent A Avsténgningsventil
Doseringsventil MS Ld&sningsmedelsmétare
RVA Komponent A SPV Lésningsmedelsrensnings-
Provtagningsventil ventil
SVA Komponent A APV Luftrensningsventil
Avstangningsventil SM  Statisk blandare
MB  Komponent B Méatare Fl Flédesintegrator
DVB Komponent B AT  Luftrensningsventil
Doseringsventil luftmatningsror
RVB Komponent B

Provtagningsventil

Beteckningar: ProMix 3KS Férgstation

MC Komponent C-matare
TT— mc P

DVC Komponent B-doseringsventil
RVC Komponent C-provtagningsventil

CPV SVC Komponent C-avstangningsventil

CVC Komponent C-rensningsventil
SM  Statisk blandare
Fl Flédesintegrator

A Vatskeintag, 3KS Anslut matningen fran
2KS-vétskefoérdelningsroret har.

A Anslut vatskematningen till pistolen.

TI14382b

FiG. 81. ProMix 2KS och ProMix 3KS vaggmonterade fargstationer

334391F
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Allman driftcykel, dynamisk dosering

Oversikt

Dynamisk dosering ger begard proportionerlig dos
vilket eliminerar behovet av en integrator och saledes
minimerar o6nskad materialkontakt. Den har funktionen
ar speciellt anvandbar material som l&att skar sig och
vattenburna material.

En strypare injicerar komponent B in i en kontinuerlig
strébm av komponent A. Programvaran kontrollerar varje
injektions varaktighet och frekvens. Se FIG. 82 for ett
schematiskt diagram &ver processen.

Dynamisk dosering Systemparametrar

Féljande parametrar paverkar den dynamiska
doseringen:

¢ Komponent A Fléde: Se till att tillférseln till pumpen ar
av ratt storlek for att ge tillrackligt och oavbrutet flode.
Observera att komponent A levererar de flesta
systemfléden vid hégre blandningsproportioner.

Komponent A (kontinuerligt flode)

Komponent B (pulsinjicering)

FIG. 82. Schematiskt diagram dver dynamisk dosering

¢ Komponent B Fléde: Se till att tillférseln till pumpen ar
av ratt storlek for att ge tillrackligt och oavbrutet flode.

¢ Komponent A Tryck: Forsakra precis tryckreglering.
Det rekommenderas att komponent A:s tryck
ar 5-15% lagre an komponent B:s tryck.

* Komponent B Tryck: Forsakra precis tryckreglering.
Det rekommenderas att komponent B:s tryck
ar 5-15% hoégre an komponent A:s tryck.

OBSERVERA: Nar du anvander dynamisk dosering
ar det valdigt viktigt att behalla en konstant véalreglerad
vatskematning. For att fa korrekt tryckkontroll och
minimera pumppulsering, installera en vatskeregulator
pa A och B matningsledningar uppat pa matarna.

| system med kulérbyte, installera regulatorn nerat
frAn kulor-/katalysatorventilstapeln.

Till
statisk

Proportionerligt material blandare

e
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Valj strypstorlek for komponent B

Installera 15U955 Injektionssats i vatskegrenréret sasom
forklaras i ProMix installationshandbok. Anvand
diagrammen som finns i handboken for att vélja

en lamplig stryparstorlek baserat pa 6nskat flode

och blandningsférhallande.

Sla pa dynamisk dosering

1. Tryck pa Installationsknappen a pa EasyKey

for att komma at skarmen Stall in hem. Valj "System
Configuration” ("Systemkonfigurering”) fér att komma
at konfigurationsskarmarna. FIG. 883.

=et Up Home ProMi= Sks

Recipe & Advanced Setup EﬂtE!f'
System Configuration
Ek. 3.01.001 BC 1.XX C1 1.H4

FP 3.01.001 Ak 3K-Autoc CZ 1.XX

APWE 20T MC 10420198 AZS B4 C4
IP 152.165.178.3  MAC O0Z04ARSS04F

FiG. 83. Set Up Home Screen (Skarm for Stall in hem)

2. Navigera till systemkonfigureringsskarm 4. Valj "DD”
fran rullgardinsmenyn "Doseringsstorlek”. FIG. 84.

aystem Configuration
Dose Time Alarm = 1)
Dose Size EEY -
Number of Guns | % [H :.}
System Idle Timeout | 30 q B
il
100 +
BT e | o |

FiG. 84. Configure Screen 4, dynamic dosing
selected (Konfigureringsskérm 4, dynamisk
dosering vald)

334391F
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3. D& du véljer "DD” pa systemkonfigureringsskarm 4
blir DD-installationslaget tillgangligt. Se FIG. 85.
For att aktivera DD-installationslaget, vélj On
i rullgardinsmenyn fér DD-instélIningsléage.

Detta inaktiverar Ur proportionslarm E-3 och E-4
vilket tillater oavbruten installation och finjustering.

OBSERVERA: Anvand inte materialet blandat nar
du ar i DD-installningslaget, da det kanske inte har
ratt proportioner pa grund av de inaktiverade larmen.

OBSERVERA: Om DD-instéllningslaget inte &r avstangt
da installationen ar fardig kommer det automatiskt att
stdnga av 3 minuter efter det att en blandningsbegéran
gjorts.

system Configuration

Dose Time Alarm [40] sec 1

Dose Size 0 [¥ce

DD setup maode ;}
G

Mumber of Guns |[ ot 4
System Idle Timeout || M@ |-

=

Configure

Options | Home |

FiG. 85. Configure Screen 4, dynamic dosing setup
mode enabled (Konfigureringsskarm 4, dynamisk
doseringsinstéllning aktiverad)
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Utjamning av A/B-tryck

Om komponent B:s tryck ar for hdgt kommer det att
gobra att komponent A flyter at sidan under injektion av B.
Ventilen kommer inte dppna tillrackligt lange vilket leder
till ett larm om fér hdg proportion.

Om komponent B:s tryck ar for 1agt, kommer inte
tillrédcklig volym att injiceras. Ventilen kommer att
vara 6ppen for lange vilket leder till ett larm om for
lag proportion.

Valj korrekt storlek pa strypare till komponent B och
jamna ut A/B-trycket for att systemet ska behalla korrekt
tryckférhallande och saledes konsistent
blandningsproportion.

FiG. 87 visar tryckbalans A till B, méatt vid
doseringsenhetens intag. Det rekommenderas att
komponent B:s tryck ar 5-15% hogre &n komponent A:s
tryck for att halla systemet i kontrollomradet, halla korrekt
blandningsgrad och f& ratt blandat material. Om trycket
inte &r balanserat ("B:s tryck fér hogt” eller "B:s tryck

for l1agt”’) kan det var omgjligt att halla énskad
blandningsforhallande. Systemet kommer att skapa ett
larm att proportionen inte hélls och stoppa operationen.

OBSERVERA: | system med multifldde rekommenderas
att du stéller in systemet sa att det fungerar korrekt vid
hogsta flédesgrad for att férsakra adekvat vatskeleverans
Over hela flddesgradsomradet.

Vid dynamisk dosering &r komponent A:s doseringsventil
alltid p4. Komponent B:s doseringsventil kommer att
véxla mellan pa och av; en cykel var 0,5 — 1,0 sekund
anger korrekt balans.

Overvaka systemets prestanda genom att titta pa
EasyKey-skérmen efter varningsmeddelanden som

ger information om systemprestanda och justera trycken
efter behov. Se Tabell 13 pa sidan 85.

5 3 11-9-2009
A - 15:45 4

@®50.0:1 f:f‘l"'l .
| 100%
G744 & 375cc/min 3
=7 I N N

O iy
[] & J85cc/ming

|E Pressure Too Low | |

FIG. 86. Pressure Too Low, diplayed on EasyKey
(B:s tryck for lagt, visas pa EasyKey)

84

e
o o\\oﬂ\‘b \

o N

B:s tryck
for lagt

B:s tryck
fér hogt

A Tryck

B Tryck

FiG. 87. A/B-kontrollomrade med strypning i korrekt
storlek

(o* B:s tryck
for lagt

B:s tryck
fér hogt

A Tryck

B Tryck

OBSERVERA: Om stryparen ar for liten,
kan det vara nédvandigt med storre differentialtryck
an vad som &r tillgéngligt i ditt system.

FiG. 88. A/B-kontrollomrade med for stor strypare
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Tabell 13: Felsokni

Systemdrift

ng av dynamisk dosering

(for fels6kning av hela systemet se Tabell 18 som bérjar pa sidan 115)

Varnings-/larmmeddelanden Lésning

B:s tryck for 1agt (se FIG. 86) * Oka B:s tryck.
* Rengor strypare eller anvand stérre storlek.
e Kontrollera att B-ventilen éppnar korrekt.

B:s tryck for hogt « Oka A:s tryck eller minska B:s tryck.
e Anvand en mindre strypare.

Ur proportion Lag « Oka A:s tryck eller minska B:s tryck.
e Anvand en mindre strypare.

Ur proportion Hég e Oka B:s tryck.
¢ Rengor strypare eller anvand stdrre storlek.
e Kontrollera att B-ventilen éppnar korrekt.

Installning av
blandningsblockventiler

Vrid sexkantmuttern (E) moturs for att 6ppna doserings-
och rensningsventilerna. Vrid medurs for att stédnga.

Se Tabell 14 och FiG. 89.

TI11581a

FiG. 89. Ventiljustering

Tabell 14: Installning av blandningsblockventiler

Ventil Instéllning Funktion

Dosering Sexkantsskruv (E) 1-1/4 sticker Begransar maximala flédet in i blandaren
(se FiG. 89) ut fran helt stangd och minimerar ventilens svarstid.
Rensning Sexkantsskruv (E) 1-1/4 sticker Begréansar maximala flédet in i blandaren
(se FiG. 89) ut fran helt stangd och minimerar ventilens svarstid.

Avstangning
(SVA och SVB,
se FIG. 81)

Helt 6ppna vid normal Run/Mix-drift

Stanger komponent A- och B-portarna till blandaren
vid kontroll av blarj_dningsférhéllandet och
matarkalibrering. Oppna vid normal Run/Mix-drift.

Provtagning
(RVA och RVB,
se FIG. 81)

Helt stdngda vid normal
Run/Mix-drift

Oppna kranarna for att mata ut komponent A och B
vid matarkalibrering. Oppna inte provtagningskranarna
om inte matningskranarna ar stangda.

334391F
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Start

1. Gaigenom checklistan fore drift i Tabell 15.

Tabell 15: Checklista fore drift

v |Checklista

Systemet ér jordat

Kontrollera att alla jordanslutningar ar gjorda.
Se installationshandboken till ProMix 3KS.

Alla anslutningar ar tata och rétt utférda

Kontrollera att alla elektriska, vatske-, luft-
och systemanslutningar ar tata och utférda
enligt Installationsanvisningarna.

Kontrollera luftrensningsrérdragningen

Kontrollera matningsrdren till luftrensningen
dagligen och titta om I6sningsmedel har bildat
synliga ansamlingar. Beratta for din chef om
dar finns Idsningsmedel.

Materialbehallarna ar pafylida

Kontrollera kérlen fé6r komponenterna A, B
och C samt |dsningsmedlet.

Ventilerna pa blandningsblocket &r instéllda

Kontrollera att blandningsblockventilerna ar
ratt installda. Bérja med de instéliningar
som rekommenderas i Instéllning av
blandningsblockventiler, sidan 85,
justera sedan enligt behov.

=» Graco-logotypen, programvarurevision och
”Establishing Communication” (uppréattar
anslutning) kommer visas, foljt av
statusskarmen. Se sidan 20.

=» Vid uppstart har systemet som standard
Recept 61, vilket inte &r ett giltigt receptnummer.
Ange kuldrbyte till Recept 0 eller ett giltigt
receptnummer (1-60).

=» | nedre vanstra hdrnet visas systemstatus, vilket
kan vara vantelage, blandar, rensar eller ett larm.

D 1 005w 11
05&@,.. 11:
it B Eiy !
: 0.893y 1"
= 50:1
4 525:1 ® 155|:|::frnir‘|4p
=y B0 min L [ [ |
@ 4 137cc/ming
[kis< |

FiG. 91. Status Screen (Statusskarm)

Véatskekranarna ar 6ppna och trycket instalit

Vétsketrycken fér komponenterna A, B och C
ska vara lika om inte en komponent ar mera
viskds och kraver en hdgre tryckinstéllining.

Solenoidtrycket instalit
Matningslufttryck 0,5-0,7 MPa (5,2-7 bar)

2. Slatill strombrytarna pa EasyKey och
kraftférsoérjningsmodulen (I=ON, 0=0OFF).

I=ON

TI12656a
FiG. 90. Strombrytare

TI14372a

8. Oppna matningskranarna till

9. Justera lufttrycket. | de flesta fall

86

3. \Verifiera att EasyKey fungerar. Nummer

for aktivt recept och Standby-lage ska visas.

4. Om det ar férsta gangen systemet startas ska

du rensa det enligt anvisningarna i Rensning av
vatskematningssystemet, sidan 95. Systemet har
provats med tunn olja som maste spolas ur sa att
ditt material inte férorenas.

5. Se till att EasyKey ar i vanteldge (avlagsna ingang

Blandning).

6. Justera matningen av komponenterna A,

B och C efter behov. Anvand lagsta
mojliga tryck.

"

anges pa markplaten eller fér den komponent
i systemet med lagst méarktryck.

7. Overskrid ej maximala arbetstrycket som

systemet.

kravs cirka 552 kPa (5,5 bar) for att
systemet ska fungera korrekt. Kér inte med
lagre tryck an 517 kPa (5,2 bar).

334391F



10. Lufta alla véatskeledningar.
a. Stang av luften till pistolen
genom att stédnga luftregulatorn \%%
eller avstdngningskranen for Q’?\
sénderdelningsluften till pistolen.

b. Tryck av pistolen
(manuellt eller
automatiskt) nerien
jordad metallhink.

Manuell
pistol visas

c. Gatill blandningslage.

d. Om luftisystemet gor att flédesmatarna svanger
Over utléses ett larm och systemet stoppas.

Tryck pa knappen Larmaterstéllining @

for att ta bort larmet.
e. Gatill blandningslage.

11. Stéll in flédet.

Flédet som visas pa EasyKey statusskéarm galler
endera komponent A, B eller C beroende vilken
doseringsventil som ar dppen. Matningsledningarna
pa bilden lyser upp och visar vilken doseringsventil
som ar dppen.

! 03-22-2015
® 4.0:1 S epsilln 4
& 4.00:1 ' ]
® 5.0:1 0.899y
# 5251 ® 155 ec/min ,
=y B0 min L [ [ |
@ 137 cofmin
& 197 +
[kis< 4 |
y 4

FiG. 92. Status Screen Flow Rate Display
(Statusskéarm fér Fl6desgrad)
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Granska flédeshastigheten pé& statusskédrmen
med pistolen helt 6ppen. Kontrollera att
flodeshastigheten f6r komponenterna A, B
och C ligger inom 10% fran varandra.

Om flédeshastigheten ar for 1ag: Oka lufttrycket
till matningen av komponenterna A, B och C eller
hoj installt vatsketryck.

Om flédeshastigheten ar fér hég: sénk lufttrycket,
sténg vétskefdrdelningens doseringsventiler mer
eller justera regulator for vatsketryck.

OBSERVERA: Tryckinstéllningen fér komponenterna
varierar med vétskeviskositeten. Bérja med samma
vétsketryck for komponenterna A, B och C och justera
sedan efter behov.

Anvéand inte de férsta 120 till 150 cc material som

kommer ur systemet, det kan vara daligt blandat pa
grund av larm medan material fylldes pa i systemet.

12. Satt pa sénderdelningsluften till pistolen. Kontrollera
sprutbilden enligt anvisningarna i pistolhandboken.

Lat inte vatsketillférseltanken koras tom. Luftflodet
i forsorjningsledningen kan vrida vaxelmatare

pa samma satt som for vatska. Detta kan leda

till proportionell férdelning av vatska och luft

som uppfyller utrustningens férhallande och
toleransinstalliningar. Detta kan vidare leda till
sprutning av okatalyserat eller daligt katalyserat
material.
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Avstangning

Avstangning foér natten

1. Lamna strdmmen pa.

2. Kor Recept O for att rensa ut I6sningsmedel
ur matare och pistol.

Avstangning for service

1. Folj Tryckavlastande procedur pa sidan 88.

2. Sténg kranen pa tryckluftsmatningen och pa ProMix.

3. Sla av strémbrytarna pa EasyKey och
kraftférsoérjningsmodulen (0-lage). FiG. 93.

4. Vid service av EasyKey eller
kraftférsdrjningsmodulen ska du ocksa stdnga
av strémmen vid huvudstrombrytaren.

0= OFF

TI12657a

TI14371a

FIG. 93. Strombrytare

Tryckavlastande procedur

OBSERVERA: Fdljande férfarande avlastar vatske-
och lufttryck i ProMix 3KS-systemet. Anvénd proceduren

korrekt fér din systemkonfiguration.

L&

Latta pa trycket nar du slutar sprutningen, innan
du byter munstycke och fore rengdring, kontroll
och service av systemet.

88

Enkul6rsystem

1. Stangav A, B och C vatskematningspumpar/tryckkérl
medan du &r i blandningslage (pistol aktiverad).
Sténg alla avstangningsventiler for vatska vid
pumputloppen.

2. Med pistolen aktiverad, tryck pa den manuella
styrningen pa solenoiderna fér doseringsventilerna
A, B och C for att latta pa trycket. Se FiG. 94.

OBSERVERA: Om ett larm f6r doseringstid
(E-7, E-8) gar, aterstall larmet.

3. Gor en fullstédndig rensning enligt instruktioner under
Rensning med hjélp av Recept 0, sidan 95.

4. Stang av vatsketillférseln till rensningsventil
fér 16sningsmedel (SPV) och lufttillférseln till
luftrensningsventil (APV), FIG. 97.

5. Med pistolen aktiverad, tryck pa den manuella
styrningen pa solenoiderna for rensningsventilerna
A, B och C for att latta pa trycket for luft och
I6sningsmedel. Se FIG. 94. Bekréfta att
I6sningsmedelstrycket har sénkts till 0.

OBSERVERA: Om ett larm f6r rensningsvolym
(E-11) gar, aterstall larmet.
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System med kulérbyte och utan
tomningsventiler

OBSERVERA: Den héar proceduren avlastar tryck
via provtagningsventilen.

1.

2.

Slutfér alla steg under Enkulérsystem, sidan 88.

Stang sida A avstangningsventil (SVA), FiG. 97.
Oppna sida A provtagningsventil (RVA).

Rikta sida A provtagningsror till en avfallscontainer.

Se FiG. 96. Oppna kulérbytesmodulen. Anvand
solenoidens mérkplattor som guide, tryck ner och
hall inne styrknappen pa varje kuldrsolenoid tills
flédet fran provtagningsventilerna stannar upp.

Tryck ner och hall nere styrningen for
I6sningsmedelssolenoid tills rent 16sningsmedel
kommer fran provtagningsventilen, slapp sedan upp.

Sténg av I6sningsmedelsmatningen till ventilstapel
fér kuldrbyte.

Tryck ner och hall nere styrningen for
I6sningsmedelssolenoid tills I16sningsmedelsflddet
fran provtagningsventilen stannar upp.

Oppna sida A avsténgningsventil (SVA), FiG. 97.
Sténg sida A provtagningsventil (RVA).

System med kulor-/katalysator- och
komponent C-byte och tomningsventiler

OBSERVERA: Den hér proceduren avlastar tryck
via tdbmningsventilerna.

1.

2.

Slutfér alla steg under Enkulérsystem, sidan 88.

Sténg alla kuldr-/katalysator-/komponent
C-matningar till ventilstaplarna.

Tryck ner och hall nere tdmningsventil A:s
solenoidstyrning, FIG. 94.

Se FiG. 96. Oppna kulérbytesmodulen. Anvand
solenoidens markplattor som guide, tryck ner och hall
inne styrknappen pa varje kuldrsolenoid tills flodet
fran tdmningsventil A stannar upp.

Tryck ner och hall nere témningsventil B:s
solenoidstyrning, FIG. 94.

334391F
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Se FIG. 96. Anvand solenoidens mérkplattor som
guide, tryck ner och hall inne styrknappen pé varje
katalysatorsolenoid tills flédet fran tdmningsventil B
stannar upp.

Tryck ner och hall nere tdmningsventil C:s
solenoidstyrning, FIG. 94.

Se FiG. 96. Oppna kulérbytesmodulen. Anvand
solenoidens markplattor som guide, tryck ner och
hall inne styrknappen pa varje kulérsolenoid tills
flédet frdn tdémningsventil C stannar upp.

Tryck ner och hall nere tdmningsventil A:s
solenoidstyrning, FIG. 94.

Tryck ner och hall nere styrningen fér A-sidans (farg)
I6sningsmedelssolenoid tills rent I6sningsmedel
kommer fran tdmningsventilen, slapp sedan upp.

. Tryck ner och hall nere témningsventil B:s

solenoidstyrning, FIG. 94.

Tryck ner och hall nere styrningen fér B-sidans
(katalysator) 16sningsmedelssolenoid tills rent

I6sningsmedel kommer fran tdmningsventilen,

slapp sedan upp.

Tryck ner och hall nere tdmningsventil C:s
solenoidstyrning, FIG. 94.

Tryck ner och hall nere styrningen fér C-sidans
I6sningsmedelssolenoid tills rent I6sningsmedel
kommer fran tdmningsventilen, slapp sedan.

Stang av I6sningsmedelsmatningen till ventilerna
for kuldr-/katalysator-’komponent C-bytesstapeln.

Tryck och héll nere A-, B- och C-styrningarna for
I6sningsmedelssolenoider och témningsventiler tills
flodet av I6sningsmedel frdn tdmningsventilerna
stannar upp.
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FIG. 94. Solenoider fér komponenterna A och B
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Modul nr. 1
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DVA Fl DVB
MB
MS
MA 3 /
. ]
b RVB
L
— 1 |
RVA Le —r
=
APV
Tl12556a
SM SvB SPV
Beteckningar: ProMix 2KS Férgstation
MA  Komponent A Métare SVB Komponent B
DVA Komponent A Avsténgningsventil
Doseringsventil MS Lésningsmedelsmatare
RVA Komponent A SPV Lésningsmedelsrensnings-
| ProWiix @KS’ Provtagningsventil ventil
SVA Komponent A APV Luftrensningsventil
i Avstangningsventil SM  Statisk blandare
= MB Komponent B Métare Fl Flédesintegrator
DVC DVB Komponent B AT  Luftrensningsventil
O FI Doseringsventil luftmatningsrér

RVB Komponent B
Provtagningsventil

Beteckningar: ProMix 3KS Férgstation

MC Komponent C-méatare
TT—— mc P

DVC Komponent B-doseringsventil
RVC Komponent C-provtagningsventil
Q CPV SVC Komponent C-avstéangningsventil

2 CVC Komponent C-rensningsventil
816 SM  Statisk blandare
O Fl Flédesintegrator
e

_q
/ A Vétskeintag, 3KS Anslut matningen fran

A Anslut vatskematningen till pistolen.

2KS-vétskeférdelningsréret héar.
\ RVC

TI14382b

FiG. 97. ProMix 2KS och ProMix 3KS vaggmonterade fargstationer
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Rensning

Las Sakerhetsforeskrifter, pa sidan 7. Se Instruktioner
om Jordning i ditt systems installationshandbok.

Bar skyddsglasdgon sa att du inte far vatskestank
i 6bgonen.

/

handboken beskrivs 4 rensningsprocedurer:

Rensa ur blandat material (nedan)

Rensning med hjalp av Recept 0 (sidan 95)
Rensning av vatskematningssystemet (sidan 95)
Rensning av provtagningskranar och rér

(sidan 97)

Anvand kriterierna som anges i respektive procedur
och bestam vilken du ska anvanda.

Rensa ur blandat material

Vid vissa tillféllen behéver bara vatskeréret spolas, t.ex. vid:

slutet pa brukstid

sprutningsavbrott som ar langre an brukstiden
avstangning for natten

innan service ska utféras pa blandningsblocket,
slangen eller pistolen.

forsta stegets blandningsblock (2KS), rensar

I6sningsmedel komponent B-sidan (hardare, hdger)

S

ida av blandarblocket och innerréret pa integratorn.

Luft anvands for rensning av komponent A (komponent,
vénster) sida av blandarblocket och ytterroret pa
integratorn. Luftvaxlingen rensar slangen mellan

S

tatiska 2KS-blandaren och 3KS-vétskeblocket.

andra stegets blandningsblock (3KS), rensar

I6sningsmedel komponent C-sidan (héger) sida
av blandarblocket och innerroret pa integratorn.
Luft-/ldsningsmedelsvaxlingen fran 2KS rensar

\

anster sida av 3KS-vatskeblocket och yttre roret

av 3KS-integratorn.

1.

Ga till standby-lage (avldgsna ingang Blandning).

A®

Tryck av pistolen for att avlasta trycket.

Om du anvander en hogtryckspistol, satt pa
avtryckarlaset. Ta loss munstycket och rengér
det separat.

94

Sténg av elektrostatfunktionen om du anvéander
elektrostatpistoler fére renspolning.

2.

Stall in tryckregulatorn for 16sningsmedel pa ett
tryck som ar tillrackligt fér ordentlig renspolning
av systemet pa rimlig tid men sa lagt att skador
av sténk och vatskeintrangning undviks. Normalt
racker 0,7 MPa, 7 bar.

Om du anvander en spolbox, placera pistolen
i boxen och sténg locket. Ga till rensningslag.
Rensningssekvensen startar automatiskt.

Om du inte anvander pistolspolboxen
trycker du av pistolen (manuellt eller
automatiskt) i ett jordat metallkarl tills
rensningen ar klar.

Nar rensningen ar klar gar EasyKey automatiskt
Over i vantelage.

Gor om steg om systemet inte &r helt rent 3.

OBSERVERA: Justera vid behov
rensningssekvensen s att bara en cykel kravs.

Tryck av pistolen fOr att avlasta trycket. Las
avtryckarspérren.

5.

Sétt tillbaka munstycket igen om du demonterade
det.

Stéll tillbaka regulatorn pa I6sningsmedelsmatningen
till normalt drifttryck.
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Rensning med hjalp av Recept 0

Normalt anvands Recept 0:

i flerkuldrsystem for att rensa materialledningarna
utan att fylla pa en ny kulér

nar arbetsskiftet ar slut sa att inte blandat material
hardar.

For instéllning av Recept 0, ga till avancerad instalining.
Valj fliken Recept och andra till Recept 0.
Instaliningsskarmen fér Recept 0 visas. Ange
véxlingstiden 0—-999 sekunder i steg om 1 sekund.

1.

Ga till standby-lage (avlagsna ingang Blandning).

A @

Tryck av pistolen for att avlasta trycket.

Om du anvander en hogtryckspistol, satt pa
avtryckarlaset. Ta loss munstycket och rengér
det separat.

Stang av elektrostatfunktionen om du anvander
elektrostatpistoler fére renspolning.

2. Om du anvander en spolbox, placera pistolen i boxen
och sténg locket.

3. Valj Recept 0 och tryck pa Enter <@l

4. Om du inte anvander pistolspolbox,
trycker du av pistolen (manuellt eller
automatiskt) i ett jordat metallkarl tills
rensningen ar klar.

5. Kuldrbyteslysdioden blinkar medan Recept 0 kérs
och lyser stadigt nar rensningen ar klar.

6. Om systemet inte &r helt rent kan du trycka
pa Enter och géra om Recept 0 -l

334391F
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Rensning av vatskematningssystemet

F&lj anvisningarna innan:

forsta gdngen material fylls pa i maskinen*
vid service

systemet stdngs av under en langre tid
innan utrustningen stélls undan

* Vissa steg behdvs inte vid forsta spolningen,
eftersom material &nnu inte laddats i systemet.

Ga till standby-lage (avldgsna ingang Blandning).

Tryck av pistolen for att avlasta trycket.

Om du anvénder en hdgtryckspistol, satt pa
avtryckarlaset. Ta loss munstycket och rengér
det separat.

Stang av elektrostatfunktionen om du anvénder
elektrostatpistoler fére renspolning.

2. Fast matningsledningar for I16sningsmedel enligt

féljande:

e Enkulér-/enkatalysator-/en komponent
C-system: Lossa anslutningarna till matningen
fér komponenterna A, B och C vid
flodesmétarintagen och anslut istallet
tryckreglerade I6sningsmedelsmatningar.

e  Flerkulor-/flerkatalysatorsystem och system
med flera C-komponenter:Anslut
matningsledningarna fér 16sningsmedel till
avsedd Idsningsmedelsventil pa ventilstaplarna
for kuldr, katalysator och komponent C.

Anslut inte I6sningsmedelsmatning till nAgon
av flédesmétarna.
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3.

96

Stall in I16sningsmedelstrycket. Anvand lagsta méjliga
tryck vid renspolning sa att stdnk undviks.

Ta bort kdpan pa fargstationen sa att du kommer
at solenoidventilerna. Se FIG. 94.

Rensa enligt nedan:

* Enkulér-/enkatalysator-/en komponent
C-system: Rensa komponent A-sidan.
Tryck pa manuell styrning pa doseringsventil A:s
solenoidventil och satt igang pistolen i en jordad
metallhink.

Rensa komponent B-sidan. Tryck pa den
manuella férbikopplingen pa B-doserventilen
och tryck av pistolen ner i ett jordat metallkarl tills
rent ldsningsmedel strdmmar ur pistolen.

Rensa komponent C-sidan. Tryck pa den
manuella férbikopplingen pa C-doserventilen
och tryck av pistolen ner i ett jordat metallkarl tills
rent ldsningsmedel strdmmar ur pistolen.

Upprepa sa att integratorn rengérs ordentligt.

* System med flera kuldr/katalysatorer/
C-komponenter: Valj Recept 0 och tryck

pa Enter <@ for att rensa hela systemet.
Kuldrbyteslysdioden blinkar medan Recept 0
kors och lyser stadigt nér rensningen ar klar.

Upprepa sa att integratorn rengérs ordentligt.
Sétt pa fargstationens kapa igen.
Stang av I6sningsmedelsmatningen.

Lossa anslutningarna till Idsningsmedelsmatningarna
och anslut istallet matningarna fér komponenterna A,
B och C.

Se sidan 86f6r anvisningar om Start.
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Rensning av provtagningskranar och ror

Utfor proceduren efter matarkalibrering.

1.

Ga till standby-lage (avlagsna ingang Blandning).

2. Se FIG. 97. Stang vatskekranarna och
provtagningskranarna.
3. Dra provtagningsréren till ett jordat spillkarl.
4. Pa enkulorsystem: Anslut en
I6sningsmedelsmatning till intaget pa flddesmatare A.
5. Tryck pa instéllningsknappen a pa EasyKey for att
komma &t skédrmarna med avancerade installningar.
6. Tryck pa hdgerpilen wp for att vélja
kalibreringsskarmen. Tryck pa nedatpilen ' for
att valja rensning fran menyn. Tryck pa Enter <@l
Doseringsventil A, 16sningsmedelrensventilen
(B-sidan), rensningsventilen f6r komponent C och
I6sningsmedelsventilen for kulérbyte (om sadan
finns) éppnar.
Meter A Meter
Calibration Start
Measured Actual
Volume Volume
Oco [ Dcc
k-Factor 0.119 cc/pulse
| Advanced | Recipe JREldElisl Horne:

FiG. 98. Calibration Screen (Kalibreringsskérm)

7.

Oppna provtagningskranarna sakta s att stank
undviks och tappa ur Iésningsmedel tills kranarna
och réren ar rena.

334391F

9.

10.

Systemdrift

OBSERVERA: Nar du utfér en kalibreringsrensning,
stangs I6sningsmedelsventil(er) langsamt
automatiskt efter 2 minuter nar Abort valts

pa skarmen.

Sténg provtagningsventilerna.

OBSERVERA: Vilj Abort pa kalibreringsskarmen
for att avbryta aktuell kalibrering och sténga
doserings- eller rensningsventilerna.

Oppna bada avstangningsventilerna helt.

Pa enkul6rsystem: Satt tillbaka komponent
A-matningen pa flddesmatare A.

OBSERVERA: Efter kalibrering ar det nddvandigt

att rensa bort allt férorenat blandat material. Gor en
manuell rensning och aterta det recept som just testats
eller gér Recept 0 och ga sedan till nasta recept.
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Funktionen lIosningsmedelstryck

Funktionen Iésningsmedelstryck gor att anvandaren kan
spara blandat material genom att trycka ut det till pistolen
med lésningsmedel. Mangden som sparas ar hélften

av brukstidsvolymen som angetts i Advanced Setup
Screen 1 (Avancerad instéllning skdrm 1) pa sidan 37.
For tva pistoler anvands den mindre brukstidsvolymen.

Lésningsmedelstryck kraver tillbehoret
I6sningsmedelsmatare (MS). Bestall Graco artikelnr.
16D329 S3000, I6sningsmedelsmatarsats. Se handbok
308778.

1. Se FIG. 99. Montera I6sningsmedelsmataren (MS)
pa sidan av vatskestationen, enligt anvisningarna
i ProMix installationshandbok.

”

2. Vaélj”Solvent” ("Lésningsmedel”) eller "Tredjeventilen
for att aktivera I6sningsmedelstryck. Se Option
Screen 2 (Alternativskdrm 2), sidan 35.

OBSERVERA: Koppla lI6sningsmedelsmatningen fran
I6sningsmedelsmataren till intaget pa den tredje
rensventilen om du anvander en tredje rensventil istallet
for 16sningsmedelsrensventilen for att driva
I6sningsmedelstryckfunktionen.

OBSERVERA: Systemet maste vara i blandningslage
for att kunna initiera 16sningsmedelstryck.

3. Tryck pa och hall inne blandningsknappen N'w

i fem sekunder for att starta I6sningsmedelstryck.
Den gréna blandningslampan tdnds och

Beteckningar:

DVA Komponent A Doseringsventil
DVB Komponent B Doseringsventil
MS  Losningsmedelsmatare (kravs)
SPV Lésningsmedelsrensningsventil
APV Luftrensningsventil

SMC Lésningsmedelsmétarkabel
SS  Loésningsmedelsmatning

DVA ér stangd

receptknappen blinkar. Systemet stanger
doserventilerna (DVA, DVB) och éppnar
I6sningsmedelsrensventilen (SPV).

4. Systemet matar I6sningsmedel och trycker ut blandat
material till pistolen. Boxstyrningsdisplayen véxlar
mellan att visa streck och aterstaende procentandel
(0-99%) av halva brukstidsvolymen.

OBSERVERA: Avbryt I6sningsmedeltryck manuellt med

vanteldgesknappen r . Lésningsmedelstryckventilen
(SPV) eller tredje rensningsventilen stangs.

Tryck pa blandningsknappen N'* for att ga tillbaka
till 16sningsmedelstryck.

5. Nér totala utmatade 16sningsmedelsméangden
Overstiger halva brukstidsvolymen gar systemet

in i vantelage r .

6. Gor en manuell rensning eller byt recept for att trycka
ut aterstdende blandat material. Detta stdnger ner
I6sningsmedelstryckfunktionen sa att
blandningsléaget kan aterstartas.

OBSERVERA: Nar systemet kdnner av att
I6sningsmedelsmangden 6verstiger halva
brukstidsvolymen, medfér forsok att aterstarta
I6sningsmedelstryck att eller Overdosering_A/B-larm
(E-5, E-6) utléses.

DVB ér stangd

MS

SMC

s

TI12556b

FIG. 99. Instéllning av I6sningsmedelstryck

SS SPV &r 6ppen

98
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Matarkalibrering

.
14

@ 5
MPabar PEI s

Bar skyddsglastgon sa att du inte far vatskestank

i 6gonen. Avstangningskranarna och
provtagningskranarna halls fast av mekaniska stopp
sa att ventilspindeln inte oavsiktligt kan avlidgsnas
medan blandarrdret ar trycksatt. Avlasta
systemtrycket, demontera och rengér kranen om

du inte kan vrida ventilspindlarna med handen.

Kalibrera métaren:
e Forsta gangen systemet anvands.

e Nar nya material anvands i systemet, speciellt
om materialens viskositet avviker markant.

¢ Minst en gang per manad som en del i det
regelbundna underhallet.

¢ Nar en flédesméatare reparerats eller bytts ut.

OBSERVERA:

e K-faktorerna pa Calibration Screen
(Kalibreringsskarm) uppdateras automatiskt
nar kalibreringen ar klar.

e Du kan bara granska K-faktorvardena
pa skdrmen. Om s behdvs kan du redigera

K-faktorerna manuellti Advanced Setup Screen
4 (Avancerad installning skarm 4) (sidan 39)

eller Receptinstallning skidrm 5 (sidan 45).

e Alla varden pa bilden ar i cc oberoende av
enhetsinstéllningen pa Configure Screen 1
(Konfigureringsskarm 1).

e  Styrenheten kommer att anvanda K-faktorer
for aktivt recept for matarkalibrering. Aktiva
receptet maste vara recept 1 till recept 60.
Recepten 0 och 61 har inga K-faktorvarden.

1. Fyll systemet med material innan du kalibrerar
méatare A, B eller C. Se till att

kulér-/katalysator-’/komponent C-ventilen ar ppen

fér kulér-/katalysator-’/komponent C-bytessystem.

2. Sténg av alla sprutenheter och liknande som
ar anslutna till ProMix.

3. Stang vatskekranarna och provtagningskranarna.

334391F

Maétarkalibrering

Sétt bagarna (minst 250 cc) i hallarna.
Sétt ner provtagningsrdren i bagarna.

OBSERVERA: Om réren behoéver bytas ut, anvénd
rér med en yttre diameter pa 5/32 tum eller 4 mm.

Tryck pa Installationsknappen a pa EasyKey
for att komma at instéllningsskarmarna.

Tryck pa hogerpilen wp for att valja Calibration

Screen (Kalibreringsskarm). Tryck pa Enter <@l
for att valja antingen doseringsventil A, B, C eller

I6sningsmedel. Tryck pa nedatpilen ' for att
vélja Start fran menyn. Starta bara en at gangen.

tetar A Meter
Calibration Start
Measured Actual
Yalurme YalLirme

Oco [ 0Occ

k.-Factor 0.119 e fpulse

| Advanced | Recipe RSl

7. Mata ut komponent A, B, C eller I6sningsmedel

i bagaren.

a. Oppna provtagningskranarna sakta s att
det inte stanker.

b. Stall in ventilerna s& att vatskorna matas ut med
ungefar samma flddeshastighet som i
produktionen sa blir kalibreringen noggrannare.

c. Mata ut minst 250 cc av varje komponent,
kontrollera att tillrackligt med material matas
ut sa att du kan avlasa volymen i bagaren.
Volymerna behéver inte vara lika stora eller
ha nagot sarskilt blandningsférhallande.

d. Sténg provtagningsventilen ordentligt.
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Maétarkalibrering

10.

100

Volymen som métts upp av ProMix visas
pa EasyKey.

Jamfér méngderna pa EasyKey-displayen
med méangden i bagarna.

OBSERVERA: Vag utmatat material for att
bestamma verklig volym sa uppnas hogsta
noggrannheten.

Skiljer sig volymerna &t s& skriver du in den utmatade
volymen i cc i félten for A,B, C eller Isningsmedel

och trycker pa Enter <@l

Gor om kalibreringen om skillnaden mellan vardena
ar stor.

OBSERVERA: Om verklig volym &r samma som
anges pa skarmen eller om du av nagon anledning
vill avbryta kalibreringen bladdrar du till avbryt

i Calibration Screen (Kalibreringsskédrm)-menyn

och trycker pa Enter <@l

11.

12.

13.

14.

Efter att volymen fér A, B, C eller I6sningsmedel
angivits, raknar ProMix 3KS-styrenheten ut den
nya flddesmatarens K-faktor och visar vardet pa
Calibration Screen (Kalibreringsskérm).

OBSERVERA: Du kan bara granska K-faktorvérdena
pa skdrmen. Om sa behdvs kan du redigera
K-faktorerna manuellt i Advanced Setup Screen 4
(Avancerad instéllning skdrm 4) (sidan 39) eller
Receptinstallning skarm 5 (sidan 45).

Rensa alltid provtagningskranarna nar du kalibrerat
métarna. Anvand en av metoderna nedan.

e Folj anvisningarna pa Rensning av
provtagningskranar och rér, sidan 97.

e  Sétt ner provtagningsréren i lampligt tvattmedel
(TSL eller I6sningsmedel) eller sétt pa lock
pa dem.

OBSERVERA: Om fargen férhardas
i provtagningsréren, byt ut dem mot rér med
en yttre diameter pa 5/32 tum eller 4 mm.

Kontrollera att bada provtagningskranarna
ar stingda och bada avsténgningskranarna
ar helt 6ppna.

Rensa ur I6sningsmedel ur systemet och fyll det
med material innan du tar det i produktion.

a. Gatill blandningslage.

b. Tryck av pistolen ner i ett jordat metallkarl tills
blandat material strémmar ur munstycket.

c. Se avsnitt Start pa sidan 86 nar du ska starta
produktionen.
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Kulorbyte

Procedurer for kulorbyte

Flerkulorsystem

1.

2.

3.

7.

Sténg av luften till pistolen.
Placera pistolen i pistolspolboxen och stang luckan.

Ga till standby-lage (avlagsna ingang Blandning).

Valj det nya receptet. Borja med kulérbytesskvensen.

Om du inte anvander pistolspolbox,
trycker du av pistolen (manuellt eller
automatiskt) ner i ett jordat metallkarl
tills kulérbytessekvensen ar klar.

OBSERVERA: Kulérbytesklockan startar inte férran
pistolen aktiveras och vatskefldde avkanns.
Kuldrbytet avbryts om inget fléde avkanns inom

2 minuter. Systemet gar in i vante-lage (ta bort
ingang Blandning) vid féregaende farg.

N&r du &r redo att spruta tar du ut pistolen ur
pistolspolboxen, om sadan anvands, och stanger
doérren (endast manuella och semiautomatiska
system).

OBSERVERA: Luckan p4a pistolspolboxen méaste
vara stdngd om sdnderdelningsluftventilen ska
Oppna.

Ange blandningslage fér att bérja spruta.

Enkul6rsystem

1.

Folj procedur for Rensning av
vatskematningssystemet, sidan 95.

Ladda den nya fargen. Se Start, sidan 86.

Ange blandningslage for att bérja spruta.

334391F

Kulérbyte

Kulorbytessekvenser

Fic. 100 till Fic. 109 illustrerar de olika
kulérbytessekvenserna. Se Tabell 16 for att faststalla
vilken bild som géller baserat pa receptbytet och
systemkonfigurationen. Tidssekvenserna anges

i féljande paragrafer.

OBSERVERA: Se Setup Mode (Instéllningslage)
pa sidan 26 for att valja rensningskallor och stall
in dnskad tid fér rensning, vaxling och fyllning.

ANMARKNINGAR:

Systemet anvander gammal receptdata for
rensningscykeln. Den nya kuldr-/katalysatorventilen
Oppnas dock baserat pa ny receptdata.

Systemet anvander den nya receptdatan
for fyliningscykeln.

For alternativet med en pistolspolbox (PSB)

maste spraypistolen vara isatt i PSB under hela
kulérbytesprocessen (rensning och fylining).
PSB-avtryckarmatningen kommer att vara pa under
receptbytescykeln.

For alternativet med tva pistolspolboxar (PSB) maste
spraypistolen vara isatt i pistolspolboxarna under
hela kulérbytesprocessen (rensning och fyllning).
Systemet kommer att sl& pa och av varje
PSB-avtryckarmatning baserat pa varje pistols
instéllda tid.

For specialutmatningar kommer systemet att sla

pa och av varje utmatning baserat pa instéllda tider.
Varje specialutmatning har tva olika starttider och
varaktigheter.

For system utan tdmningsventiler, bérjar den férsta
rensningen efter att stegen fér
kulér-/katalysator-/komponent C-bytet ar slutférda.

Tdmningsventil B kravs for ett
katalysatorbytessystem.

Tdmningsventil C kravs for ett komponent
C-bytessystem.

Nar du gar fran Recept X till Recept 0, anvands
endast data for rensningscykel fran Recept 0.

Nar du gar fran Recept 0 till Recept X, anvands
endast data for rensningscykel fran Recept X.
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Kulérbyte

Kuldrrensning/-tdmning

e Denna sekvens spolar ut fargen med I6sningsmedel,
fran kuldrventil till tdmningsventil A.

e Kulérbytets I6sningsmedelsventil och tdmningsventil
A dppnas under rensningen.

e Kuldrbytets I6sningsmedelsventil stdngs
nar rensningstiden gar ut.

KqurfyIInlng
Denna sekvens fyller ledningen med ny férg
hela végen till tdmningsventil A.

* Den nya kulérens ventil och tomningsventil A éppnas
under fyllningen.

* Den nya kulérens ventil och tdmningsventil A stangs
nar fyliningstiden gar ut.

Katalysatorrensning/-témning

* Denna sekvens spolar ut katalysatorn
med lésningsmedel, fran katalysatorventil
till tdmningsventil B.

* Katalysatorbytets I6sningsmedelsventil och
témningsventil B 6ppnas under rensningen.

* Katalysatorbytets I6sningsmedelsventil stdngs
nar rensningstiden gar ut.

Katalysatorfyllnmg
Denna sekvens fyller ledningen med ny katalysator
hela vagen till tdmningsventil B.

* Den nya katalysatorns ventil och témningsventil B
6ppnas under fyliningen.

* Den nya katalysatorns ventil och témningsventil B
stangs nar fyllningstiden gar ut.

Komponent C-rensnings-/témningsventil

* Denna sekvens spolar ut komponent C med
I6sningsmedel, frAn komponent C-ventilen till
tdmningsventil C.

e Komponent C-bytets I6sningsmedelsventil och
tdmningsventil C éppnas under rensningen.

* Komponent C-bytets I6sningsmedelsventil stdngs
nar rensningstiden gar ut.
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Fyllnlng, komponent C
Denna sekvens fyller ledningen med ny komponent C
hela vagen till témningsventil C.

e Den nya komponent C-ventilen och tdmningsventil C
Oppnas under fyllningen.

e Den nya komponent C-ventilen och tdmningsventil C
stanger nér fyliningstiden 16pt ut.

Forsta rensning

Valj férsta rensningskélla (luft, I6sningsmedel eller tredje
ventil) och forsta rensningstid. Foér de flesta applikationer
véljs luft.

Systemet rensar det gamla materialet fran
doseringsventilerna till pistolen med hjalp av vald
rensningsapplikation (ofta luft). Vald rensningsventil
Oppnas under den férsta rensningstiden och stangs
nar tiden har gatt ut.

Foérsta rensning C

Kallan for férsta rensning av C &r samma som forsta
rensning. For de flesta applikationer valjs I6sningsmedel.
Valj tid for férsta rensning av C.

Systemet rensar det gamla materialet fran
doseringsventilerna till pistolen med hjélp av valt
rensningsmedium. Rensningsventil C 6ppnas under den
forsta C-rensningstiden och stangs nar tiden har gatt ut.

Vaxlingscykel
Valj vaxlingstyp (luft/lésningsmedel eller luft/tredje ventil)
och véxlingstider.

Luftrensningsventilen dppnas under luftvéxlingscykeln
och ldsningsmedelsventilen (eller tredje ventilen) 6ppnas
endast under I6sningsmedelvéxlingscykeln. Antalet
vaxlingscykler faststalls genom att dela den totala
vaxlingstiden med summan av véaxlingstiderna for luft
och l6sningsmedel.
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Slutrensning

Valj sista rensningskalla (luft, Idsningsmedel eller tredje
ventil) och sista rensningstid. For de flesta applikationer
véljs lI6sningsmedel.

Systemet fyller ledningen med I6sningsmedel
doseringsventilerna till pistolen med hjalp av vald
rensningsapplikation (ofta I6sningsmedel). Vald
rensningsventil dppnas under den sista rensningstiden
och stangs nar tiden har gatt ut.

Slutrensning C

Kallan for slutrensning av C &r samma som slutrensning.
For de flesta applikationer véljs 16sningsmedel. Vélj tid
for slutrensning av C.

Systemet fyller ledningen med I&6sningsmedel
doseringsventilerna till pistolen med hjalp av valt
rensningmedium. Rensningsventil C éppnas under
slutrensningstiden fér C och sténgs nér tiden har gatt ut.

Kulérbyte

Fyllning

Denna sekvens fyller ledningen fran doseringsventilen
till pistolen och omnamns aven som fyllning med blandat
material. Systemet bérjar blanda komponent A, B och C
tills fyliningstiden gar ut.

Rensning Aktiv
Systemet satter p4 Rensning/Receptbyte Rensning Aktiv
under dessa steg.

Fylining aktiv
Systemet satter pa Receptbyte Fyllning Aktiv under
detta steg.

Tabell 16: Referensdiagram, kulérbyte

Starta Avsluta ) Avsluta

recept recept Andra typ | Témning A fylining Se Fig.
X Y Byte Ja NA Fic. 100
X Y Byte Nej NA Fig. 101
0 Y Fylining Ja Ja FiGc. 102
0 Y Fyllining Ja Nej Fic. 103
0 Y Fyllining Nej Ja Fic. 104
0 Y Fyllining Nej Nej Fic. 105
X 0 Rensa Ja NA Fic. 106
X 0 Rensa Nej NA Fic. 107
0 0 Rensa Ja NA FiG. 108
0 0 Rensa Nej NA FiGg. 109

OBSERVERA | manuella system representerar de
digitala I/0O-signalerna i fargdiagrammen pa féljande sidor

334391F
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interna tillstand.

ProMix 3KS receptbytestabell nr. 1 X till Y
Stapelventiler A1 till A2, B1 till B2, C1 till C2
Tomning A aktiverad, tredje spolningsventilen aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare)
Parametrar, rensning/fylining

Tider for rensning och fylning av kulérbytesstapel

RensaA | Fyll A

RensaB | Fyll B | RensaC | Fyll C | Véntar

Stapelventiler

Spolningssekvens for kulorbytesstapel

Stapelkomponenter for kulorbyte

Losningsmedel A
Tomning A
Komponent A
Losningsmedel B
Témning B
Komponent B
Losningsmedel C
[Tomning C
Komponent C

Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment dver
Spola ur gamla fargen och fyll pa med den nya

Spola ur gamla katalysatorn och fyll p4 med den nya

Spola ut gammal reducerare och fyll pa ny

Separat pistol 1 och pistol 2
Receptparametrar]

Tider for spolning, rensning och vaxling for doserventil och integrator

Férsta rensning | Férsta rensning | Sammanlagd véxlingstid | 2sB | Slutrensning | Slutrensning

Rensningsventiler

Spolningssekvens doserventil och integrator

Rensningsfunktionen

Val av forsta rensning

Rensn. C

Rensa A (luft)

Rensa B (I6sningsmedel)
Tredje rensningsventilen pa A
2 s rensning efter vaxling

Val av slutrensning

Rensn. C

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Fast for rensa A (luft)

Om véaxlingstypen ar "luft/lésningsmedel"

Om véxlingstypen ar "luft/tredje spolning"

Fast spolning B &r aktiverad pa alternativbild 2

Vélj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Doserventiler

Tider for fylining av doserventil och integrator med blandning

Doserventil A
Doserventil B
Doserventil C

| Fyliningstid for blandning med sekventiell dosering

Satt upp fyll volym JAlternativskarm 1

Fyliningstid for blandning med dynamisk dosering

Utgangar pistolspolboxar

Tider for pistol- och slangspolning

| Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvands

Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren

En pistol

Detta sker med samma ti som spolnir

1sen for doserventilen och integratorn

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

2 pistoler

Varje atgard for integratorn, spola, rensa, véaxla och fyll blandat material kors i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

Digital in-/ut

Tid for diskreta in-/utsignaler

Kulérbytesutgang
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

<- Starta kulorbyte

Kulérbyte avslutat ->

Specialutgangar

<- Start av rensning pa

<- Start av fylining pa

Specialutgang nr. 1
Specialutgang nr. 2
Specialutgang nr. 3
Specialutgang nr. 4

3 + pistolspolbox pa nr. 4

<- Langd->
<- Langd->

<- Langd->
<- Langd->

<- Langd->
<- Langd->
<- Léngd->
<- Langd->

FIG. 100: ProMix 3KS, receptbytesdiagram nr. 1 X till Y

3KS X'to YK15 SV

eihqioiny



S0l

4L6EPEE

ProMix 3KS receptbytestabell nr. 2, X till Y
Stapelventiler A1 till A2, B1 till B2, C1 till C2
Ingen témning A, tredje spolningsventilen aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare) Tider for rensning och fylining av kulérbytesstapel
Parametrar, rensning/fyllning| RensaA | Fyll A | RensaB | Fyll B | RensaC | Fyll C | Vantar
Stapelventiler Spolningssekvens for kulorbytesstapel Stapelkomponenter for kulérbyte
Lésningsmedel A [Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment éver
Tomning A Ingen témning A Spola ur gamla fargen och fyll pa med den nya
Komponent A
Témning B Spola ur gamla katalysatorn och fyll pa4 med den nya
Komponent B
Lésningsmedel C
Toémning C Spola ut gammal reducerare och fyll pa ny
Komponent C
Separat pistol 1 och pistol 2 Tider for spolning, rensning och vaxling for doserventil och integrator
Receptparametrar Vantar [6rsta rensnirjérsta rensnirf Sammanlagd véxlingstid | 2 s B |Slutrensning|Slutrensning

Rensningsventiler Spolningssekvens doserventil och integrator Rensningsfunktionen
Val av forsta rensning Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Rensa A (luft) Fast for rensa A (luft)
Rensa B (I6sningsmedel) (Om véaxlingstypen ar "luft/ldsningsmedel"
Tredje rensningsventilen pa A - - (Om véaxlingstypen ar "luft/tredje spolning"
2 s rensning efter vaxling Fast spolning B ar aktiverad p4 alternativbild 2
Val av slutrensning Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Doserventiler Tider for fylining av doserventil och integrator med blandning
Fyllningstid for blandning med sekventiell dosering
Satt upp fyll volym JAlternativskarm 1
Doserventil A <- Rensa A och fyll A genom doserventil A utan témning A -
Doserventil B q
Doserventil C
Fylliningstid for blandning med dynamisk dosering
Utgangar pistolspolboxar Tider for pistol- och slangspolning | Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvands
Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren

En pistol Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen for doserventilen och integratorn

2 pistoler Varje atgard for integratorn, spola, rensa, vaxla och fyll blandat material kors i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2
Pistolspolbox, utgang 1 Endast pistolspolbox 1
Pistolspolbox, utgang 2

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

Digital in-/ut Tid for diskreta in-/utsignaler
Kulérbytesutgang <- Starta kulérbyte
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang Kulorbyte avslutat ->
Utgang, blandning klar

Specialutgangar <- Start av rensning pa <- Start av fyllning pa

Specialutgang nr. 1 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 2 <- Langd-> <- Léngd->
Specialutgang nr. 3 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 4 <- Langd-> <- Langd->
3 + pistolspolbox pa nr. 4

3KS Xto Y K13 SV

FiG. 101: ProMix 3KS, receptbytesdiagram nr. 2 X till Y
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ProMix 3KS receptbytestabell nr. 3, 0 till Y
Stapelventiler A1, B1, C1
Toémning A aktiverad, tredje spolningsventilen aktiverad
Slutfylining aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare)
Parametrar, rensning/fylining

Tider for rensning och fylining av kuld

rbytesstapel

Véntar |

Fyll A ] Fyll B ] Fyll C

Stapelventiler

Fyllsekvens , kulérbytesstapel

Stapelkomponenter for kulérbyte

Losningsmedel A
TOmning A
Komponent A
Losningsmedel B
Témning B
Komponent B
Losningsmedel C
Tomning C
Komponent C

Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment 6ver
Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa med ny kuldr

Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa ny katalysator

Tryck ut Idsningsmedel och fyll p4 med ny reducerare

Separat pistol 1 och pistol 2
Receptparametrar

Tider for spolning, rensning och véaxling for doserventil och integrator

Avsluta. Fyll |

Vantar

Rensningsventiler

Spolningssekvens doserventil och integrator

Rensningsfunktionen

Lamnar fyliningsvalen

Val av forsta rensning

Rensn. C

Rensa A (luft)

Rensa B (I6sningsmedel)
Tredje rensningsventilen pa A
2 s rensning efter vaxling

Val av slutrensning

Rensn. C

Fran recept 0

Recept 0: Rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel) eller tredje ventilen pa A
Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A

Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Fast for rensa A (luft)

Om vaxlingstypen ar "luft/losningsmedel”

Om véaxlingstypen ar "luft/tredje spolning"

Fast spolning B ar aktiverad pa alternativbild 2

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A

Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Doserventiler

Tider for fylining av doserventil och integrator

med blandning

Doserventil A
Doserventil B
Doserventil C

Fyliningstid fér blandning med sekventiell dosering

Sétt upp fyll volym |Alternativskarm 1

-

Fyliningstid for blandning med dynamisk dosering

Utgangar pistolspolboxar

Tider for pistol- och slangspolning

Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvénds

Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren

En pistol

Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen for doserventilen och integratorn

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

2 pistoler

Varje atgard for integratorn, spola, rensa, véxla och fyll blandat material kérs i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

|

Digital in-/ut

Tid for diskreta in-/utsignaler

Kulérbytesutgang
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

<- Starta kulorbyte

Kulérbyte avslutat ->

Specialutgangar

<- Start av rensning pa

<- Start av fyllning pa

Specialutgang nr. 1
Specialutgang nr. 2
Specialutgang nr. 3
Specialutgang nr. 4

3 + pistolspolbox pa nr. 4

<- Langd->
<- Langd->

<- Langd->
<- Langd->

<- Langd->
<- Langd->
<- Léngd->
<- Langd->

FiG. 102: ProMix 3KS, receptfylldiagram nr. 3 0 till Y

3KS 0to YK15 SV
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ProMix 3KS receptbytestabell nr.

4,0ty

Stapelventiler A1, B1, C1
Tomning A aktiverad, tredje spolningsventilen aktiverad

Ingen utgaende fylining

Farg/katalysator/(reducerare)
Parametrar, rensning/fylining

Tider for rensning och fylining av kulérbytesstapel

FyILA | Fyll B

Fyll C

Stapelventiler

Spolningssekvens for kulérbytesstapel

Stapelkomponenter for kuldrbyte

Lésningsmedel A
Tomning A
Komponent A
Lésningsmedel B
Tomning B
Komponent B
Losningsmedel C
Toémning C
Komponent C

Om en komponent inte andras hoppas detta segment éver

Tryck ut I6sningsmedel och fyll p4 med ny kulor

Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa ny katalysator

[ Tryck ut I6sningsmedel och fyll p4 med ny reducerare

Separat pistol 1 och pistol 2

Tider for spolning, rensning och vaxling for doserventil och integrator

Receptparametrar]

Véntar

Rensningsventiler

Spolningssekvens doserventil och integrator

Rensningsfunktionen

Val av forsta rensning

Rensn. C

Rensa A (luft)

Rensa B (I6sningsmedel)
Tredje rensningsventilen pa A
2 s rensning efter vaxling

Val av slutrensning

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Fast fér rensa A (luft)

Om vaxlingstypen ar "luft/lésningsmedel"

Om vaxlingstypen ar "luft/tredje spolning"

Fast spolning B ar aktiverad pa alternativbild 2

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A

Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Doserventiler Tider for fyllning av doserventil och integrator med blandning
Fyllningstid for blandning med sekventiell dosering
Satt upp fyll volym [Alternativskarm 1
Doserventil A

Doserventil B
Doserventil C

=

Fyliningstid for blandning med dynamisk dosering

Utgangar pistolspolboxar

Tider for pistol- och slangspolning

Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvands

Pistolen (pistolerna) trycks av operatoren

En pistol Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen fér doserventilen och integratorn
Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2
2 pistoler Varje atgard for integratorn, spola, rensa, vaxia och fyll blandat material kérs i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2
Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2
Digital in-/ut Tid for diskreta in-/utsignaler

Kuldrbytesutgang
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

<- Starta kul6rbyte

Kuldrbyte avslutat ->

Specialutgangar

<- Start av rensning pa

<- Start av fylining pa

Specialutgang nr. 1
Specialutgang nr. 2
Specialutgang nr. 3
Specialutgang nr. 4

3 + pistolspolbox pa nr. 4

<- Léngd->
<- Langd->
<- Langd->
<- Langd->

<- Langd->
<- Langd->
<- Langd->
<- Langd->

FiG. 103: ProMix 3KS, receptfylldiagram nr. 4 0 till Y

3KS 0to Y K14 SV
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ProMix 3KS receptbytestabell nr. 5, 0 till Y
Stapelventiler A1, B1, C1
Ingen tdmning A, tredje spolningsventilen aktiverad
Slutfylining aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare) Tider for rensning och fylining av kuldrbytesstapel
Parametrar, rensning/fylining Véantar | Fyll A | Fyll B | Fyll C
Stapelventiler Fyllsekvens , kuldrbytesstapel Stapelkomponenter for kulérbyte

Lésningsmedel A 'Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment éver

Tomning A Ingen tdmning A Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa med ny kulér
Komponent A
Témning B Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa ny katalysator

Komponent B
Lésningsmedel C
Tomning C
Komponent C

Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa med ny reducerare

Separat pistol 1 och pistol 2 Tider for spolning, rensning och véxling fér doserventil och integrator
Receptparametrar] Avsluta. Fyll | Vantar

Rensningsventiler Spolningssekvens doserventil och integrator Rensningsfunktionen
Lamnar fyllningsvalen Fran recept 0 Recept 0: Rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel) eller tredje ventilen pa A
Val av forsta rensning Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Rensa A (luft) Fast for rensa A (luft)
Rensa B (I6sningsmedel) Om véxlingstypen ar "luft/Idsningsmedel”
Tredje rensningsventilen pa A Om véxlingstypen ar "luft/tredje spolning"
2 s rensning efter vaxling Fast spolning B ar aktiverad pa alternativbild 2
Val av slutrensning Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Doserventiler Tider for fylning av doserventil och integrator med blandning
Fyliningstid for blandning med sekventiell dosering
Satt upp fyll volym JAlternativskarm 1

Doserventil A <- Fyll A genom doserventil A utan tdmning A

Doserventil B
Doserventil C

—

Fyllningstid for blandning med dynamisk dosering

Utgangar pistolspolboxar Tider for pistol- och slangspolning
Om inga pistolspolboxar anvands
Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren

Tider for fyllning av blandat material

En pistol Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen for doserventilen och integratorn

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

2 pistoler Varje atgard for integratorn, spola, rensa, vaxla och fyll blandat material kors i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2

| Endast pistolspolbox 1

Digital in-/ut Tid for diskreta in-/utsignaler
Kulérbytesutgang <- Starta kulorbyte
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang Kulérbyte avslutat ->
Utgang, blandning klar

Specialutgangar <- Start av rensning pa <- Start av fylining pa

Specialutgang nr. 1 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 2 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 3 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 4 <- Langd-> <- Langd->
3 + pistolspolbox pa nr. 4

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

3KS0to Y K13 SV

FIG. 104: ProMix 3KS, receptfylldiagram nr. 5 0 till Y
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ProMix 3KS receptbytestabell nr. 6, 0 till Y
Stapelventiler A1, B1, C1
Ingen témning A, tredje spolningsventilen aktiverad
Ingen utgaende fyllning

Farg/katalysator/(reducerare)

Tider fr rensning och fyllning av kulérbytesstapel

Komponent B
Losningsmedel C
Tomning C
Komponent C

Parametrar, rensning/fylining| Fyll A | Fyll B | Fyll C
Stapelventiler Spolningssekvens for kulorbytesstapel Stapelkomponenter for kulorbyte
Loésningsmedel A Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment 6ver
Toémning A Ingen témning A Tryck ut I6sningsmedel och fyll p4 med ny kulér
Komponent A
Tomning B Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa ny katalysator

Tryck ut I6sningsmedel och fyll pa med ny reducerare

Separat pistol 1 och pistol 2

Tider for spolning, rensning och véxling fér doserventil och integrator

Receptparametrar|

Véantar

Rensningsventiler

Spolningssekvens doserventil och integrator Rensningsfunktionen

Val av forsta rensning

Rensn. C

Rensa A (luft)

Rensa B (I6sningsmedel)
Tredje rensningsventilen pa A
2 s rensning efter véaxling

Val av slutrensning

Rensn. C

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Fast for rensa A (luft)

Om vaxlingstypen &r "luft/ldsningsmedel"

Om véxlingstypen &r "luft/tredje spolning"

Fast spolning B ar aktiverad pa alternativbild 2

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Doserventiler

Tider for fyllning av doserventil och integrator med blandning

Doserventil A
Doserventil B
Doserventil C

Fyllningstid fér blandning med sekventiell dosering

Satt upp fyll volym |Alternativskarm 1

Fyllningstid for blandning med dynamisk dosering

<- Fyll A genom doserventil A utan témning A

Utgangar pistolspolboxar

Tider for pistol- och slangspolning

Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvénds
Pistolen (pistolerna) trycks av operatoren

En pistol

Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen for doserventilen och integratorn

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

2 pistoler

Varje atgard for integratorn, spola, rensa, vaxla och fyll blandat material kérs i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2

Pistolspolbox, utgang 2

Pistolspolbox, utgang 1 | Endast pistolspolbox 1

Digital in-/ut

Tid for diskreta in-/utsignaler

Kuldrbytesutgang
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

<- Starta kulorbyte

Kulérbyte avslutat ->|

Specialutgangar <- Start av rensning pa <- Start av fyllning pa
Specialutgang nr. 1 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 2 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 3 <- Langd-> <- Langd->
Specialutgang nr. 4 <- Langd-> <- Léngd->

3 + pistolspolbox pa nr. 4

3KS0toY K12 SV

FIG. 105: ProMix 3KS, receptfylldiagram nr. 6 0 till Y
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ProMix 3KS receptspolningstabell nr. 7, X till 0
Stapelventiler Av
Tomning A aktiverad, tredje spolningsventilen aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare)
Parametrar, rensning/fylining|

Tider for rensning och fylining av kulérbytessta

pel

Rensa A

Rensa B | Rensa C | Vantar

Stapelventiler

Spolningssekvens for kuldrbytesstapel

Stapelkomponenter for kulérbyte

Losningsmedel A
Témning A
Komponent A
Losningsmedel B
Tomning B
Komponent B
Losningsmedel C
Tomning C
Komponent C

Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment 6ver
Spola ut gammal kulér

Spola ut gammal katalysator

Spola ut gammal reducerare

Separat pistol 1 och pistol 2
Receptparametrari

Tider for spolning, rensning och vaxling for doserventil och

integrator

Forsta rensning

| Férsta rensning |

Sammanlagd vaxlingstid | 2sB | Slutrensning | Slutrensning

Rensningsventiler

Spolningssekvens doserventil och integrator

Rensningsfunktionen

Val av forsta rensning

Rensn. C

Rensa A (luft)

Rensa B (I6sningsmedel)
Tredje rensningsventilen pa A
2 s rensning efter véaxling

Val av slutrensning

Rensn. C

---q

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Fast for rensa A (luft)

Om vaxlingstypen ar "luft/ldsningsmedel”

Om véaxlingstypen ar "luft/tredje spolning”

Fast spolning B &r aktiverad pa alternativbild 2

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Doserventiler

Tider for fylining av doserventil och integrator med blandning

Doserventil A
Doserventil B
Doserventil C

Fyliningstid for blandning med sekventiell dosering

Satt upp fyll volym |Alternativskarm 1

Fyllningstid for blandning med dynamisk dosering

Utgangar pistolspolboxar

Tider for pistol- och slangspolning

Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvands

Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren

En pistol

Detta sker med samma ti som spolnir

1sen for doserventilen och integratorn

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

2 pistoler

Varje atgard for integratorn, spola, rensa, vaxla och fyll blandat material kors i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

Digital in-/ut

Tid for diskreta in-/utsignaler

Kulorbytesutgang
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

<- Starta kulérbyte

Kulérbyte avslutat ->

Specialutgangar

<- Start av rensning pa

Specialutgang nr. 1
Specialutgang nr. 2
Specialutgang nr. 3
Specialutgang nr. 4
3 + pistolspolbox pa nr. 4

<- Langd->
<- Langd->

<- Langd->

<- Langd->
Detta aktiverar endast autotémning

- FiG. 106: ProMix 3KS, receptrensdiagram nr. 7 X till 0

3KS Xto 0K15 SV

-
(o]
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ProMix 3KS receptspolningstabell nr. 8, X till 0
Stapelventiler Av
Ingen témning A, tredje spolningsventilen aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare)

Tider for rensning och fylining av kulérbytesstapel

Parametrar, rensning/fylining

Rensa A

Rensa B

Rensa C | Vantar

Stapelventiler

Spolningssekvens for kulorbytesstapel

Stapelkomponenter for kulérbyte

Lésningsmedel A
Témning A
Komponent A
Lésningsmedel B
Témning B
Komponent B
Lésningsmedel C
Témning C
Komponent C

Ingen témning A

Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment éver
Spola ut gammal kulor

Spola ut gammal katalysator

Spola ut gammal reducerare

Separat pistol 1 och pistol 2

Tider for spolning, rensning och véaxling for doserventil och integrator

Receptparametrar]

Vaéntar

forsta rensninférsta rensnin] Sammanlagd véxlingstid | 2s B | Slutrensning | Slutrensning

Rensningsventiler

Spolningssekvens doserventil och integrator

Rensningsfunktionen

Val av forsta rensning

Rensn. C

Rensa A (luft)

Rensa B (I6sningsmedel)
Tredje rensningsventilen pa A
2 s rensning efter vaxling

Val av slutrensning

Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Fast for rensa A (luft)

'Om vaxlingstypen ar "luft/Idsningsmedel"

Om vaxlingstypen ar "luft/tredje spolning"

Fast spolning B &r aktiverad pa alternativbild 2

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A

Valj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A

Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Doserventiler Tider for fylining av doserventil och integrator med blandning
Fyllningstid for blandning med sekventiell dosering
Satt upp fyll volym JAlternativskarm 1
Doserventil A <- Rensa A genom doserventil A utan témning A
Doserventil B
Doserventil C

Fyliningstid fér blandning med dynamisk dosering

Utgéngar pistolspolboxar

Tider for pistol- och slangspolning

Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvands

Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren

En pistol

Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen for doserventilen och integratorn

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

2 pistoler

Varje atgard for integratorn, spola, rensa, véxla och fyll blandat material kors i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2

Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2

Endast pistolspolbox 1

Digital in-/ut

Tid for diskreta in-/utsignaler

Kulorbytesutgang
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

<- Starta kulorbyte

Kulérbyte avslutat ->

Specialutgangar

<- Start av rensning pa

Specialutgang nr. 1
Specialutgang nr. 2
Specialutgang nr. 3
Specialutgang nr. 4

3 + pistolspolbox pa nr. 4

<- Langd->
<- Langd->

<- Léngd->
<- Langd->
Detta aktiverar endast autotémning

FIG. 107: ProMix 3KS, receptrensdiagram nr. 8 X till 0

3KS Xto 0K13 SV
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ProMix 3KS receptspolningstabell nr. 1 0 till 0

Stapelventiler Av

Tomning A aktiverad, tredje spolningsventilen aktiverad

Slutfylining aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare)

Tid for rensning och fyllning av kuldrbytesstapel - fran recept 0

Parametrar, rensning/fyllningJ Vantar | Rensa A Rensa B Rensa C

Stapelventiler Fyllsekvens , kulorbytesstapel Stapelkomponenter for kulorbyte
Losningsmedel A Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment éver
Tomning A Spola ut gammal kulér
Komponent A
Losningsmedel B
Tomning B _ Spola ut gammal katalysator
Komponent B
Losningsmedel C
T6mning C Spola ut gammal reducerare
Komponent C

Separat pistol 1 och pistol 2 Tider for spolning, rensning och véxling av doserventil och integrator - fran recept 0
Receptparametrar, Avsluta. Fyll Torsta rensninforsta rensnin]_Sammanlagd vaxingstd | 2sB_| ing [ Slutrensning [
Rensningsventiler Spolningssekvens doserventil och integrator Rensningsfunktionen

Lamnar fyliningsvalen Fran recept 0 Recept 0: Rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel) eller tredje ventilen pa A

Val av forsta rensning

Rensn. C

Rensa A (luft)

Rensa B (I6sningsmedel)
Tredje rensningsventilen pa A
2 s rensning efter vaxling

Val av slutrensning

--!

Vlj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A

Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Fast for rensa A (luft)

Om véxlingstypen &
Om véxlingstypen &r
Fast spolning B ar aktiverad pa alternativbild 2

Vlj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A

Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Doserventiler Tider for fyllning av doserventil och integrator med blandning
Fyliningstid fér blandning med sekventiell dosering
Satt upp fyll volym JAlternativskarm 1
Doserventil A
Doserventil B
Doserventil C

Fyliningstid for blandning med dynamisk dosering

Utgangar pistolspolboxar

Tider for pistol- och slangspolning

Tider for fylining av blandat material

Om inga pistolspolboxar anvands

Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren

En pistol Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen for doserventilen och integratorn
Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2
2 pistoler Varje atgard for integratorn, spola, rensa, vaxla och fyll blandat material kors i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2
Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2
Digital in-/ut Tid for diskreta in-/utsignaler

Kulorbytesutgang
Rensning, aktiv utgang
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

<- Starta kulérbyte

Kulérbyte avslutat ->|

Specialutgangar

<- Start av rensning pa

Specialutgang nr. 1
Specialutgang nr. 2
Specialutgang nr. 3
Specialutgang nr. 4
3 + pistolspolbox pa nr. 4

<- Léangd->
<- Langd->

<-

Langd->
<- Langd->

FiG. 108: ProMix 3KS, receptrensdiagram nr. 9 0 till 0

3KS0to 0K3 SV

eihqioiny



gLl

4L6EPEE

ProMix 3KS receptspolningstabell nr. 10, 0 till 0

Stapelventiler Av

Ingen tdmning A, tredje spolningsventilen aktiverad

Slutfylining aktiverad

Farg/katalysator/(reducerare)
Parametrar, rensning/fylining|

Tid for rensning och fyllning av kuldrbytesstapel - fran recept 0

Vantar | RensaA | RensaB | RensaC | Vantar

Stapelventiler

Fyllsekvens , kuldrbytesstapel

Stapelkomponenter for kulérbyte

Losningsmedel A Om en komponent inte &ndras hoppas detta segment 6ver
[TOmning A Ingen témning A Spola ut gammal kuldr
Komponent A
Losningsmedel B
[Témning B _ Spola ut gammal katalysator
Komponent B
Losningsmedel C
[Tomning C Spola ut gammal reducerare
Komponent C
Separat pistol 1 och pistol 2 Tider for spolning, rensning och véxling av doserventil och integrator - fran recept 0
Receptparametrar, Avsluta. Fyll | Vantar forsta rensninférsta rensninfnmanlagd véxlingd 2's B | Slutrensning | Slutrensning

Rensningsventiler Spolningssekvens doserventil och integrator Rensningsfunktionen
Lamnar fyllningsvalen Fran recept 0 Recept 0: Rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel) eller tredje ventilen pa A
Val av forsta rensning Vlj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)
Rensa A (luft) Fast for rensa A (luft)
Rensa B (I6sningsmedel) Om véxlingstypen ar "luft/losningsmedel”
Tredje rensningsventilen pa A - - Om véxlingstypen ar "luft/tredje spolning”
2 s rensning efter vaxling Fast spolning B &r aktiverad pa alternativbild 2
Val av slutrensning Vlj rensa A (luft), rensa B (I6sningsmedel), eller tredje ventilen pa A
Rensn. C Fast for rensning av C (I6sningsmedel eller vatten)

Doserventiler Tider for fyllning av doserventil och integrator med blandning
Fyliningstid for blandning med sekventiell dosering
Satt upp fyll volym JAlternativskarm 1
Doserventil A <- Rensa A genom doserventil A utan tdmning A
Doserventil B
Doserventil C
Fyliningstid for blandning med dynamisk dosering
Utgangar pistolspolboxar Tider for pistol- och slangspolning | Tider for fylining av blandat material
Om inga pistolspolboxar anvands
Pistolen (pistolerna) trycks av operatéren
En pistol Detta sker med samma tidsskala som spolningssekvensen for doserventilen och integratorn
Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgang 2 |
2 pistoler Varje atgard for integratorn, spola, rensa, vaxla och fyll blandat material kérs i sekvens for pistol 1 och sedan for pistol 2
Pistolspolbox, utgang 1
Pistolspolbox, utgéng 2
Digital in-fut Tid for diskreta in-/utsignaler

Kuldrbytesutgang <- Starta kulorbyte
Rensning, aktiv utgang Kulorbyte avslutat ->
Fyll aktiv utgang
Utgang, blandning klar

Specialutgangar <- Start av rensning pa
Specialutgang nr. 1 <- Langd->
Specialutgang nr. 2 <- Langd->
Specialutgang nr. 3 <- Langd->

Specialutgang nr. 4

3 + pistolspolbox pa nr. 4

<- Langd->

FiG. 109: ProMix 3KS, receptrensdiagram nr. 10 0 till 0

3KS 0to 0 K1
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Larm och varningar

Larm och varningar

Anvéand inte véatskan som matats ut med felaktigt
blandningsférhéllande eftersom den inte hardar
pa ratt satt.

Systemlarm

Larmen i uppmérksammar dig pa problem och férhindrar
sprejning med fel férhallande. Systemet stannar och
féljande sker om ett larm utléses:

* Larmsignalen ljuder.
e Statusfaltet pa EasyKey-skdrmen visar larm
med E-kod med en beskrivning (se Tabell 17).

Systemvarningar

Tabell 17 ger en lista 6ver systemets varningskoder.
Varningarna leder inte till att driften avbryts och

ingen larmsignal ljuder. Varningarna sparas med
datum/klockslag i loggen som kan granskas pa dator med
hjalp av ProMix 2KS webbgrénssnitt (se handbok
313386).

Aterstilla larm och starta om

OBSERVERA: Bestdm E-koden innan du aterstéller ett
utlést larm. Se Tabell 17. Om du gldémmer vad E-koden
var kan du granska de tio senaste larmen med datum
och klockslag pa rapportbilden Alarms Screens
(Larmskéarmar)(sidan 25).

Aterstalining av larm, se Tabell 18. Manga larm
kan aterstéllas genom att trycka pa

larmaterstaliningsknappen &

114

Tabell 17: Systemlarm/varningskoder

Kod | Beskrivning Detaljer
E-1 Larm kommunikationsfel Sidan 115.
E-2 | Oppettidslarm Sidan 115.
E-3 Larm Hbg proportion Sidan 116.
E-4 Larm Lag proportion Sidan 117.
E-5 Larm 6verdosering A/B-dosering Sidan 118.
fér kort
E-6 Larm 6verdosering B/A-dosering Sidan 118.
for kort
E-7 Larm doseringstid A Sidan 119.
E-8 Larm doseringstid B Sidan 119.
E-9 Anvands ej
E-10 | Larm fjarrstyrt stopp Sidan 120.
E-11 | Larm rensningsvolym Sidan 120.
E-12 | Larm CAN néatverkskommunikationsfel | Sidan 121.
E-13 | Larm Hogt fléde Sidan 122.
E-14 | Larm Lagt fléde Sidan 122.
E-15 | Varning System i vilolage Sidan 122.
E-16 | Varning instaliningsandring Sidan 122.
E-17 | Varning strémmen paslagen Sidan 122.
E-18 | Varning férinstallda varden laddade Sidan 122.
E-19 | I/O-alarm Sidan 123.
E-20 | Larm Rensningsstart Sidan 124.
E-21 | Larm materialfylining Sidan 124.
E-22 | Larm Tank A lag Sidan 124.
E-23 | Larm Tank B lag Sidan 124.
E-24 | Larm Tank S lag Sidan 124.
E-25 | Larm autotdmning klar Sidan 125.
E-26 | Larm Kulér/katalysatorrensning Sidan 125.
E-27 | Larm Kulér/katalysatorfylining Sidan 125.
E-28 | Blandningstryckpafyllning klar
E-29 | Larm Tank C lag Sidan 124.
E-30 | Larm &verdosering av C Sidan 118.
E-31 | Larm doseringstid fér C Sidan 119.
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Felsokning larm

Felsbkning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-1: COMM_ERROR

Orsak

Lésning

Ingen strom till EasyKey.

Sétt i natsladden till EasyKey.

Ingen strom till fargstation. Den egensékra elkabeln
mellan EasyKey och fargstationen &r inte ansluten.

Kontrollera att kabeln &r korrekt inkopplad.
Se installationshandboken.

Ingen strom till fargstation. Véatskekontrollkortets sékring
har gatt.

Kontrollera sakringen och byt ut om det behdvs.
Se Reservdelshandbok.

Fiberoptikkabeln mellan EasyKey och fargstationen
ar inte ansluten.

Kontrollera att kabeln &r korrekt inkopplad.
Se installationshandboken.

Fiberkabeln ar av eller krokt.

Kontrollera att kabeln inte har skurits av eller bdjts till
en mindre radie &n 1,6 tum (40 mm).

Andarna pé fiberkabeln &r smutsiga.

Lossa fiberkabeln och rengér &ndarna med en luddfri
trasa.

En kabel eller kontakt har gatt sénder.

Orsak

Byt ut kabeln.

E-2: POTLIFE_ALARM

Lésning

Brukstiden har dverstigits f6r det blandade materialet.

Sténg inte av strdmmen fér att férhindra att
det blandade materialet hardas i utrustningen.
Folj en av I6sningarna till héger.

Tryck pa knappen for larmaterstallningsknappen ®

sa att ljudsignalen sténgs av. Rensa systemet med
I6sningsmede, farsk blandat material eller en ny farg:

e Lésningsmedelsrensning - se Rensa ur blandat
material pa sidan 94. Systemet rensas under
installd rensningstid.

* Ny rensning av blandat material - ga till
blandningslaget och spruta volymen som krévs
for att starta om timern.

*  Kulérbyte - Utfor ett kuldrbyte, sidan 101.

334391F
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Fels6kning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-3: RATIO_HIGH_ALARM

Sekventiellt doseringssystem

Blandningsproportionen ar hdgre an installd tolerans péa féregdende doseringscykel.

Orsak

Lésning

Det &r for litet motstédnd i systemet.

* Kontrollera att systemet &r helt laddat med material.

¢ Kontrollera att matningspumpens cykelhastighet
ar korrekt installd.

* Kontrollera att sprutspetsen/munstycket har korrekt
storlek for flodet och applikationen och att det inte
ar utslitet.

* Kontrollera att flodesregulatorn &r korrekt installd.

Om larmet aktiveras under start efter rensning
var flédeshastigheten férmodligen fér hog.

Begransa nalrérelsen for att minska initialflodet tills
vétskeslangarna ar fyllda.

Om larmet intraffade sedan du sprutat en stund,
kan vatskematningstrycken vara i obalans.

Justera matningsregulatorerna fér komponenterna A,

B och C tills de &r ungefér lika. Unders6k om komponent
A:s, B:s och C:s doseringsventiler fungerar riktigt

om trycken redan &r ungefér lika.

Komponent A-, B- eller C-ventilerna &r langsamma.
Detta kan orsakas av:

Kontrollera funktionen genom att mandévrera
doserventilerna A, B och C enligt anvisningarna i ProMix
3KSreservdelshandbok.

* Lufttrycket till ventilstyrningarna &r for 1agt.

»  Oka lufttrycket. Lufttrycket maste vara 75-120 psi
(0,52-0,84 MPa, 5,2-8,4 bar); 120 psi
rekommenderas.

* Mandverluften hindras av strypningar i solenoiden
eller ledningarna.

* Det kan finnas smuts eller fukt i tryckluftmatningen.
Filtrera.

* En doseringsventil &r for langt inskruvad.

* Riktlinjer for justering finns i Tabell 14: Installning
av blandningsblockventiler, sidan 85.

* Vatsketrycket &r fér hdgt och lufttrycket for 1agt.

* Justera luft- och vatsketryck. Se rekommenderat
lufttryck ovan.
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Felsbkning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-4: RATIO_LOW_ALARM

Sekventiellt doseringssystem

Blandningsproportionen ar lagre &n instélld tolerans pa féregaende doseringscykel.

Orsak

Lésning

Det ar for stort motstand i systemet.

* Kontrollera att systemet ar helt laddat med material.

* Kontrollera att matningspumpens cykelhastighet
ar korrekt installd.

* Kontrollera att sprutspetsen/munstycket har korrekt
storlek for flddet och applikationen och att det inte
igentéppt.

* Kontrollera att flodesregulatorn ar korrekt installd.

Om larmet aktiveras under start efter rensning
var flddeshastigheten férmodligen fér hog.

Begransa nalrérelsen for att minska initialflodet tills
véatskeslangarna ar fyllda.

Om larmet intraffade sedan du sprutat en stund,
kan vatskematningstrycken vara i obalans.

Justera matningsregulatorerna fér komponenterna A,

B och C tills de &r ungefér lika. Unders6k om komponent
A:s, B:s och C:s doseringsventiler fungerar riktigt om
trycken redan ar ungefér lika.

Komponent A-, B- eller C-ventilerna &r langsamma.
Detta kan orsakas av:

Kontrollera funktionen genom att mandévrera
doserventilerna A, B och C enligt anvisningarna
i ProMix 3KSreservdelshandbok.

e Lufttrycket till ventilstyrningarna &r fér l1agt.

»  Oka lufttrycket. Lufttrycket maste vara 75-120 psi
(0,52-0,84 MPa, 5,2-8,4 bar); 120 psi
rekommenderas.

e Mandverluften hindras av strypningar i solenoiden
eller ledningarna.

* Det kan finnas smuts eller fukt i tryckluftmatningen.
Filtrera.

* En doseringsventil ar for langt inskruvad.

* Riktlinjer for justering finns i Tabell 14: Instéllning
av blandningsblockventiler, sidan 85.

e Vatsketrycket ar for hogt och lufttrycket for 1agt.

e Justera luft- och vatsketryck. Se rekommenderat
lufttryck ovan.
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Fels6kning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-5: OVERDOSE_A/B_DOSE_TOO_SHORT_ALARM,
E-6: OVERDOSE_A/B_DOSE_TOO_SHORT_ALARM,

E-30: OVERDOSE_C_ALARM

E-5: A-doseringen for stor och i kombination med B blir det f6r mycket material f6r blandningskammarens kapacitet.

E-6: B-doseringen for stor och tvingar fram en A-sidedosering, som i kombination med B, blir fér stor

fér blandningskammarens kapacitet.

E-30: C-doseringen for stor och i kombination med A+B blir det f6r mycket material f6r blandningskammarens

kapacitet.

Orsak

Lésning

Ventilpackning eller ndl/sate lacker. Kontrollera FIG. 14
Totals Screen (Totalskdrm) p& sidan 24. Om A,

B och C doserar samtidigt (endast sekventiell dosering),
ar det en lacka.

Reparera ventilen (se ventilhandbok 312782).

Provtagningskranen lacker.

Dra at eller byt ut kranen.

Flédesmatarvariationer orsakade av tryckpulser.

Kontrollera tryckvariationerna:
1. Sténg alla ventiler pa blandaren.

2. Sla pa cirkulationspumparna och utrustningen
i sprutboxen, (t ex flaktar och transportband).

3. Se efter om ProMix 3KS avlédser nagot vatskefldde.

4. Visar ProMix 3KS att det flédar vatska och det inte
lacker fran pistolen eller nagon annanstans,
paverkas férmodligen flddesmatarna av tryckpulser.

5. Stang avsténgningsventilerna mellan
vatskematningen och métaren. Flédesindikeringen
ska sluta.

6. Montera om sa kravs tryckregulatorer eller en
utjdmningstank pa vatskeintagen till ProMix 3KS
for att minska matningstrycket. Graco-distributdren
kan bistd med information.

Komponent A-, B- eller C-ventilerna &r langsamma.

Se E-3: RATIO_HIGH_ALARM och
E-4: RATIO_LOW_ALARM, sidorna 116-117.

Hogt blandningsférhallande och hogt flode.

Flédeshastigheten genom komponent B- eller
C-doseringsventilerna kan behéva begransas genom
att du justerar sexkantmuttern (E). Se sidan 85.
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Felsbkning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-7: DOSE_TIME_A_ALARM, E-8: DOSE_TIME_B_ALARM och E-31: DOSE_TIME_C_ALARM

vald doseringstid.

vald doseringstid.

under vald doseringstid.

E7: inmatning for pistolavtryckare ar aktiv (luftflédesbrytare eller integrering) och inga A-matarpulsar sparas under

E-8: inmatning for pistolavtryckare ar aktiv (luftflddesbrytare eller integrering) och inga B-matarpulsar sparas under

E-31: inmatning for pistolavtryckare ar aktiv (luftflddesbrytare eller integrering) och inga C-méatarpulsar sparas

Orsak

Lésning

Systemet ar i blandningslage och pistolen endast delvis
aktiverad, vilket medfér att luft men inte farg sprutas.

Aktivera pistolen helt.

Floédeshastigheten ar for lag.

Oka flédeshastigheten.

Doseringstiden ar for kort for aktuell flédesgrad.

Oka doseringstiden.

Flédesmataren eller kabeln ar trasig eller fléidesmétaren
ar igensatt.

Ta bort héljet som tacker sensorn for att kontrollera
matarsensorns drift. For ett verktyg av jarnmetall framfor
sensorn.

TH2792a

Om en maétare eller kabel &r trasig ar det stor skillnad
mellan mangden utmatad véatska och méngden som
anges pa EasyKey. Rengor eller byt ut méataren efter
behov. Se &ven matarhandbok 308778.

Utfér Matarkalibrering pa sidan 99.

Komponent A-, B- eller C-ventilerna ar langsamma.

Se E-3: RATIO_HIGH_ALARM och E-4:
RATIO_LOW_ALARM, sidorna 116-117.

Matningspumpen ar inte paslagen.

Sla pa matarpumpen.

Systemet ar i blandningsldge med volymen noll inmatad
fér minsta materialfyliningsvolym (se Option Screen 1
(Alternativskdrm 1), sidan 34), och séakring F1 har

I8st ut.

Kontrollera sé&kringen och byt ut om det behdvs.
Se Reservdelshandbok.

334391F
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Fels6kning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-9: Anvands ej

E-10: REMOTE_STOP_ALARM

Orsak Lésning

Det har per automatik begéarts att all drift foér systemet Avbryt drift. Felsdk automatiskt system.
avbryts.

E-11: PURGE_VOLUME_ALARM

Orsak Lésning
ProMix 3KS-I6sningsmedelsbrytare &r inte aktiv under | Kontrollera att pistolen inte &r avstangd och att
rensning. I6sningsmedelsbrytaren ar aktiv da vid rensning.
Minsta spolvolym &r fér hogt installd. Oka lésningsmedelstillférseln eller minska instaliningen

fér minsta volym.

Inga métarpulsar under kulér-/katalysatortdmning. Loésningsmedelstillférsel vid kulérbyte &r inte instéllt
eller fungerar inte. Kontrollera kulérbytesinstallningen.
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Felsbkning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-12: CAN_COMM_ERROR_ALARM

Orsak Lésning
Kommunikationen mellan kulérbytarmodul och * Kontrollera att alla kablar ar ordentligt anslutna och
fargstationen har avbrutits. att kulérbyteslampan tadnds. Om lampan inte tands

ar problemet troligen en dalig anslutning. Muttern
pa kontakten maste dras at minst fem hela varv
for att &stadkomma en bra anslutning. Kabeln eller
kortet &r trasigt om lampan fortfarande inte t&nds.

* Kontrollera brytarinstallningarna pa kul6érbyteskortet.
Se installationshandboken till ProMix 3KS.

* Kontrollera brytarinstaliningarna pa vétskeplattkortet.
Felaktig instéllning utldéser inte E-12-larm men korrekt
instéllning bidrar till att skydda mot E-12-larm utldsta
av elektriska stérningar. Se installationshandboken
till ProMix 3KS.

* Kontrollera EasyKey programvaruversion (visas
nér strdmmen slas pa for alla versioner och nar
lasknappen trycks in pa version 2.02.000 och
senare). Uppgradera versioner aldre &n 1.06.002.
Se till att spara alla instéllningar via nagot av
webbgranssnitten fére uppdatering, som raderar
dem.

» Etiketten pa kuldrbyteskortet visar programvarans
artikelnummer och version, t.ex. 15T270 1.01.
Byt ut kortet for aldre versioner an 1.01.

e  Far du fortfarande E-12-larm med alla
programvaruversioner och brytarinstallningar
korrekta, finns daliga anslutningar, trasiga kablage
eller trasiga kretskort i systemet. Mat med
multimeter p4 CAN-kontakterna om kontakten
mellan systemen &r god. Ar kontakten god har
du ett daligt kretskort. Ar kontakten délig har
du en dalig kontakt, anslutning eller kabel.

Kommunikationen mellan kulérbytarmodul och Kontrollera sékringen och byt ut om det behdvs.
fargstationen har avbrutits. Vatskekontrollkortets Se Reservdelshandbok.
sakring har gatt.

334391F 121



Fels6kning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-13: HIGH_FLOW_ALARM eller E-14: LOW_FLOW_ALARM (kan ocksa vara instéllt som varningar)

Orsak Lésning

Vatskesystemet producerar for stort eller for litet flode. | Felsdk vatskesystemet fér begransningar, lackor,
forbrukad vatsketillforsel, felaktiga installningar o.s.v.
Oka eller minska flédesgraden enligt behov.

E-15: SYSTEM_IDLE_WARNING

Orsak Lésning

Blandningsinmatningen ar h6g men pistolen har inte Om du inte malar, aterstall larmet och aterta driften.
aktiverats pa 2 minuter.
Om du malar, stédng av och kontrollera flodesméataren
och luftflédesbrytaren.

E-16: SETUP_CHANGE_WARNING

Orsak Lésning

Parametrar fér systeminstélining har &ndrats. Ingen atgéard kravs. Se Handelselogg via det avancerade
webbgranssnittet.

E-17: POWER_ON_WARNING

Orsak Lésning

Strémmen till systemet har cyklats. Ingen atgard kravs. Se Handelselogg via det avancerade
webbgranssnittet.

E-18: DEFAULTS_LOADED_WARNING

Orsak Lésning

Standardinstallningarna fran fabriken har installerats pa |Ingen atgard kravs. Se Handelselogg via det avancerade
systemet. webbgrénssnittet.
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Tabell 18. Fel

Felsbkning larm

s6kning larm

E-19: I/O_LARM

Orsak

Lésning

Digitala ingangar Blandning och Rensning ar
pa samtidigt.

Se till att bara en ingang i taget ar pa. Atminstone 1 sek.
fordréjning kravs nar du slar éver fran Blandning till
Rensning eller vice versa.

OBSERVERA: I/O-larmet omfattar flera underlarm som h
Dessa larm finns eventuellt inte i alla programversioner.

arrdr fran interna dataproblem enligt nedan.

Omstart vatskeplatta: Utldses om systemet upptacker
att vatskeplattans styrkort startar om eller strémmen slas
av och satts pa utan att det initieras frdn EasyKey.
Systemet atergar till recept 61 och blandat material kan
finnas i ledningarna.

Renspola systemet eller gor ett kuldrbyte.
Forsdk om mojligt hitta orsaken till omstarten
eller strdm av-/paslaget.

Autokey férlorad: Utldses om Autokey forloras eller
andras efter att ha detekterats. (Kortvarig forlust av
Autokey registreras inte.) Vissa systemfunktionerna
kan bli inaktiverade. Ett automatiskt system kan
exempelvis sluta svara PLCn eller robotstyrningen.

Installera om Autokey eller kontrollera att Autokey
ar korrekt installt.

Otillaten kalla: Utldses om recept utanfor intervallet
1-60 upptéacks som datakalla fér globala receptkopior.
Detta &r méjligt om en ogiltig instéliningsfil skickas till
EasyKey.

Kontrollera att datakallan ar ett giltigt recept (1-60).

2K/3K-fel Utléses om receptdata inte kan anvandas med
aktuell Autokey-instéllining (2K eller 3K). Detta &r mojligt
om Autokey andras eller en ogiltig installningsfil skickas
till EasyKey.

Kontrollera att Autokey &r korrekt installt och
att installningsfilen ar giltig.

Initieringsfel: Utlses om receptadatakoderna som
anger maskintypen de skapats pa inte &r de férvéntade.
En 3KS-maskin mottar en installningsfil som
ursprungligen gjorts pa en 2KS-maskin.

Kontrollera att instéllningsfilen &r giltig.

Konfigurationsfel: Utldses om en instaliningsfil
som skickas till EasyKey anger annan maskinvara
ar vad som finns. Installningsfilen anger exempelvis
tva kulérbyteskort men det finns bara ett.

Kontrollera att data i installningsfilen och maskinvaran
Overensstammer.

Intervallfel: Utldses om en ventil som anvands i ett
recept inte finns i aktuell maskinvara. Ett recept anropar
exempelvis ventil 30 men i systemet finns bara

12 ventiler.

Kontrollera att data i receptet och maskinvaran
Overensstammer.

Nivastyrningsfel (LC): Utldses om nivastyrdata mottas
av EasyKey och aktuell Autokey-installning (2K eller 3K)
har &ndrats sedan nivastyrdata ursprungligen initierades.

Kontrollera att Autokey &r korrekt installt.

Nivaintervallfel (LC): Utléses om nivastyrdata
innehaller ett ventilintervall som dverstiger maskinens
kapacitet.

Ange korrekta nivastyrdata.

Modbus déverfléde: Utlbses om Modbus-anslutningen
till en PLC &verflddas av data.

Kontrollera Modbus-protokollet till EasyKey.
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Fels6kning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-20: PURGE_INITIATE_ALARM

Orsak Lésning
Systemet sparar finférdelad luft till pistolen nar rensning | Stang av pistolluften.
har valts.
Fo6r system med en pistolspolbox ar pistolen inte i boxen | Placera pistolen i pistolspolboxen.
nér rensning har valts. Bekréafta att pistolspolboxen fungerar korrekt.
For system med automatisk tdmning ar pistolen inte Placera pistolen i pistolspolboxen.
i boxen nar den automatiska témningen bérjar. Bekréafta att pistolspolboxen fungerar korrekt.
For system med pistolspolbox, sékring F2 har 16st ut. Kontrollera s&kringen och byt ut om det behévs.

Se Reservdelshandbok.
E-21: MATERIAL_FILL_ALARM

Orsak Lésning

For system med en angiven minsta fyllningsvolym for Kolla efter begransningar eller lackor i
blandat material, sparar systemet att fyllningsvolymen vatskematningssystemet.

inte ar uppnadd under fyllningstiden for det blandade
materialet. Kontrollera om fyllningsvolymen ar korrekt konfigurerad:

* Justera fyllningsvolymen.
* Justera fyliningstiden.

For system utan kulérbyte och med minimifyllvolym f6r | Kontrollera sakringen och byt ut om det behdvs.
blandat material angiven, sékring F1 har 16st ut. Se Reservdelshandbok.

E-22: TANK_A_LOW_ALARM, E-23: TANK_B_LOW_ALARM, E-24: TANK_S_LOW_ALARM,

eller E-29: TANK_C_LOW_ALARM

Orsak Lésning

Tankvolymen nar troskeln for Iag niva. EasyKey-skdrmen kommer att visa larmet och
be anvandaren att géra nagot av féljande:

e Fyll pa tankvolymen ingen och rensa larmet.

 Aterta blandningen genom att vélja "Spruta 25% av
aterstdende volym”. Om du vaéljer detta kommer ett
andra larm att ga efter det att 25% av kvarvarande
volym har blandats. Fyll pa tankvolymen ingen och
rensa larmet.
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Felsbkning larm

Tabell 18. Fels6kning larm

E-25: AUTO_DUMP_COMPLETE_ALARM

Orsak

Lésning

Ett brukstidslarm ar aktivt under mer &n 2 minuter,
pistolspolboxen &r aktiv och pistolen ar i pistolspolboxen
och en automatisk témningsspolsekvens har slutforts.

Orsak

Se till att spruta ut allt blandat material innan brukstiden
gar ut.

E-26: COLOR/CATALYST_PURGE_ALARM

Lésning

Systemet sparar inga matarpulser eller en stérning
i matarpulserna som varar langre an 1 sekund under
tiden for kulér-/katalysatorensning.

Orsak

Kontrollera att matarkabeln &r ansluten.

Rengor eller reparera métaren.

E-27: COLOR/CATALYST_FILL_ALARM

Loésning

Systemet sparar inga matarpulser eller systemet méaste
spara minst 10cc material for varje sida under tiden
fér kulodr-/katalysatorfylining.

Kontrollera att matarkabeln ar ansluten.

Rengor eller reparera méataren.

Pistol, tomningsventil eller korrekt kuldr-/katalysatorventil
ar inte 6ppen.

Oppna ventilen.

Vatskan slut.

Kontrollera vatskeniva och fyll pa vid behov.

Brytarinstéllningarna (S3-S6) pa kuldrbyteskortet
motsvarar inte maskinvaruinstallningarna.

Kontrollera att brytarna pa kulérbyteskortet
ar ratt instéllda. Se installationshandboken.

Sékring F1, F2 eller bada har I6st ut.

E-29: TANK_C_LOW_ALARM (se ovan)
E-30: OVERDOSE_C_ALARM (se sidan 118)

E-31: DOSE_TIME_C_ALARM (se sidan 119)

Kontrollera sé&kringarna och byt ut om det behdvs.
Se Reservdelshandbok.
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Kretsscheman

Kretsscheman

Schema over systemets pneumatik
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Schema over systemets pneumatik
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Kretsscheman

OBSERVERA: Elschemat visar alla méjliga kabeldragningar i ett ProMix 3KS-system. En del komponenter som visas

ar inte inkluderade i alla system.
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Elschemat visar alla méjliga kabeldragningar i ett ProMix 3KS-system. En del komponenter som visas

ar inte inkluderade i alla system.

Systemets elschema
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Kretsscheman

Systemets elschema

OBSERVERA: Elschemat visar alla méjliga kabeldragningar i ett ProMix 3KS-system. En del komponenter som visas
ar inte inkluderade i alla system.
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Kretsscheman

Elschema for kraftforsoérjningsmodul
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Tekniska data

Maximalt véatskearbetstryck . . ......... ... .. ...

Maximalt arbetstryck férluft. .. ................ ...
Tryckluftmatning. . .. ... ...
Storlek luftfilterintag . . . ......... . o

Luftfiltrering for air logic och rensningsluft

(forsesav Graco) . . ... ..o
Luftfiltrering for finférdelad luft (férses av anvéndaren) . .
Intervall blandningsférhallande . ..................

Noggranhet blandningsférhéllande ................
Vatskorsomkananvdndas ......................

Viskositetsomrade for vatskor . ...................
Vatskefiltrering (férses av anvéndaren) . ............

Intervall fldédeshastighet*

G3000, G250-matare. . .......... i
G3000HR, G250HR-matare ..................
Corioliss-métare ............. ... .. ... .....
S3000 Lésningsmedelmétare (tillbehér) ... . ...

Dimension vatskeintag

Flédesmatare. .. .......... ... ... ... .....
Adaptrar till Doseringsventil/Kulérbytesventil. . . . . .
3KSféargstation. ........ ... oL
Storlek pa flodesuttag (statisk blandare) . ...........
Elbehov . ... ... . .. . .

Drifttemperaturomrade. . . ............ ... ... .....
Miljoklassning. . . ... ..

Ljudniva

Ljudtrycknivd . . ...... ... .. ..
Ljudeffektniva. . ......... ... ... ... ... .. ....
Material i delar som kommer i kontakt med vatskan . . ..

*

Tekniska data

Bassystem: 21 MPa (210 bar, 3000 psi)

Lagt tryck, kuldrbyte: 2,1 MPa (21 bar, 300 psi)
Hogt tryck, kuldrbyte: 21 MPa (210 bar, 3000 psi)
Coriolis-métare: 16,1 MPa (161 bar, 2300 psi)
0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

75-100 psi (0,5 - 0,7 MPa, 5,2 - 7 bar)

3/8 npt (f)

5 mikron (minst) filtrering kravs; ren och torr luft
30 mikron (minst) filtrering kravs; ren och torr luft
Steg 1 (A:B): 0.1:1- 50:1*

Steg 2 ((A+B):C): 0.1:1- 50:1*

upp till + 1%, anvandarinstéallbart

en eller tvd komponent:

* |dsningsmedelsbaserade och vattenburna farger
e polyuretan

* epoxi

e syrah&rdade lacker

» fuktkénsliga isocyanater

20- 5000 cps*

Minst 100 mesh

75-3800 cc/min. (0,02-1,00 gal./min.)
38-1900 cc/min. (0,01-0,50 gal./min.)
20-3800 cc/min. (0,005-1,00 gal./min.)
38-1900 cc/min. (0,01-0,50 gal./min.)

1/4 npt (f)

1/4 npt (f)

1/4 npt(m)

1/4 npt (f)

85 - 250 V, 50/60 Hz, hogst 2 A

Natsakring pa hogst 15 A

Nétsladd med minst 1,5 kvmm ledningsarea

41- 122° F (5-50° C)

inomhus, féroreningsgrad (2), installationskategori Il

under 70 dBA

under 85 dBA

Rostfritt stal 303, 304, volframkarbid (med
nickelférbindning),

perfluorelastomer, PTFE

Beror av flddeshastighet, satsstorlek och méatarupplésning.

Ytterligare tekniska data finns i respektive komponents handbok.
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, som &r tillverkad av Graco och som bar dess namn ar fritt frAn material-
och tillverkningsfel vid tidpunkten for férsaljningen av en auktoriserad Graco-distributor till férste anvandaren. Med undantag for speciella eller
begrénsade garantidtaganden meddelade av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpet reparera eller byta ut del
som av Graco befunnits felaktig. Den har garantin géller enbart under férutsattning att utrustningen installeras, kdrs och underhalls i enlighet
med Gracos skrivna rekommendationer.

Garantin omfattar ej, och Graco ansvarar inte fér allman forslitning och skador, felfunktion, skador och slitage orsakat av felaktig installation,
felaktig anvandning, avslipning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall, misskétsel, olyckor, ombyggnad eller utbyte mot delar som inte
Graco originaldelar. Inte heller ansvarar Graco for felfunktion, skada eller slitage orsakat av att Graco-utrustningen inte ar Iamplig fér inbyggnader,
tillbehér, utrustning eller material som inte levereras av Graco, eller felaktig konstruktion, tillverkning, installation, drift eller underhall av
inbyggnader, utrustning eller material som inte levererats av Graco.

Garantin géller under férutsattning att utrustningen som anses felaktig sdnds med frakten betald till en auktoriserad Graco-distributdr fér kontroll
av det pastadda felet. Kan felet verifieras, reparerar eller byter Graco ut felaktiga delar kostnadsfritt. Utrustningen returneras till kunden med
frakten betald. Pavisar kontrollen inga material- eller tillverkningsfel, utférs reparationer till rimlig kostnad, vilken kan innefatta kostnader for delar,
arbete och frakt.

DEN HAR GARANTIN AR EXKLUSIV OCH GALLER ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER INDIREKTA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTI FOR SALJBARHET ELLER GARANTI FOR LAMPLIGHET FOR ETT SPECIFIKT
SYFTE.

Gracos enda atagande och kdparens enda ersattning nar garantin utléses ar enligt ovan. Képaren medger att ingen annan erséattning (déribland
foljdskador, forlorade vinst, férlorad forsaljning, personskador, materiella skador och andra féljdskador) finns. Atgarder for brott mot
garantidtagandet maste laggas fram inom tva (2) ar efter inkdpet.

GRACO UTFARDAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER FOR SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL RELATERADE TILL TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM
SALJS MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som séljs men ej tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strdmbrytare, slang m.m.)
omfattas i forekommande fall av respektive tillverkares garantidtagande. Graco ger kdparen rimlig assistans néar dessa garantiataganden utloses.

Graco kan inte i nagot fall géras ansvarigt for indirekta, tillfalliga, speciella eller féljdskador, som uppkommer till féljd av leverans av apparater
genom Graco enligt dessa bestdmmelser, eller leverans, prestanda eller anvandning av andra produkter eller varor som séljs enligt dessa
bestdammelser, antingen pa grund av ett avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran Graco, eller pa annat sétt.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présent document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco-information

Besdk www.graco.com for den senaste informationen om Gracos produkter.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING, kontakta din Gracoaterférséljare eller ring sa hanvisar vi till ndrmaste
aterforsaljare.
Telefon: 612-623-6921 eller avgiftsfritt: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alla uppgifter i text och bild i detta dokument speglar den senaste informationen som fanns tillgénglig vid publiceringstillféllet.
Graco férbehdller sig rétten att ndr som helst inféra &ndringar utan sérskilt meddelande.

Oversattning av originalanvisningar. This manual contains Swedish. MM 313885

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS MN 55440-1441
Copyright 2010, Graco Inc. &r registrerat fér ISO 9001
www.graco.com
Reviderad 2019-03
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