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Do natryskiwania lub dozowania powtok polimocznikowych i pianek poliuretanowych.
Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub
miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Maksymalne cisnienie robocze 21 MPa (207 bardw,
3000 psi)

Informacje dotyczace modeli, patrz strona 10.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa
Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
W nhiniejszym dokumencie przed
rozpoczeciem Korzystania
z urzadzenia. Niniejszg instrukcje
nalezy zachowac.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzgdzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdine, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
zwigzanego z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia,
nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga
pojawiac sie symbole niebezpieczernistwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie
opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu
moze spowodowac porazenie pradem.

* Przed przystapieniem do prac serwisowych przy urzgdzeniu nalezy je wytaczy¢ i odigczy¢
przewdd zasilania.

Podtfaczac wytacznie do uziemionych gniazdek elektrycznych.

Uzywac tylko 3-zytowych przedtuzaczy.

Upewni¢ sie, ze elementy uziemienia urzadzenia i przedtuzaczy sa nieuszkodzone.

Nie wystawiac na dziatanie deszczu. Przechowywaé w zamknietym pomieszczeniu.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na
powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapozna¢ sie z karta charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczacg instrukcji
postepowania oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez
uzywane ciecze, fagcznie ze skutkiem dtugotrwatego narazenia.

¢ Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac odpowiednie
srodki ochrony indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej
W hiniejszej instrukcji.

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja
musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ cata skére podczas
natryskiwania, serwisowania urzgdzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy.

Srodki ochrony pomagaja zapobiec powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem;
inhalacja toksycznych oparéw, mgty lub par; reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom
oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

e wilasciwie dopasowany respirator, ktéry moze obejmowag respirator z doprowadzeniem
powietrza, rekawice nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronna i przykrycie
stop zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami lokalnymi,

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Ostrzezenia
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RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementow spowoduje przebicie skory. Takie uszkodzenie moze wygladaé jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowac¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowag¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac ani nie zmieniac kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
sprzetu nalezy postepowac zgodnie z procedura usuwania cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potagczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.
Codziennie sprawdzac¢ weze i ztgcza. Natychmiast naprawia¢ lub wymieniac¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.
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RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac¢. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet
moga by¢ przyczyna pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi,
pozarowi lub eksplozji:

Nalezy korzystac z urzgdzenia wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.
Usunaé wszystkie potencjalne zrédta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne
zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).
Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.
Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.
W miejscu pracy nie powinny znajdowag sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.
¢ Nie przytgczac ani nie odtaczaé przewoddw zasilania oraz nie wtaczac ani nie wytgczac zasilania
i oswietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.
Uzywac wytgcznie uziemionych wezy/przewodow.
Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskaé pistolet do uziemionego kubta.
Nie stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
¢ Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia prgdem. Nie korzysta¢ z urzgdzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.
e W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalno$ci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamkniete;
przestrzeni, w tym wewnatrz wezy moga spowodowaé nagty wzrost cisnienia. Przekroczenie
dopuszczalnego cisnienia moze spowodowac rozerwanie urzgdzenia i powazne obrazenia ciata.

e W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania
nalezy otworzy¢ zawor.
¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynéw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu

z aluminium, moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych
obrazeh ciafa lub uszkodzenia mienia.

¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych
rozpuszczalnikéw weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
Nie stosowac wybielacza chlorowego.
Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcije
z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

>

RYZYKO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

¢ Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych
lub alkoholu.

¢ Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych.

Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzgdzenia.

e Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych
informacji na temat materiatu nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS)
od dystrybutora lub sprzedawcy.

¢ Nie opuszczaé obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie
pod cisnieniem.

e Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania
cisnienia, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

e Sprzet nalezy kontrolowac¢ codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzic¢
do uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowic¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

e Upewnic¢ sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone
do uzytku w srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

e Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

¢ Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci, i goracych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggnac urzadzenia za waz.
Nie dopuszczac dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.
Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.
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Ostrzezenia
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RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
@ Ruchome czesci moga scisnaé, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

¢ Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
¢ Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.
¢ Urzadzenie moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem
i lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania cis$nienia i odtaczy¢
wszystkie zrédta zasilania.

RYZYKO OPARZENIA

Podgrzewane powierzchnie sprzetu oraz ciecze moga by¢ bardzo gorgce podczas eksploatacii.
ﬁ Aby uniknaé powaznych oparzen:

¢ Nie wolno dotyka¢ gorgcych cieczy ani urzadzenia.
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w materiatach dwusktadnikowych.

Warunki stosowania
izocyjanianow

WA C

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

e Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ostrzezenia producenta cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS),
aby zapozna¢ sie ze szczegdlnymi zagrozeniami i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

e Uzycie izocyjaniandw wiaze sie z potencjalnie niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za pomoca
tego urzadzenia moze wykonywac tylko pracownik posiadajacy odpowiednie przeszkolenie i kwalifikacje,
ktéry zapoznat sie z informacjami zawartymi w niniejszym dokumencie, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki bezpieczenstwa (SDS).

e Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub nieodpowiednio wyregulowanego urzgdzenia moze skutkowac
nieodpowiednim utwardzeniem materiatu, prowadzacym do wyzwalania gazéw i nieprzyjemnych
zapachow. Urzgdzenie musi by¢ starannie konserwowane i regulowane zgodnie z instrukcjami
w podreczniku.

e Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych czgsteczek izocyjanianéw, wszystkie osoby
w obszarze pracy muszg nosi¢ odpowiednie srodki ochrony drég oddechowych. Zawsze nosi¢
odpowiednio dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator z doprowadzeniem powietrza. Obszar
pracy wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie charakterystyki bezpieczenistwa cieczy.

¢ Unika¢ wszelkiego kontaktu skory z izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze pracy musi nosié¢ rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez ochronng i ostone stép zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi. Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy, w tym
dotyczgcych postepowania ze skazong odzieza. Po natryskiwaniu umyc rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.

e Zagrozenie zwigzane z izocyjanianami wystepuje nadal po natryskiwaniu. Wszystkie osoby bez
odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej musza pozostawac poza obszarem pracy w trakcie uzycia
izocyjaniandw i potem przez czas okreslony przez producenta cieczy. Zwykle jest to okres co najmniej
24 godzin.

e O zagrozeniu izocyjanianami ostrzec inne osoby, ktdre moga znalez¢ sie w obszarze pracy. Przestrzegac
zalecen producenta cieczy i przepiséw lokalnych. Zaleca sie umieszczenie poza obszarem pracy tabliczki
z nastepujagcym tekstem:

/\OSTRZEZENIE

ZAGROZENIE OPARAMI
TOKSYCZNYMI

NIE WCHODZIC PODCZAS
NATRYSKIWANIA
PIANKI LUB ____ GODZIN
PO ZAKONCZENIU APLIKACJI

NIE WCHODZIC DO:

DATA:
GODZINA:
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Wazne informacje dotyczace izocyjanianéw (ISO)

Samozapton materiatu

/N AN

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektérych materiatdw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Zapozna¢ sie z ostrzezeniami i kartg
charakterystyki (SDS) producenta materiatu.

Sktadniki A i B nalezy
przechowywaé oddzielnie

/N A A\

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac
wystgpieniem utwardzonego materiatu

w przewodach z cieczg, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.
Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ pracujacych na mokro
czesci majagcych kontakt ze sktadnikiem A
z czesciami stykajgcymi sie ze sktadnikiem B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.

Wrazliwos$¢ izocyjanianow
na wilgoé¢

Kontakt z wilgocia (w tym w powietrzu) sprawia,

ze izocyjaniany ulegajg czesciowemu utwardzeniu,
tworzac mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone
w cieczy. Ostatecznie na powierzchni utworzy sie
powtoka, a izocyjanian zamieni sie w zel, zwigkszajac
swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz skroca okres eksploatacyjny
wszystkich czesci pracujacych na mokro.

e Zawsze stosowac uszczelniony pojemnik
Z osuszaczem w miejscu z wentylacjg lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywac
izocyjaniandéw w otwartym pojemniku.

e Nalezy utrzymywac¢ wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere miedzy
izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

e Uzywac tylko odpornych na wilgo¢ przewodéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

¢ Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikdw, poniewaz moga one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki
z rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

e Podczas ponownego montazu gwintowane
czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim
srodkiem smarujgcym.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu
(ISO) oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

Zywice pianek ze srodkami
porotworczymi 245 fa

Niektére srodki porotwdrcze do pianek pienia sie przy
temperaturach powyzej 90°F (33°C), jesli nie znajduja sie
pod cisnieniem, zwtaszcza gdy zostang wstrzasniete.
Aby ograniczy¢ pienienie, nalezy zminimalizowac
wstepne ogrzewanie w systemie obiegu.

Zmiana materiatow

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia sprzetu i przestojéw,

nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas

zmiany typu materiatu uzywanego w urzgadzeniu.

e Zmieniajgc materialy, nalezy wielokrotnie
przeptukaé sprzet, aby catkowicie oczyscié
system.

¢ Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

¢ Nalezy skontaktowac¢ sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informaciji
0 zgodnosci chemicznej.

e Zamieniajac materiaty na epoksydowe,
uretanowe lub poliuretanowe, nalezy
rozmontowac i oczysci¢ wszystkie elementy
stykajgce sie z cieczami i wymieni¢ weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg aminy
na stronie B (zywica).
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Systemy

Systemy

Maksymalne
Czesé cisnienie robocze, Model Waz niepodgrze-
¢ psi dozownika wany Adapter
(MPa, bar) Wolty 10,6 m (35 stop) przewodu

3000

EST100 21, 207) 100-120 V AC 247100 25R000 ---
3000 Ameryka

EST900 21, 207) 200-240 V AC 24R900 25R000 Péinocna
3000

EST901 21, 207) 200-240 V AC 24R900 25R000 Europa

EST902 (2?0287) 200-240 V AC 24R900 25R000 Australia/ Azja
3000 Ameryka

24T900 21, 207) 200-240 V AC 24R900 --- Péinocna
3000

24T901 21, 207) 200-240 V AC 24R900 --- Europa
3000 . .

24T902 @1, 207) 200-240 V AC 24R900 --- Australia/ Azja

Zalecane pistolety
Model Fusion® AP Probler P2 Fusion PC
Czesé 249810 GCP2R2A 25T481
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Modele

Modele

Numer modelu, oznaczenia literowe serii oraz numer seryjny umieszczono z tytlu wézka. Aby skrocié
oczekiwanie na pomoc, prosimy o przygotowanie podanych informaciji przed nawigzaniem kontaktu z dziatem

obstugi klienta.

Czesé samego Maksymalne cisnienie
dozownika, Wolty * Podiaczenie robocze,
seria elektryczne psi (MPa; bary) Aprobaty
247100, A 100-120 Przew6d 20 A 3000 (21, 207) +
VAC (silnik) c €
Przewod 20 A GTb
(grzejniki) (o us
24R900, A 200240 | Przewod 15 A 3000 (21, 207) U K e
V AC (silnik) cA Intertek
. 5024314
Przewdd 15 A Zgodne z norma
(podgrzewacze) ANSI/UL
Std. 499 Certyfikat
CAN/CSA Std.
C22.2 Numer 88

* Szczegdfowe informacje dotyczace wymagari elektrycznych znajduja sie na stronie 16.

1 Atest CE dotyczy zestawdw uzywanych wraz z zalecanym pistoletem.

Instrukcje powigzane

Ponizsze instrukcje dotycza sktadnikow i akcesoridéw dozownika Reactor E-10hp. Niektére z nich dostarczono
w zestawie, zaleznie od wybranej konfiguraciji. Instrukcje sg takze dostepne w witrynie www.graco.com.

Instrukcja
obstugi .
w jezyku Opis
angielskim
Pompa wyporowa
311076 Instrukcja — instrukcja dotyczaca

czesci

Fusion Pistolet natryskowy Air Purge

309550

Instrukcja - instrukcja dotyczaca
czesci

Pistolet natryskowy Probler P2

313213

Instrukcja — instrukcja dotyczaca
czesci

Zestaw recyrkulacyjny Probler P2

406842 Instrukcja — instrukcja dotyczaca
czesci
Zestaw pierscienia do podnoszenia
332977 Instrukcja - instrukcja dotyczaca
czesci
10
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Opis ogdiny

Reactor E-10hp to przenos$ny, elektryczny
dozownik o proporcji mieszania 1:1 przeznaczony
do stosowania z:

e polimocznikami,
¢ polimocznikowymi powtokami hybrydowymi,
e piankami poliuretanowymi.

Materiat mozna nanosi¢ za pomoca uderzeniowych
mieszajgcych pistoletéw natryskowych.

Dozownik Reactor E-10hp jest zasilany grawitacyjnie
z zainstalowanych na urzgdzeniu zbiornikow
zasilajgcych o pojemnosci 22,7 litra (6 galondw).

Ttokowe pompy wyporowe do pracy w ciezkich
warunkach kieruja przeptyw cieczy do pistoletu,
umozliwiajgc jej mieszanie i nanoszenie.

Po ustawieniu trybu recyrkulacji, dozownik Reactor
E-10hp bedzie z powrotem odprowadzac¢ ptyny do
zbiornikéw zasilajgcych.

Dozownik Reactor E-10hp wykorzystuje prety
podgrzewacza gtéwnego i wzmacniajgcego, do
kazdego ptynu, oraz wigzke izolowanych wezy

z wezami powrotnymi cyrkulacji. Umozliwia to
wstepne ogrzewanie wezy i pistoletu do pozgdanej
temperatury przed rozpoczeciem natryskiwania.
Prety podgrzewacza wzmacniajgcego sg uzywane
w trybie cyrkulacji do skrécenia czasu nagrzewania.
Wyswietlacze cyfrowe pokazuja temperature
dwaéch cieczy.

Elektroniczne uktady sterujgce monitorujg cisnienia
ptynéw, napedzaja silnik i powiadamiajg operatora

w razie wystgpienia btedéw. Patrz Kody stanu
pompy/silnika, strona 15, w celu uzyskania dalszych
informaciji.

333112M

Opis ogoiny

Dozownik Reactor E-10hp moze pracowaé z dwoma
predkosciami recyrkulacji (wolng i szybka) oraz
regulowanym cisnieniem wyjsciowym.

Recyrkulacja wolna é}

e Spowolnienie recyrkulacji powoduje podniesienie
temperatury podgrzewacza, co umozliwia
szybsze ogrzanie wezy i pistoletu.

e Ten tryb moze by¢ stosowany do natryskiwania
wykonczen lub przy niskiej szybkosci przeptywu
w warunkach umiarkowanej temperatury.

* Nie uzywaé do wyréwnywania temperatur
w petnych zbiornikach.

e Aby zmniejszy¢ energie cieplng wracajaca
do zbiornika i zmniejszy¢ pienienie, uzywac
z piankami srodkdéw spieniajgcych 245 fa.

_ A
Recyrkulacja szybka tif

e Uzywana do podtrzymania wiekszych szybkosci
przeptywu lub wyzszych temperatur poprzez
wstepne podgrzewanie zbiornikéw.

e Miesza ciecze w zbiornikach, aby unikna¢
ogrzewania jedynie cieczy znajdujgcej sie
w gornej czesci zbiornika.

e Uzywac do ptukania.

Regulacja cisnienia

e Pozwala na automatyczne utrzymywanie
wybranego cisnienia dozowania i natryskiwania.
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Oznaczenia podzespotéw

Oznaczenia podzespotow
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Rys. 1 Oznaczenia podzespotow
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Legenda
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Zbiornik zasilajgcy (ISO)

Zbiornik zasilajgcy (RES)

Pompa (ISO)

Pompa (RES)

Podgrzewacz (pod ostong)

Wskazniki pomiarowe cisnienia ptynow
Zawory do natryskiwania oraz zmniejszania
nadmiernego cisnienia

Czujniki poziomu w zbiorniku (w dolnej
czesci zbiornikéw)

Panel sterowania; patrz Rys. 2, strona 13
Ostony silnika elektrycznego i napedu
Wiagzka wezy izolowanych (zawiera zwrotne
weze cyrkulacyjne)

Pistolet natryskowy Fusion Air Purge

Legenda
N Suszarka z osuszaczem
P Rurki do recyrkulaciji
R Wilot przewodu powietrznego (szybkoztgczki)
S Zigcza weza wylotowego
T Zigcza weza powrotnego
U Czujniki temperatury cieczy (rozmieszczone
na zespole podgrzewacza, pod ostong)
Vv Stojak na weze i ostona panelu sterowania
w Zawory kulowe wlotu cieczy (po kazdej stronie)
X Filtry siatkowe wlotu cieczy (po kazdej stronie)
Y Przewody zasilajace (nie pokazane)
Z Wskazniki temperatury cieczy
(po kazdej stronie)
AZ Filtr powietrza/separator wilgoci
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Elementy sterowania i wskazniki

Elementy sterowania INFORMACJA
H Z il Aby zapobiec uszkodzeniu klawiszy programowych,
I WS kazn 1 kl nie nalezy naciskac ich ostrymi przedmiotami, takimi

Patrz Elementy sterowania i wskazniki tablica jak dtugopisy, karty z tworzywa czy paznokcie.

identyfikacyjna, strona 14.

Elementy sterowania podgrzewacza

AL
E

F

LA

——AJ

| — AK

RYs. 2 Elementy sterujace i wskazniki podgrzewacza

Elementy sterowania systemu
AW AX AY

AV

ONO
O =
©) (&)
O =
e

AT

AU

ti21962a

RYs. 3 Elementy sterowania i wskazniki systemu
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Elementy sterowania i wskazniki

Elementy sterowania i wskazniki

Legenda| Nazwa Opis
Elementy sterowania podgrzewacza
AA Zwiekszenie nastawy Umozliwia zwigkszenie nastawy temperatury o jeden stopien
strony ISO (w jednostkach wybranych w obrebie limitéw nastaw). Przed regulacja
nalezy nacisnac¢ klawisz celu.
AB Zmniejszenie nastawy Umozliwia zmniejszenie nastawy temperatury o jeden stopien
strony ISO (w jednostkach wybranych w obrebie limitéw nastaw). Przed regulacja
nalezy nacisnac¢ klawisz celu.
AC Zwigkszenie nastawy Umozliwia zwigkszenie nastawy temperatury o jeden stopien
strony RES (w jednostkach wybranych w obrebie limitéw nastaw). Przed regulacja
nalezy nacisna¢ klawisz celu.
AD Zmniejszenie nastawy Umozliwia zmniejszenie nastawy temperatury o jeden stopien
strony RES (w jednostkach wybranych w obrebie limitow nastaw). Przed regulacja
nalezy nacisna¢ klawisz celu.
AE Klawisz wt./wyt. Umozliwia wtaczenie lub wytaczenie podgrzewacza strony 1ISO. Kasuje
podgrzewacza strony ISO |réwniez kody diagnostyczne strefy podgrzewacza, patrz strona 32.
AF Klawisz wt./wyt. Umozliwia wtaczenie lub wytaczenie podgrzewacza strony RES. Kasuje
podgrzewacza strony RES (réwniez kody diagnostyczne strefy podgrzewacza, patrz strona 32.
AG Przycisk temperatury Wocisna¢, aby wyswietli¢ temperature rzeczywistg. Wcisngg i
rzeczywistej przytrzymag, aby wyswietli¢ natezenie pradu.
AH Przycisk temperatury Wocisna¢, aby wyswietli¢ temperature docelowa. Wcisnac i przytrzymac,
docelowej aby wyswietli¢ temperature ptyty sterujgcej podgrzewacza.
AJ Przycisk temperatury Nacisnieciem mozna zmienic skale temperatury na stopnie Fahrenheita.
w skali °F
AK Przycisk temperatury Nacisnieciem mozna zmieni¢ skale temperatury na stopnie Celsjusza.
w skali °C
AL Wyswietlacz temperatury  |Pokazuje temperature rzeczywista lub docelowg stref podgrzewacza

w zaleznosci od wybranego trybu. Ustawienie domys$ine przy
uruchomieniu to temperatura rzeczywista. Przedziat wyswietlania:
0-77°C (32-170°F) w przypadku strony ISO i RES.

Wskazniki podgrzewacza

AM Aktywnos$¢ podgrzewacza |Diody LED migaja, kiedy strefy podgrzewacza sg wtgczone. Czas
po stronie ISO trwania kazdego migniecia wskazuje zakres wiaczenia podgrzewacza.
AN Aktywnos¢ podgrzewacza |Diody LED migaja, kiedy strefy podgrzewacza sg wtaczone. Czas
po stronie RES trwania kazdego migniecia wskazuje zakres wigczenia podgrzewacza.
AO Aktywny tryb wyswietlania |WysSwietlane sa rzeczywiste temperatury.
rzeczywistej temperatury
AP Aktywny tryb wyswietlania |WysSwietlane sg docelowe temperatury.
temperatur docelowych
AR Aktywne jednostki Wskazuje na wyswietlanie temperatur w °F.
Fahrenheita
AS Aktywne jednostki Celsjusza Wskazuje na wyswietlanie temperatur w °C.
Elementy sterowania systemu
AT Moc podgrzewacza Umozliwia sterowanie podgrzewaczem. Wigcznik ma wytacznik
awaryjny 20 A.
AU Moc silnika Wigczenie silnika. Wigcznik ma wytacznik awaryjny 20 A.
AV Pokretto sterowania Pozwala wybrac¢ tryb pracy/nastawy cisnienia. Patrz Pokretto
silnika/pompy sterowania silnika/pompy, strona 15.

Wskazniki systemowe

AW Wskaznik wzmocnienia Wskazuje na wtgczenie wzmocnienia podgrzewania.
podgrzewania
AX Wskaznik poziomu zbiornika Patrz Dioda LED czujnika poziomu zbiornika, strona 15.
AY Wskaznik stanu systemu Miganiem wskazuje na kod btedu w razie aktywowania alarmu lub
odchylenia. Patrz Kody stanu pompy/silnika, strona 15.
14 333112M




Elementy sterowania i wskazniki

Pokretto sterowania silnika/pompy Kody diagnostyczne sterowania

Pokretta (AV) uzywa sie do wybierania zadanej funkcji. podgrzewaczem

Kody diagnostyczne sterowania podgrzewaczem
pojawiaja sie na wyswietlaczu temperatury. Alarmy te
wytaczajg podgrzewanie.

lkona Ustawienie | Funkcja
Powoduje zatrzymanie

\W/ Parkowanie | silnika i automatyczne Tabela 2: Kody diagnostyczne sterowania
wstrzymanie pracy pomp. podgrzewaczem
Recyrkulacja | . x .
é}- Wolrz/a 12 | Niska predkosc recyrkulaciji Kod Nazwa Strefa
alarmu
Recyrkulacja | Wysoka predkosc¢ , -
@ szybka recyrkulacii 01 Wysok.a temperatura cieczy Indyw!dualna
Zmienia cisnienie cieczy 02 Wysoki prad strefy Indywidualna
cisnienia pistoletu w trybie witgczonym podgrzewaczu
natryskiwania. 04 Nie podftaczono termopary Indywidualna
. 05 Wysoka temperatura Indywidualna
Kody stanu pompy/silnika sterownika
W razie wystgpienia btedu wskaznik stanu (AY) 06 Brak komunikaciji z linig strefy | Indywidualna
zanliga od 1do 19 ':Z_y’* wskazujac na kod stanu, 09  |Brak wyswietlacza Indywidualna
nastepnie przerwie dziatanie i ponownie zamiga, — -
wskazujgc na kody pozostatych aktywnych btedow. 99 5;‘;&222””:;C“rzzer\?vgg;;em Indywidualna
W celu zapoznania sie ze skréconym opisem koddw podg

stanéw patrz TABELA 1. . o . . .
Dioda LED czujnika poziomu zbiornika

Tabela 1: Kody stanu pompy/silnika Dioda LED czujnika poziomu zbiornika (AX) wiacza

sig, kiedy w dowolnym zbiorniku nie ma materiatu
chemicznego.

Numer | Nazwa

1 Nierownowaga cisnien pomiedzy strong
ISOi RES Tabela 3: Wskaznik poziomu zbiornika (AX)
Odchylenie cisnienia od nastawy

Usterka przetwornika cisnienia strony ISO
Usterka przetwornika cisnienia strony RES
Nadmierny pobdr pradu

Wysoka temperatura silnika

Brak danych przetgcznika licznika cykli
Odchylenie wysokiej czestosci cykli
(wiecej niz 1,0 gal/min)

Wytaczenie wysokiej czestosci cykli
(wiecej niz 1,1 gal/min)

Przemyst chemiczny Stan
> 3,8 litra (1 galon) Wyt
< 3,8 litra (1 galon) Miga

O|IN|O|O|B~|W|N

9 Niski poziom w zbiorniku

10 Nieuzywane

11 Zablokowany wirnik silnika

12 Nadmierne napiecie magistrali sterownika
silnika

13 Zbyt niskie napiecie magistrali sterownika
silnika

14 Wysoka temperatura sterownika silnika

15-19 |Usterka sterownika silnika

UWAGA: W przypadku wystapienia kodu stanu
domyslne dziatanie to wytgczenie.
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Konfiguracja

Konfiguracja

Rozmieszczenie dozownika
Reactor

Ustawi¢ Reactor na ptaskim podtozu.

UWAGA: Nie wolno wystawia¢ dozownika Reactor
na dziatanie deszczu.

Wymagania elektryczne

/N

W przypadku niewtasciwego prowadzenia prac
niepoprawna instalacja elektryczna moze
spowodowac porazenie pradem i inne powazne
obrazenia ciata. Catos$¢ instalacji elektrycznej musi
by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka.
Instalacja musi spetnia¢ wymagania miejscowych
przepisow i zarzadzen.

1. Dozownik Reactor nalezy podtaczy¢ do zrodta

zasilania odpowiedniego dla uzywanego modelu.

Patrz TABELA 4. Przewody zasilajgce nalezy
podigczy¢ do dwdch oddzielnych,
dedykowanych obwodow. Patrz Rys. 4.

2. Niektére modele obejmujg przejscidwki
przeznaczone do stosowania poza kontynentem

Ameryki Pétnocnej. Podtgczy¢ odpowiednig
przejscidwke do przewodu zasilania urzadzenia
przed podtaczeniem go do zrodta zasilania.

Aby unikna¢ porazenia pradem elektrycznym, przed
przystgpieniem do serwisowania dozownika Reactor
nalezy zawsze odtaczy¢ oba przewody i odczekac
jedna minute.

Moc podgrzewacza

A TI7061a
Moc silnika

A Upewnic sig, ze w trakcie dziatania dozownika Reactor nie sa
podtaczone zadne inne elementy o wysokim natezeniu
pobieranego pradu.

A Aby sprawdzi¢ oddzielne obwody, nalezy podtaczyé dozownik
Reactor lub lampe robocza, a nastepnie wiaczac i wytaczaé
wytaczniki automatyczne.

RYs. 4 Nalezy stosowa¢ dwa oddzielne obwody

Tabela 4: Wymagania dot. instalacji elektrycznej

Wymagane zrédio

Zigcza przewodu

dwa 4,5 m (15-sto-
powe) przewody

wynoszgcych co
najmniej 15 A dla

Dwie wtyczki
zgodne z norma
IEC 3-20 C20

Model o o Dostarczane lokalne przejscidowki
zasilania zasilajgcego
200-240V AC, Dwa oddzielne — ~ .
1-fazowe, obwody o warto- NEMA 6-15P (Ameryka Pétnocna)
50/60 Hz, $ciach znamionowych

(Europa)

@ @ Euro CEE74

@@ YP-39 AS3112  (Australia/Azja)

dwa 4,5 m (15-sto-
powe) przewody

o wartosciach znamio-
nowych wynoszacych

zasilajgce kazdego obwodu
100-120 V AC, Dwa oddzielne
50/60 Hz, dedykowane obwody

Dwie wtyczki
NEMA 5-20P

zasilajgce co najmniej 20 A dla
kazdego obwodu
Tabela 5: Wymagania dotyczace przedtuzaczy
Wymagana diugosé przewodu
Model

Do 50 ft (15 m)

Do 30 m (100 stép)

Wszystkie modele

AWG 12

AWG 10

Przewody muszg by¢ tréjzytowe i by¢ uziemione. Ich warto$¢ znamionowa musi by¢ dopasowana
do srodowiska roboczego.

16
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Uziemienie

N A LS

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka wytadowan elektrostatycznych oraz
porazenia pradem. Iskrzenie elektryczne i elektrosta-
tyczne moze powodowac powstanie oparow
grozacych zaptonem lub eksplozja. Niewtasciwe
uziemienie moze powodowac porazenie pradem
elektrycznym. Uziemienie zawiera przewéd umozli-
wiajacy odptyw pradu elektrycznego.

Reactor: uziemiony za pomocg przewodu zasilajgcego.

Pradnica (jesli jest uzywana): postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami. Uruchomi¢ i zatrzymac
pradnice przy odtgczonych przewodach zasilania.

Pistolet natryskowy: uziemienie z wykorzystaniem
dotaczonych wezy cieczy potgczonych z wiasciwie
uziemionym dozownikiem Reactor. Nie obstugiwac
w przypadku braku uziemienia co najmniej jednego
weza cieczy.

Natryskiwany przedmiot: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

Kubty z rozpuszczalnikami do ptukania: poste-
powac zgodnie z lokalnymi przepisami. Uzywac
wytacznie metalowych kubtéw przewodzgcych

prad elektryczny umieszczonych na uziemionej
powierzchni. Nie nalezy umieszczac kubtéw na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich jak papier,
plastik lub karton, ktdre przerwatyby ciggtosc
uziemienia.

W celu utrzymania ciggtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub roztadowywania cisnienia:
nalezy mocno przytrzymac¢ metalowg czes¢ pistoletu
natryskowego po stronie uziemionego metalowego
kubta, a nastepnie nacisng¢ spust pistoletu.

Podtaczanie wezy cieczy

1. Podtaczy¢ weze cieczy do ztaczy weza
wylotowego (S, Rys. 5). Czerwone weze sg
przeznaczone na izocyjaniany (ISO), a niebieskie
na zywice (RES). Rozmiary ksztattek sa dobrane
w taki sposob, by zapobiec btednemu
podtaczeniu. Podtaczy¢ drugie korice wezy do
wlotow ISO i RES znajdujacych sie na pistolecie.

UWAGA: Pistolety Probler uzywaja zestawu
akcesoriéw recyrkulacji Probler P2.

333112M

Konfiguracja

2. Podtaczy¢ weze recyrkulaciji do potgczen (T),
odtaczajac je najpierw od otwordw recyrkula-
cyjnych pistoletu.

1i6988b

Powietrzna
Rys. 5 Podtaczanie wezy recyrkulaciji

Podtaczanie weza
powietrznego pistoletu

1. Podtaczy¢ waz powietrzny pistoletu do wlotu
powietrza pistoletu i do wylotu filtra powietrza
(AZ). W przypadku korzystania z wiecej niz jednej
wigzki wezy nalezy potgczy¢ weze powietrzne ze
ztaczka wkretng dostarczong wraz z wigzkag wezy.

2. Podiaczy¢ zawdr kulowy dotgczony do urzgdzen
podgrzewanych z pistoletami Fusion i szybkoz-
taczke do weza powietrznego pistoletu, a nastepnie
podigczy¢ ja do ztacza powietrza pistoletu.

Podtaczanie gtdwnego zrédta
powietrza

Podtgczy¢ gtéwny waz doptywu powietrza do
szybkoztgcza (Q) jednostki. Waz doprowadzajacy
powietrze musi mie¢ srednice wynoszaca od 5/16 in
(8 mm) dla weza o dtugosci 50 ft (15 m) lub od 3/8 in
(10 mm) dla weza o dtugosci 100 ft (30 m).

UWAGA: Filtr powietrza/separator wilgoci (AZ)
wyposazono w funkcje automatycznego
odprowadzania wilgoci.
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Konfiguracja

Przeptukanie przed pierwszym
uzyciem

Dozownik Reactor jest fabrycznie testowany

z wykorzystaniem oleju zmigkczajgcego.

Przed przystgpieniem do natryskiwania olej ten
nalezy wyptukac przy pomocy kompatybilnego
rozpuszczalnika. Zachecamy do zapoznania si¢
z sekcja Przeptukiwanie, na stronie 26.

Wypetnianie naczyn wet-cup

Nakretki filcowe w naczyniach ,,wet cup” pompy
powinny by¢ wypetnione izocyjanianowym olejem
do pomp ISO. Smar tworzy bariere pomiedzy
izocyjanianami i powietrzem atmosferycznym.

Trzon pompy i korbowdd pompy poruszaja sie
podczas pracy. Ruchome czesci moga scisngc¢ lub
obcigé czesci ciata. W czasie dziatania nie nalezy
zblizaé rak do naczynia ,,wet cup”. Przed napetnieniem
naczynia wet-cup wytaczyc¢ zasilanie silnika.

Napetni¢ kubki poprzez otwory ptytki (BA) lub
poluzowac sruby i przechyli¢ ptytke na bok.

BA

1i21488A
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Wypetnianie zbiornikow

ptynowych
y |
INFORMACJA

Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej ptyndw

i elementéw urzadzen, nigdy nie wolno zamiennie
stosowacé czesci lub pojemnikdw przeznaczonych
do obstugi izocyjanianéw i zywicy.

Przygotowac co najmniej 2 kubty o pojemnosci 19 |
(5 galondéw) do przeniesienia cieczy z bebnéw do
zbiornikéw zasilajgcych. Pierwszy kubet nalezy
oznaczy¢ jako ,ISO”, natomiast drugi — jako
~RES”, wykorzystujgc dotgczone etykiety w kolorze
czerwonym i niebieskim. Przed przystgpieniem

do wlewania materiatow do zbiornikow zasilajgcych
zawsze nalezy sprawdzi¢, ktory materiat ma zostac
wlany. Proces wlewania jest prostszy bez
catkowitego wypetniania kubta.

W danej chwili otwiera¢ tylko jeden zbiornik
zasilajacy, aby zapobiec przedostaniu sie materiatu

do drugiego zbiornika podczas napetniania.

UWAGA: Korzystajac z wiertta i mieszadta,
wymieszac¢ wypetniajace lub oddzielone substancje

i dodac je do zbiornikéw. Moze wystgpi¢ koniecznosc
ponownego wymieszania materiatu pozostawionego
w zbiornikach na noc.

1. Podnies¢ statyw na weze. Zdjaé pokrywe
zbiornika i wla¢ izocyjaniany (ISO) do zbiornika
(czerwona krawedz z pokrywa zawierajgca filtr

1i21488A

//\’&/

A W razie wystgpienia trudnosci w zamontowaniu
pokrywy na zbiorniku nalezy natozy¢ cienka
warstwe srodka smarujacego na pierscien
uszczelniajacy zbiornika.

UWAGA: Filtr desykantu ma kolor niebieski, gdy jest
Swiezy, natomiast w przypadku nasycenia przybiera
kolor rozowy. Nalezy upewnic sig, ze z otwordw filtra
desykantu wyjeto zatyczki transportowe.

333112M



2. Zdjaé¢ pokrywe zbiornika i wla¢ zywice do
zbiornika zywicy (RES) (niebieska strona).
Wymienié pokrywe.

UWAGA: W razie wystgpienia trudnosci

w zamontowaniu pokrywy na zbiorniku nalezy
natozy¢ cienka warstwe srodka smarujacego
na pierscien uszczelniajgcy zbiornika.

Usuwanie powietrza
i wyptukiwanie ptynéw
z przewodoéw

WA C

Aby unikna¢ pozaru i eksplozji:

e Sprzet nalezy przeptukiwac wytgcznie
w odpowiednio wentylowanych miejscach.
e Przed rozpoczeciem przeptukiwania nalezy
upewnic sie, ze wytaczono zasilanie,
a podgrzewacz jest chtodny.
¢ Nie wolno wtagczaé podgrzewacza, jesli nie
usunieto rozpuszczalnika z przewodow
ptynowych.

1. Odtgczy¢ oba przewody recyrkulacyjne (P)
od zbiornikéw i zamocowac je dedykowanym
pojemniku na odpady.

O =

C
Zatrzymanie/wstrzymanie .

ti21490a

3. Podtaczy¢ przewody zasilajgce. Patrz tabela 2 na

stronie 16.

333112M

Konfiguracja

4. Odkreci¢ oba zawory pompy wlotu cieczy

(W, pokazane w potozeniu odkreconym).

ti21917a

5. Wigczy¢ zasilanie silnika. Powinno nastgpié

wiaczenie wskaznika stanu systemu (AY).

Ustawi¢ zawory recyrkulacyjne/natryskiwania
w potozeniu Recyrkulacja.

ti21495a

Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

o0
Recyrkulacja wolna 74 lub Recyrkulacja

ti21489a

Gdy ciecze wydostajace sie przez obie rurki
do recyrkulacji (P) sa czyste, ustawic
pokretto sterowania w potozeniu

C
Zatrzymanie/wstrzymanie .

1i21490a

Wymieni¢ rurki do recyrkulacji (P) w zbiornikach
zasilajgcych.
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Rozruch

Rozruch

Ogrzany ptyn moze powodowac bardzo duze
nagrzewanie powierzchni urzadzenia. Aby unikng¢
powaznych oparzen:

¢ Jednostki Reactor nie wolno eksploatowaé bez
zatozonych wszystkich pokryw i oston.

¢ Nie wolno dotykaé¢ goracych cieczy ani
urzadzenia.

e Pozostawi¢ sprzet do catkowitego wystudzenia
przed dotknieciem.

1. Dokona¢ montazu zgodnie z instrukcjami
zawartymi w czesci Konfiguracja, na stronie 16.

2. Ustawic pokretto sterowania w potozeniu

o0
Recyrkulacja wolna & 74 lub Recyrkulacja

szybka t’j}

@\ o-Pr
status -0 O
o200

ti21489a

3. Przed przystgpieniem do wykonywania czynnosci
opisanych w krokach 3-6, zapozna¢ sie z czescig
Wytyczne podgrzewania, na stronie 21.

4. Wigczyc¢ zasilanie podgrzewacza.

5. Ustawic temperatury:

a. Wecisnac e lub @ , aby zmienic skale

temperatury.

b. Nacisna¢ przycisk , aby wyswietli¢

temperatury docelowe.

20

c. W celu ustawienia temperatury docelowej

strefy grzejnej @ nalezy wciskac o

lub o , az wyswietlacz pokaze zgdang

temperature. Powtérzy¢ te czynnos¢ dla

strefy @ .

d. Wcisng¢ » , aby wyswietli¢ temperatury

rzeczywiste.

6. Prowadzi¢ cyrkulacje przez podgrzewacz do
momentu wyswietlenia zgdanej temperatury
na wyswietlaczu. Patrz TABELA 6.

7. Wyregulowac pokretta sterowania podgrzewacza,
aby zapewni¢ stabilng temperature
natryskiwania.

Tabela 6: Przyblizony czas nagrzewania potrzebny
do uruchomienia zimnego urzadzenia z 19 litrami
(5 galonami) po kazdej stronie

120V AC 230V AC
Docelowa temperatura Waz 35 ft (35 stop)
natryskiwanej cieczy (1 wigzka)
125°F (52°C) 15 minut 10 minut
170°F (77°C) 40 minut 20 minut

UWAGA: Czasy nagrzewania podane na podstawie
poczatkowej temperatury materiatu 70°F (21°C)
i temperatury otoczenia 70°F (21°C).

UWAGA: Rdzne rodzaje cieczy pochtfaniajg energie

cieplng w réoznym tempie. W przypadku napetniania
rozgrzanego urzgdzenia czas ogrzewania jest krétszy.

333112M




Wytyczne podgrzewania

Cyrkulacja ptynéw musi zaczynaé sie od pomp,
przez podgrzewacz i weze, koriczac na zbiornikach,
aby zapewni¢ doptyw cieptych ptynéw do pistoletu.

Recyrkulacja wolna tﬂ;‘

¢ Recyrkulacja wolna zapewnia wyzszg
temperature podgrzewacza, co umozliwia
szybsze ogrzanie wezy i pistoletu.

e Ten tryb moze by¢ stosowany do natryskiwania
wykonczen lub przy niskiej szybkosci przeptywu
w warunkach umiarkowanej temperatury.

Recyrkulacja szybka @

Recyrkulacja szybka utrzymuje ciagte dziatanie
podgrzewaczy, zwiekszajac temperature zbiornikow
na ptyny. Im wyzsze natezenie przeptywu, tym wiecej
ciepta nalezy doprowadzi¢ do zbiornikdéw przed
przystgpieniem do natryskiwania.

¢ Dla systeméw 200-240 V AC: Trybu recyrkulaciji
szybkiej nalezy uzywac do osiggniecia
wskazywanej przez wskazniki temperatury ptynu
wejscia pompy (Z) w zakresie 45°F (25°C)
od docelowej temperatury wyjsciowe;.

e Dla systemoéw 100-120 V AC: Trybu recyrkulaciji
szybkiej nalezy uzywac¢ do osiggniecia
wskazywanej przez wskazniki temperatury ptynu
wejscia pompy (Z) w zakresie 30°F (17°C)
od docelowej temperatury wyjsciowe;j.

¢ llo$¢ cieczy w zbiorniku: stosowag tylko
niezbedng ilos¢ cieczy. Na przyktad 2,5 gal (10 |)
cieczy w poszczegolnych zbiornikach zostanie
podgrzane prawie dwa razy szybciej niz 5 gal
(20 1).

e Miesza ciecz w zbiornikach, aby unikna¢
ogrzewania wytacznie cieczy znajdujacej sie
w gornej czesci zbiornika.

e Uzywac¢ do ptukania.

333112M

Rozruch

Wskazoéwki dotyczace
zarzadzania podgrzewaniem

e Podgrzewacze dziatajg lepiej w przypadku
nizszych natezen przeptywu lub przy zastosowaniu
modutéw mieszania 0 mniejszych rozmiarach.

e Naciskanie spustu pistoletu przez krotkie okresy
czasu pomaga w zachowaniu wydajnego
przesytu ciepta, umozliwiajgc zachowanie
pozadanej temperatury materiatu. Naciskanie
spustu pistoletu przez dtuzszy czas moze nie
zapewni¢ wystarczajgcego czasu nagrzewania
w zaleznosci od temperatury materiatu
w zbiornikach.

e Jesli temperatura spadnie ponizej
dopuszczalnego limitu, ustawi¢ pokretto

o0
sterowania w potozeniu Recyrkulacja wolna & 74
i ponownie rozpoczaé cyrkulacje,
aby podwyzszy¢ temperature.

e W przypadku wiekszos$ci materiatdéw kazdy
waz o dtugosci 10,7 m (35 stop) powoduje
wydtuzenie czasu podgrzewania o okoto 5 minut.
Maksymalna zalecana dtugos¢ weza wynosi 32 m
(105 stop).

e Aby przyspieszy¢ uruchomienie, przeprowadzi¢
wstepng cyrkulacje ogrzewania przy zbiornikach
wypetnionych w 1/4-1/3, a nastepnie dodac
wieksza ilos¢ materiatu.
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Eksploatacja

Eksploatacja

Natrysk

25

@‘

N A A

UWAGA: Pistolet natryskowy jest zasilany powietrzem
przy aktywnej blokadzie bezpieczeristwa ttoka
pistoletu lub spustu oraz zamknietych zaworach
rozdzielacza ptynu pistoletu (w przypadku, gdy sa
one obecne).

™

Fusion Probler

1. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

N\
Zatrzymanie/wstrzymanie . Sprawdzic,

czy wskaznikowa dioda LED stanu systemu jest
wigczona.

1i21490a

2. Ustawi¢ zawory recyrkulacyjne/natryskiwania
w potozeniu Natryskiwanie.

iNe <Q
%/\%a
ti21491a

3. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

Regulacja cisnienia . Kreci¢ pokrettem

w prawo az do wyswietlenia na wskaznikach
cisnienia ptynu zqdanego ci$nienia.

D

ti21492a
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4. Aby zapewni¢ odpowiednig rownowage cisnien,

sprawdzi¢ wskazniki cidnienia ptynu.

W przypadku braku réwnowagi zmniejszy¢
wyzsze cisnienie, lekko obracajac zawor do
recyrkulacji/natryskiwania elementu o wyzszym
cisnieniu w kierunku ustawienia Recyrkulacja

do momentu uzyskania réwnowagi cisnien.
Alarm nierdwnowagi cisnienia (kod stanu 1)

jest nieaktywny przez 10 sekund od przetgczenia
w tryb cisnienia natryskiwania, co zapewnia
czas na wyréwnanie cisnien.

W tym przykiadzie cisnienie

strony RES jest wyzsze,

dlatego do zrownowazenia

& cisnien nalezy wykorzystac
zawor strony RES.

ti21493a

UWAGA: Obserwowac wskazniki przez 10 sekund,
aby upewnic sig, ze cisnienie po obu stronach
utrzymuije sie na statym poziomie oraz ze pompy
sie nie poruszaja.

5. Otworzy¢ zawory rozdzielacza ptynu pistoletu
(wytacznie uderzeniowe pistolety mleszajqce

" -

Fusion Probler

UWAGA: W pistoletach uderzeniowych nie wolno
nigdy otwiera¢ zawordw rozdzielacza ptynu pistoletu
ani pociagac za spust, kiedy cisnienia nie

sg zrébwnowazone.

6. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka lub spustu.
Fusion Probler

7. Sprawdzi¢ natryskiwanie na kartonie lub arkuszu
plastiku. Sprawdzi¢, czy petne utwardzenie
materiatu nastepuje w wymaganym czasie oraz
czy materiat przybiera odpowiednig barwe.
Wyregulowac cisnienie i temperature w celu

uzyskania pozadanego rezultatu. Sprzet jest
gotowy do natryskiwania.

333112M



Pauza

Aby przywrécié temperature natryskiwania dla weza
i pistoletu po krotkiej przerwie, nalezy wykonac
nastepujaca procedure.

1. Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka

lub spustu.
FusionI Probler

2. UstawiC pokretto sterowania w potozeniu

0
Recyrkulacja wolna th.

@® o re ® or

status - Q@

ti21489a

3. Ustawic¢ zawory natryskiwania w potozeniu
Recyrkulacja i odczekac, az odczytywana
temperatura wzrosnie.

UWAGA: Przy stosowaniu uderzeniowych pistoletow
mieszajgcych i przerwaniu natryskiwania na czas
dtuzszy niz 2 minuty, nalezy zamkna¢ zawory ptynu
pistoletu. Ta czynnos¢ pozwoli zachowac czystosé
wewnetrznych elementow pistoletu oraz unikngé
zanieczyszczen krzyzowych.

Fusion Probler

333112M

Eksploatacja

Ponowne napetnianie
zbiornikow

Materiat w zbiornikach mozna uzupetni¢ w dowolnej
chwili. Patrz Wypetnianie zbiornikéw ptynowych,
strona 18.

W przypadku prac wymagajacych wykorzystywania
wysokich temperatur lub natezen przeptywu, w celu
zwiekszenia temperatury w zbiornikach zbiornikow do
zadanej wartosci nalezy postepowac zgodnie

z instrukcjami opisanymi w czesci Pauza, strona 23.

INFORMACJA

Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej ptynéw
i elementow urzadzen, nigdy nie wolno zamiennie
stosowacé czesci lub pojemnikéw przeznaczonych
do obstugi izocyjanianéw (ISO) i zywicy (RES).

Przygotowac co najmniej 2 kubty o pojemnosci 19 |
(5 galonoéw) do przeniesienia cieczy z bebndéw

do zbiornikdéw zasilajgcych. Pierwszy kubet nalezy
oznaczy¢ jako ,ISO”, natomiast drugi — jako
-RES”, wykorzystujgc dotgczone etykiety w kolorze
czerwonym i niebieskim. Przed przystapieniem

do wlewania materiatéw do zbiornikow zasilajgcych
zawsze nalezy sprawdzi¢, ktéry materiat ma zostac
wlany. Proces wlewania jest prostszy bez
catkowitego wypetniania kubta.

Aby zapobiec przedostaniu si¢ materiatu
do drugiego zbiornika podczas napetniania,
nalezy otwiera¢ tylko jeden zbiornik zasilajgcy

|
ﬁ ti21495a

jednoczesnie.
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Eksploatacja

Procedura usuwania cisnienia  Wyfgczenie

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol, W przypadku dtuzszych przerw (ponad
.+..§ nalezy postepowac zgodnie z procedurg 10-minutowych) nalezy wykonaé ponizsza procedure.
usuwania cisnienia. W przypadku wytgczenia na okres dtuzszy niz 3 dni,

nalezy sprawdzi¢ informacje zawarte w sekcji

Przeptukiwanie, strona 26.
/ﬁ\ \?ﬁ 1. Whytaczyc¢ zasilanie podgrzewacza.

‘I 2. Wylgczyc¢ zasilanie silnika.
qb
i 4

3. Postepowac zgodnie z krokami Procedura

Sprzet ten jest stale pod ci$nieniem az do chwili usuwania cisnienia, strona 24.
recznej dekompresiji. Aby unikna¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod
cis$nieniem, takich jak wtrysk podskorny, rozpylenie
cieczy oraz obrazeh wywotanych dziataniem
ruchomych czesci, nalezy postepowac zgodnie

z procedurg usuwania cisnienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

4. Zamkng¢ zawory ptynu ISO i RES pistoletu.
Ta czynnos$¢ pozwoli zachowac czystosc
wewnetrznych elementéw pistoletu oraz
uniknaé zanieczyszczen krzyzowych.

1. Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa ttoku Fusion Probler
lub spustu. 5. Zapoznaé sie z informacjami w oddzielne;j
instrukcji pistoletu i wykonac¢ procedure

Fusion Probler

2. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

1i21490a

3. Ustawi¢ zawory do recyrkulacji/natryskiwania
w potozeniu Recyrkulacja. Zbiorniki zasilajace
zostang napetnione cieczg. Pompy zostang
przemieszczone w dolng czesc¢ ich suwu.
Upewni¢ sie, ze wskazania cisnieniomierzy
spadty do 0.

ti21495a
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Konserwacja

e Codziennie sprawdzac¢ poziom cieczy
w haczyniach wet-cup, patrz strona 18.

¢ Nie ma mozliwosci regulacji gardzieli komory U.
Nie dokreca¢ zbyt mocno nakretki
uszczelniajgcej/naczynia wet-cup.

e Sktadnik ISO nalezy chronié przed narazeniem
na dziatanie wilgoci w powietrzu, aby zapobiec
krystalizaciji.

e Codziennie przeciera¢ uszczelke okragta pokrywy
zbiornika, wewnetrzng obrecz i wewnetrzne
Sciany zbiornika, aby zapobiec krystalizacji
izocyjanianéw (ISO). Na o-ring i wnetrze pokrywy
nalezy naktada¢ powtoke smaru.

e Co tydzieh sprawdzag filtr desykantu. Filtr ma
kolor niebieski w przypadku, gdy jest swiezy,
natomiast w przypadku nasycenia przybiera
kolor rézowy.

e W razie potrzeby wyja¢ zatyczke (XP) i wyczyscié
wlotowy filtr siatkowy ptynu (XS). Po przeptukaniu
nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe na wlocie
cieczy.

W ti21836a
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Zasadniczo sprzet nalezy przeptukaé

w przypadku wytaczenia na okres dtuzszy niz trzy
wrazliwy na wilgo¢, a wilgotno$¢ w miejscu
przechowywania urzgdzenia jest wysoka, takze
w przypadku, gdy w miare uptywu czasu materiat
ulega separacji lub osadzaniu.

Przy stosowaniu uderzeniowych pistoletéow
mieszajacych nalezy zamkng¢ zawory
ptynu pistoletu, kiedy nie jest prowadzone
natryskiwanie. Ta czynnos$¢ pozwoli zachowaé
czystos¢ wewnetrznych elementow pistoletu oraz
unikng¢ zanieczyszczen krzyzowych. Regularnie
czysci¢ porty komory mieszania i ostony zaworow
zwrotnych pistoletu. Patrz instrukcja obstugi
pistoletu.

i

Fusion Probler

W przypadku korzystania z uderzeniowych
pistoletow mieszajacych Fusion Air Purge,
po uzyciu nalezy zawsze smarowag pistolet

do momentu, kiedy powietrze czyszczace
wydostajgce si¢ z pistoletu nie bedzie zawierac
magietki smaru. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.
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Przeptukiwanie

Przeptukiwanie

AO® A C

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy zawsze
uziemiac sprzet i pojemnik na odpady. Aby zapobiec
iskrzeniu powodowanemu przez elektrycznosé
statyczng i obrazeniom powodowanym przez
rozbryzgi cieczy, przeptukujac nalezy zawsze
stosowa¢ mozliwie najnizsze cisnienie. Goracy
rozpuszczalnik moze sie zapali¢. Aby uniknaé
pozaru i eksplozji:

e Sprzet nalezy przeptukiwaé wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach

* Przed rozpoczeciem przeptukiwania nalezy
upewnié sie, ze wytaczono zasilanie,
a podgrzewacz jest chtodny

¢ Nie wolno wtacza¢ podgrzewacza, jesli nie
usunieto rozpuszczalnika z przewodow
ptynowych

e Sprzet nalezy przeptuka¢ w przypadku
wytaczenia na okres dtuzszy niz 3 dni.
Przeptukiwaé czesciej, jesli materiat jest
wrazliwy na wilgo¢, a wilgotnosé w miejscu
przechowywania urzgdzenia jest wysoka,
takze w przypadku, gdy w miare uptywu czasu
materiat ulega separacji lub osadzaniu.

e W przypadku przechowywania dtugookresowego
wyptukac¢ rozpuszczalnik za pomoca ptynu
konserwujacego lub przynajmniej oczysci¢
olej silnikowy.

e Przeptukiwac ciecza, ktéra jest zgodna
Z usuwang cieczg oraz z mokrymi czesciami
sprzetu.

e W ukfadzie nalezy zawsze pozostawic jakis rodzaj
cieczy. Nie stosowac wody.

1. Uaktywni¢ blokade bezpieczenstwa ttoka lub
spustu. Zamknac¢ zawory ptynu ISO i RES.
Pozostawi¢ wtaczony doptyw powietrza.

"m-»

Fusion

2. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

N\
Zatrzymanie/wstrzymanie w .

ti21490a
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Whytaczy¢ zasilanie podgrzewacza.
Pozostawi¢ urzadzenie do ostygniecia.

Odtaczy¢ przewody recyrkulacyjne (P)

od zbiornikow zasilajgcych i umiescic je

w oryginalnych zbiornikach lub zbiornikach
na odpady.

ti21488a

Ustawi¢ zawory recyrkulacyjne/natryskiwania
w potozenie Recyrkulacja.

ti21495a
Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

: 2 .
Recyrkulacja szybka l‘:;J, Wypompowaé
materiat ze zbiornikdw zasilajgcych, az materiat

Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

N\
Zatrzymanie/wstrzymanie w .

3

1i21490a

Wytrze¢ materiat pozostaty w zbiornikach
zasilajgcych. Napetni¢ wszystkie zbiorniki
zasilajgce zalecanym przez producenta materiatu
rozpuszczalnikiem w ilosci 1-2 gal (3,8-7,6 |).
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zapoznanie si¢ z informacjami zawartymi w jego
instrukcji obstugi.

15.

Przeptukiwanie

9. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu Oczyszczanie W?ZY
. 2 ,
Recyrkulacja szybka &4 . Przepompowac Odtaczy¢ weze od pistoletu i przymocowaé je
rozpuszczalnik przez instalacje do zbiornikow z powrotem w zbiornikach, aby zapewni¢ doktadne
na odpady. czyszczenie rozpuszczalnikiem.
* Przekreci¢ zawor natryskiwania sktadnika ISO
w potozenie Natryskiwanie.
10. Gdy przez rurki do recyrkulacji wydostaje sie
przejrzysty rozpuszczalnik, ustawi¢ pokretto
sterowania w potozeniu
C
Zatrzymanie/Wstrzymanie . Ponownie
umiescié przewody recyrkulacyjne w zbiornikach ~ ®  Otworzy¢ pistolet skierowany do pojemnika
zasilajacych. na odpady sktadnika ISO.
e Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu
; | oo .
3 Recyrkulacja wolna £ J 4 azdo przeptukania weza.
& e Ustawic¢ pokretto sterowania w potozeniu
ti21490a N
Wstrzymanie \W/ .
11. Ustawic¢ pokretto sterowania w potozeniu e PowtdérzycC te procedure dla strony RES.
o
Recyrkulacja szybka l‘:;Jj Prowadzi¢ cyrkulacje 13. Ustawié¢ pokretto sterowania w potozeniu
rozpuszczalnika w instalacji przez 10-20 minut, e
aby zapewnié dokladne czyszczenie. Wstrzymanie \W/ .
L‘235
P 4 \ 14. Przeptukiwanie rozpuszczalnikiem jest procesem
d— oY L s
3 dwuetapowym. Wréci¢ do kroku 4, spuscié
. rozpuszczalnik i przeptuka¢ ponownie Swiezym
i31496a rozpuszczalnikiem.
12. W celu przeptukania pistoletu konieczne jest

Pozostawi¢ urzadzenie napetnione
rozpuszczalnikiem, olejem zmiekczajgcym,
czystym olejem silnikowym lub napetnic¢ zbiomiki
zasilajgce nowym materiatem i przeprowadzic
ponowne zalewanie.

UWAGA: Nie nalezy pozostawia¢ suchego
urzadzenia, chyba ze je rozmontowano

i oczyszczono. W przypadku wyschniecia resztek
cieczy w pompach podczas nastepnego uzycia
urzadzenia kulowe moga sie zablokowac.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

Kody stanu sterowania pompa

Okresli¢ kod stanu, zliczajgc liczbe migniec
wskaznika stanu systemu. Wskaznik stanu wskazuje
na kod stanu, migajac od 1 do 19 razy.

Wiele aktywnych kodow stanu zostaje rozdzielonych
dtuzszag pauza.

Kod stanu 1: Nierbwnowaga cisnien

Urzadzenie nie sprawdza nierdwnowagi cisnien
przy nastawach mniejszych od 2,1 MPa (21 baréw,
300 psi).

Urzadzenie nie sprawdza nierdwnowagi cisnien przez
10 sekund od przetgczenia w tryb cisnienia.

Urzadzenie wykrywa nieréwnowage cisnien pomiedzy
sktadnikami ISO i RES i wyswietla ostrzezenie lub
wylgcza sie w zaleznosci od ustawien przetacznikow
DIP 1 2. Informacje na temat dezaktywacji opciji
automatycznego wytgczania i/lub zmniejszania
tolerancji wartosci cisnienia w przypadku kodu stanu
1 zawiera cze$¢ Ustawienia przetacznika DIP,
strona 30.

1. Zmniejszy¢ wyzsze cisnienie, lekko obracajac
zawor Recyrkulacja/Natryskiwanie elementu
0 wyzszym cisnieniu w kierunku ustawienia
Recyrkulacja do momentu uzyskania rownowagi
cisnien.

W tym przykiadzie cisnienie
strony RES jest wyzsze,
dlatego do zrownowazenia
Pad cisnien nalezy wykorzystac
zawor strony RES.

ti21493a

2. Jezeli nierbwnowaga cisnien dalej wystepuije,
nalezy zapoznac sie z czescig Dozownik,
strona 36.

Kod stanu 2: Odchylenie ci$nienia
od nastawy

Urzadzenie nie sprawdza odchylenia cisnienia od
nastawy przy nastawach mniejszych od 2,8 MPa
(28 barow, 400 psi).

Urzadzenie wykrywa cis$nienie niezgodne z nastawg

i wyswietla ostrzezenie lub wytgcza sie w zaleznosci
od ustawien przetacznikow DIP 3 i 4. Jesli urzadzenie
nie moze utrzymac wystarczajgcego cisnienia do
wymieszania przez pistolet z funkcja mieszania,
nalezy uzy¢ mniejszej komory mieszania lub dyszy.

28

Informacje na temat dezaktywacji opcji
automatycznego wytaczania i/lub zmiany toleranciji
wartosci cisnienia w przypadku kodu stanu 2 zawiera
czes¢ Ustawienia przetgcznika DIP, strona 30.

Odchylenie moze wystapic, jezeli pokretta sterowania
(AV) nie ustawiono w pozycji Wstrzymaj. Pokretto
nalezy pozostawi¢ w trybie Wstrzymaj, dopdki nie
wigczy sie wskaznikowa dioda LED stanu.

Kod stanu 3: Usterka przetwornika
cisnienia 1ZO.

1. Sprawdzi¢ podtaczenie elektryczne przetwornika
1ZO. (J11) na ptytce, Rys. 12, strona 45.

2. Zamieni¢ podfgczenia elektryczne przetwornika
1ZO. i ZYW. na plytce, RYs. 12, strona 45. Je$li
btad powtérzy sie na przetworniku ZYW. (kod
stanu 4), konieczna bedzie wymiana przetwornika
IZO. Patrz Przetworniki ci$nienia, strona 51.

Kod stanu 4: Usterka przetwornika
cisnienia strony ZYW.

1. Sprawdzi¢ podfaczenie elektryczne przetwornika
ZYW. (J12) na ptytce, Rys. 12, strona 45.

2. Zamieni¢ podfgczenia elektryczne przetwornika
1ZO. i ZYW. na plytce, RYs. 12, strona 45. Je$li
btad przejdzie na przetwornik ISO (kod stanu 3),
wymieni¢ przetwornik RES. Patrz Przetworniki
cisnienia, strona 51.

Kod stanu 5: Nadmierny poboér pradu

1. Wytaczy¢ urzadzenie i ponownie sprobowac
wiaczy€. Szczotki moga nie by¢ w petni
osadzone.

2. Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora. Podwyzszona
temperatura moze powodowaé nadmierny
pobdr pradu.

3. Zablokowany wirnik — silnik nie moze sie
obracaé. Wymienic¢ silnik. Patrz Silnik
elektryczny, strona 54.

4. Zwarcie na plycie sterujgcej. Wymienic ptytke
sterowania. Patrz Sterowanie silnikiem,
strona 44.

5. Zuzyta lub uszkodzona szczotka silnika
powodujgca wytadowania elektrostatyczne
szczotki komutatora Wymieni¢ szczotki.
Patrz Szczotki silnika, strona 55.
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6. Odfgczyc¢ ztacza silnika od ptyty sterujace;.
Wytaczy¢ i wigczy¢ zasilanie.

a. Wymieni¢ ptyte, jezeli nadal wystepuje kod
stanu 5.

b. Przetestowac silnik, jezeli nie wystepuje kod

stanu 5. Patrz Testowanie silnika, strona 54.

Kod stanu 6: Wysoka temperatura silnika

Zbyt wysoka temperatura robocza silnika.

1. Zmniejszy¢ cykl roboczy cisnienia, rozmiar dyszy
pistoletu lub przenies¢ dozownik Reactor
w chtodniejsze miejsce. Odczeka¢ 1 godzine,
do ostygniecia urzadzenia.

2. Sprawdzi¢ dziatanie wentylatora. Wyczyscic
wentylator i obudowe silnika.

3. Sprawdzi¢ ztgcze przegrzania J9 na ptycie
sterujace;j.

Kod stanu 7: Brak danych przetgcznika
licznika cykli

W okresie 10 sekund od wybrania trybu recyrkulacji
nie odebrano zadnych danych z przetgcznika licznika
cykli lub urzadzenie nie moze przejs¢ do potozenia
wstrzymania w okresie 15 sekund od aktywacji trybu
wstrzymania.

1. Sprawdzi¢, czy zawory recyrkulacyjne sg otwarte
i czy urzadzenie ustawiono na prace w trybie
Recyrkulacja.

2. Sprawdzi¢ podtaczenie przetacznika licznika cykli
do ptyty (J10), patrz Rys. 12, strona 45.

3. Sprawdzi¢, czy magnes (224) i przetacznik
licznika cykli (223) znajdujg sie pod korcowa
pokrywa boczna silnika strony RES (229). W razie
potrzeby wymienic.

Kod stanu 8: Wysoka czestos¢ cykli

System prowadzi natryskiwanie z natezeniem
wigkszym niz 1 gal/min. W przypadku przekroczenia
natezenia 1,1 gal/min nastapi wytaczenie systemu.

1. Zmniejszy¢ cisnienie i/lub rozmiar dyszy pistoletu.

Kod stanu 9: Niski poziom w zbiorniku

Czujnik poziomu w zbiorniku wykrywaja gestosé
materiatu ISO i RES w zbiornikach oraz ostrzegaja lub
wylaczajg urzadzenie w zaleznosci od ustawienia
przetacznika DIP 5. Patrz Ustawienia przetacznika
DIP, strona 30.

333112M
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1. W razie potrzeby uzupetni¢ poziom materiatu
w zbiorniku.

2. Sprawdzié, czy czujnik poziomu w zbiorniku
styka sie z powierzchnig zbiornika. W razie
potrzeby wymienié. Patrz Czujniki poziomu
ptynu w zbiorniku, na stronie 56.

3. Sprawdzi¢ ztgcza J6 na ptycie sterujace;j.
TABELA 8 na stronie 45.

Dioda LED

. . - Stan
czujnika poziomu
Kolor zielony — Czujnik jest podtaczony
wtgczona do zasilania
Kolor zielony — Czujnik nie jest podtaczony
wytaczona do zasilania
Kolor zétty — Czujnik wykrywa materiat
wtgczona
Kolor z6tty — Czujnik nie wykrywa materiatu
wytgczona

Kod stanu 11: Zablokowany wirnik silnika

Sprawdzié, czy nie doszto do zablokowania pomp
i czy pracuja swobodnie. Silnik nie moze sie obracac.
Wymienic¢ silnik, strona 54.

Whytaczy¢ urzadzenie i skontaktowac sie
z dystrybutorem przed wznowieniem uzytkowania.

Kod stanu 12: Przepiecie sterownika silnika

Do ptyty sterujgcej przytozono zbyt duze napiecie.
Informacje dotyczgce wymagan zwigzanych
z zasilaniem opisano w czesci na stronie 74.

Wytaczy¢ i ponownie wigczy€ zasilanie oraz
skontrolowa¢ wskaznik stanu, aby sprawdzic¢,
czy btad nadal wystepuije.

Kod stanu 13: Zbyt niskie napigcie
sterownika silnika

Do ptyty sterujgcej przytozono zbyt niskie napiecie.
Informacje dotyczgce wymagan zwigzanych

z zasilaniem opisano w czesci na stronie 74.

Wytaczy¢ i ponownie wigczy€ zasilanie oraz
skontrolowa¢ wskaznik stanu, aby sprawdzic¢,
czy btad nadal wystepuije.

Kod stanu 14: Wysoka temperatura
sterownika silnika

Nadmierne nagrzanie ptyty sterujgcej silnika.

Wytaczy¢ i przenies¢ dozownik Reactor
w chtodniejsze miejsce. Odczekac¢ 1 godzine,
do ostygniecia urzadzenia.
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Kod stanu 15-19: Usterki sterownika 3. Odszukaé przetgcznik DIP na ptycie sterujace;.
silnika

Whytaczyc¢ i wiaczy¢ zasilanie. Wymienic plyte,
jezeli btad nadal bedzie wystepowat.
Patrz Sterowanie silnikiem, strona 44.

Ustawienia przefacznika DIP

Aby unikna¢ porazenia pradem elektrycznym, przed
przystgpieniem do serwisowania dozownika Reactor
nalezy zawsze odtgczy¢ oba przewody zasilajgce

i odczekac¢ jedng minute.

Rys. 6 Przefacznik DIP

1. Wytaczyé zasilanie i odtaczyé przewody 4. Ustawic przetaczniki DIP w pozadanym
zasilajace od gniazdek $ciennych. potfozeniu. Patrz Ustawienia i funkcje
przetacznikéw DIP, strona 31.
2. Wykreci¢ sruby (21) i zdemontowac pokrywe
wyswietlacza (26). 5. Zatozy¢ na miejsce ostone wyswietlacza (26)
i wigczy¢ urzadzenie.

6. Uaktywnic¢ zmiany przetgcznika DIP za pomoca
wigcznika zasilania.

30 333112M



Rozwigzywanie probleméw

Ustawienia i funkcje przetacznikéw DIP

Ustawienia i funkcje przetagcznikéw DIP

Przetacznik DIP i jego funkcja OFF (WYL.) WL. (ON)
Przetacznik DIP 1 ODCHYLENIE ODCHYLENIE
Wiaczenie oznacza wyswietlanie kodu stanu lub | WYLACZENIE

wyswietlanie kodu stanu i wytgczenie urzadzenia,
jezeli nierbwnowaga cisnien przekracza warto$¢ wybrang
ustawieniem przetgcznika DIP 2.

Przetacznik DIP 2 Patrz tabela Ustawienia przetgcznika DIP 1
Wybér limitdw nieréwnowagi cisnien, po przekroczeniu i 2 na stronie 31
ktérych wystgpi odchylenie i wytgczenie (jezeli wigczono
te funkcije).

Przetacznik DIP 3 ODCHYLENIE *WYLACZENIE

Wiaczenie oznacza wytaczenie urzadzenia lub wyswietlenie
kodu stanu z powodu odchylenia cisnienia od nastawy
przekraczajgcego wartos¢ wybrang ustawieniem
przetacznika DIP 4.

Przetgcznik DIP 4 300 psi (2,1 MPg; *3,5 MPa (35 bardéw,
Powoduje odchylenie, kiedy nastawa cisnienia jest 21 baréw) 500 psi)
wieksza niz:

[25% w przypadku [40% w przypadku
wartosci wynoszacej | wartosci wynoszacej
5,6 MPa (56 baréw, |5,6 MPa (56 baréw,
800 psi)] 800 psi)]

Przetacznik DIP 5 *ODCHYLENIE WYLACZENIE
Powoduje wytgczenie lub wyswietlanie kodu stanu

w przypadku niskiego poziomu stanu ptynu w zbiorniku.

Przetacznik DIP 6 WYLACZENIE *WEACZENIE
Wiacza lub wytgcza wzmochienie podgrzewania.

Przetacznik DIP 7 Nieuzywane

Przetacznik DIP 8 Nieuzywane

* Domysine ustawienia przetacznikdw DIP

Ustawienia przetgcznikéw DIP 1 i 2
g:lz:e:acznik Ell'lz)e;qcznik Odchylenie Wylaczenie
wyi iyt 300 psi 21 MPa; |-
Wyt *Wi ggobgf)i (3,5 MPa, |---
*Wi Wyt g?obgfé \(N2),‘I MPa; ggobgf)i (3,5 MPa,
*Wi *Wi ggobggi (3,5 MPa, ggobzf)i (5,6 MPa,
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Kody diagnostyczne
sterowania podgrzewaczem

Kody diagnostyczne sterowania podgrzewaniem
pojawiajg sie na wyswietlaczu temperatury.

Alarmy te wytaczajg podgrzewanie. Kody EO03 i EO4

mozna usungg, naciskajgc przycisk @ .

Aby usuna¢ inne kody:
1. Wytaczyc¢ zasilanie podgrzewacza.
0 ' )
O \
2. Wylgczy¢ zasilanie silnika.
0 ' )
O \

3. Wiaczy¢ zasilanie silnika i podgrzewacza,
aby usuna¢ kod.

EO1: Wysoka temperatura ptynu

e Termopara ISO lub RES (310) wykrywa
temperature ptynu powyzej 71°C (260°F).

®  Przetgcznik nadmiernej temperatury ISO lub RES
(308) wykrywa temperature ptynu powyzej 110°C
(230°F) i otwiera styki. Przy 190°F (87°C)
wytacznik ponownie zamyka styki.

e Termopara ISO lub RES (310) ulegta awarii lub
uszkodzeniu albo nie dotyka elementu grzejnego
(307) lub ma stabe potaczenie z ptyta sterujaca
temperatury.

* Awaria przetacznika nadmiernej temperatury
(308) w pozycji otwarte;j.

e Piyta sterujgca temperatury nie wytacza zadnej
strefy podgrzewacza.

¢ Przewody zasilania strefy lub termopary
sg zamienione miedzy strefami.

* Awaria elementu grzejnego, gdzie zainstalowano
termopare.

e Luzny przewdd

Testy zwigzane z kodem EO1

/N /N

Kod Nazwa kodu Strefa Strona
alarmu dziatania
korygujacego

01 Wysoka Indywidualna 32
temperatura cieczy

02 Wysoki prad strefy | Indywidualna 33

03 Brak pradu strefy | Indywidualna 33

04 Nie podtaczono Indywidualna 33
termopary

32

Usuniecie problemu zwigzanego z tym sprzetem
wymaga dostepu do czesci, ktére moga
spowodowagé porazenie pradem elektrycznym

lub inne powazne obrazenia ciata w razie
nieprawidtowego wykonywania prac. Usuwanie
problemoéw elektrycznych powinno by¢ wykonane
przez wykwalifikowanego elektryka. Przed
przystgpieniem do naprawy nalezy upewnic sie,

ze wytgczono cate zasilanie sprzetu.

Przed sprawdzeniem termopary nalezy zapamietag,
w ktorej strefie (ISO czy RES) wystepuje wysoka
temperatura ptynu.

1. Sprawdzi¢, czy silnie podtgczono ztgcze B
do modutu sterujacego podgrzewacza. Patrz
Potaczenia modutu regulacji temperatury,
strona 47.

Oczysci¢ i ponownie poditaczy¢ ztacza.

Sprawdzi¢ potaczenia modutu sterujacego
temperaturg i przetgcznika przegrzania oraz
modutu sterujacego temperaturg i termopar.
Upewni¢ sie, ze wszystkie przewody dobrze
podfaczono do ztgcza B modutu sterujacego
temperaturg. Patrz TABELA 7 na stronie 33.

4. Odtaczy¢ ztacze B od modutu sterujgcego
podgrzewaczem i sprawdzi¢ ciggtos¢ termopar,
mierzac opdr na wtykach na konricu wtyczki.
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5. Sprawdzi¢ temperature ptynu, korzystajac
z zewnetrznego urzadzenia do pomiaru
temperatury.
Tabela 7: Pomiary oporu ztgcza B
120V 230V
Opis Odczyt
Zigcze | Styk Ztacze Styk
B1 1,2 B1 1,2 Wytacznik nadmiernej temperatury prawie 0 Q
B2 1 B1 5 Termopara ISO, R (czerwona) 4-60
B2 2 B1 6 Termopara ISO, Y (z6tta)
B2 4 B1 8 Termopara RES, R (czerwona) 4-60
B2 5 B1 9 Termopara RES, Y (zétta)
B2 3 B1 3-4,7,10 | Niewykorzystywane Nie dotyczy

Jezeli temperatura jest zbyt wysoka (odczyt
z czujnika wynosi 260°F [127°C lub wiecej):

6.

Sprawdzié, czy nie doszto do uszkodzenia
termopar lub ich kontaktu z elementem grzejnym,
patrz Rys. 16, strona 50.

Sprawdzi¢, czy modut regulacji temperatury
wylgcza sie po osiggnigciu przez urzgdzenie
wartosci nastawy temperatury:

a. Ustawi¢ nastawe temperatury duzo ponizej
wyswietlanej temperatury.

b. Wiaczyc strefe. Jezeli temperatura stopniowo
rosnie, doszto do awarii ptyty zasilania.

c. Zweryfikowacé poprzez wymiane modutu
mocy. Patrz Wymiana modutéw sterowania
temperatura, strona 46.

d. Jezeli wymiana modutu nie usunie problemu,
jego przyczyna nie jest modut mocy.

Przy pomocy omomierza zweryfikowac ciggtosc
elementow grzejnych. Patrz Testowanie
elementu grzejnego, na stronie 49.
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EO02: Wysoki prad strefy

Kiedy wystepuje btad wysokiego natezenia, dioda
LED w module danej strefy Swieci sie na czerwono.

1.

Patrz czes¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

Wymieni¢ modut strefy na inny. Wigczy¢ strefe
i sprawdzi¢, czy nie wystepuje btad. Jezeli bfgd
zniknie, wymieni¢ uszkodzony modut.

EO03: Brak pradu strefy

Kiedy wystepuje btad braku pradu, dioda LED
w module danej strefy Swieci sie na czerwono,
kiedy wyswietlany jest btad.

1.

Sprawdzi¢, czy nie doszto do aktywacji
wytacznika automatycznego dozownika Reactor
lub zrédta zasilania danej strefy. Wymienic
wytacznik automatyczny, jezeli czesto dochodzi
do jego aktywaciji.

Sprawdzi¢, czy w danej strefie nie wystepuja
obluzowane lub uszkodzone potaczenia.

Wymieni¢ modut strefy na inny. Wtgczy¢ strefe
i sprawdzi¢, czy nie wystepuje btad. Patrz
Wymiana modutéw sterowania temperatura,
strona 46. Jezeli btad zniknie, wymienic
uszkodzony modut.

Jezeli btad EO3 wystepuje we wszystkich
strefach, stycznik moze sie nie zwierac.
Sprawdzi¢ okablowanie od sterowania
podgrzewaczem do cewki stycznika.

EO04: Odtagczona termopara

1.

Sprawdzi¢ potaczenia czujnika temperatury

z zielonymi ztgczami (B) na module sterowania
temperaturg. Patrz Potaczenia modutu regulaciji
temperatury, strona 47.

Odtaczyc¢ i ponownie podtaczy¢ przewody
czujnika.
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Rozwigzywanie probleméw

Uktady elektroniczne

dozownika Reactor
AN

A

i
—

Przed przystapieniem do jakichkolwiek procedur

rozwigzywania problemow:

1. Wytaczy¢ zasilanie podgrzewacza.

U

2. Wytaczy¢ zasilanie silnika.

07’
(G} |2

3. Obnizy¢ cidnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 24.

4. Pozwoli¢, aby sprzet ostygt.

5. Aby unikngé zbednych napraw, nalezy staraé
sie wykonac zalecane rozwigzania w kolejnosci
podanej dla kazdego problemu. Przed
rozpoczeciem naprawy nalezy sprawdzic,
czy wszystkie wytaczniki automatyczne,
przetaczniki i przyrzady sterujgce sg ustawione
prawidtowo i czy okablowanie jest prawidtowe.

PROBLEM PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Wyswietlacz Odtaczony wyswietlacz

Sprawdzi¢ potaczenia kablowe, RYs. 12, strona 45.

temperatury nie
podswietla sie.

Uszkodzony lub skorodowany
kabel wyswietlacza

Oczysci¢ styki; wymieni€ kabel, jezeli jest
uszkodzony.

Przepalony bezpiecznik.

Wymienié bezpiecznik (73) w uchwycie bezpiecznika
zespotu szyny DIN pod pokrywa uktadow
elektronicznych (55).

Usterka ptytki drukowanej.

Awaria wyswietlacza. Wymienic.

na ptytce sterowania.

Obluzowane kable wyswietlacza

Sprawdzi¢ podtaczenia kabli do poszczegodlnych
wyswietlaczy, RYS. 23 strona 72.

Wadliwa ptytka sterowania
(wyswietlacze pobieraja energie
z ptytki sterowania).

Zdjac¢ panel dostepowy. Sprawdzié¢, czy dioda ptyty
Swieci sie. Jezeli nie, wymieni¢ plyte. Patrz
Sterowanie silnikiem, strona 44.

Nieodpowiednie zasilanie ptytki
sterowania.

Sprawdzié¢, czy zasilacz spetnia wymagania.

Obluzowany kabel zasilajacy.

Sprawdzi¢ potaczenia kablowe, RYs. 23, strona 72.

Doszto do aktywacji wytacznika
automatycznego wytgcznika
zasilania.

Wyswietlacz jest zasilany za posrednictwem
automatycznego wytgcznika zasilania podgrzewacza.

Q U
Wytaczyé 0 QU | a nastepnie wtaczyé

zasilanie podgrzewacza, aby zresetowac¢ wytacznik
automatyczny.

Niestabilna praca
wyswietlacza;

Niskie napiecie

Upewnic sie, ze napiecie zasilajgce jest zgodne ze
specyfikacja, , strona 74.

wyswietlacz wigcza
sie i wytacza.

Stabe potaczenie
z wyswietlaczem

Sprawdzié potgczenia kablowe, RYs. 23, strona 72.
Wymieni¢ uszkodzony kabel.

Uszkodzony lub skorodowany
kabel wyswietlacza

Oczysci¢ styki; wymieni¢ kabel, jezeli jest
uszkodzony.

Wyswietlacz
nie odpowiada

Stabe potaczenie
z wyswietlaczem

Sprawdzié potgczenia kablowe, RYs. 23, strona 72.
Wymieni¢ uszkodzony kabel.

prawidtowo Uszkodzony lub skorodowany Wyczysci¢ potgczenia Rys. 23 na stronie 72.
na wciskanie kabel wyswietlacza Wymieni¢ uszkodzony kabel.
przyciskéw. Odtaczony lub uszkodzony kabel | Podtaczy¢ kabel, RYs. 23, strona 72 lub wymieni¢.
tasmowy na ptycie wyswietlacza
Zepsuty przycisk wyswietlacza |Wymieni¢. Patrz Panel sterowania, strona 42.
Wentylator Luzny przewdd. Sprawdzié przewdd wentylatora.
nie dziata. Wadliwy wentylator. Wymienic¢. Zachecamy do zapoznania sie z sekcja
Wentylatory, na stronie 55.
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Podgrzewacze

A\ A\ A

4
oy
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek procedur
rozwigzywania problemow:

1. Wytaczy¢ zasilanie podgrzewacza.

Rozwigzywanie probleméw

2. Wylaczy¢ zasilanie silnika.

3. Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 24.

4. Pozwoli¢, aby sprzet ostygt.

Aby unikna¢ zbednych napraw, nalezy stara¢ sie
wykonac zalecane rozwigzania w kolejnosci podane;j
dla kazdego problemu. Przed przyjeciem zatozenia
0 wystepowaniu problemu, nalezy rowniez ustalic,
czy prawidtowo ustawiono wszystkie przetaczniki,
wytaczniki automatyczne i elementy sterowania
oraz czy prawidtowo podtgczono wszystkie kable.

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Podgrzewacz lub
podgrzewacze gtéwne
nie grzeja

Podgrzewanie wytaczone

Wigczy¢ strefy @ lub @ przyciskiem

Alarm regulacji temperatury

Sprawdzi¢, czy na wyswietlaczu pojawia sie kod
diagnostyczny. Patrz Kody diagnostyczne
sterowania podgrzewaczem, strona 32.

Awaria sygnatu z termopary

Patrz EO4: Odtaczona termopara, strona 33.

Awaria elementu grzejnego

Sprawdzié¢ opdér elementdw grzejnych. Patrz
Testowanie elementu grzejnego, na stronie 49.

Nieprawidtowa regulacja
podgrzewania gtéwnego;
wysokie przekroczenia
temperatury lub przerywane
pojawianie sie btedu EO1

Zabrudzone styki termopary

Sprawdzi¢ potfgczenia termopar z dtuga, zielong
wtyczkg na ptycie sterujacej podgrzewaczem.
Odtgczyc¢ i ponownie podtaczy¢ kable termopary,
usuwajac wszelkie zabrudzenia. W przypadku
zasilania 100-120 V AC nalezy odtaczy¢

i ponownie podtgczy¢ diugie, zielone ztgcze.

W przypadku zasilania 200-240VAC nalezy
odfgczy¢ i ponownie podtaczy¢ zielone ztgcze B.

Termopara nie styka sie
z elementem grzejnym

Obluzowac nakretke tulejowa (FN), wciskajac
termopare (310) w taki sposob, aby jej koncowka
(TT) stykata sie z elementem grzejnym (307).
Trzymajac koncowke termopary (TT) przy
elemencie grzejnym, dokreci¢ nakretke tulejowa
(FN) o 1/4 obrotu poza mozliwo$¢ dokrecenia
palcami. Patrz Rys. 16 na stronie 50.

Awaria elementu grzejnego

Patrz Podgrzewacze, na stronie 35.

Awaria sygnatu z termopary

Patrz EO4: Odtaczona termopara, strona 33.

Nieprawidtowe podtgczenie
termopary

Patrz EO4: Odtaczona termopara, strona 33.
Kolejno wtacza¢ oddzielnie kazdg ze stref

i zweryfikowaé, czy temperatura kazdej z nich
sie podnosi.

333112M
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Rozwigzywanie probleméw

Dozownik

2. Wytaczy¢ zasilanie silnika.

/N

AB

4

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek procedur

rozwigzywania problemow:

1. Wytaczy¢ zasilanie podgrzewacza.

3. Obnizy¢ ci$nienie. Postgpowaé zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 24.

4. Pozwoli¢, aby sprzet ostygt.

Aby unikna¢ zbednych napraw, nalezy stara¢ sie

wykonac¢ zalecane rozwigzania w kolejnosci podanej

dla kazdego problemu. Przed przyjeciem zatozenia
o wystepowaniu problemu, nalezy réwniez ustali¢,

czy prawidtowo ustawiono wszystkie przetgczniki,
wytaczniki automatyczne i elementy sterowania
oraz czy prawidtowo podtgczono wszystkie kable.

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Dozownik Reactor nie dziata.

Brak zasilania.

Podtaczy¢ oba przewody zasilajace.

o U ) .
Wytaczyc i Al ponownie
AL,
wiaczy¢ @E Q ~ zasilanie silnika

i podgrzewacza, aby zresetowac
oba wytaczniki automatyczne.

Silnik nie dziafa.

Wiagczono zasilanie, kiedy
pokretto sterowania ustawiono
w potozeniu uruchamiania.

Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

C
Wstrzymaj \Vyl az do zapalenia diody LED
stanu. Nastepnie wybra¢ zgdana funkcije.

Poluzowac podtgczenie do ptyty
sterujace;j.

Sprawdzié potgczenia zasilania silnika na
dolnej ptycie. Patrz Rys. 12 na stronie 45.

Zuzyte szczotki.

Sprawdzi¢ obie strony. Wymianie podlegaja
szczotki zuzyte do mniej niz 1/2 in (13 mm).
Patrz Sterowanie silnikiem, strona 55.

Uszkodzone lub zle ustawione
sprezyny szczotek.

Ustawic¢ prawidtowo lub wymienic.
Patrz Szczotki silnika, strona 55.

Utkniecie szczotek lub sprezyn
W oprawie szczotek.

Oczysci¢ oprawe szczotek i ustawié szczotki
w taki sposéb, aby mogty sie swobodnie
poruszac.

Zwarty twornik.

Wymien silnik. Silnik elektryczny, strona 54.

Sprawdzié komutator silnika pod
katem przypalen, wyszczerbien
i innych uszkodzen.

Wyciggnac silnik. Dokona¢ ponownej
obrébki powierzchni komutatora

w warsztacie mechanicznym lub wymieni¢
silnik. Patrz Silnik elektryczny, strona 54.

Uszkodzona ptytka sterowania.

Wymienic ptytke sterowania. Patrz
Sterowanie silnikiem, strona 44.

Wydajnos¢ pompy jest niska.

Zapchany wiotowy filtr siatkowy
cieczy.

Oczyscié. Patrz Konserwacja, na stronie 25.

Nieszczelny lub niedrozny zawor
ttoka lub zawér wliotowy pompy
WYyporowej.

Sprawdzié zawory. Patrz instrukcja
obstugi pompy.
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Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Cisnienie jednej strony
w trybie natryskiwania jest
zbyt niskie.

Niski poziom ptynu w zbiorniku.

Uzupetnic ciecz.

Zabrudzony lub uszkodzony
zawor do natryskiwania.

Oczysci¢ lub naprawié. Patrz Wymienié
dysze natryskowe, na stronie 40.

Niedrozny filtr siatkowy wlotu
cieczy.

Oczysci¢. Patrz Konserwacja, na stronie 25.

Zawor wlotowy pompy jest
niedrozny badz zablokowany
w pozycji otwartej.

Oczysci¢ zawor wlotowy pompy.
Patrz Demontaz samego zaworu
wlotowego, strona 41.

Zbyt wysoka gestos¢ materiatu,
aby go pompowac.

Ogrzaé materiat przed dodaniem do
zbiornikow.

Cisnienie jest wyzsze z jednej
strony podczas ustawiania
cisnienia za pomoca pokretta
sterowania.

Zawor wlotowy pompy jest
czesciowo zatkany.

Oczysci¢ zawor wlotowy pompy.
Patrz Demontaz samego zaworu
wlotowego, strona 41.

Powietrze w wezu. Ciecz jest
scisliwa.

Usunac¢ powietrze z weza.

Weze réznych rozmiaréw lub
rodzajow.

Uzyc¢ takich samych wezy lub wyrownac
ci$nienia przed natryskiwaniem.

Cisnienia nie sa rowne
podczas uruchomienia, ale
cisnienie jest generowane

i utrzymywane w zakresie
obu suwow.

Nierdwny poziom lepkosci.

Zmienic¢ ustawienie temperatury,
aby wyréwnac¢ poziomy lepkosci.

Zmieni¢ ogranicznik w punkcie mieszania,
aby wyréwnac cisnienie wsteczne.

Ograniczenie po jednej stronie.

Wyczysci¢ modut mieszania lub ogranicznik
rozdzielacza mieszanki.

Wyczysci¢ ostony zaworu zwrotnego
pistoletu.

Wyciek cieczy w obszarze
nakretki uszczelnienia

pompy.

Zuzyte uszczelki ttoka.

Wymienic. Patrz instrukcja pompy.

Brak utrzymywania cisnienia
po stabilizacji wzgledem
pistoletu w trybie
natryskiwania.

Wyciek z zaworu do
natryskiwania.

Napraw. Patrz Wymieni¢ dysze
natryskowe, na stronie 40.

Nieszczelnos¢ zaworu ttoka lub
zaworu wlotowego pompy
WYypOorowe;j.

Naprawic. Patrz instrukcja obstugi pompy.

Przeciekajgca blokada pistoletu

Naprawic. Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Na poczatku recyrkulacji
cisnienie jest wyzsze po
stronie RES, szczegdlnie
w trybie Wysoka recyrkulacja.

Jest to normalne zjawisko.
Lepko$¢ materiatu po stronie
RES podczas recyrkulacji jest na
0got wyzsza niz po stronie ISO
az do podgrzania materiatu.

Nie jest wymagane zadne dziatanie.

W przypadku naprzemiennej
pracy pomp jeden wskaznik
pokazuje potowe liczby
impulséw pokazywanej
przez drugi.

Utrata cisnienia w przypadku
suwu w dot.

Zawor wlotowy przecieka lub nie mozna go
zakreci¢. Oczysci¢ lub wymieni¢ zawor.
Patrz Wymieni¢ dysze natryskowe,

na stronie 40.

Utrata cisnienia w przypadku
suwu w goére.

Zawor ttoka przecieka lub nie mozna go
zakreci¢. Wyczysci¢ lub wymieni¢ zawor
albo uszczelnienia. Patrz Wymienié dysze
natryskowe, na stronie 40.

333112M
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Rozwigzywanie probleméw

PROBLEM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Wskaznik stanu sie nie Swieci.

W momencie witgczenia zasilania
pokretto sterowania nie
znajdowato sie w pozycji
Wstrzymaj.

Obréci¢ pokretto sterowania do potozenia
Wstrzymaj.

Obluzowany kabel wskaznika.

Sprawdzié, czy kabel podtaczono do ztagcza
J3 ptyty sterujgcej silnika. Patrz Rys. 12 na
stronie 45.

Uszkodzona ptytka sterowania.

Wymienic ptytke sterowania. Patrz
Sterowanie silnikiem, strona 44.

Zwarcie przetwornika cisnienia
lub wejscia potencjometru.

Patrz Diody LED plyty sterujacej, strona 44
do rozwigzywania probleméw.

Bogata mieszanka po stronie
1ZO., brak strony ZYW.

Niska wartos¢ na wskazniku
strony I1SO.

Ograniczenie strony RES za wskaznikiem.
Sprawdzi¢ ostone zaworu pistoletu, modut
mieszania lub ogranicznik rozdzielacza
mieszanki.

Niska wartos¢ na wskazniku
strony RES.

Problem z podawaniem materiatu po stronie
RES. Sprawdzi¢ wlotowy filtr siatkowy
i zawor wlotowy pompy strony RES.

Bogata mieszanka po stronie
RES, brak strony ISO.

Niska wartos¢ na wskazniku
strony I1SO.

Problem z podawaniem materiatu po stronie
ISO. Sprawdzi¢ wlotowy filtr siatkowy i zawor
wlotowy pompy strony ISO.

Niska wartos¢ na wskazniku
strony RES.

Ograniczenie strony ISO za wskaznikiem.
Sprawdzi¢ ostone zaworu pistoletu, modut
mieszania lub ogranicznik rozdzielacza
mieszanki.

Czujnik poziomu w zbiorniku
nie wykrywa pustego
zbiornika (wskaznikowa dioda
LED na panelu sterowania
nigdy nie miga).

Nagromadzenie materiatu.

Przeptukac i oczysci¢ wnetrza zbiornikdw.
Oczysci¢ wnetrze czujnika i zagtebiony
obszar zbiornika.

Odtaczone kable diody LED
wewnatrz panelu sterowania.

Podtaczy¢ ponownie kable diody LED.

Zbyt wysoka czuto$¢ czujnika
poziomu w zbiorniku.

Zresetowaé czuto$¢ czujnika poziomu ptynu
w zbiorniku . Patrz Zerowanie czutosci,
strona 57.

Czujnik poziomu w zbiorniku
nie wykrywa petnego
zbiornika (wskaznikowa dioda
LED na panelu sterowania
zawsze miga).

Czujnik poziomu w zbiorniku jest
zbyt oddalony od zbiornika.

Sprawdzi¢ pozycje obu czujnikdw poziomu
w zbiorniku. Patrz Czujniki poziomu ptynu
w zbiorniku, na stronie 56.

Odtaczone kable czujnika.

Ponownie podtgczy¢ kable czujnika w panelu
wyswietlacza.

Zbyt niska czuto$¢ czujnika
poziomu w zbiorniku.

Zresetowac czuto$¢ czujnika poziomu ptynu
w zbiorniku. Patrz Zerowanie czutosci,
strona 57.
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Naprawa

Przed przystgpieniem
do naprawy

VNV

MPa/bar/PSI

Naprawa tego sprzetu wymaga uzyskania dostepu
do czesci, ktére moga spowodowac porazenie
pradem elektrycznym lub inne powazne obrazenia
ciafa, jezeli prace bedg wykonywane w sposéb
nieprawidtowy. Podtaczenie zasilania i uziemienia do
zaciskéw gtéwnego wytacznika zasilania powinno
by¢ wykonane przez wykwalifikowanego elektryka,
patrz strona 16. Nalezy upewni¢ sie, ze przed
przystapieniem do naprawy cate zasilanie sprzetu
jest odfgczone.

1. Wyczyscic, jesli jest to mozliwe, patrz strona 26.
Jesli nie jest to mozliwe, wyczysci¢
rozpuszczalnikiem wszystkie czesci natychmiast
po ich wyjeciu, aby zapobiec krystalizaciji
izocyjanianu z powodu wilgoci atmosferyczne;j.

2. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

C
Zatrzymanie/wstrzymanie .

ti21490a

3. Wytaczyc zasilanie silnika.
a1
ol

4. Wytaczy¢ zasilanie podgrzewacza. Pozostawi¢
urzadzenie do ostygniecia.

o [y/fs
‘:’ 0O

5. Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 24.

6. Odtaczy¢ przewody zasilania podgrzewacza
i silnika.

333112M

Naprawa

Demontaz zbiornika

g
NS NLAA N 65

1. Patrz czes¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 39.

2. Zmniejszy¢ cisnienie powietrza, patrz Procedura
usuwania cisnienia, strona 24.

3. Przeptukac system. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Przeptukiwanie, na stronie 26.

4. Umiesci¢ pojemnik na odpady pod filtrem
siatkowym z rozgateznikiem Y.

5. Zamkna¢ zawér ptynu (W).

6. Odkreci¢ szesciokatng nakretke spustowa filtra
(XD) i odprowadzi¢ materiat.

7. Odtaczy¢ przewody recyrkulacyjne (P) i umiescic
je w zbiornikach na odpady.

.- =

ti21488a

8. Odtaczy¢ kolano obrotowe na poziomie wlotu
ptynéw do pompy.

9. Wykreci¢ szes¢ srub (28) mocujgcych zbiornik
(27) do ramy wézka.

39



Naprawa

10. Obluzowaé nakretke i odsunaé czujnik poziomu
w zbiorniku (S) od zbiornika.

11. Odchyli¢ gérng czes¢ zbiornika na bok i zdjaé
zbiornik z wézka, razem ze ztgczami wlotu cieczy.

12. Zamontowac¢ z powrotem, wykonujac opisane
punkty w odwrotnej kolejnosci. Dokreci¢ sruby
(28) momentem 14 Nem (125 in-Ib).

40

Wymieni¢ dysze natryskowe

1. Patrz cze$¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

2. Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 24.

3. Patrz Rys. 7 na stronie 40. Zdemontowa¢ zawory
do natryskiwania. Wyczysci¢ i sprawdzi¢
wszystkie czesci pod katem uszkodzen.

4. Sprawdzi¢, czy gniazdo (453a) i uszczelki (453b)
$g umieszczone wewnatrz poszczegolnych
wktadow zawordw (453).

5. Przed ponownym montazem nanies¢
uszczelniacz rur PTFE (politetrafluoroetylen)
na wszystkie gwinty stozkowe.

6. Ponowny montaz przeprowadzi¢, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci, zgodnie
z uwagami widocznymi na Rvs. 7, strona 40.

)

/

455b (niebieski
455a (czerwony) 456 (niebieski)

ti21838a

A Dokreci¢ momentem obrotowym 28 Nem (250 in-Ib).

A Natozy¢ niebieska paste zabezpieczajaca potaczenia
na gwinty wktadéw zaworéw rozdzielacza.

Czes¢ elementu 453.

RYs. 7 Zawory do natryskiwania

333112M




Pompa wyporowa

TNA A B

UWAGA: Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia dozownika Reactor i otoczenia
przed wyciekami.

1. Patrz czes¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 39.

2. Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania ci$nienia, strona 24.

3. Zamknac¢ oba zawory ptyndéw (W).

[

Uy XD

1i21893a

UWAGA: Uzy¢ ptachty malarskiej lub szmat w celu
zabezpieczenia dozownika Reactor i otoczenia
przed wyciekami.

4. Odkreci¢ szesciokatng nakretke spustowag
filtra (XD) w obrebie filtra siatkowego
z rozgateznikiem Y.

Demontaz samego zaworu wlotowego

Jesli pompa nie wytwarza zadnego cisnienia,
kulowe urzadzenie wlotowe moze by¢ zablokowane
wyschnietym materiatem.

Jesli pompa nie wytwarza zadnego ci$nienia podczas
suwu w dot, kulowe urzadzenie wlotowe moze by¢
zablokowane w pozyciji otwartej.

Obie sytuacje mozna rozwigza¢ przy pompie
zamontowanej na miejscu.

5. Odfaczy¢ wlot cieczy (407) i przechyli¢ go w bok.

6. Zdjac¢ zawdr wlotowy, mocno uderzajgc ucha (DE)
mtotkiem nieiskrzacym z prawej do lewej strony.
Wykreci¢ z pompy. Informacje dotyczace
naprawy i czesci opisano w instrukcji obstugi
pompy Wyporowe;j.

333112M

Naprawa

Demontaz zespotu pompy

7. Odtaczy¢ wlot (407) i wylot (43) cieczy.
Odtaczyc¢ rowniez stalowg rurke wylotowg (46)
od wlotu podgrzewacza.

8. Zdjac¢ pokrywe zerdzi pompowej (222). Wcisngé
zacisk i wypchna¢ sworzen (217). Poluzowaé
przeciwnakretke (218), mocno ja uderzajac
mtotkiem nieiskrzacym z prawej do lewej strony.
Wykreci¢ pompe. Informacje dotyczace naprawy
i czesci mozna znalez¢ w instrukcji obstugi
pompy.

9. Instalacje pompy przeprowadzi¢, wykonujac
czynnosci w odwrotnej kolejnosci niz demontaz,
zgodnie z uwagami w Rys. 8, Strona 41. Oczysci¢
filtr siatkowy (53). Ponownie podtaczy¢ wiot (407)
i wylot (43) cieczy.

10. Dokreci¢ wylot cieczy (43), nastepnie dokrecic
przeciwnakretke (218), mocno jg uderzajac
miotkiem nieiskrzacym.

11. Ustawi¢ pokretto sterowania w potozeniu

Recyrkulacja wolna é} Usunac¢ powietrze
i przeprowadzi¢ zalewanie. Patrz Usuwanie
powietrza i wyptukiwanie plynéw

z przewodow, strona 19.

a7
1 43A
- 222
/H;{‘\/'
DE— »)ﬂ’
ti21839a
~N
/407 53 218 A

A Ptaska strona skierowana ku gorze. Dokreci¢ mocno
uderzajac mtotkiem niepowodujgcym powstawania iskier.

A Gwint przesmarowac olejem lub smarem
izocyjanianowym (ISO).

Rys. 8 Pompa wyporowa
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Naprawa

Panel sterowania Wymiana pokretta
sterowania/potencjometru

Wymiana wyswietlacza temperatury /\
m A 1. Patrz czes¢ Przed przystapieniem do naprawy,

strona 39.
INFORMACJA . o
Przed przystgpieniem do manipulacji ptytg nalezy 2. Wykrecic Sruby (21) i zdjac tylng pokrywe (26).
zatozy¢ opaske antyelektrostatyczng chroniacg 3. Odtgczyé przewody potencjometru od elementu
przed wytadowaniem elektrostatycznym, ktore J5 piyty sterujacej silnika (354). Patrz Rys. 12
moze uszkodzi¢ ptyte. Nalezy przestrzegac na stronie 45.

instrukcji na opasce.

4. Patrz Rys. 9. Odkreci¢ dwie $ruby dociskowe
(3564a) i wyciggnac pokretto sterowania (356)

1. Patrz czes¢ Przed przystgpieniem do naprawy, z watu potencjometru (357)

strona 39.
2. Wykrecié $ruby (21) | zdemontowaé pokrywe 5. Odkreci¢ nakretke (357N) i ptytke zaczepowa (358).

wyé\zlietlacza (26). 6. Zamontowaé nowy potencjometr (357),

wykonujgc opisane czynnosci w odwrotnej
kolejnosci. Ustawi¢ potencjometr tak, aby
szczelina (357S) byta ustawiona poziomo.
Ustawi¢ pokretto (356), tak aby wskaznik (356P)
byt skierowany ku goérze. Zamontowac pokretto
na wale, tak aby szczelina (357S) nachodzita na
kotek osiowania pokretta. Przed dokreceniem
srub dociskowych (356a) natozy¢ pokretto na wat,
korzystajgc ze sprezyny zaczepowej.

1i21923a

7. Ponownie podtaczyé kable potencjometru do
elementu J5.

3. Zatozy¢ opaske antyelektrostatyczng
na nadgarstek.

4. Odtaczy¢ gtowny przewdd wyswietlacza (81)
od prawego gérnego rogu wyswietlacza
temperatury (353). Patrz Rys. 10 na stronie 43.

Q
5. Zdja¢ zworke (373) z tylnej czesci wyswietlacza 3578 357
(353). Odtozy¢ na bok i zamontowac zworke ®
na nowym wyswietlaczu.
6. Odtgczy¢ kable tasmowe (RC) z tytu ‘ T
wyswietlacza; patrz Rys. 10, strona 43.
7. Odkreci¢ nakretki (360) z ptytki (351).
358 ¢
8. Zdemontowac wyswietlacz (353), szczegoty
przedstawiono na Rvs. 10, strona 43. A ti21840a

Rys. 9 Pokretto sterowania/potencjometr

9. Ponownie zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci,
patrz Rys. 10, strona 43. We wskazanych
miejscach natozy¢ uszczelniacz do potaczen
o $redniej mocy.

42 333112M



Naprawa

ti21841a

357

RYs. 10 Panel sterowania
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Naprawa

Sterowanie silnikiem Wymiana ptyty sterujgcej

Sprawdzanie podczas wigczania

W celu sprawdzenia nalezy wigczy¢ zasilanie.
Aby zapoznac sie z jej umiejscowieniem, patrz Rys. 11
lub lokalizacja. Funkcja:

e Silnik gotowy: LED Swieci sie. y

¢ Silnik nie jest gotowy: Dioda LED wytaczona.
e Kod stanu (silnik wytgczony): Dioda LED

sygnalizuje miganiem kod stanu. 2

e Wiele koddéw stanu zostaje rozdzielonych
dtuzszym okresem wytaczenia diody LED.

Diody LED ptyty sterujacej

Jezeli diody LED na dolnej ptytce sg witgczone,
a diody LED na gornej ptytce sa wytaczone,
mogto dojs¢ do wystapienia nastepujacej sytuacii:

e Zwarcie przetwornika cisnienia.
e Zwarcie pomiedzy wtykiem uziemienia i zasilania
potencjometru.

sterujaca| LED Stan Opis
Gora R4 |Czerwona: wt.| Usterka sprzetowa

G1 | Zielona: wt. | Zasilanie wtaczone
Dot D4 |Czerwona: wt.| Usterka sprzetowa
lub oprogramowania

p16 (pod C52)

D4 (dolna strona

o ° ® o ptyty)

©)
L,
O
d

Rys. 11

44

VANVLN

Przed wymiang ptyty sprawdzi¢ silnik.
Patrz Testowanie silnika, strona 54.

Pfyta 3.

lub oprogramowania 4.

D16 | Zielona: wt. | Zasilanie wtaczone 5.

Patrz czes¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

Zdja¢ pokrywe wyswietlacza (26) z tytu wézka,
aby odstonic¢ ptyte sterujaca (354).

ti21923a

Odtaczy¢ wszystkie ztagcza i kable od ptyty (354).
Patrz tabela 8 na stronie 45.

Odkreci¢ szes¢ nakretek (363) i wymontowac
ptyte z ptyty sterujacej (354). Patrz Rys. 10
na stronie 43.

Nowa ptyte nalezy zainstalowaé w odwrotnej
kolejnosci.

333112M



Naprawa

Tabela 8: Ztagcza obwodu sterujacego (patrz Rys. 12)

Gorne ziagcza ptyty Dolne ztacza ptyty
G:'fyf:o Styk Opis Zigcze Opis
J1 nd. | Nieuzywane Styki zenskiej Moc
szybkoztgczki
J2 nd. Nieuzywane Obsadka wtyczki Moc silnika
z meskimi ztaczami
J3 nd. Dioda LED btedu
J4 nd. Dioda LED poziomu w zbiorniku
J5 nd. | Pokretto sterowania
J6 1 Brazowy — czujnik V+ ISO
2 Niebieski — czujnik V- ISO
3 Czarny — sygnat czujnika ISO
4 Brazowy — czujnik V+ RES
5 Niebieski — czujnik V- RES
6 Czarny — sygnat czujnika RES
J8 nd. | Wzmocnienie przekaznika zasilania
J9 nd. Przegrzanie silnika
J10 nd. Przetagcznik cyklu
J11 nd. | Przetwornik ci$nienia ISO
J12 nd. | Przetwornik cisnienia RES

Gora

®

Dot

RYs. 12 Pofgczenia przewoddéw
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Naprawa

Wymiana modutéw sterowania 3. Zatozy¢ opaske antyelektrostatyczna
temperaturag na nadgarstek.

4, Od{qczyé_ wszystkie ztgcza i kable od modutu
sterowania temperaturg (59).
Przed dotknieciem zespotu nalezy zatozy¢ na
nadgarstek opaske kablowa odprowadzajgca
tadunki elektrostatyczne, aby zabezpieczyc sie
przed dziataniem elektrycznosci statycznej, ktora
moze uszkodzi¢ zespot. Nalezy przestrzegaé
instrukcji na opasce.

1. Patrz czes¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

2. Wymontowac ostone podgrzewacza (89) i ostone
uktadow elektronicznych (55).

ti21844a

Rys. 13

5. Odkreci¢ nakretke szesciokatng (56) i wymienic
wadliwy modut.

6. Zamontowac¢ nowy modut, wykonujac opisane
czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Podtaczy¢
wszystkie kable i ztgcza.
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Potaczenia modutu regulacji temperatury

Tabela 9: Potaczenia modutu sterowania

podgrzewaczem
Opis
Ztacze 100-120 V AC | 200-240 V AC
DANE (A) Nieuzywane
Czujnik (B) Patrz Tabela 11
WYSWIETLACZ | Wyswietlacz
©)
KOMUNIKACJA | Komunikacja z ptytami zasilania
(D)
PROGRAM (E) | Programowanie
ROZRUCH (F) Bootloader oprogramowania

Naprawa

Tabela 9: Potaczenia modutu sterowania

podgrzewaczem
Opis
Ziacze 100-120 V AC | 200-240 V AC
ZASILAI\JIE/ Wejscie zasilania ptyty i wyjscie
PRZEKAZNIK sterowania stycznikiem
@)
Tabela 10: Potaczenia modutu mocy temperatury
Ztagcze Opis
KOMUNIKACJA | Komunikacja z ptytg sterowania
(H)
ZASILANIE (J) | Zasilanie podgrzewacza

Tabela 11: Potaczenia czujnika B

100-120V AC 200-240 V AC Oi
Ztacze Styk Ziacze Styk pIs
B1 1,2 B1 1,2 Wytacznik nadmiernej temperatury
B2 1 B1 5 Termopara ISO, R (czerwona)
B2 2 B1 6 Termopara ISO, Y (zé6tta)
B2 4 B1 8 Termopara RES, R (czerwona)
B2 5 B1 9 Termopara RES, Y (zétta)
B2 3 B1 3-4,7,10 | Niewykorzystywane

333112M
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RYs. 14 Potaczenia modutu sterowania temperatura
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Podgrzewacz

Testowanie elementu grzejnego

AAAC

WPa/bar/PSI

1. Patrz cze$¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 39.

2. Odczeka¢ do ostygniecia podgrzewacza.

3. Wymontowac ostone podgrzewacza (90) i ostone
uktadow elektronicznych (55).

ti21845a
Rys. 15

4. Odfgczy¢ przewody elementéw grzejnych
od ztgcza przewodu podgrzewacza. Sprawdzi¢
omomierzem. Wymienic¢ element grzejny, jezeli
opdr nie spada do dopuszczalnego zakresu.

333112M

Naprawa

Napiecie Moc
Zznamionowe podgrze-

podgrze- wacza na Moc
wacza strefe elementu | Omy
120 1500 500 24-32
1000 12-16
230 2000 620 73-94
1380 32-43

Demontaz elementu grzejnego

1. W celu zdemontowania elementu grzejnego (307)
nalezy najpierw zdemontowac termopare (310),
aby uniknac jej uszkodzenia, patrz krok 7,
strona 50.

2. Wymontowac element grzejny (307 lub 316)
z obudowy (301). Nalezy zachowa¢ ostroznos¢,
by nie rozla¢ zadnego ptynu pozostajgcego
w obudowie.

3. Podda¢ element inspekciji.

Powinien on by¢ wzglednie gtadki i btyszczacy.
Jezeli jest pokryty skorupa, nadpalonym lub
podobnym do popiotu materiatem albo ostona
nosi $lady wzerdow, nalezy wymieni¢ element.

4. Zainstalowac nowy element grzejny (307 lub 316).
Przytrzymac¢ mieszadto (309) tak, aby nie
blokowato otworu termopary (TP), tylko
w przypadku (307).

5. Zamontowac¢ ponownie termopare. Patrz krok 8,
strona 50.

6. Ponownie podtaczy¢ przewody elementéw
grzejnych do ztacza przewodu podgrzewacza.

7. Ponownie zamontowac ostone podgrzewacza
(90) i ostone uktadéw elektronicznych (55).

Napiecie sieciowe

Gtéwne podgrzewacze pracujg z mocg znamionowg
przy napieciu znamionowym 120V AC lub 230 V AC
w zaleznosci od systemu. Niskie napiecie zasilania
liniowego ogranicza dostepna moc i nie pozwala na
dziatanie podgrzewacza wykorzystujace jego petne
mozliwosci.
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Naprawa

Termopara
P
g g

Patrz czes¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

Odczeka¢ do ostygniecia podgrzewaczy.

Wymontowac ostone podgrzewacza (90) i ostone
uktadow elektronicznych (55). Patrz Rys. 13 na
stronie 46.

Obluzowac i wymontowaé mocowania wspornika
modutu sterowania temperatura (56). Przesunac¢
modut sterowania do goéry i odsunac go, aby moc
uzyskac dostep do termopary.

Odtaczy¢ przewody termopary od ztgcza B
modutu sterowania temperaturg. Patrz
Potaczenia modutu regulacji temperatury,
strona 47.

W razie potrzeby przecia¢ opaski kablowe.
Nalezy odnotowac sciezke, poniewaz kabel
musi by¢ wymieniony w ten sam sposob.

Patrz Rys. 16. Poluzowac¢ nakretke tulejowa (FN).
Wymontowac termopare (310) z obudowy
podgrzewacza (301), a nastepnie wymontowaé
obudowe termopary (TH). Nie nalezy demontowaé
adaptera termopary (305), o ile nie jest to
konieczne. W razie koniecznosci zdemontowania
adaptera nalezy upewni¢ sig, ze mieszadto (309)
nie bedzie sta¢ na drodze wymiany.

TW

I
[ £ 'A‘zlll

309

Rys. 16 Termopara

10.

11.

301

Wymieni¢ termopare, Rys. 16.

a. Z koncowki termopary (TT) zdjgé tasme
ochronna.

b. Naftozy¢ tasme z PTFE i uszczelniacz
gwintéw na gwinty meskie, a nastepnie
przykreci¢ obudowe termopary (TH)
do adaptera (305).

c. Docisnac¢ termopare (310) w taki sposob,
aby jej koncowka (TT) stykata sie z
elementem grzejnym (307).

d. Trzymajgc koncowke termopary (TT) przy
elemencie grzejnym, dokreci¢ nakretke
tulejowa (FN) o 1/4 obrotu poza mozliwos¢
dokrecenia palcami.

Poprowadzié kable (TW) do szafki i wple$¢
do wigzki jak poprzednio. Ponownie podtaczy¢
przewody do plyty.

Ponownie zamontowac ostone podgrzewacza
(90) i ostone uktaddéw elektronicznych (55).
Patrz Rys. 13 na stronie 46.

Jednoczesnie wigczy¢ podgrzewacze ISO i RES,
aby je sprawdzi¢. Temperatury powinny rosnaé
w tym samym tempie. Jezeli jeden

z podgrzewaczy ma nizszg temperature,

nalezy poluzowac nakretke tulejowg (FN)

i dokreci¢ obudowe termopary (TH) w celu
upewnienia sie, ze czubek termopary (TT)

styka sig z elementem grzejnym (307).

A Zatozy¢ tasme PTFE i uszczelniacz do gwintéw.
A Zastosowac paste termoprzewodzaca 110009.

308

ti7924a
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Wytacznik nadmiernej temperatury

1. Patrz czes¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 39.

2. Odczekac¢ do ostygniecia podgrzewaczy.

3. Wymontowac¢ ostone podgrzewacza (90) i ostone
uktadow elektronicznych (55). Patrz Rys. 13 na
stronie 46.

4. QOdtaczy¢ jeden przewdd od wytgcznika nadmiernej
temperatury (308), Rys. 16, strona 50. Za pomoca
omomierza sprawdzi¢ opér wylgcznika. Opor musi
wynosi¢ w przyblizeniu 0 omow.

5. Jezeli przetacznik nie przejdzie testu, wykrecié¢
$ruby i wymontowaé przewody. Wyrzucié¢
wadliwy wytacznik. Natozy¢ warstwe zwigzku
termicznego, zamontowac nowy przetacznik
w tym samym miejscu obudowy (301)

i przymocowac go srubami (311).
Podtaczyé ponownie przewody.

Jezeli trzeba wymieni¢ przewody, nalezy odigczy¢ je

od modutu sterowania podgrzewaczem. Patrz Rys. 24
na stronie 73.

Przetworniki ciSnienia

/N

1. Patrz cze$¢ Przed przystgpieniem do naprawy,
strona 39.

2. Wymontowac tylng pokrywe (26).

1i21923a
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Naprawa

3. Odfgczy¢ przewody przetwornika od ztgczy J11

i J12. Zamieni¢ miejscami ztgcza przetwornika
ISO i RES i sprawdzi¢, czy kody stanu nadal
wystepuja w potgczeniu z wadliwym
przetwornikiem.

Jezeli przetwornik nie przejdzie testu, wymieni¢ go.

a. Wymontowac zbiornik. Patrz Demontaz
zbiornika, strona 39.

b. Przejs¢ wzdtuz kabla przetwornika na
ramie wozka i przecigC opaski kablowe.
Odtaczy¢ przetwornik od rozdzielacza
wyjsciowego pompy.

c. Zamontowac uszczelke okragta (553) na
nowym przetworniku (554). Nanies¢ srodek
smarujacy na uszczelke okragta (553).

d. Zamontowac przetwornik (554) w rozdzielaczu.
Zaznaczy¢ tasma koniec kabla (czerwony =
ISO, niebieski = RES).

e. Poprowadzi¢ kabel z powrotem przez rame
wézka az do ptyty sterowania. Patrz Rys. 12
na stronie 45.

f. Zamontowac zbiornik.

RYs. 17 Przetwornik
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Naprawa

Obudowa napedu

&
CNPANAA LS

Demontaz

1. Patrz czes¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

2. Wykreci¢ sruby (207) i wymontowac ostony
koncowe (229), patrz Rys. 18, strona 53.

Sprawdzi¢ korbowdd (216). W razie koniecznosci
wymiany tagcznika najpierw zdemontowac pompe
(219). Patrz Pompa wyporowa, strona 41.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu sprzetu, nie wolno
dopusci¢ do upuszczenia reduktora przektadni (214)
ani watu korbowego (210) podczas demontazu
obudowy napedu (215). Te czesci moga pozostac
przyczepione do nasadki kohcowej silnika (MB)

lub moga zostac¢ zdjete wraz z obudowag napedu.

3. Odtaczyc linie wlotowe i wylotowe pompy.
Odkreci¢ sruby (220) i sciggna¢ obudowe napedu
(215) z silnika (201). kacznik (216) zostanie
odtaczony od watu korbowego (210).

4. Sprawdzi¢ wat korbowy (210), reduktor
przektadni (214), podktadki oporowe (208, 212)
i fozyska (209, 211, 213).

52

Montaz

1. Obficie nanies¢ smar na podktadki (208, 212),
tozyska (209, 211, 213), reduktor przektadni (214),
wat korbowy (210) i wnetrze obudowy napedu
(215). Smar jest dostarczany wraz z zestawami
czesci zamiennych.

UWAGA: Wat korbowy strony RES (210) zawiera
magnes licznika cykli (224). W przypadku ponownego
montazu nalezy pamieta¢ o zamontowaniu watu
korbowego z magnesem po stronie RES.

W przypadku wymiany watu korbowego wymontowac
magnes (224). W przypadku nowego watu korbowego
zamontowac¢ magnes w srodkowej czesci watu

wyrownujgcego. Ustawi¢ wat w potozeniu Wstrzymaj.

2. Zamontowac tozyska wykonane z brazu (211, 213)
w obudowie napedu (215) w pokazany sposob.

3. Zamontowac fozyska wykonane z brazu
(209, 211) i stalowg podkiadke (208) na wale
korbowym (210). Zamontowac tozyska wykonane
z brazu (213) i stalowg podktadke (212)
na reduktorze przekfadni (214).

4. Zamontowac reduktor przektadni (214) i wat
korbowy (210) w nasadce koncowe;j silnika (MB).

UWAGA: Wat korbowy (210) trzeba wyrownac

z watem zamontowanym na przeciwlegtym koricu
silnika. Pompy beda wykonywag¢ jednoczesne ruchy
w gore i w dot.

UWAGA: W przypadku usuniecia tagcznika (216)
i pompy (219) przeprowadzi¢ ponowny montaz
tacznika w obudowie i zainstalowa¢ pompe.
Patrz Pompa wyporowa, strona 41.

5. Pchajac, nasuna¢ obudowe napedu (215)
na silnik (201). Wkrecic sruby (220).

6. Zamontowac ostony obudowy napedu (229)
i wkreci¢ sruby (207). Pompy muszg by¢
w zgodnej fazie (obie w tym samym potozeniu
skoku).
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Wymiana przetacznika licznika
cykli

Pokrywa obudowy napedu strony RES (229)

zawiera zamontowany przetgcznik licznika cykli (223).

W przypadku ponownego montazu nalezy pamietac
0 zamontowaniu pokrywy z przetgcznikiem
po stronie RES.

15,2 mm (0,6 cala)
od wewnetrznej
krawedzi

TI7028a

A Wat korbowy trzeba wyréwnac¢ z watem zamontowanym na przeciwlegtym koncu
silnika, dzieki czemu pompy moga wykonywac réwnoczesne ruchy w gore i w dét.

Rys. 18 Obudowa napedu

Naprawa

25,4 mm (1,0 cal) od
dolnej wewnetrznej
krawedzi

ti21847a

333112M
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Naprawa

Silnik elektryczny

Testowanie silnika

Jesli pompy nie zablokowaty silnika, mozna go
przetestowac z wykorzystaniem baterii 9 V.

1. Otworzy¢ zawory recyrkulacyjne.

2. Odtaczyé ztacza silnika od ptyty sterujgce;j,
patrz Rys. 12, strona 45. Dotkng¢ zworkami
najpierw baterii, a nastepnie podtaczenia silnika.
Silnik powinien obraca¢ sie powoli i ptynnie.

9. Przeprowadzi¢ wigzke przewodow przetgcznika
temperatury silnika oraz przetgcznika przegrzania
w dolnej czesci modutu sterowania i kanatu
kablowego, aby uwolni¢ silnik.

INFORMACJA

Upuszczenie silnika moze spowodowac jego
uszkodzenie. Silnik powinny podnosi¢ dwie osoby,
aby unikna¢ jego upuszczenia.

Demontaz
@
VoNVANPAN
|
=y
@4

Patrz Schemat okablowania, strona 45.

1. Patrz cze$¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

2. Obnizy¢ cisnienie. Postepowaé zgodnie
z Procedura usuwania cisnienia, strona 24

3. Woykreci¢ cztery sruby (91), a nastepnie
zdemontowac ostone (89) i wsporniki montazowe
(233). Patrz Rys. 18.

4. Wymontowaé wentylatory (16) i odtaczy¢ kabel
(80). Patrz Rys. 20.

5. Zdemontowac¢ obudowe napedu.
Patrz Obudowa napedu, strona 52.

6. Wymontowac ostone sterowania wyswietlaczem
(26). Odfaczy¢ kable silnika w nastepujacy
sposob:

a. Odtaczyc ztgcze zasilania silnika przed
dtawikiem (88).

b. Odtaczy¢ wiazke przetacznika temperatury
silnika od ztgcza J9 i odtgczy¢ przewdd
uziemiajacy od Sruby uziemiajacej.

7. Wymontowa¢ zbiornik strony RES.
Patrz Demontaz zbiornika, strona 39.

8. Przecig¢ opaski kablowe.
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10. Wykreci¢ sruby (15) mocujgce silnik (201)
do wspornika. Zdja¢ silnik z urzgdzenia.

11. W przypadku wymiany silnika nalezy
wymontowac i odtozy¢ na bok sruby mocujace
ostoneg (207) oraz wsporniki (233).

Montaz

1. W przypadku wymiany silnika nalezy
zamontowac zespoty wentylatoréw (16) oraz
wsporniki montazowe ostony (233) w nowym
silniku (201).

2. Umiescic silnik (201) i wentylatory (16) na
urzadzeniu. Przeprowadzi¢ wigzke przewodow
przetagcznika silnika przez przelotki w woézku,
do tylnej czesci wyswietlacza. Patrz Rys. 24
na stronie 73.

3. Zamocowac¢ silnik (201), wkrecajgc sruby (15)
od spodu. Nie dokreca¢ $rub.

4. Podtaczy¢ wigzke przetacznika temperatury
silnika do ztgcza J9 i przewdd uziemiajacy
do $ruby uziemiajace;.

5. Podfigczy¢ zlgcze zasilania silnika.

6. Przymocowaé opaskami kablowymi wszystkie
kable do ramy wézka.

7. Zamontowac ostone sterowania wyswietlaczem
(26).

8. Zamontowac zbiornik.

9. Zamontowac¢ obudowe napedu. Patrz Obudowa
napedu, strona 52. Ponownie podigczy¢ zespoty
wlotowe do pomp.

10. Dokreci¢ sruby (15) momentem 17 Nem
(150 in-Ib).

11. Wznowi¢ eksploatacje.

333112M



Szczotki silnika

/Ll\\'raél\

o)

@4

Wymianie podlegajg szczotki zuzyte do mniej niz
1/2 in (13 mm). Szczotki po kazdej ze stron silnika
zuzywajg si¢ w innym tempie; nalezy sprawdzic
obie strony.

Powierzchnia komutatora silnika powinna by¢ gtadka.
W przeciwnym razie dokona¢ ponownej obrobki
powierzchni komutatora lub wymieni¢ silnik.

1.

Patrz czes¢ Przed przystapieniem do naprawy,
strona 39.

Obnizy¢ cisnienie. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania ci$nienia, strona 24.

Wykreci¢ cztery sruby (91) i wymontowac ostone
silnika (89). Patrz Rys. 18 na stronie 53.

Wymontowac wentylatory (16) i odtaczy¢ kabel
(80). Patrz Rys. 20 na stronie 55.

Obluzowac zigcza wlotowe i wylotowe pompy.

Wymontowac ostone sterowania wyswietlaczem

(26). Odtaczy¢ kable silnika w nastepujacy sposob:

a. Odtaczy¢ ztacze zasilania silnika.

b. Odtaczy¢ wiazke przetacznika temperatury
silnika od zlgcza J9. Odiaczy¢ przewod
uziemiajacy od sruby uziemiajace;j.

Aby wymieni¢ przednia szczotke silnika:

a. Wykreci¢ dwie sruby i uzyskac dostep do
ptyty ostonowej. Patrz Rys. 19 na stronie 55.

b. Wymontowac stare i zamontowaé nowe
szczotki dostarczone w zestawie.

Aby wymieni¢ tylna szczotke silnika:

a. Wykreci¢ sruby montazowe silnika.
Przesunac¢ silnik do przodu i oprze¢ go
o rame wozka.

333112M

Naprawa
b. Wykreci¢ dwie Sruby i uzyskaé dostep do
ptyty ostonowej. Patrz Rys. 19 na stronie 55.

c. Wymontowac stare i zamontowac nowe
szczotki dostarczone w zestawie.

9. Nalezy zapoznac sie z instrukcjg dotagczong

RYs. 19 Szczotki silnika

do zestawu do naprawy szczotek.

ti21916a

Wentylatory

1.

Odtaczy¢ przewdd wentylatora (80) od
wentylatora (16). Przy wtagczonym zasilaniu silnika
sprawdzi¢ ztgcze zasilania silnika pod katem
napiecia (100-120 V AC lub 200-240 V AC).

Jesli napiecie jest w opisanym przedziale dla
tego systemu, wentylator ma usterke. Odkrecié
Sruby mocujace wentylator do ostony (17).
Zamontowac¢ nowy wentylator, wykonujgc
opisane czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Jesli napiecie nie jest w odpowiednim

przedziale, sprawdzi¢ potaczenia kablowe
na zaciskach 1 i 2; patrz Rys. 23 na stronie 72.

ti21848a
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Naprawa

Czujniki poziomu piynu
w zbiorniku

Skoryguj

Wyregulowac pozycje czujnika poziomu ptynu
w zbiorniku (57), aby czujnik stykat sie z powierzchnig
zbiornika.

1.

Obluzowa¢ przeciwnakretki czujnika i docisnac
czujnik (57) do zbiornika.

2. Nakreci¢ wewnetrzng przeciwnakretke do
wyréwnania poziomu, a nastepnie obrdécic ja
o jeszcze jeden obrot.

3. Ponownie dokreci¢ zewnetrzng przeciwnakretke.

1i21849a

Wymiana

1. Obluzowac przeciwnakretkii wymontowac zespot
czujnika poziomu (57).

2. Wymontowac zbiornik. Patrz Demontaz
zbiornika, strona 39.

3. Przeciaé opaski kablowe mocujace kabel
czujnika do wézka.

4. Wymontowac¢ ostoneg sterowania wyswietlaczem

56

(26).

ti21923a

Odtaczy¢ ztacze czujnika poziomu od elementu
J6 ptyty sterujgcej. Patrz Rys. 12 na stronie 45.

Przeprowadzi¢ kabel nowego czujnika poziomu
w zbiorniku przez dolng cze$¢ wozka i przelotke

w dolnej czesci panelu sterowania. Podtaczy¢
nowy czujnik poziomu (57) do elementu J6.

Zamontowac ostone sterowania wyswietlaczem (26).

Zacisng¢ kabel czujnika poziomu w zbiorniku
opaska kablowa razem z pozostatymi kablami
niskonapieciowymi.

Ponownie zamontowac zbiornik. Patrz Demontaz
zbiornika, strona 39.

. Wyregulowac pozycje zespotu czujnika poziomu

(57). Zachecamy do zapoznania sie z sekcja
Skoryguj, na stronie 56.

. Ustawié czuto$é. Patrz Zerowanie czutosci,

strona 57.

. Sprawdzi¢ dziatanie obu czujnikdw.

a. Wtozy¢ na 5 sekund dtonie do obu
zbiornikdw, trzymajac ja w poblizu
wewnetrznej sciany, gdzie zlokalizowane sg
czujniki poziomu w zbiorniku.

b. Umieszczona na panelu sterowania
wskaznikowa dioda LED poziomu w zbiorniku
przestanie migac, kiedy wykryje obie dtonie.

c. Umieszczona na panelu sterowania wskazni-
kowa dioda LED poziomu w zbiorniku zacznie
migac, jezeli ktoérys z czujnikdw zbiornikow
wykryje niski poziom. Mozna ewentualnie odsu-
nac¢ dionie od wewnetrznej scianki na 5 sekund.
Wskaznikowa dioda LED poziomu w zbiorniku
na panelu sterowania zacznie migacé.

Tabela 12: Identyfikacja diody LED czujnika

LED Stan

Kolor zielony —
wtgczona

Czujnik jest podtaczony
do zasilania

Kolor zielony —
wytaczona

Czujnik nie jest podtaczony
do zasilania

Kolor zotty —
wtgczona

Czujnik wykrywa materiat
(natychmiast, bez wy$wietlania
5-sekundowego)

Kolor zotty —
wyfgczona

Czujnik nie wykrywa materiatu

1i21963a

Rys. 21 Diody LED czujnika
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Zerowanie czutosci

Koniecznos¢ regulacji czutosci czujnika poziomu
ptynu w zbiorniku moze wystagpi¢, kiedy:

* nowy zbiornik cechuje inna gestosc¢ izolaciji
niz poprzedni;

¢ doszto do nagromadzenia materiatu wewnatrz lub
na zewnatrz zbiornika, zamiast doktadnie czyscié
zbiornik mozna wyregulowac czutosc;

e doszto do rozregulowania czutosci czujnika
poziomu z powodu nieprawidtowej eksploatacji
lub surowych warunkéw otoczenia;

e gestos¢ materiatu jest mniejsza od normalnie
pompowanych materiatow.

1. Upewnic sie, ze zbiornik jest zupetnie pusty.
2. Wymontowac ostone (89), aby odstoni¢ czujniki.

3. Upewnic¢ sie, ze prawidtowo zamontowano
czujnik (57) i zbiornik. Zachecamy do zapoznania
sie z sekcjg Skoryguj, na stronie 56.

4. Zlokalizowac srube regulacyjng (SS)
nad zielonymi i zéttymi diodami LED.

UWAGA: Sruba regulacyjna niektorych czujnikow
poziomu w zbiorniku jest zakryta biatg tasma.
Zerwac biatg tasme, aby uzyskac dostep do sruby
regulacyjnej.

, ti21963a
RYs. 22 Sruba regulacyjna

333112M
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5. Uzy¢ matego Srubokreta ptaskiego i powoli
obracag¢ srube regulacyjng (SS) w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (w prawo)
az do podswietlenia zo6ttej diody LED.

6. Powoli obracac¢ srube regulacyjna (SS)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (w lewo) az zétta dioda prawie zgasnie.

7. Powoli obréci¢ srube regulacyjng (SS) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
(w lewo) o kolejne 1/2 obrotu.

UWAGA: Zétta dioda LED powinna pozostaé
wytgczona.

8. Wypetnic¢ zbiornik zadanym materiatem i upewnic
sie, ze czujnik wykrywa materiat. Zéta dioda LED
zapali sie po wypetnieniu zbiornika materiatem
w objetosci 3,8 litra (1 galon).

UWAGA: Jezeli z6tta dioda LED nie zapali sie po
wypetnieniu zbiornika materiatem w objetosci 7,6 litra
(2 galony), gestos¢ materiatu moze by¢ zbyt niska,
co nie pozwala na jego wykrycie przez czujnik.
Obracac srube regulacyjng w prawo o 1/8 obrotu

az czujnik zacznie wykrywacé materiat i zapali sie zétta
dioda LED.

Obrdcenie sruby regulacyjnej o tacznie 1/2 obrotu
uniemozliwi wykrywanie pustego zbiornika.

9. Zamontowac¢ ponownie ostone (89).
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Czesci

Czesci

Pakiety systemowe

|
|
|
|
|
|
|
|
|
ti21924a |

102

103
> ti21488a 1i6987b
Dozownik Waz Pistolet Adaptc?r Przewodu
zasilajgcego
Pakiet 104
systemowy 101 102 103
patrz strona 59 | patrz strona 71 Numer
katalogowy Region
APT100 247100 25R000 249810 4 4
P2T100 247100 25R000 GCP2RA* 4 4
APT900 24R900 25R000 249810 16W239 Ameryka
Pétnocna
APT901 24R900 25R000 249810 15G958 Europa
APT902 24R900 25R000 249810 15G962 Australia/Azja
P2T900 24R900 25R000 GCP2RA* 16W239 Ameryka
Pdétnocna
P2T901 24R900 25R000 GCP2RA* 15G958 Europa
P2T902 24R900 25R000 GCP2RA* 15G962 Australia/Azja

8 Brak w zestawie

58

Pakiety Probler uzywajg zestawu akcesoriow recyrkulacji 24E727.
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Czesci

Dozowniki E-10hp

Dozowniki 24T100, 100-120 V AC
Dozowniki 24R900, 200-240 V AC

92 A\ Natozyé uszczelniacz na gwinty
nakretki kotpakowe;.

A Dokreci¢ momentem do 125 in-lb
(14 Nem).

102

ti21853b
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Czesci

A Posmarowac smarem gwint i o$ wozka. 1

A Réwnomiernie rozprowadzi¢ warstwe smaru
termicznego w dolnej czesci metalowej powierzchni
przekaznikow pétprzewodnikowych.

A Ustawic¢ SSR z zaciskami 1 i 2 skierowanymi
ku goérze. 6

@\ Ustawi¢ modut podgrzewacza z zeberkami
skierowanymi na zewnatrz. 4

5

60

1i21855b
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Czesci

47 A\ Dokreci¢ momentem do 150 in-lb (17 Nem).

A Dokreci¢ nakretke tylko do poziomu dostepnego przy
dokrecaniu palcami.

& Ustawié¢ wentylator na przeptyw do dotu i zatyczke ztgcza
w strone tylnej czesci.

ﬁ Ztozy¢ czujnik w taki sposéb, aby znajdowat sie na poziomie
powierzchni zbiornika.

57 & ti21854a
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Czesci

Dozowniki 24T100, 100-120 V AC
Dozowniki 24R900, 200-240 V AC

Poz. | Czesé | Opis llosc
24T100, 100-120 V AC | 24R900, 200-240 V AC
1 - | WOZEK 1 1
2 24T950 | WSPORNIK, montazowy, zbiornika 1 1
3 247951 | WSPORNIK, belka poprzeczna 1 1
4 247952 | WSPORNIK, weztowy, wozka 1 1
5 247953 | WSPORNIK, mocowanie silnika 1 1
6 110996 | NAKRETKA, szesciokatna, kothierzowa 18 18
7 101765 | PRZELOTKA 3 3
8 119975 | UCHWYT, winylowy, szary; 3,175 cm o 2
(1,25 cala)
9 154636 | PODKLADKA, ptaska 4 4
10 116411 | SPREZYNA, naciskowa 2 2
11 116477 | PODKEADKA, ptaska, nylonowa 4 4
12 116478 | KOLO, pneumatyczne 2 2
13 101242 | PIERSCIEN, ustalajacy, zewn. 2 2
14 247954 | DOZOWNIK, patrz strona 65 1 1
15 117493 | SRUBA, maszynowa, z tbem 4 4
szesciokatnym; 1/4-20
16 24K985 | WENTYLATOR, chtodzacy, 120 V AC 2
24K986 | WENTYLATOR, chtodzacy, 230 V 2
17 115836 | OSLONA, spustu 2 2
18 120094 | SRUBA, z tbem stozkowym, krzyzakowa, 8 8
cynkowa
19 24U009 | PODGRZEWACZ, zespdt; 120 V, 1000 W; y
patrz strona 67
247955 | PODGRZEWACZ, zespot; patrz strona 67 1
20 167002 | IZOLATOR, podgrzewanie 2 2
21 108296 | SRUBA, maszynowa, z podktadka z tbem 10 10
szesciokatnym
22 247960 | KOLEKTOR, wyjsciowy/recyrkulacyjny; 1 1
patrz strona 70
23 247962 | WYSWIETLACZ, sterowanie; patrz strona 68 1 1
24 117623 | NAKRETKA, kotpakowa; 3/8-16 4 4
25 24U005| DIODA LED, 120V 1
24T970 | DIODA LED, 230 V 1
26 24R648 | POKRYWA, wyswietlacza 1 1
27 24T973 | ZBIORNIK, zawiera pokrywke (30) 2 2
28 111800 | WKRET, z bem szesciokgatnym 12 12
29 127148 | SRUBA, zestaw, 7/16-14, 1/2, czarna 2 2
30 247975 | POKRYWA,; tacznie z uszczelka okragta (30a) 2 2
30a 24T974 | USZCZELKA OKRAGLEA 2 2
31 24K976 | TLUMIK, 1/4 NPT 1 1
32 101044 | PODKELADKA, zwykta 1 1
33 119973 | KABEL, lina ze stali nierdzewnej; 35,56 cm 2 5
(14 cali)
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Czesci

Poz. | Czes¢ | Opis llosc
247100, 100-120 V AC | 24R900, 200-240 V AC
35 24K984 | SUSZARKA, z desykantem, miniaturowa, 1 1
liniowa
36 162453 | ZLACZE, 1/4 npsm x 1/4 npt 1 1
37 100176 | TULEJA, szesciokatna 1 1
38 24K977 | FILTR, regulatora, powietrza;
z automatycznym oprdznianiem 3/8; 1 1
zawiera element 64a
38a 15D909 | ELEMENT, 5 mikrondw, polipropylenowy; 1 1
niepokazany
39 157350 | ADAPTER 1 1
40 104641 | LACZNIK, grodziowy 1 1
41 169970 | LACZNIK, liniowy, pneumatyczny; 1 1
1/4-18 npt
42 116704 | ADAPTER, 9/16-18 JIC x 1/4 NPT 4 4
43 117506 | LACZNIK, obrotowy, 1/4 npt x JIC nr 6 2 2
44 --- KOLEKTOR, zespdt, wyjsciowy; 5 5
patrz strona 71
45 556765 | tACZNIK, JIC nr 6, 1/4PM 2 2
46 24T977 | RURKA, wyjsciowa pompy, ISO 2 2
47 247978 | RURKA, wyjsciowa podgrzewacza, ISO 2 2
48 247979 | WAZ, sprzezony, recyrkulacyjny, ISO 1 1
49 247980 | RURKA, recyrkulacyjna 2 2
50 247981 | WAZ, sprzezony, recyrkulacyjny, RES 1 1
51 114225 | MASKOWNICA, zabezpieczajgca 1 1
krawedzie
52 119992 | LACZNIK, rurowy, wkretny, 3/4 x 3/4 npt 2 2
53 247982 | KOLEKTOR, wlotowy, ZYW.; patrz strona 69 1 1
54 247986 | KOLEKTOR, wlotowy, 1ZO.; patrz strona 69 1 1
55 247987 | OSLONA, elektroniki 1 1
56 115942 | NAKRETKA, szesciokatna, kotnierzowa 12 12
57 247988 | CZUJNIK, poziomu w zbiorniku 2 2
58 247990 | PANEL, montazu sterowania 2 2
podgrzewaczem
59 247828 | MODUL, podgrzewacza 2 2
60 247989 | PANEL, montazu sterowania logicznego 1 1
61 24T308 | MODUL, sterowania podgrzewaczem, 120 V 1
24T307 | MODUL, sterowania podgrzewaczem, 230 V 1
64 24U006 | PRZEKAZNIK, SSR, 120 V 2
24T991 | PRZEKAZNIK, SSR, 230 V 2
65 112144 | SRUBA, maszynowa, z tbem stozkowym 4 4
66 126811 | BLOKADA, koniec po stronie zacisku 4 4
67 24U007 | ZLACZE, stycznika; 120 V 1
24T992 | ZLACZE, stycznika; 230 V 1
68 126817 | OSLONA, koricowa 1 1
69 126818 | BLOK, zaciskow, 3-przewodowy 2 2
70 126810 | PRZEKAZNIK, kotyskowy 1 1
71 24T993 | PRZEKAZNIK, 12 V 1 1

333112M
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Czesci

Poz. | Czes¢ | Opis llos¢
247100, 100-120 V AC | 24R900, 200-240 V AC
72 255043 | UCHWYT, blok zaciskow bezpiecznika; 2 2
5x20 mm
73 255023 | BEZPIECZNIK, 5 A, 5 x 20 mm 2 2
741 127239 | ZLACZE, 5 stykowe 1
127240 | ZLACZE, 10 stykowe 1
751 120748 | ZLACZE, 2 stykowe 2 1
76 127237 | ZLACZE, 6 stykowe 1 1
77 116171 | TULEJA, odcigzenie 2
16W761| TULEJA, odcigzenie 2
7881 | 24T994 | ZASILANIE, WIAZKA; patrz Rys. 23 y 1
na stronie 72:
7981 | 24T995 | KABEL, komunikacji, modutu sterowania 1 1
podgrzewacza
8087 | 247996 | KABEL, WENTYLATORA, 736,6 mm 5 5
(29 cali)
8181 | 24T997 | KABEL, sterowania, wyswietlacza 1 1
82%71 | 247998 | KABEL, zespotu przewodow, przegrzania 1 1
83 24T999 | ZLACZE, zworka 2 2
84 24U008| PRZEWOD, 20 A, 120 V 2
24U000| PRZEWOD, 16 A, 230 V 2
85 113505 | NAKRETKA, z podktadka blokujaca 2 2
(KEPS), szesciokatna
88%f | 125835 | ZACISK, ferrytowe paciorki 2 2
89 24U001 | OSLONA, dozownika, dolna 1 1
90 24U002 | OSLONA, dozownika, gérna 1 1
91 115492 | SRUBA, maszynowa, z podktadka, 10 10
z wpuszczonym tbem szesciokatnym
92 24U003 | OSEONA, przeciwrozbryzgowa, 1 y
potki na weze
93 24U004 | POLKA, na weze 1 1
94 120008 | ZASLEPKA, do rurek 4 4
95 120150 | IZOLATOR, podktadka, gumowy 2 2
96 119999 | SRUBA pasowana 2 2
97 110533 | PODKELADKA, ptaska, nylonowa, 1/4 4 4
98A 15G280| ETYKIETA, bezpieczenstwa, 1 y
ostrzegawcza, wiele
99A | 189930 | NAKLEJKA, porazenie prgdem 2 2
104 217374 | SMAR, pompa ISO 1 1
A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg bezptatnie.
® Nie pokazano.
T Patrz Rys. 23 na stronie 72.
--- Brak mozliwosci zakupu.
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Czesci

Sam dozownik 247954, 100-120 V AC i 200-40 V AC

201

A\ B\ /210
211

A Nasmarowac wszystkie zeby przektadni, zebnik silnika oraz
nasadke koncowa po obu stronach silnika.

A Posmarowac prostokatny otwér elementu faczacego.

A Posmarowac gwinty cylindra pompy przed zamontowaniem
w obudowie. Wyréwnaé gérna powierzchnie cylindra z dolng
czescig otworu montazowego pompy (tolerancja rzedu 0,06).

A Okreci¢ elementy mocujgce momentem obrotowym
15-18 Nem (140-160 in-Ib).

A Dokreci¢ nakretke tylko do poziomu dostepnego przy
dokrecaniu palcami.

333112M

207 233

207 A\

91
(nr ref.)

(nr ref.)

ti21847a

______________ -
| |
| |
| |
| |
| |
| 15,2mm (0,6 cala) |
| od wewnetrznej |
| krawedzi 254mm(1,0cal)od |
| dolnej wewnetrznej |
| krawedzi |

TI7028a
Lo 1

A Dokreci¢ elementy mocujace momentem obrotowym
30-35 in-Ib. Dotyczy wytgcznie sytuacji, gdzie elementy
mocujace sg montowane w plastikowych obudowach (215).

A Zamieni¢ mocowania wytgcznie na ostoneg przeciwlegta do
konca silnika ze szczotka.

& Obudowe trzeba zamontowac na silniku z wyréwnanymi
watami korbowymi.

A Przymocowa¢ magnes do srodka przesunietego watu
korbowego po stronie ostony przetacznika silnika
i wyregulowac¢ do pozycji wstrzymania.

@ Przymocowac¢ przetacznik do ostony silnika tasma
dwustronna. Dociaé¢ do dtugosci 50,8 mm (2 cale).
Zamontowac ostone po stronie przeciwlegtej do konca
silnika ze szczotka.
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Czesc

Poz.
201
207

208*
209"
210*
211*
212
213¢
214t

215¢
216e

217¢
218
219
220¢

221%

222¢
223

224

227

229
233

*  Wechodzi w skiad zestawu wafu korbowego nr 300001 (210).
Wchodzi w skfad zestawu reduktora przektadni nr 244242 (214).
Wchodzi w skiad zestawu obudowy napedu 287055 (215).
Wchodzi w skfad zestawu korbowodu nr 287053 (216).

& +H —+
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Czesé
247758
115492

116074
107434
300001
180131
116073
116079
244242

287055
287053

196762
195150
241006
117493

300002

15B589
117770

24K982

115711

300003
16W162

Opis

SILNIK, elektryczny
SRUBA, maszynowa,

z podkfadka, z wpuszczonym
tbem szesciokatnym
PODKLEADKA, oporowa

¥ OZYSKO, oporowe
ZESTAW, watu korbowego
¥OZYSKO, oporowe
PODKEADKA, oporowa

¥ OZYSKO, oporowe
PRZEKEADNIA, reduktora
(pierwszego etapu)
OBUDOWA, napedu
ZESTAW, naprawczy,
korbowéd

KOLEK, prosty
KONTRNAKRETKA, pompa
POMPA, wyporowa
SRUBA, maszynowa,

z podktadka, z tbem
szesciokatnym

ZESTAW, ostona;

zawiera przetgcznik
POKRYWA, ttok pompy
PRZELACZNIK, magnetyczny
z kablem

MAGNES, tarcza, Srednica
0,38, grubos¢ 0,100;
niepokazany
TASMA, piankowa,

o szerokosci 1/2

ZESTAW, oston

WSPORNIK, wystep ostony

llosé

N AN DNDDNDDNDDN

NN

o NN DN

1
2
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Czesci

Podgrzewacz 24U009, 100-120 V AC
Podgrzewacz 2471955, 200-240 V AC

/A A 310

\

A\ 305

. Z;;S@/ |

&
Ty
L

\1

e

@ P

A\ [\ 304 1@ ;)
I 309 3124
|
AN307 @/ 316 A\
;\ ti21850a

‘\\

20
&L
\\,, \53’ 302

303 /A

A Dokre¢ z momentem 163 Nem (120 ft-Ib).
A Dokreci¢c momentem 23 ft-Ib (31 Nem).

A Zastosowacé paste termoprzewodzaca 110009.

A Natozy¢ uszczelniacz do rur i tasme na wszystkie
nieobrotowe gwinty rurowe i gwinty bez uszczelek okragtych.

A Nasmarowac uszczelki okragte przed zmontowaniem
w obudowie podgrzewacza.

Poz. Czes¢ Opis llos¢
301 ---  BLOK, podgrzewacza 1
302 15H302 LACZNIK, reduktora 1-3/16 4

SAE x 1/2 npt
303 16V432 LACZNIK, adaptera, JIC nr 6 x 4
npt, m xm
304 15H304 LACZNIK, wtyczki, 9/16 SAE 2
305 15H306 ADAPTER, termopary, 9/16 x 1/8 2
306 120336 USZCZELKA OKRAGLA, 2
opakowanie

307 247958 PODGRZEWACZ, pret grzewczy, 2
230V, tylko model 24T955

24U012 PODGRZEWACZ, pret grzewczy, 2
120V, tylko model 24U009

333112M

A Dokreci¢ tacznik NPT z czujnika do obudowy podgrzewacza
w przedstawiony sposéb. Zdja¢ tasme z koncéwki sondy
przed wprowadzeniem. Wprowadza¢ sonde az do zetkniecia
koncoéwki i dolnej czesci elementu grzejnego. Koncéwka
musi dotykaé elementu grzewczego. Wprowadzié kréciec
i dokrecic jego nakretke do sondy czujnika. Ustawi¢ czujnik
w przedstawiony sposob i dokreci¢ o 1/4 obrotu poza
moment dokrecenia.

Poz. Czes¢ Opis
308 15B137 PRZELACZNIK, przegrzania 1
309 16U940 MIESZADLO, podgrzewacza 4
310 117484 CZUJNIK, 2
311 ---  SRUBA, maszynowa; nr 6-32 2
312 124132 USZCZELKA OKRAGLA 4
316 247959 PODGRZEWACZ, pret grzewczy, 2
230 V; tylko model 24T955
24U014 PODGRZEWACZ, pret grzewczy, 2
120 V; tylko model 24U009

--- Brak mozliwosci zakupu.
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Czesci

247962, Wyswietlacz

359

\\ g 359
-

352
ti21841a
Poz. Czesé Opis llos$é Poz. Czesé¢ Opis llos$¢
351 24T963 PLYTKA, wyswietlacza, przod 1 360 117523 NAKRETKA, kolpakowa (nr 10) 4
352 24T964 SZAFKA, sterowania 1361 127157 SRUBA, maszynowa, 8
353 24T966 WYSWIETLACZ, podgrzewacz 1 mocujaca, nr8
dwustrefowy 363 127158 NAKRETKA, mocujgca, nr 8 8
354 24T967 STEROWANIE, plyta, zespot 1 364 24T968 DIODA, LED, czerwona 1
355 24K983 PRZELACZNIK, kotyskowy, 2 365 247971 DIODA, LED, zétta 1
z wytacznikiem 366 ---  ZACISK, kablowy 2
automatycznym, 240 V, 20 A 367 113505 NAKRETKA, z podktadka 6
356 24L001 POKRETLO, regulacji, z ttokiem 1 blokujaca (KEPS), szesciokatna
kulowym ) ] 368 101765 PRZELOTKA 3
357 241002 POTENCJOMETR, regulacii, 373 127019 ZLACZE, zworka, ogranicznik 1
cisnienia elektroniczny
358 15G053 PLYTKA, zaczepowa, 1
wyswietlacza --- Brak mozliwosci zakupu.
359 300005 FILTR, piyta 2
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Czesci

Przewody wlotowe cieczy

Wilot 247986 ISO
Wiot 24T982 RES

A406 A Wyréwnacg filtr siatkowy z rozgateznikiem Y w przedstawiony
sposéb
A A Natozy¢ uszczelniacz do rur na wszystkie gwinty npt. Nie
405 stosowaé na gwinty JIC.
404 A Natozy¢ smar termiczny na czujnik termometru.
( A Okreci¢ tacznik wygietej rurki momentem obrotowym

61-67 Nem (45-50 ft-Ib).
@ Wyréwnaé wygieta rurke do ztgcza w zakresie 2°.

A Wyréwnacé pokretto termometru w przedstawiony sposoéb.

ti21851a

_____________________ 4

| ¥ Y |

| |

: o BRAGO :

=

| =5 e L‘ |

| |

| |

" 247986 i ) ™ 247982 |

| A A |

| |

| ti21852a |

Lo- - - - = = J
Poz. Czesé Opis llosé
401 101078 FILTR SIATKOWY, z rozgateznikiem Y 1
402 15D757 OBUDOWA, termometr, Viscon HP 1
403 102124 TERMOMETR, wskazéwkowy 1
404 247983 ZAWOR, kulowy, 3/4 npt, m x f, 1

uchwyt T
405 247984 LACZNIKA, adaptera JIC-12 X 3/4 npt, 1
m X m

406 247985 RURKA, zespot, wlotowy 1
407 160327 kLACZNIK, adapter tgczacy, 90° 1
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Czesci

24T960, Rozdzielacz ptynéw

A Nafozy¢ uszczelniacz do rur na zmontowane
456 455b (niebieski) AA nieobrotowe gwinty rurowe.

A Natozy¢ uszczelniacz do rur i tasme PTFE
na gwinty rurowe.

mase ([

455a (czerwony) /A /6\

A Natozy¢ uszczelniacz do rur na gwinty
zawordw. Dokreci¢é momentem do
27-29 Nem (240-260 in-Ib).

A Natozy¢ smar na pasujace powierzchnie
podstawy zaworu i uchwytu.

A Natozy¢ smar na uszczelki okragte
tacznikéw. Okreci¢é momentem 22-27 Nem
(16-20 ft-Ib).

@ Wyréwnac uchwyty po otwarciu
w przedstawiony sposob.

’ ) 7 ," 8 ;
461 % |
462 457 B\
A ti21838a

463
. . ., Poz. Czes¢ Opis llosé
Poz. Czes¢ Opis los€ 460 127130 LACZNIK, prosty, JIC-5 x 2
451 247961 ROZDZIELACZ, ptyn 1 SAE-ORB
452 102814 CISNIENIOMIERZ, ptynu 2 461 127128 LACZNIK, kolanko 45°, JIC-5, 2
453 239914 ZAWOR, spustowy 2 m x f, obrotowe
453a 15E022 GNIAZDO 1 462 127131 ACZNIK, prosty, JIC-6 x 2
y SAE-ORB
453b 111699 USZCZELKA , 463 127129 LACZNIK, kolanko 45°, JIC-6, 2
454 224807 PODSTAWA, Za’WOI’U m x f, OBROTOWE
455a 17X499 UCHWYT, zawdr, spustowy, T 464A 189285 NAKLEJKA, ostrzegawcza, 1
czerwony goraca powierzchnia
455b 17X521 UCHWYT, zawdr, spustowy, 1
niebieski A Symbole i etykiety ostrzegawcze, przywieszki
456 111600 STYK, rowkowany 2 i karty dostepne sg bezpfatnie.

457 16V434 EACZNIK, kolanko 90 stopni, 2
JIC-6 x SAE-ORB
458 119789 LACZNIK, kolanko, wygiete, 45° 2

459 162453 ZkACZE, 1/4 npsm x 1/4 npt 2
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Czesci

25R000, wigzka izolowanego weza z przewodami recyrkulacyjnymi

502 (odn.)

TI6991a
Poz. Cze$é Opis llosé Poz. Czesé Opis llosé
501 24R996 WAZ, cieczy (sktadnik ISO), 2 503 15G342 WAZ, powietrze;; srednica 1
ochrona przed wilgocig; wew.; 1/4 in (6 mm) 1/4 npsm
Srednica wewn. 6 mm (fbe); 35 ft (10,7 m)
(1/4 cala), taczniki JIC nr 5 504 zakupi¢ RURA, pianka, izolowana; 1
(m x f), 10,7 m (35 stép) lokalnie $rednica wew.;1-3/8 in
502 24R997 WAZ, cieczy (sktadnik RES); 2 (35 mm); 31 ft (9,5 m)
$rednica wewn. 6 mm 505 156971 ZkACZKA WKRETNA; 1/4 npt; 1
(1/4 cala), faczniki JIC nr 6 do potaczenia przewodu
(m x f), 10,7 m (35 stdp) dostarczajgcego powietrze

z inng wigzka wezy

Rozdzielacz wylotowy

A\ 552

ti21846a

&Nalozyé smar na uszczelki okragte.

A Ustawi¢ obudowe z otworem wylotowym skierowanym

do dotu.

Poz. Czes¢ Opis llos¢

551 24T976 ROZDZIELACZ, cieczy, pompa, 1
wylot

552 247520 OBUDOWA, membrana 1
bezpieczenstwa

553 111457 USZCZELNIENIE, uszczelka 1
okragta

554 24K999 PRZETWORNIK, regulacja cisnienia 1
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Czesci
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Czesci

NIEBIESKI

CZERWONA DIODA SILNIKA ZOtTA DIODA ZBIORNIKA

BRAZOWY

O

CZERWONA DIODA LED ZWIEKSZENIA PODGRZEWANIA

[_HOB
Q HO5
NIEBIESKI
BRAZOWY NIEBIESKI
BRAZOWY
SILNIK PODGRZE-
WACZ

BEZOWY

CZARNY

CZARNY

SILNIK

HO3
NIEBIESKI l

HO02

MOC SILNIKA

| CZUJNIK POZIOMU
ZBIORNIKA

WYLACZNIK

SILNIKA
H11
H12

— CZUJNIK
KONTAKTRONU

[} o B Foooeg

NIEBIESKI

CZARNY

CZARNY

SILNI

NIEBIESKI
BRAZOWY

@

[ ]

PODGRZEWACZ
@) O
S S
I T
>
< W W OFU Oln.ul_u
N LI z
i 8| o 9
w
N
% Podgrzewacz

_umNm._|<<O_»Z__A_.NO.
PRZETWORNIK ZYW.

ti23357a
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Sugerowane czesci zamienne

Sugerowane czesci
zamienne

Czesé
24K984
24K983

101078
26A349
26A350
15D909

239914
241002
24K999

241006
249855

247974

Opis

SUSZARKA, desykant

PRZELACZNIK, zasilanie silnika lub
podgrzewacza, z wytgcznikiem awaryjnym
Filtr siatkowy Y

ZESTAW, filtr, wktadka zamienna (2 szt.)
ZESTAW, filtr, wktadka zamienna (10 szt.)
ELEMENT FILTRUJACY, filtra powietrza,

5 mikron6w; polipropylen

ZAWOR, /natryskiwanie; zawiera gniazdo

i uszczelke

POTENCJOMETR, pokretto sterowania
PRZETWORNIK, cis$nienia

POMPA, wyporowa; pasuje do obu stron
ZESTAW NAPRAWCZY, pompa wyporowa;
zawiera uszczelki, zawory kulowe, tozyska,
gniazdo zaworu wlotowego

PODKEADKA OKRAGEA, pokrywa zbiornika

Wymiary

74

Akcesoria

Czes¢ Opis

24E727 Zestaw recyrkulacyjny Probler

24U342 Zestaw pierscienia do podnoszenia

25M269 Zestaw sterujgcy DataTrak

25P193 Zestaw sterujgcy DataTrak (na sprzedaz
w Europie)

|

46 cali
(116,8 cm)

Y 29cai

36 cali
(91,4 cm)

RN

(73,6 cm)
v

ti21488a
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Dane techniczne

Dane techniczne

Reactor E-10hp

Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze ptynu | 3000 psi 20,6 MPa, 206 baréw
Maksymalne cisnienie 2200 psi 15,2 MPa, 152 baréw
natryskiwania: 120 V
Maksymalne cisnienie 2500 psi 17,2 MPa, 172 baréw
natryskiwania: 230 V
Maksymalna temperatura ptynu 170 °F 77 °C
Maksymalna temperatura otoczenia| 120 °F 48 °C
Maksymalny poziom mocy 1 gal/min 3,8 I/min
Wydajnos¢ na cykl (ISO i RES) 0,0038 galona na cykl 0,014 litra na cykl

Wilot powietrza

Ztacza przemystowe do szybkiego odigczania o wielkosci 1/4 cala

Wylot powietrza

1/4 npsm (m)

Zmniejszenie nadmiernego
cisnienia

Zawory do natryskiwania w automatyczny sposéb zmniejszaja
nadmierne cisnienie cieczy w zbiornikach zasilajacych.

Wymagania pistoletu dotyczace
sprezonego powietrza

Fusion Pistolet (powietrze czyszczace i powietrze robocze): 4 scfm
(0,112 m®/min)

Maksymalna dtugos¢ weza 105 stop 32m
Pojemnosé kazdego zbiornika 6 gal 22,7 litra
(znamionowa)

Masa (pusty zbiornik) 239 funtéw 108 kg

Zalecane minimalne rozmiary komor

Fusion® Air Purge

000, AW2222 (00 i 01 przy obnizonym ci$nieniu natryskiwania)

Probler® P2 AA (00 i 01 przy obnizonym cisnieniu natryskiwania)
Wymagania elektryczne
120V 100-120 V AC, 1 faza, 50/60 Hz, 3840 W;; wymaga dwdch osobnych,
dedykowanych obwodéw 20 A. Natezenie pradu w amperach przy
petnym obcigzeniu: 16 A na obwadd.
230V 200-240 V AC, 1 faza, 50/60 Hz, 5520 W; wymaga dwdéch osobnych,

dedykowanych obwodow 15 A. Natezenie pradu w amperach przy
petnym obcigzeniu: 12 A na obwadd.

Rozmiar pradnicy

2500 psi), 3,8 I/min (1 gal./min)

120V Minimum 5000 W

230V Minimum 7500 W

Moc podgrzewacza

120V 3000 W podczas recyrkulacji, 2000 W w trybie natryskiwania cisnieniowego
230V 4000 W podczas recyrkulacji, 2760 W w trybie natryskiwania cisnieniowego
Cisnienie akustyczne

W trybie szybkiej recyrkulacji 71,3 dB(A)

Mierzy¢ przy 17 MPa (172 bary, 85,6 dB(A)

2500 psi), 3,8 I/min (1 gal./min)
Moc akustyczna*

W trybie szybkiej recyrkulacji 79,9 dB(A)

Mierzy¢ przy 17 MPa (172 bary, 93,3 dB(A)

333112M
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Dane techniczne

Reactor E-10hp

Jednostki imperialne Jednostki metryczne

Wyloty cieczy

Strona ISO -5 JIC, meski
Strona RES -6 JIC, meski
Powrét obiegu cieczy

Strona ISO -5 JIC, meski
Strona RES -6 JIC, meski
Oznaczenia wezy

Strona ISO Czerwona
Strona RES Niebieski
Przechowywanie

Maksymalny czas przechowywania 5 lat

Konserwacja w czasie
przechowywania

Aby utrzymac dziatanie urzadzenia na poziomie pierwotnym, nalezy po
5 latach bezczynnosci wymieni¢ migkkie uszczelki i przeptukaé ptyny

Zakres temperatury otoczenia
podczas magazynowania

30°F do 160 °F -1°Cdo71°C

Zywotno$é

Zywotno$é produktu zalezy od uzytkowania, natryskiwanych materiatow,
metod przechowywania oraz konserwacji. Zywotnos$¢ minimalna wynosi
25 lat.

Konserwacja i serwisowanie przez
caty okres eksploatacyjny

Uszczelnienia migkkie powinny by¢ wymieniane co 5 lat lub czesciej,
w zaleznosci od sposobu uzytkowania.

Utylizacja po zakoriczeniu okresu
eksploatacyjnego

Kiedy urzadzenie natryskowe nie moze by¢ dtuzej wykorzystywane,
nalezy je rozmontowac i przeznaczy¢ do utylizacji. Poszczegdlne czesci
powinny zostaé posortowane w zaleznosci od materiatu i przeznaczone

do utylizacji w sposéb zgodny z obowigzujacymi przepisami.
Komponenty elektroniczne spetniaja wszystkie wymogi przepiséw RoHS
i powinny zostac przeznaczone do utylizacji w sposob zgodny
z wszystkimi obowigzujgcymi przepisami.

Sktadajacy sie z czterech znakow

kod daty firmy Graco

Przyktad: A18B

Miesigc (pierwszy znak) A = styczen, rok (drugi i trzeci znak) 18 = 2018,
seria (czwarty znak) B = numer kontrolny serii

Materiaty konstrukcyjne

Czesci pracujgce na mokro

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, mosiadz, weglik, chrom,
o-ringi odporne na dziatanie $rodkéw chemicznych, PTFE, polietylen
o ultrawysokiej masie czasteczkowej

Uwagi

* Moc akustyczna mierzona wedfug ISO-9614-2.
Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich wtascicieli.

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/N\ OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é —

www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzagdzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skroconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlinego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem,
wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji
lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia,
jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem

lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie
wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni
wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci,
robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$céuczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb
lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku

z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciagu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréow
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie
www.graco.com.

Informacje dotyczace patentéw dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié
w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 332144
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.

WWww.graco.com
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