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TR

Grup D sprey malzemeleri kullanilarak Sinif I, B6l. |1 Tehlikeli Konumlarda kullanim icin
Otomatik Elektrostatik Tabanca.

lIA Grubu piiskiirtme malzemeleri kullanan Grup I, Bélge 1 Patlayici Ortam Konumlarninda
kullanim icin Otomatik Elektrostatik Tabanca.

Yalnizca ticari kullanim icindir.

100 psi (0,7 MPa, 7 bar) Maksimum Hava Giris Basinci
100 psi (0,7 MPa, 7 bar) Maksimum Calisma Akiskan Basinci

Onemli Giivenlik Talimatlari
Ekipmani kullanmadan énce bu kilavuzdaki
tim uyarilan ve talimatlari okuyun.

Bu talimatlan saklayin.
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Modeller

Tim modellerde 1,5 mm nozul bulunur.

Modeller

Parca No. kv Ekran Kaplamalar Manifold Montaiji

LA1TM10 |85 Akilh Standart Arka

LATM16 |85 Akilli Yiiksek iletkenlik/Yiksek Asinma Arka

LA1T10 85 Standart Standart Arka

LA1T16 85 Standart Yiiksek iletkenlik/Yiiksek Asinma Arka

LA2M10 |85 Akilli Standart Alt

LA2M16 |85 Akilli Yiiksek iletkenlik/Yiiksek Asinma Alt

LA2T10 85 Standart Standart Alt

LA2T16 85 Standart Yiiksek iletkenlik/Yiiksek Asinma Alt

Onaylar

c € 2575 " 2 G C us

0.24 mJ APPROVED
FM14ATEX0081
EN 50050-1
Ta 0°C-50°C

llgili Kilavuzlar

Kilavuz No.

Aciklama

332989

Talimatlar - Pro Xp Auto Kontrol Modulu
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti
semboll genel bir uyan anlamina gelirken, tehlike sembolleri prosedire 6zel riskleri belirtir. Bu semboller kilavuzun
metin bdlimlerinde veya uyar etiketlerinde goriindiigiinde, buradaki uyarilara bagvurun. Bu bélimde ele alinmamis
olan uUrline 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar, kilavuzun tim bélimlerinde gegerli olan yerlerde gértlebilir.

YANGIN, PATLAMA VE ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir.
Ekipmanin icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina yol agabilir.
Yangin, patlama ve elektrik carpmasini 6nlemeye yardimci olmak igin:

e Elektrostatik ekipman, sadece bu kilavuzdaki gereklilikleri anlayan egitimli ve kalifiye personel
tarafindan kullaniimaldir.

e Tum ekipmani, personeli, pusklrtme yapilacak nesneyi ve plskirtme alanindaki veya bu
alana yakin iletken nesneleri topraklayin. Direng 1 megaohm’u agsmamalidir. Topraklama
talimatlarina bakin.

¢ Yalnizca topraklanmig Graco iletkeni hava kaynagi hortumlarini kullanin.
e iletken ve topraklanmis olmadiklar siirece kova kaplamalari kullanmayin.

e Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun. Sorunu
tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e Tabanca direnci, hortum direnci ve elektrik topraklamasini giinliik olarak kontrol edin.
¢ Ekipmani sadece iyi havalandinimig alanlarda kullanin ve temizleyin.

e Havalandirma hava akisi minimum gerekli degerin Ustiinde ¢ikana kadar, calismayi dnlemek
icin tabanca hava ve akiskan beslemesini kilitleyin.

e Ekipmani yikarken veya temizlerken en yiksek olasi parlama noktasina sahip temizleme
solventlerini kullanin.

e Solventi higcbir zaman ylksek basingta plskirtmeyin veya dékmeyin.

e Ekipmanin disini temizlemek i¢in temizleme solventleri ortam sicakliginin en az 5°C (9°F)
Ustiinde parlama noktasina sahip olmalidir. Tutusmaz akiskanlar tercih edilir.

e Ekipmani yikarken, temizlerken veya bakim yaparken daima elektrostatikleri kapatin.

e Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon tiri értiler (potansiyel
statik kivilcim) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

e Ortamda yanici buharlar varsa prize fis takmayin/prizden fis gcikarmayin ve isiklari agmayin/
kapatmayin.

e Solvent, bez parcasi ve benzin dahil her tir artik maddeyi ¢alisma alanindan uzak tutun.

e Puskurtme alaninin her zaman temiz kalmasini saglayin. Kabin ve askilardaki artiklan
temizlemek icin kivilcima neden olmayan aletler kullanin.

e Calisma alaninda c¢alisan bir yangin sénduiriici bulundurun.

BASINGLI EKIiPMAN TEHLIKESI
‘@ Ekipmandan cikan sivilar, sizintilar veya delinen bilesenler géze veya cilde sigrayarak ciddi

yaralanmalara neden olabilir.
e Piskirtme/uygulama islemini bitirdiginizde ve ekipmaninizda temizlik, kontrol veya bakim
yapmadan 6nce Basing Tahliye Prosediirii’nl uygulayin.
MQ@ e Ekipmani calistirmadan énce tiim sivi baglantilarini sikin.
e Hortumlari, borulari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli parcalari derhal
degistirin.
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Uyarilar

EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
‘ Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.
"ill ¢ Yorgun oldugunuzda veya ila¢ veya alkolin etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

* Endislk derecelendirmeli sistem komponentini maksimum calisma basincini veya sicaklik
‘ derecesini agsmayin. Tum ekipman kilavuzlarinda bkz. Teknik Ozellikler.
MPa/ bar/PSI

e Ekipmanin islak pargalariyla uyumlu akiskanlar ve solventler kullanin. Tim ekipman
kilavuzlarinda bkz. Teknik Ozellikler. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Malzeme
hakkinda daha fazla bilgi edinmek igin, distribltérden veya bayiden Givenlik Bilgi Formu’nu
(SDS) isteyin.

¢ Ekipman enerji tagiyorken veya basing altindayken ¢alisma alanini terk etmeyin.

e Ekipman kullanimda degilken tim sistemi kapatin ve Basin¢ Tahliyesi Prosediiriinii
uygulayin.

e Ekipmani her giin kontrol edin. Asinmig veya hasarli pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

¢ Ekipman Uzerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya
modifikasyonlar kurum onaylarini gegersiz kilabilir ve glivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

e Tum ekipmanlarin, kullanildiklari ortam i¢in sinflandinidigindan ve onaylandigindan emin olun.

e Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi igin distribltérintzi arayin.

¢ Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak
yuzeylerin uzagindan gegirin.

e Hortumlarn bikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani gekmek icin hortumlarn kullanmayin.

e Cocuklan ve hayvanlari calisma alanindan uzak tutun.

e Yururlkteki tim gtvenlik dizenlemelerine uyun.

PLASTIK PARCALAR TEMIZLiK ¢OZUCUSU TEHLIKESI

Bircok kimyasal ¢ozlcli (solvent) plastik pargalara zarar verebilir ve bozulmalarina yol agabilir,

bu da ciddi yaralanmalara veya tesisin hasar gérmesine neden olabilir.

¢ Plastik malzemeli yapisal veya basing altinda ¢alisan pargalari temizlemek igin sadece uyumlu
¢Ozicduler kullanin.

e Yapi malzemeleri igin tiim ekipman kilavuzlarinin Teknik Ozellikler béliimiine bakin.
Uyumluluk ile ilgili bilgi ve dneriler i¢in solvent Ureticisine danisin.

ZEHIRLI SIVI YA DA DUMAN TEHLIKESI

Zehirli sivilar ya da dumanlar géze ya da cilde sigcramasi, bunlarin yutulmasi ya da solunmasi

durumunda ciddi yaralanmalara ve hatta dltime yol acabilir.

e Kullandiginiz akiskanin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek icin Glvenlik Bilgi Formunu
(MSDS) okuyun.

¢ Tehlikeli akigkanlari onayli kaplarda saklayin ve ilgili yonergelere gére bertaraf edin.

KiSISEL KORUYUCU EKiPMAN

Galisma alanindayken gdézlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve
yaniklar dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine yardimci olmasi i¢in uygun koruyucu
ekipman takin. Bu koruyucu ekipman, bunlarla sinirll olmamak kaydiyla sunlari igerir:

e Koruyucu gozlik ve isitme korumasi.
e Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen maskeler, koruyucu kiyafetler ve eldivenler.

3A3030J 5



Giris
Giris

Elektrostatik Havali Puskirtme
Tabancasi Nasil Caligir

Otomatik elektrostatik havall boya tabancasi
geleneksel havall boya tabancasina benzer sekilde
calisir. Atomizasyon ve fan havasi hava bashgindan
atiir. Atomizasyon havasi akigskan akisini keser ve
damla boyutunu kontrol eder. Fan havasi pluskirtme
kalibinin seklini ve genisligini kontrol eder. Fan ve
atomizasyon havasi bagimsiz olarak ayarlanabilir.

Pusklurtme Fonksiyonunun
Calistiriimasi

Minimum 60 psi (0,42 MPa, 4,2 bar) hava basincinin
tabanca manifoldunun silindir hava baglanti elemanina
(CYL) uygulanmasi tabanca pistonunu geri ¢ceker, bu
ise piston hava valflerini ve kisa bir stire sonra akiskan
ignesini acar. Tabanca tetiklenirken bu 6zellik uygun
havay 6ne ve geriye almayi saglar. Silindir havasi
kapatildiginda yay piston konuma geri doner.

Elektrostatiklerin Calistirnimasi

Elektrostatiklerin galistiriimasi igin hava basincini
Graco Topraklanmis Turbin Hava Hortumu Gzerinden
tabanca manifoldu tirbin hava baglanti elemanina
(TA) uygulayin. Hava manifolda girer ve gu¢ kaynagi
tarbininin girisine yénlendirilir. Hava ttrbini déndurdr,
bu ise dahili yiksek gerilim gii¢ kaynagina elektrik
guclini saglar. Akiskan puskirtme tabancasi
elektroduyla elektrik yuklenir. Ylklenen akiskan

en yakin topraklanmis nesneye dogru ¢ekilir ve

tim ylzeyleri sararak egit olarak kaplar.

Tabanca Ozellikleri
ve Secenekleri

e Tabancanin tam gerilim ayari 85 kV’tur.

e Tabanca resiprokator ile kullanim icin tasarlanmistir
ve dogrudan 1/2 in¢ (13 mm) mile monte
edilebilir. Ek braketlerle, tabanca robotik
uygulamalara monte edilebilir.

e Tabancanin hizli ayirmall tasarimi tabancaya

giden akigkan ve hava hatlarinin sékilmesine
gerek kalmadan cikartiimasini saglar.

Akilli Tabanca Ozellikleri

Pro Xp Auto Kontrol Modulli akilli tabanca modelleri
sunlari yapabilir:

e Pdskirtme gerilim ve akimini gésterir

Tabanca gerilimi ayarini degistirir
e Tabanca tlrbin hizini gbsterir

e Puskirtme profillerini saklar

e Ekipman arizalarini PLC’ye iletir

e Bakim toplayicilarini gésterir ve ayarlar

Puskurttci profilini segmek igin PLC’yi kullanir

Daha fazla bilgi icin bkz. ProXp Otomatik Kontrol
Modull Kilavuzu 332989.

3A3030J



Sisteme Genel Bakis

Tipik Sistem Kurulumu

SEKIL 1 tipik elektrostatik havali ptskirtme sistemini gosterir. Bu gergek bir sistem tasarimi degildir.
Ozel gereksinimlerinize uyacak bir sistemin tasarlanmasina yardimci olmasi icin Graco distribitériniiz
ile irtibata gecin.

Tehlikesiz Konum

Tehlikeli Konum

SEeKIL 1. Tipik Sistem Kurulumu

ti24760a

Girig

A Tabanca

B Graco Topraklanmis Turbin Hava Hortumu
C Atomizer, Fan ve Silindir Havasi

D Hava Kaynagi ve kontrolleri

E Akiskan Beslemesi ve kontrolleri

* Tehlikeli yerler igin onayli

3A3030J

Akilli Sistem Bilesenleri

Programlanabilir Mantik Kontrol6ri (PLC)

Pro Xp Auto Kontrol Modult

Glc Kaynagi (24 Volt)

Bdlme (opsiyonel)

Fiber Optik F/O Kablo

F
G
H
J

K
L

G/C kablosu




Giris

Tabanca Hakkinda Genel Bilgi

EXH
ti22374a
SEKIL 2. Tabanca Hakkinda Genel Bilgi
Tus Manifold Baglanti Elemanlar ve Géstergeler
A Hava Baglig A1 Atomizasyon Hava Giris Baglantisi
B Akigkan Nozulu A2 Fan Hava Giris Baglantisi
C Tutma Halkasi CYL | Silindir Hava Giris Baglantisi
D Aliminyum mikser koruyucusu 1 Fiber Optik Baglanti iletimi
F Manifold/Montaj Braketi (Yalnizca Akil modellerde calisir)
G Turbin 5 Fiber Optik Baglanti Alimi
H Gic Kaynag (Yalnizca Akill modellerde calisir)
J Elektrot K ES Gdsterge Isigi

(Yalnizca standart modellerde)

P Akiskan Beslemesi Giris Baglantisi

Turbin Hava Girisi Baglantisi
(tahrik tlrbinine)

EXH | Egzoz Cikis Rakoru

TA

8 3A3030J



Kurulum

Sistemin Kurulmasi

NA A

Bu ekipmanin monte edilmesi ve bakiminin yapiimasi,
isin diizglin yapllmamasi durumunda elektrik
carpmalarina ya da diger ciddi yaralanmalara

neden olabilecek parcalara erisilmesini gerektirir.

e Egitimli ve kalifiye olmamaniz durumunda
bu ekipmani monte etmeyin ya da bakimini
yapmayin.

e Yaptiginiz montajin Sinif I, B&lim | tehlikeli
konumdaki ya da Grup Il, Bélge | patlayici
atmosfer konumunundaki bir elektrikli cihazin
montajina iliskin yerel, eyalet ve ulusal
yasalara uygun oldugundan emin olun.

* Yerel kanun ve diizenlemelere uyun.

Uyan isaretleri

Puskurtme alaninda tim operatdrler tarafindan kolayca
gorilebilecek ve okunabilecek yerlere uyari isaretleri
asin. Tabanca ile birlikte bir ingilizce Uyan isareti
verilmektedir.

Puskurtme Kabinini
Havalandirma

INA

Kurulum

NOT: Minimum izin verilen hava ¢ikis siddeti 60 feet/dk
(19 lineer metre/dakika) seviyesindedir. Yiksek hizl
hava egzozu, elektrostatik sistemin calisma verimini
azaltacaktir.

Hava Hatti Aksesuarlarinin

Monte Edilmesi
Bkz. SEKIL 3.

1. Tabancaya giden tim havayi kapatmak igin ana
hava hattina (W) sizdirma tipi ana hava valfi (L)
monte edin.

2. Tabancaya temiz ve kuru hava verilmesini
saglamak icin tabanca hava hattina bir hava hatti
filtresi/su ayiricisi monte edin. Kir ve nem bitmis is
parcasinin gérinimuini bozabilir ve tabancanin
ariza yapmasina yol acabilir.

3. Tabancaya giden hava basincini kontrol etmek
icin hava besleme hatlarinin (B, C, D, E) her birine
sizdirma-tipi hava basinci regilatdri (M) monte

edin.

Sikismis hava tabancanin beklenmedik sekilde
pusklrtme yapmasina neden olabilir, bu da akiskanin
go6zlere ya da cilde sigramasi da dahil olmak tzere
ciddi yaralanmalara yol acabilir. Solenoid valfler (K)
hizli egzoz portuna sahip olmalidir béylece solenoidler
kapatildiginda sikismis hava valf ve tabanca arasinda

paylasilir.

Havalandirma hava akisi minimum gerekli degerin
Ustiinde ¢ikana kadar tabancayi ¢alistirmayin.
Tabancayla plUskirtme yaparken, tabancayi devir
daim ederken veya temizlerken, yanici ve toksik
buharlarin birikmesini énlemek icin temiz hava
sirklilasyonunu saglayin. Havalandirma hava akisi
minimum gerekli degerin Ustlinde cikana kadar
calismayi 6nlemek icin tabanca hava ve akiskan
kaynagini kilitleyin.

Puskurtme kabininde havalandirma sistemi olmalidir.

Havalandirma hava akisi minimum degerlerin altina
distligiinde tabancanin galismasini engellemek igin
tabanca havasini ve akigkan beslemesini
havalandirmayla birlikte elektriksel olarak kilitleyin.
Hava egzoz hiz gerekliliklerine iligskin tim yerel kanun
ve mevzuatl kontrol edin ve izleyin. Yilda en az bir
kez kilitlemenin calisip calismadigini kontrol edin.

3A3030J

4. Tabancayi hareket ettirmek icin silindir hava
hattina (E) solenoid valfi (K) takin. Solenoid
valf hizll egzoz portuna sahip olmalidir.

5. Turbini harekete gecirmek icin solenoid valfi (K)
monte edin.

Akiskan Hatti Aksesuarlarinin
Monte Edilmesi

1. Pompa cikisina bir akiskan filtresi ve tahliye
valfi monte edin.

2. Tabancaya giden akigkanin basincini kontrol
etmek icin akigkan hattina bir akiskan regilatoru
monte edin.




Kurulum

SEKIL 3 tipik elektrostatik havall puskirtme sistemini gosterir. Bu gercek bir sistem tasarimi degildir.

Ozel gereksinimlerinize uyacak bir sistemin tasarlanmasina yardimci olmasi icin Graco distrib(itériiniiz

ile irtibata gegin.

Tarbin havasi (TA) glic kaynaginin havalandirma fanlari
aclk olmadan ¢alismasini énlemek icin puskirtme
kabini havalandirma fanlarina elektriksel olarak
kilitlenmelidir.

L Yukaridaki Uyariya bakin A

B

/

C D

[ ]

"

,—lKJ
L |

f

ti22375a —
Tehlikesiz Konum

SEeKIL 3. Tipik Montaj

]
L
)

, <
! K1 YR
K A2
I
| Manifold Arkadan
E Gordnim

|/G

Tehlikeli Konum

SEKIL 3 K Solenoid Valf, hizli egzoz portuna
A | Hava Hortumu Topraklama Kablosu gereksinim duyar
B | Graco Topraklanmis Tiirbin Hava Hortumu (TA) L | Sizdirma Tipi Ana Hava Valfi
c Hava Atomizasyon Hortumu, 5/16 in¢ (8 mm) M| Hava Basinci Regulatori
Dis Cap (A1) N | Gercek Topraklama
D Fan Hava Hortumu, 5/16 in¢ (8 mm) W/ Ana Hava Hatti
Dis Cap (A2)
E Silindir Hava Hortumu, 5/32 in¢ (4 mm)
Dis Cap (CYL)
G 1/4-18 npsm tabanca akiskan girisine (P)
ulasan Akigkan Beslemesi Hortumu
10 3A3030J



Tabancay! Takin
Bkz. SEKIL 4.

1. Manifoldun iki set vidasini (29) gevsetin ve
manifoldu (20) 1/2 in¢ (13 mm) montaj miline
dogru kaydirin.

2. Tabancayi konumlandirin ve iki set vidayi
sikilagtirin.

Daha yiksek konumlandirma gulvenilirligi icin 1/8 in¢
(8 mm) konumlandirma pimi braketteki yuvaya (NN)
ve mildeki delige gecirin.

73,2 mm
(2,?8 ing)

203,2 mm >\
(8,00 ing)

Meme ucuna

SEKIL 4. Montaj

Pro Xp Auto Kontrol Moduliiniin
Monte Edilmesi

Pro Xp Auto Kontrol Moduld akill modellerle birlikte
kullanim igin gereklidir. Pro Xp Auto Kontrol Modullnt

monte etmek i¢in, bkz. modul talimat kilavuzu 332989.

3A3030J

Kurulum

Hava ve Akigskan Hatlarinin
Baglanmasi

SEKIL 3 hava ve akigkan hatti baglantilarinin sematigini
ve SEKIL 5 manifold baglantilarini gésterir. Hava ve
akiskan hatlarnini agsagida gdsterildigi gibi baglayin.

Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin tlrbin hava
kaynagi hortumu gercek toprak hattina elektriksel
olarak baglanmalidir. Sadece Graco Topraklanmis
Hava Hortumu kullanin.

1. Graco Topraklanmis Turbin Hava Hortumunu (B)
tabancanin trbin hava girisine (TA) baglayin ve
hava hortumu topraklama kablosunu gergek
topraklama hattina (N) baglayin. Turbin hava
girisine farkli tirde hava hortumunun baglanmasini
Onlemek igin tabanca tlrbin hava giris baglantisinin
solda digleri olmasi gerekir.

2. Sayfa 14’te gosterildigi gibi tabancanin elektrik
topraklamasini kontrol edin.

3. Akigkan hattini (P) baglamadan 6nce igini havayla
temizleyin ve solvent ile yikayin. Piskurtilecek
akiskanla uyumlu solvent kullanin.

11



Kurulum

Manifold Baglantilari

Arka Giris Alt Giris

P
CYL
Al
ORI ti25150a
EXH
SEKIL 5. Manifold Baglantilan
Al Atomizasyon Hava Giris Baglantisi. Bu baglanti elemani ve hava kaynagi arasina 5/16 in¢ (8 mm)
Dis Cap boru baglayin.
A2 Fan Hava Giris Baglantisi. Bu baglanti elemani ve hava kaynagi arasina 5/16 in¢ (8 mm) Dis Cap boru

baglayin.

CYL |[Silindir Hava Giris Baglantisi. Bu baglanti elemani ve solenoid arasina 5/32 in¢ (4 mm) Dis Gap boru
baglayin. Daha kisa sureli tepki i¢in olasi en kisa hortum uzunlugunu kullanin.

1 Fiber Optik Baglanti iletimi (Yalnizca Akilli modellerde calisir). Graco Fiber Optik kablosunu baglayin
(bkz. sayfa 13).

2 Fiber Optik Baglanti Aimi (Yalnizca Akill modellerde ¢aligir). Graco Fiber Optik kablosunu baglayin
(bkz. sayfa 13).

P Akigkan Beslemesi Girig Baglantisi. Bu baglanti elemani ve akiskan beslemesi arasina 1/4 npsm

firdéndU baglantisini baglayin.

TA Turbin Hava Girig Baglantisi. Bu baglanti elemani (sola digli) ve solenoid arasina Graco Elektriksel
iletken Hava Hortumunu baglayin. Hava hortumu topraklama kablosunu gercek topraga baglayin.

EXH |Egzoz. Turbin egzoz havasini ydnlendirmek icin egzoz borusunu baglayin. 3 ft. maksimum uzunluk.
5/16 in¢ Dis Cap boru icin baglanti elemani.
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Fiber Optik Kablo Baglantisi

(Yalmizca Akill modellerde calisir) 2 Tabanca Sistemi icin

Kurulum

NOT: Yalnizca verilen fiber optik kabloyu kullanin. 1. 1. tabanca manifoldunun 2. Portunu Kontrol
Modulinun 5. Portuna baglayin.

Fiber optik kablo tabancanin Pro Xp Auto kontrol
modullyle iletisim kurmasina izin verir.

2. 2.tabanca manifoldunun 2. Portunu Kontrol

Moduilinin 6. Portuna baglayin.

1 Tabanca Sistemi igin

1. 1. tabanca manifoldunun 1. Portunu Kontrol
Modulinun 1. Portuna baglayin.

2. 2.tabanca manifoldunun 1. Portunu Kontrol
Modulinin 2. Portuna baglayin.

ti22401a

SEKIL 6. Fiber Optik Baglantilarin Yapilmasi

Tehlikeli Olmayan Alan

Tehlikeli Alan

Baglanti Noktasi 2

Baglanti Noktasi 5

Baglanti Noktasi 1

—
uf

Baglanti
Noktasi 6

PRO Xp Auto Havali PlUskiirtme Tabancasi

24 Volt Gug Kaynagi Baglantisi /
Uzaktan G/C Baglantisi
Pro Xp Auto Kontrol Moddili \_

Tabanca 1

H*

J
J

Cl 3O T T

Boélme (opsiyonel)
Fiber Optik Kablo
Tehlikeli yerler icin onayli.

<

SEKIL 7. Fiber Optik Sematigi

Tabanca 2

3A3030J
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Kurulum

Topraklama

/N AN A\

Makine, statik kivilcim ve elektrik carpmasi riskini
azaltmak igin topraklanmalidir. Elektrik veya statik
kivilcim, dumanin alev almasina veya patlamasina
neden olabilir. Yanhs topraklama elektrik carpmasina
neden olabilir. Tum ekipmani, personeli, pluskirtme
yapllacak nesneyi ve puUskirtme alanindaki veya

bu alana yakin iletken nesneleri topraklayin. Direng,
1 megaohmu asmamalidir. Topraklama, elektrik akimi
icin bir kacis teli saglar.

Elektrostatik tabancayi kullanirken, plskirtme
alanindaki topraklanmamis herhangi bir nesne
(insanlar, kaplar, aletler vb.) elektriksel olarak
yUklU hale gelebilir.

Asagida, temel bir elektrostatik sistem icin minimum
topraklama gereklilikleri verilmistir. Sisteminiz,
topraklanmasi gereken baska ekipman ya da nesneler
icerebilir. Sisteminizin topraklayiciya baglanmis olmasi
gereklidir. Topraklama baglantilarini her giin kontrol
edin. Ayrintili topraklama talimatlari icin yerel elektrik
yasalarinizi ve mevzuatinizi kontrol edin.

* Piiskiirtme alanina giren tiim personel icin:
Ayakkabi tabanlari deri gibi iletken malzemelerden
olmali ya da kisisel topraklama seritleri takilmalidir.
Tabani kauguk ya da plastik gibi iletken olmayan
maddelerden yapiimis ayakkabilar giymeyin.

e  Piiskiirtme yapilan nesneler: is parcasi askilarini
temiz ve daima topraklanmis sekilde tutmalidir.
Diren¢ 1 megaohm’u asmamalidir.

e Elektrostatik Haval Piiskiirtme Tabancasi:
Graco Topraklanmis Turbin Hava Hortumunu tiirbin
hava girisine baglayarak ve hava hortumu toprak
kablosunu gercek topraklama hattina baglayarak
tabancay topraklayin. Bkz. Tabancanin Elektrik
Topraklamasi Kontrolii, sayfa 14.

e  Pompa: Pompayi, ayri pompa talimat kilavuzunda
aciklandigi sekilde bir topraklama kablosu ve
kelepce baglayarak topraklayin.

e Akiskan kaplari ve yilkama taslar dahil piiskiirtme
alanindaki tiim elektriksel olarak iletken
nesneler veya cihazlar dogru sekilde
topraklanmalidir.

® Akigskan ve atik konteynerleri: PUskirtme
alanindaki tim akigkan ve atik konteynerlerini
topraklayin. iletken ve topraklanmis olmadiklari
slrece kova kaplamalari kullanmayin. Puskirtme
tabancasi yikanirken, fazla akiskani toplamak icin
kullanilan hazne elektriksel olarak iletken ve
topraklanmis olmalidrr.
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e Hava kompresérleri ve hidrolik giic kaynaklari:
Ekipmani Uretici talimatlarina gére topraklayin.

e Tiim hava ve akiskan hatlari dogru sekilde
topraklanmalidrr.

e Tiim elektrik kablolari dogru sekilde
topraklanmalidrr.

e  Piiskiirtme alaninin zemini: Elektriksel olarak
iletken ve topraklanmis olmalidir. Zemini,
topraklama surekliligini bozacak karton ya
da baska bir iletken malzeme ile 6rtmeyin.

® Piiskiirtme alanindaki yanici sivilar: Onayli ve
topraklanmis kaplarda tutulmalidir. Plastik kap
kullanmayin. Bir vardiya igin gereken miktardan
fazlasini depolamayin.

e Tiim solvent kovalari: Yalnizca iletken dzellige
sahip, onayli, topraklanmig metal kaplar kullanin.
Plastik kaplar kullanmayin. Yalnizca yanici olmayan
solventleri kullanin. Bir vardiya i¢in gereken
miktardan fazlasini depolamayin.

Tabancanin Elektrik
Topraklamasi Kontrolu

ANVONVLN

Megaohmmetre Parca No. 241079

(Hava Destekli-bkz. SEKIL 8) tehlikeli bir alanda
kullanim i¢in onaylanmamistir. Kivilcim riskini
azaltmak lzere, elektrik topraklamasini kontrol
etmek icin megaohmmetreyi sadece su kosullarda
kullanin:

e Tabanca tehlikeli alandan c¢ikariimig olmalidir;

* Ya da tehlikeli konumdaki tim puskirtme
cihazlar kapatilmig ve tehlikeli konumdaki
havalandirma fanlari ¢alisir durumda olmali
ve alan i¢inde yanici buharlar (6rnegin solvent
kaplar ya da puskirtmeden kaynaklanan gazlar)
bulunmamalidir.

Bu uyariya uyulmamasi yangin, patlama ve elektrik
carpmasina yol acabilir ve ciddi yaralanmalar ya da

mallarin hasar gérmesi ile sonuglanabilir.

Graco Parca No. 241079 Megaohmmetre, tabancanin
dogru sekilde topraklandigini kontrol etmek igin bir
aksesuar olarak gérev yapar.
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1. Puskurtme tabancasi ve turbin hava hortumunun
elektrik topraklama surekliliginin kalifiye bir
elektrik¢i tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

2. Tirbin hava hortumunun (B) baglandigindan ve
hortum topraklama kablosunun gercek topraga
bagl oldugundan emin olun.

3. Tabancaya gelen hava ve akigkan beslemesini
kapatin. Akiskan hortumunun i¢inde hi¢ akigkan
olmamalidir.

4. Turbin hava girisi baglantisi (TA) ve gercek
topraklama hatti (N) arasindaki direnci dl¢in.

a. Siyah veya gri tirbin hava hortumu
kullaniyorsaniz direnci 6lgmek igin
megohmmetre kullanin. Minimum 500 ila
maksimum 1000 volt tatbiki gerilim kullanin.
Direng, 1 megaohmu agsmamalidr.

b. Kirmiz tirbin hava hortumu kullaniyorsaniz
direnci 6lgmek icin ohmmetre kullanin.
Diren¢ 100 ohm’u agsmamalidir.

5. Eger diren¢ hortumunuzun Uzerinde belirtilen
maksimum okuma degerinden ylksekse
topraklama baglantilarinin sikihgini kontrol edin
ve tUrbin hava hortumu topraklama kablosunun
gercek topraga bagli oldugundan emin olun. Eger
direnc hala ¢ok yuksekse tlrbin hava hortumunu
degistirin.

ti22382a

SEKIL 8. Tabanca Topraklamasinin Kontrol Edilmesi

3A3030J

Kurulum

Akigskan Direncinin Kontrol
Edilmesi

Yangin, patlama veya elektrik carpmasi riskini azaltmak
icin sivi direncini yalnizca tehlikesiz bir yerde kontrol
edin. Direnc Olcer 722886 ve Sonda 722860, tehlikeli
bir alanda kullaniimak Uzere onayl degildir.

Puskurtulmekte olan sivinin direncinin bir elektrostatik
havali puskurtme sistemi gereksinimlerini karsilayip
karsilamadigini kontrol edin. Graco Parca No. 722886
Direnc Olger ve 722860 Sonda aksesuar olarak
mevcuttur. Olciim cihazi ve sondayla birlikte verilen
talimatlara uyun.

En az 25 megohms-cm’lik sivi direnci okumalari
genellikle en iyi elektrostatik sonuglan saglar ve
tavsiye edilir.

Yuksek iletkenlik kiti veya yUksek iletkenlik hortumu
25 megaohm-cm’den daha az okuma degerine ihtiyag
duyar.

Megaohm-cm
1-7 7-25 25-200 200-2000
Yiksek Yiksek En iyi lyi
iletkenlik letkenlik | elektrostatik | elektrostatik
Kiti Kiti sonuglar sonugclar
Onerilir gerekebilir
15



Kurulum

Akigskan Viskozitesinin Kontrol
Edilmesi

Akigkan viskozitesini kontrol etmek icin asagidakilere
ihtiyaciniz olacaktir:

bir viskozite kabi
bir kronometre

Viskozite kabini akigkanin icine tamamen daldirin.
Kabi hizla kaldirin, kap tamamen ¢ikar ¢gikmaz
kronometreyi baglatin.

Kabin altindan gelen akigkan akisini izleyin. Akista
bir kesinti olur olmaz kronometreyi durdurun.

Akigkan tipini, gegen sureyi ve viskozite kabinin
buyUkligini kaydedin.

Akiskan viskozitenizi belirlemek igin viskozite kabi
Ureticisi tarafindan verilen tablo ile karsilagtirma

yapin.

Eger viskozite cok yiliksek ya da ¢ok alcaksa,
malzeme tedarikgisi ile irtibata gecin. Gereken
sekilde ayarlayin.

Kumas Kapagin Takilmasi
Bkz. SEKIL 9.

1.

Kumas kapagini (XX) tabancanin én tarafina takin
ve manifoldun arkasinda agiga cikan boru tesisati
ve hortumlan kaplamasi i¢cin kumasi geriye dogru
kaydirin.

Egzoz borusunu (YY) kapagin disina dogru
ybnlendirin. Bdylece herhangi bir boya ve solvent
varliginda egzoz borusunu izlemeniz saglanir.
Bkz.Akiskan Sizintisini Kontrol Etme sayfa 23.
Egzoz borusunun sada sola oynamasini dnlemek
icin sarin.

SEKIL 9. Kumasg Kapak
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Ekipmani Kullanmadan
Once Yikama

Ekipman, icinde akigkan varken test edilmigtir.
Akiskanin kirlenmesini 6nlemek igin ekipmani

kullanmadan 6nce uygun bir solventle yikayin.
Bkz. Yikama, sayfa 21.

Asindirici Malzemeler icin
Yonergeler

Asindirict malzemeler piskurtilirken asagidaki
yénergeleri takip edin:

Asindirict malzemeler icin Parca No. 24N704
Elektrodunu (mavi) siparis edin.

8-12 in¢ (200-300 mm) akigkan akisi Ureterek
akiskan basincini 30 psi (0,21 MPa, 2,1 bar)
altina diisirmek igin, nozulu diizgiin sekilde
boyutlandirin.

lyi bir kalip elde etmek icin minimum atomizasyon
ve fan hava basinci kullanin.

Giinliik Bakim ve Temizlik Kontrol Listesi,
sayfa 21’deki tUm prosedurleri inceleyin.

Elektrodu ginlik kontrol edin ve hasarl ise
degistirin. Bkz. Elektrodu Degistirme, sayfa 31.
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Yiiksek iletkenlik (HC)
Donuastirme Kiti

Parca No. 25N922 Dénustirme Kiti tim Pro Xp Auto
standart kaplama tabancalarini (Par¢ga No. LAxx10)
yuksek iletkenlikli tabancasina (LAxx16) donistirmek
igin kullanilabilir. Ornegin, LA1T10 standardi LA1T16
Yiiksek iletkenlik 6zelligine dénistirilebilir.

Bkz. Modeller, sayfa 3.

Kit, dusik 6z direnc degderlerine sahip sivilarla kullanim

icindir.

1. Tarbin havasini (TA) kapatin.

2. Tabancayi temizleyin. Bkz. Yikama, sayfa 21.

3. Basincli tahliye edin. Basing Tahliye Prosediiri,
sayfa 18’de yer alan adimlari takip edin.

4. LA1T10, Standart Kaplamalar, Arka Manifold,
B Serisi sayfa 40’taki parca ¢izimine bakin.

5. Tutma halkasli (24) ve hava bash@i (25) ve tabakay
(26) cikartin.

6. Somunu (35) gevsetin ve akiskan borusunu (39)
ve halkalarini (33, 34) akiskan rakorundan ¢ikartin.
Tabanca kovani girisindeki diger parcalar (33, 34,
36, 37, 39) cikartin ve atin.

7. Namlu diglerinin temiz ve kuru oldugundan emin
olun. Akigkan rakoru diglerine (37), ic capa ve
o-ringlere Graco Parca No. 116553 dielektrik
gresi uygulayin. Baglanti elemanini namlu girisine
gegcirin.

8. Yuksdkleri (33, 34) borunun ucuna kaydirin.

Akiskan borusunu kovana itin ve baglanti
elemanini kovana gegirirken yerinde tutun.
25-35 in¢-Ibs (3-4 Nem) torkla sikin.

3A3030J

Kurulum

Somunu (35) ve yiksigu (33, 34) borunun Uzerine
kaydirin. Tipln ucunu baglanti elemanina (32)
takin. Yuksuk yataginin baglanti elemanina
uydugundan emin olun. Salmastra somununu (35)
sikin.

ti24191b

35

SEKIL 10. HC Doniistiirme Kiti
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Caligtirma

Calistirma

Basin¢ Tahliye Prosediiri

2) | (&)

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi slirece

bu makine basing altindadir. Sigrama gibi basingl
sividan kaynaklanan yaralanmalari &nlemek icin
boya puskirtmesini durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan
o6nce Basing Tahliye Prosedlri’ni uygulayin.

1. Tabancay tetikleyen silindir havasi hari¢ ptskurtme
tabancasina giden tim hava baglantilarini kapatin.
Sistemde hava pilot akiskan regulatori kullanildiysa,
regulatér hava girisinde hava basincinin olmasi
gerekir.

2. Tabancaya gelen akiskan beslemesini kapatin.

3. Akiskan basincini serbest birakmak icin tabancayi
topraklanmis metal atik konteynerine dogru
tetikleyin.

4. Hava pilot akigkan regutlatéri kullanildiysa
regulatér hava girisindeki hava basincini kapatin.

5. Talimat kilavuzunda belirtildigi gibi akiskan
beslemesi ekipmanindaki akiskan basincini
serbest birakin.

6. Ana hava kaynagi hattindaki sizdirma tipi ana
hava valfini kapatarak ana hava kaynagini
kapatin. Tekrar puskirtme yapmaya hazir
olana kadar valfi kapali birakin.

18

Calistirma

Gulvenli ve verimli calismanizi saglamak igin sistemi
calistirmaya baslamadan énce, asagidaki listeyi glinlik
olarak kontrol edin.

I:l Tdm operatdrler, bu kilavuzda belirtildigi gibi
otomatik elektrostatik havall plskirtme

sisteminin glvenli sekilde calistirmasi

konusunda dogru sekilde egitilir.

Tum operatdrler sayfa 18’deki Basing

Tahliye Prosediirii hakkinda 18.

Tabanca ile verilen uyari isareti tim operatérler
tarafindan kolaylikla gérulebilecegi ve
okunabilecegdi puskirtme alanina takilmaldir.

Sistem tamamen topraklanmalidir ve
operatdr ve puskirtme alanina giren tim
personel dogru sekilde topraklanmalidir.
Bkz. Topraklama, sayfa 14.

Tabancanin elektrikli bilegsenlerinin durumu
Elektrik Testleri sayfa24 béliminde
belirtildigi sekilde kontrol edilir.

Havalandirma fanlan dogru sekilde
calismalidir.

is parcasi askilarl temiz ve topraklanmis
olmalidr.

Yanici akigkan ve pacavra dahil, tim kalintilar
puskirtme alanindan uzaklastinimigtir.

Puskurtme kabinindeki tim yanici akiskanlar
onayli, topraklanmis konteynerlerde olmalidir.

Plskurtme alanindaki tim iletken nesneler
elektriksel olarak topraklanmigtir ve puskurtme
alaninin zemini elektriksel olarak iletkendir
ve topraklanmigtir.

Manifold egzoz borulari,Akiskan Sizintisini
Kontrol Etme sayfa 23’te belirtildigi gibi
herhangi bir akiskan olup olmadigi agisindan
kontrol edilir.

[ e s e e N D 0 B O

3A3030J



Puskiurtme Kalibinin
Ayarlanmasi

Dlzgin akiskan ve hava akisini saglamak icin
asagidaki adimlari takip edin. Turbin havasini (TA)
henlz agmayin.

NAOG

Yaralanma riskini azaltmak i¢in basinci tahliye etmeniz

istendiginde Basing¢ Tahliye Prosediirii’nl uygulayin.

1. Basinci tahliye edin. Basing Tahliye Prosediirii,
sayfa 18’de yer alan adimlari takip edin.

2. Uygulamaniz igin uygun hava basligini ve nozulunu
secin ve takin. Bkz. Akiskan Nozulu Se¢im
Tablosu, sayfa 52 ve Hava Bashgi Se¢im
Tablosu, sayfa 55.

3. Hava bashgi tutma halkasini gevsetin ve dikey
veya yatay pUskirtme kalibi icin hava bagligini
doéndirin. Bkz. SEKIL 11. Hava bashgi sikica
yerine oturana kadar tutma halkasini sikilastirin;
hava bashgi boynuzu elle ddnmeyecek sekilde
olmalidir.

Yatay Kalip

SEkIL 11. Hava Bashgi Pozisyonlari

Calstirma

Genis ve duz paterne gegerken, buyuk alanlarda
ayni miktarda kaplama ylzeyini elde etmek igin
tabancaya giden akigkan kaynagini artirmak
gerekebilir.

Puskurtme kalibi sorunlarini dizeltmek icin
bkz.Puskiirtme Kalibi Sorun Giderme sayfa 26.

Elektrostatiklerin Ayarlanmasi

1.

Turbin havasini (TA) agin ve Tablo 1 'deki ayarlara
gobre hava basincini ayarlayin. Hava akiyorken

Tablo 1. Yaklasik Dinamik Turbin Hava Basinclari

Tiirbin Tam gerilim icin tiirbin
Hava Hortumu hava hortumu girisinde
Uzunlugu hava basinci
ft (m) psi (bar, Mpa)
15 (4,6) 54 (3,8, 0,38)
25 (7,6) 55 (3,85, 0,38)
36 (11) 56 (3,9, 0,39)
50 (15,3) 57 (4,0, 0,40)
75 (22,9) 59 (4,1, 0,41)
100 (30,5) 61 (4,3, 0,43)

4. Akiskan debisini akiskan basing regulatoriyle
ayarlayin. Kullanilan akigkan nozulunun boyutuna
gore, cesitli akiskan debilerine ait akiskan
basincini ayarlamak icin, 53’teki Performans
Cizelgelerine bakin.

5. Atomizasyon derecesini ayarlamak icin
atomizasyon hava kaynagi hattindaki (A1)
hava basinci regiilatériini kullanin. Ornegin,
her dakika igin (dakikada 0,3 litre) 10 ons’luk
akiskan akis debisi i¢in tipik atomizasyon
basinci tabanca manifoldunda 20-30 psi
(1,4-2,1 bar, 0,14-0,21 MPa) olmalidir.

En iyi verim icin, daima olasi en dlsuik hava
basincini kullanin.

6. Kalip boyutunu ayarlamak igin atomizasyon hava

kaynagi hattindaki (A2) hava basinci regtilatorini
kullanin.

3A3030J

2. Standart tabanca govdesindeki gdsterge 1sigini

kontrol ederek tabancanin tirbin hizini kontrol
edin veya akill tabanca icin Pro Xp Auto Kontrol
Modulindeki gercek tirbin hizini kontrol edin.
Bkz. asagidaki tablo. Gosterge isigini yesilde

ve degerleri 400-750 Hz araliginda tutmak icin
gerekli hava basincini ayarlayin.
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Caligtirma

Akilli model ekrani degerleri, standart model ekrani
renkli gésterge isiklarini gosterir.

Tablo 2. Gosterge Renkleri

Gosterge Aciklama
Rengi
Yesil Puskirtme sirasinda, tirbine yeterli
400-750 Hz | hava basincinin gittigini gdsterecek
sekilde, gosterge yesil renkte
kalmalidir.
Sari Gosterge 1 saniyeden sonra sari
<400 renge donerse hava basinci ¢ok
dusuktir. Gosterge yesil olana
kadar hava basincini arttirin.
Kirmizi Gosterge 1 saniyeden sonra kirmizi
>750 renge donerse hava basinci ¢ok
yuksektir. Gosterge yesil olana
kadar hava basincini dtisurin.
Asin tarbin hizi rulman émrind
kisaltabilir ve gerilim ¢ikisini arttirmaz.

Tabancanin gerilim ¢ikisini yiksek gerilim probu veya
sayac kullanarak ya da Pro Xp Auto Kontrol Modulu
degerini okuyarak kontrol edin.

Tabancanin normal yiksek voltaj okumasi 60-70 kV'dir.
Bilye uclu yiksek voltaj dlgcim probu kullanilirsa
tabanca voltaji yaklasik 85 kV’a yukselir. Bu durum,
tim rezistdr elektrostatik tabancalarda olur.

Gerilim sorunlarini diizeltmek icin bkz. Elektrikle ilgili
Sorun Giderme sayfa 28.

Puskirtme

Elektrik carpmasi riskini azaltmak i¢in tabanca
calismasi sirasinda tabanca elektroduna dokunmayin
veya nozulun 4 in¢ (10 cm) yakininda bulunmayin.

1. Atomizasyon havasi (A1), fan havasi (A2) ve
akigkan (P) agma kapatma sirasini aktive etmek
icin minimum 60 psi (4,2 bar, 0,42 MPa) hava
basincini silindir hava baglanti elemanina (CYL)
uygulayin.

2. Silindir (CYL) ve turbin (TA) hava kaynagi

hatlarindaki hava solenoid valflerini kullanarak
tabanca fonksiyonlarini agip kapatin.
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3. Akill modeli en digik gerilim ayarina getirmek
icin bkz. Pro Xp Auto Kontrol Modili 332989.

Tabancadan akiskanin sizdigi tespit edilirse
puskurtmeyi hemen durdurun. Tabanca tabakasina
akigkanin sizmasi yangin veya patlamaya neden
olabilir ve ciddi yaralanma ve mal hasarina yol acabilir.
Bkz.Akigkan Sizintisini Kontrol Etme sayfa 23.

Yalnizca Akigskanin
Tetiklenmesi

1. Sizdirma-tipi hava kapatma valflerini kullanarak,
atomizasyon (A1) ve fan (A2) hava hatlarina giden
hava basincini kapatin ve havayi serbest birakin.

2. Akiskan tetiklemek icin silindir hava baglanti
elemanina (CYL) 60 psi (4,2 bar, 0,42 MPa)
hava basinci uygulayin.

I A
" WPa/ bar/PS|

Yaralanma riskini azaltmak igin basinci tahliye etmeniz
istendiginde Basin¢ Tahliye Prosediiri’'nii uygulayin.

1. Tabancayi yikayin, bkz Yikama, sayfa 21.

2. Basing Tahliye Prosediirii, sayfa 18’de yer alan
adimlari takip edin.

3. Ekipmani temizleyin. Bkz. Bakim, sayfa 21.

3A3030J



Bakim

MPa/bar/PS|

Yaralanma riskini azaltmak i¢in basinci tahliye etmeniz
istendiginde Basing¢ Tahliye Prosediirii’nl uygulayin.

Gunluk Bakim ve Temizlik Yikama

Kontrol Listesi e Akiskanlar degistirmeden énce, akiskan
Ekipmanin kullanimdan sonra asagidaki listeyi giinlik ekipmanin iginde kurumadan once, glinin
olarak kontrol edin. sonunda, depolamadan dnce ve ekipmani

onarmadan énce yikayin.

Tabancayi temizleyin. Bkz. Yikama, sayfa 21. o L
e MuUmkun olan en dusulk basingta yikayin.

Konektorlerde sizinti olup olmadigini kontrol

Akiskan ve hava hatti filtrelerini temizleyin. edin ve gerekiyorsa sikin.

Tabancanin disini temizleyin. Bkz. Tabancanin e Dagitilan akiskan ve ekipmandaki islak parcalar
Disini Temizleme, sayfa 22. ile uyumlu bir akigskanla yikayin.

HRERERE

En

Hava basligini ve akigskan nozulunu en azindan
gunlik olarak temizleyin. Bazi uygulamalar 4
daha sik temizlik gerektirir. Hasarl iseler P\a

akiskan nozulu ve hava basligini degistirin. L —
Bkz. Hava Bashgini ve Akiskan Nozulunu Yangin ve patlama riskini azaltmak igin tabancayi
Temizleme, sayfa 22. ylkamadan énce turbin havasini kapatin ve

ekipmani ve atik konteynerini daima topraklayin.
Statik kivilcimlar ve sigcrama kaynakli yaralanmalari
engellemek icin mutlaka miimkin olan en disik

Elektrodu kontrol edin ve arizali ya da hasarli
ise elektrodu degistirin. Bkz. Elektrodu
Degistirme sayfa 31.

L]

basingla yikayin.
I:l Tabanca ve akigkan hortumlarinda akiskan
sizintisi olup olmadigini kontrol edin.
Bkz. Akiskan Sizintisini Kontrol Etme UYARI
sayfa 23. Baglantilari sikin veya gerekirse Naylon bilesenlere zarar vereceginden, bu tabanca
ekipmani degistirin. ile ylkama veya temizleme solventi olarak metilen
I:l Tabancanin Elektrik Topraklamasi KlorUr kullanmayin.

Kontrold, sayfa 14. 1. Tdrbin havasini kapatin.

2. Akiskan beslemesini uygun bir solventle degistirin.

3. Akiskan kanallarini temizlemek icin tabancayi
tetikleyin.
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Bakim

Tabancanin Disini Temizleme

UYARI

Tum parcalari iletken olmayan, uygun bir solvent
ile yikayin. lletken solventler tabancanin
arizalanmasina yol acabilir.

Hava gecis yollarindaki akiskan tabancanin
bozulmasina ve akim ¢ekilmesine ve elektrostatik
etkinin azalmasina neden olabilir. Glic kaynagi
bélmesindeki akiskan tirbin &mrini azaltabilir.
Mdmkin oldugunda, tabancayi temizlerken
tabancayi asagiya dogrultun. Tabanca hava
gecitlerine akigskan girmesine neden olabilecek
temizleme yontemleri kullanmayin.

Tarbin havasini (TA) kapatin.
Tabancayi temizleyin. Bkz. sayfa 21’deki Yikama.

Basing¢ Tahliye Prosediirii, sayfa 18’de yer alan
adimlar takip edin.

Tabancanin digini uygun bir solventle temizleyin.
Yumusak bir bez kullanin. Fazla akigskani bezden
uzaklastirin. Solventin tabanca gegis yollarina
girmesini 6nlemek icin tabancayi asagiya
dogrultun. Tabancayi solvente daldirmayin.

Hava Bashgini ve Akiskan
Nozulunu Temizleme

UYARI

Tum pargalari iletken olmayan, uygun bir solvent
ile yikayin. lletken solventler tabancanin
arizalanmasina yol acabilir.

Hava gecis yollarindaki akiskan tabancanin
bozulmasina ve akim ¢ekilmesine ve elektrostatik
etkinin azalmasina neden olabilir. Gli¢ kaynagi
bélmesindeki akiskan tirbin 6mrind azaltabilir.
Mudmkuin oldugunda, tabancayi temizlerken
tabancayi asagiya dogrultun. Tabanca hava
gecitlerine akiskan girmesine neden olabilecek
temizleme ydntemleri kullanmayin.

Gereken Ekipman

yumusak kil fircasi
uygun solvent

Basinci tahliye edin. Basing Tahliye Prosediiri,
sayfa 18’de yer alan adimlari takip edin.

Hava bashg tertibatini (24, 25) ve tabakay (26)
cikartin. Bkz. SEKIL 12.

Tabancanin akigskan nozulunu (4) solvente
batirnimis bir bezle iyice silin. Solventin hava
gecis yollarina bulasmasini énleyin. Mimkun
oldugunda, tabancayi temizlerken tabancayi
asagiya dogrultun.

Akigkan nozulu (4), hava gegis yollarinda
boya kalmig gibi gortiinlyorsa, bakim iglemi
icin tabancay! hattan ayirin. Temizleme ve
degistirme amaciyla bkz. Hava Bashgi ve
Nozulunun Degistirilmesi, sayfa 30.

Hava bashgini (25) yumusak kil firgasi ve
solventle temizleyin veya hava bashgini
uygun solvente daldirin ve bashgi temizleyin.
Metal aletler kullanmayin.

Tabakayi (26) tabanca Uzerinde kaydirin.

Hava baghgini (25) dikkatlice takin. Elektrodu (3)
hava bagliginin merkezi deligine yerlestirdiginizden
emin olun. Hava bagligini istenilen pozisyona
déndarin.

U-kabinin (24a) tutma halkasi (24) tizerinde
yerinde durdugundan emin olun. Dudaklar ileriye
bakmalidir. Hava basligi sikica yerine oturana
kadar tutma halkasini sikilastirin; hava bashgi
boynuzu elle dénmeyecek sekilde olmalidir.

Tabanca direncini test edin, sayfa 24.

1i22388a

SEKIL 12. Hava Bashgini ve Akiskan Nozulunu
Temizleme
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Akiskan Sizintisini Kontrol
Etme

Tabancadan akigkanin sizdigi tespit edilirse
puskirtmeyi hemen durdurun. Tabanca tabakasina
akiskanin sizmasli yangin veya patlamaya neden
olabilir ve ciddi yaralanma ve mal hasarina yol

acabilir.
D) | (=
)

Yaralanma riskini azaltmak i¢in basinci tahliye etmeniz

istendiginde Basing Tahliye Prosediirii’nl uygulayin.

Calisma sirasinda, tabanca tabakasinin (ZZ) tim
acikliklarini akiskan varligi yéninden kontrol edin.
Bkz. SEKIL 13. Bu alanlardaki akigkan tabaka sizintisini
gOsterir, bu ise akigkan boru baglantilarindaki
sizintilardan veya akigkan salmastra sizintisindan
kaynaklanabilir.

Bu alanlarda akiskan goérilirse:

1. Derhal puskurtmeyi durdurun.

2. Basinci tahliye edin. Basing Tahliye Prosediird,
sayfa 18’de yer alan adimlari takip edin.

3. Tabancayl onarim igin sékun.

ZZ Z ti24181a
SEKIL 13. Akigkan Sizintisini Kontrol Etme

3A3030J
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Elektrik Testleri

Elektrik Testleri

Tabancanin igindeki elektrikli bilesenler performansi ve
glvenligi etkiler. Asagidaki prosediirler glic kaynagi (7)
ile elektrodun (3) durumunu ve bilesenler arasindaki
elektriksel surekliligi test eder.

Megaohmmetre Pargca No. 241079 (AA) ve 500 V
tatbiki gerilim kullanin. Kablolar g&sterilen sekilde
baglayin.

ANVONVEN

Megaohmmetre Parca No. 241079

(Hava Destekli-bkz. SEKIL 14) tehlikeli bir alanda
kullanim igin onaylanmamistir. Kivilcim riskini
azaltmak Uzere, elektrik topraklamasini kontrol
etmek icin megaohmmetreyi sadece su kosullarda
kullanin:

¢ Tabanca tehlikeli alandan ¢ikariimis olmalidir;

* Ya da tehlikeli konumdaki tim puskurtme
cihazlar kapatiimig ve tehlikeli konumdaki
havalandirma fanlari ¢alisir durumda olmali
ve alan i¢inde yanici buharlar (6rnegin solvent
kaplar ya da puskirtmeden kaynaklanan gazlar)
bulunmamalidr.

Bu uyariya uyulmamasi yangin, patlama ve elektrik
carpmasina yol acabilir ve ciddi yaralanmalar ya da
mallarin hasar gérmesi ile sonuglanabilir.

24

Tabanca Direncinin Test
Edilmesi

1. Akigkan kanalini yikayin ve kurulayin.

2. Elektrot igne ucu (3) ile tlrbin hava girisi
baglantisi (TA) arasindaki direnci dl¢lin; bu
diren¢ 148-193 megaohm arasinda olmalidir.

3. Bu araligin disindaysa Gii¢ Kaynagi Direncinin
Test Edilmesi, sayfa 25. Direng araligin icinde
ise ve performansla ilgili sorunlar varsa Elektrikle
ilgili Sorun Giderme, sayfa 28.

AA

ti22389a

SEKIL 14. Tabanca Direncinin Test Edilmesi
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Guc Kaynagi Direncinin Test
Edilmesi

1. Gug kaynagdini (7) ¢cikartin. Bkz. Gii¢ Kaynaginin
Cikartilmasi ve Degistirilmesi, sayfa 37.

2. Turbini (8) gui¢c kaynagindan ayinn. Bkz. Turbini
Cikarma ve Degistirme, sayfa 38.

3. Gulg¢ kaynaginin topraklama seritleri (EE) ile
yay (7a) arasindaki direnci l¢ilin. Direng, 85kV
tabanlar icin 130-160 megaohm olmalidir.
Bkz. SEKIL 15.

Eger bu araligin disindaysa, glii¢c kaynagini
degistirin. Direng araligin icinde ise ve
performansla ilgili sorunlar varsa Elektrot
Direncinin Test Edilmesi, sayfa 25 bélimine
gidin.

4. Olasi diger_kbtu performans nedenleri igin bkz.
Elektrikle llgili Sorun Giderme, sayfa 28.

5. Gug¢ kaynagini yeniden takmadan énce yayin (7a)

yerinde oldugundan emin olun.

il

SEKIL 15. Gili¢ Kaynagi Direncinin Test Edilmesi

3A3030J

Elektrik Testleri

Elektrot Direncinin Test
Edilmesi

Elektrodu (3) sokin. Bkz. Elektrodu Degistirme,
sayfa 31. Kontak (HH) ile elektrot kablosu (CG)
arasindaki direnci dl¢in. Direng, 8-30 megaohm
olmalidir. Araligin disindaysa elektrodu degistirin.

Glc kaynag ve elektrodu test ettikten sonra tabanca
direnci halen araligin disinda ise:

e iletken o-ringinin (4a) namlu pimi ile temas edip
etmedigini kontrol edin.

e Gic kaynagi yayinin (7a) kovan pimi ile temas
edip etmedigini kontrol edin.

Sl

SEKIL 16. Elektrot Direncinin Test Edilmesi
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

y |
@ (=)

Bu ekipmanin monte edilmesi ve bakiminin yapiimasi, Yaralanma riskini azaltmak igin basinci tahliye etmeniz
isin dizgun yapilmamasi durumunda elektrik istendiginde Basing¢ Tahliye Prosediirii'ni uygulayin.

carpmasina ya da diger ciddi yaralanmalara neden
olabilecek parcalara erisilmesini gerektirir. Egitimli ve Tabancayl demonte etmeden 6nce Sorun Giderme
kalifiye olmamaniz durumunda bu ekipmani monte Cizelgesindeki olasi tim ¢éztimleri kontrol edin.

etmeyin ya da onarmayin.

Puskurtme Kalibi1 Sorun Giderme

Bazi puskirtme kalibi sorunlarina, hava ile akiskan arasindaki bozuk denge sebep olur.

Sorun Neden Co6zim
Dalgalanan ya da sagilan puskirtme. | Sivi yok. Tekrar doldurun.
Gevsek, kirli, hasarll nozil/yatak. | Nozulu temizleyin veya degistirin,
} sayfa 30.
Akiskan beslemesinde hava var. Akiskan tedarikini kontrol edin.

Tekrar doldurun.

Yanls puskirtme kalibi. Nozul ya da hava baslidi hasarl. Degistirin, bkz. sayfa 30.

Hava basligi ya da nozllde akiskan | Temizleyin. Bkz. sayfa 22.

birikmesi.
° ° Fan hava basinci ¢ok ylksek. Azaltin.
Sivi ¢ok ince. Viskoziteyi artirin.
Akigkan basinci cok dusuk. Arttirin.
Fan hava basinci ¢cok disuk. Arttirin.
[ 4

Akiskan cok kivamli. Viskoziteyi azaltin.
Gok fazla sivi. Akisi azaltin.

Cizgiler. %50 6rtisme uygulanmadi. Darbeleri %50 6rtusttrin.
Kirli veya hasarli hava bashg:. Temizleyin, sayfa 22 veya

degistirin, sayfa 30.
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Tabanca isletim Sorun Giderme

Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6ziim

Asiri puskirtme sisi.

Hava atomizasyon basinci ¢ok
yuksek.

Hava basincini olabildigince
dasurin.

Sivi ¢ok ince.

Viskoziteyi artirin.

«Portakal Kabugu» son kati.

Hava atomizasyon basinci ¢ok
dusuik.

Hava basincini artirin; gereken
en dusik hava basinci kullanin.

Koéta kanstinlmis veya filtrelenmis
SIVI.

Akiskani tekrar karistirin ya da
yeniden filtre edin.

Akigkan ¢ok kivamli.

Viskoziteyi azaltin.

Akiskan salmastrasi alanindan
akiskan sizintisi var

Salmastralar veya mil asinmis.

Degistirin; bkz. sayfa 32

Hava basligindan hava sizintisi

Piston gbévdesi o-ringleri aginmis.

Degistirin; bkz. sayfa 34.

Tabancanin 6n kisminda
akiskan sizintisi var

Asinmis akigkan contasi.

Akiskan nozulu (4) ve/veya elektrot
ignesini (7) degistirin; bkz. sayfa 30.

Akigkan nozulunu gevsetin.

Sikilastirin; bkz sayfa 30.

Nozul o-ringi hasarli.

Degistirin; bkz. sayfa 30.

Tabanca puskirtme yapmiyor

Dusuk akigskan beslemesi.

Gerekiyorsa akigkan ekleyin.

Hava bagsligi hasarl.

Degistirin; bkz. sayfa 30.

Kirli ya da tikall akiskan nozulu.

Temizleyin; bkz. sayfa 30.

Akigkan nozulu hasarl.

Degistirin; bkz. sayfa 30.

Piston calismiyor.

Silindir havasini kontrol edin.
Piston u-kabini (34d) kontrol edin;
bkz. sayfa 34.

Aktlatér kolu pozisyon diginda.

Aktiator kolu ve somunlari kontrol
edin. Bkz. sayfa 35.

Hava bashig kirli

Hava basligi ve akiskan nozulu
yanlig hizalanmis.

Akigkan biriktirmeli hava bashgini ve
akiskan nozulu yatagini temizleyin;
bkz. sayfa 22.

Nozul deligi hasarl.

Nozulu (4) degistirin; bkz. sayfa 30.

Havadan dnce akigkan geliyor.

AktUator kolu ve somunlari kontrol
edin. Bkz. sayfa 35.

Puskurtme tabancasi igin agin
boya sargisi

K6tU Topraklama

Bkz. Topraklama, sayfa 14

Tabanca ile parca arasindaki mesafe
yanlig

8-12 in¢ (200-300 mm) olmalidir

Manifolddan hava sizintisi

Tabanca manifolda glvenli sekilde
baglanmamis

Manifold vidalarini sikin

O-ringler asinmis ya da kayip

O-ringleri degistirin. Bkz. sayfa 35

Hizl ayirmada akigkan sizintilari.

Tabanca manifolda glvenli sekilde
baglanmamis

Manifold vidalarini sikin.

Akigkan contasi o-ringler aginmig
ya da eksik.

O-ringleri inceleyin veya degistirin.

3A3030J
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Sorun Giderme

Elektrikle ilgili Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coézim

lyi sarmiyor.

Turbin havasi aciimiyor.

Havayi agin.

Kabin egzoz hizi ¢ok yuksek.

Yasal limitlere gbre hizi dusgurin.

Hava atomizasyon basinci ¢ok Azaltin.
yuksek.
Akiskan basinci ¢cok ylksek. Azaltin.

Tabanca ile parca arasindaki
mesafe yanlis.

8-12 in¢ (200-300 mm) olmalidir.

K6t topraklanmig pargalar.

Diren¢ 1 megohm veya daha az
olmalidir. Is pargasi askilarini
temizleyin.

Hatali tabanca direnci.

Bkz. Tabanca Direncinin Test
Edilmesi sayfa 24.

Dusuk akigkan direnci.

Akiskan direncini kontrol edin,
sayfa 15.

Salmastradan (8d) akiskan siziyor
ve bir kisa devreye neden oluyor.

Salmastra gubugu bdlmesini
temizleyin. Salmastra milini
degistirin. Bkz. sayfa 33.

Arnizali tirbin.

Bashgin tlrbin muhafazasinin
arkasinda yerinde oldugundan
emin olun. Turbini ¢ikartin ve test
edin. Bkz. sayfa 38.

Gl yok.

Guc kaynagini degistirin.
Bkz. sayfa 37.

ES ve Hz gdstergesi yanmiyor
(yalnizca standart modellerde)

Glc yok

Guc kaynagi, tirbin ve turbin

serit kablosunu kontrol edin.

Bkz. Gii¢ Kaynaginin Cikartilmasi
ve Degistirilmesi, sayfa 37 ve
Tirbini Cikarma ve Degistirme,
sayfa 38.

ES gdsterge 15131 sari renginde
(yalnizca standart modellerde)

Tarbin hizi gok diguk

Gosterge yesil olana kadar hava
basincini arttirin.

ES gosterge 15191 kirmizi renkte
(yalnizca standart modellerde)

Turbin hizi gok ylksek

Gosterge yesil olana kadar hava
basincini azaltin

Pro Xp Auto Kontrol moduliinde
gerilim yok ya da dusUk gerilim
okumasi

Fiber optik kablo veya baglant
hasarli.

Kontrol edin; hasarli pargalar
degistirin. Bkz. Pro Xp Auto Kontrol
Moduli kilavuzu 332989.

Turbin havasi aciimiyor.

Havayi agin.

Pro Xp Auto Kontrol Modull
olay kodunu gosterir (yalnizca
akill modellerde)

Olay Kodu Sorun Gidermesi
icin 332989 kilavuzuna bakin.

28
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Onarim

Tabancanin Bakim icin
Hazirlanmasi

N/

Bu ekipmanin monte edilmesi ve bakiminin yapilmasi,
isin dizgun yapilmamasi durumunda elektrik
carpmasina ya da diger ciddi yaralanmalara neden
olabilecek parcalara erisilmesini gerektirir. Egitimli ve
kalifiye olmamaniz durumunda bu ekipmani monte

etmeyin ya da onarmayin.

Yaralanma riskini azaltmak igin Basing Tahliye
Prosediirii Basing Tahliye Prosedirini uygulayin.

¢ Tabancayl sbkmeden énce Sorun Giderme
bdlimundeki olasi tim ¢dzumleri kontrol edin.

¢ Plastik parcalara zarar vermemek igin dolgulu
¢eneli bir mengene kullanin.

e  O-ringleri ve contalar, silikon icermeyen gres
ile hafifce yaglayin. Pargca No. 111265 Yaglama
Maddesini siparis edin. Asiri yaglamayin.

e Sadece orijinal Graco pargalari kullanin. Diger
PRO Gun modellerinin pargalarini karigtirmayin
veya kullanmayin.

1. Tabancayi yikayin ve temizleyin, sayfa 21.

2. Basinci tahliye edin. Basing Tahliye Prosediirdi,
sayfa 18’de yer alan adimlari takip edin.

3. Tabancayl manifolddan cikartin, sayfa 29.

4. Tabancayi ¢alisma alanindan ¢ikarin. Onarim alani
temiz olmalidir.

3A3030J

Onanm

Tabancayi1 Manifolddan
Cikartma

Bkz. SEKIL 17.

1. Tabancayi sikica elinizle tutun, manifoldun arkasi
ve altindan iki vidayi (21) sokin.

Vidalar (21) manifold Gzerinde durmaldir.

2. Tabancayi manifolddan c¢ikartin ve bakim alanina
go6turdn.

5 o-ring (18) manifold Uzerinde durmaldir.

ti24169a

Alt Manifold

SEKIL 17. Tabancayl Manifolddan Cikartma

29



Onanm

Tabancayi1 Manifolda Takma

Bkz. SEKIL 17.
1. Bes adet o-ringin (17) tabanca Uizerinde yerinde A‘[\ /LI\

oldugundan emin olun. Parealan hasaryontinden ozl kontak halka (4a) letken bir kontak halkasidrr,
Inceleyin ve gerektiginde degistinin. conta o ringi degildir. Yangin ve patlama veya elektrik
garpmasi riskini azaltmak igin:

2. ki vidayi (19) sikilastirarak tabancay manifolda

sabitleyin. * Degistirme disinda, iletken temas halkasini (4a)
¢ikartmayin.
o ¢ Temas halkasli yerinde olmadan tabancayi asla
Hava Basligi ve Nozulunun calistirmayin.
De§]|§tlrllme8| e Temas halkasini degistirirken mutlaka orijinal bir

Graco parcasi kullanin.

1. Tabancanin Bakim i¢in Hazirlanmasi, sayfa 29.

2. Tutma halkasini (24) ve hava baghgini (25) sékin.

Bkz. SEKIL 18. Kigiik o ringte (4b), Parca No. 111265 silikon
icermeyen gres kullanin. Asiri yaglamayin. iletken
temas halkasini (4a) yaglamayin. Gres fazlasi boya
ile karisabilir ve is pargasinin son katini bozabilir.

3. Cokislevli alet (48) ile akiskan nozulu (4) tertibatini
s6kerken tabancayi yukariya yénlendirin.

4. Elektrot ignesinin (3) elle sikildigindan emin olun.

5. liletken kontak halkasi (4a) ve kiiciik o ringin (4b)
nozul (4) Gzerine yerlestirildiginden emin olun.
Kugik o ringi (4b) hafifce yaglayin.

NOT: iletken kontak halkasi (4a) namlu pimiyle
temas ettigi noktada biraz aginabilir. Bu normaldir
ve degistirmeyi gerektirmez.

6. Cok iglevli alet (48) ile akiskan nozulunu (4) takin.
Akiskan nozulunu, tabanca kovanina oturana dek
sikin (elle sikilabilecek kadar 1/8 ila 1/4 donis).
Tabakayi tabanca tzerinde kaydirin. Vida ile
sabitleyin (istege bagh).

7. Hava baghgini (25) dikkatlice takin. Elektrodu (3)
hava bashginin merkezi deligine yerlestirdiginizden
emin olun. Hava basligini istenilen pozisyona
dénduarun.

ti22390a 8. U-kabinin (24a) tutma halkasi (24) lizerinde
yerinde durdugundan emin olun. Dudaklar ileriye
bakmalidir. Hava basligi sikica yerine oturana
kadar tutma halkasini sikilagtirin; hava baglgi
boynuzu elle ddnmeyecek sekilde olmalidir.

SEKIL 18. Hava Basligi ve Nozulunun Degistirilmesi

9. Tabanca direncini test edin, sayfa 24.

10. Tabancayl manifolda takin, bkz. Tabancayi
Manifolda Takma.
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Elektrodu Degistirme

/\

Bu ekipmanin monte edilmesi ve bakiminin yapiimasi
icin isin dizgln yapilmamasi durumunda elektrik
carpmasina ya da dider ciddi yaralanmalara neden
olabilecek parcalara erisilmesini gerekir. Egitimli ve
kalifiye olmamaniz durumunda bu ekipmani monte
etmeyin ya da onarmayin.

1. Tabancayi bakim icin hazirlayin, sayfa 29.
2. Hava bashgdi ve nozulu sékin, sayfa 30.

3. Cokiglevli alet (48) ile elektrotu (3) sOkin.
SEKIL 19.

Plastik diglere zarar vermemek icin elektrotu takarken
cok dikkatli olun.

4. Degistirilen elektrot ve salmastra gubugu diglerine
dustk dayanimli (mor) dis sizdirmazlik malzemesi
veya benzerini uygulayin. Elektrodu elinizle takin.
Asiri sikmayin.

3A3030J
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Akiskan nozulunu takin, sayfa 30.
Tabanca direncini test edin, sayfa 24.
Hava basliini takin, sayfa 30.

Tabancayi manifolda takin. Bkz. Tabancayi
Manifolda Takma, sayfa 30.

1i22391

SEKIL 19. Elektrodu Degistirme
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Akiskan Salmastra Milinin
Cikariimasi

Salmastra milini asagida agiklandigi gibi bir tertibat
ya da bagimsiz bir parca olarak degistirebilirsiniz (bkz.
sayfa 33). Montaj fabrikada édnceden ayarlanmistir.

1. Tabancanin Bakim i¢in Hazirlanmasi, sayfa 29.

2. Hava baghgini sékun, sayfa 30. Tabanca
tabakasini (26) s6kin.

3. Sikistirma somunu (16), aktliatér kolu (15) ve
ayarlama somununu (16) soklin. Bkz. SEKIL 23.

Sikistirma somunu ve akttator kolu soékulirken
veya takilirken akiskan nozulu (4) yerinde olmalidir.

4. Akiskan nozulu (4) ve elektrodu (3) ¢ikartin.
Bkz. sayfa 31.

5. Cok iglevli aleti (48) kullanarak salmastra milini (2)
sokun.

Tum pargalari, iletken olmayan ve kullanilan akiskan
ile uyumlu olan bir solventin iginde temizleyin. lletken
solventler tabancanin ariza yapmasina yol acabilir.

6. Tum parcalar asinmaya ve hasara karsi kontrol
edin ve gerekiyorsa degistirin.

Salmastra cubugunu takmadan énce namlunun i¢
yuzeyini (1) yumusak bez veya firgayla temizleyin.
Yiiksek gerilim arki isaretlerini kontrol edin. izler varsa
kovani degistirin.

ti24132a

SEeKIL 20. Akiskan Salmastrasinin S6kiilmesi
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Salmastra Milinin Onarilmasi

Salmastra milini asagida agiklandigi gibi bir parca

ya da tertibat olarak degistirebilirsiniz (bkz. sayfa 32).

Montaj fabrikada énceden ayarlanmistir.

Akiskan salmastra gubugunu tabanca kovanina
takmadan 6nce kovanin i¢ ylzeylerinin temiz
oldugundan emin olun. Kalintilar yumusak bir firca
veya bezle temizleyin. Kovanin icini, ylksek gerilim
arkindan kaynaklanan izler icin kontrol edin. izler
varsa, kovani degistirin.

1. Salmastra somununu (2f) ve contasini (2b¥)
akiskan milinin (2e) Uzerine gegirin. Salmastra
somunundaki dizllkler, akiskan milinin arkasina
bakmalidir. Conta o ringi salmastra somununa
déniik olmamaldir.

2. Ara parcasinin (2hf) ic oyugunu dielektrik gresle
(43) doldurun. Ara pargasini, sekilde gosterilen
yénde akigkan miline (2€) gegirin. Ara parcanin
disina bol miktarda dielektrik gres uygulayin.

3. Akigkan salmastrasini (2ct) dudaklart milin
Online bakacak sekilde salmastra cubuguna (2e)
yerlestirin. igne salmastrasini (2d1) erkek ucu
akiskan salmastrasina bakacak sekilde takin,
ardindan muhafazayi (2g) takin.

ti19450a

SEKIL 21. Salmastra Mili

10.

Onanm

Salmastra somununu (2f) hafifce sikin.

Kece muhafazasi (2g) donanimi mil Gzerinde
kaydirilirken 3 libre (13,3N) cekme kuvveti
oldugunda, salmastra somunu diizgiin olarak
sikilmis demektir. Salmastra somununu gereken
sekilde sikin ya da gevsetin.

O ringi (2at) muhafazanin (2g) disina takin.
O ringi, Parga No. 111265 silikon olmayan
gres ile yaglayin. Asiri yaglamayin.

Yayi (5), gdsterilen bicimde somunun (2))
karsisina gelecek sekilde takin.

Salmastra cubugu donanimini (2) tabanca
kovanina monte edin. Cok islevli aleti (48)
kullanarak donanimi tam oturana dek sikin.

Elektrodu takin. Bkz. Elektrodu Degistirme,
sayfa 31.

Nozulu ve hava basligini takin. Bkz. Hava Bashgi
ve Nozulunun Degistirilmesi, sayfa 30.

Bkz. Tabanca Direncinin Test Edilmesi,
sayfa 24.

3A3030J
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Piston Onarimi

1.

2.

Tabancanin Bakim i¢in Hazirlanmasi, sayfa 29.

Hava basligini sékiin, sayfa 30. Tabanca
tabakasini (26) sokln.

Sikistirma somunu (16), akttatér kolu (15) ve
ayarlama somununu (16) sokln. Bkz. SEKIL 23.

Sikistirma somunu ve aktliatér kolu sokilirken veya
takilirken akigkan nozulu (4) yerinde olmaldir.

4.

5.

9.

10.

34

Piston bashgi (13) tabancanin arkasindan sokun.

Pistonu tabancanin arkasindan disar ittirmek
icin piston milini (11) ittirin.

O-ringleri (11d, 11e, 11f, 11g) hasar yéniinden
inceleyin. Bkz. Tablo 3 ve SEKIL 22.

O-ringleri (11d, 11e, 111, 11g) silikonsuz gres,
Parca No. 111265 ile yaglayin. Asiri yaglamayin.

iki sapi (11c) tabanca gévdesindeki delikler ile
hizalayin ve piston tertibatini dibe temas edene
kadar tabancanin arkasina dogru bastirin.

Yayi (12) ve piston baghidini (13) takin.

Aktlatér kolunu takin ve ayarlayin, sayfa 35.

Hava Atomizasyon

Tarafi

ti24192a

Fan Havasi Tarafi

ti24131a

SEKIL 22. Piston O-Ringleri

Tablo 3. Piston O-Ringleri

Aciklama Fonksiyon
Mil | Silindiri piston mili boyunca (34b)
O-Ringleri | sizdirmaz hale getirir. Mil boyunca
(119) hava sizintisi varsa degistirin.
On O-Ring | Hava kapatma contasl. Tabanca
(11e) tetiklemesi geri alindiginda hava
bashginda hava sizinti varsa
degistirin.
Arka O-Ring | Silindir havasini fan ve hava
(11) atomizasyondan ayirir.
Piston Tabanca tetiklendiginde manifoldun
O-Ring (11d) | arkasindaki kiiclik hava deliginde
hava sizintisi varsa degistirin.
O ringleri hava contasi onarim kitine 24W390 dahildir
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Aktiuator Kolunun Ayarlanmasi

Sikistirma somunu ve aktiator kolu sokulirken veya
takilirken akigkan nozulu (4) yerinde olmalidir.

Bkz. SEKIL 23.

1.

Ayarlama somunu (16b), aktiatér kolu (15) ve
sikistirma somununu (16a) piston milini (11b)
takin.

Parcalari, aktiiator kolu (15) ve akigskan salmastra
cubugu somunu (E) arasinda 0,125 in¢ (3 mm)
bosluk kalacak sekilde konumlandirin. Bu iglem
atomize havanin akiskandan 6nce tepki vermesine
imkan saglar.

Ayarlama somununu (16b) aktlatér koluna (15)
dogru sikin. 0,125 in¢ (3 mm) boslugun
saglandigindan emin olun. Ek olarak, tabanca
tetiklendiginde 3 mm’lik elektrot ignesi hareketi
olmalidir. Bu boyutlari saglamak icin sikistirma
somunu pozisyonunu ayarlayin. Sikistirma
somununu (16a) sikin.

Tabanca direncini test edin, sayfa 24.

Tabanca tabakasi (26) ve hava basligini (25) takin,
sayfa 30.

Tabancayi manifolda takin. Bkz. sayfa 29.

—» 1 <€—0,125 in. (3 mm) bosluk
L]

|

—_ 1 =

S

AR

16a 15 16b 11b

SEKIL 23. Aktiiatér Kolu Ayari
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Kovanin Cikartiimasi
1. Tabancanin Bakim i¢in Hazirlanmasi, sayfa 29.

2. Hava bashgini sékiin, sayfa 30. Tabanca
tabakasini (26) sokun.

3. Akiskan rakoru somununu (35) dikkatlice
gevsetin. Tupul (39) baglanti elemaninin (32)
disina dogru cekin. Her iki yiksUk (33, 34) ile
somunun borunun {zerinde kaldigindan emin
olun. Bkz. SEKIL 24.

4. Ayarlama somunlari (16a) ve aktiatdr kolunu (15)
sOkin. Bkz. SEKIL 23.

5. ki vidayi (19) gevsetin. Bkz. SEKIL 24.

Glc kaynaginin hasar gérmesini dnlemek icin,
tabanca kovanini (1) tabanca gévdesinden (10) diiz
olarak cikarin. Gerekirse, tabancanin gévdesinden
kurtarmak icin, tabanca kovanini yanlara dogru
hafifce hareket ettirin.

6. Tabanca gdvdesini (10) bir elinizle tutun ve
namluyu (1) cabucak gdévdeden ¢ekin.
Bkz. SEKIL 24.

10

32 | @

19 /'@ ti24171a

SEKIL 24Kovanin Cikartiimasi
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Kovanin Monte Edilmesi
Bkz. SEKIL 25

1. Conta (9) ve topraklama yayinin (6) yerinde
oldugunu ve conta hava deliklerinin diizglin
sekilde hizalandigini dogrulayin. Hasarli ise
contay! degistirin.

2. Yayin gii¢ kaynagi (7) ucundaki yerinde
oldugundan emin olun. Glg¢ kaynagdinin ucuna
bol miktarda dielektrik gres stiriin. Namluyu (1)
glic kaynaginin Uzerinden tabanca gévdesine (10)
takin.

3. ki namlu vidasini (19) karsilikli ve esit olarak
(tam oturduktan sonra 1/4 déniis veya 20 + 5 in¢
libre kadar) sikin. Asiri sikmayin.

Tabanca kovanina hasar gelmesini énlemek icin
vidalar (19) asin sikmayin.

4. Akiskan borusunu (39) akiskan rakoruna (32)
takin. Yuksuklerin (33, 34) yerinde oldugundan
ve somunun (35) sikildigindan emin olun.

5. Aktlator kolu (15), sikistirma somunu (16a) ve
ayarlama somununu (16b) takin ve ayarlayin.
Bkz. sayfa 35.

6. Tabanca direncini test edin, sayfa 24.

7. Tabanca tabakasi (26) ve hava bashgini takin,
sayfa 30.

8. Tabancay manifolda takin. Bkz. sayfa 11.

19
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SEKIL 25. Kovanin Monte Edilmesi
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Guc Kaynaginin Cikartilmasi
ve Degistirilmesi

e Tabanca godvdesindeki glic kaynagi oyugunda
kir ya da nem olup olmadigini kontrol edin.
Temiz, kuru bir bezle temizleyin.

e Contayi (9) solventlere maruz birakmayin.
Hasarli ise contayi degistirin.

1. Tabancanin Bakim icin Hazirlanmasi, sayfa 29.

2. Bkz. Kovanin Cikartilmasi, sayfa 35.

Hasar gérmesini dnlemek icin glic kaynagi (7) ile
calisirken dikkatli olun.

3. Gug kaynagini (7) elinizle kavrayin. Yanlara
dogru hafifce hareket ettirerek giic kaynagi/tiirbin
donanimini tabanca gévdesinden (10) kurtarin ve
sonra dikkatle disar dogru diiz olarak ¢ekin.

Yalnizca akill modellerde, esnek devreyi (30)
kabzanin Ustiindeki soketten ayirin.

4. Gug kaynagi ve turbinde hasar olup olmadigini
kontrol edin.

5. Giug kaynagini (7) tirbinden (8) ayirmak icin, 3 telli
serit konektorinu (PC) gli¢ kaynagindan ayirin.

Yalnizca akill modellerde, 6 pimli esnek devreyi
(80) giic kaynagindan ayirin.

Turbini yukari dogru kaydirarak glic kaynagindan
ayirin.

6. Bkz. Gu¢ Kaynagi Direncinin Test Edilmesi,
sayfa 25. Gerekirse glic kaynagini degistirin.
Turbini onarmak icin, bkz. Tirbini Gikarma ve
Degistirme, sayfa 38.

Kablonun hasar gérmesini ve olasi topraklama
strekliliginin kesintiye ugramasini énlemek igin,
turbin 3 telli serit kablosunu (PC) ileri geri egin,
bodylece egilmis bolim gii¢ kaynagina bakar ve
bu durumda konektdr en Usttedir.

7. 3 telli serit konektoriini (PC) glic kaynagina
baglayin.

Sadece Akilli Modellerde, 6 pimli esnek
devreyi (30) giic kaynagina baglayin.

3A3030J
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Seridi gli¢c kaynaginin altindan ileri dogru sokun.
Turbini (8) asagl dogru kaydirarak gui¢ kaynagina
(7) takin.

8. Gulg¢ kaynag/tirbin donanimini tabancanin
gobvdesine (10) takin. Topraklama seritlerinin (EE)
tabanca gdvdesine temas ettiginden emin olun.

Yalnizca akill modeller: 6 pimli esnek devrenin
(80) konektoriini tabanca govdesi Ustlindeki
soket (CS) ile hizalayin. Bkz. SEKIL 26.

Glc kaynagini/tirbin tertibatini tabanca gévdesine
kaydirirken konektori sokete glvenli sekilde
ittirin.

SEKIL 26. Esnek Devrenin Baglanmasi

9. Conta (8), toprak yay (6) ve gi¢c kaynagdi yayinin
(7a) yerinde oldugundan emin olun. Namluyu (1)
gbvdeye (10) takin. Bkz. Kovanin Monte
Edilmesi, sayfa 36.

10. Bkz. Tabanca Direncinin Test Edilmesi,
sayfa 24.

ti24172a

SEKIL 27. Gii¢ Kaynagi
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Turbini Cikarma ve Degistirme

2000 saatlik calismadan sonra tirbin yataklarini
degistirin. Parca No. 24N706 Rulman Kitini siparig
edin. Kitte bulunan parcalar (¢) semboliyle
isaretlenmistir. Bkz. SEKIL 27 ila SEKIL 29.

1.

Bkz. Tabancanin Bakim i¢in Hazirlanmasi,
sayfa 29.

Gug kaynagini/tirbin tertibatini sékiin ve
turbini devreden ayirin. Bkz. Gii¢ Kaynaginin
Cikartilimasi ve Degistirilmesi, sayfa 37.

3 kablolu konektoériin (PC) iki dis terminali
arasindaki direnci 6lcln; bu deger 2,0-6,0 ohm
olmalidir. Diren¢ bu aralidin disindaysa, tirbin
bobinini (8a) degistirin.

Dz agizh tornavida kullanarak, kelepgeyi (8h)
muhafazadan (8d) cikartin. Ince bigcak veya
tornavida kullanarak basligi (8f) cikartin.

Gerekirse fani (8e) dénduiriin bdylece fan kanatlari
muhafazanin (8d) dort rulman tirnagini (T) temizler.

SEKIL 28. Fan Yonelimi

Turbinin hasar gérmesini 6nlemek icin miknatisi (M)
veya mili (S) gcizmeyin veya bunlara hasar vermeyin.
Rulmanlari sékerken ve yeniden takarken 3 telli
konektéri (PC) sikistirmayin ya da bu pargaya
hasar vermeyin.

6.

Fan ve bobin tertibatini (8a) muhafaza (8d)
onlnden disanya ittirin.

8b2¢ M8a 8g  8f¢

ot

=

1i19740b
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SEKIL 29. Turbin Enine Kesidi.
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10.

11.

12.

13.

is tezgahindaki bobin tertibatini (8a) fan ucu
yukari bakacak sekilde sabit tutun. Genis agizl
tornavida kullanarak, fani (8e) milden (S) ¢ikartin.

Ust rulmani (8b2) sékin.
Alt rulmani (8b1) sokdin.

Yeni alt rulmani (8b1) milin (S) uzun ucuna takin.
Rulmanin diiz tarafi miknatistan (M) uzaga dogru
bakmalidir. Bobini (8a) takin béylece rulman
kanatlan bobinin ylzeyiyle temas edebilir.

Yeni Ust rulmani (8b2) milin kisa ucuna bastirin
boylelikle rulman kanatlari bobinin yizeyiyle (8a)
temas edebilir. Rulmanin diiz tarafi bobinden
uzaga dogru bakmaldir.

is tezgahindaki bobin tertibatini (8a) fan ucu yukari
bakacak sekilde sabit tutun. Fani (8e) milin (S)
uzun ucuna dogru bastirin. Fan kanatlari SEKIL 28.
ile gosterildigi gibi yonlendirilmelidir.

Bobin (izerindeki pimi muhafazadaki oluk ile birlikte
hizalarken bobin tertibatini (8a) muhafazanin (8d)
on tarafina dogru dikkatli bir sekilde bastirin.

3 telli konektdr (PC) mahfaza tirnaklarinin genis
diglerinin (W) altina konumlandiriimaldir.
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14. Fani (8e) dondurin bdylece fan kanatlari
muhafazanin arkasindaki dért rulman tirnagini (T)
temizler. Alt ruimanin kanatlarinin (8b1) tirnaklar
ile hizalandigindan emin olun.

15. Bobini muhafazaya (8d.) tam olarak oturtun.
Kelepceyi (8h.) sabitleyin, bu islem tirnaklarin
muhafazadaki oluklara gecmesini saglar.

8f

1i19739b

SEKIL 30. Tiirbin

Onanm

16. O-ringin (8g) yerinde oldugundan emin olun.
Bashgi (8f) monte edin.

17. Turbini glic kaynagina takin ve her iki parcayi
tabanca govdesine takin. Bkz. Giig¢ Kaynaginin
Cikartilmasi ve Degistirilmesi, sayfa 37.

3A3030J
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Parcalar

Parcalar

Standart Pro Xp Auto Havali Pusklurtme Tabancasi Modelleri

LA1T10, Standart Kaplamalar, Arka Manifold, B Serisi

LA2T10, Standart Kaplamalar, Alt Manifold, B Serisi

LA1T16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalari, Arka Manifold, B Serisi

LA2T16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalan, Alt Manifold, B Serisi
24

24a

25 /A 20 in-lbs (2 Nem) torkla sikin

33 36 37
LA1T16, LA2T16

e
BN
34 % ‘
\\ \\
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LA1T10, Standart Kaplamalar, Arka Manifold, B Serisi
LA2T10, Standart Kaplamalar, Alt Manifold, B Serisi

LA1T16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalari, Arka Manifold, B Serisi

LA2T16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalari, Alt Manifold, B Serisi

Ref.
No.

1
2
3

4a
4b

7a

8gl
ome
10

11
11a
11b
11c
11d
12
13
14
15

16
18H
19
20

21
23

24
24aH
25

Parca
No. Aciklama
24W873  GOVDE, tabanca tertibati (9 dahil)

Bkz. Salmastra Mili Tertibati, sayfa 44

24N651 iGNE, elektrot (LA1T10, LA2T10)

24N704  IGNE, elektrot, yiiksek asinma
(LA1T16, LA2T16)

24N616  NOZUL, akiskan; 4a ve 4b dahil
(LA1T10, LA2T10)

25N833  NOZUL, akigkan, yiksek asinma;
4a ve 4b dahil (LA1T16, LA2T16)

24N645 O RING, iletken

111507 O RING; fluoroelastomer

185111 YAY, baski

197624  YAY, baski

24N661  GUG KAYNAGI, 85 kV

24N979  YAY

24N664  Bkz. Turbin Grubu, sayfa 45

110073  ORING

25N921  CONTA, kovan

24W379  GOVDE, kasa, Otomatik XP Standart
(18, 19 dahil)

24W396 PISTON, gévde, calistirma, otomatik

17B704  O-RING

111504  O-RING

112319  O-RING

111508  O-RING

112640  YAY, baski

24W397 BASLIK, piston, galistirma

513505 RONDELA, diiz No.10 SST

24W398 KOL, akigkan aktlatord,
XP (16 dahil, miktar 2)

100166 ~ SOMUN, tam altigen

111450  SALMASTRA, O-RING

24N740  VIDA, ES tabancasi (2 paket)

24W392  MANIFOLD, arka giris, LA1T10, LA1T16
(18, 21, 23, 27, 28, 29, 30, 31 dahil)

24W393 MANIFOLD, alt giris, LA2T10, LA2T16
(18, 21, 283, 27, 28, 30, 31 dahil)

24W399  VIDA, degistirilmis, 1/4-20, XP Otomatik
(2’li paket)

24W411  BAGLANTI ELEMANI, Adaptor,
M12 TO 1/4, LH, XP

24N644  HALKA, kilit mandali, gévde; 24a dahil

198307  SALMASTRA, u-cup; UHMWPE

24N477  HAVA BASLIGI, makinede isleme, siyah

3A3030J

Mkt

—_ a4 4 a4 a4 a4 a4 —_ A a4

4 a4 a4 O NN

O NN )

Ref.
No.

26
27
28

29
30
31

32

33"
34
35¢%
361
37t

39
43

444
46A
48

75%

Parcalar

Parca

No. Aciklama

24W388 KAPAK, tabaka, Otomatik XP

114263 BAGLANTI ELEMANI, konektor, erkek

115950 BAGLANTI ELEMANI, konektor,
1/4npt (M), 5/16T

110465  VIDA, ayar (yalnizca LA1T10, LA1T16)

102207  VIDA, set, SCH

24X299  BAGLANTI ELEMANI, manifold,
arka (LA1T10, LA1T16)
18 dahil miktar 1

24X300  BAGLANTI ELEMANI, manifold,
alt (LA2T10, LA2T16)
18 dahil miktar 1

24X297  BAGLANTI ELEMANI, akiskan, A/S,
arka, (LA1T10, LA1T16)
18 dahil miktar 1

24X298  BAGLANTI ELEMANI, akiskan,
alt (LA2T10, LA2T16)
18 dahil miktar 1, 19 dahil miktar 1

111286  YUKSUK, 6n

111285  YUKSUK, arka

112644  SOMUN, baski kilidi

102982 KECE, halka conta

24N658  BAGLANTI ELEMANI, sivi kovani
(LA1T10, LA2T10)

25N851 BAGLANTI ELEMANI, sivi kovani
(LA1T16, LA2t16)

24W385 AKISKAN BORUSU

116553 GRES, dielektrik; 1 oz (30 ml) boru
(g6sterilmiyor)

16P802  TABELA, uyari

179791  ETIKET, uyari

276741  GOK ISLEVLI ALET
(demonte sevk edilir)

25N922  Bkz. Yiiksek iletkenlik Akiskan

Borusu Tertibati, sayfa 46.

Mkt

a4 a a NN

Degistirme Uyarisi etiketleri, isaretleri, levhalar ve kartlari
Ucretsiz olarak mevcuttur.

Hava Contasi Onarim Kitine 24W390 (ayr olarak satilir)

dahildir

Akiskan Contasi Onarim Kitine 24W391 (ayr olarak satilir)

dahildir

Turbin Tertibatina 24N664 (ayr olarak satilir)
dahildir. Bkz. Tuirbin Grubu, sayfa 45.

Yiiksek iletkenlikli Akiskan Borusu Tertibati 25N922’ye

dahildir (ayrica satin alinir). Bkz. Yiiksek iletkenlik

Akiskan Borusu Tertibati, sayfa 46.
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Parcalar

Akilli Pro Xp Auto Haval Puskirtme Tabancasi Modelleri

LA1M10, Standart Kaplamalar, Arka Manifold, B Serisi
LA2M10, Standart Kaplamalar, Alt Manifold, B Serisi

LA1M16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalari, Arka Manifold, B Serisi
LA2M16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalari, Alt Manifold, B Serisi

24
24a /A 20 in-Ibs (2 Nem) torkla sikin

33 36 37

\ \\
34 \ @\\
N
AN

LA1M16, LA2M16
75

LA2M10, LA2M16 t24114b
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LA1M10, Standart Kaplamalar, Arka Manifold, B Serisi
LA2M10, Standart Kaplamalar, Alt Manifold, B Serisi

LA1M16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalari, Arka Manifold, B Serisi

LA2M16, Yiiksek iletkenlik Kaplamalari, Alt Manifold, B Serisi

Ref.
No.

1
2
3

4a
4b

7a

8gl
omle
10

11
11a
11b
11c
11d
12
13
14
15

16
18"
19
20

21
23

24
2420
25

Parca
No.

24W873  GOVDE, tabanca gévdesi (9 dahil)
Bkz. Salmastra Mili Tertibati, sayfa 44
24N651 iGNE, elektrot (LATM10, LA2M10)

24N704  IGNE, elektrot, yiiksek asinma
(LA1M16, LA2M16)

24N616  NOZUL, akigkan; 4a ve 4b dahil
(LATM10, LA2M10)

25N833 NOZUL, akigkan, yiksek asinma;
4a ve 4b dahil (LA1M16, LA2M16)

24N645 O RING, iletken

111507 O RING; fluoroelastomer
185111 YAY, baski

197624 YAY, baski

24N661  GUG KAYNAGI, 85 kV
24N979 YAY

24N664 Bkz. Tiirbin Grubu, sayfa 45
110073 O RING

25N921 CONTA, kovan

24W383  GOVDE, kasa, Otomatik XP Akilli,
arka (18, 19 dahil)

24W868  GOVDE, kasa, Otomatik XP, Akill,
alt (18, 19 dahil)

24W396  PISTON, govde, calistirma, otomatik
17B704  O-RING

111504 O-RING

112319 O-RING

111508 O-RING

112640 YAY, baski

24W397  BASLIK, piston, ¢alistirma

513505 RONDELA, diiz No.10 SST

24W398 KOL, akiskan aktuatord,
XP (16 dahil, miktar 2)

100166 SOMUN, tam altigen
111450 SALMASTRA, O ring
24N740  VIDA, ES tabancasi (2 paket)

24W392  MANIFOLD, arka giris,
Otomatik XP LA1M10, LA1M16
(18, 21, 23, 27, 28, 29, 31 dahil)

24W393  MANIFOLD, arka giris,
Otomatik XP LA2M10, LA2M16
(18, 21, 23, 27, 28, 29, 31 dahil)

24W399  VIDA, degistirilmis, 1/4-20,
XP Otomatik (2’li paket)

24W411  BAGLANTI ELEMANI, Adaptér,
M12 TO 1/4, LH, XP

24N644  HALKA, kilit mandali, gévde; 24a dahil
198307 SALMASTRA, u-cup; UHMWPE

24N477  HAVA BASLIGI, makinede isleme,
siyah

Aciklama

3A3030J

Mkt

_ a4

—_ A 4 a4 A a4 A

4 a4 4 A A NN

4 A NN

Ref.
No.

26
27
28

29
30
31

32

33"
34t
351
361
37%

39
43

44A
46A
48

75%

80

Parca
No.

24W388
114263
115950

110465
245265
24X299

24X300

24X297

24X298

111286
111285
112644
102982
24N658

25N851

24W385
116553

16P802
179791
276741

25N922

24W035

Parcalar

Aciklama

KAPAK, tabaka, Otomatik XP
BAGLANTI ELEMANI, konektor, erkek

BAGLANTI ELEMANI, konektdr,
1/4npt (M), 5/16T

VIDA, ayar (yalnizca LAIM10, LATM16)
DEVRE, esnek, kasa

BAGLANTI ELEMANI, manifold,
arka (LATM10, LA1M16)
18 dahil miktar 1

BAGLANTI ELEMANI, manifold,
alt (LA2M10, LA2M16)
18 dahil miktar 1

BAGLANTI ELEMANI, akiskan, A/S,
arka (LATM10, LA1M16)
18 dahil miktar 1

BAGLANTI ELEMANI, akiskan,
alt (LA2M10, LA2M16)
18 dahil miktar 1, 19 dahil miktar 1

YUKSUK, 6n

YUKSUK, arka

SOMUN, baski kilidi

KECE, halka conta

BAGLANTI ELEMANI, sivi kovani
(LATM10, LA2M10)

BAGLANTI ELEMANI, sivi kovani
(LATM16, LA2M16)

AKISKAN BORUSU

GRES, dielektrik; 1 oz (30 ml) boru
(g6sterilmiyor)

TABELA, uyari (g&sterilmiyor)
ETIKET, uyari (g6sterilmiyor)
COK ISLEVLI ALET

(demonte sevk edilir)

Bkz. Yiiksek iletkenlik Akiskan
Borusu Tertibati, sayfa 46.

KONTROL MODULU, Pro Xp Auto
(gosterilmiyor. Bkz. 332989)
Ayrica satin alinmalidir.

Mkt

a4 O a NN

Degistirme Uyarisi etiketleri, isaretleri, levhalari ve kartlar
Ucretsiz olarak mevcuttur.

Hava Contasi Onarim Kitine 24W390 (ayri olarak satilir)

dahildir

Akiskan Contasi Onarim Kitine 24W391 (ayr olarak

satilir) dahildir

Turbin Tertibatina 24N664 (ayr olarak satilir)
dahildir. Bkz. Tiirbin Grubu, sayfa 45.

Yiiksek iletkenlikli Akiskan Borusu Tertibati 25N922’ye

dahildir (ayrica satin alinir). Bkz. Yiiksek iletkenlik
Akiskan Borusu Tertibati, sayfa 46.
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Parcalar

Salmastra Mili Tertibati

Parca No. 24N655 85 kV Salmastra Mili Tertibati
Icerdigi parcalar 2a-2k

Ref.

No.
2at
2bt
2ct
2dt
2e

of
29

44

2ke

ti18641a

Parca
No.

111316
116905
178409
178763
24N703

197641
185495

2%

Aciklama

O RING

KEGE

SALMASTRA, akiskan
SALMASTRA, igne

MiL, salmastra, 85 kV tabancalar
(2j ve 2k 6geleri dahil)

SOMUN, salmastra
MUHAFAZA, salmastra

Mkt

—_ a4 a4 a4

Ref. Parca

No. No. Aciklama Mkt
2ht 186069 ARA PARCA, salmastra 1
2j% - SOMUN, tetik ayari (2e 6gesinin pargasi) 1
2kSe ---—----- SOMUN, tetik ayar (2e 6gesinin parcasi) 1

I Bu pargalar, Akiskan Contasi Onarim Kitine 24W391 (ayri
olarak satilir) dahildir.

€ Bu parcalar, Tetik Ayarlama Somun Kitine 24N700 (ayri
olarak satilir) dahildir.

3A3030J



Turbin Grubu

Parca No. 24N664 Tiirbin Tertibati

Ref.

No.
8a
8be

8c

8d¢
8e¢
8fe
89"

8fe

ti19739b

Parca
No.

24N705
24N706

24Y264
24N707

110073

3A3030J

8ee¢
89"
8de
Aciklama
BOBIN, tiirbin
RULMAN KiTi (iki yatak, 6ge 8e fan

ve bir adet 6ge 8h kelepcesi dahildir)
MIL KiTi (mil ve miknatis igerir)
MUHAFAZA; 6ge 8f icerir

FAN; 6ge 8b’nin parcasidir

KAPAK, muhafaza; 6ge 8d’nin pargasidir
ORING

Mkt

—_ A a4 a

Ref.
No.

8he

9*¢

Parca
No.

Aciklama

24N709  KLIPS; 5'li paket

(6ge 15b’e bir klips dahildir)
25N921  CONTA, kovan (g6sterilmiyor)

Bkz. sayfa 40.

Bu pargalar, ayr olarak satilan Hava Contasi Onarim

Kiti 24W390’da bulunur.

Bu pargalar, ayri olarak satilan Rulman Onarim
Kiti 24N706’da bulunur.

Etiketli parcalar

ayrn ayn satiimaz

Parcalar

8he
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Parcalar

Yiiksek iletkenlik Akiskan Borusu Tertibat

Parca No. 25N922 Yiiksek iletkenlik Akiskan Borusu Tertibati

LA1T16, LA2T16, LA1M16, LA2M16 modelleri icin

Ref.
No.

33
34
35
36

46

Parca
No.

111286
111285
112644
102982

Aciklama

YUKSUK
YUKSUK
SOMUN, braket
KEGCE, halka conta

=
F)

—_ a2 NN

- — 33

ti35611a

Ref.
No.

37

Parca
No.

25N851

Aciklama

Mkt

BAGLANTI ELEMANI, akiskan namlusu 1

BORU, sivi
KAPAK
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Robot Montaj Braket Tertibati

Parca No. 24X820 Montaj Braket Tertibati
Icerdigi 6geler

Parcalar

Ref. | Parca
No. | No. Aciklama Mkt
201 --- PLAKA, montaj 1
202 | --- AYAK 2
203 | --- ARA PARCA 2
204 | 112222 | VIDA, kapak, 1/4-20 x 1,0 in¢ 8
205 | GC2042 | RONDELA, camurluk 2
206 | 111788 | VIDA, kapak, 1/4-20 x 0,75 in¢ 4
207 | 17A612 | VIDA, kapak, 10-24 x 0,5 in¢ 4
--- Robot adaptér plakalari
(g6steriimemektedir;
ayrica siparis verin);
Bkz. Tablo 4 sayfa 48
./—/ N ‘.\‘\s
4X 0.265 in. (6.73 mm) —@ @
/ \
3.11in. (79 mm) 4{ | I }
\ J
\_ ‘\‘\ _ P
NOT: Hizalama delikleri (A) herhangi bir tabanca tiri
icin tabancanin 60° veya 90° acida pUskuirtilmesini
saglar.
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Parcalar

Tablo 4. Robot Adaptor Plakalari

Adaptér Montaj Yerlestirme Yerlestirme
Plakasi Robot Civata Cevresi Vidalan Pimi Cevresi Pimleri
27,5 mm 27,5 mm
24Y128 MOTOMAN EPX1250 (1,083 in) 4X M5 x 0,8 (3083 ing) 5 mm
MOTOMAN PX1450
32 mm
Uc rulolu tip
MOTOMAN EPX2050
102 mm 102 mm
24Y634 ABB IRB 580 (4.02 i) 6X M6 x 1,0 (4.02 in) 2X 4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
24Y650 102 mm 6X M6 x 1,0 102 mm 2X 5 mm
KAWASAKI KE610L (4,02 ing) (4,02 ing)
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y172 ABB IRB 540 36 mm 3X M5 --- ---
(1,42 ing)
24Y173 ABB IRB 1400 40 mm 4X M6 - -
(1,58 ing)
FANUC PAINT MATE
200iA
24Y768 31,5 mm 4X M5 31,5mm 1X 5 mm
FANUC PAINT MATE (1,24 inc) (1,24 ing)
200iA/5L
100 mm 100 mm
24Y769 FANUC P-145 (3.94 i) 6X M5 (3.94 i) 1X 5 mm
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Aksesuarlar

Akill Model Aksesuarlari ve Fiber Optik
Kablolar

Parca No. |Aciklama

24W035 |Pro Xp Auto Kontrol Moduli. Detaylar
icin bkz. 332989.

Aksesuarlar

Standart Topraklanmis Hava Hortumu (Gri)
100 psi (7 bar, 0,7 MPa) Maksimum Calisma Basinci
0,315 in¢ (8 mm) ic Cap; 1/4 npsm(f) x 1/4 npsm(f) sol disli

Tabanca icin Fiber Optik Kablolar

Bkz. madde V SEKIL 7 sayfa13. Tabanca manifoldunu

Pro Xp Auto Kontrol Modiiliine baglayin. Bkz. 332989.

Arka Manifoldlu Modeller
(Model numaralarn LA1xxx veya HA1xxx)

Parca No. Aciklama
223068 |6ft(1,8 m)
223069 |15ft (4,6 m)
223070 |25t (7,6 m)
223071 36 ft (11 m)
223072 |50 ft (15 m)
223073 |75ft (23 m)
223074 100 ft (30,5 m)

Parca
No.

Aciklama

24X003 |Fiber Optik Kablo, 25 ft (7,6 m)

24X004 |Fiber Optik Kablo, 50 ft (15 m)

Paslanmaz celik 6rgiilii toprak hath (Kirmizi)
Topraklanmis Hava Hortumu

100 psi (7 bar, 0,7 MPa) Maksimum Calisma Basinci

0,315 in¢ (8 mm) i¢ Cap; 1/4 npsm(f) x 1/4 npsm(f) sol disli

24X005 |Fiber Optik Kablo, 100 ft (30,5 m)

Alt Manifoldlu Modeller
(Model numaralarn LA2xxx veya HA2xxx)

Parca
No.

Aciklama

24X006 |Fiber Optik Kablo, 25 ft (7,6 m)

24X007 |Fiber Optik Kablo, 50 ft (15 m)

Parca No. |Aciklama
235068 6 ft (1,8 m)
235069 15ft (4,6 m)
235070 25 ft (7,6 m)
235071 36 ft (11 m)
235072 50 ft (15 m)
235073 75 ft (23 m)
235074 100 ft (30,5 m)

24X008 |Fiber Optik Kablo, 100 ft (30,5 m)

Fiber Optik Kablo Kiti

24W875 Bir kablo tertibatinda hasarl uclan
degistiriimesi gereken parcalar.

Sizdirma Tipi Ana Hava Valfi
300 psi (21 bar, 2,1 MPa) Maksimum Calisma Basinci

Kapaliyken bu valf ile pompa hava motoru arasindaki hava
hattinda sikisan havayi bosaltir.

Parca No. |Aciklama ‘

Hava Hatti Aksesuarlari

AirFlex " Esnek Topraklanmis Hava Hortumu (Gri)
100 psi (7 bar, 0,7 MPa) Maksimum Calisma Basinci
0,315 ing (8 mm) i¢c Cap; 1/4 npsm(f) x 1/4 npsm(f) sol disli

107141  |3/4 npt ‘

Hava hatti kesme valfi
150 psi (10 bar, 1,0 MPa) Maksimum Calisma Basinci
Tabancaya giden havay agmak ya da kapatmak icin.

Parca No. |Aciklama ‘

224754 1/4 npsm(m) x 1/4 npsm(f) sol digli. ‘

Parca Aciklama

No.

244963 (6 ft (1,8 m)
244964 |15ft (4,6 m)
244965 |25ft (7,6 m)
244966 |36 ft (11 m)
244967 |50 ft (15 m)
244968 |75ft (23 m)
244969 100 ft (30,5 m)
3A3030J
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Aksesuarlar

Akiskan Hatti Aksesuarlari

Akiskan Hortumu
225 psi (14 bar, 1,4 MPa) Maksimum Calisma Basinci
1/4 ing (6 mm) i¢c Cap; 3/8 npsm (fbe); naylon.

Parca No. |Aciklama
215637 |25ft (7,6 m)
215638 |50 ft (15,2 m)

Sivi Kesme/Tahliye Valfi
500 psi (35 bar, 3,5 MPa) Maksimum Calisma Basinci

Tabancaya giden akiskani agmak ya da kapatmak ve
pompadaki akiskan hatti basincini tahliye etmek igin.

Parca No.

Aciklama

208630

1/2 npt(m) x 3/8 npt(f); karbon celigi ve
PTFE; korozif olmayan akigkanlar igin

Tabancaya Takilan Akiskan Regiilatorii
100 psi (7 bar, 0,7 MPa) Maksimum Calisma Basinci

Parca No.

Aciklama

236854

Hava pilotlu akiskan regulatori tam
akiskan kontrolu igin tabanca
manifolduna dogrudan takilr.

Sistem Aksesuarlari

Parca No. |Aciklama

222011 Topraklama kablosu ila diger bilesenler
ve puskirtme alanindaki ekipmanin
topraklanmasi icin toprak kablosu.
12 dlgl, 25 ft (7,6 m).

Tabelalar

Parca No. |Aciklama

16P802 |Ingilizce Uyar Tabelasi. Graco’dan

Ucretsiz olarak temin edilebilir.

Dairesel Puskiirtme Kitleri
Standart havall plskdrtme tabancasini dairesel plsktrtme
hava basligina dénustdrmek igin.

Akiskan Devridaim Baglantisi
5000 psi (340 bar, 34 MPa) Maksimum Calisma Basinci

Parca No.

Aciklama

24X634

Tabanca akigkan girisi baglantisina
dogrudan takilan paslanmaz celik
yeniden devridaim baglanti elemani.
1/4-18 npsm giris ve cikis.

Test Ekipmani

Parca No.

Aciklama

241079

Megaohmmetre. 500 V cikig,
0,01-2000 megaohm. Toprak surekliligi
ve tabanca direnci testleri igin kullanilir.
Tehlikeli alanlarda kullaniimaz.

722886

Boya Direng Olger. Akiskan direng
testlerinde kullanilir. Bkz. kilavuz 307263.
Tehlikeli alanlarda kullanilamaz.

722860

Boya Sondasi. Akigkan direng testlerinde
kullanilir. Bkz. kilavuz 307263. Tehlikeli
alanlarda kullanilamaz.

245277

Test Parcasi, Yiksek Gerilim Probu ve kV
Sayacl. Bakima alindiklarinda tabancanin
elektrostatik gerilimini ve tlrbin ve glc
kaynaginin durumunu test etmek icin
kullanihr. Bkz. kilavuz 309455. Ayrica
24R038 Dénustlrme Kiti gerekir.

24R038

Gerilim Test Edici Dénustirme Kiti.
Pro Xp Tabanca tlrbini ile kullanim
icin 245277 Test Parcasini déntstirdr.
Bkz. kilavuz 406999.

Tabanca Aksesuarlari

Parca No. |Aciklama

105749 | Temizleme Firgasi

111265 Silikon Olmayan Yaglayici, 4 oz (113 g).
116553 Dielektrik Gres 1 oz (30 ml)

24V929 |Tabanca Kapaklar

Dénustirme ve Tamir Kitleri

Parca No. |Aciklama
24X794 | Blyuk Kalip Kiti Parca No. |Aciklama
25N837 |Orta Kalip Kiti 25N922 |PRO Auto XP standart kaplama
25N836 |Klcuk Kalip Kiti tabancasini (Parca No. LAXT10)
yuksek iletkenlikli tabancasina (LAXT16)
dénustirdr. Kit, disuk 6z direng
degerlerine sahip sivilarla kullanim
icindir. Bkz. sayfa 17.
24W390 |Hava Contasi Onarm Kiti
24W391 |Akiskan Contasi Onarim Kiti
24N706 | Turbin Rulman Tamir Kiti
50 3A3030J




Aksesuarlar
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Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullari

Hava Basliklari ve Akigskan Nozullari

Akiskan Nozulu Secim Tablosu

/NIA C

MPa/bar/PSI

Yaralanma riskini azaltmak icin akiskan
nozulu ve/veya hava bashgini cikarmadan
veya takmadan 6nce Basing Tahliye
Prosediirii uygulayin.

Akiskan Orifis

Nozulu Boyutu,

Parca No. mm (ing) Renk Aciklama

24N619 0,55 (,022) Siyah

24N613 0,75 (,029) Siyah

26D094 9 (,035) Siyah

25N895 0 (,042) Yesil Standart nozullar (STD)

25N896 2 (,047) Gri standart kaplamalar icin

24N616 5 (,055) Siyah

25N897 8 (,070) Kahverengi

24N618 2,0 (,079) Siyah

25N831 0 (,042) Yesil )

55N830 2 (047) Gri Yuksek. Agl.nmaya Dayvanlkll Hassas Nozullar (PHW)

: sertlestiriimis SST yatagi ve hasarlara dayanikh SST ucu;

25N833 5 (,055) Siyah . .
standart kaplamalar, asindiricilar ve metalik parcalar icin

25N834 8 (,070) Kahverengi

24N620 0,75 (,029)

24N621 1,0 (,042) )

5ANGD2 2 (,047) . Yuksek. 'fl§|!1maya c.layanlkll nozullar (HW) .

Mavi sertlestiriimis seramik yatak, asindiricilar ve metalik parcalar

24N623 1,5 (,055) icin

24N624 1,8 (,070)

24N625 2,0 (,079)

0AN729 | e Siyah Dalresel.puskuttm? buylik kaliph nvo?ul yalnizca .b.uyuk
kaliph dairesel puskirtme hava bashgi ile kullanim igin
Dairesel piiskiirtme orta veya kiiciik kalipli nozul yalnizca

25N835 | -mmmmme-- Siyah orta veya ki¢uk kalipli dairesel piskurtme hava baslidi ile
kullanim igin
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Akiskan Nozulu Performans Cizelgeleri

Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullar

Uygulamaniza uygun akiskan nozilini se¢mek igin asagidaki prosediru kullanin.

1.

Her akiskan nozulu performans gizelgesi icin
istediginiz debi ve viskozitesine karsilik gelen
noktay grafikte bulun. Her grafik Gzerinde noktayi
kalem ile isaretleyin.

Her grafikteki kalin dikey ¢izgi ilgili nozul boyutu
icin hedef akis hizini gsterir. Kalin dikey ¢izgiye
en yakin isaretli noktayi iceren grafigi bulun.

Bu grafik uygulamaniz icin tavsiye edilen nozul
boyutunu gdésterir. Hedef akis hizinin asir derece
gecilmesi asiri akiskan viskozitesi nedeniyle
dusuk puskurtme performansiyla sonuclanabilir.

isaretli noktadan baslayarak, gerekli akiskan
basincini bulmak icin dikey dlcegi ileriye hareket
ettirin. Gereken basing ¢cok yiksekse, sonraki en
genis nozul boyutunu kullanin. Akiskan basinci
cok dislkse (<0,35 bar, 3,5 kPa, 5 psi), sonraki
en kiguk nozul boyutunu kullanin.

Akiskan Nozulu Performans Cizelgeleri Tusu

NOT: Akiskan basinclar piskirtme tabancasi
girisinden olgulur.

Tablo 6: Orifis Boyutu: 0,75 mm (0,030 in¢)

AKISKAN
BASINCI

bar, psi

— 50

I ,
’
304" % B B
— 40 / 2
' '
25— 35 N
Il
204 %0 / !
— 25 /
.
1.5 1t
20 {1+
_ 15 e |
1.0 [ d
— 10/ = '.
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Lo
L T L L L
60 120 180 240 300

AKISKAN DEBISI: oz/dk, cc/dak

Tablo 7: Orifis Boyutu: 1,0 mm (0,040 ing)

260 Yuzdepoise Akiskan

160 Ylzdepoise Akigkan

70 Yuzdepoise Akigkan - -

20 Yluzdepoise Akiskan

Tablo 5: Orifis Boyutu: 0,565 mm (0,022 in¢)

AKISKAN
BASINCI

bar, psi

T~

257 _35

e Jl
3.0—_40 / ' ::
/
/

— 30
2.0 l ll / K
— 25 'l

154 50 Il /

1.0 / g
. — 10 / ‘."
0

0.5 /X
5 10 15 20 25 30
L

T T 1 ] I I I
200 400 600 800

AKISKAN DEBISI: oz/dk, cc/dak

— 50
3.0 45
- 40
251 351
0o~ 30 I;'
AKISKAN L 25 |~
BASINCI 157 204
10 B
bar, psi L 1o f
0.5—_ 5
o0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
| | | | | | 1 1 1 1 |
I T T T | T T T T 1
60 120 180 240 300
AKISKAN DEBISI: oz/dk, cc/dak
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Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullari

Tablo 8: Orifis Boyutu: 1,2 mm (0,047 in¢)

— 50
3o % / / /
B / .
— 40 /. //
25— 35 n ‘ Y
/ K
20430 / / _
AKISKAN g / /
BASINCI 157 59 / , .
7 / ll
1041 /'/ /'
bar, psi " Lag //
057 5 ///.".
0 5

L | | | | | |
T T T I T T T

200 400 600 800

AKISKAN DEBISI: oz/dk, cc/dak

Tablo 9: Orifis Boyutu: 1,5 mm (0,059 in¢)

Tablo 10: Orifis Boyutu: 1,8 mm (0,070 ing¢)
— 50 /
zo / T/
_ 40 / ,/
2577 _35 / /
— 30 / /
AKISKAN 27 L / 7
BASINCI - / A
— 20 / ‘/
b . 1.0__15 /// /"' = P
ar, psi o Y/ _
05 A% /| P 2l
0 5 10 15 20 25 30
L | I | | | |
T T I I T I T I
200 400 600 800
AKISKAN DEBISI: oz/dk, cc/dak
Tablo 11: Orifis Boyutu: 2,0 mm (0,079 ing¢)
1.4 20
10418 /
— 16 S/
“
1.0-_
14 7 -
— 12 l/ d
AKISKAN 0Bl y .
BASINCI 0] , /X
/ o
b . 04- © // '/ 1 :
ar, psi | 2 il / -
0.2—_ » // / e
0 5 10 15 20 25 30
L | l | | | |
I I T T T I I T
200 400 600 800
AKISKAN DEBISI: oz/dk, cc/dak

— 50
e / !
3.0 / /
— 40
/
25— 35 / /. /
AKISKAN | 207 '/
— 25 ,/ .
BASINCI 159 0 [ /
— 15 // / -l
bar, psi 107 / § 3
P — 10 / '/ "-'
0.5 5 // / | . - |
0 5 10 15 20 25 30
L 1 1 | | | |
I I T I I I T I
200 400 600 800
AKISKAN DEBISI: oz/dk, cc/dak
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Hava Bashgi Secim Tablosu

MPa/bar/PS|

Yaralanma riskini azaltmak igin akiskan
nozulu ve/veya hava basligini gcikarmadan
veya takmadan énce Basing Tahliye
Prosediirii uygulayin.

Bu bélimdeki gizelgeler, bir hava bashgl segmenize
yardimci olabilir.

e Birden fazla hava bagliginin kaplama

gereksinimlerinizi karsilayabilecegini unutmayin.

e Bir hava basligi secerken kaplama 6zelliklerini,
parca geometrisini, kalip seklini, kalip boyutunu
ve operator tercihlerini géz éninde bulundurun.

3A3030J

Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullan

NOT: Asagidaki gizelgedeki tim hava bashgi kalip
sekilleri ve uzunlugu asagidaki kosullar altinda ol¢Ulur.
Model sekli ve uzunlugu malzemeye baglhdir. Akiskan
basinglar puskirtme tabancasi girisinden 8lgulir.

Hedefe uzakhik: 254 mm (10 ing)

Hava atomizasyon basinci: 20 psi (138 kPa,
1,38 bar)

Fan hava basinci: 20 psi (138 kPa, 1,38 bar)
Akiskan debisi hizi: 10 oz/dk (300 cc/dak)
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Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullari

Kalip Sekli

NOT: Kalip sekilleri malzeme viskozitesinden, akis hizindan ve hava basinci ayarlarindan etkilenir. Tabanca,
her kosulda amagclanan tasanm seklini korumayabilir.

¢ Yuvarlak kaliplar mikemmel son kat ve transfer verimliligi icin dénen, yavas, yuvarlak bir koni kaliba
sahiptir.

ti35816a

¢ Fan kaliplarinin iki stili vardir: yuvarlak uclar ve konik uclar.

¢ Yuvarlak uclu fan kaliplar ¢cok yonlidurler. Herhangi bir uygulamada kullanilabilir ve genellikle daha
kiclk parcalar veya kesme boyama icin en iyi segenektirler.

ti35883a

e Konik ugl fan kaliplan Ust Uste binen boya gegisleriyle esit kaplama kalinigi elde etmek icin en iyisidir.

ti35817a

1i35818a
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Genel Fan Kalibi Hava Basliklari: Aciklamalar

Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullar

Parca No. | Renk Aciklama Kullanim Kilavuzlan

24N477 Siyah Standart En ¢ok yonll hava baslidi. Gogu malzeme ve uygulama icin tavsiye edilir. A sinifi

24W279 | Yesil son kat.

24N438 Siyah Alternatif Alternatif bir hava atomizasyon dlizenlemesine sahip standart hava basligina
benzer.

24N376 Siyah Uzun Kalip Ust Uste binen boya gecisleriyle bilylik parcalarin boyanmasi icin optimum hale

24N276 Mavi getirilmis en uzun puUskirtme kalibidir.

24N277 Kirmizi

24N278 Yesil

24N274 Siyah Kisa Kalip Ust Uste binen gecislerle boyama icin optimum hale getirilmis daha kisa kaliptir.

Genel Fan Kalibi

Hava Basliklari: Teknik Ozellikler

Parca No. | Renk Aciklama |Kalip Sekli | Nominal Kalip | Tavsiye Edilen Tavsiye Atomi- | Temizlik
Uzunlugu ing | Akigskan Edilen zasyon
(mm) Viskozitesi* Uretim
Oranlarn**
24N4T77 Siyah Standart | Yuvarlak u¢ | 15-17 Dusuk - orta boy |Standart En iyi fyi
24W279 | Yesil (381-432)
24N438 Siyah Alternatif | Yuvarlak ug |15-17 Dusuk - orta boy |Standart En iyi fyi
(381-432)
24N376 Siyah Uzun Kalip | Konik ug 17-19 Duslk - orta boy |Standart Daha iyi |Daha iyi
24N276 | Mavi (432-483)
24N277 Kirmizi
24N278 Yesil
24N274 Siyah Kisa Kalip | Konik ug 12-14 Duslk - orta boy |Standart Iyi En iyi
(305-356)

Orta - agrr

Dusuk - orta boy

Yiksek katilar

*Sivi Viskozitesi, ylizdepoise (cp) cinsinden,
70°F’de (21°C).
Yuzdepoise= yluzdestoklar x akiskan 6zgul agirligi.

20-70cp
70-360 cp
360+ cp

Dislk
Yiksek

Standart

500 cc/dk -

“Tavsiye Edilen Uretim Oranlari

(
(
600 cc/dk (
(

300 cc/dk - 500 cc/dk (10 oz/dk - 17 oz/dk)
100 cc/dk - 300 cc/dk (3 oz/dk - 10 oz/dk)

17 oz/dk - 20 oz/dk)
Cok Yuksek 600 cc/dk - 750 cc/dk (20 oz/dk - 25 oz/dk)

3A3030J
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Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullari

Ozel Fan Kalibi Hava Basliklan: Aciklamalar

Parca No. | Renk Aciklama Kullanim Kilavuzlan
25E670 Siyah Yumusak Yavas hareket eden bir plskirtme kalibi ile kiiglk, hafif parcalar boyamak igin.
Puskurtme Disuk Uretim oranlari igin optimum hale getirilmigtir.
24N275 Siyah Havacilik Havacilik ve uzay kaplamalari i¢in optimum hale getirilmigstir.
¢ Asinifi son kat
e Hafif, orta ve agir viskozite ve ylksek kati kaplamalar
e Cok ylksek Uretim oranlari
24N279 Siyah Katilar Standart Uretim oranlarinda orta ve agir viskozite ve ylksek kati kaplamalar igin
optimum hale getirilmistir.
24N439 Siyah Katilar Yiksek |2,0 mm nozillerle kullanim icin gereklidir. Yiksek uretim hizlarinda orta ve agir
Debi viskozite ve yuksek katl kaplamalar i¢in optimum hale getirilmigtir.
25E671 Siyah HVLP HVLP’nin gerekli oldugu uygulamalar igin.

Ozel Fan Kalibi Hava Basliklan: Teknik Ozellikler

Parca No. | Renk Aciklama Kalip Sekli | Nominal Tavsiye Edilen Tavsiye Atomi- | Temizlik
Kalip Akigkan Edilen zasyon
Uzunlugu | Viskozitesi* Uretim
ing (mm) Oranlarr**
25E670 Siyah Yumusak Yuvarlak u¢ | 10-12 Disik - orta boy Dusuk Daha iyi | lyi
Puskirtme (254-305)***
24N275 Siyah Havacihk Konik u¢ 14-16 Hafif, orta ve agir | Cok Yiiksek | lyi En iyi
(356-406) viskozite ve ylksek
katilar
24N279 Siyah Katilar Yuvarlak u¢ | 14-16 Orta - agir viskozite | Standart En iyi Iyi
(356-406) ve ylksek katilar
24N439 Siyah Katilar Konik ug 11-13 Orta - agir viskozite | YUksek En iyi Daha iyi
Yiksek Debi (279-330) ve yuksek katilar
25E671 Siyah HVLP Yuvarlak u¢ | 14-16 Dustuk - orta boy Standart Iy iyi
(356-406)

Orta - agrr

Dusuk - orta boy

Yiksek katilar

*Sivi Viskozitesi, ylizdepoise (cp) cinsinden,
70°F’de (21°C).
Ylizdepoise= ylizdestoklar x akigkan 6zgul agirligi.

20-70cp
70-360 cp

360+ cp

Standal
Dusik
Yuksek

“Tavsiye Edilen Uretim Oranlari

rt 300 cc/dk - 500 cc/dk (10 oz/dk - 17 oz/dk)
100 cc/dk - 300 cc/dk (3 oz/dk - 10 oz/dk)

500 cc/dk -

(
(
600 cc/dk (
(

17 oz/dk - 20 oz/dk)
Gok Yuksek 600 cc/dk - 750 cc/dk (20 oz/dk - 25 oz/dk)

***Yumusak puskirtme hava baslgi, 3,5 oz/dak (100 cc/dk) olarak ayarlanmis akiskan debisi hizi ile SlglimUstUr.
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Yuvarlak Kalip Hava Basliklan: Aciklamalar

Hava Bagliklari ve Akiskan Nozullar

Parca No. | Renk Aciklama Kullanim Kilavuzlan

24X794 Siyah Buyuk Kalip 8 ince (20 cm) kadar biyuk kaliplar icin geleneksel yuvarlak kalip tasarimi.
Sarmal, son kat ve transfer verimliligi i¢in dénen, yavas, yuvarlak koni kalibi.

25N837 Siyah Orta Kalip Dusuk hava akislarinda gelismis atomizasyon igin ¢ift i¢c ve dis hava
atomizasyon tasarimi.
6 in¢’e (15 cm) kadar orta boy desenler icin. Sarmal, son kat ve transfer
verimliligi icin dénen, yavas, yuvarlak koni kalibi.

25N836 Siyah Kiguk Kalip Dusuk hava akislarinda gelismis atomizasyon igin ¢ift i¢c ve dis hava
atomizasyon tasarimi. 4 in¢’e (10 cm) kadar kiiglk desenler icin. Sarmal,
son kat ve transfer verimliligi icin dénen, yavas, yuvarlak koni kalibi.

Yuvarlak Kalip Hava Bashklan: Teknik Ozellikler

Parca No. | Renk Aciklama Kalip Sekli |Nominal |Tavsiye Edilen Tavsiye Edilen |Atomi- |Temizlik
Kalip Capi | Akiskan Uretim Oranlan |zasyon
ing (mm) | Viskozitesi*
24X794 Siyah Blylk Kalip | Yuvarlak u¢ |8 (203) Dlslik - orta boy |Dusuk fyi Iyi
25N837 Siyah Orta Kalip Yuvarlak ug |6 (152) Dusik - orta boy | Dustk Dahaiyi |lyi
25N836 Siyah Kiglk Kalip |Yuvarlak ug |4 (102) Dlslik - orta boy |Dusuk Dahaiyi |lyi

*Sivi Viskozitesi, ylizdepoise (cp) cinsinden,
70°F’de (21°C).

Yuzdepoise= yuzdestoklar x akiskan 6zgul agirligi.

“Tavsiye Edilen Uretim Oranlari

Dusik - orta boy 20-70cp Standart 300 cc/dk - 500 cc/dk (10 oz/dk - 17 oz/dk)
Orta - agr 70-360 cp Dusuk 100 cc/dk - 300 cc/dk (3 oz/dk - 10 oz/dk)
Yiksek katilar 360+ cp Yiksek 500 cc/dk - 600 cc/dk (17 oz/dk - 20 oz/dk)
Cok Yiksek 600 cc/dk - 750 cc/dk (20 oz/dk - 25 oz/dk)
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Elektrot Se¢im Tablosu

Elektrot Secim Tablosu

NAG

uygulayin.

Yaralanma riskini azaltmak icin bir
elektrotu clkarmadan veya takmadan
once Basing Tahliye Prosediirii

Elektrot
Parca No.

Renk

Aciklama

Kullanim Kilavuzlari

24N651

Gri

Standart (STD)

Esnek, kopcali telli elektrot tertibati.

Standart tel, yipratici sivi aginmasina ve ayrica kullanim
hasarina karsi dayaniklidr.

24N856

Gri

Kisa

Kisa, kopcali telli elektrot tertibati

Kisa tel, kolaylk saglamak i¢in teli hava bagligina daha
yakin konumlandiran disik profilli bir tasarima sahiptir.

Asir agindinct malzemelerde elektrot telinin asinma
Omrind uzatmak icin kisa teli kullanin.

25N704

Mavi

Yuksek agindirici

(HW)

Sert telli elektrot tertibati.

Sert tel bukdilebilir ve kullanim nedeniyle hasar gorirse
geri dénusu yoktur.

Asiri asindirici malzemelerde telin asinma dmrini
uzatmak icin ylksek asinma elektrotunu kullanin.

25N857

Kahvereng
i

Sertlestirilmis

Sertlestirilmis karbit telli elektrot tertibati.

Sertlestiriimis telin, standart veya yiksek asinmali tellere
gore kullanim esnasinda kirlmasi daha kolaydir.

Asiri agindirici malzemelerle telin aginma dmrint uzatmak
icin sertlestirilmis elektrotu kullanin.

60
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Boyutlar

Arka Giris Manifoldu

- 10,6 in¢ (269 mm) -
- 8 in¢ (203 mm) -
\ b | A
T / \ ( )( N | }
S | a

— ) ) R
€ P U &
5 | 5
= £
g T ; 0

ti24244a = Q y

< 2,6 in¢ (66 mm) >

<+—2,5in¢ (63 mMm) —p

Boyutlar

0,53 in¢ (13,5 mm)

Alt Giris Manifoldu

2x 1/4-20 UNC

3A3030J

10,2 in¢ (259 mm)
- -
\\ ( A
» ) ! €
e ; S
g = 2x 1/4-20 UNC s
8 | o
g : ©
0 - 0
o Funy
0,60 in¢ (15,24 mm) —y =
§ v
7,8 in¢ (198 mm) 1051
,05in¢
(26,67 mm)

0,90 in
(22,86 mm

2,6 ing (66 mm)

»

2,5in¢ (63 mm)

A A

»
»

3x 5/16-18 UNC

jaw

1,80in¢
(45,72 mm)
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Boyutlar

Robot Montaj Tabanca Boyutlari

Alt manifold tabancali oyuk bilekli robot icin tipik konfiglirasyon.

AV

O
m

ti27898a

NOT: Robot Montaj Braketi 24X820°de, 60°puskurtme ayari igin konumlandiriimis tabanca gosterilmektedir.

SEKIL 31. Boyutlar, Alt Manifoldlu, 60° konuma sahip tabanca

A B C D E
9,5in¢ 13,7 in¢ 13,0in¢ | 2,3in¢ 6,7 in¢
(24,1 cm) | (34,8cm) | (33,0cm)| (5,8cm) | (17,0 cm)
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Alt manifold tabancall oyuk bilekli robot i¢in tipik konfiglirasyon.

NOT: Robot Montaj Braketi 24X820’de, 90°puskirtme ayari icin konumlandiriimis tabanca gosterilmektedir.
SEKIL 32. Boyutlar, Alt Manifoldlu, 90° konuma sahip tabanca

A

fII)

ti27897a

Boyutlar

A B C D E
10,1 in¢ 11,2 in¢ 9,5in¢ 4,5 in¢ 5,7 in¢
(25,7¢cm) | (28,4cm) | (24,1 cm) | (11,4cm) | (13,0 cm)
3A3030J
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Boyutlar

Arka manifold tabancali robot icin alternatif konfigirasyon.

AV

m

D

ti27896a

NOT: Robot Montaj Braketi 24X820’de, 60°puskurtme ayari icin konumlandirimis tabanca goésterilmektedir.
SEKIL 33. Boyutlar, Arka Manifoldlu, 60° Konuma Sahip Tabanca

A B C D E
9,5in¢ 13,7 in¢ 13,0in¢ | 2,3in¢ 6,7 in¢
(24,1 cm) | (34,8cm) | (33,0cm)| (5,8cm) | (17,0 cm)
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Arka manifold tabancali robot icin alternatif konfigtirasyon.

NOT: Robot Montaj Braketi 24X820’de, 90°puskirtme ayari icin konumlandiriimis tabanca gosterilmektedir.
SEKIL 34. Boyutlar, Arka Manifoldlu, 90° Konuma Sahip Tabanca

A

I

ti27895a

Boyutlar

A B C D E
10,5 in¢ 11,2in¢ 9,5in¢ 4,5in¢ 5,7 ing
(26,7cm) | (28,4cm) | (24,1 cm) | (11,4 cm) | (14,5 cm)
3A3030J
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Hava Akigi

Hava Akisi

Tabanca igin, 6 scfm (170 I/dk) tiirbin hava debisi gerekir (bkz. Teknik Ozellikler). Asagidaki grafikte ek hava
tiiketimi gosterilmektedir. Ornegin, her iki fan ve hava atomizasyon 30 psi (2,1 bar) giris basincinda ayarli ise
tabanca yaklasik 5 scfm (142 I/dk) fan havasi ve yaklasik 7 scfm (198 I/dk) hava atomizasyonu kullanir. Toplam
18 scfm (510 I/dk) hava tiketimi icin bu miktarlari tirbin havasina ekleyin. Hava debisi 24N477 hava kapagi
kullanilarak test edilmistir.

16
(453)

14
(396)

12
(340)

10
(283)
(227)

(170)

(113)

Hava Akisi - scfm (L /dakika)
»

(87)

66

yd
_—
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—

0

10 20 30 40 50 60
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07) (14 (@1) (2.8 (35 (4.1

Tabanca Giris Hava Basinci - PSI (MPa) (bar)
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80
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0 Hava Atomizasyon

e Fan Havasi
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikler

Pro Xp Auto Havali Plsklrtme Tabancasi

ABD Metrik
Maksimum akiskan ¢alisma basinci 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Maksimum calisma hava basinci 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Maksimum akigkan ¢alisma sicakligi 120°F 48°C

Boya direnglilik araligi

3 megaohm/cm’den sonsuza. Farkl direng seviyelerindeki
elektrostatik sonuglara ait tablo igin bkz. Akigkan Direncinin
Kontrol Edilmesi, sayfa 15.

Kisa devre akimi ¢ikisl

125 mikroamper

giris basincinda 24N477 hava baghdi ile
tipik toplam hava akisi

Tabanca Agirhigi (Yaklasik) 2,61b 1,2 kg
Hava Tuketimi

Gerekli tirbin hava akisi 6 scfm 170 I/dak
30 psi (2 bar) atomize hava ve fan hava 18 scfm 510 I/dak

(ISO Standardi 9216’ya gore ol¢timuistir)

Gerilim Cikigl

Standart Modeller 85 kV

Akill Modeller 40-85 kV

Gurdlta (dBa)

Ses Gcu 40 psi'de: 90,4 dB(A) 0,28 MPa’da, 2,8 bar: 90,4 dB(A)

100 psi'de: 105,4 dB(A)  |0,7 MPa'da, 7 bar: 105,4 dB(A)

Ses Basinci
(tabancadan 1 m mesafede olglld)

0,28 MPa’da, 2,8 bar: 87 dB(A)
0,7 MPa’da, 7 bar: 99 dB(A)

40 psi'de: 87 dB(A)
100 psi’de: 99 dB(A)

Giris/Cikis Boyutlari

Tarbin hava giris baglantisi, sol digli

1/4 npsm(m)

Atomizasyon hava giris baglantisi

5/16 in¢ Dis Gap naylon boru (8 mm)

Fan hava giris baglantisi

5/16 in¢ Dis Cap naylon boru (8 mm)

Silindir hava giris baglantisi

5/32 ing Dis Cap naylon boru (4 mm)

Sivi giris baglantisi

1/4-18 npsm(m)

Yapi Malzemeleri

Islak Parcalar

Paslanmaz Celik, Naylon, Asetal, Ultra-Yiksek MolekUler Agirlikli
Polietilen, Floroelastomer, PEEK, Tungsten Karbdr, Polietilen

California Proposition 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

A UYARI: Kanser ve lireme bozuklugu -— www.P65warnings.ca.gov.
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Graco Pro Xp Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gecmekte olup Graco tarafindan uUretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda, kullanim icin orijinal aliclya
satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletilmis ya da sinirl
garanti hari¢ olmak lizere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay siireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tiim ekipman parcalarini
onaracak veya degistirecektir. Ancak, namlu, tabanca gévdesi, tetik, aski, dahili gli¢ kaynagi ve alternatérdeki (tirbin yataklar harig) her tirli
kusur satis tarihinden itibaren otuz alti ay icinde onarilir ve degistirilir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte
edilmesi, ¢calistinimasi ve bakiminin yapilmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanls uygulama, aginma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz.
Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yaplilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerekse
Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, retiminden, kurulumundan,
kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye Gcreti nceden 6denmis olarak bir Graco
yetkili distribltériine iade edilmesini sart kogsar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizall pargalari Ucretsiz olarak onarir
ya da degistirir. Nakliye tcreti dnceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da isgilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilr.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiICARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISI DAHIL ANCAK BUNLARLA
SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimliliga ve alicinin yegane ¢6zUm hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.
Alici basgka higbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya milkiin zarar gérmesi veya diger
tim anizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili her
turld islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapiimalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIiPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBiR GARANTI VERMEZ VE HiCBIR ZIMNi TiCARI ELVERISLILIK VE BELIRLi BiR AMACA
UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan ancak Graco tarafindan iretilmeyen bu triinler (elektrik motorlar,
anahtarlar, hortumlar vb.) var ise kendi Ureticilerinin garantisine tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her turli talebinde makul

bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco higbir durumda, gerek sézlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir bagka nedenden dolayi, Graco’nun isbu s6zlesme
uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6ézlesme ile satilan herhangi bir Uriin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da
kullanimindan kaynaklanan dolayli, anzi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco irunlerine iliskin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN, Graco distribiitoriiniizle temasa gecin ya da en yakin distribiitérii
bulmak igin arayin. )
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tim yazil ve gérsel veriler, basildidi sirada mevcut olan en son drdn bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakii tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 333010

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2014, Graco Inc. Tim Graco iiretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
Www.graco.com
Revizyon J, Ekim 2021
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