Instrukcje — czesci (\
Y 4

Automatyczny pistolet natryskowy o
Pro Xp ' Auto do materiatéw na bazie
wody, z systemem izolacji WB100  3A394%H

Automatyczny elektrostatyczny powietrzny system natryskowy do natryskiwania
elektrostatycznych przewodzacych ptynéw na bazie wody, spetniajacych jeden
z nastepujacych warunkéw dotyczacych niepalnosci:

+ Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowa metoda badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method for
Sustained Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

- Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajacej powietrze nie ulegaja zapaleniu
pod wptywem dziatania zrédta energii o sile ponizej 500 mJ.

Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie wlotowe pfynu 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)
Maksymalne cisnienie robocze pfynu 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie oraz
instrukcjach powigzanych. Zachowac te zalecenia.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczeAstwa

Na stronie 2 mozna zapoznac¢ sie z Spis tresci, a na stronie 3
z Lista zatwierdzonych modeli.
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Lista zatwierdzonych modeli

Lista zatwierdzonych modeli

Dysza | Model |Model |Rozdzielacz
Nr czesci| kV |1,5mm|Standard| Smart tylny

LAIM18 | 60 4 v %
LA1T18 60 %4 4 "4
Nr czesci Opis
24X287 Ostona izolacji WB 100

24W597 | Ekranowany waz do ptynow na bazie wody 25'
24W598 | Ekranowany waz do ptyndw na bazie wody 50'

Dopuszczone do uzytku przez FM wraz z ptynami spetniajgcymi
nastepujgcy warunek:
C Us
APPROVED * Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metodg
badania na podtrzymywanie palenia mieszanin ptynéw
(ang. Standard Test Method for Sustained Burning of
Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206

Modele zgodne z norma EN 50059 w przypadku stosowania wraz

0,35 J z wezem o dtugosci ) _ X . .
z ptynami spetniajgcymi nastepujgce kryteria:

maks. 15 m (50 st6p)

FM14ATEX0082 _ ; o o S _
EN 50059 e Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajgcej powietrze
Temperatura 0°C — 50°C nie ulegajg zapaleniu pod wptywem dziatania zrodta energii

o sile ponizej 500 mJ.

CE..

Powigzane instrukcje

Nr instrukcji |Opis
obstugi
332989 Instrukcja obstugi — Automatyczny modut sterujgcy Pro Xp Auto
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OstrzeZzenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzywania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdine, a symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego
z dang procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika lub na etykietach ostrzezenia, nalezy powrocic¢
do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach, w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

/ j N Nieprawidtowe uziemienie, konfiguracja lub uzywanie izolowanego systemu do natryskiwania
materiatow na bazie wody moze spowodowac porazenie pradem. Aby zapobiec porazeniu pradem
@ elektrycznym:

» Nalezy uziemi¢ caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzace prad w miejscu
pracy lub w jego poblizu. Patrz instrukcje dotyczgce uziemienia.

» Podtaczy¢ pistolet elektrostatyczny do systemu izolacji napiecia, ktéry spowoduje roztadowanie
napiecia systemu, gdy nie bedzie on uzywany.

» Wszystkie komponenty systemu izolacji napiecia, ktére zostaty natadowane wysokim napieciem,

muszg znajdowac sie wewnagtrz obudowy izolacji, ktéra chroni personel przed kontaktem
z komponentami pod wysokim napieciem przed roztadowaniem napiecia systemu.

» Zakazdym razem, gdy pojawi sie instrukcja roztadowania napiecia; przed czyszczeniem,
przeptukiwaniem lub serwisowaniem systemu; przed zblizeniem sie do przedniej czesci pistoletu
i przed otworzeniem ostony izolacji przewodu ptynu nalezy wykona¢ procedure roztadowywania
napiecia ptynu i uziemiania.

* Nie wchodzié do obszaru wysokiego napigecia lub strefy zagrozenia, zanim wszystkie sprzety
pracujgce pod wysokim napieciem nie zostang roztadowane.

» Podczas pracy pistoletu nie dotyka¢ dyszy pistoletu ani elektrody i nie zbliza¢ sie na odlegtosc
mniejszg niz 102 mm (4 cale) od elektrody. Przestrzega¢ Procedury roztadowania napiecia
i uziemienia ptynow.

» Zablokowa¢ doptyw powietrza do pistoletu za pomoca systemu izolacji napiecia w celu odciecia
doptywu powietrza przy kazdym otwarciu obudowy systemu izolacji.

« Z opisywanym pistoletem uzywac wytgcznie oznaczonego na czerwono, przewodzacego prad
weza powietrznego firmy Graco. Nie uzywac czarnych ani szarych wezy powietrznych firmy Graco.

* Nie faczy¢ ze soba wezy ptynéw. Pomiedzy doptywem izolowanego ptynu a pistoletem do
natryskiwania mozna zainstalowac¢ tylko jeden ciggty waz do ptynéw na bazie wody firmy Graco.
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OstrzeZenia

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Obecnos¢ pytu palnego w obszarze roboczym moze spowodowaé zapton lub eksplozje. Aby zapobiec
wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

L E

:’%:
% « Stosowac wytgcznie ptyny, ktore spetniajg nastepujace wymagania w zakresie palnosci:
N ; *  Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowag metoda badania na podtrzymywanie

fil

palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures)

wedtug normy ASTM D4206.

Materiaty, ktore w zadnej mieszaninie zawierajgcej powietrze nie ulegajg zapaleniu pod wptywem

dziatania zrédfa energii o sile ponizej 500 mJ.

« Bezzwlocznie przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia
pradem. Nie stosowac ponownie urzadzer do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

» Dbac o to, aby wytacznie przeszkoleni, wykwalifikowani i rozumiejacy wymagania niniejszej instrukcji
pracownicy obstugiwali urzadzenia elektrostatyczne.

* Nalezy uziemic caty sprzet, personel, natryskiwany obiekt i obiekty przewodzgce prad w miejscu pracy
lub w jego poblizu. Rezystancja nie moze przekracza¢ 1 megaoma. Patrz instrukcje dotyczace
uziemienia.

* Nie uzywa¢ wktadek do wiader, jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.

» Codziennie sprawdzac rezystancje pistoletu i weza oraz uziemienie elektryczne.

» Uzywanie sprzetu i jego czyszczenie moze odbywac sie wytgcznie w miejscach dobrze
wentylowanych.

» Zablokowac doptyw powietrza do pistoletu, aby uniemozliwi¢ jego prace, chyba ze wigczone sg
wentylatory.

Do przeptukiwania lub czyszczenia sprzetu uzywac wytgcznie rozpuszczalnikow niepalnych.

» Zawsze wylgczac uktad elektrostatyczny podczas przeptukiwania, czyszczenia lub serwisowania
sprzetu.

* Usunaé wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak pfomienie pilotowe, papierosy, przenoéne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

* Nie podigczad ani nie odigczaé przewoddw zasilania oraz nie wigczaé ani nie wytgczaé przetacznikow
oswietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

* Nie przechowywac¢ w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotéw, z rozpuszczalnikami, szmatami
i benzyng wigcznie.

* W obszarze roboczym powinna znajdowagé sie sprawna gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM
Rozlany ptyn z urzadzenia, wyciekéw lub peknietych czeéci moze przedostac sie do oczu lub na skére
i spowodowaé powazne obrazenia ciata.

O,

» Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu
nalezy wykona¢ procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

» Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania ptynu przed wigczeniem urzadzenia.
» Codziennie sprawdzac¢ weze, rury i ztgczki. Natychmiast naprawic lub wymienic¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

Wiele rozpuszczalnikéw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki,

f ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI PLASTIKOWYCH ROZPUSZCZALNIKAMI
co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

» Do czyszczenia plastikowych elementdw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywa¢ wytgcznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

* Nalezy zapozna¢ sie z zawartoscig czesci Dane techniczne instrukcji obstugi tego sprzetu i innych
urzadzenh. Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych
(MSDS) oraz zaleceniami producenta ptynu i rozpuszczalnikdw.
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OstrzeZzenia

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW

Q Toksyczne ptyny lub opary moga spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na
powierzchnie skory, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

» Aby uzyskaé szczegdtowe informacje na temat stosowanych ptyndw, nalezy zapoznac sie z kartami
charakterystyki substanciji niebezpiecznych (MSDS).

» Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas przebywania w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, co pomoze
zapobiec powaznym obrazeniom ciafa, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw
toksycznych oraz oparzeniom. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

» Okulary ochronne i $rodki ochrony stuchu.

» Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu oraz
rozpuszczalnika.

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
l .: | Niewfasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do Smierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwacé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

« Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane

techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

» Uzywac plynéw i rozpuszczalnikbw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz rozdziat Dane techniczne znajdujgcy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac
sie z ostrzezeniami producenta ptynéw i rozpuszczalnikow. Aby uzyskaé petne informacje na temat
materiatu, nalezy uzyskac od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki bezpieczeristwa
materiatu (MSDS).

* Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli sprzet podtgczono do zasilania lub jest pod cisnieniem.

 Jedli sprzet nie jest uzywany, nalezy go wyfaczy¢ i wykonac procedure usuwania nadmiaru
ci$nienia.

» Codziennie sprawdzac¢ urzadzenie. Uszkodzone czesci nalezy naprawi¢ lub natychmiast wymienic¢
wytacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

« Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac¢ uniewaznienie
atestow przedstawicielstwa oraz stwarza¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

» Upewnic sie, ze sprzet pracuje zgodnie z parametrami znamionowymi i ze jest on zatwierdzony do
uzytku w srodowisku, w ktérym jest stosowany.

» Sprzetu nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

» Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci
oraz gorgcych powierzchni.

* Nie zagina¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.
 Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.
» Nalezy przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.
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Wprowadzenie

Dziatanie elektrostatycznego
powietrznego pistoletu
natryskowego

Automatyczny elektrostatyczny powietrzny pistolet
natryskowy dziata w sposob bardzo podobny do
tradycyjnego powietrznego pistoletu natryskowego.
Powietrze atomizacji oraz powietrze wytwarzane przez
wentylator wydostaja sie przez ostonke powietrzng.
Powietrze atomizacji rozprasza strumien ptynu i reguluje
wielkos¢ kropli. Powietrze wytwarzane przez wentylator
reguluje ksztatt oraz szeroko$c¢ natryskiwanego wzoru.
Powietrze wytwarzane przez wentylator oraz powietrze
atomizacji mozna regulowa¢ niezaleznie.

Obstuga funkcji natryskiwania

Cisnienie powietrza rzedu min. 0,42 MPa (4,2 bara,
60 psi) wywarte na ztgczke cylindra powietrznego
rozdzielacza pistoletu (CYL) powoduje cofniecie sie
ttoka pistoletu, co z kolei powoduje otworzenie sie
zaworow powietrza oraz iglicy cieczy. Dzieki temu
podczas aktywacji pistoletu (naciskania spustu)
powietrze jest odpowiednio doprowadzane

i wstrzymywane. Po wytgczeniu cylindra powietrznego
sprezyna powoduje powrét ttoka na swoje miejsce.

Obstuga funkcji
elektrostatycznej

Aby pracowac przy wykorzystaniu funkcji
elektrostatycznej, nalezy wywrze¢ cisnienie na ztagczke
powietrzng turbiny rozdzielacza pistoletu (TA), stosujac
w tym celu uziemiony waz powietrzny turbiny firmy
Graco. Powietrze przedostaje si¢ do rozdzielacza

i kieruje sie do wlotu turbiny zasilania. Powietrze
sprawia, ze turbina zaczyna sie obracac i dostarczaé
energie elektryczng do wewnetrznego zasilacza
wysokonapieciowego. Elektroda pistoletu natryskowego
pobiera ptyn. Natadowany ptyn jest przyciggany przez
najblizszy uziemiony przedmiot, co sprawia, Zze otacza
i rowno kryje wszystkie powierzchnie.

Charakterystyka oraz funkcje
pistoletu

» Pistolet jest przeznaczony do uzytku
z manipulatorem, ktéry mozna montowaé
bezposrednio na precie 13 mm (1/2 cala).
Przy wykorzystaniu dodatkowych wspornikéw
pistolet mozna mocowaé w celu zastosowania
zautomatyzowanego.

3A3049H

Wprowadzenie

» Konstrukcja szybkoztgczki pistoletu umozliwia jego
zdejmowanie bez odtgczania od pistoletu
przewodow powietrza.

» Pistolet obstugiwany jest za pomocg osobnego
kontrolera, ktory wysyta odpowiednie sygnaty
do dziatajgcych elektromagneséw.

Cechy pistoletu Smart

Modele pistoletéw Smart z automatycznym modutem
sterujgcym Pro Xp Auto umozliwiaja:

*  Wysdwietlanie napigcia i natezenia pradu
natryskiwania

* Zmiane ustawien napiecia pistoletu
*  Wyswietlanie predkosci pracy turbiny pistoletu
»  Zapisywanie profilow natryskiwania

*  Wysytanie informaciji o usterkach sprzetu do
programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

*  Wyswietlanie i ustawianie licznikow konserwacji

» Nalezy wykorzystaé PLC, aby wybra¢ profil
natryskiwania

A

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, do okreslania, czy napiecie systemu
ulegto roztadowaniu nie nalezy stosowac¢ odczytow
opcjonalnego automatycznego modutu sterowania
Pro Xp Auto. Wyswietlacz modutu pokazuje napiecie
systemu wytgcznie podczas zasilania pistoletu. Aby
zapewnié, ze napiecie systemu ulegto roztadowaniu,
patrz czes¢ Procedura roztadowywania napiecia
ptynu i uziemiania na stronie 24.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi 332989 automatycznego modutu sterujgcego
Pro Xp Auto.



Wprowadzenie

Elektrostatyczne natryskiwanie ptynow na bazie wody

Ten elektrostatyczny powietrzny pistolet jest
przeznaczony do natryskiwania wytacznie ptynéw
na bazie wody, ktére spetniajg przynajmniej jedno
Z nastepujgcych wymagan dotyczgcych palnoéci:

Zgodno$é FM, FMc:

e Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze
standardowg metoda badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test
Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures)
wedtug normy ASTM D4206.

Zgodno$é z CE-EN 50059:

* Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajgcej
powietrze nie ulegajg zapaleniu pod wptywem
dziatania zrodfa energii o sile ponizej 500 mJ.

Po podtfaczeniu do systemu izolacji napiecia cato$¢
ptynu zawarta w pistolecie natryskowym i wezu ptynow
oraz zapas izolowanego ptynu zostajg natadowane do
wysokiego napigecia, co oznacza, ze system zawiera
wiecej energii elektrycznej niz system oparty na
rozpuszczalniku. Dlatego tez za pomoca sprzetu
mozna natryskiwacé wytgcznie ptyny niepalne (zgodnie
z powyzszg definicjg) i takie ptyny nalezy tez stosowac
do czyszczenia, przeptukiwania lub oczyszczania
systemu.

Podczas uzytkowania elektrostatycznego sprzetu do
materiatdw na bazie wody konieczne jest zachowanie
srodkow ostroznosci w celu unikniecia potencjalnych
zagrozen porazeniem pradem. tadowanie izolowanego
ptynu do wysokiego napiecia przez elektrostatyczny
powietrzny pistolet natryskowy przypomina tadowanie
kondensatora lub baterii. System nagromadzi pewng
ilos¢ energii podczas natryskiwania i zachowa jej czes¢
po wytgczeniu pistoletu. Nie nalezy dotyka¢ dyszy
pistoletu ani zbliza¢ sie do niej na odlegtos¢ mniejsza
niz 102 mm (4 cale) od elektrody do momentu
roztadowania nagromadzonej energii. Czas konieczny
do roztadowania energii zalezy od konstrukcji systemu.
Przed podejsciem do pistoletu z przodu, patrz czes¢
Procedura roztadowywania napiecia ptynu

i uziemiania na stronie 24.

UWAGA: Gwarancja i aprobaty firmy Graco tracg
waznosé, jesli elektrostatyczny powietrzny pistolet
natryskowy jest podtaczony do systemu izolacji napiecia
innego niz firmy Graco lub jesli pistolet natryskowy jest
obstugiwany w warunkach napiecia powyzej 60 kV.
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Przeglad systemu

Typowa instalacja systemu do materiatow

na bazie wody

FIGURE 1 przedstawia typowy wspomagany powietrzem elektrostatyczny system natryskowy do materiatéw na bazie

Wprowadzenie

wody. Nie jest to projekt rzeczywistej instalacji. W celu uzyskania pomocy w zaprojektowaniu instalacji systemu,
spetniajgcej konkretne potrzeby uzytkownika, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco.

[

ti25208a [B

L ti1896¢c

FiG. 1. Typowa instalacja automatycznego systemu do materiatdw na bazie wody Pro Xp Auto

Element | Opis

A Gtéwny przewdd zasilania powietrzem
B* Zawor odcinajgcy doptyw powietrza

C Przyrzad do pomiaru cisnienia

powietrza pompy

Regulator cisnienia powietrza pompy

Miernik kV

Pompa

Waz ssacy pompy

Zbiornik na farbe

gl To/nmo

Opornik upustowy

*

A

Blokada bezpieczenstwa obudowy

Izolowana obudowa

Filtr linii pneumatycznej

Element | Opis

R Waz do ptyndéw na bazie wody firmy
Graco

T Pret uziemiajacy

U Zacisk uziemienia

V* Gtéwna zyta uziemiajaca

W Ztaczka z zabezpieczeniem wtyku/
uziemieniem

X Przewdd zasilania powietrzem pompy

Y Cylinder uziemiajgcy

4 Ztaczka wylotu ptynu z pompy

AA Izolowane drzwiczki obudowy

BB Sruba mocujgca uchwyt w ksztatcie ,T”

do obudowy

Z -

Ztgcze pneumatyczne do zazebienia
turbiny powietrznej. (pod cisnieniem, jesli
drzwiczki systemu izolacji sg zamkniete)

* Elementy te sg niezbedne do bezpiecznej obstugi
i sg dotgczone do zestawu izolacji WB 100.
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Wprowadzenie

Pistolet — Przeglad

FiG. 2. Pistolet — Przeglad

ti24370a

Klawisz

>

Ostonka powietrzna

Z¥aczki oraz wskazniki rozdzielacza

Dysza ptynu

Pierscien ustalajacy

Ostona

Rozdzielacz

Alternator

Zasilacz

Elektroda

Fl el IO MO Ol W

Waz do ptynéw na bazie wody

10

Al Ztgczka wlotu powietrza atomizacji

A2 Ztaczka wlotu powietrza wentylatora

CYL | Zigczka wlotu powietrza cylindra

1 Ztgczka wysytajaca sygnat Swiattowodowy
(do stosowania wytacznie z modelami Smart)

5 Ztgczka odbierajgca sygnat Swiattowodowy
(do stosowania wytacznie z modelami Smart)

K Wskaznik ES (wytgcznie modele Standard)

A Zfaczka wlotu powietrza turbiny (do
napedzania turbiny)

EXH | Ztaczka wylotu spalin
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Montaz

Wymagania systemowe

Podstawowe wytyczne

Podczas elektrostatycznego natryskiwania ptynéw na
bazie wody:

* Pistolet musi by¢ podtgczony do systemu izolacji
napiecia, ktory izoluje uktad dostarczajgcy ptyn
od podtoza i umozliwia zgromadzenie napiecia
w koncowce pistoletu.

* Pistolet elektrostatyczny musi by¢ podtaczony do
systemu izolacji napiecia, ktéry spowoduje
roztadowanie napiecia systemu, gdy nie bedzie
on uzywany.

*  Dostepny powinien by¢ opornik upustowy, ktéry
odprowadza napiecie, gdy pistolet natryskowy nie
jest uzywany.

e Wszystkie komponenty systemu izolacji napigcia, ktére
zostaly natadowane wysokim napieciem, musza
znajdowac sie wewnatrz obudowy izolaciji, ktéra chroni
personel przed kontaktem z komponentami pod
wysokim napieciem przed roztadowaniem napiecia
systemu.

*  Waz powietrzny turbiny pistoletu nalezy sprzegnaé
z systemem izolacji napiecia, aby mozliwe byto
odciecie doptywu powietrza turbiny zawsze przy
otwarciu lub dostepie do obudowy uktadu izolacji.

* System izolacji napiecia nalezy sprzegnac z wejsciem
do obszaru natryskiwania, aby automatycznie
roztadowac napiecie i uziemic¢ ptyn zawsze, gdy ktos
otworzy ostone lub wejdzie na obszar natryskiwania.

* W systemie nie powinny wystepowaé zadne powazne
wytadowania tukowe, gdy mechanizm izolacji otwiera
sie i zamyka. Powazne wytadowania tukowe
spowoduja skrécenie zywotnosci komponentow
systemu.

Waz do ptyndéw na bazie wody firmy Graco

Wylot ptynu systemu izolacji napiecia i wlot ptynéw
pistoletu nalezy zawsze taczy¢ za pomoca weza do ptynéw
na bazie wody firmy Graco. Dostepne weze opisano

w czesci Akcesoria na stronie 68. Waz skfada sie

z wewnetrznej rurki PTFE, przewodzgcej warstwy
pokrywajacej rurke PTFE oraz ostony zewnetrznej.

3A3049H

Montaz

W przypadku awarii weza, w ktérym w rurce wewnetrznej
maja miejsce wytadowania fukowe wysokiego napiecia,
napiecie zostanie roztadowane do uziemienia przez
warstwe przewodzacg weza. Prawidtowo zamontowana
warstwa przewodzgca weza jest uziemiona przez
potaczenie z uziemiong obudows.

Montaz systemu

A W A

Montaz i serwis tego urzadzenia wymaga dostepu

do czesci, ktére moga spowodowac porazenie pradem
elektrycznym lub inne powazne obrazenia ciata w razie
nieprawidtowego wykonywania prac.

* Wytacznie przeszkolone i wykwalifikowane osoby
moga montowac i serwisowac to urzadzenie.

* Nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi, stanowymi
i krajowymi przepisami przeciwpozarowymi,
dotyczacymi instalacji elektrycznych i innymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa.

Znaki ostrzegawcze

Znaki ostrzegawcze nalezy zamontowac¢ w obszarze
natryskiwania, tak aby byty dobrze widoczne i czytelne
dla wszystkich operatoréw. Znak ostrzegawczy w jezyku
angielskim jest dostarczany wraz z pistoletem.

Wentylowanie komory
natryskowej

T

Zapewni¢ doptyw Swiezego powietrza, aby zmniejszy¢
ryzyko pozaru lub eksplozji spowodowanych
gromadzeniem sie toksycznych oparéw podczas
natryskiwania, przeptukiwania lub czyszczenia
pistoletu. Nie wigczac pistoletu, jezeli wentylatory
ukfadu wentylacji nie pracuja.

Elektrycznie zazebié¢ zasilanie powietrza do turbiny (B)
pistoletu z wentylatorami w celu zapobiezenia pracy
pistoletu przy wytaczonych wentylatorach powietrza.

UWAGA: Wysoka predkos¢ wylotowa powietrza zmniejszy
wydajnos¢ pracy systemu elektrostatycznego. Sprawdzi¢

i stosowac wszystkie krajowe, regionalne i lokalne przepisy
w zakresie wymogow predkosci powietrza wylotowego.

Predkos¢ wywiewu powietrza wynoszgca 31 metréw

liniowych/minute (100 st6p/min) powinna by¢
wystarczajaca.
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Montaz

Instalacja urzadzen
dodatkowych linii

pneumatycznej
Patrz FIGURE 3.

1. W celu odciecia powietrza od pistoletu na gtéwnym
przewodzie powietrza (W) nalezy zamontowac
gtéwny upustowy zawor powietrza (L).

2. Na przewodzie doprowadzajgcym powietrze
do pistoletu zamontowac filtr przewodu
powietrznego/osuszacz w celu zapewnienia,
ze powietrze doprowadzane do pistoletu bedzie
suche i czyste. Zabrudzenia i wilgo¢ moga bardzo
negatywnie wptyna¢ na wyglad obrabianego
przedmiotu po ukonczeniu pracy i spowodowac
nieprawidtowe dziatanie lub awarie pistoletu.

3. Aby kontrolowa¢ cisnienie powietrza w pistolecie,
na kazdym przewodzie doprowadzajgcym powietrze
(B, C, D, E) nalezy zamocowac regulator upustowy
ci$nienia powietrza (M).

4. Aby uruchomi¢ pistolet, zawor elektromagnetyczny
(K) nalezy zamocowacé na przewodzie powietrznym
cylindra (E). Elektromagnes musi by¢ wyposazony
w port szybkiego odprowadzania.

5. Zamocowaé zawor elektromagnetyczny (K),
aby uruchomié turbine.

Uwigzione powietrze moze przyczynic¢ sie do
niespodziewanego rozpylania przez pistolet, ktére
moze spowodowac¢ powazne obrazenia, w tym
przedostanie sie ptynu do oczu lub na skére. Zawory
elektromagnetyczne (K) musza by¢ wyposazone

w port szybkiego odprowadzania, aby po wytgczeniu
elektromagnesu mozliwe byto uwolnienie powietrza
zablokowanego miedzy zaworem i pistoletem.

12

Instalacja urzadzen
dodatkowych linii ptynu

1. Na wylocie pompy nalezy zamontowac filtr ptynu
i zawOr spustowy.

2. W razie potrzeby na przewodzie doptywu ptynu
zamontowac regulator ptynu w celu kontrolowania
ci$nienia ptynu doprowadzanego do pistoletu.

3A3049H



Montaz

FIGURE 3 przedstawia typowy elektrostatyczny system natryskowy wspomagany powietrzem. Nie jest to projekt
rzeczywistej instalacji. W celu uzyskania pomocy w zaprojektowaniu instalacji systemu, spetniajgcej konkretne
potrzeby uzytkownika, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco.

Ztaczke powietrzng turbiny (TA) nalezy elektrycznie
sprzegna¢ z wentylatorami komory natryskowej,
aby zapobiec zasilaniu urzadzenia bez wigczonych
wentylatorow.

Patrz ostrzezenie Pneumatyczne
powyzej A Sprzegniecie

RO (U §of NI R — —
et Pupuuet G S RSP S

\
\
N T
Przewod powietrza.
(pod cignieniem jesli
drzwiczki sg otwarte) ™~__

|
|
i
Obszar bezpieczny Obszar niebezpieczny | G
|
|
|
|
|

Widok na tyt rozdzielacza

Napiecie [}--
ISZOs!?eCrJ]IW Powietrze turbiny nalezy zazebié réwniez z systemem
V\)IlBloo izolacji napiecia, aby mozliwe byto odcigcie powietrza
) turbiny za kazdym razem, gdy mozliwy bedzie
1243712 dostep do systemu izolacji.
FIG. 3. Typowa instalacja
Objasnienie do FIGURE 3
A Przewod uziemienia weza powietrza G Waz doptywu ptyndw na bazie wody firmy
B Uziemiony wagz powietrzny turbiny firmy Graco
Graco (TA) K Zawor elektromagnetyczny, wymaga
Waz powietrzny rozpylacza, $rednica zastosowania portu szybkiego odprowadzania
c zewnetrzna 8 mm (5/16 cala) (A1) L Gtowny zawor upustowy powietrza
b Waz powietrzny wentylatora, $rednica M Regulator cisnienia powietrza
zewnetrzna 8 mm (5/16 cala) (A2) N Aktywne uziemienie
E Waz powietrzny cylindra, Srednica zewnetrzna wW Gtéwny przewdd powietrza
4 mm (5/32 cala) (CYL)
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Montaz pistoletu

1. Odkreci¢ dwa zestawy $rub rozdzielacza (29)
i nasunac¢ rozdzielacz (20) na pret mocujacy
13 mm (1/2 cala). Patrz FIGURE 4.

2. Ustawic pistolet w odpowiedniej pozyciji i dokrecié
dwa zestawy Srub.

UWAGA: Aby dodatkowo zapewni¢ poprawnosé
konfiguraciji, nalezy wiozy¢ przez otwor w precie
sworzen pozycjonujgcy 3 mm (1/8 cala) do otworu (NN)
we wsporniku. Szczegdty przedstawiono na FIGURE 4.

il
I 73,2 mm
o029 (73,2 mm)
E f ¥ %
o ~
20
¢ - Do

203,2 mm Koricowki

(8,00 cali) dyszy

FiG. 4. Mocowanie

Montaz automatycznego modutu
sterujacego Pro Xp Auto

Podczas korzystania z modeli Smart wymagane jest
zastosowanie automatycznego modutu sterujacego
Pro Xp Auto. Aby zamontowaé¢ automatyczny modut
sterujgcy Pro Xp Auto, nalezy zapoznac sie z instrukcja
obstugi 332989.

Podtaczy¢ przewod powietrza

FIGURE 3 przedstawia schemat potgczen przewodow
powietrznych, a FIGURE 5 przedstawia potgczenia
kolektora. Podtaczy¢ przewody powietrza wedtug
instrukcji.

RN

Aby zmniejszyé ryzyko pozaru, eksplozji lub
porazenia pradem elektrycznym, uziemiony waz
powietrzny turbiny firmy Graco nalezy sprzegna¢ z:

» systemem izolacji, aby odcia¢ doptyw powietrza
do turbiny, za kazdym razem gdy obudowa
systemu izolacji zostanie otworzona lub dostanie
sie do niej obcy przedmiot.

» wentylatorami, aby zapobiec wtgczeniu zasilacza,
jesli wentylatory sg wytaczone.

14
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Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym lub powaznych obrazen, czerwony
uziemiony waz powietrza turbiny nalezy stosowac
w celu doprowadzania powietrza do turbiny, a waz
uziemiajacy nalezy podtgczy¢ do rzeczywistego
uziemienia. Nie nalezy uzywaé czarnych lub
szarych wezy powietrznych firmy Graco.

1. Podtgczy¢ uziemiony wgz doprowadzajgcy
powietrze do turbiny firmy Graco (B) do wlotu
powietrza turbiny pistoletu (TA), a nastepnie
podtaczy¢ przewdd uziemiajacy waz (A) do
rzeczywistego uziemienia (N). Ztagczka wlotu
powietrza turbiny posiada gwinty lewoskretne,
ktore zabezpieczajg przed podtgczeniem do wlotu
powietrza turbiny weza powietrznego innego typu.
Dalsze informacje dotyczgce wezy znajdujg sie
w czesci Akcesoria na stronie stronie 68.

2. Nalezy sprawdzi¢ uziemienie elektryczne pistoletu
w sposéb opisany na stronie 21.

Uziemianie szafki

Podtaczy¢ gtéwng zyte uziemiajaca (V) do aktywnego
uziemienia.
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Potaczenia rozdzielacza

CYL

Al

EXH

C

1i24373a

FIG. 5. Potaczenia rozdzielacza

Ztaczka wlotu powietrza atomizacji

Al Podtgczyc¢ rurke o srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) miedzy tg ztaczka a doptywem powietrza.

Ztaczka wlotu powietrza wentylatora

A2 Podtaczy¢ rurke o srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) miedzy ta ztaczka a doptywem powietrza.

Ztaczka wlotu powietrza cylindra
CYL | Podfaczyé¢ rurke o srednicy zewnetrznej 4 mm (5/32 cala) miedzy tg ztaczkg a elektromagnesem.
Aby zagwarantowaé szybka reakcje, nalezy zastosowac waz o mozliwie najkrétszej dtugosci.

Ztaczka wysytajaca sygnat swiattowodowy (do stosowania wytacznie z modelami Smart)
Podtaczy¢ przewdd swiattowodowy Graco (patrz strona 20).

Ztaczka odbierajgca sygnat swiattowodowy (do stosowania wytacznie z modelami Smart)
Podtaczy¢ przewdd swiattowodowy Graco (patrz strona 20).

Wylot

EXH | Podtagczy¢ rure wydechowa o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala), aby odprowadzac powietrze
wylotowe z turbiny. (maksymalna dtugos¢ to 91,5 cm (3 stopy))

Ztaczka wlotu powietrza turbiny
TA |Podtaczy¢ przewodzacy prad waz powietrzny firmy Graco miedzy tg ztaczka (gwinty lewoskretne)
a elektromagnesem. Podtgczyé przewdd uziemienia weza powietrza do uziemienia wtasciwego.
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Podfaczanie weza do ptyndw na
bazie wody

UWAGA: Gwarancja firmy Graco traci waznos¢, jesli
pistolet natryskowy jest podtgczony do systemu izolacji
napiecia innego niz firmy Graco lub jesli pistolet jest
obstugiwany w warunkach napiecia powyzej 60 kV.

Wylot ptynu systemu izolacji napiecia i wlot ptynéw
pistoletu nalezy zawsze tagczy¢ za pomoca weza do
ptynow na bazie wody firmy Graco. Waz do ptynéw
na bazie wody (600) sktada sie z wewnetrznej rurki
wykonanej z PTFE (T), warstwy przewodzacej (C)

i odpornego na Scieranie ekranu zewnetrznego (J).
Warstwa przewodzgca podtagczona jest do uziemienia
przy ostonie izolacji.

Przed podtaczeniem weza doprowadzajgcego ptyny
na bazie wody do pistoletu nalezy przedmucha¢ go
powietrzem i przeptuka¢ woda w celu usuniecia
zanieczyszczen. Przed uzyciem nalezy przeptukaé
pistolet. Patrz czesé Przeptukiwanie, stronie 28.

A| 146 mm (5,75 cala)

B| 38 mm (1,5 cala)

FIG. 6. Wymiary weza do ptynéw na bazie wody

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, miedzy
doptywem izolowanego ptynu a pistoletem nalezy
zamontowa¢ wytgcznie jeden ciggty waz ptynu do
materiatu na bazie wody firmy Graco. Nie taczy¢ wezy.

1. Zdjac¢ ostonke powietrzng (25) oraz ostoneg (26).

WAZNA INFORMACJA

Zachowaé ostroznos¢, aby nie nacig¢ rurki
wewnetrznej (T) weza podczas zwezania go.
Zagiecia lub przeciecia rurki PTFE spowodujg
przedwczesng awarie weza.

2. Aby prawidtowo dopasowac waz ptyndéw na bazie
wody, nalezy go zwezi¢ i zamocowac zgodnie
z wymiarami pokazanymi na FIGURE 6. Na
wewnetrzng rurke (T) weza nalezy natozy¢ smar
dielektryczny. Nasunac ztgczke (F) na rurke (T).
Wocisng¢ zahaczong ztgczke (G) na rurke, do
momentu az jej brzegi siegna dna rurki. Nowy
waz do ptyndéw na bazie wody firmy Graco jest
dostarczany w postaci catkowicie zmontowanej
do tych wymiaréw.

16

3. Nanies¢ grubg warstwe smaru dielektrycznego (40)
na uszczelke okragfa (603) i gwinty ztgczki (602).
Odciaggna¢ ztgczke do tytu na odlegtosé¢ 38 mm (1—
1/2 cali) i nanie$¢ smar na odstoniety waz PTFE,
aby wypetni¢ miejsce pomiedzy wezem a ztaczka.
Upewni¢ sig, ze wlot bebna jest czysty i suchy,

a nastepnie przykreci¢ ztgczke do wlotu ptynu
bebna pistoletu (1).

4. Zabezpieczy¢ waz we wsporniku odcigzenia
naprezenia na pistolecie, dokrecajgc w tym celu
cztery plastikowe $ruby.

Wspornik odciazenia naprezenia
FIG. 7. Podtaczanie weza ptyndéw na bazie wody
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5. Podtgczy¢ drugi koniec weza do zapasu
izolowanego ptynu w nastepujacy sposob:

a. Obudowa WB100 firmy Graco: Przeprowadzi¢
waz przez ztaczke roztadowania naprezenia
(W). Upewnic sie, ze warstwa przewodzgca (C)
przeszta przez ztaczke. Dokreci¢ momentem
6,2 Nem (55 cali-funtéw). Odciggna¢ waz,
sprawdzajgc, czy jest zabezpieczony. Spetié
wymagania dotyczgce ciggtosci uziemienia
systemoOw obejmujacych ekranowane weze,
ktore opisano w Ostrzezeniu.

NS

W przypadku systemow wezy ekranowanych:
Warstwa przewodzgca weza (C) musi by¢ uziemiona
przez jej potgczenie z uziemiong obudowag izolacji (L)
lub uziemionym ogrodzeniem. W celu utrzymania
ciggtosci uziemienia, gdy nakretka roztadowania
naprezenia jest dokrecona, warstwa przewodzaca
weza (C) musi znajdowac sie w ferruli. Zaniechanie
prawidtowego montazu weza w odcigzeniu
naprezenia moze spowodowaé porazenie pradem.

A | 14.50 in. (368 mm)
B | 0.75in. (19 mm)

ti19887a

FiG. 8. Wymiary ekranowanego weza przy obudowie
WB100

ti1897a

FIG. 9. Ztacze ekranowanego weza przy obudowie
WB100
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b. lzolowana obudowa inna niz firmy Graco:
Podtaczy¢ waz w sposob opisany w instrukcji
systemu izolacji.

1
i

1i24383a

FiG. 10. Potaczenie ekranowanego weza ptynow przy
obudowie izolacji innej niz firmy Graco

c. Podtaczyc¢ koniec rurki (T) do ztgczki wylotu
ptynéw pompy.

6. Ponownie zatozy¢ obudowe (26) oraz ostonke
powietrzng (25).

7. Sprawdzi¢ uziemienie elektryczne pistoletu (patrz
strona 21).

8. Podtgczy¢ drugi koniec weza ptyndéw do wylotu
ptynéw izolowanego przewodu doprowadzajgcego
ptyn. Patrz FIGURE 10

NS

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, czeéci weza ptynu do natryskiwania
materiatow na bazie wody firmy Graco, do ktérych
personel ma dostep podczas zwyktego uzycia nalezy
zakry¢ zewnetrzng ostong weza (J). Czesé
wewnetrznej warstwy weza (T), ktéra nie jest zakryta
ostong zewnetrzng, musi znajdowaé sie w srodku
ostony systemu izolacji napiecia (E).

Warstwa przewodzgca weza (C) musi by¢ uziemiona
przez jej potaczenie z uziemiong obudowsg izolacji (E).
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Podtaczanie przewodu swiattowodowego

(do stosowania wytacznie z modelami Smart)

UWAGA: Stosowaé wytacznie dostarczony przewdéd
Swiattowodowy.

Przewdd swiattowodowy umozliwia wymiane informacji
miedzy pistoletem oraz automatycznym modutem
sterujgcym Pro Xp Auto.

Do systemu z 1 pistoletem

1. Podtgczy¢ port 1 rozdzielacza 1 pistoletu do portu 1
modutu sterujacego.

2. Podtaczyc¢ port 2 rozdzielacza 1 pistoletu do portu 2
modutu sterujacego.

Do systemu z 2 pistoletami rezaona

1. Podtaczy€ port 1 rozdzielacza 2 pistoletu do portu5 kg, 11. Tworzenie potaczen $wiattowodowych

modutu sterujgcego.

2. Podtaczyc port 2 rozdzielacza 2 pistoletu do portu 6
modutu sterujacego.

Obszar bezpieczny Obszar niebezpieczny H

Port 2
Port 5 Port 6

Pistolet 1|

Legenda — FIGURE 12

Automatyczny powietrzny pistolet natryskowy PRO
Xp Auto do nanoszenia materiatéw na bazie wody
Ziacze zasilacza 24 V u
Pofaczenie trybu zdalnego 1/0O \_ Xﬁ :
Automatyczny modut sterujgcy Pro Xp Auto — ]mm-—-]—‘
Przegroda (opcjonalnie)
Kabel swiattowodowy Pistolet 2

H

\
o
!’=
y
J

</ C X®OH T

FiG. 12. Schemat $wiattowodow
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Akcesorium zestawu mieszadet

Aby dodaé mieszadto do systemu izolacji firmy Graco,
nalezy zamowic czes¢ nr 245895. Lista czesci zestawu,
patrz Zestaw mieszadta 245895, stronie 64.

1.

Roztadowaé napiecie systemu (patrz Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania,
stronie 24).

Wykona¢ procedure usuwania nadmiaru ci$nienia
(patrz Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia,
stronie 24).

Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.
Zdjaé tylng czesc¢ skrzynki sterowniczej (258).

Odtaczy¢ rurke (A2) od kolanka (282) przy
rozdzielaczu powietrza; patrz Rurki i przewody,
stronie 62. Zamontowac rozgateznik Y (402)

do kolanka. Zamontowag rurki (A2) i (407) do
rozgateznika Y. Poprowadzic rurke mieszadta (407)
do szafki.

Ponownie zamontowac tylng czesc¢ skrzynki
sterujacej (258).

Zmontowac pozostate czesci zestawu w sposéb
przedstawiony na rysunku. Zabezpieczy¢ mieszadto
za pomoca $ruby zaciskowej (408).

Zwrécic system do serwisu.

ti2137a

Fic. 13. Zestaw mieszadet 245895
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Akcesorium zestawu
regulatoréw ptynu

Aby dodaé regulator ptynu do systemu izolacji, nalezy
zamowi¢ czesé nr 245944, Liste czesci zestawu zawarto
w czesci Zestaw regulatorow ptynu 245944,

stronie 65.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Roztadowac napiecie systemu (patrz Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania,
stronie 24).

Wykonac¢ procedure usuwania nadmiaru cisnienia
(patrz Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia,
stronie 24).

Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.

Odtaczyc¢ rurke o Srednicy zewnetrznej 6 mm
(1/4 cala) (A1) od wlotu powietrza pompy; patrz
czes¢ Rurki i przewody, strona 62.

Zdja¢ waz do ptynéw na bazie wody ze ztgczki
wylotu ptynéw z pompy (231) i zdjg¢ ztaczke.

Odkrecic¢ obydwie sruby mocujgce (S) i wyjac
pompe z obudowy izolacji.

Zdjacé tylng czesc¢ skrzynki sterowniczej (258).

Odtgczyc¢ rurke (A2) od kolanka (282) przy
rozdzielaczu powietrza; patrz Rurki i przewody,
stronie 62. Zamontowac ztgczke Y (506) do
kolanka. Zamontowac rurki (A2) i (507) do
rozgateznika Y. Poprowadzié rurke (507) do szafki.

Ponownie zamontowac tylng czes¢ skrzynki
sterujgcej (258).

Zmontowac zestaw regulatoréw ptynu
w przedstawiony sposoéb.

Ponownie zamontowaé pompe w obudowie izolacji.
Wykorzystujgc dwa otwory mocujace znajdujace sie
na lewo od wczesniej uzytych otworéw, pozostawic¢
przeswit na regulator ptynu.

Podtaczyc rurke (Al) do wlotu powietrza regulatora
ptynu (504). Podtaczy¢ rurke (507) do wlotu
powietrza pompy.

Podfaczy¢ waz do ptyndéw na bazie wody do ztgczki
wylotu regulatora ptynu (501).

Zwrdcié system do serwisu.
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UWAGA: Regulator powietrza szafki i miernik (216,
217) beda wowczas napedzac regulator ptynu zasilany
powietrzem (504). Pompa bedzie wéwczas pracowac
pod cisnieniem powietrza wlotowego.

ti2149a

FIG. 14. Zestaw regulatorow ptynu 245944

Uziemienie

HwAC

Podczas dziatania pistoletu elektrostatycznego
wszystkie nieuziemione obiekty w obszarze
natryskowym (ludzie, zbiorniki, narzedzia itp.)

moga zosta¢ natadowane tadunkiem elektrycznym.
Niewtasciwie uziemienie moze skutkowaé iskrzeniem
statycznym, ktére moze wywotaé pozar, wybuch lub
porazenie elektryczne. Uziemic caty sprzet, personel,
natryskiwane obiekty i obiekty przewodzace prad

w obszarze roboczym lub w jego poblizu.
Rezystancja nie moze przekraczaé¢ 1 megaoma.
Nalezy przestrzegac¢ ponizszych instrukcji uziemienia.

Ponizsze wymogi uziemienia stanowig minimum dla
podstawowego systemu elektrostatycznego na bazie
wody. Panistwa system moze zawiera¢ inny sprzet lub
obiekty wymagajgce uziemienia. Sprawdzi¢ lokalne
przepisy elektryczne w celu uzyskania szczeg6towych
informacji na temat wymagan uziemienia. System musi
by¢ podtaczony do rzeczywistego uziemienia.

< Elektrostatyczny powietrzny pistolet natryskowy:
uziemic pistolet, podtaczajgc czerwony uziemiany
waz powietrzny Graco do wlotu powietrza turbiny
oraz podfgczajgc przewodd uziemienia weza do
aktywnego uziomu. Patrz czes¢ Sprawdzié
uziemienie elektryczne, strona 21.

*  Wazdo plyndw na bazie wody firmy Graco: waz

jest uziemiony poprzez warstwe przewodzgca.
Zamocowac wagz w sposoOb opisany na stronie 16.
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System izolacji napiecia: potgczy¢ elektrycznie
system izolacji napiecia z aktywnym uziemieniem.

Zasilanie spreZarki powietrza i urzgdzenia zasilania
hydraulicznego: uziemi¢ sprzet zgodnie
z zaleceniami producenta.

Wszystkie przewody powietrza i piynu muszg by¢
wtasciwie uziemione. Wszystkie kable elektryczne
muszg by¢ wiasciwie uziemione.

Wszystkie osoby wchodzgce do obszaru
natryskiwania: musza nosi¢ obuwie z podeszwami
przewodzgcymi prad elektryczny, na przyktad
wykonanymi ze skory, lub osobiste pasy
uziemiajgce. Nie nalezy nosi¢ obuwia z podeszwag
wykonang z materiatu nieprzewodzacego, jak np.
guma lub plastik.

Natryskiwany obiekt: haki przedmiotu musza by¢
przez caly czas czyste i uziemione. Rezystancja
nie moze przekracza¢ 1 megaoma.

Posadzka obszaru natryskiwania: musi by¢
uziemiona i przewodzi¢ prad. Nie przykrywac
posadzki kartonem ani zadnym innym materiatem
nieprzewodzacym, ktory mogtby przerwac ciggtosé
uziemienia.

tatwopalne plyny w strefie natrysku: muszg byc¢
przechowywane w odpowiednich, uziemionych
pojemnikach. Nie uzywac plastikowych pojemnikéw.
Nie przechowywac materiatdw w ilosci wiekszej niz
ilos¢ konieczna dla jednej zmiany roboczej.

Wszystkie obiekty lub przyrzady elektrycznie
przewodzgce w obszarze natryskiwania: muszg by¢
odpowiednio uziemione (w tym pojemniki ptynu

i puszki czyszczace).

Zbiorniki na piyny i odpady: uziemi¢ wszystkie
zbiorniki na ptyny i odpady znajdujace si¢ na
natryskiwanym obszarze. Nie uzywa¢ wktadek
do wiader, jezeli nie przewodzg pradu i nie sg
uziemione. Podczas przeptukiwania pistoletu,
zbiornik uzyty do wychwytywania nadmiaru ptynu
musi by¢ wykonany z materiatu przewodzgcego

i uziemiony.

Wszystkie wiadra z rozpuszczalnikiem: stosowac
wytgcznie zatwierdzone, uziemione metalowe
zbiorniki, ktére przewodzg prad. Nie uzywac
plastikowych pojemnikéw. Uzywaé tylko
rozpuszczalnikéw niepalnych. Nie przechowywaé
materiatow w ilosci wiekszej niz ilosé konieczna
dla jednej zmiany robocze;.
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Sprawdzié uziemienie elektryczne

WA

Megaomomierz, czes¢ nr 241079, nie jest
przeznaczony do uzywania w strefach
niebezpiecznych. Aby zmniejszy¢ ryzyko iskrzenia,
megaomomierza nie nalezy uzywac¢ do sprawdzania
uziemienia elektrycznego, chyba, ze:

pistolet zostat usuniety z obszaru niebezpiecznego
LUB

lub wszystkie urzadzenia do natryskiwania
znajdujace sie na obszarze niebezpiecznym zostaty
wytgczone, wentylatory uktadu wentylacji znajdujgce
sie na obszarze niebezpiecznym sg uruchomione

i na tym obszarze nie ma zadnych tatwopalnych
oparow (takich jak ulatniajace sie z otwartych
zbiornikdw z rozpuszczalnikiem lub opary
pochodzgce z natryskiwania).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch lub porazenie pradem
i wywota¢ powazne obrazenia oraz uszkodzenie
mienia.

Megaomomierz, nr czesci 241079, firmy Graco jest
dostepny jako akcesorium do kontroli prawidtowego
uziemienia pistoletu.

1. Zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi sprawdzenie
ciggtosci uziemienia elektrycznego turbiny pistoletu
natryskowego i weza powietrznego.

2. Upewni¢ sie, ze podtaczono czerwony waz
powietrza turbiny (B), a przewdd ochronny
weza jest podtgczony do uziomu.

3. Wylaczyé doptyw powietrza i ptynu do pistoletu.
Wykona¢ procedure usuwania nadmiaru cisnienia,
stronie 24. W wezu ptynu nie moga zalegac zadne

ptyny.
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4. Zmierzy¢ op6r miedzy ztgczka wlotu powietrza
turbiny (TA) oraz uziomem (N). Jesli rezystancja
jest wyzsza niz 100 omoéw, nalezy sprawdzié
dokfadnosé potaczen uziemienia i upewnic sie,
ze zyta uziemienia weza powietrznego turbiny
jest podtgczona do aktywnego uziemienia.

Jesli rezystancja nadal jest zbyt wysoka,
nalezy wymieni¢ waz powietrzny turbiny

ti22382a

FIG. 15. Sprawdzanie uziemienia pistoletu

5. Jesli stosowana jest izolacja WB100, za pomoca
omomierza (AA) zmierzy¢ rezystancje miedzy
zaciskiem oczkowym uziemienia szafki (214)

a aktywnym uziemieniem (CC). Rezystancja nie
moze przekraczac wartosci 100 omow.

CcC

ti2163a

FiG. 16. Sprawdzié uziemienie szafki
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Montaz materiatowej ostony

Patrz FIGURE 17.

1.

Zatozy¢ materiatowg ostone (XX) z przodu pistoletu
i przesung¢ ja do tytu, aby zakry¢ widoczne rurki
i weze znajdujgce sie z tytu rozdzielacza.

Poprowadzi¢ rure wydechowa (YY) poza ostone.
Umozliwi to monitorowanie rury wydechowej pod
katem pojawiania sie farby lub rozpuszczalnika.
Patrz czes¢ Sprawdzanie pod katem wycieku na
stronie 30. Przyklei¢ rure wydechowa, aby sig¢ nie
ruszata.

ti24376a

YY

ti24182a

Fic. 17. Materialowa ostona
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Sprawdzanie lepkosci ptynu
Aby sprawdzi¢ lepkos¢ ptynu, potrzebne beda:

kubek wyptywowy
stoper

Catkowicie zanurzy¢ kubek wyptywowy w ptynie.
Szybkim ruchem podnies¢ kubek, uruchamiajac
stoper bezposrednio po catkowitym wyjeciu kubka.

Obserwowac strumien ptynu wyptywajacy
z dna kubka. Wytaczy¢ stoper od razu po
zaobserwowaniu przerwy w ciggtosci strumienia.

Zapisaé rodzaj ptynu, czas, jaki uptynat oraz
wielkosé kubka wyptywowego.

Jesli lepkosé jest zbyt duza lub zbyt mata, nalezy
skontaktowac sie z dostawca materiatu. W razie
potrzeby wyregulowac.

Przeptukiwanie przed
pierwszym uzyciem urzadzenia

Sprzet jest fabrycznie testowany przy uzyciu ptynu.

W celu unikniecia zanieczyszczenia ptynu przed
wykorzystaniem sprzetu nalezy go przeptukac¢ zgodnym
rozpuszczalnikiem. Patrz czes¢ Przeptukiwanie na
stronie 28.
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Eksploatacja

Lista kontrolna obstugi

Codziennie sprawdzaé elementy z listy przed przystapieniem do korzystania z systemu, aby zapewnic¢ bezpieczng
i efektywng prace.

[]

i
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Wszyscy operatorzy muszg by¢ odpowiednio
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi
automatycznego elektrostatycznego
powietrznego systemu natryskowego

do materiatéw na bazie wody w sposéb
opisany w tym podreczniku.

Wszyscy operatorzy muszg by¢ przeszkoleni
w zakresie Procedura roztadowywania
napiecia ptynu i uziemiania opisanej na
stronie 24.

Wszyscy operatorzy muszg by¢ przeszkoleni
w zakresie Procedura usuwania nadmiaru
ciSnienia opisanej na stronie 24.

Zanim jakakolwiek osoba dostanie

sie do wnetrza obudowy izolacji,

przed rozpoczeciem czyszczenia

i przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych lub naprawczych, nalezy
upewnic sie, ze elementy elektrostatyczne
zostaly wytgczone, a napiecie systemu
zostato roztadowane zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia ptynu

i uziemiania, stronie 24.

Znak ostrzegawczy dostarczony wraz

z pistoletem nalezy zawiesi¢ w obszarze
natryskiwania, tak aby byt widoczny i czytelny
dla wszystkich operatoréw.

System musi by¢ catkowicie uziemiony,

tak samo jak operator oraz wszystkie

osoby przebywajgce w strefie natryskiwania.
Patrz czesé Uziemienie na stronie 20.

Waz do materiatow na bazie wody firmy
Graco musi by¢ w dobrym stanie, bez
zadnych przecieé ani otar¢ warstwy PTFE.
Wymienié¢ waz, jesli nosi $lady uszkodzenia.

Nalezy sprawdzac stan elektrycznych
komponentéw pistoletu, tak jak zostato to
opisane w czeéci Testy elektryczne na
stronie 31.

Wszystkie ztacza weza ptynu muszg byé
doktadnie dokrecone.

Wentylatory uktadu wentylacji musza dziata¢
prawidtowo.

[]
[]

[]

Eksploatacja

Haki obrabianego przedmiotu muszg byc¢
czyste i uziemione.

Z obszaru natryskiwania nalezy usungc¢
wszystkie zabrudzenia, tagcznie z ptynami
palnymi i szmatami.

Wszystkie przewodzgce przedmioty

w obszarze natryskiwania muszg byc¢
elektrycznie uziemione, a podtoga w obszarze
natryskiwania przewodzi¢ elektrycznosé

i rowniez by¢ odpowiednio uziemiona.

Wszystkie palne ptyny w komorze natryskowej
znajduja sie w zatwierdzonych i uziemionych
zbiornikach.

Rury wydechowe rozdzielacza zostaty
sprawdzone pod katem wystepowania
wyciekéw ptynu, tak jak zostato to opisane
w czesci Sprawdzanie pod katem wycieku
na stronie 30.

Stosowane ptyny musza spetniaé nastepujace
wymagania dotyczgce palnosci:

Zgodnos¢ FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie
ze standardowg metodg badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin ptynéw
(ang. Standard Test Method for Sustained
Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy
ASTM D4206.

Zgodnosé z CE-EN 50059:

Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie
zawierajgcej powietrze nie ulegajg zapaleniu
pod wptywem dziatania zrodta energii o sile
ponizej 500mJ.
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Eksploatacja

Procedura roztadowywania
napiecia ptynu i uziemiania

A

Doptyw ptynu jest tadowany wysokim napieciem

do momentu wytadowania napiecia. Kontakt

z natadowanymi komponentami systemu izolacji
napiecia lub elektroda pistoletu natryskowego
spowoduje porazenie pradem. Aby unikngé
porazenia prgdem elektrycznym, wykonag instrukcje
opisane w czesci Procedura roztadowywania
napiecia ptynu i uziemiania:

e przy kazdej koniecznosci roztadowania
napiecia;

e przed rozpoczeciem czyszczenia,
przeptukiwania lub serwisowania sprzetu
wchodzgcego w skfad systemu;

e przed uzyskaniem dostepu do przedniej
czesci pistoletu;

¢ lub przed otwarciem obudowy izolujgcej
w celu uzupetnienia izolowanego ptynu.

Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia

prosimy postepowaé zgodnie z procedurg

l Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,

Urzadzenie znajduje sie stale pod ci$nieniem, az do
chwili wykonania recznej dekompresji (usuniecia
nadmiaru cisnienia). Aby unikngé powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem ptynu pod cisnieniem, np.
rozbryzgiem, nalezy postepowac zgodnie z procedurg
usuwania nadmiaru ci$nienia zawsze po zakoriczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub

serwisowaniem urzadzenia.

usuwania nadmiaru ci$nienia.

UWAGA: Akcesorium w postaci preta uziemiajgcego,
nr czesci 210084, stuzy do roztadowywania napiecia

pozostatego w komponentach systemu. W celu ztozenia

zamowienia prosimy skontaktowag sie z dystrybutorem
firmy Graco.

1.
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Odcig¢ powietrze turbiny od wszystkich pistoletow
natryskowych podtgczonych do izolowanego
przewodu doprowadzajgcego ptyn i odczekaé

30 sekund.

Roztadowac¢ napiecie systemu izolacji napiecia,
wykonujgc procedure opisang w instrukcji obstugi
systemu izolacji napiecia.

W przypadku izolacji WB100: catkowicie odkrecic¢
Srube blokujgcg uchwyt w ksztatcie litery , T”
drzwiczek. Spowoduje to odciecie doptywu
powietrza do pistoletu i uruchomienie roztadowania
wszelkiego pozostatego fadunku elektrycznego
przez cylinder uziemiajgcy.

Uziemionym pretem dotkna¢ pompe, kubet

z dostarczanym ptynem oraz elektrode pistoletu,
aby upewnic sie, ze napiecie zostato roztadowane.
Jesli zaobserwowany zostanie tuk, nalezy
sprawdzié, czy elementy elektrostatyczne

sg wytaczone lub zapoznac sie z czgscig
Rozwigzywanie probleméw z uktadem
elektrycznym na stronie 39 lub z instrukcjg obstugi
systemu izolacji napiecia, aby rozwigzac inne
mozliwe problemy. Przed kontynuowaniem pracy
rozwigzac problemy.

1.

Wykona¢ Procedura roztadowywania napiecia
ptynu i uziemiania opisang na stronie 24.

Usunac cisnienie ptynu w sprzecie
doprowadzajgcym ptyn oraz w systemie izolaciji
napiecia w sposob opisany w instrukcji obstugi
tego sprzetu.

Odcig¢ doptyw powietrza do wszystkich czesci
pistoletu natryskowego z wyjatkiem cylindra,

ktory wyzwala pistolet. Jesli z systemem stosowany
jest regulator ptynu zasilany powietrzem, na wlocie
powietrza regulatora réwniez konieczne jest
wywarcie cisnienia.

UWAGA: Urzadzenie odcinajgce powietrze musi
odprowadzaé powietrze poza system.

4,

o

Nacisna¢ spust pistoletu skierowanego w strone
uziemionego metalowego zbiornika na odpady
w celu usuniecia cisnienia ptynu.

Odcig¢ pozostate zrédta doptywu ptynu od pistoletu.
Wytaczyé zasilanie, zamykajgc gtéwny upustowy
zawOr powietrza na gtownym przewodzie powietrza.

Pozostawi¢ zawor w potozeniu zamknietym, az do
nastepnego natryskiwania.
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Uzupetnianie zapasu ptynu

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 24.

2. Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, stronie 24.

3. Otworzy¢ klape izolowanej obudowy.
4. Zdja¢ pokrywe z wiadra, przytrzymujac szmate
nad sitem rurki ssgcej, aby zapobiec wniknieciu

wszelkich ptynéw do izolowanej obudowy.
Umiescic pokrywe i rurke ssaca poza obudowa.

5. Usunac¢ wiadro zasilajgce w ptyn z obudowy.

WAZNA INFORMACJA

Dopilnowaé, aby wytrzeé¢ catosé ptynu rozlanego
w izolowanej obudowie. Ptyn moze tworzy¢
przewodzacg Sciezke i wywotaé zwarcie systemu.

6. Wyczysci¢ caty ptyn rozlany w obudowie za pomocg
migkkiej szmatki i niepalnego, zgodnego
rozpuszczalnika.

7. Napemic¢ wiadro zasilajgce ptynem i wtozy¢ je
z powrotem do obudowy. Wyczysci¢ rozlany ptyn.

8. Ponownie zamontowaé pokrywe wiadra,
przytrzymujgc szmate nad sitem rurki ssacej,
aby zapobiec rozlaniu ptynu podczas umieszczania
rurki ssgcej w wiadrze.

9. Zamkna¢ drzwiczki izolowanej obudowy i doktadnie
zabezpieczy¢ srubg blokujaca uchwyt w ksztatcie
litery , T". Uchwyt T-ksztattny musi by¢ w pemni
zaciggniety, aby aktywowagé przycisk
bezpieczenstwa ostony i umozliwi¢ tym samym
dziatanie przy wysokim napieciu.

Wybér dyszy ptynu i ostonki
powietrznej

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed demontazem
lub montazem dyszy ptynu i/lub ostonki powietrznej
nalezy zawsze postepowaé zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia
znajdujgcym sie na stronie 24.

Pistolet jest dostarczany z zamontowang dyszg cieczy
i ostonkag powietrzna.
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Obstuga funkcji natryskiwania

Cisnienie powietrza rzedu min. 0,41 MPa (4,1 bara,
60 psi) wywarte na ztgczke cylindra powietrznego
rozdzielacza pistoletu (CYL) powoduje cofniecie sie
ttoka pistoletu, co z kolei powoduje otworzenie sie
zaworow powietrza oraz iglicy cieczy. Dzieki temu
podczas aktywacji pistoletu (naciskania spustu)
powietrze jest odpowiednio doprowadzane

i wstrzymywane. Po wytgczeniu cylindra powietrznego
sprezyna powoduje powr6t ttoka na swoje miejsce.

Regulacja wzoru natryskiwania

W celu ustanowienia prawidtowego przeptywu ptynu
i powietrza nalezy wykonaé ponizsze czynnosci. Nie
wiaczaé jeszcze doptywu powietrza do turbiny (TA).

A W

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru lub eksplozji, ze sprzetu
tego wolno korzysta¢ wytgcznie w potgczeniu

z cieczami, ktére spetniajg co najmniej jedno

z nastepujacych wymagarn dotyczacych niepalnosci:

» Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie
ze standardowg metodg badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin ptynéw (ang.
Standard Test Method for Sustained Burning of
Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

» Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajace;j
powietrze nie ulegajg zapaleniu pod wptywem
dziatania zrddta energii o sile ponizej 500 mJ.

Kontakt z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie prgdem. Podczas
pracy urzadzenia nie nalezy dotykaé dyszy pistoletu lub
elektrody ani zbliza¢ sie do przedniej czesci pistoletu
na odlegto$¢ mniejszg niz 102 mm (4 cale).

Aby zmniejszy¢ ryzyko rozerwania czesci, o moze
spowodowaé powazne urazy, nie nalezy
przekracza¢ maksymalnego cis$nienia roboczego
czesci 0 najnizszych parametrach. Maksymalne
cisnienie robocze powietrza i cieczy to w przypadku
opisywanego sprzetu 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi).

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 24.

2. Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 24.
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3. Wybra¢ i zamocowac¢ odpowiednig dla danego
zastosowania ostonke powietrzng.

UWAGA: Aby wybraé inny rozmiar dyszy ptynu lub
ostonki powietrznej, nalezy zapoznag sie z sekcja
Czesci znajdujaca sie na stronie 50. Aby zamocowacé
dysze ptynu oraz ostonke powietrzng, nalezy zapoznaé
sie z czescig Wymiana ostonki powietrznej/dyszy
na stronie 42.

4. Odkreci¢ pierscien ustalajacy ostonki powietrznej
i przekrecié ostonke powietrzng, aby uzyskaé
poziomy wzér natryskiwania. Patrz FIGURE 18.
Dokrecagé pierscien ustalajgcy, do momentu az
ostonka powietrzna bedzie bezpiecznie spoczywaé
na miejscu; obracanie rogéw ostonki powietrznej
reka nie powinno by¢ mozliwe.

Wz6r poziomy

FiG. 18. Potozenie ostonki powietrznej

» Aby rozwigza¢ problemy zwigzane
z natryskiwaniem, patrz cze$¢ Rozwigzywanie
problemoéw dotyczacych wzoru natryskiwania
na stronie 37.

Regulacja narzedzi
elektrostatycznych

1. Odcig¢ doptyw ptynu.

2. Przygotowac system izolacji do pracy przy wysokim
napieciu. Patrz czes¢ Uzupetnianie zapasu ptynu,
stronie 25.

3. Wiaczy¢ doptyw powietrza turbiny (TA)
i wyregulowag cisnienie powietrza zgodnie
Z ustawieniami podanymi w Tabela 1. Przy
wifgczonym przepfywie powietrza ustawic
odpowiednie cisnienie przy wlocie weza powietrza
turbiny.

Tabela 1. Przyblizone dynamiczne cisnienie
powietrza turbiny

5. Wyregulowac przeptyw ptynu za pomoca regulatora
ci$nienia ptynu. Nalezy zapozna¢ sie z wykresami
wydajnosci w czedci Wykresy charakterystyk
dysz ptynu na stronie 56, aby ustawia¢ cisnienie
ptynu w celu uzyskania roznych przeptywow,
zaleznie od rozmiaru stosowanej dyszy ptynu.

6. Uzyc regulatora cisnienia ptynu przy przewodzie
doptywu powietrza rozpylacza (Al), aby ustawi¢
stopien rozpylania. Patrz FIGURE 5. Na przyktad, dla
przeptywu ptynu o predkosci 0,3 litra na minute
(20 uncji na minute) typowym cisnieniem rozpylania
bytoby 0,14-0,21 MPa (1,4-2,1 bara, 20-30 psi)
przy rozdzielaczu pistoletu.

7. Uzyc regulatora cisnienia powietrza przy
przewodzie doptywu powietrza wentylatora (A2),
aby ustawi¢ zadany wzor.

UWAGA:

e Aby cieszyc¢ sie jak najwiekszg wydajnoscig, nalezy
zawsze stosowac mozliwie najnizsze cisnienie.

e Aby zwiekszy¢ ustawienie w celu uzyskania
szerokiego, ptaskiego wzoru, konieczne moze
by¢ zwiekszenie ilosci ptynu doptywajgcego do
pistoletu, aby utrzymac takie samo pokrycie na
wiekszej powierzchni.
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Dlugo$éweza | Cisnienie powietrza przy wlocie
powietrza weza powietrza turbiny dla
turbiny uzyskania petnego napiecia
m (stopy) MPa (bar, psi)
15 (4.6) 54 (3.8, 0.38)
25 (7.6) 55 (3.85, 0.38)
36 (11) 56 (3.9, 0.39)
50 (15.3) 57 (4.0, 0.40)
75 (22.9) 59 (4.1, 0.41)
100 (30.5) 61 (4.3, 0.43)

4. Sprawdzi¢ predkos$c¢ pracy turbiny pistoletu,

kontrolujgc wskaznik na korpusie pistoletu z rodziny
Standard lub rzeczywista predko$c¢ pracy turbiny na
automatycznym module sterujgcym Pro Xp Auto,
jesli stosowany jest jeden z modeli Smart. Patrz
tabela ponizej. Wyregulowag¢ cisnienie powietrza
zgodnie z potrzebami. Swiatetko wskaznika
powinno pozostac zielone lub wartosci powinny
zawierac sie w przedziale 400-750 Hz.
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UWAGA: Wartosci na wysSwietlaczu w przypadku
modeli Smart oraz kolor swiatetka wskaznika
w przypadku modeli Standard

Tabela 2. Kolory wskaznika/ wartosci

Kolor Opis
wskaznika

Zielony Podczas natryskiwania wskaznik

400-750 Hz |powinien ciggle $wieci¢ na zielono,

wskazujgc prawidtowa warto$¢
cisnienia dostarczang do turbiny
alternatora.

Bursztynowy |Jesli wskaznik zmienia kolor na

<400 bursztynowy po 1 sekundzie, oznacza
to, ze cisnienie powietrza jest zbyt
niskie. Nalezy zwigkszy¢ cisnienie do
momentu, az wskaznik zacznie $wiecic¢
na zielono.

Czerwony | Jesli wskaznik zmienia kolor na

>750 czerwony po 1 sekundzie, oznacza to,
ze cisnienie powietrza jest zbyt
wysokie. Nalezy zmniejszy¢ cisnienie
do momentu, az wskaznik zacznie
Swieci¢ na zielono. Nadmierna
predkosc turbiny nie zwiekszy wartosci
napigcia a moze skroci¢ zywotnosc
fozyska.

5.

Sprawdzi¢ napiecie wyjsciowe, odczytujgc wartosé
na mierniku kV znajdujgcym sie na izolowanej
ostonie. Wynik normalny to 45-55 kV.

Aby rozwigzaé problemy zwigzane z napieciem,
patrz cze$¢ Rozwiazywanie problemoéw z uktadem
elektrycznym na stronie 39.

Natryskiwanie

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, podczas pracy nie dotykac¢ elektrody
pistoletu ani nie zbliza¢ sie do dyszy na mniej niz
10 cm (4 cale).

1.

Wywrzec€ cisnienie powietrza rzedu min. 0,42 MPa
(4,2 bara, 60 psi) na ztgczke powietrzna cylindra
(CYL), aby wiaczy¢ sekwencje wh./wyt. powietrza
rozpylacza (A1), powietrza wentylatora (A2) oraz

ptynu (P).

Wigczyc i wytgczy¢ funkcje pistoletu za pomocag
zaworoéw elektromagnetycznych na przewodach
doprowadzajacych powietrze cylindra (CYL) oraz
turbiny (TA).
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3. Aby ustawi¢ nizsze napiecie w modelach Smart,
nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi
automatycznego modutu sterujgcego Pro Xp Auto.

WA

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z pistoletu, nalezy
natychmiast przerwaé natryskiwanie. Wyciek ptynu
do ostony pistoletu moze spowodowaé pozar lub
eksplozje, co moze byé przyczyng powaznych
obrazen lub uszkodzenia mienia. Patrz czes¢
Sprawdzanie pod katem wycieku na stronie 30.

Wyzwalanie samego ptynu

1. Wylaczy¢i usungg cisnienie z przewoddw powietrza
rozpylacza (Al) i wentylatora (A2), stosujgc w tym
celu upustowe zawory powietrza.

2. Wywrzec ci$nienie rzedu 0,42 MPa (4,2 bara,
60 psi) na ztgczke powietrza cylindra (CYL),
aby uwolni¢ ptyn.

Wytaczanie

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 24.

2. Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 24.

3. Przeptukad i wyczys$cié sprzet. Patrz czes¢
Konserwacja na stronie 28.
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Konserwacja

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed przystgpieniem
do jakichkolwiek prac konserwacyjnych pistoletu lub
systemu, nalezy wykonaé czynnosci opisane w czesci
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia oraz
Procedura roztadowywania napiecia ptynu

i uziemiania.

Codzienna konserwacja oraz
lista kontrolna czyszczenia

Codziennie po zakoniczeniu pracy z urzgdzeniem nalezy
sprawdzi¢ ponizszg liste kontrolng.

Przeptukac pistolet. Patrz czes¢
Przeptukiwanie, stronie 28.

Oczyscic filtry przewodow ptynu i powietrza.

Oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie pistoletu.
Patrz czes¢ Czyszczenie zewnetrznych
powierzchni pistoletu, stronie 29.

Przynajmniej raz dziennie wyczysci¢ ostonke
powietrzng i dysze ptynu. Niektére
zastosowania moga wymagac czestszego
czyszczenia. Wymienic¢ dysze ptynu oraz
ostonke powietrznag, jesli sg uszkodzone.
Patrz czes¢ Czyszczenie ostonki
powietrznej oraz dyszy ptynu, strona 29.

HEnEnERE

Sprawdzi¢ elektrode i wymienic, jesli jest
zepsuta lub uszkodzona. Patrz czes¢
Wymiana elektrody na stronie 43.

[]

Sprawdzi¢ pod kgtem wyciekéw ptynu

z pistoletu oraz wezy ptynu. Patrz czes¢
Sprawdzanie pod katem wycieku na
stronie 30. Dokreci¢ ztgczki lub wymienié
sprzet wedle potrzeby.

L]

I:l Sprawdzié uziemienie elektryczne,
stronie 21.

Przeptukiwanie

e Ptukanie nalezy przeprowadzac przed zmiang
ptynu, zanim ptyn zdgzy wyschng¢ w sprzecie, na
koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania
i przed naprawg wyposazenia.

e Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym
mozliwym cisnieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod
katem wystepowania wyciekow i dokrecic,
jesli to konieczne.
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e Przeptukiwaé ptynem, ktéry jest zgodny
Z usuwanym oraz z czesciami urzadzenia
pracujacymi na mokro.

"D A,

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru i eksplozji, przed
przeptukaniem pistoletu nalezy wytgczy¢ doptyw
powietrza do turbiny (TA) i zawsze dobrze uziemié
sprzet oraz zbiornik na odpady. Aby zapobiec iskrzeniu
powodowanemu przez elektrycznosc¢ statyczng

i obrazeniom powodowanym przez rozbryzg ptynu,
przeptukujgc nalezy zawsze stosowac¢ mozliwie
najnizsze cisnienie.

Przed przeptukaniem wykona¢ Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania opisang
na stronie 24.

Pistolet nalezy przeptukiwaé, przeczyszczaé i czyscic¢
tylko ptynami, ktére spetniajg przynajmniej jedno
z nastepujacych wymagan dotyczacych palnosci:

Zgodno$é FM, FMc:

Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze
standardowg metodg badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method
for Sustained Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy
ASTM D4206.

Zgodno$é z CE-EN 50059:

Materiaty, ktére w zadnej mieszaninie zawierajacej
powietrze nie ulegajg zapaleniu pod wptywem dziatania
zrddta energii o sile ponizej 500mJ.

WAZNA INFORMACJA

Jako rozpuszczalnika do przeptukiwania lub
czyszczenia opisywanego pistoletu nie nalezy
uzywac chlorku metylenu, poniewaz spowoduje to
uszkodzenie jego nylonowych komponentow.

1. Wytaczy¢ doptyw powietrza do turbiny i odczekac¢
30 sekund, az napiecie ulegnie roztadowaniu.

2. Roztadowac napiecie systemu. Patrz czes¢
Procedura roztadowywania napiecia ptynu
i uziemiania, strona 24.

3. Wykonag instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia na stronie 24.

4. Zdemontowac i wyczysci¢ ostonke powietrzng.
5. Zmieni¢ zrédto ptynu na niepalny rozpuszczalnik.

6. Naciska¢ wyzwalacz pistoletu, aby oczyscié¢
przewody ptynu.
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Czyszczenie zewnetrznych
powierzchni pistoletu

WAZNA INFORMACJA

»  Wszystkie czesci nalezy czyscié nieprzewodzgcym,
kompatybilnym rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki
przewodzgce moga spowodowaé nieprawidtowe
dziafanie pistoletu.

* Plyn w przewodach powietrza moze doprowadzi¢
do nieprawidtowego dziatania pistoletu oraz
pobiera¢ prad, redukujgc efekt elektrostatyczny.
Ptyn w komorze zasilacza mozne zmniejszy¢
zywotnos¢ turbiny. Jesli tylko to mozliwe, podczas
czyszczenia pistolet nalezy skierowac¢ w dét. Nie
stosowac zadnej metody czyszczenia, ktéra
mogtaby umozliwi¢ przedostanie si¢ ptynu do
przewoddw powietrznych pistoletu.

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 24

2. Przeptukad pistolet. Patrz czes¢ Przeptukiwanie,
stronie 28

3. Wykona¢ instrukcje zgodnie z czg¢scig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 24.

4. Oczyscié zewnetrzne powierzchnie pistoletu
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Uzy¢ miekkiej
Sciereczki. Wycisng¢ nadmiar ptynu ze szmatki.
Skierowac pistolet w dot, aby rozpuszczalnik nie
dostat sie do przewoddw pistoletu. Nie zanurzaé
pistoletu.

Czyszczenie ostonki powietrznej
oraz dyszy ptynu

Potrzebny sprzet

* miekka szczoteczka

e kompatybilny rozpuszczalnik
Procedura

1. Wykona¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 24

2. Przeptukac pistolet. Patrz czes¢ Przeptukiwanie,
stronie 28
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Zdja¢ zespdt ostonki powietrznej (24, 25) oraz
ostone (26). Patrz FIGURE 19.

Za pomoca szmatki nasgczonej rozpuszczalnikiem
wytrze¢ do czysta dysze ptynu (4), ostone (26) oraz
zewnetrzne powierzchnie pistoletu. Nie dopuscic,
aby rozpuszczalnik dostat sie do przewodow
powietrznych. Jesli tylko to mozliwe, podczas
czyszczenia pistolet nalezy skierowa¢ w dot.

Jesli zdaje sie, ze w przewodach powietrznych
dyszy ptynu (4) zalega farba, nalezy odtaczy¢
pistolet od przewodu w celu serwisowania sprzetu.
Aby odfgczy¢ dysze cieczy w celu wyczyszczenia
lub wymiany, patrz czes¢ Wymiana ostonki
powietrznej/dyszy, strona 42.

Wyczysci¢ ostonke powietrzng (25) za pomocag
migkkiej szczoteczki i rozpuszczalnika lub
zanurzy¢ ostonke powietrzng w odpowiednim
rozpuszczalniku i wytrze¢ ja do czysta. Nie
uzywac narzedzi metalowych.

Nasung¢ ostone (26) na pistolet.

Ostroznie zatozy¢ ostonke powietrzng (25).
Przetozy¢ elektrode (3) przez srodkowy otwoér

w ostonce powietrznej. Obrocic¢ ostonke powietrzng
do zgdanego potozenia.

Sprawdzi¢, czy uszczelka w ksztatcie litery ,U” (24a)
znajduje sie na swoim miejscu na pierscieniu
ustalajgcym (1). Wargi muszg byc¢ skierowane do
dotu. Dokrecac¢ pierscien ustalajgcy, do momentu az
ostonka powietrzna bedzie bezpiecznie spoczywaé
na miejscu; obracanie rogéw ostonki powietrznej
rekg nie powinno byé mozliwe.

. Sprawdzi¢ opornos¢ pistoletu, strona 31.

ti22388a

FIG. 19. Czyszczenie ostonki powietrznej oraz dyszy
ptynu
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Sprawdzanie pod katem Czyszczenie szafki

WYCI eku » Sprawdzi¢ szafke i wyczyscic catg rozlang farbe.
Pozostatosci farby przewodzacej prad w kontakcie
z uziemionymi czesciami moga spowodowac
zwarcie elektryczne elementéw elektrostatycznych.

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z pistoletu, nalezy * Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, wnetrze szafki
natychmiast przerwaé natryskiwanie. Wyciek ptynu nalezy utrzymywac w czystosci.

do ostony pistoletu moze spowodowacé pozar lub

eksplozje, co moze byé przyczyna powaznych * Regularnie sprawdzac¢ srube blokujacag uchwyt
obrazen lub uszkodzenia mienia. w ksztatcie litery , T” drzwiczek, aby zapewnic¢

odpowiednig smarownos¢ gwintow. W razie
koniecznosci nanie$¢ smar bezsilikonowy na
gwinty.

»  Sprawdzi¢ wzrokowo tasme uziemiajgcg (240)
pod katem uszkodzenia. W razie koniecznosci
wymieni¢. Rezystancje nalezy mierzy¢ co tydzien.
Patrz cze$¢ Badanie rezystancji tasmy
uziemienia, stronie 33.

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, po kazdym
natryskiwaniu lub zaleceniu redukgcji ci$nienia nalezy
postepowac zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia na stronie 24.

Podczas pracy nalezy okresowo sprawdzac wszystkie
otwory osfony pistoletu (ZZ) pod katem wystepowania
ptynu. Patrz FIGURE 20. Ptyn w takich obszarach
wskazuje na wyciek ptynu do ostony, co moze by¢
spowodowane nieszczelnymi potgczeniami rury ptynu
lub nieszczelng uszczelka ptynu.

Jesli w obszarach tych widoczny jest ptyn, natychmiast
przerwac natryskiwanie. Roztadowaé napiecie systemu,
usunag cisnienie, a nastepnie zdja¢ pistolet w celu jego
naprawy.

ZZ ZZ ti24181a

FiG. 20. Sprawdzanie pod katem wycieku
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Testy elektryczne

Przy uzyciu nastepujacych procedur zbadac stan
zasilacza i korpusu pistoletu oraz ciggtosc elektrycznag

pomiedzy poszczegdlnymi komponentami. Patrz czesé

Demontaz i wymiana zasilacza, stronie 47.

Uzy¢ megaomomierza, nr czesci 241079 (AA)
z przytozonym napigciem o wartosci 500 V. Podtaczy¢
wyprowadzenia w przedstawiony sposob.

A W A

Megaomomierz, czes¢ nr 241079 (AA — patrz
FIGURE 21), nie jest przeznaczony do uzywania

w strefach niebezpiecznych. Aby zmniejszyé ryzyko
iskrzenia, megaomomierza nie nalezy uzywa¢ do
sprawdzania uziemienia elektrycznego, chyba, ze:

* pistolet zostat usuniety z obszaru
niebezpiecznego;

* lub wszystkie urzadzenia do natryskiwania
znajdujgce sie na obszarze niebezpiecznym
zostaty wytgczone, wentylatory uktadu wentylaciji
znajdujace sie na obszarze niebezpiecznym sg
uruchomione i na tym obszarze nie ma zadnych
fatwopalnych oparéw (takich jak ulatniajgce sie
z otwartych zbiornikéw z rozpuszczalnikiem lub
opary pochodzgce z natryskiwania).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac pozar, wybuch lub porazenie pragdem
i wywota¢ powazne obrazenia oraz uszkodzenie
mienia.

3A3049H

Testy elektryczne

Badanie rezystancji pistoletu

1. Przeptukaé i wysuszy¢ przewody ptynu.

2. Nacisng¢ spust pistoletu i zmierzy¢ rezystancje

pomiedzy koncowka iglicy elektrody (3) i ztaczka
powietrza turbiny. Rezystancja powinna wynosic¢
90-120 MQ. Jesli wartosé wykracza poza ten
zakres, nalezy przejsé do czesci Badanie
rezystancji zasilacza, stronie 32. Jesli wartos¢
zawiera sie w tym zakresie, ale wystgpity inne
watpliwosci co do prawidtowego dziatania sprzetu,
nalezy zapoznac sie z czescig Rozwigzywanie
problemow zwigzanych z utrata napiecia,
stronie 34, w ktérej opisano mozliwe przyczyny
nieprawidtowego funkcjonowania.

AA

i B{J

ti22389a

TA

FiG. 21. Badanie rezystancji pistoletu
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Testy elektryczne

Badanie rezystancji zasilacza

1. Odtgczyc¢ zasilacz (7), strona 47.

2. Odtaczy¢ alternator turbiny (8) od zasilania,
strona 48.

3. Zmierzy¢ rezystancje od taSm uziemiajgcych
zasilacza (EE) do sprezyny (7a). Patrz FIGURE 22.

4. Rezystancja powinna wynosi¢ 90-115 MQ. Jesli
warto$¢ rezystancji nie miesci sie¢ w tym zakresie,
nalezy wymieni¢ zasilacz. Jesli mieSci sie¢ w tym
zakresie, przej$¢ do nastepnego testu.

5. Inne mozliwe przyczyny nieprawidtowego dziatania
urzadzenia opisano w czesci Rozwigzywanie
problemow z uktadem elektrycznym na
stronie 39.

6. Przed ponownym zamontowaniem zasilacza
upewnic sie, ze sprezyna (7a) znajduje sie na
sSwoim miejscu.

Sl

EE

A 3

Fic. 22. Badanie rezystancji zasilacza

Badanie rezystancji elektrody

Wymontowac elektrode (3). Patrz czes¢ Wymiana
elektrody, stronie 43. Zmierzy¢ rezystancje pomiedzy
stykiem (HH) a drutem elektrody (GG). Rezystancja
powinna wynosi¢ 8-30 MQ. Jesli warto$¢ wykracza
poza ten zakres, nalezy wymieni¢ elektrode.

UWAGA: Jesli po przetestowaniu zasilacza i elektrody
rezystancja pistoletu nadal wykracza poza ten zakres:

e Sprawdzic¢, czy pierscien przewodzacy (4a) styka
sie ze sworzniem bebna.

e Sprawdzic¢, czy sprezyna zasilacza (7a) styka sie ze
sworzniem bebna.

S g5

T=_

FIG. 23. Badanie rezystanciji elektrody

GG

w

@ >> 4a

FIG. 24. Przewodzaca uszczelka okragta dyszy
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Badanie rezystancji tasmy
uziemienia

Za pomocg omomierza zmierzy¢ rezystancje pomiedzy
obudowa zatrzasku (206) a zaciskiem oczkowym
uziemienia (214). Tasma uziemienia jest uziemiana
przez tylng czesé wozka do zacisku oczkowego

uziemienia. Rezystancja musi by¢ nizsza niz 100 omoéw.

Jesli jest ona wieksza niz 100 omoOw, nalezy wymienic
tasme uziemiajgca (240).

206

ti2165a

FiG. 25. Badanie rezystanciji elektrody

3A3049H

Testy elektryczne

Badanie rezystancji cylindra

Zdja¢ drzwiczki obudowy. Za pomocag omomierza

zmierzy¢ rezystancje miedzy pompa (209) a zaciskiem

oczkowym uziemienia (214). Rezystancja musi by¢
nizsza niz 100 omow. Jesli jest ona wigksza niz

100 oméw, nalezy wymieni¢ cylinder uziemiajgcy (227).

209

oo[ ] 214

N

0 . 227

: | E
/i =

@@ 240 @ i25108a

FIG. 26. Badanie rezystancji cylindra
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

o A

Instalacja i serwisowanie tego sprzetu wymagaja
dostepu do czesci, ktére moga spowodowac
porazenie pradem elektrycznym lub inne powazne
obrazenia ciata, jezeli prace nie sga wykonane
prawidtowo. Niniejsze urzgdzenie moze by¢
montowane i serwisowane wyfgcznie przez
przeszkolone i wykwalifikowane osoby.

Przed sprawdzeniem lub serwisowaniem sprzetu i za
kazdym razem, gdy pojawi sie instrukcja nakazujgca
roztadowanie cisnienia nalezy postepowac zgodnie
z instrukcjami opisanymi w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania na
stronie 24.

Aby zmniejszyé niebezpieczenstwo obrazen, przy
kazdym zaleceniu redukcji ci$nienia nalezy
postepowac zgodnie z rozdziatem Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia.

UWAGA: Przed demontazem pistoletu sprawdzié
wszystkie mozliwe Srodki naprawcze podane w tabeli
rozwigzywania problemow.

Rozwigzywanie problemow
zwigzanych z utrata napiecia

Normalne napiecie natryskiwania dla systemu

wykorzystujgcego pistolet do materiatéw na bazie wody

wynosi 45-55 kV. Napiecie systemu jest nizsze
z powodu zapotrzebowania i strat natezenia do
natryskiwania i systemu izolacji napiecia.

Utrata napiecia natryskiwania moze by¢ spowodowana

problemem zwigzanym z pistoletem natryskowym,

wezem ptynu lub systemem izolacji napiecia, poniewaz

wszystkie komponenty systemu sg pofaczone
elektrycznie przez przewodzacy ptyn na bazie wody.
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Przed rozpoczeciem rozwigzywania problemow

lub serwisowania samego systemu izolacji napiecia
konieczne jest okreslenie, ktory element systemu
najprawdopodobniej powoduje problem. Mozliwe
przyczyny obejmujg nastepujace:

Pistolet natryskowy

Wyciek ptynu

Awaria dielektryczna przy pofgczeniu weza ptynu
lub uszczelnieniach ptynu

Niewystarczajgce cisnienie powietrza dla turbiny
alternatora

Awaria zasilacza

Nadmierna ilo$¢ natryskiwanego ptynu na
powierzchniach pistoletu

Ptyn w przewodach powietrznych

Waz do ptynow na bazie wody

Awaria dielektryczna weza (wyciek bolec-otwor
w warstwie PTFE)

Szczelina powietrzna w kolumnie ptynu pomiedzy
pistoletem a zapasem izolowanej ptynu, ktéra
powoduje odczyt niskiego napiecia na mierniku
napiecia systemu izolacji.

System izolacji napiecia

Wyciek ptynu
Zabrudzone wnetrze
Awaria dielektryczna weza, uszczelek lub ztaczy

Elementy izolujgce nie dziataja w sposob
prawidtowy
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Kontrole wzrokowe

Najpierw nalezy sprawdzi¢ system pod katem
wszelkich widocznych usterek lub bted6éw, aby méc
wywnioskowag, czy w pistolecie natryskowym, wezu
ptynu lub systemie izolacji napiecia wystepuje usterka.
Sonda napieciowa, nr czesci 245277, jest przydatna
w diagnozowaniu probleméw dotyczgcych napiecia

i jest potrzebna do niektérych z ponizszych testow

w ramach rozwigzywania problemow.

1. Sprawdzié, czy wszystkie przewody powietrza
i ptynu oraz weze sg prawidtowo podtgczone.

2. Sprawdzi¢, czy zawory i elementy sterowania
systemu izolacji napiecia sg prawidtowo ustawione
do dziatania.

3. Sprawdzi¢, czy wnetrze obudowy izolacji jest
czyste.

4. Sprawdzié, czy w pistolecie natryskowym i systemie
izolacji napiecia panuje wystarczajgce cisnienie
powietrza.

5. Sprawdzi¢, czy w pistolecie natryskowym i systemie
izolacji napiecia panuje wystarczajace cisnienie
powietrza.

6. Sprawdzi¢, czy powietrze doprowadzane jest
turbiny pistoletu (TA) oraz czy ustawiono
prawidtowe cisnienie.

7. Sprawdzi¢, czy drzwiczki obudowy systemu izolaciji
napiecia sg zamkniete oraz czy blokady
bezpieczenstwa sg wtgczone i dziatajg prawidtowo.
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10.

11.

Rozwigzywanie probleméw

Upewni¢ sig, ze system izolacji napiecia znajduje
sie w trybie ,izoluj", w ktérym izoluje on napiecie
ptynu od uziemienia.

Aby wyeliminowaé szczeliny powietrzne w kolumnie
ptynu, nanies¢ ptyn w ilosci wystarczajgcej,

aby usuna¢ powietrze znajdujgce sie pomiedzy
systemem izolacji napigcia a pistoletem
natryskowym. Szczelina powietrzna w wezu ptynu
moze spowodowacd przerwanie ciggtosci
elektrycznej pomiedzy pistoletem natryskowym

a zapasem izolowanej ptynu i moze by¢ przyczyna
odczytu niskiego napiecia na mierniku napiecia
podtgczonym do zapasu izolowanej ptynu.

Sprawdzi¢ pokrywe pistoletu natryskowego i beben
pod katem nagromadzonej, nadmiernej ilosci
natryskiwanej ptynu. Nadmierna ilo$¢ natryskiwanej
ptynu na powierzchniach pistoletu moze utworzy¢
Sciezke przewodzenia prowadzgcag do uziemionego
korpusu pistoletu. Zamontowa¢ nowa pokrywe
pistoletu i wyczysci¢ zewnetrzne powierzchnie
pistoletu.

Sprawdzi¢ caty system pod kgtem wszelkich
widocznych wyciekéw ptynu i naprawi¢ wszelkie
znalezione wycieki ptynu. Szczegoing uwage nalezy
zwr6ci¢ na nastepujace obszary:

e Obszar uszczelnienia pistoletu natryskowego.

*  Waz ptynu: sprawdzi¢ pod katem wycieku lub
wszelkich wybrzuszen w pokrywie zewnetrznej,
ktore moga wskazywaé na wyciek przez
wewnetrzng warstwe.

*  Wewnetrzne komponenty systemu izolacji
napiecia

35



Rozwigzywanie probleméw

Testy

Jesli nadal brak jest napiecia, nalezy oddzieli¢ pistolet
natryskowy i waz od systemu izolacji napiecia i sprawdzi¢,
czy pistolet i waz oddzielnie utrzymaja napiecie

W opisanym ponizej tescie.

1. Przeptukaé system wodg i pozostawi¢ wode
w przewodach.

2. Roztadowa¢ napiecie systemu (patrz Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania,
strona 24).

3.  Wykona¢ instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia opisang na stronie 24.

4. Odtaczy¢ waz do ptynu od systemu izolacji napiecia.

Unika¢ wszelkich wyciekéw wody z weza ptynu,
poniewaz mogtoby to spowodowacé wystagpienie
znaczacej szczeliny powietrza w kolumnie ptynu

w gore, do elektrody pistoletu, co moze spowodowaé
uszkodzenie sciezki przewodzenia i zamaskowanie
potencjalnego obszaru awarii.

5. Umiesci¢ koniec weza mozliwie najdalej od wszelkich
uziemionych powierzchni. Koniec weza musi
znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 0,3 m (1 stopa)
od jakiegokolwiek podtoza. Upewnic¢ sie, ze
w odlegtosci 0,9 m (3 stopy) od korica weza nie
znajduja sie zadne osoby.

6. Wigczy¢ doptyw powietrza turbiny do pistoletu.
Zmierzy¢ napiecie w elektrodzie pistoletu za pomoca
sondy napiecia i miernika.

7. Roztadowaé napiecie systemu, odczekujgac 30 sekund,
a nastepnie dotykajac elektrody pistoletu za pomoca
preta uziemiajgcego.

8. Sprawdzi¢ odczyt miernika:

e Jesli odczyt miernika wynosi od 45 do 55 kV,
oznacza to, ze pistolet i waz do ptynu dziatajg
prawidtowo, a problem wystepuje w systemie
izolacji napiecia.

e Jesli odczyt miernika wynosi ponizej 45 kV,
oznacza to, ze problem wystepuje w pistolecie lub
wezu plynu.

9. Przeptuka¢ waz ptynu oraz pistolet i przedmuchaé
przewody ptynu, tak aby byty suche.

10. Wiaczy¢ doptyw powietrza turbiny do pistoletu.
Zmierzy¢ napiecie w elektrodzie pistoletu za pomocag
sondy napiecia i miernika.

11. Jesli odczyt miernika wynosi 55-60 kV, oznacza to,
ze prawdopodobnie gdzies w wezu pistoletu lub
w pistolecie wystepuje awaria dielektryczna.
Kontynuowad, wykonujac krok 12.
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Jesli odczyt wskazuje warto$¢ mniejszg niz 55 kV, nalezy
przeprowadzi¢ test elektryczny opisany na stronie 31

w celu sprawdzenia oporu pistoletu oraz zasilacza. Jesli
badania te wykazuja prawidtowe dziatanie pistoletu

i zasilacza, nalezy kontynuowac, przechodzgc do kroku 12.

12. Awaria dielektryczna jest najbardziej prawdopodobna
w jednym z trzech ponizszych obszaréw. Naprawi¢ lub
wymieni¢ wadliwy komponent.

a. Waz plynu:

e Sprawdzi¢ pod katem wycieku lub wszelkich
wybrzuszen w pokrywie zewnetrznej, ktére
moga wskazywac na wyciek przez warstwe
PTFE. Odtaczy¢ waz do cieczy od pistoletu
i poszukaé oznak zanieczyszczenia cieczy na
zewnetrznej powierzchni czesci rurki cieczy
wykonanej z PTFE.

e Sprawdzi¢ koniec weza podtgczony do
systemu izolacji napiecia. Poszukaé przecieé
lub zagied.

e Upewnic sie, ze waz jest odpowiednio
przyklejony (patrz czes¢ Podtaczanie weza
do ptynéw na bazie wody, strona 16).
Ponownie zwezi¢ lub wymieni¢ waz.

b. Uszczelnienia cieczy:

*  Zdjac¢ zespdt uszczelnienia z pistoletu (patrz
Usuwanie preta uszczelniajgcego ciecz,
strona 56) i poszukac¢ oznak wycieku ptynu
lub jakichkolwiek zaczernionych obszardw,
ktére mogtyby wskazywac¢ na wytadowanie
tukowe zachodzgce wzdtuz preta
uszczelnienia.

c. Potaczenie weza ptynu z pistoletem natryskowym:
*  Awaria styku potaczenia weza ptynu bytaby
spowodowana wyciekaniem ptynu za
uszczelka okragta na korcu weza. Wyja¢ waz
przy potaczeniu z pistoletem i poszuka¢
oznak wycieku cieczy wzdtuz rurki wykonanej
z PTFE.

13. Przed ponownym montazem pistoletu nalezy
wyczyscié i wysuszy¢ rurke wlotowa ptynu do pistoletu.
Ponownie nasmarowac wewnetrzny element
dystansowy preta uszczelnienia ptynu smarem
dielektrycznym i zmontowag pistolet.

14. Ponownie podtgczy¢ waz doprowadzajgcy ptyn.
15. Przed wypetnieniem pistoletu ptynem nalezy

sprawdzi¢ napiecie pistoletu za pomoca sondy
napieciowej i miernika.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow dotyczacych wzoru natryskiwania

UWAGA: Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszystkie mozliwe srodki naprawcze podane w tabeli

rozwigzywania problemow.

UWAGA: Niektére niewtasciwe wzory sg spowodowane brakiem réwnowagi pomiedzy powietrzem a ptynem.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieréwny lub rozdzielajacy sie
natrysk.

Brak ptynu.

Uzupehi€ zapas ptynu.

Obluzowana, zanieczyszczona,
uszkodzona dysza/gniazdo.

Wyczyscic lub wymienié dysze,
strona 42.

Powietrze w doprowadzanym ptynie.

Sprawdzi¢ zrodto ptynu.
Uzupetnié ptyn.

Niewfadciwy wzor natryskiwania.

Uszkodzona dysza lub ostonka
powietrzna.

Wymienié, strona 42.

Nagromadzenie ptynu na ostonce
powietrznej lub dyszy.

Wyczysci¢. Patrz strona 29.

Zbyt wysokie ci$nienie powietrza
Z wentylatora.

Obnizy¢ cisnienie.

Ptyn jest niewystarczajgco lepki.

Zwiekszy¢ lepkosg.

Zbyt niskie cisnienie ptynu.

Zwiekszy¢ cisnienie.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
Z wentylatora.

Zwiekszyc¢ cisnienie.

Za wysoka lepkos¢ ptynu.

Obnizy¢ lepkos¢.

Zbyt duzo ptynu.

Zmniejszy¢ przeptyw.

Smugi.

Naktadane warstwy nie nachodzg na
siebie w 50%.

Smugi podczas naktadania warstw
nachodzacych na siebie w 50%.

Zabrudzona lub uszkodzona ostonka
powietrzna.

Wyczyscic, strona 29, lub wymienié,
strona 42.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwiagzywanie problemow dotyczacych obstugi pistoletu

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Nadmierna mgta pochodzgca
Z natryskiwania.

Zbyt wysokie cisnienie powietrza
atomizujacego.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza do
mozliwie najnizszej wartosci.

Ptyn jest niewystarczajgco lepki.

Zwigkszy¢ lepkosc.

Efekt wykonczenia typu ,skorki
pomaranczowej”.

Zbyt niskie cisnienie powietrza
atomizujgcego.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza,
nastawi¢ na mozliwie najnizsza
wartosc.

Ptyn niewystarczajgco wymieszany lub
przefiltrowany.

Wymieszac lub ponownie przefiltrowaé
ciecz.

Za wysoka lepkos¢ ptynu.

Obnizy¢ lepkosc.

Wyciek ptynu z obszaru uszczelnienia
ptynu.

Zuzyte uszczelnienia lub pret.

Wymieni¢; patrz stronie 43.

Powietrze wycieka z ostonki
powietrzne;.

Zuzyte uszczelki okragte wrzeciona
ttoka.

Wymienié, patrz stronie 45.

Wyciek ptynu z przodu pistoletu.

Zuzyty lub uszkodzony pret
uszczelniajacy.

Wymienié, patrz stronie 44.

Zuzyte gniazdo ptynu.

Wymieni¢ dysze ptynu (4) i/lub iglice
elektrody (3). Patrz stronie 42.

Luzna dysza ptynu.

Dokrecic, patrz stronie 42

Uszkodzona uszczelka okragta dyszy.

Wymienié, patrz strona 42.

Pistolet nie natryskuje.

Staby doptyw ptynu.

W razie koniecznosci zwiekszy¢

doptyw ptynu.

Uszkodzona ostonka powietrzna.

Wymienié, patrz strona 42.

Zanieczyszczona lub zatkana dysza
ptynu.

Wyczyscié, patrz strona 42.

Uszkodzona dysza ptynu

Wymieni¢, patrz stronie 42

Ttok nie dziata.

Sprawdzié cylinder powietrzny.
Sprawdzié uszczelke okragfa preta
(11d); patrz stronie 45

Ramie sitownika nie znajduje sie
w prawidtowym potozeniu.

Sprawdzié ramig sitownika oraz
nakretki. Patrz stronie 46.

Zanieczyszczona ostonka powietrzna.

Nieprawidtowo wyréwnana osfonka
powietrzna i dysza ptynu.

Usuna¢ ciecz nagromadzong na
zewnatrz ostonki powietrznej i gniazda
dyszy cieczy, patrz strona 29.

Uszkodzona kryza dyszy.

Wymieni¢ dysze (4), patrz stronie 42.

Ptyn wyptywa przed powietrzem.

Sprawdzié ramie sitownika oraz
nakretki. Patrz stronie 46.

Wyciek powietrza z rozdzielacza.

Rozdzielacz nie jest odpowiednio
przykrecony.

Dokrecic¢ $ruby rozdzielacza

Zuzyte lub brakujgce uszczelki okragte

Wymieni¢ uszczelki okragte. Patrz
stronie 46.

Wyciek powietrza przy szybkoztaczce.

Rozdzielacz nie jest odpowiednio
przykrecony.

Dokreci¢ $ruby rozdzielacza.

Brakujace lub zuzyte uszczelki okragte
weza.

Sprawdzié lub zatozy¢ uszczelki
okragte

Waz nie jest prawidtowo osadzony.

Upewnic¢ sie, ze waz zostat
odpowiednio zwezony i zamocowany.
Patrz cze$¢ Podiaczanie weza do
ptynéw na bazie wody, strona 16.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow z uktadem elektrycznym

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Po wykonaniu Procedura
roztadowywania napiecia ptynu
i uziemiania, strona 24 pistolet

Doptyw powietrza do turbiny nie jest
wytgczony.

Wytgczyc.

wcigz znajduje sie pod napieciem.

Uzytkownik nie odczekat
wystarczajgco dtugo na
roztadowanie napiecia.

Nalezy odczekac dtuzej przed
dotknieciem elektrody pretem
uziemiajgcym. Sprawdzi¢ pod katem
awarii rezystora upustowego.

Kieszen powietrzna w przewodzie
cieczy powoduje izolacje cieczy
w poblizu pistoletu.

Okresli¢ przyczyne i skorygowad.
Oczyscié powietrze z przewodu
cieczy.

Awaria systemu izolacji napiecia.

Nalezy przekazaé¢ system izolaciji
napiecia do serwisu.

Niewystarczajace pokrycie.

3A3049H

Wytaczony doptyw powietrza do
turbiny.

Wiaczyc.

Zbyt szybkie wytwarzanie spalin
w komorze.

Zmniejszy¢ predkosé pracy do
wartosci zgodnej z ograniczeniami
kodu.

Zbyt wysokie cidnienie powietrza
atomizujacego.

Obnizy¢ cisnienie.

Zbyt wysokie ci$nienie ptynu.

Obnizy¢ cisnienie.

Nieprawidtowa odlegtos¢ pistoletu
do czesci.

Odlegtos¢ powinna wynosié
200-300 mm (8—12 cali).

Niewystarczajaco uziemione czesci.

Rezystancja musi mie¢ wartosé
1 megaoma lub mniejsza.
Oczysci¢ uchwyty utrzymujgce
obrabiany przedmiot.

Nieprawidtowa rezystancja pistoletu.

Patrz cze$¢ Badanie rezystancji
pistoletu na stronie 31.

Ciecz wyptywa z uszczelnienia (2d),
powodujac zwarcie.

Wyczysci¢ komore preta
uszczelniajgcego lub wymienié pret
uszczelniajgcy. Patrz stronie 44.

Uszkodzony alternator turbiny.

Patrz cze$¢ Wyjmowanie
i wymiana turbiny stronie 48.

Brak zasilania.

Sprawdzi¢ zasilacz, alternator i kabel
taSmowy alternatora. Patrz czes¢
Demontaz i wymiana zasilacza,
stronie 47.

Rozlana farba, zaschnieta farba lub
inne zanieczyszczenia wewnatrz

obudowy WB100 powodujg zwarcie.

Sprawdzi¢ zasilacz, alternator i kabel
tasmowy alternatora. Patrz czesé
Demontaz i wymiana zasilacza,
stronie 47.

Cylinder uziemienia nie cofnat sie.

Sprawdzi¢ dziatanie cylindra
uziemienia.
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Rozwigzywanie probleméw

Wskaznik ES nie swieci sie
(wytacznie modele Standard).

Brak zasilania.

Sprawdzi¢ zasilacz, turbineg i kabel
tasmowy turbiny. Zapoznac sie

z czedcig Demontaz i wymiana
zasilacza, stronie 47 oraz
Wyjmowanie i wymiana turbiny,
stronie 48.

Wskaznik ES $wieci sie na
pomaranczowo (wytgcznie
modele Standard).

Predkos$c¢ pracy turbiny jest zbyt
niska.

Zwiekszag¢ cisnienie powietrza, az
wskaznik bedzie swiecit na zielono.

Wskaznik ES $wieci si¢ na czerwono
(wytacznie modele Standard)

Predkos$c¢ pracy turbiny jest zbyt
wysoka.

Obnizac ci$nienie powietrza, az
wskaznik bedzie Swiecit na zielono

Brak napiecia lub niski odczyt
napiecia na automatycznym module
sterowania Pro Xp Auto pistoletu
Smart

Uszkodzony kabel lub ztgcze
Swiattowodowe.

Sprawdzi¢; wymieni¢ uszkodzone
czesci. Zapoznac sie z instrukcja
obstugi automatycznego modutu

sterujgcego Pro Xp Auto 332989.

Wytaczony doptyw powietrza do
turbiny.

Wigczyd.

Niewystarczajgce pokrycie.

Zapozna¢ sie z przyczynami oraz
rozwigzaniami problemoéw podanymi
w powyzszej czesci dotyczacej
niewystarczajgcego pokrycia.

Automatyczny modut sterowania Pro
Xp Auto wyswietla kod zdarzenia
(wytgcznie modele Smart).

Patrz czes¢ Kody btedéw
i rozwigzywanie problemow
w instrukcji 332989.
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Naprawa

Przygotowanie pistoletu do
serwisowania

A

Montaz i naprawa tego urzadzenia wymaga dostepu do
czesci, ktére moga spowodowac porazenie pradem
elektrycznym lub inne powazne obrazenia ciata w razie
nieprawidtowego wykonywania prac. Wytacznie
przeszkolone i wykwalifikowane osoby moga montowacé
i serwisowac to urzadzenie.

Kontakt z natadowanymi komponentami pistoletu
natryskowego spowoduje porazenie pradem. Podczas
pracy pistoletu lub do momentu wykonania Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania nie
nalezy dotykac dyszy pistoletu ani elektrody ani zbliza¢
sie na odlegto$¢ mniejszag niz 102 mm (4 cale) od
elektrody.

Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo urazéw, przed
sprawdzeniem lub serwisowaniem jakiejkolwiek czesci
systemu i gdy instrukcja nakazuje zredukowanie
ci$nienia nalezy postepowaé zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

UWAGA:

Przed demontazem pistoletu sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe $rodki zaradcze opisane w Rozwigzywanie
problemoéw.

Uzy¢ imadta o obitych materiatem szczekach,
aby zapobiec uszkodzeniu plastikowych czesci.

Nasmarowac¢ smarem dielektrycznym (2) niektore
czesci preta uszczelniajgcego (44) i okreslone ztgczki
ptynu wedtug opisu w tekscie.

Lekko nasmarowac uszczelki okragte oraz inne
uszczelnienia smarem bezsilikonowym. Zamoéwi¢
smar, nr czesci 111265. Nie stosowac nadmiernej
ilosci smaru.

Uzywac tylko oryginalnych czesci firmy Graco.

Nie mieszac¢ ani nie uzywac czesci pochodzacych

z innych modeli pistoletéw PRO.

Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelki 24W390.
Zestaw ten nalezy zamawiac oddzielnie. Czesci
zestawu sg oznaczone gwiazdka, na przyktad (6a*).

Dostepny jest zestaw naprawczy uszczelnienia ptynu
24\W391. Zestaw ten nalezy zamawia¢ oddzielnie.
Czesci zestawu sg oznaczone symbolem,

na przyktad (2at).

3A3049H

Naprawa

Odfaczanie pistoletu od
rozdzielacza

1.

7.

Wykonag¢ instrukcje opisane w czesci Procedura
roztadowywania napiecia ptynu i uziemiania
na stronie 24.

Przeptukac i wyczyscic pistolet, strona 28.

Wykonag instrukcje zgodnie z czescig Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, stronie 24.

Zdja¢ ostonke powietrzng (25) i ostone (26), strona 42.
Odkreci¢ wspornik odcigzenia naprezenia weza ptynu.

Odfaczy¢ ztaczke weza ptynu (602) od bebna
pistoletu (1).

Odkreci¢ dwie $rubki rozdzielacza (21) i zdjgé pistolet.

UWAGA: Srubki (21) nalezy pozostawié na rozdzielaczu
a pie¢ uszczelek okragtych (18) na pistolecie.

ti24377a

FiG. 27. Odtaczanie pistoletu od rozdzielacza

Montaz pistoletu na rozdzielaczu

1.

Upewnic sie, ze pie¢ uszczelek okragtych (18)
znajduje sie na swoim miejscu.

Przymocowac¢ pistolet do rozdzielcza, dokrecajac
dwie $ruby (21) rozdzielacza.

Upewni¢ sie, ze ztgczki weza oraz beben sg czyste
i suche, a nastepnie ponownie podtaczy¢ waz do ptynu
na bazie wody, strona 16.

Dokreci¢ sruby odcigzenia naprezenia.

Ponownie zatozy¢ ostone pistoletu (26) oraz ostonke
powietrzng (25).
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Naprawa

Wymiana ostonki
powietrznej/dyszy

1. Przygotowac pistolet do naprawy, strona 41.

2. Zdja¢ pierscien ustalajgcy (24) i ostonke
powietrzng (25). Patrz FIGURE 28.

3. Zdjac¢ zespot dyszy ptynu (4) za pomoca narzedzia
uniwersalnego (44).

ti22390a

FiG. 28. Wymiana ostonki powietrznej/dyszy

42

WA

Pierscien stykowy dyszy (4a) jest przewodzgcym
pierscieniem stykowym, a nie uszczelkg okragta.

Aby zmniejszy¢ ryzyko iskrzenia lub porazenia
pradem, nie nalezy zdejmowac pierscienia stykowego
dyszy (4a) poza jego wymiang i nigdy nie nalezy
obstugiwag pistoletu bez pierscienia stykowego na
miejscu. Nie wymieniac¢ pierscienia stykowego na
zadng czes$c inng niz oryginalna firmy Graco.

UWAGA: Mata uszczelke okragta (4b) nalezy
smarowacé przy uzyciu smaru bezsilikonowego,

nr czesci 111265. Nie stosowac nadmiernej ilosci
smaru. Nie smarowac pierscienia stykowego (4a).

4. Upewnic sie, ze przewodzacy pierscien stykowy
(4a) i mata uszczelka okragta (4b) znajduja sie na
dyszy (4). Lekko nasmarowaé matg uszczelke
okragta (4b).

UWAGA: Palcami sprawdzié, czy iglica elektrody (3)
jest dobrze dokrecona (strona 43).

5. Odkreci¢ dysze cieczy (4) za pomoca narzedzia
uniwersalnego (44). Dokreca¢ do momentu, az
dysza ptynu znajdzie sie w bebnie pistoletu (1/8 do
1/4 obrotu po recznym dokreceniu).

6. Zamocowac ostone.

7. Ostroznie zatozy¢ ostonke powietrzng (25).
Przetozy¢ elektrode (3) przez Srodkowy otwoér
w ostonce powietrznej. Obrocic¢ ostonke powietrzng
do zadanego potozenia.

8. Sprawdzi¢, czy uszczelka w ksztatcie litery ,U” (24a)
znajduje sie na swoim miejscu na pierscieniu
ustalajgcym (24). Wargi muszg by¢ skierowane do
dotu. Dokrecac pierscien ustalajgcy, do momentu az
ostonka powietrzna bedzie bezpiecznie spoczywac
na miejscu; obracanie rogéw ostonki powietrznej
reka nie powinno byé mozliwe.

9. Sprawdzi¢ opornos¢ pistoletu, strona 31.

10. Do rozdzielacza oraz wspornika przymocowac
pistolet.
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Wymiana elektrody

1. Przygotowac pistolet do naprawy, strona 41.
2. Zdjac ostonke powietrzng oraz dysze, strona 42.

3. Odkreci¢ elektrode (3) za pomoca narzedzia
uniwersalnego (44). FIGURE 29.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu plastikowych gwintéw,
nalezy zachowac szczeg6lng ostrozno$¢ podczas
montazu elektrody.

4. Natozy¢ szczeliwo niskiej wytrzymatosci (fioletowe)
lub odpowiednik uszczelniacza do gwintéw na
elektrode i gwinty preta uszczelnienia. Zamontowac
elektrode, dokrecajac jg palcami do oporu. Uwazag,
aby nie dokreci¢ nadmiernie gwintu.

5. Zamocowac dysze cieczy, strona 42.
6. Sprawdzi¢ opornosc¢ pistoletu, strona 31.
7. Zamocowac ostonke powietrzng, strona 42.

8. Do rozdzielacza oraz wspornika przymocowac
pistolet.

FIG. 29. Wymiana elektrody
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Naprawa

Usuwanie uszczelnienia ptynu

UWAGA: Mozliwa jest wymiana catego zespotu preta
uszczelniajgcego, w sposéb opisany ponizej, lub jako
pojedyncze czesci (patrz strona 44). Zespot jest
fabrycznie wstepnie montowany.

1. Przygotowac pistolet do naprawy, strona 41.

2. Zdjac¢ ostonke powietrzng, strona 42. Wymontowaé
ostone pistoletu (26).

3. Zdjac¢ przeciwnakretke (16), ramie sitownika (15)
oraz nakretke regulacji (16). Patrz FIGURE 33.

UWAGA: Podczas zdejmowania lub mocowania
przeciwnakretki oraz ramienia sitownika, dysza ptynu (4)
musi znajdowac sie na swoim miejscu.

4. Zdjaé dysze cieczy (4) oraz elektrode (3). Patrz
strona 43.

5. Za pomoca narzedzia uniwersalnego (44) wyjac
pret uszczelnienia (2).

WAZNA INFORMACJA

Wyczyscic¢ wszystkie czesci w nieprzewodzacym
rozpuszczalniku kompatybilnym z uzywang cieczg,
takim jak ksylol czy benzyna lakowa. Uzycie
rozpuszczalnikéw przewodzacych prad elektryczny
moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie pistoletu.

6. Sprawdzi¢ wszystkie czesci pod katem zuzycia lub
uszkodzenia i w razie koniecznosci wymienic.

UWAGA: Przed montazem preta uszczelniajagcego
nalezy za pomoca miekkiej sciereczki lub szczoteczki
wyczys$ci¢ wewnetrzne powierzchnie bebna (1).
Sprawdzi¢ pod katem oznak wytadowania tukowego
wysokiego napiecia. Jesli zaobserwowano takie oznaki,
beben nalezy wymienic.

i24132a

FiG. 30. Usuwanie uszczelnienia ptynu
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Naprawa

Naprawa preta uszczelniajacego

UWAGA: Mozliwa jest wymiana poszczegdlnych
elementdw preta uszczelniajgcego, w sposéb opisany
ponizej, lub jako zespét (patrz strona 43). Zespot jest
fabrycznie wstepnie montowany.

UWAGA: Przed zamontowaniem preta
uszczelniajgcego ptynu w bebnie pistoletu upewnic¢ sie,
ze wewnetrzne powierzchnie bebna sg czyste. Usungé
wszelkie pozostatosci za pomocag miekkiej szczotki lub
szmatki. Sprawdzi¢ wnetrze bebna pod katem oznak
wytadowania tukowego wysokiego napiecia. Jesli
zaobserwowano takie oznaki, beben nalezy wymienié.

1. Umiescié nakretke uszczelnienia (2f) i uszczelnienie
(2bt) na precie ptynu (2e). Pfaskie elementy
nakretki uszczelnienia musza by¢ skierowane
w strone tylnej czesci preta ptynu. Uszczelka
okragta musi by¢ skierowana w strone przeciwng
do nakretki uszczelnienia.

2. Napetic¢ wewnetrzng komore elementu
dystansowego (2ht) smarem dielektrycznym (43).
Umiedci¢ element dystansowy na precie ptynu (2e)
w przedstawionym kierunku. Nanie$¢ grubg
warstwe smaru dielektrycznego na zewnetrzng
powierzchnie elementu dystansowego.

3. Umiesci¢ uszczelnienie ptynu (2ct) na precie
uszczelnienia (2e) z wargami skierowanymi w strone
przodu preta. Zamontowac uszczelnienie iglicy (2d¥)
z koncéwka meska skierowang ku uszczelnieniu
ptynu, a nastepnie zatozy¢ obudowe (2g).

2k 5

ti19450a

FiG. 31. Pret uszczelnienia

o

10.

Lekko dokreci¢ nakretke uszczelniajgca (2f).
Nakretka uszczelniajgca jest dokrecona
prawidtowo, jesli podczas przesuwania zespotu
obudowy uszczelnienia (2g) wzdtuz preta wystepuje
sita oporu o wartosci 13,3 N (3 funty). W zaleznosci
od potrzeby dokreci¢ lub poluzowaé¢ nakretke
uszczelniajaca.

Zamontowa¢ uszczelke okragta (2at) na zewnatrz
obudowy (2g). Nasmarowaé uszczelke okragta
smarem bezsilikonowym, nr czgsci 111265. Nie
stosowaé nadmiernej ilosci smaru.

Zamontowac sprezyne (5) na nakretce (2)) jak
przedstawiono na rysunku.

Zamontowa¢ zespot preta uszczelniajgcego (2)
w bebnie pistoletu. Za pomoca narzedzia
uniwersalnego (44) dokreci¢ zesp6t do momentu
dopasowania sie elementdw.

Zamontowac¢ elektrode. Patrz cze$¢ poswiecona
wymianie elektrody, strona 39.

Zamontowa¢ dysze ptynu i ostonke powietrznag.
Zapoznac sie z czescig dotyczaca wymiany ostonki
powietrznej oraz dyszy, strona 38.

Zapoznac sie z czescig dotyczaca sprawdzania
rezystancji pistoletu, strona 31.

2at
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Naprawa ttoka
1. Przygotowac pistolet do naprawy, strona 41.

2. Zdjac¢ ostonke powietrzng, strona 42. Wymontowaé
ostone pistoletu (26).

3. Zdjac¢ przeciwnakretke (16), ramie sitownika (15)
oraz nakretke regulacji (16). Patrz FIGURE 33.

UWAGA: Podczas zdejmowania lub mocowania
przeciwnakretki oraz ramienia sitownika, dysza ptynu (4)
musi znajdowac sie na swoim miejscu.

4. Zdjaé nakretke ttoka (13) znajdujagca sie z tytu
pistoletu.

5. Popchnac pret tloka (11), aby wysuna¢ ttok
z pistoletu.

6. Sprawdzi¢ uszczelki okragte (11d, 11e, 11f, 11Q)
pod katem uszkodzen. Patrz Tabela 3 oraz
FIGURE 32.

7. Nasmarowac uszczelki okragte (11d, 11e, 11f, 119)
smarem bezsilikonowym, nr czesci 111265.
Nie stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru.

8. Wyrdéwnaé oba wrzeciona (11c) z otworami
w korpusie pistoletu i do samego korca wsungé
zespot tloka w tylng czesé pistoletu.

9. Zamocowac i wyregulowac ramie sitownika,
strona 46.
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Naprawa
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Strona wentylatora

ti24131a

FIG. 32. Uszczelki okragte tloka

Table 3. Uszczelki okragte tfoka

Opis Funkcja
Uszczelka Uszczelnienie powietrza cylindra wzdtuz
okragta (11g) | preta tloka (34b). Wymienic, jesli
przekfadni stwierdzono wyciek powietrza
wzdtuz ttoka.
Przednia Uszczelka odcinajgca powietrze.
uszczelka Wymienié, jesli przy zwalnianiu spustu
okragta (11e) | pistoletu z ostonki powietrznej uchodzi
powietrze.
Tylna Oddziela powietrze cylindra od powietrza
uszczelka wentylatora oraz rozpylacza.
okragta (11f)
Uszczelka Wymienié, jesli podczas naciskania
okragta ttoka | spustu pistoletu powietrze wycieka
(114d) z matych otworéw wentylacyjnych

Z tytu rozdzielacza.

Uszczelki okragte sg czescig zestawu naprawczego
uszczelek powietrza 24W390




Naprawa

Regulacja ramienia sitownika Demontaz bebna

UWAGA: Podczas zdejmowania lub mocowania 1. Przygotowag pistolet do naprawy, strona 41.
przeciwnakretki oraz ramienia sitownika, dysza ptynu (4) o . )
musi znajdowaé sie na swoim miejscu. 2. Zdjac¢ ostonke powietrzng, strona 42. Wymontowaé

ostone pistoletu (26).

Patrz FIGURE 33. L ) i ) )
3. Zdjac¢ nakretki regulacyjne (16a, 16b) i ramie

1. Zamocowac nakretke regulacyjng (16b), ramie sitownika (15). Patrz FIGURE 33.

sitownika (15) oraz przeciwnakretke (16a) na

precie ttoka (11b). 4. Poluzowaé dwie $ruby (19). Patrz FIGURE 34.
2. Umiedci¢ czesdci tak, aby miedzy ramieniem WAZNA INFORMACJA

sitownika (15) i nakretka preta uszczelniajgcego
ptynu (E) zachowaé¢ 3 mm (0,125 cala) odstepu.
Dzieki temu rozpylacz powietrza zadziata przed
podaniem ptynu.

Aby unikna¢ uszkodzenia zasilacza, beben pistoletu (1)
z uchwytu pistoletu (10) nalezy wyjmowac w linii
prostej. W razie koniecznosci nalezy delikatnie
przesuwaé beben pistoletu z boku na bok, aby uwolnié

3. Dokreci¢ nakretke regulacyjng (16b) do ramienia 9o z korpusu pistoletu.

sitownika (15). Sprawdzi¢, czy zachowano 3 mm
(0,125 cala) odstepu. Dodatkowo iglica elektrody
powinna przemiesci¢ si¢ 0 3 mm po nacisnigciu
spustu pistoletu. Wyregulowaé potozenie
przeciwnakretki, aby uzyskaé trzy wymiary.
Dokrecic przeciwnakretke (16a)

5. Przytrzymac korpus pistoletu (10) jedna reka
i prostym ruchem zdja¢ beben (1) z korpusu.
Patrz FIGURE 34.

4. Sprawdzi¢ opornos¢ pistoletu, strona 31.

5. Zamocowa¢ ostone pistoletu (26) oraz ostonke
powietrzng (25), strona 42.

6. Zamocowac pistolet na rozdzielaczu.
Patrz strona 41.

—» | |<€— Odstep 3 mm (0,125 cala)

—

A
(@\

(1]

o/ TR NN

16a 15 16p 11b E

19 /yé ti24378a
FiG. 34. Demontaz bebna

Fic. 33. Regulacja ramienia sitownika
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Montaz bebna

Patrz FIGURE 35

1. Nalezy upewni¢ sie, ze uszczelka (9) i sprezyna
uziemiajgca (6) znajdujg sie we wiasciwych
miejscach i ze otwory powietrzne uszczelki sg
prawidtowo ustawione. Wymienié uszczelke,
jesli jest uszkodzona.

2. Upewni€ sig, ze sprezyna znajduje sie na swoim
miejscu, na koncéwce zasilacza (7). Obficie natozy¢
smar dielektryczny na koncowke zasilacza.
Umiesci¢ beben (1) nad zasilaczem i na korpusie
pistoletu (10).

3. Rowno dokreci¢ obie sruby bebna (19) naprzeciw
siebie (okoto p6t obrotu po dopasowaniu lub
2,25 Nm (20 funtéw na stope)). Nie dokrecaé
zbyt mocno.

WAZNA INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia bebna pistoletu, nie
dokrecac¢ nadmiernie srub (19).

Naprawa

Demontaz i wymiana zasilacza

*  Sprawdzi¢ komore zasilacza korpusu pistoletu pod
katem zabrudzen i wilgoci. Wyczysci¢ czystg, suchg
szmata.

* Nie wystawia¢ uszczelki (9) na dziatanie
rozpuszczalnikow.

1. Zapoznaé sie z czescig dotyczgca przygotowania
pistoletu do serwisowania, strona 37.

Zapoznac sie z czescig dotyczgcg montazu bebna,
strona 42.

WAZNA INFORMACJA

Podczas obstugi zasilacza (7) nalezy zachowac¢
ostrozno$¢, aby uniknaé jego uszkodzenia.

4. Zamocowa¢ i wyregulowac ramie sitownika (15),
przeciwnakretke (16) oraz nakretke regulacyjng
(16). Patrz strona 46.

5. Sprawdzi¢ opornos¢ pistoletu, strona 31.

6. Zamocowac ostone pistoletu (26) oraz ostonke
powietrzng, strona 42.

7. Zamocowac pistolet na rozdzielaczu.
Patrz strona 14.

ti24408a

FiG. 35. Montaz bebna

3A3049H

3. Chwyci¢ zasilacz (7) reka. Delikatnym ruchem
z boku na bok uwolnié zesp6t zasilacz/turbina
z korpusu pistoletu (10), a nastepnie ostroznie
wyjaé go ruchem prostym.

Dotyczy tylko modeli Smart: odtaczyé obwod
elastyczny (30) od gniazda znajdujgcego sie
w gornej czesci korpusu pistoletu.

4. Sprawdzi¢ zasilacz i turbing pod katem uszkodzen.

5. Aby oddzieli¢ zasilacz (7) od turbiny (8), nalezy
odtgczy¢ 3-przewodowe ztgcze tasmowe (PC) od
zasilacza.

Dotyczy tylko modeli Smart: odtgczy¢ 6-stykowy
obwdd elastyczny (30) od zasilacza.

Przesunaé turbine w goére i zsungé z zasilacza.

6. ZapoznaC sie z czescig dotyczaca sprawdzania
oporu zasilacza, strona 32. W razie potrzeby
wymieni¢ zasilacz. Aby naprawié turbine, nalezy
postepowac zgodnie z czescig dotyczaca
wyjmowania i wymiany turbiny, strona 44.

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu kabla i mozliwemu
przerwaniu ciggtosci uziemienia, wygiaé
3-przewodowy kabel tasmowy turbiny (PC) ku gérze
i z powrotem w taki sposéb, aby zagiecie byto
skierowane w strone zasilacza, a ztgcze znajdowato
sie na gorze.

7. Podtaczyc¢ 3-przewodowe ztgcze tasmy (PC) do
zasilacza.

Dotyczy tylko modeli Smart: podtgczy¢ 6-stykowy
obwdd elastyczny (30) do zasilacza.

a7



Naprawa

FiG.

Wetknac¢ tasme do przodu, pod zasilacz. Przesungc¢
turbine (8) w dot i nasunaé na zasilacz (7).

Wprowadzi¢ zespoét zasilacza/turbiny do korpusu
pistoletu (10). Upewnic sie, ze tasmy uziemienia
(EE) wchodzag w kontakt z korpusem pistoletu.

Dotyczy tylko modeli Smart: ustawi¢ ztgcze
6-stykowego obwodu elastycznego (30) réwno

z gniazdem (CS) na gorze korpusu pistoletu. Patrz
FIGURE 36.

Mocno wepchng¢ zfgcze do gniazda, przesuwajgc
zespot zasilacza/turbiny do korpusu pistoletu.

CS 30

36. Podtaczyé obwod elastyczny

10.

FiG.

Upewni¢ sie, ze uszczelka (9), sprezyna uziemienia
(6) i sprezyna zasilacza (7a) znajduja sie na swoim
miejscu. Wymienic uszczelke (9), jesli jest
uszkodzona. Przymocowac beben (1) do

korpusu (10). Patrz montaz bebna, strona 42.

Zapoznac sie z czescig dotyczaca sprawdzania
rezystancji pistoletu, strona 31.

ti24411a ! ./

37. Zasilanie elektryczne

Wyjmowanie i wymiana turbiny

UWAGA: Wymieni¢ fozyska turbiny po uptywie 2000
godzin pracy. Nalezy zamowic¢ zestaw tozysk, nr czesci
24N706. Czesci znajdujace sie w zestawie 0znaczono
symbolem (#). Patrz FIGURE 37 do FIGURE 40.

1. Zapozna¢ sie z czescig dotyczgcg przygotowania
pistoletu do serwisowania, strona 37.

2. Zdjac¢ zespot zasilacza/turbiny i odtgczyé turbine.
Zapoznac¢ sie z czescig dotyczaca odtgczania
i wymiany zasilacza, strona 43.

3. Zmierzy¢ wartosé rezystanciji miedzy dwoma

zewnetrznymi zaciskami ztgcza 3-przewodowego
(PC); wynik powinien wynosi¢ 2,0-6,0 omow. Jesli
warto$¢ wykracza poza ten zakres, nalezy wymienic
cewke turbiny (8a).

4. Za pomocg ptaskiego srubokreta wywazy¢ zacisk
(8h) z obudowy (8d). Zdja¢ zatyczke (8f) za pomoca
cienkiego ptaskiego $rubokreta.

5. W razie konieczno$ci obréci¢ wentylator (8e) w taki
sposobb, by jego topatki odstaniaty cztery oczka
fozyska (T) obudowy (8d).

Fic. 38. Orientacja wentylatora

48

6. Wypchna¢ zespot wentylatora i cewki (8a)
z przedniej czesci obudowy (8d).
1197400 8b2’ M 8a Sg 8f’

D]

Ly S5

ﬁ (i %

(DR g
— =4
S
PC 8N®gy gc bie g

FIG. 39. Przekroj poprzeczny turbiny.
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WAZNA INFORMACJA

Uwazac, aby nie zarysowac ani nie uszkodzi¢
magnesu (M) lub watka (S). Nie zaciskac i uwazac, aby
nie uszkodzi¢ ztgcza 3-przewodowego (PC) podczas
demontazu i ponownego montazu tozysk.

10.

11.

Przytrzymac zesp6t cewki (8a) na stole roboczym
koncem wentylatora skierowanym w goére. Za
pomoca ptaskiego srubokreta wywazy¢ wentylator
(8e) z watka (S).

Zdja¢ tozysko gorne (8b2).
Zdjaé tozysko dolne (8b1).

Zamontowa¢ nowe tozysko dolne (8b1) na diugim
koncu watka (S). Bardziej ptaska strona fozyska
musi by¢ skierowana w strone przeciwng do
magnesu (M). Zamontowac cewke (8a) w taki
sposob, aby topatki tozyska byty przeptukiwane
wraz z powierzchnig cewki.

Wocisna¢ nowe tozysko gdrne (8b2) na krétki koniec
watka w taki sposéb, aby topatki tozyska byty
przeptukiwane wraz z powierzchnig cewki (8a).
Bardziej ptaska strona tozyska musi by¢ skierowana
w strone od cewki.

8f
8ee

ti19739b

FiG. 40. Turbina

12.

13.

14.

15.

Naprawa

Przytrzymac zespét cewki (8a) na stole roboczym
koncem wentylatora skierowanym w gére. Nasungé
wentylator (8e) na dtuzszy koniec przektadni (S).
topatki wentylatora muszg by¢ potozone w sposéb
widoczny na FIGURE 38.

Ostroznie wsungc¢ zespot cewki (8a) z przodu
obudowy (8d), dopasowujgc sworzen cewki

z otworem w obudowie. Ztgcze 3—przewodowe (PC)
musi znajdowac sie ponizej szerszej szczeliny (W)
uszek obudowy w sposob przedstawiony na rys. 45.
Upewnic sig, ze bolce wyréwnania cewki (P) sa
ustawione w spos@b przedstawiony na rys. 44.

Obréci¢ wentylator (8e) w taki sposob, aby jego
fopatki odstaniaty cztery uszka fozyska (T) w tylnej
czesci obudowy. Upewni¢ sig, ze fopatki tozyska
dolnego (8bl) sg wyréwnane z uszkami.

Osadzié cewke catkowicie w obudowie (8d).
Zabezpieczy¢ za pomoca zacisku (8h), upewniajac
sie, ze jego uszka zachodzg na otwory w obudowie.

. Upewnic¢ sig, ze uszczelka okragta (8g) znajduje sie

na swoim miejscu. Zamontowac zatyczke (8f).

. Zamontowa¢ turbine na zasilaczu i zamontowac
obydwie czesci w korpusie pistoletu. Zapoznac¢
sie z czescig dotyczgca odtgczania i wymiany
zasilacza, strona 43.

3A3049H
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Czesci

Czesci

Modele automatycznych powietrznych pistoletow natryskowych
Standard Pro Xp Auto do materiatéw na bazie wody

LAL1T18, materiaty na bazie wody, rozdzielacz tylny

/A Moment obrotowy 2 Nem (20 funtocali)

&
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LA1T18, materiaty na bazie wody, rozdzielacz tylny

Nr ref. Nr czesci Opis

1

4a

4b

»

7a

8g*

e
10

11

1lla
11b
1ic
11d

12
13
14

15

16
8.
19

20

21

23

24W873

24N655

24N652
24N616

24N645

111507

185111
197624
24N662
24N979
24N664

110073

24N699
24W381

24W396

17B704

111504

112319

111508

112640
24W397
513505

24W398

100166
111450
24N740

24W392

24W399

24W411

3A3049H

KORPUS, zespdét pistoletu
(zawiera element 9)

Patrz cze$¢ Zespot preta
uszczelnienia, strona 54
IGLICA, elektrody, WB
DYSZA, ptynu; zawiera
elementy 4ai4b
USZCZELKA OKRAGLA,
przewodzaca

USZCZELKA OKRAGLA,;
kauczuk fluorowy

SPREZYNA, naciskowa
SPREZYNA, naciskowa
ZASILACZ, 60 kV, WB
SPREZYNA
Patrz czes¢ Zespo6t turbiny,
strona 55
USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie
USZCZELKA, bebna
KORPUS, modele Auto Xp, STD,
WB (zawiera element 18, 19)
TLOK, zespot, automatyczne
wigczanie
USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie
USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie
USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie
USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie
SPREZYNA, naciskowa
NAKRETKA, ttloka, wigczanie
PODKLADKA, ptaska, nr 10,
STAL NIERDZEWNA
RAMIE, sitownika ptynu XP
(zawiera element 16, 2 szt.)
NAKRETKA, petna szesciokatna
USZCZELKA, OKRAGLA
SRUBA, pistolet ES
(zawiera element 2)
ROZDZIELACZ, wlot z tytu,
Auto XP (zawiera elementy 21,
23, 27, 28, 29, 36)
SRUBA, modyfikowana, 1/4—20,
XP Auto
Zt ACZKA, adaptera, M12
TO 1/4, LH, XP

llosé

1

e

Nr ref. Nr czesci Opis

24 24N644
24am 198307
25  24N477
26 24W389
27 114263
28 115950
29 110465
30 102207
31*

32*

34*  GC2248
35%  24X482
36 117560
37 070303
38 070311
39 070321
40 116553
43A 179791
44 276741
45 107460
600  24W597

600a 16N953

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,

PIERSCIEN, ustalajacy, zespot;
zawiera element 24a

USZCZELNIENIE, tulejka U;
UHMWPE

OStONKA POWIETRZNA,
maszynowa, czarna

OSLONA, pokrywka,
Auto XP, WB

LACZNIK, ztgcze, meski
tACZNIK, ztagcze, 1/4 npt (M),
5/16T

SRUBA, ustalajgca

SRUBA, ustalajgca, SCH
WSPORNIK, odcigzanie
naprezenia, rurka WB

ZACISK, odcigzanie naprezenia,
SM WB

SRUBA, SHDC, SS, 0,250 x 0,50
ZAPIECIE, podtrzymujace

(4 sztuki)

SRUBA, zestaw, z them
gniazdowym

SMAR

SZCZELIWO, anaerobowe
SMAR

SMAR, dielektryczny; tuba 30 ml
(1 uncja) (nie pokazano)

ETYKIETA, ostrzezenie (nie
pokazano)

NARZEDZIE UNIWERSALNE
(dostarczane oddzielnie)

NARZEDZIE, klucz, kulowa
koncéwka

Czesci

¢

1

Patrz Ekranowany waz ptynu 24W597

do materiatdw na bazie wody,
stronie 65

Patrz Ekranowany waz ptynu 24W597

do materiatdw na bazie wody,
stronie 65

etykiety i karty dostepne sg bezptatnie.

B Zawarto w zestawie naprawczym do uszczelek

powietrznych 24W390 (do kupienia osobno)
* Zawarto w zestawie montazowym weza \WB
24W878 (do kupienia osobno)
< Zestaw naprawczy do rozdzielacza tylnego

24W392 (do kupienia osobno)

& Zawarte w zespole turbiny 24N664 (do
kupienia osobno). Patrz czes¢ Zespo6t
turbiny, strona 55.
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Czesci

Modele automatycznych powietrznych pistoletow natryskowych

Smart Pro Xp Auto do materiatOw na bazie wody

LA1M18, materiaty na bazie wody,
rozdzielacz tylny

/A\ Moment obrotowy 2 Nem (20 funtocali)

35

ti24382a
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Czesci

LA1M18, materialy na bazie wody, rozdzielacz tylny

Nr ref. Nr czesci

1 24W873
2 24N655
3 24N652
4 24N616

4a 24N645

4b 111507
5 185111
6 197624
7 24N662
7a  24N979
8 24N644
8gE 110073
ome 24N699
10  24W866
11 24W396
1la  17B704
11b 111504
11c 112319
11d 111508
12 112640
13 24W397
14 513505
15  24W398
16 100166
18H 111450
19  24N740
20 24W392
21 24W399
23 24w41l
24 243234
242 198307

3A3049H

Opis

KORPUS, zesp¢t pistoletu
(zawiera element 9)

Patrz cze$¢ Zespot preta
uszczelnienia, strona 54
IGLICA, elektrody
DYSZA, ptynu; zawiera
elementy 4ai4b
USZCZELKA OKRAGLA,
przewodzaca

USZCZELKA OKRAGLA,;
kauczuk fluorowy

SPREZYNA, naciskowa
SPREZYNA, naciskowa
ZASILACZ, 60 kV, WB
SPREZYNA

Patrz cze$¢ Zespo6t turbiny,
strona 55

USZCZELKA OKRAGLA,
uszczelnienie

USZCZELKA, bebna
KORPUS, zespo6t, modele Auto
Xp Smart, tylny (zawiera
element 10, 19)

TLOK, zespot, automatyczne

wigczanie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

USZCZELKA OKRAGLA,

uszczelnienie

SPREZYNA, naciskowa

NAKRETKA, tloka, wiaczanie

PODKLADKA, ptaska, nr 10,

STAL NIERDZEWNA

RAMIE, sitownika ptynu, XP

NAKRETKA, petna szesciokatna

USZCZELKA, OKRAGLA

SRUBA, pistolet ES (zawiera

element 2)

ROZDZIELACZ, wlot z tytu, Auto
XP (zawiera elementy 21, 23,
27, 28, 29, 36)

SRUBA, modyfikowana,
1/4-20, XP Auto

Zt ACZKA, adaptera, M12
TO 1/4, LH, XP

PIERSCIEN, ustalajgcy, zesp6t;
zawiera element 24a

USZCZELNIENIE, tulejka U;
UHMWPE

llosé

1

s

B

A O N P

Nr ref. Nr czesci Opis llosé
25 24N477  OSLONKA POWIETRZNA, 1
maszynowa, czarna
26 24W389 OSLONA, pokrywka, Auto XP, 1
wWB

27 114263  LACZNIK, ztgcze, meski 1

28 115950 LACZNIK, ztacze, 1/4 npt (M), 3
5/16T

29 110465 SRUBA, ustalajaca 2

30 245265 OBWOD, elastyczny 2

31* WSPORNIK, odcigzanie 1
naprezenia, rurka WB

32* ZACISK, odcigzanie naprezenia, 1
SM WB

34*  (GC2248 SRUBA, SHDC, SS, 0,250 x 0,50 3

35* 24X482  ZAPIECIE, podtrzymujgce 1
(4 sztuki)

36 117560 SRUBA, zestaw, z tbem 1
gniazdowym

37 070303 SMAR, srodek smarujacy 1
38 070311 SZCZELIWO, anaerobowe 1
39 070321 SMAR, srodek smarujgcy 1

1

40 116553  SMAR, dielektryczny; tuba 30 ml
(1 uncja) (nie pokazano)

43A 179791 ETYKIETA, ostrzezenie (nie 1
pokazano)

44 276741  NARZEDZIE UNIWERSALNE 1
(dostarczane oddzielnie)

45 107460 NARZEDZIE, klucz, kulowa 1
koncowka

80 24W035 MODUL STERUJACY, Pro Xp 1

Auto (nie pokazano).
Patrz 332989.
600 24W597 Patrz Ekranowany waz ptynu 24W597
do materiatdw na bazie wody,
stronie 65
600a 16N953 Patrz Ekranowany waz ptynu 24W597
do materiatébw na bazie wody,
stronie 65
A Symbole i naklejki ostrzegawcze, przywieszki,
etykiety i karty dostepne sg bezpfatnie.
* Zawarto w zestawie montazowym weza WB
24W878 (do kupienia osobno)
B Zawarto w zestawie naprawczym do uszczelek
powietrznych 24W390 (do kupienia osobno)
& Zawarte w zespole turbiny 24N664 (do
kupienia osobno). Patrz czes¢ Zespo6t
turbiny, strona 55.
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Czesci

Zespot preta uszczelnienia

Nr czesci 24N655, Zesp6t preta uszczelnienia
Zawiera elementy 2a—2k

Nr ref.
2at
2bt
2ct
2dt
2e

2f

29
2ht

54

ti18641a

Nr czesci
111316
116905
178409
178763
24N703

197641
185495
186069

Opis

USZCZELKA OKRAGLA
USZCZELKA
USZCZELNIENIE, ptynu
USZCZELNIENIE, iglicy

PRET, uszczelnienia
(zawiera elementy 2j i 2k)

NAKRETKA, uszczelniajgca
OBUDOWA, uszczelnienie

ELEMENT DYSTANSOWY,
uszczelnienie

P PR R RO

e

Nr ref.
2je

2k

2ht

Nr czesci

Opis

NAKRETKA, regulacja
spustu (czesc¢ elementu 2e)
NAKRETKA, regulacja
spustu (czes¢ elementu 2e)

Czesci te zawiera zestaw naprawczy
uszczelnienia ptynu 24W391

(do kupienia osobno).

Czesci te zawiera zestaw naprawczy nakretki
regulacji spustu 24N700 (do kupienia osobno).
Czesci oznaczone ------ nie sa dostepne

oddzielnie

llosé
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Zespot turbiny

Czes$é nr 24N664 zespot turbiny

Nr ref.

8a
8he

8c

8de

8ee

8fe

8fe

ti19739b

Nr czesci Opis

24N705
24N706

24Y264

24N707

3A3049H

CEWKA, turbiny

ZESTAW tOZYSK

(zawiera dwa tozyska,
wentylator (element 8e)

i jeden zacisk (element 8h))
ZESPOL WALU (zawiera wat
i magnes)

OBUDOWA, zawiera element
8f

WENTYLATOR; czes$¢
elementu 8b

OStLONA, obudowa; czes¢
elementu 8d

7S

= O

Czesci

Nr ref. Nr czesci Opis llosé
8g* 110073 USZCZELKA OKRAGLA 1
8he 24N709  SPINKA; opakowanie 5 szt. 1

9*e

(jedna spinka zawarta
w elemencie 15b)
24N699 USZCZELKA, bebna (nie 1
pokazano), patrz strona 50.
Czesci te zawiera zestaw naprawczy
uszczelnienia powietrznego 24W390
(do kupienia osobno).
Czesci te zawiera zestaw tozyska 24N706
(do kupienia osobno).
Czesci oznaczone ------ nie sg dostepne
oddzielnie
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Osfonki powietrzne i dysze pfynu

Ostonki powietrzne i dysze ptynu

Wykresy doboru dysz ptynu

Aby zmniejszyé ryzyko obrazen, przed demontazem
lub montazem dyszy ptynu i/lub ostonki powietrznej
nalezy zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia
znajdujgcym sie na stronie 24.

Nr czesci Kolor Opis Erc))/zzr;lary
dyszy ptynu mm ((;ale)
24N613 0.75 (.029)
24N614 1.0 (.042)
24N615 - 1.2 (.047)
24N616 Czamy Stzrf);;’: doowych 1.5 (.055)
24N617 1.8 (.070)
24N618 2.0 (.079)
24N619 0.55 (.022)
24N620 0.75 (.029)
24N621 Z utwardzonym [ 1.0 (.042)
24N622 | gniazdem,do 57547y
Niebieski| $Srodkéw
24N623 sciemych 1.5 (.055)
24N624 i metalizowanych| 1.8 (.070)
24N625 2.0 (.079)
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Wykresy charakterystyk dysz
ptynu

Stosujac nastepujaca procedure, wybraé prawidtowa
dysze ptynu do konkretnego zastosowania.

1.

Dla kazdej z charakterystyk dyszy na wykresie
nalezy znalez¢ punkt odpowiadajacy zgdanemu
przeptywowi i lepkosci. Otéwkiem zaznaczy¢ ten
punkt na kazdym z wykresow.

Gruba linia pionowa w kazdym z wykreséw
odpowiada docelowemu przeptywowi dla danego
rozmiaru dyszy. Znalez¢ wykres, w ktérym ten punkt
znajduje sie najblizej danej linii pionowej. Okresla
on dysze zalecang dla naszego zastosowania.
Znaczne przekroczenie docelowej predkosci
przeptywu moze byc¢ przyczyng uzyskania
stabszych parametréw natryskiwania ze wzgledu
na nadmierng lepkos¢ ptynu.

Przesuwajac sie wzdtuz skali pionowej, od
zaznaczonego punktu, znajdziemy wymagane
ci$nienie ptynu. Jesli wymagane cisnienie jest zbyt
wysokie, nalezy uzyé kolejnego najwiekszego
rozmiaru dyszy. Jesli cisnienie ptynu jest zbyt niskie
(<3,5 kPa, 0,35 bara, 5 psi), nalezy uzy¢ kolejnego
najmniejszego rozmiaru dyszy.

Legenda do Wykreséw charakterystyk dysz ptynu

UWAGA: Wartosci ciSnienia ptynu sg mierzone na
wlocie pistoletu natryskowego.

Ptyn 260 centypuazéw

Ptyn 160 centypuazéw

Ptyn 70 centypuazéw

Ptyn 20 centypuazéw

3A3049H



Osfonki powietrzne i dysze pfynu

Tabela 4. Rozmiar kryzy: 1,0 mm (0,040 cala) Tabela 7. Rozmiar kryzy: 1,8 mm (0,070 cala)
— 50 — 50
45 / /
3.0 3044 -/
— 40 _ 40 . / I
259 35 2535 /|
— 30 —
2.0 204 % 7
CISNIENIE = CISNIENIE - 25 a
PLYNU 15720 PLYNU 157 20 .
bary, psi - i . p
Y. p 10418 bary, psi L0415 L
- 10 — 10 el
0.5 5 0.5 5 L -7
25 30 0 20 25 30
1ttt e e e e M e e
200 400 600 800 200 400 600 800
PRZEPLYW PLYNU: uncje/min, cm3/min PRZEPLYW PLYNU: uncje/min, cm#/min
Tabela 5. Rozmiar kryzy: 1,2 mm (0,047 cala) Tabela 8. Rozmiar kryzy: 2,0 mm (0,079 cala)
~ 50 / 1.4 20
3.0 45 . . — 18
! 1.2+
— 40 / Y — 16
25735 S 1.0-_ 44
204 % . 08_—12
< — 25 b < R
CISNIENIE . P CISNIENIE
PLYNU °T-20 PLYNU 061 g
bary, psi 1o+ 15 bary, psi 0ad- 8
- 10 - 4
05 ¢ 024
0 20 25 30
| III II III II IIII L TlT IT IIl IT IIII
200 400 600 800 200 400 600 800
PRZEPLYW PLYNU: uncje/min, cm3/min PRZEPLYW PLYNU: uncje/min, cm3/min
Tabela 6. Rozmiar kryzy: 1,5 mm (0,059 cala)
. 5,0 /
— 40 / | /
257 35 / /
204 ¥ / /
CISNIENIE - 25 i
PLYNU 157 20 7
bary, psi s S Lt
1.0 - ‘.’
— 10 | ‘_v'.
05 .
0 15 20 25 30
L | | | 1 | |
T T LI T T T T
200 400 600 800
PRZEPLYW PLYNU: uncje/min, cm3/min
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Osfonki powietrzne i dysze pfynu

Wykres doboru ostonek powietrznych

Aby zmniejszyé ryzyko obrazen, przed demontazem lub
montazem dyszy ptynu i/lub ostonki powietrznej nalezy
zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami opisanymi
w czesci Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia.

UWAGA: Wszystkie ksztalty wzoréw i dtugosci ostonek
powietrznych podane w niniejszej tabeli zmierzono
w podanych ponizej warunkach. Ksztatt i dtugos¢ wzoru

zalezg od materiatu.

* Odlegfosc do celu: 254 mm (10 cali)

*  Cisnienie powietrza wlotowego: 34 kPa (3,4 bara,

50 psi).

e Powietrze wentylatora: dostosowane do maksymalnej

szerokosci

*  Predkosc przeptywu pfynu: 300 cm3/min (10 uncji/min)

Nr czesci |Ksztatt Dtugo$é Zalecana lepko$é ptynu | Zalecane predkosci |Wydajno$é Rozpylanie |Czysto$é
(kolor) wzoru w mm w centypuazach (cp) wyptywu przenoszenia
(calach) przy 21°C (70°F)&

24N438 Zaokraglon | 15-17 Lekka do Sredniej Do 450 cm3min Lepsza Najlepsza Dobra
(czarna) y koniec (381-432) |(20-70cp) (15 uncji/min)
24N279 Zaokraglon | 14-16 Srednia do duzej Do 450 cm3/min Lepsza Lepsza Dobra
(czarna) y koniec (356-406) | (70-260 cp) i wysoka (15 uncji/min)

zawartos¢ ciat statych

(360+ cp)
24N376 Stozkowy | 17-19 Lekka do sredniej Do 450 cm3/min Najlepsza Lepsza Lepsza
(czarna) koniec (432-483) | (20-70 cp) (15 uncji/min)
24N276
(niebieska)
24N277
(czerwona)
24N278
(zielona)
24N274 Stozkowy | 12-14 Lekka do $redniej Do 450 cm3/min Dobra Dobra Najlepsza
(czarna) koniec (305-356) | (20-70 cp) (15 uncji/min)
24N275 Stozkowy | 14-16 Lekka do $redniej Do 750 cm3/min Najlepsza Dobra Najlepsza
(czarna) koniec (356-406) | (20-70 cp) i wysoka (25 uncji/min)

zawartos$¢ ciat statych

(360+ cp), powtoki

lotnicze i

kosmonautyczne
24N439 Stozkowy |11-13 Do zastosowan z dyszami | pg 600 cm3/min Dobra Najlepsza Lepsza
(czarna) koniec (279-330) | 2,0 mm. Srednia do duzej | (20 uncji/min)

(70-260 cp) i wysoka

zawartos$¢ ciat statych

(360+ cp)
24NA477 Zaokraglon | 15-17 Lekka do sredniej Do 450 cm3/min Lepsza Najlepsza Dobra
(czarna) y koniec (381-432) | (20-70 cp) (15 uncji/min)
24N453 Zaokrgglon | 14-16 Lekka do sredniej Do 450 cm3/min Lepsza Lepsza Dobra
(czarna) y koniec (356-406) | (20-70 cp) (15 unciji/min)
@ Centypuaz = centystokes x cigzar wiasciwy ptynu.
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Obudowa izolacji

Osfonki powietrzne i dysze pfynu

Nr czesci 24X287, Obudowa izolacji materiatow na bazie wody, do zastosowania z ekranowanym wezem ptynu na

bazie wody
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Osfonki powietrzne i dysze pfynu

Nrref. Nrczesci Opis llogé Nrref. Nrczeéci Opis llosé

201 - SZAFKA, obudowy; zawiera 1 241 110209 NAKRETKA regulatora 11
element 201a 242 114051 PODKLADKA, podktadka 1

20la  15A947 DRZWI, szafki 1 regulacyjna, zatrzask

202 116993 KOLKO, hamulec 4 243 210084 PRET, uziemienia 1

203 15A660  PLYTA 1 244 e SRUBA, z them szesciokatnym; 16

204  15A551  UCHWYT T, zatrzasku 1 1/4-20 x 16 mm (5/8 cala)

205  15A545  TRZPIEN, uchwyt, drzwiczek 1 245 - (Pl(/)4DCIZT$DKA’ ptaska; 6 mm 16

206 1oA524 OBUDOWA, zatrzasku ! 246 - NAKRETKA, szesciokatna; 1/4-20 16

207 113061 PRZELACZNIK, wciskany, powietrza 1 . ' o

208 - RURKA,; srednica zewnetrzna 13 mm A/R 247 107257 SRUBKA’, samggwmtumca !
(1/2 cala); polietylen 248 - RURKA; srednica zewnetrzna 6 mm A/R

209 233501 POMPA, diafragma; stal nierdzewna; 1 (1/4 cala); nylonowa
patrz 309303 249 160430 MANOM!ETR, powietrza 1

210 - SRUBA, kofpak tha szesciokatnego; 2 251 PRZEWOD, rozmiar 10; zielony 1
5/16-18 x 140 mm (5,5 cala) z 26itym paskiem

211 e PODKLADKA, ptaska; $rednica 2 252 - ZEACZE, tréjnik obrotowy; rurka 1
wewnetrzna 8,5 mm (0,344 cala) 1/8 npt x 4 mm (5/32 cala)

212 emeee- NAKRETKA, zabezpieczajaca: 2 253 - NAKRETKA, z tbem szesciokagtnym; 1
5/16-18 10-32

256 162449  ZLACZKA WKRETNA, redukcyjna; 2

213 241005 POKRYWA, wiadra 1 1/2 not x 1/4 not
n n
214 104029  OCZKOWE, uziemienie 1 ptxzsnpt
215 116989 ZAWOR, powietrza 1 257 101874 ZACISK, pierscienia
' 258 116990 SKRZYNKA, sterownik 1
216 111804  REGULATOR powietrza 1 TIRA, sterownl
217 113060 MANOMETR, powietrza; 1/8 npt 1 259 113983 PIERSCIEN, ustalajacy; 13 mm 1
i ! ’ o (2/2 cala)
218 116473 ZAWOR KULOWY; 1/4 npt (zenski) 1 260 237933 MIERNIK, 0-90 KV
221 185547 ;EPReRst;Li/;s %l;l;céowy. dla 24N580, 1 261 113336  ADAPTER; 1/4 npt 1
262 - SRUBA, z tbem stozkowym $cietym; 4
158932  FERRULA, obudowy; dia 24P630, 1 1032 x 16 tm (515 Ca\l'g e
24P631i 246511 .
) 263 - SRUBA, z them stozkowym $cietym; 1
222 198663 ::2E3§|Zl2J5LA dla 24N580, 24P629 1 10-32 x 6 mm (1/4 cala)
264 - HWYT, taczeni
190863  FERRULA; dla 24P630, 24P631 1 6 uc - 1aczenie 8
i 246511 265 - SRUBA, teb pétkulisty; 2
. . 10-24 x 38 mm (1,5 cala
223 101390 PODKLADKA, zabezpieczajaca, 1 . ; ( . )
wewnetrzne zeby 266 - SRUBA, teb pétkulisty; 2
. 10-32 x 25 mm (1,0 cal
224 154636 PODKLADKA, ptaska; srednica 2 (, . )
wewnetrzna 15 mm (0,625 cala) 267 - NAKRETKA, szesciokatna; M5 x 0,8 2
295 185548 NAKRETKA 1 268 - PODKLADKA, blokujaca; nr 10 9
226 190410 OPORNIK, upustowy 1 270 116991 TROJNIK, prowadzacy, kolektor 1
297 116988 PRET CYLINDRA 1 271 203953 SRUBA, osfonka tha szeséciokatnego 1
. z tatkg; 10-24 x 10 mm (3/8 cala
228 15A518 OBUDOWA, preta cylindra 1 a . ) ( )
299 104267 REGULATOR powietrza 1 272 - PRZEWOD, rozmiar 14, czerwony A/R
. i 273 e PRZEWOD uziemienia, rozmiar 14; A/R
230 - TULEJA, plastlkowai 3/4 x 12npt 1 Zielony z z6itym paskiem
231 114456 :&:Tg%g}rgi °t iri%nrfzq 1 274 155541  DWUZLACZKA, obrotowa; 1/4 npt 1
318 c?ala) J P 275 114261 ZACISK, pierscien; nr 10 1
232 116315 KOLANKO, rurka o $rednicy 1 276 15A780 ZATYCZKA, teb szesciokatny 1
(/2 cala) 279 113319 Zt ACZE, rurka o $rednicy 2
235A 15A682  ETYKIETA, ostrzegawcza 1 zewnetrznej 1/4 npt x 10 mm
236 116316  ZLACZKA, rura; rurka o $rednicy 1 (3/8 cala)
zewnetrznej 1/2 npt x 13 mm 280 - KOLANKO, rurka 1
(/2 cala) 281 - ZEACZKA, rurka o $rednicy 1
237 218798  SITO, rozmiar 16 mesh; stal 1 zewnetrznej 1/8 npt x 4 mm
nierdzewna (5/32 cala)
238 114958  OPASKA, zaciskowa 3 282 - OKRETKA, rurka o srednicy 4
239 222011  ZYLA UZIEMIENIA; 7,6 m (25 stop) 1 zewnetrznej 1/4 npt x 6 mm (1/4 cala)

240 234018 TASMA, uziemiajaca; aluminium
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Nr ref. Nrczesci Opis llosé

283 - OKRETKA, rurka o $rednicy 2
zewnetrznej 1/8 npt X 4 mm
(5/32 cala)

285 112791 ZACISK

286 - RURKA,; srednica zewnetrzna 10 mm A/R
(3/8 cala)

300x 235070 WAZ, powietrzny, uziemiony; 1

Srednica wewnetrzna 8 mm
(0,315 cala); 1/4 npsm (zenski) x
1/4 npsm (zenski) gwint lewoskretny;
czerwona pokrywa ze $ciezka
uziemienia z oplotem ze stali
nierdzewnej; 7,6 m (25 stop) dtugosci
301x LA1M18 PISTOLET, patrz Modele 1
automatycznych powietrznych
pistoletow natryskowych Smart
Pro Xp Auto do materiatow na
bazie wody, stronie 52

A Naklejki o niebezpieczenstwie podczas wymiany
i ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sg
bezptatnie.

* Waz powietrzny (300) i pistolet (301) nie sg dotgczane do

obudowy izolacji 24X287. Sa one przedstawione
wytgcznie w celach ilustracyjnych. Kubet pokazano
w celach ilustracyjnych — nie jest on czescig zestawu.

3A3049H

Osfonki powietrzne i dysze pfynu
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Rurki i przewody

Rurki i przewody

Szczego6towe widoki skrzynki sterowniczej

C1

B3

C3,C4,C5

Szczegotowy widok przetacznika blokady

drzwiczek

St
|

B2

Wykres rurek i przewodow
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Rurki i przewody

Korzystajac z wykresow, odszukac¢ punkty stykowe wyszczegolnionych ponizej rurek i przewodow.

Kod Nr ref.
Al 248
A2 248
B2 249
B3 249
B4 249
B5 249
Ci1 272
Cc2 251
3A3049H

Dlugosé
w mm
(calach)

20
(508)

9
(229)

17
(432)

20
(508)

(127)

22
(559)

(229)

(204)

Opis

Rurka o $rednicy zewnetrznej
6 mm (1/4 cala), od regulatora
(216) do pompy

Rurka o $rednicy zewnetrznej
6 mm (1/4 cala), od regulatora
(216) do kolektora

Rurka o Srednicy zewnetrznej

4,5 mm (5/32 cala), od kolektora
powietrza do przetgcznika blokady
drzwiczek

Rurka o $rednicy zewnetrznej

4,5 mm (5/32 cala), od tréjnika
zaworu do cylindra

Rurka o srednicy zewnetrznej

4,5 mm (5/32 cala), od regulatora
(216) do miernika (217)

Rurka o $rednicy zewnetrznej

4,5 mm (5/32 cala), od tréjnika
zaworu do przetgcznika blokady
drzwiczek

czerwony przewdd w rozmiarze
14 od gornej czesci opornika
upustowego do miernika
zielony/zotty przewdd w rozmiarze
14 od zacisku oczkowego
uziemienia skrzynki wewnetrznej
do ostonki cylindra

Kod Nr ref.
C2 273
C4 239

C5

C6

C7

C8

C9

El

243

226

272

272

251

286

Dtugosé
wmm Opis
(calach)

34 zielony/z6tty przewdd w rozmiarze
(864) 10 od zewnetrznego zacisku
oczkowego uziemienia do wézka
nie dotyczy zielona/zétta zyta uziemienia
o dtugosci 7,6 m (25 stop)
z zaciskiem, od zewnetrznego
zacisku oczkowego uziemienia
do aktywnego uziemienia
nie dotyczy zielony/z6tty przewdd w rozmiarze
10 od zewnetrznego zacisku
oczkowego uziemienia do sondy
uziemienia
nie dotyczy czerwony przewdd od opornika
upustowego do pompy

16 czerwony przewod w rozmiarze
(407) 14 od pompy do pokrywy wiadra
z zaciskiem
12 czerwony przewdd 14 od pompy
(305)  (209) do uziemienia na wsporniku
cylindra

nie dotyczy od zewnetrznego zacisku
oczkowego uziemienia
10 od miernika (+) do zacisku
oczkowego uziemienia skrzynki

wewnetrznej
4 Rurka o $rednicy zewnetrznej
(102) 8 mm (3/8 cala), przegrody do
kolektora
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Rurki i przewody

Zestaw mieszadta 245895

Do ciggtego mieszania ptynu i zapobiegania zastyganiu.

Zawiera elementy 401-408.

ti2137a

64

Nr ref. Nr czesci Opis

401

402

403
404
405

406

407

408

112698

114158

193315
193316
197298

224571

zamawian
e lokalnie

110272

llosé

KOLANKO, obrotowe, rurka 1
o $rednicy zewnetrznej 1/8 npt
(meski) x 6 mm (1/4 cala)
Zt ACZKA, adapter, Y; rurkao sr. 1
zewnetrznej 6 mm (1/4 cala); m x
fxf
KOtLNIERZ, oprawa, mieszadto 1
NAKRETKA, kotnierz, mieszadto 1
POKRYWA, wiadro; 19 litréw 1
(5 gal)
MIESZADLO; patrz podrecznik 1
306565
RURKA, nylon; srednica 1
zewnetrzna 6 mm (1/4 cala);
1,22 m (4 stopy)
SRUBA, nasadka, szeéciokatna; 1
1/4-20 x 6 mm (1/4 cala)
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Rurki i przewody

Zestaw regulatorow ptynu
245944

Umozliwia precyzyjna regulacje cisnienia ptynu
w pistolecie. Zawiera elementy 501-507.

Ekranowany waz ptynu 24W597
do materiatbw na bazie wody

505 N
S
600
ti2149a
600a
Nr ref. Nrczesci Opis llosé
501 110078 Zt ACZKA, rurka, ciecz; rurka 1
o $r. zewnetrznej 1/4 npt
(meska) x 10 mm (3/8 cala) %
502 113070 Zt ACZKA WKRETNA, 1
reduktor; 3/8 npt x 1/4 npt ti24816a
503 113576 WTYCZKA, 1/4 npt 1 —
504 236281 REGULATOR, cieczy; patrz 1
podrecznik 308325
505 C20350 KOLANKO, 90°; rurka 1
?22:;(:(2;: i éer\;v;ezrlzlzeclejg et Nr ref. Nr czesci Opis llosé
506 114158 ZLACZKA, adapter, Y; rurka 1 600 24W597  WAZ, zespot, ciecz, WB, 7,6 m 1
o $r. zewnetrznej 6 mm (25 stop)
(/4 cala); mx fx f 24W598  WAZ, zespdt, ciecz, WB, 1
507 zamawiane RURKA, nylon; érednica 1 15,2 m (50 stop)
lokalnie zewnetrzna 6 mm (1/4 cala); 600a 537107 WAZ, PTFE, SREDNICA 1
1,22 m (4 stopy) WEWNETRZNA 1/4
600b 16N953  ZLACZKA, zfacze, bgben, WB 1
600c 102982 USZCZELKA, okragta 1
600d 16N916 Zt ACZKA, uszczelnienie, 1
ciecz, WB

3A3049H
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Rurki i przewody

Zespot wspornika montazowego robota

Zespot wspornika montazowego, nr czesci 24X820
Zawarte elementy

Nr ref. Nr czesci Opis llosé
201 |--- PLYTA, montazowa 1
202 |--- NOGA 2
203 |--- Przekfadka 2
204 |112222 |SRUBA, kotpakowa, z them 8
amputowym, 1/4-20 x 1.0 in.
205 |GC2042 |PODKLADKA, ptaska 2
206 |111788 |SRUBA, kotpakowa, z them 4
amputowym, 1/4-20 x 0.75 in.
207 |17A612 |SRUBA, kotpakowa, z them 4
amputowym, 10-24 x 0.5 in.
--- Piyty adaptera robota (nie zostaty
przedstawione; nalezy zama-
wiaé osobno); patrz Tabela 9 na
stronie 67
'/‘/ """ \~\~
4X 0.265 in. (6.73 mm) 7@ @
/ \
3.11in. (79 mm) 4{ | I ]
\ /
o >— &
UWAGA: Otwory wyréwnujgce (A) umozliwiajg
ustawienie kata natrysku pistoletu na 60° lub 90°, w
zaleznosci od typu pistoletu.
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Rurki i przewody

Tabela 9. Ptyty adaptera robota

Plyta Robot Otwor na Sruby Sruby mocujace Otwor na kotki Kofki
adaptera ustalajace ustalajace
24Y128 MOTOMAN EPX1250 27.5 mm (1.083 in) 4XM5x0.8 27.5 mm (1.083 in) 5mm
24Y129 MOTOMAN PX1450 32 mm (1.260 in) 8XM6x1.0
MOTOMAN EPX2850,
Three-roll type
24Y634 MOTOMAN EPX2050 102 mm (4.02 in) 6X M6 x1.0 102 mm (4.02 in) 2X 4 mm
ABB IRB 580
ABB IRB 5400
24Y650 MOTOMAN EPX2700 102 mm (4.02 in) 6XM6x1.0 102 mm (4.02 in) 2X5mm
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900

KAWASAKI KE610L
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314

24Y172 ABB IRB 540 36 mm (1.42n) 3X M5

24Y173 ABB IRB 1400 40 mm (1.58 in) 4X M6

24Y768 FANUC PAINT MATE 200iA | 31.5mm (1.24 i) 4X M5 31.5mm (1.24 in) 1X 5 mm
FANUC PAINT MATE 200iA/5L

24Y769 FANUC P-145 100 mm (3.94 in) 6X M5 100 mm (3.94 in) 1X 5 mm

3A3049H 67



Akcesoria

Akcesoria

Akcesoria modeli Smart oraz przewody
Swiattowodowe

Akceso

ria do przewodu ptynu

Ekranowany waz ptynu na bazie wody

Nr czesci

Opis

Nr czesci

Opis

24W035

Automatyczny modut sterujgcy Pro Xp Auto.
Szczeg6ty mozna znalezé w instrukcji
332989.

24W597

7,6 m (25 stop)

24W598

15,2 m (50 stop)

Przewody swiattowodowe do pistoletu
Patrz cze$¢ V FIGURE 12 na stronie 18. Podtgczy¢
rozdzielacz pistoletu do automatycznego modutu
sterujgcego Pro Xp Auto. Patrz 332989.

Akceso

ria systemu

Nr czesci

Opis

222011

Przewdd uziemiajgcy do uziemiania pompy oraz
innych komponentéw i urzadzen w obszarze
natrysku. Manometr 12, 7,6 m (25 stop).

186118 |Znak ostrzegawczy w jezyku angielskim.
Nr czesci |Opis Dostepne bezptatnie od firmy Graco.
24X003 Kabel swiattowodowy, 7,6 m (25 stop) ‘ )
24004 |Kabel $wiattowodowy, 15 m (50 stop) Badanie sprzetu
24X005 Kabel $wiattowodowy, 30,5 m (100 stop) Nr czesci|Opis

241079 |Megaomomierz. wyjscie 500 V,

Zestaw do naprawy przewodu $wiattowodowego

24W875

Czesci konieczne do wymiany uszkodzonych
koncéwek w jednym zespole przewodéw.

Urzadzenia dodatkowe linii pneumatycznej

Uziemiony waz powietrzny ze $ciezkg uziemienia
z oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony)
Maksymalne cisnienie robocze 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

Srednica wewnetrzna 8 mm (0,315 cala); 1/4 npsm (zeriski) x
1/4 npsm (zenski), gwint lewoskretny

0,01-2000 megaoméw. Stosowany do
testow ciggtosci uziemienia i pomiaréw
rezystancji pistoletow. Nie nadaje sie do
uzytku w obszarach niebezpiecznych.

722886

Miernik oporu farby. Uzy¢ do badania opornosci
ptynu. Patrz instrukcja 307263. Nie
przeznaczony do stosowania w miejscach
niebezpiecznych.

722860

Sonda farby. Uzy¢ do badania opornosci ptynu.
Patrz instrukcja 307263. Nie przeznaczony do
stosowania w miejscach niebezpiecznych.

245277

Zbada¢ mocowanie, sonde wysokonapieciowg
i miernik kV. Zastosowanie do badania napiecia
elektrostatycznego pistoletu i stanu turbiny oraz
zasilacza podczas wykonywania czynnosci
serwisowych. Patrz instrukcja 309455.
Wymagany zestaw do konwersji 24R038.

Nr czesci |Opis

235068  |1,8 m (6 stop)
235069  |4,6 m (15 stop)
235070 7,6 m (25 stop)
235071 11 m (36 stép)
235072 |15 m (50 st6p)
235073 |23 m (75 stop)
235074 30,5 m (100 stép)

Gtowny zawodr upustowy powietrza

24R038

Zestaw do konwersji testujgcy napiecie.

Do konwersji mocowania 245277 do uzytku
Z turbing pistoletu Pro Xp. Patrz instrukcja
obstugi 406999.

Akcesoria pistoletu

Maksymalne cisnienie robocze 2,1 MPa (21 baréw, 300 psi) 105749 |Szczoteczka do czyszczenia
Uwalnia powietrze zatrzymane w przewodzie pomiedzy 111265 |Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje).
zaworem i silnikiem pompy powietrza, gdy jest zamkniety. 116553 |Smar dielektryczny. 30 ml (1 uncja)
Nr czesci |Opis 24V929 |Ostony pistoletu

107141 [3/4 npt

Zawor sprezonego powietrza odcinajacy
Maksymalne cisnienie robocze 1,0 MPa (10 baréw, 150 psi)
Do wigczania i wytgczania przeptywu powietrza w pistolecie.

Zestawy do konwersji i naprawcze

24N318

Zestaw do natryskiwania o strumieniu okragtym.
Stuzy do konwersji standardowego
powietrznego pistoletu natryskowego w ostonke
powietrzng do natryskiwania o strumieniu
okragtym. Patrz instrukcja 3A2498.

24W390

Zestaw naprawczy uszczelnienia powietrznego

Nr czesci |Opis

224754 1/4 npsm (meski) x 1/4 npsm (zenski) gwintu
Z lewej strony.

68

24W391

Zestaw naprawczy uszczelnienia ptynu

24N706

Zestaw do naprawy fozysk turbiny
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Wymiary

Rozdzielacz wlotu tylnego

-t 269 mm (10,6 cala)
- 259 mm (10,2 cala)
- 203mm(Bcala) gy
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_ 13,5 mm (0,53 cala)
ti24414a 2 x 1/4-20 UNC
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160 mm (6,3 cala)

Wymiary

466 mm (2,6 cala)—,,
63 mm(2,5cala)

A2 ~ A

1i24373a
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Wymiary

Wymiary montazowe pistoletu narobocie

Typowa konfiguracja dla robota z pistoletem z tylnym kolektorem.

Sy

ti27896a

UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod kgtem 60°
na wsporniku montazowym robota 24X820.

FIG. 41. Wymiary, pistolet z tylnym kolektorem, pozycja 60°

A B C D E
9.5in. 13.7in. 13.01in. 2.3in. 6.7 in.
(24.1cm) | (34.8cm) | (33.0cm) | (5.8cm) | (17.0 cm)
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Typowa konfiguracja dla robota z pistoletem z tylnym kolektorem.

ti27895a

UWAGA: Pistolet zostat przedstawiony w wersji ustawionej do natryskiwania pod katem 90°

na wsporniku montazowym robota 24X820.

FIG. 42. Wymiary, pistolet z tylnym kolektorem, pozycja 90°

Wymiary

A B C D E
10.51in. 11.2in. 9.5in. 4.51n. 5.7 in.
(26.7cm) | (28.4cm) | (24.1cm) | (11.4 cm) | (14.5 cm)

3A3049H
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Przepiyw powietrza

Przeptyw powietrza

Dla pistoletu wymagany jest przeptyw powietrza turbiny wynoszacy 170 I/min (6 standardowych stop szeécien-
nych/min) (patrz Dane techniczne). Na ponizszym wykresie przedstawiono zuzycie dodatkowego powietrza.
Przyktadowo, w przypadku ustawienia dla powietrza wentylatora i powietrza rozpylajacego cisnienia wlotowego 2,1
bara (30 psi) pistolet wykorzystuje przeptyw powietrza wentylatora wynoszacy 142 I/min (5 standardowych stép
szesciennych/min) i przeptyw powietrza rozpylajgcego wynoszacy 198 I/min (7 standardowych stép szescien-
nych/min). Dodanie tych wielkosci do powietrza turbiny powoduje otrzymanie tagcznego zuzycia powietrza wyno-
szgcego 510 I/min (18 standardowych stop szesciennych/min). Przeptyw powietrza testowano uzywajac zaslepki
pneumatycznej 24N477.

(451;; Powietrze

rozpylajace

14
(39162) - / e Powietrze
(340) wentylatora
10
(283) /Q/ _—
(2276;
; o

Przeptyw powietrza - standardowe stopy
szescienne/min (L /minute)

(170)

4

(113) T

2

(57)

0
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(0.07) (0.14) (0.21) (0.28) (0.35)  (0.41)  (0.48)  (0.55)
07) (14 (@21) (28 (35  (41)  @8)  (55)

Cisnienie powietrza wlotowego pistoletu - psi (MPa) (bar)

72 3A3049H



Dane techniczne

Dane techniczne

Automatyczny powietrzny pistolet natryskowy Pro Xp Auto do nanoszenia materiatow na bazie wody

USA Metryczne
Maksymalne cisnienie robocze ptynu 100 psi 0,7 MPa, 7 baréw
Maksymalne ci$nienie robocze powietrza 100 psi 0,7 MPa, 7 baréw
Minimalne ci$nienie powietrza przy wlocie 40 psi 0,28 MPa, 2,8 baréw
pistoletu
Maksymalna temperatura robocza ptynu 120°F 48°C

Zakres oporu farby

Od 3 megaomdéw/cm do nieskoriczonosci

Odczyt pradu przy zwarciu

125 mikroamperow

Masa pistoletu (w przyblizeniu)

2,61b 1,2 kg

Wyjscie napieciowe

Modele standardowe

60 kV

Modele Smart

30-60 kV

Hatas (dBa)

Moc akustyczna (mierzona zgodnie z normg
ISO 9216)

przy 40 psi: 90,4 dB(A)
przy 100 psi: 105,4 dB(A)

przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 90,4 dB(A)
przy 0,7 MPa, 7 bara: 105,4 dB(A)

Cisnienie akustyczne (mierzone w odlegtosci
1 m od pistoletu)

przy 40 psi: 87 dB(A)

przy 0,28 MPa, 2,8 bara: 87 dB(A)
przy 100 psi: 99 dB(A)

przy 0,7 MPa, 7 bara: 99 dB(A)

Rozmiar wlotu/wylotu

Ztaczka wlotu powietrza turbiny, gwinty
lewoskretne

1/4 npsm (meski)

Ztaczka wlotu powietrza rozpylacza

Nylonowa rurka o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala)

Ztaczka wlotu powietrza wentylatora

Nylonowa rurka o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala)

Ztaczka wlotu powietrza cylindra

Srednica zewnetrzna 4 mm (5/32 cala), nylonowa rurka

tacznik wlotu ptynu

1/4-18 npsm (meski)

Materiaty konstrukcyjne

Czedci pracujgce na mokro

Stal nierdzewna; nylon, acetal, polietylen o ultra wysokiej masie
czasteczkowej, fluoroelastomer, PEEK, weglik wolframu, polietylen

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduje raka oraz ma szkodliwy wplyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.

3A3049H
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Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Jednakze jakiekolwiek defekty bebna, korpusu pistoletu, spustu, haka,
wewnetrznego zasilacza oraz alternatora (z wyjatkiem tozysk turbiny) beda podlegaé naprawie lub wymianie przez trzydziesci sze$¢ miesiecy
od daty sprzedazy. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie

z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzgdzenia, powstatych

w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilno$cig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwag konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikaciji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowac koszty czgsci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$c¢uczynienia (migdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia 0séb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, JESLI JEST STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI

| ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme
Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco
zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczgce patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé si¢ z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub
zatelefonowac¢ w celu uzyskania informaciji o siedzibie najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatna infolinia: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej
odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostgpnym w czasie publikacii.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 333012

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2014, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
Www.graco.com
Wersja H, listopad 2020
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