Nahradni soucastky G

GRACO

Reactor® 2 E-30 a E-XP2 333482W
Davkovaci systém cs

Elektricky, zahrivany, davkovac¢ pluralnich slozek. Pro stfikani polyuretanové pény
a polyureovych natérd. Uréeno jen k profesionalnimu pouzivani. Neni schvaleno
k pouziti ve vybusném nebo nebezpec¢ném prostredi.

Dulezité bezpeénostni pokyny
Pred pouzitim zafizeni si pre¢téte vSechny
vystrahy a pokyny uvedené v této pfirucce.
Tyto pokyny uschovejte.
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Vystrahy

Vystrahy

Nasledujici varovani se tykaji nastaveni, pouzivani, uzemnéni, idrzby a oprav tohoto zafizeni. Symbol vykfi¢niku predstavuje
obecné varovani, zatimco symbol nebezpedi se tyka konkrétnich rizik postupu. Kdyz se tyto symboly objevi v textu této
pfiru¢ky nebo na varovnych Stitcich, vyhledeijte si vyznam pfislusnych varovani. V této pfiru¢ce se mohou podle potieby
objevovat symboly nebezpeci specifické pro produkt a varovani neuvedena v tomto bodé.

VYSOKE NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Toto zafizeni mlze byt napajeno vice nez 240 V. Kontakt s timto napétim zpUsobi smrt nebo vazné zranéni.
e Pred odpojenim kabel( a Udrzbou zafizeni vypnéte a odpojte napajeni na hlavnim vypinadi.

e  Zafizeni musi byt uzemnéno. Pfipojujte pouze k uzemnénému zdroji napajeni.

e Zapojeni elektrickych kabell musi provést kvalifikovany elektrikaF a musi odpovidat mistnim zakondm
a predpistim.

TOXICKE KAPALINY NEBO VYPARY

Toxické kapaliny nebo vypary mohou zpUsobit téZké zranéni ¢i smrt v pfipadé, Ze dojde k jejich vystfiknuti do

od&i nebo na kizi, vdechnuti ¢i spolknuti.

e Proctéte si bezpe€nostni listy (SDS) uvadéjici pokyny k manipulaci a seznamte se s riziky pouzivanych
kapalin, véetné vlivd dlouhodobého plsobeni.

e Beéhem postfiku, pfi servisu zafizeni a v pracovnim prostoru vzdy zajistéte dostate¢né vétrani a vzdy noste
odpovidajici osobni ochranné pomdicky.

¢ Dodrzujte varovani tykajici se osobnich ochrannych pomiicek.
¢ Nebezpecné kapaliny skladujte ve schvalenych nadobach a likvidujte je v souladu s pfisluSnymi pokyny.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

Pri stfikani, servisu zafizeni nebo pobytu na pracovisti vzdy pouZzivejte vhodné osobni ochranné pomucky

a zakryjte celou pokozku. Ochranné pomUicky pomahaiji pfedchazet vaznému poranéni, véetné dlouhodobého
pusobeni, vdechnuti jedovatych vypart, mlhy nebo par, alergickych reakci, popéleni, poranéni zraku a ztraty
sluchu. Pfiklady ochrannych pomucek:

e Dobre sedici respirator, véetné pripadného vliastniho zdroje kysliku, rukavice, které nepropusti chemikalie,
ochranny odév a kryti nohou dle doporuceni vyrobce kapaliny a mistniho regula¢niho organu.

e Ochrana sluchu a zraku.

NEBEZPECIi VSTRIKNUTI POD KUZI

Vysokotlaka kapalina z davkovaciho zafizeni, uniky z hadic nebo prasklé sou¢asti mohou proniknout pod
klzi. Zranéni mlze navenek vypadat jako malé fiznuti, ale jedna se o vazné poranéni, které mize vést az
k amputaci ¢asti t€la. Okamzité vyhledejte chirurgické oSetieni.

e Pokud nestfikate, zajistéte pistoli pojistkou spousté.

¢ Nemirte davkovacim zafizenim na osoby ani na ¢asti téla.

¢ Nedavejte ruku pred trysku pistole.

¢ Nepokousejte se zastavit uniky rukou, ¢astmi téla, rukavici nebo hadrem.

e Pokud prestanete strikat a pred ¢isténim, kontrolou nebo opravou zafizeni vzdy provedte Postup
vypusténi tlaku popsany v tomto navodu.

e Pred uvedenim zafizeni do provozu utahnéte vSechny spoje vedeni kapaliny.
e Denné kontrolujte hadice a jejich spoje. Opotifebené nebo poskozené dily neprodlené vyménte.
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Vystrahy
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NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Horlavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev na pracovisti, se mohou vznitit nebo vybuchnout.

Barva a rozpoustédlo protékajici zafizenim mohou zpUsobit statické jiskfeni. Dodrzovani nasledujicich pokyn(

pomUze zabranit vzniku pozaru a vybuchu:

e Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

e Vyhnéte se pfitomnosti v8ech zdrojd vzniceni, napt. kontrolek, cigaret, pfenosnych elektrickych svitidel
a plastovych rousek (nebezpedi statického vyboje).

e VSechna zafizeni na pracovisti uzemnéte. Viz pokyny k uzemnéni v pfirucce k obsluze.

¢ Na pracovisti nesmi byt necistoty a zbytky, napfiklad rozpoustédel, hadri a benzinu.

¢ Na mistech s vyskytem hoflavych vypar(l nezasouveijte nebo nevytahuijte napajeci $nidry ze zasuvek ani
nezapinejte nebo nevypinejte vypinace svétel.

e Pouzivejte pouze uzemnéné hadice.

e P¥izkouSeni stfikani do nadoby prilozte pistoli k okraji uzemnéné nadoby a pevné ji pfitlacte. Nepouzivejte
vlozky do nadob, pokud nemaji antistatickou Upravu nebo nejsou vodivé.

e Jestlize se objevi jiskreni statické elektfiny nebo pokud vas zasahne elektfina, okamzité prestante
zafizeni pouzivat. Nepracujte se zafizenim, dokud problém neodhalite a neopravite.

e Na pracovisti musi byt fungujici hasici pfistroj.

> 6

WPa/bar/PSI

NEBEZPECi TEPELNE ROZTAZNOSTI

Je-li kapalina vystavena vysokym teplotam v omezeném prostoru (napfiklad v hadicich), mize plsobenim
tepelného roztahovani dojit k rychlému nardstu tlaku. Pretlakovani midze vést k protrzeni zafizeni a vaznému
zranéni.

e Priohfivani otevrete ventil a uvolnéte expanzi kapaliny.

¢ Na zakladé provoznich podminek ménite v pravidelnych intervalech hadice.

>

NEBEZPECi SOUVISEJICi S HLINiIKOVYMI DiLY POD TLAKEM

Pouziti tekutin, které nejsou sluditelné s hlinikem v tlakovém zafizeni, mdze vést k silné chemické reakci
a roztrzeni zafizeni. NedodrZeni tohoto varovani mdze vést k umrti, tézkému zranéni ¢i poskozeni majetku.

e Nepouzivejte 1, 1, 1-trichlorethan, methylenchlorid, jina halogenovana uhlovodikova rozpoustédla nebo
kapaliny obsahuijici tato rozpoustédia.
e Nepouzivejte chlorové bélidlo.

e Mnoho dal$ich kapalin mlze obsahovat chemikalie reagujici s hlinikem. Otazku slugitelnosti materiald
konzultujte se svym dodavatelem.

>p>

NEBEZPECI PRI POUZIVANi ROZPOUSTEDLA K CISTENi PLASTOVYCH CASTI

Mnoho rozpoustédel mize naruSovat plastové soucéasti a zpUsobit jejich poruchu, coz mlze zpUsobit tézké
zranéni nebo poskozeni majetku.

e K isténi konstrukénich nebo tlakovych soucasti pouzivejte pouze kompatibilni rozpoustédla.

e Informace o konstruk&nich materialech naleznete na Technické specifikace v navodech k pouziti vSech
zarizeni. Informace a doporuc¢eni o kompatibilité ziskate od vyrobce rozpoustédia.

N
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Vystrahy

NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI
Nespravny zpUsob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo tézky Uraz.
¢ Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem Iékd ¢&i alkoholu.

e Neprekrac¢ujte maximalni pracovni tlak ani teplotu, na néz je dimenzovana systémova soucast s nejnizSim
dimenzovanim. Viz technické specifikace v pfiruckach vSech zafizeni.

e Pouzivejte kapaliny a rozpoustédla, ktera jsou kompatibilni se smacenymi dily zafizeni. Viz technické
specifikace v pfiruckach v8ech zafizeni. Proctéte si varovani vyrobcu kapalin a rozpoustédel. Chcete-li
ziskat Uplné informace o daném materialu, vyzadejte si bezpe¢nostni listy (SDS) od dodavatele nebo
prodejce.

e Neopoustéjte pracovisté, dokud je vybaveni zapnuté nebo pod tlakem.
e Pokud se zafizenim nepracujete, vypnéte jej a provedte Postup vypusténi tlaku.

e  Zafizeni denné kontrolujte. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité opravte nebo vymérite vyhradné
za znackové nahradni dily od vyrobce zafizeni.

e  Zafizeni neménte ani neupravujte. Zmény a Upravy mohou zpUsobit neplatnost oficialnich schvaleni
a potencialni bezpecnostni rizika.

e Uijistéte se, Ze ma veskeré vybaveni nalezité jmenovité hodnoty a je schvaleno pro pouzivani v prostfedi,
ve kterém je pouzivate.

e Zafizeni pouzivejte jediné k tomu Ucelu, ke kterému je ur€eno. Dal$i informace ziskate od svého distributora.

e Hadice a kabely vedte po trasach lezicich mimo prostory s dopravou, mimo ostré hrany, pohybuijici se
soucastky a horké plochy.

e Nezkrucujte ani neprehybejte hadice ani za né zafizeni netahejte.
e Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.
e Dodrzujte vSechny platné bezpecnostni predpisy.

WPa/bar/PSI

NEBEZPECIi - POHYBLIVE CASTI

Pohyblivé sou¢asti mohou skfipnout, pofezat nebo amputovat prsty a jiné ¢asti téla.
e ZUstavejte mimo dosah pohybujicich se soucasti.

e Neprovozujte zafizeni se sejmutymi ochrannymi kryty nebo zabranami.

e Zafizeni se mUze uvést do provozu bez varovani. Pfed kontrolou, pfesunem nebo Udrzbou zafizeni
provedte Postup uvolnéni tlaku a odpojte vSechny zdroje napajeni.

A\

NEBEZPECi POPALENI
Zahfivané plochy zafizeni a kapaliny mohou byt za provozu velmi horké. Jak zabranit zavaznym popaleninam:
¢ Nedotykejte se horké kapaliny ani zafizeni.

333482W



Dllezité informace o izokyanatu

Dulezité informace o izokyanatu

Izokyanaty (ISO) jsou katalyzatory pouzivané v natérech z dvouslozkovych materiald.

Podminky pouziti pro izokyanaty

VAN

Strikanim kapalin obsahujicich izokyanaty vznikaji Skodlivé pary, vypary a rozprasené Castice.

e  Prectéte si diikladné varovani vyrobce a bezpec¢nostni listy materialu, abyste zjistili specificka nebezpedi a opatreni
souvisejici s izokyanaty.

e Pouzivani izokyanatl zahrnuje potencialné nebezpecné postupy. Nestiikejte pomoci tohoto zafizeni, pokud k tomu
nejste vysSkoleni a kvalifikovani a pokud jste se neseznamili s informacemi v této pfirucce a s pokyny k pouziti
a bezpecnostnimi listy vyrobce kapaliny.

*  P¥i pouziti nespravného nebo nespravné sefizeného zafizeni mize dojit k nespravnému tvrdnuti materialu, pfi kterém
mohou unikat nepfijemné zapachajici plyny. Zafizeni musi byt fadné udrzovano a sefizeno podle pokyn( v pfirucce.

¢ Aby nedoslo ke vdechnuti izokyanatovych par, vypar( a rozprasenych ¢éastic, musi vdechny osoby na pracovisti
pouzivat ochranny dychaci pfistroj. Vzdy pouzivejte vhodné padnouci respirator, ktery mdze byt vybaven pfivodem
vzduchu. Zajistéte vétrani pracovisté podle pokynd v bezpeénostnich listech vyrobce kapaliny.

e Zabrarite jakémukoli styku pokoZzky s izokyanaty. VSechny osoby na pracovisti musi pouZzivat rukavice, které nepropusti
chemikalie, ochranny odév a kryti nohou dle doporuceni vyrobce kapaliny a mistniho regula¢niho organu. Dodrzujte
vSechna doporuceni vyrobce kapaliny véetné pokynt k zachazeni s kontaminovanym odévem. Po postiiku a pred
jidlem nebo pitim si umyjte ruce a obliCe;j.

e Nebezpedi plisobeni izokyanatl trva i po postfiku. V8echny osoby bez odpovidajicich osobnich ochrannych pomUticek
musi z{stat mimo pracovi$té béhem aplikace i po aplikaci miniméalné po dobu stanovenou vyrobcem kapaliny. Obecné
plati, ze toto asové obdobi €ini 24 hodin.

e Upozornéte ostatni osoby, které mohou vstupovat na pracovisté, Ze hrozi nebezpedi vystaveni izokyanatlim. DodrZujte
doporuceni vyrobce kapaliny a mistniho regula¢niho uradu. Doporucujeme oznacit oblast nasledujici znackou:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR _ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:

6 333482W



Samovzniceni materialu

Jsou-li nékteré materidly naneseny v pfilis silné vrstve,
mohou byt samovznétlivé. Pro¢téte si varovani vyrobce
a bezpec€nostni listy materialu.

Soucasti A a B méjte oddélené

N\ A\ A

Vzajemna kontaminace muze vést k tvrdnuti materialu
v kapalinovém potrubi, coz mdize mit za nasledek
zavazneé zranéni nebo poskozeni vybaveni. Ochrana
pred vzajemnou kontaminaci.

e Nikdy nezamériujte smacené dily slozky A a slozky B.

e Nikdy nepouzivejte rozpoustédlo z jedné strany, pokud
je uz znecisténa druha strana.

Vymeéna materialu

UPOZORNENI

Zména typl materiald pouzitych ve vaSem zafizeni
vyzaduje zvlastni pozornost, aby bylo mozné se
vyhnout poskozeni zafizeni a prostojim.

¢ Pokud ménite materialy, nékolikrat zarizeni
proplachnéte, abyste zajistili, ze je zcela Cisté.

e Po proplachnuti vzdy vy istéte saci sitka kapalin.

e Qveérte chemickou kompatibilitu u vyrobce materialCi.

e P¥i pfechodu z epoxidll na polyuretany nebo
polymocovinu rozeberte a vycistéte vSechny soucasti
pfichazejici do styku s kapalinou a vymérite hadice.
Na strané B (tvrdidlo) epoxidovych pryskyfic se
Casto vyskytuji aminy. Na strané B (pryskyfice)
polymocovinovych vrstev se ¢asto vyskytuji aminy.

333482W

Dulezité informace o izokyanatu

Citlivost izokyanatt na vlhkost

PUsobeni vihkosti (napfiklad vihkosti ovzdusi) zpUsobi
Castecné tvrdnuti ISO a vytvareni malych, tvrdych, hrubych
krystald, které se rozptyli v kapaliné. Nakonec se na povrchu
vytvoli povlak a izokyanaty zaCnou gelovatét, ¢imz se zvysi
jejich viskozita.

UPOZORNENI

Tyto ¢astecné vytvrzené izokyanaty snizuji vykon
a Zivotnost smacenych dild.

e Vzdy pouzivejte utésnénou nadobu s vysousecem
v otvoru nebo dusikové prostfedi. Nikdy izokyanaty
neskladujte v oteviené nadobé.

e Udrzujte maznici ¢i nadrzku na mazivo Cerpadla ISO
(je-li instalovano) naplnénou vhodnym mazivem.
Mazivo vytvafi bariéru mezi izokyanatem a atmosférou.

e Pouzivejte pouze hadice odolné proti vihkosti,
kompatibilni s izokyanatem.

¢ Nikdy nepouzivejte regenerovana rozpoustédla,
ktera mohou obsahovat vlhkost. Pokud nadobu
na rozpoustédlo nepouzivate, nechte ji zavienou.

e Pred montdazi zavitové soucasti vzdy promazte
vhodnym mazivem.

POZNAMKA: Mnozstvi vytvofeného povlaku a mira
krystalizace se liSi podle smési ISO, vihkosti a teploty.

Pénové pryskyrice
s nadouvadly 245 fa

Néktera pénova nadouvadla pokud nejsou pod tlakem

pfi teplotach nad 90 °F (33 °C) napéni, zvlasté pokud je
michate. Abyste omezili pénéni, minimalizujte predehfivani
v ob&hovém systému.



Modely

Modely

Reactor 2 E-30 a E-30 Elite

Soucasti véech systémU Elite jsou snimace vstupu kapaliny, sledovani poméru a vyhfivana hadice Xtreme-Wrap 50 ft (15 m)
nebo Xtreme-Wrap 100 ft (30 m) s vnitfnim vyhtivanim. Cisla dilG naleznete na Pfislu§enstvi, strana 10.

E-30 Model E-30 Elite Model
Model
10 kW 15 kW 10 kW 15 kW
Davkovaé *x 272010 272011 272110 272111
Maximalni pracovni tlak
kapaliny psi (MPa, bar) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
Priblizny vykon na
cyklus (A+B) gal. () 0,0272 (0,1034) 0,0272 (0,1034) 0,0272 (0,1034) 0,0272 (0,1034)
Maximalni pratok
Ib/min (kg/min) 30 (13,5) 30 (13,5) 30 (13,5) 30 (13,5)
Celkové zatizeni systému 17,900 23,000 17,900 23,000
¢ (Watty)
Konfigurovatelna 200-240[200-240[350-415200-240200-240[350-415[200-240[200-240|350-415| 200-240 | 200-240 | 350-415
fézgna & 0 VAC | VAC | VAC | VAC | VAC | VAC | VAC | VAC | VAC | VAC V AC VAC
P 10 30A | 3QY 10 30A | 3@Y 10 30A 3gY 10 30A 3QY
SpiCkovy proud pfi 78 50 | 34 | 100 | 62 | 35 | 78 50 34 | 100 62 35
plném zatizeni
BaliGek x £ ES2010 EH2010 ES2011 EH2011 ES2110 EH2110 ES2111 EH2111
Zahfivana hadice 24K240 24K240 24K240 24K240 24Y240 24Y240 24Y240 24Y240
15 m (50 stop)
24K240 (ochrana proti otéru) Mn. 1 Mn. 5 Mn. 1 Mn. 5 Mn. 1 Mn. 5 Mn. 1 Mn. 5
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Zahfivana ovinuta hadice 25P770 25P770 25P770 25P770
3 m (10 stop)
- IH2010 IH2011 IH2110 IH2111
Balicek * ¥ (272010) (272011) (272110) (72111)
Zahfivana hadice 26D906 26D906 26D906 26D906
30 m (100 stop)
26d906 (Xtreme—Wrap) Mn. 2 Mn. 2 Mn. 2 Mn. 2
Zahrivana ovinuta hadice 25P771 25P771 25P771 25P771
6 m (20 stop)
Monitorovani poméru v v
Vstupni snimace kapaliny (2) v v
* Pocet ampér pfi piném zatizeni a pfi provozu vSech I Balicek obsahuje pistoli, vyhfivanou hadici a koncovou
zafizeni na maximalni vykon. P¥i riznych prdtokovych hadici. Bal€iky Elite rovnéz obsahuji monitorovani poméru
rychlostech a velikostech sméSovaci komory mohou byt a snimace kapaliny na vstupu.
pozadavky na pojistky mensi. O Nizké vstupni napéti ve vedeni snizuje dostupny vykon

1 Celkovy vykon systému ve wattech na zakladé maximalni
délky vyhfivané hadice jednotlivych jednotek.
e Rady E-30 a E-XP2, maximalni délka zahfivané hadice . i i L
véetné ovinuté &asti 94,5 m (310 stop). Kii¢ ke konfiguraci napéti
@  Faze
* Viz Schvaleni, strana 11. , .
A TROJUHELNIK
Y  HVEZDA
Doporucené pistole
Model Fusion® AP Fusion CS Probler P2
Soucast 246102 CS02RD GCP2R2

a ohfivace nebudou pracovat s maximalnim vykonem.
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Modely

Reactor 2 E-XP2 a E-XP2 Elite

V&echny systémy Elite zahrnuji snimade vstupni kapaliny a vyhfivanou hadici Xtreme-Wrap 15 m (50 ft). Cisla dil{i naleznete
na PFislusenstvi, strana 10.

E-XP2 Model E-XP2 Elite Model
Model
15 kW 15 kW
Davkovaé * 272012 272112
Maximalni pracovni tlak
kapaliny psi (MPa, bar) 3500 (24,1, 241) 3500 (24,1, 241)
Priblizny vykon na
cyklus (A+B) gal. () 0,0203 (0,0771) 0,0203 (0,0771)
Maximalni pritok
Ib/min (kg/min) 2(7.6) 2(7.9)
Celkové zatizeni systému t
0 (Watty) 23,000 23,000
Konfigurovatelna 200-240 200-240 350-415 200-240 200-240 350-415
faze napéti ¢ VAC 10 VAC 30A VAC 3QY VAC 10 VAC 30A VAC 30Y
Spickovy proud pfi 100 62 35 100 62 35
plném zatizeni
Balicek * f ES2012 EH2012 ES2112 EH2112
Zahfivana hadi 24K241 24K241 24Y241 24Y241
ahfivana hadice R -
15 m (50 stop) (ochrana proti odéru) (ochrana proti odéru) (Xtreme-Wrap) (Xtreme-Wrap)
Mn. 1 Mn. 5 Mn. 1 Mn. 5
Zahfivana ovinuta hadice
3m (10 stop) 25P772 25P772
Vstupni snimace kapaliny (2) v
Monitorovani poméru v
* Pocet ampér pfi plném zatizeni a pfi provozu vSech I Bali¢ek obsahuje pistoli, vyhfivanou hadici a koncovou
zafizeni na maximalni vykon. P¥i riznych prdtokovych hadici. Bal€iky Elite rovnéz obsahuji monitorovani
rychlostech a velikostech sméSovaci komory mohou pomeéru a snimace kapaliny na vstupu.
byt pozadavky na pojistky mensi.
0 Nizké vstupni napéti ve vedeni snizuje dostupny vykon
T Celkovy vykon systému ve wattech na zakladé maximalni a ohfiva¢e nebudou pracovat s maximalnim vykonem.

délky vyhfivané hadice jednotlivych jednotek.
. ﬁady E-30 a E-XP2, maximalni délka zahfivané
hadice v¢etné ovinuté ¢asti 94,5 m (310 stop).
Kli¢ ke konfiguraci napéti

* Viz Schvaleni, strana 10.
J Faze
A TROJUHELNIK
Y WYE

Doporucené pistole

Model Fusion® AP Probler P2
Soucast 246100 GCP2R1
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Schvéleni

Schvaleni Prislusenstvi

Schvéleni Intertek platné pro davkovace bez hadic.

Schvaleni CE plati pfi pouziti bali¢ku s doporuéenou pistoli. Cislo sady | Popis

24U315 Sada sbérného potrubi (4 vystupy)
Schvéleni davkovacu: 24U314 Sada kola a rukojeti
16X521 Prodluzovaci kabel Graco InSite,
24,6 ft (7,5 m)
24N449 Kabel sbérnice CAN 15 m (50 ft)
C uUs (pro modul vzdaleného displeje)
(3 D
-~ 24K207 Snimac teploty kapaliny (FTS) s RTD
Intertek 24U174 Sada modulu vzdaleného displeje
5024314
L. 24K337 Sada svételného majaku
Splfiuje normy ANSI/UL. 499 -
Certifikovano podle normy CAN/CSA. C22.2 &. 88 15V551 Ochranné kryty modulu ADM
(sada 10 kus0)
U K 15M483 Ochranné kryty modulu vzdaleného
C n displeje (sada 10 kusd)
24M174 Ponorné hladinové mérky do sudu
121006 Kabel sbérnice CAN 45 m (150 ft)
(pro modul vzdaleného displeje)
24N365 Testovaci kabely snima¢e RTD
(pomiicka pro méfeni odporu)
24N748 Sada pro monitorovani poméru
979200 Integrated PowerStation, Tier 4 Final,
bez vzduchu
979201 Integrated PowerStation, Tier 4 Final,
20 cfm
979202 Integrated PowerStation, Tier 4 Final,
35 cfm
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Dodané prirucky

S davkovac¢em Reactor 2 jsou dodavany nasleduijici pfirucky.

V pfiru¢kach najdete podrobné informace o zafizeni.

Dodané pfirucky

Souvisejici prirucky

Nasleduijici priru¢ky jsou uréeny pro pfislusenstvi pouzivané
s davkovacem Reactor. Pfirucky jsou k dispozici na adrese

www.graco.com

Prirucky soucasti v anglictiné

Pfirucka
v angli¢tiné

Popis

Prirucky pro systém

Prirucka Popis

333023 Pfiru¢ka pro obsluhu davkovace
Reactor 2 E-30 a E-XP2

333091 Stru¢na referencni pfirucka spusténi
davkovace Reactor 2 E-30 a E-XP2

333092 Struéna referenéni pfiruc¢ka zastaveni
davkovace Reactor 2 E-30 a E-XP2

333482W

333023

Priru¢ka pro obsluhu davkovace
Reactor 2 E-30 a E-XP2

Pfirucka pro vytlaéné ¢erpadio

309577

Nahradni soucéasti vytlatného
Cerpadla elektrického davkovace

Pfiruéky pro privodni systém

309572 Vyhfivana hadice, pokyny pro
nahradni soucasti

309852 Sada obéhového a zpétného potrubi,
pokyny pro nahradni soucasti

309815 Sady podavaciho ¢erpadla, pokyny
pro nahradni soucasti

309827 Sada pfivodu vzduchu podavaciho
Cerpadla, pokyny pro nahradni souc¢asti

3A8561 Interné vyhfivana hadice, pokyny

Priruéky pro stfikaci pistole

309550 Pistole Fusion® AP
312666 Pistole Fusion® CS
313213 Pistole Probler® P2

Prirucky pro prislusenstvi

3A1906 Sada svételného majaku, pokyny
pro nahradni soucasti

3A1907 Sada modulu vzdaleného displeje,
pokyny pro nahradni soucasti

332735 Sada sbérného potrubi vzduchu,
pokyny pro nahradni soucasti

332736 Sada rukojeti a kola, pokyny pro
nahradni soucasti

3A6738 Sada pro monitorovani pomeéru, pfirucka

3A6335 Integrated PowerStation, pfirucka
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Odstrariovani problému

Odstranovani problému

SERVER NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM
PROUDEM

Toto zafizeni Ize napdjet vice nez 240 V. Kontakt s timto
napétim zpUsobi amrti, nebo tézké zranéni.
e Pred odpojenim kabelll a Udrzbou zafizeni vypnéte
a odpojte napajeni na hlavnim vypinadi.
e Zapojeni elekirickych kabeld musi provést kvalifikovany

a predpistim.

elektrikal a musi odpovidat mistnim zakonim

Chcete-li zabranit zranéni zplsobenému neotekavanym
uvedenim zafizeni do provozu pomoci dalkového ovladace,
odpojte pfed odstrafiovanim problémd mobilni modul od
systému. Pokyny naleznete v pfiru¢ce k sadé aplikace
Reactor.

Odstranovani poruch

Vyskytnout se mohou tfi typy poruch. Chyby jsou
signalizovany na displeji, stejné jako svételnym majakem
(volitelné).

Chyba Popis

Vystrahy Parametr dUlezity pro proces dosahl
Urovné vyzadujici zastaveni systému.

ﬁ Alarm musi byt ihned vyfesen.

Odchylky Parametr dllezity pro proces dosahl

urovné vyzaduijici vasi pozornost, ale
nikoliv takovou, aby bylo systém nutné
nyni zastavit.

Bl

Upozornéni

Parametr, ktery neni bezprostredné
dulezity pro proces. Informacéni hlaseni
doporucuje vénovat problému nalezitou
pozornost a zabranit v budoucnosti

12

Viz Chybové kédy, strana 13 pficiny a feSeni kazdého
chybového kédu.

Odstrafiovani poruchy:

1. Stisknéte softwarové tlacitko a zobrazte napovédu
aktivni chyby.

Help With This Error——

POZNAMKA: Stisknéte tlagitko nebo @ a vratte

se na predchozi zobrazenou obrazovku.

2. Zobrazi se obrazovka kédu QR. Naskenujte kéd QR
pomoci svého smartphonu a ihned jej odeSlete online
pro odstranéni problému souvisejiciho s aktivnim
chybovym kédem. Nebo ru¢né prejdéte na web
help.GRACO.com a vyhledejte aktivni chybu.

Errar Code:
PEBX

|‘ help.gracocom

3. Pokud neni k dispozici zadné pfipojeni k Internetu,
pfi¢iny a feSeni kazdého chybového kédu naleznete
v ¢asti Chybové kédy, strana 13.
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Chybové kody

Odstranovani problému online

Podrobnosti k odstrafiovani poruch naleznete na adrese help.graco.com.

Odstrariovani problému

POZNAMKA: Kdyz se vyskytnou chybové kédy, nezapomerite kod pred jeho vynulovanim zjistit. Pokud zapomenete zjistit,
ktery chybovy koéd nastal, informujte se na obrazovce Chyby, kde Ize zobrazit poslednich 200 chyb v&etné data, ¢asu

a popisu.
Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
05CH ADM / Doporucuje Rezim odporu hadice Hadici znovu zkalibrujte.
TCM I se provedeni je vybrana modul TCM | Provedte Postup kalibrace, strana 69.
opétovné kalibrace byl vyménén bez

opétovné kalibrace.
Rezim odporu hadice Hadici znovu zkalibrujte.
je vybran a modul Provedte Postup kalibrace, strana 69.
ADM byl pfesunut do
noveého systému bez
opétovné kalibrace.

AINM MCM Nizky proud motoru V systému neni Nepfitomnost kapaliny v ¢erpadle mlze

kapalina.

zpUsobit chybu nizkého proudu motoru.
Zkontrolujte:

e V gerpadlech je kapalina:
e Vstupni ventily jsou oteviené.

V systému nelze
vytvorit tlak.

Neexistuje omezeni na vystupu.
Zkontrolujte, zda jsou pretlakové
pojistné ventily v poloze pro stfikani.

Uvolnéné/prasklé
spojeni.

Zkontrolujte:

e Konektor napdjeni je pevné pfipojen
k portu MCM ¢&. 15. Zkontrolujte,
zda kabely netahaji za konektor
a nevytahuji jej ze spravné polohy.

® |zolace kabelu ani vodi¢e nejsou
prerusené nebo roztfepené.

e \odiCe jsou spravné utazeny
ve svorkach konektoru napdjeni.
Vyzkousejte zatahnutim za jednotlivé
vodi¢e konektoru napajeni.

e Kabel neni poskozen v odleh&ovaci
¢asti na skfini motoru.

Vadny motor.

Odpoijte napajeci konektor motoru

od portu MCM €. 15. Zmérte hodnoty
odporu na napajecim konektoru
motoru. Odpor mezi kazdym parem
napajecich vodi¢d motoru musi byt
méné nez 8 ohmd (M1 k M2, M1 k M3,
M2 k M3). Pokud néktera z hodnot
prekracuje 8 onmu a byl ovéren
predchozi krok (,,Povolené/prerusené
pfipojeni napajeni nebo kabel motoru®),
znamena to, Zze motor je pravdépodobné
nutné vymeénit.

333482W
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Odstrariovani problému

proud hadice

se neustale opakuje, vymeérite modul.

Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
A4DA Ohfiva¢ A Vysoky proud A Zkrat vinuti ohfivace. Zkontrolujte kabeldz, zda se jednotlivé
. vodi¢e nedotykaji.
Vadny ohfivag. Potvrdte odpor ohfivace.
Odpor ohfivace by mél byt 18-21 Q
pro kazdy ¢lanek, 9-12 Q kombinované
pro 10 kW systémy a 6-8 Q pro 15 kW
systémy. Pokud je hodnota mimo
toleranci, topny ¢lanek vymérite.
A4DB Ohfiva¢ B Vysoky proud B Zkrat vinuti ohfivace. Zkontrolujte kabeldz, zda se jednotlivé
. vodi¢e nedotykaji.
Vadny ohfivac. Potvrdte odpor ohfivace.
Odpor ohfivace by mél byt 9-12 Q
pro 10 kW systémy a 6-8 Q pro 15 kW
systémy. Pokud je hodnota mimo
toleranci, vyménte ohfivac.
A4DH Hadice Vysoky proud hadice | Kolisani napajeciho Zmeéfte napéti a frekvenci na
. napéti a/nebo odpojovacim spinaci systému
frekvence mlze a ovérte jejich stabilitu.

ovlivhovat ovladani

proudu hadice.

Generator Pouzijte kompresor pro nepfretrzity

pravdépodobné neni chod s odleh¢ovacem zatéze.

dostate¢né velky pro Y e iwe
T Vypnéte nadmérné zatéze pfipojené
kombinaci zafizeni ke generatoru

Reactor a dal$iho 9 ’

podplrného vybaveni.

A4NM MCM Vysoky proud motoru | Chyba softwaru. Chyba zji$téna v softwaru mize
. zpUsobovat zbyte¢né spousténi
této chyby, zejména pfi chodu
s vysokym tlakem a nizkym prdtokem.
Upgradujte systém na nejnoveéjsi
verzi systémového softwaru.

Zkrat vinuti motoru. Zkontrolujte vinuti motoru a ujistéte
se, ze nedochazi ke kontaktu zadny
obnaZenych vodi¢l a ze zadné vodice
nejsou zkratovany k uzemnéni.

Motor se neotaci. Demontujte skfin prevodovky
Cerpadla z motoru a zkontrolujte,
zda se hridele motoru volné otaceiji
ve sméru oznaceném na skfini.

Poskozené prevodové Zkontrolujte, zda pfevodové soukoli

soukoli. Cerpadla neni poskozené a v pfipadé
potfeby opravte nebo vymeérite.

Cerpadlo chemikalie Opravte nebo vyménte Cerpadlo

je zablokované. chemikalie.

A7DA Ohfiva¢ A Neocekavany Zkrat modulu TCM Pokud chybu nelze odstranit nebo
ﬂ proud A se neustale opakuje, vymérite modul.

A7DB Ohriva¢ B Neocekavany Zkrat modulu TCM Pokud chybu nelze odstranit nebo
ﬂ proud B se neustale opakuje, vymérite modul.

A7DH Hadice ﬂ Neocekavany Zkrat modulu TCM Pokud chybu nelze odstranit nebo

14

333482W




Odstrariovani problému

Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
A8DA Ohfivac A Zédny proud A Vybaveny jistic. Vizualné zkontroluijte jisti¢, zda neni
. vybaveny.
Uvolnéné/prasklé Zkontrolujte kabeldz ohfivace, zda
spojeni. vodi¢e nejsou uvolnéné.
A8DB Ohfiva¢ B Zadny proud B Vybaveny jistic. Vizualné zkontroluijte jisti¢, zda neni
. vybaveny.
Uvolnéné/prasklé Zkontrolujte kabelaz ohfivace, zda
spojeni. vodi¢e nejsou uvolnéné.
A8DH Hadice Zadné napéti Vybaveny jistic. Vizualné zkontrolujte jisti¢, zda neni
. Hadice vybaveny.
Uvolnéné/prasklé Zkontrolujte kabelaz ohfivace, zda
spojeni. vodi¢e nejsou uvolnéné.
333482W 15




Odstrariovani problému

Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

CACM

MCM

Chyba komunikace
modulu MCM

Kabel sbérnice CAN
neni spravné usazen
v zavitech.

Kabel sbérnice CAN prendsi 24 V VDC
napajeni a komunikaci mezi moduly.
Nespravné nasroubovany konektor
kabelu sbérnice CAN mize zplsobovat
problém s komunikaci a/nebo
napajenim moduld. Peélivé zkontrolujte
spravné pripojeni kabell sbérnice CAN
na modulu TCM a dalSich modulech.

Do modulu neni
pfivadéno zadné
napajeni 24 V DC.

Zelena kontrolka na kazdém modulu
by méla svitit. Pokud zelena kontrolka
nesviti, ovérte, zda nejsou kabely
sbérnice CAN nespravné usazeny

a zda jsou pevné pripojeny. Ovérte,
zda napdjeci zdroj poskytuje napéti
24 V DC. Pokud ne, zkontrolujte
napajeci kabelaz. Pokud je kabelaz

v poradku, vyménte napajeci zdroj.

Modul nema software.

Do modulu ADM zasurite token

pro upgrade softwaru a vypnéte

a zapnéte napajeni. VyCkejte na
dokoné&eni nahravani a poté token
odpojte. Dalsi informace o nahravani
softwaru naleznete v pfirucce

k programovani modulu 3A1244.

Uvolnény nebo praskly
kabel sbérnice CAN.

Zkontrolujte kabely sbérnice CAN
vedouci mezi moduly GCA.
Zkontrolujte, zda nejsou nespravné
usazeny v zavitech, a v pfipadé potreby
je utahnéte. Pokud problém pretrvava,
uchopte kabel v blizkosti konektoru,
pohybuijte jim a sleduijte, zda problikava
Zluta kontrolka na modulech GCA.
Pokud Zluta kontrolka prestane
problikavat, vyménte kabel sbérnice
CAN.

Otoc¢ny ovladac
nastaven do nespravné
polohy.

Zkontrolujte, zda je oto¢ny ovlada¢
modulu MCM nastaven do spravné
polohy (E-30: poloha oto¢ného
ovladace = 2, E-XP2: poloha oto¢ného
ovladace = 3).

Neshoda softwaru
mezi moduly.

Pri instalaci nového modulu

v systému nebo nahrazeni modulem
z jiného systému mUze dojit k neshodé
softwaru. Aktualizujte software ve
v8ech modulech provedenim postupu
popsaného v pfirucce k systému.
Vyckejte na dokon&eni nahravani

a poté token odpojte. Dalsi informace
o nahravani softwaru naleznete

v pfiru¢ce k programovani modulu
3A1244.
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Odstrariovani problému

Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

CACT

TCM

Chyba komunikace
modulu TCM

Kabel sbérnice CAN
neni spravné usazen
v zavitech.

Kabel sbérnice CAN prenasi 24 V VDC
napajeni a komunikaci mezi moduly.
Nespravné nasroubovany konektor
kabelu sbérnice CAN miiZe zplsobovat
problém s komunikaci a/nebo
napajenim modull. Peclivé zkontrolujte
spravné pripojeni kabell sbérnice CAN
na modulu TCM a dalSich modulech.

Neshoda softwaru
mezi moduly.

PFi instalaci nového modulu

v systému nebo nahrazeni modulem
z jiného systému muze dojit k neshodé
softwaru. Aktualizujte software ve
vS§ech modulech provedenim postupu
popsaného v pfirucce k systému.
VycCkejte na dokon&eni nahravani

a poté token odpojte. Dalsi informace
o nahravani softwaru naleznete

v pfiru¢ce k programovani modulu
3A1244.

Do modulu neni
pfivadéno zadné
napajeni 24 V DC.

Zelena kontrolka na kazdém modulu
by méla svitit. Pokud zelend kontrolka
nesviti, ovérte, zda nejsou kabely
sbérnice CAN nespravné usazeny

a zda jsou pevné pripojeny.

Ovérte, zda napajeci zdroj poskytuje
napéti 24 V DC. Pokud ne, zkontrolujte
napajeci kabeladz. Pokud je kabelaz

v poradku, vyménte napéjeci zdroj.

Modul nema software.

Do modulu ADM zasurite token

pro upgrade softwaru a vypnéte

a zapnéte napdjeni. Vyckejte na
dokoné&eni nahravani a poté token
odpojte. Dalsi informace o nahravani
softwaru naleznete v pfiru¢ce

k programovani modulu 3A1244.

Uvolnény nebo praskly
kabel sbérnice CAN.

Zkontrolujte kabely sbérnice CAN
vedouci mezi moduly GCA.
Zkontrolujte, zda nejsou nespravné
usazeny v zavitech, a v pfipadé
potreby je utahnéte. Pokud problém
pretrvava, uchopte kabel v blizkosti
konektoru, pohybuijte jim a sledujte,
zda problikava zluta kontrolka na
modulech GCA. Pokud zluta
kontrolka prestane problikavat,
vymeénte kabel sbérnice CAN.

DADX

MCM

Nespravné
parametry Eerpadla

Pritok je pfili§ vysoky.

Smésovaci komora je pfilis velka pro
vybrany systém. Pouzijte sméSovaci
komoru, ktera je pro systém urCena.

Zkontrolujte, zda systém obsahuje
chemikalie a zda podavaci Cerpadla
pracuji spravneé.

V Cerpadlech neni zadny material.
Ovérte Cerpadla, zda dodavaji
chemikalie. V pfipadé potreby
vyménte zasobniky nebo je doplnte.

Vstupni kulové ventily jsou uzavreny.
Otevrete kulové ventily.

333482W

17



Odstrariovani problému

nizs8inez 45 Hz

Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
DEOX MCM Chyba spinace cyklu | Spinac je odpojeny Zkontrolujte kabelaz mezi spinacem
. nebo kabel je cyklu a portem MCM ¢&. 12.
poskozeny.
Spinac je vadny. Zmérte odpor mezi kolikem 3 a 4.
Spina¢ je normalné otevieny a hodnota
odporu je vysoka (rozpojeny obvod).
Kdyz je magnet spinace cyklu
v blizkosti spinace (zaviené kontakty),
je normalni odpor nizsi nez 1 ohm.
Chybéjici nebo Zkontrolujte pfitomnost a polohu
vychyleny magnet magnetu spinace cyklu na rameni
spinace cyklu. vystupni kliky.
EVCH ADM Ruéni rezim hadice Ruéni rezim hadice byl | Namontujte funkéni snimac teploty
E povolen povolen na obrazovce kapaliny (FTS) na hadici. Ru¢ni rezim
Nastaveni systému. hadice se automaticky vypne.
EAUX ADM USB zaneprazdnén Disk USB byl zasunut Nevyjimejte disk USB, dokud neni
E do modulu ADM. dokoné&eno stahovani/nahravani.
EVUX ADM USB zakazan Nahravani/stahovani Pred pfipojenim disku USB povolte
E USB je zakazano. nahravani/stahovani USB na obrazovce
Rozsifena nastaveni.
FODX MCM Snizeni vysokého Stroj pracuje Smésovaci komora je pfilis velka pro
E tlaku/pritoku s nadmeérnymi nastaveny tlak. Nastaveny tlak je pro
hodnotami pouzitou sméSovaci komoru pfili§
tlaku/pritoku. vysoky. PouZijte vykonnostni tabulky
tlaku/pritoku v provozni pfiruéce
a zmenS$ete velikost sméSovaci komory
nebo nastavte tlak odpovidajicim
zplsobem.
Teplota motoru nebo Plati pro software rozsifeného modulu
fidiciho modulu motoru | displeje (ADM) 16N725 (vSechny verze)
je prilis vysoka. a 17A157 (pouze verzi 1.01.001):
pro tyto konkrétni verze softwaru byly
priciny kodd FODX, T3NM a T3CM
zkombinovany a vSechny spoustéji
kod FODX. V noveéjsi verzi softwaru
modulu ADM nez 17A517 1.01.001
jsou tyto tfi kody rozdéleny.
Popisy vSech pfi¢in/feSeni viz T3NM
a/nebo T3CM.
FOFA ADM Nizky vstupni tlak Vstupni tlak strany A Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla
. odpojeni pritoku (izokyanat, ISO) je prili§ | na strané A (ISO).
(strana A) nizky.
Vstupni pratok strany A | Nainstalujte vykonnéjsi podavaci
(izokyanat, ISO) je prilis | cerpadlo strany A (ISO).
nizky.
FOFB ADM Nizky vstupni tlak Vstupni tlak strany B Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla
. odpojeni pritoku (izokyanat, RES) je na strané B (RES).
(strana B) prili§ nizky.
Vstupni prdtok strany Nainstalujte vykonnéjsi podavaci
B (pryskyrice, RES) je Cerpadlo strany B (RES).
pfilis nizky.
H2MA Ohrivac A Nizka frekvence A Sitova frekvence je Zkontrolujte, zda je sitova frekvence

vstupniho napajeni mezi 45 a 65 Hz.
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Odstrarfiovani problému

Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
H2MB Ohriva¢ B Nizka frekvence B Sitova frekvence je Zkontrolujte, zda je sitova frekvence
nizsi nez 45 Hz vstupniho napdjeni mezi 45 a 65 Hz.
H2MH Hadice Hadice nizké Sitova frekvence je Zkontrolujte, zda je sitova frekvence
frekvence niz8i nez 45 Hz vstupniho napajeni mezi 45 a 65 Hz.
H3MA Ohrivac A Vysoka frekvence A Sitova frekvence je Zkontrolujte, zda je sitova frekvence
vy$Si nez 65 Hz vstupniho napdjeni mezi 45 a 65 Hz.
H3MB Ohtiva¢ B Vysoka frekvence B Sitova frekvence je Zkontrolujte, zda je sitova frekvence
vys$$i nez 65 Hz vstupniho napdjeni mezi 45 a 65 Hz.
H3MH Hadice Hadice vysoké Sitova frekvence je Zkontrolujte, zda je sitova frekvence
frekvence vy$Si nez 65 Hz vstupniho napdjeni mezi 45 a 65 Hz.
K8NM MCM Motor s uzamcenym Chyba softwaru. Ve stars$im fidicim softwaru motoru
ﬂ rotorem existuje chyba, ktera mize fale§né
spoustét tento chybovy kéd, kdyZz rotor
neni zablokovany ani neexistuji zadné
mechanické problémy ¢&i poskozeni
motoru davkovace. Upgradujte
software na verzi systému 2.01.001
(Fidici modul motoru 2.01.001) nebo
vysSSi.
Cerpadlo chemikdlieje | Opravte nebo vymérite ¢erpadio
zablokované. chemikalie.
Poskozené prevodové Zkontrolujte, zda prevodové soukoli
soukoli. Cerpadla neni poskozené a v pfipadé
potfeby opravte nebo vymérite.
Motor se neotadi. Demontujte skfif pfevodovky Cerpadla
z motoru a zkontrolujte, zda se hfidele
motoru volné otaceji ve sméru
oznaceném na skfini.
L1AX ADM Nizka hladina Nizka hladina Doplrite material a aktualizujte hladinu
a chemikalie A materidlu. v nadobé na obrazovce Udrzba modulu
ADM. Alarm Ize deaktivovat na
obrazovce Nastaveni systému.
L1BX ADM Nizka hladina Nizka hladina Doplrite material a aktualizujte hladinu
a chemikalie B materialu. v nadobé na obrazovce Udrzba modulu
ADM. Alarm Ize deaktivovat na
obrazovce Nastaveni systému.
MMUX | USB Provést udrzbu - Protokoly USB dosahly | Zasurite disk USB do modulu ADM
. USB Urovné, ve které dojde a stahnéte vSechny protokoly.
ke ztraté dat, pokud si
protokoly nestahnete.
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Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
POAX MCM Vysoké nevyvazeni Tlakovy rozdil mezi Zkontrolujte, zda je tok materialu
. tlaku A materidlem A a B je omezovani rovnomérné na obou
vysSi nez definovana potrubich materialu.
hodnota.
Nevyvazeni tlaku je Zajistéte, aby hodnota nevyvazeni
definovano prilis nizko. | tlaku na obrazovce Nastaveni systému
je na pfijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbyte¢nym alarmim
a preruseni davkovani.
Nedostatek materialu. PInéni nadrzi materialem
PFivodni systém je Zkontrolujte podavaci ¢erpadlo
vadny. a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Cerpadla spravny tlak vzduchu.
Kapalina unikajici Zkontrolujte, zda jsou ohfiva¢
ze vstupni pritrzné a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
desky ohfivace. venti zaslepené. Vycistéte. Vymérite
pratrznou desku. Nenahrazujte zatkou
potrubi.
POBX MCM Vysoké nevyvazeni Tlakovy rozdil mezi Zkontrolujte, zda je tok materialu
. tlaku B materidlem A a B je omezovani rovnomérné na obou
vysSi nez definovana potrubich materialu.
hodnota.
Nevyvazeni tlaku je Zajistéte, aby hodnota nevyvazeni
definovano prili$ nizko. | tlaku na obrazovce Nastaveni systému
je na pfijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbyte¢nym alarmim
a preruseni davkovani.
Nedostatek materialu. PInéni nadrzi materidlem
Privodni systém je Zkontrolujte podavaci ¢erpadlo
vadny. a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Gerpadla spravny tlak vzduchu.
Kapalina unikajici Zkontrolujte, zda jsou ohfivac
ze vstupni pratrzné a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
desky ohfivace. ventil zaslepené. Vycistéte. Vyménte
pritrznou desku. Nenahrazujte zatkou
potrubi.
P1FA MCM Nizky vstupni tlak A Vstupni tlak je nizSinez | Zajistéte, aby byl vstupni tlak do
. definovana hodnota. Cerpadla postacujici.
Definovana hodnota je | Zajistéte, aby Uroveri alarmu nizkého
prilis vysoka. tlaku, definovana na obrazovce
nastaveni systému, byla pfijatelna.
P1FB MCM Nizky vstupni tlak B Vstupni tlak je nizSinez | Zajistéte, aby byl vstupni tlak do
. definovana hodnota. Gerpadla postacujici.
Definovana hodnota je | Zajistéte, aby uroven alarmu nizkého
prili§ vysoka. tlaku, definovana na obrazovce
nastaveni systému, byla pfijatelna.
P2FA MCM Nizky vstupni tlak A Vstupni tlak je nizSinez | Zajistéte, aby byl vstupni tlak do
. definovana hodnota. Cerpadla postacujici.
Definovana hodnota je | Zajistéte, aby Urover alarmu nizkého
prili§ vysoka. tlaku, definovana na obrazovce
nastaveni systému, byla pfijatelna.
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Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
P2FB MCM Nizky vstupni tlak B Vstupnitlak je nizSinez | Zajistéte, aby byl vstupni tlak do
. definovana hodnota. ¢erpadla postacuijici.
Definovana hodnota Zajistéte, aby Uroven alarmu nizkého
je prilis vysoka. tlaku, definovana na obrazovce
nastaveni systému, byla pfijatelna.
P4AX MCM Vysoky tlak A Systém natlakovany Tlak v hadici a Cerpadlech se zvysi
. predtim, nez teplo pfi zahfivani systému. Zapnéte topeni
mohlo dosahnout a ponechte v§echny zony dosahnout
nastavené hodnoty. nastavené hodnoty teploty, az poté
zapnéte Cerpadla.
Vadny prevodnik tlaku. | Ovéfte odecet tlaku na modulu ADM
a analogovych méficich pfistrojich na
sbérném potrubi.
Systém E-XP2 Uroveri alarmu je niz&i pro E-30 neZ pro
nakonfigurovan jako E-XP2. Zajistéte, aby otoény ovladac na
E-30. modulu MCM byl nastaven do polohy
»3" pro E-XP2.
P4BX MCM Vysoky tlak B Systém natlakovany Tlak v hadici a ¢erpadlech se zvysi pfi
. predtim, nez teplo zahfivani systému. Zapnéte topeni
mohlo dosahnout a ponechte v§echny zony dosahnout
nastavené hodnoty. nastavené hodnoty teploty, az poté
zapnéte Cerpadla.
Vadny prevodnik tlaku. | Ovéfte odecet tlaku na modulu ADM
a analogovych méficich pfistrojich na
sbérném potrubi.
Systém E-XP2 Uroveri alarmu je niz&i pro E-30 neZ pro
nakonfigurovan E-XP2. Zajistéte, aby oto¢ny ovladac na
jako E-30. modulu MCM byl nastaven do polohy
»3“ pro E-XP2.
P4FA ADM Vysoky vstupni tlak Vstupni koule nebo Vymeérite vstupni kouli nebo sedlo
. (strana A) sedlo Cerpadla ¢erpadia strany A (ISO).
strany A (ISO) jsou
poskozeny.
Material strany A (ISO) | Aby nedochazelo k tepelnému
expanduje mezi rozpinani, musi mit sud s materialem
sudem materidlu na strané A (ISO) stejnou teplotu,
a davkovacem. jakou ma davkovac.
P4FB ADM Vysoky vstupni tlak Vstupni koule nebo Vymerite vstupni kouli nebo sedlo
. (strana B) sedlo ¢erpadla strany Cerpadla strany B (RES).
B (RES) jsou
poskozeny.
Material strany B (RES) | Aby nedochazelo k tepelnému
expanduje mezi rozpinani, musi mit sud s materialem
sudem materidlu na strané B (RES) stejnou teplotu,
a davkovacem. jakou ma davkovac.
PB6AX MCM Chyba snimace Uvolnéné/vadné Zkontrolujte, zda je prfevodnik tlaku
. tlaku A spojeni. fadné namontovan a zda jsou vSechny
vodiCe fadné zapojeny.
Vadny snimac. Zkontrolujte, zda chyba nasleduje
prevodnik. Odpojte kabely pfevodniku
od modulu MCM (konektory 6 a 7).
Prepojte spojeni A a B a zkontroluijte,
zda se chyba presune rovnéz. Pokud
se chyba presune s pfepojenim
prevodniku, vyménte prevodnik tlaku.
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Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

P6BX

MCM

Chyba snimace
tlaku B

Uvolnéné/vadné
spojeni.

Zkontrolujte, zda je pfevodnik tlaku
fadné namontovan a zda jsou vSechny
vodic¢e radné zapojeny.

Vadny snimag.

Zkontrolujte, zda chyba néasleduje
prevodnik. Odpojte kabely pfevodniku
od modulu MCM (konektory 6 a 7).
Prepojte spojeni A a B a zkontrolujte,
zda se chyba presune rovnéz. Pokud
se chyba presune s prepojenim
prevodniku, vyménte prevodnik tlaku.

P6FA

MCM

Chyba vstupniho
snimace tlaku A

Vstupni snimace

nejsou namontovany.

Pokud vstupni snimace nejsou
namontovany, mély by byt na

obrazovce Nastaveni systému
deaktivovany.

Uvolnéné/vadné
spojeni.

Zkontrolujte, zda je vstupni snimac¢
fadné namontovan a zda jsou vSechny
vodice radné zapojeny.

Vadny snimac.

Zkontrolujte, zda chyba nasleduje
vstupni snima¢. Odpojte kabely
vstupniho snimacée od modulu MCM
(konektory 8 a 9). Prepojte spojeni A
a B a zkontrolujte, zda se chyba
presune rovnéz. Pokud se chyba
pfesune s pfepojenim snimace,
vyménite vstupni snimag.

P6FB

MCM

Chyba vstupniho
snimace tlaku B

Vstupni snimace

nejsou namontovany.

Pokud vstupni snimace nejsou
namontovany, mély by byt na

obrazovce Nastaveni systému
deaktivovany.

Uvolnéné/vadné
spojeni.

Zkontrolujte, zda je vstupni snimacé
fadné namontovan a zda jsou vSechny
vodiGe fadné zapojeny.

Vadny snimac.

Zkontrolujte, zda chyba nasleduje
vstupni snimac¢. Odpojte kabely
vstupniho snimac¢e od modulu MCM
(konektory 8 a 9). Prepojte spojeni A
a B a zkontrolujte, zda se chyba
presune rovnéz. Pokud se chyba
presune s prepojenim snimace,
vyménte vstupni snimag.
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Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
P7AX MCM Vysoké nevyvazeni Tlakovy rozdil mezi Zkontrolujte, zda je tok materialu
. tlaku A materidlem AaB je omezovani rovnomérné na obou
vysSi nez definovana potrubich materialu.
hodnota.
Nevyvazeni tlaku je Zajistéte, aby hodnota nevyvazeni
definovano pfili§ nizko. | tlaku na obrazovce Nastaveni systému
je na pfijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbyte¢nym alarmim
a preru$eni davkovani.
Nedostatek materialu. PInéni nadrzi materialem
Privodni systém je Zkontrolujte podavaci ¢erpadlo
vadny. a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Cerpadla spravny tlak vzduchu.
Kapalina unikajici Zkontrolujte, zda jsou ohfivaé
ze vstupni pratrzné a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
desky ohfivace. ventil zaslepené. Vycistéte.
Vymeérite pratrznou desku.
Nenahrazujte zatkou potrubi.
P7BX MCM Vysoké nevyvazeni Tlakovy rozdil mezi Zkontrolujte, zda je tok materialu
. tlaku B materidlem A a B je omezovani rovnomeérné na obou
vy$8i nez definovana potrubich materialu.
hodnota.
Nevyvazeni tlaku je Zajistéte, aby hodnota nevyvazeni
definovano pfili§ nizko. | tlaku na obrazovce Nastaveni systému
je na pfijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbyte¢nym alarmim
a preruseni davkovani.
Nedostatek materialu. PInéni nadrzi materidlem
Privodni systém je Zkontrolujte podavaci ¢erpadlo
vadny. a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Cerpadla spravny tlak vzduchu.
Kapalina unikajici Zkontrolujte, zda jsou ohrivac
ze vstupni pratrzné a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
desky ohfivace. ventil zaslepené. Vycistéte.
Vymérite prdtrznou desku.
Nenahrazujte zatkou potrubi.
R1D0O ADM Nizky pomér / nizky Poskozené cerpadlo Zkontrolujte ¢erpadlo strany A (1ISO),
. pritok (strana A) strany A (ISO). zda nedoslo k poskozeni. V pfipadé
potfeby vyménte Cerpadio.
Kapalina mezi Zkontrolujte potrubi kapaliny, zda
Gerpadlem strany A nedochazi k Uniku chemikalie na
a méficim pfistrojem. strané A (ISO).
Poskozeny recirkulaéni | Vymeénte recirkulacni ventil strany A
ventil strany A (ISO). (ISO).
Poskozeny pritokomér | Vymérite pratokomér strany A (1ISO).
strany A (ISO).
Sud materialu na Vymeénte sud materialu strany A (ISO).
strané A je prazdny.
Kavitace ¢erpadla Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla na
na strané A (ISO). strané A (ISO).
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Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
R4DO0O ADM Vysoky pomér / nizky | PoSkozené Cerpadlio Zkontrolujte ¢erpadlo strany B (RES),
. pratok (strana B) strany B (RES). zda nedoslo k poskozeni. V pfipadé
potfeby vymérite Cerpadlo.

Kapalina mezi Zkontrolujte potrubi kapaliny, zda

Cerpadlem strany B nedochazi k uniku chemikalie na

a méficim pfistrojem. strané B (RES).

Poskozeny recirkulac¢ni | Vymérite recirkulacni ventil strany B

ventil strany B (RES). (RES).

Poskozeny pritokomér | Vyméite pritokomér strany B (RES).

strany B (RES).

Sud materidlu na Vymeénte sud materidlu strany B (RES).

strané B je prazdny.

Kavitace Cerpadla na Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla na

strané B (RES). strané B (RES).

R9AX ADM Z4dné impulsy, Poskozeny pratokomér | Vymérite pritokomér strany A (ISO).
. pratokomér strany A strany A (ISO).

Zadny priitok slozky na | Zkontrolujte, zda jsou vstupni ventily

strané A (ISO). strany A (ISO) otevrené.

R9BX ADM Z4&dné impulsy, Poskozeny pritokomér | Vyméite pritokomér strany B (RES).
. pratokomér strany B strany B (RES).
Zadny pritok slozky na | Zkontrolujte, zda jsou vstupni ventily
strané B (RES). strany B (RES) oteviené.
T2DA Ohrivac A Nizka teplota A Prili$ vysoky pritok pfi | Pouzijte mensi smésovaci komoru,
. stavajici nastavené ktera je urGena pro pouzivanou
hodnoté. jednotku. V pfipadé recirkulace snizte
pratok a nastavenou hodnotu teploty.

Uvolnéna nebo Pripojte nebo nainstalujte propojku.

chybéjici propojka na

svorkovnicich topného

télesa.

Vadny snima¢ RTD Prepojte vystupni kabely A a B

nebo umisténi snimace | ohfivace a kabely snimace RTD

RTD vi¢i ohfivadi. a ovérte, zda se problém presune
taktéz. Pokud ano, vyménte snimac
RTD.

Povolené vodic¢e nebo Zkontrolujte, zda neni povolena kabelaz

konektor ohfivace. topného ¢lanku nebo zeleny konektor
modulu TCM.

Vadny topny ¢lanek. Potvrdte odpor ohfivace. Odpor
ohfivac¢e musi byt 18-21 Q pro kazdy
topny ¢lanek, 9-12 Q kombinované
pro 10kW systémy, 6-8 Q pro 15kW
systémy a 4-6Q pro 20kW systémy.
Pokud je hodnota mimo toleranci,
topny ¢lanek vymérite.
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Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
T2DB Ohriva¢ B Nizka teplota B Prili§ vysoky pratok pfi | PouZijte mensi smésovaci komoru,
. stavajici nastavené ktera je uréena pro pouzivanou
hodnoté. jednotku. V pfipadé recirkulace snizte
pratok a nastavenou hodnotu teploty.

Uvolnéna nebo Pfipojte nebo nainstalujte propojku.

chybéjici propojka

na svorkovnicich

topného télesa.

Vadny snima¢ RTD Prepojte vystupni kabely A a B ohfivace

nebo nespravné a kabely snimac¢e RTD a ovéfte, zda se

umisténi snima¢e RTD | problém presune taktéz. Pokud ano,
vUci ohfivaci. vymeénte snima¢ RTD.

Povolené vodice nebo Zkontrolujte, zda neni povolena kabelaz

konektor ohfivace. topného ¢lanku nebo zeleny konektor
modulu TCM.

Vadny topny ¢lanek. Potvrdte odpor ohfiva¢e. Odpor
ohfivae musi byt 18-21 Q pro kazdy
topny ¢lanek, 9-12 Q kombinované
pro 10kW systémy, 6-8 Q pro 15kW
systémy a 4-6Q pro 20kW systémy.
Pokud je hodnota mimo toleranci,
topny ¢lanek vyménte.

T2DH Hadice Nizka teplota P¥i spusténi prosly Pred spusténim recirkulujte vyhfivané
. Hadice hadici snimace FTS chemikalie zpét do nadoby ve

studené chemikalie studeném stavu.

v nevyhfivané ¢asti

systému.

Prili§ vysoky pratok pfi | PouZijte mensi smésovaci komoru,

stavajici nastavené ktera je ur€ena pro pouzivanou

hodnoté. jednotku. V pfipadé recirkulace snizte
pratok a nastavenou hodnotu teploty.
T2FA MCM Nizka teplota na Teplota vstupni Recirkulujte kapalinu skrze ohfivace,
. vstupu A kapaliny je pod dokud teplota vstupni kapaliny nebude
definovanou hodnotu. nad definovanou Urovni pro signalizaci
chyby.
Zvyste Uroven odchylky nizké teploty
na obrazovce Nastaveni systému.
T2FB MCM Nizka teplota na Teplota vstupni Recirkulujte kapalinu skrze ohfivace,
. vstupu B kapaliny je pod dokud teplota vstupni kapaliny nebude
definovanou hodnotu. nad definovanou urovni pro signalizaci
chyby.
Zvyste Uroven odchylky nizké teploty
na obrazovce Nastaveni systému.
T3CH Hadice Omezeni provoznich Proud hadice se Nastavena hodnota pro hadici je vySsi
. parametrd hadice snizil, protoze hadice nez nastavené hodnoty A a B. Snizte
odebirala proud po nastavenou hodnotu pro hadici.

del$i dobu.

Snima¢ FTS hadce je v chladnéj$im
prostfedi nez zbytek hadice. Nechte na
snima¢ FTS plsobit stejné prostredi,
jako na zbytek hadice.
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Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

T3CT

TCM

Omezeni provoznich
parametrd modulu
TCM

Vysoka okolni teplota.

Pfed pouzitim systému zkontrolujte,
zda je okolni teplota nizSi nez 48 °C
(120 °F).

Ventilator skfiné
nepracuije.

Zkontrolujte, zda se ventilator

v elektrické skfini otaci. Pokud tomu tak
neni, zkontrolujte kabelaz ventilatoru,
nebo jej vyménite.

Ventilator modulu
nepracuje.

Pokud se vyskytla chyba ventilatoru
TCM (WMIO0), ventilator uvnitf modulu
nepracuje spravné. Zkontrolujte
ventilator modulu TCM, zda neobsahuje
ulomky a v pfipadé potfeby vycistéte
stlatenym vzduchem.

T3CM

MCM

Snizeni teploty
modulu MCM

Teplota fidiciho
modulu motoru
je prilis vysoka.

Zkontrolujte, zda je okolni teplota nizsi
nez 48 °C (120 °F). Zkontrolujte, zda
vSechny ventilatory funguiji.

T3NM

MCM

Snizeni teploty
motoru

Ventilator chlazeni
na zadni strané
nepracuje spravne.

e Zajistéte, aby ventilator byl vzdy
v chodu, kdyz je stroj zapnuty.

e Zajistéte, aby ventilator foukal
vzduch smérem k motoru (dovniti).

e Zajistéte, aby byl ventilator Cisty
a mohl se volné pohybovat.
Odstrante vSechny prekazky pred
mfizkou ventilatoru.

e Zajistéte, aby k ventilatoru nebyl
veden horky vzduch (z jinych zdrojl
tepla).

Okolni teplota je
prili§ vysoka.

Zkontrolujte, zda je okolni teplota
systému nizsi nez 48 °C (120 °F).

Stroj pracuje
s nadmérnymi
hodnotami
tlaku/pritoku.

SmésSovaci komora je pfilis velka
pro nastaveny tlak.

Nastaveny tlak je pro pouzitou
sméSovaci komoru pfili§ vysoky.

POZNAMKA: Toto snizeni ma za

Ucel Setfit Zivotnost motoru. Pokud

je motor pfili§ vysoky, dojde pfi tomto
upozornéni k automatickému snizeni
nastavené teploty, aby se motor mohl
ochladit. Chcete-li tomuto upozornéni
zabranit, spustte systém s nizSim
pracovnim cyklem nebo s mensi
smésovaci komorou.

T4CM

MCM

Vysoka teplota
modulu MCM

Vysoka okolni teplota.

Pred pouzitim systému zkontrolujte,
zda je okolni teplota nizSi nez 48 °C
(120 °F).

Ventilator skfiné
nepracuje.

Zkontrolujte, zda se ventilator

v elektrické skfini otaci. Pokud tomu tak
neni, zkontrolujte kabelaz ventilatoru,
nebo jej vymérite.
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Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
T4CT TCM Vysoka teplota Vysoka okolni teplota. Pfed pouzitim systému zkontrolujte,
. modulu TCM zda je okolni teplota nizsi nez 48 °C
(120 °F).
Ventilator skfiné Zkontrolujte, zda se ventilator
nepracuje. v elektrické skfini ota¢i. Pokud tomu tak
neni, zkontrolujte kabelaz ventilatoru,
nebo jej vyménte.
Ventilator modulu Pokud se vyskytla chyba ventilatoru
nepracuije. TCM (WMIO0), ventilator uvnitf modulu
nepracuje spravné. Zkontrolujte
ventilator modulu TCM, zda neobsahuje
ulomky a v pfipadé potfeby vycistéte
stlatenym vzduchem.
T4DA Ohfivac A Vysoka teplota A Vadny snima¢ RTD Prepojte vystupni kabely A a B ohfivace
. nebo umisténi snimace | a kabely snimace RTD a ovérte, zda se
RTD v{g¢i ohfivaci. problém presune taktéz. Pokud ano,
vyménte snimac¢ RTD.
PFilis vysoky pratok pro | PouZijte mensi sméSovaci komoru, ktera
nastavenou hodnotu je uréena pro pouzivanou jednotku.
teploty, coz zplsobuje
prekroCeni teploty pfi
deaktivaci pistole.
T4DB Ohfiva¢ B Vysoka teplota B Vadny snima¢ RTD Prepojte vystupni kabely A a B ohfivace

nebo umisténi snimace
RTD vigi ohfivadi.

a kabely snimace RTD a ovéfte, zda se
problém presune taktéz. Pokud ano,
vyménte snimac¢ RTD.

Prili§ vysoky pratok pro
nastavenou hodnotu
teploty, coz zpUsobuje
prekro€eni teploty pfi
deaktivaci pistole.

Pouzijte mensi sméSovaci komoru,
ktera je ur€ena pro pouzivanou
jednotku.
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vys$si hodnotu, nez je
nastavena hodnota
hadice, mlze dojit

k tomu, Ze kapalina
bude mit teplotu vice
nez o 15 °C (27 °F)
vys8i, nez je nastavena

teplota u snimace FTS.

Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
T4DH Hadice Vysoka teplota Kapalina je prehrata Umistéte ¢ast hadice vystavenou
. hadice v Castech hadice, slune¢nimu zaru do stinu, nebo
které jsou vystaveny vystavte snima¢ FTS plsobeni
zdrojim nadmérnému stejnych klidovych podminek.
tepla, napf. pfimému
slune¢nimu zareni.
Po zahgjeni stfikani
prochazi prehrata
kapalina kolem
snimace FTS, ktery
spusti tento alarm.
Hodnota spusténi je
15 °C (27 °F) nad
nastavenou teplotou
hadice.
Svinuta hadice vytvari Pred zahfivanim celou hadici rozvinte.
nadmeérné teplo v ¢asti | Vice ¢asti hadice, které jsou slozeny
hadice. Po zahgjeni na sobé nebo zkrouceny, zpUsobuj
stfikani prochazi samozahfivani a vedou k tomuto
prehrata kapalina problému.
kolem snimace FTS.
Nad snima¢em FTS Teplota hadice se méfi na hadici
chybi izolace hadice kapaliny na strané A (Cervené) pfiblizné
kapaliny, coz 0,5 m (18 palcll) od spojek snimace
zpUsobuje kolisani FTS dozadu smérem k davkovadi.
ovlgdanl teploty Zkontrolujte, zda je izolace neposkozena
hadice. L -
alesporn nad poslednimi 2 metry
(6 stopami) hadice na strané A.
Pokud neni, vyménte izolaci nad
jednotlivymi hadicemi. (Nasazeni
nahradni izolace nad cely svazek
hadic neni pro spravné ovladani
teploty dostacuijici.)
Nahradni izolace je k dispozici od
spolec¢nosti Graco nebo v obchodé
s technickym vybavenim.
T4DH Hadice Vysoka teplota Nastavenim hodnoty A | ZvysSte nastavenou hodnotou hadice
. hadice nebo B ne mnohem tak, aby byla blize hodnotam A a B.

Nizka okolni teplota
zplsobuje zahfivani
hadice.

Nizka okolni teplota chladi FTS

a zpUsobuje, Ze topeni hadice zlstava
zapnuto déle, nez je nezbytné potreba.
Izolujte oblast FTS hadice tak, aby
doslo k vyhfivani stejnou rychlosti
jako u zbytku hadice.
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teploty B

teploty detekoval
teplotu kapaliny vyssi
nez 110 °C (230 °F).

Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
T4EA Ohrivac A Spina¢ vysoké Spina¢ nadmérné Do ohfivace bylo pfivedeno prilis
. teploty A teploty detekoval energie, coz zpUsobilo rozepnuti
teplotu kapaliny vyssi spinace nadmérné teploty. Snimac
nez 110 °C (230 °F). RTD neposkytuje spravny odecet.
Po vychladnuti ohfivace vymérite
snima¢ RTD. Jakmile teplota ohfivace
klesne pod 87 °C (190 °F), spinac se
sepne a chybu Ize vymazat.
Preruseny nebo Pokud teplota neni ve skute¢nosti
uvolnény kabel/spojeni | nadmérna, zkontrolujte veskerou
spina¢e nadmérné kabelaZ a spojeni mezi modulem
teploty. TCM a spinaci nadmeérné teploty.
Spina¢ nadmérné Vyménte teplotni spinac.
teploty selhal
v oteviené poloze.
T4EB Ohfiva¢ B Spinag vysoké Spina¢ nadmérné Do ohfivace bylo pfivedeno prili§

energie, coz zplsobilo rozepnuti
spinace nadmérné teploty. Snimac
RTD neposkytuje spravny odecet.

Po vychladnuti ohfivace vyménte
snimac¢ RTD. Jakmile teplota ohfivace
klesne pod 87 °C (190 °F), spina¢ se
sepne a chybu Ize vymazat.

Preruseny nebo
uvolnény kabel/spojeni
spina¢e nadmérné
teploty.

Pokud teplota neni ve skute¢nosti
nadmérnad, zkontrolujte veSkerou
kabelaz a spojeni mezi modulem
TCM a spinaci nadmérné teploty.

Spina¢ nadmérné
teploty selhal
v oteviené poloze.

Vymeérite teplotni spinac.
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Chyba | Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

T4ANM MCM

Vysoka teplota

motoru

Vysoka okolni teplota.

Pfed pouzitim systému zkontrolujte,
zda je okolni teplota nizSi nez 49 °C
(120 °F).

Ventilator chlazeni
nepracuje spravne.

e Zkontrolujte, zda se ventilator motoru
pohybuje. Zmérte napéti privadéné
do ventilatoru. Méli byste namérit
24 V DC. Pokud nelze zmé¥it zadné
napéti, zkontrolujte kabelaz
ventilatoru.

e Pokud je do ventilatoru pfivadéno
napéti, ale tento se nepohybuije,
vymeénte jej.

e V pripadé potreby pouzijte
vzduchovou hadici k profouknuti
prostoru okolo skfiné ventilatoru
a odstrante vSechny usazené
necistoty.

Preruseny nebo
uvolnény kabel
teploty motoru.

Ovérte kabeldz mezi snimacem
teploty motoru a modulem.

Vadny snimac
teploty motoru.

Zmérte odpor mezi koliky 1 a 3

na konektoru kabelu teploty motoru.
Odecet se bude lisit v zavislosti na
teploté; pfi pokojové teploté

(22 °C/72 °F) musi byt odpor pfiblizné
1500 aZ 2500 ohm{. Odecet
rozpojeného obvodu znamena mozné
preruSeni vodice. Vyménte motor.

2 4

T6DA Ohfivac A

Chyba snimace A

Odpojeny nebo
uvolnény kabel ¢i

spojeni snimace RTD.

Zkontrolujte veskerou kabelaz
a propojeni se snimac¢em RTD.

Vadny snima¢ RTD.

Zaménte snimac¢ RTD za jiny a ovéfte,
zda chybové hlaseni bude nasledovat
pfesun s RTD. Pokud se chyba pfesune
za pfesunutym snimacem RTD,
vyménte snima¢ RTD.

T6DB Ohtiva¢ B

Chyba snimace B

Odpojeny nebo
uvolnény kabel ¢i

spojeni snimace RTD.

Zkontrolujte veskerou kabelaz
a propojeni se snimac¢em RTD.

Vadny snima¢ RTD.

Zaménte snimac¢ RTD za jiny a ovérte,
zda chybové hlaseni bude nasledovat
pfesun s RTD. Pokud se chyba pfesune
za presunutym snimac¢em RTD,
vyménte snima¢ RTD.
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Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

T6DH

Hadice

Chyba snimace
hadice

Odpojeny nebo
zkratovany kabel RTD
v hadici nebo vadny
snimac FTS.

Zpfistupnéte kazdé pripojeni snimace
RTD k hadici, zkontrolujte a dotahnéte
vSechny uvolnéné konektory. Zmérte
propojeni kabelu snimac¢e RTD hadice
a snimace FTS. Viz Oprava vyhrivané
hadice, strana 65. Objednejte si
testovaci sadu snimace RTD 24N365
pro méfeni.

Odpojte snima¢ RTD hadice a pomoci
ruéniho rezimu hadice dokoncete praci,
dokud nelze zakoncit opravu. Rezim
odporu hadice vyzaduje ulozeni
soucinitele kalibrace. Informujte se

v pfirucce ke svému davkovaci, kde
jsou pokyny k zapnuti rezimd fizeni
hadice.

T6DT

TCM

Chyba snimace
modulu TCM

Zkratovany kabel RTD
v hadici nebo FTS.

Zpfistupnéte kazdé pripojeni snimace
RTD k hadici, zda neobsahuje odhalené
a zkratované vodic¢e snimace RTD.
Zmeéfte propojeni kabelu snimace RTD
hadice a snimace FTS. Viz Oprava
vyhtivané hadice, strana 65.
Objedneijte si testovaci sadu snimace
RTD 24N365 pro méreni. Odpojte
snima¢ RTD hadice a pomoci ru¢niho
rezimu hadice dokonéete praci, dokud
nelze zakoncit opravu. Rezim odporu
hadice vyzaduje uloZeni soucinitele
kalibrace. Informujte se v pfirucce ke
svému davkovadi, kde jsou pokyny

k zapnuti rezim( fizeni hadice.

Zkratovany ohrivac
RTD A nebo B

Pokud se tato chyba stale vyskytuje

i po odpojeni snimace FTS hadice, je
jeden ze snimacl RTD ohfivace vadny.
Odpojte snima¢ RTD A nebo B

od modulu TCM. Pokud odpojenim
snimace RTD odstranite chybu T6DT,
vymeénte RTD.

T6NM

MCM

Chyba snimace
motoru

Preruseny nebo
uvolnény kabel
teploty motoru.

Ovérte kabelaz mezi snima¢em teploty
motoru a modulem.

Vadny snimac¢
teploty motoru.

Zmérte odpor mezi koliky 1 a 3

na konektoru kabelu teploty motoru.
Odecet se bude liSit v zavislosti

na teploté; pri pokojové teploté

(22 °C/72 °F) musi byt odpor pfiblizné
1500 az 2500 ohmd. Odecet
rozpojeného obvodu znamena mozné
preruseni vodice. Vyménte motor.

2 4
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Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
T8DA Ohfiva¢ A Nedochazi ke vzristu | Vadny snima¢ RTD Prepojte vystupni kabely A a B ohfivace
. teploty A nebo umisténi snimace | a kabely snimace RTD a ovéite, zda se

RTD vlc¢i ohfivadi. problém presune taktéz. Pokud ano,
vyménte snima¢ RTD.

Povolené vodic¢e nebo Zkontrolujte, zda neni povolena kabelaz

konektor ohrivace. topného ¢lanku nebo zeleny konektor
modulu TCM.

Vadny topny ¢lanek. Potvrdte odpor ohfiva¢e. Odpor
ohfivage musi byt 18-21 Q pro kazdy
topny ¢lanek, 9-12 Q kombinované
pro 10kW systémy, 6-8 Q pro 15kW
systémy a 4-6Q) pro 20kW systémy.
Pokud je hodnota mimo toleranci,
topny &lanek vyménte.

Nastrik zac¢al predtim, Vyckejte, dokud neni dosazena

nez ohfiva¢ dosahl provozni teplota, az poté zacnéte

provozni teploty. nastfik nebo recirkulaci.

T8DB Ohfiva¢ B Nedochazi ke vzristu | Vadny snimaé RTD Prepojte vystupni kabely A a B ohfivace
. teploty B nebo umisténi snimace | a kabely snimace RTD a ovéite, zda se

RTD vlci ohfivadi. problém presune taktéz. Pokud ano,
vymeénte snimac¢ RTD.

Povolené vodic¢e nebo Zkontrolujte, zda neni povolena kabelaz

konektor ohrivace. topného ¢lanku nebo zeleny konektor
modulu TCM.

Vadny topny ¢lanek. Potvrdte odpor ohfivac¢e. Odpor
ohfiva¢e musi byt 18-21 Q pro kazdy
topny ¢lanek, 9-12 Q kombinované
pro 10kW systémy, 6-8 Q pro 15kW
systémy a 4-6Q pro 20kW systémy.
Pokud je hodnota mimo toleranci,
topny &lanek vyménte.

Nastrik zacal predtim, Vyckejte, dokud neni dosazena

nez ohfiva¢ dosahl provozni teplota, az poté zacnéte

provozni teploty. nastfik nebo recirkulaci.

T8DH Hadice Nedochazike vzristu | Nastfik zacal predtim, Vyc&kejte, dokud neni dosazena
a teploty hadice nez ohfiva¢ dosahl provozni teplota, az poté zacnéte
provozni teploty. nastfik nebo recirkulaci.
ViCM MCM Nizké napéti modulu Uvolnéné/vadné Zkontrolujte, zda neni uvolnéné/vadné
ﬁ MCM spojeni nebo spojeni nebo vybaveny jisti¢.

vybaveny jistic.

Nizké vstupni sitové Zmérte napéti na jistici a ujistéte se,

napéti. Ze napéti je vysSinez 195 V AC.

VIIT TCM Nizké napétisbérnice | Nespravné sefizeni Zmérte napéti napajeciho zdroje.
. CAN napajeci zdroj Napéti by mélo byt 23-25 V DC.

24V DC. Pokud je mimo toleranci, upravte
vystupni napéti pfiblizné na hodnotu
24V DC.

Zkrat nebo Pouzijte schémata v pfiru¢ce pro

preruSované spojeni opravy. Zkontrolujte vedeni vSech

v kabelazi. kabell sbérnice CAN a zkontrolujte
vSechna pfipojeni.

Vadny napéjeci zdroj Pokud nelze obnovit napéti v rozsahu

24V DC. tolerance, vyménite napajeci zdroj.
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prilis vysoké.

Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
VaIT TCM Nizké napéti sbérnice | Nespravné sefizeni Zmérte napéti napajeciho zdroje.
. CAN napajeci zdroj Napéti by mélo byt 23-25 V DC.
24V DC. Pokud je mimo toleranci, upravte
vystupni napéti pfiblizné na hodnotu
24V DC.
Zkrat nebo Pouzijte schémata v pfiru¢ce pro
preruSované spojeni opravy. Zkontrolujte vedeni vSech
v kabelazi. kabel( sbérnice CAN a zkontrolujte
vS§echna pfipojeni.
Vadny napajeci zdroj Pokud nelze obnovit napéti v rozsahu
24V DC. tolerance, vymérite napajeci zdroj.
V2MA TCM Nizké napéti A Uvolnéné spojeni nebo | Zkontrolujte, zda neni uvolnéné/vadné
. vybaveny jistic. spojeni nebo vybaveny jistic.
Nizké vstupni sitové Zmérte napéti na jistic¢i a ujistéte se,
napéti. Ze napéti je vys$Sinez 195 V AC.
V2MB TCM Nizké napéti B Uvolnéné spojeni nebo | Zkontrolujte, zda neni uvolnéné/vadné
vybaveny jisti¢. spojeni nebo vybaveny jistic.
Nizké vstupni sitové Zmérfte napéti na jistiCi a ujistéte se,
napéti. Ze napéti je vys$sinez 195 V AC.
V2MH TCM Nizké napéti hadice Uvolnéné spojeni nebo | Zkontrolujte, zda neni uvolnéné/vadné
vybaveny jistic. spojeni nebo vybaveny jistic.
Nizké vstupni sitové Zmérte napéti na jistiCi a ujistéte se,
napéti. Ze napéti je vysSinez 195 V AC.
V3IT TCM Vysoké napéti Vadny napéjeci zdroj Zkontrolujte napéti napajeciho zdroje.
sbérnice CAN 24V DC. Napéti by mélo byt 23-25 V DC. Pokud
je hodnota mimo toleranci, vymérite
napajeci zdroj.
V3MA TCM Vysoké napéti A Vstupni sitové napéti Zkontrolujte, zda je pfivodni napéjeni
je prilis vysokeé. systému zapojeno spravné. Ovérte,
Ze napéti na kazdém jistici je v rozmezi
195 az 264 VAC.
Generator je nastaveno | Pokud je generator zapojen
do konfigurace v konfiguraci ,high-leg delta“
shigh-leg delta“. a opakované zpUsobuje tuto chybu,
zménite konfiguraci generatoru na
WYE (hvézda) 208 V AC. Obratte
se na oddéleni technické podpory
spolec¢nosti Graco.
V3MB TCM Vysoké napéti B Vstupni sitové napéti Zkontrolujte, zda je vstupni systémové
. je prilis vysoke. napajeni spravné zapojeno. Ovérte,
zda je napéti na kazdém jistii mezi
195 a 264 V AC.
Generator je nastaveno | Pokud je generator zapojen
do konfigurace v konfiguraci ,,high-leg delta“
»high-leg delta“. a opakované zpUsobuje tuto chybu,
zmeénte konfiguraci generatoru na
WYE (hvézda) 208 V AC. Obratte
se na oddéleni technické podpory
spole¢nosti Graco.
V3MH TCM Vysoké napéti hadice | Vstupnisitové napétije | Zkontrolujte, zda je vstupni systémové

napajeni spravné zapojeno. Ovérte,
zda je napéti na kazdém jisti¢i mezi
195a264 V AC.
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Chyba | Misto Typ Popis Pfi¢ina Reseni
V4CM MCM Vysoké napéti Vstupni sitové napéti Zkontrolujte, zda je vstupni systémové
. modulu MCM je prilis vysokeé. napajeni spravné zapojeno. Ovérte,
zda je napéti na kazdém jisti¢i mezi
195 a 264 V AC.
VAIT TCM Vysoké napéti Vadny napéjeci zdroj Zkontrolujte napéti napajeciho zdroje.
ﬁ sbérnice CAN 24V DC. Napéti by mélo byt 23-25 V DC. Pokud
je hodnota mimo toleranci, vyménte
napajeci zdroj.
V4AMA TCM Vysoké napéti A Vstupni sitové napéti Zkontrolujte, zda je vstupni systémové
ﬁ je prilis vysoké. napajeni spravné zapojeno. Ovérte,
zda je napéti na kazdém jisti¢i mezi
195 a 264 V AC.
V4MB TCM Vysoké napéti B Vstupni sitové napéti Zkontrolujte, zda je vstupni systémové
a je prilis vysokeé. napajeni spravné zapojeno. Ovérte,
zda je napéti na kazdém jisti¢i mezi
195 a 264 V AC.
V4AMH TCM Vysoké napéti Vstupni sitové napéti Zkontrolujte, zda je vstupni systémové
a hadice je prilis vysokeé. napajeni spravné zapojeno. Ovérte,
zda je napéti na kazdém jisti¢i mezi
195 a 264 V AC.
WBCO MCM Chyba verze Nespravna verze Do modulu ADM zasurite token systému
ﬁ softwaru softwaru. a zapnéte a vypnéte napajeni. Jakmile
se nahrani dokondi, mlzete token
bezpecné odpoijit.
Modul MCM nema Pokud rovnéz existuje kod V1CM, viz
sitové napéti. odstrafiovani problém0 pro kéd V1CM.
Verzi softwaru nelze nacist, pokud
modul MCM nema sitové napéti.
WMCO | TCM Pozadovéana Software modulu TCM | Aktualizujte modul ADM na verzi
ﬁ aktualizace softwaru musi byt aktualizovan, softwaru 4.01.001 nebo novéjsi.
aby mohl pouzivat Viz Aktualizace softwaru ADM,
rezim odporu hadice. strana 75.
WMIO TCM Chyba ventilatoru Ventilator uvnitf Zkontrolujte ventilator modulu TCM,
E modulu TCM modulu TCM zda neobsahuje Ulomky a v pfipadé
nepracuje spravne. potreby vycistéte stlatenym vzduchem.
WSUX USB Chyba konfigurace Nebylo mozné nalézt Do modulu ADM zasurite token
E uUsB platny konfiguraéni systému a zapnéte a vypnéte napajeni.
soubor USB. S vyjmutim tokenu vy&kejte, dokud
kontrolky portu USB neprestanou
problikavat.
WXUD ADM Chyba stahovani StaZeni protokolu se Zalohujte a zformatujte disk USB.
E USB nezdafrilo. Opakujte stahovani.
WXUU ADM Chyba nahravani Nezdafrilo se nahrani Provedte normalni stazeni USB
E uUsB uzivatelského souboru | a pouzijte novy soubor disptext.txt
jazyka. k nahrani uzivatelského jazyka.
Z1DH Hadice Vodi¢ hadice Céasthadice odstranéna | Hadici znovu zkalibrujte. Provedte
ﬂ s nizkym odporem nebo vyménéna bez Postup kalibrace, strana 69.
opétovné kalibrace.
Teplota vodic¢e hadice Zkontrolujte, zda je teplota vodice
je prilis nizka. hadice vysSi nez -4 °F (-20 °C).
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Odstrariovani problému

Chyba | Misto Typ Popis Pfigina Reseni
ZADH Hadice Vodi¢ hadice Cast hadice pridana Hadici znovu zkalibrujte. Provedte
. s vysokym odporem nebo vyménéna bez Postup kalibrace, strana 69.
opétovné kalibrace.
Teplota vodice hadice Zkontrolujte, zda je teplota vodice
je prilis vysoka. hadice nizsi nez 221 °F (105 °C).
Z6DH Hadice Vodi¢ chyby snimage | Modul TCM nedokéze |® Zkontrolujte, zda je k systému

B

hadice

detekovat odpor
vodic¢e hadice.

pfipojena vyhfivana hadice
o minimalni délce 50 ft (15,2 m).

e Pokud chybu nelze odstranit nebo
se neustale opakuje, vymérnite
modul TCM.

333482W
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Odstrariovani problému

Systém

N

i)

Pred provedenim postupl odstranovani poruch:

1. Uvolnéte tlak. Dal$i informace naleznete v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

2. Vypnéte hlavni spinac.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

Problém

Pric¢ina

Reseni

se nezapina.

Modul ADM davkovace Reactor

Zafizeni neni pod proudem.

Zapnéte hlavni spinac.

Vadny napajeci zdroj 24 V.

Vymeénte napajeci zdroj.

Vadny svodi¢ prepéti.

Vyménte svodic¢ prepéti.

Elektromotor nepracuje.

Uvolnéna spojeni.

Zkontrolujte pfipojeni 13 modulu MCM.

Vybaveny jisti¢ (CB02).

Resetuijte jisti¢, viz Oprava modulu jistice,
strana 56. Zkontrolujte napéti 240 V AC na
vystupu jistice.

Zkratované vinuti.

Vymeénte motor, viz Oprava
elektromotoru, strana 55.

Elektromotor pracuje kolisavé.

Chyba softwaru.

Aktualizujte software na nejnovéjsi verzi.
Viz Aktualizace softwaru ADM, strana 75.

Vadné loZisko motoru.

Vyménte motor, viz Oprava
elektromotoru, strana 55.

Ventilatory chlazeni nepracuiji.

Uvolnény vodic.

Zkontrolujte. Viz Schémata elektrického
zapojeni, strana 99.

Zablokovana lopatka ventilatoru.

Odstrante prekazku.

Vadny ventilator

Vyménte jej. Viz Vyména motoru
ventilatoru, strana 59.

Nizky vykon Cerpadia.

Zablokovana hadice kapaliny nebo
pistole; vnitini prdmér hadice kapaliny
je pfilis maly.

Oteviete, vycistéte; pouzijte hadici
s v&tsim vnitfnim primérem.

Opotfebovany pistovy ventil nebo
saci ventil ve vytlaéném Cerpadle.

Viz pfiru¢ka ¢erpadla.

Nastavena hodnota tlaku je pfili§ vysoka.

Snizte nastavenou hodnotu a vystup
se zvysi.

ucpavky cerpadla

Unik kapaliny v oblasti matice

Opotifebované tésnéni hrdla

Vyménte jej. Viz pfirucka Cerpadla.

Na jedné strané neni zadny tlak.

Kapalina unikajici ze vstupni pratrzné
desky ohfivace (372).

Zkontrolujte, zda jsou ohfivaé a POJISTNY
TLAKOVY/STRIKACI ventil (SA nebo SB)
zaslepené. Vycistéte. Vymérite pritrznou
desku (372) za novou; nenahrazujte zatkou
potrubi.
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Systém vyhrivani hadice

AN

MPa/bar/PS|

Pred provedenim postupl odstrarovani poruch:

Odstrarfiovani problému

1.  Uvolnéte tlak. Dalsi informace naleznete v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

2. Vypnéte hlavni spinac.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

Problém

Pric¢ina

Reseni

Hadice topi, ale pomaleji nez
obvykle, nebo nedosahuje
stanovené teploty.

Okolni teplota je pfiliS nizka.

Premistéte hadice do teplejSiho mista
nebo recirkulujte vyhfivanou kapalinu
skrze hadici.

Snimac FTS je vadny nebo nespravné
nainstalovany.

Zkontrolujte FTS, viz Kontrola kabelu
RTD a FTS, strana 66.

Nizké napajeci napéti.

Ovérte sitoveé napéti. Nizké sitové
napéti vyznamné snizuje vykon
dostupny systém vyhfivani hadice,
coz ovliviuje vétsi délky hadice.

Pokud je povolen rezim odporu hadice,
mUzZe byt soucinitel kalibrace nepresny.

Hadici znovu zkalibrujte. Provedte
Postup kalibrace, strana 69.

Hadice pfi nastfiku nedrzi teplotu.

Nastavené hodnoty A a B jsou pfilis
nizkeé.

Zvyste nastavené hodnoty A a B.
Hadice je navrzena k udrZeni teploty,
nikoliv pro jeji zvySovani.

Okolni teplota je pfili$ nizka.

Zvyste nastavené hodnoty A a B, tim
zvyste teploty kapaliny a udrzujte ji na
stalé hodnoté.

Pritok je prili§ vysoky.

Pouzijte malou sméSovaci komoru.
Snizte tlak.

Hadice nebyla UpIné predehrata.

Pred nastfikem vycCkejte na zahrati
hadice na spravnou teplotu.

Nizké napajeci napéti.

Ovérte sitoveé napéti. Nizke sitove
napéti vyznamné snizuje vykon
dostupny systém vyhfivani hadice,
coz ovliviuje vétsi délky hadice.

Pokud je povolen rezim odporu hadice,
mUze byt soudinitel kalibrace nepresny.

Hadici znovu zkalibrujte. Provedte
Postup kalibrace, strana 69.
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Odstrariovani problému

Problém

Pric¢ina

Reseni

Teplota hadice prekracuje
nastavenou hodnotou.

Ohrivace A nebo B nadmérné prehfivaji
material.

Zkontrolujte primarni ohfivace,

zda nemaji problém s odporovym
teplomérem nebo s vadnym prvkem
pfipojenym k odporovému teploméru,
viz Schémata elektrického zapojeni,
strana 99.

Vadné pripojeni snimace FTS.

Zkontrolujte, zda jsou pfipojeni
snimace FTS dotazena a zda jsou
koliky konektort ¢isté. Odpojte

a znovu pripojte vodi¢e snimace
RTD a ocistéte veSkeré necistoty.

Okolni teplota je prili§ vysoka.

Zakryjte hadice nebo je presurite
do mista s nizsi okolni teplotou.

Chybéjici nebo poskozend izolace kolem
snimace FTS, ktera zpUsobuje, Ze je
vyhfivani hadice neustéle zapnuté.

Zajistéte, aby svazek hadic mél
odpovidajici izolaci, ktera rovhomeérné
pokryva celou délku i spoje.

Pokud je povolen rezim odporu hadice,
muUzZe byt soucinitel kalibrace nepfesny.

Hadici znovu zkalibrujte. Provedte
Postup kalibrace, strana 69.

Kolisana teplota hadice.

Vadné pripojeni snimace FTS.

Zkontrolujte, zda jsou pfipojeni
snimace FTS dotaZena a zda jsou
koliky konektor( ¢isté. Odpojte a znovu
pfipojte vodice snimace FTS po délce
hadice a oCistéte veSkeré necistoty.

Snimac¢ FTS neni instalovan spravné.

Snimac FTS by mél byt instalovan

v blizkosti konce hadice ve stejném
prostfedi jako pistole. Ovéfte instalaci
FTS, viz Opravny snima¢ teploty
kapaliny (FTS), strana 68.

Chybéjici nebo poskozena izolace kolem
snimace FTS, ktera zpUsobuje, Ze je
vyhfivani hadice neustale zapnuté.

Zajistéte, aby svazek hadic mél
odpovidajici izolaci, ktera rovhomérné
pokryva celou délku i spoje.

Hadice netopi.

Snima¢ FTS je vadny.

Zkontrolujte FTS, viz Opravny snimac¢
teploty kapaliny (FTS), strana 68.

Snima¢ FTS neni instalovan spravné.

Snimac¢ FTS by mél byt instalovan

v blizkosti konce hadice ve stejném
prostredi jako pistole. Ovérte instalaci
FTS, viz Opravny snima¢ teploty
kapaliny (FTS), strana 68.

Uvolnéné elektrické spojeni hadice.

Zkontrolujte pfipojeni. Opravte podle
potreby.

Vybavené jistiCe.

Reset jisti¢t (CB01), viz Oprava modulu
jistice, strana 56.

Zdna hadice neni zapnuta.

Zapnéte topnou zénu hadice.

Nastavené hodnoty teploty A a B jsou
prili§ nizké.

Zkontrolujte. V pfipadé potieby zvyste.
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Odstrariovani problému

Problém

Pric¢ina

Reseni

Hadice nového davkovace Reactor
jsou teplé, avSak smérem po
proudu jsou studené.

Zkratované spojeni nebo vadny topny
¢lanek hadice.

S vypnutym napéjenim zkontrolujte
odpor hadice s pfipojenou ovinutou
hadici nebo bez ni. S pfipojenou
ovinutou hadici by mél byt odecet
niz8i nez 3 ohmy. Bez pfipojené
ovinuté hadice by mél byt odecet OL
(pferuseny obvod). Viz Zkontrolujte
vodic¢e hadice, strana 65.

Nizké topeni hadice.

Nastavené hodnoty teploty A a B jsou
prili§ nizké.

Zvyste nastavené hodnoty A a B.
Hadice je navrzena pro udrzovani
teploty, nikoliv pro jeji zvySovani.

Nastavena hodnota teploty hadice je
prili§ nizka.

Zkontrolujte. V pfipadé potfeby zvyste
hodnotu a udrZujte teplo.

Pritok je pfili§ vysoky.

Pouzijte malou smésovaci komoru.
Snizte tlak.

Nizky proud; snimac¢ FTS neni
namontovan.

Namontujte snima¢ FTS, viz provozni
pfirucka.

Topna zéna hadice neni zapnuta
dostatecné dlouho, aby doséhla
nastavené hodnoty.

Ponechte hadici zahrat nebo predehieijte
kapalinu.

Uvolnéné elektrické spojeni hadice.

Zkontrolujte pfipojeni. Opravte podle
potreby.

Okolni teplota je pfili§ nizka.

Premistéte hadice do teplejsi oblasti
nebo zvyste nastavené hodnoty A a B.

Pokud je povolen rezim odporu hadice,
mUzZe byt soucinitel kalibrace nepresny.

Hadici znovu zkalibrujte. Provedte
Postup kalibrace, strana 69.
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Odstrariovani problému

Primarni ohrivac

AN

Pred provedenim postupl odstranovani poruch:

1. Uvolnéte tlak. Dal$i informace naleznete v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

2. Vypnéte hlavni spinac.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

Problémy

VyzkousSejte doporucena feSeni v poradi uvedeném pro kazdy problém, vyhnete se tak zbyte¢nym opravam. Rovnéz stanovte,
zda jsou vSechny jistice, spinaCe a ovladace fadné nastaveny a zda je kabelaz v poradku, az poté mlzZete rozhodnout, Zze

systém skutecné vykazuje problém.

Problém

Pric¢ina

Reseni

Primarni ohfiva¢ netopi.

Vyhfivani je vypnuto.

Zapnéte topné zony.

Alarm regulace teploty.

Zkontrolujte modul ADM, zda nesignalizuje
chybové kddy.

Porucha signalu ze snimace RTD.

Porucha signalu ze snimace RTD.

Rizeni primarmiho topeni je
neobvyklé; pferuSované
nastava prekroceni vysoké
teploty (T4DA, T4DB).

Znecisténa pripojeni snimace RTD.

Provérte kabely RTD pfipojené k modulu
TCM. Zkontrolujte, zda snimace RTD
nejsou pfipojeny do proté&jsi topné zoény.
Odpojte a znovu pfipojte konektory
snimace RTD. Odpojte a znovu pfipojte
konektory snimac¢e RTD. Zkontrolujte,
zda je konec snimace RTD v kontaktu

s topnym ¢&lankem.

Snima¢ RTD neni v kontaktu s topnym
¢lankem.

Povolte prevle€nou matici, zatlacte snimac
RTD tak, aby byl konec v kontaktu s topnym
¢lankem. Podrzte konec snimace RTD proti
topnému ¢lanku, dotédhnéte previec¢nou
matici o 1/4 otacky za dotaZenou polohu.

Vadny topny ¢lanek.

Viz Vyména topného ¢lanku, strana 61.

Porucha signalu ze snimace RTD.

Viz (T6DA, T6DB), Chybové kody,
strana 13.
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Pratokomér

MPa/bar/PS|

Pred provedenim postupl odstrarovani poruch:

Odstrarfiovani problému

1.  Uvolnéte tlak. Dalsi informace naleznete v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

2. Vypnéte hlavni spinac.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

Problémy

Vyzkou$ejte doporucena feSeni v poradi uvedeném pro kazdy problém, vyhnete se tak zbytenym opravam.

Problém

Pfic¢ina

Reseni

Pomér materialu je znacné vychylen
od 1:1.

Zadany soucinitel ,k“ v modulu
ADM je nespravny.

Aktualizujte soucinitel ,,k“. Viz Vyména
pritokoméru, strana 57.

Kavitace snizuje vykon Cerpadla.

Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla.

Nainstalujte vykonné;j$i podavaci ¢erpadlo.

Vycistéte sitko Y filtru.

Namontujte do stfikaci pistole menSi
smésovaci komoru.

Upravte teplotu materialu v sudu podle
okolni teploty davkovace.

V systému je zachycen vzduch,
a to mezi podavacimi Cerpadly
a vyhfivanou hadici.

Vedte podavaci hadice v nizsi vySce.

Odvzdusnéte systém. DalSi pokyny naleznete
v pfiru¢ce k monitorovaci jednotce poméru.

Umistéte vyhfivanou hadici na rovnou zem.
Nastfikejte material do odpadni nadoby,
dokud ze systému nebude odstranén veskery
vzduch.

Modul ADM zobrazuje alarmy
nizkého vstupniho tlaku, ale
odecet vstupniho tlaku se jevi
jako spravny.

Béhem stfikani klesa vstupni tlak
pod 30 psi.

Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla.

Nainstalujte vykonné&;jSi podavaci Cerpadlo.

Namontujte do stfikaci pistole menSi
smésovaci komoru.

Pratok materidlu a smésovaci
pomér nejsou zobrazeny na
modulu ADM.

Pritokomér je deaktivovan.

Povolte pritokomér na obrazovce Systém 1.

Pritokomér se opakované
sam deaktivuje.

Vstupni snimace jsou deaktivovany.

Povolte vstupni snimace. Vstupni snimace
musi byt povoleny, aby mohl pritokomér
pracovat.

333482W
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Postup uvolnéni tlaku

Postup uvolnéni tlaku

I Kdykoli uvidite tento symbol, provedte postup 5. Vypnéte plnici ¢erpadla a michadlo, jsou-li pouzivany.

uvolnéni tlaku.

6. Navedte kapalinu do nadob na odpad nebo zasobnich
nadob. Otocte ventily VYPOUSTENI TLAKU / STRIKANI
(SA, SB) do polohy VYPOUSTENI TLAKU / CIRKULACE

A

J Ujistéte se, ze hodnoty na méficich spadly na 0.

SA | \ SB

Zafizeni z0stava pod tlakem, dokud nedojde k ruénimu
uvolnéni tlaku. Abyste pomohli zabranit vaznému zranéni
natlakovanou kapalinou, napfiklad vstfiknuti pod kdzi,
vystfikem kapaliny a pohyblivych ¢asti, postupujte podle
pokyni uvedenych v ¢asti Postup uvolnéni tlaku, kdykoli
prestanete stfikat a pred &isténim, kontrolou a udrzbou
zafizeni. 03049

Je vyobrazena pistole Fusion AP.

1. Stisknéte tlagitko .l a zastavte Cerpadla.

2. Vypnéte vSechny topné zony.

8. Odpojte vzduchové potrubi pistole a vyjméte rozdélovac
kapaliny pistole.

3. Uvolnéte tlak v pistoli a provedte postup odstaveni
pistole. Informujte se v pfiru¢ce k pistoli.

4. Zavrete vstupni ventily potrubi kapaliny pistole A a B.
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Postup uvolnéni tlaku

Vypnuti

I
5. Stisknéte tlacitko a deaktivujte systém.

UPOZORNENI

Vhodné nastaveni, spousténi a vypinani systému

je zasadni pro spolehlivost elektrickych zafizeni.
Nasledujici postupy zajistuji rovhomérné napéti.
Nedodrzeni téchto postupl ma za nasledek kolisani
napéti, které mize zplsobit poskozeni elektrickych
zafizeni a neplatnost zaruky.

~ 12&° ol

S "y . . 6. Vypnéte kompresor, vysousec¢ vzduchu
1. Stisknéte tlacitko a zastavte Cerpadla. a odvzdusfiovaci vzduch.

S &
I

7. Vypnéte hlavni spinac.

3. Uvolnéte tlak. Dal$i informace naleznete v ¢asti Postup
uvolnéni tlaku, strana 42.

Nedemontujte zadné kryty ani neotevirejte dvere elektrické
skfiné dokud je zapnuto napajeni, zabranite tak Urazu
elektrickym proudem.

4. Stisknéte tlacitko a zaparkujte Cerpadlo

soucasti A. Parkovani je dokon&eno, kdyz zelena
kontrolka zhasne. Nez prejdete k dalSimu kroku,
ovéfte si, zda je parkovaci operace dokoncena.

3770

Cycles
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Postup uvolnéni tlaku

9. Nastavte ventily VYPOUSTENI TLAKU / STRIKANI do
polohy STRIKANI a odstrarite z vypoustéciho potrubi
vihkost.

8. Zavrete v8echny pfivodni ventily kapaliny.

10. Aktivujte bezpe€nostni zamek pistu pistole a pak
uzavrete vstupni ventily kapaliny A a B.

TR -

Fusion Probler
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Proplachovani

A

Ochrana pred vznikem pozaru a vybuchu:

¢ Nezapinejte ohfivace, dokud potrubi kapaliny neni
zbaveno rozpoustédia.

¢ Vyplachnéte starou kapalinu novou kapalinou nebo
starou kapalinu pfed napusténim nové kapaliny
vyplachnéte kompatibilnim rozpoustédlem.

e VSechnysmacené soucasti jsou kompatibilnis béznymi
rozpoustédly. Pouzivejte pouze rozpoustédla bez
obsahu vody.

e Zafizeni proplachujte jen v dobie vétranych prostorach.

333482W

Proplachovani

Chcete-li proplachnout plnici hadice, Cerpadia a ohfivace
zvlast bez zavhﬁ’v,anych hadic, nastavte ventily V\v(PvOU,STENI
TLAKU / STRIKANI (SA, SB) do polohy VYPOUSTENI

A

TLAKU / CIRKULACE J Povedte proplachnuti
vypoustécim potrubim (N).

SA -

1i03049a

Chcete-li proplachnout cely systém, spustte cirkulaci
sbérnym kapalinovym potrubim pistole (se sbérnym
potrubim sejmutym z pistole).

Abyste predesli reakci vlhkosti s izokyanaty, zanechavejte
systém vzdy naplnény olejem nebo plastifikatorem bez
obsahu vody. Nepouzivejte vodu. Nikdy systém
neponechaveijte suchy. Viz Dullezité informace

o izokyanatu, strana 6.

45



Oprava

Oprava

Oprava zafizeni vyZzaduje pfistup k dildm, které mohou
zpUsobit Uraz elektrickym proudem nebo jind vazna
poranéni v pfipade, Zze prace neni provadéna spravne.
Pred opravou ovérte, zda je vypnuté veskeré napdjeni
zarizeni.

Pred zah3ajenim opravy

UPOZORNENI

Vhodné nastaveni, spousténi a vypinani systému je
zasadni pro spolehlivost elektrickych zafizeni. Nasleduijici
postupy zajistuji rovnomérné napéti. Nedodrzeni téchto
postupl ma za nasledek kolisani napéti, které mize
zpUsobit poskozeni elektrickych zafizeni a neplatnost
zaruky.

1. 'V pripadé potreby proplachnéte. Viz Proplachovani,
strana 45.

2. Viz Vypnuti, strana 43.

Sitko privodu kapaliny

' H
[ )

Saci sitka odfiltrovavaji ¢astice, které by mohly ucpat
pojistné saci ventily ¢erpadla. Denné kontrolujte pfi
spusténi sitka a podle potreby je vyCistéte.

Izokyanat mdze krystalizovat v dlsledku vihkosti nebo
zamrznuti. Pokud jsou pouzivany Cisté chemikalie

a dodrzujete spravné postupy skladovani, pfepravy

a provozu, melo by byt znecisténi strany sita A minimalni.
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POZNAMKA: Sitko na stran& A gistéte pouze pfi
kazdodennim spousténi. Tim na zaatku davkovani
minimalizujete znecisténi vihkem okamzitym
vyplachnutim v§ech zbytk( izokyanatd.

1.

Uzavrete vstupni kapalinovy ventil na vstupu sitka Y
a uzavrete prislusné podavaci ¢erpadlo. Tim zabranite
Cerpani materialu béhem ¢gisténi sitka.

Pod zakladnu sitka umistéte vhodnou nadobu pro
zachycovani kondenzatu pfi vyjmuti zatky sitka (C).

Demontuijte sitko (A) ze sbérného potrubi sitka. Sitko
dikladné proplachnéte kompatibilnim rozpoustédliem
a oklepejte jej do sucha. Zkontrolujte sitko. Ucpana
plocha sitka mlze byt maximalné 25 %. Je-li vice nez
25 % plochy sitka ucpano, sitko vyménite. Zkontrolujte
tésnici krouzek (B) a podle potfeby jej vyménte.

Ujistéte se, ze je zatka potrubi (D) naSroubovana do
zatky sitka (C). Namontujte zatku sitka se sitkem (A)
a tésnicim krouzkem (B) na misto a dotahnéte.
Nadmeérné neutahujte. Jako té€snéni pouzijte tésnici
krouzek.

Otevrete vstupni kapalinovy ventil, ovérte, ze
nedochazi k Uniku a vytfete zafizeni dosucha.
MUzete zadit s béznym provozem.

)
u
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Vyménte mazivo ¢erpadia

Denné kontrolujte stav maziva ¢erpadla ISO. Pokud
mazivo zkrystalizuje, ztmavne nebo dojde k jeho zfedéni
izokyanatem, vymérite jej.

Ke krystalizaci dochéazi z déivodu absorpce vihkosti mazivem
Cerpadla. Interval vymén se lisi podle prostredi, ve kterém je
zafizeni provozovano. Systém mazani Cerpadla minimalizuje
vystavovani plisobeni vihka, ale k ¢aste¢né kontaminaci dojit
muze.

Ke ztraté barvy maziva dochazi kvlli neustalému prosakovani
malého mnoZzstvi izokyanatu pfes ucpavky ¢erpadla béhem
provozu. Pokud ucpavky funguji spravné, neni tfeba mazivo
z dlvodu ztraty barvy ménit ¢astéji nez jednou za tfi az Ctyfri
tydny.

Vyména maziva Cerpadla:
1. Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

2. Zvednéte nadrz maziva (R) z drzaku a vyjméte nadobu
z krytu. Drzte kryt nad pfisluSnou nadobou, sejméte
pojistny ventil a nechte mazivo vytéct. Znovu nasadte
pojistny ventil na pfivodni hadici.

3. Vypustte nadobu a vyplachnéte ji ¢istym mazivem.

4. Po vyplachnuti nadoby dodista ji naplrite Cerstvym
mazivem.

333482W
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Oprava

Nasroubujte nadobu na sestavu krytu a vlozte ji do
drzaku.

Ruéné zaplavte Cerpadlo ISO. Zaslepte maly ventilacni
otvor (H) mezi prlichodkami trubky; stisknutim lahve
vytla¢te mazivo do podavaci trubky. Opakujte, dokud
hladina kapaliny nedosahne Cerpadla ISO a nevytlaci
vzduchu.

-7

K

[ ]
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\

77
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Zkontrolujte, zda Cerpadlo ISO funguje spravng,
zjisténim pulsovani ve zpétném potrubi pfi normalnim
provozu Cerpadla davkovace.

Zajistéte, aby ventilagni otvory zUstaly oteviené.
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Oprava

Vydistit prtiitokomér

1. Provedte Vypnuti, strana 43.
Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

Odpoijte kabel pritokoméru.

> DN

Odpoijte vyhfivanou hadici od pritokoméru.
Demontuijte pratokomér.

5. Demontujte ¢tyfi Srouby (VS) a sejméte horni kryt (PL).

1i35615a Jl

6. Demontujte osm Sroubl (MS) a sejméte kovovou
krytku (SD).

7. Demontujte pfevodova kola (GS) ze skiiné (HG).

8. Vydistéte prevody a kapalinovou &ast skiiné vhodnym
rozpoustédlem.

/%

Vs

1356162
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9. Namontujte pfevodova kola zpét.

a. Umistéte pfevodova kola s magnety (MG) na levy
¢ep ve skfini.

1i35628a

POZNAMKA: Prevodova kola s magnety (MG) musi byt
instalovana na levé strané, jinak méfici pfistroj nebude
pracovat. Namontujte pfevodova kola zplsobem
znazornénym na obrazku.

b. Umistéte prfevodova kola kolmo (90°) vzajemné
k sobé a namontujte zaoblenou ¢ast (RB) prevodu
zpét do skfiné.

POZNAMKA: Otodte prevodova kola tak, aby zlistala
v zabéru a po instalaci se otacela spole€né. Namontujte
prevodova kola znovu, pokud nezlstavaji v zabéru nebo
se spolec¢né neotaceji.

10. Namontuijte pritokomér. PFipojte vyhfivanou hadici
a kabel pritokoméru.

RB

GS

ja

 r—

|

7 |

HG
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Oprava

VYéiStit prﬁtokomér E-XP2 9. Namontujte pfevodova kola zpét.

a. Umistéte pfevodova kola s magnety (G) na levy

1. Provedte Vypnuti, strana 43. Sep ve skiini.

2. Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

3. Odpojte kabel pritokoméru.

4. Odpoijte vyhfivanou hadici od pritokoméru.
Demontuijte pritokomér.

5. Demontujte ¢tyfi Srouby (A) a sejméte horni kryt (B).

POZNAMKA: Pievodova kola s magnety (G) musi byt
instalovana na levé strané, jinak méfici pfistroj nebude
pracovat. Namontuijte pfevodova kola zplsobem
znazornénym na obrazku.

b. Umistéte pfevodova kola kolmo (90°) vzajemné
k sobé a namontujte zaoblenou ¢ast (H) prevodu
zpét do skfing.

1i36899a POZNAMKA: Otodte prevodova kola tak, aby zlstala
v zabéru a po instalaci se otacela spole¢né. Namontujte
prevodova kola znovu, pokud nezlistavaji v zabéru nebo
se spole¢né neotaceji.

6. Demontujte osm Sroubl (C) a sejméte kovovou krytku

(D).

7. Demontite prevodova kola (E) ze skiin€ (F). 10. Namontujte pritokomér. Pfipojte vyhfivanou hadici

8. Vygcistéte prevody a kapalinovou &ast sk¥iné vhodnym a kabel priitokoméru.
rozpoustédlem.

RB

| HG

P
1i36900a
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Oprava

A A 8. Navedte kapalinu do nddob na odpad nebo zdsobnich
Demontaz cerpadla nadob. Otoéte ventily VYPOUSTEN{ TLAKU / STRIKAN{

(SA, SB) do polohy VYPOUSTENI TLAKU / CIRKULACE

A

J. Ujistéte se, ze hodnoty na méficich spadly na 0.

Ty¢ Cerpadla a spojovaci ty¢ se béhem provozu pohybuiji.
Pohyb ¢asti mlze zpUsobit vazné poranéni, napfiklad
skfipnuti nebo amputaci. BEhem provozu méjte ruce

a prsty dal od ojnice.

GA GB
SsA | | sB

POZNAMKA: Pokyny pro provadéni oprav Serpadia
naleznete v pfirucce k vytlaénému Cerpadlu.

b

1i03049a

1. Stisknéte tlacitko a zastavte Cerpadla.

2. Vypnéte topné zony. POZNAMKA: Pomoci utérek nebo hadrl zakryjte zafizeni
Reactor a okolni plochy, abyste je chranili pred rozlitou
3. Proplachnéte ¢erpadlo. kapalinou.
POZNAMKA: Kroky 9-11 plati pro &erpadlo A. Chcete-li
4. Stisknéte tlacitko a zaparkujte Cerpadla odpojit erpadlo B, prejdéte ke krokdim 12 a 13.
v dolni Uvrati.
9. Odpojte spojku na vstupu (C) a vystupu (D) kapaliny.
Dale odpojte ocelovou vystupni trubku od vstupniho
5. Stisknéte tladitko a deaktivujte systém. otvoru ohfivade.
6. Vypnéte hlavni spinac. 10. Odpojte trubky (T). Demontujte obé spojky trubky (U)

7. Vypnéte obé podavaci Cerpadla. Zavrete vSechny
pfivodni ventily kapaliny.

od maznice.

1i03050a
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11. Povolte pojistnou matici (G) uderem kladivem,
které nezpusobuje jiskry. Odsroubuijte Gerpadlo
natolik, abyste obnaZili pojistny kolik ojnice.
Zatlacte pojistnou upeviovaci sponu nahoru.
Vytlacte kolik ven. Pokracujte v odSroubovani
Cerpadla.

By
(=
r—
N

?\c@
ti22819a

A Plocha strana sméfuje nahoru.

\ 1\

OBR. 1: Cerpadio A

A Namazte zavity mazivem nebo olejem ISO.

Horni zavity Cerpadla musi byt téméf zarovnané
@ s ¢elem loziska (N).

POZNAMKA: Kroky 12 a 13 plati pro erpadio B.

333482W

Oprava

12. Odpoijte vstup (C) a vystup (D) kapaliny. Dale odpojte
ocelovou vystupni trubku od vstupniho otvoru ohfivace.

13. Zatlacte pojistnou upevrovaci sponu (E) nahoru.
Vytlacte kolik (F) ven. Povolte pojistnou matici (G)
Uderem kladivem, které nezpUsobuje jiskry.
OdSroubuijte ¢erpadlo.

ti22820a

OBR. 2: Cerpadio B

A Plocha strana sméfuje nahoru.

A NamazZte zavity mazivem nebo olejem ISO.

Horni zavity ¢erpadla musi byt téméf zarovnané
@ s ¢elem loziska (N).
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Oprava

Namontujte ¢erpadio

POZNAMKA: Kroky 1-5 plati pro &erpadio B.
Chcete-li pfipojit Cerpadlo A, pokracujte krokem 6.

1.

4.
5.

Zkontrolujte, zda je pojistna matice (G) naSroubovana

na Cerpadle plochou stranou nahoru. Nasroubujte
Cerpadlo na loziskové téleso (M), dokud nebudou
otvory pro koliky zarovnané. Zatlacte kolik (F) dovnitt.
Zatlacte pojistnou upevriovaci sponu (E) dold.
Pohledy a poznamky k montazi viz OBR. 3.

Pokracujte ve Sroubovani ¢erpadla do skfiné, dokud

nebude vystup (D) kapaliny vyrovna s ocelovou trubkou

a horni zavity nebudou v poloze + 2 mm (1/16 in.) od
Cela loziska (N).

Dotahnéte pojistnou matici (G) uderem kladivem,
které nezplsobuije jiskry.

PFipojte vstup (C) a vystup (D) kapaliny.

Pokracujte krokem 13.

POZNAMKA: Kroky 6-12 plati pouze pro &erpadio A.

6.

Zkontrolujte, zda je hvézdicova pojistna matice (G)
nasroubovana na ¢erpadle plochou stranou nahoru.
Opatrné otocte a vysurite vysuvnou ty¢ 51 mm (2 in.)

nad maznici.
\ NS@Gor | N

E
M

+/- 1/16 in.
G/ U %TD

ti22821a \

OBR. 3

52

7. Zacnéte Cerpadlo Sroubovat do loziskového télesa (M).
Kdyz jsou otvory koliku zarovnané, zasunte kolik.
Zatlacte pojistnou upevriovaci sponu dol(.

8. Pokracujte ve Sroubovani ¢erpadla do loziskového
télesa (M), dokud nebudou horni zavity ve vzdalenosti
+2 mm (1/16 in.) od Cela loziska (N). Zajistéte, aby
vroubkované spojky v hrdlech maznice byly pfistupné.

9. Pripojte vystupni trubku slozky A volné k ¢erpadiu
a ohfivaci. Vyrovnejte trubku, pak peclivé dotahnéte
spojky.

10. Dotahnéte hvézdicovou pojistnou matici (G) uderem
kladivem, které nezpUsobuje jiskry.

11. Naneste tenky film TSL na vroubkované spojky.
Obéma rukama podeprete trubky (T) a souc¢asné
je zatlaCte pfimo na vroubkované spojky. Zajistéte
kazdou trubku spojovacim dratem mezi dvéma
vroubky.

POZNAMKA: Zabrarite zkrouceni nebo ohybani trubek.
12. Znovu pfipojte vstup (C) kapaliny.

13. Odvzdusnéte a zaplavte systém. Viz také provozni
pfiru¢ka davkovace Reactor.

Oprava skriné pohonu

b

2. Vypnéte topné zoény.

1. Stisknéte tladitko a zastavte Cerpadla.

3. Proplachnéte ¢erpadlo.

4. Stisknéte tlacitko a zaparkujte ¢erpadla v dolni
uvrati.

]
5. Stisknéte tlacitko a deaktivujte systém.

6. Vypnéte hlavni spinac.

TS
S
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Oprava

7. Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 42. 13. Odpoijte saci a vystupni potrubi erpadla. Demontujte

L ] L Srouby (113), podlozky (115) a loziskové téleso (103).
8. Sejméte ram systému z podlahy a drzaku L.

UPOZORNENI

PFi demontazi skiiné pohonu (102) neupustte sadu
ozubenych kol (104). Sada ozubenych kol mlze zUstat
usazena v predni ¢asti motoru nebo v krytu pohonu.

14. Demontuijte Srouby (112, 119) a podlozky (114)
a stahnéte skfif pohonu (102) z motoru (101).

POZNAMKA: Strana skiiné pohonu A zahrnuje spina¢
pocitadla cyklu (121). Pokud tuto skfifi ménite, demontujte
Srouby (122) a spina¢. Namontujte Srouby a spina¢ do nové
skfiné pohonu.

NS S
N //
NN

~N
1228222

9. Demontujte dva Srouby a matice a sklopte elektrickou
skfin dozadu.

10. Demontujte Srouby (21) a plast motoru (11). Ulozte
plast za motor, aniz byste zatéZovali napajeci kabel
ventilatoru.

POZNAMKA: Zkontrolujte loZiskové téleso (103) a ojnici
(105). Pokud je tfeba tyto soucasti vymeénit, demontujte
nejprve Cerpadlo (106), VIZ Demontaz cerpadla, strana 50.

11. Sejméte kryt (60) a Srouby (21).

12. Demontuijte poditadlo cykld (121) ze skfiné a to vyjmutim s

Sroubt (122).
OBR. 4
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Oprava

Montaz POZNAMKA: Pokud bylo demontovano loZiskové téleso
(103), ojnice (105) nebo ¢erpadlo (106), nasadte ojnici
1. Na podlozky (107, 108, 118) naneste dostate¢né zpét do skfiné a nainstalujte Cerpadlo, viz Namontujte
mnozstvi mazaciho tluku pro extrémni tlaky, stejné ¢erpadlo, strana 52.

jako na v8echna kola a dovnitt skiiné pohonu (102). N
5. Vedte kabel spinace pocitadla cykli (121) okolo

2. Namontujte do skfiné pohonu jednu bronzovou ventildtoru motoru a pripojte jej ke skfini (102)
podlozku (108), pak namontujte ocelové podlozky pomoci Sroubl (122).

(107, 118) zplsobem znazornénym na obrazku.
6. Namontujte loziskové téleso (103), Srouby (113)

3. Namontujte druhou bronzovou podlozku (108) na sadu a podlozky (114). Faze ¢erpadel se musi shodovat
ozubenych kol (104) a tu vlozte do sk¥iné pohonu. (obé ve stejné poloze v zabéru).
POZNAMKA: Klikovy hfidel ve skiini pohonu musi byt 7. Namontuijte viko (60) a Srouby (21).

zarovnan s klikovym hfidelem na druhé stran& motoru.

8. Namontujte ochranny §tit motoru (11) a Srouby (21).

4. Natlacte kryt pohonu (102) na motor (101).
Namontujte Srouby (112) a podlozky (114).

OBR. 5
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Oprava

Oprava elektromotoru 6. Demontuijte &tyfi Srouby (25) upevriujici motor (101)

k drzaku. Zvednéte motor z jednotky.

/Ll\\*ﬁ

Demontaz

UPOZORNENI

Budte opatrni, abyste motor neupustili ani neposkodili.
Motor je téZky a jeho zvednuti mize vyzadovat spolupraci
dvou osob.

1. Sejméte ram systému z podlahy a drzaka L.

T fi22824a

Montaz

1. Nasadte motor na jednotku. Zavedte kabely motoru
do kanalu stejné jako predtim. Viz Schémata
elektrického zapojeni, strana 99.

_ J 2. Upevnéte motor Srouby (25), az jsou zcela zaSroubované
. U :\” do ramu. Nedotahujte Srouby, dokud nejsou skfin
» P pohonu a ¢erpadla pfipojena k motoru.

S

NS =
1228222 3. Namontujte sestavy skfiné pohonu a ¢erpadla, viz

Montaz, strana 54.

2. Demontujte sestavy krytu pohonu / ¢erpadla.

Viz Oprava skfiné pohonu, strana 52. 4. Vedte napajeci kabel motoru (101) od motoru skrze
kanal a pripojte jej k portu €. 15 na modulu MCM.
Vedte teplotni kabel nahoru od motoru a pfipojte
jej k portu €. 2 na modulu MCM. Zasunte kabely do
kanalu a pouzijte stahovaci sponky k jejich zajisténi
4. Demontuijte plast motoru (11). UloZte sestavu plasté za ke kanalu.

motor, aniz byste zatézovali napajeci kabel ventilatoru.

3. Odpojte nap3jeci kabel elektromotoru (101) od portu
¢. 15 na modulu MCM. Odpojte konektor povolenim
Gtyr Sroubl svorky.

5. Pfipojte sestavu plasté k motoru (101).

5. Odpojte kabel nadmérné teploty od portu €. 2 na
modulu MCM. Odfiznéte stahovaci pasky okolo
kabelového svazku a demontuijte kabel. 7.

6. Namontujte kryty skfiné pohonu a kryt motoru.

Vratte jej do provozu.
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Oprava

Oprava modulu jistice

N\ A A\

56

Viz Pfred zahajenim opravy, strana 46.

Pomoci ohmmetru zkontrolujte propojeni na jistici
(shora dol(l). Pokud je obvod pferusen, vybavte jistic,
vynulujte jej a znovu otestujte. Pokud se presto
nepodaii obvod propojit, nasledujicim zplsobem
jisti¢ vyménte:

a. Viz Schémata elektrického zapojeni, strana 99
a tabulka elektrického jistice.

b. Postupujte podle pokyn( pro vypnuti. Viz Vypnuti,
strana 43.

c. Dalsi informace naleznete na identifikacnim Stitku
jistiCe a schématech elektrického zapojeni
v pfiruCce pro opravy davkovace Reactor.

d. Povolte dva Srouby spojujici vodice a sbérnici
s jisti¢em, ktery bude ménén. Odpojte vodice.

e. Vytahnéte pojistny jazyCek ven 6 mm (1/4 in.)
a jisti¢ odsunte od listy DIN. Namontujte novy
jisti¢. Zasunte vodic¢e a dotahnéte vSechny Srouby.

mymymuet 122853

DD DD B DD

2?

oW ono Rt

CBO1 CB02 CB03 CB04 CBO05
Elektrické jistice

Reference | Velikost | Soucast

CBO1 50 A Zahfivana hadice

CB02 20A Ridici modul motoru (MCM)

CB03 40A Ohfivac ISO

CB04 40A Ohfiva¢ RES

CB05 40 A Transformator vyhfivani hadice
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Oprava

Vyména vstupniho Vyména pratokoméru

snimace kapaliny m

m e POZNAMKA: Pouze pro modely E-30 Elite.

POZNAMKA: Pouze pro modely Elite. 1. Provedte Vypnuti, strana 43.

1. Provedte Vypnuti, strana 43. Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

2. Odpojte kabel vstupniho snimace od sestavy vstupu
kapaliny. Zkontrolujte, zda kabel neni poskozen
a v pfipadé potreby jej vyménte. Viz Schémata
elektrického zapojeni, strana 99.

Odpoijte kabel pritokoméru.

Odpojte hadici. Demontujte pritokomér.

o > w D

Namontujte novy pritokomér a pfipojte hadici.

OBR. 7: Pritokomér

6. Pripojte kabel pritokoméru.

7. Zadejte soucinitel ,k“ na obrazovce Systém 2 v modulu
ADM. Postupujte podle ¢asti Systém 2 v uzivatelské
pfiru¢ce k davkovaci Reactor 2.

OBR. 6: Vstupni snimac¢ kapaliny

3. Vyména kabelu snimace:

a. Uvolnéte kabelovy svazek a vyjméte kabel
snimace.

b. Odfiznéte vSechny kabelové sponky a odpojte
kabel od modulu MCM. Viz Schémata
elektrického zapojeni, strana 99.

UPOZORNENI

Aby nedochazelo k poskozeni kabelu, vedte jej
v kabelovém svazku a zabezpeéte pomoci kabelovych
spon.

4. Vymeénte snimac (602).
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Oprava

Oprava pFeVOdnl’ku tla ku 7. Vedte novy kabel do skfiné a zaplette jej do svazku

jako predtim. Nasadte na svazek kabelovou sponu

jako predtim.
1. Provedte Vypnuti, strana 43.

8. Spojte kabel pfevodniku tlaku strany A k portu 6
modulu MCM. Spojte kabel prevodniku tlaku strany B
k portu 7 modulu MCM.

2. Provedte Postup uvolnéni tlaku, strana 42.

3. Odpojte kabely pfevodniku (405) od konektorti 6
a 7 modulu MCM.

4. Sejméte kabelové spony svazujici kabel pfevodniku
a vyjméte kabel ze skfiné.

5. Namontujte tésnici krouzek (416) na novy prevodnik
(405).

1i03052a
6. Namontujte pfevodnik do sbérného potrubi.

Oznacte konec kabelu na strané panelu paskou
(Gervena = prevodnik A, modra = prevodnik B).
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Oprava

Vyména ventilatoru Vyména ventilatoru elektrické skriné
1. Provedte Vypnuti, strana 43.
2. Otevrete dvere elektrické skfiné (401). Povolte Ctyfi
matice (421) a demontujte ventilator (404).
Odstavte systém, aby nedoslo k Urazu elektrickym 3. Namontujte novy ventilator (404) a opaéném poradi
proudem. ’Neprovfe\dejte udrzbu ventilatoru, do!<ud.s3,/stem krokél demontaze atak, aby ventilator foukal proud
nebude mit okolni teplotu, vyhnete se tak popaleninam. vzduchu ven z elektrické skiin.

Vyména motoru ventilatoru

1. Provedte Vypnuti, strana 43.

2. Otevrete dvere skiiné a odpojte kabely ventilatoru od
svorkovnice. Viz Schémata elektrického zapojeni,
strana 99.

3. Demontujte Ctyfi Srouby (21) z krytu motoru (11).
V pfipadé potreby sklopte ram (1) a demontujte kryt
motoru (10). Viz Oprava skfiné pohonu, strana 52,
kroky 1-10.

4. Odfiznéte stahovaci pasky a demontujte kabel.

5. Demontujte matice (39), Srouby (22), podlozky (34)
a ventilator (32). Instalujte novy ventilator v opaéném
poradi ukond. OEBR. 9

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ventilator (32) fouka
smérem na motor.

ti22775a

OBR. 8
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Oprava

Vymeéna ventilatoru transformatoru 4. Odpojte spojeni ventilatoru a transformatoru od
svorkovnic. Spojeni jsou na levé strané oznacena:

V+,V-,1,2,3a4.

5. Demontujte Ctyfi matice (27) upevrnuijici kovovy

kryt transformatoru (8) k ramu. Opatrné sejméte
kryt a sou¢asné protahujte vodice otvorem v krytu.

1. Provedte Vypnuti, strana 43.
6. Demontujte &tyfi matice (23), podlozky (29)

2. Demontujte ¢tyfi Srouby (23) a plast (10). a ventilator (32).

3. Demontujte Sroub (20) na horni strané spojovaci skfiné 7. Namontujte ventilator v opaéném poradi krokdl.
ohfivace (48).

ti22767a

OBR. 10
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Oprava

Oprava primarniho ohrivace 6. Vypnéte hlavni spinac.
i
N\ A &
Vymeéna topného ¢lanku 7. Uvolnéte tlak. Daldi informace naleznete v &asti Postup

uvolnéni tlaku, strana 42.

N A A 2

1. Stisknéte tlacitko . a zastavte Cerpadla.

2. Vypnéte topné zony. 8. Vyckejte na vychladnuti ohfivace.
9. Demontuijte Ctyfi Srouby (23) a plast (10).

23
33
20
48

3. Proplachnéte Cerpadilo.
10

4. Stisknéte tlacitko a zaparkujte ¢erpadla v dolni

Uvrati. Parkovani je dokoncéeno, kdyz zelena kontrolka 03

zhasne. Nez prejdete k dalSimu kroku, ovérte si, zda
je parkovaci operace dokonc¢ena.

ti22867a

10. Demontuijte Sroub (20) a dolni kryt liSty DIN (48).

11. Odpojte vodice ohfivace:

a. Strana A: Odpojte vodice ohfivace strany A,
transformator a vodice ventilatoru transformatoru
z dolni listy DIN (33).

b. Strana B: Odpojte vodice ohfivace strany B
a demontujte dolni listu DIN (33) z ohfivace
strany B (5).
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Oprava

12. Otestujte vodiCe ohfivate ohmmetrem.

Celkovy
prikon ;
Systém ohfivace | Clanek | Ohmy

E-30 (10 kW) | 10200 2550 18-21 na Clanek

E-XP2, E-30 | 15300 2550 18-21 na ¢lanek
(15 kW)

UPOZORNENI

Nestfikejte na transformator Zadnou kapalinu, zabranite
tim jeho zkratovani nebo zkraceni zivotnosti. Zakryjte
transformator plastovou plachtou nebo kusem karténu.

13. Demontujte matice (27) a kryt transformatoru (8).
Zakryjte transformator plastovou plachtou nebo
kusem karténu.

14. Odpoijte spinace nadmérné teploty (209) od kabelu.

15. Povolte previe¢nou matici (N). Demontujte snima¢ RTD
(202) ze skfiné ohfivace. Nedemontujte adaptér (206),
pokud to neni nutné. Je-li nutné demontovat adaptér,
zkontrolujte pfi jeho vyméné, zda neprekazi sméSovac
(210).

16. Odpojte vstupni a vystupni trubky kapaliny od ohfivace.

OBR. 11
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17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.
24,

25.

Demontujte dva Srouby (23) a zvednéte ohfivac pres
transformator.

Upevnéte blok ohfivace (201) do svéraku. Pomoci
klice demontujte topny ¢lanek (208).

Zkontrolujte Clanek. Mél by byt relativné hladky a leskly.
Topny ¢lanek vymérite, je-li na povrchu potazen vrstvou
ciziho materidlu, spéaleného, pfipominajiciho popel,
nebo oplasténi vykazuje dulky.

Namontujte novy topny &lanek (208), pfi¢emz pfidrzujte
smésovac (210) tak, aby neblokoval hrdlo snimace RTD.

Zabezpedéte topné téleso k ramu pomoci Sroubdl (23).
Znovu nainstalujte RTD (212).
Pripojte kabel ke spinaclim nadmérné teploty (209).

Pfipojte vodiCe k dolni listé DIN. V pfipadé potreby
namontujte dolni liStu DIN (33).

Namontuijte kryt dolni listy DIN (48).

Sitové napéti

Jmenovity vystupni vykon topného télesa je pfi napéti
240 V AC. Nizkeé sitové napéti snizi dostupny vykon
a ohfiva¢ nebude pracovat s maximalnim vykonem.

ti22868a
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Oprava

Oprava spinace nadmeérné teploty 5. Pokud test spinace nevyjde, demontujte Srouby.
Vyradte vadny spina¢. Naneste tenkou vrstvu

tepelné pasty 110009, namontujte novy spina¢ do
stejného mista ve skfini (201) a zajistéte Srouby (213).
Pripojte kabely.

1. Provedte Vypnuti, strana 43.

2. Vyckejte na vychladnuti ohfivacu.
3. Demontujte kryt ohfivace (10).

4. Odpojte spinate nadmérné teploty (209) od kabelu
(46). Otestujte nozové svorky ohmmetrem.

a. Pokud odpor neni pfiblizné 0 ohmd, je nutné
spina¢ nadmeérné teploty vymeénit. Pokracujte
krokem 5.

b. Pokud odpor je pfiblizné 0 ohma, zkontrolujte
kabel (46) a ujistéte se, Ze neni prefiznuty nebo
prerudeny. Propojte spina¢ nadmérné teploty 46 213 209 201 228698
(209) a kabel (46). Odpojte kabel od modulu TCM.

Otestujte spojeni mezi koliky 1 a 3, pak mezi 1 a 4.
Pokud odpor neni pfiblizné 0 a spinace jsou 0,
vymérite kabel za plvodni.
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Oprava

Vyména RTD 8. Vymeérite snima¢ RTD (212).
a. Obmotejte pasku PTFE a naneste tésnivo na vnéjsi
# zavit a dotahnéte pouzdro snimace RTD (H) do
kA4 CE adaptéru (206).
1. Provedte Vypnuti, strana 43. b. Zatladte snima¢ RTD (212) tak, aby konce byly
v kontaktu s topnym ¢lankem (208).
2. Vyckejte na vychladnuti ohrivaci.
. I c. Podrzte snima¢ RTD (212) proti topnému ¢lanku,
8. Demontuite kryt ohfivace (10). dotéhnéte previednou matici (N) o 3/4 otéky za
4. Odfiznéte kabelové spony okolo opletu kabelu snimace volné dotaZeni rukou.
RTD (212). 9. Vedte vodice (S) jako predtim skrze oplet a pfipojte
5. Odpojte kabel snimace RTD (212) od modulu TCM (453). kabel RTD (212) k modulu TCM.
6. Povolte previeénou matici (N). Demontujte snimaé RTD 10. Vyméiite plast ohrivace (10).
(212) ze skfiné ohfivace (201), pak demontujte pouzdro . o Cax .
L ; ) 11. Postupujte podle pokynu pro spusténi v provozni
snimace RTD (H). Nedemontujte adaptér (206), pokud v o PN y . .
; . . . . pfirucce. Soucasné zapnéte ohfivani A a B a otestujte
to neni nutné. Je-li nutné demontovat adaptér, N " .

s S L i e test. Teploty by se mély zvySovat souCasné.
zkontrolujte pfi jeho vyméné, zda nepfekazi sméSovac M PR N N -
210) Pokud je néktera nizsi, povolte previenou matici (N)

’ a dotahnéte pouzdro snimace RTD (H) a zajistéte, aby
7. Vyjméte kabel snimace RTD (212) z opletu. byl konec snimace RTD v kontaktu s ¢lankem (212),
kdyz je matice (N) dotazena.
S 212
N H 206 208 201 209
\ /
210 T
T—H | I
‘ ==
o
o \__\ \__\ R\
o o
|
Ol
|
ti22870a
OBR. 12
64
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Oprava vyhrivané hadice

Viz také pfiru¢ka vyhfivané hadice, kde jsou uvedeny
nahradni souc¢asti hadice.

Zkontrolujte vodice hadice

1. Provedte Vypnuti, strana 43.

POZNAMKA: Ovinuté hadice musi byt pfipojena.
2. Demontuijte kryt.

3. Pouze pro fadu A. Odpojte konektor hadice (D)
u davkovace Reactor.

ti26863a

OBR. 13

333482W

Oprava

Odpojte vodice systému od svorkovnice.

Pomoci onmmetru zkontrolujte stav vodi¢t mezi
hadicemi. Méli byste detekovat propojeny obvod.

Pokud hadice pfi zkouSce nevyhovi, opakujte zkousku
na kazdé délce hadice ze systému ven z pistole, v€etné
biCovaci hadice, dokud se zavada neodstrani.

Znovu pripojte kabely a nainstalujte kryt.
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Oprava

Kontrola kabelu RTD a FTS

6. Pokud snimac FTS poskytuje spravny odecet hodnoty
v misté sbérného potrubi, avSak na konci hadice nikoliv,

Provedte Vypnuti, strana 43.
Odpojte kabel snimace RTD (C) v davkovaci Reactor.

Provedte testovani pomoci ohmmetru pfipojeného
mezi koliky kabelu konektoru C.

POZNAMKA: Nedotykeijte se testovaci sondou vnéjsiho
krouzku.

2 _—._ 4

1 U 3 ti19032a

Koliky Vysledek

3k1 Viz Odpor vs. teplota RTD, strana 67.
3k4 Viz Odpor vs. teplota RTD, strana 67.
1k4 0,2-0,4 ohmy u snimace FTS (kazdych

15 m (50 ft) kabelu pfidava 2,5 ohmu)

2 k libovolnému

Nekonecno (pferuseny obvod)

4.

66

Znovu otestujte kazdou délku hadice, v€etné ovinuté
hadice, dokud nezjistite misto poruchy.

Pokud snimac FTS neposkytuje spravny odecet hodnoty
na konci hadice, pfipojte snimac¢ FTS pfimo ke kabelu
snimace RTD (C) v misté sbérného potrubi.

zkontrolujte pfipojeni kabelu (C). Ovérte spravné
dotazeni.

ti26865a

OBR. 14: Zahrivana hadice

POZNAMKA: Objednate-li si testovaci sadu RTD 24N365,
bude odecet hodnot snaz&i. Sada obsahuje dva kabely:
jeden kabel s kompatibilnim sami¢im konektorem M8

a dalsi kabel se samé&im konektorem M8. Oba kabely maji
na druhém konci obnazeny vodi¢, aby byl pfistup testovaci

sondy snazsi.

Koliky / barva
vodiél

Vysledek

3 k1/hnéda Viz Odpor vs. teplota RTD, strana 67.
k modré

3 k4 /modra Viz Odpor vs. teplota RTD, strana 67.
k Cerné

1k 4/hnéda 0,2-0,4 ohmy u snimace FTS (kazdych
k ¢erné 15 m (50 ft) kabelu pfidavéa 2,5 ohmu)

2 k libovolnému
/ nepouzito

Nekonecno (pferuseny obvod)
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Odpor vs. teplota RTD

Oprava

Odpor RTD nebo FTS (v ohmech)

Teplota RTD nebo FTS °C (°F)

843 -40 (-40)
882 -30 (-22)
922 -20 (-4)
961 -10 (14)
1000 0(32)
1039 10 (50)
1078 20 (68)
117 30 (86)
1155 40 (104)
1194 50 (122)
1232 60 (140)
1271 70 (158)
1309 80 (176)
1347 90 (194)
1385 100 (212)

333482W
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Oprava

Opravny snimac teploty kapaliny (FTS)

Montaz

Snimac teploty kapaliny (FTS) je souc¢asti baleni systému.
Instalujte FTS mezi hlavni hadici a ovinutou hadici. Pokyny
najdete v pfirucce k zahfivané hadici.

B w
A
\ ti18511a
C
A
OBR. 15 4. Pokud snimac FTS selze, vymérite jej.
Test/demontaz a. Odpojte vzduchové hadice (C, L) a elektrické
konektory (D).

1. Provedte Vypnuti, strana 43.

B i i o b. Odpojte snima¢ FTS od ovinuté hadice (W)
2. Sejméte pasku a ochranny kryt ze snimace FTS. a hadic kapaliny (A, B).

Odpoijte kabel hadice (F).

c. Odpojte zemnici vodi¢ (K) od zemniciho Sroubu

3. Pokud FTS na konci hadice neukazuje spravné, na spodni strand snimade FTS.

viz Kontrola kabelu RTD a FTS, strana 66.

d. Demontujte sondu (H) snimace FTS ze strany
slozky A (ISO) hadice.
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Oprava

POStup kalibrace 3. Vyckejte, dokud systém nezméfi odpor hadice.

UPOZORNENI

Aby se zabranilo pogkozeni vyhFivané hadice, vyzaduje Hose Calioration
se proyeder’ml kallb.!ra’ce hadlcej v p_rlpade, ze se vyskytnou Measuring Hose Resitance.
nékteré z nasledujicich podminek:

e Hadice predtim nikdy nebyla zkalibrovana. g

o Cast hadice byla vyménéna.
. Canicel

Cellular

o Cast hadice byla pfidana.
o Cast hadice byla odebrana.

POZNAMKA: Davkovaé Reactor a vyhfivana hadice
musi byt na stejné okolni teploté, aby kalibrace byla

O neipFesn&isi POZNAMKA: Pokud bylo pfed kalibraci zapnuto vyhfivani
1P ISl hadice, systém bude ¢ekat az pé&t minut, aby umoznil
1. Aktivujte rezim nastaveni a pfejdéte na obrazovku stabilizaci teploty vodicu.
Systém 3, pak stisknéte softwarové tlacitko
| 070 Advanced Cellular
Kalibrovat . E-30 ivie Errars

Hose Calibration

Waiting for hose wire temperature to equalize..,

0:52

Hose Control Mode: [

hariLial
Resistance

Last Calibration Date: 05D

Hose Calibration Factor:

Carnicel
m Calibrate IE

POZNAMKA: Teplota hadice musi byt béhem kalibrace
vy$s&i nez 32° F (0° C).

2. Stisknéte softwarové tlacitko Pokracovat . 7 Cellular

a potvrdte pripomenuti, ze stav hadice ma odpovidat

okolnim podminkam. Hose Calibration

Unable to sense hose ternperature!
(= 32°F)

Cellular

Hose Calibration

For best results, calibrate with hose at room
ternperature,

. Carcel

Continue

Cancel

X]<Q
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Oprava

4.

POZNAMKA: Odhad teploty bude zobrazen, pokud systém

PFijméte nebo zruste kalibraci hadice.

dokéazal zméfit odpor vodi¢t hadice.

70

Hose Calibeation

Estirmated Hose Temperature:
70"

Accept

Cancel

Kontrola primarniho vinuti
transformatoru

Viz Schémata elektrického zapojeni, strana 99.

1. Zkontrolujte vodi€e a transformator:

a.

b.

Viz Vypnuti, strana 43.
Vypnéte CBO05.
Pomoci ohmmetru otestujte propojeni mezi

svorkami 2 a 4 CB05. Pokud obvod neni
propojeny, zkontrolujte transformator.

2. Zkontrolujte transformator:

Viz Vypnuti, strana 43.

Demontuijte dolni plast.

Vyhledejte dva mensi vodice (10 AWG) oznacené 1
a 2, vystupuijici z transformatoru. Vedte tyto vodice
zpét do svorkovnic TB15 a TB16.

Pomoci ohmmetru otestujte propojeni mezi dvéma

vodici; obvod by nemél byt propojen. Pokud neni
kontinuita, prejdéte k dalsi ¢asti.
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Kontrola sekundarniho
vinuti transformatoru

Viz Schémata elektrického zapojeni, strana 99.

1. Zkontrolujte vodiCe a transformator:

a.

C.

Odpoijte 7 kolikovy zeleny konektor od modulu
TCM.

Pomoci ohmmetru otestujte propojeni svorek 6 a 7
na 7 kolikovém zeleném konektoru modulu TCM.
Pokud obvod neni propojeny, zkontrolujte
transformator.

Pripojte 7kolikovy zeleny konektor k modulu TCM.

2. Zkontrolujte transformator:

a.

b.

Demontujte dolni plast.

Vyhledejte dva vétsi vodiCe (6 AWG) oznacené 3
a 4, vystupuijici z transformatoru. Sledujte vedeni
téchto vodiél az do TB17 a TB18. Rozpojte jistic¢
CBO01 a prepnéte tak barevnou kontrolku na jistici
na ZELENOU. Pomoci ohmmetru otestujte
propojeni mezi dvéma vodici transformatoru se
svorkovnicemi TB17 a TB18; obvod by nemél

byt propojen.

Uzavrete jistic CBO1.

TB17 T

V)
-
(0]

1

o] OO

ol d

OBR. 16

= ti22852a
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Oprava

Do systému pfipojte vstupni napajeni.

Chcete-li ovéfit napéti na sekundarnich vodicich
transformatoru, zmérte napéti mezi svorkami 3 a 4
na TB17 a TB18. Ovérte, zda je napéti pfiblizné
90 V AC pro vstup 240 V AC.

Viz také obrazovka Diagnosticky provoz

na modulu ADM. Obrazovka Diagnosticky

provoz zobrazuje vstup (90 V AC) do modulu TCM
»Napéti hadice”. Obrazovka diagnostiky zobrazi,
zda byl vybaven jisti¢ vstupniho napajeni modulu
TCM.

Mo Active Errors
B Chernical Hose Chemnical
J0°F 0°F 70°F
A Current B Current Hose Current
0A 0A 0A
TCM PCE
J0°F
Pressure A Pressure B Hose Voltage
0 psi 0 psi o
MCM Bus CFM Total Cycles
400 Y ] 0
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Oprava

VV'ména transforma’toru 4. Namontujte novy napéjeci zdroj (535) v opacném

poradi ukond.

Provedte Vypnuti, strana 43.

2. Demontujte ¢tyri Srouby (23) a plast (10).
3. Namontuijte kryt dolni lity DIN (48).
4. Odpojte spojeni ventilatoru a transformatoru od
svorkovnic. Spojeni jsou na levé strané oznacena:
V+,V-,1,2,3a4.
5. Demontujte Ctyfi matice (27) upevnuijici kovovy kryt
transformatoru (8) k ramu. Opatrné sejméte kryt . :
a soucasné protahujte vodiCe otvorem v krytu. 1227612
6. Demontujte matice (27) a transformator (17). OBR. 18: Napajeci zdroj 24 V DC
7. Namontuijte ventilator (17) v opaéném poradi krokd. V - v - v e
ymeéna svodice prepéti
1. Povolte spojeni na svorkach 1 a3 na CB13.
Viz Schémata elektrického zapojeni, strana 99.
23
2. Povolte spojeni na vstupu do napajeciho zdroje (805)
na vedenich N a L. Viz Schémata elektrického
zapojeni, strana 99.
3. Demontujte dva Srouby (612), podlozky (611) a svodi¢
5 prepéti (705) ze skFiné.
o
4. Instalujte novy svodi¢ prepéti (705) v opaéném poradi
. ukond.
POZNAMKA: Vodice jistiGe a napajeni jsou vzajemné
i zameénitelné.
OBR. 17

Vymeéna napajeciho zdroje

72

Provedte Vypnuti, strana 43.

Odpoijte vstupni a vystupni kabely na obou stranach

/ 705

napajeciho zdroje. Viz Schémata elektrického <

zapojeni, strana 99. I A omon .. 11265392
Zasunte plochy Sroubovak do upevnovaciho jazyCku OBR. 19: Svodi¢ prepéti

na dolni strané napajeciho zdroje a vyjméte jej z listy

DIN.
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Oprava

Vyménte ridici modul motoru Vymeénte ridici modul teploty
(MCM) (TCM)

1. Provedte Vypnuti, strana 43. 1. Provedte Vypnuti, strana 43.

2. Odpojte konektory od modulu MCM (63). Odpojte 2. Otevrete dvere elektrické skiiné (61).

dva napgjeci kabely. Viz Schémata elektrického

zapojeni, strana 99. Odpojte vSechny konektory od modulu TCM (453).

o > ©

3. Demontujte matice (91) a modul MCM (63). Demontujte Etyfi matice (461) a modul TCM (453).
4. Viz otoény spinagd. 2 = E-30 a 3 = E-XP2. Namontujte novy modul TCM (453). Provedte zpétnou
montaz soucasti v opaéném poradi ikond.
5. Nasadte modul MCM do skfiné.
6. Aktualizujte software vlozenim tokenu pro upgrade do
6. Pripojte kabely k modulu MCM. Viz Schémata modulu ADM a vypnutim a zapnutim napajeni systému.
elektrického zapojeni, strana 99. Jakmile bude aktualizace dokon&ena, mizete token

odpojit a systém restartovat.

1i22765a
=

OBR. 20: Vymérite modul MCM
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Oprava

Vyména rozSireného modulu
displeje (ADM)
1. Povolte Ctyfi Srouby (70) na vnitini strané dvefi elektrické

skiiné (61). Zvednutim a vytaZzenim demontujte modul
ADM (88).

2.  Odpojte kabel sbérnice CAN (475).

3. Zkontrolujte modul ADM (88), zda nedoslo k poskozeni.
V pfipadé potfeby vymérite.

4. Aktualizujte software viozenim tokenu pro upgrade do
modulu ADM a vypnutim a zapnutim napajeni systému.
Jakmile bude aktualizace dokon&ena, mizete token
odpojit a systém restartovat.

1i22763a \04

OBR. 22

74

Postup aktualizace softwaru

UPOZORNENI

Moduly GCA sady na opravu jsou dodavany v pfedem
naprogramovaném stavu s tokenem pro upgrade

(Gislo soucasti 17E206). Pokud je nutny upgrade verze
softwaru, dodrzujte postup uvedeny v dodané pfirucce.

333482W



Oprava

Aktualizace SOftwa ru ADM POZNAMKA: Po zapnuti displeje ADM se mohou zobrazit
nasledujici obrazovky:
' Za prvé: ®
H Software kontroluje, které
moduly dostupné aktualizace
1. Vypnéte hlavni spinag. prijmou.
GRACO

\ n g-C—0
ra—
Druha:
¥ Stav aktualizace s pfibliznou
dobou do dokonceni. el

0008 0040

2. Otevrete horni a dolni zapadky zamku dvefi elektrické
rozvodné skfiné.

3. Otevrete elektrickou rozvodnou skfifi. Pomoci kiizového Treti:
Sroubovaku povolte &tyFi upeviiovaci Srouby modulu Aktualizace jsou dokonceny.
ADM na vnitini strané dvefi skfiné. Ikona oznacuje uspésnost/ ol
selhani aktualizace. I
4. Zvednéte modul ADM nahoru a vytahnéte jej Viz nasledujici tabulka. o053 0
z davkovace Reactor, abyste mohli uvolnit upevriovaci

Srouby. Pro snazsi zpétnou montaz ponechte povolené
Srouby upevnéné k modulu ADM.

lkona Popis

5. Demontujte pfistupovy panel tokenu na zadni strané

modulu ADM. Aktualizace byla uspésna

6. Vlozte a pevné do slotu zatlate token pro aktualizaci

softwary. Aktualizace byla neuspésna

POZNAMKA: Na orientaci tokenu nezélezi. Aktualizace je dokonCena, nejsou nutné

zadné zmény
7. Uzaviete elektrickou rozvodnou skFin.

; Moduly byly aktualizovany nebo nevyzadovaly
8. ZAPNETE hlavni spinac. aktualizaci; alespon jeden modul je vSak
UPOZORNENI tfeba ru¢né aktualizovat pomoci tokenu.

@ &

Béhem aktualizace softwaru se zobrazuje stav, ktery

ukazuije jeji postup. Aby nedoslo k poskozeni pfi nacitani 9. Stisknutim moznosti budete pokragovat
softwaru, neodstranujte token, dokud obrazovka stavu na obrazovku obsluhy.
nezmizi.

10. VYPNETE hlavni spinag.
11. Demontujte aktualizace softwaru tokenu.
12. Vyménte pfistupovy panel tokenu.

13. Oteviete elektrickou rozvodnou skiifi, namontujte
modul ADM zpét a Uplné dotahnéte Ctyfi upeviiovaci
Srouby.

14. Uzavrete zamek a dvere skfiné pomoci zapadek.
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Dily

Dily

Davkovace

33 23 o7

333482W
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Dily

ti22577¢

A Naneste anaerobni polyakrylatovy tésnici tmel
na vSechny zavity neotacejici se trubky.

A Na spojovaci zavity trubky naneste mazaci tuk.
Dotahnéte momentem 58 Nm (43 ft-Ib).

A Bezped&nostni titky pochazeji z archu $titkd (68).
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Dily

Mnozstvi
Ref. | Soucast | Popis 272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112
1 RAM 1 1 1 1 1 1
2 - SKRIN, elektricka; 1 1 1 1 1 1
viz Elektricka sk¥in, strana 92
246995 LAHEV, sestava 1 1 1 1 1 1
4 16X531 DRZAK, tsl, lahev 1 1 1 1 1 1
5 24U843 | OHRIVAC, 10kw, 2 zény, RTD; ] )
Ohriva¢ kapaliny, strana 84
24U842 O_HﬁH'VAC, 7,5 kw, 1 z6na, RTD; 5 5 5 5
viz Ohfiva¢ kapaliny, strana 84
6 24U704 s_BERNE POTRUBI, kapalina; 1 1 1 1 1 1
viz Sbérné potrubi kapaliny, strana 90
7 16W654 | IZOLATOR, pénovy, ohfivad 2 4 4 2 4 4
8 24R684 KRYT, transformator 1 1 1 1 1 1
9t 261821 KONEKTOR, vodi¢, 6 AWG 1 1 1 1 1 1
10 24U841 KRYT, ohfiva¢ 1 1 1 1 1 1
11 16W765 | KRYT, motor 1 1 1 1 1 1
12 16W764 | KRYT, ohfiva¢, zadni 1 1 1 1 1 1
13 24U837 | TRUBKA, strana B, vstupni, 15 kW 1 1 1 1
24U838 TRUBKA, strana B, vstupni, 10 kW 1 1
14 24U839 | TRUBKA, strana B, vystupni, 15 kW 1 1 1 1
24U840 TRUBKA, strana B, vystupni, 10 kW 1 1
15 24U834 TRUBKA, strana A, vstupni, 10 kW 1 1
24U833 TRUBKA, strana A, vstupni, 15 kW 1 1 1 1
16 24U836 | TRUBKA, strana A, vystupni, 10 kW 1 1
24U835 TRUBKA, strana A, vystupni, 15 kW 1 1 1 1
17 15K742 TRANSFORMATOR, 4090VA, 230/90 1 1 1 1 1 1
18 15B456 | TESNENI, sbérné potrubi 1 1 1 1 1 1
19 125643 ARMATURA, ohyb, 3/8 npt x #8 jic 2 2 2 2 2 2
20 119865 SROUB, obrébén)’{, Sestihranny 9 9 9 9 9 9
vroubkovany; 3/8 in. x 1/4-20
S R s e R B B B B
22 117683 ?’Z?ngl?(,#oetirsazbeny, kfizovy; 8 8 8 8 8 8
23 113796 g/F;(?r:JI?(, 1p/T_Létc)]ovy, Sestihranna hlava; 11 13 13 11 13 13
24 112731 MATICE, Sestihrannd, s pfirubou 6 6 6 6 6 6
25 111800 ?g(z)LiJnE-;,XsszeZT;annou hlavou; 4 4 4 4 4 4
26 111218 KRYTKA, trubky, ¢tvercova 2 2 2 2 2 2
27 110996 MATICE, Sestihranna hlava s pfirubou 8 8 8 8 8 8
28 104859 S/F:(gllJnBX s:;r(w]t_):eszny, kuzelova hlava; 5 ° o 2 5 2
29 103181 PODLOZKA, pojistna, prodlouzena 4 4 4 4 4 4
30 100020 PODLOZKA, pojistna 2 2 2 2 2 2
31 115836 KRYT, prst 1 1 1 1 1 1
32 24U847 VENTILATOR, chladici, 120 mm, 24 V DC 2 2 2 2 2 2
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Dily

Mnozstvi
Ref. | Soucast | Popis 272010 | 272011 272012 | 272110 | 272111 272112
33 24R685 | SKRIN, dolni, lista DIN; véetn 33a-33d 1 1 1 1 1 1
33a 24U849 SADA, modul, kolejnice, ohfivac;
viz OhFivaé a modul svorkovnice 1 1 1 1 1 1
transformatoru, strana 95
33b 16W667 | IZOLATOR, pé&novy 1 1 1 1 1 1
33c --- KRYT, spodni, din lista 1 1 1 1 1 1
33d 113505 MATICE, stavitka, Sestihranna 1 1 1 1 1 1
34 151395 PODLOZKA, plocha 4 4 4 4 4 4
35 120685 PRUCHODKA 2 2 2 2 2 2
36 114269 PRUCHODKA, pryzova 1 1 1 1 1 1
37 125625 PASEK,V kabelovy, se zajistovacim 5 6 6 5 6 6
stromeckem
38 127277 SROUB, vozik, 1/2-13 x 3,5” 4 4 4 4 4 4
39 127278 MATICE, stavitka, Sestihranna 4 4 4 4 4 4
40 127282 | PRUCHODKA, pryzova 4 4 4 4 4 4
41 16X095 KONEKTOR, napdjeci, samec, 4kolikovy 1 1 1 1 1 1
429 125871 PASEK, kabelovy, 7,5 in. 25 25 25 25 25 25
4390 24K207 SADA, FTS, RTD, jedna hadice 1 1 1 1 1 1
440 24R725 MUSTEK, zasuvna propojka, UT35 4 4 4 4 4 4
450 106569 PASKA, elektricka 1 1 1 1 1 1
461t 24T242 KABEL, nadmérna teplota, 1 1
Reactor 10 kW
24P970 KABEL, nadmérna teplota, 1 1 1 1
Reactor 10 kW
47 104765 ZATKA, trubky, bez zakon&eni 2 2 2 2 2 2
48 16V268 KRYT, horni, din lista 1 1 1 1 1 1
49 15Y118 | STITEK, vyrobeno v USA 1 1 1 1 1 1
50 24V150 | DAVKOVAC, modul, E-30; ’ 1 1 1
viz Modul davkovace, strana 82
24V151 DAVKOVAC, modul, E-XP2; 1 1
viz Modul davkovace, strana 82
51 24U321 SADA, sestava, par, elite, Reactor; 1 1 1
viz Sady privodu kapaliny, strana 97
24U320 SADA, sestava, par, std, Reactor; 1 1 1
viz Sady privodu kapaliny, strana 97
53t 24T050 KABEL, M8 4kolikovy, 1 1 1
samice / M12 8 kolikovy, samec, 1,5 m
54% 16W130 | KABEL, M12 5kolikovy,
) 2 2 2
samice/samec, 2,0 m
55 24U845 TRUBKA, odtlakovaci 2 2 2 2 2 2
56 191892 SPOJKA, koleno, venkovni, 90 stupiil;
1/8 NPT 2 2 2 2 2 2
57 116746 SPOJKA, vroubkované, pokovené;
1/8-27 npt x 1/4 in., vnitini prdmér 2 2 2 2 2 2
hadice
58 16W218 | STITEK, znacka, E-30 1 1
16W321 | STITEK, zna&ka, E-30, Elite 1 1
16W215 | STITEK, znacka, E-XP2 1
16W322 | STITEK, znagka, E-XP2, Elite 1
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Dily

Mnozstvi
Ref. | Soucast | Popis 272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 272112
59¢ 16U530 MODUL, svodi¢ prepéti systému (zaloha) 1 1 1 1 1 1
60% | 287292 | KRYT, pohonu, plast 2 2 2 2 2 2
61 16W766 | KRYT, fidici skfif 1 1 1 1 1 1
62 16W596 | ZAPADKA, dvefi 2 2 2 2 2 2
63 24U832 | MODUL, MCM 1 1 1
24U831 | MODUL, MCM 1 1 1

640 | 206995 | KAPALINA,tsl, 1 gt. 1 1 1 1 1 1
650 | 206994 | KAPALINA, tsl, lahev 8 oz 1 1 1 1 1 1
670 114225 | OBLOZENI, ochrana hrany; 1 ; 1 1 1 1

0,48 m (1,6 ft)
68 16X250 | STITEK, identifikagni 1 1 1 1 1 1
70 127296 SROUB, obrabéna, kuzelova hlava,

s vnéjSim vroubkovanou podlozkou; 4 4 4 4 4 4

M4x0,7
T | rodbkovand podtozia: 316 x 8-32 G L O N
72 117502 | SPOJKA, redukéni M5 x M8 (JIC) 1 1 1 1 1 1
73 117677 | SPOJKA, reduké&ni M6 x M10 (JIC) 1 1 1 1 1 1
74 299521 KRYTKA, 1/2-20 JIC, HLINIK 1 1 1 1 1 1
75 299520 | KRYTKA, 9/16-18 JIC, HLINIK 1 1 1 1 1 1
7910 | 261843 | KAPALINA, inhibitor koroze 1 1 1 1 1 1
81 16V806 DRZAK, nasténna montaz 2 2 2 2 2 2
82 15V551 OCHRANNY STIT, membréna, ] 1 1 1 1 1

ADM (sada 10 kusu)
830 24K409 | TYC, 55 gal chem. opatieni; strana A 1 1 1 1 1 1
840 24K411 TYC, 55 gal. chem. opatieni; strana B 1 1 1 1 1 1
85 127278 | SROUB, vozik, 1/2-13 x 2,5” 2 2 2 2 2 2
88 24U854 | MODUL, ADM 1 1 1 1 1 1
89 16W967 | SPOJKA, otodné, 3/4 NPT x 1 NPSM 2 2 2 2

118459 SPOJKA, spojovaci, oto¢na, 3/4 in. 2 2

90 16W213 | STITEK, zna¢ka, Reactor 2 2 2 2 2
91 115942 MATICE, sestihranna hlava s pfirubou 4 4 4 4 4 4
921 15D906 TLUMIVKA, kruhova zaklapavaci feritova, 1 1 1 1 1 1

0,260
93¢0 127368 \?nl?t.;:]h(l;ﬁm dée;l(:r‘ga(,)vodw, o o 2 2 o 5
94 127377 | PASEK, kabelovy, 6 in. 1 1 1
95 16X154 | STITEK, InSite 1 1 1
960 | 333091 PRIRUCKA, strugna referenéni,

Zaciname 1 1 ! ! 1 1
970 | 333092 | PRIRUCKA, strugna referenéni,

Odstaveni 1 1 ! ! 1 1
98* 24W204 | SKRIN, svorkovnice 1 1 1 1 1 1
99* 24A234 | SKRIN, kryt 1 1 1 1 1 1
1Aoo* 189930 | STITEK, vystraha 1 1 1 1 1 1
101 * | 172953 | STITEK, zemnéni ] 1 1 ; 1 1
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Dily

Mnozstvi
Ref. | Soucast | Popis 272010 | 272011 | 272012 | 272110 | 272111 | 272112
102* | 17D955 | DRZAK, upeviiovaci 1 1 1 1 1 1
103 113161 SROUB, piiruba; $estihranna hlava 2 2 2 2 2 2
104@ | - MERICI PRISTROJ, prdtok, ISO 1 1
105¢ | --- MERICI PRISTROJ, pritok, RES 1 1
106 17R703 KABEL, GCA, M12-5P, samec/samice, 1 1
0,3m
107 17Y983 KABEL, GCA, M12-5P, samec/samice, 2 2
20m
108 25E540 KONEKTOR, svorkovnice 1 1
A Nahradni varovné ndlepky, znacky, $titky a karty * Soucast je urcena pouze pro fadu B.
Jsou k dispozici zaarma. *  Soucdst obsahuje &tyfi Srouby (ref. 21).
Bez vyobrazen * Soucast zahrnuta v sadé 25N930 pro E-30.
Viz Schémata elektrického zapojeni, strana 99. Soucasti zahrnuty v sadé 25P388 pro E-XP2.
Soucast je uréena pouze pro rfadu A.
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Dily

Modul davkovace
24V150, modul pro E-30

24V151, modul pro E-XP2

/2\/3\/5\102

104

Dotahnéte na moment 21-24 N-m (190-210 in-lbs).

Namazte zavity mazivem nebo olejem ISO. Sestavte valce ¢erpadla do roviny
o jeden cely zavit pod povrchem skfiné.

Naneste mazaci tuk na vSechny zuby prevodu, pastorek motoru a skfifi pohonu.

Dotahnéte na moment 227-40,6 N-m (0-30 ft-lbs).

Klikovy hridel musi byt zarovnan s klikovym hfidelem na druhé strané motoru.

Dotahnéte na moment 95-108 N-m (70-80 ft-Ib).

Plocha strana sméfuje nahoru.

> > > > > B>
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24V150 24V151
Ref. Soucast Popis E-30 E-XP2
101 24U050 MOTOR, bezkarta&ovy, s dvéma konci, 2 hp 1 1
102* 17W869 SADA, plast sani 2 2
103%% 257355 SKRIN, lozisko 2
245927 SKRIN, loZisko 2
104t 287290 SADA, oprava, pfevod 2 2
10518« | 241279 SADA, ty¢, spojovaci 2 2
1060+ 245971 CERPADLO, objemové, B 1
245972 CERPADLO, objemové, B 1
107t 114699 PODLOZKA, axialni; v barvé oceli 2 2
108t 114672 PODLOZKA, pfitlaéng; v barvé médi 4 4
110t%% | 183169 PRUZINA, pojistna 2 2
1118 183210 CEP, rovny, bez hlavy 2 2
112+ 15C753 SROUB, obrabény, Sestihranna hlava; 1,25 in. x 5/16-18 10 10
113 114666 SROUB, s vnitinim $estihranem; 2,25 x 3/8-16 8 8
114 106115 PODLOZKA, pojistna (s vysokou objimkou) 8 8
1150% 246831 CERPADLO, objemové, A 1
246832 CERPADLO, objemové, A 1
11682 193031 MATICE, pojistn 2
193394 MATICE, pojistna 2
118* 116192 PODLOZKA, piitlagna (1595) 2 2
120 116618 MAGNET 1 1
121 24P728 SPINAC, jazydkovy, M8 4kolikovy 1 1
122 127301 SROUB, $estihranna hlava, obrabény zavit, 4-40 x 0,375 2 2
125 187437 STITEK, moment 2 2
126A 192840 STITEK, varovani 2 2

A Nahradni varovné nélepky, znacky, Stitky a karty
jsou k dispozici zdarma.

Sady pro opravu viz prirucka pro opravy cerpadia 309577. x
Pruzina (110) je soucasti sady spojovaci tyce 241279.
Sada na opravu obsahuje podlozky (107) a (108).

333482W

Sada na opravu skfiné pohonu obsahuje kryt (1),

Srouby (5) a podlozku (1) pro vyménu na jednom konci.

Soucast je zahrnuta do sady pro opravu ¢erpadla
strany A, 25E300 (pro E-30) a 25E302 (pro E-XP2).

Soucast je zahrnuta do sady pro opravu ¢erpadla
strany B, 25E301 (pro E-30) a 25E303 (pro E-XP2).

Dily
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Dily

Ohrivac¢ kapaliny
24U843 - 10kw, 2 zény
24U842 - 7,5kw, 1 zény

/5\ /211

203

ti22580a

Dotahnéte na moment 163 N-m (120 ft-Ib).

Dotahnéte na moment 31 N-m (23 ft-Ib).

Dotahnéte na moment 54 N-m (40 ft-Ib).

Naneste teplovodivou pastu.

Naneste tésnéni trubek a PTFE na zavity vSech neotoénych spojek a zavity bez tésnicich krouzka.

Pfed montazi do bloku (1) naneste na tésnici krouzky lithiovy mazaci tuk.

> &> B> > > >

Sejméte pasku z konce sondy a orientujte snima¢ podle obrazku. Zasurite sondu, dokud nedosedne
na topny ¢lanek. Dotahnéte prevleénou matici na sondé snimace o 3/4 otacky za polohu volného
dotaZeni rukou nebo na moment 21,6 N-m (16 ft-Ib).
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Ref. Soucast Popis 24U843 24U842
201 15J090 OHRIVAC, obrabény, 1zénovy 1
15K825 OHRIVAC, obrabény, dvouzénovy 1

202 124132 0-KROUZEK 4 3
203 15H305 SPOJKA, zaslepka, duta, Sestihrannd, 1-3/16 SAE 4 5
204 121309 SPOJKA, adaptér, SAE-ORB x JIC 4 2
205 15H304 SPOJKA, zéslepka 9/16 SAE 2 3
206 15H306 ADAPTER, 9/16 x 1/8 2 1
207 120336 0-KROUZEK, ucpavka 2 1
208 16A110 OHRIVAC, ponorny, 2550 W, 230 V 4 3
209 15B137 SPINAC, nadmérna teplota 1 1
210 15B135 SMESOVAC, ponorny ohfivaé 4 3
211 - PRUZINA, kompresni 2 1
212 SNIMAC, RTD 2 1
213 124131 SROUB, obrabény, kuzelova hlava; 5/16 in. x M6x32 2 2
213 247520 SKRIN, pritrzna deska 2 1
* Soucast sady na opravu RTD ohrivace 241.973.

333482W
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Dily

Pritokomér
25N930
718
710
709
%ﬁ ﬁ o 708/4\
717
i35199b
A Dotahnéte na moment 10-11 N-m (90-100 in-lbs)
A Dotahnéte na moment 2-3 N-m (15-25 in-lbs).

86
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Ref. Soucast Popis Mn.
701 SKRIN, 3/4” orb, s éepy, podsestava 1
703 25C298 PREVOD, magnety, sd/matrix 1
704 15V690PKG PREVOD, ovalny, méfici prvek 1
705 17Y063PKG PLOCHE TESNENI, méici pristroj 1
706 131971PKG 0-KROUZEK, 031, fx75 1
707 17Y062PKG KRYTKA, méfici pfistroj 1
708 108787 SROUB, vnitini $estihran 8
709 110163PKG SROUB, zavitotvorny, s kuzelovou hlavou 2
710 24E134PKG DESKA, sestava, monitorovaci jednotka poméru 1
711 -—-- KRYT, méfici pfistroj 1
712 131172 SROUB, strojni, valcova hlava Torx 4
716 25E486PKG SROUBEN!, otoény &ep, JIC-08, 3/4-16 orb, strana A, 1ISO 1
25E474PKG SROUBENI, otoény &ep, JIC, 10 x 3/4-16 orb, strana B, RES 1
717 117677 SROUBENI, redukéni #6 x #10 (JIC), strana B, RES 1
117502 SROUBEN!, redukéni #5 x #8 (JIC), strana A, 1ISO 1
718 STITEK, prazdny 1
719 STITEK, znacka, G-2000 1
720 070268 MAZIVO, mazaci tuk 1
721 17Y236 SROUBENI, adaptér, SAE-ORB x JIC, strana A, I1SO 1
17Y235 ADAPTER, strojni zavit, strana B, RES 1
722 070408 TESNICI TMEL, trubka, nerezova ocel 1

333482W
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Dily

Prutokomér E-XP2
25P388

812 N
\ ~L ) 11369022

Dotahnéte na moment 44-47 N-m (396-720 in-lbs)

Dotahnéte na moment 2-3 N-m (15-25 in-lbs).

> >
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Ref. Soucast Popis Mn.
801 18A877 SKRIN, tlakomér, vysoky tlak 1
802 25C298 PREVOD, magnety, sd/matrix 1
803 15V690 PREVOD, ovalny, méfici prvek 1
804 166623 UCPAVKA, tésnici krouzek 1
805 192387 CEP, kolik 2
806 109114 SROUB, vnitini Sestihran 8
807 18A878 KRYTKA, tlakomér, vysoky tlak 1
808 25E134 DESKA, sestava monitorovaci jednotky poméru davkovace Reactor 1
809 110163 SROUB, zavitotvorny, s kuzelovou hlavou 2
810 18A879 KRYT, tlakomér, vysoky tlak 1
811 25E486PKG SROUBEN!, otoény éep, JIC-08, 3/4-16 orb 1
25E474PKG SROUBENI, oto&eny &ep, JIC, 10 x 3/4-16 orb 1
812 117502 SROUBENI, redukéni, #5 x #8 (JIC) 1
117677 SROUBENI, redukéni, #6 x #10 (JIC) 1
813 113360 STITEK, prazdny 1
814 070268 MAZIVO, mazaci tuk 1
815 17Y236 SROUBENI, koleno, 45 stupii(i, 3/4 x 3/4 1
17Y235 SROUBENI, koleno, 45 stupii(i, 3/4 7/8 1
816 18A979 STITEK, znagka, G-3500 1
817 112310 SROUB, vnitini Sestihran 4
818 120853 KOLIK, &ep 2

333482W
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Yy

Sbeérné potrubi kapaliny
24U844

Dotahnéte na moment 40-45 N-m (355-395 in-Ibs).

Naneste tésnici tmel (113500) na zavity.

Ventil musi byt uzavren s polohou rukojeti znazornénou na vykrese.

Obtocte pasku PTFE a naneste tésnici tmel na zavity méficiho pfistroje.

Naneste mazaci tuk na ventil.

> > | > >

Obtocte pasku PTFE nebo naneste tésnici tmel na kuzelové zavity.

90

ti22968b
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Ref. Soucast Popis Mn.
401t 2008292 SBERNE POTRUBI, kapalina 1
4020 247824 SADA, ventil, kazetovy, vypoustéci 2
402a0 | 158674 TESNICI KROUZEK, BUNA-N 1
402b0 | 247779 TESNENI, sedlo, ventil 1
403 102814 MERIC, tlak, kapalina 2
404 162453 SPOJKA (1/4 npsm x 1/4 npt) 2
405 15M669 SNIMAGC, tlak, vystup kapaliny 2
406 247788 RUKOJET, ¢ervena 1
407 247789 RUKOJET, modra 1
408 112309 MATICE, Sestihrannd, zajistovaci 2
411 17Y236 SROUBENI, 3/4 ORB x #8 JIC 1
412* 121312 SPOJKA, koleno, venkovni 1
413 100840 SPOJKA, koleno, venkovni 2
414 111457 0O-KROUZEK, ptfe 2
415A | 189285 STITEK, vystraha 1
416 150829 PRUZINA, kompresni 2
419 17Y235 SROUBENI, 3/4 ORB x #10 JIC 1
A Nahradni varovné nalepky, znacky, Stitky a karty

jsou k dispozici zdarma.
¢ Obsazené v nésledujicich kompletnich sadéch ventili:

Sada ventili ISO (levé/Cervend) rukojet 255149

Sada pryskyficovych ventild (prava/modra rukojet)

255150

Sada soupravy ventil (obé rukojeti a mazaci pistole)

255148
1 Soucasti je kovani 411 a 419

Adaptéry se dodavaji volné. Sestavte kovani potrebné
pro vas model a zbytky vyhodte.

333482W
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Dily

Elektricka skrin

451 478 454 471 468 455 460

92 333482W



Ref. Soucast Popis Mn.
451 24U087 POUZDRO 1
453 24U855 MODUL, TCM 1
454 24U848 VENTILATOR, chladici, 80 mm, 24 V DC 1
455 24R736 SPINAC, odpojovaci, montovany do dveii 1
457 117666 SVORKA, zemnici 1
458 255048 MATICE, odleh&ovaci, zavit M40 1
459 255047 LOZISKOVE POUZDRO, odlehéovaci, zavit M40 1
460 123967 OTOCNY OVLADAC, odpojovaci, operatorem ovladany 1
461 115942 MATICE, Sestihranna hlava s pfirubou 5
462 103181 PODLOZKA, poijistna vnéjsi 2
463 124131 SROUB, obrabény, kuzelova hlava; 5/16 in. x M6x32 2
464 194337 VODIC, zemnici, dvere 1
466 133505 MATICE, stavitka, Sestihranna 6
468 1112118 KRYTKA, trubky, ¢tvercova 2
469 114269 PRUCHODKA, pryzova 1
470 127282 PRUCHODKA, pryzova 2
471 127278 MATICE, stavitka, Sestihranna 4
472 16W925 TESNENI, skiing, pénové 2
473 16W926 TESNENI, skiing, pénové 2
474 24R735 KABEL, napdjeni sbérnice CAN, samice M12, zakon&ovaci 1
475 127068 KABEL, sbérnice CAN, samice/samice, 1,0 m 2
476 24U850 MODUL, jisti¢ 1
477 127290 KABEL, 4kolikovy, samec/samice, 1,3 m, lisovany (snima¢ RTD hadice) 1
478A | 16X050 STITEK, bezpednostni; skiif 1
479A | 16X049 STITEK, bezpe&nostni; vicenasobny 1

A Nahradni varovné nalepky, znacky, Stitky a karty jsou

k dispozici zdarma.

POZNAMKA: Viz Schémata elektrického zapojeni,
strana 99.
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Dily

Sada listy systému DIN a modulu kabelového svazku
24U850

Viz Schémata elektrického zapojeni, strana 99.

-1(
h—)

e —

co3

0o —

c3

H ti22583a H

ox A—\

503

HolololololdH
"HHEHEHN
| IoTo[o[0]0[0

505
A Dotahnéte na moment 0,7-1 N-m (6-8 in-Ibs).
A Dotahnéte na moment 3-3,8 N-m (28-33 in-Ibs).
A Dotahnéte na moment 2,6-3 N-m (23-26 in-Ibs).
Ref. Soucast Popis Mn.
501 16U529 KABELOVY SVAZEK, modul jisti¢e 1
502 16V515 KABELOVY SVAZEK, vystupni hadice 1
503 16U522 MODUL, lista DIN, svorkovnice, napdjeci zdroj; viz Modul jistice systému, 1

strana 96
504 16U526 MODUL, lista DIN, jistiCe; viz Modul napajeni a svorkovnice, strana 96 1
505 16U530 MODUL, svodi¢ prepéti systému 1
94
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Ohrivac a modul svorkovnice transformatoru

24U849
513 515 517 1%%%1a
Refe Soucast Popis Mn.
511 24T315 LISTA, DIN; 35 mm x 7,5 mm x 7 in. 1
512 126811 BLOK, svorky, koncovy 2
513 126383 KRYT, &elni 1
514 126382 SVORKOVNICE 2
515 120570 SVORKOVNICE 6
516 24R758 SVORKOVNICE, UT-2,5, éervena 1
517 24R759 SVORKOVNICE, UT-2,5, ¢erna 1
518* 120573 PREMOSTENI, spojovaci 2

*

Kdyz je nainstalované pfislusenstvi Integrated PowerStation, jsou propojky odstranény.

333482W

Propojky jsou pouZity k navoleni wattového vykonu elektrickych topnych téles v davkovacim systému.
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Dily

Modul jistie systému

16U526
521 522 525
0l® @@ @@ ®le @ I| ti22778a
T Tt —— —
o [=] [=] =] o - o .
o) ® @@ @|e ®le @
523 524 522
Ref. Soucast Popis Mn.
521 514014 LISTA, DIN; 35 mm x 7,5 mm x 8,625 in. 1
522 120838 SVORKA, koncovy doraz 2
523 17A319 JISTIC, 1pdlovy, 50 A, kfivka C 1
524 17A314 JISTIC, 2pdlovy, 20 A, UL489 1
525 17A317 JISTIC, 2pdlovy, 40 A, UL489 3
Modul napajeni a svorkovnice
16U522
531 534 535 532 532
I ) e
Ol0l0l0]lo]o
O|OJC|TCIoTo
536 ti22779a
Ref. Soucast Popis Mn.
531 514014 LISTA, DIN; 35 mm x 7,5 mm x 8,625 in. 1
532 120838 SVORKA, koncovy doraz 3
533 24R722 SVORKOVNICE PE, ¢tyfnasobna, ABB 1
534 24R723 SVORKOVNICE, &tyfnasobna M4, ABB 2
535 126453 NAPAJECI ZDROJ, 24 V 1
536 24R724 SVORKOVNICE, UT35 6
96
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Dily

Sady privodu kapaliny
24U320, Standard
25N920, Elite

616

= 617
/

—— —— o o— — — —

A Naneste tésnici tmel na vSechny zavity kuzelové trubky. Naneste tésnici tmel
na vnitfni zavity. Naneste minimalné na prvni tyfi zavity, asi v Sifce 1/4 otacky.

Pred montazi do sk¥iné naneste teplovodivou pastu na dfik stupnice.

>
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Dily

Mnozstvi
Ref. Soucast Popis 24U320 25N920
601 160327 SPOJKA, spojovaci adaptér, 90 stupnt 2 2
602 118459 SPOJKA, spojovaci, oto¢na, 3/4 in. 2 2
603t 247503 SBERNE POTRUBI, sitko, vstupni 2 2
604 24U852 TEPLOMER, stupnice 2 2
605 24U853 MERIC, tlak, kapalina 2 2
606t - FILTR, vyména 2 2
607t | 128061 UCPAVKA, t&snici krouzek 2 2
608t 16V879 KRYTKA, filtr 2 2
609t 555808 ZASLEPKA, 1/4MP s $estihrannou hlavou 2 2
610 15D757 SKRIN, teplomér, Viscon HP 2 2
613 109077 VENTIL, kulovy; 3/4 NPT 1 2
614 C20487 SPOJKA, Sroubeni, Sestihranna 2 2
615 24U851 PREVODNIK, tlak, teplota (obsahuje pénu) 2
616 158586 SPOJKA, pouzdro 2
617 158383 SROUBENI, spojka, adaptér 2
618 624545 SPOJKA, rozdvojka 3/4 vnéjsi vedeni x 1/4 vnitini vétev 2
1 Soucast sady vstupniho sitka a tésnéni 24020, hustota 20 ok (baleni 2 kus()
1 Soucast sady na opravu sbérného potrubi 247503

98
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Schémata elektrického zapojeni

Polohy oto¢ného spinace

2 | Reactor 2 E-30

3 | Reactor 2 E-XP2

Do TCM

klu

fepinac cy

P

333482W

127068

24R735 I

Teplota motoru

/

Vykon motoru

Zdroj napajeni

B Prevodnik tl

A Prevodnik tl

aku

aku

Schémata elektrického zapojeni

Sbérné potrubi kapaliny

B Snimac vstupniho tlaku / teploty

(nepouzito)

MCM

REACTOR 2 - 24U831
REACTOR 2 ELITE - 24U832

©LE)E©iE) elele
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GND
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REACTOR 2 ELITE
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Schémata elektrického zapojeni

Ventilator skfiné
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SCHEMA PRIKONU

200-240 VAC, 19 200-240 VAC, 39, DELTA 350-415 VAC, 39, WYE
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Schémata elektrického zapojeni

[ I
® D ND DD D
=i

o =]

83 B4 cBs
aTopeni | sropeni | TRANS

® 9@ PP
w w J W 16U526

RTD B

OHRIVAC B

Do ADM

Do MCM

Prepinace prehrati

OHRIVAC A 24P970 (15KW), 247242 (10KW)

|

I

16U529

16V515
N

127290

ELEC ENCL
GND STUD

=
=

Ventilator

LTI TTT
S

24R756

DO HADICE HTD

\]
\Y

O0lblo
I
Oooo

16U528
O O]

===

SEKUNDARNI
PRIMARNI

Hadicovy transformétor

‘ A ‘ Umisténo v blizkosti TCM. ‘ ias626a

RTD B

OHRIVAC B

/

N\ Prepinace prehfati
RTD OHRIVAC A / 24P970 (15KW), 24T242 (10KW)

RTD 1i35627a
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Referenéni Cisla nahradnich dil(l pro opravu zafizeni Reactor 2

Referencn
Reactor 2

v v

Doporué¢ené bézné nahradni dily

(jako pomoc pfi méfeni odpord snimacl a kabelu RTD)

Ref. Soucast Popis Soucast sestavy

]?g 15C852 Sada na opravu Cerpadla E-30 Cerpadlo

106, . .

115 15C851 Sada na opravu Cerpadla E-XP2 Cerpadlo

106, . .

115 246963 Sada na opravu maznice E-XP2 Cerpadlo

106, . .

115 246964 Sada na opravu maznice E-30 Cerpadlo

ggg 24V020 Sada filtru a tésnéni Y-sitka (baleni po dvou kusech) Y-filtr

402 247824 Vlozka vypoustéciho ventilu Sbérné potrubi kapaliny
403 102814 Méfice tlaku kapaliny Sbérné potrubi kapaliny
405 15M669 Tlakovy snimac¢ Sbérné potrubi kapaliny
;I ; 241973 Sada na opravu RTD Ohriva¢

- 24K207 Hadice FTS Hadice

-—-- 24N450 Kabel RTD (nahradni kus, 50 stop) Hadice

. 24N365 Sada testovacich kabell snimace RTD Hadice

102
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Grafy vykonu

Grafy vykonu

Tyto tabulky pouzijte pro identifikovani davkovace, ktery bude pracovat nejefektivnéji s kazdou smésovaci komorou.
Pritoky odpovidaji viskozité materialu 60 cps (mPa/s).

UPOZORNENI

Netlakujte systém nad hodnotu pro pouzitou velikost
koncovky pistole, zabranite tim poskozeni systému.

Davkovace pro pénu

2000
(138)
AR4242
(01)
1500 AR5252
(103) (02)
TLAK 03
si (bar
psi (bar) 1000
(69) AR7070
<D
500
4 0 5 10 15 20 25 30 35 40
2.3 4.5 6.8) 9.1) (11.3 (13.6) (15.9 (18.1)
PRUTOK Ib/min (kg/min)
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Grafy vykonu

Davkovace pro natérové hmoty

Tabulka 1 Fusion Air Purge, kruhovy charakter

TLAK
psi (bar)

3500
(241)

3000
(207)

2500
(172)

AR2020
(000)

2000 AR2929
(138) (00)

1500
(103)
AR4242

1)
1000

(69)

500

B9 0 0.5 1.0 15 2.0
1.9 8.8) 6.7 (7.6)

PRUTOK gal/min (I/min)

Tabulka 2 Fusion Air Purge, plochy charakter

3500
(241,24.1)

3000
(207,20.7)

2500
(174,17.4)

AF2929
(FTXX38 TIP)

AF2020

(FTXX24 TIP)
2000
138, 13.
TLAK (38158 AF4242
si (bar (FTXX38 TIP)
psi (bar) 1500
(103,10.3)
AF5252
1000 (FTXX48 TIP)
(69,6.9)
500
(35,3.5)
0 05 1.0 15 20
(1.9) 38) 67) 6)
PRUTOK gal/min (I/min)
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Tabulka 3 Fusion Mechanical Purge, kruhovy charakter

TLAK
psi (bar)

3500
(241,24.9)

3000
(207,20.7)

XR2323
(RTM040)

2500
(174,17.4)

XR2929
(RTM040)

MR3535
(RTM040)

2000
(138,13.8)

1500

MR4747
(103,10.3)

(RTMO55)
XR3535

1000 (RTM055) RA727
(69,6.9) (RTM055)

500
(35,3.5)

0 0.5 1 15 20
(1.9) @8 6.7) (7.6)

PRUTOK gal/min (I/min)

Tabulka 4 Fusion Mechanical Purge, plochy charakter

TLAK
psi (bar)

3500
(241, 24.1) ‘
XF1313 XF2323
3000 FTM424
07,207 (FTM424) ( )
MF2929
2500 (FTM424)
(174,17.4) MF4747
XF2929 (FTM638)
MF1818 (FTM424)
2000 (FTM424)
(138,13.8)
Fis13 MF5757
1500 (FTM424) MF3535 (FTM638)
(103,103 (FTM638) XF5757
XF3535 (FTMG38)
1000 (FTM638)
(69, 6.9)
500
(35,3.5)
0 0.2 04 06 0.8 1 1.2 14 16 18 20
07 15 @3 6O Gy @5 63 60 68 (06

PRUTOK gal/min (I/min)

POZNAMKA: Kiivky vykonnosti elektrickych jednotek
jsou zalozeny na obvyklych provoznich podminkach.
Dlouhodobé nepretrzité stfikani nebo vysoka okolni
teplota snizuji vykonnostni profil.

333482W
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Technické udaje

Technické udaje

Davkovaci systém Reactor 2 E-30 a E-XP2

USA

Metrické jednotky

Maximalni pracovni tlak kapaliny

E-30 2000 psi 14 MPa, 140 bar
E-XP2 3500 psi 24,1 MPa, 241 bar
Maximalni teplota kapaliny

E-30 190 °F 88°C
E-XP2 190 °F 88°C
Maximalni pratok

E-30 30 Ib/min 13,5 kg/min
E-XP2 2 gal/min 7,6 I/min
Maximalni délka vyhfivané hadice

Délka 310 ft 94 m
Vykon na cyklus, ISO a RES

E-30 0,0272 gal 0,1034 litrCi
E-XP2 0,0203 gal 0,0771 litrG
Rozsah provoznich teplot prostredi

Teplota 20az 120 °F -7 az49°C

Pozadavky na napéti ve vedeni

Jmenovité napéti 200-240 V AC, 1 faze, 50/60 Hz 195-265 VAC
Jmenovité napéti 200-240 V AC, 3 faze, DELTA, 50/60 Hz 195-265 VAC
Jmenovité napéti 350-415 V AC, 3 faze, WYE, 50/60 Hz 340-455 VAC
Vykon ohfrivace (pii 230 VAC)

E-30, 10 kW 10 200 wattl
E-30, 15 kW 15 300 wattl
E-XP2, 15 kW 15 300 wattl

Akusticky tlak (zméreny na ISO-9614-2)

(21 MPa, 207 bar), 3,8 I/min (1 gal./min)

E-30, Méreno ze vzdalenosti 1 m (3,1 ft), pfi 1000 psi 87,3 dBA
(7 MPa, 70 bar), 11,4 I/min (3 gal./min)

E-XP2, Méreno ze vzdalenosti 1 m (3,1 ft), pfi 3000 psi 79,6 dBA
(21 MPa, 207 bar), 3,8 I/min (1 gal./min)

Akusticky vykon (méreno podle ISO-9614-2)

E-30, Méreno ze vzdalenosti 1 m (3,1 ft), pfi 1000 psi 93,7 dBA
(7 MPa, 70 bar), 11,4 I/min (3 gal./min)

E-XP2, Méfeno ze vzdalenosti 1 m (3,1 ft), pfi 3000 psi 86,6 dBA

Privody kapaliny

Slozka A (ISO) a slozka B (RES)

3/4 npt(f), se spojkou 3/4 npsm(f)

Vystupy kapaliny

Soucast A (ISO)

.8(1/2in.) JIC, s €. 5 (6/16 in.) Adaptér JIC

Soucast B (RES)

O O

.10 (5/8in.) JIC, s &. 6 (3/8 in.) Adaptér JIC

Porty cirkulace kapaliny

Velikost 1/4 npsm(m)

Maximalni tlak 250 psi | 1,75 MPa, 17,5 bar
Rozméry

Sitka 23,6 palce 668 mm
Vyska 63 in. 1600 mm
Hloubka 15in. 381 mm

106

333482W



Technické udaje

Davkovaci systém Reactor 2 E-30 a E-XP2

USA Metrické jednotky
Hmotnost
E-30, 10 kW 3151b 143 kg
E-30, 15 kW 350 Ib 159 kg
E-30, 10 kW Elite 320 Ib 145 kg
E-30, 15 kW Elite 355 Ib 161 kg
E-XP2 345 Ib 156 kg
E-XP Elite 350 Ib 159 kg

Smacené casti

Hlinik, nerezova ocel, pozinkované, uhlikova ocel, mosaz,
Material karbid, chrom, chemicky odolné tésnici krouzky, PTFE,
polyetylén s vysokou molekulovou hmotnosti
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Rozsitena zaruka spole¢nosti Graco na zafizeni Reactor® 2 Komponenty

RozsSirena zaruka spolec¢nosti Graco na zarizeni
Reactor® 2 Komponenty

Spoleénost Graco zaruduje, ze veSkeré zafizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spoleénost Graco vyrabi a nese jeji jméno,
je bez vady na materialu a femesiném zpracovani ke dni prodeje plivodnimu kupujicimu k pouzivani. Spole¢nost Graco po
dobu dvanacti mésicli ode dne prodeje opravi nebo vyméni jakoukoli souéast zafizeni ozna¢enou spole¢nosti Graco jako
vadnou, a to s vyjimkou pfipadné specialni, rozSifené nebo omezené zaruky zverejnéné spolecnosti Graco. Tato zaruka plati
pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi doporu¢enimi spole¢nosti
Graco.

Cislo souéasti Graco Popis Zarucni doba

24U050 Elektromotor 36 mésicl nebo 3 miliony cykll
24U051

24U831 Ridici modul motoru 36 mésicl nebo 3 miliony cykll
24U832 Ridici modul motoru 36 mésicl nebo 3 miliény cykll
24U855 Ridici modul ohfivace 36 mésicl nebo 3 miliony cykll
24U854 Rozsifeny modul displeje 36 mésicl nebo 3 milidny cykld
VSechny ostatni davkovace Reactor, 2 soucasti 12 mésicl

Tato zaruka nekryje bé&zné opotiebeni nebo jakoukoli poruchu, $kodu &i opotiebeni zplisobené nespravnou instalaci,
nespravnym pouzivanim, abrazi, korozi, nedostate¢nou ¢i nespravnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci
nebo pouzitim dild, které nedodava spolecnost Graco, a spole¢nost Graco v téchto pfipadech nenese Zzadnou odpovédnost.
Spole¢nost Graco rovnéz neponese odpovédnost za poruchy, poskozeni nebo opotiebeni zplsobené nesluditelnosti zafizeni
spole¢nosti Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim, zafizenim nebo materialy nedodanymi spole¢nosti Graco nebo nevhodnou
konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem a udrzbou konstrukci, pfisluSenstvi, zafizeni nebo materialll nedodanych spole¢nosti
Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni s reklamovanou vadou bude na naklady odesilatele vraceno opravnénému
distributorovi spole¢nosti Graco k ovéreni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma
opravi ¢i vymeéni jakékoli vadné dily. Zafizeni bude na naklady odesilatele vraceno plvodnimu kupujicimu. Jestlize kontrola
zafizeni neodhali zadnou vadu na materidlu nebo dilenském zpracovani, opravy budou provedeny za pfiméfenou cenu, kdy
tyto poplatky mohou zahrnovat naklady na soucasti, praci a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUGCNA A NAHRAZUJE JAKEKOLI JINE ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE,
MIMO JINE VEETNE ZARUKY PRODEJNOSTI NEBO ZARUKY VHODNOSTI PRO URCITY UGEL.

Jediny zavazek spolec¢nosti Graco a jediny opravny prostrfedek kupujiciho v pfipadé poruseni zaruky je uveden vyse.
Kupuijici souhlasi s tim, ze nebude mit k dispozici zadny jiny opravny prostfedek (véetné napfiklad nahodné ¢i nasledné
$kody z titulu uslého zisku, uslého prodeje, poranéni osob ¢i poSkozeni majetku nebo jakékoli jiné nahodné &i nasledné
ztraty). Jakékoli fizeni kvUli poruseni zaruky podle tohoto dokumentu musi byt zahajeno do dvou (2) let ode dne prodeje,
jinak uplyne jednoroc¢ni (1) zaruéni Ihdta.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ZRiKA SE VSECH PREDPOKLADANYCH ZARUK
PRODEJNOSTI A VHODNOSTI PRO URCITY UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTViIM, VYBAVENIM, MATERIALY
NEBO SOUCASTMI PRODAVANYMI, ALE NEVYRABENYMI SPOLECNOSTi GRACO. Polozky prodavané, ale nevyrabéné
spole¢nosti Graco (napfiklad elektromotory, vypinace, hadice atd.) se fidi zarukou, bude-li jaka, jejich vyrobce. Spole€nost
Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatiovani jakékoli reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v Zz&dném pfipadé odpovédna za nepfimé, ndhodné, zvlastni ¢i nasledné Skody vyplyvajici z dodani

zde uvedeného zafizeni spolecnosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoli vyrobk{ nebo jiného zbozi
prodavaného k tomuto Gcelu, at uz z dlivodu poruseni smlouvy, poruseni zaruky, nedbalosti spoleénosti Graco d&i jinak.
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Rozsifena zaruka spoleénosti Graco na zafizeni Reactor® 2 Komponenty

Informace spolecnosti Graco

Informace o patentech naleznete na adrese www.graco.com/patents.
PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY se obracejte na svého distributora Graco nebo telefonicky vyhledejte

nejblizsiho distributora.

Bezplatné telefonni ¢islo: 1-800-328-0211
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VSechny pisemné a obrazové udaje obsaZené v tomto dokumentu odpovidaji
nejnovéjsim informacim o vyrobku, které jsou k dispozici v dobé uverejnéni.
Spolecnost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmény bez predchoziho oznameni.

Preklad plvodnich pokynU. This manual contains Czech. MM 333024
Sidlo spoleénosti Gracov: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgie, Cina, Japonsko, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2021, Graco, Inc. VSechna vyrobni mista spoleénosti Graco jsou schvalena podle normy ISO 9001.

www.graco.com
Verze W, Unor 2025
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