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GRACO

G40 Pistolety natryskowe 333198C
wspomagane powietrzem PL

Urzadzenie do malowania architektonicznego oraz do nanoszenia powfok. Tylko do uzytku
profesjonalnego.

Model: 262929, 262932

Maksymalne cisnienie robocze cieczy: 28 MPa (280 bar, 4000 psi)
Maksymalne cisnienie robocze powietrza: 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Informacje na temat dekompres;ji, zalewania oraz
natryskiwania podano w Instrukcji obstugi agregatu -
zachowaj te instrukcje.

@ WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, ochrony przeciwporazeniowej, konserwacji i napraw tego
urzadzenia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogélne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
ryzyka swoistego dla danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji obstugi lub na etykietach
ostrzezenia, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezeh. W stosownych miejscach, w tresci niniejszej instrukcji obstugi
moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okre$lonym produktem, nie
zamieszczone W niniejszej czesci.
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ZAGROZENIE WTRYSKIEM PODSKORNYM

Plyn wyptywajacy pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéow
spowoduje przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladacé jak zwykie skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

Nie rozpoczynac¢ natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy wigczy¢ blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowe;.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem sprzetu nalezy
wykonaé procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

Weze i ztaczki nalezy sprawdzac codziennie. Natychmiast naprawié lub wymienié zuzyte lub
uszkodzone czesci.
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NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU
t atwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym,
mogaq ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

Stosowac urzgdzenie wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usunac¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenos$ne lampy
elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

W miejscu pracy nie powinny znajdowac¢ sie niepotrzebne przedmioty, tacznie z rozpuszczalnikami,
szmatami i benzyna.

Nie przylaczac ani nie odtaczac przewodow zasilania oraz nie wigczaé ani nie wylgczac oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych opardéw.

Nalezy uziemic caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace Uziemienia.

Uzywac wytacznie uziemionych wezy.

Podczas prob na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowac
oktadzin kubta, jezeli nie majg one witasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Bezzwlocznie przerwacé prace, jezeli pojawig sie iskry elektrostatyczne lub przebicie. Nie stosowaé
ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajagca gasnica.

333198C



P b PE

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen ciata.

Ostrzezenia

Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikoéw zgodnych ze zwilzonymi cze$ciami urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informaciji na temat
materiatu, nalezy uzyskaé¢ Karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) od dystrybutora
lub sprzedawcy.

Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtaczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Nalezy wytaczy¢ caly sprzet i wykona¢ procedure usuwania nadmiaru cisnienia, gdy sprzet nie jest
uzywany.

Codziennie sprawdzaé urzadzenie. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ uszkodzone czesci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
atestow przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenhstwa.

Nalezy upewnic sie, ze sprzet cechujg odpowiednie parametry znamionowe i ze jest zatwierdzony do
uzytku w Srodowisku, w ktérym jest stosowany.

Sprzetu nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowac¢ sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

Nie zaginac, nie wygina¢ nadmiernie wezy ani nie uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.

Dzieci i zwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

Nalezy postepowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI

Uzywanie w urzadzeniach cisnieniowych ptynéw, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium,
moze spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie
sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub
uszkodzenia mienia.

Nie stosowac¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptyndw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

Wiele innych ptynéw moze zawierac substancje chemiczne, ktére mogq reagowac z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, co pomoze zapobiec
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom.
Srodki ochrony osobistej obejmuja miedzy innymi:

okulary ochronne i ochraniacze stuchu;
aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zalecane przez producenta.
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Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

Nr kat.

Opis

Blokada spustu

Koncéwka rozpylajaca

Ostona bezpieczenstwa RAC

Spust

Filtr/obudowa filtra

Ztacze weza powietrznego

Zawor regulacji powietrza

I ® Mmool ol wmx>

Ztgcze weza cieczy
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Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia (dekompresiji)

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
A prosimy postepowac zgodnie z Procedurg usuwania

nadmiaru ci$nienia.

Urzadzenie znajduje sig stale pod ci$nieniem az do chwili recznej
dekompresiji cisnienia. Aby unikng¢ powaznych obrazen ciata
spowodowanych dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich jak witrysk
podskorny i rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem
ruchomych czesci, zawsze po zakoriczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem urzgdzenia nalezy
wykonac¢ procedure usuwania nadmiaru cisnienia.

1. Zablokuj spust. Wytacz (OFF) zasilanie i przekrgé kontrolke
ci$nienia do najnizszego ustawienia cisnienia.

2. Odblokuj spust. Przytknij pistolet do uziemionego kubta ze
spuszczanym ptynem. Wcisnij spust, aby dokona¢ dekompresii.

Jedli podejrzewasz, ze dysza lub waz urzgdzenia jest zatkany, lub
po wykonaniu powyzszych czynno$ci w uktadzie nadal pozostaje
cisnienie, BARDZO POWOLI poluzuj nakretke trzymajgcg ostone
dyszy lub ztgczke weza, aby stopniowo spusci¢ nadmiar ci$nienia,

a nastepnie odkrec je do konca. Oczy$¢ waz lub zatkang koncowke.

Blokada spustu pistoletu

®

Aby zapobiec obrazeniom, gdy pistolet nie jest uzywany, nalezy
zawsze zablokowac spust, gdy agregat jest nieuzywany lub
pozostawiony bez nadzoru.

Spust zablokowany
(brak natryskiwania)

Spust odblokowany
(natryskiwanie)

]
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Ustawienia

A W

Upewnij sie, czy agregat jest wytgczony, wtyczka wyjeta jest z
gniazdka zasilania i spust jest zablokowany. Instrukcje zalewania

i natryskiwania podano w Instrukcji obstugi agregatu do natryskiwania.

Podiacz pistolet do agregatu do natryskiwania

1. Przylacz weza cieczy do tacznika wlo-
towego (25) pistoletu.
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Identyfikacja czesci

2. UWAGA: Jesli uzytkownik konfiguruje pistolet
do natryskiwania po raz pierwszy, konieczne
jest przyciecie poiprzezroczystego czerwonego 17
weza powietrznego do zgdanej dlugosci. W
przypadku rozpylania wspomaganego
powietrzem nalezy przymocowaé waz
dostarczajacy powietrze (a) do tacznika
wlotowego pistoletu powietrznego (17).

3. Przymocuj drugi koniec weza powietrznego oraz waz
doprowadzajgcy ciecze do agregatu natryskowego. Za pomocg
dwéch kluczy doktadnie dokreé wszystkie potaczenia (nalezy
odnies¢ sie do instrukcji dotyczacych konfiguracji agregatu
natryskowego zawartych w instrukcji obstugi agregatu
natryskowego).

Montaz dyszy (33) i ostony (6) na pistolecie

Lh®

Jesli agregat ostatnio pracowat, usuna¢ cisnienie.
2. W16z obudowe gniazda (35) 6
w ostone (6).
3. Wiz dysze obrotowg (33). [ o
4.  Zaléz uszczelke (33b) na (1(F
gniazdo (35a) | wioz w ==
obudowe gniazda (25).
Uzyj czarnej uszczelki dla
materiatéw na bazie wody i
pomaranczowej
dla rozpuszczalnika
i materiatéw na bazie oleju.
5. Zainstaluj ostone (6) na
koncu pistoletu. Dokrec
recznie,

N

Flat Tip
33

Jesli zauwazysz wycieki materiatu z przodu pistoletu, wymien
gniazdo (33a) i/lub dokre¢ nakretke ostony.

Obstuga

UWAGA: Ponizsze instrukcje dotyczg pistoletéw uzywanych z
agregatami FinishPro firmy Graco. Patrz instrukcja obstugi agregatu
natryskowego. Jesli uzywa sie innego agregatu, patrz odpowiednia
Instrukcja obstugi wyposazenia.

Podczas uzywania agregatu natryskowego model FinishPro Il 295,
powietrze mozna regulowac wytgcznie przy pistolecie. Modele agregatu
natryskowego FinishPro 1l 395 oraz 595 zapewniajg dodatkowg
mozliwos¢ regulacji powietrza przy agregacie natryskowym.

&

Odblokuj spust (1a).

2. Upewnij sie, czy dysza w ksztalcie strzatki (33) skierowana jest
w przéd (natryskiwanie).

3. Trzymaj pistolet w pozycji prostopadtej, okoto 12 cali (304 mm)
od powierzchni. Najpierw ustaw pistolet a nastepnie naciénij
spust (3), aby rozpocza¢ probne rozpylanie.

4. Zawsze trzymaj pistolet pod katem prostym do powierzchni. Nie

tworz tuku z pistoletem. Powoduje to nierbwnomierne pokrycie

materiatem. Aby uzyska¢ rownomierne wykonczenie, wykonuj
réwnomierne réwne przejscia w poprzek malowanego
przedmiotu z 50% zachodzeniem na siebie.
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Identyfikacja czesci

Czyszczenie zatkanej dyszy

® L

1. Usun cisnienie. Zablokuj spust (1a).
Wytacznie ptaska koncoéwka: zdjac i wyczyscic ostone oraz
koncowke.

3.  Obrdé¢ dysze (33) o 180°. Odblokuj spust (1a). Nacis$nij spust
kierujac pistolet do wiadra lub na ziemig, aby usuna¢ zapchania.

4.  Zablokuj spust (1a). Obro¢ dysze (33) z powrotem o 180° w
pozycje natryskiwania.

Natryskiwanie

Patrz Instrukcja obstugi agregatu. Ponizsze instrukcje dotyczg
pistoletow uzywanych z agregatami FinnishPro firmy Graco.

NS

Natryskiwanie ze wspomaganiem powietrznym

1. Ustaw przetacznik funkcji agregatu na natryskiwanie AIRLESS.

2. Otwoérz catkowicie regulator ci$nienia powietrza pistoletu.

3. Nalezy zala¢ pompe, postepujac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi zalewania zawartymi w instrukcji obstugi agregatu
natryskowego.

4.  Ustaw pokretto regulacji cisnienia materiatu na najwyzsza
nastawe.

5. Odblokuj spust (1a). Podczas naciskania na spust pistoletu
zmniejszaj cisnienie materiatu az zauwazysz tworzenie sie
ogondéw we wzorze natryskiwania.

6. Zwolnij spust pistoletu.

7. Ustaw przetacznik agregatu na natryskiwanie AA (wspomagane
powietrzem).

8.  Nacisnij spust pistoletu. Podczas natryskiwania zwiekszaj
pokrettem regulatora ci$nienie powietrza, az znikng ogony.

9.  Uzyj regulatora powietrza do doktadnego wyregulowania wzoru
natryskiwania.

Natryskiwanie bezpowietrzne

1. Ustaw przetacznik funkcji agregatu na natryskiwanie AIRLESS.

2. Nalezy zala¢ pompe, postepujac zgodnie z instrukcjami
dotyczacymi zalewania zawartymi w instrukcji obstugi agregatu
natryskowego.

3. Rozpocznij od najnizszej nastawy cisnienia agregatu.

4. Natryskaj wzor testowy. Nastepnie stopniowo zwigkszaj cisnienie
do momentu osiagniecia jednolitego wzoru natryskiwania bez
intensywnych krawedzi. Jezeli sama regulacja cisnienia nie
eliminuje intensywnych krawedzi nalezy zastosowa¢ mniejszg
dysze

Uwaga: Jesli uzyskuje sie nierbwnomierny ™ S
wzor natryskiwania, oczy$¢ otwory powietrza o '
rozpuszczalnikiem i miekkg szczotka lub ’ |
wykataczkg. Do czyszczenia otworéw )

pokrywy powietrznej nie uzywac narzedzi y A o
metalowych, gdyz moga one zarysowac B —-=/)“8792a
otwory. Zarysowania mogq znieksztatci¢ wzor

natryskiwania.

Konserwacja

P b PE

Przed wykonaniem konserwacji pistoletu przeczytaj wszystkie
ostrzezenia na przedniej oktadce niniejszej instrukcji i wykonaj
dekompresjg, strona 4.

Konserwacja codzienna

Wyptucz pistolet po kazdej zmianie roboczej i przechowuj go
w suchym miejscu.

Nie zanurzaj pistoletu lub jego czesci w wodzie ani

w rozpuszczalnikach czyszczacych.

. Nie kieruj pistoletu do géry podczas czyszczenia.

. Nie wycieraj pistoletu szmatkg namoczong rozpuszczalnikiem;
wycisnij nadmiar.

. Rozpuszczalnik pozostaty w przewodach powietrznych pistoletu
moze spowodowac ztg jakos¢ malowania. Nie stosu;j
jakiejkolwiek metody czyszczenia, ktéra moze pozostawi¢
rozpuszczalnik w przewodach powietrznych pistoletu.

Plukanie i czyszczenie

QL

* Przeptucz pistolet przed zmiang koloru, przed odtozeniem i przed
naprawa.

« Plucz przy najnizszym mozliwym cisnieniu. Sprawdz podtgczenia
pod katem wyciekdw i dokrec, jezeli zaistnieje taka potrzeba.

* Przeptucz ptynem nadajacym sie do rozpylanej cieczy i mokrych
czesci wyposazenia.

1. Usun cisnienie, strona 4. Wyjmij wtyczke rozpylacza
z gniazdka.

2. Wyjmij dysze (33) i ostone (6).

3. Odtacz czarny waz zasilania powietrza od pistoletu.

4. Wyjmij rurke syfonowg agregatu z farby i wtoz jg do ptynu
ptuczacego. Patrz instrukcje czyszczenia podane w Instrukciji
obstugi agregatu 311905.

5. Podtacz agregat do gniazdka. Ustaw przetacznik funkcji
na AIRLESS.

6. Powoli zwiekszaj cisnienie. Skieruj pistolet w dét, do

uziemionego metalowego pojemnika. Nacis$nij spust pistoletu

i ptucz pistolet rozpuszczalnikiem dopoki wszystkie slady

materiatu nie zostang usuniete z kanatéw pistoletu.

Ustaw przetgcznik funkcji w potozenie OFF.

Przeprowadz dekompresje, strona 4.

Odtacz od pistoletu waz zasilajgcy materiatu.

0. Jezeli zaistnieje koniecznos¢ zdjecia dyfuzora (5) w celu
wyczyszczenia, nacisng¢ spust pistoletu podczas zdejmowania
dyfuzora za pomoca specjalnego klucza do pistoletu (30).

11. Zanurz miekkg koncéwke miekkiego pedzla w odpowiednim

rozpuszczalniku. Nie przetrzymywac ciggle wtosia pedzia
w rozpuszczalniku i nie uzywac szczotki drucianej.

12. Przytrzymujac pistolet skierowany do dotu, wyczy$c¢ przednig
czes¢ pistoletu za pomoca pedzelka o delikatnym wiosiu
i rozpuszczalnika.

13. Pedzelkiem o migkkim witosiu nalezy wyczyscic¢ dysze
rozpylajaca (33) i ostone (6). Otwory nakiadki powietrznej nalezy
wyczysci¢ wykataczka, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ powierzchni.
Przedmucha¢ dysze rozpylajace, aby upewni¢ sie, ze otwor jest
czysty.

S©0eN
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14.

15.
16.

17.

W przypadku zdjecia dyfuzora (5) nacisngc¢ spust pistoletu
podczas ponownego zakfadania dyfuzora za pomoca klucza do
pistoletu (30). Przykre¢ dyfuzor w celu wiasciwego uszczelnienia.
Moment dokrecenia 18-19 Nem (155-165 in-lb). Po wtasciwym
przykreceniu, kotnierz bedzie wystawat ponad powierzchnig
pistoletu.
Zamontu;j dysze (33) i ostone (6) na pistolecie, strona 5.
Przy pomocy migkkiej tkaniny zwilzonej rozpuszczalnikiem
wytrzyj pistolet z zewnatrz.
Raz w tygodniu, po czyszczeniu
pistoletu nalezy nasmarowaé
nastepujace czesci smarem
111265.
» Obracany sworzen spustu (A)
» Obydwa boki pistoletu,

gdzie spust styka sie

z pistoletem (B)
* Trzon iglicy materiatu,

za spustem (C)

ti8835a

Czyszczenie / wymiana filtra (24)

PN~
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Wykonaj Procedure dekompresji, strona 4. Zablokuj spust (1a).
Odkrec¢ ztgczke wlotu materiatu (25).

Wymontuj filtr szeregowy materiatu (24).

Oczys¢ filtr miekka szczotka i odpowiednim rozpuszczalnikiem.
Skontroluj filtr i w razie uszkodzenia, wymien go.

Zamontu;j filtr materiatu (24) w podstawie rurki materiatu (16).
Przykre¢ ztaczke wlotu materiatu (25) do podstawy rury. Moment
dokrecenia 20-21 Nem (175-185 in-Ib).

Naprawa

Naprawa gniazda

Zastosuj zestaw naprawczy gniazda weglikowego — 249456. Aby
uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy uzywac wszystkich nowych czesci
z zestawu.

1.

2.

Przeprowadz dekompresje, strona 4. Odtacz weze materiatu i
powietrza od pistoletu.

Wyjmij ostone (6) i dysze rozpylajaca (33).

Nacisnij spust pistoletu, aby wyciagna¢ obudowe iglicy z gniazda
podczas odkrecania dyfuzora (5) z korpusu pistoletu (1) za
pomoca klucza do pistoletu (30).

Sprawdz, czy pierscienie o-ring (5e, 5f oraz 6a) znajdujg sie we
wiadciwym miejscu. Delikatnie zdejmij pierscienie z obudowy
dyfuzora (5a) i wymien, jezeli zaistnieje taka koniecznos¢.
Zdejmij nakretke gniazda (5d), gniazdo (5c) i uszczelke gniazda
(5b) za pomoca klucza szesciokatnego 5/32 in.

Sprawdz gniazdo (5c¢) i uszczelke gniazda (5b) i wymien w razie
potrzeby.

Zatéz ponownie uszczelke gniazda (5b), gniazdo (5c) i nakretke
gniazda (5d). Dokre¢ momentem 5.0-5.6 Nem (45-50 in-Ib).
Nalezy uwazac, aby nie przykreci¢ zbyt mocno nakretki.

 Zakfadajgc gniazdo karbidowe (5c), stozkowa koncowke
gniazda nalezy skierowac w strone zakonczenia pistoletu.
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Identyfikacja czesci

Naprawa igielnicy (2)

1.

Procedura dekompres;ji, strona 4. Wyjmij dyfuzor (5),
patrz Naprawa gniazda, strona 7.

Zdejmij nakretke obracanego
sworznia spustu (14), obracany
sworzen (13) i spust (3) za
pomoca klucza do pistoletu (30)
i klucza do nakretek (29).

‘

N

3
ti6574a

Zdejmij zestaw &

r o
igielnicy materiatu (2) 2a <
znajdujacy sie w 2 \ ey /
przedniej czesci )
pistoletu za pomocg 29 \ o )
klucza do nakretek P A
(29). Jezeli igielnica \ =

jest skrzywiona lub /\\J/

uszkodzona lub /

uszczelka jest zuzyta

lub peknieta, nalezy wymienié¢ caty zestaw igielnicy. Jezeli
wymiana jest konieczna, nalezy upewni¢ sie, ze pierscien o-ring
(2a) zostat wyjety, poniewaz moze on przyklei¢ sie do wnetrza
korpusu pistoletu.

ti6575a

Naprawa zaworu powietrza (8)

1.

Odkre¢ nasadke sprezyny (11) w tylnej czesci korpusu pistoletu
(1) za pomoca klucza do pistoletu (30). Wyjmij dwie sprezyny
(151 19), trzon (9), i gniazdo (10).

Wysun zestaw zaworu powietrza (8) z tylnej czesci pistoletu.
Sprawdz uszczelke typu u-cup (7) w korpusie pistoletu (1). Jezeli
uszczelka jest zuzyta lub peknieta, delikatnie zdejmij uszczelke z
przodu korpusu pistoletu, za pomoca specjalnego urzadzenia.

e

ti22776a



Identyfikacja czesci

Wymiana rury cieczy (16)

1. Zdejmij ztaczke wlotu powietrza
(17) za pomocg klucza do
pistoletu (30) i odkre¢ srube (20)
za pomoca klucza
szesciokatnego 3/16 in.

2. Odkre¢ ztaczke wlotu materiatu
(25). Zdejmij i wyczys¢ lub
wymieni¢ szeregowy filtr

S
. 16 Y4 17
materiatu (24). l\@) ©/
3.  Odkre¢ ztgcze rury materiatu 37 =
(16a) od otworu wlotowego a8 \@
cieczy w pistolecie. Ostroznie \%
ti22690a

zdejmij uszczelke (22).

20

Zestaw do konwersji ptaskiej dyszy (opcja)

Zestaw do konwers;ji ptaskiej dyszy pozwala na uzywanie ptaskich
dysz AAM w tym pistolecie. Nr zamoéwienia 288514.

Ponowny montaz

1. Zatdz uszczelke rury (22) w pistolecie. Recznie dokre¢ ztgcze
rury cieczy (16a) do otworu wlotowego cieczy w pistolecie.
Recznie dokre¢ ztacze otworu wlotowego powietrza (17) i Srube
(20). Ztacze rury cieczy przykreci¢ momentem obrotowym
17-18 N*m (150-160 in-Ib). Ztaczke otworu wlotowego powietrza
dokre¢ momentem obrotowym 20-21 N+m (175-185 in-Ib).
Dokre¢ srube wspornika rury cieczy momentem obrotowym
6-7 N*m (50-60 in-Ib).

2. Nal6z szeregowy filtr materiatu (24) na podstawe rury cieczy
(16). Przykrec¢ ztgczke otworu wlotowego cieczy (25) do
podstawy rury. Moment obrotowy 20-21 Nemb (175-185 in-l).

3. Na narzedzie do naktadania uszczelek naté6z nowg uszczelke
u-cup (7) (28), z gtéwng krawedzig skierowang do narzedzia.
Docisnij uszczelke u-cup z tytu pistoletu do chwili catkowitego
zatrzasniecia.

- A Lekko smarowaz.

\ Krawédzie s'

skierowane na zewn'trz
%
N - 28
N \ /

pistoletu.

ti6578a >

4. Posmaruj smarem przednig czes$¢ zestawu zaworu powietrza (8).
Delikatnie wsun zestaw zaworu powietrza z tytu pistoletu,
przektadajac go przez uszczelke u-cup (7), na ile jest to mozliwe.
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ uszczelki u-cup.

5. Nasun gniazdo (10) na trzon (9). Nalezy upewnic¢ sie, ze
zaostrzona koncoéwka gniazda jest skierowana w strone grubszej
czesci trzonu. Ostroznie umies¢ trzon (9) i gniazdo (10)

w zaworze powietrza (8).

6. Zaléz dwie sprezyny (15 i 19). Przykre¢ naktadke sprezyny (11)
z tytu korpusu pistoletu. Moment obrotowy 20-21 Nem
(175-185 in-Ib).

7. Lekko posmaruj smarem pierscienie zestawu igielnicy i trzon
W miejscu przesuwania sie uszczelek. Nalezy upewnic¢ sie, ze
pierscien (2a) jest wlasciwie utozony w korpusie pistoletu (1).

8. Wbz zestaw igielnicy materiatu (2) z przodu pistoletu. Za
pomoca klucza do nakretek (29) przykre¢ zestaw igielnicy
materiatu do korpusu pistoletu (1) momentem obrotowym
50-60 in-lb (6-7 Nem).

1 A
, 2a /‘\//
T

'd

9. Zainstaluj spust (3), sworzen obrotowy (13), i nakretke (14). Uzyj
uszczelniacza do gwintéw, o niskiej wytrzymatosci i upewnij sie
ze mosiezna czes¢ zestawu igielnicy materiatu (2) znajduje sie
za spustem. Posmaruj obie strony sworznia obrotowego
w miejscu, gdzie spust dotyka sworznia i piasty po obu stronach
pistoletu w miejscu, gdzie spust dotyka korpusu pistoletu.
Moment dokrecenia nakretki 2-3 Nem (20-30 in-Ib).

10. Nacisnij spust pistoletu, aby wyciagna¢ igielnice podczas
przykrecania zestawu dyfuzora (5) do korpusu pistoletu (1) za
pomoca klucza do pistoletu (30). Moment obrotowy 18-19 Nem
(155-165 in-Ib). Po wtasciwym dokreceniu, kotnierz bedzie
wystawat ponad powierzchnie pistoletu.

11. Zamontuj ostone (6) i dysze rozpylajaca (33), strona 5.

Wersje jezykowe instrukcji

obstugi

Spanish - 333183

Estonian - 333195

French - 333184

Latvian - 333196

Dutch - 333185

Lithuanian - 333197

German - 333186

Polish - 333198

Italian - 333187

Hungarian - 333199

Turkish - 333188

Czech - 333200

Greek - 333189

Slovakian - 333201

Croatian - 333190

Portuguese - 333202

Danish - 333191

Finnish - 333203

Chinese - 333192

Swedish - 333204

Japanese - 333193

Norwegian - 333206

Korean - 333194

Russian - 333207

Przettumaczone instrukcje obstugi mozna uzyskac u dystrybutora lub
na stronie internetowej www.graco.com.
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Czesci (262929)

Nr

kat. Czes¢

1

1a 249423
2¢

2a* 110004
3 249585
4 15G713
5 249877
5a

5be

5ce

5de

5e* 111457
5f* 109450
6 288839
6a* 109213
7* 188493
8*

9 16A529
11 15F195
13 15F739
14 15F740
15 114069
16 249136
17 24U606

333198C

Opis

KORPUS, pistoletu, zespét
BEZPIECZNIK, spustu

IGLA, zespdt; kulka z weglika 3/32;
zawiera element 2a
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta;
PTFE

ZESTAW, naprawczy spustu, zawiera
elementy 13 oraz 14

NAKRETKA, wtyczki powietrza
DYFUZOR, zespét, RAC

DYFUZOR, obudowa

USZCZELKA, gniazda, nylonowa
GNIAZDO, weglikowe

NAKRETKA, gniazda
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta,
gniazdo; PTFE

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta;
PTFE

OSLONA, RAC

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta,
PTFE

USZCZELNIENIE, nasadka u-cup;
polietylen bardzo wysokomolekularny
(UHMWPE)

ZAWOR, powietrza, zespét

WAL, sprezyna cieczy

NASADKA, sprezyny

CZOP, obrotowy

CZOP, obrotowy, nakretka
SPREZYNA, naciskowa

RURKA, zesp6t

ZAWOR, wlot powietrza, zesp6t

lloéé

T QU QY

[ G T G QU QT Q'Y

kat. Czesé

19 115141
20 16X404
22* 115133
24 224453
24at 162863

25 15F186
28*

29 117642
30 15F446
31A 222385
32A 172479

33 FFT210
33a**
33b**
35t 15J770
75 156454

Identyfikacja czesci

¥

ti22691a 28

Opis

SPREZYNA, naciskowa
LACZNIK, karbowany
USZCZELKA, rurki, acetalowa
FILTR

USZCZELKA, niemetaliczna
(sprzedawana osobno)

LACZNIK, wlotu cieczy
NARZEDZIE, instalaciji; uszczelka
NARZEDZIE, wkretak nakretek
NARZEDZIE, pistoletu

KARTA ostrzegawcza, (nie pokazana)
PRZYWIESZKA ostrzegawcza,
(niepokazana)

DYSZA NATRYSKOWA
GNIAZDO, uszczelki
USZCZELNIENIE

KORPUS cylindra

USZCZELKA OKRAGLA

llosé

—_
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sZapasowe naklejki ostrzegajace przed niebezpieczehstwami
i zagrozeniami, przywieszki i karty dostepne sg bezptatnie.

u Dotaczone do zestawu naprawczego gniazda/ igly 255160
(do kupienia osobno).

1 Dotaczone do zestawu ostony RAC 288839
*Dotgczone do zestawu naprawczego uszczelki 249422 (do
kupienia osobno).
T Jesli uzytkownik chce usungc filtr, nalezy zamowic¢ element
162863, aby zastosowac go jako uszczelke w miejscu filtra.
**Dotgczone do zestawu 246453 RAC X One Seal (wersja

standardowa)

**Dotgczone do zestawu 248936 RAC X One Seal
(rozpuszczalnik)



Czesci (262932)

Czesci (262932)

Nr

kat. Czesé

1

2¢

2a 110004
3 249585
4 249135
5 288192
5a

5be

5ce

5de

5e* 111457
5f* 109450
5g* 111116
6 249256
6a 249180
6b 109213
6c 15G320
7 188493
8*

9 16A529
11 15F195
13 15F739
14 15F740
15 114069
16 249136
17 24U606
18 115133
19 115141
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Opis

KORPUS, pistoletu

IGLA, zespdt; kulka z weglika
USZCZELKA OKRAGLA

SPUST (zawiera elementy 13, 14)
ZAWOR, zespot sterowania wentylatorem
DYFUZOR, zesp6t, wysokie cisnienie
DYFUZOR, obudowa

USZCZELKA, nylonowa

WEGLIKOWE, gniazdo

NAKRETKA, gniazda

USZCZELKA OKRAGtA, PTFE
USZCZELKA OKRAGtA, PTFE
USZCZELKA OKRAGLA

Ostona bezpieczenstwa

NAKRETKA POWIETRZNA, zesp6t
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
PODKLADKA, PTFE, $rednica zewnetrzna 1,2
USZCZELNIENIE, nasadka u-cup, pistoletu
ZAWOR, powietrzny, zesp6t

WAL, sprezyna cieczy

NASADKA, sprezyny

CZOP, obrotowy

CZOP, obrotowy, nakretka

SPREZYNA, naciskowa

RURKA, zespot

ZAWOR, wlot powietrza, zespot
USZCZELKA, rury

SPREZYNA, naciskowa

5b 5¢c &d

llosé

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

. Czesé

16X404

ti22692a

Opis
LACZNIK, karbowany

AAM309 KONCOWKA, G15, G40

192282
117642
15F446

314222385

32A 172479

37
38
50

75

sZapasowe naklejki ostrzegajgce przed niebezpieczerstwami

224453
15F186
017480

15F185
249423

117517
15U104

156454

NARZEDZIE, do montazu, uszczelek
NARZEDZIE, wkretak nakretek
NARZEDZIE, pistoletu

PRZYWIESZKA ostrzegawcza,
(niepokazana)

PRZYWIESZKA ostrzegawcza,
(niepokazana)

FILTR, koricéwka

LACZNIK weza .
SRODEK DO BLOKOWANIA GWINTOW,
przylepny

WKLADKA, cieczy

SPUST, zatrzymuijacy, profilowany
BOLEC, kotka

USZCZELKA OKRAGtLA

PRZYWIESZKA, wskazujaca na koniecznos¢
dokrecenia koncowki (nie pokazana)
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta

i zagrozeniami, przywieszki i karty dostepne sg bezpftatnie.
u Dofaczone do zestawu naprawczego gniazda/ igty 255160
(do kupienialosobno).

* Dotgczone do zestawu naprawczego uszczelki 249422
(do kupienia osobno).

llosé
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Dane techniczne

Czesci (262932)

G40 Pistolety natryskowe wspomagane powietrzem

UsS Jedn. miary
Maksymalne cicenienie robocze materia*u 4 000 psi 28 MPa, 280 bar
Maksymalne cicenienie robocze powietrza 100 psi 0,7 MPa, 7 bar
Maksymalna temperatura robocza materia*u 110°F 43°C
Otwoér wlotowy materia®u 1/4-18 npsm
Otwor wlotowy powietrza 1/4-18 npsm
Ciégar pistoletu 16 oz | 450 gram
Cicenienie akustyczne*: 20 psi (140 kPa, 1.4 bar) 66,9 dB(A)
Cicenienie akustyczne*: 100 psi (0.7 kPa, 7 bar) 80,0 dB(A)
Moc akustyczna*: 20 psi (140 kPa, 1.4 bar) 76,8 dB(A)
Moc akustyczna*: 100 psi (0.7 kPa, 7 bar) 89,9 dB(A)

Czéceci mokre

stal nierdzewna, wéglik, polietylen o bardzo dugym cié;arze
cz!'steczkowym, acetal, PTFE, nylon,

fluoroelastomer

* Wszystkie odczyty zostaly wykonane przy zamknietym zaworze rozpylania ptaskiego (na petnej dtugosci), przy
cisnieniu 140 kPa (1,4 bar, 20 psi) i 0,7 kPa (7 bar, 100 psi), i przy przyjetej pozycji operatora. Moc dzwieku zostata

przetestowana zgodnie z ISO 9614-2.

333198C
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco

i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg, na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$é wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych

i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkow ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych

w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki firma Graco
nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig z
konstrukcjami, akcesoriami, sprzgtem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacjg
tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztow, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$¢uczynienia (migdzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszac
w ciggu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sa gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentdéw dostepne sg na stroni www.graco.com/patents.

W CELU ZtOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub potaczyé sie
z numerem 1-800-690-2894, aby zidentyfikowac¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument,
odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Firma Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 333182
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgium, China, Japan, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢« P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2014, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco sa zarejestrowane zgodnie z norma ISO 9001.
WWw.graco.com
Revised C, May 2018
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