Instrukcje — czesci

GRACO

Zawory dozujace iQ SAT8OTG

Zawory dozujace do sterowania przepfywem materiatow, takich jak kleje, szczeliwa
i inne materialy kompatybilne z czesciami zaworu pracujacymi na mokro.
Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Urzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych
lub miejscach zagrozonych wybuchem (sklasyfikowanych).

Maksymalne cisnienie robocze 4000 psi (28 MPa, 276 bar)
Maksymalne cisnienie powietrza 120 psi (0,8 MPa, 8,3 bar)

Szczegdtowe informacje na temat modelu, patrz strona 3.

Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa
Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami
zawartymi w niniejszym dokumencie przed rozpoczeciem
korzystania z urzadzenia. Zachowaj niniejsze instrukcje

V25FT000BB V25FT060BB V25FT200BB

C€
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Modele
Maksymalne cisnienie robocze 4000 psi (28 MPa, 276 bar)

UWAGA: zawory iQ z mozliwoscig podgrzewania sg przeznaczone do materiatéw termotopliwych o maksymalnej
temperaturze 70°C (158°F).

Sprawdzi¢ tabliczke znamionowa na zaworze, na ktorej podano 10-cyfrowy numer katalogowy zaworu. W celu okreslenia
konstrukcji zaworu na podstawie dziesieciu cyfr nalezy uzy¢ ponizszej matrycy. Na przyktad nr czesci V256AB060BA oznacza
zawor (V) z portami wlotowymi 1/4” NPT (25), z portami wylotowymi 1/4” NPT (A), typu kulowego (B), o dtugosci bloku
wyjsciowego 60 mm (060), z elektrozaworem montowanym w zaworze (B), niepodgrzewany (A).

Druga i trzecia Szésta, siodma
cyfra Czwarta cyfra Piagta cyfra i 6sma cyfra Dziewiata cyfra Dziesiagta cyfra
Pierwsz Dtugosé bloku
a cyfra Rozmiar Rozmiar koncowki Typ wyj$ciowego Dziatanie Ogrzewanie
Elektromagnes
25 1/4” NPT A 1/4” NPT B Zawoér kulowy | 000 0 mm B montowany | A Brak
w zaworze
GM| ZaworPGM | B | DyszaRAC | S Zasysanie | a4 60 mm p | Flektromagnes| | 240V,
wsteczne zewnetrzny podgrzewanyi
EL Elite (o] 0,6 mm iani
T Uszc’zel’nler_ue 200 200 mm c 120V,
D 1,0 mm koncowki podgrzewany
Vv
F 1,3 mm
G 1,7 mm
H 2,0 mm
J 2,5mm
K 3,0 mm
L 4,0 mm

*  Mozna zastosowac wiasny zdalnie sterowany elektromagnes lub zamdwic go osobno. Patrz Akcesoria na stronie 46.

UWAGA: kody cyfrowe drugi i trzeci GM (PGM) sa dostepne tylko w przypadku nastepujacych numerow katalogowych:
VGMFS000BA, VGMFS060BA, VGMFS200BA, VGMFTO00BA, VGMFTO60BA i VGMFT200BA

UWAGA: kody cyfrowe drugi i trzeci EL (Elite) sa dostepne tylko dla zawordéw iglicowych iQ z dyszami 2,5 mm i 4,0 mm.

UWAGA: czwarty kod cyfrowy A (1/4” NPT) jest dostepny tylko wtedy, gdy kod piatej cyfry to B (gniazdo kulowe)
lub S (funkcja zasysania wstecznego). Nie jest dostepny, gdy kod pigtej cyfry to T (uszczelka dyszy).

UWAGA: czwarte kody cyfrowe D, F, G, H i J sa dostepne tylko dla zespotéw ttoczyska 1/8”.

UWAGA: czwarte kody cyfrowe Ki L sg dostepne tylko dla zespotow ttoczyska 3/16”.

UWAGA: czwarty kod cyfrowy B (dysza RAC) jest dostepny tylko z numerami katalogowymi V25BB000BA i V25BB0O00DA.
UWAGA: czwarte kody cyfrowe J, Ki L sg dostepne tylko wtedy, gdy kod piatej cyfry to T (uszczelka dyszy).

UWAGA: dziesigty kod cyfrowy C (120 V) jest dostepny tylko z numerem katalogowym V25FT200DC.
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Maksymalne cisnienie robocze
kulowych zaworéw dozujacych
5000 psi (34,5 MPa, 345 bar)

25R843: porty wlotowe 1/4” NPT, port wylotowy 1/4” NPT,
kulowy. Dlugos¢ bloku wyjsciowego 000, elektromagnes
montowany w zaworze, niepodgrzewany.

25R844: porty wlotowe 1/4” NPT, port wylotowy 1/4” NPT,
kulowy, dtugos¢ bloku wyjsciowego 000, niepodgrzewany.

*25R843: W zestawie obudowa cieczy ze stali nierdzewne;.

*25R844: W zestawie obudowa cieczy ze stali nierdzewnej.

Zawory z dyszg RAC 4000 psi
(28 MPa, 276 bar)

V25BB000BA: porty wlotowe 1/4” NPT, dysza RAC, gniazdo
kulowe, dtugosc¢ bloku wyjsciowego 000, elektromagnes
montowany w zaworze, niepodgrzewany.

V25BB000DA: porty wlotowe 1/4” NPT, dysza RAC, gniazdo
kulowe, dtugos¢ bloku wyjsciowego 000, elektromagnes
zewnetrzny, niepodgrzewany.

UWAGA: dysza natryskowa RAC jest kupowana osobno.

Zawory wylotowe 45°

26B490: porty wlotowe 1/4” NPT, port wylotowy 45°, kulowy,
zasysanie wsteczne, dtugos¢ bloku wyjsciowego 000,
elektromagnes montowany w zaworze, niepodgrzewany.

26B491: porty wiotowe 1/4” NPT, port wylotowy 45°, kulowy,
zasysanie wsteczne, dtugos¢ bloku wyjsciowego 000,
elektromagnes zewngtrzny, niepodgrzewany.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.

Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdine, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka
zwigzanego z dana procedura. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy
odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie
symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

/N OSTRZEZENIE

MPa/bar/PSI

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Wyptywajgca z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych podzespotéw ciecz znajdujgca sie pod wysokim
cisnieniem moze doprowadzi¢ do przebicia skéry. Takie uszkodzenie moze wygladaé jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowaé koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa
interwencja chirurgiczna.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.
Nie przyktadac reki do wylotu cieczy.
Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy lub szmaty.

Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z Procedura usuwania ci$nienia.

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wtaczeniem urzadzenia.
Codziennie sprawdzac weze i ztgczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

> @R 9>

RYZYKO POPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga si¢ nagrzewac¢ do wysokiej temperatury.
W celu unikniecia powaznych oparzen:

Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.
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Ostrzezenia

/N\OSTRZEZENIE

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy, moga ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga byc¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

e Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

e Usunac¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu; takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

e Caly sprzet znajdujacy sie w obszarze pracy nalezy uziemic. Patrz Uziemienie.

e Nigdy nie natryskiwac¢ ani nie przeptukiwa¢ rozpuszczalnikiem pod wysokim cisnieniem.

e W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty i benzyna.

e Nie przytaczaé ani nie odtgczac przewoddw zasilania oraz nie wtaczac¢ ani nie wytgczaé zasilania
i oSwietlenia w razie pojawienia sie fatwopalnych oparéw.

e Uzywac wylacznie uziemionych wezy.

e Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubfa. Nie stosowac
oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

e Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia prgdem.
Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

e W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM

Sprzet nalezy uziemi¢. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu moze spowodowac

porazenie pradem.

e Przed odfgczeniem kabli i przed serwisowaniem lub montazem sprzetu nalezy wytaczy¢ i odtgczy¢
zasilanie na gtéwnym wytaczniku.

e Podfiagczac wytacznie do uziemionych zrodet zasilania.

e Calosc¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka. Instalacja
musi by¢ zgodna z miejscowymi przepisami.

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skoéry, wprowadzenia do drég oddechowych lub

potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowaé powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Szczegdtowe informacije na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajdujg
sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

[¢))
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Ostrzezenia

/N OSTRZEZENIE

&1

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

Nie nalezy obstugiwaé urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Dane techniczne zawarte we
wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia.

Uzywac cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro. Patrz Dane
techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi urzadzenia. Zapoznac¢ sie z ostrzezeniami
producentow cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informaciji na temat materiatu

nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Nie opuszczac¢ obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.
Jesli urzadzenia nie sg uzywane, nalezy je wszystkie wytaczy¢ i wykona¢ Procedura usuwania ci$nienia.

Sprzet nalezy kontrolowaé codziennie. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

Nie wprowadza¢ zmian ani nie modyfikowac urzadzenia. Przerébki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do
uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Upewnic sig, ze wszystkie urzgdzenia majg odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaly zatwierdzone
do uzytku w srodowisku, w ktérym sg eksploatowane.

Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informacji
prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci i gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za weze.

Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze zapobiec
powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych oparow oraz
oparzeniom. Srodki ochrony indywidualnej obejmuja miedzy innymi:

Srodki ochrony oczu i stuchu.
Respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz rozpuszczalnika.
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Identyfikacja komponentow

Identyfikacja komponentéw

Zawory dozujace typu kulowego i iglicowego

Zawor niepodgrzewany
V25AB000BA

RYs. 1: Zawory dozujace typu kulowego i iglicowego

Zawor podgrzewany
V25FT000BB

Legenda:

A

Mmoo ®

Przytacze powietrza, gwint meski 1/8” NPT x rura 5/16”
(8 mm)

Sekcja pneumatyczna

Nakretka regulacyjna

Ttumik

Obudowa cieczy

Port wlotowy materiatu 1/4” NPT

D Z2X-TIT W

Dodatkowy port wlotowy 1/4” NPT
Iglica zaworu

Elektromagnes

Otwor odptywowy

Blok wyjsciowy

Zespot nagrzewnicy
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Identyfikacja komponentow

Zawor dozujacy podsysajacy

Zawor niepodgrzewany Zawor podgrzewany
C V25AS000BB

RYs. 2: Zawor dozujacy podsysajacy

Legenda:

A Przytacze powietrza, gwint meski 1/8” NPT xrura5/16” G Dodatkowy port wiotowy 1/4” NPT
(8 mm) H Iglica zaworu

B Sekcja pneumatyczna J  Elektromagnes

C Nakretka regulacyjna K  Otwér odplywowy

D Ttumik N  Blok wyjsciowy

E Obudowa cieczy P Nakretka blokujaca

F  Port wlotowy materiatu 1/4” NPT R  Zespdt nagrzewnicy
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Identyfikacja komponentow

Zespot nagrzewnicy

Zespot nagrzewnicy Zespot nagrzewnicy Zespot nagrzewnicy
(dla bloku wyjsciowego 0 mm) (dla bloku wyjsciowego 60 mm) (dla bloku wyjsciowego 200 mm)
15N028 15N029 15N030

Rys. 3: Podgrzewana obudowa

Legenda:

AA Zitgcze wiazki elektrycznej

AB Pokrywa nagrzewnicy

AC Czujnik RTD

AD Wkiad(y) nagrzewnicy

AE Koncdéwka pierscienia uziemiajacego
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Identyfikacja komponentow

Zawor dozujacy iglicowy PGM VGMFTO00BA

Rys. 4: Zawoér dozujgcy iglicowy PGM VGMFTO00BA

Legenda:

A Przylacze powietrza, gwint meski 1/8” NPT x rura 5/16”
(8 mm)

Sekcja pneumatyczna

Nakretka regulacyjna

Ttumik

Obudowa cieczy

Port wlotowy z uszczelkg o-ring
Iglica zaworu

Elektromagnes

Otwoér odptywowy

Z X« 6O mTmmoOOoOw

Blok wyjsciowy
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Identyfikacja komponentow

Zawor dozujacy podsysajacy PGM VGMFS000BA

G

RYs. 5: Zawér dozujacy podsysajacy PGM VGNFS000BA

Legenda:

A

Z X« Mmoo

12

Przytacze powietrza, gwint meski 1/8” NPT x rura 5/16”
(8 mm)

Sekcja pneumatyczna
Nakretka regulacyjna

Ttumik

Obudowa cieczy

Port wlotowy z uszczelkg o-ring
Iglica zaworu

Elektromagnes

Otwoér odptywowy

Blok wyjsciowy
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Zasada dziatania

Zawdr dozujacy iQ wykorzystuje czterokierunkowy,
oprézniajacy elektromagnes sterujgcy ttokiem znajdujgcym
sie wewnatrz zaworu.

Podanie cisnienia powietrza do miejsc wskazanych na
ponizszych rysunkach spowoduje otwarcie lub zamkniecie
zaworow.

Zawor iglicowy
(iQ-T)

Zamkniety

Otwarty

Zawor podsysajacy
(iIQ-S)

Zasada dziatania

Typy zaworow

Kulowy (iQ-B): Zawor dziatajgcy do przodu z kulg z azotku
krzemu, uszczelniajgca gniazdo z weglika wolframu.

Podsysajacy (iQ-S): Zawor dziatajgcy do tytu z iglica
z weglika wolframu uszczelniajgca gniazdo z weglika
wolframu.

Iglicowy (iQ-T): Zawér dziatajgcy do przodu z iglica

z weglika wolframu uszczelniajgcg gniazdo z hartowanej
stali nierdzewne;.

Zawor kulowy
(iQ-B)

)

Zamkniety

: *——— Otwarty

Otwarty ———

o Zamkniety

Materiat N

@ Wiot Materiat
o)
Wilot e =
5 1O o
o |11O -
J
Materiat
Wiot . Materiat
Materiat Materiat Materiat Wilot
Wylot Wylot Wylot

RYs. 6: Zasada dziatania
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Montaz

Montaz

Uziemienie

W /N

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia ryzyka
wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia pradem.
Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne moze powodowac
powstanie oparéw grozacych zaptonem lub eksplozja.
Niewtasciwe uziemienie moze powodowaé porazenie
pradem elektrycznym. Uziemienie zawiera przewdd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

Nastepujace instrukcje dotyczace uziemienia stanowia
minimalne wymagania dla podstawowego systemu
dozowania. Konkretny uzyty system moze zawiera¢ inny
sprzet lub obiekty wymagajgce uziemienia. Sprawdzic¢
przepisy dotyczace instalacji elektrycznych w celu
uzyskania szczegétowych informacji na temat uziemienia.

Zawor dozujacy: uziemiony poprzez podtgczenie

do prawidtowo uziemionego weza do cieczy i pompy.

W przypadku zaworéw podgrzewanych nalezy podtaczyé
ztgcze wiazki przewodow (AA) do zigcza na podgrzewanym
wezu. Sprawdzié, czy styk 8 na ztaczu podgrzewanego
weza jest potgczony z dziatajagcym uziemieniem. Patrz
Schematy potaczen na stronie 52.

Pompa: patrz instrukcja pompy.

Waz doprowadzajgcy ciecz: stosowac wytacznie

weze przewodzgce elektryczno$¢ o maksymalnej tacznej
dtugosci 30,5 m (100 ft), aby zapewni¢ ciagtos¢ uziemienia.
Przynajmniej raz w tygodniu nalezy sprawdzaé opoér
elektryczny wezy doprowadzajgcych powietrze i ciecz.
Jesli ogdiny opdr do uziemienia przekracza 25 megaomow,
nalezy natychmiast wymieni¢ waz. Nalezy uzywac miernika,
ktory jest w stanie zmierzy¢ rezystancje na tym poziomie.

Zapasowy zbiornik cieczy: nalezy postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

Kubty do rozpuszczalnikow stosowane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do przepisdw miejscowych.
Nalezy uzywaé wytgcznie metalowych kubtéw wykonanych
z materiatu przewodzgcego umieszczonych na uziemione;j
powierzchni. Nie nalezy umieszczaé kubtéw na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich jak papier

lub karton, ktore przerwatyby ciggtos¢ uziemienia.

W celu utrzymania ciagtosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub redukowania cisnienia: nalezy
mocno przytrzymac¢ metalowg czes¢ zaworu dozujgcego
przy uziemionym metalowym kuble, a nastepnie nacisng¢
spust zaworu.
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Przeptukiwanie przed
pierwszym uzyciem urzadzenia

Urzadzenie przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju
mineralnego, ktéry pozostawiono w przewodach cieczy
w celu ochrony czesci. Aby unikng¢ wymieszania cieczy
z olejem, przed pierwszym uzyciem urzadzenie nalezy
przeptuka¢ odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Zamontowaé zawoér dozujacy

NA A A

Zawory dozujace maja wiele konfiguracji otworow
montazowych. Patrz Wymiary i mocowanie na stronie 49.
Patrz Dane techniczne na stronie 54.

1. Sprawdzi¢, czy zawér dozujacy nie zostat uszkodzony
w transporcie. Nalezy natychmiast powiadomic
przewoznika jezeli wystepuja jakiekolwiek uszkodzenia.

2. Zamontowac¢ kompatybilne akcesoria. Zestawienie
akcesoriéw oraz instrukcje montazu znajduja sie
w rozdziale Akcesoria na stronie 45.

3. Solidnie przymocowa¢ zawdr dozujgcy do oprawy
montazowej za pomoca $rub z tbem gniazdowym.

4. Podtaczy¢ przewody sprezonego powietrza do zaworu
dozujacego:

INFORMACJA

Nalezy stosowac¢ wytgcznie armature pneumatyczna,
ktérej znamionowa temperatura robocza jest réwna lub
wyzsza od temperatury roboczej systemu dozowania
cieczy. Armatura pneumatyczna o nizszej wartosci
znamionowej moze stopic sie i spowodowacé uszkodzenie
zaworu dozujgcego.

a. W przypadku zaworéw z elektromagnesem (J)
zamontowanym w sekcji pneumatycznej (B),
podtaczy¢ przewdd doprowadzajgcy powietrze
do ztgczki pneumatycznej (A). Patrz Rys. 1 na
stronie 8.
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b. W przypadku zaworéw z elektromagnesem
zewnetrznym (J), patrz tabela ponize;.
Patrz Rys. 7.

Tabela 1: Orientacja przewodu

Linia sprezonego

Linia sprezonego

powietrza otwarta pOW|et.rza
zamknieta
Zawor iglicowy Port 2 Port 1
Zawo.r Port 1 Port 2
podsysajacy
Zawor kulowy Port 2 Port 1

5. Podtaczy¢ przewdd cieczy do wlotu materiatu
z gwintem NPT (F) w obudowie zaworu.

6. Podtaczy¢ ztacze wigzki przewoddw (AA) do gniazda
podgrzewanego weza.

7. W przypadku zaworéw podgrzewanych zamontowac
blok izolatora pomiedzy obudowag a powierzchnig

montazowa.

Zdalne elek-
tromagne-

tyczne porty
wlotu po-
wietrza

RYs. 7

Blok

izolatora

Montaz

Regulacja skoku

Nakretka regulacyjna (C) w gornej czesci zaworu mozna
regulowac odlegtos¢, na jaka zawoér dozujgcy zostanie
otwarty. Ogranicza to przeptyw materiatu przez korncéwke
i gniazdo. Patrz Rys. 8.

Rys. 8

3A7807G

1. Przekrecac¢ nakretke regulacyjna (C) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, az zawor zostanie zamkniety.
Patrz Rys. 8. W przypadku zaworéw podsysajacych
przekrecac nakretke regulacyjna (C) przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ odlegtosc,
na jaka zawor bedzie sie otwieraé. Patrz Rys. 9.

2. Powoli wykrecaé nakretke regulacyjna (C), aby
zmieniac cisnienie powietrza az do uzyskania
zadanego przeptywu.

3. Jezeli zawor ma koncowke podsysajaca, dokreci¢
nakretke kontrujgca (P), aby utrzymaé nakretke
regulacyjna (C) na miejscu. Patrz Rvys. 9.
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Procedura usuwania ci$nienia

Procedura usuwania cisnienia

Zawsze, gdy wyswietlony zostanie ten symbol,
nalezy wykona¢ Procedure usuwania cisnienia.

NA A C

Sprzet ten jest stale pod cisnieniem, az do chwili recznej
dekompresiji. Aby unikng¢ powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich
jak wtrysk podskorny czy rozpylenie cieczy, zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac¢
procedure usuwania cisnienia.

Procedura ta opisuje sposéb uwalniania cisnienia z zaworu
dozujacego. Informacje na temat zmniejszania cisnienia

w catym systemie mozna znalez¢ w odpowiedniej instrukcji
obstugi systemu podawania cieczy.

1. Zamkna¢ doptyw materiatu.

2.  Wiaczyé zawdr skierowany do uziemionego metalowego
zbiornika na odpady w celu usunigcia cisnienia cieczy.

3. Uwolni¢ cate cisnienie powietrza z przewoddéw poprzez
zamkniecie zaworu powietrza typu upustowego.

4. W przypadku zaworéow podgrzewanych odtaczyé
zasilanie elektryczne zaworu dozujgcego.

5. W razie podejrzenia zatkania iglicy zaworu lub weza
urzadzenia lub jezeli po wykonaniu powyzszych
czynnosci w uktadzie nadal pozostaje cisnienie,
nalezy BARDZO POWOLI poluzowac ztgczke
wlotowag z gwintem NPT w obudowie aplikatora
cieczy lub mocowanie weza, aby stopniowo
zredukowac cisnienie, a nastepnie odkrecic ja
do konca. Wyczysci¢ waz lub iglice.

16
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Konserwacja

Zawor dozujgey, materiat i przewody sprezonego powietrza

nalezy sprawdzac¢ co najmniej raz na dwa tygodnie.
Sprawdzac¢ pod kagtem szczelnosci i innych widocznych
uszkodzen.

W ponizszych tabelach wymieniono zalecane procedury

i czestotliwosci konserwacji. Konserwacja jest podzielona na
czynnosci mechaniczne i elektryczne. Typowe zastosowanie

oznacza zawor zamontowany w automacie dozujgcym
szczeliwo o $rednim stopniu $ciernosci.

Tabela 2: Czynnos$ci mechaniczne

Raz w miesigcu
. Co
Zadanie tvdzier lub co
4 100 000 cykli

Upewni¢ sie, ze nie ma v
wyciekéw
*Sprawdzenie zuzycia wezy v
*Sprawdzenie/uszczelnienie v
ztaczy cieczy
*Sprawdzenie/uszczelnienie v
ztaczy powietrza
Sprawdzi¢ ustawienie skoku v
Smarowanie uszczelnien v

*

Przy zaktadanym ruchu automatycznym.

Tabela 3: Instalacja elektryczna

Zadanie Co tydzien

Co miesigc

Sprawdzenie przewodow

pod katem zuzycia v

Sprawdzi¢ potaczenia

przewodow v

Sprawdzi¢ rezystancije
nagrzewnic elektrycznych

Sprawdzi¢ rezystancije
czujnikéw RTD

3A7807G

Konserwacja

Czynniki wptywajace na okres
uzytkowania zaworow

Jako wytyczne co do czestotliwosci wykonywania

zadan zwigzanych z konserwacja nalezy stosowac tabele
konserwaciji. Dodatkowe czynniki, ktére moga mie¢ wptyw
na okres eksploatacyjny zaworu to miedzy innymi:

Ciecze procesowe - Ciecze Scierne lub wypetnione
widknem znacznie bardziej niszczg uszczelnienia,
waly i gniazda niz ciecze niescierne, takie jak olej.

Spadek cisnienia w gniezdzie zaworu - Gdy zawor
otwiera sie lub zamyka, ciecz jest przyspieszana do
wysokiej predkosci w obszarze styku iglica/gniazdo.
Szybkos¢ zuzycia na styku iglica/gniazdo bedzie
znacznie wigksza przy cisnieniu 3000 psi niz przy
cisnieniu 1000 psi. Zmiana rozmiaru koncéwki w celu
zmniejszenia predkosci cieczy moze mie¢ istotny
wpltyw na zuzycie.

Liczba cykli - Ma znacznie wiekszy wptyw na zuzycie

zaworéw niz liczba litréw. Jesli mozna wykonac te samag
prace przy mniejszej liczbie cykli wiaczania/wytaczania,
zawor bedzie stuzyt dtuze;j.

Szybkos¢é uruchamiania - Szybkie otwieranie

i zamykanie zaworu wydtuza okres eksploatac;ji iglicy

i gniazda. W przypadku stosowania elektromagnesu
montowanego poza zaworem nalezy stosowac krotkie
przewody pneumatyczne za elektromagnesem (J), aby
zwiekszy¢ predkos¢ otwierania i zamykania zaworu.

Cisnienie powietrza - Zapewnia site do przytrzymania
iglicy przy gniezdzie w celu uszczelnienia zaworu
znajdujacego sie pod cisnieniem cieczy.
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Recykling i usuwanie
Recykling i usuwanie

Koniec okresu
eksploatacyjnego produktu

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy go
rozmontowac i przeznaczyc¢ do recyklingu w odpowiedzialny
sposodb

Rozwigzywanie problemow

WPa/bar/PSI

1.

Przed rozpoczegciem kontroli lub serwisowania zaworu
przeprowadzi¢ Procedura usuwania cisnienia

opisang na stronie 16.

a8

5

AA A

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Ubytek powietrza z zaworu
dozujacego.

Zuzyta uszczelka.

Wymieni¢ uszczelke.

Luzne lub zuzyte przytacza powietrza.

Dokreci¢ przytacza sprezonego
powietrza.

Zuzyte uszczelki o-ring.

Wymieni¢ uszczelki o-ring w sekciji
pneumatycznej (B).

Poluzowac¢ sruby.

Dokrecic¢ sruby.

Wycieki materiatu w przedniej
czesci zaworu dozujacego.

Zuzyta uszczelka, iglica lub gniazdo.

Wymieni¢ uszczelki gniazda, iglice
i/lub gniazdo.

Sprawdzi¢ iglice i wymieni¢ w razie
koniecznosci. W przypadku wymiany
iglicy nalezy odwrdcié lub wymienic
gniazdo.

Nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby
wymieni¢ lub odwrdci¢ gniazdo.

Przeszkoda wewnatrz zaworu
dozujacego.

Usuna¢ nosek. Sprawdzi¢ i w razie
potrzeby wymieni¢ wktad, iglice
i gniazdo.

Wyciek materiatu z otworu
wyciekowego zaworu
dozujacego.

Uszczelki zainstalowane
nieprawidtowo.

Zuzyte uszczelki.

Skontrolowac uszczelki wkiadu
i wymieni¢ wktad wraz z trzpieniem.

18
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Recykling i usuwanie

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Zawor dozujgcy nie zamyka sie.

Luzne ztgcza pneumatyczne lub
zasilanie powietrzem wytgczone.

Dokreci¢ przytacza sprezonego
powietrza.

Zuzyty interfejs iglica-gniazdo.

Wymieni¢ wkifad, iglice i gniazdo.

Uszkodzony ttok, resztki w cylindrze
pneumatycznym lub wewnatrz sekcji
podawania cieczy (tylko zawory kulowe
i iglicowe).

Zdemontowac¢ zawor dozujacy.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢
ttok, ttoczysko i uszczelki o-ring.

Sprezyna peknieta lub zatozona
nieodpowiednio.

Zdemontowac¢ zawor dozujacy.
Sprawdzi¢ sprezyne i wymienic
w razie koniecznosci.

Zawor dozujacy nie otwiera sie
lub nie dozuje materiatu.

Luzne ztgcza pneumatyczne lub
zasilanie powietrzem wytaczone.

Dokreci¢ przytacza sprezonego
powietrza.

Zepsute ttoczysko, ttok lub iglica.
Resztki lub zastygty materiat
wewnatrz sekcji podawania cieczy.

Zdemontowaé zawor dozujacy.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢
ttok, ttoczysko i uszczelki o-ring.

materiatu.

Zawor dozujacy nie podgrzewa

Luzne przewody nagrzewnicy.

Sprawdzi¢ i podtgczy¢ ponownie
ztgcza przewodow.

Luzne przewody czujnika.

Sprawdzi¢ i podtgczy¢ ponownie
ztgcza przewodow.

Awaria nagrzewnicy.

Awaria czujnika.

Wymieni¢ zespot kabla.

Brak zasilania obwodu podgrzewania.

Doprowadzi¢ zasilanie do obwodu
podgrzewania.

3A7807G
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Naprawa

Naprawa

A A\ 2\

MPa/bar/PSI

Wykonaé ponizsza procedure przed rozpoczeciem
serwisowania zaworu dozujgcego.

1. Postgpowac zgodnie z Procedura usuwania
ci$nienia na stronie 16.

2. W przypadku zaworow podgrzewanych nalezy odcigé
zasilanie elektryczne od zaworu dozujgcego i odtagczyé

ztgcze wigzki przewodow (AA).

3. Przed serwisowaniem nalezy odczeka¢, az zawor
catkowicie ostygnie.

Odtaczy¢ sekcje
pneumatyczng

1. Wykona¢ kroki 1 i 3 opisane powyzej.

2. QOdtaczy¢ przewody sprezonego powietrza od zaworu.

3. W przypadku zaworéw podsysajacych (iQ-S) koncowke
podsysajaca (309) nalezy usungé przed odtgczeniem
sekcji pneumatycznej (B) od sekcji podawania cieczy

(E). Patrz Rys. 10.

Rys. 10

4. Zdemontowac adapter koricowki podsysajacej (308)
i podktadke dystansowa (315).

5. Umiesci¢ klucz imbusowy w otworze przelotowym
ttoczyska (410) znajdujgcym sie w otworze drenazowym
(K). Odkreci¢ nakretke (310) za pomoca nasadki 5,5 mm
lub klucza i usunaé¢ koncowke (309).

6. Jesli sekcja podawania cieczy (E) nie zostata
zamontowana, umiescic ja w imadle.

7. Zapomoca klucza imbusowego 4 mm wykreci¢ sruby
M5 (401) z goérnej czesci cylindra pneumatycznego.
Ostroznie wyjmowac sekcje pneumatyczng (B), az
ttoczysko (410) wysunie sie z sekcji podawania cieczy
(E). Patrz Rys. 11.

UWAGA: uszczelki o-ring w sekcji podawania cieczy (E)
moga przyklei¢ si¢ do wktadu z uszczelka typu U, co
wymaga wiekszej sity do oddzielenia sekcji podawania
cieczy od sekcji pneumatycznej (E, B).

8. W razie potrzeby wymieni¢ sekcje pneumatyczng (B)
na zmontowang sekcje pneumatyczng z ttoczyskiem,
wktadem z uszczelkg typu U i koncowka.

9. Celem wymiany zaworéw kulowego lub iglicowego
wykrecié sruby sekcji pneumatycznej (401) z goérnej
czesci sekceji (B). Wymontowac sekcje pneumatyczng
z sekcji podawania cieczy.

Rys. 11
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Podtaczyé¢ sekcje
pneumatyczna

1. Jezelizawdr ma koncowke podsysajaca, wykonaé krok
5 montazu konicéwki podsysajgcej ze strony 22.

2. Wsunac¢ zmontowang sekcje pneumatyczng (B) wraz
z tloczyskiem, wktadem z uszczelkg typu U i zespotem

koncowki do gornej czesci sekcji podawania cieczy (E).

3. Dokreci¢ $ruby M5 (401) z momentem 55 in-lb
(6,2 Nem).

4. Podtaczy¢ przewody pneumatyczne.

UWAGA: upewni¢ sig, ze ztagcza pneumatyczne i wlot
cieczy znajdujg sie w wymaganym potozeniu wzgledem
siebie.

Naprawa sekcji podawania
cieczy

Wktad z uszczelka typu U, uszczelki o-ring sekcji
podawania cieczy i uszczelnienie gniazda mozna wymienic
bez koniecznosci odfgczania obudowy zaworu od urzadzen
montazowych lub wezy doprowadzajgcych materiat.

Odbudowa¢ sekcje podawania cieczy tylko wtedy, gdy
ciecz wyptywa z otworu drenazowego (K). Odbudowa sekcji
podawania cieczy, patrz Wymiana wktadu z uszczelka
typu U, uszczelek o-ring sekcji podawania cieczy oraz
zespotu koncéwki i Naprawy sekcji pneumatycznej na
stronie 23.

UWAGA: uszczelki o-ring nalezy wymienia¢ kazdorazowo
po demontazu sekcji podawania cieczy.

Wymiana wktadu z uszczelka
typu U, uszczelek o-ring sekcji
podawania cieczy oraz zespotu
koncowki

Demontaz

1. Postepowaé zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia na stronie 16.

2. Wykonac kroki z rozdziatu Odtaczyé sekcje
pneumatyczng na stronie 20.
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Naprawa

W przypadku zaworéw kulowych
1. Umiesci¢ klucz imbusowy lub pret w otworze,

aby unieruchomic ttoczysko (410). Usuna¢ zespot
kuli (203) za pomoca klucza 9 mm.

201
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Pokazano zawor kulowy
Rys. 12

2. Zdja¢ zestaw uszczelniajacy (201), zsuwajac go z watu.

3. Sprawdzi¢ ttoczysko (410) i zespdt koncdwki/kuli (203)
pod katem uszkodzen pierscieni, rowkdéw lub wzerdw.
Wymieni¢ zuzyte elementy.

W przypadku zaworoéw iglicowych

1. Zdja¢ zestaw uszczelniajacy (101) zsuwajac go z watu
ttoczyska (102).

2. Sprawdzi¢ koncowke i wat zespotu ttoczyska (102) pod
katem rowkow i wzeréw. Wymieni¢ zespot toczyska,
jesli jest zuzyty. Patrz Rys. 13 na stronie 21.

Rys. 13
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Naprawa

Montai 4. Umiescic¢ klucz imbusowy w otworze przelotowym
ttoczyska (410) znajdujacym sie w otworze drenazowym
(K). Patrz Rys. 16.

INFORMACJA

Aby zapobiec uszkodzeniu uszczelek, do instalacji INFORMACJA

zestawu uszczelek nalezy uzy¢ narzedzia do montazu Aby zapobiec uszkodzeniu zaworu, nalezy upewnic sie,
uszczelek pokazanego w rozdziale Akcesoria na ze na gwintach tloczyska nie ma smaru.

stronie 45.

5. Na dolne gwinty ttoczyska (410) nanies¢ dostarczony
Montaz zaworéw kulowych: niebieski klej anaerobowy.

6. Ponownie zamontowac adapter ttoczyska (306)
i dokreci¢ z momentem 2,3 Nem (20 in-lb) za pomoca
nasadki lub klucza 6 mm.

1. Natozy¢ niewielka ilos¢ dostarczonego niebieskiego
kleju anaerobowego na dolne gwinty ttoczyska (410).

2. Przykrecic¢ zespdt kuli (203) do ttoczyska (410). ) i ) o
7. Ponownie zamontowac sekcje podawania cieczy (E)

3. Ustawi¢ zawdr w pozycji pionowej w imadle. Umiescié i blok wyjsciowy (N).
klucz imbusowy w otworze przelotowym ttoczyska (410)

znajdujacym sie w otworze drenazowym (K). 8. Wsuna¢ gniazdo (307) na adapter ttoczyska (306).

Patrz Rys. 12 na stronie 21. 9. Wsunaé gniazdo koncowki (309) na adapter ttoczyska
4. Do dokrecenia zespotu kuli (203) do ttoczyska (410) (306). Zwrdci¢ uwage na orientacje gniazda koricowki

nalezy uzyé matego klucza dynamometrycznego | adaptera ttoczyska na Rys. 15.

z nasadka 9 mm lub koncéwka ptaska. Dokrecié

z momentem 2,3 Nem (20 in-lb). 309 306
5.  Wykonac kroki z rozdziatu Podtaczyé sekcje \@ C@/

pneumatyczng na stronie 21.

Rys. 15

10. Natozy¢ dostarczony niebieski klej anaerobowy na
gwint adaptera ttoczyska (306). Dokreci¢ nakretke (310)
z momentem 2,3 Nem (20 in-lb).

806 Ul

—

101,102

410

Rys. 14

Montaz zaworéw podsysajacych:

1. Za pomocg narzedzia do montazu uszczelek (806)
zamontowaé nowy zestaw uszczelek (101, 201) na
tloczysku z kotnierzem skierowanym w strone sekcji
pneumatycznej (B).

2. Wyjaé i zachowaé narzedzie do montazu uszczelek

3. Natozy¢ smar na zewnetrzng czes¢ zestawu uszczelek
(101, 201).

22 3A7807G



Naprawy sekcji pneumatycznej

Jesli wystapi zauwazalny wyciek powietrza z sekcji
pneumatycznej (B), wykonac ponizsze kroki.

Demontaz

1.

Aby naprawi¢ sekcje pneumatyczng (B), nalezy usunaé
zespot koncdwki. Wykonaé procedure demontazu
opisang w rozdziale Wymiana wktadu z uszczelka
typu U, uszczelek o-ring sekcji podawania cieczy
oraz zespotu korncowki na stronie 21.

Wykrecic¢ dwie sruby (402).
Zdja¢ nasadke przewodu pneumatycznego (404),

zespot ttoczyska i sprezyne (407) (tylko zawory
kulowe i iglicowe) z sekcji pneumatycznej (B).

402

404 407

Zespot =
ttoczyska \

410

Rys. 17

Ptaszczyzny

Otwor ———
tloczyska 409

Naprawa

b. Umiesci¢ klucz ptaski na ptaszczyznach ttoka (409)
i wiozy¢ klucz imbusowy przez otwdr w ttoczysku
410).

c. Odkreci¢ ttok (409) od ttoczyska (410).

404

Rys. 18

4.

Do usuniecia catego materiatu wewnatrz sekcji
pneumatycznej (B) nalezy uzyé czystej Sciereczki.
Sprawdzi¢, czy nie ma uszkodzen, takich jak slady
punktowe.

W przypadku zaworéw z zespotem koncowki
podsysajacej (Rys. 18):

a. Odtaczy¢ zespdt tloczyska (409 i 410) od adaptera
ttoczyska (416) i nasadki cylindra pneumatycznego
(404). Przytrzymac ttoczysko (410) kluczem
imbusowym przetozonym przez otwér ttoczyska
i odkreci¢ adapter ttoczyska (416).

3A7807G

W przypadku zawordw z zespotem kuli (Rys. 19):

a. Umiesci¢ klucz imbusowy w otworze przelotowym
ttoczyska (410) i odkreci¢ nakretke (417) za pomoca
nasadki lub klucza 7 mm.

417

Otwor
ttoczyska

409

B

Rys. 19

b. Umiesci¢ ptaszczyzny ttoka (409) w imadle
z ttoczyskiem skierowanym do gory. Odkreci¢
ttoczysko (410) od ttoka (409).

c. Sprawdzié ttok (409) i ttoczysko (410) pod katem
uszkodzen. W razie potrzeby wymienic.

W przypadku zawordéw z zespotem koncéwki iglicowej
(Rys. 20):
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Naprawa

Otw

Rys. 20

Umiescic¢ klucz imbusowy w otworze przelotowym

zespotu koricowki (102) i odkreci¢ nakretke (417)
za pomoca nasadki lub klucza 7 mm.

Umiesci¢ ptaszczyzny ttoka (409) w imadle
z ttoczyskiem skierowanym do gory. Odkrecic
zespot koncowki (102) od ttoka (409).

Sprawdzi¢ ttok (409) i zespdt koncowki (102) pod
katem uszkodzen. W razie potrzeby wymienic.

417

(o]3

409

8. W przypadku zawordw z koncowkami podsysajgcymi,
odkreci¢ nakretke kontrujaca (414) i zespdt pokretta

4

15).

9. W przypadku zawordw kulowych lub iglicowych
odkreci¢ ogranicznik regulatora (413) i odkrecié
zespot pokretta (412).

Rys. 21

Kulowy lub
iglicowy

Uszczelniacz zaworu
podsysajacego

24

Montaz

Aby zamontowac¢ nasadke cylindra pneumatycznego
(404) na zaworach z zespotem kuli lub iglicy:

a.

Zamontowac uszczelke o-ring (403) na zespole
pokretta (412). Wtozy¢ uszczelke o-ring (406) do
nasadki cylindra pneumatycznego (404).

Patrz Rys. 21.

Nasmarowac uszczelke o-ring (403) zespotu
pokretta (412) i wkreci¢ go do nasadki cylindra
pneumatycznego (404). Patrz Rys. 21.

Natozy¢ dostarczony niebieski klej anaerobowy na
gwinty ogranicznika regulatora (413) i wkreci¢ go
do zespotu pokretta (412). Dokreci¢ z momentem
0,90 — 1,2 Nem (8 — 10 in-Ib). Patrz Rys. 21.

Aby zamontowa¢ nasadke cylindra pneumatycznego
(404) na zaworach z zespotami koncéwek
podsysajacych:

a.

Wiozy¢ uszczelke o-ring (406) do nasadki cylindra
pneumatycznego (404). Wtozy¢ adapter ttoczyska
(416) do nasadki cylindra pneumatycznego (404).
Patrz Rys. 21.

Zamontowac uszczelke o-ring (405) na nasadce
cylindra pneumatycznego (404). Patrz Rys. 21.

Natozy¢ zespdt pokretta (415) i nakretke kontrujaca
(414) na adapter ttoczyska (416). Patrz Rys. 21.

Aby zamontowac sekcje pneumatyczng (B) na zaworach
z zespotem kuli lub iglicy:

a.

Wymieni¢ uszczelke o-ring (408) ttoka, jesli jest
porysowana, przecieta lub zuzyta. Patrz Rys. 22.

Natozy¢ narzedzie montazowe na koncéwke
tloczyska (410), a nastepnie wtozy¢ je do sekciji
pneumatycznej (B). Patrz Rys. 22.

Usunac¢ narzedzie montazowe.

Umiesci¢ sprezyne (407) na goérnej czesci ttoka
(409). Patrz Rys. 22. Z powrotem zatozy¢ nasadke
cylindra pneumatycznego (404) i wiozy¢ Sruby
(402). Wcisna¢ nasadke cylindra pneumatycznego
(404), aby scisnac¢ sprezyne (407). Dokreci¢

z momentem 0,90 — 1,12 Nem (8 — 10 in-Ib).
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Naprawa

Z powrotem zatozy¢ nasadke cylindra pneumatycznego
(404) i wtozy¢ sruby (402). Wcisng¢ nasadke cylindra
pneumatycznego (404), aby $cisnaé sprezyne (407).
Dokreci¢ nasadke (404) z momentem 0,90 — 1,12 Nem
(8 — 10 in-lb), aby $cisna¢ sprezyne (407). Dokreci¢

z momentem 0,90 — 1,12 Nem (8 — 10 in-Ib).

montazowe

Rys. 23

5. Natozy¢ dostarczony niebieski klej anaerobowy na
gwinty dwdch srub (402) i zamontowac przez goérna
czes¢ nasadki cylindra pneumatycznego (404).

6. Wykonac procedure opisang w rozdziale Wymiana
wkiadu z uszczelka typu U, uszczelek o-ring sekcji

Narzedzie . - podawania cieczy oraz zespotu koric6wki na
montazowe e stronie 21.
Rys. 22
4. Aby zamontowac sekcje pneumatyczna (B) na wymlana czu1n|ka RTD
zaworach z zespotami koncéwek podsysajacych: i Wkl'ad 6W n ag rzewnicy
a. Wymieni¢ uszczelke o-ring (408) ttoka, jesli jest
porysowana, przecieta lub zuzyta. Patrz Rys. 23 ' @.
b. Natozy¢ dostarczony niebieski klej anaerobowy ﬁ

na gwinty ttoczyska (410). Catos¢ instalacji elektrycznej musi zosta¢ wykonana przez

c. Wkrecié thoczysko (410) do tloka (409). ;"mé‘gz'(':‘lm"’r;”sg; ;Is:::si/ka- Instalacja musi by¢ zgodna

d. Umiesci¢ ptaszczyzny ttoka (409) w imadle. ) ) .
Umiescic¢ klucz imbusowy w otworze ttoczyska 1. Pgst_(-;pc_)wac zgodple z Procedura usuwania
(410). Dokreci¢ z momentem 0,9 — 1,1 Nem cisnienia na stronie 16.

(8 — 10 in-Ib). Zatozy¢ nakretke (417) na ttoczysko o
i dokreci¢ z momentem 2,7 — 4,1 Nem )
(24 - 36 in-Ibs).

Usuna¢ dwie sruby z tbem gniazdowym (607)
i poluzowac¢ srube wpuszczang (608).

3. Wyjac¢ do gory kanat metalowy z ostony nagrzewnicy

e. WozyC zesp6t tioka z zatozonym narzedziem (604, 606). Wymontowac ostone nagrzewnicy (604, 606).

montazowym przez uszczelke o-ring w dolnej
czesci sekcji pneumatycznej (B). 4. Wykrecié¢ $rube przewodu uziemienia (609) i usunaé

dktadk iazdzistg (610).
f.  Usuna¢ narzedzie montazowe. podkiadke gwiazdzista (610)

5. Usunac¢ oprawe (601, 602, 603) wysuwajac wktad
nagrzewnicy i czujnik RTD z bloku nagrzewnicy.

6. Wymieni¢ oprawe (601, 602, 603) na nowy zespot
oprawy.

7. Pokry¢ wktad nagrzewnicy i czujnik RTD smarem
termoodpornym.
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Naprawa

8. Wsuna¢ wktad nagrzewnicy i czujnik RTD w blok
nagrzewnicy.

9. Zatozy¢ z powrotem przewdd uziemienia, ostone
nagrzewnicy i Sruby montazowe.

Kanat metalowy

608

Kanat metalowy

608

604

Wkiad nagrzewnicy

602

RyYs. 26: espé’f nagrzewnicy dla bloku wyjsciowego
200 mm

Kanat metalowy

608

Wktad nagrzewnicy

RYs. 25: Zespot nagrzewnicy dla bloku wyjsciowego
60 mm
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Czesci

Czesci
Igtowe zawory dozujace
V25FTO00BA V25FTO60BA V25FT200BA
Zawor iglicowy Zawor iglicowy Zawor iglicowy
(pokazany z 60-milimetrowym (pokazany z 200-milimetrowym
blokiem wyjsciowym) blokiem wyj$ciowym)

103

105

AAWQ

Natozy¢ niebieski anaerobowy
klej na gwinty.

A Dokreci¢ z momentem 6,2 Nem
(55 in-Ib)

Natozy¢ smar. Zalecany smar
uniwersalny, NLGI 2, syntetyczny.

Rys. 27
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Czesci

Modele iglicowe

na stronie 39

Poz. | Czesé Opis Ttoczysko 1/8” 3/16”
0mm 60mm | 200mm | 0O mm 60 mm | 200 mm
25B302 ZESTAW, uszczelka watu 1/8”
26A861 ZESTAW, uszczelka watu 3/16”
101 25B588 ZESTAW, uszczelka watu 1/8”, Elite
25B589 ZESTAW, uszczelka watu 3/16”, Elite
26A859 ZESPOL TEOCZYSKA, koricéwka, 1/8”
25B304 ZESPOL TLOCZYSKA, koricéwka, 1/8”
25B125 ZESPOL TEOCZYSKA, koricéwka, 1/8”
102 26B981 ZESPOL TLOCZYSKA, koricéwka, 3/16”
26B979 ZESPOL TEOCZYSKA, koricéwka, 3/16”
26B980 ZESPOL TLOCZYSKA, koricéwka, 3/16”
103 26A857 OBUDOWA, cieczy, 1/4”, aluminium
104 117610 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
25R631 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
105 25R632 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
25R639 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
106 113746 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
25R634 LOZYSKO, 1/8”
107 26B982 £OZYSKO, 3/16”
108 | patrz tabela ZESPOE KONCOWKI
109 130458 SRUBA, z tbem gniazdowym, M5 4 4 4 4 4 4
Patrz Sekcja
111 pneumatyczna | SEKCJA PNEUMATYCZNA, NPT, 1/4” 1 1 1 1 1 1

UWAGA: szczegotowe informacije na temat zestawu,
patrz strona 47.

Tabela 4: Rozmiary koncéwek do zaworéow
iglicowych z ttoczyskiem 1/8”

Rozmiar Czesci
0,6 mm 25B307
1,0 mm 25B308
1,3 mm 25B309
1,7 mm 25B316
2,0 mm 25T450
2,5 mm 26B660

Tabela 5: Rozmiary koncéwek do zaworéw
iglicowych z ttoczyskiem 3/16”

Rozmiar Czesci
3,0 mm 26D314
4,0 mm 26D315

28
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Czesci

Kulowe zawory dozujace

V25AB000BA V25AB060BA V25AB200BA
Zawor kulowy Zawér kulowy Zawor kulowy

(pokazany z koric6wka 60 mm) (pokazany z konnicéwka 200 mm)

Natozy¢ niebieski anaerobowy
klej na gwinty.

A Dokreci¢ z momentem z 2,3 Nem
(20 in-Ib)

Natozy¢ smar. Zalecany smar
uniwersalny, NLGI 2, syntetyczny.

Dokreci¢ z momentem 13 Nem
(55 in-lb)

Rys. 28
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Czesci

Modele kulowe

Liczba
<A . Zawory dyszy RAC
Poz. | Czesé Opis
Omm | 60mm | 200 mm izg‘ggz ggzgf’si V25BB000BA
i V25BBO00DA
201 26A861 ZESTAW, uszczelki, watu 3/16” 1 1 1 1 1
202 25R637 WAL, koncoéwka, przednia, 1/4”
25R641 WAL, koncéwka, przednia, 1/4”
203 26A858 ZESPOL KULLI, zacisk, 1/4”
26A857 OBUPQWA, cieczy, 1/4”,
aluminium
204
117610 USZCZELNIE.NIE,
uszczelka o-ring
25R631 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
25R632 BLOK, wyijsciowy, 1/4”
205 25R639 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
257260 BLOK, wyjsciowy, 1/4” SS
25R866 BLOK, wyjsciowy, RAC
207 113746 USZCZELNIE.NIE,
uszczelka o-ring
208 185467 GNIAZDO, zaworu
209 | patrz tabela KONCOWKA, tyt/ przod
210 130458 SRUBA, z tbem gniazdowym, M5
136250 SRUBA, z tbem gniazdowym, M5
Patrz Sekeja | qp o A PNEUMATYCZNA,
211 pneumatyczna ”
) NPT, 1/4
na stronie 39

UWAGA: szczegotowe informacje na temat zestawu,
patrz strona 47.

Tabela 6: Rozmiary koncowek zaworéw kulowych

Rozmiar Czesci
1/4” npt 25R633
1,0 mm 25B308
1,3 mm 25B309
1,7 mm 25B316
2,0 mm 25T450
2,5 mm 26B660
3,0 mm 26D314
4,0 mm 26D315
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Zawory dozujgce podsysajace
V25AS000BA 26B490 i 26B491

Zawor podsysajacy Zawor podsysajacy
z koncéwka 45°

313

303

klej na gwinty.

(20 in-Ib)

Natozy¢ niebieski anaerobowy
A Dokreci¢ z momentem 2,3 Nem

Natozy¢ smar. Zalecany smar
uniwersalny, NLGI 2, syntetyczny.

Czesci

A Dokreci¢ z momentem 10 — 13 Nem

®-10in-Ib)

Rys. 29

S
A A?ﬂ 1 @ ﬁ @ A (I?)%kl:?_clzll)c): z momentem 13 Nem

3A7807G

31



Czesci

V25AS060BA V25AS200BA
Zawor podsysajacy Zawor podsysajacy
(pokazany z koncowka 60 mm) (pokazany z koricowka 200 mm)

312

307\@ SA‘I > A Natozy¢ niebieski anaerobowy klej na gwinty.

309 ——p A A Dokreci¢ z momentem 2,3 Nem (20 in-Ib)
S — 310

A Natozy¢ smar. Zalecany smar uniwersalny,
NLGI 2, syntetyczny.

A Dokreci¢ z momentem 13 Nem (55 in-Ib)

Rys. 30
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Modele podsysajace
Liczba
Poz. | Czes¢ Opis 0 mm 60 mm | 200 mm |22(:5?34t.19901
301 26A861 ZESTAW, uszczelki, watu 3/16” 1 1 1 1
25R637 WAL, koncowka, przednia, 1/4”
%02 25R641 WAL, konncéwka, przednia, 1/4”
303 26A857 OBUDOWA, cieczy, 1/4”, aluminium
304 117610 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
25R631 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
305 25R632 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
25R639 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
306 25R638 WAL, odwracalny, 1/4”
307 185467 GNIAZDO, zaworu
308 | patrz tabela ZESPOr. KONCOWKI
309 | 17H991 KONGCOWKA, odwracalna, 1/4”
310 125104 NAKRETKA, szesciokatna, M3 1 1 1 1
311 130458 SRUBA, z tbem gniazdowym, M5 4 4 4 4
312 113746 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 2 3 3 1
Patrz Sekcja
313 pneumatyczna | SEKCJA PNEUMATYCZNA, NPT, 1/4” 1 1 1 1
na stronie 39
314 26B489 DYSZA, 1Q, 45° 1
315 15N101 WKEADKA, zawér podsysajacy 1Q 1 1 1 1

UWAGA: szczegdtowe informacije na temat zestawu,
patrz strona 47.

Tabela 7: Rozmiary koncéwek zaworéw

podsysajacych
Rozmiar Czesci
1/4” npt 25R633
0,6 mm 25B307
1,0 mm 25B308
1,3 mm 25B309
1,7 mm 25B316
2,0 mm 25T450
2,5 mm 26B660
3,0 mm 26D314
4,0 mm 26D315

3A7807G
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Czesci

Zawory dozujagce podsysajace PGM

VGMFS000BA VGMFS060BA
Zawor podsysajgcy PGM Zawor podsysajacy
(pokazany z koncéwka 60 mm)

A Natozy¢ niebieski anaerobowy klej na gwinty.
A Dokreci¢ z momentem 2,3 Nem (20 in-Ib)

Natozy¢ smar. Zalecany smar uniwersalny,
NLGI 2, syntetyczny.

A Dokreci¢ z momentem 13 Nem (55 in-lb)

Rys. 31
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Czesci

VGMF200BA

Zawor podsysajacy PGM
(pokazany z koncowka 200 mm)

ANaioiyé niebieski anaerobowy klej na gwinty.
ADokrecié z momentem 2,3 Nem (20 in-Ib)
ANaiOiyé smar. Zalecany smar uniwersalny,

NLGI 2, syntetyczny.
ADokr@cié z momentem 13 Nem (55 in-Ib)

Rys. 32
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Czesci

Czesci do modeli podsysajacych PGM

Liczba
Poz. | Czesc Opis VGMFS000BA VGMFS060BA | VGMFS200BA
301 26A861 ZESTAW, uszczelki, watu 3/16” 1 1 1
25R637 WAL, koncoéwka, przednia, 1/4”
302 25R641 WAL, koricéwka, przednia, 1/4”
303 26A857 OBUDOWA, cieczy, 1/4”, aluminium
304 117610 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
25R631 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
305 25R632 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
25R639 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
306 25R638 WAL, odwracalny, 1/4”
307 185467 GNIAZDO, zaworu 1 1 1
308 | patrz tabela ZESPOt. KONCOWKI 1 1 1
309 | 17H991 KONCOWKA, odwracalna, 1/4” 1 1 1
310 125104 NAKRETKA, szesciokatna, M3 1 1 1
311 130458 SRUBA, z tbem gniazdowym, M5 4 4 4
312 113746 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 2 3 3
Patrz Sekcja
313 pneumatyczna | SEKCJA PNEUMATYCZNA, NPT, 1/4” 1 1 1
na stronie 39
315 15N101 WKEADKA, zawor podsysajacy 1Q 1 1 1
316 26B976 OBUDOWA, PGM 1 1 1

UWAGA: szczegotowe informacije na temat zestawu,
patrz strona 47.

Tabela 8: Rozmiary koicowek zaworéw

podsysajacych PGM

Rozmiar

Czesci

1,3 mm

25B309

36
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Czesci

Zawory dozujace iglicowe PGM

VGMFTO00OBA VGMFTO060BA VGMFT200BA
Zawoér iglicowy Zawor iglicowy Zawoér iglicowy
(pokazany z 60-milimetrowym (pokazany z 200-milimetrowym

blokiem wyjsciowym) blokiem wyj$ciowym)

106
AA109

A Natozy¢ niebieski anaerobowy klej na gwinty.
A Dokreci¢ z momentem 6,2 Nem (55 in-Ib)

A Natozy¢ smar. Zalecany smar uniwersalny,
NLGI 2, syntetyczny.

Rys. 33
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Czesci

Czesci do modeli iglicowych PGM

Liczba
Poz. | Czesé Opis
VGMFTO00BA VGMFTO060BA VGMFT200BA
101 25B302 ZESTAW, uszczelka watu 1/8” 1 1 1
26A861 ZESTAW, uszczelka watu 3/16”
26A859 ZESPOL TEOCZYSKA, korcowka, 1/8”
25B304 ZESPOL TLOCZYSKA, korcéwka, 1/8”
25B125 ZESPOL TEOCZYSKA, koncéwka, 1/8”
102 26B981 ZESPOL TLOCZYSKA, korcdwka, 3/16”
26B979 ZESPOL TEOCZYSKA, koncowka, 3/16”
26B980 ZESPOL TLOCZYSKA, koricdwka, 3/16”
104 117610 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
25R631 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
105 25R632 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
25R639 BLOK, wyjsciowy, 1/4”
106 113746 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring
25R634 £LOZYSKO, 1/8”
107 26B982 LOZYSKO, 3/16”
108 | patrz tabela ZESPOE KONCOWKI
109 130458 SRUBA, z tbem gniazdowym, M5
110 26B976 OBUDOWA, cieczy, 1/4”, PGM
Patrz Sekcja
111 pneumatyczna | SEKCJA PNEUMATYCZNA, NPT, 1/4” 1 1 1

na stronie 39

UWAGA: szczegotowe informacije na temat zestawu,
patrz strona 47.

Rozmiary koncowek do zaworow
iglicowych z ttoczyskiem 1/8”

Rozmiar

Czesci

1,3 mm

25B309

38
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Czesci

Sekcja pneumatyczna

Mechanizm sprezynowy z zaworem Uszczelniacz zaworu podsysajgcego
kulowym lub zaworem iglicowym

402 /1. /2. 401 41\ /a\
401 AA AA402

A Natozy¢ niebieski anaerobowy klej na gwinty. 410 A
A Dokreci¢ z momentem 0,90 — 1,2 Nem (8 — 10 in-lb)

A Natozy¢ smar.

A Dokreci¢ z momentem 6,2 Nem (55 in-lb)

A Dokreci¢ z momentem 2,7 — 4,1 Nem (24 — 36 in-Ibs)

Rys. 34
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Czesci

Sekcja pneumatyczna

Liczba
Poz. | Czes¢ Opis ~ QB Qs
401 136240 SRUBA, z tbem gniazdowym, M5 2 2 2
402 | 130181 SRUBA, z tbem gniazdowym, M3 2 2 2
403 | 108284 | USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 1 1 -
404 25R649 ZASLEPKA, cylindra powietrznego, 1/4” 1 1 1
405 120818 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 1 1 1
406 154741 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring 1 1 1
407 | 130186 | SPREZYNA, falista 1 1 -
408 136246 USZCZELKA O-RING, poczwdrna 1 1 1
409 25R645 TLOK, cylindra pneumatycznego, 1/4” 1 1 1
410 25R635 WAL, tyt/przéd, 1/4” 1 1 1
411 26A860 ZESTAW, cylindra pneumatycznego, 1/4” 1 1 1
412 25B031 ZESTAW, nasadki, 1/4”
413 18B389 OGRANICZNIK, regulowany, 1/4”
414 112257 NAKRETKA, szesciokatna
415 25R646 POKRETLO, regulacyjne, 1/4”
416 25R648 ADAPTER, ttoczyska, 1/4”
417 136242 NAKRETKA, kotnierzowa, M4

40
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Zespot koncoéwki,
srednica 1/8” Ttoczyska: 25B307, 25B308, 25B309, 25B316,
25T450, 26B660
srednica 3/16” Ttoczyska: 26D314, 26D315

UWAGA: zespoty koncowek 25B308, 25B309, 25B316,

25T450 i 26B660 zawierajg catkowicie zmontowane

czesci o numerach referencyjnych 501, 502, 503 i 504.

Rys. 35

klej na gwinty.

5 ft-Ib)

Natozy¢ niebieski anaerobowy

A Dokreci¢ z momentem 0,56 Nem
(

Czesci

Zestawy naprawcze dyszy

Zestawy zawierajg jedno gniazdo (503) i jedng uszczelke

(502).

Czesé Rozmiar dyszy ;ggz:tk);bllne rozmiary
26B194 0,6 mm 1/8 cala

26B195 1,0 mm 1/8 cala

26B196 1,3mm 1/8 cala

26B197 1,7mm 1/8 cala

26B198 2,0 mm 1/8 cala

26B683 2,5 mm 1/8 cala

26B983 3,0 mm 0,16 cm (3/16 cala)
26B984 4,0 mm 0,16 cm (3/16 cala)

Czesci zespotow koncowek

Poz. | Czesé Opis Liczba
501 26B190 DYSZA, przednia, z koncéwka 1/4” | 1
02 | 208191 | (0 e sawirsince s stk | |
503 | * USZCZELKA, koncowki 1
504 | 26B192 NAKRETKA, dyszy, zawdr 1Q 1

*Wymienne gniazdo jest dostepne w Zestawy naprawcze dyszy.

3A7807G
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Czesc

Czesci zespotdw nagrzewnicy

Zespot nagrzewnicy Zespot nagrzewnicy Zespot nagrzewnicy
(dla bloku wyjsciowego 200 mm) (dla bloku wyjsciowego 60 mm) (dla bloku wyjsciowego 0 mm)

601 603

608 608
&
(B & %
@
609 607
609 607
610 607 610
610
Rys. 36
Poz. | Czesé | Opis Liczba Poz. | Czes¢ | Opis Liczba
601 | 15N030 | OPRAWA, nagrzewnicy, seria 200 | 1 606 | 15N017 | OSEONA, nagrzewnicy, 1/4, ’
blok wyjsciowy 0 mm
602 15N029 | OPRAWA, nagrzewnicy, seria 060 1 _
SRUBA, z tbem gniazdowym,
603 | 15N028 | OPRAWA, nagrzewnicy, seria 000 | 1 607 | 116474 | 420 9 Y 2
604 15N015 OStON.A," pagrzewnicy,l 1747, 1 SRUBA, dociskowa, z tbem
blok wyjsciowy 60 mm i 200 mm 608 | 124736 | gniazdowym, m4 x 0,7 x 4 mm, 1
stal nierdzewna
609 112506 | SRUBA, uziemiajaca 1
610 112505 | PODKEADKA, samokontrujgca 1
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Elektromagnes montowany w zaworze

928 910

926
Rys. 37

Czesci

3A7807G

Poz. | Czesé Opis Liczba
910 130866 PODKEADKA, elektromagnesu, 1/4” 1
912 | 130181 SRUBA, z tbem imbusowym 4
ZEACZKA, kolano,
924 | 116197 fgiozseMIACSQOG:ui :)/Sr ’;l:\;\ll-: . !
8 mm (5/16”))
925 | 136243 EI;E/KIEIE?I\QAVSNES, montaz czotowy, 1
926 | 130182 | SRUBA, z tbem imbusowym 2
927 | C06061 | TEUMIK, spiekany, $r. 1/8 1
928 | --- BLOK, elektromagnesu 1
43




Czesci

Zestawy naprawcze zaworu 1/4”, gwint NPT

Patrz Konserwacja na stronie 17 i Naprawa na stronie 20 gdzie opisano odpowiednie procedury instalowania zestawow.

Opis zestawu Opis zaworu Nr zestawu iQ-T iQ-B iQ-S
Zestawy naprawcze ZESTAW, nasadki, 1/4”, bezposredni 25B031 v v v
sekcji pneumatyczne] | ZESTAW, cylindra pneumatycznego, 1/4” 26A860 v v v
TEOCZYSKO, zespdt, koncdwka, $r. 1/8” x 60 mm 25B304 v
TEOCZYSKO, zespot, koncdwka, $r. 1/8” x 200 mm 25B125 v
TEOCZYSKO, zespét, korcdwka, $r. 1/8” 26A859 v
TEOCZYSKO, zespdt, koricdwka, $r. 3/16” x 60 mm 26B979 v
TLOCZYSKO, zespot, koncdwka, $r. 3/16” x 200 mm 26B980 v
TEOCZYSKO, zespdt, koncdwka, $r. 3/16” 26B981 v
KONCOWKA, zespdt, 0,6 mm, 1/4” 25B307 v v v
KONICOWKA, zespét, 1,0 mm, 1/4” 25B308 v v v
KONCOWKA, zespdt, 1,3 mm, 1/4” 25B309 v v v
KONCOWKA, zespét, 1,7 mm, 1/4” 25B316 v v v
KONICOWKA, zespét, 2,0 mm, 1/4” 25T450 v v v
KONCOWKA, zespdt, 2,5 mm, 1/4” 26B660 v v v
KONCOWKA, zespét, 3,0 mm, 1/4” 26B314 v v v
KONCOWKA, zespdt, 4,0 mm, 1/4” 26B315 v v v
Zestawy naprawcze ZESTAW, bloku, cieczy, 1/4”, aluminium 26A857 v v v
zfekcczj;mdawa”ia ZESTAW, gniazda, koncowka, 0,6 mm, 1/4” 26B194 v v v
ZESTAW, gniazda, koncéwka, 1,0 mm, 1/4” 26B195 v v v
ZESTAW, gniazda, koricéwka, 1,3 mm, 1/4” 26B196 v v v
ZESTAW, gniazda, koncéwka, 1,7 mm, 1/4” 26B197 v v v
ZESTAW, gniazda, koncéwka, 2,0 mm, 1/4” 26B198 v v v
ZESTAW, gniazda, koncéwka, 2,5 mm, 1/4” 26B683 v v v
ZESTAW, gniazda, koncéwka, 3,0 mm, 1/4” 26D983 v
ZESTAW, gniazda, koricéwka, 4,0 mm, 1/4” 26D984 v
BLOK, wyjsciowy, 1/4”, SS 25T260 v
BLOK, wyjsciowy, RAC 25R866 v
;Jizzt(jiELKA dyszy, zawdr iQ, opakowanie zawierajace 268191 v v
NAKRETKA, dyszy, zawor iQ 26B192 v v v
1Z(IJE§;I’$VKV, uszczelka okragta, opakowanie zawierajace 26B214 v v v
DYSZA, przednia, z koncéwka 1/4” 26B190 v v v
KULA, zespot, zacisk, 1/4” 26A858 v
Czesci 2 weglika ZESTAW, uszczelki, watu 1/8”, 1/4” 25B302 v
ulegajace zuzyciu
ZESTAW, uszczelki, watu 3/16”, 1/4” 26A861 v v v
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Akcesoria

Akcesoria
Przed montazem akcesoriow wykonac¢ kroki od 1 do 3 NarZQdZie dO montaiu
z rozdziatu Naprawa na stronie 20.
uszczelek, 25R643
Adapter, przetwornika Stosowaé przy odbudowie sekcji uszczelnienia zaworu.

cisSnienia, 25R640
Maksymalne cisnienie robocze 4000 psi (28 MPa, 276 bar).
Ztgcze meskie 1/4” NPT do wkrecenia w dodatkowy port M

wlotowy. Stosowac z przetwornikiem cisnienia 15M669.
Rys. 41

Narzedzie do montazu
uszczelnienia, 25R644

Uzywac przy odbudowie sekcji uszczelnienia zaworu
kulowego i podsysajgcego.

Rys. 38 UWAGA: nasmarowac ttoczysko zaworu przed montazem
zespotu wktadu uszczelnienia.

Element dystansowy bloku
nagrzewnicy, 25R642

Stosowac z podgrzewanymi zaworami w celu odizolowania ~
ciepta.

———— Rys. 42

Q
S S Ztgczka obrotowa, 130995

Maksymalne cisnienie robocze 5000 psi (34,5 MPa, 345 bar).
Ztaczka obrotowa 90° z dwoma zenskimi gwintami 1/2” NPT.

Rys. 39

Zestaw adaptera wizualnego,
25R650

Uzywac z systemem wizualizacji Coherix Predator 3D.

Rys. 43

Rys. 40
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Akcesoria

Zestaw elektromagnesu
zewnetrznego, 25R668

Maksymalne ci$nienie robocze 120 psi (0,83 MPa, 8,3 bar)

Porty
wylotowe
powietrza

Port wlotowy

Kabel do uruchamiania zaworu
elektromagnetycznego,
25R781

4-stykowe meskie ztgcze proste M8 x 4-stykowe zenskie
ztgcze 90° M8, kabel 15,7” (0,4 m).

Rys. 46

powietrza
Rys. 44
Poz. | Czesé Opis Liczba
ELEKTROMAGNES, 1/8 NPT,
651 | 136244 24V DG, 12 W 1
652 | C06061 | TLUMIK, spiekany, $r. 1/8 1

ZEACZKA, kolano,
653 | 116197 sr. zewn. ’5/16 X 1/E} NPTF 3
(stosowac do rur o $r. zewn.

8 mm (5/16”)

Wielkosé Rozmiar | Typ zlacza ~ IMoc elektro-
portu portu wylo- | elektrycz- | Napiecie
magnesu
wlotowego | towego nego
M8,
1/8” NPT(2) | 1/8” NPT(2) | 2-zytowe, 24 VDC 12W
meskie

Smarowniczka, 130883
Zatyczka, 136249

W przypadku dozowania materiatéw wrazliwych na wilgo¢

nalezy zamontowac smarowniczke (M) w sekcji podawania
cieczy (E), wypetni¢ smarowniczke smarem i zainstalowacé

zatyczke smarowniczki (L).

Rys. 45

Kabel do uruchamiania zaworu
elektromagnetycznego,
25R799

Przewéd pomocniczy stuzacy do uruchamiania zaworu,
gdy zawor jest podtaczony do elementéw sterujgcych
dostarczonych przez klienta.

4-stykowe ztacze zenskie 90° M8 x wolne przewody,
kabel 393 in (10,0 m).

Rys. 47

46

Kabel z przeplotem PCF,
25T263

Kabel z przeplotem umozliwiajgcy komunikacje miedzy
Graco PCF i zaworem iQ. 5-stykowe ztgcze meskie proste
M12, 4-stykowe katowe zitgcze zenskie M8.

Kabel o dtugosci 0,4 m.

| & M — ¢

PROSTE ZLACZE
MESKIE M12, 3/1

KATOWE ZLACZE
ZENSKIE M8, 3/1

Rys. 48
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Akcesoria

Zestaw uszczelek Elite, 25B589 Zestaw uszczelek Elite, 25B588

Do zaworéw kulowych (iQ-B) i podsysajacych (iQ-S).

Do zaworéw iglicowych (iQ-T).

801
803
Rys. 49
Poz. | Czesé Opis Liczba
801 - WKLAD, uszczelki, watu 18”7, 1/4” | 1
802 | 95/0884/11 | USZCZELKA, pospk 1
803 | 113746 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring| 2
804 | 15N490 USZCZELKA, 3/16”, zielona 1

3A7807G

701
703
704
Rys. 50
Poz. | Czes¢ Opis Liczba
701 | --- WKEAD, uszczelki, watu 1/8” 1
702 | 95/0884/11 | USZCZELKA, pospk 1
703 | 113746 USZCZELNIENIE, uszczelka o-ring | 2
704 | 15N489 USZCZELKA, 1/8”, zielona 1

Przetwornik cisnienia, 15M669

Stuzy do monitorowania cisnienia wylotowego cieczy
w zaworze. Wymaga adaptera przetwornika cisnienia
dla zaworow 1/4”.

4 3 o
Napiecie 50V DC +/-1mV
wejsciowe:
Rozbieznosé
1 2 przy 7500 psi: 175 mV +/-2%
5
Rys. 51
Szczegdty rozktadu stykéw M12
Styk Opis
1 + Zasilanie (5 V DC)
2 - Sygnat
3 - Zasilanie (COM)
4 + Sygnat
5 Ekranowanie
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Akcesoria

Zestaw zaworu PGM, 26B977 Zaslepka iglicy, zestaw,
26B804

904

903

RYs. 52

Poz. | Czesé Opis Liczba 707

901 | 16D943 BLOK, MTG, PGM 1

902 | 124200 SRUBA, M6 x 30 4 Rvs. 53

903 | 116768 USZCZELKA O-RING 1

904 | 133641 SRUBA, M4 x 50 1 Poz. | Czes¢ Opis Liczba
705 | 15N334 GNIAZDO, iglicy, zaslepka 1
706 | 15N054 USZCZELKA, dyszy 1

Zestaw adaptera stalego Luer, 707 | 130480 SKRZYNKA, z zawiasami 1

Zestaw iglic, 10 sztuk
1004 - w opakowaniu
\> p

1001 ) @

1003 i !
Rys. 54

Poz. | Czesé Opis Liczba — - -

Poz. | Czesé Opis Liczba
1001 | 15N424 ADAPTER, luer 1

1101 | 26D538 Zestaw. iglic, 10 ga x 2” 10
1002 | 15N429 NAKRETKA, zawor, luer 1

1102 | 26D539 | Zestaw. iglic, 12 gax 2” 10
1003 | 113746 USZCZELKA O-RING 1

1103 | 26D540 Zestaw. iglic, 14 ga x 2” 10
1004 | 15N101 WKEADKA, zawoér podsysajacy | 1
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Wymiary i mocowanie

Tabela 9: Zawor dozujacy iglicowy

Wymiary i mocowanie

& 4
Sl
0 0 5
0 1°
C uﬁ S~
D E
M
Szczegoély mocowania
1,060 + 0,003” | —
(26,9 0,07mm) ' 5qq //;(\
(5,3 mm) przelotowy F
0,280” @
(7,1 mm) o) d 0,800 + 0,001”
(20,3 + 0,02 mm)
//
// A
20,2515 + 0,0010 x 0,165” K
(6,4 0,02 x 4,2 mm)

Poz. | Wymiary Poz. | Wymiary
A 6,4 in (163 mm) H 1,6 in (41 mm)
B 3,1in (79 mm) J 3,0 in (76 mm)
C 9,6 in (244 mm) K 0,8 in (20 mm)
D 6,3 in (160 mm) L 11,5 in (292 mm)
E 15,3 in (389 mm) M 5,8 in (147 mm)
F 11,9 in (302 mm) N 2,6 in (66 mm)
G 2,0in (51 mm)

3A7807G
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Wymiary i mocowanie

Zawory dozujace typu kulowego i podsysajace

Zawor kulowy

Zawor podsysajacy

Szczegoly mocowania

1,060 + 0,003”
(26,9 = 0,07 mm)

2 0,209”
(5,3 mm) przelotowy

0,280” ¢
(7,1 mm)

S

0,800 + 0,001~
(20,3 £ 0,02 mm)

N

© 0,2515 + 0,0010 x 0,165”
(6,4 + 0,02 x 4,2 mm)

Poz.

Wymiary

140 mm (5,5”)

43 mm (1,7%)

51 mm (2,0”)

76 mm (3,0”)

150 mm (5,9”)

43 mm (1,77)

O MmO O W >

20 mm (0,8”)

50
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Wymiary i mocowanie

Zespot nagrzewnicy

Dla bloku wyjsciowego 0 mm Dla bloku wyjsciowego Dla bloku wyjsciowego
200 mm

D
Wymiary
Poz.
Blok wyj$ciowy 0 mm Blok wyjsciowy 60 mm Blok wyj$sciowy 200 mm
A 553 mm (21,75") 553 mm (21,75”) 553 mm (21,75")
B 51 mm (2,07 41 mm (1,63”) 41 mm (1,63”)
C 19 mm (0,75”) 19 mm (0,75”) 19 mm (0,75”)
D 54 mm (2,13”) 56 mm (2,217) 154 mm (6,07”)
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Schematy potaczen

Schematy potaczen

Schemat potaczen elektrycznych obudowy

Nagrzewnica 000 (240 V, 100 W)

WIDOK OD STRONY
UZIEMIENIE PRZEWODOW ZtACZA

CZUJNIK PLATYNOWY RTD 100 Q
( | = 823

NAGRZEWNICA 100W / 240V 2

] 6 5|4
1

25,4mm (1,0in.)

Nagrzewnica 060 (240 V, 75 W)

WIDOK OD STRONY
UZIEMIENIE PRZEWODOW ZtACZA

CZUJNIK PLATYNOWY RTD 100 Q 4
C | = 8 2|3
63,5 mm (2,5 in.)

| 7 1 Hﬁ

‘NAGRZEWNICA 150W / 240V‘ b)
‘ B- ‘ 6 5 4
|

2A
| A : !

f
NAGRZEWNICA 150W / 240V

Nagrzewnica 200 (240 V, 150 W)

WIDOK OD
UZIEMIENIE gggv’\\‘/\c()oc')w
ZEACZA
CZUJNIK PLATYNOWY RTD 100 Q A
4 —_—
( ! M = 8 |2 |3
3
165 mm (6,5in.)
\ 7 |1 ﬁh
‘ NAGRZEWNICA 300W / 240V ‘ )
| 5 ‘ 6 |5 |4
]
2A 1
‘ -A- I
NAGRZEWNICA 300W / 240V
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Schematy potgczen
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Dane techniczne

Dane techniczne

Zawory iQ-B, iQ-SiiQ-T

Jednostki imperialne Jednostki metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 4000 psi 28 MPa, 276 bar
Maksymalne cisnienie powietrza cylindra pneumatycznego | 120 psi 0,83 MPa, 8,3 bara
Maksymalna temperatura robocza cieczy 158°F 70°C

Uszczelka sekcji podawania cieczy

Komora izolacyjna z podwdjnym uszczelnieniem

Niezalezny cylinder pneumatyczny

Podwojne uszczelki o-ring z gumy Buna-N

Elektromagnes montowany w zaworze

Rozmiar portu wlotowego i wylotowego

1/8” NPT(2)

Rozmiar portu wylotowego

Uszczelka o-ring

Typ zlacza elektrycznego M8, 2-zytowe, meskie
Napiecie 24 VDC

Moc elektromagnesu 12w

Dane dotyczgce emisiji hatasu

Normalne dziatanie (dozowanie) <70 dBA

Rozmiar wlotu/wylotu

Rozmiar wlotu powietrza 1/8” NPT(2)

Rozmiar portu wylotowego powietrza 1/8” NPT(2)

Rozmiar wlotu cieczy 1/4” NPT(2)

Srednica krééca wylotowego cieczy

Rozmiar koncéwek, patrz Modele na stronie 3.

Materiaty, z ktérych wykonano urzadzenie

Czesci pracujgce na mokro wszystkich modeli iQ-B

Aluminium, UHMWPE, stal nierdzewna 17-4, PEEK, uszczelki o-ring
odporne chemicznie, azotek krzemu, stop mosigdzu CA 360,
powlekana stal narzedziowa oraz weglik C2 ze spoiwem kobaltowym.

Czesci pracujgce na mokro wszystkich modeli iQ-S

Aluminium, UHMWPE, stal nierdzewna 316, stal nierdzewna 17-4, PEEK,
uszczelki o-ring odporne chemicznie, stop mosigdzu CA 360,
powlekana stal narzedziowa oraz weglik C2 ze spoiwem kobaltowym.

Czesci pracujgce na mokro wszystkich modeli iQ-T

Aluminium, UHMWPE, stal nierdzewna 17-4, PEEK, uszczelki o-ring
odporne chemicznie, stop z MOSIADZU CA 360, powlekana stal
narzedziowa oraz weglik C2 ze spoiwem kobaltowym.

Masa
Diugosé bloku Nieogrzewany, Ogrzewany, Nieogrzewany, Ogrzewany,
el elektromagnes elektromagnes elektromagnes elektromagnes

wyjsciowego

zewnetrzny zewnetrzny wewnetrzny wewnetrzny
0 mm 0,8 kg (1,8 Ib) 1,0 kg (2,1 Ib) 1,0 kg 2,1 Ib) 1,1kg (2,5 1b)
60 mm 0,9 kg (2,0 Ib) 1,1 kg (2,4 Ib) 1,1 kg 2,4 Ib) 1,3kg (2,8 Ib)
200 mm 1,2 kg (2,6 Ib) 1,4 kg (3,1 Ib) 1,4 kg (3,1 Ib) 1,6 kg (3,51b)

Parametry elektryczne

Dtugosé bloku Napiccie Moc Rezystancja czujnika RTD Rezystancja wkitadu nagrzewnicy
wyjsciowego pie (w omach), styki 3i 4 (w omach), styki 1i 2
0 mm 100W 576
RTD platynowe 100 Q,
60 mm 240 VAC 75W 108,2 Q przy 20°C (70°F) 786
200 mm 150W 384
54 3A7807G




Dane techniczne

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwaranciji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzadzern montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czegsci Graco.
W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem
gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentow sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczer w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco bgdz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwaranciji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco
Urzadzenia dozujace do uszczelniaczy i klejéow

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie
www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA skontaktowaé sie z dystrybutorem Graco.
W celu znalezienia najblizszego dystrybutora nalezy odwiedzi¢ strone www.graco.com lub zadzwonié.

Dla potaczen w Stanach Zjednoczonych: 1-800-746-1334
Dla potaczen spoza Stanéw Zjednoczonych: 0-1-330-966-3000

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 333585

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
WwWw.graco.com
Rewizja G, Sierpien 2022
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