Ekspluatacija, detalas \

GRACO

Elektriskie bezgaisa

. - g s —g—=s 334479H
izsmidzinataji y
Tikai profesionalai lietosanai.

Nav apstiprinats izmantosSanai eksploziva vidé vai bistamas vietas.

Paredzéts parvietojamai bezgaisa arhitektonisko parklajumu un krasu
izsmidzinasanai.

»Ultra 395 PC, Ultimate NOVA 395 PC, Classic S 395 PC,

Classic S 495 PC, Ultra 395 PC Pro”
22,8 MPa (228 bari, 3300 psi) maksimalais darba spiediens

,Ultra 395 PC Classic, Ultra 495 PC Classic”
20,7 MPa (207 bari, 3000 psi) maksimalais darba spiediens

Papildinformaciju par modeliem skatiet 3. Ipp.

Svarigas drosibas instrukcijas

Izlasiet visus Saja rokasgramata un atbilstoSajas rokasgramatas ieklautos
bridinajumus un noradijumus. lepazistieties ar vadibas iericém un ierices
pareizas izmanto8anas noteikumiem. Saglabajiet §Ts instrukcijas.

AtbilstoSas rokasgramatas
Pistole — 311861 (kontraktors/FTx) 312830 (SG3) Suknis — 334599

ti24762a

Izmantojiet tikai originalas ,Graco” rezerves detalas.
Izmantojot rezerves detalas, ko nav raZojis ,Graco”, var tikt anuléta garantija.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Modeli
»Hi-Boy”
,»Lo-Boy”
(apakséjais
sensors)
»Stand”
Volti, _ ~
mainspriegums 5-% j @ I
(VAC) Modelis
,Ultra 395 PC” 17C314 17C315 17C317
Intertek
110474 ASY 2Ultimate NOVA | 55195 | 826197 | 826198
Sertificéts: 395 PC”
CAN/CSA
C22.2 Nr. 68
Atbilst:
UL 1450
100 »
Japana/Taivana ,2Ultra 395 PC 17C391
230 ,Classic S 395
CEE 7/7 PC” 17C361 17C362
;CC':‘?,‘SS'C S495 | 47E023 17E025
c € 230 Europe Multi ]’:(:Cl%SSiC S 495 17E024 17E026
110 .
Apvienota ,I,DCCI:§SS|C S 395 17C359
Karaliste
110 Classic S 495
Apvienota ’I,:’C” 18C269
Karaliste
230 Azija/
Australija un ,Ultra 395 PC” 17C390 17C408
Jaunzélande
230 Australija un| ,Ultra 395 PC
@ Jaunzélande Pro” 17C392
230 ,Ultra 395 PC
Kina Classic” 170409
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Bridinajumi

Bridinajumi

Turpmakie bridinajumi attiecas uz Sis iekartas salikSanu, lietoSanu, zemésanu, apkopi un
remontu. Izsaukuma zimes simbols bridina par visparéjo bistamibu, bet riska simboli attiecas
uz proceddru specifiskiem riskiem. Kad Sie simboli redzami §is rokasgramatas teksta vai
bridinajuma uzlimés, skatiet informaciju $ajos bridinajumos. Produktam specifiskie riska
simboli un bridinajumi, kas nav aprakstiti Saja sadala, var but redzami jebkura cita Sis
rokasgramatas vieta.

_____/\BRIDINAJUMS
ZEMESANA

Sim produktam jabat iezemétam. Stravas Tssléguma gadijuma zeméjums samazina stravas

trieciena risku, nodros$inot vadu stravas novadiSanai. Sis izstradajums aprikots ar kabeli,

kuram ir zeméjuma vads ar atbilstoSu zeméjuma spraudni. Kontaktdaksa japieslédz

kontaktrozetei, kas pareizi uzstadita un zeméta saskana ar visiem vietejiem noteikumiem

un rikojumiem.

® Ja zeméjuma spraudnis ir nepareizi uzstadits, tas var radit stravas trieciena risku.

® Kad kabelis vai spraudnis ir janomaina vai jaremonté, nepievienojiet zemé&juma vadu
nevienai plakangala spailei.

® Vads, kura izolacijas aréja virsma ir zala krasa ar dzeltenam svitram vai bez tam,
ir zeméjuma vads.

® Ja zemésSanas instrukcijas nav pilniba izprastas vai ir Saubas par to, ka izstradajums ir
pareizi zeméts, konsultgjieties ar kvalificétu elektriki vai specialistu.

® Neparveidojiet komplekta spraudni; ja tas neder kontaktligzda, paltdziet, lai kvalificéts
elekirikis uzstada pareizu kontakiligzdu.

¢ 3o izstradajumu paredzéts izmantot standarta 110 V, 120 V vai 230 V kede, un tam ir
zeméjuma spraudnis, kas lidzigs zemak redzamajam.

110 V Lielbritanija 120V ASV 230V 230 V Australija un Jaunzélande

ti24583a

® Pievienojiet produktu tikai tadai kontaktligzdai, kurai ir tada pati konfiguracija ka
spraudnim.

® Neizmantojiet $o izstradajumu ar adapteri.

Pagarinataji

® |zmantojiettikai 3 vadu pagarinataju, kam irzemé&juma spraudnis un ligzda, kas ir saderiga
ar izstradajuma spraudni.

® Parliecinieties, ka pagarinatajs nav bojats. Ja nepiecieSams pagarinataja vads, izmantojiet
vismaz 12 AWG (2,5 mm?), lai parvadrtu izstradajumam nepiecieSamo stravu.

® Javads ir paredzéts mazakai stravai, neka nepiecieSams, samazinasies linijas spriegums
un jauda, izraisot parkar$anu.

334479H



Bridinajum

/\ BRIDINAJUMS
UZLIESMOSANAS UN EKSPLOZIJAS RISKS

Ugunsnedrosi izgarojumi, pieméram, tadi, ko rada Skidinataji vai krasas, darba zona var

aizdegties vai eksplodét. Lai nepielautu aizdegSanos vai eksploziju, rkojieties, ka noradtts talak.

® Neizsmidziniet viegli uzliesmojosus un degoSus materialus atklatas liesmas vai
aizdeg$anas avotu, pieméram, cigareSu, motoru un elektroaprikojuma, tuvuma.

® Krasa vai Skidinatajs, kas plast caur aprikojumu, var radit statisko elekiribu. Krasas vai
skidinataja izgarojumu klatbatné statiska elekiriba rada ugunsgreka vai eksplozijas risku.
Visam izsmidzinasanas sistémas sastavdalam, pieméram, stiknim, §latenu mezglam,
izsmidzinasanas pistolei, ka arT sistéma ieklautajiem un ap to esosajiem objektiem, ir jabat
pareizi zemétiem, lai aizsargatu pret statisko izladi un dzirkstelu veidoSanos. Izmantojiet
»Graco” konduktivas vai zemétas augstspiediena bezgaisa krasas izsmidzinataja
§latenes.

® Parbaudiet, vai visas tvertnes un savaksanas sistémas ir zemétas, lai noverstu statisko
izladi. Neizmantojiet kausveida ielikinus, ja vien tie nav antistatiski vai vaditspéjigi.

® Pievienojiet pie zemétas kontaktligzdas un izmantojiet zemétus pagarinatajus.
Neizmantojiet adapteri, kas paredzéts parveidosanai no 3 uz 2 vadiem.

® Neizmantojiet krasu vai 8kidinataju, kas satur halogenétus ogladenrazus.

® Nesmidziniet ugunsnedrosus vai viegli uzliesmojosus Skidrumus slégta telpa.

® NodroSiniet, lai 8T zona tiktu labi védinata. NodroSiniet pietiekamu svaiga gaisa cirkulaciju
Saja zona.

® Izsmidzinatajs rada dzirksteles. IzsmidzinaSanas, skalo8anas, tiriSanas vai apkopes laika
siikna mezglam jabat labi védinama zona vismaz 6,1 m (20 pédas) attaluma no
izsmidzinaSanas zonas. Neizsmidziniet uz sikna mezgla.

® Nesmékéjiet izsmidzinaSanas zona un nesmidziniet vietas, kur ir dzirksteles vai liesma.

® Neizmantojiet apgaismojuma slédzus, dzin&jus vai lidzigas dzirksteles radoSas ierices
izsmidzinaSanas zona.

® Ripéjieties par 8Ts zonas tiribu un neturiet taja krasas vai $kidinataja tvertnes, paklajus un
citus uzliesmojosus materialus.

Goepr

sniegta visas krasam un Skidinatajiem pievienotajas materialu drosibas datu lapas un

tvertnu etiketés. levérojiet krasu un Skidinataju raZotaja noradijumus par drosu darbu.
® Tuvuma jaatrodas ugunsdzésanas aprikojumam laba darba kartiba.

334479H 5



Bridinajumi

/\ BRIDINAJUMS

ADAS APSMIDZINASANAS RISKS
A Augstspiediena izsmidzinatajs var ievadit kerment toksinus un izraisit nopietnu traumu.

Ja notiek ie8lircinadana, nepiecieS§ama neatliekama klrurglska iejaukSanas.

® Nevérsiet izsmidzinataju pret cilvékiem un dzivniekiem, ka ari neizsmidziniet uz tiem
materialu.
® Neturiet rokas un citas kermena dalas izplldes vietas tuvuma. Pieméram, neméginiet

aizkavét nopladi ar kadu kermena dalu.
Vienmér izmantojiet sprauslas uzgala aizsargu. Neveiciet smidzinaSanu bez sprauslas
uzgala aizsarga.

® Izmantojiet ,Graco” sprauslu uzgalus.
@ ¢ Uzmanieties sprauslas uzgalu tiriSanas un mainas laika. Ja izsmidzinasanas laika

>

izsmidzinasanas uzgalis aizséré, pirms uzgala nonemsanas tiriSanai izsleédziet ierici un
pazeminiet spiedienu, ka noradits sadala ,Spiediena samazinasanas procediira”.

® |ekarta uztur spledlenu art péc stravas izslégSanas. Neatstajiet stravai pieslegtu vai zem

A spiediena esosu ierici bez uzraudzibas. Kad iekartu atstasit bez uzraudzibas vai kad to
neizmantojat, ka arf pirms iekartas apkopes, tirisanas vai detalu nonemsanas, rikojieties
saskana ar noradijumiem sadala Pressure Relief Procedure.

® Parbaudiet, vai detalam un §|ateném nav bojajumu pazimju. Nomainiet jebkuru bojatu
§lateni vai detalu.

¢ Sisistéma spéj nodrosinat 3300 psi. Izmantojiet ,Graco” rezerves dalas un piederumus,
kas paredzéti vismaz 3300 psi lielam spiedienam.

® Kamer netiek veikta izsmidzinaSana, vienmér izmantojiet sprada dro$ibas slédzi.
Parbaudiet, vai sprida droSibas slédzis darbojas pareizi.

® Pirms ierices izmantoSanas parbaudiet, vai visi savienojumi ir dro$i.

® Noskaidrojiet, ka atri apturétierici un pazeminat spiedienu. lepazistieties ar vadibas ieri€u
darbibu.

NEPAREIZAS IERICES IZMANTOSANAS RADITAIS APDRAUDEJUMS

Nepareiza izmanto$ana var izraisit navi vai nopietnu savainojumu.

® KrasoSanas laika vienmer lietojiet piemérotus cimdus, aizsargbrilles un respiratoru vai
masku.

® Neizmantojiet ierici un nesmidziniet bérnu tuvuma. Nekad nelaujiet bérniem atrasties
aprikojuma tuvuma.

® Nesniedzieties parak talu un nestaviet uz nestabilas pamatnes. Visu laiku staviet stabili uz
kajam un saglabajiet lidzsvaru.

® Esiet modrs — koncentréjieties tam, ko darat.
® Neizmantojiet ierici, kad esat noguris vai atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.
* S|ateni nedrikst ne samezglot, ne salocit.

® Nepaklauijiet §|ateni temperatiras vai spiediena ietekmei, kas parsniedz ,Graco”
specifikacijas noraditos parametrus.

® Neizmantojiet Slateni aprikojuma vilk8anai vai celanai.

® Nesmidziniet ar Slateni, kas Tsaka par 7,6 m (25 pedam).

* Neizmainiet vai neparveidojiet ierici. Parveides un izmainu dé| var tikt atcelti agenturas
apstiprinajumi un radits droSibas apdraudé&jums.

® Parliecinieties, ka viss aprikojums atbilst nominaliem un ir apstiprinats izmantosanai vide,
kada to lietojat.

ek
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Bridinajum

/\ BRIDINAJUMS

Gb

ELEKTRISKAS STRAVAS TRIECIENA RISKS

Sai iekarta ir jabtt zemétai. Sistémas nepareiza zemésana, uzstadi$ana vai izmanto$ana var
izraisit elektroSoku.

® Pirms iekartas apkopes veik8anas izslédziet to un atvienojiet baroSanas vadu.

® [zmantojiet tikai zemétas elektriskas kontaktrozetes.

® |zmantojiet tikai pagarinatajus ar 3 vadiem.

® NodroSiniet, lai zemé&juma zari uz sprauslas un pagarinataja vadiem batu nebojati.
® Nedrikst paklaut lietus iedarbibai. Glabajiet telpas.

&

ZEM SPIEDIENA ESOSU ALUMINIJA DALU RADITAIS RISKS

Tadu skidrumu izmanto$ana, kuri nav saderigi lietoSanai ar aluminiju zem spiediena eso$a
aprlkoluma var radit nopietnu kKimisku reakciju un aprikojuma plisumus. S7 brdinajuma
neievéro$anas sekas var bt nave, nopietna trauma vai paguma bojajums.

® Neizmantojiet 1,1 ,1 -trihloretana, metiléna hlorida un citus halogenétus ogladenrazu

. Nelzmamopet balmata]u kura sastavalrhlors

® Daudzu citu $kidrumu sastava var bat kimiskas vielas, kas reagé ar aluminiju.
Noskaidrojiet savietojamibu pie savu materialu piegadataja.

op

KUSTIGO DALU RADITS RISKS

Kustigas dalas var saspiest, nogriezt vai noraut pirkstus un citas kermena dalas.

® Turieties atstatu no kustigam dalam.

® Nedarbiniet aprikojumu, ja ir nonemti aizsargi vai vaki.

® Zem spiediena esoSa iekarta var sakt darboties bez bridinajuma. Pirms iekartas

parbaudes, parvietoSanas vai apkopes veiciet darbibas, kas noraditas sadala ,,Spiediena
samazinasSanas procedura” un atvienojiet iekartu no visiem stravas avotiem.

B>

TOKSISKU SI,(IDRUMU VAI IZGAROJUMU RADITS RISKS

Toksiski Skidrumi vai izgarojumi, tos ieSlakstot acTs, uzslakstot uz adas, ieelpojot vai norijot,

var izraisit navi vai nopietnu ievainojumu.

® |zlasiet materialu droSibas informacijas lapas (MSDS), lai iepazitos arizmantoto Skidrumu
potenciali izraistto specifisko risku.

® Uzglabajiet bistamus Skidrumus apstiprinatas tvertnés un likvidégjiet tos saskana ar
saistoSajiem noteikumiem.

INDIVIDUALIE AIZSARDZIBAS LiDZEKI,.I

Atrodoties darba zona, izmantojiet piemérotu aizsargaprikojumu, lai novérstu nopietnus

ievainojumus, pieméram, acu traumas, dzirdes zudumu, toksisku izgarojumu ieelpoSanu un

apdegumus. Talak minéti daZi no aizsarglidzekliem.

® Aizsargbrilles un dzirdes aizsarglidzekli.

® Respiratori, aizsargapgérbs un cimdi atbilstosi Skidrumu un 8kidinataju razotaja
ieteikumiem.

LIKUMS ,,CALIFORNIA PROPOSITION 65”

Sis izstradajums satur Kimisku vielu, kas Kalifornijas Stata zinama ka viela, kas izraisa vézi,
dzemdibu defektus vai cita veida kaltejumu reproduktivajai veselibai. PEc ierices
izmanto$anas nomazgajiet rokas.

334479H




Sastavdalu identifikacija

Sastavdalu identifikacija

Stativa mode!i

A | Sledzis ,ON/OFF” M | Noplades caurule
(IESLEGT/IZSLEGT) N | Skidruma ieplades caurule

B | Spiediena regulators P | Sdknis

D | Galvenais varsts R | Skidruma izplade

F | Uzgala aizsargs S | BaroSanas kabela turétajs

G | Sprauslas uzgalis U | Filtrs

H | Pistole V | Pirkstu aizsargierice/TSL uzpildes

J | Bezgaisa $lutene punkts

K | Baroanas vads Modelis/sérijas atzime (Nav attélota;

L | Spruda drogibas sladzis atrodas ierices apaksdala.)

8 334479H



Sastavdalu identifikacija

»Lo-Boy” modeli

ti24835a

Bezgaisa $litene
Baro$anas vads
Spriida droSibas sledzis

Modelis/sérijas atzime (Nav attélota;
atrodas ierices apak$dala.)

A | Sledzis ,ON/OFF” (IESLEGT/IZSLEGT) M | Nopludes caurule

B | Spiediena regulators N | Skidruma iepludes caurule

D | Galvenais varsts P | Stknis

F | Uzgala aizsargs R | Skidruma izplade

G | Sprauslas uzgalis U | Filtrs

H | Pistole V | Pirkstu aizsargierice/TSL uzpildes
J punkts

K

L

334479H 9



Sastavdalu identifikacija

»Hi-Boy” modeli

ti24837a
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Sastavdalu identifikacija

»Hi-Boy” modeli

A | Sledzis ,ON/OFF” N | Skidruma iepludes caurule
(IESLEGT/IZSLEGT) P | Suknis

B | Spiediena regulators R ékidruma izplade

D | Galvenais varsts S |Akis

F | Uzgala aizsargs T | Filtrs

G | Sprauslas uzgalis U | Pirkstu aizsargierice/TSL uzpildes

H | Pistole punkts

J | Bezgaisa §latene V_| Spaina skava

K | Baroganas vads Modelis/sérijas atzime (Nav attélota;

L | Spruda droibas sledzis atrodas ierices apaksdala.)

M | Noplades caurule

334479H 11



Zemésana

Zemesana

NN

Lai samazinatu statiskas elektribas izlades
un stravas trieciena risku, iericei jabat
iezemétai. Elektriskas vai statiskas
dzirksteles var izraisit tvaikus, kas var
aizdegties vai eksplodét. Nepareizs
zeméjums var izraisit stravas triecienu.
Pareizs zemé&jums nodroS$ina stravas
novadiSanas vadu.

Izsmidzinataja stravas vada ir zeméjuma vads
ar atbilstoSu zemésSanas kontaktspraudni.

Kontaktdaksa japieslédz kontaktrozetei, kas
pareizi uzstadita un zeméta saskana ar
visiem vietéjiem noteikumiem un rikojumiem.

Neparveidojiet komplekta spraudni; ja tas

neder kontaktligzda, paltudziet, lai kvalificéts
elektrikis uzstada pareizu kontaktligzdu.

Prasibas barosanai

* 110-120V iericém nepiecieSama 100—
120 V mainstrava, 50/60 Hz,
13 A, 1 faze.

e 230V iekartam nepiecieSama 230 V
mainstrava, 50/60 Hz, 7 A, 1 faze.

Pagarinataji

Izmantojiet  pagarinatadju ar nebojatu
zeméjuma kontaktu. Ja nepiecieSams
pagarinatajs, lietojiet minim. 3 vadu
pagarinataju, 12 AWG (2,5 mm?).

PIEZIME. Mazaks kalibrs vai garaki

pagarinataji var samazinat izsmidzinataja
razibu.

Spaini

Skidinataji un ellas bazes S$kidrumi:
ieverojiet vietéjos noteikumus. Izmantojiet
tikai elektrovaditspejigus metala spainus,
kas novietoti uz iezemétas virsmas,
pieméram, betona.

Nelieciet spaini uz nevadoSas virsmas,
pieméram, papira vai kartona, kas partrauc
zeméS$anas kédi.

12

Vienmér iezeméjiet metala spaini:
savienojiet zeméjuma vadu ar spaini. Vienu
spaili piestipriniet pie spaina un otru — pie
droSa zemé&juma, pieméram, 0ddens
caurules.

1245842

Lai nodrosinatu nepartrauktu zeméjumu,
skalojot izsmidzinataju vai samazinot
spiedienu: cieSi piespiediet izsmidzinataja
pistoles metala dalu pie iezeméta metala
spaina, péc tam iedarbiniet pistoli.

ti25497a

334479H



Spiediena atbrivosanas proceddra

Spiediena atbrivosanas procedira

Ja redzat $o simbolu, veiciet darbibas,

kas noradrtas sadala ,Spiediena
~..y samazinasanas procedura”.

A@®'

D
N

V)

Saja iekarta saglabajas spiediens, 1dz to
manuali pazemina. Lai nepielautu nopietnas
traumas, ko var radit Skidrums zem
spiediena, pieméram, nokli3ana uz adas,
izSlakstiSanas un kustigas dalas, rikojieties
saskana ar spiediena samazinaSanas
proceduru visos gadijumos, kad tiek apturéta
izsmidzinataja darbiba, ka art pirms
izsmidzinataja tinsanas vai parbaudes un
pirms iekartas apkopes.

1. Pagrieziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT).
Pagaidiet 7 sekundes, lai notiktu jaudas
izkliede.

ti24586a

N

lesledziet &1 sprida droSibas slédzi.

334479H

3. Pagrieziet spiediena vadibas pogu uz
zemako limeni. Nonemiet sprida dro$ibas
slédzi.

1i24603b

4. Turiet pistoles metala dalu cieSi pie

iezemeta metala spaina. Darbiniet pistoli,
lai atbrivotu spiedienu.

ti25497a

5. lesledziet &1 sprida droSibas slédzi.

13



Spiediena atbrivosanas procedira

6. Pagrieziet galveno varstu uz leju. Sprﬁda drosibas sledzis
lelieciet noplades cauruli spaint.
Galveno varstuli krasas aizplusanas Lai noverstu pistoles nejausu iesleéganos ar
pozicija (versts lejup) atstajiet lidz roku kritiena vai trieciena rezultata, vienmer,
nakamajai izsmidzinasanas reizei. kad jus beidziet izsmidzinasanu, iesledziet

spruda droSibas slédzi.

1i24612a

ti24607a

7. Jajums Skiet, ka izsmidzinasanas
uzgalis vai 8lutene ir aizsérgjusi vai
spiediens nav pilntba atbrivots:

a. LOTILENAM atlaidiet uzgala
aizsargu, pilniba nenonemot
uzmavu vai §|atenes gala
savienojumu, lai pakapeniski
izlaistu spiedienu;

b. pilntba atlaidiet uzmavu vai
slatenes galu;

c. iztiriet Sltenes vai gala
aizsprostojumu.
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SalikSana
2 & A A
AN

Iznemot izsmidzinataju no iepakojuma
pirmaja lietoSanas reizé vai péc ilglaicigas
uzglabasanas, rikojieties saskana ar
salikSanas procediru. Kad ir veikta ierices
salikSana pirmaja lietoSanas reizé, nonemiet
transporté8anas aizbazni no Skidruma
izplhdes.

1. Skidruma izpludei pievienojiet ,Graco
bezgaisa cauruli. Ciesi to nostipriniet,
izmantojot uzgrieznu atslégu.

ti24616a

334479H

2. Pievienojiet §lutenes otru galu pistolei.

ti24633a

3. Ciesi to nostipriniet, izmantojot
uzgrieznu atslegu.

4. Aktivizéjiet sprida droSibas sledzi.

15



5. Nonemiet uzgala aizsargu.

ti24592a

6. Iznemot izsmidzinataju no iepakojuma
pirmaja lietoSanas reize, nonemiet
iepakojuma materialus no ieplades filtra.
Péc iekartas ilglaicigas uzglabasanas
parbaudiet, vai iepludes filtrs nav
aizserejis vai netirs.

4

1i24638a

7. Kaklina uzmavas blivéjumu piepildiet ar
TSL, lai novérstu priekslaicigu blivéjuma
nolietoSanos. Izpildiet §Ts darbibas ik dienu
vai katra ierices lietoSanas reizé.

16

8.

9.

a. levietojiet TSL balona sprauslu
izsmidzinataja priekSpusé esosas
pirkstu aizsargierices augséja
centralaja atveruma.

b. Saspiediet balonu, lai izvaditu
pietiekamu daudzumu TSL un
aizpilditu brivo vietu starp sukna stieni
un iepakojuma uzgriezna blivéjumu.

ti24639a

Parliecinieties, vai slédzis ,ON/OFF”
(IESLEGT/IZSLEGT) atrodas pozicija
»OFF” (IZSLEGT).

ON

[

OFF

Lespraudiet stravas vadu pareiziiezeméta
elektriskaja kontaktrozete.

i24651a

334479H



10. Pagrieziet galveno varstu uz leju.

1i24608a

11. levietojiet Skidruma iepludes cauruli ar
iztecinaSanas cauruli zeméta metala
spaint, kas daléji piepildits ar skalo8anas
Skidrumu. Skat. Zemésana, 12. Ipp.

PIEZIME. Jauni izsmidzinataji ir uzpildtti ar
uzglabasanas skidrumu, kas pirms ierices
lieto$anas ir jaizskalo, izmantojot vaitspirtu.

Parbaudiet, vai skaloSanas skidrums ir
saderigs ar izsmidzinamo materialu.
lespéjams, bis javeic otrreizéja skaloSana,
izmantojot saderigu Skidrumu. Izmantojiet

adeni lateksa krasai vai vaitspirtu ellas krasai.

ti24640a

334479H

12.

13.

14.

15.

Pagrieziet spiediena vadibas pogu uz
zemako ITmeni.

Pagrieziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,ON” (IESLEGTS).
Palieliniet spiedienu par 1/2 apgrieziena,
lai iedarbinatu motoru. Laujiet Skidrumam
vienu minati skaloties caur izsmidzinataju.
Pagrieziet galveno varstu horizontali.
Atbrivojiet sprada droSibas slédzi.

ti24646a

16.

17.

18.
19.

20.

Turiet pistoles metala dalu cieSi pie
iezemeta metala spaina. Akthlzejlet pistoli
un skalojiet, I1dz spainis ir tirs.

Pagrieziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT).
Aktivizégjiet spruda droSibas sledzi.

Ja sakotnéjais skaloSanas Skidrums nav
saderigs ar smidzinamo krasu, ir
nepiecieSama otra skaloSana. Atkartojiet
11. -18. soli.

Izsmidzinatajs ir gatavs ieslégsanai un
smidzinasanai.

17



Palaide

5. Palielinietspiedienupar1/2 apgrieziena,

lai iedarbinatu motoru. Laujiet krasai
plust caur izsmidzinataju, I1dz krasa
izplast pa noplades cauruli.
L
(/)

1. Veiciet Spiediena atbrivoSanas
procedura, 13. Ipp.

2. Pagrieziet spiediena regulatoru I1dz
zemakajam spiedienam.

(0
(
AR S 1i24645h

6. Pagrieziet galveno varstu horizontali.
Atbrivojiet sprida drosibas slédzi.

1i24603b

3. Pagrieziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,ON” (IESLEGTS).

4. levietojiet Skidruma iepludes cauruli
krasas spainT. levietojiet nopludes
cauruli atkritumu spain.

ti24646a
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7. Turiet pistoli pret iezemétu metala

atkritumu spaini. Darbiniet pistoli vismaz

1 minati, "dz paradas krasa.

®1m

i24649a

8. Parvietojiet pistoli pie krasas spaina un
darbiniet 20 sekundes. Atlaidiet spradu
un pagaidiet, kamér izsmidzinataja
radisies spiediens. Aktiviz€jiet sprida

droSibas slédzi.

NA @ AC

Augstspiediena izsmidzinatajs var ievadtt
kerment toksTnus un izraisit nopietnu
traumu. Neapturiet noplades ar roku vai
lupatu.

334479H

Parbaudiet, vai bezgaisa $latené un
Slutenes savienojumos nav nopludes. Ja
rodas noplude, veiciet Spiediena
atbrivoSanas procediira, 13. Ipp; péc
tam nostipriniet visu armataru un
atkartojiet salikS8anas procedaru. Ja
nopltdes nav, veiciet nakamo darbibu,
Ekspluatacija, 20. Ipp.

19



Ekspluatacija
Ekspluatacija

Izsmidzinasanas uzgala
uzstadiSana

Ne @

1. Veiciet Spiediena atbrivo$anas
proceddra, 13. Ipp.

2. Izmantojiet izsmidzinataja uzgali (A),
lai ievietotu OneSeal™ (B) uzgala
aizsarga (C).

i24653a

3. levietojiet izsmidzinaSanas uzgali.

ti24664a

20

4. Pieskravéjiet iekartas mezglu
pistolei. Pievelciet.

ti24652a

Izsmidzinasana

Ja izmanto ,RAC X™ FF LP” reversivo
zemspiediena smidzinasSanas uzgali gala
parklajumu veido$anai, smidzinasanas
spiediens var bat zemaks. Izsmidzinot ar
zemu spiedienu, ir mazaks risks izsmidzinat
parak daudz materiala un smidzinasanas
uzgalis mazak nolietojas. Noregulgjiet
smidzinataja spiedienu, lai neizsmidzinatu
parak daudz materiala.

Izsmidzinasana vien- Slikti noklatas
mériga slani vedekla joslas

veida

334479H



1. lzsmidziniet parbaudes parklajumu.
Noreguléjiet spiedienu, lai novérstu
sabiez&jumus gar malam.

1i24669a

2. lzmantojiet mazaka izméra uzgali, ja ar
spiediena reguléSanu nevar novérst
malu sabiezéjumus.

3. Pistoli turiet perpendikulari, 25-30 cm
(10-12 collas) attaluma no virsmas.
Izsmidziniet uz priekSu un atpakal,
parklajiet par 50%.

ti24673a

4. ledarbiniet pistoli péc kustibas.
Pirms partrauk$anas atlaidiet spradu.
Papildinformaciju par izsmidzinasanu
skatiet speciala pistoles rokasgramata.

Iztiriet uzgala aizserejumu

Ekspluatacija

Atbrivojiet spradu. Aktivizéjiet

spruda droSibas slédzi. Pagrieziet
izsmidzinataja uzgali. Atbrivojiet sprada
dro$ibas slédzi. ledarbiniet pistoli vieta,
kas nav paredzéta izmantoSanai, lai
atbrivotu pistoli no aizséréjuma.

1i38406a

Aktivizgjiet sprida drosibas slédzi.
Pagrieziet sprauslas uzgali sakotnéja
stavokli. Atbrivojiet spriida droSibas
slédzi un turpiniet izsmidzinat.

NA @ C

Lai izvairttos no traumam, nekada
gadijuma nepagrieziet pistoli uz savu roku
vai uz dranu!

ti24676a

334479H
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Ekspluatacija

Digit5|ais diSp'GjS 4. Nospiediet un pieturiet displeja taustinu,
lai mainttu spiediena vienibas (psi, bari
Dazi modeli ir aprikoti ar digitalo displeju. vai MPa).
Saja sadala skaidrots, ka izmantot $So
funkciju.
a | O
@'\
A @ ] )

& smarrconrroL™

Spiediena vertibu radijumi uz displeja

1. Veiciet Spiediena atbrivoSanas
procedira, 13. Ipp.

2. Pieslédziet izsmidzinataju zemétai
kontaktligzdai. Pagrieziet slédzi = . .
LON/OFF” (IESLEGT/IZSLEGT) Saglabato datu displejs

pozicija ,ON” (IESLEGTS). 1. Pagrieziet sledzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT).

ti2888a

i

ti24651a —

2. Lai aktivizeétu saglabato datu rezimu,
nospiediet un turiet nospiestu displeja
taustinu un pagrieziet sleédzi ,ON/OFF”
(IESLEGT/IZSLEGT) pozicija ,,ON”
(IESLEGTS).

L )
©
3. Tiek paradits spiediens. Svitras norada,

ka spiediens ir mazaks neka 1,4 MPa & smarrcontroL™
(14 bari, 200 psi).

ti2786a
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Ekspluatacija

3.

Tiek paradits izsmidzinataja modela
numurs, kam seko 1. datu punkts, kas
norada ierices ieslégSanas laiku
stundas.

Vélreiz nospiediet displeja pogu; tiek
paradits 2. datu punkts. Tiek paradits
motora darbibas laiks stundas.

Vélreiz nospiediet displeja pogu; tiek
paradits 3. datu punkts. Tiek paradits
pédéjais kltidas kods.

€ smarrconrror~

tia824a

334479H

6.

Lai izdzéstu pedéjo kludas kodu,
nospiediet un turiet nospiestu displeja
pogu.

Vélreiz nospiediet displeja pogu; tiek
paradits 4. datu punkts. Tiek paradita
programmataras versija.

Vélreiz nospiediet pogu, lai atgrieztos
pie 1. datu punkta.

Pagrieziet sledzi ,ON/OFF” (IE§LEGT/
IZSLEGT) pozicija,,OFF” (IZSLEGT), lai
izietu no saglabato datu rezima.
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Ekspluatacija

Tirnsana 3. Nonemiet 8kidruma ieplades cauruli un
izvadiet krasu no caurules, noslaukiet
lieko krasu iekSpuse.

A®®

Q)

1. Veiciet Spiediena atbrivo$anas
proceddra, 13. Ipp.

2. Nonemiet uzgala aizsargu un sprauslas
uzgali. Papildinformaciju skatiet
atsevidkaja pistoles rokasgramata.

— ==
(< )) 1247092

4. levietojiet Skidruma iepludes cauruli
skaloSanas $kidruma. Izmantojiet Gdeni
Gdenskrasai un vaitspirtu ellas krasai.
levietojiet noplades cauruli atkritumu
spaint.

ti24592a

ti24710a

5. Pagrieziet galveno varstu horizontali.
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Ekspluatacija

6. Palielinietspiedienupar1/2apgrieziena, 8. Turot pistoli ieslégtu, pagrieziet galveno
lai iedarbinatu motoru. Turiet pistoli pret varstu uz leju. Tad, atlaidiet pistoles
krasas spaini. Atbrivojiet sprada trigeri. Laujiet skaloSanas skidrumam
drosibas slédzi. leslédziet pistoli un cirkulét, lidz 8kidrums, kas izplast no
paaugstiniet spiedienu, lT1dz stuknis noplides caurules, ir tirs.

strada vienméerigi un paradas
skalo$anas Skidrums.

ti24713a

1i3B40%

7. Partrauciet darbinat pistoli. Parvietojiet 9. Paceliet skidruma iepludes cauruli virs
pistoli pie atkritumu spaina, turiet pistoli skaloSanas sSkidruma.
pavérstu pret spaini, iedarbiniet pistoli,
lai pilnTgi izskalotu sistému.

ti24714a
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Ekspluatacija

10. Pagrieziet galveno varstu horizontali.

11.

Darbiniet pistoli skaloSanas spaint
20 sekundes, lai no $lutenes iztirttu
Skidrumu.

Aktivizgjiet sprida drosibas slédzi.

i24649a

12. Pagrieziet spiediena slédzi zemaka

spiediena iestatijuma pozicija un
pagrieziet sleédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT).
Atvienojiet izsmidzinataju no baroSanas
avota.

ti24717a

26

13. Nonemiet filtru no pistoles un

izsmidzinataja (ja uzstadrts). Iztiriet
un apskatiet. Uzstadiet filtru. Skatiet
atsevidko pistoles rokasgramatu.

i24718a

14. Ja skalojat ar deni, izskalojiet velreiz ar
vaitspirtu vai Iidzekli ,Pump Armor”, lai

atstatu aizsargkartinu pret sasalSanu vai
koroziju.

ti24719a

15. Noslaukiet izsmidzinataju, slateni

un pistoli ar GdenT vai lakbenzina

samércétu draninu.

> e
y’
3 1i25631a

334479H



Apkope

Ir svarigi veikt ikdienas apkopi, lai nodroSinatu izsmidzinataja pareizu darbibu. Apkope nozimé
standarta darbibu veikS§anu, lai nodroSinatu izsmidzinataja darbibu un novérstu problému

raSanos nakotné.
q’
©

Darbiba

Intervals

Parbaudiet/tiriet izsmidzinataja filtru, Skidruma ieplades
filtru un pistoles filtru.

Ik dienu vai katra ierices
lietoSanas reizé

Parbaudiet, vai motora aizsargkanali nav bloketi.

Ik dienu vai katra ierices
lietoSanas reizée

Papildiniet TSL caur TSL uzpildes punktu.

Ik dienu vai katra ierices
lietoSanas reizée

Parbaudiet, vai motora sukas nav nolietojusas. Suku
minimalais pielaujamais garums ir 1/2 collas (13 mm).
PIEZIME. Sukas abas motora pusés nenolietojas vienadi.
Parbaudiet abas sukas.

Ik péc 1000 galoniem (3785 litri)

Parbaudiet, vai izsmidzinatajs partrauc darbibu.

Ja izsmidzinataja pistole NAV aktivizéta, izsmidzinataja
motoram ir japartrauc darbiba un tas nedrikst atsakt
darbibu, I1dz pistole tiek atkal aktivizéta.

Ja izsmidzinatajs atsak darbibu, kad pistole NAV
aktivizéta, parbaudiet, vai sikn1 nav iekSéjas/aréjas
noplades, un parbaudiet, vai nav radusies noplade
galvenaja varsta.

Ik péc 1000 galoniem (3785 litri)

Kaklina uzmavas blivéjuma pielago$ana

Ja péc ierices ilglaiciga lietojuma stikna blivéjuma rodas
noplade, pievelciet blivéjuma uzgriezni virziena uz leju, lidz
noplude tiek apturéta vai samazinas. Tas atlauj suknét
apméram 100 galonu papildus pirms nepiecieSama
nomaina. Blivéjuma uzgriezni var pievilkt, nenonemot

O gredzenu.

Péc nepiecieSamibas atkariba no
lietojuma

334479H
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Problému novérsana

Problému novérSana
Mehaniska/Skidruma plisma

N AAC

1.  Pirms parbaudes vai remonta veiciet 2. Pirms ierices izjaukSanas parbaudiet visas
Spiediena atbrivoSanas procediira, iespéjamas klimes un to iemeslus.
13. Ipp.
Ko parbaudit

Problema

Ja parbaude defekts nav
konstatéts, veiciet nakamo
parbaudi.

Kadas darbibas veicamas
Ja parbaude konstatéts defekts,
skatiet $o aili.

lericés ar displeju:

tiek paradits klidas kods E=0X.
lericés bez displeja: vadibas panela
statusa gaismas indikators mirgo vai
nedeg, un izsmidzinatajs ir pieslégts
baroSanai.

Ir bojajuma stavoklis.

Nosakiet kltdas risinajumu sadala
Elektroapgade, 31. Ipp.

Zema siikna veiktspéja Nodilis sprauslas uzgalis. Veiciet Spiediena atbrivosanas procediira,
13. Ipp; péc tam nomainiet uzgali. Skatiet pistoles
vai uzgala rokasgramatu.

Aizséréjis izsmidzinataja uzgalis. Samaziniet spiedienu. Parbaudiet un izfiriet
izsmidzinataja uzgali.

Krasas padeve. Uzpildiet un sagatavojiet sakni.

Aizséréjis iepludes sietins. Nonemiet un izfiriet, péc tam uzlieciet atpakal.

Nepareizs ieplades varsta lodites Nonemiet ieplides varstu un izflriet. Parbaudiet,

un virzula lodites novietojums. vai lodités un ligzdas nav ierobijumu; nomainiet,
ja nepiecieSams. Skatiet stikna rokasgramatu.
Pirms lieto$anas filtréjiet krasu, lai atdafitu
dalinas, kas var aizsprostot sikni.

Aizsergjis vai nefirs Skidruma filtrs | Iztiriet filtru.

vai uzgala filtrs.

Galvenajam varstam ir noplade. Veiciet Spiediena atbrivoSanas procedira,
13. Ipp; péc tam salabojiet galveno varstu.

Parbaudiet, vai siknis neturpina Veiciet sukna apkopi. Skatiet sukna

gajienus, kad pistoles sprads ir rokasgramatu.

atlaists. (Galvenaja uzpildes varsta

nav noplides.)

Nopldde ap atveres biivéjuma Nomainiet blivéjumus. Skatiet sikna

uzgriezni var noradt, ka ir nodilusi | rokasgramatu. Parbaudiet art virzula varsta

vai bojati blivéjumi. ligzdu — vai tur nav sacietéjusi krasa vai nav
ierobijumi — un nomainiet, ja tas nepiecieSams.
Pievelciet bliveSanas uzgriezni/saslapinato
vacinu (wet-cup).
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Problému novérsana

Problema

Ko parbaudit
Ja parbaudé defekts nav
konstatéts, veiciet nakamo
parbaudi.

Kadas darbibas veicamas
Ja parbaudeé konstatéts defekts,
skatiet So aili.

Zema stikna veiktspéja

Bojats sikna stienis.

Salabojiet stkni. Skatiet sakna rokasgramatu.

Zems striklas spiediens.

Pagrieziet spiediena vadibas pogu lidz galam
pulkstenraditaju kustibas virziena.
Parliecinieties, ka spiediena vadibas poga ir
pareizi uzstadita un to var griezt ldz galam
pulkstenraditaju kustibas virziena. Ja problému
neizdodas novérst, nomainiet spiediena
regulatoru.

Virzula blivéjumi ir nodilusi vai
bojati.

Nomainiet blivéjumus. Skatiet siikna
rokasgramatu.

O gredzens stkn i nolietojies vai
bojats.

Nomainiet o gredzenu. Skatiet sikna
rokasgramatu.

leplides varsta lodte ir noblivéta
ar materialu.

Iztiriet ieplides varstu. Skatiet sikna
rokasgramatu.

Liels spiediena kritums $latené ar
smagiem materialiem.

Samaziniet kopgjo §|Utenes garumu.

Parbaudiet, vai pagarinataja vada
izmérs ir pareizs.

Skat. Pagarinataji, 12. Ipp.

Valigas motora sukas un
izvadspailes.

Nostipriniet izvadspailu skrives. Nomainiet
sukas, ja izvadi ir bojati.

NodiluSas motora sukas. (Suku
minimalais pielaujamais garums ir
1/2 collas (13 mm).)

Nomainiet sukas.

Salauztas un $kibas motora suku
atsperes. Atsperes velmétajai dalai
jabut precizi uz sukas gala.

Nomainiet salauzto atsperi. Ar suku novietojiet
8kibo atsperi pareizi.

Motora sukas ir iestrégusas suku
turétajos.

Iztiriet suku turétajus, ar mazu fiidanas suku
nonemiet oglekla puteklus. Lai nodro$inatu
brivu, vertikalu suku kustibu, izlidziniet suku
izvadus, iespiezot tos suku turétaju spraugas.

Motors darbojas, bet stiknis neizdara
gajienus

Klana mezgls ir bojats. Skatiet
stikna rokasgramatu.

Nomainiet klana mezglu. Skatiet stikna
rokasgramatu.

Bojati zobrati vai piedzinas korpuss.

Apskatiet vai nav piedzinas korpusa mezgla vai
zobratus bojajumu un nomainiet, ja tas
nepiecieSams.

Parmériga krasas noplide atveres
blivéjuma uzgrieznt

Atveres bilvéjuma uzgrieznis ir
valigs.

Iznemiet atveres blivéjuma uzgriezna paplaksni.
Pievelciet atveres blivéjuma uzgriezni tikai tik
daudz, lai apturétu noplddi.

Atveres blvéjumi ir nodilusi vai
bojati.

Nomainiet blivgjumus. Skatiet siikna
rokasgramatu.

Izspiedgj stienis (displacement rod)
ir nodilis vai bojats.

Nomainiet stieni. Skatiet sikna rokasgramatu.

334479H
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Problému novérsana

Problema

Ko parbaudit
Ja parbaude defekts nav
konstatéts, veiciet nakamo
parbaudi.

Kadas darbibas veicamas
Ja parbaude konstatéts defekts,
skatiet $o aili.

No pistoles pil Skidrums

Gaiss sakni vai 8ditené.

Parbaudiet un pievelciet visus Skidruma padeves
savienojumus. Uzpildes laika stiknim jadarbojas
iesp&jami Iéni.

Uzgalis ir dal&ji aizsprostots.

Iztiriet uzgali. Skat. Iztiriet uzgala aizsérejumu,
21. Ipp.

Skidruma padeves limenis ir zems,
vai nav Skidruma.

Uzpildiet Skidrumu. Sakotnéji uzpildiet stkni.
Skatiet sGkna rokasgramatu. Biezi parbaudiet
Skidruma padevi, lai nepielautu, ka saknis
darbojas bez Skidruma.

Grti uzpildams saknis

Gaiss sakni vai 8dtené.

Parbaudiet un pievelciet visus Skidruma padeves
savienojumus. Uzpildes laika stiknim jadarbojas
iesp&jami léni.

leplides varstam ir noplade.

|ztTriet ieplldes varstu. Parliecinieties, vai lodites
ligzda nav bojata vai nodilusi un lodrte atrodas
sava vieta. levietojiet atpakal varstu.

Stikna blivéjumi ir nodilusi.

Nomainiet stikna blivéjumus. Skatiet stikna
rokasgramatu.

Krasa ir parak bieza.

Skidiniet krasu atbilstoi razotaja ieteikumiem.

Smidzinatajs darbojas no 5 lidz
10 minatém un péc tam partrauc darbibu

Parak ciesi pievilkts blivéjuma
uzgrieznis. Ja stkna blivéjuma
uzgrieznis ir pievilkts parak ciesi, uz
stkna stiena eso3ais blivéjums
kave siikna darbibu un rada motora
parslodzi.

Valigs sakna blivéjuma uzgrieznis. Parbaudiet,
vai ap atveri nav radusies nopltide. Ja
nepiecieams, nomainiet sakna biivéjumu.
Skatiet sikna rokasgramatu.
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Problému novérsana

Elektroapgade

Pazime. Izsmidzinatajs nedarbojas, partrauc darbibu vai

neizslédzas.
‘I
@9 Y
By 04

Veiciet Spiediena atbrivo$anas procediira, 13. Ipp.

1. Pieslédziet izsmidzinataju zemétai pareiza
sprieguma kontaktligzdai.

2. Pagrieziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT), gaidiet
30 sekundes un péc tam vélreiz pagrieziet to
pozicija ,,ON” (IESLEGT) (tadéjadi tiek nodrosinata
|zsm|dzmataja darbiba parasta rezima).

3. Pagrieziet spiediena regulatora pogu
pulkstenradltaju kustibas virziena par
1/2 apgriezienu.

Skatiet digitalo displeju vai nonemiet vadibas karbas
parsegu, lai skatitu vadibas panela statusa gaismas
indikatoru. Lai noteiktu kodu (vai citus kodus, kas
nav saistiti ar sprieguma padevi), skatiet vadibas
panela statusa indikatoru. Pagrieziet slédzi
LON/OFF” (IESLEGT/IZSLEGT) pozicija ,OFF”
(IZSLEGTS) nonemiet vadibas panela parsegu un
péc tam no 1auna pieslédziet barosanu (pozicija
,ON” (IESLEGTS]}. Vérojiet statusa indikatoru. Ja
indikators mirgo, saskaitiet, cik reizu tas iemirgojas,
un $adi nosakiet kludas kodu (pieméram, ja
indikators mirgo divas reizes, tas ir KODS 02).

Lai, trauc&jumu novérsanas nolika nonemot
parsegus, nepielautu elektriskas stravas triecienu, péc
ierices atvienoS$anas no barosanas nogaidiet

7 sekundes, lai izladétos kondensatoros uzkrata
elektriba.

Probléema

Ko parbaudit

Ka parbaudit

Izsmidzinatajs vispar nedarbojas Skat. shému 37. Ipp.

UN
Displejs nerada
VAI
Neizgaismojas vadibas panela statusa gaismas

indikators

Izsmidzinatajs neizslédzas Vadibas panelis.
UN
Displeja tiek paradits E=02
VAI
Vadibas panela statusa indikators atkartoti
mirgo 2 reizes

Nomainiet vadibas paneli.

Izsmidzinatajs vispar nedarbojas aug
UN savienojumus.
Displeja tiek paradits E=02
VAI
Vadibas panela statusa indikators atkartoti mirgo
2 reizes

Parbaudiet spiediena regulatoru vai ta

Parbaudiet, vai sistéma nav spiediena (skat.
Spiediena atbrivosanas procediira, 13. lpp).
Parbaudiet, vai $kidruma plasmas celi (pieméram,
filtrs) nav aizséréjusi.

lzmantojiet bezgaisa krasas smidzinaSanas 8lateni
bez metala lentes. Maza diametra $lutene vai
metala apSuvums var radit augstu spiedienu.
Pagrieziet sladzi ,ON/OFF” (IESLEGT/

IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT) un atslédziet
izsmidzinataju no baro$anas avota.

Parbaudiet spiediena regulatoru un ta
savienojumus ar vadibas paneli.

Atvienojiet spiediena regulatoru no vadibas panela
ligzdas. Parbaudiet, vai spiediena regulatora un
vadibas panela kontakdi ir firi un cieSi savienoti.
Atkartoti pievienojiet spiediena regulatoru vadibas
panela ligzdai. Pagrieziet slédzi ,ON/OFF”
(IESLEGT/IZSLEGT) pozicija , OoN’ (IESLEGT) un
pagrieziet vadibas slédzi par 112 apgrieziena
pulkstenradrtaju kusfibas virziena. Ja
izsmidzinatajs nedarbojas pareizi, pagrieziet sledzi
LON/OFF” (IESLEGT/IZSLEGT) pozcija ,,OFF”
(IZSLEGT) un veiciet nakamo darbibu.

Uzstadiet jaunu spiediena regulatoru. Pagrieziet
slédzi ,ON/OFF (IESLEGT/

IZSLEGT) pozicija ,ON” (IESLEGT) un pagrieziet
vadibas sledzi par 1/2 apgrieziena
pulkstenradttaju kusfibas virziena. Ja
izsmidzinatajs nedarbojas pareizi, nomainiet
vadibas paneli.

334479H

31



Problému novérsana

Probléma

Ko parbaudit

Ka parbaudit

lzsmidzinatajs vispar nedarbojas
UN
Displeja tiek paradits E=03
VAI
Vadibas panela statusa indikators atkartoti mirgo
3reizes

Parbaudiet spiediena regulatoru vai ta savienojumus
(vadibas panelis neuztver spiediena signalu).

Pagrieziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/

IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT) un atslédziet
izsmidzinataju no baro$anas avota.

Parbaudiet spiediena regulatoru un ta savienojumus
ar vadibas paneli.

Atvienojiet spiediena regulatoru no vadibas panela
ligzdas. Parbaudiet, lai parliecinatos, vai spiediena
regulatora un vadibas panela kontakti ir firi un ciesi
savienoti.

Atkartoti pievienojiet spiediena regulatoru vadibas
panela ligzdai. Pagrieziet slédzi ,ON/OFF”
(IESLEGT/IZSLEGT) pozicija ,ON’ (IESLEGT)
pagrieziet vadibas sledzi par 1/2 apgrieziena
pulkstenraditaju kusfibas virziena. Ja
izsmidzinatajs nedarbojas, pagrieziet sledzi
L,ON/OFF” (IESLEGT/IZSLEGT) pozcija ,OFF"
(IZSLEGT) un veiciet ndkamo darbibu.

Pievienojiet darba kartiba esosu parbauditu
spiediena regulatoru vadibas panela ligzdai.
Pagrieziet sledzi ,ON/OFF” (IESLEGT/

IZSLEGT) pozcija ,ON” (IESLEGT) un pagrieziet
vadibas slédzi par 1/2 apgrieziena pulkstenraditaju
kusfibas virziena. Ja izsmidzinatajs darbojas,
uzstadiet jaunu spiediena regulatoru. Nomainiet
vadibas paneli, ja izsmidzinatajs nedarbojas.

lzsmidzinatajs vispar nedarbojas
UN

Displeja tiek paradits E=04

VAI
Vadibas panela statusa indikators atkartoti
mirgo 4 reizes

Parbaudiet sprieguma padevi izsmidzinatajam
(vadibas panelis ir konstatéjis vairakus ienakoSos
impulssprieguma vilnus).

Pagrieziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
1ZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT) un
atslédziet izsmidzinataju no baroanas avota.
Atrodiet piemérotu sprieguma padevi,

lai nepielautu elektronikas bojajumus.
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Problému novérsana

Probléma

Ko parbaudit

Ka parbaudit

Izsmidzinatajs vispar nedarbojas
UN
Displeja tiek paradits E=05
VAI
Vadibas panela statusa indikators atkartoti
mirgo 5 reizes

Vadiba dod komandu motoram sakt darbibu, bet
motora varpsta negriezas. lespéjams, rotors ir
blokeéts, partraukts motora un vadibas panela
savienojums, motora vai vadibas panela
bojajums vai parmérigs motora stravas patérins.

1.Nonemiet stkni un méginiet darbinat
izsmidzinataju. Ja motors darbojas, parbaudiet,
vai stiknis vai piedzina nav blokéta vai
sasalusi. Ja izsmidzinatajs nedarbojas, veiciet
2. darbibu.

2.Pagrieziet sledzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,OFF" (IZSLEGT) un
atslédziet izsmidzinataju no barosanas avota.

3.Atvienojiet motora savienotaju(-s) no vadibas
panela ligzdas(-am). Parbaudiet, vai motora
savienotaja un vadibas panela kontakti ir firi
un ciei savienoti. Ja kontaki ir firi un ciei
savienoti, veiciet 4. darbibu.

4 Pievienojiet lidzstravas voltmetru pie diviem
motora vadiem — sarkana un melna krasa;
pagrieziet motora ventilatoru un parbaudiet, vai
uz voltmetra tiek radits spriegums. Ja
spriegums netiek radits, parbaudiet sukas. Ja
viss kartiba, nomainiet motoru. Ja spriegums
tiek radfts, turpiniet ar 5. darbibu.

5.Veiciet pagrieSanas testu, motora pievadiem
pieslédzot 9-12 voltu bateriju. Motora pievadu
veids un lielums var at8kirties. Atrodiet abus
vadus, kas ir pievienoti oglekla sukam; parasti
tie ir sarkana un melna krasa. Pievienojot
bateriju motora pievadiem, motoram ir
jagriezas.

YELLOW

9-VOLT
BATTERY

ti24722a
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Problému novérsana

Probléma

Ko parbaudit

Ka parbaudit

6.Pieslédziet sarkano un melno motora pievadu
ommetram. Pagrieziet motoru, vienlaikus
meklgjot partrauktas kédes. Ja atrodat
partrauktu kédi, nomainiet motoru.

ti24723a
7.Parbaudiet motora termisko aizsardzibu. St
testa vajadzibam motoram ir jabat apkartéjas
vides temperatira. Pieslédziet dzeltenos
motora pievadus ommetram. Ommetra ir jabat
paraditai kontinuitatei vai omiem, atkariba no
motora tipa.

~ YELlOW

(—
=]

ooood| |

<] “
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ti24725a
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Problému novérsana

Probléma

Ko parbaudit

Ka parbaudit

8.1zmantojiet ommetru, lai parbauditu, vai motora
nav Tssavienojumu. Pieslédziet ommetra (-)
pievadu pie motora korpusa. Pielieciet
ommetra (+) pievadu pie katra motora vada.
Ommetra ir jabat lasamam partrauktam k&dem
visos vados.

‘mi(
(Y
| @J

ti24724a

9.Atkartoti pievienojiet motora savienotaju(-s) pie
vadibas panela ligzdas(-am). Pagrieziet
slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/IZSLEGT) pozicija
L,ON” (IESLEGT) un pagrieziet vadibas slédzi
par 1/2 apgrieziena pulkstenraditaju kustibas
virziena. Ja motors nedarbojas, nomainiet
vadibas paneli.

Izsmidzinatajs vispar nedarbojas
UN
Displeja tiek paradits E=06
VAI

Vadibas panela statusa indikators atkartoti
mirgo 6 reizes

Motors ir karsts, vai ir radies bojajums motora
termiskaja iericé.

Laujiet izsmidzinatajam atdzist. Ja atdzisis
izsmidzinatajs darbojas, novérsiet parkarsanas
céloni. Glabajiet izsmidzinataju vésaka vieta ar
labu ventilaciju. Parliecinieties, ka motora gaisa
ievade nav blokéta. Ja izsmidzinatajs joprojam
nedarbojas, nomainiet motoru.

Izsmidzinatajs vispar nedarbojas
UN
Displeja tiek paradits E=08
VAI

Vadibas panela statusa indikators atkartoti
mirgo 8 reizes

Parbaudiet izsmidzinataja sprieguma padevi
(parak zems ienakoSais spriegums, lai
nodrosinatu izsmidzinataja darbibu).

Pagrigziet slédzi ,ON/OFF” (IESLEGT/
IZSLEGT) pozicija ,OFF” (IZSLEGT) un
atslédziet |zsm|d2|nataju no baro$anas avota.

334479H
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Problému novérsana

Probléema

Ko parbaudit

Ka parbaudit

Pamata problémas ar elektribu

Motora vadi ir stingri pievilkti un pareizi salagoti

Nomainiet valigas izvadspailes; ieznaudziet
izvadspailés izvadus. Parliecinieties, vai
izvadspaile ir stingri pievienota.

Notiriet shému panela izvadspailes. Dro8a veida
pievienojiet vadus.

Parbaudiet, vai motora suku izvadu un
izvadspailu savienojumi nav valigi.

Nostipriniet izvadspailu skriives. Nomainiet
sukas, ja izvadi ir bojati.

Suku_minimalais garums ir 1/2 collas (13 mm).
PIEZIME. Sukas abas motora pusés nenolietojas
vienadi. Parbaudiet abas sukas.

Nomainiet sukas.

Salauztas vai $kibas motora suku atsperes.
Atsperes velmétajai dalai jabat precizi uz sukas
gala.

Nomainiet salauzto atsperi. Ar suku novietojiet
8Kibo atsperi pareizi.

Motora sukas var iestrégt suku turétajos.

Notiriet suku turétajus. Ar mazu fifisanas suku
nonemiet oglekli. Lai nodrosinatu brivu, vertikalu
suku kustibu, izlidziniet suku izvadu, iespiezot
tos suku turétaju spraugas.

Apskatiet, vai motora enkura kolektoram nav
izdegusi laukumini, izdauzijumi vai lieli
nefidzenumi.

Nonemiet motoru un, ja iespéjams, izdariet
motora kolektora apstradi darbnica.
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Problému novérsana

Izsmidzinatajs nedarbojas

(darbibas skatiet nakamaja lappus€)

Skatiet 1. darbibu.
Vai spriegums parsniedz
100 V, mainstrava (220 V,

mainstrava 230 V ieficém)?

Nonemiet vadibas karbas parsegu.
lesledziet izsmidzinataju. Verojiet
vadibas panela statusa indikatoru, L
kas atrodas uz vadibas panela
(sk. 27. Ipp.).
Nedeg —
Vienreiz Normala darbiba
De Vadibas panelis

9 . |Motora piespiedu —
nepartraukti ieslagiana

) Informéciju par
Mirgo traucgjumu novérsanu

skatiet kodu sadala.

Skatiet 2. darbibu. Vai spriegums

parsniedz 100 V, mainstrava

(220 V, mainstrava 230 V iericém)?

'

Skatiet 3. darbibu. Vai

vados nav parravuma?

Skatiet 4. darbibu.
Vai motors darbojas?

v

JA

Nomainiet
potenciometru.

334479H

esat dro$s, ka termoslédzu —>|E|—>

La] [
Nomainiet Remontéjiet
ieslegsanas/ vai nomainiet

izslégSanas slédzi. | | baroSanas vadu.

Ja motors ir karsts, laujiet tam atdzist un testéjiet
atkartoti. Ja péc 3. darbibas ir konstatéjams,
ka vadi ir parrauti, nomainiet motoru. Motora

termoierice ir bojata.

Pievienojiet panelim testa spiediena
regulatoru. Vai motors darbojas?

Y

Nomainiet
spiediena regulatoru.

Nomainiet
vadibas paneli.

ti24726a
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Problému novérsana

1. darbiba. 3. darbiba.
Pievienojiet baroSanas vadu un Parbaudiet motora termoslédzi.
iesledziet slédzi. Pievienojiet zondes  Atvienojiet dzeltenos vadus.
L un N vadibas panelim. lestatiet Meriericei jauzrada nepartrauktiba.
mérierici mainstravas voltu pozicija. PIEZIME. Veicot mérijumu,
motoram jabdit
atdzisusam. )
Dzeltenais
termorezistors

Vadi uz motoru

ti24729a

4. darbiba.

Atvienojiet potenciometru.
Pievienojiet baroSanas
vadu un ieslédziet slédzi.

Vadibas

J_parois”

> Vadibas
,\‘ Balts J

BaroSanas
vads

ti24727a

2. darbiba.

Pievienojiet barosanas
vadu un ieslédziet sledzi.
Pievienojiet zondes
ieslégSanas/izslegsanas
sleédzim. lestatiet mérierici
mainstravas voltu pozicija.

J8 o 1i24730a

—  [E

o 7
cis Vadibas @
ﬁ panelis | |

\o | —"
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Problému novérsana

Izsmidzinatajs neizslédzas 2. Nonemiet vadibas karbas parsegu, lai
. - . biatu redzams vadibas panela statusa
1. Veiciet §p|ed|ena atbrlv_q_sanas indikators, ja tads ir.
proceddra, 13. Ipp. Atstajiet galveno

varstu atvertu (versts lejup) un
pagrieziet ,ON/OFF” (IESLEGT/ _
IZSLEGT) pozicija ,,OFF” (IZSLEGT).

Problému novérsanas procediira

levietojiet manometru krasas $lutené, pievienojiet Mehaniska probléma.

izsmidzinataju baroSanai un ieslédziet baro$anas IEl_> Papildu traucgjumu novérsanas

slédzi. Vai izsmidzinatajs sasniedz vai parsniedz . proceduras skatiet izsmidzinataja
maksimala spiediena vertibu? attieciga Skidruma stkna rokasgramata.

Vai vacﬂbas_pgne!g statusa indikators > W Nomainiet vadibas paneli
ir izgaismots?

Atvienojiet spiediena regulatoru no vadibas " .
panela. Vai motora darbiba tiek partraukta? Nomainiet vadibas paneli.

JA

Bojats spiediena regulators. Nomainiet
un testéjiet ar nomaintto sastavdalu.

ti24731a
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Stativa izsmidzinataji

Stativa izsmidzinataji

Modeli 17C314, 17C359, 17C361, 17C390, 17C391, 17C392, 17C409, 17E023,
17E024, 18C269, 826196

Ats. Griezes moments
140-160 collu marcinas
/ A (15,8—18,1 Nem)
/ A 30-35 collu marcinas
K\* 12 A\ | (3.4-4,0 Nem)

N

ti24754a

40 334479H



Stativa izsmidzinataj

Modeli 17C314, 17C359, 17C361, 17C390, 17C391, 17C392, 17C409, 17E023,

17E024, 18C269, 826196

334479H

>

ts.

Griezes moments

140-160 collu marcinas
(15,8-18,1 Nem)

30-35 collu marcinas
(3,4—4,0 Nem)

CieSs amurs

> &> B>

25-30 collu marcinas
(33,9-40,7 Nem)

ti24753a
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Stativa izsmidzinataji

Stativa izsmidzinataju dalu saraksts

Modeli 17C314, 17C359, 17C361, 17C390, 17C391, 17C392, 17C409, 17E023,
17E024, 18C269, 826196

Ats. Detala

12

22

117501

17C539
15B465

180131
107434
116073
116074
116079
206994

34 A Skat.

39
40

41

42
43
44

45
46
47

52
53

42

49. Ipp.
241920
249194

17C487
17C488

17C489
24W817

24W640

24X020
24X021
24W830

Skat.
49. Ipp.
117493

Skat.
49. Ipp.
Skat.
49. Ipp.

287015

Apraksts

SKRUVE,
pielagoSana, sesstlra
paplaksne, |oti bliva
PARSEGS,
priek$gjais, krasots
VAIROGS, motora,
krasots

GULTNIS, aksialais
GULTNIS, aksialais
PAPLAKSNE, balsta
PAPLAKSNE, balsta
GULTNIS, aksialais
SKIDRUMS, TSL
(nav attéelots)

KARTE, mediciniska
trauksme (nav attélota)
DEFLEKTORS, vitnots
ZOBRATS,
pazeminosais
SUKNIS, darba
tilpums, PC
Ziemelamerika
Azija/Australija un
Jaunzélande/Japana
Eiropa

KORPUSS, piedzina,
PC, arf47

STIENIS,
savienojums, PC
ZOBRATS,
klokvarpsta, arf 25
395 modeli

495 modeli
KOMPLEKTS, §ldtene,
savienota, PC, arr 132
SLUTENE, savienota,
1/4 collas x 50 pedas
SKRUVE,
pielagoSana, seSstira
paplaksne, loti bliva
UZLIME, priek$éja

UZLIME, sanu

MOTORS, ari 54a, 54b
110 V/120 V

Daudz.

4

G\ N

—_

Ats. Detala Apraksts Daudz.
287060 230V
54a 118716 SPROSTGREDZENS 1
54b 248189 VENTILATORS, 1
motors, ari 54a
55 246381 SLUTENE, 1
notekcaurule,
stativs, arf 39,62
57 246385 SIETS,7/8-14,smalka 1
vitne
59 15E823 RAMIS, stativa 1
komplekts, ari 67
60 246386 KOMPLEKTS,Slttene, 1
suknédana, arf 57, 62,
76, 91
61  Skat. PISTOLE, 1
49. Ipp. smidzinaSana
62 276888 SPAILE, noteklinijas 1
63A Skat. UZLIME, briesmas 1
49. Ipp.
65A Skat. UZLIME, bridinajuma 1
49. Ipp.
66 116139 SATVEREJS, rokturis 1
67 15G857 VACINS, kaja 4
68 287903 VACINS, 1
stkSana/notece
69 287072 ROKTURIS, 1
izsmidzinatajs,
ari 47, 66
70 17C483 PARSEGS, sukna 1
stienis
71 122667 SKRUVE, urbjmasina, 1
seSstdra paplaksnes
galva
76 115099 PAPLAKSNE, uzgalis 1
91 117559 O gredzens 2
132 16H137 BLIVEJUMS, 1
O gredzens

206994 SKIDRUMS, TSL, 8 unces
(nav attélots)

* Motora suku komplekta pasatijums 287735

A Bridinajuma uzlimes, birkas un kartites ir

pieejamas bez maksas.
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395, Lo-Boy” izsmidzinataj

395 ,,Lo-Boy” izsmidzinataji

Modeli 17C315, 826197

Ats. Griezes moments
140-160 collu marcinas
& (15,8-18,1 Nem)

30-35 collu marcinas

A (8,4—4,0 Nem)

Skat. 50. Ipp.

\

ti24829a
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395 , Lo-Boy” izsmidzinataji

Modeli 17C315, 826197

Ats. Griezes moments
140-160 collu marcinas
(15,8-18,1 Nem)

30-35 collu marcinas
(3,4—4,0 Nem)

CieSs amurs

25-30 collu marcinas
(33,9-40,7 Nem)

> | B>

ti24826a
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395, Lo-Boy” izsmidzinataj

395 ,,Lo-Boy” izsmidzinataju dalu saraksts

Modeli 17C315, 826197

Ats. Detala
12 117501
14 117559
22 17C539
23 15B465
25 180131
26 107434
27 116073
28 116074
29 116079
33 206994
34A Skat.
49. Ipp.
39 241920
40 249194
41 17C487
42 24W817
43  24W640
44 24X020
45  24W830
46  Skat.
49. Ipp.
47 117493
52  Skat.
49. Ipp.
53  Skat.
49. Ipp.
54* 287015
54a 118716
54b 248189

334479H

Apraksts
SKRUVE,
pielagosana,
seSstura paplaksne,
loti bliva

O gredzens
PARSEGS,
priek$éjais, krasots
KOMPLEKTS,
motora, krasots
GULTNIS, aksialais
GULTNIS, aksialais
PAPLAKSNE, balsta
PAPLAKSNE, balsta
GULTNIS, aksialais
SKIDRUMS TSL
(nav attelots)
KARTE, mediciniska
trauksme (nav
attélota)
DEFLEKTORS,
vitnots

ZOBRATS,
pazemino$ais
SUKNIS, darba
tilpums, PC,
Ziemelamerika
KORPUSS piedzina,
PC, arf47
STIENIS,
savienojums, PC
ZOBRATS,
hokvarpsta ar25
KOMPLEKTS,
Slatene, savienota,
PC ari 132
SI,_UTENE
savienota,

1/4 collas x 50 pédas
SKRUVE,
pielagosana,
seSstira paplaksne,
loti bliva

UZLIME, priekséja

UZLIME, sanu

MOTORS,

ari 54a, 54b
SPROSTGREDZENS
VENTILATORS,
motors, arf 54a

Daudz.

AN 2

—_

Ats.
55

57
59
60
61
62
63A
65A
68
69
70
71

75
91

117
132
133
134

135
150

Detala
246381

246385
246250
246386
Skat.

49. Ipp
276888
Skat.

49. Ipp.
Skat.

49. Ipp.
15B870
287488
17C483

122667

107310
115099
15G447
16H137
195766
15B999

104811
109032

Apraksts
SLUTENE
notekcaurule
stativs, arf 39,62
SIETS, 7/8—14,
smalka vitne
RAMIS, rati, zems
KOMPLEKTS,
§latene, suknésana,
ari 14, 57, 62, 91
PISTOLE,
smidzinasana

(nav attelota)
SPAILE, noteklinijas
UZLIME, briesmas

UZLIME, bridinajuma

VACINS
sukdana/notece
ROKTURIS,
montaza, zemie ratini
PARSEGS, sukna
stienis

SKRUVE,
urbjmasina, seSstira
paplaksnes galva
SPRAUDNIS,
caurules
PAPLAKSNE,
uzgalis
SPRAUDNIS,
ekranéjums, krasots
BLIVEJUMS,

O gredzens
RITENIS,
puspneimatisks
SPAILE, noturosais
VACINS rumbas
SKRUVE, pan hd

206994 SKIDRUMS TSL, 8 unces
(nav attélots)

Daudz.

= hADNN N

* Motora suku komplekta pasatijums 287735

A Bridinajuma uzlimes, birkas un Kkartites ir

pieejamas bez maksas.
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7 1zsmidzinataji
,HI-Boy” izsmidzinataji

Modeli 17C317, 17C362, 17C408, 17E025, 17E026, 826198

Griezes moments
140-160 collu marcinas
(15,8-18,1 Nem)

30-35 collu marcinas
(8,4-4,0 Nem)

SEE

Skat. 50. Ipp.

135 134 )
ti24834b
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,HI-Boy” izsmidzinataj

Modeli 17C317, 17C362, 17C408, 17E025, 17E026, 826198

334479H

D

ts.

Griezes moments

140-160 collu marcinas
(15,8-18,1 Nem)

30-35 collu marcinas
(3,4—4,0 Nem)

CieSs amurs

> &> B>

25-30 pedu marcinas
(33,8-40,6 Nem)

1i24830a
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Hi-Boy” izsmidzinataji

»Hi-Boy” izsmidzinataju dalu saraksts
Modeli 17C317, 17C362, 17C408, 17E025, 17E026, 826198
Ats.Detala Apraksts

12 117501

14 103413
22 17C539

23 15B465

25 180131
26 107434
27 116073
28 116074
29 116079
33 206994

34 Skat.

A 49 lpp.
39 241920
40 249194

41

17C487
17C488

17C489
42 24W817

43 24W640
44

24X020
24X021
45 24W830

46 Skat.
49. Ipp.
47 117493

52 Skat.
49. Ipp.

53 Skat.
49. Ipp.

54*
287015

48

SKRUVE, pielago$ana,
sedstara paplaksne, loti
bliva

O gredzens
PARSEGS, priek$¢jais,
krasots

VAIROGS, motora,
krasots

GULTNIS, aksialais
GULTNIS, aksialais
PAPLAKSNE, balsta
PAPLAKSNE, balsta
GULTNIS, aksialais
SKIDRUMS TSL

(nav attelots)

KARTE, mediciniska
trauksme (nav attélota)
DEFLEKTORS, vitnots
ZOBRATS,
pazeminosais
SUKNIS, darba tilpums,
PC

Ziemelamerika
Azija/Australija un
Jaunzélande/Japana
Eiropa

KORPUSS, piedzina,
PC, arf 47

STIENIS savienojums,
PC

ZOBRATS, klokvarpsta,
ari 25

395 modeli

495 modeli
KOMPLEKTS, $latene,
savienota, PC ar 132
SLUTENE savienota,
1/4 collas x 50 pédas
SKRUVE, pielago$ana,
seSstilra papléksne, loti
bliva

UZLIME, priek$éja

UZLIME, sanu

MOTORS, ari 54a, 54b
110 V/120V

Daudz.

4

Ats. Detala

287060

54a 118716
54b 248189

55
57

59
60

61

62
63
A
65
A
67
69
70

75
84

91
96

117
132
133
134
135
136
137

177

178

179

287952
246385

17C485
17C992

Skat.

49. Ipp.
276888
Skat.

49. Ipp.
Skat.

49. Ipp.
109032
287489
17C483

108691
15B652

115099
15E813

15G447
16H137
106062
15B999
104811

17C990
111040

15D281

15C982

114531

Apraksts

230V
SPROSTGREDZENS
VENTILATORS, motors,
ar 54a

SLUTENE,
notekcaurule, arf 39
SIETS, 7/8-14, smalka
vitne

RAMIS, rati, augsts
KOMPLEKTS, stinger
caurule, arf 14, 57, 84,
87,91, 96

PISTOLE, smidzinasana

SPAILE, noteklinijas
UZLIME, briesmas

UZLIME, bridinajuma

SKRUVE, pan hd
ROKTURIS
PARSEGS, siikna
stienis

SPRAUDNIS, caurules
PAPLAKSNE,
iesukSana
PAPLAKSNE, uzgalis
UZGRIEZNIS,
sprostuzgrieznis
SPRAUDNIS,
ekranéjums, krasots
BLIVEJUMS,

O gredzens

RITENIS

SPAILE, noturo$ais
VACINS rumbas
AKIS, spainis
UZMAVA, blokésana,
ievietodana, neilona
Ratu stativa pakaramais
(modeli 17C408,
17E025, 17E026)
Ratu daudzfunkcuu
montazas stiprinajums
(modeli 17C408,
17E025, 17E026)
Magnas seSsturgalvas
skrave (modeli 17C408,
17E025, 17E026)

206994 SKIDRUMS TSL 8 unces (nav
attélots)

* Motora suku komplekta pasatijums 287735

ABridinajuma uzlimes, birkas un kartites ir

pieejamas bez maksas.

Daudz.

—_

o an

—_

ND=MNMNN
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Piederumi un uzlime

Piederumi un uzlimes

Skat. 34 Skat. 46
Karte, | Sgtene, | Skat.52 | Skat.53 Skat. 61 Skat. 63 Skat. 65
Izsmidzinataja m_eghc_l'nlskals 1/4’collas x | Uzlime, Uzlime, Pistole, Uzlime, Uzlime,
modelis ~ [pridinajums A| 50 pédas | priek$éeja sanu smidzinasana | briesmas A |bridinajums A

17C314
17C315 222385 # 240794 17C823 | 17C824 288420 15B516 & | 195793 &
17C317

17C359

17C361 | 2223854# | 240794 | 17C865 | 17C874 | 288438 --- 16G596 $

17C362

17C390 288427/

17Ca08 | 17A134% | 240794 | 17C823 | 17C824 | %a0.ok  [15H087 @| 195792 @
. 288427/ .

17C391 | 17A134% | 240794 | 17C823 | 17C824 | ‘oo,=d | 15H086* | 195792 @

17C392 17A134 % | 240794 17C963 | 17C962 17C926 |15H087 @ | 195792 @
17C409 17A134 % | 247340 17C856 | 17C859 16X214 |15H087 @ | 195792 @

17E023
17E024
17E025 222385 # 240794 17E046 | 17E047 288438 --- 16G596 $
17E026
18C269

826196
826197 222385 # 826079 17C825 | 17C826 826085 15B516 & | 195793 &
826198

288526 — komplekts, piederums, piltuve

# —anglu, spanu, francu

% — anglu, Kiniedu, korejieSu

& — Ziemelamerika

@ — Azija/Australija un Jaunzélande

$ — Eiropa

* —Japana

A Bridingjuma uzlimes, birkas un kartites ir pieejamas bez maksas.
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Vadibas karba
Vadibas karba

Ats. Griezes moments

140-160 collu marcinas
(15,8-18,1 Nem)

30-35 collu marcinas
(3,4—4,0 Nem)

20-25 collu marcinas
(2,3-2,8 Nem)

37-43 collu marcinas
(50,2-58,3 Nem)
130-150 collu marcinas
(14,7-16,9 Nem)

oo
37 :

> |l |B> | | B>

1i24755b

50 334479H



Vadibas karba

Vadibas karbas da!u saraksts

Ats. Detala Apraksts Daudz.  Ats. Detala Apraksts Daudz.
2 117828 BLIVEJUMS, 1 49 VADIBA, panelis 1
o gredzens 246378 110V Apvienota
3 111457 BLIVEJUMS, 1 Karaliste
o gredzens 246379 120V, ASV/Japana
4 111600 TAPA, ar rievu 1 246380 230V, Eiropa/Azija/
5 277364 PAPLAKSNE, ligzda, 1 Australija un
varsts Jaunzélande
6 115494 SKRUVE, atbilst, 6 24X292 230V, Kina _
»Phillips”, pan hd 24X752 230V, 495 modeli,
7 115498 SKRUVE, 1 3000 psi/207 bari
pielagosana, slota 24X751 230V, 495 modeli,
seSstura paplaksne, 3300 psi/228 bari
loti bliva 50 276882 PARSEGS, vadiba 1
11 116167 POGA, potenciometra 1 287098 DIGITALAIS, displejs,
12 117501 SKRUVE, 4 ari 51
pielagosSana, seSstara 51 UZLIME, regulatora 1
paplaksne, loti bliva 15K393 ,ULTRA/Classic S”
15 KOLEKTORS, 1 15B373 ,Ultimate NOVA”
skidrums 15K400 Modeli ar displeju
15G455 Modeli bez spiediena 56 VADS, barosanas 1
merierices 15J743 ASV/Japana
157811 Modell ar spiediena 253368 Apvienota Karaliste
16 FILTRS, $kidruma 1 253369  Eiropa, CEE 7/7
) 253373 Vairakvadu,
246425 30 sazobes L Azija/Australija
246384 60 sazobes, originals un Jaunzélande
246382 100 sazobes 58 SLEDZIS, 1
246383 200 sazobes parslégsana
17 287902 VACINS, kolektors, 1 195429 120V, ASV/Japana
ari18 117492 110 V/230 V, Eiropa
18 15B071 STARPLIKA, filtrs 1 /Azija/Australija
19 15B118 IEMAVA, motora vads 1 un qaunzglande(
20 15B120 STARPGREDZENS, 1 Apvienota Karaliste
regulatora 90 195551 AIZTURIS, spraudnis,
24 162453 NIPELIS, (1/4 npsm x 2 adggtens )
1/4 npt) Vairakvadu modeli 2
26 15E022 LIGZDA, varsts 1 CEE 7/7 modeli 1
27 187625 ROKTURIS, varsts, 1 91 VADU KOMPLEKTS, 1
notece adapteris
30 195428 SAKNESANA, 1 242001 Eiropa
parslégSana 242005 Australija
35 239914 VARSTS, 1 129 158674 O gredzens, blivéjums 1
notekcaurule, ari 5, 26 133 244285 ADAPTERIS, Japana 1
36 224807 PAMATNE, varsts 1 115523 MERINSTRUMENTS, 1
37 17D888 POTENCIOMETRS, 1 spiediens, Skidrums,
montaza nav attélots
38 243222 REGULATORS, 1 (atseviskos mople!os)
spiediena kontrole, 134 UZLIME, spiediens,
a3 regulésana
47 117493 SKRUVE, 4 17P737 Citi modeli 1
pielagoSana, seSstura 17P738 Modelis 17C409 1
paplaksne, loti bliva
48 276868 KARBA, vadiba 1
334479H 51



Elektroinstalacijas shéma

Elektroinstalacijas shema
110/120 V

ON/OFF
Switch
Power Plug O
& Black ®
& 5 Ll O sy
b J White N 50 @
= — o
Green (@]
= :]}
e
Black (-)
e ] [ —
from Motor
2 x White ti2a71a
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Elektroinstalacijas shéma

230V

Siltums no filtra panela indukcijas spoles var
sabojat vada, kas pieskaries spolei, izolaciju.
Valgji vadi var izraisit Tssavienojumus un
komponentu bojajumus. Sasieniet saiski
visus valgjos vadus lai neviens no vadiem
neskartu filtra panela indukcijas spoli.

ON/OFF
Switch

Potentiometer

TP1 TP2

—
ToPower ~ Brown

Plug ~

o] ™ o

nductor Coil N@

i Transducer
Green Filter Board O u

Brown / </ 0
Red (+) D

(5 \
Black /
/ white (-) = @ \ H[@m o
NN

L2 L1

From Motor

2 x White

Digital Display O{ EE% ;'i:. Jé

1i2478x

334479H 53



Tehniskas specifikacijas

Tehniskas specifikacijas

,,Ultra 395/495 PC Classic”, ,,UIltra 395 PC”, ,,Ultimate NOVA 395 PC”,
,Classic S 395/495 PC”, ,,Ultra 395 PC Pro”
| ASV | Metriskas mérvienibas
Izsmidzinatajs
Maksimalais Skidruma darba spiediens
,Ultra 395/495 PC Classic” 3000 psi 207 bari, 20,7 MPa
,Ultra 395 PC”, ,Ultimate NOVA
395 PC”, ,Classic S 395/495 PC”, 3300 psi 228 bari, 22,8 MPa
,Ultra 395 PC Pro”
Maksimala piegade (395 modeli) 0,54 galoni minate 2,0 I/min
Maksimalais uzgala izmérs (395 modeli) 0,023 0,023
Maksimala padeve (495 modeli) 0,60 galoni minate 2,3 I/min
Maksimalais uzgala izmérs (495 modeli) 0,025 0,025
Skidruma izplade, mehaniskais 1/4 collas 1/4 collas
savienojums ar taisnu vitni
Cikli (395 modeli) 700 uz galonu 185 uz litru
Cikli (495 modeli) 581 uz galonu 154 uz litru
Generatora minimums 3000 W 3000 W
110-120 V, A, Hz 19, 13, 50/60
220-240V, A, Hz 19, 7, 50/60
Izméri
Augstums
LStand” 18,5 collas 47 cm
,LO-Boy” (apak$éjais sensors) 22,5 collas 57,2 cm
»Hi-Boy” 28,25 collas 71,8 cm (rokturis uz leju)
(rokturis uz leju) 97,2 cm
38,25 collas (rokturis uz augsu)
(rokturis uz augsu)
Garums
~Stand” 16 collas 40,6 cm
,LO-Boy” (apak$éjais sensors) 26,5 collas 67,3cm
»Hi-Boy” 23,25 collas 59,1 cm
Platums
LStand” 14 collas 35,6 cm
,LO-Boy” (apak$éjais sensors) 20 collas 50,6 cm
,Hi-Boy” 20,5 collas 52,1 cm
Svars
,Stand” 43 marcinas 20 kg
,LO-Boy” (apak$éjais sensors) 63 marcinas 29 kg
»Hi-Boy” 66 marcinas 30 kg
Troksni** (dBa) @ 0,48 MPa (4,8 bari, 70 psi)
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Tehniskas specifikacija

,Ultra 395/495 PC Classic”, ,,Ultra 395 PC”, ,,Ultimate NOVA 395 PC”,
,Classic S 395/495 PC”, ,,Ultra 395 PC Pro”

ASV | Metriskas mérvienibas
Skanas spiediens 90 dBa
Skanas jauda 100 dBa

Konstrukcijas materiali

Mércéti materiali visos modelos Oglekla térauds ar cinka un nikela parklajumu, neilons,
nerdséjosais térauds, PTFE, acetals, ada, UHMWPE,
aluminijs, volframa karbids, polietileéns, fluorelastomérs,
uretans

Piezimes

* Palaides spiediens un izspiesana cikla var atskirties péc iesiksanas stavokla, izlades gala, gaisa
spiediena un skidruma veida.

** Skanas spiediena mérijums veikts 1 metra (3 pédas) attaluma no ierices.
Skanas jauda tiek mérita atbilstosi ISO-3744.
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,Graco” standarta garantija

,Graco” garanté sakotnéjam pircéjam un izmantotajam visa $aja rokasgramata minéta aprikojuma, ko razojis
»Graco” un kas markéts ar 8T uznémuma nosaukumu, materialu un apdares kvalitati iegades datuma. Ja vien nav
pieejama kada Tpasa, pagarinata vai ierobezota garantija, ko publicéjis ,Graco”, ,Graco” divpadsmit ménesu laika
péc iegades datuma salabos vai nomainis jebkuru aprikojuma dalu, kuras bojajumu ,Graco” bas konstatéjis. St
garantija ir spéka tikai tad, ja aprikojums ir uzstadrts, izmantots un uzturéts atbilstosi ,Graco” rakstiskajiem
ieteikumiem.

ST garantija neattiecas uz visparéju nodilumu un nolietojumu, darbibas trauc&jumiem, kas radusies nepareizas
uzstadiSanas, nepareizas izmantosanas, noberzuma, korozijas, nepiemérotas vai nepareizas apkopes,
nolaidibas, nelaimes gadijuma, izmainu vai dalu nomainas ar detalam, ko nav izgatavojis ,Graco”, rezultata, un
»Graco” par to nebas atbildigs. ,Graco” nebus atbildigs arT par nepareizu darbibu, bojajumu vai nodilumu, kas
radies ,Graco” aprikojuma nepiemérotibas dé| tam struktaram, piederumiem, aprikojumam vai materialiem, ko
nav piegadajis ,Graco”, vai to struktdru, piederumu, aprikojuma vai materialu, ko nav piegadajis ,Graco”,
nepareizas konstrukcijas, izgatavo$anas, uzstadianas, darbibas vai apkopes dél.

Sis garantijas ietvaros tiek izvirzits nosacijums, ka Skietami defektivais aprikojums, iepriek$ samaksajot par
atpakalnositiSanu, janogada noradrta bojajuma parbaudei pie kada pilnvarota ,Graco” izplatitaja. Ja noraditais
defekts bas apstiprinajies, ,Graco” bez maksas salabos vai nomainis bojato detalu. Aprikojums tiks nosatits
atpakal sakotnéjam pircéjam vina iepriek$ apmaksataja piegades veida. Ja aprikojuma parbaudes rezultata netiks
konstatéts neviens materiala vai apdares defekts, tad remonts tiks veikts par sapratigu samaksu, kas var ietvert
maksu par detalam, darbu un transportésanu.

ST GARANTIJA IR EKSKLUZIVA UN PIEMEROJAMA VISU CITU TIESU VAI NETIESU GARANTIJU VIETA,
IESKAITOT, BET NEAPROBEZOJOTIES AR KOMERCDARBIBAS GARANTIJU VAI PIEMEROTIBAS
GARANTIJU NOTEIKTAM MERKIM.

»Graco” vienpersonisks pienakums un pircéja vienigais tiesiskas aizsardzibas l1dzeklis bas iepriek§ noradrtais.
Pircéjs piekrit, ka nebus pieejami nekadi citi tiesiskas aizsardzibas lidzekli (tostarp, bet ne tikai, par nejausiem vai
izrietoSiem zaudéjumiem saistiba ar zaudétu pelnu, nenotikusiem darijumiem, traumam vai fpaSuma bojajumiem
vai par citiem nejausiem vai izrietoSiem zaud&jumiem). Visas prasibas par garantijas noteikumu parkap$anu
jaizvirza divu (2) gadu laika no pardo$anas datuma.

.GRACO” NEDOD NEKADU GARANTIJU UN ATSAUC VISAS NETIESAS KOMERCDARBIBAS UN
PIEMEROTIBAS ZINAMAM MERKIM GARANTIJAS, KAS SAISTITAS AR PIEDERUMIEM, APRIKOJUMU,
MATERIALIEM VAI SASTAVDALAM KO PARDOD, BET NERAZO ,,GRACO”. Uz lietam, ko pardod, bet
nerazo ,Graco” (pieméram, elektromotorlem slédziem, $|uteném utt.), attiecas to raZotaju garantija, ja tada ir.
,Graco” sniegs pircéjam pamatotu palidzibu prasibas iesniegéanai par $o garantiju parkapsanu.

,Graco” nekada gadijuma nebus atbildigs par ,Graco” piegadata aprikojuma vai ta apdares un veiktspéjas vai
jebkuru pardoto produktu vai pre¢u netieSiem, nejausiem, tiSiem vai izrietoSiem bojajumiem llguma lausanas,
garantijas parkap$anas, ,Graco” nolaidibas vai cita iemesla dél.

,Graco” informacija

Lai aplokotu jaunako informaciju par ,Graco” produktiem, apmekigjiet vietni www.graco.com.
Informaciju par patentiem skatiet www.graco.com/patents.

LAI IZDARITU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu ,Graco” izplatitaju vai zvaniet pa talruni 1-800-690-2894, lai
noskaidrotu savu tuvako izplatitaju.

Visi rakstiskie un vizualie dati Saja dokumenta atspogulo jaunako informaciju par izstradajumu
publikacijas bridi.
»Graco” patur tiesibas jebkura laika veikt izmainas bez iepriek$éja bridinajuma.

Originalas instrukcijas tulkojums. This manual contains Latvian. MM 334466

»Graco” galvenais birojs: Mineapolisa
Starptautiskie biroji: Belgija, Kina, Japana, Koreja

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Autortiesibas 2014. g., ,,Graco Inc”. Visas ,,Graco” razotnes ir sertificétas atbilstosi
standartam 1SO 9001.
WWww.graco.com
Parskatita versija H, June 2020
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