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Cok bilesenli kaplamalarin orantili karigtirilmasi icin. Sadece profesyonel kullanim igin.

Parca 17D763 - M2K manifold
Parca 24W861 - Uzaktan M2K manifold

Maksimum calisma basincini da iceren model bilgileri icin bkz: sayfa 2.

Onemli Givenlik Talimatlari
Bu kilavuz ve M2K Puskirtme Paketleri

Talimatlar-Parcalar kilavuzundaki tim uyari
ve talimatlari okuyun. Tum talimatlari saklayin.

ti24949a ti24951a

Parca No. 17D763 Parca No. 24W861

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti
semboli genel bir uyari anlamina gelirken tehlike sembolleri ise prosedire 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller, bu
kilavuzun metin bolimlerinde veya uyari etiketlerinde goriindigiinde, buradaki Uyarilara bagvurun. Bu bélimde ele
alinmayan Urtine 6zgu tehlike sembolleri ve uyarilar, bu kilavuzun diger bélimlerinde yer alabilir.

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin ve

patlamanin énlenmesine yardimci olmak igin:

» Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

» Pilot alevler, sigara, taginabilir elektrikli lambalar ve yere serilen naylon tirt ortiler (potansiyel statik
ark) gibi tutusma kaynaklarini ortadan kaldirin.

e Calisma alanini solvent, pacavra ve benzin dahil her tir kirlilikten temizleyin.

* Ortamda yanici buharlar varsa gug kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya cihazi ya da
Isiklarr agmayin/kapatmayin.

e Calisma alanindaki tum ekipmanlarin topraklamasini yapin. Topraklama talimatlarina bakin.

* Yalnizca topraklanmig hortumlar kullanin.

* Kovanin igine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmig metal kovanin kenarina sikica tutun.

» Statik kivilcim olugursa veya elektrik carpmasi hissederseniz ¢aligsmayi derhal durdurun. Sorunu
tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

* Calisma alaninda c¢alisan bir yangin sénduriict bulundurun.

DERIYE ENJEKSIYON TEHLIKESI
Tabancadan, hortum kacaklarindan veya delinmis bilesenlerden figkiran yiksek basingli sivilar, cildi

@ delecektir. Bu, yalnizca bir kesik gibi gériinse de uzuvlarin kesilmesine yol acabilecek, ciddi bir

yaralanmadir. Derhal cerrahi tedavi alin.

» Ug koruyucusu ya da tetik emniyeti takili olmadan puskirtme yapmayin.

» Puskirtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini etkinlestirin.

M |« Tabancayi birisine veya viicudunuzun herhangi bir kismina dogrultmayin.

»  Elinizi puskirtme ucunun tizerine koymayin.

» Kagaklari elinizle, vicudunuzla, eldivenle ya da bezle durdurmaya ya da yonlendirmeye calismayin.

»  Puskirtme iglemini bitirdiginizde ve ekipmanda temizlik, kontrol veya bakim yapmadan dnce bu
kilavuzda yer alan Basin¢ Tahliye Prosedurund uygulayin.

» Ekipmani ¢alistirmadan énce tim sivi baglantilarini sikin.

» Hortumlari ve kaplinleri her giin kontrol edin. Asinmis ya da hasarli pargalari derhal degistirin.
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Uyarilar

E;j EKIPMANIN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI

] Yanlhs kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

« Yorgunken veya ilac ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.

» En dustk derecelendirmeli sistem bileseninin maksimum calisma basincini veya sicaklik
derecelendirmesini asmayin. Tim ekipman kilavuzlarindaki Teknik Veriler bélimine bakin.

e Ekipmandaki islak parcalarla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tim ekipman kilavuzlarindaki
Teknik Veriler bolimine bakin. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun. Materyaliniz hakkinda
eksiksiz bilgi icin dagitimcinizdan veya perakendecinizden ilgili Malzeme Givenligi Veri Sayfasini
(MSDS) isteyin.

» Ekipman enerji tasiyorken veya basing altindayken ¢alisma alanini terk etmeyin.

» Ekipman kullanimda degilken tim ekipmanlari kapatin ve Basing Tahliye Proseduri’'ni uygulayin.

» Ekipmani gunlik olarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari hemen onarin veya sadece
orijinal Ureticinin yedek pargalarini kullanarak degistirin.

» Ekipman lzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikasyonlar, kurum
onaylarini gecersiz kilabilir ve gtvenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

e TUm ekipmanin, ekipmani kullandiginiz ortam i¢in derecelendirildiginden ve onaylandigindan emin olun.

» Ekipmani sadece tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi i¢in dagitimcinizi arayin.

e Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli parcalarin ve sicak yiizeylerin
uzagindan gegirin.

e Hortumlari bikmeyin veya asiri kivirmayin ya da ekipmani ¢ekmek icin hortumlari kullanmayin.

e Cocuklari ve hayvanlari ¢calisma alanindan uzak tutun.

e Gegerli tm guvenlik diizenlemelerine uyun.

‘ - HAREKETLI PARCA TEHLIKESI

[l | Hareket eden parcalar parmaklariniza veya viicudunuzun diger uzuvlarina zarar verebilir veya koparabilir.

e Hareketli parcalardan uzak durun.

» Ekipmani, koruyucu siperleri ya da kapaklari sékilmus halde ¢alistirmayin.

» Basinc¢h ekipman, herhangi bir uyari vermeden calismaya baslayabilir. EKipmani kontrol etmeden,
tasimadan veya bakimini yapmadan 6nce bu el kitabinda yer alan Basing Tahliye Prosedirini
okuyun. Gug¢ veya hava besleme baglantilarini kesin.

® | ZEHIRLI SIVI YA DA BUHAR TEHLIKESI

“ Zehirli sivilar ya da buharlar, goze ya da cilde sicramalari, yutulmalari ya da solunmalari durumunda ciddi

yaralanmalara ya da 6lime yol acabilir.

*  Kullandiginiz sivinin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek icin Malzeme Givenligi Veri Sayfasini
(MSDS) okuyun.

* Tehlikeli sivilari onayli kaplarda saklayin ve ilgili yénergelere gore atin.

KISISEL KORUYUCU EKiPMAN

o=® | Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin ¢alisma alanindayken g6z yaralanmalari,
zehirleyici buharlarin solunmasi, yaniklar ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara karsi korunmaniza
yardimci olmalari i¢in uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gerekir. Bu ekipman asagidakileri kapsar
(ancak bunlarla da sinirh degildir):

» Koruyucu gozluk

» Akigkan ve solvent ureticileri tarafindan tavsiye edilen giysi ve maske

* Eldiven

*  Kulakhk
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Uyarilar

Kurulum

Karistirma manifoldu 17D763, puskirtme paketi veya uzaktan monte manifold olarak kullanim igin geligtirilmistir.
Recine ve katalizor bilesenlerin sivi ¢ek valflerinin akisindan bagimsiz bir sekilde yikanmasini saglayan kapsaml bir
kontrol yikama 6zelligine sahiptir. Bu da temiz bir yikama ve manifoldda karistiriimis malzeme birikmesi konusunda
minimal bakim gereksinimi saglar.

24W861 manifold, uzaktan ve portatif manifold uygulamalari agisindan daha uzun dmurlt bir manifold saglar.
Temizlik, manifold tagima ve valf kontroll i¢in kolayca sokdlebilir.

Cok bilesenli bir sistemin kurulumunda yardim i¢in, Graco distribiitériiniizle irtibata gegin. Bu, isinize uygun tir ve
boyutta ekipmanlari segcmenizi saglayacaktir.

Baglanti Girisleri

M2K Manifold 17D763 Uzaktan 2K Manifoldu 24W861

ti25417a
A |A Bilegeni Sivi Girisi 1/4" NPT (m) ti25418a
B B Bileseni Sivi Girigi 1/4” NPT (m)
C |A Gosterge Portu 1/4" NPT (f) A |A Bileseni Sivi Girigi 1/4” NPT (m)
D B Gosterge Portu 1/4" NPT (f) B B Bilegeni Sivi Girigi 1/4" NPT (m)
E |Solvent Girig Portu 1/4” NPT (f) C |Solvent Girig Portu 1/4” NPT
F Sivi Cikis Portu 3/8” NPSM (m) D |Swvi Cikis Portu 3/8” (m)
Fic. 1 M2K Manifoldu FiG. 2 Uzaktan 2K Manifoldu
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Uyarilar

Topraklama

Ekipman, statik kivilcim riskini azaltmak icin
topraklanmalidir. Statik kivilcim, buharlarin alev
almasina ya da patlamasina neden olabilir.
Topraklamada elektrik akimi igin bir kacis teli bulunur.

Asagida, temel bir elektrostatik sistem icin minimum
topraklama gereklilikleri verilmistir. Sisteminiz,
topraklanmasi gereken baska ekipman ya da nesneler
icerebilir. Ayrintili topraklama talimatlari icin yerel
elektrik yasalarinizi kontrol edin. Sisteminizin gercek
toprak zemine baglanmis olmasi gereklidir.

1. Pompa
Pompa kilavuzunuzda agiklandigi gibi bir
topraklama kablosu ve klemp kullanin.

2. Sivi Hortumlari
Topraklama surekliligi saglamak icin sadece
maksimum 50 ft (15 m) toplam hortum uzunluguna
sahip topraklanmis hortumlar kullanin.

3. Puskurtme tabancasi, manifold veya dagitim
valfi
Sivi hortumu ve puskirtme makinesinin dogru
topraklamasi igin, dogru topraklanmis bir baglanti

yapin.

4. Puskurtme yapilan nesneler
Yerel yasalara gore.

5. Besleme Kaplari
Yerel yasalara gore.

6. Tum solvent kovalari
Sadece metal iletken olan kovalar kullanin. Kovayi,
kagit, karton gibi iletken olmayan, iletkenlikte
surekliligi bozan bir ylizey Uzerine koymayin.
Yikama sirasinda kullanilan tiim solvent kovalarinin
yerel yasalara uygun sekilde topraklamasi
yapilmahdir.

NOT: Topraklamada sirekliligi korumak igin temizleme
veya basing tahliyesi sirasinda topraklanmig metal
kovanin kenarina boya puskirtme tabancasinin metal
bolumuni sikica bastirin ve tabancay tetikleyin.

Topraklama kablosunu fiilen toprak ile karistirma
manifoldu veya aralarinda elektrik strekliligi bulunmasi
durumunda karistirma manifoldu ylizeyi arasinda monte
edin.

M2K Puskirtme Paketi Kilavuzu 333309'da belirtilen
topraklama talimatlarini uygulayin. Sistemin, karistirma
manifoldu i¢in 6zel topraklama gereklilikleri olabilir.

Topraklama kablosu ve klemp, parga no. 223547,
Graco’dan temin edilebilir.

Ekipmani Kullanmadan Once
Yikayin

Ekipman, parcalari korumak icin sivi kanallarinda
birakilmis olan hafif yagla test edilmistir. Akiskanin
yagla kirlenmesini 6nlemek icin ekipmani kullanmadan
once uygun bir solventle yikayin. Bkz. Yikama, sayfa 7
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Caligtirma

Calistirma

Basglatma

Karistirici manifoldu, manifoldu korumak igin igeride Sivinin dagitim ekipmaninda cokelmesini engellemek
kalan yagla test edilmistir. Calistirma 6ncesinde sivilarin icin sistemi sik sik yikayin. Karigtinlmig materyali
kirlenmesini engellemek igin manifoldu iyice yikayin. doldurmadan 6nce yeterli solvent beslemesi

oldugundan emin olun.

Solvent pompasini baglatin, malzeme hortumlarini
baglamadan yikama sistemini kontrol edin. NOTLAR:

Malzeme valflerini agmak icin tahrik kolunu ileri dogru «  Renk degistirmeden 6nce, sivi ekipmanin iginde
itin, kapamak icinse geri dogru ¢ekin. kurumadan 6nce, gliniin sonunda, depolamadan

. n once ve ekipmani onarmadan dnce yikayin.
Solvent valfini agin ve malzeme valflerini kapadiktan

sonra karistirici veya dagitici malzeme sertlesmesini *  Mumkin olan en diigiik basingta yikayin.

engellemek icin karigtirma ekipmanini hemen yikayin. Konnektdrleri sizinti agisindan kontrol edin
ve gerekiyorsa sikin.

» Puskurtilen boya ve ekipmandaki islak parcalar
Ylkama ile uyumlu bir sivi ile yikayin.
M2K Sprey Paketleri kilavuzu 333309'daki Yikama
prosedurin izleyin. PUSkU rtme

Recine ve Sertlestiriciyi puskurtmek igin, varsa, besleme
pompalarini agin. Ardindan kolu ileriye (DOWN) iterek

aclk konuma getirin. Akisi durdurmak igin kolu kapali
Yangin ve patlama riskinin 6niine ge¢mek igin, mutlaka (UP) konumuna getirin.

ekipmanin ve atik haznesinin topraklamasini yapin.
Sicrama yaralanmalarindan kaginmak icin mutlaka
mumkin olan en distk basingla yikayin.
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Caligtirma

Manifoldun Islevsel Calismasi

Bkz. FIG. 3

Pluskurtme Konumu

e Ortak kol asagidayken "Piskirtme Konumu"
e Solventle yikama "A" kapali
¢ Solventle yikama "B" kapali

A ve B valflerinden karistirma haznesine A ve B
malzemeleri akar. A ve B, karistirma haznesinden
cikana kadar ayri durur.

Yikama "B" konumu

e Ortak kol yukarida "Bekleme Konumu"
¢ Solventle yikama "A" kapal
e Solventle yikama "B" agik

Solvent, solventle yikama "B" kontroloriinden katalizor
sivi gecidine akar. Ardindan katalizér B kontroloriinden,
katalizor tupl icinden karistirma haznesinden ve daha
sonra da manifold ¢ikis portuna akar.

Yikama "A" konumu

e Ortak kol yukarida "Bekleme Konumu"
¢ Solventle yikama "A" acik
e Solventle yikama "B" kapal

Solvent, solventle yikama "A" kontroldriinden regine sivi
gecidine akar. Ardindan regine A kontrolériinden
karistirma haznesine, katalizor tlpu i¢cinden manifold
¢ikis portuna akar.

B Tarafi

A Tarafi

FiG. 3 Manifolddan sivi akigi

Basing Tahliye Proseduru

Prosedurd'ni uygulayin.

AV sW2 40

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi siirece bu
ekipman basin¢ altindadir. Basingli sividan, sivi
sigramasindan ve hareketli par¢alardan kaynaklanan,
cilde nufuz etme gibi yaralanmalari 6nlemek igin boya
puskurtmesini durdurdugunuzda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya onarmadan énce
Basing Tahliye Prosediri'ni uygulayin.

l Bu semboll her goérduguniizde Basing Tahliye

1. Varsa, tabancanin tetik kilidini etkinlestirin.

2. Sizdirma tipi ana hava valfini ve besleme
pompalarina giden havayi kapatin.

3. Varsa, tabancanin tetik kilidini agin.

4. Tabancanin metal bir parcasini topraklanmis metal
bir atik haznesinin kenarina sikica bastirin. Akigkan
basincini tahliye etmek icin tabancanin tetigine
basin.

5. Varsa, tetik kilidini etkinlestirin.

6. Tahliye edilecek siviyl toplamak icin atik haznelerini
hazirlayip sistemdeki tim sivi tahliye valflerini agin.
Tekrar plskirtme yapmaya hazir olana dek dren
valfini/valflerini agik birakin.

7. Yukandaki adimlari uyguladiktan sonra basincin
tamaminin tahliye edildiginden emin olamazsaniz
asagidakileri kontrol edin:

a. Puskirtme ucu tamamen tikanmis olabilir. Hava
kapasitesi koruyucu halkasini ¢ok yavasca
gevseterek bilyali/yatakl kapama valfi ile
tikanmis u¢ arasindaki kavitenin basincini
tahliye edin. Memenin deligini temizleyin.

b. Tabanca sivi filtresi veya sivi hortumu tamamen
tikanmig olabilir. Tabancanin hortum ug
kaplinini cok yavasca gevsetin ve basinci
kademeli olarak tahliye edin. Ardindan,
tikanikligr gidermek icin tamamen gevsetin.

c. Yukarndaki adimlari uyguladiktan sonra da
puskurtme ucu veya hortumu hala tamamen
tikall gibi gériintiyorsa u¢ korumasini veya
hortum ucu kaplinini tutan somunu ¢ok yavasc¢a
gevsetin, basinci kademeli olarak tahliye edin
ve ardindan tumdiyle gevsetin. Ug ¢ikariimig
haldeyken tabancay! bir atik haznesine dogru
tetikleyin.
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Ciddi yaralanmalarin éntine ge¢cmek icin ekipmani
temizlemeden, bakimini yapmadan ve onarmadan
once M2K Puskirtme Paketi kilavuzunuzda belirtilen
Basin¢ Tahliye Prosedurunu uygulayin.

M2K (17D763)

Manifoldu S6kme

1. Meme rakorunu (13) manifold gévdesinden (1)
cikarin.

2. 1/4" veya 7 mm derin soket kullanarak puskirtme
tipund (6) manifold gévdesinde (1) ¢ikartin.

3. Altigen somunu (14b) gevsetin ve kol tetikleyiciyi
(16) bilyah valflerden (14a) cikartin.

4. Manifold uglarini (2) vidalari (11) gevseterek
manifold goévdesinden (1) sokun.

5. Solvent valf kolunu (5) manifold uglarindan (2)
¢ikarin. Kolu ¢ikarmak icin, tutucu halkayi (7)
cikarin ve valfi (5) dondirerek bloktan sékin.

6. O halkasli ve o halkasi destek halkasini (8, 9)
solvent kolundan (5) cikarin.

7. igne yatakh valfi (4) manifold uclarindan (2) cikarin.

8. O halkalarini (10) manifold uclarindan (2) ¢ikarin.
9. Cek valfi (3) manifold gévdesinden (1) cikarin.
10. O halkalarini (12) ¢ek valften (3) ¢ikarin.

11. O halkalarini (8, 9) solvent kolundan (5) ¢ikarin.

334980B

Bakim

Manifold Montaji

1. O halkalarini (8, 9) solvent koluna (5), yaglayin.
2. O halkalarini (12) ¢ek valfe (3) takin.

3. Cekvalfi (3) manifold govdesine (1) takin.

4. O halkalarini (10) manifold uclarina (2) takin.

5. Valfigne yatagini (4) manifold uclarina (2) takin.
6. Solvent valf kolunu (5) manifold uclarina (2) takin.

7. Manifold uclarini (2) manifold gévdesine (1) takin ve
vidalarla (11) sikin. 26 Ib/in¢'e kadar sikin.

8. Kol tetigini (16) bilyah valflere (14a) kolun ve altigen
somunla (14b) sikin.

9. Puskurtme tipunt (6) manifold gévdesine (1) takin.
90 Ib/in¢'e kadar sikin.

10. Meme rakorunu (13) manifold gévdesine (1) takin.

Manifold Onarimi

NOT: Manifold i¢in onarim kitleri satiimaktadir. Kit icinde
yer alan parcalar T sembolilyle isaretlenir, drnegin (97).

1. Basinci Tahliye edin.

2. On iki soket bagh vidalari (2) sokerek iki valf
kasasini (8) manifold kasasindan (7) ayirin. Tum
parcalari kasalardan ¢ikarin.

3. Tum parg¢alari uygun bir solventle temizleyin.
Manifold gegitlerini temizlemek igin yumusak killi bir
firca kullanin.

4. ki cek valf tertibatini (91) ve valf yataklarini (61)
manifold kasasina (7) takin.

5. igne valfi (12), destek halkasini (4**) ve contayi (31)
her bir valf kasasina (8) takin.

6. Alti soket bagli vidayi (2) bir valf kasasindan (8)
manifold kasasina (7) takarak kasalar arasinda
0,060 in¢ (1,5 mm) bosluk birakin.



Bakim

7. igne valfi yavasca sikin ve ucunun yatagi ortalayip
(6) konumunu korumasini saglayin.

8. Alti soket bagsli vidayi (2) ters ydne dondirin ve
60-70 ing-Ib (6,7-7,9 Nm) civarinda esit olarak sikin.
Igne valfi (12) yavasca geri ¢ekin.

9. Tork gevsedikce 8. adimi tekrar edin.

6 soket viday! (2) esit olarak sikin. igne valf tertibatin
cevreleyen st dort vida (12), ignenin dogru sekilde
oturmasini saglama acisindan kritik 6neme sahiptir.
Alt iki vida fazla sikilirsa hiza bozulacaktir.

10. 9. adimdan itibaren prosediiru diger valf kasasi (8)
icin de uygulayin.

10

Bilyali Valfin Onarimi

NOT: Bilyali valfler icin Onarim Kiti 217560 kullanilabilir.
Set icinde yer alan parcalar bir yildiz ile isaretlenmistir,
ornegin (18%).

Bir bilyal valfi tekrar monte ederken (13 veya 24),
bilyay! (18* veya 29*) yuvarlak delik valf gévdesinin ana
gecidiyle ayni hizaya gelecek ve kare delik de kok (21
veya 32) gegitle hizalanacak sekilde takin.
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Sorun Giderme

L
I

Etme

Ciddi yaralanmalarin éntine ge¢cmek icin ekipmani
temizlemeden, bakimini yapmadan ve onarmadan
once M2K Puskirtme Paketi kilavuzunuzda belirtilen
Basin¢ Tahliye Prosedurunu uygulayin.

1. Herhangi bir sistem ekipmanini kontrol etmeden ya
da ekipmana bakim yapmadan 6nce basinci tahliye

edin.

2. Manifoldu demonte etmeden 6nce Sorun Giderme b.

kontrol edin:

Sorun Giderme

Bir Karistirma Sorununu izole

Karistirma sorunlari, pompalarla veya karistirma
manifolduyla ilgili bir sorundan kaynaklanabilir.

1. Bir sorunu izole edebilmek icin gorindr sizintilar

a. Tdm hava ve sivi tipleri ile hortumlari diizgiin

sekilde baglanmis mi?

Cizelgesindeki olasi tim nedenleri ve ¢ozimleri

kontrol edin

Besleme pompalari diizgin ayarlanmig mi?

c. Swvikaynaklarinin tekrar doldurulmasi gerekiyor

mu?

Sorun

Neden

Co6zim

Dusuk recine cikigi veya regine
cikisl yok (A)

Pompa girisi tikali

Girisi temizleyin, tikanmayi giderin

Sivi besleme haznesi bos

Sivi beslemesini tekrar doldurun

Recine oranlama pompasi akig
veya basing saglamiyor.

Oranlayiciya sivi beslemesi
oldugundan emin olun.

Sivi ¢ek valfi, karistirma
manifoldunun regine tarafina ters
monte edilmis.

Oranlama pompasi kontrollerinin ve
contalarinin diizgiin ¢alistigindan
emin olun.

Manifold c¢ek valflerinin diizgiin
takildigindan emin olun.

Katalizor ¢ikisi cok az veya hig yok
(B)

Pompaya sivi girisi tikali

Girisi temizleyin; ttkanmay! giderin

Sivi besleme haznesi bos

Sivi beslemesini tekrar doldurun

Katalizér oranlama pompasi, akis
veya basing saglamiyor.

Oranlayiciya sivi beslemesi
oldugundan emin olun.

Sivi ¢ek valfi, karistirma
manifoldunun kataliz6r tarafina ters
monte edilmis

Oranlayici kontrollerinin ve
contalarinin diizgin ¢alistigindan
emin olun

Manifold c¢ek valflerinin diizgiin
takildigindan emin olun

Karistiriimis sivi manifolddan
akmiyor

Malzeme karistirma haznesinde
sertlesmis.

Karistirma manifoldunu sékin ve
temizleyin ya da degistirin

Solvent besleme pompasi agik degil
veya solvent beslemesi bos

Solvent pompasi hava beslemesinin
acik ve basing regulatérinin dogru
ayarda oldugundan, solvent
beslemesinin de dolu oldugundan
emin olun.

Kullanilan yikama solventi,
karistirllan malzemelere uygun
degil

Malzeme tedarikgisinin tavsiye ettigi
yikama solventini kullanin

Solvent ¢ek valfi ters takilimis.

Tam sivi ve ¢ek valflerinin dogru
takildigindan emin olun.

334980B
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Coziim

Recine (A) veya Katalizér (B) sivisl,
solvent besleme hattina geri akiyor

Solvent besleme valfleri tam
kapanmamis veya sizdiriyor

Sivi valflerini temizleyip kontrol
edin, gerekirse onarin veya
degistirin.

Solvent ¢ek valfleri sizdiryor

Kapatma valflerinin tam kapal
oldugundan emin olun

Solvent, A veya B sivi portu ve
statik karistiriciya akiyor.

Solvent besleme valfleri tam
kapanmamis veya sizdiriyor

Sivi valflerini temizleyip kontrol
edin, gerekirse onarin veya
degistirin.

Kapatma valflerinin tam kapali
oldugundan emin olun

Manifold kolu "bekleme" konumuna
getirildiginde, A veya B sivisi
karistirma manifolduna akmaya
devam ediyor

A veya B kapatma valfleri yipranmis
veya hasarli

A ve B malzeme giriglerindeki girig
bilyal valfini onarin veya degistirin

12
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Parcalar

Parcalar

Parca No. 17D763, M2K Oranlayici i¢in

7
ti24950a

Ref. Parca Aciklama Miktar Ref. Parca Agiklama Miktar
1 16Y787 MANIFOLD, gbvde 1 11 117079 VIDA, soket bash M6 x 50 12
2 16Y792 MANIFOLD, ug 2 127 O HALKASI 8
< VALF, kontroldr 4 13 171195 RAKOR, meme 1
4t YATAK, valf ignesi 2 14a*239018  VALF, bilya, sst 2
5 16Y838 KOL, valf, solvent 2 14b 102310  SOMUN, altigen naylon bas 2
6 16Y824 TUP, piiskirtme makinesi 1 16 24W165 TAHRIK, kol 1
7t HALKA, tutucu, i¢ 2 17 101970 TIPA, boru, kollar 1
8t HALKA, destek, PTFE 2 19 185281 T, erkek 2
ot SALMASTRA, o halkasi 2 T Bu parcalar, ayri olarak satilan Manifold Onarim
10t SALMASTRA, o halkasi 2 Kiti 17D016'da bulunur.

* Tavsiye edilen takim ¢cantasi yedek parcalari

334980B 13



Parcalar

Parca No 24W861, M2K Oranlayicl icin Uzaktan Karigtirma
Manifoldu

7a

Ref. Parca Aciklama Miktar
1 17C970 MANIFOLD, gbvde 1
2% 247310 VALF, kontrol6r 3
3 16Y824  TUP, piiskiirtme makinesi 1
4 171195 RAKOR, meme 1
5 110208  TIPA, boru, basliksiz 3
6 24W865 RAKOR, birlesik, rakor 1
somunu, sst
7ax  24W863 VALF, bilya, sst, 1/4 npt 3
7b 102310 SOMUN, altigen naylon bas 3
8 24W862 TAHRIK, kol 1
9 178747 KOL, valf 1

* Tavsiye edilen takim ¢antasi yedek parcalari

4
% ti24952a
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Parcalar

Boyutlar

8.225 in.
(208.91 mm)
1.250 in.
(31.75 mm)
. -
8.156 in.
T ]: \ (ORI (207.16 mm)
3.125in. L
(79.37 mm) I
6.850 in.
(174 mm) ti25053a

5.962 in.
(151.431n.)

~—1.900 in.
‘ (48.26 mm)
D O
1.800 in. i
® 2.400 in. ©
(45.72 mm) (60.96 mm)
o © °
1/4 x 20 x 2 in. %
4.390
(111.51 mm) ti25054a
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Notlar

Notlar
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Teknik Veriler

M2K Karistirma Manifoldlari

ABD

Metrik

Maksimum sivi calisma basinci

3000 psi

206,8 bar (20,68 MPa)

Dagitim Valfi Sivi Girisi Boyutu

1/4 npt

Islak parcalar

303 SST, PTFE, perfloro elastomer

Agirlik

Araba manifoldu (17D763)

7,27 b.

3,23 kg

Uzaktan (24W861)

6,46 Ib

2,93 kg

Sivi ¢ikigl

3/8 npsm(m)

334980B
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bagvuruda bulunulmakta olup Graco tarafindan uretilmis ve Graco adini tagtyan tum ekipmanlarda, kullanim i¢in orijinal aliciya
satildigi tarihte malzeme ve isgilik kusurlari bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirlii 6zel, genigletilmis ya da sinirh
garanti hari¢ olmak tzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay sureyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim ekipman parcalarini
onarir ya da degistirir. Ancak bu garanti, sadece ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis, ¢alistiriimig ve bakimi yapiimis
olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmay! veya hatali kurulum, yanlhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco'nunkiler haricindeki bilesen parcalarinin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz.
Graco gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile uyumsuzlugundan gerek
Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, uretiminden, kurulumundan,
kullanimindan ya da bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin, kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye ticreti énceden édenmis olarak bir Graco yetkili
bayisine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda Graco tum arizali pargalari ticretsiz olarak onarir ya da degistirir.
Ekipman, nakliye tcreti 6nceden 6denmis olarak orijinal aliciya iade edilir. EkKipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da iscilik kusuruna
rastlanmazsa onarim isi parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsihginda yapilir.

iSBU GARANTI TEK VE OZELDIR VE HERHANGI BIR AMACA UYGUNLUK VE SATILABILIRLIK ILE ILGILI OLANLAR DA DAHIL OLMAK
UZERE, ACIKGA VEYA IMA YOLUYLA BELIRTILMIS OLAN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’'nun yegane yikimltlugi ve alicinin yegane ¢6zum hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alic
baska higbir yasal ¢6zum yolunun (arizi ya da sonug olarak ortaya c¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin ya da mulkin zarar gérmesi ya da
diger tim arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil, ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili
her tarli girisim sati tarihinden itibaren iki (2) yil i¢cinde yapilimalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN FAKAT GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUAR, EKIPMAN, MALZEME VEYA
BILESENLERLE iLGILI OLARAK GRACO HIiCBIR GARANTI VERMEZ VE iIMA EDILEN HICBIR TICARI VE BELIRLI BIR AMACA
UYGUNLUK GARANTILERINI KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan, ancak Graco tarafindan iiretimeyen bu triinler (elektrik motorlari,
anahtarlar, hortumlar vb.) varsa kendi ireticilerinin garantisine tabidir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her tirli talebinde makul bir sekilde
yardimcl olacaktir.

Graco highir durumda, gerek sdzlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco'nun ihmali gerekse bir bagka nedenden dolayi, Graco'nun isbu s6zlesme
uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir Griin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da
kullanimindan kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco urunlerine iliskin en son bilgiler igin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri i¢in bkz. www.graco.com/patents.

SIPARIS VERMEK ICIN Graco dagitimciniza basvurun veya en yakin dagitimciyi 6grenmek icin su telefonu arayin.
Telefon: 612-623-6921 veya Ucretsiz Hat: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Bu belgede yer alan tum yazili ve gorsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son Uriin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco, dnceden haber vermeden degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 334625

Graco Merkezleri: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya, Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2014, Graco Inc. Tum Graco uretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
WWW.graco.com
Aralik 2014
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