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GRACO

Aplikator obrotowy ProBell®, 3A4868H
pusty przegub §

W przypadku zastosowan zwiqzanych z wykoriczeniem elektrostatycznym i powtokami
w lokalizacjach niebezpiecznych klasy | podklasy I lub grupy i, strefy 1 nalezy uzy¢ nastepujqcych
materiatow:

Modele do materiatéw na bazie rozpuszczalnika:
e Materiaty grupy D.
e Materiaty grupy llA.

Modele do materiatéw na bazie wody:
Ciecze przewodzace na bazie wody, spetniajace przynajmniej jeden z ponizszych warunkow
niepalnosci:

¢ Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowa metoda badania
na podtrzymywanie palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method for Sustained
Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy ASTM D4206.

e Materiat jest sklasyfikowany jako niepalny lub trudno zapalny zgodnie znorma EN 50176.

Wytqgcznie do zastosowan profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie wlotowe cieczy 0,7 MPa (7,0 baréw; 100 psi)
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 1,03 MPa (10,3 baréw; 150 psi)

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

To urzadzenie moze by¢ niebezpieczne, jesli nie bedzie
eksploatowane zgodnie z informacjami zawartymi

w niniejszej instrukcji. Nalezy przeczytac wszystkie
ostrzezenia i zalecenia zawarte w niniejszej instrukgcji
obstugi oraz w instrukcjach wszystkich czesci ProBell .
Wszystkie instrukcje nalezy zachowac.
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Powigzane instrukcje

Powiqzane instrukcje

Instrukcja obstugi Opis
334452 Aplikator obrotowy ProBell®
3A3657 Sterownik elektrostatyczny ProBell®
3A3953 Sterownik predkosci ProBell®
3A3954 Sterownik pneumatyczny ProBell®
3A3955 Logiczny sterownik systemowy ProBell®
3A4232 Systemy wézkowe ProBell®
3A4346 Wigzka wezy ProBel®
3A4384 Zestaw instalacyjny modutu CGM dla systemu ProBell®
3A4738 Zestaw czujnika odbiciowego predkoéci ProBell®

Matryca numeréw katalogowych

Sprawdzi¢ tabliczke identyfikacyjna (ID), na ktérej podano numer katalogowy aplikatora. Ponizsza matryca pozwala okresli¢
komponenty aplikatora na podstawie szesciu cyfr.

Przykladowy numer katalogowy

R1A

2

3

0

Misa 15 mm

Aplikator ProBell z pustym przegubem

Dysza 0,75 mm

Systemy do materiatéw
na bazie rozpuszczalnika

Rozmiar misy

Opis i rodzaj mocowania

Rozmiar dyszy

Rodzaj cieczy

R1A |15 mm Standardowy aplikator obrotowy ProBell - 3 [0,75mm Systemy do
stacjonarny, przeciwsobnik lub robot z przegubem materiatéw
petnym. Patrz instrukcja 334452. na bazie
rozpuszczalnika
R3A |30 mm 4 |1,0mm Materiat na bazie
wody
R5A |50 mm Aplikator obrotowy ProBell, pusty przegub, 5 [1,25mm
mocowanie dla robota 60°. 6 |1,5mm
3A4868H 3



Dostepne modele:

Dostepne modele:

Rozmiar misy* Rozmiar dyszy Rodzaj cieczy
Systemy
do materiatéw na Maksy.ma.\lne
bazie Materiat na napiecie
Nr czesci |50 mm |30 mm |15 mm]0,75 mm [1,0 mm| 1,25 mm |1,5 mm| rozpuszczalnika bazie wody wyjsciowe
R5A240 v v 4 100 kV
R5A250 4 4 4 100 kV
R5A260 v 4 4 100 kV
R5A248 4 4 4 60 kV
R5A258 v v v 60 kV
R5A268 v v v 60 KV
R3A230 v v v 100 kV
R3A240 v 4 v 100 KV
R3A250 v v v 100 KV
R3A260 v v v 100 kV
R3A238 v v v 60 kV
R3A248 4 v v 60 kV
R3A258 4 4 v 60 kV
R3A268 4 % v 60 kv
R1A230 4 %4 4 100 kV
R1A240 4 v 4 100 kV
R1A250 4 4 4 100 kV
R1A238 v v v 60 kV
R1A248 4 4 4 60 kV
R1A258 4 4 v 60 kV

*  Wszystkie modele aplikatoréw sq wysytane z zgbkowanq misq wykonang z aluminium. Patrz Tabela doboru mis, strona 77,
gdzie opisano wszystkie dostepne misy.

Zatwierdzenia

Nalezy uzywac razem okreslonych sterownikéw, aplikatoréw obrotowych i przewoddw zasilania. Liste zgodnych modeli
przedstawiono w ponizszej tabeli.

Sterownik Przewody Kategoria
Model | elektrostatyczny zasilania produktu Certyfikaty i Swiadectwa aplikatora
171586 Systemy do
RxAxx0 247098 17588 materiatéw na bazie
17)589 rozpuszczalnika @
27586 C € 112G < 350 mJ T6
. . PTB 16 ATEX 5005
RXAXX8 247099 17J588 Materiat na bazie 2575 EN 50176 Type B-L
17589 wody
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu. Znak
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczerstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego
przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika lub etykietach ostrzezenia, nalezy
powrdcic¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym mogg ulec

zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze by¢ przyczyna

pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji:

* Dbac o to, aby wylacznie przeszkoleni, wykwalifikowani i rozumiejacy wymagania niniejszej instrukg;ji

4_\&& pracownicy obstugiwali urzadzenia elektrostatyczne.

= 4 |*  Uziemi¢ caly sprzet, personel, natryskiwane obiekty i obiekty przewodzace prad w obszarze roboczym lub w
jego poblizu. Rezystancja nie moze przekracza¢ 1 megaoma. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

* Nie uzywac oktadzin do wiader, jezeli nie przewodzg pradu i nie sg uziemione.

* Nalezy zawsze uzywac¢ wymaganych ustawien wykrywania tuku i zachowac bezpieczng odlegtos¢
co najmniej 152 mm (6 cali) miedzy aplikatorem a obrabianym przedmiotem.

¢ Bezzwlocznie przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub bedzie sie powtarzat btad
wykrywania tuku. Nie uzywac¢ urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

e (Codziennie sprawdzac opér aplikatoréw oraz uziemienie.

¢ Uzywadi czyscic¢ urzadzenie wylacznie w miejscach dobrze wentylowanych.

*  Zawsze wylaczac i roztadowywac uktad elektrostatyczny podczas przeptukiwania, czyszczenia
lub serwisowania sprzetu.

¢ Usunac wszystkie potencjalne zrédfa zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).

e W obecnoscitatwopalnych oparéw nie nalezy przytaczac lub odtgczac przewodoéw zasilania ani wigczac lub
wytgczac oswietlenia.

e Zapewnic czystos$¢ w obszarze natryskiwania. Do czyszczenia komory i uchwytéw z pozostatosci materiatu
uzywac narzedzi nieiskrzacych.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.

* Nalezy zablokowa¢ aplikator pneumatyczny i doptyw ptynu, aby uniemozliwié prace urzadzenia,
jezeli predkos¢ przeptywu powietrza nie jest mniejsza od minimalnej, wymaganej wartosci.

e Zablokowat sterownik elektrostatyczny i podawanie cieczy w uktadzie wentylacyjnym komory,
by uniemozliwi¢ dziatanie, jedli przeptyw powietrza spadnie ponizej wartosci minimalnych.
Stosowac sie do lokalnych przepisow.

Wylacznie do systeméw do materiatéw na bazie rozpuszczalnika:

Uzywac wytacznie materiatéw z grupy IIA lub materiatéw z grupy D.

* Do przeptukiwania lub czyszczenia urzadzenia stosowac rozpuszczalniki czyszczace o najwyzszym
mozliwym punkcie zaptonu.

* Do czyszczenia zewnetrznych powierzchni sprzetu nalezy stosowac roztwory do czyszczenia o temperaturze
zaptonu min. 15°C (59°F) ponad temperature otoczenia. Preferowane sg ciecze niepalne.

Wylacznie do uktadéw do materiatéw na bazie wody:

Uzy¢ cieczy przewodzacych na bazie wody, spetniajacych przynajmniej jeden z ponizszych warunkéw niepalnosci:

*  Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze standardowg metoda badania na podtrzymywanie palenia
mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method for Sustained Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy
ASTM D4206.

*  Materiat jest sklasyfikowany jako niepalny lub trudno zapalny zgodnie z norma EN 50176.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewfasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze spowodowac

porazenie pradem.

*  Wylaczycirozlaczyc zasilanie na gtéwnym wytaczniku przed odtaczaniem kabli i przed serwisowaniem lub
montazem sprzetu.

*  Podfgcza¢ wylacznie do uziemionych zrédet zasilania.

* Instalacja elektryczna musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka zgodnie z miejscowymi
przepisami.

Do systeméw do materiatéw na bazie wody:

e Podfaczyc¢ aplikator do systemu izolacji napiecia, ktéry spowoduje roztadowanie napiecia systemu, gdy nie
bedzie on uzywany.

e Wszystkie komponenty systemu izolacji napiecia, ktére zostaty natadowane wysokim napieciem, muszg
znajdowac sie wewnatrz obudowy izolacji, ktéra chroni personel przed kontaktem z komponentami pod
wysokim napieciem przed roztadowaniem napiecia systemu.

e Zakazdym razem, gdy pojawi sie instrukcja roztadowania napiecia, przed czyszczeniem, przeptukiwaniem
lub serwisowaniem systemu, przed zblizeniem sie do przedniej czesci aplikatora i przed otwarciem ostony
izolacji przewodu ptynu nalezy wykonac Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, w tym procedure
roztadowywania napiecia.

¢ Nie wchodzi¢ do obszaru wysokiego napiecia lub strefy zagrozenia, zanim wszystkie urzadzenia pracujace
pod wysokim napieciem nie zostana roztadowane.

* Nie dotykac aplikatora ani nie wchodzi¢ do obszaru natryskiwania podczas dziatania. Postepowac zgodnie
z Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, w tym procedura roztadowywania napiecia.

e Zablokowac sterownik elektrostatyczny za pomocg systemu izolacji napiecia w celu odciecia uktadu
elektrostatycznego przy kazdym otwarciu obudowy systemu izolacji.

* Niefaczyc ze sobg wezy do cieczy. Pomiedzy doptywem izolowanej cieczy a aplikatorem mozna
zainstalowac tylko jeden ciagty waz do cieczy na bazie wody firmy Graco.

NIEBEZPIECZENSTWO - URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z urzadzenia, wyciekéw lub peknietych czesci moze przedostac sie do oczu lub na skére i
@ spowodowac powazne obrazenia ciata.
——— |¢  Po zakoAczeniu rozpylania/dozowania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowac zgodnie z Procedura uwalniania nadmiaru ci$nienia.
Dokreci¢ wszystkie potagczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.
Codziennie sprawdza¢ weze, rury i ztaczki. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

>
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Ostrzezenia

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.
m ¢ Nalezy zawsze obstugiwac urzadzenie zgodnie ze wszelkimi informacjami podanymi w instrukcjach obstugi.
* Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
. sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne znajdujacy
MPa/bar/PSI

sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

*  Uzywac cieczy i rozpuszczalnikéw zgodnych ze zwilzanymi cze$ciami urzadzenia. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy uzyskac
Karte charakterystyki bezpieczenistwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

*  Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

¢ Codziennie sprawdzac¢ urzadzenie. Naprawic¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie na
oryginalne czesci zamienne producenta.

*  Nie zmieniac ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
atestéw przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

* Nalezyupewni¢sieg, ze sprzet cechujg odpowiednie parametry znamionowe i ze jest zatwierdzony do uzytku
w srodowisku, w ktérym jest stosowany.

*  Sprzetu nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem urzadzenia.

e Wezeikable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci oraz gorgcych
powierzchni.

* Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.

* Nie wolno dopusci¢, by dzieci lub zwierzeta zblizaty sie do obszaru roboczego.

* Nalezy przestrzegac wszystkich obowiazujacych przepiséw BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZYSZCZENIEM CZESCI ZTWORZYW SZTUCZNYCH
ROZPUSZCZALNIKAMI

Wiele rozpuszczalnikbw moze niszczy¢ elementy z tworzyw sztucznych i powodowac ich usterki, co w

konsekwencji moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

* Do czyszczenia plastikowych elementéw strukturalnych lub cisnieniowych mozna uzywac wytacznie
kompatybilnych rozpuszczalnikéw wodnych.

* Nalezyzapoznacsie z zawartoscia czesci Dane techniczne instrukgji obstugi tego i innych urzadzen. Nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (SDS) oraz zaleceniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw.

.S

NIEBEZPIECZENSTWO WCIAGNIECIA PRZEZ PRACUJACE CZESCI

Obracajace sie czesci moga spowodowac powazne urazy.
* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
* Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.
¢  Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani dtugich rozpuszczonych wtoséw podczas pracy z urzadzeniem.
¢ Urzadzenie moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub przystapieniem
wa s do serwisowania urzadzenia postepowac zgodnie z Procedura odciazenia i odtaczy¢ wszystkie zrédta
zasilania.

NIEBEZPIECZENSTWO ODDZIALYWANIA TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW
Toksyczne ptyny lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skéry,
inhalacji lub potkniecia, powazne urazy lub zgon.

Szczegétowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajdujg sie
w karcie charakterystyki substancji (SDS).

* Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, aich utylizacja musi by¢zgodna
z obowiagzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze zapobiec
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych oraz oparzeniom.
Srodki ochrony indywidualnej obejmuja m.in. ponizsze elementy:

e Srodki ochrony oczu i stuchu.

*  Producent cieczy oraz rozpuszczalnikéw zaleca stosowanie respiratoréw, odziezy ochronnej oraz rekawic.
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Wprowadzenie

Wprowadzenie

Opis systemu

Aplikator obrotowy ProBell jest czescig elektrostatycznego
urzadzenia natryskowego zaprojektowanego z mysla o
przemystowych zastosowaniach malarskich. We wszystkich
systemach natryskowych ProBell wystepuja nastepujace
trzy komponenty:

e Aplikator obrotowy
*  Przewdd zasilania
¢ Sterownik elektrostatyczny

Patrz Typowa instalacja systemu, strona 11, w celu
uzyskania informacji o innych dostepnych elementach
systemu.

Aplikator obrotowy
Typ aplikatora

Aplikator obrotowy ProBell, typ standardowy,
zaprojektowano do stosowania na mocowaniu stacjonarnym,
z przeciwsobnikiem lub robotem z przegubem petnym.
Charakteryzuje sie prostym korpusem ze wszystkimi
pofaczeniami z tytu aplikatora. Patrz instrukcja 334452.

Aplikator obrotowy ProBell, typ z pustym przegubem,
zaprojektowano do stosowania z robotem z przegubem
pustym. Korpus charakteryzuje sie katem 60° ze wszystkimi
pofaczeniami wykonywanymi z uzyciem ptytki szybkiego
roztgczania. Konstrukcja umozliwia poprowadzenie
wszystkich potagczen we wnetrzu ramienia robota z pustym
przegubem.

Typ aplikatora

Typ do materiatow na bazie rozpuszczalnika jest
przeznaczony do stosowania w miejscach niebezpiecznych
klasy 1 podklasy |, gdzie stosuje sie materiaty natryskowe

z grupy D lub do stosowania w atmosferach wybuchowych
grupy ll, strefy 1, gdzie stosuje sie materiaty natryskowe
zgrupy lIA.

Typ do materiatéw na bazie wody jest przeznaczony do
stosowania w miejscach niebezpiecznych klasy 1, podklasy
[ lub w atmosferach wybuchowych grupy I, strefy 1, z
cieczami przewodzacymi na bazie wody, spetniajacymi
przynajmniej jeden z ponizszych warunkéw niepalnosci:

*  Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie ze
standardowa metoda badania na podtrzymywanie
palenia mieszanin ptynéw (ang. Standard Test Method
for Sustained Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy
ASTM D4206

e Materiat jest sklasyfikowany jako niepalny lub trudno
zapalny zgodnie z norma EN 50176.

Przewod zasilania

Przewdd zasilania taczy sterownik elektrostatyczny ProBell z
zasilaczem aplikatora obrotowego ProBell. Przewdéd zasilania
jest dostepny w trzech diugosciach: 11 metréow (36 stép),

20 metrow (66 stop) i 30 metréw (98 stop).

Sterownik elektrostatyczny ProBell

Sterownik elektrostatyczny ProBell (instrukcja 3A3657)
zapewnia mozliwos¢ wyswietlania i ustawiania napiecia
i pradu. Moze on dziata¢ zdalnie z dyskretnymi we/wy

i zfacznoscig przez magistrale CAN.
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Rys. 1. Elementy atomizera obrotowego

Wprowadzenie

i24983a

Poz.

Element

Opis

20

Misa

Misa rozpyla farbe dzieki osigganiu
predkosci obrotowych do 60 000
obr./min. Dostepne sg trzy rozmiary
misy: 15 mm, 30 mm i 50 mm.

i dysza

Poz. |Element Opis

1,4 |Obudowa Obudowy kierujg powietrze, ciecz
gtéwna i fadunek elektryczny z podtaczen

13 Przednia klienta na przoéd aplikatora
obudowa obrotowego ProBell. Obudowa

gtébwna zawiera trzy zawory
cieczy (4).

5 Zespot Zespot czujnikéw predkosci
czujnikow wykrywa predkos¢ obrotowa
predkosci magnesow na zespole turbiny.

7,9 |Rurka cieczy Dysza cieczy zawiera otwor

przeptywu cieczy. Wystepuje

w szes$ciu rozmiarach: 0,75 mm;
1,0 mm; 1,25 mm; 1,5 mm; 1,8 mm
i2,0mm.

25

Zwinieta rurka
cieczy

Zwiniete rurki cieczy s3 montowane w
kazdym aplikatorze (3 w przypadku
modeli do materiatéw na bazie
rozpuszczalnika: i 1 w modelach do
materiatéw na bazie wody). Zwiniete
rurki cieczy zapewniaja
charakteryzujaca sie wieksza
opornoscia $ciezke miedzy wysokim
napieciem a uziemieniem w
przypadku linii farby, cieczy i spustu
(rozpuszczalnik tylko w przypadku
modeli do materiatéw na bazie wody).

10 Zespdt turbiny | Turbina jest napedzana sprezonym
powietrzem i zapewnia predkos¢
obrotowa do 60 000 obr./min.

15 Pierscien Poluzowac¢ i zdemontowac,

ustalajacy by uzyskac dostep do elementéw
z przodu.

18, |Zaslepka Zaslepka pneumatyczna i pokrywa

19 pneumatycznai |nadaja powietrzu ksztattujgcemu

pokrywa Srednice whasciwa dla misy.

Elementy zaslepki pneumatycznej
wystepuja w trzech rozmiarach, w
celu dopasowania do trzech
rozmiaréw misy.

26

Zasilacz

Zasilacz zawiera elektrostatyczny
mnoznik napiecia o maksymalnej
wydajnosci 100 kV. Wbudowano
w niego takze rezystor w celu
zapewnienia Sciezki roztadowania
aplikatora.

29

Pierscien
zestawu
szybkoztaczek

Pierscien szybkoztaczki jest
wykorzystywany do odtgczenia
aplikatora od podstawy robota.
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Montaz

Montaz

VONYLN

Montaz i serwisowanie urzagdzenia wymagaja dostepu do
czesci, ktére moga spowodowac porazenie pragdem lub inne
powazne obrazenia ciata, w zwigzku z tym czynnosci te
musza by¢ wykonywane prawidtowo.

* Niniejsze urzagdzenie moze by¢ instalowane
i serwisowane wyfacznie przez przeszkolone
i wykwalifikowane osoby.

* Nalezy upewnic sig, ze dana instalacja spetnia krajowe,
stanowe i lokalne przepisy dotyczace instalacji
urzadzen elektrycznych w niebezpiecznych
lokalizacjach klasy |, podklasy | lub w atmosferach
zagrozonych wybuchem grupy I, strefy 1.

e W przypadku stosowania materiatéw na bazie wody
nalezy sprawdzi¢, czy aplikator jest podtgczony
do systemu izolacji napiecia, ktéry spowoduje
roztadowanie napiecia systemu w razie potrzeby.

* Nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi i krajowymi
przepisami przeciwpozarowymi, dotyczacymi
instalacji elektrycznych i BHP.

Podstawowe wytyczne

Wymagania dotyczace montazu systemu

* Nalezy zapewnic kilka blokad w celu umozliwienia
bezpiecznego i niezawodnego dziatania. Patrz
Krok 8. Tworzenie wymaganych blokad systemu,
strona 31.

* W celu unikniecia tworzenia sie warstwy napawanej
z tatwopalnych i toksycznych oparéw, podczas
natryskiwania, ptukania lub czyszczenia aplikatora
nalezy zapewnic¢ wentylacje. Patrz Krok 7.
Przygotowanie obszaru natryskowego, strona 31.

*  Wszystkie okreslone elementy systemu musza by¢
uziemione. Patrz Krok 9. Uziemienie urzadzen,
strona 32.

Dodatkowe wymagania dotyczace montazu
systemu do materiatow na bazie wody

Aplikator musi by¢ podfaczony do systemu izolacji
napiecia, ktéry izoluje ukfad dostarczajacy ciecz
od podtoza i umozliwia zgromadzenie napiecia

w koncédwece aplikatora.

Aplikator musi by¢ podfaczony do systemu izolacji
napiecia z rezystorem uptywowym, ktéry spowoduje
roztadowanie napiecia systemu, gdy aplikator nie bedzie
uzywany.

Wszystkie komponenty systemu izolacji napiecia, ktére
zostaty natadowane wysokim napieciem, musza
znajdowac sie wewnatrz obudowy izolacji, ktéra chroni
personel przed kontaktem z komponentami pod
wysokim napieciem przed roztadowaniem napiecia
systemu.

Sterownik nalezy zablokowa¢ z systemem izolacji
napiecia, aby mozliwe byto odciecie i odprowadenie
elektrostatyki zawsze przy otwarciu lub dostepie do
obudowy uktadu izolacji. Patrz Krok 8. Tworzenie
wymaganych blokad systemu, strona 31.

System izolacji napiecia nalezy zablokowac z wejsciem
do obszaru natryskiwania, aby automatycznie
roztadowac napiecie i uziemic ciecz zawsze, gdy ktos
otworzy ostone lub wejdzie do obszaru natryskiwania.
Patrz Krok 8. Tworzenie wymaganych blokad
systemu, strona 31.

WAZNA INFORMACJA

W systemie nie powinny wystepowac powazne
wytadowania tukowe, gdy mechanizm izolacji otwiera sie
i zamyka. Powazne wytadowania fukowe spowoduja
skrécenie zywotnosci komponentéw systemu.
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Typowa instalacja systemu

Rys. 2 przedstawia typowa instalacje. Nie jest to projekt rzeczywistej instalacji. Aby uzyska¢ pomoc w zakresie zaprojektowania
systemu odpowiadajgcemu osobistym potrzebom, skontaktuj sie z dystrybutorem firmy Graco.

Strefa bezpieczna

ti25674a

(T ;

| Strefa niebezpieczna

Rys. 2: Typowa instalacja, elektroniczny sterownik powietrza z komora izolacji cieczy do systemow do materiatow
na bazie wody
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Typowe komponenty instalacji systemu

A Aplikator obrotowy

B Linia podawania powietrza tozyska

BR Linia powrotu powietrza tozyska

BK Linia doptywu powietrza hamowania

Sterownik pneumatyczny

D Linia zwrotna spustowa

DT Linia pneumatyczna wyzwalacza zaworu
spustowego

F Przewdd swiattowodowy do sterowania
predkosciag

G Sterownik predkosci

Sterownik elektrostatyczny

J Logiczny sterownik systemowy
L PLC (podfaczony do bramki wewnatrz sterownika
predkosci)
UWAGA:

N Przewody tacznosci CAN

P Przewdd podawania farby

PT Linia pneumatyczna wyzwalacza zaworu farby

Q Przewdd we/wy (do sterowania uktadem
elektrostatycznym i blokad)

R Przewdd zasilania

S Linia podawania rozpuszczalnika

S Przewod do ksztaltowania powietrza
(wewnetrzny) Linia pneumatyczna

SO Przewod do ksztaltowania powietrza
(zewnetrzny) Linia pneumatyczna

ST Linia pneumatyczna wyzwalania zaworu
rozpuszczalnika (mycie misy)

T Urzadzenia do izolacji doptywu cieczy (wytacznie
do aplikatoréw do materiatéw na bazie wody)

TA Linia pneumatyczna do turbiny

u Regulatory ci$nienia cieczy

Aby uzyskac wiecej informacji na temat uziemienia, patrz Krok 9.

Uziemienie urzadzen, strona 32.
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Omowienie etapow instalacji
Instalacja i podtgczenie systemu wymagaja wykonania
nastepujacych czynnosci.

Podtaczy¢ wszystkie przewody aplikatora, strona 13.
Zamontowac aplikator obrotowy, strona 18.
Zamontowac sterowniki i akcesoria, strona 19.
Podtaczy¢ podawanie cieczy, strona 21.

Podiaczy¢ linie pneumatyczng, strona 25.
Podtaczy¢ przewody zasilania i facznosci, strona 29.
Przygotowac obszar natryskowy, strona 31.

Stworzy¢ wymagane blokady systemu, strona 31.

© © N g R wb =

Uziemic¢ urzadzenie, strona 32.

Krok 1. Podlaczy¢ wszystkie
przewody do aplikatora.

Dziatanie aplikatora ProBell wymaga wykonania 14 podtaczen.

W razie koniecznosci podtaczyc¢ ptytke adaptera do ramienia
robota przed podtgczeniem linii cieczy i linii pneumatyczne;j.
Patrz Akcesoria, strona 78, gdzie mozna znalez¢ liste ptytek
adaptera.

UWAGA: Wszystkie linie musza przebiegac przez robota,
ptytke adaptera robota (jesli jej stosowanie jest konieczne),
podktadke dystansowa (43) i do podstawy robota (38) przed
podtaczeniem aplikatora.

WSKAZOWKA: Podtaczy¢ przewody w kolejnosci
przedstawionej w tym rozdziale. Oznaczy¢ kazdy przewod i
pospinac je grupami, by unikna¢ niejasnosci p6zniej, gdy
przewody zostang podtaczone do instalacji doprowadzanie

cieczy, doprowadzania powietrza i innych elementéw systemu.

Aplikator jest transportowany w postaci zmontowanej.
Postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami,

by zdemontowa¢ podstawe i podktadke dystansowg

z aplikatora w celu fatwiejszego wykonania potaczen wezy.

1. Uzy¢ klucza do nakretek otworowych (52), by odkrecic¢
pierscien szybkoztaczki (29). Wcisnad pierscien w

3A4868H
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kierunku przedniej czesci aplikatora. Zdjg¢ podstawe
robota (38) i podkfadke dystansowq (43) z aplikatora.

ti28673a

2. Wykrec¢ cztery Sruby (44) i zdja¢ podktadke dystansowa
(43) z podstawy robota (38).

44

ti28674a
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Przewody cieczy w przypadku materiatlow na
bazie rozpuszczalnika

VONYLN

Przewody cieczy moga zawiera¢ ciecz pod wysokim

napieciem. Iskrzenie spowodowanie nieszczelnosciag

weza moze spowodowac pozar, wybuch czy wstrzas

elektryczny. Aby zmniejszy¢ ryzyko iskrzenia:

e Podfaczy¢ wszystkie przewody cieczy do uziemionej
szybkoztaczki podstawy robota.

* Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych zwinietych
rurek cieczy Graco.

Wszystkie trzy przewody cieczy na bazie rozpuszczalnika sg
podtaczane tak, by przechodzi¢ przez robota do jego postawy.
Nastepnie ciecz przeptywa przez zwiniete rurki cieczy do
obudowy gtéwne;j.

a. Podfaczyc¢ przewodd doprowadzajacy farbe
do gniazda P.

b. Podtaczy¢ przewdd podawania rozpuszczalnika do
gniazda D. Gniazdo ma $rednice 6 m (1/4 cala).

¢. W razie potrzeby mozna podtaczy¢ przewdd spustu
cieczy do gniazda D. Jedli nie jest on potrzebny,
dostepny jest zestaw zaslepki (25C288)
umozliwiajacy zaslepienie pustego przewodu.

Gniazda przewodoéw farby i spustu maja srednice 8 mm (5/16
cala). Patrz Tabele predkosci przeptywu cieczy (cd.), strona
90, gdzie mozna znalez¢ informacje umozliwiajgce wybér
najlepszych rur dla danego zastosowania.

ti28659a

Rys. 3. Zlacza hydrauliczne

Linie cieczy w przypadku materiatlow na bazie
wody

£\

Ciecz miedzy aplikatorem a instalacja podawania
cieczy ulegnie natadowaniu. W celu zmniejszenia
ryzyka porazenia pradem elektrycznym nalezy uzywac
wytacznie wezy do cieczy na bazie wody,
dostarczanych przez firme Graco. Patrz takze

Krok 9. Uziemienie urzadzen, strona 32.

Patrz Akcesoria, gdzie mozna znaleZ¢ liste dostepnych wezy
do cieczy na bazie wody.

Podtaczy¢ przewdd podawania rozpuszczalnika do gniazda S
w podstawie robota. Nastepnie rozpuszczalnik przeptywa
przez zwiniete rurki cieczy do obudowy gtéwnej. Srednica
gniazda wynosi 6 mm (1/4 cala).

Weze linii farby i linii spustowej przechodza przez kolektor w
podstawie robota (38) i tworza uszczelke cieczy w obudowie
wezy (85). Zamontowac linie cieczy w podstawie robota
zgodnie z ponizszym opisem.

1. Przed podtaczeniem przedmuchac waz doprowadzania
farby i waz spustowy cieczy (jesli jest uzywany)
powietrzem i przeptuka¢ go woda.

£\

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, zamontowac weze na prawidtowe;j
wysokosci i dokreci¢ bezpiecznie zabezpieczenia
wtyku. Nieprawidtowa wysokos¢ montazu lub
nieprawidtowo zamocowane zabezpieczenia
wtyku moga spowodowac wycieki cieczy.

2. Przetozy¢ linie cieczy przez zabezpieczenie wtyku (86)
oznaczone jako P na podstawie robota. Przetozy¢ linie
spustu przez zabezpieczenie wtyku oznaczone jako D na
podstawie robota. Umiesci¢ kazdy z wezy na wysokosci
19,4 cm (7,625 cala) powyzej powierzchni kolektora, jak
na rysunku. Sprawdzi¢, czy okucie (87) jest na swoim
miejscu i whasciwie ustawione na zewnetrznej koszulce
weza, a nastepnie dokreci¢ nakretke zabezpieczenia
wtyku (88), by zabezpieczy¢ kazdy waz na wtasciwym
miejscu. Pociaggnac za weze, by upewnic sig, ze
zabezpieczenie wtyku pewnie utrzymuje je na
wiasciwym miejscu.
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19,4 cm
88 (7,625 cala)

1i29676a

[1_[1 Y

1i29365a

3. Koniec aplikatora weza materiatéw na bazie wody jest
zwezony do wiasciwych wymiaréw. W przypadku wezy
ekranowanych warstwa przewodzgca (W) pokrywajgca
rure z PTFE (Y) i warstwe zewnetrzng (X) sg przycinane
do tej samej dtugosci. Waz nieekranowany nie ma
warstwy przewodzacej.

X, W U=14,7 cm (5,8 cala)

1i29367a
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Linie pneumatyczne

Catkowita liczba niezbednych linii pneumatycznych

to dziewied. Zalezy zacza¢ od srodka i posuwac sie

na zewnatrz. Nalezy pamietac o oznakowaniu kazdego
przewodu i pospinaniu ich w grupy.

ti24984a

RYs. 4. Zlacza pneumatyczne

1.

Potaczy¢ najpierw wieksze linie podawania powietrza.
Uzy¢ rurki o Srednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) o
$ciance o grubosci T mm (0,04 cala), w celu
zminimalizowania spadku cisnienia.

a. Podfaczyc¢ powietrze tozyska do gniazda B.

b. Podtaczyc¢ powietrze ksztattowania wewnetrznego
do gniazda SI.

c. Podtaczy¢ powietrze ksztattowania zewnetrznego
do gniazda SO.

d. Podtaczy¢ powietrze turbiny do gniazda TA.
e. Podtaczy¢ powietrze hamowania do gniazda TA.

Podtaczy¢ trzy wyzwalajgce linie pneumatyczne kolejno
do wyzwalacza zaworu farby (PT), wyzwalacza zaworu
rozpuszczalnika (ST) i wyzwalacza zaworu spustowego
(DT). Linie te sg mniejsze, gdyz przesytaja jedynie sygnat
aktywacji pneumatycznej. Uzy¢ przewoddw o $rednicy 4
mm (5/32 cala).

Nastepnie podtaczyc tozysko powrotu powietrza (BR),
takze rurka o $rednicy 4 mm (5/32 cala).

15



Montaz

Przewod zasilania

Podtaczy¢ 4-stykowy koniec przewodu zasilnia do tacznika R
na aplikatorze.

Przewéd swiattowodowy (do opcjonalnego
sterownika predkosci)

Aplikator jest wyposazony w zesp6t magnetycznego czujnika
indukcyjnego, ktdry przesyta sygnat wykorzystywany przez
kontroler predkosci. Podiaczy¢ przewédd swiattowodowy do
gniazda F1 na $wiattowodzie, by stykat sie ze
Swiattowodowym przewodem przedtuzajacym (64). Odcinek
widkna wystajacy poza nakretke powinien mie¢ dtugosc 37,6
mm (1,48 cala) Patrz Akcesoria, strona 78, gdzie mozna
znalez¢ informacje o dostepnych przewodach.

INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenia urzadzen prowadzic¢
wszystkie weze i przewody z dala od ostrych krawedzi.
Unika¢ ostrych zataman i nadmiernego naprezenia
wezy i przewodéw.

Podtaczenie przewodu uziemienia

Podtaczy¢ przewdd uziemienia, tagczac do ze sruba
uziemienia w podstawie robota. Aplikator powinien réwniez
zostac¢ uziemiony poprzez podtaczenie do uziemionego
robota.
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Schemat potaczen

Rys. 5. Podtaczenia u podstawy robota

Montaz

7=\ DT
Fi () T @

ti24984a
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B [Powietrze tozyska* PT |Wyzwalacz zaworu farby - tacznik rury o $rednicy
Dostarcza powietrze do wiasciwej podpory tozyska 4 mm (5/32 cala)
powietrznego. Pneumatyczny sygnat aktywacyjny zaworu farby.
BK |Powietrze hamowania* R |Potaczenia zasilacza
Powoduje zmniejszenie predkosci turbiny. S |Doptyw rozpuszczalnika - fgcznik rury o srednicy
BR |Powrét powietrza tozyska - facznik rury o $rednicy 6 mm (1/4 cala)
4 mm (5/32 cala) Ztaczka wlotu podawania rozpuszczalnika
Przesyta z powrotem powietrze do sterownika w celu SI  |Przewod do ksztatltowania powietrza
wykonania pomiaru ci$nienia. (wewnetrzny)
D |Przewdd spustowy - tacznik rury o Srednicy 8 mm SO |Przewod do ksztattowania powietrza
(5/16 cala) (zewnetrzny)
Przewéd spustowy do sptukiwania lub zmiany koloru. ST |Wyzwalacz rozpuszczalnika (ptukanie misy) -
DT |Wyzwalacz zaworu spustowego - tacznik rury tacznik rury o Srednicy 4 mm (5/32 cala)
o $rednicy 4 mm (5/32 cala) Pneumatyczny sygnat aktywacyjny zaworu
Pneumatyczny sygnat aktywacyjny zaworu rozpuszczalnika.
spustowego. TA |Powietrze turbiny*t
E |Gniazda wylotowe turbiny Napedza turbine.
F1i |Gniazdo czujnika predkosci kabla
F2 |$wiattowodowego *  Uzy¢ rurki o $rednicy zewnetrznej 8 mm (5/16 cala) o Sciance
P  |Doptyw farby - tacznik rury o srednicy 8 mm o grubosci 1 mm (0,04 cala), w celu zminimalizowania
(5/16 cala) spadku cisnienia.
Ztaczka wlotu doplywu cieczy 1t Predkosc obrotowa lub predkosc przeptywu misy 50 mm

mogq by¢ ograniczone przez spadek ciSnienia w przewodzie
powietrza turbiny. Patrz Tabele ci$nienia powietrza
wlotowego turbiny na stronie 84.
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Krok 2. Montaz aplikatora UWAGA: Sprawdzi¢, czy kazdy przewdd rurowy, linia

obrotowego

VONVLN

Aby zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z pozarem

i wybuchem, wszystkie elementy montazowe musza by¢
wykonane z materiatu nieprzewodzacego lub
prawidtowo uziemione. Wszystkie uziemione elementy 3.
montazowe muszg znajdowac sie w odlegtosci co
najmniej 25,4 cm (10 cali) od komponentéw
natadowanych.

1.

Patrz Wymiary, strona 82.

W razie koniecznosci podtaczy¢ ptytke adaptera do ramienia
robota przed podtaczeniem linii cieczy i linii pneumatyczne;j.
Patrz Akcesoria, strona 78, gdzie mozna znalez¢ liste ptytek

adaptera.

ti25792a

Material na
bazie wody

ti29520a

Rys. 6 Montaz aplikatora

i przewdd sg oznaczone.

Po podtaczeniu wszystkich linii i przewodéw uzy¢
odpowiednich srub do podtaczenia podktadki
dystansowej (43) bezpiecznie do ramienia robota
lub ptytki adaptera.

Uzy¢ $rub (44) do podtaczenia podstawy robota (38) z
podktadka dystansowa (43).

Zastosowania do materialéw na bazie wody: Przed
podfaczeniem aplikatora natozy¢ smar dielektryczny na
rurki do cieczy.

Wyréwnac zlacza aplikatora z podstawa robota

i potaczyc ztacza na wcisk. Nasunac pierscien
szybkoztaczki (29) na whasciwe miejsce. Dokrecic¢
kluczem do nakretek otworowych (52), by przymocowac
aplikatora do postawy robota.

Systemy do materialow na bazie rozpuszczalnika

3A4868H



Odlegtosc od przedmiotu obrabianego

Aby zmniejszy¢ zagrozenie pozarem lub wybuchem,
nalezy zawsze zachowac bezpieczng odlegtos¢

co najmniej 15,2 cm (6 cali) miedzy aplikatorem

a obrabianym przedmiotem.

Umiesci¢ mise w odlegtosci co najmniej 15,2 cm (6 cali) od
najblizej potozonego punktu przedmiotu obrabianego.
Uwzgledni¢ potencjalny obrét lub kotysanie sie elementu.
Obwdd wykrywania tuku sterownika elektrostatycznego
pomaga zminimalizowa¢ ryzyko wystgpienia tuku, jesli
przedmiot obrabiany zblizy sie do natadowanej misy.
Ponadto nalezy zawsze zachowac bezpieczna odlegtosc
15,2 cm (6 cali).

Typowa odlegtos¢ natryskiwania to 23-36 cm (9-14 cali).

W celu zmniejszenia ryzyka pozaru i wybuchu nalezy
sprawdzi¢, czy w obszarze natryskiwania nie wystepuje
skorodowana stal. Nalezy unika¢ kontaktu ciernego
miedzy komponentami aluminiowymi a skorodowang
stala.

Krok 3. Montaz sterownikow
i akcesoriow

Dostepne sg nastepujgce elementy pozwalajace na
stworzenie kompletnego systemu aplikatora obrotowego
ProBell. Sterowniki ProBell zostaty zaprojektowane

i zoptymalizowane z myslg o stosowaniu z aplikatorem
obrotowym ProBell. System moze wykorzystywac wylgcznie
komponenty Graco lub potaczenie urzadzen Graco z innymi
elementami sterujgcymi.

W celu zmniejszenia ryzyka pozaru i wybuchu nie wolno
instalowac w obszarach niebezpiecznych urzadzen
certyfikowanych wytacznie do pracy w obszarach
bezpiecznych.

Sterownik elektrostatyczny ProBell
(wymagany)

Zamontowac sterownik elektrostatyczny w obszarze
bezpiecznym. Instrukcja instalacji sterownika

elektrostatycznego ProBell znajduje sie w podreczniku
3A3657.

3A4868H
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Logiczny sterownik systemowy ProBell

Systemem aplikatora obrotowego mozna sterowac

przy uzyciu logicznego sterownika systemowego lub
istniejacego sterownika PLC. Logiczny sterownik systemowy
jest niezbedny, jesdli w systemie wystepuje sterownik
predkosci ProBell lub sterownik pneumatyczny ProBell.
Zamontowac logiczny sterownik systemowy w obszarze
bezpiecznym. Instrukcje instalacji podano w podreczniku
3A3955.

Sterownik predkosci ProBell (opcjonalny)

Zamontowac sterownik predkosci w obszarze bezpiecznym,
mozliwe najblizej aplikatora, by unikng¢ utraty cisnienia w
liniach pneumatycznych. Instrukcje instalacji podano w
podreczniku 3A3953.

Sterownik pneumatyczny ProBell (opcjonalny)

Firma Graco oferuje dwie opcje sterownika
pneumatycznego: elektroniczny i reczny. Zamontowac
sterownik pneumatyczny w obszarze bezpiecznym, mozliwe
najblizej aplikatora, by unikna¢ utraty cisnienia w liniach
pneumatycznych. Instrukcje instalacji i funkcje kazdego
sterownika pneumatycznego opisano w podreczniku
3A3954.

Filtry powietrza

INFORMACJA

Powietrze, ktdre nie zostato uzdatnione zgodnie

ze specyfikacja, moze spowodowac zatkanie sie kanatéw
powietrznych tozyska i spowodowac jego awarie.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen turbiny
spowodowanych zanieczyszczonym powietrzem.

Konieczne jest zastosowanie trzech etapéw filtrowania, by
zapobiec zanieczyszczeniu powtoki z farby i zapobiec
uszkodzeniu tozyska pneumatycznego. Specyfikacje
wszystkich filtréw znajduja sie w Tabela 1. Nalezy stosowac
wytacznie zalecane filtry lub filtry zgodne ze specyfikacja.
Szczegdbtowe informacje dotyczace filtrow, instalacji i zalecen
dotyczacych rozmiaréw rur mozna znalez¢ w instrukgji
309919.

e Temperatura powietrza wprowadzanego na etap filtracji
wstepnej musi by¢ bliska temperaturze otoczenia.

*  Powietrze musi by¢ odwodnione do punktu rosy -12°C
(10°F).
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*  Filtry musza usuwac 99% wszystkich aerozoli.

*  Filtry musza usuwac czasteczki o Srednicy 0,5 mikrona i
wieksze. Filtr Graco 234403 usuwa czasteczki do srednicy
0,01 mikrona.

* Standardowych przewoddéw rurowych mozna uzywac
wytgcznie do etapu filtréw wstepnych. Wszystkie
przewody rurowe za filtrami wstepnymi powinny
by¢ wykonane z mosigdzuy, stali nierdzewnej lub weza z
tworzywa sztucznego.

*  Ponizejfiltra powietrza do fozyska nie wolno uzywac
szczeliwa do gwintow ani tasmy z PTFE. Mate czastki
moga oderwac sie i zatkac otwory powietrzne tozyska
pneumatycznego turbiny.

*  Powietrze podgrzane do temperatury powyzej 49° C
(120°F) spowoduje uszkodzenie elementéw filtra.

(L ———
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Rys. 7. Filtry powietrza

Tabela 1. Wymagane filtry powietrza

do powietrza tozyska (C)

4 SCFM (wymagana jest znamionowa predkos¢ przeptywu wynoszaca
co najmniej 4 stopy szescienne na minute). Jeden filtr wystepuje w
sterowniku predkosci ProBell 24X519 i w recznym sterowniku

Wymienié na zespot
17M754

Wiot i wylot
Nr kat. elementu powietrza
PN Opis i specyfikacja zamiennego npt(f)

234402 |1.etap: Filtr wstepny (A) 16W405 1/2 cali

100 SCFM (wymagana jest znamionowa predkos¢ przeptywu

wynoszaca co najmniej 100 stop szesciennych na minute), usuwa

zgrubne ilosci oleju, wody i zanieczyszczenia do rozmiaru

3 mikronéw. Do uzytku powyzej 234403.
234403 | 2. etap: Filtr koalescencyjny kategorii 6 (B) 16W407 1/2 cala

50 SCFM (wymagana jest znamionowa predkos¢ przeptywu

wynoszaca co najmniej 50 stop szesciennych na minute), usuwa

zgrubne ilosci oleju, wody i zanieczyszczenia do rozmiaru

0,01 mikronéw. Uzy¢ po jednym filtrze dla kazdego aplikatora ProBell.
17M754 | W skrzynce sterujacej: Filtr koalescencyjny kategorii 6 Niedostepne. Blokada wciskana

1/4 cala, (m)

powietrza 24X520.

Nagrzewnice powietrza

W niektérych zastosowaniach moga by¢ niezbedne
nagrzewnice powietrza. Jesli temperatura powierzchni
aplikatora spadnie ponizej punktu rosy w komorze
lakierniczej, wewnatrz lub na zewnatrz aplikatora moze
osadzac sie rosa. Przyczyna kondensacji pary jest zbyt niska
temperatura doprowadzanego powietrza lub chtodzenie
powietrza ksztattowania i powietrza turbiny na wylocie z
aplikatora.

20

Uzycie nagrzewnicy moze by¢ konieczne w celu
zapewnienia, ze temperatura powietrza wylotowego turbiny
ksztattuje sie powyzej punktu rosy w komorze lakierniczej.
Nagrzewnice nalezy montowac na przewodach
doprowadzajacych powietrze (powietrze turbiny, powietrze
ksztattowania).

Nagrzewnice nalezy ustawi¢ mozliwe najnizej, by utrzymac
temperature powierzchni powyzej punktu rosy w komorze.

UWAGA: Maksymalna temperatura powietrza przy misie nie
moze przekroczyc¢ 49°C (120°F).
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Krok 4. Podtaczanie podawania
cieczy

Podtaczy¢ najpierw przewody cieczy aplikatora. Patrz Krok 1.
Podtaczyc¢ wszystkie przewody do aplikatora. na stronie
13.

Systemy do materiatow na bazie
rozpuszczalnika

a. Waz do farby: Weze do cieczy podiaczone do gniazda P
na aplikatorze musza by¢ podtagczone do regulowanego,
zaopatrzonego w filtry systemu podawania farby, jak ukfad
krazenia lub pompa zasilajgca. Waz ten musi by¢ takze
podfaczony do regulowanego systemu podawania
rozpuszczalnika w celu przeptukiwania systemu i podawania
powietrza w celu oprézniania przewodow. Rysunek
przedstawia powszechnie stosowany sposéb wykonywania
tych pofaczen.

—q 5
i

|
b
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b. Waz spustowy (opcjonalnie): Waz do cieczy
podfaczony do gniazda D musi by¢ umieszczony
w uziemionym pojemniku na odpady.

I

—
L |
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¢. Waz do rozpuszczalnika: Waz do rozpuszczalnika
podtaczony do gniazda P na aplikatorze musi by¢ podigczony
do regulowanego systemu podawania rozpuszczalnika, ktéry
bedzie stosowany do mycia misy. Przewdd ten musi by¢ takze
podtaczony do regulowanego systemu podawania powietrza w
3A4868H
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celu przedmuchiwania kanatéw powietrznych misy
powietrzem.

Odpowietrznik jest zalecany do stosowania
z rozpuszczalnikami przewodzacym w celu poprawienia
wydajnosci elektrostatycznej

UWAGA: Brak oczyszczenia przewodéw z rozpuszczalnikéw
przewodzacych moze spowodowac niskie napiecie
elektrostatyczne lub btedy systemu.

& T 1
| E —
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Systemy do materiatow na bazie wody

Ciecz miedzy aplikatorem a instalacja podawania
cieczy ulegnie natadowaniu. Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem elektrycznym, nalezy dokfadnie
przestrzega¢ wymagan zwigzanych z wezami oraz
zalecen instrukgji.

a. Wymogi ogélne: Systemy izolacji do materiatow
na bazie wody musza spetniac nastepujace wymogi:

¢ Doprowadzanie cieczy

- Wszystkie komponenty przewodzace
doprowadzenia cieczy (pompa, filtr, regulator,
zbiornik itd.) o wysokim napieciu musza by¢
potfaczone.

- Jezeli wykorzystywane sg zbiorniki
nieprzewodzace, element przewodzacy podtaczony
do doprowadzenia wody musi znajdowac sie w
kontakcie z ciecza.

e Waz do ptynu
- Nalezy uzywac wytacznie zatwierdzonych wezy
cieczy firmy Graco.
- Nieekranowane weze do cieczy na bazie wody
muszg by¢ poprowadzone w taki sposdb, aby
zapewnic¢ odlegtos¢ wynoszaca co najmniej
0,25 cm/kV pomiedzy wezem a powierzchniami
uziemionymi.
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- Warstwa przewodzaca wezy ekranowanych musi
byc¢ uziemiona w systemie izolacji.

¢ Obudowa

- Wszystkie komponenty systemu izolagji
doprowadzania cieczy muszg znajdowac
sie w zamknietej obudowie, aby zapobiec
mozliwosci ich kontaktu z elementami
natadowanymi podczas pracy.

- Dostep do ogrodzenia nalezy zablokowac¢

z systemem izolacji wysokiego napiecia,

aby mozliwe byto odciecie i odprowadzenie
wysokiego napiecia przed uzyskaniem dostepu do
jakichkolwiek elementéw pod napieciem.

Obudowa

Doprowadzan

Mechanizm
oprézniania

=
N

b. Waz do farby: Waz do cieczy podigczony do gniazda P
na aplikatorze musi by¢ podtaczony do regulowanego,
zaopatrzonego w filtry systemu podawania farby. Waz ten
musi by¢ takze podfaczony do regulowanego systemu

podawania rozpuszczalnika w celu przeptukiwania systemu.

W razie potrzeby nalezy podtaczy¢ doprowadzenie
powietrza w celu oprézniania linii. Ponizszy rysunek
przedstawia powszechnie stosowany sposéb wykonywania
tych potaczen.

22
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c. Waz spustowy (opcjonalnie): Najczesciej spotykana
konstrukcja systemu dla przewodu spustowego
(podfaczonego do gniazda spustowego D) wymaga
podtaczenia weza do cieczy na bazie wody do uziemionego
pojemnika na odpady. Przed wiaczeniem uktadu
elektrostatycznego przeptukac i przedmucha¢ przewod
spustowy.

Druga opcja spustowa wymaga umieszczenia pojemnika na
odpady w obudowie izolacji napiecia. Wylot cieczy systemu
izolacji napiecia i gniazdo spustowe aplikatora (D) nalezy
zawsze faczy¢ za pomoca weza do cieczy na bazie wody firmy
Graco.

d. Waz do rozpuszczalnika: Waz do rozpuszczalnika
podfaczony do gniazda S na aplikatorze musi by¢ podtaczony
do uziemionego, regulowanego systemu podawania
rozpuszczalnika, ktéry bedzie stosowany do mycia misy.
Przewdd ten musi by¢ takze podtaczony do regulowanego
systemu podawania powietrza w celu przedmuchiwania
kanatéw powietrznych misy powietrzem. Odpowietrznik jest
wymagany w celu wysoce przewodzacych cieczy na bazie
wody.

UWAGA: Brak opréznienia przewoddédw moze spowodowac
niskie napiecie elektrostatyczne lub btedy systemu.

Dostepny jest takze zestaw izolacji rozpuszczalnika 25N021

do systeméw na bazie wody, ktére majg doprowadzanie
rozpuszczalnika wewnatrz systemu izolacji.
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e. Weze do cieczy na bazie wody

Wymagania dotyczace zwezania weza

Poz. Ekranowane Nieekranowane

u

14,5 cala |368 mm | 14,5 cala | 368 mm

Vv

0,75 cala | 19 mm nd.

* Waz nieekranowany skfada sie z rurki z PTFE (Y) z
powltoka zewnetrzng (X).

3A4868H
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Podtaczy¢ jeden koniec weza do aplikatora.

Podtaczy¢ drugi koniec uktadu podawania cieczy
wewnatrz obudowy izolacyjne;j.

Weze nieekranowane nalezy prowadzi¢ z dala od
elementéw uziemionych. Zachowa¢ odlegtos¢
0,25cm/kV miedzy wezem a elementem
uziemionym.

Montaz

* Waz ekranowany skfada sie z wewnetrznej rurki PTFE
(Y), przewodzacej warstwy pokrywajacej rurke PTFE
(W) oraz ostony zewnetrznej (X).

L
@
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W przypadku awarii weza, w ktérym w rurce
wewnetrznej maja miejsce wytadowania tukowe
wysokiego napiecia, napiecie zostanie roztadowane
do uziemienia przez warstwe przewodzaca weza.
Prawidtowo zamontowana warstwa przewodzaca
weza jest uziemiona przez pofaczenie z uziemiong
obudowa.

Koncéwka doprowadzania cieczy weza zostata
fabrycznie zwezona dla umozliwienia podtaczenia
do systemu izolacji WB100, jak pokazano ponize;j.
W razie potrzeby mozna wprowadzi¢ zmiany weza
na tym koncu, lecz warstwa przewodowa (W) nie
moze by¢ blizej niz 20,3 cm (8 cali) od konca weza
lub dowolnego innego elementu pod wysokim
napieciem. Patrz poz. U na rysunku.

INFORMACJA

Zachowac ostroznos¢, aby nie nacia¢ rurki
wewnetrznej (Y) weza podczas zwezania go.
Zagiecia lub przeciecia rurki PTFE spowodujg
przedwczesna awarie weza.

UWAGA: Przed podtaczeniem przedmuchac waz
doprowadzania cieczy i waz cyrkulacyjny (jesli jest
uzywany) powietrzem i przeptukac go woda.

£\

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, czesci weza ptynu do natryskiwania
materiatéw na bazie wody firmy Graco, do ktérych
personel ma dostep podczas zwyktego uzycia, nalezy
zakry¢ zewnetrzng ostona weza (X). Element
wewnetrznej rury z PTFE (Y) niezakrytej zewnetrzna
koszulka (X) musi znajdowac sie wewnatrz obudowy
izolacyjnej (T). Warstwa przewodzaca (W) musi by¢
uziemiona na obudowie izolacyjnej (T).
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* Podtaczyc¢ weze do cieczy jak ponizej:

1. Przeprowadzi¢ waz do cieczy na bazie wody
Graco przez zabezpieczenie wtyku na $ciance
obudowy izolowanej i podtaczyc¢ rure wewnetrzna
(Y) do wylotu doprowadzenia cieczy. Dokrecic¢
zlaczke redukujaca naprezenia (Z). W przypadku
weza ekranowanego, warstwa przewodzaca weza
(W) musi by¢ uziemiona poprzez podtaczenie do
uziemienia systemu izolacji (zabezpieczenia wtyku
muszg by¢ doprowadzone do koszulki zewnetrznej
lub warstwy przewodzgcej weza do cieczy)

ti28657a

2. Przy uzyciu omometru nalezy sprawdzi¢ ciggtos¢
miedzy warstwa przewodzaca najbardziej zblizona
do aplikatora a uziemieniem obudowy izolacyjnej.

3. Poprowadzi¢ waz spustowy (D) do uziemionego
lub izolowanego pojemnika na odpady. Podtaczy¢
w3z do materiatu na bazie wody w sposdb opisany
w kroku 1.

ti29272a
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Krok 5. Podtaczanie linii
pneumatycznej

Podtaczy¢ wszystkie linie pneumatyczne najpierw do
aplikatora (patrz Krok 1. Podtaczy¢ wszystkie przewody do
aplikatora., strona 13). Podawanie powietrza dla kazdej linii
mozna regulowac i aktywowac przy uzyciu sterownika predkosci
ProBell i/lub jednego ze sterownikéw pneumatycznych ProBell
(patrz Tabela 2: Dostepnosc¢ ztaczy pneumatycznych dla
poszczegdlnych sterownikéw, strona 28). Parametry
natryskiwania mozna regulowac niezaleznie lub zapisywac
jako nastawy. Sterowniki ProBell s oznaczane takimi samymi
literami referencyjnymi jak aplikator, co pozwala na tatwe
dopasowanie (patrz informacje szczegotowe w Rys. 9 lub
Rys. 10, strona 27). Informacje na temat potgczen znajduja
sie w ponizszych rozdziatach.

Jesli system nie wykorzystuje wszystkich sterownikéw
ProBell, nalezy zapoznac sie z ponizszymi rozdziatami,
gdzie mozna znalez¢ specyfikacje i wymagania dla kazdej
linii pneumatyczne;j.

INFORMACJA

Nalezy zachowac ostroznos¢, by podtaczy¢ linie
pneumatyczne do prawidtowych gniazd urzadzenia
sterujacego. Nieprawidtowe potaczenia linii
pneumatycznej spowodujg uszkodzenie aplikatora.

Powietrze tozyska

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzen sprzetu

*  Powietrze fozyska musi zosta¢ wtaczone, gdy
turbina sie obraca i nie wolno go wyfaczac do
chwili, az misa catkowicie sie zatrzyma.

*  Powietrze fozyska musi by¢ filtrowane doktadnie
w zgodzie z wymaganiami. Patrz Filtry powietrza
na stronie 19.

Powietrze fozyska zapewnia prawidtowe podparcie tozyska.
Podtaczy¢ przewdd powietrza tozyska do gniazda
oznaczonego B na sterowniku predkosci lub recznym
sterowniku pneumatycznym, jezeli w systemie
wykorzystywany jest tylko jeden sterownik. Jezeli
wykorzystywany jest zaréwno sterownik predkosci,

jak i reczny sterownik pneumatyczny, podtaczenie

musi zosta¢ wykonane do sterownika predkosci.

Aby zapewni¢ dodatkowe zabezpieczenie fozyska na
wypadek odciecia powietrza tozyska przed catkowitym
zatrzymaniem misy dzwonu, w linii pneumatycznej tozyska
nalezy zainstalowac zbiornik zasobnika powietrza (AT)

i zawor zwrotny (CV). Pojemnos¢ zbiornika (AT) powinna
wynosi¢ co najmniej 3 galony (11 litréw).

3A4868H
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Linia
pneumatyczna
tozyska

ti31997a

CV/(

Rys. 8 Linia pneumatyczna tozyska ze zbiornikiem
i zaworem zwrotnym

Cisnienie powietrza na aplikatorze musi przez caty czas
wynosi¢ co najmniej 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi). Wymagany
jest przeptyw powietrza 3 stép szesciennych na minute.

INFORMACJA

Dla zapewnienia najlepszej wydajnosci, nalezy
utrzymywac cisnienie powietrza tozyska wynoszace
0,69 MPa (6,9 bar; 100 psi). Cisnienie powietrza
tozyska ponizej 0,62 MPa (6,2 bara; 90 psi) zwieksza
prawdopodobienstwo awarii turbiny podczas pracy
z predkosciami powyzej 50 tys. obr./min.

Powrot powietrza tozyska

INFORMACJA

Uzycie przewodu powrotu powietrza pomoze zapobiec
uszkodzeniu urzadzenia.

Przew6d powrotu powietrza jest podigczony do urzadzenia
monitorujgcego cisnienie, w celu zapewnienia, ze
utrzymywane jest wystarczajace cisnienie powietrza tozyska.
Podtaczy¢ przewdd zwrotny powietrza tozyska do gniazda
oznaczonego BR na sterowniku predkosci lub recznym
sterowniku pneumatycznym, jezeli w systemie
wykorzystywany jest tylko jeden sterownik. Jezeli
wykorzystywany jest zaréwno sterownik predkosci,

jak i reczny sterownik pneumatyczny, podtaczenie

musi zosta¢ wykonane do sterownika predkosci.

Jedli system nie wykorzystuje logicznego sterownika
systemowego ProBell, powrét powietrza tozyska musi by¢
sprzezony z powietrzem turbiny tak, by powietrze turbiny nie
przeptywato, jesli cisnienie powrotu powietrza tozyska
ksztattuje sie ponizej 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi).

UWAGA: Choc¢ nie zaleca sie takiego rozwiazania, jesli
uzytkownik podejmie decyzje o niekorzystaniu z przewodu
powrotu powietrza tozyska, nalezy zaslepi¢ gniazdo powrotu
powietrza tozyska (BR) na aplikatorze.
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Powietrze turbiny

INFORMACJA

Przed uzyciem doptyw powietrza turbiny musi by¢
regulowany i dostosowany do odpowiedniego
cisnienia. Nadmierny doptyw powietrza spowoduje
zbyt duza predkos¢ turbiny i uszkodzenie urzadzenia.

Powietrze turbiny obraca misa. Podtgczy¢ przewdd
powietrza turbiny do gniazda oznaczonego TA

na sterowniku predkosci lub recznym sterowniku
pneumatycznym, jezeli w systemie wykorzystywany jest
tylko jeden sterownik. Jezeli wykorzystywany jest zaréwno
sterownik predkosci, jak i reczny sterownik pneumatyczny,

podfgczenie musi zosta¢ wykonane do sterownika predkosci.

W przypadku regulacji predkosci za pomoca regulatora
cisnienia, nalezy zapoznac sie z Tabele ci$nienia powietrza
wlotowego turbiny na stronie 84, gdzie opisano typowe
wymagania pneumatyczne dla danej predkosci obrotowej.

Jesli system nie wykorzystuje logicznego sterownika
systemowego ProBell, powietrze turbiny powinno by¢
sprzezone z powietrzem tozyska lub powrotem powietrza
tozyska w celu zapewnienia, by powietrze turbiny
przeptywato tylko wtedy, gdy ci$nienie powietrza tozyska
ksztattuje sie ponizej 0,48 MPa (4,8 bara; 70 psi).

Jesli system nie wykorzystuje logicznego sterownika
systemowego ProBell, powietrze turbiny powinno by¢
sprzezone z powietrzem hamowania, by nie mogty
przeptywac réwnoczesnie.

Powietrze hamowania

Nalezy unika¢ nadmiernego przeptywu powietrza
hamowania, co pozwoli unikna¢ obrazen. Misa, ktéra
nie zostata pewnie osadzona, moze odpigc sie od watu.

Powietrze hamowania powoduje zmniejszenie predkosci
turbiny. Podfaczy¢ przewoéd powietrza hamowania do
gniazda oznaczonego BK na sterowniku predkosci.
Sterownik predkosci zapewnia automatyczna regulacje
powietrza hamowania w zaleznosci od potrzeb.

Aby zastosowac reczne hamowanie powietrzem, przytozy¢
cisnienie 0,14 MPa (1,4 bara; 20 psi) przez okoto 5 sekund.
Cisnienie to spowoduje btyskawiczne zmniejszenie predkosci
dzwonu. Aby zatrzymac obrét misy, wyregulowac cisnienie

powietrza i czas zaleznie od potrzeb zwigzanych z systemem.

INFORMACJA

Aby unikna¢ uszkodzenia urzadzenia, nie pozostawiac
wiaczonego hamowania powietrzem na tak dtugo, by
turbina zaczefa sie obraca¢ wstecz.
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Jesli system nie wykorzystuje logicznego sterownika
systemowego ProBell, powietrze turbiny powinno by¢
sprzezone z powietrzem hamowania, by nie mogty
przeptywac réwnoczesnie.

Powietrze ksztaltowania

Wewnetrzne i zewnetrzne powietrze ksztattowania
umozliwia kontrole wzoru i pozwala na utrzymanie ruchu
czasteczek materiatu w kierunku natryskiwanego obiektu.
Podtaczy¢ przewdd wewnetrznego powietrza ksztattowania
do gniazda oznaczonego SL na sterowniku predkosci.
Podiaczy¢ przewdd zewnetrznego powietrza ksztattowania
do gniazda oznaczonego SO na sterowniku predkosci.

Informacje dotyczace wymagan zwigzanych z objetoscia,
patrz Tabele zuzycia powietrza ksztattowania, strona 86.
Aby uzyskac¢ najlepsza jakos¢ wykoniczenia, uzywaé
filtrowanego powietrza najlepszej jakosci.

Utrzymywac przez caty czas cisnienie wewnetrznego
powietrza ksztattowania na poziomie 0,07 MPa (0,7 bara;
10 psi), co pomoze w utrzymaniu dzwonu w czystosci. Uzy¢
zarbwno wewnetrznego, jak i zewnetrznego powietrza
ksztattowania do optymalnej kontroli wzoru. Wyregulowac
cisnienie, by uzyskac¢ najlepszy wzorzec dla okreslonego
zastosowania. Zwiekszy¢ cisnienia ksztattowania, by
zmniejszy¢ rozmiar wzoru.

Wyzwalacz zaworu farby

Wyzwalacz zaworu farby zapewnia pneumatyczny sygnat
aktywacyjny zaworu farby. Wyzwalacz farby powinien by¢
uruchomiony za kazdym razem, gdy natryskiwany jest
element. Akceptowalny zakres ci$nien to 0,48-0,69 MPa
(4,8-6,9 bara; 70-100 psi). Podtaczy¢ linie pneumatyczng
wyzwalacza zaworu farby do gniazda oznaczonego PT

na sterowniku pneumatycznym.

Sprzegna¢ wyzwalacz farby z powietrzem turbiny, by zawoér
farby nie otwierat sie w celu natryskiwania, zanim turbina nie
osiagnie predkosci co najmniej 10 000 obr./min. Obrét jest
niezbedny w celu uniemozliwienia zalewania obszaru
turbiny przez ciecz.

Zablokowa¢ wyzwalacz farby z przenosnikiem, by zawér
farby nie otwierat sie w celu natryskiwania, jesli przenosnik
sie nie porusza.

Patrzinstrukcja sterownika pneumatycznego ProBell 3A3954,
gdzie opisano opcje tworzenia takich blokad.

Wejscie wyzwalacza farby

Wejscie wyzwalacza farby jest stosowane w sterowniku
pneumatycznym ProBell (zar6wno w modelach recznych, jak i
elektronicznych). Wejscie z izolacjg moze by¢ wykorzystywane
w celu sterowania zaworu farby w systemie ProBell za
posrednictwem sterownika programowalnego lub robota. Patrz
instrukcja logicznego sterownika systemowego (3A3955), w
ktérej zamieszczone zostaly informacje dotyczace konfiguracji
podawania farby w systemie ProBell. Patrz instrukcja sterownika
pneumatycznego ProBell (3A3954), by podfaczy¢ sygnat
wyjsciowy obstugi doprowadzania farby.
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Wyzwalacz zaworu rozpuszczalnika
(mycie misy)

Wyzwalacz zaworu rozpuszczalnika zapewnia pneumatyczny
sygnat aktywacyjny zaworu rozpuszczalnika i jest stosowany
do przeprowadzania mycia misy. Podtaczy¢ linie
pneumatyczna wyzwalacza zaworu rozpuszczalnika do
gniazda oznaczonego ST na sterowniku powietrza.

Zablokowa¢ wyzwalacz rozpuszczalnika z powietrzem
turbiny, by zawor rozpuszczalnika nie otwierat sie w celu
natryskiwania, zanim turbina nie osiagnie predkosci co
najmniej 10 000 obr./min. Obroét jest niezbedny w celu
uniemozliwienia zalewania obszaru turbiny przez ciecz.

Zablokowa¢ wyzwalacz rozpuszczalnika z uktadem
elektrostatycznym, by zawér rozpuszczalnika nie otwierat
sie w celu natryskiwania, jesli uktad elektrostatyczny jest
wytgczony i roztadowany.

Wyzwalacz zaworu spustowego

Wyzwalacz zaworu spustowego zapewnia pneumatyczny
sygnat aktywacyjny zaworu spustowego. Zawdr spustowy
jest uzywany do oczyszczania przewodu farby. Podtaczy¢
linie pneumatyczna wyzwalacza zaworu spustowego do
gniazda oznaczonego DT na sterowniku powietrza.

Gniazda dodatkowe

Sterowniki Graco wyposazono w trzy gniazda dodatkowe
pozwalajace na zaspokojenie dodatkowych potrzeb
zwigzanych z systemem. Uzytkownik moze je wykorzysta¢
na przykfad do wyzwalania zaworu lub podtaczenia sygnatu
odcinajacego zatrzymujacego system przenosnika.
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Tabela 2: Dostepnos¢ zlqczy linii pneumatycznej dla poszczegélnych rodzajow sterownikow

Linia pneumatyczna

Polaczenia sterownika
predkosci

Potaczenia

elektronicznego

sterownika

pneumatycznego

Reczny sterownik
pneumatyczny
Potaczenia

B
(Powietrze tozyska)

4

v

BK
(Powietrze hamowania)

=

BK

BR
(Powrot powietrza tozyska)

DT
(Wyzwalacz zaworu
spustowego)

PT
(Wyzwalacz zaworu farby)

Sl
(Przewod do ksztattowania
powietrza wewnetrzny)

SO
(Przewod do ksztaltowania
powietrza zewnetrzny)

ST
(Wyzwalacza
rozpuszczalnika)

TA
(Powietrze do turbiny)

Wyzwalacze dodatkowe
(zapewniajace wieksza
elastycznos¢ systemu)

1,2, 3,
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Krok 6. Podtaczanie zasilania
i przewodow tacznosci

Sterownik elektrostatyczny

1. Podlgczyc¢ 7-stykowy koniec przewodu zasilania do
tacznika R na sterowniku elektrostatycznym.

2. Przeprowadzi¢ potaczenia blokad. Patrz instrukcja
recznego sterownika elektrostatycznego 3A3657,
gdzie mozna znalez¢ szczegotowe informacje.

¢ Doprowadzanie rozpuszczalnika

¢ Drzwi i otwory obszaru natryskiwania

*  Przenosnik

*  Wentylatory

e  System przeciwpozarowy

¢ Podawanie cieczy

e System izolacji do materiatéw na bazie wody

3. Zintegrowac uktad elektrostatyczny. Integracja funkgji
wilaczania systemu elektrostatycznego zwykle zalezy
od systemu wykrywania elementéw. Powszechnie
wystepuja dwie opcje:

e  Zastosowanie wejscia cyfrowego aktywujacego
system elektrostatyczny na dyskretnym interfejsie
we/wy sterownika elektrostatycznego ProBell.
Podiaczy¢ zgodnie z instrukcjg sterownika 3A3657.

*  Przesta¢ komende z zewnetrznego sterownika do
logicznego sterownika systemowego ProBell w celu
ustawienia rejestru wigczania uktadu
elektrostatycznego za posrednictwem sieci
tacznosci. Patrz instrukcja 3A3955.

Sterownik predkosci

Podtaczy¢ swiattowdd do gniazda F na aplikatorze i do
gniazda F na sterowniku predkosci. Odcinek swiattowodu
wystajacy poza nakretke powinien mie¢ dtugos¢ 11,2 mm
(0,440 cala) po stronie sterownika predkosci. Po stronie
aplikatora odcinek przedtuzonego swiattowodu ma dtugos¢
37,6 mm (1,48 cala). Jesli konieczne jest przeciecie lub
naprawa przewodu, nalezy uzy¢ narzedzia do ciecia
dotaczonego do przewodu, jak na rysunku.

Strona sterownika predkosci
11,2 mm (0,440 cali)

Koniec aplikatora
3 g 1,48 cala (37,6 mm)

1i29678a
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Dostepne przewody swiattowodowe

PN Dhugosc¢
247193 11 m (36 stop)
247194 20 m (66 stop)
247195 30 m (99 stoép)

UWAGA: Dostepny jest alternatywny zespét czujnika
odbiciowego predkosci, zestaw 24Z183. W zestawie
znajduje sie instrukcja konwersji i instalacji.

Przewody tacznosci Graco CAN do elementow
systemu

Elementy systemu przesytaja informacje za posrednictwem
przewoddéw Graco CAN. Zadne przewody CAN nie sg
potaczone z aplikatorem. Kilka przewodéw jest jednak
niezbednych do wykonania potaczer miedzy innymi
elementami systemu.

Nalezy uzy¢ przewodéw CAN do potaczenia w sie¢
sterownika elektrostatycznego, sterownika
pneumatycznego, sterownika predkosci i logicznego
sterownika systemowego Graco (jesli jest stosowany),
jak na ilustracji. W sieci CAN koniecznie jest zastosowanie
jednego zasilacza, zwykle montowanego na sterowniku
predkosci. Patrz strona 78, gdzie mozna znaleZ¢ liste
dostepnych przewodéw CAN.

Aby podfaczyc¢ system ProBell do zewnetrznej sieci tagcznosci,
nalezy kupic i zainstalowac bramke (patrz 3A4384 Zestaw
instakacyjny CGM 247574) i skonfigurowac ja zgodnie z
instrukcja logicznego sterownika systemowego 3A3955.
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Rys. 11 Polaczenia przewodow zasilajacych i tacznosci

LEGENDA

C Sterownik pneumatyczny

F Gniazdo $wiattowodu

G Sterownik predkosci

H Sterownik elektrostatyczny

J Logiczny sterownik systemowy

N Gniazda CAN

R Gniazdo podtaczenia zasilania aplikatora
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Krok 7. Przygotowanie obszaru
natryskowego

Montaz znakéw ostrzegawczych dotyczacych
bezpieczenstwa

Zamontowac znaki ostrzegawcze w obszarze natryskowym
tak, aby operatorzy mogli je bez trudu zobaczy¢ i odczytad.
Do aplikatora dotaczony jest angielski znak ostrzezenia.

Wentylowanie komory natryskowej

AN

Nie wiaczac aplikatora, jesli wentylatory nie dziataja.

W celu unikniecia tworzenia sie warstwy napawanej

z tatwopalnych i toksycznych oparéw, podczas
natryskiwania, ptukania lub czyszczenia aplikatora nalezy
zapewnic¢ dostep swiezego powietrza. Nalezy zablokowac
sterownik elektrostatyczny i doptyw ptynu, aby
uniemozliwi¢ prace urzadzenia, jezeli predkos¢
przeptywu powietrza nie jest mniejsza od minimalnej,
wymaganej wartosci.

Zablokowac elektrycznie sterownik elektrostatyczny

z wentylatorami, by uktad elektrostatyczny byt wytaczany

za kazdym razem, gdy wartos¢ przeptywu powietrza spadnie
ponizej wartosci minimalnych. Sprawdzi¢ i stosowac
wszystkie krajowe, stanowe i lokalne przepisy w zakresie
wymogoéw predkosci powietrza wylotowego. Dziatanie
blokady nalezy sprawdza¢ co najmniej raz w roku.

UWAGA: Wysoka predkos¢ wywiewu powietrza zmniejszy
wydajnos¢ pracy ukfadu elektrostatycznego. Minimalna
dopuszczalna predkos¢ powietrza wylotowego wynosi

19 metréw liniowych/minute (60 liniowych stép/min).
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Krok 8. Tworzenie wymaganych
blokad systemu

Aby nie dopusci¢ do pozaru, wybuchu lub porazenia
pradem elektrycznym, nalezy sprawdzi¢ i stosowac
wszystkie krajowe, stanowe i lokalne przepisy w zakresie
wymogow prawidtowej blokady systemu natryskowego.

INFORMACJA

Zaleca sig, by powietrze tozyska byto caty czas wtaczone,
co pozwoli unikna¢ uszkodzenia tozyska.

Blokady systemowe

Konieczne jest zastosowanie nastepujacych blokad
systemowych w celu zapobiegania pozarom, wybuchom,
porazeniu pragdem elektrycznym i uszkodzeniu urzadzen.

1.

Powietrze turbiny i powietrze tozyska: Wprowadzi¢
blokade tak, by powietrze turbiny przeptywato tylko
wtedy, gdy cisnienie powietrza na przewodzie powrotu
powietrza tozyska wynosi co najmniej 483 kPa (70 psi).
Blokada ta jest uwzgledniona w logicznym sterowniku
systemowym ProBell. Powietrze tozyska musi by¢
wiaczone, gdy turbina dziata. Powietrze tozyska powinno
by¢ wylgczane wytacznie na gtéwnym doptywie
powietrza i dopiero po zatrzymaniu misy.

Wyzwalacz farby i powietrze turbiny: Wprowadzi¢
blokade tak, by aplikator natryskiwat tylko wtedy, gdy
turbina sie obraca. Wymagane jest co najmniej 10 tys.
obr./min. Blokada ta jest uwzgledniona w logicznym
sterowniku systemowym ProBell.

Sterownik elektrostatyczny i doprowadzanie
rozpuszczalnika: Wykonac¢ blokade tak, by uktad
elektrostatyczny mozna byto wigczy¢ dopiero wtedy, gdy
rozpuszczalnik nie ptynie w przewodach rozpuszczalnika
ani przewodach rozpuszczalnika. Patrz instrukcja
recznego sterownika elektrostatycznego 3A3657, gdzie
mozna znalez¢ informacje o dostepnych blokadach.

Doprowadzanie cieczy i wykrywanie tuku: Wykona¢
blokade doprowadzania cieczy tak, by jg odcina¢
w przypadku wykrycia tuku.

Powietrze hamowania i powietrze turbiny: Wykonac
blokade tak, by powietrze hamowania ptyneto tylko
wtedy, gdy powietrze turbiny jest wytaczone.

Sterownik elektrostatyczny i wszystkie drzwi i
otwory w obszarze natryskiwania: Wykonac blokade
tak, by uktad elektrostatyczny wytaczat sie za kazdym
razem, gdy zostanie wykryte wejscie. Patrz instrukcja
recznego sterownika elektrostatycznego 3A3657.
Dziatanie blokady nalezy sprawdzac do tydzien.
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7. Wyzwalacz przenos$nika i farby/uktadu
elektrostatycznego Wykonac blokade tak, by aplikator
obrotowy przerwat natryskiwanie, a uktad elektrostatyczny
wytaczyt sig, jesli przenosnik sie zatrzyma.

8. Sterownik elektrostatyczny, doprowadzenie cieczy
i wentylatory: Wykonac¢ blokade tak, by uktad
elektrostatyczny i doprowadzenie cieczy byty wytaczane
za kazdym razem, gdy warto$¢ przeptywu powietrza
wentylacji spadnie ponizej minimalnych wartosci
wymaganych. Patrz instrukcja recznego sterownika
elektrostatycznego 3A3657.

9. Sterownik elektrostatyczny, doprowadzenie cieczy
i system przeciwpozarowy: Wykona¢ blokade tak,
by ukfad elektrostatyczny i doprowadzenie cieczy byty
wylfaczane za kazdym razem, gdy aktywowany zostanie
automatyczny system przeciwpozarowy. Patrz instrukcja
sterownika elektrostatycznego 3A3657. Dziatanie
blokady nalezy sprawdzac¢ co 6 miesiecy.

10. Sterownik elektrostatyczny i system izolacji
do materiatléw na bazie wody (do uktadéw do
materiatléw na bazie wody): Wykonac¢ blokade tak,
by uktad elektrostatyczny wytaczat sie za kazdym razem,
gdy zostanie wykryte wejscie do obudowy izolacyjne;j.
Patrz instrukcja recznego sterownika elektrostatycznego

3A3657. Dziatanie blokady nalezy sprawdzac do tydzien.

Wyjscie wskaznika stanu systemu

Status wyjsciowy systemu jest uwzgledniony w logicznym
sterowniku systemowym ProBell. Ten sygnat wyjsciowy
wskazuje, ze system ProBell znajduje sie w trybie wylaczenia,
na przykfad wtedy, gdy pojawi sie alarm. Sygnat wyjsciowy
moze by¢ uzywany do blokowania funkcji systemu z
funkcjami, ktérymi nie steruje system ProBell. Na przyktad:
Jesli wyzwalacz farby znajduje sie poza systemem ProBell,
wyzwalacz farby moze zostac zablokowany z sygnatem
wyjsciowym stanu systemu w celu zapewnienia, ze doptyw
farby zostanie przerwany w przypadku alarmu systemowego.
Patrz instrukcja sterownika predkosci ProBell 3A3953,

by podtaczy¢ sygnat wyjsciowy stanu systemu.

Wejscie opcjonalnej blokady

Opcjonalny sygnat wejsciowy blokady dla logicznego
sterownika systemowego ProBell mozna zainstalowa¢

w przypadku sterownika predkosci ProBell lub sterownika
pneumatycznego ProBell. W przypadku przytozenia na
wejsciu 24V DC system przechodzi w tryb wytaczenia.
Zainstalowac zestaw 247226. Patrz instrukcja sterownika
predkosci 3A3953 lub instrukcja sterownika
pneumatycznego 3A3954.
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Krok 9. Uziemienie urzadzen

/N A /AN

Urzadzenie wymaga uziemienia w celu zmniejszenia
ryzyka wytadowan elektrostatycznych oraz porazenia
pradem. Iskrzenie elektryczne i elektrostatyczne
moze powodowac zapton lub eksplozje. Niewtasciwe
uziemienie moze powodowac porazenie pragdem
elektrycznym. Uziemienie zapewnia przewéd
umozliwiajacy uptyw pradu elektrycznego.

Podczas dziatania aplikatora obrotowego wszystkie
nieuziemione obiekty w obszarze natryskowym (ludzie,
zbiorniki, narzedzia itp.) moga natadowac sie fadunkiem
elektrycznym. Paristwa system moze zawierac inny sprzet lub
obiekty wymagajace uziemienia. Paristwa system musi by¢
podfaczony do uziomu. Pofgczenia uziemienia nalezy
sprawdzac codziennie. Sprawdzi¢ lokalne przepisy w zakresie
elektrycznosci w celu uzyskania szczegétowych informacji na
temat uziemienia. Ponizsze wymogi uziemienia stanowig
minimum dla podstawowego systemu elektrostatycznego.

e Aplikator obrotowy: Uziemi¢ aplikator podfgczajac
przewdd zasilania do prawidtowo uziemionego
sterownika elektrostatycznego i podfgczajac przewdd
uziemienia do aktywnego uziemienia. Podfgczy¢
przewo6d uziemienia do $ruby uziemienia na sterowniku
elektrostatycznym, a nastepnie z uziemieniem wiasciwym.

e  Stojak skrzynki sterowania: Stojak jest uziemiony przez
podtaczenie do wspornika sterownika elektrostatycznego.

e  Sterownik pneumatyczny i sterownik predkosci: Jesli
nie zostaty zamontowane na stojaku sterowania, uzy¢
przewodu uziemiajgcego i zacisku do potaczenia
z aktywnym uziemieniem.

e  Sterownik elektrostatyczny: Uzy¢ dostarczonego
przewodu uziemienia i zacisku do potgczenia sterownika
elektrostatycznego z aktywnym uziemieniem.

e Pompa: Uziemi¢ pompe poprzez podtaczenie przewodu
uziemienia i zaciskow, tak jak jest to opisane w osobnym
podreczniku instrukcji.

* Izolacja napiecia (do uktadéw do materiatéw na bazie
wody): Przestrzegac¢ procedury uziemiania zgodnie
zinstrukcja producenta.

* Waqzdo cieczy (wytqcznie do systeméw do materiatow
na bazie wody): Waz jest uziemiony poprzez warstwe
przewodzaca. Zamocowac waz w opisany sposob. Patrz
Linie cieczy w przypadku materialow na bazie wody,
strona 14 i Systemy do materiatléw na bazie wody,
strona 21.
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Zasilanie sprezarki powietrza i urzqdzenia zasilania
hydraulicznego: Uziemic¢ urzadzenie zgodnie z
zaleceniami producenta.

Wszystkie przewody powietrza i cieczy muszg by¢
wiasciwie uziemione.

Wszystkie przewody elektryczne musza byc¢ whasciwie
uziemione.

Wszystkie osoby wchodzqce w obszar natryskiwania
muszg posiada¢ obuwie z podeszwg wykonang z
materiatu przewodzacego lub rozpraszajacego tadunek,
jak skora lub nosi¢ indywidualne paski uziemiajgce. Nie
nalezy nosi¢ obuwia z podeszwa wykonang z materiatu
nieprzewodzacego, jak guma lub tworzywo sztuczne.
Jezeli potrzebne sg rekawice, nalezy nosic¢ rekawice
przewodzace dostarczone wraz z pistoletem. W
przypadku stosowania rekawic innych niz dostarczone
przez firme Graco nalezy odcig¢ palce lub wnetrze dioni
rekawic, aby zapewnic¢ kontakt dtoni z uziemionym
uchwytem pistoletu. Zmierzona wartos¢ rezystancji
izolacji rekawic i obuwia ochronnego nie moze
przekracza¢ 100 megaomow zgodnie z normg

EN ISO 20344, EN 1149-5.

Natryskiwany obiekt: Utrzymywac wieszaki przedmiotu
w czystosci i uziemione przez caly czas. Rezystancja nie
moze przekracza¢ 1 megaoma.

Podtoga strefy natrysku: musi przewodzi¢ prad
elektryczny i by¢ uziemiona. Nie przykrywac posadzki
kartonem ani zadnym innym materiatem
nieprzewodzacym pradu elektrycznego, ktéry
przerwatby ciggtos¢ uziemienia.

tatwopalne ciecze w strefie natrysku: Musza by¢
przechowywane w odpowiednich, uziemionych
pojemnikach. Nie uzywac plastikowych pojemnikéw.
Nie przechowywac ilosci wiekszej niz potrzebna podczas
jednej zmiany.

Wszystkie obiekty i urzqdzenia przewodzqce prqd
elektryczny w obszarze natryskiwania: w tym
pojemniki ptynu i puszki czyszczace muszg by¢
wiasciwie uziemione.
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Montaz

Sprawdzanie uziemienia

/N A A\

Megaomomierz, nr kat. 241079, nie jest przeznaczony

do uzywania w strefach niebezpiecznych. Aby ograniczy¢

ryzyko iskrzenia, nie nalezy uzywaé¢ megaomomierza

w celu sprawdzania uziemienia, w przypadku gdy:

* Nie zabrano aplikatora z obszaru niebezpiecznego;

* Lub jesli nie wszystkie urzadzenia iskrzagce w
niebezpiecznej strefie zostaty wytaczone, wentylatory
powietrza nie pracujg, a w strefie tej znajduja sie
tatwopalne opary (jak np. otwarte pojemniki z
rozpuszczalnikiem lub spaliny z natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac

pozar, wybuch i porazenie pragdem, a w rezultacie

powazne obrazenia ciata i zniszczenie mienia.

Potaczenia uziemienia nalezy sprawdza¢ codziennie.
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Montaz

Strefa bezpieczna

| Strefa niebezpieczna

Aplikator obrotowy

Sterownik pneumatyczny

Sterownik predkosci

Sterownik elektrostatyczny

Logiczny sterownik systemowy

= - T & N>

Doprowadzanie cieczy 125675

Rys. 12, Uziemienie systemu
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Konfiguracja logicznego
sterownika systemowego

Po instalacji, przed rozpoczeciem eksploatacji konieczne jest
wykonanie nastepujacych czynnosci konfiguracyjnych.

1. Uzy¢ ekranéw konfiguracji logicznego sterownika
systemowego systemu, by ustawi¢ nastepujace
parametry eksploatacyjne. Szczegdétowe instrukcje
mozna znalez¢ w instrukgji logicznego sterownika
systemowego systemu 3A3955.

e Ustawi¢ liczbe pistoletow, typ pistoletéw, typ

sygnatu, zegar bezczynnosci i predkos¢ bezczynnosci.

Patrz ekran systemu i ekran pistoletu 1.

e Wiaczyc lub wytaczy¢ i skonfigurowac sterownik
pneumatyczny, patrz ekran pistoletu 2.

e Ustawi¢ elektromagnesy dodatkowe na sterowniku
pneumatycznym. Patrz ekran pistoletu 3.

*  Wiaczyc lub wytaczyc i skonfigurowac ekran
pistoletu sterownika predkosci. Patrz ekran
pistoletu 4.

e Wiaczyc lub wytaczyc i skonfigurowac sterownik
elektrostatyczny. Patrz ekran pistoletu 5.

e Skonfigurowac parametry natryskiwania dla
wszystkich receptur przy uzyciu nastaw od 0 do 98.
Patrz ekrany nastaw.

Montaz

e Podac wszystkie informacje wymagane przez
bramke w celu aktywacji tagcznosci z uzyciem
DeviceNet, Ethernet IP, Modbus TCP lub PROFINET.
Patrz ekrany bramki.

e Ustawi¢ jezyk, format daty, date, godzine, jednostki
i inne preferencje osobiste. Patrz ekrany
zaawansowane.

2. Uzyc¢ ekranéw konfiguracyjnych i ekranéw konfiguracji
w przypadku sterownika elektrostatycznego, by
skonfigurowac uktad elektrostatyczny systemu.
Konfiguracja pozostaje zapisana w pamieci urzadzenia,
nawet po wytgczeniu zasilania. Wszystkie instrukcje
mozna znalez¢ w instrukcji sterownika
elektrostatycznego 3A3657.

UWAGA: W przypadku korzystania z PLC wytaczenie ze
sterownikiem elektrostatycznym patrz sekcja o dyskretnym
we/wy w instrukgji sterownika elektrostatycznego 3A3657.

Sprawdzanie

Po zakonczeniu wszystkich etapéw instalacji

i skonfigurowaniu logicznego sterownika systemowego
system jest gotowy do rozruchu. Przed rozpoczeciem
produkcji osoba zaznajomiona z funkcjami urzadzenia
powinna sprawdzi¢ funkcje przestawione w tabeli.
Sprawdzanie nalezy regularnie powtarzac.

wentylacji. Patrz Krok 8. Tworzenie wymaganych blokad
systemu, strona 31.

Test Wymaganie Czestotliwos¢

1. Prawidtowe uziemienie Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ uziemienia. Patrz Krok 9. Codziennie
Uziemienie urzadzen, strona 32.

2. Prawidtowy przeswit Sprawdzi¢, czy miedzy misa a elementami wystepuje Co tydzien
prawidtowy przeswit. Patrz Odlegtos¢ od przedmiotu
obrabianego, strona 19.

3. Wykrywanie tuku Sprawdzi¢ dziatanie obwodu wykrywania tuku. Patrz Co 6 miesiecy
informacje o wykrywaniu tuku w instrukgji sterownika
elektrostatycznego 3A3657.

4. Blokada z wentylacja Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie blokady z systemem Co 6 miesiecy

5. Roztadowanie napiecia

Postepowac zgodnie z Procedura roztadowywania napiecia
i uziemiania, strona 40. Sprawdzi¢, czy dostep do aplikatora
(i systemu izolacji do materiatéw na bazie wody) jest
niemozliwy do chwili, az zegar roztadowania zakonczy
odliczanie i nie wystepuje napiecie resztkowe.

Kazde czyszczenie

przeciwpozarowym. Patrz Krok 8. Tworzenie wymaganych
blokad systemu, strona 31.

6. Blokada systemow Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie blokady z systemem izolacji Co tydzien
do materiatéw na bazie napiecia. Patrz Krok 8. Tworzenie wymaganych blokad
rozpuszczalnika systemu, strona 31.
7. Blokady z ciecza Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie blokad z podawaniem Co tydzien
rozpuszczalnika i podawaniem cieczy. Patrz Krok 8.
Tworzenie wymaganych blokad systemu, strona 31.
8. System przeciwpozarowy |Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie blokady z systemem Co 6 miesiecy

3A4868H
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Eksploatacja

Eksploatacja

Lista kontrolna czynnosci przed
uruchomieniem

Codziennie przed kazdym uzyciem nalezy przejrze¢ liste
kontrolng czynnosci przed uruchomieniem.

Wszystkie typy systemow

[ ]

[ 1 e 0 e A O
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Wszyscy operatorzy muszg by¢ odpowiednio
przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi
automatycznego elektrostatycznego systemu
aplikatora obrotowego w sposéb opisany

w tym podreczniku.

Wszyscy operatorzy muszg by¢ przeszkoleni
w zakresie Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia opisanej na stronie 40.

Znak ostrzegawczy dostarczony wraz z
aplikatorem obrotowym nalezy zawiesic

w obszarze natryskiwania, tak aby byt widoczny
i czytelny dla wszystkich operatoréw.

System musi by¢ catkowicie uziemiony, tak samo
jak operator oraz wszystkie osoby przebywajace
w strefie natryskiwania. Patrz Krok 9.
Uziemienie urzadzen na stronie 32.

Elementy mechaniczne i elektryczne aplikatora
obrotowego sa w dobrym stanie.

Wentylatory uktadu wentylacji muszg dziata¢
prawidtowo.

Haki obrabianego przedmiotu muszg by¢ czyste
i uziemione.

Wszystkie odpady zostaty usuniete z obszaru
natryskiwania, w tym ciecze palne i szmatki.

Wszystkie palne ptyny w komorze natryskowej
znajdujg sie w zatwierdzonych i uziemionych
zbiornikach.

Wszystkie przewodzace przedmioty w obszarze
natryskiwania musza by¢ elektrycznie uziemione,
a podtoga w obszarze natryskiwania przewodzi¢
elektrycznosc i rowniez by¢ odpowiednio
uziemiona.

Aplikator i pofaczenia wezy nie wykazuja
zadnych oznak nieszczelnosci.

Cata konfiguracja zostata zakonczona.

Przed rozpoczeciem czyszczenia i
przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci
naprawczych nalezy upewnic sie, ze uktad
elektrostatyczny zostat wytaczony, a napiecie
systemu zostato roztadowane zgodnie

z Procedura rozladowywania napiecia i
uziemiania, strona 40,.

Tylko do systemow do materiatow na bazie
rozpuszczalnika

[ ]

Zanim ktokolwiek dostanie sie do wnetrza
obudowy izolacji, przed rozpoczeciem
czyszczenia i przeprowadzeniem jakichkolwiek
czynnosci konserwacyjnych lub naprawczych
nalezy upewnic sig, ze ukfad elektrostatyczny
zostat wytgczony, a napiecie systemu zostato
roztadowane zgodnie z Procedura
roztadowywania napiecia i uziemiania,
strona 40.

Weze do materiatéw na bazie wody firmy Graco
(ekranowane lub ekranowane) muszg by¢ w
dobrym stanie, bez zadnych przecie¢ ani otar¢
warstwy PTFE. Wymieni¢ waz do cieczy, jesli nosi
$lady uszkodzenia.

Wszystkie stosowane ciecze muszg spetniac
nastepujgce wymagania dotyczace palnosci:

*  Materiat nie podtrzymuje palenia zgodnie
ze standardowg metoda badania na
podtrzymywanie palenia mieszanin ptynéw
(ang. Standard Test Method for Sustained
Burning of Liquid Mixtures) wedtug normy
ASTM D4206

*  Materiatjest sklasyfikowany jako niepalny lub
trudno zapalny zgodnie z norma EN 50176.
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Sprawdzanie wlasciwego oporu
elektrycznego cieczy

A\ A\

Sprawdzac wlasciwy opdr elektryczny cieczy wylacznie
w bezpiecznych strefach. Miernik oporu 722886 i sonda
722860 nie sg przeznaczone do uzywania w
niebezpieczne;j strefie.

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze spowodowac
pozar, wybuch i porazenie pragdem, a w rezultacie
powazne obrazenia ciata i zniszczenie mienia.

Miernik rezystancji firmy Graco, nr kat. 722886, i sonda,
nr kat. 722860, sg dostepne jako elementy dodatkowe do
sprawdzania, czy opornos¢ natryskiwanej ptynu spetnia
wymagania elektrostatycznego powietrznego systemu
natryskowego.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami dofgczonymi
do miernika i sondy. Odczyty o wartosci 20 megaomow-cm
i wiecej oznaczajg najlepsze wyniki elektrostatyczne i takie
wartosci sg zalecane.

Megaomy-cm
1-7 7-20 20-200 200-2000
Moga by¢ | Prawidlowo | Najlepsze Dobre rezul-
konieczne rezultaty elek- | taty elektro-
dtuzsze weze trostatyczne statyczne
do cieczy*

* Element dotgczony do zestawu 25A878.

Sprawdzanie lepkosci cieczy

Aby sprawdzi¢ lepkos¢ cieczy, potrzebne sa:

¢ kubek wyptywowy,
s stoper

1. Catkowicie zanurzy¢ kubek wyptywowy w cieczy.
Podnies¢ szybko kubek. Natychmiast uruchomic stoper,
gdy tylko kubek zostanie wyjety z cieczy.

2. Obserwowac strumien cieczy sptywajacy z dna kubka.
Whytaczyc¢ stoper, gdy tylko pojawi sie przerwa w
strumieniu.

3. Zapisac typ cieczy, czas, ktory uptynat, i rozmiar kubka
wyptywowego.

4. Poréwnac z wykresami dostarczonymi przez producenta
kubka wyptywowego, aby okresli¢ lepkos¢ ptynu.

5. Jeslilepkosc jest zbyt duza lub zbyt mata, nalezy
skontaktowac sie z dostawca materiatu. W razie potrzeby
wyregulowac. Patrz Tabele predkosci przeptywu
cieczy, strona 88 aby wybra¢ odpowiedni rozmiar dyszy.

3A4868H

Eksploatacja

Procedury natryskiwania

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym
i unikna¢ obrazen spowodowanych kontaktem z
obracajaca sie misa, nie wolno wchodzi¢ do obszaru
natryskiwania podczas pracy aplikatora obrotowego.

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z aplikatora obrotowego,
nalezy natychmiast przerwac natryskiwanie. Wyciek
ptynu do ostony aplikatora moze spowodowac pozar lub
eksplozje, co moze by¢ przyczyna powaznych obrazen
lub uszkodzenia mienia.

Przeptukac przed pierwszym uzyciem

Sprzet jest fabrycznie testowany przy uzyciu ptynu. W celu
unikniecia zanieczyszczenia cieczy przed wykorzystaniem
urzadzenia nalezy go przeptukac zgodnym rozpuszczalnikiem.
Patrz Przeptukiwanie na stronie 39.

tadowanie materiatu

1. Wprowadzi¢ urzadzenie natryskowe w tryb oczyszczania.
W tym trybie:

a. Nalezy sprawdzi¢, czy nie mozna wiaczy¢ uktadu
elektrostatycznego.

b. Dzwon powinien sie obracac z predkoscia
co najmniej 10 000 obr./min.

c. Cisnienie wewnetrznego powietrza ksztattowania
powinno wynosic¢ 0,7 bara (10 psi), co pomoze
utrzymac aplikator w czystosci.

2. Podac farbe do przewodu farby P.

3. Uruchomié¢ wyzwalacz zaworu spustowego (DT), az farba
dotrze do aplikatora. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu farby
(PT), aby zatadowac farbe do przedniej czesci aplikatora.

UWAGA: W przypadku tej metody farba powraca przez
przewdd powrotu, a nie dotychczasowy wylot z przodu
aplikatora. Farba pozostaje w przewodzie spustowym do
chwili przeptukiwania systemu. Jesli materiat charakteryzuje
sie krotkim dopuszczalnym okresem uzytkowania, nalezy
uruchomi¢ wyzwalacz zaworu farby (PT), by zatadowac farbe.

4. Postepowac zgodnie z procedurg Mycie misy, strona 39.
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Eksploatacja

Sprawdzenie predkosci przeptywu

Ta instrukcja zaktada, ze materiat zostat juz zatadowany.

1.

2.

Postepowac zgodnie z procedurg Mycie misy, strona 39.

Wprowadzi¢ urzgdzenie natryskowe w tryb
serwisowania. W tym trybie:

e Uktad elektrostatyczny jest wytaczony.

*  Powietrze ksztattowania jest wytaczone.

*  Powietrze turbiny jest wylaczone (nie obraca sie).
*  Powietrze tozyska moze pozostac wiaczone.

Zdja¢ mise i zaslepke pneumatyczna. Patrz Misa 15 mm
lub 30 mm, strona 54 lub Misa 50 mm, strona 54.

Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu farby (PT).

Zmierzy¢ przeptyw uzywajac pojemnika. Uzy¢ stopera
do zmierzenia czasu. Obliczy¢ predkos¢ przeptywu.

Aby zwiekszy¢ predkos¢ przeptywu:

*  Zwiekszyc¢ regulowane cisnienie cieczy materiatu.
e Zwiekszyc¢ rozmiar dyszy cieczy.

*  Zmniejszy¢ lepkos$¢ materiatu.

e Uzycweza cieczy o wiekszej Srednicy powyzej dzwonu.

Aby zmniejszy¢ predkos¢ przeptywu:

*  Zmniejszy¢ regulowanie cisnienie cieczy
w przypadku materiatu.

*  Zmniejszy¢ rozmiar dyszy cieczy.

Zamontowac ponownie mise i zaslepke pneumatyczna.
Patrz Misa 15 mm lub 30 mm, strona 54 lub Misa
50 mm, strona 54.

Regulacja wzoru natryskiwania

1.

2.
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Wprowadzié¢ system w tryb natryskiwania.

Wybra¢ nastawe 0, by mozna byto niezaleznie regulowac¢
parametry natryskiwania.

Wyregulowac rozpylanie:

a. Ustawic cisnienie wewnetrznego powietrza
ksztattowania (Sl) i zewnetrznego powietrza
ksztattowania (SO) na co najmniej 0,7 bara (10 psi) ,
by utrzymac¢ dzwon w czystosci.

b. Ustawi¢ predkos¢ na 25 tys. obr./min.

¢. Jesli system nie zostat wyposazony w sterownik
predkosci, rozpoczac z powietrzem turbiny (TA)
ustawionym na 0 i zwieksza¢ bardzo powoli. Nalezy
zachowac ostroznos¢, by turbina nie osiggneta
nadmiernej predkosci. Patrz Tabele ci$nienia
powietrza wlotowego turbiny, strona 84, gdzie

mozna znalez¢ informacje na temat wymaganego
cisnienia, jakie nalezy osiagna¢ przy danej predkosci.

d. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu farby (PT).

e. Zwiekszyc¢ predkos¢ (lub powoli zwiekszac cisnienie
powietrza turbiny), aby uzyskac lepsze rozpylenie.

f.  Zmniejszac predkosc (lub powoli zmniejszac
cisnienie powietrza turbiny), aby uzyskac gorsze
rozpylenie.

UWAGA: Predkos¢ mozna zmienia¢ przy aplikatorze
aktywowanym lub nieaktywowanym.

4. Wyregulowad rozmiar wzoru:

5.

6.

a. Rozpoczac od cisnienia 0,7 bara (10 psi) zaréwno dla
wewnetrznego, jak i zewnetrznego (Sl SO).

b. Zwieksza¢ zewnetrzne powietrze ksztattowania (SO),
aby zmniejszy¢ rozmiar wzoru lub poprawi¢ czystosé
aplikatora (zmniejszy¢ odkfadanie sie farby).

c. Zwiekszy¢ wewnetrzne powietrze ksztattowania (SI),
aby uzyska¢ dodatkowa kontrole wzoru.

Wyregulowac uktad elektrostatyczny:

a. Rozpoczac od ustawien maksymalnych (100 kV,
150 pA dla systemoéw do materiatéw na bazie
rozpuszczalnika; 60kV, 150 pA dla systemow
do materiatéw na bazie wody).

b. Zwiekszac napiecie, jesli elementy testowe
charakteryzuja sie cienkimi krawedziami lub stabym
pokryciem obszaréw zagtebionych (efekt Faradaya).

¢. Zwiekszac napiecie w celu uzyskania poprawionego
owijania.

Postepowac zgodnie z procedurg Mycie misy, strona 39.

Natryskiwanie elementu

1.

Wprowadzié system w tryb natryskiwania. W tym trybie:

a. Zewnetrzne powietrze ksztalttowania i wewnetrzne
powietrze ksztattowania (SIi SO) sg wiaczone.

b. Turbina obraca sie z zadanga predkoscia.

Umiesci¢ element lub ustawi¢ aplikator w potozeniu
naktadania materiatu.
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Wiaczy¢ uktad elektrostatyczny. Wprowadzanie
bezpiecznego potozenia oraz inne wymagane blokady
muszg by¢ aktywne.

Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu farby (PT) do osiggniecia
zgdanego pokrycia.

UWAGA: Moze wystgpi¢ nadmierne odktadanie farby, jesli
aplikator zostanie uruchomiony bez obecnego celu.

5.

Po zakonczeniu wytaczy¢ najpierw wyzwalacz zaworu
farby.

Nastepnie wylaczyc¢ uktad elektrostatyczny.

Krotkie przerwy: Pozostawi¢ powietrze ksztattowania
wiaczone i turbine obracajaca sie z zadang predkoscia.
Dluzsze przerwy: Postepowac zgodnie z procedura
Mycie misy, strona 39. Przelaczy¢ system w tryb
bezczynnosci, ktéry powoduje zmniejszenie predkosci
turbiny i powietrza ksztattowania w celu oszczedzania
energii.

Mycie misy

Przestrzegac¢ procedury mycia misy zawsze po zakonczeniu
natryskiwania elementéw oraz w razie potrzeby miedzy
elementami, w zaleznosci od natryskiwanego materiatu

i predkosci odktadania. Niektore materiaty wymagaja
czestszego mycia misy.

1.

Wprowadzi¢ urzagdzenie natryskowe w tryb
oczyszczania. W tym trybie:

a. Nalezy sprawdzi¢, czy nie mozna wiaczy¢ uktadu
elektrostatycznego.

b. Dzwon powinien sie obraca¢ z predkoscia
co najmniej 10 000 obr./min.

c. Cisnienie wewnetrznego powietrza ksztattowania
(SI) powinno wynosi¢ 0,7 bara (10 psi), co pomoze
utrzymac aplikator w czystosci.

2. Uruchomié wyzwalacz zaworu rozpuszczalnika (ST).
3. Uzy¢ powietrza do wydmuchania rozpuszczalnika.
a. Podac powietrze do przewodu rozpuszczalnika S.
b. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu rozpuszczalnika (ST),
by usuna¢ rozpuszczalnik z misy.
3A4868H
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Przeptukiwanie

Aby zapobiec wybuchowi pozaru, eksplozji lub
porazeniu pragdem nalezy:

A\ A\ A

Zawsze wytgczac uktad elektrostatyczny podczas
przeptukiwania, czyszczenia lub serwisowania
urzadzen.

Zawsze uziemiac urzadzenie oraz zbiornik na
odpady.

Urzadzenie nalezy przeptukiwaé wytacznie w dobrze
wentylowanych miejscach.

Uzywac wytacznie materiatéw z grupy IIA.
Preferowane sa ciecze niepalne.

Aby zapobiec iskrzeniu powodowanemu przez
elektrycznos¢ statyczna i obrazeniom
powodowanym przezrozbryzgi cieczy, przeptukujac
nalezy zawsze stosowac mozliwie najnizsze
cisnienie.

Ptukanie nalezy przeprowadza¢ przed zmiang cieczy,
zanim ciecz zdazy wyschna¢ w sprzecie, na koniec dnia,
przed rozpoczeciem przechowywania i przed naprawa
wyposazenia.

Ptukac przy najnizszym mozliwym ci$nieniu. Sprawdzi¢
zlaczki pod katem wyciekdw i dokreci¢, jesli to konieczne.

Przeptukiwac ciecza, ktéra jest zgodna z rozpylang ciecza
oraz z mokrymi czes$ciami urzadzenia.

INFORMACJA

Podczas wykonywania procedur ptukania i mycia
misy zawsze uzywac najnizszego praktycznie
uzasadnionego cisnienia rozpuszczalnika. Nadmierny
przeptyw rozpuszczalnika moze spowodowacd
zalewanie turbiny ciecza i jej uszkodzenie.

Wprowadzi¢ urzadzenie natryskowe w tryb
oczyszczania. W tym trybie:

a. Nalezy sprawdzi¢, czy nie mozna wiaczy¢ uktadu
elektrostatycznego.

b. Dzwon powinien sie obracac z predkoscig co
najmniej 10 000 obr./min.

c. Cisnienie wewnetrznego powietrza ksztattowania
(SI) powinno wynosi¢ 0,7 bara (10 psi), co pomoze

utrzymac aplikator w czystosci.

Podac rozpuszczalnik do przewodu farby P.
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3. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu spustowego (DT), aby
przeptukac przewody do aplikatora. Zamkna¢ zawér
spustowy, gdy z przewodu spustowego wyptywa czysty
rozpuszczalnik. (Uruchomic¢ wyzwalacz farby, jesli zawor
spustowy nie jest uzywany).

4. Uruchomi¢ wyzwalacz farby (PT), by przeptukac rure
cieczy i dysze.

5. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu rozpuszczalnika (ST),
by umy¢ mise.

UWAGA: Jesli konieczne jest usuniecie calego
rozpuszczalnika, wykonac krok 6.

6. Uzy¢ powietrza do wydmuchania rozpuszczalnika.

a. Podac powietrze do przewodu farby P.

b. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu spustowego (DT),
aby przeptukac¢ przewody.

¢. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu spustowego (DT),
aby przeptukac aplikator.

d. Poda¢ powietrze do przewodu rozpuszczalnika S.

e. Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu rozpuszczalnika (ST),
by usungac¢ rozpuszczalnik z misy.

Procedura usuwania nadmiaru
ciSnienia
Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,
prosimy postepowac zgodnie z Procedura
ey Usuwania nadmiaru cisnienia.

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do chwili recznej
dekompresji cisnienia. Aby unikna¢ powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z Procedurg odcigzenia zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub
serwisowaniem urzadzenia.

Wykonac te podstawowe czynnosci w podanej kolejnosci,
by usungac cisnienie z uktadu. Doktadna procedura realizacji
kazdego kroku moze sie rézni¢ w zaleznosci od konstrukgji
systemu. Sprawdzi¢, czy wszystkie opisane kroki zostaty
wykonane.

UWAGA: Wylaczy¢ gtéwne doprowadzenie powietrza
(powietrze tozyska) dopiero wtedy, gdy misa przestanie sie
obracac.
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1. Wiaczy¢ uktad elektrostatyczny.
Wykonac krok 1z Procedura roztadowywania napiecia
i uziemiania.

2. Odcia¢ doplyw cieczy i rozpuszczalnika.

3. Uwolni¢ ci$nienie farby.
Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu spustowego (DT), aby
usunac cisnienie z przewodu farby i spustowego.
Jesli system nie zostat wyposazony w zawdr spustowy,
uruchomi¢ wyzwalacz zaworu farby (PT).

4. Uwalnianie ci$nienia rozpuszczalnika.
Uruchomi¢ wyzwalacz zaworu rozpuszczalnika (DT),
aby usuna¢ cisnienie z przewodu rozpuszczalnika.

5. Wylaczyé powietrze turbiny i powietrze
ksztaltowania.
Przetaczyc¢ system w tryb wylgczenia.

6. Gdydzwon przestanie sie obraca¢, wylaczy¢ gtéwne
doprowadzenie powietrza.

7. Wylaczy¢ uktad elektrostatyczny i sprawdzic,
czy napiecie zostato roztadowane.
Wykonac kroki 2-4 z Procedura roztadowywania
napiecia i uziemiania.

Procedura roztadowywania
napiecia i uziemiania

NPAN

W systemie wystepuje wysokie napiecie do chwili
jego roztadowania. Kontakt z natadowanymi
komponentami aplikatora spowoduje porazenie
pradem. W przypadku systeméw do materiatéw na
bazie wody kontakt z natadowanym systemem
podawania cieczy moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym. Aby unikna¢ porazenia pradem
elektrycznym, postepowac zgodnie z nastepujaca
procedura:

* przed wejsciem do obszaru natryskiwania

*  przy kazdej koniecznosci roztadowania
napiecia;

*  przed rozpoczeciem czyszczenia lub
serwisowania sprzetu wchodzacego w sktad
systemu;

* lub przed otwarciem obudowy izolujacej
w celu uzupetnienia izolowanego ptynu.
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Aby unikna¢ zagrozenia pozarem lub eksplozja podczas
testu, wszystkie urzadzenia natryskowe w obszarze
niebezpiecznym musza by¢ wytaczone, a wentylatory

w obszarze niebezpiecznym muszg pracowac. Test nalezy
przeprowadzac tylko wtedy, gdy w obszarze nie
wystepuja zadne opary niebezpieczne (jak otwarte
pojemniki z rozpuszczalnikiem czy opary powstate
podczas natryskiwania).

UWAGA: Akcesorium w postaci preta uziemiajacego, nr kat.
210084, stuzy do roztadowywania napiecia pozostatego w
komponentach systemu.

|

1. Wylaczy¢ ukfad elektrostatyczny naciskajac U na
sterowniku elektrostatycznym, uzywajac sygnatu we/wy
aktywacji uktadu elektrostatycznego lub korzystajac z
tacznosci CAN. Przetaczenie sie w tryb oczyszczania
takze spowoduje wytaczenie ukfadu elektrostatycznego.
Nalezy poczeka¢ przez okreslony czas niezbedny
na roztadowanie napiecia systemu.

A\ A\

Aby unikna¢ pozaru, eksplozji czy porazenia pradem
elektrycznym, nalezy zawsze odczekac przez czas
niezbedny na petne roztadowanie systemu. Gdy ukfad
elektrostatyczny zostanie wytgczony, wyswietlacz
przestaje sledzi¢ czy wyswietlac rzeczywiste napiecie.
Nie uzywac wyswietlacza sterownika do okreélenia,
czy napiecie systemu zostato roztadowane.

UWAGA: Procedura ustawiania zegara roztadowania
znajduje sie we wskazoéwkach dla ekranu konfiguracji 10
w instrukcji sterownika elektrostatycznego (3A3657).

2. Przetaczy¢ system w tryb wytaczenia.

3. Whylaczy¢ uktad elektrostatyczny odfaczajac zasilanie

sterownika elektrostatycznego (ustawic w

potozenie WYL.). UWAGA: Ukfad elektrostatyczny mozna
takze wytaczy¢ usuwajac blokade, jesli uzytkownik
preferuje takie rozwiagzanie. Wystapi bfad.

Po zakonczeniu wykonywania procedury skasowac btad,
aby uruchomi¢ ponownie.

4. Sprawdzi¢, czy system ulegt roztadowaniu.

a. W przypadku systeméw do materiatéw na bazie
rozpuszczalnika: Uziemionym pretem dotkna¢
zaslepki pneumatycznej (19), aby upewnic sig, ze
napiecie zostato roztadowane. Jesli dojdzie do
powstania tuku, sprawdzi¢, czy uktad
elektrostatyczny zostat wytgczony. Zwiekszy¢

3A4868H
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czas roztadowania lub patrz Rozwigzywanie
problemoéw z uktadem elektrycznym, strona 50.
Domyslny czas roztadowania to 5 sekund. Przed
kontynuowaniem pracy rozwigzac problemy.

b. Do systeméw do materialow na bazie wody:
Roztadowac napiecie systemu izolacji napiecia,
wykonujac procedure opisang w instrukgji obstugi
systemu izolacji napiecia. Dotkng¢ pompy, kubta
z dostarczanym ptynem oraz zaslepki
pneumatycznej aplikatora, aby upewnic sig, ze
napiecie zostato roztadowane. Jesli dojdzie do
powstania tuku, sprawdzi¢, czy uktad
elektrostatyczny zostat wylgczony. Zwiekszy¢ czas
roztadowania. Patrz Rozwigzywanie problemoéw
z ukladem elektrycznym, strona 50, lub zapozna¢
sie z instrukcja systemu izolacji napiecia pod katem
innych mozliwych probleméw. Domyslny czas
roztadowania to 60 sekund. Przed kontynuowaniem
pracy rozwigzac¢ problemy.

5. Sprawdzac roztadowanie napiecia co tydzien.

Wytaczenie

1. W razie koniecznosci przeptukac. Patrz Przeptukiwanie,
strona 39.

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40, obejmujaca Roztadowanie
napiecia i uziemienie.

3. Wyczysci¢ mise i aplikator od zewnatrz. Patrz
Czyszczenie zaslepki pneumatycznej i misy, strona 46.
Patrz réwniez, Czyszczenie zewnetrznych powierzchni
aplikatora, strona 47.
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WA A @

Montaz i serwisowanie urzadzenia wymagaja dostepu
do czesci, ktére moga spowodowac porazenie pradem
lub inne powazne obrazenia ciata, w zwigzku z tym
czynnosci te musza by¢ wykonywane prawidtowo.
Niniejsze urzadzenie moze by¢ montowane

i serwisowane wytacznie przez przeszkolone

i wykwalifikowane osoby.

Sprawdzanie pod katem wycieku

Jesli wykryto jakikolwiek wyciek z aplikatora, nalezy
natychmiast przerwac natryskiwanie. Wyciek cieczy
moze spowodowac pozar lub eksplozje, co moze by¢
przyczyna powaznych obrazen lub uszkodzenia mienia.

UWAGA: Podczas pracy nalezy okresowo demontowac

Kontakt z natadowanymi elementami aplikatora ostone i sprawdzac ja pod katem wystepowania ptynu.
obrotowego spowoduje porazenie pragdem. Kontakt Patrz Rys. 13, gdzie mozna znalez¢ lokalizacje potencjalnych
z obrotowg misg réwniez moze by¢ przyczyng obrazen. wyciekow.

Podczas pracy urzadzenia nie nalezy dotykac¢ dzwonu
ani zbliza¢ sie do przedniej czesci aplikatora na
odlegtos¢ mniejszg niz 0,9 m (3 stopy).

Aby zmniejszy¢ ryzyko powstania obrazen, nalezy
postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru cis$nienia, strona 40, obejmujaca
Rozladowanie napiecia i uziemienie, przed
sprawdzeniem lub serwisowaniem jakiejkolwiek
czesci systemu i gdy instrukcja nakazuje zredukowanie
cisnienia.

Codzienna konserwacja oraz lista
kontrolna czyszczenia

i29448a

.2 @. Rys. 13 Sprawdzanie pod katem wycieku

wr Ciecz w tych miejscach oznacza nieszczelnos¢, ktorej
przyczyna moga by¢ ztacze rurowe cieczy, uszczelki
okragte kolektora lub nieszczelno$¢ zaworu cieczy.

Codziennie po zakonczeniu pracy z urzadzeniem nalezy
sprawdzi¢ ponizszg liste kontrolna.

Jesli w tych obszarach jest widoczna ciecz:
Przeptukac aplikator.
1. Natychmiast przerwa¢ natryskiwanie.

Oczyscic filtry przewodow cieczy i linii 2

! Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
pneumatycznej.

cisnienia, strona 40, obejmujgca Roztadowanie
Wyczysci¢ mise i aplikator od zewnatrz. Patrz napiecia i uziemienie.
strony 46-47.

3. Postepowac zgodnie z procedura Wytaczenie,
Skontrolowac¢ atomizer obrotowy pod katem Epowaczgodniezp AR

HEEREREREN

. . . . . strona 41.
wgniecen, zarysowan czy nadmiernego zuzycia.
Sprawdzi¢ pod katem wyciekéw plynu z 4. Zdemontowac aplikator w celu przeprowadzenia jego
aplikatora oraz wezy do cieczy. naprawy.
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Testy elektryczne

VOV

Megaomomierz, nr kat. 241079 ((AA- patrz Rys. 14),
nie jest przeznaczony do uzywania w strefach
niebezpiecznych. Aby ograniczy¢ ryzyko iskrzenia, nie
nalezy uzywa¢ megaomomierza w celu sprawdzania
uziemienia, w przypadku gdy:

e aplikator zostat zabrany z obszaru niebezpiecznego;
e lub jesli nie wszystkie urzadzenia iskrzace w strefie
niebezpiecznej zostaly wytgczone, wentylatory
powietrza nie pracujg, a w strefie tej znajduja sie
tatwopalne opary (jak np. otwarte pojemniki
z rozpuszczalnikiem lub spaliny z natrysku).

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia mogtoby
spowodowac pozar, wybuch lub porazenie pradem
i wywotac powazne obrazenia oraz uszkodzenie
mienia.

Komponenty elektryczne wewnatrz aplikatora maja wptyw
na wydajnosc i bezpieczenstwo. Ponizsze procedury
pozwalaja zbadad ciggtos¢ elektryczng miedzy
komponentami aplikatora.

Uzy¢ megaomomierza (AA), z przytozonym napieciem
o wartosci 500 V. Podtaczy¢ elektrody w przedstawiony
sposob.

Konserwacja

UWAGA: Postepowac zgodnie Procedura Przeptukiwanie
na stronie strona 39 i osuszy¢ przewody cieczy przed
wykonaniem testéw elektrycznych.

Pelny test aplikatora z zasilaniem
Patrz Rys. 14.
Zmierzy¢ rezystancje miedzy zaslepka pneumatyczng

a kazdym stykiem adaptera zasilacza. Sprawdzi¢, czy styki
sprezyny poruszaja sie swobodnie.

Styk Akceptowalny zakres

P1 120-160 megaomow

P2 120-160 megaomoéw

P3 120-160 megaomow

P4 9,0-11,0 gigaomoéw

- Jedli rezystancja miesci sie w tym zakresie, mozna
zakonczy¢ testy dotyczace aplikatora. Jezeli problemy
elektryczne wystepuja nadal, upewnic sie ze styki
sprezyny dotykaja ztacza (41) w podstawie robota.

- Jedli rezystancja nie miesci sie w tym zakresie,
przeprowadzi¢ oddzielnie testy zasilacza i obudowy
przednie;j.

AA\ ® %

1i29297a

Rys. 14: Pelny test aplikatora z zasilaczem

3A4868H
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Punkty
kontaktu na
sprezynie

130549

Rys. 15 Sciezka elektryczna pustego przegubu

Test zasilania w obudowie gtownej

1. Zdemontowac przednig obudowe i zespét turbiny. Patrz
Wymiana przedniej obudowy, strona 59 gdzie w razie
potrzeby mozna zapoznac sie z instrukcjg demontazu.

44

Zmierzy¢ rezystancje miedzy stykiem obudowy gtéwne;j
a stykami adaptera zasilania 1i 4.

Styk Akceptowalny zakres
1,23 120- 160 MQ
4 9,0-11,0GQ

- Jesli rezystancja zawiera sie we wiasciwym zakresie,
przeprowadzi¢ test obudowy przedniej.

- Jesdli rezystancja nie zawiera sie we wlasciwym zakresie,
wykonac krok 3

Zdemontowac adapter trzpienia sprezyny (62),
odkrecajac 3 sruby (63) i wyjmujac adapter.

Powtdrzy¢ pomiar opisany w kroku 2, przechodzac
bezposrednio do stykéw zasilania.

- Jedli rezystancja zawiera sie we wlasciwym zakresie,
wymienic adapter trzpienia sprezyny.

Jesli rezystancja nie zawiera sie w tym zakresie,
przeprowadzi¢ oddzielnie testy zasilacza.
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i

26

ti30565a

Rys. 16 Pelny test aplikatora z zasilaczem

Test zasilacza

Patrz Rys. 17.

1.

Zdemontowac zasilacz (26). Patrz Wymiana zasilacza

+
w (O QT
na stronie 66.

i N
2. Zmierzy¢ rezystancje od kazdego styku do sprezyny (28a).

28a 28
Styk Akceptowalny zakres
P1,P2,P3 |120-160 megaomow \
P4 9,0-11,0 gigaomow

- Jedli rezystancja nie miesci sie w tym zakresie, wymienic
zasilacz.

- Jesli rezystancja miesci sie w tym zakresie, zamontowa¢
zasilacz w obudowie przedniej i ponownie przeprowadzi¢

test. Sprawdzi¢, czy sprezyna zasilacza (28a) styka sie
z obudowa.

ti29299a

RyYs. 17 Rezystancja zasilacza

3A4868H
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Test przedniej obudowy

1. Zdemontowac przednig obudowe. Patrz Wymiana
przedniej obudowy, strona 59, gdzie w razie potrzeby
mozna zapoznac sie z instrukcjg demontazu.

2. Zmierzy¢ rezystancje miedzy mosiezng zatyczka
a stykiem kulkowym.

3. Jeslirezystancja < 0,1 megaoma, zmontowac i poddac
testom caly aplikator. Upewnic sie, ze styki na sprezynie
sg czyste i dotykajg powierzchni. Patrz Rys. 18.

4. Jeslirezystancja wynosi 0,1 megaoma lub wiecej,
wymieni¢ przednig obudowe.

i29791a

Rys. 18 Rezystancja przedniej obudowy

Czyszczenie zaslepki
pneumatycznej i misy

A A

Potrzebny sprzet

MPa/bar/PSI

* miekka szczoteczka
*  zgodny rozpuszczalnik

1. Zdja¢ mise. Patrz Wymiana misy lub zaslepki
pneumatycznej, strona 54.
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2. Nasaczy¢ mise w zgodnym rozpuszczalniku, az farba
zacznie odpadacd. Usuna¢ catq farbe miekka podatng
szczotka zanurzong w rozpuszczalniku.

3. W razie potrzeby oczysci¢ ptytke rozpryskowa (20a)
oddzielnie w celu utatwienia dostepu. Sprawdzic¢,
czy otwory srodkowe ptytki rozpryskowej sg czyste.
a. Misy 15 mm: Uzy¢ narzedzia (21). Obrdci¢

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, by zdja¢ ptytke rozpryskowa.

a. Misy 30 mm i 50 mm: Umiesci¢ mise przednia

czescig w dot na miekkiej i niesciernej powierzchni.
Docisna¢ ptytke rozpryskowa wydtuzonym koncem

narzedzia zawodu cieczy (53).

30 mm i 50 mm

15 mm

i)
iy

;
%
29789 8
i29274a

Rys. 19. Zdejmowanie ptlytki rozpryskowej

INFORMACJA

Uzywac wytgcznie narzedzia 25C438 (poz. 21, 15 mm),
narzedzia 25C200 (poz. 53, 30 mm lub 50 mm) lub
wiasnego kciuka do zdejmowania ptytki rozpryskowej.
Inne narzedzia moga uszkodzi¢ wykonczenie
powierzchni, ztacze stozkowe lub gwinty, przez co misa
stanie sie niezdatna do uzytku.

4. Zatozyc¢ z powrotem ptytke rozpryskowa (20a).

a. Misy 15 mm: Uzy¢ narzedzia (21), by obrocic ptytke

rozpryskowa w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara i dokreci¢ momentem
2,3-2,8 Nem (20-25 funtocali).
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b. Misy 30 mm i 50 mm: Za pomoca kciuka wcisna¢
z powrotem ptytke rozpryskowa (20a).

INFORMACJA

Nie uzywac narzedzia zaworu cieczy (53) do
zamontowania plytki rozpryskowej. Moze ono zsunac
sie i uszkodzi¢ mise.

5. Jesli ptytka przy nacisnieciu sprawia wrazenie luznej,
naprawic pierscien dzielony (20b). Jesli ptytka przy
nacisnieciu sprawia wrazenie zbyt ciasnej, sprawdzic¢
wyréwnanie. Zdemontowac i w razie potrzeby
wyréwnac ponownie.

6. Optuka¢ mise i osuszyc ja.
7. Wyczyscic zaslepke pneumatyczng za pomoca miekkiej
szczoteczki i rozpuszczalnika lub zanurzy¢ jg w

odpowiednim rozpuszczalniku i wytrze¢ ja do czysta.
Nie uzywac narzedzi metalowych.

8. Aby zmaksymalizowa¢ kontrole wzoru, oczysci¢ otwory
powietrza ksztattowania i ostone zaslepki
pneumatycznej. Sprawdzi¢, czy nie ulegly zatkaniu.
Zanurzy¢ elementy w rozpuszczalniku i uzy¢ sprezonego
powietrza do oczyszczenia zatkanych otworéw.

9. Skontrolowac elementy pod katem uszkodzen i
nadmiernego zuzycia. Wymieni¢ w razie potrzeby.

10. Zmontowac podzespot. Patrz Wymiana misy lub
zaslepki pneumatycznej, strona 54.

Czyszczenie dyszy cieczy

Potrzebny sprzet:

¢ miekka szczoteczka
¢ zgodny rozpuszczalnik

UWAGA: Dysza ma gwint odwrotny.

1. Wykonac czynnosci podane w Naprawa dyszy cieczy,
strona 60.

2. Zdjac¢ uszczelke okragta (8).

3. Nasaczy¢ dysze w zgodnym rozpuszczalniku, az farba
zacznie odpadad. Usuna¢ cala farbe miekka podatng
szczotka zanurzong w rozpuszczalniku.

4. Optukac dysze i osuszyc ja.

3A4868H

Konserwacja

Czyszczenie zewnetrznych
powierzchni aplikatora

INFORMACJA

¢ Wszystkie czesci nalezy czysci¢ nieprzewodzacym,
kompatybilnym rozpuszczalnikiem. Rozpuszczalniki
przewodzace moga spowodowac nieprawidtowe
dziatanie aplikatora.

e Cieczw przewodach powietrza moze doprowadzi¢ do
nieprawidtowego dziatania aplikatora oraz pobiera¢
prad, redukujac efekt elektrostatyczny. Jesli tylko to
mozliwe, podczas czyszczenia aplikator nalezy
skierowac¢ w doét. Nie stosowac zadnej metody
czyszczenia, ktéra mogtaby umozliwic¢ przedostanie
sie ptynu do kanatéw powietrznych aplikatora.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40, obejmujaca Roztadowanie
napiecia i uziemienie.

2. Upewni¢ sie, czy dzwon przestat sie obracac. Nastepnie
oczysci¢ zewnetrzne powierzchnie $ciereczka zwilzong
rozpuszczalnikiem. Nie wolno dopusci¢ do przedostania
sie rozpuszczalnika do przewodéw dzwonu.

3. Osuszy¢ powierzchnie zewnetrzne.
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Rozwiqgzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemoéw

A\ A

1. Przed sprawdzeniem lub naprawg aplikatora postgpic
zgodnie z Przygotowanie do serwisowania, strona 53.

2. Przed demontazem aplikatora sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe przyczyny usterek.

3. Patrz szczegdtowe informacje dotyczace rozwigzywania
problemoéw w instrukcji logicznego sterownika
systemowego (3A3955).

Rozwiagzywanie probleméw z wzorcem natryskiwania

Problem Przyczyna Rozwiazanie

Niewystarczajacy wzér Misa (20) jest uszkodzona. Wymienic.
natryskiwania

Ostona zaslepki pneumatycznej (19) nie jest | Dokreci¢.
szczelna.

Brak uszczelki okragtej (16, 18c lub 18d). Wymieni¢.

Zanieczyszczenie lub uszkodzenie ptytki Oczysci¢ lub wymienic.
rozpryskowej (20a).
Predkos¢ przeptywu cieczy jest Sprawdzi¢ ci$nienie cieczy.
nieprawidtowa. Sprawdzi¢ rozmiar dyszy (9)
Otwory powietrza ksztattowania sg zatkane. | Zdemontowac i wyczysci¢ zaslepke
pneumatyczna (19).
Nieréwny lub rozdzielajacy Ukfad podawania cieczy jest pusty. Uzupetni¢ materiat.
sig natrysk. Powietrze w uktadzie podawania cieczy. Sprawdzi¢ zrédto cieczy. Uzupeni¢
ciecz.
Staby kat opasania. Patrz Rozwigzywanie problemoéw z uktadem elektrycznym na stronie 50.

Rozwigzywanie problemoéw z eksploatacja aplikatora

Problem Przyczyna Rozwiazanie

Aplikator obrotowy nie natryskuje. Turbina (10) sie nie obraca. Sprawdzi¢, czy powietrze fozyska
wynosi co najmniej 70 psi i ci$nienie
powietrza turbiny jest wystarczajace.
Sprawdzi¢ fozysko turbiny pod katem
uszkodzen.

Jezeli wciaz nie obraca sie swobodnie,
przeczytac zalecenia dotyczace kontroli
trzpienia i zamieszczone w instrukgji
serwisowej informacje dotyczace
czyszczenia, 3A4794.

Niewystarczajgce podawanie cieczy. W razie potrzeby dola¢ cieczy.
Zwiekszy¢ ci$nienie cieczy w razie
potrzeby.

Zawor farby (4) nie otwiera sie. Sprawdzi¢, czy ci$nienie powietrza w

przewodzie wyzwalacza farby wynosi
co najmniej 70 psig.
Wyczysci¢ lub wymienic¢ zawér farby.

Rura cieczy (7) lub dysza cieczy (9) Zdemontowac i oczysci¢, w razie
jest zatkana. potrzeby wymienic.
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Aplikator obrotowy nie przestaje
natryskiwac.

Zawor farby (4) zaciat sie w potozeniu
otwartym.

Wylaczy¢ powietrze wyzwalacza farby.
Jesli urzadzenie nadal natryskuje,
wytaczy¢ doptyw cieczy i oczyscic lub
wymieni¢ zawor farby.

Gniazdo zaworu (3) jest uszkodzone
lub zuzyte.

Skontrolowa¢, oczyscic i w razie
potrzeby wymienic.

Nie mozna osiggnac zadanej
predkosci przeptywu cieczy.

Cisnienie cieczy jest niewystarczajace.

Zwiekszyc.

Otwoér dyszy cieczy (9) jest zbyt maty.

Wymieni¢ dysze na wigksza o jeden
rozmiar.

Rura cieczy (7) lub dysza jest czesciowo
zatkana.

Zdemontowac i oczysci¢, w razie
potrzeby wymienic.

Wyciek cieczy z przedniej czesci
aplikatora obrotowego.

Zawor cieczy (4) jest zbyt luzny.

Wyjac i oczysci¢. Dokrecic.

Dysza (9) jest zbyt luzna na rurze cieczy

7).

Wyjac i oczysci¢. Dokrecic.

Uszczelka okragta (2, 8 lub 83) jest
uszkodzona lub brak uszczelki.

Skontrolowac i oczysci¢. W razie
potrzeby wymienic.

Gniazdo zaworu (3) jest uszkodzone lub
zuzyte.

Skontrolowa¢, oczysci¢ i w razie
potrzeby wymienic.

Wyciek cieczy z zaworu spustowego.

Zawor spustowy (4) jest zbyt luzny.

Wyjac i oczysci¢. Dokrecic.

Gniazdo zaworu (3) jest uszkodzone lub
zuzyte.

Skontrolowac, oczyscic i w razie
potrzeby wymienic.

Nadmierne wibracje

Misa (20) jest zabrudzona.

Zdemontowac i oczysci¢ z zaschnietej
farby lub innych zanieczyszczen.

Misa (20) nie jest pewnie zamocowana
na wale turbiny (10).

Skontrolowac i oczysci¢ gwinty na misie
i wale. Dokreci¢ ponownie.

Misa (20) jest uszkodzona.

Zdemontowad, wyczyscic
i skontrolowad. W razie potrzeby
wymienic.

Turbina (10) obraca sie za szybko (zbyt
duzo powietrza jest dostarczane do
turbiny).

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza turbiny.

Btad czujnika predkosci

Swiattowdd miedzy aplikatorem a
sterownikiem predkosci jest
uszkodzony lub promien zagiecia jest
za duzy.

Wymieni¢ lub naprawi¢ przewod
Swiattowodowy.

Przewdd swiattowodowy nie jest
prawidtowo wyregulowany.

Wyregulowac ilos¢ przewodu wystajaca
z nakretki.

tacznik przewodu swiattowodowego
jest za luzny.

Zamontowac ponownie i dokrecié.

Magnetyczny czujnik zmiany predkosci
nie wysyta $wiatta.

Wymieni¢

3A4868H
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Rozwigzywanie problemdéw

Rozwigzywanie problemow z ukladem elektrycznym

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Napiecie nadal wystepuje po
wykonaniu Procedura
roztadowywania napiecia i
uziemiania, strona 40.

Rezystor uptywowy jest uszkodzony.

Zmierzy¢ rezystancje zasilacza.

Kieszen powietrzna na przewodzie cieczy
spowodowata odciecie cieczy w poblizu
aplikatora (modele do materiatéw na
bazie wody).

Okresli¢ przyczyne i skorygowac.
Usuna¢ powietrze z linii cieczy.

Awaria systemu izolacji napiecia
(modele do materiatéw na bazie wody).

Przeprowadzi¢ serwisowanie systemu
izolacji napiecia.

Zbyt duza ilos¢ farby sie odkfada.

Nieprawidtowe uziemienie elementu.

Patrz Krok 9. Uziemienie urzadzen,
strona 32.

Niewtasciwa odlegtos¢ miedzy aplikatorem
a elementem.

Odlegtos¢ powinna wynosi¢ 23-36 cm
(9-14 cali)

Niewystarczajace powietrze ksztattowania.

Powietrze ksztattowania jest wigczone.
Zwiekszy¢ nastawe w razie potrzeby.

Operator doznaje porazenia pradem
w stopniu umiarkowanym.

Operator nie jest uziemiony lub znajduje sie
w poblizu nieuziemionego obiektu.

Patrz Krok 9. Uziemienie urzadzen,
strona 32.

Aplikator nie jest uziemiony.

Patrz Krok 9. Uziemienie urzadzen,
strona 32.

Operator podszedt zbyt blisko aplikatora,
zanim uptynat czas roztadowania.

Nalezy poczeka¢ na wykonanie catego
cyklu roztadowania. Sprawdzi¢
rezystancje zasilacza - styk 4. W razie
potrzeby zwiekszy¢ nastawe zegara
roztadowania.

Sterownik elektrostatyczny nie
przekracza napiecia 60 kV.

Sterownik jest przeznaczony do stosowania
z systemami do materiatéw na bazie wody.

Zakupi¢ sterownik przeznaczony
do stosowania z systemami do
materiatéw na bazie rozpuszczalnika.

Farba stabo przylega do elementéw.

Ukfad elektrostatyczny nie dziata lub
napiecie jest za niskie.

Wiaczy¢ sterownik elektrostatyczny.
Wyregulowac i monitorowac w razie
potrzeby.

Elementy sg niewystarczajgco uziemione.

Uziemic je wiasciwie, by rezystancja
elektryczna miedzy elementem a
uziemieniem wynosita T megaom lub
mniej.

Cisnienie ksztattowania jest zbyt wysokie.

Zmniejszy¢ punkty nastawy powietrza
ksztattowania (wewnetrznego
i zewnetrznego).

Odlegtos¢ miedzy aplikatorem a
elementem jest nieprawidtowa.

Odlegtos¢ powinna wynosi¢ 23-36 cm
(9-14 cali)

Rezystywnos¢ cieczy jest niska.

Patrz Eksploatacja, strona 36.

Ukfad elektrostatyczny jest wiaczony,
lecz aplikator nie wykazuje efektu
elektrostatycznego.

Wystepuje btad w systemie (wskazywany
kodem btedu na sterowniku
elektrostatycznym).

Patrz instrukcja sterownika
elektrostatycznego (3A3657), by
okresli¢ przyczyne i rozwigzac
problem.

Jedna lub wiecej czesci ulegto awarii lub
wymaga serwisowania.

Wykonac Testy elektryczne
rozpoczynajace sie na stronie 43.
Wymieni¢ wszelkie czesci niezgodne
ze specyfikacja. Przeprowadzi¢ testy
ponownie.

Przewdd zasilania jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ ciggtos¢ przewodu
zasilania. Patrz instrukcja sterownika
elektrostatycznego (3A3657).

Systemy do materiatéw na bazie wody: Patrz Rozwiazywanie problemoéw z utrata
napiecia w systemach do materiatéw na bazie wody, strona 51, gdzie mozna

znalez¢ mozliwe przyczyny i rozwigzania.
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Rozwiazywanie problemow z utrata
napiecia w systemach do
materiatlow na bazie wody

Normalne napiecie natryskiwania dla systemu
wykorzystujacego aplikator do materiatéw na bazie wody
to 40-55 kV. Napiecie systemu jest nizsze z powodu
zapotrzebowania na natezenie pradu natryskiwania i strat
izolacji napiecia systemu.

Utrata napiecia natryskiwania moze by¢ spowodowana
problemem zwigzanym z aplikatorem, wezem do cieczy lub
systemem izolacji napiecia, poniewaz wszystkie komponenty
systemu sa pofaczone elektrycznie przez przewodzaca ciecz
na bazie wody.

Przed rozpoczeciem rozwigzywania probleméw lub
serwisowania samego systemu izolacji napiecia konieczne
jest okreslenie, ktory element systemu najprawdopodobniej
powoduje problem. Mozliwe przyczyny obejmuja
nastepujace:

Aplikator

¢ Wyciek cieczy

* Awaria dielektryczna przy potaczeniu weza cieczy.
*  Awaria zasilacza

¢ Nadmierna ilo$¢ natryskiwanej cieczy
na powierzchniach aplikatora

¢ (Cieczw przewodach powietrznych

Waz do cieczy na bazie wody

*  Awaria dielektryczna weza (wyciek bolec-otwér
w warstwie PTFE)

System izolacji napiecia
*  Wyciek cieczy
*  Awaria dielektryczna weza, uszczelek lub ztaczy

* Elementy izolujace nie dziatajg w sposéb prawidtowy

Kontrole wzrokowe

Najpierw nalezy sprawdzi¢ system pod katem wszelkich
widocznych usterek lub btedéw, aby méc wywnioskowac,
czy w aplikatorze, wezu do cieczy lub systemie izolacji
napiecia wystepuje usterka.

1. Sprawdzi¢, czy wszystkie przewody powietrza i cieczy
oraz weze sg prawidtowo podfagczone. Upewnic sig, ze
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Rozwigzywanie problemdéw

weze do materiatu na bazie wody sg zamocowane
na whasciwej wysokosci z zabezpieczeniem wtyku.

Sprawdzi¢, czy zawory i elementy sterowania systemu
izolacji napiecia sg prawidtowo ustawione do dziatania.

Sprawdzi¢, czy wnetrze obudowy izolacji jest czyste.

Sprawdzi¢, czy w systemie izolacji napiecia panuje
wystarczajace cisnienie powietrza.

Sprawdzi¢, czy uktad elektrostatyczny zostat wiaczony.

Sprawdzi¢, czy drzwiczki obudowy systemu izolacji
napiecia sa zamkniete oraz czy blokady bezpieczenstwa
sa wtaczone i dziataja prawidtowo.

Upewnic sig, ze system izolacji napiecia izoluje napiecie
cieczy od uziemienia.

Aby wyeliminowac szczeliny powietrzne w kolumnie
cieczy, nanies¢ ciecz w ilosci wystarczajacej, aby usunac
powietrze znajdujace sie pomiedzy systemem izolagji
napiecia a aplikatorem. Szczelina powietrzna w wezu do
cieczy moze spowodowac przerwanie ciggtosci
elektrycznej pomiedzy aplikatorem a podawaniem
izolowanej cieczy i moze by¢ przyczyna odczytu
niskiego napiecia w systemie izolacji.

Sprawdzi¢ zewnetrzng powierzchnie aplikatora pod
katem nagromadzonej, nadmiernej ilosci natryskiwanej
cieczy. Nadmierna ilo$¢ natryskiwanej cieczy moze
utworzy¢ przewodzaca sciezke prowadzaca do uziemienia.
Oczysci¢ zewnetrzng powierzchnie aplikatora.

Sprawdzi¢ caty system pod katem wszelkich widocznych
wyciekéw cieczy i naprawi¢ wszelkie znalezione wycieki
cieczy. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na nastepujace
obszary:

*  Zawory cieczy aplikatora.

*  Waz do cieczy: sprawdzi¢ pod katem wycieku lub
wszelkich wybrzuszen w pokrywie zewnetrznej,
ktoére moga wskazywac na wyciek przez wewnetrzng

warstwe.

*  Wewnetrzne komponenty systemu izolacji napiecia.
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Rozwigzywanie problemdéw

A AR

Jedli nadal brak napiecia, nalezy oddzieli¢ aplikator i waz
od systemu izolacji napiecia i sprawdzi¢, czy aplikator i waz
oddzielnie utrzymaja napiecie w opisanym ponizej tescie.

Testy

1. Przeptukac system woda i pozostawi¢ wode w
przewodach.

2. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40, obejmujgca Roztadowanie
napiecia i uziemienie.

3. Odfaczy¢ waz do cieczy od systemu izolacji napiecia.

Unika¢ wszelkich wyciekéw wody z weza do cieczy,
poniewaz mogtoby to spowodowac wystgpienie znaczacej
szczeliny powietrza w kolumnie ptynu w gére, do misy,
co moze spowodowac uszkodzenie Sciezki przewodzenia
i zamaskowanie potencjalnego obszaru awarii.

4. Umiesci¢ konce wezy mozliwie najdalej od wszelkich
uziemionych powierzchni. Koniec weza musi znajdowac
sie w odlegtosci co najmniej 0,3 m (1 stopa) od
jakiegokolwiek podtoza. Upewnic sie, ze w odlegtosci
0,9 m (3 stopy) od korica weza nie znajduja sie zadne
osoby.

UWAGA: Warstwa przewodzgca weza musi pozostac
uziemiona.

5. Przy uzyciu sterownika wiaczy¢ uktad elektrostatyczny
na aplikatorze. Obserwowac napiecie i poziom pradu
na sterowniku.

e Jedli napiecie wynosi od 40 do 55 kV, oznacza to,
ze pistolet i waz do cieczy dziataja prawidtowo,
a problem tkwi w systemie izolacji napiecia.

e Jedli napiecie natryskiwania wynosi ponizej 40 kV,
oznacza to, ze problem tkwi w aplikatorze lub

wezach do cieczy.

6. Roztadowac napiecie systemu (patrz Procedura
roztadowywania napiecia i uziemiania, strona 40).

7. Przeptukac waz do cieczy oraz aplikator i przedmucha¢
przewody ptynu, tak aby byly suche.
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8. Przy uzyciu sterownika witaczy¢ uktad elektrostatyczny
na aplikatorze. Obserwowac napiecie i poziom pradu
na sterowniku.

9. Jesli napiecie wynosi 40-55 kV, zasilacz aplikatora dziata
prawidtowo, oznacza to, ze prawdopodobnie gdzies
w wezu do cieczy lub w aplikatorze wystepuje awaria
dielektryczna. Nalezy przejs¢ do kroku 10.

Jesli napiecie wynosi ponizej 40 kV, nalezy przeprowadzi¢
Rozwigzywanie problemow z uktadem elektrycznym,
strona 50, aby sprawdzi¢ rezystancje aplikatora i zasilacza.
Jedli badania te wykazujg prawidtowe dziatanie aplikatora
i zasilacza, nalezy kontynuowa¢, przechodzac do kroku 10.

10. Awaria dielektryczna jest najbardziej prawdopodobna w
jednym z trzech ponizszych obszaréw. Naprawi¢ lub
wymieni¢ wadliwy komponent.

a. Weze do cieczy:

e Sprawdzi¢ kazdy waz pod katem wycieku lub
wszelkich wybrzuszen w pokrywie zewnetrznej,
ktére moga wskazywac na wyciek przez
warstwe PTFE. Odtaczy¢ waz do cieczy od
aplikatora i poszukac oznak zanieczyszczenia
cieczy na zewnetrznej powierzchni czesci rurki
cieczy wykonanej z PTFE.

e Sprawdzi¢ koniec kazdego weza podtaczony do
systemu izolacji napiecia. Poszukac przecie¢ lub
zagied.

*  Sprawdzi¢, czy kazdy waz jest odpowiednio
zwezony (patrz Systemy do materiatléw na
bazie wody, strona 21). Ponownie zwezi¢ lub
wymienié¢ waz.

b. Potaczenie weza do cieczy z aplikatorem:
*  Awaria styku potaczenia weza cieczy bytaby

spowodowana wyciekaniem cieczy za
ztgczkami.

11. Oczyscic i osuszy¢ rurki do cieczy, a nastepnie
zmontowac aplikator ponownie.

12. Ponownie podtaczy¢ weze do cieczy.

Sprawdzi¢ napiecie przed napetnieniem aplikatora ciecza.
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Przygotowanie do serwisowania

WA A @

Montaz i serwisowanie urzgdzenia wymagaja dostepu
do czesci, ktére moga spowodowac porazenie pragdem
lub inne powazne obrazenia ciata, w zwigzku z tym
czynnosci te musza by¢ wykonywane prawidtowo.
Niniejsze urzagdzenie moze by¢ montowane

i serwisowane wylfgcznie przez przeszkolone

i wykwalifikowane osoby.

Kontakt z natadowanymi elementami aplikatora
obrotowego spowoduje porazenie pradem. Kontakt

z obrotowa misa réwniez moze by¢ przyczyna obrazen.
Podczas pracy urzadzenia nie nalezy dotyka¢ dzwonu
ani zbliza¢ sie do przedniej czesci aplikatora na
odlegtos¢ mniejsza niz 0,9 m (3 stopy).

Aby ograniczy¢ niebezpieczenstwo urazéw, przed
sprawdzeniem lub serwisowaniem jakiejkolwiek czesci
systemu i gdy instrukcja nakazuje zredukowanie
cisnienia nalezy postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru cisnienia, strona 40.

UWAGI:

* Przed demontazem aplikatora sprawdzi¢ wszystkie
mozliwe srodki zaradcze opisane w Rozwigzywanie
probleméw, strona 48.

*  Uszczelke okragta i pozostate uszczelki smarowac cienka

warstwa smaru niezawierajgcego silikonu. Zamoéwié
smar nr kat. 111265. Nie naduzywac smaru.

¢ Uzywad wytacznie oryginalnych czesci firmy Graco.

Przygotowanie do serwisowania
misy i zaslepki pneumatycznej

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru

cisnienia, strona 40, obejmujacg Roztadowanie
napiecia i uziemienie.

2. Oczyscic¢ aplikator. Patrz Codzienna konserwacja oraz

lista kontrolna czyszczenia na stronie 42.

Przygotowanie do serwisowania
aplikatora

1. Przeptukac linie cieczy.

3A4868H
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Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40, obejmujaca Roztadowanie
napiecia i uziemienie.

Oczysci¢ aplikator. Patrz Codzienna konserwacja oraz
lista kontrolna czyszczenia na stronie 42.

Uzy¢ szybkoztaczki do odtaczenia aplikatora od
podstawy robota. Przeprowadzi¢ serwisowanie lub
naprawe na stole warsztatowym.

ti29047a

Zdemontowac ostone (45) odciagajac ja prosto do tytu.
Ostona jest zamontowana na sprezynie, co umozliwia jej
szybki demontaz i wymiane.

Opcjonalnie: W razie koniecznosci dostepu odkreci¢
sruby (46, 69) i usunac niewielkg czes$¢ prostokatna.

”
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Wymiana misy lub zaslepki
pneumatycznej

Uzyc¢ tej sekcji w celu przeprowadzenia szybkiej, bez
wytaczania, wymiany uszkodzonej lub zuzytej misy.
Dostepne s zestawy naprawcze misy.

Misa 15 mm lub 30 mm

1. Patrz Przygotowanie do serwisowania misy i zaslepki
pneumatycznej, strona 53.

2. Uzyc klucza do nakretek otworowych z niewielka
koncéwka (52) do zdjecia ostony zasdlepki
pneumatycznej (19).

ti25432a

3. Zdjac zaslepke pneumatyczng (18).

4. Uzy¢ klucza do nakretek otworowych (52) do
przytrzymania watu turbiny, a nastepnie odkrecic¢
mise (20).

ti28636a

5. Przytrzymac wat turbiny narzedziem do nakretek
otworowych (52) i zamontowac nowa mise (20)

54

dokrecajac mocno reka. Sprawdzi¢, czy tuleje taczace sa
pewnie osadzone. Zatozy¢ zaslepke pneumatycznga (18).

ti28650a

Uzy¢ klucza do nakretek otworowych z niewielka
koncéwka (52) do zatozenia ostony zaslepki
pneumatycznej (19).

ti28649a

Misa 50 mm

1.

Patrz Przygotowanie do serwisowania misy i zaslepki
pneumatycznej, strona 53.

Uzy¢ klucza do nakretek otworowych z niewielka
koncéwka (52) do zdjecia ostony zaslepki
pneumatycznej (19).

ti25429a
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3. Aby przytrzymac wat w potozeniu stabilnym, wtozy¢ 6. Uzyc¢ klucza do nakretek otworowych (52) do zatozenia
narzedzie zaworu cieczy (53) do prostokatnego otworu ostony zaslepki pneumatycznej (19).
w zaslepce pneumatycznej (18). Aby obroci¢ w
potozenie zablokowane, powoli obraca¢ misa, az
narzedzie zaczepi sie w otworze watu. Nastepnie
odkreci¢ mise (20).

ti28644a

Serwisowanie misy i zaslepki
pneumatycznej

1i25430a

4. Zdjac zaslepke pneumatyczna (18). Sprawdzi¢ czesci pod o . S
katem uszkodzer i w razie potrzeby wymieni¢. Ponownie  UZyC te] sekcji, by wymienic mis i zaslepke pneumatyczng
zamontowac zaélepke pneumatyczna (18) lub oraz catkowicie zdemontowac kazdy element w celu jego
zamontowac nowa. oczyszczenia lub wymiany zuzytych lub uszkodzonych czesci.

5. Rozpoczg¢ wprowadzanie nowej misy (20). Wiozy¢ INFORMACJA

narzedzie zaworu cieczy (53) do prostokatnego otworu ) ) 3 X
w zaslepce pneumatycznej (18). Powoli obraca¢ misa, az Uzywac wytacznie narzedzia 25C438 (poz. 21, 15 mm),
narzedzia 25C200 (poz. 53, 30 mm lub 50 mm) lub

narzedzie zaczepi sie w otworze watu. Nastepnie dokrecic

mise (20), az tuleje taczace zostana pewnie osadzone. wiasnego kciuka do zdejmowania ptytki rozpryskowe;j.
Inne narzedzia moga uszkodzi¢ wykonczenie

powierzchni, ztacze stozkowe lub gwinty, przez co

misa stanie sie niezdatna do uzytku.

Nie uzywac narzedzia zaworu cieczy (53) do
zamontowania ptytki rozpryskowej. Moze ono zsunac
sie i uszkodzi¢ mise.

Misa 15 mm

1. Patrz Przygotowanie do serwisowania aplikatora,
strona 53.

ti28645a

2. Zdja¢ pokrywe zaslepki pneumatycznej (19), mise (20)
i zaslepke pneumatyczna (18). Patrz strona 54.
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3.

Uzy¢ narzedzia (21). Obréci¢ w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara, by zdjac¢ ptyte rozpryskowa
(20a) z misy (20). Oczys$¢ czesci i sprawdzic je pod katem
uszkodzen. Wymienic czesci zaleznie od potrzeb.

11297892

1i29790a

Za pomoca narzedzia (21) zatozy¢ z powrotem ptytke
rozpryskowa (20a). Obréci¢ ptytke rozpryskowa w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
dokreci¢ momentem 2,3-2,8 N-m (20-25 funtocali).
Nasmarowac uszczelke okragta kotka rozpuszczalnika
(18c) i zatozy¢ zaslepke pneumatyczna (18), mise (20)
i ostone zaslepki pneumatycznej (19) na aplikatorze.
Patrz strona 54.

Misa 30 mm

1.

2.

56

Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona 53.

Zdja¢ pokrywe zaslepki pneumatycznej (19), mise (20)
i zaslepke pneumatyczna (18). Patrz strona 54.

Uzy¢ narzedzia zaworu cieczy (53) do zsuniecia ptytki
rozpryskowej (20a) z misy. Zdja¢ pierscien dzielony (20b).

Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen. Wymienic czesci zaleznie od potrzeb.

% 20

@ — 20a

1i29003a

4. Zatozyc¢ pierscien dzielony (20b) na ptytce rozpryskowej
(20a). Umiescic¢ ptytke rozpryskowa na misie. Docisng¢
ja kciukiem, az zostanie stabilnie osadzona.

5. Nasmarowac uszczelke okragta kotka rozpuszczalnika
(18c) i zatozy¢ zaslepke pneumatyczng (18), mise (20)
i ostone zaslepki pneumatycznej (19) na aplikatorze.
Patrz strona 54.

Zaslepka pneumatyczna 15 mm lub 30 mm

1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona 53.

2. Zdjac¢ pokrywe zasdlepki pneumatycznej (19), mise (20)
i zaslepke pneumatyczna (18). Patrz strona 54.

3.  Wymontowac uszczelke okragftg kotka rozpuszczalnika
(83). Kotek rozpuszczalnika nalezy wyjmowac tylko wtedy,
gdy (82) wystepuje problem i konieczna jest jego
wymiana.

4. Zdjac¢ zewnetrzna zaslepke pneumatyczna (18b).

Wymontowac takze uszczelke okragta (18c)
z wewnetrznej zaslepki pneumatycznej (18a).

3A4868H



Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen. Wymienic czesci zaleznie od potrzeb.

Misa 15 mm

Misa 30 mm

1i29009a

A Natozy¢ smar.

5. Zamontowac uszczelke okragta (83) na kotku
rozpuszczalnika (82).

6. Zamontowac uszczelke okragflg (18c) na wewnetrzne;j
zaslepce pneumatycznej (18a), a nastepnie zmontowac
razem wewnetrzng (18a) i zewnetrzng (18b) zaslepke
pneumatyczna.

7. Nasmarowac uszczelke okragta kotka rozpuszczalnika
(83) i zatozy¢ zaslepke pneumatyczna (18), mise (20) i
ostone zaslepki pneumatycznej (19) na aplikatorze. Patrz
strona 54.

3A4868H
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Misa 50 mm

1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona 53.

2. Zdjac¢ pokrywe zaslepki pneumatycznej (19), mise (20)
i zaslepke pneumatyczng (18). Patrz strona 54.

3. Uzy¢ narzedzia zaworu cieczy (53) do zsuniecia ptytki
rozpryskowej (20a) z misy. Zdja¢ pierscien dzielony (20b).
Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ pod katem
uszkodzen. Wymienic¢ czesci zaleznie od potrzeb.

ti28634a

4. Zatozyc pierscien dzielony (20b) na ptytce rozpryskowej
(20a). Umiesci¢ ptytke rozpryskowa na misie. Docisnac ja
palcem, az zostanie stabilnie osadzona.

5. Nasmarowac kotek rozpuszczalnika i zatozy¢ zaslepke

pneumatyczng (18), mise (20) i ostone zaslepki
pneumatycznej (19) na aplikatorze. Patrz strona 54.

Zaslepka pneumatyczna 50 mm

1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona 53.

2. Zdjac ostone zaslepki pneumatycznej (19) oraz mise (20).
Patrz strona 54.
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Zasunac zaslepke pneumatycznga (18). Zdjac¢ zewnetrzng
zaslepke pneumatycznga (18b). Wymontowac uszczelke
okragta kotka rozpuszczalnika (83). Kotek rozpuszczalnika
nalezy wyjmowac tylko wtedy, gdy (82) wystepuje
problem i konieczna jest jego wymiana. Oczyscic¢
wszystkie czesci i sprawdzi¢ pod katem uszkodzen.
Wymienic czesci zaleznie od potrzeb.

18d

18b

ti29010a

A Natozy¢ smar.

4.

58

Zamontowac uszczelke okragta (83) na kotku
rozpuszczalnika (82).

Zamontowac uszczelki okragte (18ci 18d) na wewnetrznej
zaslepce pneumatycznej (18a), a nastepnie zmontowac
razem wewnetrzna (18a) i zewnetrzng (18b) zaslepke
pneumatyczna.

Nasmarowac uszczelke okragty kotka rozpuszczalnika
(83) i zatozy¢ zaslepke pneumatycznga (18), mise (20)

i ostone zaslepki pneumatycznej (19) na aplikatorze.
Patrz strona 54.
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Wymiana przedniej obudowy

1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona 53.

2. Zdjac¢ pokrywe zaslepki pneumatycznej (19), mise (20)
i zaslepke pneumatycznga (18). Patrz Misa 15 mm lub
30 mm, strona 54 lub Misa 50 mm, strona 54.

3. Uzy¢ klucza do nakretek otworowych z wieksza
koncéwka (52) do zdjecia pierscienia ustalajgcego (15).

ti28630a

4. Zdjac przednia obudowe (13), ktéra zawiera zespot
turbiny (10).

5. Umiesci¢ gwintowany koniec zespotu turbiny (10) na
wyscietanym stole warsztatowym. Nacisna¢ na obudowe
(13), by rozdzieli¢ obudowe od zespotu turbiny.

INFORMACJA

Podczas demontazu zespotu turbiny z przedniej
obudowy nalezy zachowac ostroznos¢, by nie
uszkodzi¢ gwintow.

6. Wymontowac uszczelki okragte (11,12, 14,16i17)
z przedniej obudowy.

7.  Wymontowac uszczelki okragte (10a, 10b i 10c) z zespotu
turbiny (10).

3A4868H
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8. Oczysci¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ pod katem

uszkodzen. Wymienic¢ czesci zaleznie od potrzeb.

& Nasmarowac uszczelki
okragte.

ti28631a

9. Zamontowac uszczelki okragte (11,12, 14i17)

na przedniej obudowie (13). Nasmarowac i zatozy¢
uszczelke okragta (16).

10. Zamontowac uszczelki okragte (10a, 10b i 10c)
na zespole turbiny (10).

11. Zainstalowac zespét turbiny (10) na przedniej obudowie
(13).

12. Nasmarowac uszczelke okragtg kotka rozpuszczalnika.
Uzy¢ kotka rozpuszczalnika i trzpieni do wyréwnania
przedniej obudowy (13) z gtéwna obudowg (1),

a nastepnie zatozy¢ przednig obudowe.

13. Zatozyc¢ pierscien ustalajacy (15). Uzy¢ klucza do
nakretek otworowych z wieksza koricowka (52)
do dokrecenia go.

ti28646a

14. Nasmarowac uszczelke okragta kotka rozpuszczalnika
i zatozy¢ zaslepke pneumatycznga (18), mise (20) i ostone
zaslepki pneumatycznej (19) na aplikatorze. Patrz Misa
15 mm lub 30 mm, strona 54 lub Misa 50 mm, strona 54.
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Naprawa lub wymiana kotka
rozpuszczalnika

1.

Przygotowanie do serwisowania misy i zaslepki
pneumatycznej, strona 53.

Zdemontowac ostone zaslepki pneumatycznej (19), mise
(20), zaslepke pneumatyczng (18), pierscien ustalajacy
(15), turbine (10) i przednig obudowe (13).

Za pomoca klucza imbusowego 1/4 cala zdemontowac
kotek rozpuszczalnika (82) z gtéwnej obudowy (1) lub
zaslepki pneumatycznej (18). Wymontowac uszczelki
okragte (83). Jedna z uszczelek okragtych kotka
rozpuszczalnika prawdopodobnie pozostanie w otworze
po usunieciu kotka rozpuszczalnika.

Zamontowac uszczelki okragte (83) na kotku
rozpuszczalnika (82). Nasmarowac uszczelki okragte

i dokreci¢ kotek rozpuszczalnika do obudowy gtéwnej
(1) lub zaslepki pneumatycznej. Wskazowka:
Nasmarowanie dolnej czesci uszczelki okragtej

i zamontowanie jej w otworze moze by¢ tatwiejsze.

Zamontowac przednig obudowe (13, z zespotem
turbiny, 10) i pierscien ustalajacy (15). Patrz kroki12-13,
strona 59.

Nasmarowac uszczelke okragty kotka rozpuszczalnika
(60) i zatozy¢ zaslepke pneumatycznga (18), mise (20)

i ostone zaslepki pneumatycznej (19) na aplikatorze.
Patrz Misa 15 mm lub 30 mm, strona 54 lub Misa

50 mm, strona 54.

Naprawa dyszy cieczy

1.

60

Przygotowanie do serwisowania misy i zaslepki
pneumatycznej, strona 53.

Przeptukac linie cieczy.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru
cisnienia, strona 40.

Zdemontowac ostone zaslepki pneumatycznej (19), mise
(20), zaslepke pneumatyczng (18), pierscien ustalajacy
(15) i przednia obudowe (13).

5.

Uzy¢ srodkowego szesciokata na kluczu do nakretek
otworowych (52) do zdjecia dyszy cieczy (9).

UWAGA: Dysza ma gwint odwrotny.

10.

ti28647a

ti28631a

Skontrolowac uszczelke okragta (8) i w razie potrzeby
wymienic.

Zatozy¢ nowa uszczelke okragfa (8) na dysze (9).

Przytrzymad rure cieczy kluczem. Uzy¢ srodkowego
sze$ciokata na kluczu do nakretek otworowych do
dokrecenia dyszy cieczy. Dokreci¢ momentem
6,5-7,0 Nem (58-62 calofuntow) .

A Dokreci¢ momentem
6,5-7,0 Nom
(58-62 funtocali).

Zamontowac przedniag obudowe (13, z zespotem
turbiny, 10) i pierscien ustalajacy (15). Patrz kroki 12-13,
strona 59.

Nasmarowac uszczelke okragtg kotka rozpuszczalnika
i zatozy¢ zaslepke pneumatyczna (18), mise (20) i ostone
zaslepki pneumatycznej (19) na aplikatorze. Patrz Misa
15 mm lub 30 mm, strona 54 lub Misa 50 mm, strona 54.
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Naprawa IUb wymiana rurki 9. Zamontowac przednig obudowe (13, z zespotem
. turbiny, 10) i pierscien ustalajacy (15). Patrz kroki 12-13,
do cieczy strona 59.
1. Przygotowanie.do serwisowania misy i zaslepki 10. Nasmarowac kotek rozpuszczalnika i zatozy¢ zaslepke
pneumatycznej, strona 53. pneumatyczng (18), mise (20) i ostone zaslepki

pneumatycznej (19) na aplikatorze. Patrz Misa 15 mm

Przeptukac linie cieczy. lub 30 mm, strona 54 lub Misa 50 mm, strona 54.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru

ciéniena, strona 41. Wymiana czujnika zmiany pola
Jesli nie zostata zdemontowana wczesniej, mag netycznego |ub §wiatlowodu

zdemontowac ostone zaslepki pneumatycznej (19), mise dl’ . .
(20), zaslepke pneumatyczng (18), pierscien ustalajacy prze uzajqcego

(15), przednia obudowe (13) i dyszg cieczy (9). 1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona

Uzy¢ klucza 12 mm do demontazu rurki do cieczy (7). 53.

2. Zdemontowac ostone zaslepki pneumatycznej (19), mise
(20), zaslepke pneumatyczna (18), pierscien ustalajacy
(15) i przednig obudowe (13).

3. Poluzowac tacznik przewodu przedtuzajacego
Swiattowodu (64) i zdja¢ go z podstawy aplikatora (30).

4, Zdjactacznik z przewodu przedtuzajacego swiattowodu
w taki sposéb, aby mégt przejs¢é przez obudowe gtéwna.

5. Zprzodu obudowy gtéwnej za pomoca klucza
imbusowego 3/32 cala wykreci¢ srube (6).

6. Wyjac czujnik (5) z obudowy gtéwnej (1) tak, aby
odstoni¢ przewdd przedtuzajacy swiattowodu (64).
Odfaczyc kabel od czujnika (5). Jezeli przewéd
przedtuzajacy musi zosta¢ wymieniony, nalezy zdjac
nakretke (64A) i Ztaczke (64B) z koncéwki podstawy
aplikatora. Nastepnie przewoéd moze zostac
przeprowadzony przez obudowe gtéwna.

1i28635a

Skontrolowac uszczelki okragte (7a, 7b) i w razie
potrzeby wymienic.

Nasmarowac lekko i zamontowac nowe uszczelki
okragte (7a, 7b) na rurce do cieczy.

Dokreci¢ momentem
2,0-2,5 Nem
(18-22 funtocali).

o \ ‘\\
J e

Dokreci¢ mocno nowa rurke do cieczy reka, a nastepnie
uzy¢ klucza 12 mm do dokrecenia. Dokreci¢ momentem
8,8-9,3 Nem (78-82 calofuntow) .

& Dokreci¢ momentem
8,8-9,3 N-m (78-82 funtocali).

ti28648a
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7. Zamontowac nowy czujnik zmiany pola magnetycznego 3. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania nadmiaru

(5) i/lub nowy $wiattowdd przedtuzajacy (64). cisnienia, strona 40, obejmujgca Roztadowanie
Zamocowac jedno zakonczenie nowego przewodu napiecia i uziemienie.

przedtuzajacego swiattowodu w nowym czujniku

zmiany pola magnetycznego. Zdja¢ nakretke i ztaczke 4. Wymontowac ostone (45).

z drugiego zakonczenia przewodu przedtuzajacego
Swiattowodu. Przeprowadzi¢ przewéd przez obudowe
gtébwna i ponownie zatozy¢ ztgczke i nakretke.
Sprawdzi¢, czy odcinek widkna wystajacy poza nakretke
ma dtugos¢ 2,8 mm (0,11 cala).

5. Wsuna¢ koniec narzedzia zaworu cieczy z 4 wypustami
(53) do cofnietych otworéw zaworu cieczy (4).

< 11,0 cala ~
R (27,9 cm)
e I
2X 0,11 cala. \
(2,8 mm) 64B 64A

8. Zamontowac¢ nowy czujnik zmiany pola magnetycznego
w obudowie gtéwnej. Wyréwnac ciecie ptaskie czujnika z
otworem na srube.

1i28692a

9. Zapomoca klucza imbusowego 3/32 cala dokreci¢ srube

(6). Dokreci¢ momentem 2,0-2,5 N-m (18-22 calofuntow). 6. Uzy¢ duzego srodkowego szesciokata na kluczu do
nakretek otworowych (52) do zdjecia zaworu cieczy (4).

10. Przy podstawie aplikatora zamontowac¢ swiattowdd Zdemontowac zewnetrzne uszczelki okragte (4a i 4b) z
przedtuzajacy (64) i dokrecic tacznik. zaworu cieczy. Jedna uszczelka okragta (4b) moze

pozostac¢ w obudowie. Sprawdzi¢ uszczelki okragte.

W razie uszkodzenia wymienic.

7. Zapomoca klucza imbusowego o rozmiarze 5/16 cala
usuna¢ gniazdo (3). Wymontowac uszczelke okragta (2).

8. Skontrolowac uszczelke okragta (2) i w razie potrzeby
wymienicé.

A Dokreci¢ momentem 1,0-1,2 Nem (9-11 calofuntéw) .

290243 A\ Dokreci¢ momentem 4,0-4,5 N-m (35-40 calofuntow) .

11. Zamontowac przednia obudowe (13) z zespotem A\ Nasmarowa¢ uszczelke okragta.
turbiny, 10) i pierécien ustalajacy (15). Patrz kroki 12-13,
strona 59. X @

Y
12. Nasmarowac kotek rozpuszczalnika i zatozy¢ zaslepke 7
pneumatyczng (18), mise (20) i ostone zaslepki N
pneumatycznej (19) na aplikatorze. Patrz Misa 15 mm N
lub 30 mm, strona 54 lub Misa 50 mm, strona 54. '
A
Wymiana zaworow i gniazd cieczy

1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona53. 9. Nasmarowac uszczelke okragta (2).

2. Przeptukad linie cieczy. 10. Zamontowac¢ nowe gniazdo (3), uszczelka okragty
do dotu.
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Naprawa

11. Za pomocg klucza imbusowego o rozmiarze 5/16 cala 2. Zapomoca klucza imbusowego o rozmiarze 1/4 cala
dokreci¢ gniazdo. Dokreci¢ gniazdo momentem odkreci¢ piec srub (32). Zdemontowac uszczelke okragta
1,0-1.2 Nem (9-11 funtocali). (27).

12. Zamontowac okragte (4a i 4b) na zaworze cieczy.

13. Nasmarowac powierzchnie zewnetrzne zaworu cieczy. §

H

Unikac¢ przedostania sie smaru do Sciezki cieczy. BR2s —
Dokreci¢ mocno reka zawor cieczy

14. Wsuna¢ koniec narzedzia zaworu cieczy z 4 wypustami
(53) do cofnietych otworéw zaworu cieczy (4).

15. Uzy¢ duzego srodkowego szesciokata na kluczu do
nakretek otworowych (52) do dokrecenia zaworu cieczy
(4). Dokreci¢ momentem 4,0-4,5 N-m (35-40 funtocali).

16. Uzy¢ szybkoztaczki (29) do ponownego podtaczenia
aplikatora do podstawy robota (38). Dokreci¢ kluczem
do nakretek otworowych (52).

17. Zamontowad ponownie ostone (45). Zatozy¢ i dokrecic¢
Sruby (46).

Wymiana facznika hydraulicznego

B2 |
lub pneumatycznego taodsea
Podstawa aplikatora (30) 3. Odkreci¢ facznik i odtgczy¢ $wiattowdd przedtuzajacy

(64).

1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona

33. 4. Odpiac cztery ztgczki linii pneumatycznych 5/32.

5. Zsuna¢ podstawe aplikatora (30) z pretéw faczacych (28).
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6. Zdemontowac zwiniety waz cieczy lub linie

10.

11.

64

pneumatyczna poditaczong do uszkodzonego tacznika.

ti30498a

Uzywajac klucza szesciokatnego, zdjac facznik cieczy
lub facznik hydrauliczny za pomoca klucza pfaskiego.

Zamontowac nowy tacznik w podstawie aplikatora (30).
Dodaj uszczelniacz do gwintéw i dokreci¢ ztacza cieczy
(24) momentem 2,3-2,8 N-m (20-25 funtocali).

ti31394a

Ponownie podtaczy¢ zwiniete weze cieczy.

Wyréwnacd i ponownie podtaczy¢ podstawe aplikatora
(30).

Odfaczyc cztery linie pneumatyczne i Swiattowdd
przedtuzajacy (64).

12.

13.

14.

Nasmarowac i zatozy¢ uszczelki okragte (27). Za pomoca
klucza imbusowego 1/4 cala dokreci¢ prety taczace (32).
Dokreci¢ momentem 3,4-4,0 N-m (30-35 funtocali).

Uzy¢ szybkoztaczki (29) do ponownego podtaczenia
aplikatora do podstawy robota (38). Dokreci¢ kluczem
do nakretek otworowych (52).

Zamontowac ponownie ostone (45). Zatozy¢ i dokreci¢
Sruby (46).

Obudowa gtéwna

1.

N

Przygotowac dla Przygotowanie do serwisowania
aplikatora, strona 53.

Zdjac¢ podstawe aplikatora. Patrz kroki 2-5 procedury
Podstawa aplikatora. Odfgczy¢ zwiniete weze cieczy
od podstawy aplikatora.

Zdemontowac prety faczace (28) lub zasilacz (26),
aby uzyskac¢ dostep w razie potrzeby.

Zdemontowac linie pneumatyczna lub zwinieta rurke
cieczy podtaczong do uszkodzonego tacznika.

1

ti31428a

Uzywajac klucza szesciokatnego, zdja¢ tacznik cieczy
lub facznik hydrauliczny za pomoca klucza ptaskiego.

Zatozy¢ nowy tacznik w obudowie gtéwnej (1). Dodaj
uszczelniacz do gwintéw i dokrecic ztacza cieczy (24)
momentem 2,3-2,8 Nem (20-25 funtocali).

Ponownie podtaczy¢ linie pneumatyczng lub zwinieta
rurke.

Jezeli zdemontowany zostat zasilacz (26), uzy¢ smaru
dielektrycznego do wypetnienia dwodch rowkéw na
koricu. Nasmarowac uszczelke okragta (26b). Dokrecic
zasilacz bezpiecznie reka. Sprawdzi¢, czy zostat
dokrecony do konica.
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Jesli pret faczacy zostat wymontowany (28), zatozy¢
uszczelke okragta (27) i ponownie zamontowac pret

taczacy. Dokreci¢ momentem 2,8-4,5 Nem

(25-40 calofuntéw).

10. Ponownie podtaczy¢ zwiniete weze cieczy do podstawy

aplikatora.

11. Wyréwnac i ponownie podtaczy¢ podstawe aplikatora (30).

12. Odfaczyc cztery linie pneumatyczne o $rednicy 5/32 cala

i Swiattowdd przedtuzajacy (64).

13. Nasmarowac i zatozy¢ uszczelki okragte (27). Za pomoca
klucza imbusowego 1/4 cala dokrecic¢ prety taczace (32).
Dokreci¢ momentem 2,8-4,5 N-m (25-40 calofuntéw).

14. Uzy¢ szybkoztaczki (29) do ponownego podfaczenia
aplikatora do podstawy robota (38). Dokreci¢ kluczem

do nakretek otworowych (52).

15. Zamontowac ponownie ostone (45). Zatozy¢ i dokrecic

Sruby (46).

3A4868H
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Podstawa robota (38)

1. Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona 53.

2. Zdjac cztery Sruby (44) i odtaczy¢ podstawe robota (38)
od podktadki dystansowej (43).

ti24984a

3. Zdemontowac linie cieczy lub linie pneumatyczna
podtaczong do uszkodzonego facznika.

T

7 . L
/ A <
WG

) p, &fﬁ ~

ti30500a

4. Uzywajac klucza szesciokatnego, zdjac tacznik cieczy lub
tacznik hydrauliczny za pomoca klucza ptaskiego.

5. Umiesci¢ nowy facznik w podstawie aplikatora (38).
Dodaj uszczelniacz do gwintéw i dokreci¢ ztacza cieczy
(24, 47) momentem 2,3-2,8 N.m (20-25 funtocali).

6. Podfaczy¢ ponownie linie pneumatyczna lub linie cieczy.

7. Zamontowac i dokrecic $ruby cztery (44), by z powrotem
przymocowac podstawe robota (38) do podkfadki
dystansowej (43).
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Uzy¢ szybkozigczki (29) do ponownego podtaczenia
aplikatora do podstawy robota (38). Dokreci¢ kluczem
do nakretek otworowych (52).

Zamontowac ponownie ostone (45). Zatozy¢ i dokreci¢
sruby (46).

Wymiana zasilacza

1.

2.

66

Przygotowanie do serwisowania aplikatora, strona 53.

Za pomoca klucza imbusowego o rozmiarze 1/4 cala
odkrecic¢ piec srub (32). Zdemontowac uszczelke okragtay
(27).

Odkreci¢ facznik i odtgczy¢ Swiattowdd przedtuzajacy (64).

Odpigc¢ cztery ztaczki linii pneumatycznych 5/32.

Zsuna¢ podstawe aplikatora (30) z pretéw taczacych (28).

WSKAZOWKA: Wymontowac jeden pret taczacy (28)
w celu uzyskania tatwiejszego dostepu do zasilacza (26).
Wymontowac uszczelke okragta (27).

Odkrecic recznie zasilacz (26) i wyjac¢ go z obudowy.
Jesli konieczna jest wymiana adaptera trzpienia

sprezyny (62), odkrecic 3 $ruby (63) i wyjac adapter (62)
z zasilacza.

9.

A Nasmarowac uszczelki okragte.

A Natozy¢ smar

10.

11.

12.

Uzy¢ $rub (63) do zamontowania nowego adaptera (62)

[

w zasilaczu.

dielektryczny na koniec
obudowy.

=

Jesli konieczna jest wymiana facznika zasilacza (41),
wykreci¢ wkret bez tba (42) z podstawy robota,

a nastepnie wyjac tacznik (41). Zamontowac nowy
tacznik i zabezpieczy¢ wkretem bez tba.

1i29300a

ti29364a

Przed zamontowaniem nowego zasilacza (26) uzy¢
smaru dielektrycznego do wypetnienia dwéch rowkdéw
na koncu. Nasmarowac uszczelke okragta (26b).

Dokrecic zasilacz bezpiecznie reka. Sprawdzi¢, czy zostat
dokrecony do konica.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

Jesli pret faczacy zostat wymontowany (28), zatozy¢
uszczelke okragta (27) i ponownie zamontowac pret
taczacy. Dokreci¢ momentem 2,8-4,5 Nem (25-

40 funtocali).

Wyréwnac i ponownie podtaczy¢ podstawe aplikatora
(30).

Odfaczy¢ cztery linie pneumatyczne o Srednicy 5/32 cala
i Swiattowdd przedtuzajacy (64).

Nasmarowac i zatozy¢ uszczelki okragte (27). Za pomoca
klucza imbusowego 1/4 cala dokreci¢ prety taczace (32).
Dokreci¢ momentem 2,8-4,5 N-m (25-40 funtocali).

Uzy¢ szybkoztaczki (29) do ponownego podtaczenia
aplikatora do podstawy robota (38). Dokreci¢ kluczem
do nakretek otworowych (52).

Zamontowac ponownie ostone (45). Zatozy¢ i dokreci¢
sruby (46).

3A4868H
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Wymien zwiniete rurki z ptynem
lub obudowe z plynem na bazie
wody

1.

2.

Przygotowanie do serwisowania, strona 53.

Za pomoca klucza imbusowego o rozmiarze 1/4 cala
odkrecic¢ piec srub (32). Zdemontowa¢ uszczelke okragta
(27).

Odkrecic facznik i odtaczy¢ swiattowdd przedtuzajacy
(64).

Odpia¢ cztery ztaczki linii pneumatycznych 5/32.

Zsuna¢ podstawe aplikatora (30) z pretéw taczacych (28).

W przypadku systeméw rozpuszczalnikowych uzy¢
klucza 9/16 cala do poluzowania nakretek (24) po obu
stronach zwinietych rurek cieczy (25), a nastepnie
zdemontowac rurke.

W przypadku systeméw wodorozcienczalnych zdejmij
obudowe rurki cieczy (85). Zainstalowac nowy o-ring
(27) na gwincie npt.

Modele do materiatdw na bazie
rozpuszczalnika

ti28689a

BA28 A

26

A Dokreci¢ momentem

2,3-2,8 Nem (20-25 calofuntow) .

A Dokreci¢ momentem

68

4,0-4,5 N-m (35-40 calofuntéw) .

10.

11.

12.

W przypadku systeméw rozpuszczalnikowych umiescic¢
nowa zwinietg rurke cieczy (25) na wiasciwym miejscu.
Do dokrecenia nakretek zastosowac klucze pfaskie 9/16
cala.

W przypadku systeméw wodorozciericzalnych zainstaluj
nowa rurke obudowy weza (85). Natozy¢ szczeliwo do
gwintow. Dokrec rure, az o-ring zostanie lekko $cisniety
do obudowy.

Wyréwnac i ponownie podtaczy¢ podstawe aplikatora
(30).

Odfaczy¢ cztery linie pneumatyczne o $rednicy 5/32 cala
i Swiattowdd przedtuzajacy (64).

Nasmarowac i zatozy¢ uszczelki okragte (27). Za pomoca
klucza imbusowego 1/4 cala dokreci¢ prety taczace (32).
Dokreci¢ momentem 2,8-4,5 N-m (25-40 funtocali).

Uzy¢ szybkoztaczki (29) do ponownego podtaczenia
aplikatora do podstawy robota (38). Dokreci¢ kluczem
do nakretek otworowych (52).

Zamontowac ponownie ostone (45). Zatozy¢ i dokreci¢
sruby (46).

Modele do materiatéw na bazie wody

— r"
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Czesci
Modele do materiatlow na bazie rozpuszczalnika (R_A2_0)

ti28664a ~—
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Czesci

Czesci do modeli do materialow na bazie rozpuszczalnika

(R_A2_0)
Poz. |Cze$¢ |Opis Liczba
IS I OBUDOWA, gtéwna; zespot 1
2t 127316 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 3
3t 25C242 |GNIAZDO, zaworu cieczy, zawiera 3
uszczelke okragta (poz. 2)
4t 25C243 |[ZAWOR, cieczy; zawiera gniazdo (poz. 3) 3
4at 117610 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 6
4bt 120775 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 3
5 25C279 |CZUINIK, magnetyczny; zawiera Srube 1
(poz. 6)
6 GC0612 [SRUBA, ztbem kulistym, 8-32x 0,25 1
7 25C280 |RURKA CIECZY, zespot; zawiera uszczelki 1
okragte (poz. 7a, 7b)
7a 120776 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
7b 111516 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
8 17B390 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
9 DYSZA, cieczy; zawiera uszczelke okragta 1
(poz. 8)
25C206 0,75 mm (0,03 cala); do modeli R_A23_
25C207 1 mm (0,04 cala); do modeli R_A24_
25C208 1,25 mm (0,05 cala); do modeli R_A25_
25C209 1,5 mm (0,06 cala); do modeli R_A26_
26A524 1,8 mm (0,07 cala)
26A525 2,0 mm (0,08 cala)
10 24W988 | TURBINA, zespot; zawiera uszczelki 1
okragte (poz. 10a-10c)
1024 [17D878 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
10b® |17B495 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
10c® [17D877 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
11 [GC1936 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
12 [17D879 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
13 25C281 |OBUDOWA, przod; zawiera uszczelki 1
okragte (poz. 11,12, 14,16, 17)
14¢ |111516 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 6
15 25C218 |PIERSCIEN, ustalajacy 1
164 |17B495 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
17¢ 125249 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
18 ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, zespot; 1
zawiera kotek rozpuszczalnika (82)
i uszczelke okragta (ref. 83)
247989 do modeli R1A2__ (15 mm); zawiera
poz. 18a-18c
25C220 do modeli R3A2_ _ (30 mm); zawiera
poz. 18a-18c¢
25C221 do modeli R5A2_ _ (50 mm); zawiera
poz. 18a-18d
18a | -—- ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, 1
wewnetrzna
18b | - ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, zewnetrzna 1
70

Poz. |Cze$¢ |Opis Liczba
18ce PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 1
17D877 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY - 30 mm
175113 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY - 15 mm
18d® |17B494 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 1
19 POKRYWA, zaslepki pneumatycznej 1
247985 do modeli R1A2__ (15 mm)
25C223 do modeli R3A2__ (30 mm)
25C224 do modeli R5A2__ (50 mm)
20 MISA, aluminiowa, zagbkowana, zawiera 1
ptytke rozpryskowa (poz. 20a); patrz
Tabela doboru mis, strona 77, gdzie
mozna znaleZ¢ informacje na temat
dostepnych mis
247088 do modeli R1A2_0 (15 mm)
247079 do modeli R3A2_0 (30 mm)
247084 do modeli R5A2_0 (50 mm)
20a PLYTKA, rozpryskowa 1
25D455 do modeli R1A2_0 (15 mm); zawiera
pierscien uszczelniajacy (nr ref. 20c)
25C214 do modeli R3A2_0iR5A2_0; (30 mm
i 50 mm) zawiera pierscien dzielony
(poz. 20b)
20b  [17A653 |PIERSCIEN, dzielony 1
20c 17B390 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
21 25C438 |NARZEDZIE, ptytka rozpryskowa 15 mm
(nie pokazano)
2% | - USTALAJACA, rurka, 5/16 cala; patrz 5
zestaw 25C226, strona 76
23tk | - USTALAJACA, rurka, 5/32 cala; patrz 12
zestaw 25C226, strona 76
241t% (111157 |LACZNIK, RURY, 1/4 cala z gwintami 3
1/8 cala npt; patrz zestaw 25C225,
strona 76
25 25C227 |RURA, zwinieta; 1/4 cala 1
26 25A692 |ZASILACZ; zawiera sprezyne (poz. 26a) 1
i uszczelke okragta (poz. 26b)
26a 24Y773 |SPREZYNA 1
26b 16D531 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
27 111316 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 15
28 25C228 |LACZACY, PRET 5
29 25C230 |PIERSCIEN, szybkoztgczki 1
30 26A345 |PODSTAWA, aplikatora 1
31 | - WKLADKA, cieczy, patrz zestaw 25C377, 1
strona 76
32 17B738 |SRUBA, z gniazdem pneumatycznym, 5
3/8-24 x 1/5 cala
33 | - LACZNIK, pneumatyczny, 4 mm; patrz 4
zestaw 25C378, strona 76
34 | - LACZNIK, pneumatyczny, 8 mm; patrz 5
zestaw 25C378, strona 76
356 |111450 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 7
36¢ |111507 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5
37 |16N901 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
38% (247265 |PODSTAWA, robota 1
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Poz. |Cze$¢ |Opis Liczba

39% [25C379 |WKLADKA, cieczy 3

40% |17J810 |WKLADKA, swiattowodowa 2

41% |24Y382 |LACZNIK, zasilacza 1

42% |127347 |SRUBA, ztbem gniazdowym, 10-24 x 1
0,5 cala

43% |17K147 |PODKLADKA DYSTANSOWA, podstawy 1
robota

44% | - SRUBA, z tbem gniazdowym, 3/8-16 x 4
1,25 cala

45 25C217 |OStONA 1

46 123910 [SRUBA, ztbem ptaskim; 6-32 x 0,375 cala 2

47% [17K719 |LACZNIK, RURY, 5/16 cala z gwintem 2
1/8 cala npt

52% 25C199 |NARZEDZIE, klucz do nakretek 1
otworowych

53% 25C200 |NARZEDZIE, do zaworu cieczy 1

59 | - KULKA, stal nierdzewna; patrz zestaw 1
25C381, strona 76

60 | —- SPREZYNA, kompresyjna; patrz 1
zestaw 25C381, strona 76

61 | - SRUBA, ustalajaca, 8-32 x 1/8 cala; 1
patrz zestaw 25C381, strona 76

62 25C380 |ADAPTER, trzpienia sprezyny, zawiera 1
sruby (poz. 63)

63 | - SRUBA, 4-40 X 1 1/2 3

64 25C316 |PRZEWOD, $wiattowodowy, 1
przedtuzenie

64a | - NAKRETKA, przewodu 2
Swiattowodowego - patrz zestaw
24W872

64b | - LACZNIK, przewodu $wiattowodowego - 2
patrz zestaw 24W872

651T% [17L763 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 12

66% |17L764 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5

67 | - POKRYWA, pistoletu nie pokazano, 1
(zestaw 247176, liczba 10)

68A |17L835 |OZNACZENIE, ostrzegawcze 1

69 17M122 |SRUBA, 6-32x 0,375 cala 2

71% | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
szesciokatnym gniazdkiem, 3/32 cala

2% | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
szesciokatnym gniazdkiem, 5/32 cala

73F% | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
szesciokatnym gniazdkiem, 3/16 cala

74 | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
szesciokatnym gniazdkiem, 1/4 cala

74 | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
sze$ciokatnym gniazdkiem, 5/16 cala

75 | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
szesciokatnym gniazdkiem, 5/64 cala

76 | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
szesciokatnym gniazdkiem, 7/32 cala

77+ 116553 |SMAR, dielektryczny, do rurek 1

80A [179791 |ETYKIETA, ostrzegawcza 1

82t 25C283 |KOLEK, rozpuszczalnika, zawiera 1
uszczelki okragte (poz. 83)

83t1® [112319 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 2

3A4868H

Czesci

1t Czesci znajdujq sie w zestawie obudowy gtéwnej 25C258.

& Patrz takze zestawy uszczelek okrqgtych 25C210, 25C211,
25C212i25C213.

% Czesci znajdujq sie w zestawie 247265, podstawa robota
ztqcznika, do modeli do materiatéw na bazie
rozpuszczalnika.

A Zamienne etykiety, wywieszki i karty z ostrzezeniami oraz
informujqce o zagrozeniach sq dostepne bezptatnie.

+ Czesci znajdujq sie w zestawie narzedzi 25C198. (nie
pokazano)

* Uzywane wyltqcznie w pistolecie standardowym.
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Czesci

Modele do materiatow na bazie wody (R_A2_8)
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Czesci do modeli do materiatow na bazie wody (R_A2_8)

Czesci

Poz. [Czes¢ |Opis Liczba
18b | - ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, zewnetrzna 1
18c® PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 1
17D877 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY - 30 mm
175113 [PIERSCIEN USZCZELNIAJACY - 15 mm
18d[17B494 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 1
19 POKRYWA, zaslepki pneumatycznej 1
247985 do modeliR1A2_ _ (15 mm)
25C223 do modeli R3A2_ (30 mm)
25C224| domodeliR5A2_ (50 mm)
20 MISA, aluminiowa, standardowa, 1
zabkowana, zawiera plytke rozpryskowa
(poz. 20A) i narzedzie (nr ref. 21); patrz
Tabela doboru mis, strona 77, gdzie
mozna znaleZ¢ informacje na temat
dostepnych mis
247088 do modeliR1A2_ _ (15 mm)
247079 do modeli R3A2_ _ (30 mm)
247084 do modeli R5A2_ _ (50 mm)
20a PLYTKA, rozpryskowa 1
25D455 do modeliR1A2_ _ (15 mm);
zawiera pierscien uszczelniajacy
(nr ref. 20c)
25C214 do modeliR3A2_ _iR5A2_ ;
(30 mm i 50 mm); zawiera
pierscien dzielony (poz. 20b)
20b [17A653 [PIERSCIEN, dzielony 1
20c [17B390 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75
21 25C438 |NARZEDZIE, ptytka rozpryskowa 15 mm
22 | - USTALAJACA, rurka, 5/16 cala; patrz 5
zestaw 25C226, strona 76
23t | - USTALAJACA, rurka, 5/32 cala; patrz 12
zestaw 25C226, strona 76
241 (111157 |LACZNIK, RURY, 1/4 cala z gwintami 2
1/8 cala npt; patrz zestaw 25C383,
strona 76
25 |25C227 [RURA, zwinieta; 1/4 cala 2
26 |25A692 |ZASILACZ; zawiera sprezyne (poz. 1
26a) i uszczelke okragty (poz. 26b)
26a |24Y773 [SPREZYNA 1
26b |[16D531 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
27 |111316 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 17
28 |25C228 [LACZACY, PRET 5
29 |25C230 |PIERSCIEN, szybkoztaczki 1
30 |26A345 |PODSTAWA, aplikatora 1
31 | ——-- WKLADKA, cieczy, patrz zestaw 2
25C377, strona 76
32 [17B738 [SRUBA, z ghiazdem 5
pneumatycznym, 3/8-24 x 1/5 cala
33 | - LACZNIK, pneumatyczny, 4 mm; 4

patrz zestaw 25C378, strona 76

Poz. |Czes¢ |Opis Liczba
"t | —- OBUDOWA, gtéwna; zespot 1
2t |127316 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 3
31 |25C242 |GNIAZDO, zaworu cieczy, zawiera 3
uszczelke okragta (poz. 2)
4t |25C243 [ZAWOR, cieczy; zawiera gniazdo 3
(poz.3)
4at 117610 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 6
4bt |120775 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 3
5 25C279 |CZUJNIK, magnetyczny; zawiera 1
srube (poz. 6)
6 GC0612|SRUBA, z tfbem kulistym, 8-32 x 0,25 1
7 25C280 [RURKA CIECZY, zespot; zawiera 1
uszczelki okragte (7a, 7b)
7a |120776 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
7b  |111516 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
8 17B390 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
9 DYSZA, cieczy; zawiera uszczelke 1
okragta (poz. 8)
25C206 0,75 mm (0,03 cala); do modeliR_A23_
25C207 1 mm (0,04 cala); do modeli R_A24_
25C208 1,25 mm (0,05 cala); do modeli R_A25_
25C209 1,5 mm (0,06 cala); do modeli R_A26_
26A524 1,8 mm (0,07 cala)
26A525| 2,0 mm (0,08 cala)
10 |24W988 | TURBINA, zespot; zawiera uszczelki 1
okragte (10a-10c)
10a |17D878|USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
*
10b |17B495 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
*
10c |17D877 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
*
116 |GC1936|USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
124 |17D879 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
13 |25C281 |OBUDOWA, przéd; zawiera uszczelki 1
okragte (poz. 11,12, 14,16, 17)
14 [111516 |USZCZELKA OKRAGLA, srednica 6
zewnetrzna 9 mm (0,35 cala)
15 |25C218 |PIERSCIEN, ustalajacy 1
16@ |17B495 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
174 125249 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
18 ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, zespot; 1
zawiera kotek rozpuszczalnika (82) i
uszczelke okragty (ref. 83)
247989 do modeli R1A2_ _ (15 mm); zawiera
poz. 18a-18c¢
25C220 do modeli R3A2_ _ (30 mm); zawiera
poz. 18a-18c¢
25C221 do modeli R5A2_ _ (50 mm); zawiera
poz. 18a-18d
18a | -—- ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, 1
wewnetrzna
3A4868H
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Czesci

Poz. |Cze$¢ |Opis Liczba Poz. |Czes¢ |Opis Liczba
34 | - LACZNIK, pneumatyczny, 8 mm; 5 71 | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
patrz zestaw 25C378, strona 76 sze$ciokatnym gniazdkiem, 3/32 cala
35 | 111450 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5 72% | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
364 (111507 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5 szesciokatnym gniazdkiem, 5/32 cala
37@ [16N901 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1 73 | - NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
38 [247265 |PODSTAWA, robota 1 szesciokatnym gniazdkiem, 1/4 cala
39 [25C379 |WKLADKA, cieczy, liczba 3; patrz 1 74% | - NARZEDZIE, klucz do wkretow z 1
takze zestaw 25C383, strona 76 szesciokatnym gniazdkiem, 5/16 cala
40 [17J810 |WKLADKA, $wiattowodowa 2 75% | - NARZEDZIE, klucz do wkretow z 1
41 |24Y382 |LACZNIK, zasilacza 1 sze$ciokatnym gniazdkiem, 5/64 cala
42 |127347 |SRUBA, z tbem gniazdowym, [ 76% | NARZEDZIE, klucz do wkretow z 1
10-24x 0,5 cala szesciokatnym gniazdkiem, 7/32 cala
43 [17K147 |PODKEADKA DYSTANSOWA, 1 77% 116553 |SMAR, dielektryczny 1
podstawy robota 78 | - NARZEDZIE, klucz do wkretow z 1
44 [127586 |SRUBA, z toem gniazdowym, 4 szedciokatnym gniazdkiem, 3/16 cala
3/8-16 x 1,25 cala 80A |179791 |ETYKIETA, ostrzegawcza 1
45 [25C217 |OStONA, zawiera $ruby (46, 69) 1 821 |25C283 |KOLEK, rozpuszczalnika, zawiera 1
46 123910 [SRUBA, z tbem ptaskim; 2 uszczelki okragte (poz. 83)
6-32x 0,375 cala 831 112319 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 2
52% |25C199 |NARZEDZIE, klucz do nakretek 1 [®
otworowych 85 |25C382 |OBUDOWA, weza 2
53F |25C200 |[NARZEDZIE, do zaworu cieczy 1 8 | - LACZNIK, z zabezpieczeniem wtyku; 2
59 | - KULKA, stal nierdzewna; patrz zestaw 1 patrz zestaw 25C383, strona 76
25C381, strona 76 87 17L670 |OKUCIE, weza; patrz zestaw 25C383, 2
60 | -—- SPREZYNA, kompresyjna; patrz 1 strona 76
zestaw 25C381, strona 76 88 | 17L671 |NAKRETKA, weza; patrz zestaw 2
61 | —- SRUBA, ustalajaca, 8-32 x 1/8 cala; 1 25383, strona 76
patrz zestaw 25C381, strona 76 A Nakleiki o niebezpi (stwie pod . .
750 AORPTER e e T & Mo T
zawiera Srube (poz. 63) g »prey y epne sq bezp )
63 | -—- SRUBA, 4-40X 1 1/2 3 T Czesci znajdujq sie w zestawie obudowy gtéwnej 26A245.
64 |25C316 PRZEWQD' :é,wiat’fowodowy, L @ Patrz takze zestawy uszczelek okrqgtych 25C210, 25C211,
przediuzenie 25C212i25C213.
64a | -—- NAKRETKA, swiattowodowa 1
64b | — LACZNIK, éwiattowodowy 1 ¥ Czesciznajdujq sie w zestawie narzedzi 25C198.
651 |17L763 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 12
66 |17L764 |PIERSCIEN USZCZELNIAJACY 5
67 | -—- POKRYWA, pistoletu nie pokazano, 1
(zestaw 247176, liczba 10)
68 A |17L836 |ZNAK, ostrzegawczy 1
69 [17M122|SRUBA, 6-32 x 0,375 cala 2

74
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Zestawy naprawcze

Zestawy naprawcze

Zestawy naprawcze obudowy Zestawy uszczelek okragtych

g*OwneJ Zestaw 25C210, uszczelki okragte przedniej obudowy

Zestaw 25C258, naprawa obudowy gtéwnej, do modeli Poz. |Opis llos¢

do materialow na bazie rozpuszczalnika 11 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

Poz. |Opis lloge 12 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

1 OBUDOWA, gldwna: zespof 1 14 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 6

) USZCZELKA OKRAGEA, FX75 3 16 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

3 GNIAZDO, zaworu dieczy 3 17 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

4  |ZAWOR cieczy 3 Zestaw 25C212, uszczelki okragte turbiny

23 |ELEMENT USTALAJACY, rury, 5/32 cala 4 _ __

24 |[tACZNIK, RURY, 1/4 cala z gwintem 1/8 cala |3 Poz. |Opis Ilos¢
npt 10a |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

65 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 4 10b |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

82 |KOLEK, rozpuszczalnika, zawiera uszczelki okragte |1 10c |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
(poz. 83) . . .

83 | USZCZELKA OKRAGEA, FX75 3 Zestaw 25C21 3., uszczelki okragte zaslepki

pneumatycznej (15 mm, 30 mm, 50 mm)
jestav: 2?/:?45, n;prafwa o:udowy gtéownej, do modeli Poz. |Opis llogé
0 materialow ha bazie wody 18c |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

Poz. |Opis llos¢ 18d |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

1 OBUDOWA, gtéwna; zespot 1 83 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 2

2 USZCZELKA OKRAGLA, FX75 3 . .

3 GNIAZDO, zaworu cieczy 3 Zestaw 25C211, uszczelki okragte potaczenia

4 |ZAWOR cieczy 3 Poz. |Opis llosé

23 ELEMENT USTALAJACY, rury, 5/32 cala 4 35 USZCZELKA OKRAGLA, FX75 7

24 |LACZNIK, RURY, 1/4 cala z gwintem 1/8 cala |1 36 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5
npt 37 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

65 USZCZELKA OKRAGLA, FX75 4

82 |KOLEK, rozpuszczalnika, zawiera uszczelki okragte |1
(poz. 83)

83 USZCZELKA OKRAGLA, FX75 2

Zestaw 247265, podstawa robota z tacznikami, do
modeli do materialow na bazie rozpuszczalnika

Poz. |Opis llos¢
22 |ELEMENT USTALAJACY, rury, 5/16 cala 5
23 |ELEMENT USTALAJACY, rury, 5/32 cala 4
24 |LACZNIK, RURY, 1/4 cala z gwintem 1
1/8 cala npt
38 |PODSTAWA, robota 1
39 |WKLADKA, cieczy 3
40 |WKLADKA, swiattowodowa 2
41 |LACZNIK, zasilacza 1
42 |SRUBA, z fbem gniazdowym, 10-24 x 0,5 cala |1
43 |PODKLADKA DYSTANSOWA, podstawy robota |1
44 |SRUBA, z tbem gniazdowym, 3/8-16 x 4
1,25 cala
47  |LACZNIK, rurki, 5/16 x 1/8 npt 2
65 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 4
66 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5
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Zestawy naprawcze

taczniki i narzedzia

Zestaw 25C381, Sruba zlacza zasilania, komplet

. . . Poz. |Opis llos¢
Zestaw 25C377, taczniki cieczy, podstawa aplikatora 59 [KULKA: stal nierdzewna 3
Poz. |Opis llos¢ 60 |SPREZYNA, naciskowa 1
31 |WKLADKA, cieczy 3 61 |SRUBA, komplet; 8-32 x 1/8 cala 1
35 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 3
Zestaw 25C198, skrzynka narzedziowa
Zestaw 25C225, taczniki cieczy, podstawa robota, . —
do modeli do materiatéw na bazie rozpuszczalnika Poz. |Opis llos¢
52 |NARZEDZIE, klucz do nakretek otworowych |1
Poz. | Opis llos¢ 53 |NARZEDZIE, do zaworu cieczy 1
24 |LACZNIK, RURY, 1/4 cala zgwintem 1/8 cala |4 71 |NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
npt szesciokatnym gniazdkiem, 3/32 cala
47  |LACZNIK, rurki, 5/16 x 1/8 npt 2 72 |NARZEDZIE, klucz do wkretow z 1
. . sze$ciokatnym gniazdkiem, 5/32 cala
Zestaw 25C383, taczniki cieczy, podstawa robota, -
do modeli do materialéw na bazie wody 3 NABZ.EDZIE’ klucz‘do w}<retow z !
szesciokatnym gniazdkiem, 1/4 cala
Poz. |Opis llos¢ 74  |NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
24 |LACZNIK, RURY, 1/4 cala zgwintem 1/8 cala |1 sze$ciokatnym gniazdkiem, 5/16 cala
npt 75 |NARZEDZIE, klucz do wkretéw z 1
39 |WKLADKA, cieczy 1 szesciokatnym gniazdkiem, 5/64 cala
86 |LACZNIK, z zabezpieczeniem wtyku 2 76  |NARZEDZIE, klucz do wkretow z 1
87 |OKUCIE, weza 2 szesciokatnym gniazdkiem, 7/32 cala
88 |NAKRETKA, weza 2 77 |SMAR, dielektryczny 1
78 |NARZEDZIE, klucz 3/16 cala 1

Zestaw 25C378, taczniki pneumatyczne, szybkoztaczka,

podstawa aplikatora

Poz. |Opis llosé
33 [LACZNIK, powietrza, 4 mm 4
34 |[LACZNIK, powietrza, 8 mm 5
35 [USZCZELKA OKRAGLA, FX75 4
36 |[USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5

Zestaw 25C226, taczniki pneumatyczne, szybkoztaczka,

podstawa robota

Poz. |Opis llos¢
22 |ELEMENT USTALAJACY, rury, 5/16 cala 5

23 |ELEMENT USTALAJACY, rury, 5/32 cala 4

65 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 4

66 |USZCZELKA OKRAGLA, FX75 5

76

Zestawy zaslepki pneumatycznej
i pokrywy

Nalezy nabywac jako czesci zamienne lub przeksztatci¢ jeden
model dzwonu na inny rozmiar. Kazdy zestaw zawiera zesp6t

zaslepki pneumatycznej (poz. 18) i ostone zaslepki

pneumatycznej (poz. 19).

Zesta

w 25C285, 15 mm, do modeli R1A2_ _

Zestaw 25C286, 30 mm, do modeli R3A2_
Zestaw 25C287, 50 mm, do modeli R5A2_
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Tabela doboru mis

UWAGA: Ksztatt i Srednica wzoru zalezg od materiatu.

Zestawy naprawcze

¥ Oznacza, ze misa jest instalowana na aplikatorach
fabrycznie. Inne zestawy nalezy nabywac oddzielnie.

Misy 15 mm
Zestaw 24Z086 | Zestaw 24Z088* 247089 Zestaw 24Z087
Typ krawedzi Gtadka Zabkowana Zabkowana Gtadka
Materiat Aluminium Aluminium Aluminium Kompozyt

Ptytka rozpryskowa (20a, w zestawie) 25D455 25D455 25D455 25D455

Wykonczenie Standard Standard Zastosowania o Brak
wysokim stopniu
zuzycia
Zestaw zaslepki pneumatycznej 25285

i pokrywy

Zalecane dysze cieczy

25C206 (0,75 mm), 25C207 (1 mm), 25C208 (1,25 mm)

Zalecane predkosci wyptywu podczas
produkgji

25-100 cm3/min

Zakres $rednicy wzoru

4 cale (10 cm)

Misy 30 mm
Zestaw 2472076 | Zestaw 24Z2079* 2472080 Zestaw 247078
Typ krawedzi Gtadka Zabkowana Zabkowana Gtadka
Materiat Aluminium Aluminium Aluminium Kompozyt
Ptytka rozpryskowa (20a, w zestawie) 25C214 25C214 25C214 25C214
Wykonczenie Standard Standard Zastosowania o Brak
wysokim stopniu
zuzycia
Zestaw zaslepki pneumatycznej i 250286
pokrywy
Zalecane dysze cieczy 25C206 (0,75 mm), 25C207 (1 mm),
25C208 (1,25 mm), 25C209 (1,5 mm)
Zalecane predkosci wyptywu podczas 25-400 cm3/min
produkgji
Zakres srednicy wzoru 10-31 cm (4-12 cali)
Misy 50 mm
Zestaw 247081 | Zestaw 24Z2084* 2472085 Zestaw 247083
Typ krawedzi Gtadka Zabkowana Zabkowana Gtadka
Materiat Aluminium Aluminium Aluminium Kompozyt
Ptytka rozpryskowa (20a, w zestawie) 25C214 25C214 25C214 25C214
Wykonczenie Standard Standard Zastosowania o Brak
wysokim stopniu
zuzycia
Zestaw zaslepki pneumatycznej 25287

i pokrywy

Zalecane dysze cieczy

25C207 (1 mm), 25C208 (1,25 mm), 25C209 (1,5 mm)

Zalecane predkosci wyptywu podczas
produkgji

50-500 cm3/min

Zakres srednicy wzoru

10-46 cm (4-18 cali)

3A4868H
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Akcesoria

Akcesoria
Tabela 3. Ptytki adaptera robota
Plytka Robot Okrag sworznia Sruby Okrag kotka Kotki
adaptera mocujace ustalajacego ustalajace
MOTOMAN EPX2050
102 mm 102 mm
24Y634 ABB IRB 580 (4,02 cala) 6XM6x1,0 (4,02 cala) 2X4 mm
ABB IRB 5400
MOTOMAN EPX2700
MOTOMAN EPX2800
MOTOMAN EPX2900
24Y650 102 mm 6X M6 x 1,0 102 mm 2X 5 mm
KAWASAKI KE610L (4,02 cala) (4,02 cala)
KAWASAKI KJ264
KAWASAKI KJ314
24Y769 FANUC P-50i P-250 100 mm 6X M5 100 mm 1X5mm
(3,94 cala) (3,94 cala)
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Montaz przegrody przewodu
swiattlowodowego

Przegroda ze stali nierdzewnej

Do mocowania ztaczek przewodow Swiattowodowych
Graco. Pasuje do 13 mm (1/2 cala) otworu w panelu.

Montaz przegrody ze stali nierdzewnej 24W876

1. Wywierci¢ otwédr 12,7 mm do 14,2 mm (1/2 cala do
9/16 cala) w $cianie komory lub w panelu, tak aby
mozliwe byto przetozenie przegrody przez otwor.

2. Nakretka przewodu swiattowodowego powinna
znajdowac sie w odlegtosci 0,31 cala (7,9 mm) od
zakonczenia kabla.

3. Wsuna¢ przegrode (6) w otwor i przymocowacd
nakretke (7) po jednej stronie. Wkrecic¢ ztaczke
przewodu swiattowodowego (2), az osiggnie
najnizsze mozliwe potozenie. Nie wywierac
na przewodzie wiekszej sity. Aby zapewnic
odpowiednig komunikacje, upewnic sie, ze
znaczniki numeryczne przewodu sg ze sobg
zgodne.

4. Powtdrzy¢ po drugiej stronie przewodu.

i25031a

Przegroda plastikowa

Do mocowania gotych przewodéw swiattowodowych. Pasuje
do 8 mm (5/16 cala) otworu w panelu.

Montaz plastikowej przegrody 24W877
1. Wywierci¢ otwor 7,9 mm do 9,5 mm (5/16 cala do 3/8
cala) w $cianie komory lub w panelu, tak aby mozliwe

byto przetozenie przegrody przez otwér.

2. Wykona¢ czyste ciecie na koricach przewodu za pomoca
narzedzia tngcego do przewoddéw swiattowodowych.

3A4868H

4,

Akcesoria

Upewnic sig, ze korncowki przewodu majg taka sama
dtugosc.

Wsuna¢ przegrode (6) w otwdr i przymocowac nakretke
(7) po jednej stronie. Wtozy¢ przewdd do przegrody

i dokreci¢ nakretke, az do pewnego dopasowania.

Powtérzy¢ po drugiej stronie przewodu.

@/’ .

ti25796a \ ‘
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Akcesoria

Zestaw 25C288, Zestaw zatyczki zaworu spustowego

Uzy¢ zatyczki do zamkniecia przewodu spustowego w
aplikatorze, jesli zawér spustowy nie jest potrzebny.

Czes¢ Opis Liczba

————— ZATYCZKA 1
117610 USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
120775 USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1
127316 USZCZELKA OKRAGLA, FX75 1

Zestaw 24Z183, Zestaw czujnika odbiciowego predkosci
Zastepuje magnetyczny czujnik predkosci podwdjnym

Swiattowodowym optycznym czujnikiem predkosci (25A537)
i Swiattowodowym Zrédtem sSwiatta. Patrz instrukcja 3A4738.

Zestaw 25A537, do przewodéw swiattowodowych
odbiciowych

Tylko optyczny czujnik predkosci do przewodoéw
podwadjnych W zestawie przewdd swiattowodowy odbiciowy
z obudowaq i osprzetem potrzebnym w celu zainstalowania
aplikatora ProBell.

Kable swiattowodowe z zyta podwdjna
Nakretka koricowa musi zosta¢ wyregulowana do dtugosci
odpowiedniej dla wykorzystywanego aplikatora.

Czes¢  Opis Liczba
24X003 PRZEWOD, $wiattowodowy, 25 ft (7,6 m) 1
24X004 PRZEWOD, $wiattowodowy, 50 ft (15,25 m) 1
24X005 PRZEWOD, Swiattowodowy, 100 ft (30,5 m) 1

Przewody swiatlowodowe, modele z pustym przegubem
Standardowy, pojedynczy przewdd Swiattowodowy.

Zestaw Opis Liczba
247193 PRZEWOD, $wiattowodowy, 36 ft (11 m) 1
247194 PRZEWQD, $wiattowodowy, 66 ft (20 m) 1
247195 PRZEWOD, swiattowodowy, 99 ft (30 m) 1
Zestaw 24W875, do naprawy przewodow
swiattowodowych

W zestawie osprzet niezbedny do naprawy/wymiany

wszystkich koricowek przewodu swiattowodowego.

Czes¢  Opis Liczba
----- LACZNIK, $wiattowodowy 4
————— NAKRETKA, swiattowodowa 4
----- NARZEDZIE, do ciecia swiattowoddw 1

Zestaw 24W823, do ciecia przewodoéw swiattowodowych
Do czyszczenia przycietych koncéwek.

Opis Liczba
----- NARZEDZIE, do ciecia $wiattowodow 3

80

Przewody zasilania aplikatora

Zestaw Opis Liczba
17J586 PRZEWOD, niskiego napiecia, 36 ft (11 m) 1
17J588 PRZEWOD, niskiego napiecia, 20 m (66 stép) 1
17J589 PRZEWOD, niskiego napiecia, 30 m (99 st6p) 1

Przegroda swiattowodu
Do przeprowadzenia $wiattowodu przez sciany.

Zestaw Opis Liczba

24W876 PRZEGRODA ZE STALI NIERDZEWNEJ 2
wymaga zestawu 24W875

24W877 PRZEGRODA PLASTIKOWA 2

Zestawy wezy do cieczy do materiatu na bazie wody
(ekranowane);

domodeliR_A2_8

Maksymalne cisnienie robocze 0,69 MPa (6,9 bara; 100 psi)

Zestaw Opis Liczba
247199 WAZ, cieczy, ekranowany, 36 ft (11 m) 1
247200 WAZ, cieczy, ekranowany, 66 ft (20 m) 1

Zestawy wezy do cieczy do materiatu na bazie wody
(nieekranowane);

do modeliR_A2_8

Maksymalne ci$nienie robocze 0,69 MPa (6,9 bara; 100 psi)

Zestaw Opis Liczba
247201 WAZ, cieczy, nieekranowany, 36 ft (11 m) 1
247202 WAZ, cieczy, nieekranowany, 66 ft (20 m) 1

Wiazki cieczy do materialow na bazie rozpuszczalnika;
domodeliR_A1 0

Maksymalne ci$nienie robocze 0,69 MPa (6,9 baréw; 100 psi)
Wiazka wezy zawiera przewdd swiattowodowy, przewody
zasilania, przewdéd uziemiajacy, nylonowe linie
pneumatyczne i przewody cieczy z PTFE.

Zestaw Opis Liczba
247168 WIAZKAWEZY, 36 ft (11 m) 1
247169 WIAZKA WEZY, 66 ft (20 m) 1
247170 WIAZKA WEZY, 99 ft (30 m) 1

Zestaw 247254, zestaw do montazu wezy do cieczy na
bazie wody

Zapasowa koncowka kolczasta do ekranowanego lub
nieekranowanego weza cieczy. Zawiera trzy okucia i dziewiec
pierscieni samouszczelniajacych.

Zestawy wezy tylko do powietrza

Wiazka wezy zawiera przewdd swiattowodowy, przewody
zasilania, przewdd uziemiajacy i nylonowe linie
pneumatyczne.

Zestaw Opis Liczba
247711  WIAZKA WEZY, 36 ft (11 m) 1
247712  WIAZKA WEZY, 66 ft (20 m) 1
247713  WIAZKA WEZY, 99 ft (30 m) 1
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Akcesoria do tworzenia wiazek wezy

Zestaw Opis Liczba

247662 OWIJKA, spiralna, o przekroju 18 cm 10
(7 cali) torebka z 10 szt.

17A490 OWIJKA, niebieska, sprzedawana na maksymalnie

dtugos¢ 100 stép

Orurowanie wezowe, ,z metra”

Maksymalny odcinek, jaki mozna naby¢, to 30 m (100 stép),
maksymalne cisnienie robocze 1,03 MPa (10,3 bara; 150 psi)

Zestaw Opis

057233* Waz do cieczy z PFA, $rednica zewnetrzna
5/16 cala x Srednica zewnetrzna 1/4 cala

057234* Waz do cieczy z PFA, srednica zewnetrzna
1/4 cala x Srednica zewnetrzna 3/16 cala

057231 Nylonowa rurka o Srednicy 8 mm (5/16 cala)

054754 Nylonowa rurka o srednicy 4 mm (5/32 cala)

598095 Nylonowa rurka o srednicy 4 mm (5/32 cala),
naturalna

054753 Nylonowa rurka o srednicy 4 mm (5/32 cala),
czarna

054757 Nylonowa rurka o Srednicy 4 mm (5/32 cala),
zielona

*  Nie wolno stosowac z cieczq o wysokim napieciu.

Zestaw 25N021, izolowana linia rozpuszczalnika do sys-
temow na bazie wody

Zawiera elementy niezbedne do wymiany uziemionej linii
rozpuszczalnika w izolowanym wezu do cieczy na bazie
wody. Dodatkowy waz materiatéw na bazie wody musi zos-

tac¢ zakupiony oddzielnie.

Czes¢  Opis Liczba

111507 USZCZELKA OKRAGLA 1

25C382 RURY, obudowie wezy do materiatéw na 1
bazie wody

--------- LACZNIK, RURY, waz do materiatéw na 1
bazie wody

17L670 OKUCIE, waz do materiatéw na bazie 1
wody

17L671 NAKRETKA, waz do materiatéw na bazie 1
wody

3A4868H

Akcesoria

Zestaw 25C424, plytka uziemiajaca

Zestaw 249598, igta do odblokowania

Zestaw zawiera 12 wykataczek do odblokowania zatyczek lub
dyszy pistoletu.

Zestaw 247176, ostona pistoletu

Zestaw zawiera 10 oston pistoletu dla aplikatora z pustym
przegubem.

Sprzet mierniczy

Nr czesci
241079

Opis

Megaomomierz. wyjscie 500V,

0,01-2000 megaomow. Stosowany do
sprawdzania ciggtosci uziemienia oraz oporu
pistoletu. Nie uzywac w obszarach
niebezpiecznych.

722886 Miernik oporu farby. Stuzy do testowania
opornosci materiatu. Patrz podrecznik 307263.

Nie uzywac w obszarach niebezpiecznych.

722860 Sonda farby. Uzy¢ do badania opornosci ptynu.
Patrz podrecznik 307263. Nie uzywac w

obszarach niebezpiecznych.

245277 Zbada¢ mocowanie, sonde wysokonapieciowa
i miernik kV. Stuzy do testowania napiecia
elektrostatycznego pistoletu oraz stanu
zasilacza podczas serwisowania. Patrz

podrecznik 309455.

Akcesoria rozne

Akcesoria do pistoletu

Nr czesci |Opis
111265 Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje).
116553 Smar dielektryczny. 30 ml (1 uncja)
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Wymiary

Wymiary
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Wymiar
Poz. Misa 15 mm Misa 30 mm Misa 50 mm
Cale Centymetry Cale Centymetry Cale Centymetry

A 4,2 10,7 4,2 10,7 4,2 10,7

B 12,6 32,0 12,6 32,0 12,6 32,0

C 58 14,7 59 15,0 6,6 16,8

D 2,8 71 2,8 71 2,8 71

E 16,9 42,9 16,8 42,7 17,7 45,0

F 4,2 10,7 4,2 10,7 4,2 10,7

G 7,7 19,6 7,7 19,6 8,3 21,1

H 13,1 33,3 13,1 33,3 13,6 34,5

J 15,2 38,6 15,2 38,6 15,7 39,9

K 11,4 29,0 114 29,0 11,4 29,0

L 16,4 41,7 16,4 41,7 16,7 42,4
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Wykresy charakterystyki

Tabele zuzycia powietrza turbiny

Ponizsze tabele przedstawiaja pobdr powietrza w I/min (stopach szesciennych na minute) wedtug predkosci obrotowej dla

trzech rozmiaréw misy. Patrz legenda dla predkosci przeptywu dla kazdego przewodu.

LEGENDA 15 mm:

100 cykle/min.

LEGENDA 30 mm:

3A4868H

300 cykle/min.

100 cm3/min
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Wykresy charakterystyki
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Wykresy charakterystyki

Tabele zuzycia powietrza turbiny (cd.)

LEGENDA 50 mm:

500 cykle/min.
300 cykle/min.

100 cykle/min.

Pobdr powietrza - litry/min (stopy szescienne na minute)

14
(396)

Misa 50 mm

12
(340)

10
(283)

(227)

(170)

(113)

(57)

0

10000

20000 30000 40000

Predkosc obrotowa (obr./min)

Tabele ci$nienia powietrza wlotowego turbiny
Ponizsze tabele przedstawiajg cisnienie powietrza wlotowego turbiny wedtug predkosci obrotowej dla trzech rozmiaréw misy.
Patrz legenda dla predkosci przeptywu dla kazdego przewodu. Cisnienie jest mierzone w odlegtosci do 0,3 m (1 stopa) od

aplikatora obrotowego.

LEGENDA:

84

100 cykle/min.

Cisnienie wlotowe w psi (MPa; bary)

35
(0.24, 2.4)

30
(0.21, 2.1)

25
0.17,1.7)

20
(0.14, 1.4)

15
(0.10, 1.0)

10
(0.07,0.7)

5
(0.03, 0.3)

0

50000

60000

Misa 15 mrh
/ //
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000
Predkos¢ obrotowa (obr./min)
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Tabele cisnienia powietrza wlotowego turbiny (cd.)

LEGENDA 30 mm:

100
cykle/min.

300
cykle/min.

LEGENDA 50 mm:

100 cykle/min.
300 cykle/min.

-- 500 cykle/min.

Ograniczenie dtugosci
rury do 20 m. Patrz
uwaga.

Ograniczenie dtugosci
rury do 30 m. Patrz
uwaga.

Cisnienie wlotowe powietrza turbiny w psi (MPa; bary)

Cisnienie wlotowe powietrza turbiny w psi (MPa; bary)

40
(0.28, 2.8)

35
(0.24, 2.4)

30
(0.21,2.1)

25
(0.17,1.7)

20
(0.14,1.4)

15
(0.10, 1.0)

10
(0.07,0.7)

5
(0.03, 0.3)

0

50
(0.35, 3.5)
45
3.1)
40
(0.28, 2.8)
35

(0.24, 2.4)
30
2.1)
25
(0.17,1.7)
20

(0.14, 1.4)
15

(0.10, 1.0)

(0.31,

(0.21,

(0.07,0.7)

(0.03, 0.

o&un

Wykresy charakterystyki
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UWAGA: Predkos¢ obrotowa lub predkos¢ przeptywu misy 50 mm moga by¢ ograniczone przez spadek ci$nienia w

przewodzie powietrza turbiny. Wartosci graniczne dla rur o srednicy zewnetrznej 8 mm zostaty przedstawione na
ponizszym schemacie. Zakfadane jest maksymalne ci$nienie robocze w systemie wynoszace 0,69 MPa (7,0 bar; 100 PSI).
Dla zapewnienia petnej gamy parametréw wydajnosciowych nalezy wykorzystac jedng z ponizszych opcji:

60000

*  rura o maksymalnej dtugosci 11 m (35 ft) i Srednicy zewnetrznej 8 mm ze $ciankg 1 mm (rura o Srednicy zewnetrznej

0,3125 calai sciankg 0,04 cala).
*  rura o maksymalnej dtugosci 30 m (100 ft) i Srednicy zewnetrznej 10 mm ze $ciankg 1 mm.
*  rura o maksymalnej dtugosci 30 m (100 ft) i Srednicy zewnetrznej 0,375 cala ze $ciankg 0,05 cala.

3A4868H
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Wykresy charakterystyki

Tabele zuzycia powietrza ksztatltowania

Ponizsze tabele przedstawiajg zuzycie powietrza ksztattowania w I/min (stopach szesciennych na minute) wedtug predkosci
obrotowej dla trzech rozmiaréw misy. Patrz legenda dla typu powietrza ksztattowania (wewnetrzne lub zewnetrzne) dla
kazdego przewodu. Cisnienie jest mierzone w odlegtosci do 0,3 m (1 stopa) od aplikatora obrotowego.

LEGENDA 15 mm:

Powietrze
ksztattowania
(wewnetrzne i
zewnetrzne)

LEGENDA 30 mm:

86

Wewnetrzne
powietrze
ksztattowania

Zewnetrzne
powietrze
ksztattowania

12
(340)

|
Misa 15 mm

10
(283)

(227)

S

(170)

(113)

(57)

Pobor powietrza ksztaltowania - litry/min

(stopy szescienne na minute)

14
(396)

12
(340)

(283)

= = ~
e 3 N
L Lo Jo
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o
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Pobor powietrza ksztatltowania - litry/min (stopy szescienne na minute)
o

pd

/

S

10

(0.07)
(0.7)

20 30 40 50

(0.14) (0.21) (0.28) (0.35)

(1.4) 2.1) (2.8) (3.5)

Cisnienie wlotowe - PSI (MPa; bar)

60
(0.42)
4.2)

Misa 30 mm

//’
7

e

g%
,//

5
(0.03)
(0.3)

10
(0.07)
(0.7)

15 20 25 30 35
(0.10) (0.14) (0.17) (0.21) (0.24)
(1.0) (14) (1.7) (1) (24)

Cisnienie wlotowe - PSI (MPa; bar)

40
(0.28)
(2.8)

45
(0.31)
(3.1)
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Tabele zuzycia powietrza ksztattowania (cd.)

LEGENDA 50 mm:

3A4868H

Wewnetrzne
powietrze
ksztattowania

Zewnetrzne
powietrze
ksztattowania

Pobor powietrza ksztatltowania - litry/min

(stopy szescienne na minute)
N

14
(396)

12
(340)

10
(283)
(227)
(170)

(113)

(87)

Wykresy charakterystyki

Misa 50 mm
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(0.7) (1.4) (2.1) (3.5) (4.2)

Cisnienie wlotowe - PSI (MPa; bar)
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Wykresy charakterystyki

Tabele predkosci przeptywu cieczy

Tabele przedstawiajg predkos¢ przeptywu cieczy w cm3/min z podziatem na ci$nienie wlotowe dla czterech rozmiaréw dysz.
Patrz legenda dla lepkosci dla kazdego przewodu. Cisnienie jest mierzone w odlegtosci do 0,3 m (1 stopa) od aplikatora

obrotowego.

LEGENDA:

88

50 cPs

Predkos¢ przeptywu w cm3/min

Predkos¢ przeptywu w cm3/min

600

500

400

300

200

100

600

500

400

300

200

100

Rozmi‘ar dyszy ci‘eczy 0,75 m‘m
4’—/’: —————

0 10 20 30 40 50 60
(0.07) (0.14) (0.21) (0.28) (0.35) (0.41)
(0.7) (1.4) (2.1) (2.8) (3.5) 4.1)

Cisnienie wlotowe cieczy w PSI (MPa, bary)
Rozmi‘ar dyszy ci‘eczy 1,0 mIL\
_—
_ -
_ —
— -
- - - -
/’ - iemTT
T
17T
-
Z=F

0 10 20 30 40 50 60
(0.07) (0.14) (0.21) (0.28) (0.35) (0.41)
(0.7) (1.4) (2.1) (2.8) (3.5) 4.1)

Cisnienie wlotowe cieczy w PSI (MPa, bary)
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Wykresy charakterystyki

Tabele predkosci przeplywu cieczy (cd.)

600 ‘ ‘

Rozmiar dyszy ci(‘eczy 1,2mm /
500
400 / ]
- / -
=
300
- / - 7
/ o -
200 =
- / -~ i
/ - -
100 Tt

Predkos¢ przeptywu w cm3/min

- / -7 -
’/"’/' - -
0
0 10 20 30 40 50 60
. (0.07)  (014)  (0.21)  (0.28)  (0.35)  (0.41)
LEGENDA: ©07) (14 (1) (28 (35  (41)
50 cPs Cisnienie wlotowe cieczy w PSI (MPa, bary)
————— 100 cPs
-------- 150 cPs 600

! | /

!
Rozmiar dyszy cieczy 1,5 mm /
500

400 / —
_-
300 e -

200 / -
z/’ 4“‘
~ _-"
100 e e
T
-/’/”

0 10 20 30 40 50 60
(0.07)  (0.14)  (0.21)  (0.28)  (0.35)  (0.41)
(0.7) (1.4) (2.1) (2.8) (3.5) 4.1)

Ci$nienie wlotowe cieczy w PSI (MPa, bary)

Predkos¢ przeptywu w cm3/min
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Wykresy charakterystyki

Tabele predkosci przepltywu cieczy (cd.)

LEGENDA:

90

50 cPs

Predkos¢ przeptywu w cm3/min

Predkos¢ przeptywu w cm3/min

600 - ‘ ‘ ‘
Rozmiar dyszy cieczy 1,8 mm
500 //
o
400 yd -
/
- ‘/
 ~
300 1 >
’ /’ - _ ~ -
P -
200 = —
- / I -~ -
A L7
100 <
0
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
(0,03) (0,07) (0,10) (0,14) (0,17) (0,21) (0,24) (0,28) (0,31) (0,35)
0,3 (0,77 (1,00 (1,4 @7 21) 24 (28 (3,1) (35
Cisnienie wlotowe cieczy w PSI (MPa, bary)
600 ! ! ! !
Rozmiar dyszy cieczy 2,0 mm
500 / - 7
1
/ o
400 =
/ L ,
/ e -
// P - “
300 4 _ ks
/ P / ’ - -7
200 » ~ S S
LT
b
100 =
0
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
(0,03) (0,07) (0,10) (0,14) (0,17) (0,21) (0,24) (0,28) (0,31) (0,35)
0,3 (©O7) (10 @14 @7 21 24 (28 (31 (395
Cisnienie wlotowe cieczy w PSI (MPa, bary)
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Tabele utraty ci$nienia

Tabele przedstawiaja utrate cisnienia na stope weza w PSI (MPa; bary) dla trzech rozmiaréw weza. Patrz legenda dla lepkosci dla
kazdego przewodu.

LEGENDA:

3A4868H

150 cPs

100 cPs

50 cPs

Utrata cisnienia (na stope) w PSI (MPa; bary)

Utrata cisnienia (na stope) w PSI (MPa; bary)

(0.034)
(0.34)

(0.028)
(0.28)

(0.021)
(0.21)

(0.014)
(0.14)

(0.007)
(0.07)

25
(0.17, 1.7)

20
(0.14, 1.4)

15
(0.10, 1.0)

10
(0.07, 0.7)

5
(0.03, 0.3)

0

Wykresy charakterystyki

Srednica \‘Newngtrzna \‘Neia 1/4 cala ‘(6 mm)
/
100 200 300 400 500

Predkosc¢ przeptywu w cm3/min

- T T !
Srednica wewnetrzna weza 3/16 cala (5 mm)
1
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100 200 300 400

Predkos¢ przeptywu w cm3/min

500
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Wykresy charakterystyki

Tabele utraty cisnienia (cd.)

LEGENDA:

92

150 cPs

100 cPs

50 cPs

Utrata cisnienia (na stope) w PSI (MPa; bary)
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Parametry techniczne

Parametry techniczne

Aplikator obrotowy ProBell

USA Jedn. metryczne

Maksymalne cisnienie robocze powietrza

100 psi 0,69 MPa; 7,0 bar

Maksymalne zuzycie powietrza

50 stép szesciennych na minute (zwykle 25 stop szesciennych na minute)

Powietrze tozyska — minimalne wymagane 70 psi ‘ 0,5 MPa; 5,0 barow
Warunki dotyczace turbiny i powietrza tozyska
Maksymalny punkt rosy 10°F ‘ -12°C
Wartos¢ graniczna aerozolu Wolne od aerozolu w 99%
Maksymalny rozmiar czastek 0,00002 cali 0,5 mikronéw
Maksymalna temperatura powietrza i cieczy 120°F 49°C
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 150 psi 1,03 MPa; 10,3 bar

Predkos¢ turbiny — maksymalna operacyjna

60 000 obr./min

Zakres lepkosci

30-150 centistokesow

Maksymalna predkos¢ przeptywu, misa 50 mm

Farba rezystywnosci

500 cm3/min
Maksymalna predkos¢ przeptywu, misa 30 mm 400 cm3/min
Maksymalna predkos¢ przeptywu, misa 15 mm 100 cm3/min
Megaomoéw-

c¢m do nieskonczonosci do systeméw do materiatéw na bazie
rozpuszczalnika
Ciecze przewodzace na bazie wody do systemoéw do uktadéw do
materiatéw na bazie wody

Ciezar

13,5 funty (6 kg)

Maksymalne napiecie wyjsciowe

100 kV do systemoéw do materiatéw na bazie rozpuszczalnika
60 kV do systeméw do uktadéw do materiatéw na bazie wody

Maksymalny pobér pradu

150 mikroamperéw

Poziom cis$nienia dzwieku przy 60 kRPM, 0,48 MPa 77 dB(A)

(4,8 bara; 70 psi); zmierzony zgodnie z1SO 9614-2,

1 m od aplikatora

Zakres temperatury otoczenia 41°Fdo 104°F 5°Cdo40°C

Czesci pracujace na mokro

acetal, stal nierdzewna serii 300, fluoroelastomer, aluminium powlekane,
nylon, PTFE, PEEK

3A4868H
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Graco zapewnia, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich
sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji,
produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za
wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i poddanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi
firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogodlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCIJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciagu dwoch (2) lat od
daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC
ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentdéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki,
waz, itd.), objete sg gwarancja ich producentéw, jedli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczerh w ramach tych
gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac¢ sie ze swoim dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu
okreslenia najblizszego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym
w czasie publikadji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Tlumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 334626
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2016, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
Wwww.graco.com
Wersja H, 03/2019 r.
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