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Davkovaci systémy Reactor® 2
Hydraulic 3A7394C
CS

Hydraulicky, zahfivany davkovac pluralnich slozek pro stfikani polyuretanové pény a
polymocovinovych natéru. Neni urCeno pro venkovni pouziti. UrCeno jen k profesiondlnimu
pouzivani. Neni schvaleno k pouziti ve vybusném nebo nebezpecném prostredi.

Prectéte si vSechna varovani a pokyny v této
prirucce. Tyto pokyny uschovejte.

Informace o modelech najdete na
strané 10.
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Vystrahy

Vystrahy

Nasledujici vystrahy se tykaji sestaveni, pouzivani, udrzby a oprav tohoto zafizeni. Symbol vykfi¢niku
predstavuje obecné varovani, zatimco symbol nebezpecdi se tyka konkrétnich rizik postupu. Kdyz se
tyto symboly objevi v textu této prirucky nebo na varovnych stitcich, vyhledejte si vyznam pfislusnych
varovani. V této prirucce se mohou podle potfeby objevovat symboly nebezpeci specifické pro produkt
a varovani neuvedena v tomto bodé.

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

Zarizeni musi byt uzemnéno. Nespravné uzemnéni, montaz nebo pouzivani systému muze
zpusobit Uraz elektrickym proudem.

- Pfed odpojenim kabell a udrzbou ¢i instalaci zafizeni vypnéte a odpojte napajeni na
hlavnim vypinaci.

- Pripojujte pouze k uzemnénému zdroji napajeni.

- Zapojeni elektrickych kabeld musi provést kvalifikovany elektrikar a musi odpovidat
mistnim zakonim a predpistm.

- Nevystavujte zafizeni desti. Skladujte jej v mistnosti.

TOXICKE KAPALINY NEBO VYPARY
Q Toxické kapaliny nebo vypary mohou zpﬁsobit vazné poranéni nebo smrt v pfipadé, ze

dojde k jejich vystfiknuti do oci ¢i na kuzi, vdechnuti nebo spolknuti.

- Proctéte si bezpecnostni listy (SDS) uvadéjici pokyny k manipulaci a seznamte se s riziky
pouzivanych kapalin, v€etné vlivii dlouhodobého pusobeni.

- Béhem postfiku, pfi servisu zafizeni a v pracovnim prostoru vzdy zajistéte dostatecné
vétrani a vzdy noste odpovidajici osobni ochranné pomucky. Dodrzujte varovani tykajici
se osobnich ochrannych pomucek.

- Nebezpecné kapaliny skladujte ve schvalenych nadobach a likvidujte je v souladu
s prisluSnymi pokyny.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

Pti stfikani, servisu zafizeni nebo pobytu na pracovisti vzdy pouzivejte vhodné osobni
ochranné pomiucky a zakryjte celou pokozku. Ochranné pomucky pomahaji predchazet
vaznému poranéni, véetné dlouhodobého pusobeni, vdechnuti jedovatych vypard, mlhy
nebo palr(, alergickych reakci, popaleni, poranéni zraku a ztraty sluchu. Pfiklady ochrannych
pomucek:

- Dobre sedici respirator, véetné pripadného vlastniho zdroje kysliku, rukavice, které
nepropusti chemikalie, ochranny odév a kryti nohou dle doporuceni vyrobce kapaliny
a mistniho regula¢niho orgéanu.

- Ochrana sluchu a zraku.
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NEBEZPECi VSTRIKNUTI POD KUZI

Vysokotlaka kapalina z davkovaciho zafizeni, uniky z hadic nebo prasklé soucasti mohou
proniknout pod kuzi. Zranéni muZe navenek vypadat jako malé fiznuti, ale jedna se o vazné
poranéni, které muze vést az k amputaci. Okamzité vyhledejte chirurgické osetfeni.

- Pokud nestrikate, zajistéte pistoli pojistkou spousté.

- Nemirte davkovacim zafizenim na osoby ani na c¢asti téla.

- Nedavejte ruku pred trysku pistole.

- Nepokousejte se zastavit uniky rukou, ¢astmi téla, rukavici nebo hadrem.

- Pokud prestanete stfikat a pred ¢iSténim, kontrolou nebo opravou zafizeni vzdy proved'te
Postup vypusténi tlaku popsany v tomto navodu.

- Pfed uvedenim zafizeni do provozu utdhnéte vSechny spoje kapalinového vedeni.

- Denné kontrolujte hadice a jejich spoje. Opotfebené nebo poskozené dily neprodlené
vyménte.

AN
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NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Hoflavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev na pracovisti, se mohou vznitit
nebo vybuchnout. Barvy i rozpoustédla protékajici zafizenim mohou vyvolat jiskrovy
vyboj statické elektfiny. DodrZovani nasledujicich pokynu pomuze zabranit vzniku pozaru
a vybuchu:

- Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

- Vyhnéte se pfitomnosti viech zdroju vzniceni, napf. kontrolek, cigaret, pfenosnych
elektrickych svitidel a plastovych rousek (nebezpeci statického vyboje).

- VSechna zafizeni na pracovisti uzemnéte. Podivejte se do casti pokynu k uzemnéni.

- Rozpoustédla nikdy nestfikejte ani neproplachujte pod vysokym tlakem.

- Na pracovisti nesmi byt necistoty véetné napftiklad rozpoustédel, hadri a benzinu.

- Na mistech s vyskytem hoflavych vyparu nezasouvejte nebo nevytahujte napdjeci Sadry ze
zasuvek ani nezapinejte nebo nevypinejte vypinace svétel.

- Pouzivejte pouze uzemnéné hadice.

- Prfi zkouseni stfikani do nadoby prilozte pistoli k okraji uzemnéné nadoby a pevné ji
pFiéI_actte. Nepouzivejte vlozky do nddob, pokud nemaji antistatickou Gpravu nebo nejsou
vodivé.

- Jestlize se objevi jiskfeni statické elektfiny nebo pokud ucitite elektricky Sok, okamzité
prestafite zafizeni pouZivat. Nepracujte se zafizenim, dokud problém neodhalite
a neopravite.

- Na pracovisti musi byt fungujici hasici pfistroj.
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Vystrahy

NEBEZPECi TEPELNEHO ROZTAZENI

Je-li kapalina vystavena vysokym teplotam v omezeném prostoru (napriklad v hadicich),
muze pusobenim tepelného roztahovani dojit k rychlému narustu tlaku. Pretlakovani muze
vést k protrzeni zafizeni a vaznému zranéni.

- PFi ohFivani otevrete ventil a uvolnéte expanzi kapaliny.
- Na zakladé provoznich podminek ménte v pravidelnych intervalech hadice.

>

NEBEZPECi SOUVISEJICi S HLINIKOVYMI DiLY POD TLAKEM

Pouziti tekutin, které nejsou slucitelné s hlinikem v tlakovém zafizeni, mize vést k silné
chemické reakci a roztrzeni zafizeni. Nedodrzeni tohoto varovani muze vést k amrti,
tézkému zranéni Ci poSkozeni majetku.

- Nepouzivejte 1,1,1-trichloretan, metylenchlorid, jind rozpoustédla s halogenovanymi

uhlovodiky ani kapaliny s obsahem téchto latek.

- Mnoho dalSich kapalin muze obsahovat chemikalie reagujici s hlinikem. Otazku
slucitelnosti materialu konzultujte se svym dodavatelem.

> P>

NEBEZPECi PRI POUZiVANi ROZPOUSTEDLA K CISTENi PLASTOVYCH CASTi

Mnoho rozpoustédel mize naruSovat plastové soucasti a zpusobit jejich poruchu, coz mize
zpusobit tézké zranéni nebo posSkozeni majetku.

- K CiSténi konstrukcnich nebo tlakovych soucasti pouzivejte pouze kompatibilni
rozpoustédla na vodni bazi.

- Viz Technické ddaje v této pfirucce a pfiruckach pro viechna ostatni zafizeni. ProCtéte si
bezpecnostni listy MSDS a doporuceni vyrobcu kapalin a rozpoustédel.
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Vystrahy
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NEBEZPECI NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI
Nespravny zpusob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo tézky uraz.

- Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem Iéku ¢i alkoholu.
- Neprekracujte maximalni pracovni tlak ani teplotu, na néz je dimenzovana komponenta

e v

- Pouzivejte kapaliny a rozpoustédla, ktera jsou kompatibilni se smacenymi dily zafizeni.
Viz technické Udaje v pfiruckach viech zafizeni. Proctéte si varovani vyrobci kapalin
a rozpoustédel. Uplné informace o vasem materidlu ziskate z bezpecnostniho listu
materidlu od vaseho dodavatele nebo prodejce.

- Neopoustéjte pracovisté, dokud je vybaveni zapnuté nebo pod tlakem.
- Pokud se zafizenim nepracujete, vypnéte je a provedte Postup uvolnéni tlaku.

- Zafizeni denné kontrolujte. Opotrebené nebo poskozené dily okamzité opravte nebo
vyménte vyhradné za nahradni dily puvodniho vyrobce.

- Zafizeni neménte ani neupravujte. Zmény a Upravy mohou zpusobit neplatnost oficialnich
schvaleni a potencidlni bezpecnostni rizika.

- Ujistéte se, Ze ma vesSkeré vybaveni ndlezité jmenovité hodnoty a je schvaleno pro
pouzivani v prostredi, ve kterém je pouzivate.

- Zafizeni pouzivejte jediné k tomu ucelu, ke kterému je urceno. Informace ziskate
telefonicky od distributora spolecnosti Graco.

- Hadice a kabely ved’te po trasdch lezicich mimo prostory s dopravou, mimo ostré hrany,
pohybujici se soucastky a horké plochy.

- Nezkrucujte nebo neprehybejte hadice nebo nepouzivejte hadice k tomu, abyste za né
zarizeni tahali.

- Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.
- Dodrzujte vSechny platné bezpecnostni predpisy.

NEBEZPECI - POHYBLIVE SOUCASTI
Pohyblivé soucasti mohou skfipnout, pofezat nebo amputovat prsty a jiné ¢asti téla.

- Zustavejte mimo dosah pohybujicich se soucasti.
- Neprovozujte zafizeni se sejmutymi ochrannymi kryty nebo zabranami.

- Zafizeni, které je pod tlakem, se muze uvést do provozu bez vystrahy. Pfed kontrolou,
presunem nebo udrzbou zafizeni postupujte podle ¢asti Postup uvolnéni tlaku a odpojte
vSechny zdroje napajeni.

=

NEBEZPECi POPALENi

Zahtivané plochy zafizeni a kapaliny mohou byt za provozu velmi horké. Jak zabranit
zavaznym popaleninam:

- Nedotykejte se horké kapaliny ani zafizeni.

3A7394GC



Ddlezité informace o izokyanatu
Dulezité informace o izokyanatu

Izokyanaty (ISO) jsou katalyzatory pouzivané v natérech z dvouslozkovych materiald.

Podminky pro izokyanaty

N A

Stfikanim kapalin obsahujicich izokyanaty vznikaji Skodlivé pary, vypary a rozprasené castice.

- Prectéte si dukladné varovani vyrobce a bezpecnostni listy materialu, abyste zjistili specificka
nebezpedi a opatfeni souvisejici s izokyanaty.

- Pouzivani izokyanatu zahrnuje potencialné nebezpecné postupy. Nestfikejte pomoci
tohoto zarizeni, pokud k tomu nejste vySkoleni a kvalifikovani a pokud jste se neseznamili
s informacemi v této prirucce a s pokyny k pouziti a bezpecnostnimi listy vyrobce kapaliny.

- PFi pouziti nespravného nebo nespravné sefizeného zafizeni mize dojit k nespravnému
tvrdnuti materialu, pri kterém mohou unikat nepfijemné zapachajici plyny. Zarizeni musi byt
fadné udrzovano a sefizeno podle pokynu v pfirucce.

- Aby nedoslo ke vdechnuti izokyanatovych par, vypart a rozprasenych ¢astic, musi vsechny
osoby na pracovisti pouzivat ochranny dychaci pfistroj. Vzdy pouzivejte vhodné padnouci
respirator, ktery muze byt vybaven privodem vzduchu. Zajistéte vétrani pracovisté podle
pokynu v bezpecnostnich listech vyrobce kapaliny.

. Zabrante jakémukoli styku pokozky s izokyandaty. VSechny osoby na pracovisti musi pouzivat
rukavice, které nepropusti chemikalie, ochranny odév a kryti nohou dle doporuceni vyrobce
kapaliny a mistniho regula¢niho organu. Dodrzujte vSechna doporuceni vyrobce kapaliny
véetné pokynu k zachazeni s kontaminovanym odévem. Po postfiku a pred jidlem nebo pitim
si umyjte ruce a oblicej.

- Nebezpedi pﬁsoboeni izokyané}tﬁ trva i po postfiku. VSechny osoby bez odpovidajicich osobnich
ochrannych pomucek musi zustat mimo pracovisté béhem aplikace i po aplikaci minimalné po
dobu stanovenou vyrobcem kapaliny. Obecné plati, Zze toto casové obdobi Cini 24 hodin.

- Upozornéte ostatni osoby, které mohou vstupovat na pracovisté, ze hrozi nebezpeci vystaveni
izokyanatum. Dodrzujte doporuceni vyrobce kapaliny a mistniho regula¢niho dradu.
Doporucujeme oznacit oblast nasledujici znackou:

TOXIC FUMES
HAZARD

DO NOT ENTER DURING
SPRAY FOAM APPLICATION
OR FOR _ HOURS AFTER
APPLICATION IS COMPLETE

DATE:
TIME:
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DdlezZité informace o izokyanatu

Samovzniceni materialu

Jsou-li nékteré materidly naneseny v pfilis
silné vrstvé, mohou byt samovznétlivé.
Proctéte si varovani vyrobce a bezpecnostni
listy materialu.

Soucasti A a B méjte oddélené

Vzajemna kontaminace muaze vést k tvrdnuti
materialu v kapalinovém potrubi, coz mize
mit za nasledek zavazné zranéni nebo
poskozeni vybaveni. Ochrana pred vzajemnou
kontaminaci:

- Nikdy nezaménujte smacené dily slozky A
a slozky B.

- Nikdy nepouzivejte rozpoustédlo z jedné

strany, pokud je uz znecisténa druha strana.

Vyména materiala

UPOZORNENS

Zména typu materialt pouzitych ve vasem
zafizeni vyzaduje zvlastni pozornost, aby
bylo mozné se vyhnout poskozeni zafizeni a
prostojum.

- Pokud ménite materialy, nékolikrat zarizeni
proplachnéte, abyste zajistili, Ze je zcela
cisté.

- Po proplachnuti vzdy vycistéte saci sitka
kapalin.

- Ovérte chemickou kompatibilitu u vyrobce
materialu.

- PFi pfechodu z epoxidi na polyuretany
nebo polymocovinu rozeberte a vycistéte
vSechny soucasti prichazejici do styku s
kapalinou a vyménte hadice. Na strané B
(tvrdidlo) epoxidovych pryskyfic se casto
vyskytuji aminy. Na strané B (pryskyfrice)
polymocovinovych vrstev se ¢asto vyskytuji
aminy.

Citlivost izokyanatu na vihkost

Pasobeni vihkosti (napfiklad vlhkosti ovzdusi)
zpusobi ¢aste¢né tvrdnuti ISO a vytvareni
malych, tvrdych, hrubych krystalQ, které se
rozptyli v kapaliné. Nakonec se na povrchu
vytvori povlak a izokyanaty zaCnou gelovatét,
¢imz se zvysi jejich viskozita.

UPOZORNENS

Tyto castecné vytvrzené izokyanaty snizuji
vykon a zivotnost smacenych dilu.

- Vzdy pouzivejte utésnénou nadobu
s vysousecem v otvoru nebo dusikové
prostfedi. Nikdy izokyanaty neskladujte
v oteviené nadobé.

- Udrzujte maznici ¢i nddrzku na mazivo
Cerpadla ISO (je-li instalovano) naplnénou
vhodnym mazivem. Mazivo vytvari bariéru
mezi izokyanatem a atmosférou.

- Pouzivejte pouze hadice odolné proti
vlhkosti, kompatibilni s izokyanatem.

- Nikdy nepouzivejte regenerovana
rozpoustédla, kterd mohou obsahovat
vlhkost. Pokud nadobu na rozpoustédlo
nepouzivate, nechte ji zavifenou.

- Pfred montdzi zavitové soucasti vzdy
promazte vhodnym mazivem.

POZNAMKA: Mnozstvi vytvoieného povlaku
a mira krystalizace se lisi podle smési I1SO,
vlhkosti a teploty.

Pénové pryskyrice s nadouvadly
245 fa

Néktera pénova nadouvadla pokud nejsou pod
tlakem pfi teplotach nad 90 °F (33 °C) napéni,
zvlasté pokud je michate. Abyste omezili
pénéni, minimalizujte pfedehfivani v obéhovém
systému.
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Souvisejici prirucky

Prirucky soucasti v anglictiné:

Prirucky jsou k dispozici na adrese
www.graco.com.

Souvisejici prirucky

PFirucky pro systém

334945

|Dévkovaé Reactor 2, obsluha

Prirucka pro vytlacné cerpadlo

3A3085

|Cerpad|o, sada pro opravu

Prirucky pro privodni systém

309852 Sada obéhového a zpétného
potrubi, pokyny pro nahradni
soucasti

309815 [Sady podavaciho cerpadla, pokyny
pro nahradni soucasti

309827 ([Sada pfivodu vzduchu podavaciho

Cerpadla, pokyny pro nahradni
soucasti

Prirucky pro strikaci pistole

309550 [Stfikaci pistole Fusion AP
312666 [Stfikaci pistole Fusion CS
313213 [Pistole Probler P2

PFirucky pro prislusenstvi

309572 |Vyhtivana hadice, pokyny pro
nahradni soucasti

3A3009 [Sada vstupniho snimace, pokyny
pro nahradni soucasti

3A1907 [Sada modulu vzdaleného displeje,
pokyny pro nahradni soucasti

332735 Sada sbérného potrubi vzduchu,
pokyny pro nahradni soucasti

3A3010 |Sada kolecek, pokyny pro nahradni
soucasti

333276 [Sada GRACO ™Insite, pokyny pro
nahradni soucasti

3A3084 ([Sada Elite, pokyny pro nahradni

soucasti

3A7394GC

Prislusenstvi
Cislo sady [ Popis
24U315 Sbérné potrubi vzduchu (4
vystupy)
17G340 Sada kolecek
17F837 Sada vstupniho snimace
16X521 Prodluzovaci kabel Graco InSite
7,5 m (24,6 ft)
24N449 Kabel sbérnice CAN 15 m (50 ft)
(pro modul vzdaleného displeje)
24K207 Snimac teploty kapaliny (FTS) s
RTD
24U174 Sada modulu vzdaleného displeje
15V551 Ochranné kryty modulu ADM
(sada 10 kusu)
15M483 Ochranné kryty modulu
vzdaleného displeje (sada
10 kust)
24M174 Ponorné hladinové mérky do
sudu
121006 Kabel sbérnice CAN 45 m (150 ft)
(pro modul vzdaleného displeje)
24N365 Testovaci kabely snimace RTD
(pomucka pro méfeni odporu)
17F838 Sada Elite
24N748 Monitorovani poméru
Vé ’
Schvaleni

Schvaleni Intertek platné pro davkovace bez

hadic.

Schvéleni davkovacu:

Intertek

9902471

Splhuje normy ANSI/UL. 499
Certifikovano podle normy CAN/CSA.

C22.2 ¢. 88
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Modely

Modely

Reactor 2 H-30 a H-30 Elite

Model H-30 Model H-30 Elite
Model
10 kW 15 kW 10 kW 15 kW
Davkovac % 17H031 17H032 17H131 17H132
Maximalni pracovni tlak 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
kapaliny psi (MPa, bar)
Priblizny vykon na cyklus 0.074 (0.28) 0.074 (0.28) 0.074 (0.28) 0.074 (0.28)
(A+B) gal. ()
Maximalni pratok Ib/min 28 (12.7) 28 (12.7) 28 (12.7) 28 (12.7)
(kg/min)
Celkové zatizeni systému 17,960 23,260 17,960 23,260
1 (watt)
Konfigurovatelna faze 200- 200- 350- 200- 200- 350- 200- 200- 350- 200- 200- 350-
napéti (V AC, 50/60 Hz) 240 240 415 240 240 415 240 240 415 240 240 415
10 30A 30Y 10 30A 30Y 10 30A 30Y 10 30A 30Y
Spickovy proud pfi plném 79 46 35 100 59 35 79 46 35 100 59 35
zatizeni*
Balicek Fusion® AP 6 APHO31 AHHO31 APHO032 AHHO032 APH131 AHH131 APH132 AHH132
(cislo soucdsti pistole) (246102) | (246102) | (246102) | (246102) | (246102) | (246102) | (246102) | (246102)
Balicek Fusion® CS 6 CSHO31 CHHO31 CSHO032 CHHO032 CSH131 CHH131 CSH132 CHH132
(cislo soucdsti pistole) (CSO2RD) | (CSOZRD) | (CSOZRD) | (CSO2RD) | (CSO2RD) | (CSOZRD) | (CSOZRD) | (CSOZRD)
Balicek Probler P2 6 P2HO031 PHHO31 P2H032 PHHO032 P2H131 PHH131 P2H132 PHH132
(cislo soucdsti pistole) (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2)
Vyhfivané hadice 24K240 24K240 24K240 24K240 24Y240 24Y240 24Y240 24Y240
15 m (50 ft
24K24‘fO (s Z)chranou proti MnozZstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | Mnozstvi: | MnozZstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | MnoZstvi:
odfeni) 5 5 5 5
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Vyhfivana pruzna hadice 246050 246050 246050 246050
3 m (10 fv)
Monitorovani poméru
Vstupni snimace kapaliny (2)
* Pocet ampér pfri plném zatizeni a pfi %  Viz Schvaleni, page 9.
provozu vsech zafizeni na maximalni , o . . .
6 Baleni zahrnuje pistoli, vyhfivanou hadici

vykon. PFi riiznych pratokovych
rychlostech a velikostech smésovaci
komory mohou byt pozadavky na

pojistky mensi.

Celkovy vykon systému ve wattech na

zakladé maximalni délky vyhtivané
hadice jednotlivych jednotek.

. Rada H-30: maximalni délka zahfivané
hadice vCetné ovinuté casti 310 ft (94,5

m).

10

a ovinutou hadici. Balicek Elite rovnéz
zahrnuje monitorovani poméru a snimace
vstupni kapaliny. VSechny baliky systému

hadice a pistole Elite zahrnuji vyhfivanou
hadici Xtreme-Wrap™ 50 ft (15 m). Cisla
soucasti viz PrisluSenstvi, page 9.

Kli¢ ke konfiguraci napéti
%) FAZE

A TROJUHELNIK

Y WYE

3A7394GC



Reactor 2 H-40 a H-40 Elite,

Modely

Model H-40 Model H-40 Elite
Model
15 kw 20 kW 15 kw 20 kw
Davkovac * 17H043 17H044 17H143 17H144
Maximalni pracovni tlak 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
kapaliny psi (MPa, bar)
Priblizny vykon na cyklus 0.063 (0.24) 0.063 (0.24) 0.063 (0.24) 0.063 (0.24)
(A+B) gal. ()
Maximalni pratok Ib/min 45 (20) 45 (20) 45 (20) 45 (20)
(kg/min)
Celkové zatizeni systému 26,600 31,700 26,600 31,700
1 (watt)
Napéti, faze (V AC, 50/60 200-240 30A 200-240 39A 200-240 30A 200-240 39A
Hz)
Spickovy proud pfi plném 71 95 71 95
zatizeni*
Balicek Fusion® AP 6 APHO043 AHHO043 APHO044 AHHO044 APH143 AHH143 APH144 AHH144
(Cislo soucdsti pistole) (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103)
Balicek Fusion® CS 6 CSHO043 CHHO043 CSHO044 CHHO044 CSH143 CHH143 CSH144 CHH144
(Cislo soucdsti pistole) (CSO2RD) | (CSOZRD) | (CSOZRD) | (CSO2RD) | (CSOZRD) | (CSOZRD) | (CSO2ZRD) | (CSOZRD)
Balicek Probler P2 6 P2H043 PHHO043 P2H044 PHHO044 P2H143 PHH143 P2H144 PHH144
(Cislo soucdsti pistole) (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2RZ2)
Vyhfivané hadice 24K240 24K240 24K240 24K240 24Y240 24Y240 24Y240 24Y240
15 m (50 ft
24K24‘fO (s Z)chranou proti Mnozstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | Mnozstvi: | Mnozstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | MnoZzstvi:
odfeni) 1 1 1 1
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Vyhfivana pruzna hadice 246050 246050 246050 246050
3m (10 ft)
Monitorovani poméru
Vstupni snimace kapaliny (2)
* Pocet ampér pfi plném zatizeni a pfi %  Viz Schvaleni, page 9.
provozu vsech zafizeni na maximalni

vykon. Pfi riznych priutokovych 6
rychlostech a velikostech smésovaci

komory mohou byt pozadavky na

pojistky mensi.

= Celkovy vykon systému ve wattech na
zakladé maximalni délky vyhtivané
hadice jednotlivych jednotek.

Baleni zahrnuje pistoli, vyhfivanou hadici
a ovinutou hadici. Balicek Elite rovnéz
zahrnuje monitorovani poméru a snimace
vstupni kapaliny. VSechny baliky systému
hadice a pistole Elite zahrnuji vyhfivanou
hadici Xtreme-Wrap™ 50 ft (15 m). Cisla
soucasti viz PrisluSenstvi, page 9.

- Rada H-40: maximalni délka zahfivané KIi€ ke k,onﬁguraci napéti
hadice v€etné ovinuté ¢asti 410 ft (125 @ FAZE
m). A [TROJUHELNIK
Y WYE

3A7394GC
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Modely

Reactor 2 H-40 a H-40 Elite,
350-415V (pokracovani)

Model H-40 Model H-40 Elite
Model
oae 15 kW 20 kW 15 kW 20 kW

Davkovac * 17H045 17H046 17H145 17H146
Maximalni pracovni tlak 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140) 2000 (14, 140)
kapaliny psi (MPa, bar)
Pfiblizny vykon na cyklus 0.063 (0.24) 0.063 (0.24) 0.063 (0.24) 0.063 (0.24)
(A+B) gal. ()
Maximalni pritok Ib/min 45 (20) 45 (20) 45 (20) 45 (20)
(kg/min)
Celkové zatizeni systému 26,600 31,700 26,600 31,700
1 (watt)
Napéti, faze (V AC, 50/60 350-415 30Y 350-415 309Y 350-415 3QY 350-415 30Y
Hz)
Spickovy proud pfi plném 41 52 41 52
zatizeni*
Balicek Fusion® AP 6 APHO045 AHHO045 APHO046 AHHO046 APH145 AHH145 APH146 AHH146
(Cislo soucdsti pistole) (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103)
Balicek Fusion® CS 6 CSHO045 CHHO045 CSHO046 CHHO046 CSH145 CHH145 CSH146 CHH146
(Cislo soucasti pistole) (CSO2RD) | (CSOZRD) | (CSOZRD) | (CSO2RD) | (CSOZRD) | (CSOZRD) | (CSO2ZRD) | (CSOZRD)
Balicek Probler P2 6 P2HO045 PHHO045 P2H046 PHHO46 P2H145 PHH145 P2H146 PHH146
(Cislo soucasti pistole) (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2)
Vyhfivané hadice 24K240 24K240 24K240 24K240 24Y240 24Y240 24Y240 24Y240
15 m (50 ft
24K24‘fO (s Z)chranou proti Mnozstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | Mnozstvi: | MnozZstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | MnoZzstvi:
odreni) 1 1
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Vyhfivana pruzna hadice 246050 246050 246050 246050
3m (10 ft)
Monitorovani poméru
Vstupni snimace kapaliny (2)
* Pocet ampér pfi plném zatizeni a pfi %  Viz Schvaleni, page 9.

provozu vsech zafizeni na maximalni , L . . .

vykon. PFi riznych pratokovych 6  Baleni zahrnuje pistoli, vyhfivanou hadici

rychlostech a velikostech smésovaci
komory mohou byt pozadavky na
pojistky mensi.

Celkovy vykon systému ve wattech na
zakladé maximalni délky vyhtivané
hadice jednotlivych jednotek.

a ovinutou hadici. Balicek Elite rovnéz
zahrnuje monitorovani poméru a snimace
vstupni kapaliny. VSechny baliky systému
hadice a pistole Elite zahrnuji vyhfivanou
hadici Xtreme-Wrap™ 50 ft (15 m). Cisla
soucasti viz PrisluSenstvi, page 9.

- Rada H-40: maximalni délka zahfivané KIi€ ke k,onﬁguraci napéti
hadice v€etné ovinuté ¢asti 410 ft (125 @ FAZE
m). A [TROJUHELNIK
Y WYE

12
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Reactor 2 H-50 a H-50 Elite

Modely

Model

Model H-50

Model H-50 Elite

20 kw

20 kw

20 kw

20 kw

Davkovac *

17HO53

17HO56

17H153

17H156

Maximalni pracovni tlak
kapaliny psi (MPa, bar)

2000 (14, 140)

2000 (14, 140)

2000 (14, 140)

2000 (14, 140)

Pfiblizny vykon na cyklus 0.074 (0.28) 0.074 (0.28) 0.074 (0.28) 0.074 (0.28)
(A+B) gal. (I)

Maximalni pruatok Ib/min 52 (24) 52 (24) 52 (24) 52 (24)
(kg/min)

Celkové zatizeni systému t 31,700 31,700 31,700 31,700
(watt)

Napéti, faze (V AC, 50/60 Hz) 200-240 3@A 350-415 3@Y 200-240 3@A 350-415 3@Y

Spickovy proud pfi plném
zatizeni*

3m (10 ft)

Balicek Fusion® AP 6 APHO53 AHHO53 APHO56 AHHO56 APH153 AHH153 APH156 AHH156
(Cislo soucdsti pistole) (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (2467103) | (246103)
Balicek Fusion® CS 6 CSHO053 CHHO53 CSHO056 CHHO56 CSH153 CHH153 CSH156 CHH156
(Cislo soucdsti pistole) (CSO2RD) | (CSO2RD) | (CSO2RD) | (CSOZRD) | (CSO2RD) | (CSO2RD) | (CSO2RD) | (CSO2RD)
Balicek Probler P2 6 P2HO053 PHHOS53 P2HO056 PHHO56 P2H153 PHH153 P2H156 PHH156

(Cislo soucdsti pistole) (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2RZ) | (GCP2R2) | (GCP2R2)
Vyhftivané hadice 24K240 24K240 24K240 24K240 24Y240 24Y240 24Y240 24Y240

15 m (50 ft

24K24(O (s Z)chranou proti MnoZstvi: | MnozZstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | Mnozstvi: | MnoZstvi: | MnozZstvi: | Mnozstvi:
24Y240 (Xtreme-Wrap)

Vyhfivana pruzna hadice 246050 246050 246050 246050

Monitorovani poméru

Vstupni snimace kapaliny (2)

Pocet ampér pfri plném zatizeni a pfi

provozu vsech zafizeni na maximalni
vykon. PFi riznych pratokovych
rychlostech a velikostech smésovaci
komory mohou byt pozadavky na

pojistky mensi.

=  Celkovy vykon systému ve wattech na

zakladé maximalni délky vyhtivané

hadice jednotlivych jednotek.

. Rada H-50: maximalni délka zahtivané

hadice v€etné ovinuté c¢asti 410 ft (125

m).

3A7394GC

*  Viz Schvdleni, page 9.

Baleni zahrnuje pistoli, vyhfivanou hadici

a ovinutou hadici. BaliCek Elite rovnéz
zahrnuje monitorovani poméru a snimace
vstupni kapaliny. VSechny baliky systém
hadice a pistole Elite zahrnuji vyhfivanou
hadici Xtreme-Wrap™ 50 ft (15 m). Cisla
soucasti viz PrisluSenstvi, page 9.

Kli¢ ke konfiguraci napéti
@ FAZE

A TROJUHELNIK

Y WYE

13



Modely

Reactor 2 H-XP2 a H-XP2 Elite

Model

Model H-XP2

Model H-XP2 Elite

15 kw

15kw

Davkovac *

17H062

17H162

Maximalni pracovni tlak
kapaliny psi (MPa, bar)

3500 (24.1, 241)

3500 (24.1, 241)

Priblizny vykon na cyklus
(A+B) gal. ()

0.

042 (0.16)

0.042 (0.16)

Maximélni prutok
kapaliny v g/min (I/min)

1.5 (5.7)

1.5 (5.7)

Celkové zatizeni systému
1 (watt)

23,260

23,260

Napéti, faze (V AC, 50/60
Hz)

200-240
10

200-240
30A

350-415
30Y

200-240
10

200-240
30A

350-415
30Y

Spickovy proud pfi plném
zatizeni*

100

59

35

100

59

35

Balicek Fusion® AP 6
(Cislo soucasti pistole)

APH062
(246101)

AHH062
(246101)

APH162
(246101)

AHH162
(246101)

Balicek Probler P2 6
(Cislo soucasti pistole)

P2H062
(GCP2R]I)

PHHO062
(GCP2R1)

P2H162
(GCP2R1)

(GCP2R1)

PHH162

Vyhfivana hadice
15 m (50 ft)

24K241

24K241

24Y241

24K241

Mn. 1

Mn. 5

Mn. 1 Mn. 5

Vyhfivana pruzna hadice
3m @10 fv

246055

246055

Vstupni snimace kapaliny (2)

'4

*

Pocet ampér pfi plném zatizeni a pr

v

,

provozu vsech zafizeni na maximalni
vykon. PFi riznych pratokovych
rychlostech a velikostech smésovaci
komory mohou byt pozadavky na

pojistky mensi.

= Celkovy vykon systému ve wattech na

zakladé maximalni délky vyhtivané
hadice jednotlivych jednotek.

. Rada H-XP2: maximalni délka
zahrivané hadice véetné ovinuté casti

310 ft (94,5 m).

14

Viz Schvdleni, page 9.

Baleni zahrnuje pistoli, vyhfivanou hadici
a ovinutou hadici. Balicek Elite rovnéz
zahrnuje snimace vstupni kapaliny.
VSechny baliky systému hadice a
pistole Elite zahrnuji vyhfivanou hadici
Xtreme-Wrap™ 50 ft (15 m). Cisla
soucasti viz PrisluSenstvi, page 9.

Kli¢ ke konfiguraci napéti
@ FAZE

A TROJUHELNIK

Y WYE

3A7394GC



Reactor 2 H-XP3 a H-XP3 Elite

Modely

Model H-XP3 Model H-XP3 Elite
Model
20 kW 20 kW 20 kW 20 kW
Davkovac 17H074 17H076 17H174 17H176
Maximalni pracovni tlak 3500 (24.1, 241) 3500 (24.1, 241) 3500 (24.1, 241) 3500 (24.1, 241)
kapaliny psi (MPa, bar)
Pfiblizny vykon na cyklus 0.042 (0.16) 0.042 (0.16) 0.042 (0.16) 0.042 (0.16)
(A+B) gal. ()
Maximalni pratok kapaliny 2.8 (10.6) 2.8 (10.6) 2.8 (10.6) 2.8 (10.6)
v g/min (I/min)
Celkové zatiZeni systému 31,700 31,700 31,700 31,700
1 (watt)
Napéti, faze (V AC, 50/60 200-240 30A 350-415 30Y 200-240 390A 350-415 3@Y
Hz)
Spickovy proud pfi plném 95 52 95 52
zatizeni*
Balicek Fusion® AP 6 APHO74 AHHO074 APHO76 AHHO076 APH174 AHH174 APH176 AHH176
(Cislo soucdsti pistole) (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103) | (246103)
Balicek Probler P2 6 P2HO074 PHHO74 P2HO076 PHHO76 P2H174 PHH174 P2H176 PHH176
(Cislo soucdsti pistole) (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2) | (GCP2R2)
Vyhftivané hadice 24K241 24K241 24K241 24K241 24Y241 24Y241 24Y241 24Y241
15 m (50 ft
24K24fo (s Z)chranou proti MnoZstvi: | MnoZstvi: | MnoZstvi: | Mnozstvi: | Mnozstvi: | MnoZstvi: | MnoZstvi: | MnoZzstvi:
odreni) 1 1 1 1
24Y240 (Xtreme-Wrap)
Vyhfivana pruzna hadice 246055 246055 246055 246055
3 m (10 ft)
Vstupni snimace kapaliny (2) v v
* Pocet ampér pfi plném zatiZzeni a pfi % Viz Schvaleni, page 9.
provozu vsech zafizeni na maximalni , . . . .
6 Baleni zahrnuje pistoli, vyhfivanou hadici

vykon. PFi riznych pratokovych
rychlostech a velikostech smésovaci
komory mohou byt pozadavky na

pojistky mensi.

= Celkovy vykon systému ve wattech na

zakladé maximalni délky vyhfivané
hadice jednotlivych jednotek.

. Rada H-XP3: maximalni délka

zahrivané hadice véetné ovinuté casti

410 ft (125 m).

3A7394GC

a ovinutou hadici. Balicek Elite rovnéz
zahrnuje monitorovani poméru a snimace
vstupni kapaliny. VSechny baliky systému
hadice a pistole Elite zahrnuji vyhfivanou
hadici Xtreme-Wrap™ 50 ft (15 m). Cisla
soucasti viz PrisluSenstvi, page 9.

Kli¢ ke konfiguraci napéti
@ FAZE

A TROJUHELNIK

Y WYE
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Odstrariovani problém(

o

4 Ant A Pfic¢iny a FeSeni kazdého chybového kédu
OdStranovanl prObIemu naleznete v Chybové kody.

Odstranovani poruchy:

1. Stisknéte softwarové tlacitko a zobrazte
napovédu aktivni chyby.

Chcete-li zabranit zranéni zpusobenému
neoCekavanym uvedenim zafizeni do provozu
pomoci dalkového ovladace, odpojte pred
odstrafovanim problému mobilni modul

od systému. Pokyny naleznete v pfirucce

k aplikaci Reactor 2 App.

4 Pressure knbalance A

Help With This Errar--

Odstranovani poruch NAMKA: Stisknéte tlacitko & nebo
2B 2 vratte se na predchozi zobrazenou

Vyskytnout se mohou tfi typy poruch. Chyby obrazovku

Jjsou signalizovany na displeji, stejné jako
svételnym majakem (volitelné). 2. Zobrazi se obrazovka kédu QR. Naskenujte
kéd QR pomoci svého smartphonu a ihned

jej odeslete online pro odstranéni problému

Chyba Popis

Vystrahy

Parametr dulezity pro
proces dosahl trovné
vyzadujici zastaveni
systému. Alarm musi
byt ihned vyresen.

Parametr dulezity
pro proces dosahl
urovné vyzadujici vasi
pozornost, ale nikoliv
takovou, aby bylo
systém nutné nyni
zastavit.

Upozornéni

Parametr, ktery
neni bezprostredné
dulezity pro proces.
Informacni hlaseni
doporucuje vénovat
problému ndlezitou
pozornost a zabranit
v budoucnosti
zavaznéjsim
problémum.

16

souvisejiciho s aktivnim chybovym kédem.
V opacném pripadé rucné prejdéte na web
http://help.graco.com a vyhledejte aktivni
chybu.

04716815 14=1EIF Troubleshooting Job Data

H-40 Active || |[Mo Active Errors
Error Code: (E24) Pressure Imbalance A
PTAX

i ok
.. . . -
| |‘ help.graco.com

3. Pokud neni k dispozici zadné pfipojeni

k Internetu, pficiny a reSeni kazdého
chybového kédu naleznete v Chybové kédy.

3A7394GC



Chybové kédy

POZNAMKA: Kdyz se vyskytnou chybové kédy, nezapomeiite kéd pred jeho vynulovanim zjistit. Pokud
zapomenete zjistit, ktery chybovy kéd nastal, informujte se na obrazovce Chyby, kde lze zobrazit

poslednich 200 chyb, vcetné data, casu a popisu.

Odstrariovani problém{

Chyba | Misto Typ Popis Pfic¢ina Reseni
05CH | ADM / Doporucuje Rezim odporu Hadici znovu zkalibru-
TCM se provedeni hadice je vybran | jte. Postupujte podle
opétovné kalibrace | a modul TCM Postup kalibrace, page 64.
byl vyménén
bez opétovné
kalibrace.
Rezim odporu Hadici znovu zkalibru-
hadice je vybran | jte. Postupujte podle
a modul ADM Postup kalibrace, page 64.
byl pfesunut do
nového systému
bez opétovné
kalibrace.
A4DA | Ohfivac A Vysoky proud A Zkrat vinuti Zkontrolujte kabeldaz, zda se
ohfivace. jednotlivé vodice nedotykaji.
Vadny ohfivac. Potvrd'te odpor ohfivace.
Odpor ohtivace musi byt
18-21 Q pro kazdy topny
¢lanek, 9-12 Q kombinované
pro 10kW systémy, 6-8 Q pro
15kW systémy a 4-6Q pro 20kW
systémy. Pokud je hodnota
mimo toleranci, topny ¢lanek
vymeénte.
A4DB | Ohfivac B Vysoky proud B Zkrat vinuti Zkontrolujte kabeldz, zda se
ohfivace. jednotlivé vodice nedotykaji.
Vadny ohfivac. Potvrd'te odpor ohfivace.
Odpor ohtivace musi byt
18-21 Q pro kazdy topny
¢lanek, 9-12 Q kombinované
pro 10kW systémy, 6-8 Q pro
15kW systémy a 4-6Q pro 20kwW
systémy. Pokud je hodnota
mimo toleranci, topny ¢lanek
vymeénte.
A4DH | Hadice Vysoky proud Zkrat kabelaze Zkontrolujte propojeni vinuti
hadice hadice. transformatoru. Normalni
odecet je asi 0,2 Q na primaru
i sekundaru. Je-li odecet 0 Q,
vyménte transformator.
Zkontrolujte, zda nedoslo ke
zkratu mezi primarnim vinutim
a podpérnym rdmem nebo
skrini.
A7DA | Ohrivac A Neocekavany Zkrat modulu Pokud chybu nelze odstranit
proud A TCM nebo se neustale opakuje,
vyménte modul.
A7DB | Ohfivac B Neocekavany Zkrat modulu Pokud chybu nelze odstranit
proud B TCM nebo se neustale opakuje,
vyménte modul.
A7DH | Hadice Neocekavany Zkrat modulu Pokud chybu nelze odstranit
proud hadice TCM nebo se neustdle opakuje,
vyménte modul.

3A7394GC
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Odstrariovani problém(

Chyba | Misto Typ Popis Pricina Redeni
A8DA | Ohtivac A Zadny proud A Vybaveny jistic. Vizualné zkontrolujte jisti¢, zda
neni vybaveny.
Uvol- Zkontrolujte kabelaz ohfivace,
néné/prasklé zda vodice nejsou uvolnéné.
spojeni
A8DB Ohfrivac B Zadny proud B Vybaveny jistic. Vizualné zkontrolujte jisti¢, zda
neni vybaveny.
Uvol- Zkontrolujte kabelaz ohfivace,
néné/prasklé zda vodice nejsou uvolnéné.
spojeni
A8DH [ Hadice Zadny proud Vybaveny jistic. Vizualné zkontrolujte jisti¢, zda

hadice

neni vybaveny.

Uvol-
néné/prasklé
spojeni

Zkontrolujte kabelaz ohfivace,
zda vodice nejsou uvolnéné.

18
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Odstrariovani problém{

Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

CACM

HCM

Chyba komunikace
modulu HCM

Modul nema
software

Do modulu ADM zasunte
token systému a zapnéte a
vypnéte napajeni. Jakmile se
nahrani dokonéi, miaZete token
bezpeclné odpojit.

Otocny ovladac
nastaven do
nespravné polohy

Zkontrolujte, zda je otocny
ovlada¢ modulu HCM nastaven
do spravné polohy:

- H-30 =0
. H-40 = 1
. H-50 = 2
- H-XP2 = 3
. H-XP3 = 4

Do modulu neni
privadéno zadné
napdjeni 24 V DC

Zelena kontrolka na kazdém
modulu by méla svitit. Pokud
zelena kontrolka nesviti, ovérte
si, Ze pripojeni kazdého kabelu
sbérnice CAN je spravné.
Ovérte, zda napdjeci zdroj
poskytuje napéti 24 V DC.
Pokud ne, zkontrolujte napajeci
kabelaz. Pokud je kabeldaz v
poradku, vyménte napdajeci
zdroj.

Uvolnény nebo
praskly kabel
sbérnice CAN

Zkontrolujte kabely sbérnice
CAN vedouci mezi moduly
GCA a v pripadé potreby

je dotahnéte. Pokud problém
pretrvava, presunte kazdy kabel
okolo konektoru a sledujte, zda
problikava zluta kontrolka na
modulech GCA. Pokud Zluta
kontrolka prestane problikavat,
vyménte kabel sbérnice CAN.

3A7394GC
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Odstrariovani problém(

Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

CACT

TCM

Chyba komunikace
modulu TCM

Modul nema
software

Do modulu ADM zasunte
token systému a zapnéte a
vypnéte napajeni. Jakmile se
nahrani dokonéi, miaZete token
bezpecné odpojit.

Do modulu neni
privddéno zadné
napajeni 24 V DC

Zelend kontrolka na kazdém
modulu by méla svitit. Pokud
zelena kontrolka nesviti, ovérte
si, Ze pripojeni kazdého kabelu
sbérnice CAN je spravné.
Ovérte, zda napajeci zdroj
poskytuje napéti 24 V DC.
Pokud ne, zkontrolujte napajeci
kabeldz. Pokud je kabeldz v
poradku, vyménte napdjeci
zdroj.

Uvolnény nebo
praskly kabel
sbérnice CAN

Zkontrolujte kabely sbérnice
CAN vedouci mezi moduly
GCA a v pfipadé potreby

je dotahnéte. Pokud problém
pretrvava, presunte kazdy kabel
okolo konektoru a sledujte, zda
problikava zluta kontrolka na
modulech GCA. Pokud Zluta
kontrolka prestane problikavat,
vyménte kabel sbérnice CAN.

DADX

HCM

Nespravné
parametry Cerpadla

Pratok je pfilis
vysoky

Smésovaci komora je pfilis
velkd pro vybrany systém.

Pouzijte sméSovaci komoru,
kterd je pro systém urcena.

Zkontrolujte, zda systém
obsahuje chemikalie a zda
podavaci cCerpadla pracuji
spravné.

V Cerpadlech neni zadny
material. Ovérte Cerpadla, zda
dodavaji chemikalie. V pfipadé
potfeby vyménte zasobniky
nebo je doplnte.

Vstupni kulové ventily jsou
uzavreny. Otevrete kulové
ventily.

FOFA

ADM

Nizky tlak vstupu
odpojeni prutoku
(strana A)

Vstupni tlak
izokyanatu (ISO)
je pfrilis nizky.

Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla
ISO.

Vstupni prutok
ISO je pfilis nizky.

Vyménte podavaci cerpadlo ISO
za vykonnéjsi.

FOFB

ADM

Nizky tlak vstupu
odpojeni prutoku
(strana B)

Vstupni tlak
pryskyfrice (RES)
je prilis nizky.

Zvyste tlak podavaciho cerpadla
pryskyfice.

Vstupni prutok
pryskyfice je
prilis nizky.

Vyménte podavaci cerpadlo
pryskyfice za vykonnéjsi.

20
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Odstrariovani problém{

Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reéeni
EVCH | ADM Rucni rezim hadice | Rucni rezim Namontujte funkéni snimac
povolen hadice byl teploty kapaliny (FTS) do
povolen na hadice nebo spustte rezim
obrazovce odporu hadice s rfadné
Nastaveni uloZzenym soucinitelem
systému. kalibrace. Postupujte podle
Postup kalibrace, page 64.

EAUX ADM USB zaneprazdnén | Disk USB byl Nevyjimejte disk USB,
zasunut do dokud neni dokonceno
modulu ADM stahovani/nahravani.

EVSX HCM Pohotovostni rezim | Systém Spustte pistoli a obnovte
vstoupil do strikani.
pohotovostniho . P
rezimu. Vypnéte pohotovostni rezim na

obrazovce nastaveni.

EVUX ADM USB zakazan Nahravani/sta- Pfed pfipojenim disku USB
hovani USB je povolte nahravani/stahovani
zakazano USB na obrazovce Rozsifena

nastaveni.

H2MA | Ohfivac A Nizka frekvence A | Sitova frekvence | Zkontrolujte, zda je sitova
je nizsinez 45 Hz | frekvence vstupniho napajeni

mezi 45 a 65 Hz.

H2MB | Ohrivac B Nizka frekvence B | Sit ova frekvence | Zkontrolujte, zda je sitova
je niz8inez 45 Hz | frekvence vstupniho napdjeni

mezi 45 a 65 Hz.

H2MH | Hadice Hadice nizké Sitova frekvence | Zkontrolujte, zda je sitova

frekvence je nizsinez 45 Hz | frekvence vstupniho napajeni
mezi 45 a 65 Hz.

H3MA | Ohfivac A Vysoka frekvence A | Sit ova frekvence | Zkontrolujte, zda je sitova
je vyssi nez 65 frekvence vstupniho napajeni
Hz mezi 45 a 65 Hz.

H3MB | Ohfivac¢ B Vysoka frekvence B | Sit ova frekvence | Zkontrolujte, zda je sitova
je vyssi nez 65 frekvence vstupniho napdjeni
Hz mezi 45 a 65 Hz.

H3MH | Hadice Hadice vysoké Sitova frekvence | Zkontrolujte, zda je sitova

frekvence je vyssi nez 65 frekvence vstupniho napajeni
Hz mezi 45 a 65 Hz.
LT1AX ADM Nizka hladina Nizka hladina Dopliite material a aktualizujte
chemikalie A materialu hladinu v nddobé na obrazovce
Udrzba modulu ADM.
Alarm lze deaktivovat na
obrazovce Nastaveni systému.

L1BX ADM Nizka hladina Nizka hladina Doplite material a aktualizujte

chemikalie B materialu hladinu v nadobé na obrazovce
Udrzba modulu ADM.
Alarm lze deaktivovat na
obrazovce Nastaveni systému.

MMUX | USB Provést udrzbu - Protokoly USB Zasunte disk USB do modulu

USB dosahly urovné, | ADM a stdhnéte vSechny
ve které dojde ke | protokoly.
ztraté dat, pokud
si protokoly
nestahnete.

3A7394GC
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Odstrariovani problém(

Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni
POAX HCM Vysoké nevyvazeni | Tlakovy rozdil Zkontrolujte, zda je tok
tlaku A mezi materidlem | materidlu omezovani
A a B je vyssi rovhomérné na obou potrubich
nez definovand materialu.
hodnota
Nevyvazeni tlaku | Zajistéte, aby hodnota
je definovano nevyvazeni tlaku na obrazovce
pfrilis nizko Nastaveni systému je na
prijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbytecnym
alarmim a preruseni davkovani.
Nedostatek PInéni nadrzi materidlem.
materialu
Kapalina unikajici | Zkontrolujte, zda jsou ohfivac
Zeovstupnl' a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
prutrzné desky | ventil zaslepené. Vycistéte.
ohrivace Vyménte prutrznou desku.
Nenahrazujte zatkou potrubi.
Privodni systém | Zkontrolujte podavaci cerpadlo
je vadny a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Cerpadla spravny tlak vzduchu.
POBX HCM Vysoké nevyvazeni | Tlakovy rozdil Zkontrolujte, zda je tok
tlaku B mezi materidlem | materidlu omezovani
A a B je vyssi rovhomérné na obou potrubich
nez definovana materialu.
hodnota
Nevyvazeni tlaku | Zajistéte, aby hodnota
je definovano nevyvazeni tlaku na obrazovce
prilis nizko Nastaveni systému je na
prijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbytecnym
alarmum a preruseni davkovani.
Nedostatek PInéni nadrzi materidlem.
materialu
Kapalina unikajici | Zkontrolujte, zda jsou ohfivac
zeovstupnl' a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
prutrzné desky [ ventil zaslepené. Vycistéte.
ohfivace Vymeénte pratrznou desku.
Nenahrazujte zatkou potrubi.
Privodni systém | Zkontrolujte podavaci cerpadlo
je vadny a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Cerpadla spravny tlak vzduchu.
P1FA HCM Nizky vstupni tlak | Vstupni tlak Zajistéte, aby byl vstupni tlak
A je nizsi nez do cerpadla postacujici.
definovana
hodnota
Definovana Zajistéte, aby Uroven alarmu

hodnota je pfilis
vysoka

nizkého tlaku, definovana na
obrazovce nastaveni systému,
byla prijatelna.

22

3A7394GC




Odstrariovani problém{

Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni
P1FB HCM Nizky vstupni tlak | Vstupni tlak Zajistéte, aby byl vstupni tlak
B je nizsi nez do cCerpadla postacujici.
definovana
hodnota
Definovana Zajistéte, aby droven alarmu
hodnota je pfilis | nizkého tlaku, definovana na
vysoka obrazovce nastaveni systému,
byla pfijatelna.
P2FA HCM Nizky vstupni tlak | Vstupni tlak Zajistéte, aby byl vstupni tlak
A je nizsi nez do cerpadla postacujici.
definovana
hodnota
Definovana Zajistéte, aby uroven alarmu
hodnota je pfiliS | nizkého tlaku, definovana na
vysoka obrazovce nastaveni systému,
byla pfijatelna.
P2FB HCM Nizky vstupni tlak | Vstupni tlak Zajistéte, aby byl vstupni tlak
B je nizsi nez do cerpadla postacujici.
definovana
hodnota
Definovana Zajistéte, aby Uroven alarmu
hodnota je pfiliS | nizkého tlaku, definovana na
vysoka obrazovce nastaveni systému,
byla pfijatelna.

P4AX HCM Vysoky tlak A Systém Tlak v hadici a Cerpadlech se
natlakovany zvysi pfi zahfivani systému.
predtim, nez Zapnéte topeni a ponechte
teplo mohlo vSechny zény dosahnout
dosahnout nastavené hodnoty teploty, az
nastavené poté zapnéte Cerpadla.
hodnoty
Vadny prevodnik | Ovérte odecet tlaku na modulu
tlaku ADM a analogovych méficich

pfistrojich na sbérném potrubi.
Vyménte prevodnik, pokud se
neshoduje.
Systém H-XP2 Uroven alarmu je niz3i pro
nebo H-XP3 je | systém H-30, H-40 a H-50,
nakonfigurovan | nez pro systém H-XP2 a H-XP3.
jako H-30, H-40 | zajistéte, aby otoény ovladaé
nebo H-50. na modulu HCM byl nastaven
do polohy ,3“ pro H-XP2 nebo
do ,4" pro H-XP3.

P4BX HCM Vysoky tlak B Systém Tlak v hadici a Cerpadlech se
natlakovany zvysi pfi zahtivani systému.
predtim, nez Zapnéte topeni a ponechte
teplo mohlo vSechny zény dosahnout
dosahnout nastavené hodnoty teploty, az
nastavené poté zapnéte Cerpadla.
hodnoty
Vadny prevodnik | Ovérte odecet tlaku na modulu
tlaku ADM a analogovych méficich

pfistrojich na sbérném potrubi.
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Odstrariovani problém(

Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni

Systém H-XP2 Uroveri alarmu je nizsi pro

nebo H-XP3 je | systém H-30, H-40 a H-50,

nakonfigurovan nez pro systém H-XP2 a H-XP3.

jako H-30, H-40 | zajistéte, aby oto¢ny ovlada¢
nebo H-50. na modulu HCM byl nastaven
do polohy ,3" pro H-XP2 nebo
do ,4" pro H-XP3.
P4FA ADM A Netésnost vstupu | Mezi sudem Upravte teplotu materialu v
cerpadla a vstupem sudu podle okolni teploty
davkovace davkovace Reactor.

Reactor dochazi

k tepelnému

rozpinani.

Poskozena Vyménte vstupni kouli a sedlo

vstupni koule Cerpadla ISO.

nebo sedlo

cerpadla ISO.

P4AFB ADM B Netésnost vstupu | Mezi sudem Upravte teplotu materidlu v
cerpadla a vstupem sudu podle okolni teploty
davkovace davkovace Reactor.

Reactor dochazi

k tepelnému

rozpinani.

Poskozena Vyménte vstupni kouli a sedlo

vstupni koule Cerpadla pryskyfice.

nebo sedlo

cerpadla

pryskyfice.

P6AX HCM Chyba snimace Uvolnéné/vadné | Zkontrolujte, zda je pfevodnik
tlaku A spojeni tlaku Fadné namontovan a
zda jsou vSechny vodice radné
zapojeny.

Vadny snimac Zkontrolujte, zda chyba
nasleduje prevodnik. Odpojte
kabely prevodniku od modulu
HCM (konektory 6 a 7). Pfepojte
spojeni A a B a zkontrolujte,
zda se chyba presune rovnéz.
Pokud se chyba presune
s prepojenim prevodniku,
vyménte prevodnik tlaku.

P6BX HCM Chyba snimace Uvolnéné/vadné | Zkontrolujte, zda je prevodnik
tlaku B spojeni tlaku fadné namontovan a
zda jsou vSechny vodice radné
zapojeny.

Vadny snimac Zkontrolujte, zda chyba
nasleduje prevodnik. Odpojte
kabely prevodniku od modulu
HCM (konektory 6 a 7). Pfepojte
spojeni A a B a zkontrolujte,
zda se chyba presune rovnéz.
Pokud se chyba presune
s pfepojenim prevodniku,
vyménte prevodnik tlaku.
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Odstrariovani problém{

Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

P6FA

HCM

Chyba vstupniho
shimace tlaku A

Vstupni
snimace nejsou
namontovany

Pokud vstupni snimace nejsou
namontovany, mély by byt na
obrazovce Nastaveni systému
deaktivovany.

Uvolnéné/vadné
spojeni

Zkontrolujte, zda je vstupni
snimac fadné namontovan a
zda jsou vSechny vodice radné
zapojeny.

Vadny snimac

Zkontrolujte, zda chyba
nasleduje vstupni snimac.
Odpojte kabely vstupniho
snimace od modulu HCM
(konektory 8 a 9). Prepojte
spojeni A a B a zkontrolujte,
zda se chyba presune rovnéz.
Pokud se chyba presune s
prepojenim snimace, vyménte
vstupni snimac.

P6FB

HCM

Chyba vstupniho
snimace tlaku B

Vstupni
snimace nejsou
namontovany

Pokud vstupni snimace nejsou
namontovany, mély by byt na
obrazovce Nastaveni systému
deaktivovany.

Uvolnéné/vadné
spojeni

Zkontrolujte, zda je vstupni
snimac radné namontovan a
zda jsou vSechny vodice radné
zapojeny.

Vadny snimac

Zkontrolujte, zda chyba
nasleduje vstupni snimac.
Odpojte kabely vstupniho
snimace od modulu HCM
(konektory 8 a 9). Prepojte
spojeni A a B a zkontrolujte,
zda se chyba presune rovnéz.
Pokud se chyba presune s
prepojenim snimace, vyménte
vstupni snimac.

3A7394GC
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Odstrariovani problém(

Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni
P7AX HCM Vysoké nevyvazeni | Tlakovy rozdil Zkontrolujte, zda je tok
tlaku A mezi materidlem | materidlu omezovani
A a B je vyssi rovhomérné na obou potrubich
nez definovand materialu.
hodnota
Nevyvazeni tlaku | Zajistéte, aby hodnota
je definovano nevyvazeni tlaku na obrazovce
pfrilis nizko Nastaveni systému je na
prijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbytecnym
alarmim a preruseni davkovani.
Nedostatek PInéni nadrzi materidlem.
materialu
Kapalina unikajici | Zkontrolujte, zda jsou ohfivac
Zeovstupnl' a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
prutrzné desky | ventil zaslepené. Vycistéte.
ohrivace Vyménte prutrznou desku.
Nenahrazujte zatkou potrubi.
Privodni systém | Zkontrolujte podavaci cerpadlo
je vadny a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Cerpadla spravny tlak vzduchu.
P7BX HCM Vysoké nevyvazeni | Tlakovy rozdil Zkontrolujte, zda je tok
tlaku B mezi materidlem | materidlu omezovani
A a B je vyssi rovhomérné na obou potrubich
nez definovana materialu.
hodnota
Nevyvazeni tlaku | Zajistéte, aby hodnota
je definovano nevyvazeni tlaku na obrazovce
prilis nizko Nastaveni systému je na
prijatelném maximalnim tlaku,
aby se zabranilo zbytecnym
alarmum a preruseni davkovani.
Nedostatek PInéni nadrzi materidlem.
materialu
Kapalina unikajici | Zkontrolujte, zda jsou ohfivac
zeovstupnl' a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
prutrzné desky [ ventil zaslepené. Vycistéte.
ohfivace Vymeénte pratrznou desku.
Nenahrazujte zatkou potrubi.
Privodni systém | Zkontrolujte podavaci cerpadlo
je vadny a hadice, zda nejsou ucpané.
Zkontrolujte, zda maji podavaci
Cerpadla spravny tlak vzduchu.
R1DO | ADM Nizky pomér PosSkozené Zkontrolujte Cerpadlo ISO a v
/ nizky pratok cerpadlo I1SO pfipadé potfeby vyménte.
(strana A)

26

Unik kapaliny
mezi Cerpadlem
ISO a méficim

Kontrola netésnosti
kapalinového vedeni
izokyanatu (ISO).

pristrojem

Poskozeny Vyménte ventil ISO.
recirkulacni

ventil ISO.

Poskozeny Vyménte méfici pristroj ISO.

pratokomeér ISO.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reéeni
Sud materialu Vyménte sud ISO.
s izokyanatem
(ISO) je prazdny.
Kavitace Cerpadla | Zvyste tlak podavaciho ¢erpadla
ISO. ISO.
R4DO | ADM Vysoky pomér PosSkozené Zkontrolujte Cerpadlo
/ nizky prutok cerpadlo pryskyfrice a v pripadé potfeby
(strana B) pryskyfice vymeénte.
Unik kapaliny Kontrola netésnosti
mezi ¢erpadlem | kapalinového vedeni pryskyrice
pryskyfice (RES).
a meéricim
pfistrojem
Poskozeny Vyménte ventil pryskyfrice.
recirkulacni
ventil pryskyfice.
Poskozeny Vyménte méfici pristroj
prutokomér pryskyfice.
pryskyfice.
Sud materidlu s | Vyménte sud pryskyfice.
pryskyfici (RES) je
prazdny.
Kavitace Cerpadla | Zvyste tlak podavaciho cerpadla
pryskyfice. pryskyfice.
RO9AX | ADM iy Zadné impulsy, Poskozeny Vyménte méfici pfistroj I1SO.
pritokomér strany | prutokomeér ISO.
A Zadny pratok Zkontrolujte, zda jsou vstupni
ISO. ventily 1ISO otevrené.
Prutokomér ISO | Vycistéte prutokomér 1SO.
je ucpany.
R9BX ADM Zadné impulsy, Po§kozeny’i Vyméﬁ:ce méfici pfristroj
pritokomér strany | prutokomér pryskyfice.
B pryskyfice.
Zadny pritok Zkontrolujte, zda jsou vstupni
pryskyftice. ventily pryskyfice oteviené.
Pritokomér Vycistéte priutokomér
pryskyfrice je pryskyfice.
ucpany.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni
T2DA | Ohfivac A Nizka teplota A Prilis vysoky Pouzijte mensi smésovaci
pratok pfi komoru, ktera je urcena pro
stavajici pouzivanou jednotku. V
nastavené pripadé recirkulace snizte
hodnoté prutok a nastavenou hodnotu
teploty.
Vadny snimac Pfepojte vystupni kabely A a
RTD nebo B ohrivace a kabely snimace
umisténi snimace | RTD a ovéfte, zda se problém
RTD vudi ohfivadi | pfesune taktéz. Pokud ano,
vyménte snimac RTD.
Vadny topny Potvrd'te odpor ohfivace.
¢lanek Odpor ohtivace by mél byt 9-12
Q pro 10 kW systémy a 6-8 Q
pro 15 kW systémy. Pokud je
hodnota mimo toleranci, topny
¢lanek vyménte.
Volné vodice Zkontrolujte kabelaz ohfivace,
ohfivace. zda vodice nejsou uvolnéné.
T2DB Ohfivac B Nizka teplota B Prilis vysoky Pouzijte mensi smésovaci
pratok pfi komoru, ktera je urcena pro
stavajici pouzivanou jednotku. V
nastavené pripadé recirkulace snizte
hodnoté prutok a nastavenou hodnotu
teploty.
Vadny snimac Prepojte vystupni kabely A a
RTD nebo B ohfivace a kabely snimace
umisténi snimace | RTD a ovérte, zda se problém
RTD vudi ohfivadi | presune taktéz. Pokud ano,
vyménte snimac RTD.
Vadny topny Potvrd’te odpor ohfivace.
¢lanek Odpor ohfivace by mél byt 9-12
Q pro 10 kW systémy a 6-8 Q
pro 15 kW systémy. Pokud je
hodnota mimo toleranci, topny
clanek vyménte.
Volné vodice Zkontrolujte kabelaz ohfivace,
ohfivace. zda vodice nejsou uvolnéné.
T2DH | Hadice Nizka teplota Prilis vysoky Pouzijte mensi sméSovaci
hadice pratok pfi komoru, ktera je urcena pro
stavajici pouzivanou jednotku. V
nastavené pripadé recirkulace snizte
hodnoté prutok a nastavenou hodnotu
teploty.
PFi spusténi Pfed spusténim recirkulujte
prosly hadici vyhtivané chemikalie zpét do
snimace nadoby ve studeném stavu.
FTS studené
chemikalie v
nevyhfivané casti
systému
T2FA HCM Nizka teplota na Teplota vstupni | Recirkulujte kapalinu skrze

vstupu A

kapaliny je pod
definovanou
hodnotu

ohfivace, dokud teplota
vstupni kapaliny nebude
nad definovanou Urovni pro
signalizaci chyby.

Zvyste Uroven odchylky nizké
teploty na obrazovce Nastaveni
systému.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni

T2FB HCM Nizka teplota na Teplota vstupni | Recirkulujte kapalinu skrze
vstupu B kapaliny je pod ohfivace, dokud teplota

definovanou vstupni kapaliny nebude
hodnotu nad definovanou urovni pro
signalizaci chyby.
Zvyste Uroven odchylky nizké
teploty na obrazovce Nastaveni
systému.

T3CH | Hadice Omezeni Proud hadice se | Nastavena hodnota pro hadici
provoznich snizil, protoze je vysSi nez nastavené hodnoty
parametru hadice hadice odebirala | A a B. Snizte nastavenou

proud po delsi hodnotu pro hadici.

dobu T .
Snimac FTS hadce je v
chladnéjsim prostredi nez
zbytek hadice. Nechte na
snimac FTS pusobit stejné
prostredi, jako na zbytek
hadice.

T3CT |TCM Omezeni Vysoka okolni Pfed pouzitim systému
provoznich teplota zkontrolujte, zda je okolni
parametrt modulu teplota pod 120 °F (48 °C).
™ Ventilator skfiné | Zkontrolujte, zda se ventilator

nepracuje v elektrické sk¥ini otaci. Pokud
tomu tak neni, zkontrolujte
kabelaz ventilatoru, nebo jej
vymeénte.

Ventilator Pokud se vyskytla chyba

modulu ventilatoru TCM (WMIO0),

nepracuje ventilator uvnitf modulu
nepracuje spravneé.
Zkontrolujte ventilator modulu
TCM, zda neobsahuje Glomky
a v pfipadé potreby vycistéte
stlacenym vzduchem.

T4ACT | TCM Vysoka teplota Vysoka okolni Pfed pouzitim systému

modulu TCM

teplota

zkontrolujte, zda je okolni
teplota pod 120 °F (48 °C).

Ventilator skfiné

Zkontrolujte, zda se ventilator

nepracuje v elektrické sk¥ini otaci. Pokud
tomu tak neni, zkontrolujte
kabelaz ventilatoru, nebo jej
vymeénte.

Ventilator Pokud se vyskytla chyba

modulu ventilatoru TCM (WMI0),

nepracuje ventilator uvnitf modulu

nepracuje spravneé.
Zkontrolujte ventilator modulu
TCM, zda neobsahuje Glomky
a v pfipadé potreby vycistéte
stlacenym vzduchem.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni

T4DA | Ohfivac A Vysoka teplota A Vadny snimac Pfepojte vystupni kabely A a
RTD nebo B ohfivace a kabely snimace
umisténi snimace | RTD a ovéfte, zda se problém
RTD vudi ohfivadi | pfesune taktéz. Pokud ano,

vyménte snimac RTD.

Prilis vysoky Pouzijte mensi smésovaci
pratok pro komoru, ktera je urcena pro
nastavenou pouzivanou jednotku.
hodnotu teploty,
coz zpusobuje
prekroceni
teploty pfi
deaktivaci pistole

T4DB Ohrivac B Vysoka teplota B Vadny snimac Prepojte vystupni kabely A a
RTD nebo B ohfivace a kabely snimace
umisténi snimace | RTD a ovérte, zda se problém
RTD vuci ohfivaci | presune taktéz. Pokud ano,

vyménte snimac RTD.

Prilis vysoky Pouzijte mensi smésovaci
prutok pro komoru, ktera je urcena pro
nastavenou pouzivanou jednotku.
hodnotu teploty,
coz zpusobuje
prekroceni
teploty pfri
deaktivaci pistole

T4DH Hadice Vysoka teplota Casti hadice Umistéte cast hadice

hadice ovliviiovanou vystavenou slunec¢nimu zaru do

nadmérnym stinu, nebo vystavte snimac FTS
horkem, pusobeni stejnych klidovych
napriklad podminek. Pred zahtivanim

slunec¢nim zarem
nebo svinutou
hadici, muze
protékat kapalina
o teploté vyssi
nez 27 °F (15

°C) nad teplotou
nastavenou pro
snimac FTS

odvinte celou hadici, aby
nedochdazelo k samozahfrivani.

Nastavenim
hodnoty A nebo
B ne mnohem
vyssi hodnotu,
nez je nastavena
hodnota hadice,
muze dojit

k tomu, ze
kapalina bude
mit teplotu vice
nez o 27 °F (15
°C) nad teplotou
nastavenou

pro dosazeni
snimace FTS.

Zvyste nastavenou hodnotou
hadice tak, aby byla blize
hodnotam A a B.

Nizka okolni
teplota
zpusobuje
zahrivani hadice

Nizka okolni teplota chladi FTS
a zpusobuje, ze topeni hadice
zUstava zapnuto déle, nez

je nezbytné potreba. Izolujte
oblast FTS hadice tak, aby doslo
k vyhfivani stejnou rychlosti
jako u zbytku hadice.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni
T4EA Ohfivac A Spina¢ vysoké Spina¢ nadmérné | Do ohfivace bylo pfivedeno
teploty A teploty detekoval | pfilis energie, coz zpusobilo
teplotu kapaliny | rozepnuti spinace nadmérné
vysSi nez 230 °F | teploty. Snimac RTD
(110 °C) neposkytuje spravny odecet. Po
vychladnuti ohfivace vyménte
snimac RTD. Jakmile teplota
ohftivace klesne pod 190 °F (87
°C), spinac se sepne a chybu lze
vynulovat.
Pferuseny Pokud teplota neni ve
nebo uvolnény skutec¢nosti nadmérna,
kabel/spojeni zkontrolujte veSkerou kabelaz
spinace a spojeni mezi modulem TCM a
nadmérné teploty | spinaci nadmérné teploty.
Spinac¢ nadmérné | Vyménte spina¢ nadmérné
teploty selhal v teploty.
oteviené poloze
T4EB Ohfrivac B Spinac vysoké Spinac¢ nadmérné | Do ohfivace bylo pfivedeno
teploty B teploty detekoval | pfilis energie, coz zpusobilo
teplotu kapaliny | rozepnuti spinace nadmérné
vysSi nez 230 °F | teploty. Snimac¢ RTD
(110 °C) neposkytuje spravny odecet. Po
vychladnuti ohfivaCe vyménte
snimac¢ RTD. Jakmile teplota
ohrivace klesne pod 190 °F (87
°C), spinac se sepne a chybu lze
vynulovat.
Pferuseny Pokud teplota neni ve
nebo uvolnény skutecnosti nadmérna,
kabel/spojeni zkontrolujte vesSkerou kabelaz
spinace a spojeni mezi modulem TCM a
nadmeérné teploty | spinaci nadmérné teploty.
Spina¢ nadmérné | Vyménte spina¢ nadmérné
teploty selhal v teploty.
oteviené poloze
T6DA | Ohfivac A Chyba snimace A Odpojeny nebo Zkontrolujte veskerou kabelaz
uvolnény kabel Ci | a propojeni se snimacem RTD.
spojeni snimace
RTD
Vadny snimac Zaménte snimac RTD za jiny
RTD a ovérte, zda chybové hlaseni
bude nasledovat presun s RTD.
Pokud se chyba presune za
presunutym snimacem RTD,
vyménte snimac RTD.
T6DB Ohfivac B Chyba snimace B Odpojeny nebo Zkontrolujte veSkerou kabelaz

uvolnény kabel ci
spojeni snimace
RTD

a propojeni se snimac¢em RTD.

Vadny snimac
RTD

Zaménte snimac RTD za jiny

a ovérte, zda chybové hlaseni
bude nasledovat presun s RTD.
Pokud se chyba presune za
presunutym snimacem RTD,
vyménte snimac RTD.
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Chyba

Misto

Typ

Popis

Pricina

Reseni

T6DH

Hadice

Chyba snimace
hadice

Odpojeny nebo

zkratovany kabel
RTD v hadici nebo
vadny snimac FTS

Zpristupnéte kazdé pripojeni
snimace RTD k hadici, zkon-
trolujte a dotdhnéte vSechny
uvolnéné konektory. Zmérte
propojeni kabelu snimace RTD
hadice a snimace FTS. Viz
Oprava vyhtivané hadice, page
61. Objednejte si testovaci
sadu snimace RTD 24N365 pro
méreni.

Odpojte snimac RTD hadice a
pomoci ru¢niho rezimu hadice
dokoncete praci, dokud nelze
zakoncit opravu. Rezim odporu
hadice vyzaduje ulozeni
soucinitele kalibrace. Infor-
mujte se v prirucce ke svému
davkovaci, kde jsou pokyny k
zapnuti rezimu fizeni hadice.

T6DT

TCM

Chyba snimace
modulu TCM

Zkratovany kabel
RTD v hadici nebo
FTS

Zpristupnéte kazdé pfripo-
jeni snimace RTD k hadici,
zda neobsahuje odhalené a
zkratované vodice snimace
RTD. Zmérte propojeni kabelu
snimace RTD hadice a snimace
FTS. Viz Oprava vyhftivané
hadice, page 61. Objednejte
si testovaci sadu snimace RTD
24N365 pro méreni.

Odpojte hadici RTD a po-
moci ru¢niho rezimu hadice
nebo rezimu odporu hadice
pokracujte v praci, dokud neb-
ude mozné dokoncit opravu.
Rezim odporu hadice vyzaduje
ulozeni soucinitele kalibrace.
Informujte se v pfirucce ke
svému davkovaci, kde jsou
pokyny k zapnuti rezimu fizeni
hadice.

Zkratovany
ohtiva¢ RTD A
nebo B

Pokud se tato chyba stale
vyskytuje i po odpojeni snimace
FTS hadice, je jeden ze snimacu
RTD ohfivace vadny. Odpojte
snima¢ RTD A nebo B od
modulu TCM. Pokud odpojenim
snimace RTD odstranite chybu
T6DT, vyménte RTD.

T8DA

32

Ohfivac A

Nedochazi ke
vzrustu teploty
A

Vadny snimac
RTD nebo
umisténi snimace
RTD vudi ohfivacdi

Prepojte vystupni kabely A a
B ohfivace a kabely snimace
RTD a ovérte, zda se problém
presune taktéz. Pokud ano,
vyménte snimac RTD.

Vadny topny
¢lanek

Potvrd'te odpor ohfivace.
Odpor ohfivace by mél byt
9-12 Q pro 10kW systémy, 6-8
Q pro 15kW systémy a 4-6 Q
pro 20kW systémy. Pokud je
hodnota mimo toleranci, topny
¢lanek vyménte.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reéeni
Volné vodice Zkontrolujte kabelaz ohfivace,
ohfivace. zda vodice nejsou uvolnéné.
Nastrik zacal Vyckejte, dokud neni
predtim, nez dosazena provozni teplota,
ohfivac dosahl az poté zacnéte nastfik nebo
provozni teploty | recirkulaci.
T8DB Ohtivac B Nedochazi ke Vadny snimac Pfepojte vystupni kabely A a
vzrustu teploty RTD nebo B ohfivace a kabely snimace
B umisténi snimace | RTD a ovérte, zda se problém
RTD vudi ohfivadi | pfesune taktéz. Pokud ano,
vyménte snimac RTD.
Vadny topny Potvrd'te odpor ohfivace.
¢lanek Odpor ohfivace by mél byt
9-12 Q pro 10kW systémy, 6-8
Q pro 15kW systémy a 4-6 Q
pro 20kW systémy. Pokud je
hodnota mimo toleranci, topny
¢lanek vyménte.
Volné vodice Zkontrolujte kabelaz ohfivace,
ohfivace. zda vodice nejsou uvolnéné.
Nastfik zacal Vyckejte, dokud neni
predtim, nez dosazena provozni teplota,
ohfrivac dosahl az poté zacnéte nastrik nebo
provozni teploty | recirkulaci.
T8DH | Hadice Nedochazi ke Nastrik zacal Vyckejte, dokud neni
vzrustu teploty predtim, nez dosazena provozni teplota,
hadice ohfivac dosahl az poté zacnéte nastrik nebo
provozni teploty | recirkulaci.
VIIT TCM Nizké napéti Vadny napajeci Zkontrolujte napéti napajeciho
sbérnice CAN zdroj 24 V DC zdroje. Napéti by mélo byt
23-25 V DC. Pokud je hodnota
mimo toleranci, vyménte
napajeci zdroj.
V2IT TCM Nizké napéti Vadny napajeci Zkontrolujte napéti napdjeciho
sbérnice CAN zdroj 24 V DC zdroje. Napéti by mélo byt
23-25 V DC. Pokud je hodnota
mimo toleranci, vyménte
napajeci zdroj.
V2MA | TCM Nizké napéti A Uvolnéné spojeni | Zkontrolujte, zda neni
nebo vybaveny uvolnéné/vadné spojeni
jistic nebo vybaveny jistic.
Nizké vstupni Zmérte napéti na jistic¢i a
sit ové napéti. ujistéte se, ze napéti je vyssi
nez 195 V AC.
V2MB | TCM Nizké napéti B Uvolnéné spojeni | Zkontrolujte, zda neni
nebo vybaveny uvolnéné/vadné spojeni
jistic nebo vybaveny jistic.
Nizké vstupni Zmérte napéti na jistici a
sit ové napéti ujistéte se, ze napéti je vyssi
nez 195 V AC.
V2MH [ TCM Nizké napéti hadice | Uvolnéné spojeni | Zkontrolujte, zda neni
nebo vybaveny uvolnéné/vadné spojeni
jistic nebo vybaveny jistic.
Nizké vstupni Zmérte napéti na jisticCi a
sit ové napéti ujistéte se, ze napéti je vyssi
nez 195 V AC.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reseni

V3IT TCM Vysoké napéti Vadny napijeci Zkontrolujte napéti napdjeciho
sbérnice CAN zdroj 24 V DC zdroje. Napéti by mélo byt

23-25 V DC. Pokud je hodnota
mimo toleranci, vyménte
napajeci zdroj.

V3MA | TCM Vysoké napéti A Vstupni sit ové Zkontrolujte, zda je vstupni
napéti je prilis systémové napdjeni spravné
vysoké zapojeno. Ovérte, zda je napéti

na kazdém jistic¢i mezi 195 a
264 V AC.

V3MB | TCM Vysoké napéti B Vstupni sit ové Zkontrolujte, zda je vstupni
napéti je pfilis systémové napdjeni spravné
vysoké zapojeno. Ovéfte, zda je napéti

na kazdém jisti¢i mezi 195 a
264 V AC.
V3MH [ TCM Vysoké napéti Vstupni sit ové Zkontrolujte, zda je vstupni
hadice napéti je pfilis systémové napdjeni spravné
vysoké zapojeno. Ovérte, zda je napéti
na kazdém jistici mezi 195 a
264 V AC.

V4IT TCM Vysoké napéti Vadny napajeci Zkontrolujte napéti napdjeciho

sbérnice CAN zdroj 24 V DC zdroje. Napéti by mélo byt
23-25 V DC. Pokud je hodnota
mimo toleranci, vyménte
napajeci zdroj.

V4AMA | TCM Vysoké napéti A Vstupni sit ové Zkontrolujte, zda je vstupni
napéti je prilis systémové napdjeni spravné
vysoké zapojeno. Ovérte, zda je napéti

na kazdém jistic¢i mezi 195 a
264 V AC.

V4MB | TCM Vysoké napéti B Vstupni sit ové Zkontrolujte, zda je vstupni
napéti je pfilis systémové napdjeni spravné
vysoké zapojeno. Ovéfte, zda je napéti

na kazdém jistic¢i mezi 195 a
264 V AC.
V4AMH | TCM Vysoké napéti Vstupni sit ové Zkontrolujte, zda je vstupni
hadice napéti je pfilis systémové napdjeni spravné
vysoké zapojeno. Ovérte, zda je napéti
na kazdém jistici mezi 195 a
264 V AC.

WMCO | TCM Pozadovana Software modulu | Aktualizujte modul ADM na
aktualizace TCM vyzaduje verzi softwaru 4.01.001 nebo
softwaru aktualizaci, aby | novéjsi. Viz Aktualizace

mohl pouzivat softwaru ADM, page 69.
rezim odporu
hadice.

WMIO | TCM Chyba ventilatoru | Ventilator Zkontrolujte ventilator modulu

modulu TCM uvnitf modulu TCM, zda neobsahuje ulomky
TCM nepracuje a v pfipadé potreby vycistéte
spravné stlacenym vzduchem.

WSUX | USB Chyba konfigurace | Nebylo mozné Do modulu ADM zasunte token
USB nalézt platny systému a zapnéte a vypnéte

konfiguracni napajeni. S vyjmutim tokenu
soubor USB vyckejte, dokud kontrolky portu
USB neprestanou problikavat.
WXUD | ADM Chyba stahovani Stazeni protokolu | Zalohujte a zformatujte disk

USB

se nezdafrilo

USB. Opakujte stahovani.
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Chyba | Misto Typ Popis Pficina Reéeni
WXUU | ADM Chyba nahravani Nezdafilo Proved’te normalni stazeni
USB se nahrani USB a pouzijte novy soubor
uzivatelského disptext.txt k nahrani
souboru jazyka uzivatelského jazyka.
Z1DH | Hadice Vodi¢ hadice s Cast hadice Hadici znovu zkalibru-
nizkym odporem odstranéna jte. Postupujte podle

nebo vyménéna
bez opétovné
kalibrace.

Postup kalibrace, page 64.

Teplota vodice
hadice je prilis
nizka.

Zkontrolujte, zda je teplota
vodice hadice vysSi nez -4 °F
(-20 °Q).
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35
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Chyba | Misto Typ Popis PFicina Reéeni
Z4DH | Hadice Vodi¢ hadice s Cast hadice Hadici znovu zkalibru-
vysokym odporem | pfidana nebo jte. Postupujte podle
vyménéna Postup kalibrace, page 64.
bez opétovné
kalibrace.
Teplota vodice Zkontrolujte, zda je teplota
hadice je pfilis vodice hadice nizsi nez 221 °F
vysoka. (105 °Q).
Z6DH | Hadice Vodi¢ chyby Modul TCM - Zkontrolujte, zda je k
snimace hadice nedokaze systému pripojena vyhtivana

detekovat odpor
vodice hadice.

hadice o minimalni délce 50
ft (15,2 m).

- Pokud chybu nelze odstranit
nebo se neustale opakuje,
vyménte modul TCM.
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Odstranovani poruch - hydraulicky

pohonny systém

AN

Pfed provedenim postupu odstrafiovani poruch:

1. Postupujte podle
Postup uvolnéni tlaku, page 48.

Odstrariovani problém{

2. VYPNETE hlavni spinac.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

VyzkousSejte doporucena reseni v poradi
uvedeném pro kazdy problém, vyhnete se tak
zbyte€nym opravam. Rovnéz stanovte, zda
jsou vsechny jistice, spinace a ovladace radné
nastaveny a zda je kabelaz v poradku, az
poté muzete rozhodnout, Ze systém skute¢né
vykazuje problém.

POZNAMKA: Spousténi motoru je zpozdéno
maximalné o 5 sekund od posledniho okamziku,

kdy byl motor vypnuty, aby se snizila moznost
prehfivani motoru.

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Elektromotor se béhem operace
nespusti ani nezastavi.

Uvolnénd spojeni a/nebo stykac
(CTO1) se nespinaji.

Zkontrolujte kabelaz mezi
nasledujicimi soucastmi:

« Modul HCM a stykac CTO1
- Modul HCM a pojistky F11/F12

Poskozeny modul HCM

Vyménte modul HCM.

Uvolnénd spojeni a/nebo stykac
(CTO1) se spinaji.

Zkontrolujte kabelaz mezi
nasledujicimi soucastmi:

- Propojovaci skfiih motoru a CB12
- CB12

- Kontakt CTO1 a hlavni
odpojovaci spinac (nebo
svorkovnice TBO6 a TB09).

Vybavené jistice.

Po ovéreni spravnosti kabeldze a
neporusenosti izolace resetujte
CB12 v elektrické skfini.
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37



Odstrariovani problém(

PROBLEM

PRICINA

RESENi

Hydraulické cerpadlo nedosahuje
tlaku. Nizky nebo nulovy tlak,
skfipavy zvuk.

Cerpadlo neni zaplaveno nebo
zaplaveni vyteklo.

Zkontrolujte smér otaceni motoru.
Motor a hydraulické cerpadlo

se musi otacet proti sméru
hodinovych rucicek pfi pohledu
od konce htidele. Pokud je

smér otaceni nespravny, obrat te
zapojeni vodi¢t L1 a L2. Viz také
Pripojeni elektrického kabelu v
uzivatelské prirucce.

Zkontrolujte ponornou mérku a
zajistéte, aby nadrz hydraulické
kapaliny byla fadné naplnéna (viz
uzivatelska prirucka).

Zkontrolujte, zda je vstupni
Sroubeni radné odtazeno a do
vstupu Cerpadla nemohl pronikat
zadny vzduch.

Chcete-li zaplavit cerpadlo,
nechte jednotku pracovat na
tlak zvySujte. V nékterych
pfipadech mulze byt nutné
demontovat kryt motoru a hnaci
femen, aby hydraulické cerpadlo
bylo mozné otacet rucné (proti
sméru hodinovych rucicek).
Otacejte femenici ventilatoru
rukou. Zkontrolujte prutok oleje
demontovanim olejového filtru a
pohledem do sbérného potrubi
filtru. Nasad'te olejovy filtr.
Neprovozujte jednotku bez fadné
namontovaného olejového filtru.

SkFipavy zvuk je pfiznacny

pro kavitaci a je normalni pfi
pocatecnim spousténi, az po dobu
maximalné 30 sekund.

Pokud zvuk pretrvava déle nez 30

sekund, stisknutim tlacitka D

vypnéte motor. Zkontrolujte, zda
jsou vstupni pripojky dotazené a
zda je Cerpadlo radné zaplavené.

Hydraulicka kapalina je pfrilis
horka.

Zajistéte, aby nadrz byla radné
naplnéna. ZlepSete ventilaci, aby
se teplo Iépe rozptylovalo.

U tfifAzového systému se
elektromotor otaci obracenym
smérem.

Motor se musi otacet proti sméru
hodinovych rucicek pfi pohledu od
konce remenice.

Volny nebo pretrzeny hnaci femen.

Zkontrolujte stav hnaciho femenu.
V pfipadé poskozeni vyménte.

38

3A7394GC



Davkovaci systém

Odstrariovani problém{

2. VYPNETE hlavni spinac.

AN

MPa/ bar/PS|

Problémy:

Pfed provedenim postupl odstrafiovani poruch:

1. Postupujte podle
Postup uvolnéni tlaku, page 48.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

VyzkousSejte doporucena resSeni v poradi
uvedeném pro kazdy problém, vyhnete se tak
zbyte€nym opravam. Rovnéz stanovte, zda

jsou vsechny jistiCe, spinace a ovladace radné
nastaveny a zda je kabeldz v poradku, az
poté muzete rozhodnout, Ze systém skute¢né
vykazuje problém.

PROBLEM

v

PRICINA

RESENi

Davkovaci Cerpadlo pfi zastaveni
neudrzi tlak.

Pist cerpadla nebo vstupni ventil
netésni.

—_

Sledujte méfici pfistroje,
abyste urcili, které cerpadlo
ztraci tlak.

2. Urcete, ve kterém sméru
se Cerpadlo zastavilo
pozorovanim toho, ktera
smérova ikona se zobrazi na
Uvodni obrazovce modulu
ADM. Viz Tabulka 1.

3. Ventil opravte. Viz pfirucka
cerpadla.

Nerovnovaha materialu. Viz
Nevyvaha tlaku / materialu, page
40.

Ucpani pistole.

Vycistéte pistoli; informujte se v
samostatné prirucce k pistoli.

Nedostatecny prutok z Cerpadla;
kavitace.

Zvyste privod kapaliny k
davkovacimu cerpadlu:

- Pouzijte podavaci Cerpadlo 2:1.

- Pouzijte co nejkratsi pfivodni
hadici s vnitfnim prumérem
minimalné 3/4" (19 mm)

Kapalina je pfilis husta. Informujte
se u dodavatele materialu, ktery
vam doporuci teplotu kapaliny pro
zachovani viskozity 250 az 1500
centipoise.

Vycistéte sito vstupniho filtru.

Opotrebena kulicka/sedlo nebo
tésnéni privodniho ventilu
cerpadla. Vyménte Cerpadlo.

Pojistny/cirkulacni ventil netésni a
unika zpét do privodu.

Demontujte zpétné potrubi a
stanovte, zda je prutok v rezimu
strikani SPRAY k dispozici.

3A7394G

39



Odstrariovani problém(

PROBLEM

PRICINA

RESENi

nebo vubec nepracuji.

Cerpadla neobrazi smér chodu,

Uvolnény bezdotykovy spinac
obraceni chodu.

Viz Cerpadlo neobraci smér
chodu., page 41.

Uvolnéte Sroub tésnéni pistu.

Viz Cerpadlo neobraci smér
chodu., page 41.

Vadny smérovy ventil.

Viz Cerpadlo neobraci smér
chodu., page 41.

Kolisavy pohyb cerpadla.

Kavitace Cerpadla.

Tlak plniciho cerpadla je pfilis
nizky. Nastavte tlak tak, aby byl
udrzovan minimalné na 100 psi
(0,7 MPa, 7 bar).

Kapalina je pfilis husta. Informujte
se u dodavatele materidlu, ktery
vam doporuci teplotu kapaliny pro
zachovani viskozity 250 az 1500
centipoise.

Uvolnény bezdotykovy spinac
obraceni chodu.

Viz Cerpadlo neobraci smér
chodu., page 41.

Vadny smérovy ventil.

Vyménte smérovy ventil.

Nizky vykon cerpadla.

Zablokovana hadice kapaliny nebo
pistole; vnitfni pramér hadice
kapaliny je pfilis maly.

Otevrete hadici kapaliny, uvolnéte
zablokovani, nebo pouzijte hadici
s V&tSim vnitfnim prumérem.

Opotfebovany pistovy ventil nebo
saci ventil ve vytlacném cerpadle.

Viz pfirucka cerpadla.

cerpadla.

Nedostatecny tlak plniciho

Zkontrolujte tlak plniciho ¢erpadla
a nastavte ho minimalné na 100
psi (0,7 MPa, 7 bar)

tyCe Cerpadla.

Unik kapaliny na tésnéni pistni

Opotrebované tésnéni

hrdla. Vyménte jej. Viz pfirucka cerpadla.

Na jedné strané neni zadny tlak.

Kapalina unikajici z vystupni
prutrzné desky cerpadla.

Zkontrolujte, zda jsou ohfivac
a POJISTNY TLAKOVY/STRIKACI
ventil (SA nebo SB) zaslepené.

Vycistéte. Vyménte pratrznou

desku za novou; nenahrazujte

zatkou potrubi.

Cerpadla.

Nedostatecny tlak plniciho

Zkontrolujte tlak plniciho ¢erpadla
a nastavte ho minimalné na 100
psi (0,7 MPa, 7 bar)

POZNAMKA: Tabulka 1 souvisi s odstrafiovanim
poruchy ,Davkovaci ¢erpadlo pfi zastaveni

neudrzi tlak“.

Table 1 Stanovte misto netésnosti ventilu

pa—
R 11

—_
B 1.

Ventil pistu Cerpadla
strany B je znecistény
nebo poskozeny.

Vstupni ventil
Cerpadla strany B
je zneciStény nebo
poskozeny.

Vstupni ventil
Cerpadla strany A
je znecistény nebo
poskozeny.

Ventil pistu cerpadla
strany A je zneciStény
nebo poskozeny.

40

Nevyvaha tlaku / materialu

Chcete-li urcit, ktera soucast je nevyvazena,
zkontrolujte barvu nékterého nastfikaného
materidlu. Dvouslozkové materidly jsou obvykle
smési svétlé a tmavé kapaliny, takze muze byt
snadno urcena slozka s nizSim davkovanim.

Po urceni, ktera slozka ma nizsi davkovani,
stfikejte mimo cile a sledujte tlakomér této
slozky.

v v

Napriklad. Pokud ma slozka B nizsi davkovani,
sledujte tlakomér na strané B. Pokud tlakomér
slozky B ukazuje odecet znacné vyssi nez

tlakomér slozky A, probléme je v pistoli. Pokud
tlakomér slozky B ukazuje odecet znacné nizsi
nez tlakomér slozky A, probléme je v Cerpadle.
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Cerpadlo neobraci smér chodu.

Pro obraceni chodu davkovacich cerpadel
musi byt bezdotykové spinace (211) schopny

detekovat spinaci desku (319) a obratit smérovy

ventil (207).

NN

Napéti je na smérovém ventilu stale
pfitomno. Nespravné testovani pripojek
bezdotykového spinace uvnitf smérového
ventilu muze zpusobit zranéni nebo Grazu
elektrickym proudem. Zkontrolujte pfipojeni
bezdotykovych spinacu podle pokynu.
Zmérte napéti na spravnych svorkach. Viz
Schémata elektrického zapojeni, page 99.

Spinaci deska se béhem cinnosti presune ze
strany na stranu. Udrzujte ruce mimo spinaci
desku a zkontrolujte funkénost smérového
ventilu, zabranite tim sevreni rukou.

1. Zkontrolujte funkci bezdotykového spinace
(211).

a. Sejméte predni kryt.

b. S vypnutym motorem ovérte, zda
se kontrolky na télese kazdého
bezdotykového spinace (211) rozsviti,
kdyz na celo kazdého spinace umistite
kovovy predmét, napriklad dfik
Sroubovaku.

c. Pokud se kontrolka rozsviti, bezdotykové

spinace, jejich kabeldz a modul
HCM pravdépodobné pracuji spravné,

pokracujte krokem 2. Pokud se kontrolka

nerozsviti, pokracujte krokem 6.

28 319
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Odstrariovani problém{

2. Zkontrolujte, zda jsou bezdotykové spinace

(211), drzak spinace (209) a spinaci
deska (319) pevné namontovany a nejsou
poskozeny.

Zkontrolujte vzdalenost mezi bezdotykovymi
spinaci (211) a spinaci deskou (319).

a. Odstavte Cerpadlo.

b. Zkontrolujte, zda je bezdotykovy spinac
(211) nejblize cerpadlu strany A odsunut
od 0,5 az 1,5 otacky od polohy v
kontaktu se spinaci deskou (319).

c. Odpojte kabel od bezdotykového spinace
(211), nejblize Cerpadlu strany B. Nechte
Cerpadlo pracovat, dokud nebude spinaci
deska (319) nad bezdotykovym spinacem
strany B, pak motor/cerpadlo vypnéte.

d. Zkontrolujte, zda je bezdotykovy spinac
(211) nejblize Cerpadlu strany B odsunut
od 0,5 az 1,5 otacky od polohy v
kontaktu se spinaci deskou (319).

e. Pripojte kabel k bezdotykovému spinaci
strany B (219).

Zkontrolujte funkci smérového ventilu (207).

a. Zkontrolujte, zda je kabel smérového
ventilu pfipojen spravné od
portu 15 modulu HCM k télesu
smérového ventilu (207) a zda neni
poskozen. Zkontrolujte kabeldz
pod krytem smérového ventilu. Viz
Schémata elektrického zapojeni, page 99.

b. Bé&hem provozu by se kontrolka sméru
na télese smérového ventilu (207) méla
rozsvitit podle ventilu, ktery se otevre.

c. Zapnéte motor a zastavte Cerpadla na
nejnizsim nastaveni tlaku (otocny ovladac
kompenzatoru zcela vlevo). Cerpadlo
bude pracovat bud’ ve sméru A nebo B,

dokud neni dosazeno nastaveného tlaku.

d. Identifikujte solenoid, ktery pracuje, a to
pohledem na kontrolky sméru na krytu
smérového ventilu (207). Zmérte napéti
a souvisejicich svorkach a urcete, zda
se k ventilu dostava spravné napéti (asi
200 az 240 V AQ). Viz také Schémata
elektrického zapojeni, page 99 a tabulka
nize, kde muzete identifikovat spravné
svorky pro méreni.

e. Aktivujte kazdy bezdotykovy spinac
(211) dfikem Sroubovaku, ovérte funkci
kazdého solenoidu na smérovém ventilu
(207) podle popisu v tabulce nize.
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Odstrariovani problém(
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f. Pokud jeden nebo obé strany
nepracuji spravné, podle tabulky,
nejprve zkontrolujte kabelaz do
smérového ventilu (207) podle
Schémata elektrického zapojeni, page 99,
pak vyménte smérovy ventil (207).

Pro dany Pohyb Pohyb
smér pohybu | Cerpadla Cerpadla
Cerpadla: vilevo vpravo
(smérem k (smérem od
parkovaci parkovaci
poloze) polohy)
Modul ADM | == —
indikuje I 1a g —m
Kontrolka Sipka vlevo, |Sipka vpravo,
na Vkrytl,J oznacena ,b“ |oznacena ,a“
smérového
ventilu
Posledni Bezdotykovy |[Bezdotykovy
aktivovany spinac¢ na spinac na levé
bezdotykovy |[pravé strané |strané
spinac
Svorky Svorky Svorky
smérového souvisejici s |souvisejici
ventilu pod |Cervenym a |s cernym
proudem oranzovym a bilym
vodicem vodicem

POZNAMKA: Pro diagnostické tcely je
mozné rucné prestavit smérovy ventil
pomoci malého Sroubovaku - stisknéte
tlacitko uprostfed koncové krytky kazdého
smérového ventilu. Stisknéte tlacitko na
pravé koncové krytce a cerpadlo se bude
pohybovat doprava. Stisknéte tlacitko na
levé koncové krytce a Cerpadlo se bude
pohybovat doleva.

Pokud zjistite, Ze pficina neni ani jedna

z vySe uvedenych, zkontrolujte, zda neni
uvolnény upeviovaci Sroub tésnéni pistu.
To zpusobuje kontakt pistu s vnitfnim
celem vstupni pfiruby Cerpadla predtim, nez
spinaci deska aktivuje bezdotykovy spinac.
Zastavte jednotku a demontujte prislusné
cerpadlo pro opravu.

Nasledujici krok 1, pokud kontrolky
bezdotykového spinace nesviti:

Zkontrolujte uvolnény nebo vadny kabel ¢i
pfipojeni bezdotykového spinace. Ovérte
propojeni bezdotykovych spinacu, zda jsou
dotazena a zbavena oleje a dalSich necistot.

Pfepojte kabely bezdotykovych spinacu

a ovérte, zda se problém presune podle
spinace, nebo je v kabelu. Vyménte vadny
spina¢ nebo kabel.

Vyménte modul HCM. Viz
Vyménte modul HCM, page 68.
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Systém vyhrivani hadice

Odstrariovani problém{

1. Postupujte podle
Postup uvolnéni tlaku, page 48.

AN

MPa/ bar/PS|

Pfed provedenim postupl odstrafiovani poruch:

2. VYPNETE hlavni spinac.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

Problém

Pricina

Reseni

Hadice topi, ale pomaleji nez
obvykle, nebo nedosahuje
stanovené teploty.

Okolni teplota je pfilis nizka.

Pfemistéte hadice do teplejsiho
mista nebo recirkulujte
vyhtivanou kapalinu skrze
hadici.

Snimac FTS je vadny nebo
nespravné nainstalovany.

Zkontrolujte snimac FTS, viz
Zkontrolujte kabely snimac¢t RTD
a FTS, page 61.

Nizké napdjeci napéti.

Ovérte sit ové napéti. Nizké

sit ové napéti vyznamné snizuje

vykon dostupny systém vyhftivani
hadice, coz ovliviiuje vétsi délky
hadice.

Pokud je povolen rezim odporu
hadice, muze byt soucinitel
kalibrace nepresny.

Hadici znovu zkalibru-
jte. Postupujte podle
Postup kalibrace, page 64.

Hadice pfi nastfiku nedrzi
teplotu.

Nastavené hodnoty A a B jsou
prilis nizké.

Zvyste nastavené hodnoty A a
B. Hadice je navrzena k udrzeni
teploty, nikoliv pro jeji zvySovani.

Okolni teplota je pfilis nizka.

Zvyste nastavené hodnoty A a
B, tim zvyste teploty kapaliny a
udrzujte ji na stalé hodnoté.

Prutok je pfilis vysoky.

Pouzijte malou smésovaci
komoru. Snizte tlak.

Hadice nebyla uplné predehrata.

Pfed nastrfikem vyckejte na
zahrati hadice na spravnou
teplotu.

Nizké napdjeci napéti.

Ovérte sit ové napéti. Nizké

sit ové napéti vyznamné snizuje

vykon dostupny systém vyhfivani
hadice, coz ovliviiuje vétsi délky
hadice.

Pokud je povolen rezim odporu
hadice, mlze byt soucinitel
kalibrace nepresny.

Hadici znovu zkalibru-
jte. Postupujte podle
Postup kalibrace, page 64.
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Problém

Pric¢ina

Reseni

Teplota hadice prekracuje
nastavenou hodnotou.

Ohrivace A nebo B nadmérné
prehfivaji material.

Zkontrolujte primarni ohfivace,
zda nevykazuji problém snimace
RTD nebo zda neni ke sni-

maci RTD pfipojen vadny topny
¢lanek, viz Schémata elektrického
zapojeni, page 99.

Vadné pfipojeni snimace FTS.

Zkontrolujte, zda jsou pripojeni
snimace FTS dotazena a zda jsou
koliky konektoru cisté. Odpojte
a znovu pfipojte vodice snimace
RTD a ocistéte veSkeré necistoty.

Okolni teplota je pfilis vysoka.

Zakryjte hadice nebo je presunte
do mista s nizsi okolni teplotou.

Izolace hadce v misté FTS je
poskozena.

Poskozenou izolaci vyménte.

Pokud je povolen rezim odporu
hadice, muze byt soucinitel
kalibrace nepresny.

Hadici znovu zkalibru-
jte. Postupujte podle
Postup kalibrace, page 64.

Kolisana teplota hadice.

Vadné pripojeni snimace FTS.

Zkontrolujte, zda jsou pfipojeni
snimace FTS dotazena a zda jsou
koliky konektoru cisté. Odpojte
a znovu pripojte vodice snimace
FTS po délce hadice a ocistéte
veskeré necistoty.

Snimac FTS neni instalovan
spravneé.

Snimac FTS by mél byt instalovan
v blizkosti konce hadice ve
stejném prostredi jako pistole.
Zkontrolujte instalaci snimace
FTS, viz Opravny snimac teploty
kapaliny (FTS), page 63.

Hadice netopi.

Snimac FTS je vadny.

Zkontrolujte snimac FTS, viz
Opravny snimac teploty kapaliny
(FTS), page 63.

Snimac FTS neni instalovan
spravneé.

Snimac FTS by mél byt instalovan
v blizkosti konce hadice ve
stejném prostredi jako pistole.
Zkontrolujte instalaci snimace
FTS, viz Opravny snimac teploty
kapaliny (FTS), page 63.

Uvolnéné elektrické spojeni
hadice.

Zkontrolujte pripojeni. Opravte
podle potreby.

Vybavené jistice.

Resetujte jistice
(CB11 a CB15), viz
Oprava modulu jistice, page 65.

Zéna hadice neni zapnuta.

Zapnéte topnou zénu hadice.

Nastavené hodnoty teploty A a B
jsou pfilis nizké.

Zkontrolujte. V pfipadé potreby
zvyste.

44
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Problém

Pric¢ina

Reseni

Hadice nového davkovace Reactor
jsou teplé, avSsak smérem po
proudu jsou studené.

Zkratované spojeni nebo vadny
topny clanek hadice.

S vypnutym napdjenim zkon-
trolujte odpor hadice s pfipojenou
ovinutou hadici nebo bez ni. S
pfipojenou ovinutou hadici by
mél byt odecet nizsi nez 3 ohmy.
Bez pripojené ovinuté hadice by
mél byt odecet OL (preruseny
obvod). Viz Zkontrolujte vodice
hadice, page 61.

Nizké topeni hadice.

Nastavené hodnoty teploty A a B
jsou prilis nizké.

Zvyste nastavené hodnoty A a B.
Hadice je navrzena pro udrzovani
teploty, nikoliv pro jeji zvySovani.

Nastavena hodnota teploty hadice
je prilis nizka.

Zkontrolujte. V pfipadé potreby
zvyste hodnotu a udrzujte teplo.

Pratok je prilis vysoky.

Pouzijte malou smésovaci
komoru. Snizte tlak.

Nizky proud; snimac FTS neni
namontovan.

Namontujte snimac FTS, viz
provozni pfirucka.

Topna zéna hadice neni zapnuta
dostatecné dlouho, aby dosahla
nastavené hodnoty.

Ponechte hadici zahrat nebo
predehfejte kapalinu.

Uvolnéné elektrické spojeni
hadice.

Zkontrolujte pfipojeni. Opravte
podle potreby.

Okolni teplota je pfilis nizka.

Pfemistéte hadice do teplejsi
oblasti nebo zvySte nastavené
hodnoty A a B.

Pokud je povolen rezim odporu
hadice, miize byt soucinitel
kalibrace nepresny.

Hadici znovu zkalibru-
jte. Postupujte podle
Postup kalibrace, page 64.
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Primarni ohrivac

2. VYPNETE hlavni spinac.

AN

MPa/ bar/PS|

Pfed provedenim postupl odstrafiovani poruch:

1. Postupujte podle

Postup uvolnéni tlaku, page 48.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

VyzkousSejte doporucena reSeni v poradi
uvedeném pro kazdy problém, vyhnete se tak
zbyte€nym opravam. Rovnéz stanovte, zda
jsou vsechny jistiCe, spinace a ovladace rfadné
nastaveny a zda je kabeldz v poradku, az

poté muzete rozhodnout, ze systém skute¢né
vykazuje problém.

Problém

Pric¢ina

Reseni

Primarni ohrivac netopi.

VyhFivani je vypnuto.

Zapnéte topné zOny.

Alarm regulace teploty.

Zkontrolujte modul ADM, zda
nesignalizuje chybové kody.

Porucha signdlu ze snimace RTD.

Zkontrolujte modul ADM, zda
nesignalizuje chybové kédy.
Zkontrolujte, zda je kabelaz RTD
spravné zapojena a zda neni
poskozena. Vyménte snimac
RTD.

Rizeni primarniho topeni je
neobvyklé; pferuSované nastava
prekroceni vysoké teploty (T4DA,
T4DB).

ZneciSténa pripojeni snimace
RTD.

Provérte kabely RTD pfipojené

k modulu TCM. Zkontrolujte, zda
snimace RTD nejsou pfipojeny
do protéjsi topné zény. Odpojte
a znovu pripojte konektory
snimace RTD. Odpojte a znovu
pripojte konektory snimace

RTD. Zkontrolujte, zda je konec
snimace RTD v kontaktu s topnym
¢lankem.

Snimac¢ RTD neni v kontaktu s
topnym clankem.

Povolte prevle¢nou matici,
zatlacte snimac RTD tak, aby
byl konec v kontaktu s topnym
¢lankem. Podrzte konec snimace
RTD proti topnému clanku,
dotdhnéte prevlecnou matici o
1/4 otacky za dotazenou polohu.

Vadny topny clanek.

Viz
Vyména topného ¢lanku, page 59.

Porucha signdlu ze snimace RTD.

Viz (T6DA, T6DB), Chybové kody.
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Prutokomér

Odstrariovani problém{

2. VYPNETE hlavni spinac.

MPa/ bar/PS|

Pred provedenim postupl odstrafiovani poruch:

1. Vypustte tlak.

Viz Postup uvolnéni tlaku, page 48.

3. Nechte zafizeni vychladnout.

VyzkousSejte doporucena reseni v poradi
uvedeném pro kazdy problém, vyhnete se tak
zbyte€nym opravam.

Problém

Pficina

Reseni

Pomér materialu je znacné
vychylenod 1 : 1.

Zadany soucinitel k" v modulu
ADM je nespravny.

Aktualizujtg soucinitel ,k“. Viz
Vyména prutokomeéru, page 58

Kavitace snizuje vykon Cerpadla.

Zvyste tlak podavaciho cerpadla.

Nainstalujte vykonnéjsi podavaci
Cerpadlo.

Vycistéte sitko Y filtru.

Namontujte do stfikaci pistole
mensi smésovaci komoru.

Upravte teplotu materialu v sudu
podle okolni teploty davkovace.

V systému je zachycen vzduch,
a to mezi podavacimi Cerpadly a
vyhfivanou hadici.

Ved'te podavaci hadice v nizsi
vysce.

Odvzdusnéte systém. Dalsi
pokyny naleznete v pfirucce k
monitorovaci jednotce poméru.

Umistéte vyhrivanou hadici na
rovhou zem. Nastfikejte materidl
do odpadni nadoby, dokud

ze systému nebude odstranén
veSkery vzduch.

Modul ADM zobrazuje alarmy
nizkého vstupniho tlaku, ale
odecet vstupniho tlaku se jevi
jako spravny.

Béhem strikani klesa vstupni tlak
pod 30 psi.

Zvyste tlak podavaciho cerpadla.

Nainstalujte vykonnéjsi podavaci
Cerpadlo.

Namontujte do stfikaci pistole
mensi smésovaci komoru.

Pratok materidlu a smésovaci
pomér nejsou zobrazeny na
modulu ADM.

Pratokomér je deaktivovan.

Povolte prutokomér na obrazovce
Systém 1.

Prutokomér se opakované sam
deaktivuje.

Vstupni snimace jsou
deaktivovany.

Povolte vstupni snimace. Vstupni
snimace musi byt povoleny, aby
mohl prutokomér pracovat.

3A7394G
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Postup uvolnéni tlaku

Postup uvolnéni tlaku

Kdykoli uvidite tento symbol, pistole A a B.
proved’te postup uvolnéni tlaku.

y | P 4
A LA C
( LA
IR
5. Vypnéte plnici ¢erpadla a michadlo, jsou-li

I 4. Zavrete vstupni ventily potrubi kapaliny

pouzivany.

Zafizeni ziistava pod tlakem, dokud nedojde 6. Navedte kapalinu do nadob na odpad

k ru¢nimu uvolnéni tlaku. Kdykoli prestanete (‘/iggjﬁgz??&%d(/}%ﬁt&rﬂ? (\g;ntlslyB/) do
strikat a také pred cisténim, kontrolou a ’

udrzbou zafizeni postupujte vzdy podle polohy VYPOUSTENI TLAKU / CIRKULACE

pokynl uvedenych v ¢asti Postup uvolnéni
tlaku, zabranite tim tézkému zranéni
natlakovanou kapalinou, napftiklad vstfiknutim
pod kuzi, vystfikem kapaliny ¢i pohyblivymi
¢astmi.

@J Zajistéte, aby hodnoty na méficich
klesly na hodnotu 0.

Je vyobrazena pistole Fusion AP.

Stisknéte tlacitko .| a zastavte Cerpadla.
2. Vypnéte vSechny topné zony.

8. Odpojte vzduchové vedeni pistole a sejméte
sbérné kapalinové potrubi pistole.

3. Uvolnéte tlak v pistoli a proved'te postup
odstaveni pistole. Nahlédnéte do prirucky k
pistoli.
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Vypnuti

UPOZORNEN/S

Vhodné nastaveni, spousténi a vypinani
systému je zdasadni pro spolehlivost
elektrickych zafizeni. Nasledujici postupy
zajist uji rovnomérné napéti. Nedodrzeni
téchto postupl ma za nasledek kolisani
napéti, které mize zpusobit poskozeni
elektrickych zafizeni a neplatnost zaruky.

Stisknéte tlacitko | a zastavte Cerpadla.
2. Vypnéte vSechny topné zony.

04/16/15 14:23][ ][ Recipes

A
i)

(B, 128"

[, 122°Q

3. Vypustte tlak. Viz
Postup uvolnéni tlaku, page 48.

4. Stisknéte tlacitko a zaparkujte cerpadlo
slozky A a slozky B. Parkovani je dokonceno,
kdyz zelena kontrolka zhasne. Nez prejdete
k dalsimu kroku, ovérte si, zda je parkovaci
operace dokoncena.

|
5. Stisknéte tlacitko a deaktivujte systém.

3A7394G

Vypnuti

6. Vypnéte kompresor, vysouSec vzduchu a
odvzdusiovaci vzduch.

7. VYPNETE hlavni spinac.

Nedemontujte Zadné kryty ani neotevirejte
dvere elektrické skriné dokud je zapnuto

napajeni, zabranite tak drazu elektrickym

proudem.

8. Zavrete vSechny privodni ventily kapaliny.

9. Nastavte ventily VYPOUSTENI TLAKU /
STRIKANI do polohy STRIKANI a odstrante z
vypoustéciho potrubi vihkost.

10. Aktivujte bezpecnostni zamek pistu pistole a
pak uzavrete vstupni ventily kapaliny A a B.

TR -

Fusion Probler
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Proplachovani

Proplachovani

ANA

Ochrana pred vznikem pozaru a vybuchu:

- Zarizeni proplachujte jen v dobfe vétranych

prostorach.

- Pred proplachovanim zajistéte, aby byl

vypnut hlavni napdjeci spinac a ohtivac byl
vychladnuty.

- Nezapinejte topné téleso, dokud potrubi

kapaliny neni zbaveno rozpoustédIa.

50

Chcete-li proplachnout plnici hadice, Cerpadla a
ohfivace zvlast bez zahrivanych hadic, nastavte
ventily VYPOUSTENI TLAKU / STRIKANI (SA, SB)
do polohy VYPOUSTENI TLAKU / CIRKULACE

UJ Proved'te proplachnuti vypoustécim
potrubim (N).

Chcete-li proplachnout cely systém, spustte
cirkulaci sbérnym kapalinovym potrubim pistole
(se shérnym potrubim sejmutym z pistole).

Abyste predesli reakci vihkosti s izokyanaty,
zanechavejte systém vzdy naplnény olejem nebo
plastifikatorem bez obsahu vody. Nepouzivejte
vodu. Nikdy systém neponechdvejte suchy.

Viz ¢ast Dulezité informace o dvouslozkovych
materidlech, page 7.
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Opravte jej

Oprava zafizeni vyzaduje pfistup k dilim, které
mohou zpUsobit Uraz elektrickym proudem
nebo jina vazna poranéni v pripade, Ze prace
neni provadéna spravné. Pfed opravou ovérte,
zda je vypnuté veskeré napajeni zafizeni.

Pred zacatkem opravy

UPOZORNEN/I

Vhodné nastaveni, spousténi a vypinani
systému je zdasadni pro spolehlivost
elektrickych zafizeni. Nasledujici postupy
zajist uji rovnhomérné napéti. Nedodrzeni
téchto postupl ma za nasledek kolisani
napéti, které muze zpusobit poskozeni
elektrickych zafizeni a neplatnost zaruky.

1. V pfipadé potfeby proplachnéte. Viz
Proplachovani, page 50.

2. Viz Vypnuti, page 49.

Opravte davkovaci Cerpadla

1. Postupujte podle
Pfed zacatkem opravy, page 51.

2. Otocte ventily vypousténi tlaku / stfikani (SA,
SB) do polohy Vypousténi tlaku / Cirkulace.
Naved'te kapalinu do nadob na odpad nebo
zasobnich nadob. Ujistéte se, Ze hodnoty na
méricich pfistrojich (GA, GB) klesly na 0 psi.

POZNAMKA: Pomoci utérek nebo hadrd
zakryjte zarizeni Reactor a okolni plochy,
abyste je chranili pred rozlitou kapalinou.

3A7394GC
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3. Odpojte vstupni potrubi ¢erpadla strany
B (pryskyfice), vstupni filtr Y a pevnou
trubku (57). Demontujte kolik (213) z ¢epu
(317) a odpojte cerpadlo od hydraulického
valce (201). Demontujte Ctyfi srouby (203)
upeviujici cerpadlo k distancnim vlozkam
(313) valce. Presunte sestavu Cerpadla na
pracovni stul.

A Dotahnéte na moment 200 in.-Ib (22,6
N-m).

4. Odpojte vstupni potrubi cerpadla strany

A (izokyanat), vstupni filtr Y a pevnou
trubku (55). Pomoci stahovaku na kolik
(101) demontujte kolik (213) a odpojte
tak Cerpadlo od hydraulického valce (201).
Demontujte Ctyfi Srouby (203) upeviujici
cerpadlo k distancnim vlozkam (313) valce.
Pfesufite sestavu Cerpadla na pracovni stul.

ti26516a

A Dotahnéte na moment 200 in.-lb (22,6
N-m).

5. Uplné pokyny k opravé naleznete v pfirucce
pro cerpadlo.

6. Pripojte Cerpadlo zpét v obraceném poradi

kroku. Dotahnéte Srouby na moment 200
in.-1b (22,6 N-m)
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Opravte jej

Vydcistit prutokomér

A W N =

52

Proved’te Vypnuti, page 49.
Proved'te Postup uvolnéni tlaku, page 48 .
Odpojte kabel pratokoméru.

Odpojte vyhfivanou hadici od prutokoméru.
Demontujte prutokomér.

Demontujte Ctyfi Srouby (VS) a sejméte horni
kryt (PL).

|
ti35615a ﬂ
Demontujte osm Sroubl (MS) a sejméte
kovovou krytku (SD).

Demontujte prevodova kola (GS) ze skfiné
(HG).

Vycistéte prevody a kapalinovou cast skfiné
vhodnym rozpoustédlem.

1i35616a

9. Namontujte prevodova kola zpét.

a.

Umistéte prevodova kola s magnety (MG)
na levy Cep ve skfini.

1i35628a

POZNAMKA: Pfevodova kola s magnety
(MG) musi byt instalovana na levé strané,
jinak méfici pfistroj nebude pracovat.
Namontujte prevodova kola zplisobem
znazornénym na obrazku.

Umistéte prevodova kola kolmo (90°)
vzajemné k sobé a namontujte zaoblenou
Cast (RB) prevodu zpét do skFiné.

POZNAMKA: Otocte prevodova kola tak,
aby zustala v zabéru a po instalaci se
otacela spolecné. Namontujte prevodova
kola znovu, pokud nezustavaji v zabéru
nebo se spolecné neotaceji.

10. Namontujte pritokomér. Pfipojte vyhfivanou
hadici a kabel prutokoméru.

GS

("

RB

HG
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Vyména maziva Cerpadla

MPa/ bar/PSI

Denné kontrolujte stav maziva ¢erpadla ISO.
Pokud mazivo zkrystalizuje, ztmavne nebo
dojde k jeho zfedéni izokyanatem, vyménte jej.

Ke krystalizaci dochazi z divodu absorpce
vlhkosti mazivem cCerpadla. Interval vymén

se liSi podle prostiedi, ve kterém je zafizeni
provozovano. Systém mazani Cerpadla
minimalizuje vystavovani pusobeni vlhka, ale k
castecné kontaminaci dojit muze.

Ke ztraté barvy maziva dochazi kvuli neustalému
prosakovani malého mnozstvi izokyanatu pres
ucpavky cerpadla béhem provozu. Pokud
ucpavky funguji spravné, neni tfeba mazivo z
divodu ztraty barvy ménit ¢astéji nez jednou za
tfi az Ctyfi tydny.

Vymeéna maziva Cerpadla:

1. Postupujte podle
Postup uvolnéni tlaku, page 48.

2. Vytahnéte nadrzku na mazivo (LR) z drzaku
(RB) a vyjméte nadobu z krytu. Drzte kryt
nad pfisluSnou nadobou, sejméte pojistny
ventil a nechte mazivo vytéct. Znovu nasad’te
pojistny ventil na privodni hadici.

3. Vypustte nadobu a vyplachnéte ji Cistym
mazivem.

4. Po vyplachnuti nddoby docista ji naplnte
cerstvym mazivem.

5. NasSroubujte nadobu na sestavu krytu a
vlozte ji do drzaku.

6. Nasad'te pfivodni trubku o vét3im praméru
(ST) asi z 1/3 do nadrze.

7. Nasad'te zpétnou hadici mensiho priméru
(RT) do nadrze, az dosedne na dno.
POZNAMKA: Zpétna trubka musi dosednout
na dno a zajistit, aby se krystaly izokyanatu
usadily na dné a nebyly odsavany do pfivodni
trubky a vraceny do cerpadla.
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Opravte jej

8. Systém mazani je pripraven k provozu. Neni
nutné provadét plnéni.

! e RB ti26154a

Figure 1 Systém mazani Cerpadla

Vyménte hydraulickou kapalinu a

filtr
AN

Note

Vyménte olej po zabéhu nového systému
po prvnich 250 hodinach provozu nebo
3 mésicich, cokoliv nastane jako prvni.

Table 2 Cetnost vymén oleje

Okolni teplota Doporucena cetnost

0 az 90°F 1000 hodin nebo
(-17 az 32°0) 12 mésica, cokoliv
nastane jako prvni

500 hodin nebo
6 mésicl, cokoliv
nastane jako prvni

90°F a vyse
(32°C a vyse)

1. Postupujte podle
Postup uvolnéni tlaku, page 48.

2. Ponechte hydraulickou kapalinu vychladnout.
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Opravte jej

3. Umistéte vanu pod vypoustéci zatku (16f)
nadrze a zachytte olej.

1i26519a

4. Demontujte vypoustéci zatku (16f).

5. Umistéte okolo zakladny olejového filtru
(119) hadr, abyste zabranili rozliti oleje.
Odsroubujte filtr o 1/4-3/4 otacky, abyste
uvolnili zablokovani zpusobené tlakem
vzduchu. Vyckejte pét minut, nez se olej ve
filtru vypusti zpét do nadrze. OdSroubujte a
demontujte filtr.

. Namontujte zpét vypoustéci zatku (16f).
7. Nasad'te filtr (119):
a. Naneste na tésnéni filtru Cerstvy ole;j.

b. NaSroubujte filtr tésné, pak jej otocte o
dalsi 1/4 otacky.

8. Naplnte nadrz schvalenou hydraulickou
kapalinou. Viz Tabulka 3.

9. Mduzete zacit s béznym provozem.

POZNAMKA: Po spusténi motoru mize
hydraulické cerpadlo chvili vydavat skfipavy
zvuk, nez se rfadné naplni kapalinou. Pokud
tento zvuk pretrvava déle nez 30 sekund,
vypnéte fizeni motoru.

54

Table 3 Schvalené hydraulické oleje s aditivy

proti opotifebovani (AW)

Dodavatel Nazev
Citgo A/W ISO Grade 46
Amsoil AWI ISO Grade 46

(synteticky™)

BP Oil International

Energol® HLP-HM, ISO
Grade 46

Carl Bechem GmbH

Staroil HVI 46

Castrol

Hyspin AWS 46

Chevron Rykon® AW, ISO 46

Exxon Humble Hydraulic H,
ISO Grade 46

Mobil Mobil DTE 25, ISO
Grade 46

Shell Shell Tellus, ISO Grade
46

Texaco Texaco AW Hydraulic,

ISO Grade 46

* Poznamka: Nesmésujte mineralni a
syntetické hydraulické oleje. Pfred zménou

mezi jednotlivymi typy oleju vypust te Uplné
olej z nddrze a cerpadla.

Pokud schvalené oleje nejsou ve vaSem misté
k dispozici, pouzijte alternativni hydraulicky
olej spliujici nasledujici pozadavky:

Typ oleje: Hydraulicky olej s aditivy proti
opotrebovani (AW)

Trida ISO: 46

Viskozita, cSt pfi 40 °C: 43.0-47.0

Viskozita, cSt pfi 100°C: 6.5-9.0

Index viskozity: 95 nebo vyssi

Bod tuhnuti, ASTM D 97: -15 °F (-26 °C) nebo
nizsi

Ostatni zakladni vlastnosti: SloZeni pro
ochranu pred opotfebovanim a pénénim,

oxidacni stabilita, ochrana proti korozi,
odlucovani vody.
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Vyména elektromotoru

A*fﬁ

Demontaz

UPOZORNEN(

Aby se zabranilo upusténi elektromotoru,
musi demontaz motoru ze systému provadét
dvé osoby.

Postupujte podle Vypnuti, page 49.
2. Otevrete dvere elektrické skfiné. Odpojte

konektor ohfivace strany A od modulu TCM.
Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.

Zavriete dvere elektrické skriné.

3. Demontujte upeviovaci Srouby z dolniho
rdmu a presunte systém mimo sténu.

1i26520b

Figure 2

4. Demontujte horni Srouby (3). Naklopte
elektrickou skFin doll a ziskejte pfistup ke
krytu motoru.

3A7394GC

5.

Opravte jej

Demontujte kryty motoru a femenu (123,
131, 132). Zvednéte kryt (132) a povolte
spojovaci soucasti modrého drzaku (131).
Zvednéte modry drzak (133) ze spojovacich
soucasti a odlozte jej stranou. Demontujte
kryty femenu (131, 132).

b

133 132 134 )
ti26534a
Figure 4 Kryty ohfivaCe a femenu
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Opravte jej

6.

56

Demontujte femen (51). Viz

Vyména femenu, page 57. Demontujte dva
Srouby Femenice (48) a sestavu napinani
femenu z motoru.

UPOZORNEN/

Abyste zabranili poskozeni, rozdrceni
nebo nadmérnému zatizeni kabelu,
neved'te je mistem, kde rdm puli zavés.

1i26522a

Figure 5 Sestava motoru a femenu

Demontujte kryt propojovaci skfiné
elektromotoru (43).

Odpojte kabely motoru. Viz
Schémata elektrického zapojeni, page 99.

Popiste nebo oznacte

zapojeni kabelaze. Viz také

Schémata elektrického zapojeni, page 99 a

schéma uvnitf krytu propojovaci skriné

motoru. Motor se musi otacet proti sméru

Egl((::llir}ovych rucicek, pfi pohledu na vystupni
fidel.

10. Demontujte motor.

Montaz

1.

Umistéte motor na jednotku.
Upevnéte motor pomoci sroubd.

Pfipojte vodice pomoci

kabelovych matic. Viz také

Schémata elektrického zapojeni, page 99 a
schéma uvnitf propojovaci skfiné motoru.

Note

Pro tfifazové motory se musi motor
otacet proti sméru hodinovych
rucicek, pt¥i pohledu od konce
htidele. Pokud je smér otaceni
nespravny, obrat te zapojeni vodicu
L1 aL2. Postupujte podle pokynu pro
Pripojeni elektrického kabelu, které
jsou uvedeny v uzivatelské pfirucce
systému.

Vymeénte drzak (133) a kryty femenu a
ohtivace (131, 132, 134).

Zvednéte elektrickou skfin do svislé polohy
a zajistéte, aby vodice nebyly sevieny mezi
polovinami ramu. Nasad'te Srouby (3) a
dotdhnéte je.

Otevrete dvere elektrické skfiné. Pfipojte
konektor ohrivace strany A k modulu TCM.

Zajistéte systém v puvodni poloze upevnéni.
Vratte jej do provozu.
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Vyména femenu

Postupujte podle Vypnuti, page 49.

2. Demontujte kryt ohfivace (134) a spojovaci

soucasti kryt femenu (19).

UPOZORNEN(

Kryty snimejte opatrné, abyste zabranili
posSkozeni spinace nadmérné teploty.

3. Zvednéte kryt (132) a povolte spojovaci
soucasti modrého drzaku (131). Zvednéte

modry drzak (133) ze spojovacich soucasti

a odlozte jej stranou. Demontujte kryty
femenu (131, 132).

4. Sejméte remen.
5. Namontujte novy femen a nasad'te kryty.

157

ti26534a
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Vyména vstupniho snimace
kapaliny

MPa/bar/PSI

Viz také sada vstupniho snimace kapaliny
17F837, prirucka 3A30009.

1.

Proplachnéte. Viz Proplachovani, page 50.
Viz Vypnuti, page 49.

Odpojte kabel vstupniho snimace od sestavy
vstupu kapaliny. Zkontrolujte, zda kabel neni
poskozen a v pripadé potieby jej vyménte.

Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.

ti26523a

Figure 6 Vstupni snimac kapaliny
Vyména kabelu snimace:

a. Odfiznéte vSechny kabelové sponky
a odpojte kabel od modulu HCM. Viz
Schémata elektrického zapojeni, page 99.

UPOZORNEN/

Aby nedochazelo k posSkozeni kabelu,
zajistéte jej pomoci kabelovych spon.

Vyménte snimac a zajistéte je kabelovymi
sponami.
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Opravte jej

Vyména prutokoméru Vyménte prevodniky tlaku
POZNAMKA: Pouze pro modely H-30, H-40 a 1. Proplachnéte. Viz Proplachovani, page 50.
H-50 Elite. 2. Viz Vypnuti, page 49.
1. Proved'te Vypnuti, page 49. 3. Odpojte kabely prevodniku (405) od
5 p Jte P Inéni tlak 43 konektoru 6 a 7 modulu HCM.

- Provedte Fostup t"vo neni tlaku, page ) 4. Sejméte kabelové spony svazujici kabel
3. Odpojte kabel prutokoméru. prevodniku a vyjméte kabel ze skfiné.
4. Odpojte hadici. Demontujte priutokomér. 5. Namontujte tésnici krouzek (406) na novy

. .. . . . prevodnik (405).

5. Namontujte novy prutokomér a pripojte

hadici. 6. Namontujte prevodnik do sbérného potrubi.
Oznacte konec kabelu na strané panelu
paskou (Cervena = prevodnik A, modra =
prevodnik B).

7. Vedte novy kabel do skfiné a zaplette jej
do svazku jako predtim. Nasad’te na svazek
kabelovou sponu jako predtim.

8. Spojte kabel prevodniku tlaku strany A
k portu 6 modulu HCM. Spojte kabel
prevodniku tlaku strany B k portu 7 modulu
HCM.

Figure 7 : Pratokomér

Pfipojte kabel prutokoméru.

7. Zadejte soucinitel ,k“ na obrazovce Systém
3 v modulu ADM. Postupujte podle casti
Systém 3 v uzivatelské prirucce k davkovaci -\
Reactor. i26524a
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Oprava primarniho ohfivace

Vyména topného clanku

1. Postupujte podle
Pfed zacatkem opravy, page 51.
Vyckejte na vychladnuti ohfivacu.
Demontujte kryty ohfivace.

Odpojte vodice topného clanku od konektoru
vodice ohtivace uvnitf elektrické skriné. Viz
Schémata elektrického zapojeni, page 99.
Otestujte pomoci ohmmetru.

Systém | Celkovy | Clanek Ohmu na
prikon prvek
ohfivace

H-30 10 kW 2,550 18-21

H-30, 15kw 2,550 18-21
H-40,
H-XP2

H-40, [20kw [2,550 |18-21
H-50,
H-XP3

5. Pokud je RTD na topném clanku, demontujte
RTD (512), aby nedoslo k poSkozeni. Viz
Vyména RTD, page 60.

6. Pomoci klice demontujte topny ¢lanek (508).
Zkontrolujte ¢lanek. Mél by byt relativné
hladky a leskly. Topny clanek vyménte,
je-li na povrchu potazen vrstvou ciziho
materialu, spaleného, pfipominajiciho popel,
nebo oplasténi vykazuje dulky.

7. Namontujte novy topny clanek (508),
pricemz pfidrzujte smésovac (510) tak, aby
neblokoval hrdlo snimace RTD. Dotahnéte
na moment 120 ft-Ib (163 N-m).

8. Namontujte snimac¢ RTD (512),
pokud byl dfive demontovan. Viz
Vyména RTD, page 60.

9. Pripojte vSechny vodice uvnitf elektrické
skFiné.

Sit ové napéti

Jmenovity vystupni vykon topného télesa je

pfi napéti 230 V AC. Nizké sit ové napéti snizi

dostupny vykon a ohftivac¢ nebude pracovat

s maximalnim vykonem.

3A7394GC

Opravte jej

Oprava spinace nadmérné teploty

Proved'te Vypnuti, page 49.
Vyckejte na vychladnuti ohfivacu.

Odpojte spinace nadmérné teploty (509)
od kabelu (88). Otestujte nozové svorky
ohmmetrem.

a. Pokud odpor neni priblizné 0 ohmi, je
nutné spina¢ nadmérné teploty (509)
vyménit. PokraCujte krokem 5.

b. Pokud odpor je pfiblizné 0 ohmi,
zkontrolujte kabel (88) a ujistéte se,
Ze neni prefiznuty nebo preruseny.
Propojte spina¢ nadmérné teploty (509)
a kabel (88). Odpojte kabel od modulu
TCM. Otestujte spojeni mezi koliky 1 a
3, pak mezi 1 a 4. Pokud odpor neni
pfiblizné 0 a spinace jsou 0, vyménte
kabel za puvodni.

Pokud test spinace nevyjde, demontujte
Srouby. Vyrad'te vadny spinac. Naneste
tenkou vrstvu teplovodivé pasty 110009,
namontujte novy spinac (509) do stejného
mista ve skfini (501). Zajistéte Srouby (513)
a pripojte kabely (88).

ti26525a Q[
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Opravte jej

Vyména RTD

8. Vyménte kabel RTD (512).

a. Obmotejte pasku PTFE a naneste tésnivo
na vnéjsi zavit a dotahnéte pouzdro
snimace RTD (H) do adaptéru (506).

b. Zatlacte snimac¢ RTD (512) tak, aby konce
byly v kontaktu s topnym clankem (508).

1. Proved'te Vypnuti, page 49 . c. Podrzte snimac RTD (512) proti topnému
o . v ¢lanku, dotdhnéte prevlecnou matici (N)

2. Vyckejte na vychladnuti ohfivace. 0 3/4 otacky za volné dotazeni rukou.
3. Demontujte kryty ohfivace. 9. Vedte vodice (S) jako predtim skrze oplet a
4. Odriznéte kabelové spony okolo opletu pfipojte kabel RTD (512) k modulu TCM.

kabelu snimace RTD (512). Nasad'te kryty ohfivace.
5. _(?(c:lfﬂog;c‘eslg?bel snimace RTD (512) od modulu Postupuijte podle pokynti pro spuiténi

) v provozni pfiruCce. Soucasné zapnéte

6. Povolte prevlecnou matici (N). Demontujte ohfivani A a B a otestujte test. Teploty

snimac RTD (512) ze skriné ohfivace (501), byv/ se mel_\/vvzyysovat soucasne. Pokud_Jg

pak demontujte pouzdro snimace RTD (H). néktera nizsi, povolte previeCnou matici

Nedemontujte adaptér (206), pokud to neni (N) a dotahnéte pouzdro snimace RTD (H)

nutné. Je-li nutné demontovat adaptér, a zajistéte, aby byl konec snimace RTD v

zkontrolujte pfi jeho vyméné, zda neprekazi kontaktu s topnym clankem (212), kdyz je

smésovac (510). matice (N) dotazena.
7. Vyjméte kabel snimace RTD (512) z opletu.

S 512 506 508 501 509
Sam(|
510 T
[ N qll [0
[
ti26526a

Figure 8
60
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Oprava vyhrivané hadice

Viz také pfrirucka vyhtivané hadice 309572, kde
jsou uvedeny nahradni soucasti hadice.

Zkontrolujte vodice hadice

1.

Proved'te Vypnuti, page 49.
POZNAMKA: Ovinuta hadice musi byt
pfipojena.

Sejméte kryt (CV).

Odpojte systémové vodice od davkovace
Reactor.

Odpojte vodice hadice (HW) od svorkovnice
(TB), viz obrazek 3.

Pomoci ohmmetru zkontrolujte odpor mezi
vodici hadice (HW). Méli byste detekovat
propojeny obvod.

Pokud se test hadice nezdafi, znovu
otestujte kazdou délku hadice od systému
k pistolu, vCetné ovinuté hadice, dokud
nezjistite misto poruchy.

Pfipojte vodicCe zpét a nasad’te kryt (CV).

Zkontrolujte kabely snimacu RTD a FTS

Proved'te Vypnuti, page 49.

Odpojte kabel snimace RTD (C) v davkovaci
Reactor (CS).

Proved'te testovani pomoci ohmmetru
pfipojeného mezi koliky kabelu M8
konektoru C.

POZNAMKA: Béhem méreni odporu se
testovaci sondou nedotykejte vnéjsiho
krouzku.

2@/4

1\5/033

ti19032a

Opravte jej

Znovu otestujte kazdou délku hadice, véetné
ovinuté hadice, dokud nezjistite misto
poruchy.

Pokud snimac FTS neposkytuje spravny
odecet hodnoty na konci hadice, pfipojte
snimac FTS pfimo ke kabelu snimace RTD
(C) v misté sbérného potrubi.

Pokud snimac FTS poskytuje spravny odecet
hodnoty v misté sbhérného potrubi, avSak na
konci hadice nikoliv, zkontrolujte pfipojeni
kabelu (C). Ovérte spravné dotazeni.

ti26535a

Zahrivana hadice
Figure 9

POZNAMKA: Objednate-li si testovaci sadu
RTD 24N365, bude odecet hodnot snazsi.
Sada obsahuje dva kabely: jeden kabel

s kompatibilnim samic¢im konektorem M8

a dalsi kabel se sam¢im konektorem M8.
Oba kabely maji na druhém konci obnazeny
vodi¢, aby byl pfistup testovaci sondy snazsi.

Koliky konektoru Odpor

Koliky / barva Vysledek

vodicu

3 k1 / hnéda k Viz Odpor vs.

modré teplota RTD, page
62.

3k 4/ modra k Viz Odpor vs.

cerné teplota RTD, page
62.

1 k 4 / hnéda k 0,2-0,4 ohmy

cerné u snimace FTS
(kazdych 15 m
(50 ft) kabelu
pridava 2,5 ohmu)

M8

3kl Viz Odpor vs.
teplota RTD, page
62.

3k4 Viz Odpor vs.
teplota RTD, page
62.

1k4 0,2-0,4 ohmy

u snimace FTS
(kazdych 15 m
(50 ft) kabelu
pfidava 2,5 ohmu)

2 k libovolnému / nekonecno

hepouzito (pferuseny obvod)

2 k libovolnému nekonecno

(preruseny obvod)

3A7394GC

67



Opravte jej

Odpor vs. teplota RTD

Pfiblizny odpor (ohm)

Teplota °C (°F)

843 -40 (-40)
882 -30 (-22)
922 -20 (-4)
961 -10 (14)
1000 0 (32)

1039 10 (50)

1078 0 (68)

1117 30 (86)

1155 40 (104)
1194 50 (122)
1232 60 (140)
1271 70 (158)
1309 80 (176)
1347 90 (194)
1385 100 (212)

62
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Opravte jej
Opravny snimac teploty kapaliny (FTS)

Montaz

Snimac teploty kapaliny (FTS) je soucasti baleni
systému. Instalujte FTS mezi hlavni hadici a
ovinutou hadici. Pokyny najdete v pfirucce k
zahrivané hadici 309572.

B i \ //\/‘ Q W
o M 1

C
A
Figure 10 4. Pokud snimac FTS selze, vyménte jej.
o a. Odpojte vzduchové hadice (C, L) a
Test/demontaz elektrické konektory (D).
1. Proved'te Vypnuti, page 49. b. Odpojte snimac FTS od ovinuté hadice
. ,yp Ut pag . Ly (W) a hadic kapaliny (A, B).

2. Sejméte pasku a ochranny kryt ze snimace ) o o o

FTS. Odpojte kabel hadice (F). C. deoﬁe zemnici yod|c (VK) o,d ze;mmcmo
3. Pokud snimac FTS neposkytuje na konci Sroubu na spodni stran& snimace FTS.

hadice spravny odecet, viz Zkontrolujte d. Demontujte sondu (H) snimace FTS ze

kabely snimact RTD a FTS, page 61. strany slozky A (ISO) hadice.
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Opravte jej

Postup kalibrace 3. Vyckejte, dokud systém nezméri odpor
hadice.

UPO. ZORNE'NI’ Z_ZZ_ 55 : "ZI:E ,-, Cellular

Aby se zabranilo posSkozeni vyhtivané
hadice, vyZzaduje se provedeni kalibrace
hadice v pfipadé, Ze se vyskytnou nékteré z
nasledujicich podminek:

Hose Calibration

Measuring Hose Resistance..,
- Hadice predtim nikdy nebyla zkalibrovana. g

. Cast hadice byla vyménéna.
. Cast hadice byla pfidana.

- Cast hadice byla odebrana. . Carcel

POZNAMKA: Davkovac¢ Reactor a vyhfivana

nadice musi byt na stejné okolni teploté, aby POZNAMKA: Pokud bylo pied kalibraci
y P J51- zapnuto vyhrivani hadice, systém bude cekat
1. Aktivujte rezim nastaveni a pfejdéte az pét minut, aby umoznil stabilizaci teploty
na obrazovku Systém 3, pak stisknéte vodicu.
s , | O 10/1S 11 Advanced | BT Cellular
softwarové tlacitko Kalibrovat . ' B r-.J.-.I .-z:;il-:.: Err —
07/10/19 11: Advanced Cellular Hose Calibration

H-40 Active I_ Mo Active Errars

A

Hose Calibration Factor:

Waiting for hose wire temperature to egualize..

0:52

Hose Control Moce: g

harLial
Resistance

Last Calibration Date; DETOTTIS
POZNAMKA: Teplota hadice musi byt béhem

Calibrate
kalibrace vyssi nez 32 °F (0 °C).

2. Stisknéte softwarové tlacitko Pokracovat . 0710419 11:3! : e Cellular
a potvrd’te pfipomenuti, ze stav hadice ma i :
odpovidat okolnim podminkam.

. Carcel

Hose Calibration
Cellular Unable to sense hose temperature!

= 32°F)

Hose Calibration

For best results, calibrate with hose at room
termperature.

Caontinue . Canicel

Cancel
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4. Prijméte nebo zruste kalibraci hadice.

POZNAMKA: Odhad teploty bude zobrazen,
pokud systém dokazal zméFit odpor vodicu

hadice.

0710419 11:59

H-40 Active

Hose Calibration
Estirnated Hose Ternperature:
707

Arccept

Cancel

X[

Oprava modulu jistice

/| /N

Opravte jej

Table 4 Jistice systému H-30, H-XP2

c. Velikost Soucast Soucast
853 (CB11)|50A, 1 Zahrivana |17A319
poly hadice
854 (CB12)[20 A, 2 Motor 17A314

poly
855 (CB13)[40 A, 2 Ohrivac A [17A317
poly
855 (CB14)[40 A, 2 Ohfiva¢ B [17A317
poly
855 (CB15)[40 A, 2 Primarni 17A317
poly transfor-
mator
852 853 854 855 852
SEEEEEBEE ti26487a
o
/‘{
857,858(% 856 851

1. Postupujte podle
Pfed zacatkem opravy, page 51.

2. Pomoci ohmmetru zkontrolujte propojeni na
jistici (shora dolu). Pokud je obvod prerusen,
vybavte jisti¢, vynulujte jej a znovu otestujte.

Pokud se presto nepodafi obvod propojit,
nasledujicim zpusobem jisti¢ vyménte:

a. Viz cdast

Schémata elektrického zapojeni, page 99.

b. DalsSi informace naleznete na

identifikaCnim Stitku jistiCe a schématech

elektrického zapojeni.

c. Povolte Srouby spojujici vodice s jisticem,

ktery bude ménén. Odpojte vodice.

d. Vytahnéte pojistny jazyCek ven 6 mm
(1/4 in.) a jisti¢ odsunte od listy DIN.

Namontujte novy jisti¢. Zasunte vodice a

dotahnéte vSechny Srouby.

3A7394GC

Table 5 Jistice systému, H-40, H-50, H-XP3

c. Ve- Soucast Soucast
likost

853 (CB11)[50A, 1 |Zahfivana 17A319
poly hadice

859 (CB12)|20A, 3 |Motor 17G724
poly

854 (CB13)|60A, 2 |Ohrivac A 17G723
poly

854 (CB14) 60iA 2 | Ohfivac B 17G723
poly

855 (CB15)[40 A, 2|Primarni 17A317
poly transformator

859 854 854

ti26484a
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Opravte jej

Kontrola primarniho vinuti
transformatoru

Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.
1. Zkontrolujte vodice a transformator:

a. Viz Vypnuti, page 49.

b. Vypnéte CB15.

c. Pomoci ohmmetru otestujte propojeni
mezi svorkami 2 a 4 CB15. Pokud
neni pruchodné propojeni zkontrolujte
transformator a kabelaz mezi CB15 a
TB31 za dolnim krytem. Pokracujte
krokem 2.

2. Zkontrolujte transformator a svorkovnici
TB31:

a. Viz Vypnuti, page 49.
b. Demontujte dolni kryt.

c. Vyhledejte dva mensi vodice (10
AWG) oznacené 1 a 2, vystupujici z
transformatoru. Ved'te tyto vodice zpét
do svorkovnic TB31.

d. Pomoci ohmmetru otestujte propojeni
mezi dvéma vodici; obvod by nemél byt
propojen.

Kontrola sekundarniho vinuti
transformatoru

Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.
1. Zkontrolujte vodice a transformator:
a. Viz Vypnuti, page 49.

b. Odpojte 7kolikovy zeleny konektor od
modulu TCM.

c. Pomoci ohmmetru otestujte propojeni
svorek 6 a 7 na 7kolikovém zeleném
konektoru modulu TCM. Méli byste
detekovat propojeny obvod. Pokud
obvod neni propojeny, zkontrolujte
transformator a kabelaz.

d. Ponechte 7kolikovy zeleny konektor
odpojeny od modulu TCM.

66

Zkontrolujte transformator:

a.
b.

Demontujte dolni kryt.

Vyhledejte dva vétsi vodice (6

AWG) oznacené 3 a 4, vystupujici z
transformatoru. Vedte tyto vodice zpét
do svorkovnic TB31. Pomoci ohmmetru
otestujte propojeni mezi dvéma vodici
transformatoru ve svorkovnici TB31;
obvod by nemél byt propojen.

Pfipojte 7kolikovy zeleny konektor k
modulu TCM.

Do systému pripojte vstupni napajeni.

Chcete-li ovérit napéti na sekundarnich
vodicich transformatoru, zmérte napéti
mezi svorkami 3 a 4 na svorkovnici TB31.
Zkontrolujte, zda je vystupni napéti
transformatoru asi 37,5% systémového
napajeciho napéti pro systémy H-30 a
H-XP2, nebo pfiblizné 50 % systémového
napajeciho napéti pro systémy H-40,
H-50 a H-XP3. Napfiklad pro systémové
napajeci napéti 240 V AC je vystupni
napéti transformatoru pro systémy H-30
nebo H-XP2 na hodnoté (0,375 x 240 V),
tedy asi 90 V; pro systémy H-40, H-50
nebo H-XP3 to je (0,50 x 240 V), tedy
asi 120 V.

Viz také obrazovka Diagnosticky
provoz na modulu ADM. Obrazovka
Diagnosticky provoz zobrazuje vystupni
napéti transformatoru (asi 90 nebo
120 V AC) v polozce ,Napéti hadice"“.
Obrazovka diagnostiky zobrazi napéti
hadice ,0“ zda byl vybaven jistic
vstupniho napajeni modulu TCM.

POZNAMKA: Obrazovka Diagnosticky

provoz je standardné zakazana a musi
byt povolena na obrazovce Nastaveni.
Pokyny najdete v uzivatelské pfirucce.

04716/15 13:58][=[ Job Data
H-40 Active || |[No Active Errors
& Chermical B Chernical Hose Chernical
70 °F 70 °F T0 °F
A Current B Current Hose Current
04 0 A 0OA
TCW PCB
TO°F
A Voltage B Voltage Hose Valtage
230 230y 90 v
Pressure A Pressure B
301 psi 478 pd
CPM Total Cycles
B0 33
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Vyména napajeciho zdroje

A\

Proved’te Vypnuti, page 49.

Odpojte vstupni a vystupni kabely na obou
stranach napajeciho zdroje (805). Viz
Schémata elektrického zapojeni, page 99.

Zasunte plochy Sroubovak do upeviovaciho
jazyc€ku na dolni strané napajeciho zdroje
(805) a vyjméte jej z listy DIN.

Namontujte novy napajeci zdroj (805) v
opacném poradi ukonu.

ti26538a

Figure 11 Napdjeci zdroj 24 V DC

Vyména svodice prepéti

1.

Povolte spojeni na svorkach 1 a 3 na CB13.

Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.

2. Povolte spojeni na vstupu do napajeciho
zdroje (805) na vedenich N a L. Viz
Schémata elektrického zapojeni, page 99.

3. Demontujte dva Srouby (612), podlozky
(611) a svodic prepéti (705) ze skfiné.

4. Instalujte novy svodic prepéti (705) v
opacném poradi ukond.

3A7394G

Opravte jej

POZNAMKA: Vodice jistice a napdjeni jsou
vzajemné zaménitelné.

e 705

Zhnmom 1265392
a - Ve 2 TN

Figure 12 Svodic prepéti

Vyména TCM

1.

Postupujte podle
Pfed zacatkem opravy, page 51.

Otevrete elektrickou skFin a odpojte vSechny
kabely od modulu TCM (602).

Demontujte matice (610) a modul TCM
(602).

1i26537a
o
.
S
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Opravte jej

Vyménte modul HCM Vyménte modul ADM
1. Postupujte podle 1. Povolte Ctyfi Srouby (70) na vnitfni strané
Pfed zacatkem opravy, page 51. dvefi elektrické skfiné (61). Zvednutim a

2. Otevrete elektrickou skfin a odpojte vsechny vytazenim demontujte modul ADM (88).

kabely od modulu HCM (603). 2. Odpojte kabel sbérnice CAN (475).
3. Demontujte matice (610) a modul HCM 3. Zkontrolujte modul ADM (88), zda nedoslo k
(603). poskozeni. V pfipadé potfeby vyménte.

4. Viz otocny spinac.

ti26540a

K

ti26536a

Figure 14 Vyménte modul HCM

Figure 15

Pozice otocného spinace HCM
0 = Reactor 2, H-30
Reactor 2, H-40
Reactor 2, H-50
Reactor 2, H-XP2
Reactor 2, H-XP3

1
2
3
4
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Aktualizace softwaru ADM

A\

1. VYPNETE hlavni spinac.
IS
a—
)
2. Otevrete horni a dolni zapadky zamku dvefi
elektrické rozvodné skfiné.

3. Otevrete elektrickou rozvodnou skfin.
Pomoci kfizového Sroubovaku povolte Ctyfi
upeviovaci Srouby modulu ADM na vnitini
strané dvefi skFiné.

4. Zvednéte modul ADM nahoru a vytahnéte jej
z davkovace Reactor, abyste mohli uvolnit
upevinovaci Srouby. Pro snazsi zpétnou
montaz ponechte povolené Srouby upevnéné
k modulu ADM.

5. Demontujte pfistupovy panel tokenu na
zadni strané modulu ADM.

6. Vlozte a pevné do slotu zatlacte token pro
aktualizaci softwaru.

POZNAMKA: Na orientaci tokenu nezalezi.
Uzavrete elektrickou rozvodnou skrin.
ZAPNETE hlavni spina¢.

UPOZORNENS

Béhem aktualizace softwaru se zobrazuje
stav, ktery ukazuje jeji postup. Aby
nedoslo k poSkozeni pfi nacitani softwaru,
neodstranujte token, dokud obrazovka
stavu nezmizi.

3A7394GC

10.
11.
12.
13.

14.

Opravte jej

POZNAMKA: Po zapnuti displeje ADM se
mohou zobrazit nasledujici obrazovky:

Prvni:

Software kontroluje,
které moduly
dostupné
aktualizace prijmou.

®

GRACO
B-0O--—0

Druha:

Stav aktualizace s
pribliznou dobou do
dokonceni.

0008

0040

Tieti:

Aktualizace je
dokoncena.

lkona oznacuje
uspesnost/selhdni
aktualizace. Viz
ndsledujici tabulka.

-

00:54

000

lkona | Popis

Aktualizace byla uspésna

. Aktualizace byla nelspésna

Ir_ Aktualizace je dokoncena, nejsou
nutné zadné zmény

Moduly byly aktualizovany nebo
nevyzadovaly aktualizaci. Alespon
jeden modul je vsak tfeba rucné
aktualizovat pomoci tokenu.

Stisknutim moznosti budete

pokracovat na obrazovku obsluhy.

VYPNETE hlavni spinaé.

Demontujte aktualizace softwaru tokenu.

Vyménte pristupovy panel tokenu.

Otevrete elektrickou rozvodnou skfin,
namontujte modul ADM zpét a Uplné
dotahnéte Ctyfi upeviovaci Srouby.

Uzaviete zdmek a dvere skfiné pomoci

zapadek.
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Davkovace Elite

Davkovac Elite Popis Davkovac, Sada Elite,
viz také Soucasti viz pfirucka 3A3084.
davkovace, page 71.

17H131 H-30 17H031 17F838

17H132 H-30 17H032 17F838

17H143 H-40 17H043 17F838

17H144 H-40 17H044 17F838

17H145 H-40 17H045 17F838

17H146 H-40 17H046 17F838

17H153 H-50 17H053 17F838

17H156 H-50 17H056 17F838

17H162 H-XP2 17H062 17F838

17H174 H-XP3 17H074 17F838

17H176 H-XP3 17H076 17F838
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Soucasti davkovace

1i26506b

1. Naneste anaerobni tésnici tmel pro A Namontujte femenici (45) do jedné roviny s
nerezovou ocel na vSechny zavity neotacejici hfidelem motoru (43).
se trubky. A Namontujte Femenici (44) na hiidel ¢erpadla
A Zajistéte, aby smérova Sipka ventilatoru (9) (27) s vycnivanim o 0,18 +/- 0,03 in.
ukazovala smérem od upeviovaciho panelu. U modeld 17H031, 17H032, 17H074:

Namontujte femenici (49) 0,49 +/- 0,03 in.
na konec hfidele ¢erpadla (27).

3A7394G 71
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Elektricka skfin, page 90.

kovy tixotropni

z

Na zavity naneste jednoslo
anaerobni tésnici tmel.

3A7394GC
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17H031, 17H032, 17H074

34 33 171 37 26

144

1 69

1. Naneste anaerobni tésnici tmel pro
nerezovou ocel na vSechny zavity neotacejici
se trubky.

Na zavity naneste anaerobni tésnici tmel s
vysokou viskozitou.

Naplnte nadrz (16) hydraulickym olejem.

> >

3A7394GC 73
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17H031

1i26505¢

1. Naneste anaerobni tésnici tmel pro
nerezovou ocel na vsechny zavity neotacejici
se trubky.

Stitky (vystrazné Stitky) (629) jsou
umistény v elektrické skfini. Viz
Elektricka sk¥in, page 90.

Na zavity naneste jednoslozkovy tixotropni
anaerobni tésnici tmel.

> B
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Dily

MnozZstvi
H-30 H-XP2

& dilu Popis 17H031 | 17H032 | 17H062
1 - VOZiK 1 1 1
2 17G646 OHRIVAC, 7,5 kW, 1zénovy, RTD 2 2

17G647 OHRIVAC, sestava 10,2 kW, 2zénovy, RTD 1
3 127277 SROUB, voziku, 1/2-13 x 3,5 | 8 4 4
4 112731 MATICE, Sestihrannd, s prirubou 8 4 4
5 17G618 DRZAK, 10 kW, zavés 1
6 17G617 DRZAK, 10 kW, plast 2
7 17G619 DRZAK, 10 kW, ochranny kryt 2
8 115836  [OCHRANNY KRYT, lamela 2 2 2
9 24U847 VENTILATOR, chladici, 120mm, 24 V DC 1 1 1
10 103181 PODLOZKA, pojistna, prodlouzena 4 4 4
1 117683 SROUB, obrabény, kiizova hlava 4 4 4
12 17G680 SVORKOVNICE, 6 poli 1 1 1
13 T SROUB, 3/4 in, #6-32 2 2 2
14 247812 TRANSFORMATOR, 4090VA, 230/90 1 1 1
15 111800 SROUB, Zestihranna hlava 20 20 20
16 247826 NADRZ, sestava, hydraulika 1 1 1
16a 247778 TELESO, vstupni 1 1 1
16b 247771 PLOCHE TESNENI, vstupni 1 1 1
T6cC 247777 TRUBKA, vstupni 1 1 1
16d 247770 TRUBKA, zpétné vedeni 1 1 1
T6e 25D893 FILTR, vstupni 1 1 1
16f 255032 ZATKA 1 1 1
169 255021 SROUBENI, pfimé 1 1 1
17 117556 SROUBENI, #8 JIC x 1/2 NPT 1 1 1
18 17G621 DRZAK, pojistny, nadrz 1 1 1
19 113796 SROUB, pfiruba; 3estihranna hlava 33 35 35
20 T ADAPTER, tlakomér hydrauliky 1 1 1
21 17G624 TRUBKA, tlakomér 1 1 1
22 15H524 AKUMULATOR, tlak, 1/4 npt 1 1 I
23 119789 SROUBENI, koleno, venkovni, 45° 1 1 1
24 112567 MERIC, tlak, kapalina 1 1 1
25 247829 CHLADIC, hydraulika, sestava 1 1 1
26 176611 DRZAK, montazni, ¢erpadlo, hydraulika, If 1 1 1
27 247855 CERPADLO, hydraulické 1 1 |
27a 129375 PERO, ctvercové 1 1 1
28* - OTOCNY OVLADAC, kompenzator 1 1 1
297 [ OTOCNY OVLADAC, zamek, kompenzator 1 ! !
30 TSH512  |STITEK, oviadani 1 ! !
31% T SROUB, stavéci 1/4-20 1 1 1
32 110792 SROUBENI, koleno, vnéjsi, 90° 1 1 |
33 T15764  |SROUBENI, koleno, 90° 1 ] L
34 120804 SROUBENI, koleno, 1/8 NPT x 1 JIC 1 1 1
35 247793 HADICE, vstupni, spojena 1 1 1
36 15G784 HADICE, spojena 2 2 2
37 121321 SROUBEN(, koleno, SAE x JIC 1 1 I
38 15T895 HADICE, hydraulicka, pfivodni 1 1 1
39 117464 SVORKA, hadice, micro, pramér 1,75 max 1 1 1
40 112161 SROUB, obrabény, 3estihranna hlava s nakruzkem 2 2 2
1 112586  [SROUB, Sestihranna hlava 1 1 !
42 110996 MATICE, Sestihranna hlava s pfirubou 1 1 1
43 247816 MOTOR, 230 V AC, 4,0 ks 1 1 1
43a 120710 PERO, ctyrhranné, 0,25 1 1 1
44 113802 SROUB, 3estihranny, pFirubovy 4 4 4
3A7394GC 75
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Mnozstvi
H-30 H-XP2

& dilu Popis 17H031 | 17H032 | 17H062
45 15H256 REMENICE, pohon, V 1 1 1
45a T SROUB, miska, hrot 5/16-18 2 2 2
46 15H207 DRZAK, napinak 1 1 1
47 247853 SERIZOVAC, napinani femenu 1 1 1
48 111802 SROUB, 3estihranna hlava 2 2 2
49 15E410 REMENICE, ventilator 1 1 1
50 120087 SROUB, stavéci 1/4 x 1/2 2 2 2
51 803889 REMEN, ax46 1 1 1
52 25D458 SADA, cerpadlo, hydraulika, s izokyanatem a pryskyfici, 80 1

25D460 SADA, cerpadlo, hydraulika, s izokyanatem a pryskyfici, 140 1 1
53 15B456 TESNENI, sbérné potrubi 1 1 1
54 T SBERNE POTRUBI, kapalina 1 1 1
55 17G616 TRUBKA, kapalina, izokyanat, ohrfiva¢, vstupni, 10 kW 1

17G600 TRUBKA, kapalina, izokyanat, ohfivac, vstupni 1 1
56 17G615 TRUBKA, kapalina, izokyanat, ohriva¢, vystupni, 10 kW 1

17G601 TRUBKA, kapalina, izokyanat, ohfivac, vystupni 1 1
57 17G613 TRUBKA, kapalina, pryskyfice, ohfivac, vstupni, 10 kW 1

17G603 TRUBKA, kapalina, pryskyrice, ohfivac, vstupni 1 1
58 17G614 TRUBKA, kapalina, pryskyfice, ohfivac, vystupni, 10 kW 1

17G604 TRUBKA, kapalina, pryskyrice, ohfivac, vystupni 1 1
59 117677 SROUBENI, redukéni #6 x #10 (JIC) 1 1 1
60 117502 SROUBENI, redukéni #5 x #8 (JIC) 1 1 1
614 24U845 TRUBKA, odtlakovaci 2 2 2
624 24R754 KONEKTOR, napdjeci, samec, 2kolikovy 1 1
634 127290 KABEL, 4kolikovy, samec/samice, 1,3m, lisovany 1 1 1
64 -7 POUZDRO, kabel, 50 id 3 3 3
654 17G668 MATICE, vodi¢, seda 2 2 2
664 295731 MATICE, vodic 2 2 2
67 118459 SROUBENI, spojovaci, oto¢né, 3/4 in. 2 2 2
68 113161 SROUB, pfiruba; $estihranna hlava 2 2 2
69 T PROCHODKA 1 1 1
70 24W204 SKRIN, svorkovnice 1 1 1
71 17C258 SKRIN, kryt 1 1 1
72 172953 STITEK, oznaéeni 1 1 1
73 16X129 SROUB, obrabény, kfizovy, vroubkovana podlozka 8 8 8
74 T LOZISKOVE POUZDRO, odleh&ovaci, 1/2 NPT 1 1 1
75 -7 MATICE, odlehcovaci, 1/2 NPT 1 1 1
76 T LOZISKOVE POUZDRO, odleh&ovaci 2 2
77 17G645 PASEK, kabelovy, se zajist ovacim stromeékem 17 17 17
78 17G599 PRISTUPOVY KRYT 1 1 1
80 17D775 STITEK, bezpeénostni, elektricka skfin, If 1 1 1
82 114269 PRUCHODKA, pryzova 1 1 1
83 - SROUB, obrabény, Sestihranny vroubkovany; 1/4 in, #10-32 1 2 2
86 T PRUCHODKA, 3/4 otvor x 3/32 silna 1
87 T PROCHODKA 1
884 247242 KABEL, teplotni, jedna jednotka Reactor 1
884 176687 KABELOVY SVAZEK, nadmérna teplota, reaktor, dudlni 1 1
89¢ 176684 KABELOVY SVAZEK, ohfivaé, A, 64 in. 1
90# 17G685 KABELOVY SVAZEK, ohfiva¢, B, 72 in. 1
91 121309 SROUBENI, adaptér, SAE-ORB x JIC 2 2 2
92 24U846 MUSTEK, zasuvna propojka, UT35 4 4 4
93 T KRYTKA, 9/16-18 JIC, HLINIK 1 1 1
94 T KRYTKA, 1/2-20 JIC, HLINIK 1 1 1
95 111218 KRYTKA, trubky, ¢tvercova p) 2 2
96 T OBALKA, balici, samolepici 1 1 1
76 3A7394G
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Mnozstvi
H-30 H-XP2

& dilu Popis 17H031 17H032 | 17H062
97 16W654  [1ZOLATOR, pénovy, ohfivat 8 8
984 16U530 MODUL, sys srg prot 1 1 1
994 15D906 TLUMIVKA, kruhova zaklapavaci feritova, 0,260 1 1 1
T00a [T6Y839 STITEK, poznamka, propojka 1 1 1
101 296607 NASTROJ, stahovak ¢epu vidlice 1 1 1
102 24K207 SADA, FTS, RTD, jedna hadice 1 1 1
103 C19843 SROUB, zavrtny, vnitini $estihran 1 1 1
104 255716 SADA, konektor Zzhaviciho dratu 1
105 20487 SROUBEN!I, $roubeni, $estihranna 2 2 2
706 114027  |PODLOZKA, plocha 8 8 8
107 - NYT, priimér 5/32 8 8 8
109 117284 MRIZ, ochranny kryt ventilatoru 1 | 1
110 296731 NADRZ, sestava hadice mazani 1 1 1
113 206995 KAPALINA, tsl, 1 qt. 2 2 2
118 116915 KRYTKA, odvzdusnovaci, plnici 1 1 1
T19 247792 FILTR, olejovy, obtok 18-23 psi 1 1 1
720 TSYTT8  |STITEK, vyrobeno v USA 1 ] 1
121 106569 PASKA, elektricka | 1 L
122 125871 SPOJOVACI kabel, 7,50 in 22 22 22
123 17G649 KRYT, motor 1 1 1
124 T SKRIN, elektricka; 230 V 1 1 1
125 16W766 KRYT, fidici skfin 1 1 1
1264 17G671 KABEL, motor, spinac ot 1 1 1
127 17G644 SADA, sestava, par, vstup 1 1 1
128 17G623 KRYT, transformator 1 1 1
129 17V459 SADA, kryt, hydraulické ¢erpadlo, Ciry 1 1 1
130 17G620 DRZAK, konektor, hadice 1 1 1
131 17G652 KRYT, remen, horni 1 1 1
132 17G679 KRYT, remen, dolni 1 1 1
133 17G622 DRZAK, pojistny, nadrz, kryt 1 1 1
134 17G610 KRYT, 10 kW, levy 1

017G608 [KRYT, ohrivac, zadni 1 1
135 17G609 KRYT, 10 kW, pravy 1

e17G607 |KRYT, ohfivac, levy 1 1
1366 |”~ TYC, 55 gal chem. opatfeni. Strana B 1 1 1
137¢ |7~ TYC, 55 gal chem. opatfeni. Strana A 1 1 1
1387 17G686 KABELOVY SVAZEK, ohfiva¢, B 1 1
139 15V551 OCHRANNY STIT, membrana, ADM (sada 10 kust) 1 1 1
140 24U854 MODUL, ADM 1 1 1
141 T6W596  [ZAPADKA, dvefi 2 2 2
142 127296 SROUB, obrabény, kuzelova hlava, s vn&jsim vroubkovanou podlozkou 4 4 4
143 - DISTANCNI VLOZKA, nylon, vnéjsi priimér 1/4 in. 4 4 4
146 119865 SROUB, strojni, 3estihranna hlava s vroubkovanim 4 4 4
148 - STITEK, A/B 1 1 1
154¢ 17B856 SVORKOVNICE 1 1
T55 C19208  [PODLOZKA, pojistna ] !
156 11714 ZROUB 1 1
157e@ T PODLOZKA, plocha, nylonova 4 4
158 ++ MERICIi PRISTROJ, pritok, I1SO 1 1
159 T MERICI PRISTRO), priitok, RES 1 1
160 17R703 KABEL, GCA, M12-5P, samec/samice, 0,3 m 1 1
161 17Y983 KABEL, GCA, M12-5P, samec/samice, 0,2 m 2 2
162 25E540 KONEKTOR, svorkovnice 1 1
171 17B524 HADICE, hydraulicka, privodni 1 1 1
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A

Ndhradni vystrazné stitky, symboly, znacky a karty
Jsou k dispozici zdarma.

Soucdsti zahrnuté do sady sestavy otocného

ovladace kompenzdtoru, 17G606. K zakoupeni
samostatné.

Soucdsti zahrnuté do sady stitku hladiny sudu,
24M174. K zakoupeni samostatné.

R

+ +

Soucdsti zahrnuté do sady krytu ohrivace (134,

135). K zakoupeni samostatné.

Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.

Soucdst sady 25N930.
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H-40, H-50, H-XP3

Dily

Mnozstvi
H-40 H-50 H-XP3
. T7H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H-
v |Dil Popis 043 | 044 | 045 | 046 | 053 | 056 | 074 | 076
1 VOZIK 1 1 1 1 1 1 1 1
2 17G646 %4§|’VAC, 7,5 kW, 1z6novy, 2 2
17G648 |OHRIVAC, sestava 10,2
kW,1zénovy, RTD 2 2 2 2 2 2
127277 |SROUB, voziku, 1/2-13 x 3,5 | 4 4 4 4 4 4 4 4

4 112731 |MATICE, Sestihranna,

s pfirubou 4 4 4 4 N ¢ ¢
8 115836 |OCHRANNY KRYT, lamela 2 2 2 2 2 2 2 2
9 24U847 |VENTILATOR, chladici, 120mm, 1 1 1 1 1 1 1 1
T0O [1037181 o4 108

PODLOZKA, pojistna,

prodlouzena 4 4 4 4 ¢ ¢ ¢ ¢
1T 1117683 |SROUB, obrabény, kfizova hlava|] 4 4 4 4 4 4 4 4
12 |17G680 [SVORKOVNICE, 6 pélu 1 1 1 1 1 1 1 1
137" SROUB, 3/4 in, #6-32 2 2 2 2 2 2 2 2
14 1247786 |TRANSFORMATOR, 5400 VA 1 1 1 1 1 1 1 1

(410 ft, 125 m)
15 |111800 [SROUB, 3estihranna hlava 20 20 20 20 20 20 20 20
16 (247826 |NADRZ, sestava, hydraulika 1 1 1 1 1 1 1 1
16a 1247778 |TELESO, vstupni 1 1 1 1 1 1 1 1
16b 1247771 |PLOCHE TESNENI, vstupni 1 1 1 1 1 1 1 1
T6c [247777 |TRUBKA, vstupni 1 1 1 1 1 1 1 1
16d (247770 |TRUBKA, zpétné vedeni 1 1 1 1 1 1 1 1
T6e [25D893 [FILTR, vstupni 1 1 1 1 1 1 1 1
16f [255032 [ZATKA 1 1 1 1 1 1 1 1
16g 255021 [SROUBENI, pfimé 1 1 1 1 1 1 1 1
17 1117556  [SROUBENI, #8 JIC x 1/2 NPT 1 1 1 1 1 1 1 1
18 [17G621 |DRZAK, pojistny, nadrz 1 1 1 1 1 1 1 1
19 |113796 r§]I|ROUB, pfiruba; Sestihranna 35 35 35 35 35 35 35 35

ava

20 777 ADAPTER, tlakomér hydrauliky 1 1 1 1 1 1 1 1
21 |17G624 |TRUBKA, tlakomér 1 1 1 1 1 1 1 1
22 |15H524 [AKUMULATOR, tlak, 1/4 npt 1 1 1 1 1 1 1 1
23 1119789 iIEQUBENI', koleno, venkovni, 1 1 1 1 1 1 1 1
24 (112567 |MERIC, tlak, kapalina 1 1 1 1 1 1 1 1
25 1247829 [CHLADIC, hydraulika, sestava 1 1 1 1 1 1 1 1
26 [17G612 |DRZAK, montazni, ¢erpadlo,

hydraulika 1 1 ] ] 1 1 1 ]
271255019 [CERPADLO, hydraulické 1 1 1 1 1 1 1 1
27a [129375 |PERO, ¢tvercové 1 1 1 1 1 1 1 1
28* |7 77 OTOCNY OVLADAC, 1 1 1 1 1 1 1 1

kompenzator
29* |77 OTOCNY OVLADAC, zamek, 1 1 1 1 1 1 1 1

kompenzator
30 |15H512 [STITEK, ovladani 1 1 1 1 1 1 1 1
31 1777 SROUB, stavéci 1/4-20 1 1 1 1 1 1 1 1
34255020 |SROUBENI, koleno, 1-1/16 SAE| | 1 1 1 1 1 1 1

x 1/2, trubka
35 [247793 [HADICE, vstupni, spojena 1 1 1 1 1 1 1 1
36 [15G784 [HADICE, spojena 1 1 1 1 1 1 1 1

3A7394GC
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Mnozstvi
H-40 H-50 H-XP3
. . 17H- [ 17H- [ 17H- [ 177H- | 17H- | 17H- | 17H- [ 17H-
) Dil |V’OPIS ] 043 044 045 046 053 056 074 076
37 1121320 |SROUBENI, koleno, SAE x JIC 1 1 1 1 1 1 1 1
38 |15T895 |HADICE, hydraulicka, pfivodni 1 1 1 1 1 1 1 1
39 |117464 [SVORKA, hadice, micro, prumér 1 1 1 1 1 1 1 1
1,75 max
43~ [247785 |MOTOR, 7,5 ks, 3 faze, 230V | | : : : : : : :
/ 400 V
43a 120710 PERO, ctyrhranné, 0,25 1 1 1 ] 1 1 1 1
44 1113802 [SROUB, 3estihranny, pfirubovy 4 4 4 4 4 4 4 4
45 |15H256 [REMENICE, pohon, V 1 1 1 1 1 1 1 1
45a |77 7 SROUB, stavéci, miska 5/16-18 2 2 2 2 2 2 2 2
46 |15H207 [DRZAK, napinak 1 1 1 1 1 1 1 1
47 1247853 [SERIZOVAC, napinani femenu 1 1 1 1 1 1 1 1
48 [111802 |SROUB, %estihranna hlava 2 2 2 2 2 2 2 2
49 1247856 [REMENICE, ventilator 1 1 1 1 1 1 1 1
50 120087 |SROUB, stavéci 1/4 x 1/2 2 2 2 2 2 2 2 2
5T |803889 [REMEN, ax46 1 1 1 1 1 1 1 1
52 25D458 [SADA, cerpadlo, hydraulika, s 1 1
izokyanatem a pryskyrici, 80
25D459 ([SADA, cerpadlo, hydraulika, s : 1 1 1
izokyanatem a pryskyfici, 120
25D460 [SADA, cerpadlo, hydraulika, s 1 1
izokyanatem a pryskytici, 140
53 |15B456 [TESNENI, shérné potrubi 1 1 1 1 1 1 1 1
41T SBERNE POTRUBI, kapalina 1 1 1 1 1 1 1 1
55 [17G600 |TRUBKA, kapalina, izokyanat, 1 1 ) 1 1 1 1 1
ohfivac, vstupni
56 17G601 |TRUBKA, kapalina, izokyanat, 1 1 1 1 1 1 1 1
ohfivac, vystupni
57 [17G603 |TRUBKA, kapalina, pryskyrice, 1 1 1 1 1 1 1 1
ohfivac, vstupni
58 [17G604 |TRUBKA, kapalina, pryskyfice, : 1 1 1 1 1 1 1
ohtivac, vystupni
29 117677 '(SVJFI{(E))UBENI', redukéni #6 x #10 . . ! 1 1 1 ! !
60 (117502 allzgusENl’, redukéni #5 x #8 1 1 1 1 1 1 1 1
61 [24U845 |TRUBKA, odtlakovaci 2 2 2 2 2 2 2 2
624 |24R754 |KONEKTOR, napajeci, samec, 1 1 1 1 1 1 1 1
2kolikovy
63# [127290 |KABEL, 4kolikovy, samec/sam- 1 1 1 1 1 1 1 1
ice, 1,3m, lisovany
64 | POUZDRO, kabel, 50 id 3 3 3 3 3 3 3 3
65¢ [17G668 |MATICE, vodic, Seda 2 2 2 2 2 2 2 2
66¢ 295731 [MATICE, vodic 2 2 2 2 2 2 2 2
67 1118459 %F}?UBENL spojovaci, oto¢né, 2 2 > 2 2 2 2 2
in.
68 1113161 [SROUB, pfiruba; 3estihranna > ? > 2 2 2 2 ?
_ hlava
69 PRUCHODKA 1 1 1 1 1 1 1 1
70 |24W204 [SKRIN, svorkovnice 1 1 1 1 1 1 1 1
71 117C258 [SKRIN, kryt 1 1 1 1 1 1 1 1
72 1172953 |STITEK, oznaceni 1 1 1 1 1 1 1 1
73 116X129 [SROUB, obrabény, kfizovy,
vroubkovana podlozka 8 8 8 8 8 8 8 8
L LOZISKOVE POUZDRO, : . 1 1 1 1 1 1
odlehcovaci, 1/2 NPT
75 |77 MATICE, odlehcovaci, 1/2 NPT 1 1 1 1 1 1 1 1
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Mnozstvi
H-40 H-50 H-XP3
; . 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H-
v Dil Popis ) 043 044 045 046 053 056 074 076
76 LOZISKOVE POUZDRO, 2 2 2 2 2 2 2 2
odlehcovaci
77 |17G645 1PASEK, kabelovy, se 17 17 17 17 17 17 17 17
zajist ovacim stromeckem
78 117G599 |PRISTUPOVY KRYT 1 1 1 1 1 1 1 1
80 |17D776 [STITEK, bezpeénostni, 1 1 1 1 1 1 1 1
elektrickd skif
82 |114269 |pRUCHODKA, pryzova 1 1 1 1 1 1 1 1
8 [T77 SROUB, obrabény, $estihranny
vroubkovany; 1/4 in, #10-32 2 2 2 2 2 2 2 2
84 125943 |MATICE, vroubkovana pfiruba 2 2 2 2 2 2 2 2
85 [101032 |SROUB, obrabény 2 2 2 2 2 2 2 2
884 [17G687 |KABELOVY SVAZEK, nadmérna : : . 1 1 1 1 !
teplota, reaktor, dualni
91 121309 |SPOJKA, adaptér, SAE-ORB x JIC 2 2 2 2 2 2 2 2
3 | KRYTKA, 9/16-18 JIC, hlinik : : : ] : : : :
9% - KRYTKA, 1/2-20JIC, hlinik : . ] 1 1 1 1 ]
95 [111218 |viKO, trubka, hranaté 2 2 2 2 2 2 2 2
97 [16W654 [|ZOLATOR, pé&novy, ohfivac 8 8 8 8 8 8 8 8
98¢ |16U530 |MODUL, sys srg prot 1 1 1 ] 1 1 1 1
99% [15D906 [TLUMIVKA, kruhova : : : : : : 1 :
zaklapavaci feritova, 0,260
101 1296607 [NASTROJ, stahovak ¢epu vidlice 1 1 1 1 1 1 1 1
102 [24K207 |[SADA, FTS, RTD, jedna hadice 1 1 1 1 1 1 1 1
103 {C19843  [SROUB, zavrtny, vnitini 1 1 ) 1 1 1 1 1
Sestihran
105 1C20487  |SROUBENI, 3roubeni, 2 2 2 2 2 2 2 2
Sestihrannd
106 1114027 |PODLOZKA, plocha 8 8 8 8 8 8 8 8
107 (777 NYT, primér 5/32 8 8 8 8 8 8 8 8
109 1117284 |MRizZ, ochranny kryt ventilatoru| 1 1 1 1 1 1 1 1
110 296731 [NADRZ, sestava hadice mazani 1 1 1 1 1 1 1 1
T3 |206995 |KAPALINA, tsl, 1 qt. > 2 > 2 2 > > 2
118 [116915 [KRYTKA, odvzdusnovaci, plnici 1 1 1 1 1 1 1 1
119 (247792 |FILTR, olejovy, obtok 18-23 psi 1 1 1 ] 1 1 1 1
120 115Y118 [STITEK, vyrobeno v USA 1 1 1 1 1 1 1 1
121 (106569 |PASKA, elektricka 1 1 1 1 1 1 1 1
122 1125871 |SPOJOVACI kabel, 7,50 in 22 22 22 22 22 22 22 22
123 [17G649 |KRYT, motor 1 : : 1 : : : :
124 (==~ SKRIN, elektricka; . . 1 1 1 1 1 1
vysokofrekvencni, 230 V
125 |16W766 [KRYT, Ffidici skFin 1 1 1 1 1 1 1 1
1264 |17G671 [KABEL, motor, spinac ot 1 1 1 ] 1 1 1 1
127 [17G644 |[SADA, sestava, par, vstup 1 1 1 1 1 1 1 1
128 [17G623 [KRYT, transformator 1 1 1 1 1 1 1 1
129 |17V459 [SADA, kryt, hydraulické
cerpadlo, Ciry 1 1 1 1 1 1 1 1
130 |17G620 |DRZAK, konektor, hadice 1 1 1 1 1 1 1 1
13T [17G652 [KRYT, Femen, horni 1 1 1 1 1 1 1 1
132 |17G679 [KRYT, femen, dolni 1 1 1 1 1 1 1 1
133 |17G622 [DRZAK, pojistny, nadrz, kryt 1 1 1 1 1 1 1 1
134 [17G608 [KRYT, ohrivac, zadni 1 1 1 1 1 1 1 1
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Mnozstvi
H-40 H-50 H-XP3
; . 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- | 17H- [ 17H-
A Dil Popis 043 044 045 046 053 056 074 076
135 [17G607 [KRYT, ohrivac, levy 1 1 1 1 1 1 1 1
136 |77 7 TYC, 55 gal chem. opatfeni.
T37 __ Stra}na R 1 1 1 1 1 1 1 1
TYC, 55 gal chem. opatreni.
* Strana A : 1 1 1 1 1 1 1 1
1382 [17G686 |KABELOVY SVAZEK, ohFiva¢, B 1 1 1 1 1 1 1 1
139 [T5V551 JOCHRANNY STIT, membréna, ] ] ] ] ] ; ] i
ADM (sada 10 kusu)
140 [24U854 [MODUL, ADM 1 1 1 1 1 1 1 1
141 |16W596 |ZAPADKA, dvefi 2 2 2 2 2 2 2 2
142 (127296 [SROUB, obrabény, kuzelova
hlava, s vnéjsim vroubkovanou 4 4 4 4 4 4 4 4
podloZkou
143 |~~~ “Ni 7
DISTANCNI VLOZKA, nylon, 4 4 4 4 4 4 4 4
vnéjsi prumer 1/4 in.
144 115G782 [HADICE, spojena 1 1 1 1 1 1 1 1
745 116793 |SROUBENI 1 1 1 1 1 1 1 1
146 1119865 |SROUB, strojni, 3estihranna 4 4 4 4 4 4 4 4
_ hlava s vroubkovanim
148 STITEK, A/B 1 1 1 1 1 1 1 1
1542 117B856 [SVORKOVNICE 1 1 1 1 1 1 1 1
155 1C19208 |PODLOZKA, pojistna 1 1 1 1 1 1 1 1
156 [T11714 [SROUB 1 1 1 1 1 1 1 1
157e~ =~ PODLOZKA, plocha, nylonova 4 4 4 4 4 4 4 4
158 [+ + MERICI PRISTROJ, pritok, ISO 1 1 1 1 1 1
T MERICI PRISTROJ, pritok, RES 1 1 1 1 1 1
160 |[17R703 KABEL, GCA, M12-5P, 1 1 1 1 1 1
samec/samice, 0,3 m
161 |[17Y983 KABEL, GCA, M12-5P,
samec/samice, 2,0 m 2 2 2 2 2 2
162 |25E540 KONEKTOR, svorkovnice 1 1 1 1 1 1
A Nédhradni vystraZné Stitky, symboly, znacky a karty ® Soucdsti zahrnuté do sady krytu ohrivace (134,
Jsou k dispozici zdarma. 135). K zakoupeni samostatné.
* Soucdsti zahrnuté do sady sestavy otocného # Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.
ovladace kompenzdtoru, 17G606. K zakoupeni .
samostatné. + Soucdst sady 25N930.
<+ Soucdsti zahrnuté do sady stitku hladiny sudu, +

82

24M174. K zakoupeni samostatné.
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Soucasti sestavy davkovace

225 /a\ 207

Utahnéte na moment 22,6 Nm (200 in-Ib).

Kolik (213) musi byt umistén vodorovné
zpusobem zndzornénym na obrazku. A
Naneste tésnici tmel pro nerezovou ocel na

vSechny zavity neotdcejici se trubky. A
Demontujte kryt ze smérového

ventilu (207) a upevnéte vodice

kabelového svazku solenoidu (225) Viz

Schémata elektrického zapojeni, page 99.

> TP

3A7394GC
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203&

1i26495¢

Uplné nasad'te kolik (213) kladivem a
raznikem

Zasroubujte bezdotykovy spinac (211) plné
do kontaktu s polohovaci deskou, pak
povolte o 1/4 az 1/2 otacky.

Pro usnadnéni sestaveni naneste na
o-krouzky (204, 216) mazaci tuk.
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Soucasti sestavy davkovace
C Mn.

C.
201

202

203
204
205
206
207

208
209

210

211

84

Soucast
17G499

17G597

17G598

17G596

295824

112793

17G531

113467

120299

C19986

111800

17G605

Popis

VALEC, hydraulicky, s
distancni vlozkami

CERPADLO, davkovacg,
¢. 120 (pouze H-40)

CERPADLO, davkovacg,
¢. 140 (pouze H-50,
H-30)

CERPADLO, davkovac,
¢. 80 (pouze H-XP2,
H-XP3)

SROUB, s hlavou, sh,
5/16 x 3”

UCPAVKA, té&snici
krouzek

SBERNE POTRUBI,
hydraulika

SROUB, s vnitfnim
Sestihranem

VENTIL, smérovy,
hydraulika

SROUB, 3estihr. hl.
DRZAK, bezdotykovy
spinac

SROUB, $estihranna
hlava

SNIMAC, bezdotykovy
spinac

1

2

Zi3
214
215
216
218
219
220
221
225
226

228

230

Soucast
296653
121312

295225

106258

295829

295826

295397

17G690

121319

121309

17G669

Popis

KOLIK, vidlice
SROUBENI, koleno, SAE
x JIC

ZATKA, trubka,
zapusténa

UCPAVKA, tésnici
krouzek

VALEC, mazaci
(soucasti sady 261863)
SROUBENI, zatka, 3/8
mpt x 0,343 Ig
SROUBEN!I, koleno, 90,
1/4 mpt x 3/8 in.
SROUBEN!I, koleno, 3/8
mpt x 1/2 in.
KABELOVY SVAZEK,
ventil, solenoidovy, hr2
SROUBENI, adaptér,
NPT x JIC

SPOJKA, adaptér,
SAE-ORB x JIC

KABEL, gca, M12
(vnéjsi), M12
(vnitfni/vnitini), 2

m, S/R/R

Mn.
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Soucasti hydraulického valce,

17G499

ti26

493a

311 303 312 309 310 316

315 /1\

Mn.

302
A Dotahnéte distancni vlozky (313, 314) a tyc
(315) na moment 200 in-Ib (22,5 N-m).
A Dotahnéte na moment 40 +/- 5 ft-1b (345
+/-54 N-m)
4. Pfed montdzi naneste mazaci tuk na vSechny
meékké soucasti.
C. Soucast Popis
301 295029 DESKA, pridrzna
302 295030 VALEC
303* 295031 LOZISKOVE POUZDRO,
tyc
304 296642 piST, valec, hydraulicky
305* 295640 (O-KROUZEK
306* 295641 TESNENI, ve tvaru ,u“
307* 295642 KROUZEK, opérny
308* 296643 KROUZEK, otérovy
309 158776 UCPAVKA, tésnici
krouzek
310 295644 KROUZEK, opérny
311% 295645 STIRAC, ty¢
312* 295646 TESNENI, hfidel
313 295032 DISTANCNI VLOZKA,

davkovac

305 306 307 308 304

314
315
316

317
318

319

320

321

322

316 310 309 312 303

Soucast
261502

295034
295035
261864
17G527

17G529

177156

295852

307 306

Popis

DISTANCNI VLOZKA,
reverzacni spinac
TYC, spojovaci
BLOK, hrdlo
VIDLICE, Sestihranna

LOZISKOVE POUZDRO,
polohovaci

DESKA, polohovaci,
buzeni

ADAPTER, mazaci,
valec (soucasti sady
261863)

UCPAVKA, tésnici
krouzek

MATICE, pojistna,
deflektor

Soucdsti jsou také zahrnuty do sada pro opravu hydraulického vdlce, 296785. K zakoupeni

samostatné.

3A7394GC
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Sbérné potrubi kapaliny
24U844

/2\ 408 -

=
/3\ 406 @) /4 403 408 /2\ 407 /3\
AT %)

416

412 405

414

404

1i22968b

ii Dotahnéte na moment 40-44,6 Nm ii Obtocte pasku PTFE a naneste tésnici tmel
(355-395 in-1b) na zavity méficiho pfistroje.
A Naneste tésnici tmel (113500) na zavity. A Naneste mazaci tuk na ventil.
ii Ventil musi byt uzavien s polohou rukojeti ok Obtocte pasku PTFE nebo naneste tésnici
znazornénou na vykrese. tmel na kuzelové zavity.
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Sbérné potrubi kapaliny, 24U844

Ref.
401+¢

4029

402
a¢

402
bo
403

404
405

406
407
408

4114

412
413

414
415a

Soucast
255228

247824
158674

247779

102814
162453

15M669

247788
247789
112309

17Y236
117556
121312
100840

111457
189285

3A7394GC

Popis

SBERNE POTRUBI,
kapalina

SADA, ventil, kazetovy,
vypoustéci

TESNICI KROUZEK,
BUNA-N

TESNENI, sedlo, ventil

MERIC, tlak, kapalina
SPOJKA, 1/4 NPSM X
1/4 NPT

SNIMAC, tlak, vystup
kapaliny

RUKOJET, ¢ervena
RUKOJET, modra
MATICE, Sestihranna,
zajist ovaci
SROUBENI, 3/4 ORB x
#8 JIC

SROUBENI, 1/2 NPT x
#8 JIC

SPOJKA, koleno, 3/4
SAE x 1/2 JIC
SPOJKA, koleno,
venkovni

TESNICi KROUZEK, PTFE

STITEK, vystraha

Mn.

1

2

Ref.
416
419%

Dily

Soucast Popis Mn.
150829 PRUZINA, kompresni 2
17Y235 SROUBENI, 3/4 ORB x
#10 JIC
117557 SROUBENI, 1/2 NPT x 1
#10 JIC

Ndhradni varovné nadlepky, znacky, sStitky
a karty jsou k dispozici zdarma.

Soucdsti zahrnuté do ndsledujicich sad
kompletnich ventilu:

Sada ventilu ISO (levd/Cervend) rukojet
255749.

Sada ventilu pryskyrice (pravd/modra
rukojet) 255150.

Sada ventilu (0bé rukojeti a mazacr
pistole) 255148.

Soucdst zahrnuje vyménu sroubeni ORB
(cdsti 411 a 419).

Chcete-Ii si objednat ndhradni soucdst,
zkontrolujte typ sroubeni pouZzitého na
sbérném potrubi kapaliny (Sroubeni 1/2
NPT nebo 3/4 ORB).
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Soucasti ohrivace
17G646, jednozonovy ohrivac 7,5 kW

501 509/3\ 513 512@ 511/6\ 506 504 /2\/5\

510

ti26488a

505 M 514 505@@ 503M

17G648, jednozonovy ohrivac 10,2 kW
509 /3 513 /6\ 512 511/6\ 506 504 /> /o\

ti26490a

503 /1\/5\ 505/2\/5\ 501 514M 505 /0\/6\  508/1\

X Orientujte snimac podle obrazku. Zasunte
A Dotahnéte na moment 120 ft-lb (163 N-m). A sondu, J<:Iokud nedcr))sedne na topny clanek.
. Dotdhnéte prevle¢nou matici na sondé
A Dotahnéte na moment 23 ft-lb (31 N-m). snimace o jednu otacku za polohu volného
dotazeni rukou nebo na moment 180 in-lb
@ Naneste teplovodivou pastu. (20,3 N-m).
4, Naneste tésnéni trubek a pasku PTFE na ‘ Orientujte téleso pritrzného kotouce (514)

s vystupnim otvorem smérem od Sroubeni

zavity vSech neotocnych spojek a zavity bez (508).

tésnicich krouzka.
Pfed montazi do bloku (501) naneste na
tésnici krouzky lithiovy mazaci tuk.

>
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17G647, dvouzdnovy ohrivac kapaliny 10,2 kW

i26489a

516
01 510 fo\s02 508 515/2\
504 A
X Orientujte snimac podle obrazku. Zasunte
A Dotahnéte na moment 120 ft-1b (163 N-m). A sondu, Jdokud nedosedne na topny clanek.
L Dotdhnéte prevle¢nou matici na sondé
A Dotahnéte na moment 23 ft-lb (31 N-m). snimace o jednu ota¢ku za polohu volného
dotazeni rukou nebo na moment 180 in-lb
A Naneste teplovodivou pastu. (20,3 N-m).
4, Naneste tésnéni trubek a pasku PTFE na ‘ Orientujte téleso pritrzného kotouce (514)
zavity viech neotocnych spojek a zavity bez s vystupnim otvorem smérem od Sroubeni
té€snicich krouzka. (505).

ii Pfed montazi do bloku (501) naneste na
tésnici krouzky lithiovy mazaci tuk.

Mnozstvi

C. Soudast |Popis 17G646 | 17G648 | 17G647
501 [~ OHRIVAC, télo 1 1 1
502 124132 |O0-KROUZEK 3 4 4
503 [15H305 |SROUBENI, zaslepka, dutd, Sestihranna, 1-3/16 SAE 5 4

15H302 |SROUBENI, 1/2-14 npt(vnitfi) x 3/16-12 UN-2A 4
504 |121309 [SPOJKA, adaptér, SAE-ORB x JIC 2 2

121319 [SROUBENI, adaptér, NPT x JIC 4
505 |15H304 [SPOJKA, zaslepka 9/16 SAE 3 3 2
506 |15H306 | ADAPTER, termoclanek, 9/16 x 1/8 1 1 2
507 [120336 |TESNICI KROUZEK, ucpavka 1 1 2
508 [16A110 |OHRIVAC, ponorny (2550 W, 230 V) 3 4 4
509 [15B137 |SpINAC, nadmérna teplota 1 1 1
510 [15B135 |SMESOVAC, ponorny ohfivac 3 4 4
511 123325 [SPOJKA, kompresni, 1/8NPT, nerezova ocel 1 1 2
512 |124262 [SNIMAC, RTD, 1 kohm, 90°, 4 koliky, koncovka 1 1 2
513 [~~~ SROUB, strojni, kuZelova hlava, 0,375 in, #6-32 2 2 2
514 |247520 [SKRIN, pritrzna deska 1 1

248187 |SKRIN, pritrzna deska 2
515 | 15R873 |SROUBENI; ,T* 1/2-14 NPT(vn&jsi) x 1/-14 NPT(vnitini) x 1

1/2-14 NPT(vnitini)

516 |15M177 [|ZOLATOR, pénovy, ohfiva¢ 1
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Elektricka skrin
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Mnozstvi
, A H-50, H-40, H-50, H-XP3 H-40, H-50, H-XP3

C. dilu Popis H-XP2 230\ (400V)
601 -=- SKRIN, elektricka 1 1 1
602 24U855 [MODUL, TCM 1 1 1
603 24Y263 [MODUL, HCM 1 1 1
604 24U848 |VENTILATOR, chladici, 80 mm, 24 V DC 1 1 1
605 24R736 |SPINAC, odpojovaci, montovany do dvefi 1 1 1
606 17G653 |SBERNICE, zemnici, sada 1 1 !
607 255047 |LOZISKOVE POUZDRO, odleh&ovaci, zavit m40 1 1 1
608 255048 |MATICE, odleh¢ovaci, zavit m40 1 1 1
609 123967 Q\I;OAC;’\:XI OVLADAC, odpojovaci, operatorem ] 1 1
610 115942 MATICE,' Sestihranna hlava s pfirubou 8 8 8
611 103181 |PODLOZKA, pojistnd, prodlouZzena 2 2 2
612 - SROUB, strojni, kuZelova hlava, 0,375 in, #6-32 2 2 2
613 194337 |vODIC, zemnici, dvefe 1 1 !
614 113505 [MATICE, stavitka, Sestihranna 6 6 6
615 111218 |[KRYTKA, trubky, ctvercova 2 2 2
616 114269 [PRUCHODKA, pryzova 1 1 1
617 - - - ER]U?CHODKA, vnitrni prumer 1,75 x drazka 2 2 2
618  [127278 [MATICE, stavitka, $estihranna 4 8 8
619  |16W925 |TESNENI, skiing, pénové 2 2 2
620  |16W926 |TESNENI, skiing, pénové 2 2 2
621+ >4R735 ERAEEI’I;,F:\?;;?Jem sbernice CAN, vnitrni M12, 1 ] 1
622* 127068 |KABEL, sbérnice CAN, samice/samice, 1,0 m 2 2 2

___ EOREﬁIIIISty Systemu DIN a modulu kabeloveho ]
623+ __ _ SADA Tisty systemu DIN a modulu kabeloveho 1

_ ;‘Azlgklllrs%yngy\s/temu DIN a modulu kabeloveho )

svazky 230V

627* 17G689 |KABELOVY SVAZEK, uzemnéni HCM 1 1 1
628 17G670 |KONEKTOR, 9 kolikd, pruzina, pojistny Sroub 1 1 1
629s 16X049 |STIiTEK, bezpeénostni 1 1 |
630 17G625 IjDIE'I;ﬁNCNI VLOZKA, sestihranna, MF, 1/4-20, 4 4
631 -=- D’RiAK, ventilator, adaptér, HCM 1 1
632 17G650 [VENTILATOR, 120 mm, 24 V DC, 158 cfm 1 1
633 115836 |OCHRANNY KRYT, lamela 1 !
634 151395 |PODLOZKA, plocha 4 4
635 117723 |SROUB, strojni, x rec, kuzelova hlava 4 4
636 109466 [MATICE, pojistna, Sestihranna 2 2 2
637 17D776 |STITEK, elektricka skfin, neni zobrazeno 1 1

17D775 |STITEK, elektricka skfin, neni zobrazeno 1
638 117666 |[SVORKA, zemnici 1 1 1
639 115942 |MATICE, Sestihranna hlava s prirubou 1 1 1
638 117666 |[SVORKA, zemnici 1 1 1
639 115942 |MATICE, Sestihranna hlava s prirubou 1 1 1

A Nahradni vystrazné stitky, symboly, znacky a karty jsou k dispozici zdarma.

* Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.

3A7394GC
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Sady listy systému DIN a modulu kabelového svazku

Sada listy systému DIN a modulu kabelového svazku, H-30, H-XP2

)

“ ti26485a

704

>

C. Soucast |Popis Mn.
« |17G69 . o
701 1 KABELOVY SVAZEK, modul jistice 1
702 |57909 |KABELOVY SVAZEK, vystupni hadice 1
703¢ |- - - [MODUL, lista DIN, napdjeci zdroj 1
7040 |- - - MODUL, liSta DIN, jistice 1
705 (])6U53 MODUL, svodi¢ prepéti systému 1
709* 17G69 Kabelovy Svazek, motor, nizky pruatok, 4 ks 1

3

Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.

O Viz Modul napdjeni a svorkovnice, H-30, H-XP2, page 93.

® iz Modul jistice systému, H-30, H-XP2, page 93.
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Modul napajeni a svorkovnice,
H-30, H-XP2

804

ti26486a

802
c. Soucast Popis
801 - - KOLEJNICE, montazni,
drazka 18 mm
802 255045 BLOK, svorky, koncovy
803 24R722 SVORKOVNICE PE,
c¢tyrnasobna, AB
804 24R723 SVORKOVNICE,
¢tyfnasobna M4, AB
805 126453 NAPAJECI ZDROJ, 24 V
806 255022 RELE, styka¢, 65 A, 3
poly
807 24R724 SVORKOVNICE, UT35
3A7394G

Mn.

Modul jistice systému, H-30,

H-XP2

852 853 854

852
853

854

855

856

857

858

855

852

ti26487a

% 856 851

Soucast

255045
17A319

17A314

17A317

17G667

255043

Popis

KOLEJNICE, montazni,
drazka 18 mm

BLOK, svorky, koncovy
JISTIC, 1pdlovy, 50A,
UL1077, AB

JISTIC, 2pdlovy, 20 A,
UL489, AB

JISTIC, 2pdlovy, 40A,
UL489, AB

POJISTKA, 2,5 A, 250V,
s casovym zpozdénim
DRZAK, svorkovnice
pojistky, 5 x 20 mm

KRYT, koncovy,
pojistkova skrin

Dily

93



Dily

Sady liSty systému DIN a modulu kabelového svazku, H-40, H-50, H-XP3

H-40, H-50, H-XP3 (200-240V)
H-40, H-50, H-XP3 (350-415V)

ﬁﬂ
lio} @A)

ti26482a

Mnozstvi
C. Soucast |Popis 200-240 V | 350-415V
701* |1709 |KABELOVY SVAZEK, modul jistice ] 1
702+ |57909 |KABELOVY SVAZEK, vystupni hadice ] 1
703H |- - - |MODUL, lista DIN, napdjeci zdroj 1 1
704 |- - - |MODUL, lista DIN, jistice ] 1
705 (])6U53 MODUL, svodi¢ prepéti systému 1 1
709* |3”“® |KABELOVY SVAZEK, motor, 7,5 ks 1 1

Viz Schémata elektrického zapojeni, page 99.
O Viz Modul napdjeni a svorkovnice, H-30, H-XP2, page 93.
® iz Modul jistice systému, H-30, H-XP2, page 93.

94 3A7394G



Dily

Sada vstupniho snimace

1 3
3
ti26478b
17F837
& dilu Popis Mn.
1 - - SESTAVA, prevodnik, 2
zahrnuje Taa 1b
la 624545 SROUBENI, trubka 2
b 24U85  PREVODNIK, v&etné 2
1 pény
2 16W13  KABEL, M12 5 kolikd, f 2
0 xm,2,0m
3 125871 PASEK, kabelovy, 7,5 8

in.
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Dily
Sady privodu kapaliny

24U320, Standard
25N920, Elite

E)A

615

= ol = 603

Naneste tésnici tmel na vSechny zavity
kuzelové trubky. Naneste tésnici tmel na
vhitfni zavity. Naneste minimalné na prvni
Ctyri zavity, asi v Sifce 1/4 otacky.

Pfed montazi do skfiné naneste teplovodivou
pastu na dfik stupnice.

> B
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Dily

Ref. Soucast | Popis MnozZzstvi
24U320 | 25N920
601 160327 | SPOJKA, spojovaci adaptér, 90° 2 2
602 118459 [ SPOJKA, spojovaci, oto€na, 3/4 in. 2 2
603+ | 247503 | SBERNE POTRUBI, sitko, vstupni 2 2
604 | 24U852 | TEPLOMER, stupnice 2 2
605 24U853 | MERIC, tlak, kapalina 2 2
606t — =~ | FILTR, vyména 2 2
6071+ | 128061 | UCPAVKA, tésnici krouzek 2 2
608% 16V879 | KRYTKA, filtr 2 2
609+ | 555808 | ZASLEPKA, 1/4MP s Sestihrannou hlavou 2 2
610 15D757 | SKRIN, teplomér, Viscon HP 2 2
613 109077 | VENTIL, kulovy; 3/4 NPT 1 2
614 C20487 | SPOJKA, Sroubeni, Sestihranna 2 2
615 24U851 [ pREVODNIK, tlak, teplota (obsahuje pénu) 2
616 158586 | SPOJKA, pouzdro 2
617 158383 | SROUBENI, spojka, adaptér 2
618 624545 | SPOJKA, rozdvojka 3/4 vnéjsi vedeni x 1/4 vnitfni vétev 2

* Volitelny filtr s hustotou 80 ok 255082 (sada 2 kusu)

t  Soucdst sady vstupniho sitka a tésnéni 24V020, hustota 20 ok (baleni 2 kusu).

¥ Soucdst sady na opravu sbérného potrubi 247503.

3A7394GC
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Dily

Modul napajeni a svorkovnice,
H-40, H-50, H-XP3

803

804 805

801
802
803
804

805
806

98

Soucast

255045
24R722

24R723

126453
255022

'E

806

OQO 801

02

ti26483a

Popis Mn.

KOLEJNICE, montazni, 1
drazka 18 mm

BLOK, svorky, koncovy 3
SVORKOVNICE PE, 1
¢tyfnasobna, AB

SVORKOVNICE, 2

¢tyfnasobna M4, AB

NAPAJECi ZDROJ, 24 V 1
RELE, styka¢, 65 A, 3 1
poly

Modul jistice systému, H-40,
H-50, H-XP3

855

856

857

858

859

859 854 854 899

Soucast

255045
17A319

17G723

17A317

17G667

255043

17G724

ti26484a

Popis

KOLEJNICE, montazni,
drazka 18 mm

BLOK, svorky, koncovy
JISTIC, 1pdlovy, 50A,
UL1077, AB

JISTIC, 2pdlovy, 60A,
uL489, AB

JISTIC, 2pdlovy, 40A,
uL489, AB

POJISTKA, 2,5 A, 250V,
s casovym zpozdénim
DRZAK, svorkovnice
pojistky, 5 x 20 mm
KRYT, koncovy,
pojistkova skrin
JISTIC, 3pélovy, 20 A,
UL489, AB

Mn.
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Schémata elektrického zapojeni

Schémata elektrického
zapojeni

Schéma montaze systému H-30, H-XP2 DIN

Viz také Sady liSty systému DIN a modulu kabelového svazku, page 92, kde jsou dalsi Cisla soucasti.

To HCM To HCM
0 .
™
p
E 80|mm N N
nclosure
Fan —
g 3 A

X|
'
o

Aﬁ

24R757

=

0|0/ 0f

— s & olololo|d]
— HHEHH
S O O O O O
[TBOS|[TB06(TB07|TBOGTBOY|
‘e
TBOl/
TB02 I I
TBO3 L
ToTB31 g
24R725
Jumper
o]
16U530 A
:J (=] (=) (=) ] E] ] E El g
fr— CB1. CB12 CB13 CB14 CB15
a5 >
— | |HosE§ MOTOR A HEAT B HEAT TRANS
1 ) 1i26606b

B € [¢] €] [¢] [d] o] [l [}

INCOMING POWER DIAGRAM

200-240 VAC, 190 200-240 VAC, 39, DELTA 350-415 VAC, 39, WYE

01010101010 “:OOOOOO_ ":OOOOOO_
- -E% _uuuuuuig ‘HHIHHH:E

8

L HOJO[O[OJO[O

[] 7B04] TB05] TBO06 | TB07 | TB08 | TB09 I [ 7B04] TB05] TB06 | TB07 | TB08 | TBO9

[ 1804 | TB05 | TB06 | TB07 | TB08 | TB09

lo

L L1 L2 L3 )
Dotahnéte na moment 6-8 in-lb (0,7- 0,9 Dotahnéte na moment 3-5 in-Ib (0,3-0,6
-m) «m).
Dom?nete na moment 28-33 in-lb (3,1- 3,8 APFipojte zemnici vodi¢ dodany zakaznikem
Dotahnéte na moment 23-26 in-1b (2,6-2,9
. m)
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Schémata elektrického zapojeni

Schéma montaze systému H-40,
H-50, H-XP3 DIN (200-240 V)

Viz také Sady listy systému DIN a modulu
kabelového svazku, page 92, kde jsou dalsi cisla

soucasti.
To HCM
n
Q
g
S 1i26609a
80mm
Enclosure x
an__ @ To HCM
£ %
7\ X
K&
24R757
R AT A2
_\ It 3L SLB_
© O OF
120mm ]
Enclosure ||
Fan — d CTOY | PP O O
1
v A X1l S?z E?s_
V] ]
TBO1
TB02
ToTB31 j /1\_/_
N/
Q{ O N A
16U530
3
—\ [|OJOJOJOROROJORORO
H ==

] =] =] =] =

W cB1] CB12 CB13 CB14 | CB15
gy = 24R736
e iy i Disconnect

|- | JOSE MOTOR | A HEAT|B HEAT] TRANS

—

OJORORORORORORORORO

= =

ADotéhnéte na moment 6-8 in-1b (0,7- 0,9 N-m).
ii Dotahnéte na moment 23-26 in-lb (2,6-2,9
-m).

@Dotéhnéte na moment 3-5 in-1b (0,3- 0,6 N-m).

100

3A7394GC



Schémata elektrického zapojeni

Schéma montaze systému H-40,
H-50, H-XP3 DIN (350-415V)

Viz také Sady listy systému DIN a modulu
kabelového svazku, page 92, kde jsou dalsi cisla

soucasti.
To HCM
n
R
o
J
80mm 7
Enclosure v [ 1> 1i26610a
Fan 2 x 3
24R757 7
Al A2
\ [ r iz osu
O —
120mm ]
Enclosure | |
Fan (s Nen cro1 D [ & &
|
i O Ol
A 4 | 412 6 T3
17G650
TBO1
TB02
TB03

A N
To TB31$ ! /J
Y,

16U530
A\ IIlotofololofolololo

1

ceu] cBi2 | cBis | cBia [ cBi5
H—| N
— = =l —
hose] - MOTOR | A HEAT|B HEAT | TRANS
(]

OJOROJOROROROJORORO

ADotéhnéte na moment 6-8 in-1b (0,7- 0,9 N-m).

Dotahnéte na moment 23-26 in-lb (2,6-2,9
-m).

ADotéhnéte na moment 3-5 in-1b (0,3-0,6 N-m).
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Schémata elektrického zapojeni

Schéma HCM

A

24R735

/_> To Power Supply

1i26608b

B Pressure Transducer D o
{ ) ) 2
c
2
A Pressure Transducer B 5
127068 S
ToTCM < @) s =
e)@@
1 Lol hl
| B Inlet Pressure / |
Temperature Transducer
24Y263 | 1
HCM | A Inlet Pressure / 16W130 |
| Temperature Transducer |
[ 16W130 !
(‘\ © 1 1
(unused) | |
| |
4 | |
5 | |
I0) | |
N [ [
ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ | |
| |
{ | I
§ : i
H L
<
2
] o
g 8 S
£ Q U TUU00000 ©
] - ]
C 5
[
>
o 1
g i
= S 17G690
S » To CTO1

S cB11] CBL CB13 CB14 cB15 [
Ground %EIEIE HIH|EIEEIE ] — g
. Bar 17G653 Hose]  MOTOR AHEAT | BHEAT | TRANS
g & [s] [e] [¢] [s] [s] [s] o) o) [
5 ’ I’PI’PI’P MM
o
=

For 3 phase Motor: 17G688 / For Single phase Motor: 17G693

ii Nastaveni polohy oto¢ného spinace viz také
Vyménte modul HCM, page 68.
ii Pfipojte modry a hnédy vodic¢ ke snimaci
nadmérné teploty motoru uvnitf propojovaci
skfiné motoru.

Zndzornéna je verze CB12 se tfemi poly. Systémy
H-30 a H-XP2 pouzivaji dvoupdlovou verzi
CB12.
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Schémata elektrického zapojeni

Schéma TCM
MU U

[€] [e] (] [¢] [e] [¢] [e] [e] [e] [e]
£ £

==
o1 [o Ie] el o] ¢} Ie] Ie] [
L1r1r1r1r1r1r1r'§|r1

[2}
jud
L]
L]
L]
]
T

m
-1

ol [m

To Ground Bar

B RTD
B HEATER
Overtemperature Switchs
17G687 (15kW, 20kKW),
24T242 (10 kW)
A HEATER

q
127290

To Ground
Bar

10kW - 17G685 24W204

15k, 20kW - 17G686

P ToTBO3

Transformer Fan BLK

24R756 RED
ToTBO2 To Hose
To Heated
; N % Hose
‘ HosiTransformer = 1i26607B
17D780
ferX . : Svorkovnice TB21 je pouzita pouze pro systémy
AUmlsteno v blizkosti TCM. A] 5 a 20 kW. Pro systémy 10 kW pouzijte
ii Topné clanky s pfimym pfipojenim k TCM spojovaci konektory 255716.
pro systémy 15 kW a 20 kW. Kabelovy svazek I .
17G684 a spojovaci konektory (255716) pouZzité ADotahnete na moment 35-45 in.-lb. (4-5 N-m).

pro systémy 10 kw.
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Referenéni &isla ndhradnich dild pro opravu ddvkovacde Reactor 2 Hydraulic

Referencni cCisla nahradnich dilu pro opravu
davkovace Reactor 2 Hydraulic

Doporucené bézné nahradni dily

Ref. Soucast | Popis Soucast sestavy
202 261854 | Sada tésnéni valce H-XP2 a H-XP3 Cerpadlo
202 261852 | Sada tésnéni vélce H-40 Cerpadlo
202 247581 | Sada té€snéni valce H-30 a H-50 Cerpadlo
202 261847 | Sada tésnéni pistu H-XP2 a H-XP3 Cerpadlo
202 261845 | H-40 Sada tésnéni pistu Cerpadlo
202 247579 | Sada tésnéni pistu H-30 a H-50 Cerpadlo
906, 24V02 | SadaY filtru a plochého tésnéni Y-filtr
907 0 (sada 2 kusu od kazdého dilu)
402 247824 | Vlozka vypoustéciho ventilu Kapalinové potrubi
403 102814 | Mérice tlaku kapaliny Kapalinové potrubi
405 15M66 | Tlakovy snimac Kapalinové potrubi
9
511, 241973 | Sada na opravu RTD Ohfivac
512
- 24K20 | Hadice FTS Hadice
7
-= 24N45 | Kabel RTD (nahradni kus, 50 stop) Hadice
0
-- 24N36 [ Sada testovacich kabeld snimac¢e RTD Hadice
5 (jako pomoc pfi méfeni odpord snimacu
a kabelu RTD)
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Technické udaje

Technické udaje

Davkovaci systém Reactor 2 Hydraulic

Palcové jednotky

Metrické jednotky

Maximalni pracovni tlak kapaliny pro samotné davkovace

Modely H-30, H-40 a H-50

2000 psi

13,8 MPa, 138 bar

Modely H-XP2 a H-XP3

3500 psi

24,1 MPa, 241 bar

Minimalni pracovni tlak kapaliny pro samotné davkovace

H-30 700 psi 4,8 MPa, 48 bar
H-40, H-50 600 psi 4,1 MPa, 41 bar
H-XP2 1200 psi 8,2 MPa, 82 bar
H-XP3 850 psi 5,8 MPa, 58 bar
Kapalina: Pomér tlaku oleje

Model H-40 1.91 : 1

Modely H-30 a H-50 1.64 : 1

Modely H-XP2 a H-XP3 2.79 : 1

Privody kapaliny

Slozka A (ISO)

maximum

3/4 npt(vnitfni), 300 psi

3/4 npt(vnitfni), 2,07 MPa,
20,7 bar maximum

Slozka B (RES)

maximum

3/4 npt(vnitfni), 300 psi

3/4 npt(vnitini), 2,07 MPa,
20,7 bar maximum

Vystupy kapaliny

Slozka A (ISO)

#8 1/2 in. JIC, s #5 5/16 in. Adaptér JIC

Slozka B (RES)

#10 5/8 in. JIC, s #6 3/8 in. Adaptér JIC

Porty cirkulace kapaliny

1/4 npsm (vnéjsi)

250 psi

1,75 MPa, 17,5 bar

Maximalni teplota kapaliny

190° F

88° C

Maximalni vykon (hmotnost oleje

10 pfi okolni teploté)

Model H-30

28 Ib/min (60 Hz)

13 kg/min (60 Hz)

Model H-XP2 1,5 gal/min (60 Hz) 5,7 I/min (60 Hz)
Model H-50 52 Ib/min (60 Hz) 24 kg/min (60 Hz)
Model H-40 45 Ib/min (60 Hz) 20 kg/min (60 Hz)
Model H-XP3 2,8 gal/min (60 Hz) 10,6 I/min (60 Hz)
Vykon na cyklus (A a B)

Model H-40 0,063 gal. 0,24 litru
Modely H-30 a H-50 0,074 gal. 0,28 litru
Modely H-XP2 a H-XP3 0,042 gal. 0,16 litru

3A7394GC
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Technické udaje

Tolerance napajeciho napéti

200-240 V jmenovité, 1 faze
(pouze H-30, H-XP2)

195-264 V AC, 50/60 Hz

200-240 V jmenovité, 3 faze

195-264 V AC, 50/60 Hz

350-415 V jmenovité, 3 faze

338-457 V AC, 50/60 Hz

Pozadovany proud (faze)

Seznam modeld naleznete v pfirucce.

Vykon ohfrivace (ohrivace A a B, celkem)

Seznam modell naleznete v pfirucce.

Objem nadrze hydraulické kapaliny

3,5 gal.

13,6 litra

Doporucena hydraulicka kapalina

Citgo, hydraulicky olej A/W, ISO tfida 46

Akusticky vykon dle normy ISO 9614-2

90,2 dB(A)
Akusticky tlak 1 m od zafizeni

82,6 dB(A)
Hmotnost
H-40, H-50, H-XP3, 600 Ib 272 kg
H-30, 10 kW 544 1b 247 kg
H-30, H-XP2, 15 kW 556 Ib 252 kg

Smacené soucasti

Hlinik, nerezova ocel, pozinkované, uhlikova ocel, mosaz,
karbid, chrom, fluoroelastomer, PTFE, polyetylén s vysokou
molekulovou hmotnosti, chemicky odolné o-krouzky

Vsechny dalsi ndzvy znacek nebo znacky slouZzi k ucelum identifikace a jsou ochrannymi zndmkami

prislusnych viastnikd.
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Rozsirena zaruka spolecnosti Graco

Spolecnost Graco zarucuje, ze veSkeré zafizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spolecnost
Graco vyrabi a které nese jeji jméno, je bez vady na materialu a dilenském provedeni ke dni
prodeje plvodnimu kupujicimu k pouzivani. Po dobu, jeZ je definovana v tabulce niZe, od data
prodeje, spolecnost Graco jakoukoliv soucast zafizeni, na které se vztahuje tato zaruka a o némz
Graco urdi, ze je vadné, opravi nebo vyméni. Tato zaruka plati pouze v pripadg, Ze je zafizeni
nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi doporucenimi spolecnosti Graco.

Soucast | Popis Zarucni doba
Rozsireny modul 36 mesicu nebo 2 miliony cyklu (cokoliv nastane jako
24U854 | displeje prvni) _ : _
24Y263 | Ridici modul hydrauliky Ig?\/rr]rll)esmu nebo 2 miliény cyklu (cokoliv nastane jako
24U855 | Ridici modul teploty I?;?Wr]r})esmu nebo 2 milidny cyklu (cokoliv nastane jako
Vsechny ostatni souldsti 12 mésicl

Tato zaruka nekryje béZné opotfebeni nebo jakoukoli poruchu, $kodu ¢i opotfebeni zplisobené
nespravnou insta\(aci, nespravnym pouzivanim, abrazi, korozi, nedostate¢nou ¢i nespravnou
udrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci nebo pouzitim dild, které nedodava
spolecnost Graco, a spolecnost Graco v téchto pfipadech nenese zadnou odpovédnost. Spolecnost
Graco rovnéz neponese odpovédnost za poruchy, poskozeni nebo opotfebeni zplsobené
neslucitelnosti zafizeni spolecnosti Graco s konstrukcemi, pfislusenstvim, zafizenim nebo
materidly nedodanymi spolecnosti Graco nebo nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci,
Erovozem a udrzbou konstrukci, pFisluSenstvi, zafizeni nebo materialu nedodanych spole¢nosti
raco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni s reklamovanou vadou bude na naklady odesilatele
vraceno opravnénému distributorovi spolecnosti Graco k ovéreni reklamované vady. Pokud se
reklamovanad vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma opravi ¢i vyméni jakékoli vadné dily. Zarizeni
bude na néklady odesilatele vraceno plvodnimu kupujicimu. JestliZze kontrola zafizeni neodhali
zadnou vadu na materidlu nebo dilenském zpracovani, opravy budou provedeny za pfimérenou
cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat naklady na soucasti, praci a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO
PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETN{ UCEL.

Jediny zavazek spolecnosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho v pfipadé poruseni
zaruky je uveden vyse. Kupujici souhlasi's tim, ze nebude mit k dispozici zadny jiny opravny
prostredek (v€etné napriklad nahodné Ci nasledné Skody z titulu uslého zisku, uslého prodeje,
poranéni osob ¢i poskozeni majetku nebo jakékoli jiné nahodné ¢i nasledné ztraty). Jakykoli krok
kvuli poruseni zaruky musi byt u¢inén do dvou (2) let ode dne prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE
ZARUKY PRODEJNOSTI A VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTVIM,
VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTY, KTERE BYLY PRODANY SPOLECNOSTi GRACO,
AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY.

Na polozky prodavané, ale nevyrabéné spolecnosti Graco (napriklad elektromotory, spinace,
hadice atd.) se vztahuje pfipadna zaruka jejich vyrobce. Spolec¢nost Graco poskytne kupujicimu
pfimérenou pomoc pfi uplatiovani jakékoli reklamace pFi poruseni téchto zaruk.

SEoIeEnost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepfimé, ndhodné, zvlastni i nasledné
Skody vyplyvajici z dodani zde uvedeného zafizeni spole¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani
nebo uzivani jakychkoli vyrobkd nebo jiného zboZi prodavaného k tomuto ucelu, at uz z divodu
poruseni smlouvy, poruSeni zaruky, nedbalosti spolecnosti Graco ¢i jinak.

PRO ZAKAZNiIKY GRACO CANADA

Strany potvrzuji, Zze pozadaly o to, aby tento dokument, jakoZ i vSechny dokumenty, oznameni a
soudni Ffizeni zahajend, podand nebo narizend na jejich zakladé nebo pfimo ¢i nepfimo s nimi
souvisejici, byla provadéna v anglictiné. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction
du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires
exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec
les procédures concernées.



Informace spolecnosti Graco

Nejnovéjsi informace o produktech spolecnosti Graco naleznete na adrese www.graco.com.

Informace o patentech naleznete na adrese www.graco.com/patents. )
Chcete-li zadat objednavku, kontaktujte svého distributora spolecnosti Graco nebo nam zavolejte

a ziskejte informace o nejblizSim distributorovi.
Telefon: 612-623-6921 nebo bezplatné telefonni Cislo: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

V3echny pisemné a obrazové udaje obsazené v tomto dokumentu odpovidaji

nejnoveéjSim informacim o vyrobku, které jsou k dispozici v dobé uverejnéni.
Spolecnost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmény bez predchoziho oznameni.

Preklad puvodnich pokynd. Tento navod obsahuje anglickou verzi. MM 334946
Sidlo spolecnosti Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare:Belgie, Cina, Japonsko, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES - P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2015, Graco Inc. Vsechna vyrobni mista spolecnosti Graco jsou registrovana podle normy ISO 9001.
www.graco.com
Revision G, October 2022
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