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- Uréeno k brouseni plochych, horizontalnich betonovych ¢i asfaltovych povrchu -
- K odstraniovani material( z betonovych a asfaltovych povrchu -
- Pouze pro profesionalni venkovni pouziti -

Model 571002 - Rez vpied
GrindLazer 270 (270 cm / 9 hp)

Model 571003 - Rez vpred
GrindLazer 390 (390 cm / 13 hp)

Model 571004 - Couvani - vyfez (musi byt pouzit se zafizenim LineDriverTM)
GrindLazer 480 (480 cm / 16 hp)

Model 571260 - Couvani - vyfez (musi byt pouzit se zafizenim LineDriverTM)
GrindLazer 630(627 cm / 21 hp)

DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY
@ Prectéte si vSechna upozornéni a pokyny
v této pfirucce. Tyto pokyny uschovejte.

GrindLazer 270 a 390

Souvisejici prirucky:
Opravy - 3A0102
Soucasti - 3A0103 (Bubny, fezné néstroje a LineDriver" se prodévaji samostatné)
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Upozornéni

Upozornéni

Nasledujici varovani se vztahuji na sestaveni, pouzivani, udrzbu a opravy tohoto zafizeni. Segment vykfi¢niku
upozoriuje na obecné varovani a symbol nebezpedi upozorfiuje na riziko specifické pro danou proceduru.
Podivejte se znovu na tato varovani. V celé této pfirucce, kde to je na misté, mizete nalézt dalSi varovani, tykajici
se konkrétnich vyrobkd.

NEBEZPECi NECISTOT A ULOMKU

Pouziti tohoto zafizeni pro brouseni betonu a jinych materiald pro dlazdéni mize vést k uvolfiovani

potencialné nebezpeéného prachu nebo chemikalii z materiald.

» Ur€eno pouze pro zkuSené uZivatele obeznamené s platnymi vladnimi pfedpisy pro bezpecnost
prace a pramyslovou hygienu.

. +  Pouzivéani zafizeni pouze v dobfe vétraném misté.

* Pouzivejte pouze Fadné otestovany a vladou schvaleny respirator vhodny pro praSné podminky.

L ) NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI

m Nespravny zpusob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo vazny uraz.

* Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem Iékl nebo alkoholu.

*  Neopoustéjte pracovni plochu, pokud je zafizeni pod napétim. KdyZz se zafizeni nepouziva, vypnéte je;.

» Kontrolujte zafizeni denné. Opotiebené nebo poskozené dily vyménujte neprodlené a k nahradé
pouzivejte jediné puvodni nahradni dily pvodniho vyrobce.

+ Zafizeni neménte ani neupravujte.

» Zafizeni pouzivejte jediné k tomu ucelu, ke kterému je uréeno. Pro ziskani informaci zatelefonujte
svému distributorovi Graco.

* Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

* Dodrzujte vSechny platné bezpec€nostni pfedpisy.

» Udrzujte bezpeénou provozni vzdalenost od ostatnich lidi v pracovni oblasti.

*  Vyhybeijte se jakymkoliv trubkam, slouptiim, otvordm nebo jakymkoliv jinym pfedmétiim vycénivajicim
z pracovniho povrchu.

NEBEZPECI - POHYBUJICi SE STROJ
ﬁ Nedbalé a bezohledné chovani zplsobuje nehody. Pad z vozidla, vjeti do skupiny lidi nebo do
predmétu, pfipadné zasazeni jinymi vozidly miZze vést k zavaznému poranéni ¢i umrti.
* NestUljte na pedalech vpred/vzad.
+ Zatalejte pomalu. Nezatacejte v uhlu vétSim nez 45°.
+ P¥fijizdé ze svahu mize dojit ke ztraté pfenosu hnaci sily. Stroj nepouzivejte na svazich nad 15°.
* NeprFevazejte osoby.
*  Neprovadéjte vleceni.
* Pouzivejte jen se strojem na stfikani Car.
* Ve v3ech oblastech s dopravnim provozem zavedte vhodna opatfeni fidici dopravu. Vhodna dopravni
opatfeni uvadi Reference Manual on Uniform Traffic Control Devices (MUTCD), U.S. Department
of Transportation, Federal Highway Administration, nebo mistni silniéni a dopravni pfedpisy.

NEBEZPECI - POHYBLIVE SOUCASTI
Pohyblivé sougasti mohou poranit nebo amputovat prsty nebo jiné &asti téla.
»  Zlstavejte mimo dosah pohybujicich se soucasti.

° * Neprovozujte zafizeni se sejmutymi ochrannymi kryty nebo zabranami.
» Prfed kontrolou, pfemist&nim nebo servisem zafizeni odpojte pfivod napajeni.

NEBEZPECi POPALENI
.w%’

Béhem provozu se mlze velmi zvysit teplota povrchu zafizeni. Nedotykejte se horkého zafizeni, abyste
se vyvarovali vazného popaleni. Pockejte, az zafizeni uplné vychladne.
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Upozornéni
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NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Hoflavé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev na pracovni ploSe se mohou vznitit nebo
vybuchnout. Na pomoc prevenci pozaru a vybuchu:

Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

Neplnte palivovou nadrz, dokud je motor spustény nebo jesté horky; motor pfedem vypnéte a nechte
vychladnout. Palivo je hoflavé a pfi rozliti na horkou plochu se mize vznitit nebo vybuchnout.

Na pracovisti nesmi byt necistoty a zbytky, napfiklad rozpoustédel, hadr a benzinu.

Na pracovisti méjte hasici pfistroj.

NEBEZPECi OXIDU UHELNATEHO

Vyfukové plyny obsahuiji jedovaty oxid uhelnaty, bezbarvy plyn bez zapachu. Vdechovani oxidu
uhelnatého mlze zpusobit smrt. Nepouzivejte stroj v uzavienych prostorach.

e 9

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

Pfi pouzivani a opravach zafizeni a v blizkosti pracovisté, kde se zafizeni pouziva, musite pouzivat
vhodné ochranné pomlicky, které pomahaji chranit pfed vaznym trazem, napfiklad zasazenim o¢i,
vdechnutim jedovatych vypar(i, popalenim a poSkozenim sluchu. Pfiklady ochrannych pomucek
(seznam neni Uplny):

Ochrana oci

Ochranna obuv

Rukavice

Ochrana sluchu

Vladou schvaleny respirator, jehoz nasazeni bylo Fadné testovano, vhodny pro prasné prostiedi

3A0106F



Identifikace soucasti

Identifikace soucasti

Modely 270 a 390

1 4

B~ | /
A" <
Modely 480/630
M
Soucastka Popis

A | Paka Skrtici klapky motoru Nastavuje otaCky motoru.
B |Vypina¢ motoru Zaijistuje napajeni motoru
C |Odstaveni motoru Pokud béhem provozu dojde k odpojeni $idry, sevie obsluhu a vypne motor.
D |Cislicovy voli¢ nastaveni Nastavuje hloubku zafezu provadéného bubnem.

bubnu

E |Paka zapojeni bubnu Kdyz je paka zatazena, Ize stlacit dold manipulaéni listy pro zdvizeni fezaciho
bubnu z povrchu a jeho uzaméeni v poloze NAHORE. Jakmile bude buben
v poloze NAHORE, Ize se strojem GrindLazer pojizdét, aniz by se buben
dotykal povrchu.
F |Zajistovaci paka pfedniho Predni kolo se obvykle uzamkne, aby vedlo GrindLazer po pfimce. Kdyz
kola se paka zapoji, predni kolo se odemkne a mlze se volné otacet.
G |Parkovaci brzda zadniho Brani zadnimu kolu v pohybu.
kola
H | PFistupovy panel bubnu Vyjimatelna deska, ktera zajistuje pfistup pro vyménu fezaciho bubnu.
K | Kola pro ovladani hloubky Vyrovnava fezaci valec.
M | Zasuvka vysavace Zasuvka pro pfipojeni vysavace ke snizeni nedistot a tlomk( béhem provozu.
N |Zvedaci mista Zesilena mista pouzita pro zvedani zafizeni GrindLazer pfi pfepravé

nebo oprave.
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Ovladani

GrindLazer je konstruovan k vyrovnavani plochych,
vodorovnych betonovych nebo asfaltovych desek.

Modely GrindLazer 270 (270 cm) a GrindLazer 390
(390 cm) jsou konstruovany pro provoz s jednou
obsluZznou osobou umisténou na zadni strané jednotky
nebo spolecné se zafizenim LineDriver. GrindLazer
480 (480 cm) a GrindLazer 630 (627 cc) Ize provozovat
POUZE se zafizenim LineDriver.

Udrzujte bezpeénou provozni vzdalenost od ostatnich
lidi v pracovni oblasti. Vyhybejte se jakymkoliv trubkam,
sloupum, otvoriim nebo jakymkoliv jinym pfedmétim
vy&nivajicim z pracovniho povrchu.

3A0106F

Ovladani

Spusténi

e

Pfed spusténim motoru provedte nasledujici:

+ Seznamte se s navodem k motoru

+ PresvédcCte se, zda jsou na svém misté vSechny
chranic¢e a zda jsou zabezpeCené

+ Presvédcte se, zda jsou na svém misté v8echny
mechanické upeviovaci prvky

»  Zkontrolujte, zda motor a ostatni vnéjsi povrchy
nejsou poskozeny

* Pro kazdou ulohu pouZijte spravné fezné prvky.
Zaijistéte vyvazeni bubnu a spravny pocet, velikost
a typ pouzitych feznych kol. Zajistéte uzamceni
a zajisténi hfidele bubnu.

»  Zkontrolujte pracovni prostor, zda v ném nejsou
néjaké trubky, sloupce, vlozky krytd nebo jiné
pfedméty vy€nivajici z pracovni plochy. Témto
predmétlim se béhem prace vyhybeijte.



Ovladani

Instalace/Vymeéna bubnu

Instalace

POZNAMKA: Bubny karbidovych Feznych nastroji
nevyzaduji konkrétni orientaci nebo smér. Karbidové
frézky a diamantové Cepele jsou smérove. Mély by se
rovnat tak, aby Sipky na frézkach a Cepelich mély stejny
smeér jako otaceni bubnu.

Diamantové ostfi
ti15142a

15141 Karbidova frézka

Modely 270 a 390 jsou konstruovany pro brouseni
"fezem vpfed" (buben se otali stejnym smérem, jakym
se pohybuje). Modely 480 a 630 jsou konstruovany pro
brouseni "couvanim (vyfez)" (buben se otaci opacnym
smérem, nez se pohybuje).

ti15137a ti15138a

Rez vpfed (modely 270/390)  Couvani (vyiez) modely 480/630

1. Nasunte nahradni buben na Sestihrannou hfidel.

RN
ke

ket
W0 |
L3S !

ti14766a

2. Vyménte pfistupovy panel bubnu (H).
o2

3. Spustte Cislicovy voli¢ nastaveni bubnu (D)
a vytahnéte paku zapojeni bubnu (E), aby
buben spocival na zemi.

; ti14756a » : ti14755a

Kolik a otvor dvefi by mély licovat.

ti15256a

4. Dotahnéte C&tyfi svorniky na pfistupovém panelu
bubnu (H).

% ti15257a

5. Natocte Cislicovy voli¢ nastaveni bubnu (D)
na maximalni vySku.

Demontaz

1. Demontujte Etyfi svorniky a pfistupovy panel
bubnu (H).

)38 1i14765a

~
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Ovladani

Nastartovani motoru
7. Nastartujte motor:
= W 4N | 2
. Lid: Q S a. Otevrete palivovy kohout.

3. Zatahnéte brzdu zadniho kola (G), aby
se GrindLazer nemohl pohybovat.

ti5248a

Modely 270/390 <<% Modely 480

b. Zavfete sytic.

4
\ ti14754a o 5

A\ . \
Modely 630

4. Pouze modely 480/630: Pripojte LineDriver k Modely 270/390
zafizeni GrindLazer. c. Nastavte vypina¢ napajeni motoru (B) na ON.
N\

OFF Q \

|
X ON | tit4872a

° ° ti3315a
Modely 270 a 390 Modely 480/630
d. Zatahnéte za S$ndru startéru.
i15089a

5. Zatlagte na rukojeti, dokud nebude buben uzaméen
v poloze NAHORU.

Modely 270/390 Modely 480

f. Nastavte plyn dle potfeby.
@ o e o-

6. Pouze modely 480/630: Dbejte na to, aby byl |
zastavovaci vypina¢ motoru (C) v poloze NAHORU. RN
/ ~) 5 > — ti6483a
P
8a

3A0106F 7
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Ovladani

Material rezani

5. Manipulaéni listy stlacte dolu, vytahnéte spoustéci

- I paku a buben spustte do polohy DOLU.

1. Nastartujte motor, viz strana 7.

’ )

2. Pripojte havarijni vypinaci $idru (C) k obsluze.

ti14755a

6. Otacejte voli¢em nastaveni bubnu (D), dokud buben
nepfijde do styku s povrchem a nebude dosazeno
poZadované hloubky.

ti14757a

4. Vysuiite plynovou paku motoru (A)
do pozadované polohy.

i14756a
. ® ® oo POZNAMKA: Pro navoleni pozadované hloubky
zafezu bude mozna zapotfebi provést nékolik
| - zkusebnich fezu.
N \
o B {64838 POZNAMKA: Na tvrdsich povrsich je nejlepsi, kdyz
] provedete nékolik prajezdu s pfirastky po
POZNAMKA: Spojka bubnu se nezapoji, pokud 1/32 palce, abyste se dostali do pozadované
motor bézi na volnobéh. Modely 480/630: K hloubky.

zarizeni GrindLazer musi byt pfipojen LineDriver.

8 3A0106F



Kola pro ovladani hloubky

Pouziti kol pro kontrolu hloubky jako
fezaciho voditka o Sifce nebo 10 palcu

K provedeni 5 palcového zarezu nainstalujte dvé
vlozKky (S) na vnéjsi kola ovladani hloubky (K).

RN B 1A
\ /

\\‘ "/ ti15095a
———5 palci ——]

K provedeni 10 palcového zarezu nainstalujte dvé
vlozKky (S) na vnitini kola ovladani hloubky (K).

SPLI LI

= =/
| 10 palci

ti15094a

Jak vyrovnat valec

Aby bylo mozno spravné vyrovnat valec, musi byt
GrindLazer umistén na plochém rovném povrchu.

Sefizeni kol pro ovladani hloubky

1. Ujistéte se, Ze je buben spravné nainstalovan
(viz Vyména bubnu, strana 11).

2. Manipulaéni listy stlacte dold, vytéhnége spoustéci
paku a buben spustte do polohy DOLU.

3A0106F

Ovladani

3. Uvolnéte (ale nedemontujte) tfi Srouby (T) na desce
kol pro ovladani hloubky.

4. Nastavte desku tak, aby vodici koleCka lezela
naplocho na povrchu.

5. Utahnéte tfi Srouby (T) na desce.

Sefizeni zadni napravy

Pokud hloubka fezu neni stejna a pokud jiz byla kola pro
ovladani hloubky fadné sefizena (viz ¢ast Sefizeni kol
pro ovladani hloubky), postupujte podle nasledujicich
kroku pro sefizeni zadni napravy.

1. Zméfte odchylky v hloubce fezu.

2. Vlozte vhodnou podloZzku odpovidajici tloustky
(kvuli odchylkam v hloubce Fezu) mezi ram a zadni
napravu na strané, kde je fez pfilis hluboky.

a. Povolte matice na obou stranach ramu.
b. Mezi napravu a ram vlozte podlozku.

c. Dotahnéte oba Srouby na moment 16,2—
20,3 Nm.

e g Ejr l
- U Al

1.
|lf | iﬂl‘;m@% }'1 |

Fvipa— (1




Ovladani

Zastaveni fezani materialu
3. VYPNETE vypinaé napajeni motoru (B).

(ma ;’1"
>. R w ti15176a ' -~ \
N X
0N ti156177a
1. Zatlacte na rukojeti, dokud nebude buben uzaméen N
v poloze NAHORU. / /
;:\ R e

Modely 270 a 390 Modely 480/630

®

Ocistéte cely vnéjsi povrch stroj po ochlazeni na
konci pracovniho dne. Zkontrolujte, zda nedoslo

k opotfebeni &i poSkozeni ¢asti a provedte jakoukoliv
pozadovanou udrzbu, strana 12.

ti14758a

2. Presuiite plynovou paku motoru (A) na nizké
nastaveni.

10 3A0106F



Montaze rezaciho bubnu

poud

Po pouzivani se bubnu nedotykejte a ani
s nim nemanipulujte, dokud zcela nevychladne.

K riznym ucellim Ize pouzit rizné konfigurace

bubnu. Existuji tfi rizné typy sestav bubna, které jsou
kompatibilni se zafizenim GrindLazer: karbidové tlouky,
karbidové frézky a diamantové Cepele.

Rezaci nastroj z karbidovych
tlouki/montaz

Postupné nastavujte vétsi hloubku pro odstranéni
znackovaci ¢ary (je zapotfebi odstranit minimalni
mnozstvi povrchu dlazby).

Rezaci nastroj z karbidové frézky/montaz

NejlepSich vysledkl u hlubokych zafez( se dosahuje
provedenim nékolika tenkych pratahd. Jednotlivé
pratahy by nemély byt hlubsi nez 1/32 palce, jinak
by mohlo dojit k poSkozeni ty€i a Feznych nastroju.

Sestava diamantové ¢epele
(jen modely 480/630)

Bé&hem prace sledujte kola ovladajici hloubku (K), pokud
se kola toci, bylo dosaZeno spravné hloubky.

UPOZORNENI

Diamantové Cepele jsou konstruovany tak ,aby

je chladil proud vzduchu, ktery okolo nich protéka.
Zdvihnéte Cepel ze zafezu kazdych 10 az 15
sekund, poté jedte nékolik sekund plnou rychlosti,
aby se zabranilo nadmérnému nahromadéni tepla,
které by mohlo &epele poskodit.

Sestavy feznych nastroji a bubnu

*  Motor by se nemél pretézovat. Spustte motor
na plné otacky a nastavte rychlost jizdy vpred,
aby odpovidala provadéné praci. Cim tvrdsi jsou
betonové povrchy, které musite fezat, tim pomalejSi
musi byt postup v porovnani s asfaltem nebo jinymi
meékc&imi povrchy.

3A0106F

Montaze fezaciho bubnu

POZNAMKA: Kazdy prirCistek na voli¢i nastaveni
bubnu (D) je zména o 0,010 palce (0,25 mm) hloubky
fezaciho valce.

A~

G0

)

O 10 mil (0.010”)

— 0,25mm

Nastaveni rukojeti

Pro nastaveni rukojeti: odSroubujte Ctyfi Srouby (S),
vysunite rukojet do pozadované vysky, zasroubujte
a utahnéte Srouby.

11



Udrzba

Udrzba

Nedotykejte se motoru a bubnu po jejich pouzivani,
dokud zcela nevychladnou.

Pro zachovani fadného provozu a udrzeni Zivotnosti
GrindLazer je zapotrebi provést nasledujici kroky.

PRED PROVOZEM:

* Vizualné zkontrolujte celou jednotku, zda neni
poskozena nebo nema uvolnéné pfipojky

»  Zkontrolujte motorovy olej (viz navod
k pouZiti motoru)

»  Zkontrolujte loziskové panve a fezné nastroje

»  Zkontrolujte, zde neni buben nerovhomérné
opotfebovany

»  Zkontrolujte spravny tlak v pneumatikach

DENNE:
* Vlozte a vycistéte vlozku vzduchového filtru

*  Odstrarite prach avr)ec':istoty z vnéjsiho povrchu
jednotky (NEPOUZIVEJTE tlakovou my¢ku ani
jiné vysokotlaké distici zafizeni)

+  Zkontrolujte stav oleje v motoru a dle
potfeby doplrite

+  Zkontrolujte stav paliva v nadrzi a doplrite

+  Sejméte kryt vzduchového filtru a vycCistéte filtracni
vlozku. Vlozku v pfipadé nutnosti vyménite.
Nahradni filtracni vloZzky zakoupite u svého
mistniho prodejce motoru.

PO PRVNICH 20 HODINACH PROVOZU:

* Vypustte motorovy olej a doplrite Cisty olej.
Spravnou viskozitu naleznete v navodu
k pouziti motoru.

12

PO KAZDYCH 40-50 HODINACH PROVOZU:
+  Vyméiite motorovy olej (viz navod k pouZiti motoru)

*  Promazte loziska kol

PODLE POZADAVKU:
«  Zkontrolujte hnaci femen a jeho napnuti,
podle potfeby jej napnéte nebo vymérite

Dalsi informace o udrzbé motoru naleznete
v navodech k pouziti motoru Honda (modely
270 a 390) nebo Briggs and Stratton (modely 480).

Udrzba samostavného kolec¢ka

KAZDY MESIC:
*  Promazte loziska kol

+  Zkontrolujte opotiebeni koliku. Pokud se kolik
opotrebuje, kole¢ko bude mit vili. Kolik dle potfeby
zasufite zpét nebo vymérite.

»  Zkontrolujte spravnou polohu kolecka.
Pro nastaveni spravné polohy: povolte Sroub,
nastavte polohu kolecka a dotahnéte Sroub.

Osové vyrovnani pneumatiky predniho
otocéného kola

1. Uvolnéte Sroub vicka.

2. Otéacejte pravou nebo levou vidlici pfedniho kola
podle potfeby pro pfimé vyrovnani.

3. Utahnéte Sroub vicka. Tlaéte na GrindLazer
a nechte jej se roztocit, pficemz méjte ruce
mimo dosah GrindLazer.

POZNAMKA: Jestlize se GrindLazer to&i doprava
nebo doleva, poté opakujte kroky 1 a 3, dokud
se Grindlazer netodi rovné.
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Technicka data

vzdalenosti 1 m (3,1 stopy):

GrindLazer 270
(Model 571002)
Rozméry
Nezabaleny Zabaleny
Hmotnost Ib (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Vyska v palcich (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Sitka v palcich (cm): 62 (157,5) 73 (185,4)
Délka v palcich (cm): 300 (136) 400 (181)
Hluk (dBa)
Akusticky vykon podle 1ISO 3744: 107,3
Akusticky tlak méfeno ve 916

Vibrace (m/sec<) podle ISO 3744

Bez zarizeni LineDriver:

7,9

Se zarizenim LineDriver:

8,3

Jmenovity vykon (konske sily) dle SAE J1349

8,0 pfi 3600 ot/min

vzdalenosti 1 m (3,1 stopy):

Maximalni doba skladovani 5 roky
Maximalni Zivotnost 10 roky
Faktor energetické uspornosti 200 pozemni metru na litr paliva
GrindLazer 390
(Model 571003)
Rozmeéry
Nezabaleny Zabaleny
Hmotnost Ib (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Vyska v palcich (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Sifka v palcich (cm): 62 (157,5) 73 (185,4)
Délka v palcich (cm): 310 (141) 410 (186)
Hluk (dBa)
Akusticky vykon podle ISO 3744: 109,3
Akusticky tlak méfeno ve 936

Vibrace (mlsecz) podle ISO 3744

Bez zafizeni LineDriver:

7,5

Se zarizenim LineDriver:

5,9

Jmenovity vykon (konske sily) dle SAE J1349

11,0 pfi 3600 ot/min

GrindLazer 480
(Model 571004)
Rozmeéry
Nezabaleny Zabaleny
Hmotnost Ib (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Vyska v palcich (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
Sifka v palcich (cm): 62 (157,5) 73 (185,4)
Délka v palcich (cm): 330 (150) 430 (195)
Hluk (dBa)
Akusticky vykon podle ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak méfeno ve 92 1
vzdalenosti 1 m (3,1 stopy): ’

Vibrace (mlsecz) podle ISO 3744

Se zafizenim LineDriver:

4,9

|
Jmenovity vykon (konské sily) dle SAE J1349

16,0 pfi 3600 ot/min
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GrindLazer 630
(Model 571260)
Rozméry
Nezabaleny Zabaleny
Hmotnost Ib (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Vyska v palcich (cm): 28 (71,1) 37 (94,0)
[Sitka v palcich (cm): 62 (157.,5) 73 (185,4)
Délka v palcich (cm): 338 (153) 438 (199)
Hluk (dBa)
Akusticky vykon podle ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak méfeno ve 921
vzdalenosti 1 m (3,1 stopy): ’

Vibrace (m/sec) podle ISO 3744

Se zarizenim LineDriver:

4,9

Jmenovity vykon (konskeé sily) dle SAE J1349

21,0 pfi 3600 ot/min
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Standardni zaruka Graco

Spolecnost Graco zarucuje, Zze vSechno vybaveni uvadéné v tomto dokumentu, které Graco vyrabi a nese jeji jméno, je bez vady na materialu
a dilenském provedeni ke dni prodeji originalnimu kupujicimu k pouzivani. S vyjimkou jakékoliv specialni, rozSifené nebo omezené zaruky
zvefejnéné spolec¢nosti Graco, Graco po dobu dvanacti mésicd ode dne prodeje opravi nebo vyméni jakoukoliv souéast zafizeni oznaéenou
Graco jako vadnou. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi
doporuc¢enimi Graco.

Tato zaruka nepokryva bézné opotiebeni nebo Zzadnou vadnou funkci, $kodu ¢&i opotfebeni zplisobené vadnou instalaci, pouzitim k jinému

nez schvalenému ucelu, abrazi, korozi, nedostate¢nou ¢i nevhodnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nevhodnou manipulaci nebo nahradou
jinymi nahradnimi dily nez Graco. Spole¢nost Graco rovnéz neponese odpovédnost za vadnou funkci, po$kozeni nebo opotifebeni zplisobené
neslucitelnosti vybaveni Graco s konstrukcemi, pfisluSenstvim, vybavenim nebo materialy nedodanymi spole¢nosti Graco, nevhodnym designem,
vyrobou, instalaci.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni, o némz se tvrdi, Zze je vadné, bude vraceno pfedplacené opravnénému distributorovi Graco k ovéreni
reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, Graco jakékoliv vadné ¢asti opravi ¢i vyméni zdarma. Zafizeni bude vraceno pavodnimu
kupujicimu, ktery pfedem uhradi dopravu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali zadnou vadu na materialu nebo dilenském provedeni, opravy budou
provedeny za pfiméfenou cenu, kdy tyto poplatky mohou zahrnovat naklady na soucasti, praci a pfepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNi ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNi UGEL.

Jediny zavazek spole¢nosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho pfi jakémkoliv poruseni zaruky je uveden shora. Kupuijici souhlasi s tim,
Ze nebude mit k dispozici zadny jiny opravny prostfedek (zejména nahodné ¢i nasledné skody z titulu uslého zisku, uslého prodeje, poranéni osob
¢i poskozeni majetku nebo jakakoliv jina nahodna ¢i nasledna ztrata). Jakakoliv ¢innost kvali poruseni zaruky musi byt provedena do dvou (2) let
ode dne prodeje.

GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ODMITA VSECHNY PREDPOKLADANE ZARUKY PRODEJNOSTI A VHODNOSTI PRO
KONKRETNI UCEL V SOUVISLOSTI S PRISLUSENSTViM, VYBAVENIM, MATERIALY NEBO KOMPONENTY, KTERE BYLY PRODANY
SPOLECNOSTi GRACO AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Polozky prodavané, ale nevyrabéné spoleénosti Graco
(napfiklad elektromotory, vypinace, hadice, atd.) se Fidi zarukou, bude-li jaka, jejich vyrobce. Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc
pfi uplatiovani jakékoliv reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v zadném pfipadé odpovédna za nepfimé, vedlejsi, zvlastni &i nasledné skody, vyplyvajici z dodani zde uvedeného
zafizeni spole¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoliv vyrobk( nebo jiného zde prodaného zbozi, at uz z divodu
poruseni smlouvy, poruSeni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco ¢&i jinak.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

VSechny pisemné a obrazové materialy v tomto dokumentu odpovidaji stavu v dobé odevzdani navodu do tisku.
Spoleénost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmény bez predchoziho oznameni.

Originalni pokyny. This manual contains Czech. MM 3A0101
Centrala Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgie, Cina, Japonsko, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 USA
Copyright 2009, Graco Inc. je registrovana u |.S. EN ISO 9001
www.graco.com
Revision F, January 2019
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