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GrindLazer
3A01 19PIE

- Przeznaczony do szlifowania ptaskich, poziomych powierzchni betonowych i asfaltowych -
- Do usuwania materiatéw z powierzchni betonu i asfaltu -
- Tylko profesjonalne uzytkowanie poza pomieszczeniami -

Model 571002 - Skrawanie w przéd
GrindLazer 270 (270 cm®/ 9 hp)

Model 571003 - Skrawanie w przéd
GrindLazer 390 (390 cm3/ 13 hp)

Model 571004 - Skrawanie wstecz (podcinanie) (Konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriverTM)
GrindLazer 480 (480 cm3/ 16 hp)

Model 571260 - Skrawanie wstecz (podcinanie) (Konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriverTM)
GrindLazer 630 (627 cm3/ 21 hp)

ISTOTNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
@ Prosze przeczytaé¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje
zawarte w niniejszej instrukcji obstugi. Prosze zachowac
niniejszg instrukcje obstugi.

ti14752a

GrindLazer 270 i 39 GrindLazer 480
Zwiazane instrukcje:
Naprawa - 3A0102

Czesci - 3A0103 (Bebny, noze i urzadzenie LineDriver™ sprzedaje sie oddzielnie)

Ce

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, ochrony przeciwporazeniowej, konserwacji i napraw tego
urzadzenia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczerhstwa oznacza wystepowanie
ryzyka specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynnosci. Powrd¢ do tych ostrzezen. W niniejszej instrukc;ji
obstugi mozna znalez¢ ponadto dodatkowe ostrzezenia, wtasciwe dla okreslonych produktéw.

ZAGROZENIE NARAZENIEM NA DZIALANIE PYLU | OKRUCHOW

Skutkiem uzytkowania tego urzgdzenia do szlifowania betonu oraz innych materiatéw nawierzchniowych
moze by¢ emisja potencjalnie szkodliwego pytu i produktéw chemicznych pochodzacych z materiatu.
* Urzadzenie powinni uzytkowacé tylko doswiadczeni uzytkownicy, zaznajomieni z obowigzujacymi
panstwowymi regulacjami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy w przemysle.
* Urzadzenie nalezy stosowa¢ wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.
’ * Wktada¢ maske oddechowa, dobrze dopasowana/sprawdzong i zatwierdzong przez stosowny
organ, przeznaczong do stosowania w warunkach zapylenia.

m NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
.

Niewtasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.

* Nie opuszczac¢ obszaru roboczego, jesli sprzet jest zasilany energia. Wylaczaé caty sprzet, kiedy nie
jest uzywany.

e Sprawdzac urzadzenie codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wylacznie
na oryginalne czesci zamienne Producenta.

¢ Nie zmienia¢ ani modyfikowa¢ sprzetu.

e Sprzetu nalezy uzywaé wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

* Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

* Nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

e Utrzymywacé bezpieczng odlegtos¢ roboczg od innych osdb przebywajacych w przestrzeni roboczej.

* Unikac wszelkiego rodzaju rur, stupéw, otworéw badz innych przedmiotéw wystajacych z powierzchni
roboczej.

ﬁ NIEBEZPIECZENSTWA WYNIKAJACE Z EKSPLOATACJI PORUSZAJACEGO SIE POJAZDU

Nieostrozne i lekkomyslne zachowanie powoduje wypadki. Skutkiem upadku z pojazdu, wjechania pojazdem

w ludzi lub obiekty lub potracenia przez inne pojazdy moga by¢ powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

* Nie sta¢ na pedatach jazdy w przéd/ w tyt.

*  Powoli pokonywac zakrety. Nie wykonywac¢ zakretéw ciaéniejszych niz 45°.

* Podczas jazdy w dét moze dojs¢ do utraty przyczepnosci. Nie uzywac urzadzenia na pochytosciach
o spadku wigkszym niz 15°.

* Nie wozi¢ pasazerow.

* Nie holowac.

* Uzywac tylko ze sprzetem do usuwania linii.

*  We wszystkich obszarach z ruchem drogowym stosowaé odpowiednig kontrole ruchu. Zapozna¢ sie
z Podrecznikiem urzadzen jednolitego kierowania ruchem drogowym (MUTCD), Ministerstwo
Transportu USA, Federalna Administracja Autostrad lub lokalnymi regulacjami prawnymi
dotyczacymi autostrad i transportu.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI
Ruchome czesci moga Scisng¢ lub obcig¢ palce oraz inne czeéci ciata.
* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.

I * Nie obstugiwac sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.
*  Przed wykonaniem przegladu, przemieszczenia lub serwisu nalezy wytaczy¢ zasilanie energia.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA
m Podgrzewane powierzchnie urzgdzenia moga nagrzac¢ sie podczas eksploatacji do wysokiej
temperatury. Aby unikng¢ powaznych oparzen nie wolno dotykaé rozgrzanego urzadzenia. Poczekac,
az urzgdzenie catkowicie ostygnie.

Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym,

mogaq ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

{2 * Urzadzenie nalezy stosowac wylgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

~ . * Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika ani, gdy silnik jest goracy - wytaczy¢ silnik

N\ i poczekac, az ostygnie. Paliwo jest tatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢ w przypadku rozlania
na goracag powierzchnie.

* W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajac w to rozpuszczalniki,
szmaty i benzyne.

*  Przechowywac gasnice w miejscu pracy.

; l NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | EKSPLOZJI

NIEBEZPIECZENSTWO ZACZADZENIA

Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla
moze spowodowac smierc. Nie uzywaé urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

AN
SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

K —1 Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, wdychania pytow produktow
chemicznych, oparzen i ubytkéw stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania

w obszarze roboczym urzadzenia, nalezy stosowac¢ wiasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg
g one miedzy innymi:

e Okulary ochronne

Obuwie ochronne

Rekawice

Ochronniki stuchu

Maske oddechowg, dobrze dopasowana/sprawdzong i zatwierdzong przez stosowny organ,
przeznaczong do stosowania w warunkach zapylenia

3A0119F 3



Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

Modele 270 i 390

®

Modele 480/630
M— |
Czesé Opis

A | Dzwignia przepustnicy silnika Regulacja predkosci silnika.

B | Wytacznik silnika Zasila silnik energig

C | Wytaczanie awaryjne Jest zapiete na operatorze i wytgcza silnik, jesli podczas pracy dojdzie do
roztgczenia linki.

D |Tarcza regulacji ustawienia bebna | Ustawiajg gtebokos$¢ skrawania bebna.

E |Dzwignia sprzegniecia bebna Kiedy dzwignia jest w potozeniu sprzegniecia, drazki uchwytu mozna wcisng¢ w dot w
celu podniesienia bebna skrawajacego z podtoza i zablokowania w GORNYM
potozeniu. Kiedy tylko beben zostanie zablokowany w GORNYM potozeniu,
urzgdzenie GrindLazer mozna przemieszczac bez dotykania podtoza bebnem.

F | Dzwignia blokady przedniego kofta | Przednie koto jest zazwyczaj zablokowane, aby mozna byto prowadzi¢ urzadzenie
GrindLazer po linii prostej. Kiedy dzwignia zostanie ustawiona w potozeniu sprzegniecia,
nastepuje odblokowanie przedniego kota, ktére moze swobodnie skrecac.

G |Hamulec postojowy tylnego kota Uniemozliwia obracanie si¢ tylnego kofa.

H |Panel dostepowy bebna Zdejmowana ptyta, ktéra zapewnia dostep do bebna w celu jego wymiany.

K | Kotka kontroli gtebokosci Poziomujg beben skrawajacy.

M | Przytacze prozni Kréciec do przytaczenia odkurzacza usuwajacego pyt i okruchy podczas pracy
urzadzenia.

N [ Punkty podnoszenia Wzmocnione punkty wykorzystywane do podnoszenia urzadzenia GrindLazer
podczas transportu lub naprawy.
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Eksploatacja

Eksploatacja

GrindLazer stuzy do skrawania ptaskich, poziomych tafli ROZI"UCh
betonu badz asfaltu.

Modele GrindLazer 270 (270 cm3) i GrindLazer 390 . w & :ﬂ
b

(390 cm3) sg obstugiwane przez jednego operatora
znajdujgcego sie za tylng czescig urzgdzenia lub w
potaczeniu z urzadzeniem LineDriver. GrindLazer 480
(480 cm®) i GrindLazer 630 (627 cm®) moze byé
obstugiwany TYLKO z wykorzystaniem urzadzenia

Przed uruchomieniem silnika nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:

LineDriver. *  Przeczytac i zrozumiec¢ instrukcje obstugi silnika
Utrzymywaé bezpieczna odlegtos¢ robocza od innych * UpewniC sig, czy wszystkie ostony zostaty zatozone
0s0b przebywajacych w przestrzeni roboczej. Unikac I zamocowane

wszelkiego rodzaju rur, stupéw, otworéw badz innych

przedmiotéw wystajacych z powierzchni roboczej. *  Sprawdzi¢ pewnos¢ dokrecenia wszystkich

mechanicznych elementéw zigcznych

*  Sprawdzi¢ pod wzgledem wystepowania
uszkodzen: silnik oraz inne zewnetrzne
powierzchnie

* Do wykonania kazdego zadania nalezy uzy¢
odpowiedniego bebna. Zadbag¢, aby beben zostat
wywazony oraz posiadat kotka skrawajgce we
wiasciwej ilosci, rozmiarze oraz typie. Upewni¢ sie,
czy beben jest zablokowany i zamocowany.

e Sprawdzi¢ przestrzen robocza, czy z powierzchni
roboczej nie wystajg jakies rury, stupy, wkiadki
pomostoéw lub inne przedmioty. Nalezy unikac tych
przedmiotéw podczas pracy.

3A0119F 5



Eksploatacja

Zamontowanie/Wymiana bebna

Zamontowanie 3. Obnizy¢ tarcze regulacji ustawienia bebna (D) i
pociggna¢ dzwignie sprzegniecia bebna (E), tak aby
beben opart sie na podtozu.

UWAGA: Beben z nozami skrawajacymi z cepami

z weglikdw nie wymaga zapewnienia okreslonej
orientacji, czy kierunku. Frezy z weglikow oraz
Brzeszczoty diamentowe sg elementami kierunkowymi.
Nalezy je tak uktadac, aby strzatki na frezach lub
brzeszczotach byty zwrécone w tym samym kierunku,
co kierunek wirowania bebna.

i15141a Frez z weglikow Brzeszczot diamtiiqgc:\:‘vz);1
Modele 270 i 390 sg przystosowane do szlifowania “ze
skrawaniem w przéd” (beben obraca sie w tym samym
kierunku, w jakim jest przemieszczany). Modele 480 i
630 sg przystosowane do szlifowania “ze skrawaniem
wstecz” (beben obraca sie w kierunku przeciwnym do

. . R ti15256a
kierunku przemieszczania).

ti15137a ti15138a

Skrawanie w przéd Skrawanie wstecz
(modele 270/390) (podcinanie) - modele 480/630

1. Nasung¢ beben zamienny na watek o przekroju

sze$ciokatnym. ti15257a
5. Obrdci¢ tarcze regulacji ustawienia bebna (D) do

potozenia maksymalnej wysokosci.

> ' Wymontowanie
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Eksploatacja

Uruchamianie silnika

7. Uruchomié¢ silnik:

Er:
il Q S’ a. Otworzy¢ zawor paliwa.

3. Wigczy¢ hamulec tylnego kotfa (G), aby uniemozliwi¢
przemieszczanie sie urzadzenia GrindLazer.

\
O\ -
.

4. Tylko modele 480/630: Przyczepi¢ LineDriver do Modele 270/390 “Modele 480
urzadzenia GrindLazer.

ti5248a

Modele 270/390

b. Zamknij przepustnice.
-

ti5249a

c. Przestawi¢ przetacznik zasilania silnika (B) do
potozenia ON (WLACZONE).

D \
OFF

0\

° e L ON | ti14872a
ti3315a
Modele 270 i 390 Modele 480/630

1i15089a d. Pociagnac linke rozruchu.

5. Wociska¢ w dét drazki uchwytu az beben zostanie
zablokowany w GORNYM potozeniu.

Modele 270/390 Modele 480 Modele 630

f. Ustawi¢ przepustnice w zadanym potozeniu.

- <mmm

S

6. Tylko modele 480/630: Upewnic sig, czy wytacznik
silnika (C) znajduje sie w GORNYM potozeniu.

/

ti6483a

ti15088a
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Eksploatacja

Skrawanie materiatu

‘, TolE-4R

1.  Uruchomié silnik, patrz strona 7.

5. Weciskaé w dot drgzki uchwytu, pociggajac dzwignie
sprzegajaca, az beben zostanie zablokowany
w DOLNYM potozeniu.

.j;f!’;

®

2. Przytaczy¢ linke wytgcznika awaryjnego (C)
do operatora.

ti14755a

6. Dotad obracac tarcze regulacji ustawienia bebna (D),
az beben dotknie podtoza i zostanie uzyskana
zadana gtebokos¢ skrawania.

ti14757a

4. Przesung¢ dzwignie przepustnicy silnika (A) do
zadanego potozenia.

P
§\/\\< ti14756a

® oo - UWAGA: Do ustawienia zadanej gtebokosci
skrawania moze by¢ potrzebnych kilka probnych

- skrawan.
\

n = {64834 UWAGA: Aby w przypadku twardych powierzchni
osiggna¢ wymagang gtebokosé, najlepiej wykonac
UWAGA: Sprzegto begbna nie zostanie wigczone skrawanie w kilku przejsciach po 1/32 cala.

dopdki silnik bedzie pracowat z predkosciag biegu
jatowego. Modele 480/630: LineDriver musi by¢
przyczepiony do urzadzenia GrindLazer.

8 3A0119F



Kétka kontroli gtebokosci

Uzywanie kotek kontroli gtebokosci
w rozstawieniu 5 cali lub 10 cali jako
prowadnika skrawania

Aby wykona¢ skrawanie o szerokosci 5 cali, nalezy
zatozy¢ dwie czesci odlegtosciowe (S) na zewnatrz
kotek kontroli gtebokosci (K).

e
] /

& =/
L_J|7 5 cali.———

Aby wykona¢ skrawanie o szerokosci 10 cali, nalezy
zatozy¢ dwie czesci odlegtosciowe (S) wewnatrz kotek

kontroli gtebokosci (K).
#;D \
S \

ti15095a

1

o -/
10 cali.

ti15094a

Poziomowanie bebna

W celu prawidtowego wypoziomowania bebna
urzadzenie GrindLazer musi by¢ ustawione na pfaskiej,
poziomej powierzchni.

Regulacja két sterujgcych gltebokoscia

1. Upewnic sie, czy beben zostat prawidtowo
zamontowany (patrz Wymiana bebna, strona 6).

2. Wociskaé w dét drazki uchwytu, pociagajac dzwignie
sprzegajaca, az beben zostanie zablokowany w
DOLNYM potozeniu.

3A0119F

Eksploatacja

3. Poluzowac (lecz nie wyjmowac) trzy sruby (T)
na ptycie montazowej kotek kontroli gtebokosci.

4. Ustawi¢ ptyte w taki sposob, aby kétka prowadzace
lezaty rowno na powierzchni podtoza.

5. Dokrecic¢ trzy sruby (T) na ptycie.

Regulacja tylnej osi

Jezeli gtebokosci ciecia sg nieréwne, a kota sterujgce
gtebokoscig zostaty juz prawidtowo wyregulowane

(patrz Regulacja kot sterujgcych gtebokoscia), wykonac
nastepujgce czynnosci celem regulacji tylnej osi.

1. Zmierzy¢ roznice gtebokosci ciecia.

2. Umiesci¢ podktadke o réwnowaznej grubosci (z
réznica gtebokosci ciecia) miedzy ramka a tylng
osig po stronie, po ktérej wykonywane jest ciecie na
gtebokosc¢.

a. Poluzowaé nakretki po obu stronach ramki.

b. Umiesci¢ podktadke miedzy osig a ramka.

c. Dokreci¢ obie sruby momentem 16,3-20,3 Nm
(12-15 ft-lbs).

wek | | ﬁ ]
Fﬁh‘ﬂ _E ;I/:r_ _A"'H _J |

=y |

W, ]
| —

o

T
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Eksploatacja

Zatrzymanie skrawania materiatu

= ]| -4V

‘9

1. Wciska¢ w dot dragki uchwytu az beben zostanie
zablokowany w GORNYM potozeniu.

for

ti14758a

2. Przesung¢ dzwignie przepustnicy silnika (A) do
ustawienia niskich obrotow.

10

3. Przestawi¢ przetacznik zasilania silnika (B) do
potozenia OFF (WYLACZONE).

S @
o KO

Modele 270 i 390 Modele 480/630

Czyszczenie

. MEMM;M

Czyszczenie catej zewnetrznej powierzchni maszyny
nalezy wykonywac po jej ostygnieciu na zakonczenie
kazdego dnia roboczego. Sprawdzi¢ pod wzgledem
wystepowania zuzycia lub uszkodzenia czesci oraz
wykonac¢ wszelkie wymagane czynnosci Konserwaciji,
strona 12.

3A0119F



Zespoty bebnéw skrawajacych

Zespoty bebnéw skrawajacych

Unika¢ dotykania lub operowania bebnem dopdki nie
ostygnie catkowicie.

W réznych zastosowaniach mozna stosowac rézne
konfiguracje bebnéw. Wystepuja trzy rézne typy
zespotéw bebndéw zgodnych z urzgdzeniem GrindLazer:
cepy z weglikéw, frezy z weglikéw oraz diamentowe
brzeszczoty.

Zespotindz skrawajacy z cepami z weglikow

Stopniowo regulowac gtebokos¢ az do usuniecia linii
oznaczenia (zostanie usunieta minimalna ilos¢
utwardzonej powierzchni).

Zespol/néz skrawajacy z frezami z weglikow

Najlepsze wyniki gtebokiego skrawania uzyskuje sie
wykonujac kilka przej$¢ matej grubosci. Pojedyncze
przejscie nie powinno by¢ gtebsze niz 1/32 cala,
bowiem moze doj$¢ do uszkodzenia pretdéw i nozy
skrawajgcych.

Zespot z brzeszczotami diamentowymi
(tylko modele 480/630)

Nalezy obserwowac koétka kontroli gtebokosci (K)
podczas pracy. Jesli kdtka wirujg, zostata osiggnieta
wiasciwa gtebokosé.

POWIADOMIENIE

Brzeszczoty diamentowe sg przystosowane do
chtodzenia strumieniem powietrza przeptywajacego
wokoét nich. Co 10 do 15 sekund nalezy unosié
brzeszczot, a nastepnie prowadzi¢ go z petng
szybkoscig przez kilka sekund, aby unikng¢
nadmiernego nagrzewania brzeszczotow,

ktére mogtoby spowodowac ich uszkodzenie.

Zespoty bebnoéw i nozy skrawajacych

* Nie nalezy przecigzac silnika. Przy petnej szybkosci
obrotowe; silnika, tak dobra¢ predkos¢ skrawania
do przodu, aby dostosowac jg do wykonywanego
zadania. Twardsze powierzchnie betonowe muszg
by¢ skrawane w wolniejszym tempie niz asfalt badz
inne bardziej miekkie powierzchnie.

3A0119F

UWAGA: Kazdy przyrost na tarczy regulacji ustawienia
bebna (D) odpowiada zmianie gtebokosci bebna
skrawajgcego 0,010 cala (0,25 mm).

VN

Q , 10 mil (0.010")

— 0,25mm

Regulacja ustawienia
drazkow uchwytu

W celu regulacji ustawienia drgzkow uchwytu: wykreci¢
cztery Sruby (S), przesung¢ drazki uchwytu na zadang
wysokos$¢ oraz zatozyé i dokreci¢ Sruby.
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Konserwacja

Konserwacja

Unika¢ dotykania silnika i bebna dopoki nie ostygng
catkowicie.

Wykonywac ponizsze czynnosci, aby zachowac
prawidtowe dziatanie oraz podtrzymac okres trwatosci
urzadzenia GrindLazer.

PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACJI:

* Dokonac¢ wizualnego przegladu catej maszyny pod
wzgledem wystepowania objawdw zuzycia oraz
poluzowania potgczen

»  Sprawdzi¢ olej silnikowy (patrz instrukcja obstugi
silnika)

*  Sprawdzi¢ tuleje i noze skrawajace bebna

*  Sprawdzi¢ beben pod wzgledem nieréwnomiernego

zuzycia

e Sprawdzi¢ prawidiowos¢ cisnienia powietrza
w oponach

CODZIENNIE:

*  Wstawic¢ i oczysci¢ wkiad filtru powietrza

e Oczysci¢ z pytu i okruchow powierzchnie zewnetrzne
urzadzenia (NIE stosowa¢ myjki cisnieniowej aniinnego
sprzetu do czyszczenia pod wysokim cisnieniem)

e Sprawdzi¢ poziom oleju silnikowego i uzupetnic
w razie potrzeby
e Sprawdzi¢ i napetni¢ zbiornik paliwa

* Zdjac pokrywe filtru powietrza i oczysci¢ wkiad.
W razie potrzeby wymieni¢ wkiad filtru. Czesci
zamienne mozna naby¢ u regionalnego dostawcy
silnikow.

PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH EKSPLOATACJI:

e Spuscic olej silnikowy i napetnic¢ silnik swiezym
olejem. Informacje na temat lepkosci mozna
znalez¢ w instrukcji obstugi silnika.
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CO 40-50 GODZIN EKSPLOATACJI:

*  Wymienic olej silnikowy (patrz instrukcja
obstugi silnika)

e Nasmarowac tozyska kot

STOSOWNIE DO POTRZEB:

e Sprawdzi¢ pasek napedowy i naprezy¢ oraz
dokreci¢ lub wymieni¢ w razie potrzeby

Dodatkowe informacje na temat czynnosci
konserwacyjnych silnika mozna znalez¢ w instrukcji
obstugi silnika Honda (modele 270 i 390) lub Briggs
and Stratton (modele 480).

Konserwacja kotka
samonastawnego

CO MIESIAC:
* Nasmarowac tozysko kotka

e Sprawdzi¢ zuzycie sworznia. W przypadku zuzycia
sworznia kétko samonastawne bedzie wykazywac luz.
W razie potrzeby odwrdcic lub wymienic¢ sworzen.

* W rrazie potrzeby sprawdzi¢ osiowanie kotka
samonastawnego. Aby ustawi¢ osiowanie: poluzowaé
Srube dociskowa, ustawic kotko i dokrecic Srube.

Osiowanie przedniej opony obrotowej

1. Poluzowaé $rube z tbem walcowym z gniazdem.

2. Obroci¢ widetki przedniego kota w lewo lub w
prawo, zgodnie z potrzebg, w celu skorygowania
osiowania.

3. Dokrecic srube z tbem walcowym z gniazdem.
Pchna¢ urzadzenie GrindLazer i pozostawic
toczgce sie bez dotykania rekami.

UWAGA: Jezeli GrindLazer skreca w lewg lub
w prawa strone, powtarza¢ czynnosci 1i 3 az
urzadzenie bedzie toczy¢ sie po linii prostej.
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Dane techniczne

GrindLazer 270
(Model 571002)
Wymiary
Bez opakowania| W opakowaniu

Masa funty/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Wysokos¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Szerokos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dlugos¢ cale/cm: 300 (136) 400 (181)

Halas (dBa)

Moc akustyczna

wedlug 1SO 3744: 107.3
Cisnienie akustyczne
mierzone w odlegtosci 3,1 91,6
stopy (1 m):

Drgania (m/secz) wedtug ISO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 7,9
Z urzadzeniem LineDriver: 8,3

Moc znamionowa (HorsePower) wedlug SAE J1349

8,0 przy 3600 obr/min

Maksymalny czas 5 w latach
przechowywania
Maksymalny okres 10 w latach
eksploatac;ji
Wspotczynnik efektywnosci [200 metrow ziemne na litr paliwa
energetycznej
GrindLazer 390
(Model 571003)
Wymiary
Bez opakowania| W opakowaniu
Masa funty/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Wysokos$c¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Szerokos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dlugos¢ cale/cm: 310 (141) 410 (186)
Halas (dBa)
Moc akustyczna
wedug 1SO 3744: 1093
Cisnienie akustyczne
mierzone w odlegtosci 3,1 93,6
stopy (1 m):
Drgania (m/secz) wedtug ISO 3744
Bez urzadzenia LineDriver: 7,5
Z urzadzeniem LineDriver: 5,9

Moc znamionowa (HorsePower) wedlug SAE J1349

11,0 przy 3600 obr/min

3A0119F

Dane techniczne
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Dane techniczne

GrindLazer 480
(Model 571004)
Wymiary
Bez opakowania| W opakowaniu
Masa funty/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Wysokos¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Szerokos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dlugos¢ cale/cm: 330 (150) 430 (195)
Halas (dBa)

Moc akustyczna
wedlug 1SO 3744: 108,6
Cisnienie akustyczne
mierzone w odlegtosci 3,1 92,1
stopy (1 m):

Drgania (m/secz) wedtug ISO 3744

Z urzadzeniem LineDriver: | 4.9

Moc znamionowa (HorsePower) wedtug SAE J1349

16,0 przy 3600 obr/min | |

GrindLazer 630
(Model 571004)
Wymiary
Bez opakowania| W opakowaniu
Masa funty/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Wysokos¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Szerokos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dtugos¢ cale/cm: 338 (153) 438 (199)
Hatas (dBa)

Moc akustyczna
wedtug 1SO 3744: 108,6
Cisnienie akustyczne
mierzone w odlegtosci 3,1 92,1
stopy (1 m):

Drgania (mlsecz) wedtug ISO 3744

Z urzadzeniem LineDriver: | 4.9

Moc znamionowa (HorsePower) wedlug SAE J1349

21,0 przy 3600 obr/min | |
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Uwagi

Uwagi
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja, na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych
w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Za takie przypadki
firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilno$cig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentow, tudziez niewtasciwg konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikac;ji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogq obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢
w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ, ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarang;ji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA COSTUMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkoweyj, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim danym
produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.
Graco rezerwuje sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Oryginalne instrukcje. This manual contains Polish. MM 3A0101
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 USA
Copyright 2009, Graco Inc. jest zarejestrowana zgodnie z ISO 9001
www.graco.com
Revision F, January 2019
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