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GrindLazer

- Tento stroj je uréeny na brusenie hladkych vodorovnych beténovych
alebo asfaltovych krytov vozovky -
- Na odstrariovanie materialov z betéonovych a asfaltovych krytov vozovky -
- Len na odborné pouzZivanie vonku -
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Model 571002 - Brasenie posuvom dopredu
GrindLazer 270 (270 cc/9 konskych sil)

Model 571003 - Brisenie posuvom dopredu
GrindLazer 390 (390 cc/13 konskych sil)

Model 571004 - Spitné nesusledné frézovanie (musi sa pouzivat’ spolu s LineDriver™)
GrindLazer 480 (480 cc/16 konskych sil)

Model 571260 - Spitné nesusledné frézovanie (musi sa pouzivat’ spolu s LineDriver™)
GrindLazer 630 (627 cc/21 konskych sil)

Precitajte si vSetky upozornenia a pokyny

@ DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY
v tomto manuali. UloZte tieto pokyny.

ti14752a

Suvisiace GrindLazer 270 a 390 GrindLazer 630
manualy:
Oprava - 3A0102 (Bubny, frézy a LineDriver" sa predavaji samostatne)
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Varovania

Varovania

Nasledujuce varovania platia pre instalaciu, pouzivanie, uzemnovanie, udrzbu a opravu tohto zariadenia. Symbol
vykri€nika upozorfiuje na vSeobecné varovania a symbol nebezpe€enstva oznacuje rizika Specifické pre konkrétny
postup. Tieto varovania si pozrite znova v pripade potreby. Dal$ie varovania $pecifické pre dany produkt mézete
najst’ v celom texte tejto prirucky, kde st uvadzané podla vhodnosti.

RIZIKO TVORBY PRACHU A ULOMKOV

Pri pouzivani tohto zariadenia na brusenie betdnu a inych materialov pre kryt vozovky sa tvori Skodlivy

prach alebo z materialov sa mézu uvolfiovat chemické latky.

» Toto zariadenie mdzu pouzivat len skiseni pouzivatelia, ktori si oboznameni s platnymi Statnymi
nariadeniami tykajucimi sa bezpecnosti a priemyselnej hygieny.

. »  Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

»  Pri praci pouzivajte respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskuSany na riadne
priliehanie a schvaleny Statnymi organmi.

L | RIZIKO NESPRAVNEHO POUZITIA ZARIADENIA

m Nespravne pouzitie méze spdsobit smrt alebo vazne poranenie.

* Nepracujte so zariadenim, ak ste unaveni alebo pod vplyvom liekov alebo alkoholu.

» Pracovisko neopustajte, kym je do zariadenia zapnuty prud. Ked sa zariadenie nepouziva,
celé zariadenie vypnite.

» Zariadenie denne kontrolujte. Opotrebované alebo poSkodené diely okamzite opravte alebo
vymerite len za originalne nahradné diely od vyrobcu.

»  Zariadenie nemerite ani neupravuijte.

» Zariadenie pouzivajte len na jeho ureny ucel. Ohladne informacii kontaktujte svojho distribatora.

+ Zabrante, aby sa na pracovisko dostali deti a zvierata.

» Dodrzujte v3etky platné bezpe&nostné predpisy.

» Na pracovisku udrziavajte bezpe&nu pracovnu vzdialenost od ostatnych fudi.

. Zabrafte, aby z obrabaného povrchu nevyénievali trubky, stipiky, otvory alebo iné predmety.

ﬁ NEBEZPECENSTVO POHYBUJUCEHO SA VOZIDLA

Neopatrnym a nedbalym spravanim mdze déjst’ k urazu. Pri spadnuti z vozidla, narazeni do ludi alebo

objektov alebo pri zrazke s inymi vozidlami moze déjst k vaznemu poraneniu alebo smrti.

* Nestupajte na predné/zadné pedale.

» Zatacajte pomaly. Zataanie nesmie byt vacsie ako 45°.

» Prijazde z kopca mdze dbjst k strate taznej sily. So strojom nejazdite na svahoch so sklonom
viac ako 15°.

* Na stroji sa nesmu prevazat fudia.

»  Stroj sa nesmie tahat.

* Pouzivajte len so zariadenim na odstrafiovanie Ciar.

* Na v8etkych dopravnych plochach pouzivajte vhodné riadenie dopravy. Pozrite si priru¢ku
o jednotnych zariadeniach na riadenie dopravy (MUTCD), Ministerstvo dopravy Spojenych Statov,
Federalna sprava dialnic alebo miestny dialnicny a dopravny poriadok.

NEBEZPECENSTVO POHYBUJUCICH SA DIELOV
Pohybujuce sa diely vam mozu priskripnut alebo odseknut prsty a iné Casti tela.
+ Drzte sa dalej od pohybujucich sa dielov.
* Nepouzivajte zariadenie bez chraniCov alebo ak ma odmontované kryty.
*  Pred kontrolou, prestvanim alebo udrzbou zariadenia vypnite privod prudu.

Zahrievané plochy zariadenia a kvapalina mdzu byt po€as prevadzky vefmi hortce. Aby ste predisli
vaznym popaleninam, nedotykajte sa zariadenia. Po&kajte, kym uplne nevychladne.

NEBEZPECENSTVO POPALENIA
z7 ’»
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Varovania

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

Horlavé vypary, ako napriklad vypary z rozpustadla a farby, sa mézu na pracovisku vznietit alebo

explodovat. Ako pomahat pri predchadzani poziaru a vybuchu:

» Zariadenie pouzivajte iba v dobre vetranych priestoroch.

— + Nenapinajte palivovi nadrz, ak je motor v chode alebo je horuci; vypnite motor nechajte ho
vychladnut. Palivo je horfavé a mbze sa vznietit’ alebo vybuchnut, ak sa vyleje na horuci povrch.

» Udrzujte pracovisko Cisté, t.j. bez rozpustadiel, handier a benzinu.

* Na pracovisku musi byt hasiaci pristroj.

NEBEZPECENSTVO KYSLICNIKA UHOUNATEHO

Spaliny obsahuju Skodlivy kysli¢nik uholnaty, ktory je bezfarebny a bez zapachu. Vdychovanie
kysli¢nika uholnatého mézZe mat za nasledok smrt. Neuvadzajte do innosti v uzavretom priestore.

PROSTRIEDKY OSOBNEJ OCHRANY

Pri obsluhe, servise alebo poCas zdrzovania sa na pracovisku, kde sa nachadza zariadenie, musite

nosit vhodné prostriedky osobnej ochrany, ktoré vas budu chranit pred vaznym zranenim, vratane

zranenia oci, vdychnutia prachu alebo jedovatych vyparov, popalenin a straty sluchu. Tieto ochranné

pomécky zahrfiuju, okrem iného, nasledovné:

*  Ochranné okuliare

*  Ochranna obuv

* Rukavice

*  Chranice sluchu

* Respirator vhodny pre prasné podmienky, ktory je odskusany na riadne priliehanie a schvaleny
Statnymi organmi
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Identifikacia komponentu

Identifikacia komponentu

Modely 270 a 390

B | /
A—"] <
Modely 480/630
M/
Komponent Popis

A | Paka akceleratora motora

Sluzi na nastavenie otacok motora.

B |Spinag vypnutia motora

Privadza elektricky prud do motora.

C |Nudzové vypnutie

Pri odpojeni napajacej Snury pocCas prevadzky obsluha stlaci toto tladidlo

a motor zastavi.

D |Kruhova stupnica na
nastavenie bubna

Nastavuju hibku frézy bubna.

E |Zasuvacia paka bubna

Ked je paka zasunuta, predné rukovate sa mozu stladit, aby sa frézovaci
bubon odtiahol od povrchovej plochy a zaistil v hornej polohe. Ked je bubon
zaisteny v hornej polohe, GrindLazer sa mdze pohybovat bez toho, aby

sa bubon dotykal povrchovej plochy.

F |Poistna paka predného
kolesa

Predné koleso je zvy&ajne zaistené, aby sa GrindLazer pohyboval priamodiaro.
Ked je paka zasunuta, predné koleso je odistené a méze sa volne otacat.

G |Parkovacia brzda
zadného kolesa

Zabranuje, aby sa zadné koleso pohybovalo.

H |Poklop bubna

Odnimatelny poklop, ktory vytvara pristup pre vymenu frézovacieho bubna.

K |Kolesa na regulaciu hibky

Bubny na frézovanie rovnych pléch.

M |Otvor na hadicu vysavaca

Do tohto otvoru sa pripaja hadica vysavaca na odsavanie prachu a ulomkov

pocas €innosti stroja.

N | Miesta uréené na zdvihanie
zariadenia

Zosilnené miesta, ktoré sa pouzivaju pri zdvihani GrindLazer po¢as prepravy

alebo vykonavania oprav.
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Prevadzka

GrindLazer je uréeny na zarovnavanie hladkych
vodorovnych beténovych alebo asfaltovych krytov
vozoviek.

Modely GrindLazer 270 (270 cc) a GrindLazer 390
(390 cc) su kon&truované na obsluhu jednym
pracovnikom, ktory stoji v zadnej Casti stroja,

alebo spolu s LineDriver. GrindLazer 480 (480 cc) a
GrindLazer 630 (627 cc) sa mOze prevadzkovat LEN
spolu s LineDriver.

Na pracovisku udrziavajte bezpeénu pracovnu
vzdialenost od ostatnych fudi. Zabrarite, aby
z obrdbaného povrchu nevyc&nievali trubky,
stipiky, otvory alebo iné predmety.

3A0123F

Prevadzka

Uvedenie do chodu

e

Pred nastartovanim motora vykonajte nasledovné:

»  Precitajte si navod na obsluhu motora

» Uistite sa, ¢i su namontované a zaistené
vSetky kryty

+ Uistite sa, &i su zaistené vSetky mechanické
upevriovacie prvky

* Motor a ostatné vonkajsie povrchy skontrolujte,
¢i nie su poskodené povrchy

* Pre kazdy typ prace pouzivajte spravne frézy.
Uistite sa, €i je bubon vyvazeny a &i sa pouziva
spravny pocet, rozmer a typ kolies frézy. Uistite sa,
¢i je hriadel bubna zablokovany a zaisteny.

»  Skontrolujte pracovisko a zistite, €i z frézovaného
povrchu nevyénievaju Ziadne trubky, stipiky, viozky
mostovky a iné objekty. Po¢as prace so zariadenim
sa vyhybajte tymto objektom.



Prevadzka

Namontovanie/vymena bubna

InStalacia 3. Spustite kruhovu stupnicu na nastavenie bubna (D)

. o o . a potiahnutim zasuvacej paky (E) bubon spustite
POZNAMKA: Bubny s uhlikovymi cepovymi frézami na zem.

si nevyZaduju Specificku orientaciu a smerovanie.
Karbidové frézky a Diamantové vsadené noze su
usmernené. Musia sa ukladat na seba tak, aby Sipky
na frézkach a vsadenych noZoch boli v rovhakom smere
ako sa otac€a bubon.

ti14756a » 7 ti14755a

Karbidova frézka Diamantovy vsadeny n6z Kolik na kryte musi byt vyrovnany s otvorom.

tit5141a ti15142a

Modely 270 a 390 su uréené na brusenie ,posuvom
dopredu” (bubon sa otaga v rovnakom smere ako sa
pohybuje). Modely 480/630 su uréené na brusenie
»Spatnym chodom (nesusledné frézovanie)” (bubon sa

- N : ti15256a
otaca v opacnom smere ako sa pohybuje).

4. Utiahnite Styri skrutky na poklope bubna (H).

ti15137a ti15138a

Brusenie posuvom dopredu  Brusenie spiatnym chodom
(modely 270/390) (nesusledné frézovanie), modely 480/630

1. Nahradny bubon nasurite na Sesthranny hriadel. * i15257a

5. Kruhovu stupnicu na nastavenie bubna (D) otoéte
na maximalnu vysku.

Demontaz

ti14766a

2. ZaloZte poklop bubna (H).
Q “.,

ti14765a

6 3A0123F



Startovanie motora

.mw&%

3. Zatiahnite brzdu zadného kolesa (G), aby
sa GrandLazer nemohol pohybovat.

ti14754a

4. Len modely 480/630: LineDriver pripojte ku
GrindLazer.

° °

& _&_

5. Predné rukovate stlate, kym bubon nebude
zaisteny v HORNEJ polohe.

>

ti15089a

7 1i14758a

6. Len modely 480/630: Uistite sa, &i je spinac
na zastavenie motora (C) v HORNEJ polohe.

e >
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Prevadzka

7. Nastartujte motor:

a. Palivovy ventil presurite do otvorenej polohy.

ti5248a

Modely 270/390

b. Syti€ uzavrite.

Modely 270/390 Modely 630

c. Vypina¢ motora (B) dajte do polohy ON
(Zapnuté).

OFF 0 \

W |
L ON I | tit4872a

ti3315a
Modely 270 a 390 Modely 480/630

d. Potiahnite lanko Startéra.

e. Po nastartovani motora prepnite syti¢
do otvorenej polohy.

Modely 630

Modely 270/390

f.  Skrtiacu klapku nastavte do pozadovanej polohy.

_ <mmm

s ¢ = ti6483a



Prevadzka

Frézovanie materialu

’ )

1. Nastartujte motor, pozri stranu €. 7.

2. Kaébel nudzového vypnutia (C) zapojte
do stanovista pre obsluhu.

ti14757a

4. Packu skrtiacej klapky motora (A) posurite
do pozadovanej polohy.

- <

5 S ti6483a

POZNAMKA: Spojka bubna sa nezapne pri
volnobehu motora. Modely 480/630: Ku GrindLazer
musi byt pripojeny LineDriver.

5. Zatlacte na rukovate, potiahnite zasuvaciu paku
a bubon spustite do SPODNEJ polohy.

ti14755a

6. Otacajte nastavovacou stupnicou bubna (D),
kym sa bubon ne,dotkne zeme a nedosiahne
sa pozadovana hlbka.

ti14756a

POZNAMKA: Na nastavenie pozadovanej hibky
vybrusu moze byt potrebné vykonat niekolko
skuSobnych vybrusov.

POZNAMKA: Na tvrdsich povrchoch je najlepsie

vykonat' niekolko prechodov v pri rastk,och po
1/32 palca na ziskanie pozadovanej hibky.

3A0123F



Kolesa na regulaciu hibky

Pouzivanie kolies na regulaciu hibky
ako 5-palcov alebo 10-palcov Siroké
voditko frézovania

Pri frézovani v Sirke 5 palcov zaloZte na vonkajsSiu
stranu kolies na reguléciu hibky (K) dve distanéné
podlozky (S).

s,
\ /

N =/
LF‘Jli 5-palcov——

Pri frézovani v Sirke 10 palcov zalozZte na vnutornu
stranu kolies na regulaciu hibky (K) dve distanéné

podlozky (S).
i K
A
S

K SDJ}
S 2/

ti15095a

| F—

f—— 10 palcov

ti15094a

Postup pri vyrovnavani bubna

Aby sa bubon mohol spravne vyrovnat, GrindLazer
musi byt na rovhom povrchu.

Nastavenie koliesok na Gpravu hibky

1. Uistite sa, €i je bubon spravne namontovany
(pozri Vymena bubna, strana 6).

2. Zatlac¢te na rukovate, potiahnite zasuvaciu paku
a bubon spustite do SPODNEJ polohy.

3A0123F

3.

4.

5.

Prevadzka

Na podlozke pre regulaciu hibky kolesa uvolnite
(ale nevyberaijte) tri skrutky s maticou (T).

ti15229a

Podlozku nastavuijte, kym sa vodiace kolesa
nebudu dotykat' povrchu.

Utiahnite tri skrutky s maticami (T) na podlozke.

Nastavenie zadnej napravy

Ak je hibka rezu nerovnomerna a kolieska na Gpravu

hibky uz boli spravne nastavené (pozrite si ¢ast Nas-
tavenie koliesok na upravu hibky), vykonajte nasledu-
juce kroky na nastavenie zadnej napravy.

1.

2.

Zmeraijte rozdiely v hibke rezu.

Pridajte podlozky ekvivalentnej hrubky (na
vyrovnanie rozdielu hibky) medzi ram a zadnu
napravu na strane, kde je rez prili§ hiboky.

a. Uvolnite matice na oboch stranach ramu.
b. Medzi napravu a ram vlozte podlozku.

c. Dotiahnite obe skrutky na hodnotu 16,2 — 20,3
Nm.

e g Ejr l
- U Al

*
| lfl ' éﬂl‘;m@% 1&7 |

B
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Prevadzka

Zastavenie frézovania materialu
@

1. Predné rukovate stladte, kym bubon nebude
zaisteny v HORNEJ polohe.

3. Vypina¢ motora (B) dajte do polohy OFF (Vypnuté).

L m W :"“2 (i15176a '

Modely 270 a 390 Modely 480/630

Cistenie

.m

Ked stroj vychladne na konci kazdého pracovného
dnia, ocistite vSetky vonkajsie plochy stroja. Vykonaijte
kontrolu dielov ohladne opotrebenia alebo poskodenia
a vykonajte potrebnu udrzbu, strana ¢. 12.

ti14758a

2. Packu skrtiacej klapky motora (A) posurite
do spodnej polohy.

10 3A0123F



Zostavy frézovacieho bubna

Zostavy frézovacieho bubna

o

Po skon€eni prace sa nedotykajte bubna alebo
s nim nemanipulujte, kym Uplne nevychladne.

Pre rézne aplikacie sa mézu pouzivat r6zne
konfiguracie bubna. S GrindLazer su kompatibilné

tri rozne typy zostav bubna: karbidové cepy, karbidové
frézky a diamantové vsadené noze.

Zostava karbidovej cepovej frézy

Na odstrarfiovanie c":iar'vodorovného znacenia
postupne nastavujte hibku (odstranit sa musi
minimalne mnozstvo krytu vozovky).

Zostava karbidovej frézy

Najlepsie vysledky hibky vybrusu sa dosiahnu tak, Ze sa
vykona niekolko prechodov s tenkym vybrusom. Jeden
prechod nesmie byt hibsi ako 1/32 palca, pretoze by
mohlo déjst’ k poSkodeniu vystuh a fréz.

Zostava diamantovych vsadenych nozov
(len modely 480/630)

Pocas prace sleduijte kolesa na reguléciu hibky (K);
ak sa kole§é kratia, znamena to, Ze sa dosiahla
spravna hibka.

POZNAMKA

Diamantové vsadené noZe su konStruované tak,
aby ich chladil vzduch prudiaci okolo nozov.
Kazdych 10 az 15 sekind ndz zodvihnite zo zaberu
a potom na niekolko sekund nechaijte v chode pri
najvysSich otaCkach, aby sa zabranilo nadmernému
zohrievaniu, ¢o by noze mohlo poskodit.

Zostavy frézy a bubna

*  Motor nesmie byt v chode. Motor nastavte
na najvyssie otacky a zaradte rychlost vpred,
ktora vyhovuje vykonavanej praci. TvrdSie
betdnové povrchy sa musia frézovat pri nizSej
rychlosti ako asfaltovy alebo iné maksSie povrchy.

3A0123F

POZNAMKA: Na nastavovacej kruhovej stupnici bubna
(D) sa hibka frézovacieho bubna nastavuje v prirastkoch
po 0,010 palca (0,25 mm).

~

G0

)

O 10 mil (0.010”)

— 0,25mm

Nastavenie prednej
rukovate

Pri nastavovani prednej rukovate: vyskrutkujte Styri
skrutky (S), rukovat zasurte do pozadovanej vysky,
skrutky znovu naskrutkujte a utiahnite.

11



Udrzba

Udrzba

Po skongeni prace sa nedotykajte motora a bubna,
kym uplne nevychladne.

Na udrzanie spravnej prevadzky a zivotnosti GrindLazer
sa musia vykonat' nasledovné kroky.

PRED ZACATIM PRACE:

» Vizualne skontrolujte celé zariadenie, €i nie
je poskodené alebo &i nie su uvolnené spoje

»  Skontrolujte hladinu oleja v motore (pozri navod
na obsluhu motora)

»  Skontrolujte puzdra bubna a frézy

»  Skontrolujte bubon ohladne nerovhomerného
opotrebovania

»  Skontrolujte, &i su pneumatiky spravne nahustené

DENNE:
+ Zalozte a vydistite vlozku vzduchového filtra

+ ZvonkajSieho povrchu zariadenia odstrante prach
a tlomky (NEPOUZIVAJTE vodu pod tlakom alebo
vysokotlakové Cistiace zariadenie)

»  Skontrolujte hladinu motorového oleja a v pripade
potreby dolejte olej

»  Skontrolujte a dopliite palivovu nadrz

*  Vyberte kryt vzduchového filtra a vy istite viozku.
V pripade potreby vymerite viozku. Nahradné
vlozky je mozné zakupit od miestneho predaijcu.

PO PRVYCH 20 HODINACH PREVADZKY:

*  Vypustite motorovy olej a znovu napliite Cistym
olejom. Spravnu viskozitu oleja si pozrite v navode
na obsluhu motora.

KAZDYCH 40 - 50 HODIN PREVADZKY:

12

*  Vymerite motorovy olej (pozri navod
na obsluhu motora)

*  Premazte loziska kolesa

PODLA POTREBY:

«  Skontrolujte hnaci remen a napnutie, v pripade
potreby remen napnite alebo vymerite

Dalsie informacie tykajlce sa udrzby motora si
pozrite v navode na obsluhu motora Honda (modely
270 a 390) alebo Briggs a Stratton (modely 480).

Udrzba samonastavovacie kolesa

KAZDY MESIAC:
Premazte loziska kolesa

«  Skontrolujte opotrebovanie ¢apu. Ak je Cap
opotrebovany, samonastavovacie koliesko
bude mat’ vélu. Obratte alebo vymerite Cap
podla potreby.

* Podla potreby skontrolujte zarovnanie
samonastavovacieho kolieska. Postup pri
zarovnavani: Uvolnite skrutku, zarovnajte koliesko
a dotiahnite skrutku.

Vyrovnanie predného otoé¢ného kolesa

1. Uvolnite zavrtnu skrutku s hlavou.

2. Na vyrovnanie do roviny otacajte vidlicu predného
kolesa podla potreby doprava alebo doflava.

3. Utiahnite zavrtnu skrutku s hlavou. GrindLazer
potla¢te a nechajte ho pohybovat sa bez toho,
aby ste ho drzali rukami.

POZNAMKA: Ak sa GrindLazer zataéa doprava
alebo dolava, potom zopakujte kroky €. 1 a 3, kym
sa GrindLazer nebude posuvat priamodiaro.
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Technickeé udaje

vzdialenosti 3,1 stép (1 m):

GrindLazer 270
(Model 571002)
Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
Hmotnost v librach (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Vyska v palcoch/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Sirka v palcoch/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dlzka v palcoch/cm: 300 (136) 400 (181)
Hluénost’ (dBa)

Akusticky vykon podla ISO 3744: 107,3
Akusticky tlak merané vo 916

Vibrovanie (m/sek?) podra ISO 3744

Bez LinerDriver:

7,9

S LinerDriver:

8,3

Menovity vykon (konskeé sily) podla SAE J1349

8,0 @ 3 600 ot./min.

vzdialenosti 3,1 stop (1 m):

Maximalny €as skladovania 5 roky
Maximalna Zivotnost 10 roky
Faktor energetickej uspornosti 200 pozemné metrov na liter paliva
GrindLazer 390
(Model 571003)
Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
Hmotnost v librach (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Vyska v palcoch/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Sirka v palcoch/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dlzka v palcoch/cm: 310 (141) 410 (186)
Hluénost’ (dBa)
Akusticky vykon podla ISO 3744: 109,3
Akusticky tlak merané vo 936

Vibrovanie (m/sek?) podra ISO 3744

Bez LinerDriver:

7,5

S LinerDriver:

5,9

Menovity vykon (konské sily) podla SAE J1349

11,0 @ 3 600 ot./min.

vzdialenosti 3,1 stép (1 m):

GrindLazer 480
(Model 571004)
Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
Hmotnost v librach (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
VysSka v palcoch/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Sirka v palcoch/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dizka v palcoch/cm: 330 (150) 430 (195)
Hluénost’ (dBa)

Akusticky vykon podfa ISO 3744: 108,6
Akusticky tlak merané vo 92 1

Vibrovanie (m/sekz) podla ISO 3744

S LinerDriver:

4,9

Menovity vykon (konské sily) podla SAE J1349

16,0 @ 3 600 ot./min.
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Technickeé udaje

GrindLazer 630
(Model 571260)
Rozmery
Rozbaleny Zabaleny
Hmotnost v librach (kg): 46 (116,8) 50,5 (128,3)
VysSka v palcoch/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Sirka v palcoch/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Dizka v palcoch/cm: 330 (153) 438 (199)

Hluénost’ (dBa)

Akusticky vykon podfa ISO 3744:

108,6

Akusticky tlak merané vo
vzdialenosti 3,1 stép (1 m):

92,1

Vibrovanie (m/sek?) podra ISO 3744

S LinerDriver:

4,9

|
Menovity vykon (konské sily) podlfa SAE J1349

21,0 @ 3 600 ot./min.
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Standardna zaruka spoloénosti Graco

Spolo¢nost Graco ruéi za vSetky zariadenia, ktoré vyraba a su v tomto dokumente uvedené a ktoré nesu jej nazov, ze v €ase dodania pdvodnému
odberatelovi nemaju ziadne materialové ani vyrobné zavady. Spolo¢nost’ Graco opravi alebo vymeni akukolvek sucast zariadenia, ktord sama
ur€i za vadnu, s vynimkou vSetkych Specialnych, rozSirenych alebo obmedzenych zaruk vydanych spolo¢nostou Graco, a to po dobu dvanastich
mesiacov od datumu predaja. Tato zaruka plati iba v pripade, ak sa zariadenie montuje, prevadzkuje a udrZiava v sulade s pisomnymi
odporuc¢aniami spolo¢nosti Graco.

Tato zaruka sa netyka a spolo¢nost Graco nebude zodpovedat za bezné opotrebenie alebo akukolvek funkénu poruchu, poSkodenie alebo
opotrebovanie spdsobené nespravnou indtalaciou, nespravnym pouzivanim, odieranim, koréziou, nedostato¢nou alebo nespravnou udrzbou,
nedbanlivostou, havariou, nedovolenou manipulaciou alebo zamenou suciastok za také, ktoré nedodava spolo¢nost Graco. Spolo¢nost’ Graco
takisto nenesie zodpovednost za poruchy, poSkodenia alebo opotrebovanie sposobené nekompatibilitou zariadenia Graco s konstrukciami,
prislusenstvom, zariadeniami alebo materialmi nedodavanymi spolo¢nostou Graco, alebo nespravnou konstrukciou, vyrobou, montazou,
prevadzkou a udrzbou konstrukcii, prislusenstva, zariadeni alebo materidlov nedodavanych spolo¢nostou Graco.

Podmienkou tejto zaruky je vopred zaplatené odoslanie zariadenia, pre ktoré sa reklamuje zévada, autorizovanému distributorovi produktov
znacky Graco na overenie tejto zavady. Po overeni reklamovanej zavady spolo¢nost Graco zdarma opravi alebo vymeni vSetky vadné sucasti.
Zariadenie sa vrati koncovému zakaznikovi s vopred zaplatenou dopravou. Ak kontrola zariadenia neodhali Ziadne zavady materialu alebo
spracovania, opravy budu vykonané za primerany poplatok, ktory méze zahffiat naklady na sucasti, pracu a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYHRADNA A NAHRADZA VSETKY OSTATNE ZARUKY, VYSLOVNE ALEBO MLCKY PREDPOKLADANE ZARUKY,
VRATANE, OKREM INEHO, ZARUKY VHODNOSTI NA PREDAJ ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL.

Jedinym zavazkom spolo¢nosti Graco a jedinym napravnym prostriedkom pre zakaznika v pripade akéhokolvek poru$enia zaruky zostava to,
€o je uvedené vysSie. Zakaznik suhlasi s tym, Zze nebude mat k dispozicii ziadne dalSie napravné prostriedky (vratane, okrem iného, nahodnych
alebo naslednych 8kéd z dévodu straty zisku, straty z neuskutoéneného predaja, zranenia oséb alebo poSkodenia majetku a vSetkych ostatnych
nahodnych alebo naslednych strat). VSetky opatrenia na napravu poru$enia zarué¢nych podmienok sa musia vykonat do dvoch (2) rokov

od datumu predaja.

SPOLOCNOST GRACO NERUCI A VZDAVA SA VSETKYCH MLCKY PREDPOKLADANYCH ZARUK ZA PREDAJNOST A VHODNOST
NA KONKRETNY UCEL POKIAL IDE O PRISLUSENSTVO, ZARIADENIE, MATERIALY ALEBO SUCIASTKY, KTORE SPOLOCNOST
PREDAVA ALE NEVYRABA . Na tieto poloZky predavané, avéak nevyrabané spoloénostou Graco (ako napriklad elektrické motory, prepinade,
hadice atd.) poskytuje (ak vobec) zaruku ich vyrobca. Spolo¢nost Graco poskytne kupujicemu primerant pomoc pri reklamovani akychkolvek
poruseni tychto zaruk.

Spolo¢nost Graco nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za nepriame, nahodné, Specialne alebo nasledné Skody spdsobené tym, Ze dodala
zariadenia na zaklade tejto dohody, alebo vybavou, prevadzkou a pouzivanim akychkolvek produktov alebo ostatného tovaru predavaného
na tento Ucel, €i uz z dévodu poruSenia zmluvy, porusenia zaruky, nedbanlivosti spolo€nosti Graco, alebo inak.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

VSetky pisomné a obrazové udaje uvedené v tomto dokumente predstavuju najnovsie informacie o produktoch dostupné v ¢ase publikacie.
Spoloénost’ Graco si vyhradzuje pravo na vykonanie zmien v lubovolnom Ease bez predchadzajiceho upozornenia.

Originalne pokyny. This manual contains Slovakian. MM 3A0101
Hlavné sidlo spoloénosti Graco: Minneapolis
Medzinarodné pobocky: Belgicko, Cina, Japonsko, Kérea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 USA
Autorské pravo 2009, spolo¢nost Graco Inc. je registrovana podla ISO 9001
www.graco.com
Revision F, January 2019
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