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- Diiz, yatay beton veya asfalt yiizeyleri taglamak igin tasarlanmistir -
- Malzemelerin beton ve asfalt yiizeylerden uzaklastiriimasi igin -
- Sadece dis mekanda profesyonel kullanim igindir -

Model 571002 - ileri kesme
GrindLazer 270 (270 cc / 9 hp)

Model 571003 - ileri kesme
GrindLazer 390 (390 cc / 13 hp)

Model 571004 - Geri yukari-kesme (LineDriver™ ile kullaniimalidir)
GrindLazer 480 (480 cc / 16 hp)

Model 571260 - Geri yukari-kesme (LineDriver™ ile kullaniimalidir)
GrindLazer 630 (627 cc / 21 hp)

ONEMLi GUVENLIK TALIMATLARI
@ Bu el kilavuzundaki tim uyari ve
talimatlar okuyun. Bu talimatlar saklayin.

ti14752a

ligili El Kilavuzlarn: GrindLazer 270 ve 390 GrindLazer 630

Onarim - 3A0102 o
Parcalar - 3A0103 (Tamburlar, kesiciler ve LineDriver ~ ayri olarak satilir)
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PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu cihazin kurulumu, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti genel bir
uyarly! ve tehlike sembolii uygulamaya 6zel riskleri gosterir. Bu uyarilari daima géz éniinde bulundurun. Uriine ézel
ilave uyarilar, gerekli oldukca, bu kitap¢igin ilgili b6limlerinde yer almaktadir.

9 TOZ VE DOKUNTU TEHLIKESI

Bu ekipmanin betonu ve diger kaldinm malzemelerini taglamakta kullaniimasi, malzemelerden potansiyel

olarak zararli tozlarin veya kimyasallarin agiga ¢ikmasina neden olabilir.

» Sadece ilgili hilkimet guvenlik ve endustriyel hijyen yénetmeliklerini bilen, egitimli kullanicilar
tarafindan kullaniimaya yoéneliktir.

. + Ekipmani sadece iyi havalandiriimig bir alanda kullanin.
» Tozlu kosullara uygun, uygunluk testi yapilmis ve hikimet onayli solunum maskesi kullanin.
L ) EKiIPMAN YANLIS KULLANIM TEHLIKESI
M

Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.

* Yorgun oldugunuzda veya uyusturucu veya alkolln etkisi altindayken bu birimi kullanmayin.

+ Ekipmanda enerji varken galisma alanini terk etmeyin. Kullaniimadiklarinda ekipmanlari kapatin.

«  Ekipmani guinliik olarak kontrol edin. Asinmis veya hasarli parcalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak hemen onarin veya degistirin.

» Ekipman Uzerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin.

+ Ekipmani sadece tasarlandigi amag icin kullanin. Bilgi i¢in bayiinizi arayin.

*  Cocuklar ve hayvanlari caligma alanindan uzak tutun.

»  Gegerli tim glivenlik ydnetmeliklerine uyun.

* Calisma alanindaki insanlarla givenli bir calisma mesafesini koruyun.

* Borulann, sutunlarin, agizlarin veya baska nesnelerin ¢galisma ylzeyinin digina tagmasini dnleyin.

HAREKET EDEN ARAG TEHLIKESI

Dikkatsiz ve dalgin arag kullanmak kazalara yol agar. Aragtan diismek, insanlara veya cisimlere garpmak

veya diger araclarin size ¢carpmasi ciddi yaralanma ve élime yol agabilir.

« lleri/geri pedallarina ayaginizla basmayin.

» Doénusleri yavasca yapin. 45°°den daha blylik donlsler yapmayin.

* Yokus asagi giderken g¢ekis guicu kaybolabilir. 15°’nin Gzerindeki egimlerde ¢alismayin.

* Yolcu tagimayin.

*  RoAmork yapmayin.

* Yalnizca yol gizgi makinesi techizatiyla kullanin.

»  Tdm trafik alanlarinda uygun trafik kontrold kullanin. A.B.D. Ulagim Bakanlidi, Karayollar Genel
Mudarligu Yeknesak Trafik Kontrol Cihazlari El Kitabr’'na (MUTCD) veya yerel ulasim ve karayollari
trafik kurallarina basvurun.

HAREKETLI PARGA TEHLIKESI
Hareketli parcalar parmaklarinizi ve diger uzuvlan sikistirabilir ya da koparabilir.
* Hareketli pargalardan uzak durun.

° + Ekipmani, koruyucu siperler ya da kapaklar s6ktulmus durumdayken caligtirmayin.
+ Ekipmani kontrol etmeden, tagimadan veya bakimini yapmadan énce gug¢ kaynagini devreden ¢ikarin.

%

YANIK TEHLIKESI
HWW Ekipman ylzeyleri ¢alistirma sirasinda ¢ok sicak olabilir. Ciddi yaniklara engel olmak igin, cihaza
dokunmayin. Cihaz tamamen soguyana kadar bekleyin.
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Uyarilar
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YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya buhari gibi yanici buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin

ve patlama tehlikesini engellemeye yardimci olmak igin:

» Ekipmani sadece iyi havalandinimig alanlarda kullanin.

*  Motor galisirken ya da sicakken yakit doldurmayin, motoru durdurun ve sogumasini bekleyin.
Yakit yanicidir ve sicak bir ylizey tzerine dokulmesi durumunda alev alabilir ya da patlayabilir.

* Calisma alanini solvent, pagavra ve benzin dahil her tirll atiktan temizleyin.

+ Calisma alaninda bir yangin sénduricu bulundurun.

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbon monoksit gazi icerir. Karbon monoksit solumak, dlime
neden olabilir. EKipmani kapali alanda kullanmayin.

e 9

KiSISEL KORUYUCU EKIiPMAN

Ekipmani kullanirken, bakimini yaparken ya da ekipmanin galisma alanindayken g6z yaralanmalari,
zehirleyici tozlarin veya kimyasallarin solunmasi, yaniklar ve isitme kaybi gibi ciddi yaralanmalara karsi
korunmaniza yardimci olmalari igin uygun koruyucu ekipmanlar kullanmaniz gereklidir. Bu ekipman,
asagidakileri kapsar ancak bunlarla sinirli degildir:

»  Koruyucu gozlik

*  Koruyucu ayakkabilar

» Eldiven

+ isitme korumasi (Kulaklik)

* Tozlu kosullara uygun, uygunluk testi yapiimis ve hikiimet onayl solunum maskesi

3A0127F



Bilesen Tanimlamasi

Bilesen Tanimlamasi

270 ve 390 Modelleri

B / L
A/ ®
480/630 Modelleri
M1
Bilegen Tanim
A | Motor Gaz Kelebegi Kolu Motor hizini ayarlar.

B | Motor Durdurma Anahtari Motora glg sagdlar.

C | Acil Durumda Kapatma Operatore kelepgelenir ve galistirma sirasinda ipin baglantisi kesilirse motoru
kapatir.

D |Tambur Ayar Kadrani Tambur kesme derinligini ayarlar.

E |Tambur Kavrama Kolu Kol kavradiginda, kol gubuklari asag: itilerek, kesme tamburu ylizeyden
kaldirilabilir ve UP (Yukari) konumda kilitlenebilir. Tambur UP (Yukan)
konumunda kilitlendiginde, GrindLazer, tambur ylizeye dokunmadan hareket
ettirilebilir.

F | On Tekerlek Kilitteme Kolu On tekerlek genellikle kilitlenerek, GrindLazer'in diiz bir ¢izgiyi izlemesi
saglanir. Kol kavradiginda, 6n tekerlek kilidi agilir ve 6n tekerlek serbestce
donebilir.

G |Arka Tekerlek El Freni Arka tekerlegin hareket etmesini dnler.

H | Tambur Erigsim Paneli Kesme tamburunu degistirmek icin erisim saglayan cikarilabilir plaka.

K |Derinlik Kontrol Tekerlekleri | Kesme tamburunu kademelendirir.

M | Vakum Portu Calistirma esnasinda toz ve dokintileri azaltmak igin vakum baglanacak port.

N |Tasima Noktalar Nakliye veya onarim esnasinda GrindLazeri kaldirmak icin kullanilan

guclendirilmig noktalar.

3A0127F



Kullanim

GrindLazer, diz, yatay beton veya asfalt zemin
parcalarini duzlestirmek igin tasarlanmistir.

GrindLazer 270 (270 cc) ve GrindLazer 390 (390 cc)
modelleri, birimin arkasinda konumlanan tek bir operatér
tarafindan veya LineDriver ile birlikte kullanilmak tzere
tasarlanmistir. GrindLazer 480 (480 cc) ve GrindLazer
630 (627 cc), SADECE LineDriver ile ¢caligtirilabilir.

Calisma alanindaki insanlarla gtvenli bir calisma
mesafesini koruyun. Borularin, situnlarin, agizlarin
veya bagka nesnelerin calisma yuzeyinin disina
tagmasini dnleyin.

3A0127F

Kullanim

Calistirma

.w&@

Motoru c¢alistirmadan dnce asagidaki islemleri yapin:

e Motor el kilavuzunu okuyun ve anlayin

e Tum siperliklerin yerlerinde ve sabit oldugundan
emin olun

e Tdm mekanik sabitleyicilerin saglam oldugundan
emin olun

* Motorda ve diger dis ylzeylerde hasar kontroll yapin

e Herisicin dogru kesici kullanin. Tamburun dengeli
oldugundan ve dogru sayida, boyutta ve tirde kesici
tekerleklerinin kullanildigindan emin olun. Tambur
saftinin kilitli ve sabit oldugundan emin olun.

e Calisma yuzeyinden tagan boru, sutun, déseme
eklentileri veya bagka nesneleri bulmak igin ¢alisma
alanini kontrol edin. Caligma sirasinda bu nesnelerle
temastan kaginin.



Kullanim

Tambur Kurulumu/Degistirilmesi

Kurulum 3. Tambur Ayar Kadranini (D) indirerek ve Tambur
o o L Kavrama Kolunu (E) ¢cekerek tamburun zemine
NOT: Karpit Déven Kesici tamburlar belirli bir yénelim dayanmasini saglayin.

veya yon gerektirmez. Karpit Carklar ve Elmas Bigaklar
yonludur. Bunlar, Carklarin ve Bigaklarin oklar tamburun
dénus yonlyle ayni yone bakacak sekilde monte
edilmelidir.

" ti14755a

151412 Karpit Cark Elmas Bicak N ) )

ti15142a Kapak mili ve delik ayni hizada olmalidir.
270 ve 390 modelleri, “ileri kesme” taglamasi igin
tasarlanmistir (tambur, seyir yonlyle ayni ydonde doner).
480 ve 630 modelleri, “geri (yukari kesme)” taslamasi
icin tasarlanmigtir (tambur, seyir yoniyle ters yonde
doner).

ti15256a

ti15137a ti15138a

ileri Kesme Geri (yukar1 kesme)
(270/390 Modelleri) 480/630 Modelleri

1. Yedek tamburu altigen safta kaydirarak gegirin.

o, TN
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Motorun Caligtirilmasi

o W N2

o
3. GrindLazer’in hareket etmesini 6nlemek igin Arka
Tekerlek El Frenini (G) devreye alin.

4. Sadece 480/630 Modelleri: LineDriver’
GrindLazer’e baglayin.

: RN Y
5. Tambur UP (Yukar) konumda kilitlenene kadar
kol cubuklarini agag itin.

ti15089a

/ ti14758a

6. Sadece 480/630 Modelleri: Motor Durdurma
Anahtarinin (C) UP (Yukari) konumunda
bulundugundan emin olun.

/

ti15088a

3A0127F

7.

152492

270/390 Modelleri

Kullanim

Motoru Caligtirin:

a. Yakit valfini agik konumuna getirin.

A\ . i

630 Modelleri

c. Motor Gig Anahtarini (B) ON (Agik) konumuna
ayarlayin.

/> OFF 0 \\
@ ON I | tit4872a

ti3315a

270 ve 390 Modelleri 480/630 Modelleri

d. Motor ¢alistirma ipini gekin.

e. Motor galistiktan sonra, jikleyi agik
konumuna getirin.

630 Modelleri

f.  Gaz kelebegini istenen ayara getirin.

-

S

ti6483a



Kullanim

Malzeme Kesilmesi

1.

’ )

®

Motoru Calistirin, bkz. sayfa 7.

2. Acil Durumda Kapatma Kordonunu (C) operatére

baglayin.

ti14762a

Arka Tekerlek El Frenini (G) devreden ¢ikarin.

> & =

=
\ \
\ ti14757a

Motor Gaz Kelebegi Kolunu (A) istenen ayara
kaydirin.

- <

5 S ti6483a
NOT: Motor bosta calisirken tambur debriyaji
kavrama yapmaz. 480/630 Modelleri: LineDriver,
GrindLazer’e baglanmis olmalidir.

o

Kol ¢ubuklarini asagi itin, kavramam kolunu g¢ekin
ve tamburu DOWN (asagi) konuma indirin.

ti14755a

Tambur ylzeyle temas edene ve istenen derinlige
ulagilana kadar Tambur Ayar Kadranini (D) ¢evirin.

P
§\/\\< ti14756a

NOT: Kadrani istenen derinlige getirmek icin birkag
deneme kesimi yapilmasi gerekebilir.

NOT: Sert yiizeylerde, istenen derinlige ulasmak
icin 1/32 in¢’lik artislarla birkag deneme yapmak en
iyisidir.

3A0127F



Derinlik Kontrol Tekerlekleri

Derinlik Kontrol Tekerleklerinin 5 ing veya
10 In¢ Genisglikte Kesme Kilavuzu Olarak
Kullanilmasi

5 inglik bir kesim yapmak i¢gin, Derinlik Kontrol
Tekerleklerinin (K) digina iki ara halka takin.

AN | B |
] /

N : =/ i15095a
| 5ing |

10 inglik bir kesim yapmak icin, Derinlik Kontrol
Tekerleklerinin (K) i¢ine iki ara halka takin.

boop, s

N = ti15094a
10 ing |

Tambur Nasil Kademelendirilir

Tamburu uygun bir sekilde kademelendirmek igin,
GrindLazer bir diiz kademe ylizeyde durmasi gerekir.

Derinlik Kontrol Disglileri Ayari

1. Tamburun dogdru bir sekilde kurulu oldugundan
emin olun (bkz. Tambur Degistirilmesi, sayfa 6).

2. Kol gubuklarini agagi itin, kavramam kolunu c¢ekin
ve tamburu DOWN (asagdi) konuma indirin.

3A0127F

3. Derinlik Kontrol Tekeri tablasindaki G¢ adet
civatayi (T) gevsetin (ama sOkmeyin).

Kullanim

4. Ylzeyde duz yatincaya kadar tablayi ayarlayin.

5. Tabladaki Ug¢ civatayi (T) sikin.

Arka Aks Ayari

Derinlik kontrol dislileri diizgtin ayarli oldugu halde
kesme derinlidi esit degilse (Derinlik Kontrol Diglileri
Ayari bolimine bakin) asagidaki arka aks ayari adim-

lariyla devam edin.

1.
2.

Kesme derinligi farkini él¢un.

Derin kesen tarafta sasi ve arka aks arasina (kesme
derinligi farkina) esit kalinlikta pul yerlestirin.

a.

b. Aks ve sasi arasina bir pul yerlestirin.

C.

ti28529a

Sasinin her iki tarafindaki somunlari gevsetin.

Her iki saplamayi da 12-15 ft-lbs torklayin.



Kullanim

Malzeme Kesmenin Durdurulmasi

@

3. Motor Gui¢ Anahtarini (B) OFF (Kapali) konumuna

L m w f\@ ayarlayin.

gubuklarni agagi itin.

\«\;3*

270 ve 390 Modelleri 480/630 Modelleri

ti15176a ' - '
1. Tambur UP (Yukar) konumda kilittenene kadar kol \ Q/ \ ti15177a

Temizlik

. MEMM;M

Her is gliniiniin sonunda, soguduktan sonra makinenin
tim dis ylzeyini temizleyin. Asinmis veya hasarli parga
kontroll yapin ve gereken Bakimi, bkz. sayfa 12,
gerceklestirin.

ti14758a

2. Motor Gaz Kelebegdi Kolunu (A) dusuk ayara
kaydirin.

10 3A0127F



Kesme Tamburu Gruplari

Kesme Tamburu Gruplari

NOT: Tambur Ayar Kadranindaki (D) her artis, kesme
tamburunda 0,010 inglik (0,25 mm) derinlik degisimine
karsilik gelir.

Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar tambura
dokunmaktan veya tamburu tagsimaktan kaginin.

Farkl tambur konfiglrasyonlari, farkli uygulamalar igin
kullanilabilir. GrindLazer’le uyumlu Gg farkli tambur
grubu tard vardir: karpit dévenler, karpit carklar ve
elmas bigaklar.

Karpit Doven Kesici/Grubu

isaret gizgisini silmek igin derinligi yavas yavas
asagi ayarlayin (minimum miktarda désenmis ylizey
temizlenmelidir).

Karpit Cark Kesici/Grubu

Derin kesmeler igin en iyi sonuglar, birkag ince gegis QL (1)025’“#"(2-010”)
yapllarak elde edilir. Tek bir gecis, 1/32 in¢ten daha r

derin olmamalidir, aksi durumda gubuklar veya kesiciler
hasar gorebilir.

Elmas Bigak Grubu v
(Sadece 480/630 modelleri) Kol Cubugu Ayari

Kol gubugunu ayarlamak igin: dort vidayi (S) sokiin,
kol gubugunu istenilen ylkseklige kaydirin ve vidalar
degistirin ve sikin.

Calisma sirasinda Derinlik Kontrol Tekerleklerini (K)
izleyin; tekerlekler patinaj yapiyorsa, uygun derinlige
ulagiimistir.

UYARI

Elmas Bigaklar, bigaklarin etrafinda hava akisiyla
sogutulacak sekilde tasarlanmistir. Bigagi her
10-15 saniyede bir kesme isleminden kaldirin,
ardindan birka¢ saniye boyunca tam hizda
calistirarak bicaklara zarar verebilecek asiri

1s1 birikimini dnleyin.

Kesici ve Tambur Gruplari

*  Motor zorlanmamalidir. Motoru tam hizda galistinin
ve ileri hizi, yapilan ige uygun sekilde ayarlayin.
Daha sert beton yuzeylerin, asfalt veya diger
yumusak ylzeylere gore daha yavas kesilmesi
gerekir.

3A0127F 11



Bakim

Bakim

Kullandiktan sonra tamamen soguyana kadar motora
ve tambura dokunmaktan kaginin.

GrindLazer’I diizglin galigtirabilmek ve kullanim émrin
korumak igin asagidaki adimlarin izlenmesi gerekir.

CALISTIRMADAN ONCE:

e TUm birimi hasar veya gevsek baglanti bakimindan
g6zle kontrol edin

*  Motor yagini kontrol edin (bkz. motor el kilavuzu)
*  Tambur rakorlarini ve kesicileri kontrol edin
* Tamburu esitsiz yipranmaya karsi kontrol edin

* Lastik basincinin uygun oldugunu kontrol edin

GUNLUK:
* Hauva filtresi elemanini takin ve temizleyin

e Birimin dis kismindan toz ve birikintileri temizleyin
(basincli yikayici veya baska yuksek basingli temizlik
ekipmani KULLANMAYIN)

*  Motor yag seviyesini kontrol edin ve eksikse
tamamlayin

¢ Gaz tankini kontrol edin ve doldurun

* Hauva filtresi kapagini ¢cikarin ve elemani temizleyin.
Gerekirse elemani degistirin. Yedek elemanlari
yerel motor bayiinizden temin edebilirsiniz.

ILK 20 SAATLIK CALISMADAN SONRA:

e Motor yagini bosaltin ve temiz (yeni) yag doldurun.
Dogru viskozite icin motor el kilavuzuna bakin.

HER 40-50 SAATLIK GALISMADAN SONRA:

12

*  Motor yagini degistirin (bkz. motor el kilavuzu)

* Tekerlek yataklarini gresleyin

GEREKTIGi ZAMAN:
e Tahrik kayisini ve kayis gerginligini kontrol edin
ve gerekirse degistirin veya sikilastirin

Motor bakimina iligskin ek bilgi almak igin, Honda
(270 ve 390 modelleri) veya Briggs and Stratton
(480 modelleri) motor el kilavuzuna bakin.

Direksiyon Tekerleginin Bakimi

HER AY:
* Tekerlek yatagini yaglayin

e Pim asinmasini kontrol edin. Pim asinmigsa,
direksiyon tekerleginde oynama olacaktir. Pimi
gerektigi gibi ters gevirin ya da degistirin.

* Gerektiginde direksiyon tekerleginin
hizalandirmasini kontrol edin. Hizalandirmak igin:
vidayi gevsetin, tekerleg@i hizalandirin ve vidayi sikin.

On Déner Tekerlek Hizalandirmasi

1. Baslik vidasini gevsetin.

2. Gerekirse, hizalandirmayi giiglendirmek icin 6n
tekerlek ¢atalini saga veya sola dogru dondurdn.

3. Baslik vidasini sikin. GrindLazer'i itin ve ellerinizi
GrindLazer’den ¢ekerek galismasini saglayin.

NOT: GrindLazer ¢ekici sagja ya da sola dbnerse,
GrindLazer diz dénlinceye kadar 1. ve 3. adimlari
tekrarlayin.

3A0127F



Teknik Veriler

GrindLazer 270
(Model 571002)
Boyutlari
Ambalajsiz Ambalajh
AGirlk b/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
YUkseklik ing/lcm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Genislik ing/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Uzunluk ing/cm: 300 (136) 400 (181)

Gurdltd (dBa)

3,1 feet'te (1 m) Olgllmus:

Ses gucl
ISO 3744’e gore: 107.3
Ses Basinci 91,6

Titresim (m/sn?), ISO 3744’e gore

LineDriver olmadan:

7,9

LineDriver ile:

8,3

SAE J1349’a gore

Nominal Gii¢ (Beygir Glicui)

8,0 @ 3600 rpm

Maksimum depolama suresi

5 yil olarak

Maksimum kullanim stiresi

10 yil olarak

Gug verimliligi faktori

200 litre basina yer metre

3,1 feet'te (1 m) dlgllmis:

GrindLazer 390
(Model 571003)
Boyutlari
Ambalajsiz Ambalajli
Agirlik Ib/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
YUkseklik ing/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Geniglik ing/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Uzunluk ing/cm: 310 (141) 410 (186)
Girulti (dBa)

Ses gucl
ISO 3744'¢ gére: 109.3
Ses Basinci 93.6

Titresim (m/sn?), ISO 3744’e gore

LineDriver olmadan: 7,5
LineDriver ile: 5,9
SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Guctli)

11,0 @ 3600 rpm

GrindLazer 480

(Model 571004)

Boyutlari
Ambalajsiz Ambalajli

Agirlik Tb/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Y Ukseklik ing/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Geniglik ing/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Uzunluk ing/cm: 330 (150) 430 (195)

GurGltd (dBa)

3,1 feet'te (1 m) dlgllmis:

Ses gucl
ISO 3744’e gore: 108.6
Ses Basinci 92.1

Titresim (mlsnz), ISO 3744’e gore

LineDriver ile:

49

SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Guctli)

16,0 @ 3600 rpm
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Teknik Veriler

GrindLazer 630
(Model 571260)
Boyutlari
Ambalajsiz Ambalajli
Agirlik Tb/kg: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Y Ukseklik ing/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Geniglik ing/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Uzunluk ing/cm: 338 (153) 438 (199)
Giriiltii (dBa)

Ses glcl
ISO 3744’e gore: 108.6
Ses Basinci 92.1

3,1 feet'te (1 m) dlgllmis:

Titresim (mlsnz), ISO 3744’e gore

LineDriver ile: 49

SAE J1349’a gore Nominal Gii¢ (Beygir Guctli)

21,0 @ 3600 rpm
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Standart Graco Garantisi

Graco, satis tarihinden kullanim igin orijinal aliciya kadar Graco tarafindan uretilen bu dokiimanda belirtilen ve Graco adini tagiyan tim ekipmanda
malzeme ve iscilik hatalarinin bulunmadigr garantisini verir. Graco tarafindan yayinlanan her turlt 6zel, genisletilmis ya da sinirl garanti harig
olmak uzere, Graco satis tarihinden itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan arizali oldugu belirlenen tim ekipman pargalarini onaracak ya da
degistirecektir. Ancak bu garanti, ekipmanin Graco’nun yazil 6nerilerine gére monte edilmis, ¢alistinimis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda
gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatali kurulum, yanhs uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza,
tahrif, veya Graco’nunkiler haricindeki pargalarin kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikan higbir ariza, hasar, asinma veya yipranmayi kapsamaz. Graco
gerek Graco ekipmaninin Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemelerle uyumsuzlugundan gerekse de
Graco tarafindan tedarik edilmemis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan, uretiminden, kurulumundan,
kullanimindan ya da bakimindan dolayi kaynaklanan ariza, hasar veya asinmadan Graco sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti iddia edilen hatanin dogrulanmasi igin bir Graco yetkili bayiine hatali oldugu iddia edilen ekipmanin nakliyesinin dnceden 6denmis
olmasi kosuluna baglidir. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizali pargalar Ucretsiz olarak onaracak ya da degistirecektir.
Nakliyesi 6n 6deme ile yapilmis ekipman orijinal aliciya iade edilecektir. Eger ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da isgilik hatasina
rastlanmaz ise, onarim isi parca, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir Gcret karsiiginda yapilacaktir.

BU GARANTI TEK VE OZELDIR VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK GARANTISi YA DA TiCARI ELVERISLILIK GARANTISi DE DAHIL
AMA BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGMEKTEDIR.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yUkumliligu ve alicinin yegane ¢6ziim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici
baska higbir ¢6ziim hakkinin (arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplar, kigilerin ya da mulkiin zarar gérmesi ya da diger
tim arizi ya da sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar da dahil ama bunlarla sinirl olmamak tzere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlaline iliskin her
turll islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN FAKAT GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKiIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGIiLi OLARAK, GRACO HiGBiR GARANTiI VERMEZ VE iMA EDILEN TUM TiCARi VE BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK
GARANTILERINDEN FERAGAT EDER. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan retilmeyen bu iriinler (elektrik motorlari, benzin motorlar,
motorlar, anahtarlar, hortumlar vs.) eger var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her turlu talebinde makul bir
sekilde yardimci olacaktir.

Graco hig bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi olsun, Graco’nun isbu
s6zlesme uyarinca ekipman temin etmesinden ya da bu sézlesme ile satilan herhangi bir Grlin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi
ya da kullanimindan kaynaklanan dolayli, arzi, 6zel ya da sonug olarak ortaya gikan zararlardan sorumlu olmayacaktir.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.
TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son Urtin bilgilerini yansitmaktadir.
Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlar This manual contains Turkish. MM 3A0101
Graco Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya, Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 USA
Telif Hakki 2009, Graco Inc., ISO 9001 tescillidir
www.graco.com
Revision F, January 2019
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