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- Przeznaczone do szlifowania ptaskich, poziomych nawierzchni betonowych lub asfaltowych -
- Do usuwania materiatéw z nawierzchni betonowych lub asfaltowych -
- Tylko do zastosowan profesjonalnych na zewnatrz pomieszczen -

Model 571002 — skrawanie w przéd
GrindLazer 270 (270 cm3/9 KM)

Model 571003 — skrawanie w przéd
GrindLazer 390 (390 cm3/13 KM)

Model 571004 — skrawanie wstecz (podcinanie) (konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriver™)
GrindLazer 480 (480 cm3/16 KM)

Model 571260 — skrawanie wstecz (podcinanie) (konieczne jest stosowanie urzadzenia LineDriver™)
GrindLazer 630 (627 cm3/21 KM)

ISTOTNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Prosimy przeczytaé wszystkie ostrzezenia i zalecenia zawarte
w niniejszej instrukcji obstugi. ZACHOWAJ TE ZALECENIA.

GrindLazer 630

Powiagzane instrukcje:

Eksploatacja — 3A0101 .. L. .M .
Czesci — 3A0103 (Bebny, noze i urzadzenie LineDriver = sg sprzedawane oddzielnie)

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzywania, ochrony przeciwporazeniowej, konserwacji i napraw tego
urzadzenia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczerstwa oznacza wystepowanie
ryzyka specyficznego przy wykonywaniu okreslonej czynno$ci. Powrd¢ do tych ostrzezen. W niniejszej instrukcji
obstugi mozna znalez¢ ponadto dodatkowe ostrzezenia, wtasciwe dla okreslonych produktéw.

ZAGROZENIE NARAZENIEM NA DZIALANIE PYLU | OKRUCHOW

Skutkiem uzytkowania tego urzadzenia do szlifowania betonu oraz innych materiatéw nawierzchniowych
moze by¢ emisja potencjalnie szkodliwego pytu i produktéw chemicznych pochodzacych z materiatu.

Urzadzenie powinni uzytkowac tylko doswiadczeni uzytkownicy, zaznajomieni z obowigzujgcymi
panstwowymi regulacjami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy w przemysle.
Urzadzenie nalezy stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Wktada¢ maske oddechowa, dobrze dopasowana/sprawdzong i zatwierdzong przez stosowny
organ, przeznaczong do stosowania w warunkach zapylenia.

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewlasciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub alko-
holu.

Nie opuszczac¢ obszaru roboczego, jesli sprzet jest zasilany energia. Wytaczac¢ caly sprzet, kiedy nie
jest uzywany.

Sprawdzac¢ urzgdzenie codziennie. Natychmiast naprawic¢ uszkodzone czesci lub wymieni¢

je wylacznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmieniaé ani modyfikowac sprzetu.

Sprzetu nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosze skontaktowac sie z Panstwa dystrybutorem sprzetu.

Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

Nalezy postepowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

Utrzymywacé bezpieczng odlegto$¢ roboczg od innych oséb przebywajacych w przestrzeni robocze;j.
Unikaé wszelkiego rodzaju rur, stupow, otworéw badz innych przedmiotéw wystajgcych

z powierzchni roboczej.

NIEBEZPIECZENSTWA WYNIKAJACE Z EKSPLOATACJI PORUSZAJACEGO SIE POJAZDU
Nieostrozne i lekkomys$lne zachowanie powoduje wypadki. Skutkiem upadku z pojazdu, wjechania
pojazdem w ludzi lub obiekty lub potrgcenia przez inne pojazdy moga by¢ powazne obrazenia ciata lub
Smierc¢.

Nie sta¢ na pedatach jazdy w przéd/w tyt.

Powoli pokonywac zakrety. Nie wykonywac zakretdéw ciadniejszych niz 45°.

Podczas jazdy w dét moze dojs¢ do utraty przyczepnosci. Nie uzywac¢ urzadzenia na pochytosciach
o spadku wiekszym niz 15°.

Nie wozi¢ pasazerow.

Nie holowac.

Uzywac tylko ze sprzetem do usuwania linii.

We wszystkich obszarach z ruchem drogowym stosowaé odpowiednig kontrole ruchu. Zapoznac¢ sie
z Podrecznikiem urzadzen jednolitego kierowania ruchem drogowym (MUTCD), Ministerstwo Trans-
portu USA, Federalna Administracja Autostrad lub lokalnymi regulacjami prawnymi dotyczacymi
autostrad i transportu.

'o;

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI
Ruchome czesci mogg Scisngé lub obcig¢ palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czeéci.
Nie obstugiwac¢ sprzetu bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.
Przed wykonaniem przegladu, przemieszczenia lub serwisu nalezy wylgczy¢ zasilanie.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA
m Podgrzewane powierzchnie urzgdzenia mogg osiggna¢ podczas eksploatacji wysokg temperature.
Aby unikng¢ powaznych oparzen nie wolno dotykac rozgrzanego urzadzenia. Poczekac, az urzadzenie
catkowicie ostygnie.

; l ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Latwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym,

mogaq ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji:

@ * Nalezy stosowaé urzadzenie wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

. * Nie nalezy napetnia¢ zbiornika z paliwem w czasie pracy silnika, ani gdy silnik jest goracy —

N\ wytgczyé silnik i poczekaé, az ostygnie. Paliwo jest tatwopalne i moze sie zapali¢ lub wybuchna¢
w przypadku rozlania na gorgca powierzchnie.

+ Utrzymywaé obszar roboczy w czystosci. Nie powinny znajdowacé sie w nim pozostatosci, takie jak
rozpuszczalniki, szmaty i benzyna.

* Przechowywaé gasnice w obszarze roboczym.

NIEBEZPIECZENSTWO ZACZADZENIA

Q Spaliny zawieraja trujacy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla
moze spowodowac smierc. Nie uzywaé urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

9

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

@ Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, wdychania pytow produktow
chemicznych, oparzen i ubytkéw stuchu, w czasie uzywania i serwisowania urzadzenia oraz przebywa-

nia w jego obszarze roboczym, nalezy stosowac wtasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one mie-

g dzy innymi:

*  Okulary ochronne

*  Obuwie ochronne

* Rekawice

*  Ochronniki stuchu

+ Maske oddechowa, dobrze dopasowana/sprawdzong i zatwierdzong przez stosowny organ, prze-

znaczong do stosowania w warunkach zapylenia
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Modele 270 i 390

Modele 480/630

M— |

Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

ti14753b

Czesé

Opis

Dzwignia przepustnicy silnika

Regulacja predkosci silnika.

Wytacznik silnika

Zasila silnik energia.

Wytaczanie awaryjne

Jest zapiete na operatorze i wytacza silnik, jesli podczas pracy dojdzie do
roztgczenia linki.

Tarcza regulacji ustawienia
bebna

Podnosi i opuszcza beben skrawajacy.

Dzwignia sprzegniecia bebna

Kiedy dzwignia jest w potozeniu sprzegniecia, drgzki uchwytu mozna wcisng¢
w dot w celu podniesienia bebna skrawajacego z podtoza i zablokowania

w GORNYM potozeniu. Kiedy tylko beben zostanie zablokowany w GORNYM
potozeniu, urzadzenie GrindLazer mozna przemieszcza¢ bez dotykania
podtoza bebnem.

Dzwignia blokady przedniego
kota

Przednie koto jest zazwyczaj zablokowane, aby mozna byto prowadzi¢
urzadzenie GrindLazer po linii prostej. Kiedy dzwignia zostanie ustawiona
w potozeniu sprzegniecia, nastepuje odblokowanie przedniego kofa, ktére
moze swobodnie skrecac.

Hamulec postojowy tylnego
kota

Uniemozliwia obracanie sie tylnego kota.

Panel dostepowy bebna

Zdejmowana ptyta, ktéra zapewnia dostep do bebna w celu jego wymiany.

Kotka kontroli gtebokosci

Ustawiajg gteboko$¢ skrawania bebna.

Przytacze odkurzacza

Kréciec do przytaczenia odkurzacza usuwajgcego pyt i okruchy podczas pracy
urzadzenia.

Punkty podnoszenia

Wzmocnione punkty stuzgce do podnoszenia urzadzenia GrindLazer podczas
transportu lub naprawy.
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Wymiana bebna

Wymiana bebna

Unika¢ dotykania lub operowania bebnem dopdki nie
ostygnie catkowicie.

Demontaz

1. Odkreci¢ cztery $ruby oraz panel dostepowy bebna

atka o przekroju szesciokatnym.

Q —L [ N
// \%a;Qf ©)
Q}\\‘ \
{

ti14765a

Montaz

UWAGA: Beben z weglikowymi nozami skrawajgcymi
bijakowymi nie wymaga okreslonej orientacji czy kie-
runku. Frezy weglikowe i tarcze diamentowe sg kierun-
kowe. Nalezy je tak uktadac, aby strzatki na frezach lub
tarczach byly zwrdécone w tym samym kierunku, co kie-
runek wirowania bebna.

Frez weglikowy Tarcza diamentowa

Modele 270 i 390 sg przeznaczone do szlifowania ,ze
skrawaniem w przéd” (beben obraca sie w tym samym
kierunku, w jakim jest przemieszczany). Modele 480 i
630 s przeznaczone do szlifowania ,ze skrawaniem
wstecz” (beben obraca sie w kierunku przeciwnym do
kierunku przemieszczania).

ti15137a ti15138a

Skrawanie w przéd Skrawanie wstecz
(modele 270/390) (podcinanie) — modele 480/630

1.

Nasuna¢ beben zamienny na watek o przekroju
szesciokatnym.

\ e

Obnizy¢ tarcze regulacji ustawienia bebna (D)
i pociggna¢ dzwignie sprzegniecia bebna (E),
tak aby beben opart sie na podtozu.

Zatozy¢ panel dostepowy bebna (H) i dokreci¢
cztery sruby z momentem 27-30 stopa-funt
(37—41 Nem).

ti14764b
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Wymiana nozy skrawajgcych

Wymiana nozy skrawajacych

Montaz (weglikowe noze skrawajace bija-

’ kowel/frezy weglikowe)
KA
1. Zalozy¢ noze skrawajgce i podktadki (patrz Zalece-

nia dotyczace uktadania nozy skrawajacych,
. . . . strony 17-35).
Demontaz (weglikowe noze skrawajace l

bijakowe/frezy weglikowe)

1. Wymontowac beben (patrz Wymiana bebna, :%%
strona 6). _ \

)@ \& & ti15063a
\,\ ““ /

UWAGA: Aby efekty pracy byty najlepsze, noze

2. Poluzowac szes¢ srub z kazdej strony bebna
(nie wyjmowac ich).
AN AR E(P0Y

“‘ > 15065 skrawajgce muszg by¢ wycentrowane wzglgdem
bebna.
3. Obroci¢ ptyty skrajne z obu stron bebna, tak aby 2. Obrocié ptyty skrajne z obu stron bebna, tak aby
zostaty odstoniete prety. prety zostaty zastoniete.

ti15080a

4 ti15079a

3. Dokreci¢ szes¢ srub z kazdej strony bebna
z momentem 125-175 cal-funt (14—20 Nem).

AN O L

‘g > ti15082a

4. Zamontowac beben (patrz Wymiana bebna,
strona 6).

3A0378E 7



Wymiana nozy skrawajacych

Demontaz (tarcze diamentowe) Montaz (tarcze diamentowe)
1. Wymontowac beben (patrz Wymiana bebna, 1. Zatozy¢ wszystkie przektadki i tarcze diamentowe
strona 6). w przedstawionej ponizej kolejnosci i orientacji (przy
naktadaniu tarcz obraca¢ stosujac schemat naprze-
2. Umiescic¢ beben w imadle. miennych segmentow).

3. Kluczem do nakretek otworowych poluzowaé
(obracajgc w prawo) nakretke otworowa i zdjaé ja.

UWAGA: Ta nakretka posiada gwint lewy.

UWAGA: Aby efekty pracy byly najlepsze, tarcze
muszg byé wycentrowane wzgledem bebna.

2. Oczysci¢ gwint z kurzu lub osadu. Zaaplikowac klej
do gwintéw srednio mocny niebieski. Uzy¢ klucza
do nakretek, aby zacisng¢ nakretke koricem watu
napedowego (kreci¢ przeciwnie do ruchu wskazo-
wek zegara).

ti15084a

3. Zdjac¢ beben z imadta i zamontowac go (patrz
Wymiana bebna, strona 6).

8 3A0378E



Wymiana paska napedowego

Wymiana paska napedowego

4. Dokreci¢ dolng $rube, aby obnizy¢ ptyte kota paso-

/ wego.
AlITA

Demontaz

1. Odkreci¢ i wyjac trzy nakretki z podktadkami. Zdjgé
ostone paska.

ti15069a

ti15064a

2. Poluzowac przeciwnakretke siegajac z obu stron
paska.

ti15076a

_ ti15066a
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Wymiana paska napedowego

Montaz

1. Zatozy¢ nowy pasek.

ti15061a

2. Uzywajac dwdch kluczy, dokreci¢ $ruby regulacyjne
zamocowania silnika z obu stron podstawy zrywarki.

ti15083a

~ (SN ~

3. Dokreci¢ nakretke regulacyjng paska zgodnie
z zalecang ponizej wartoscig naprezenia.

ti15087a

10

Zalecenia naprezenia paska napedowego:

(pasek 3VX375) 270 390 480
Modele serii A A A
Nowy | Naprezenie 130 +/-5 | 174 +/- 6 | 204 +/- 7
pasek | (funt-sita)
Czestotliwo$¢ | 83 +/-2 | 96 +/-2 | 104 +/- 2
(Hz)
Uzywa | Naprezenie 112 +/-5 | 150 +/-6 | 176 +/- 7
ny (funt-sita)
Pasek | estotliwose | 77 +-2 | 90 +/-2 | 97 +/-2
(Hz)
(pasek 3VX355) 270 390 480 630
Modele serii B,C,D|B,C,D|B,C,D A
Nowy | Naprezenie 145 +/-5 (193 +/-7 | 194 +/-7 | 194 +/- 7
pasek | (funt-sita)
Czestotliwo$¢ | 91+/-2 [105+/-2| 105 +/-2 | 105 +/- 2
(Hz)
Uzywa | Naprezenie 125 +/-5 | 167 +/-7 | 167 +/-7 | 167 +/- 7
ny (funt-sita)
Pasek | estotliwosc | 85+-2 | 98 +/-2 | 98 +1-2 | 98 +-2
(Hz)

4. Dokreci¢ przeciwnakretke siegajac z obu stron
paska.

ti15067a

5. Zalozy¢ ostone paska napedowego oraz dokrecic¢

trzy nakretki i cztery Sruby.

ti15058a
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Wymiana sprzegta

Wymiana sprzegta

Montaz

. ?mm’m 1. Zamontowac sprzegto.

Demontaz

1. Wymontowac ostone paska i pasek napedowy
(patrz Wymiana paska napedowego, strona 9).

2. Do odkrecenia $ruby sprzegta uzy¢ klucza udaro-
wego.

ti15148a

2. Do dokrecenia $ruby sprzegta uzy¢ klucza udaro-
wego.

ti15147a

ti15059a

3. Zatozy¢ pasek napedowy i ostone paska (patrz

i Wymiana paska napedowego, strona 9).
ti15077a
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Wymiana kota pasowego

Wymiana kota pasowego

Montaz
W 6. Zatozy¢ koto pasowe na watek o przekroju
szesciokatnym.

Demontaz

1. Wymontowac beben (patrz Wymiana bebna,
strona 6).

2. Wymontowac¢ ostone paska i pasek napedowy
(patrz Wymiana paska napedowego, strona 9).

3. Odkrecic¢ i zdjgc¢ trzy sruby z podktadkami.

ti15122a

ti15127
4. Wiozyé trzy Sruby do otworéw demontazu kota l °

pasowego. Réwnomiernie dokrecac sruby i powoli 8. Zamontowac pasek napedowy i ostone paska (patrz
Sciggac koto pasowe. Wymiana paska napedowego, strona 9).

9. Zamontowac beben (patrz Wymiana bebna,
strona 6).

ti15126a
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Wymiana szczotki

Wymiana szczotki

Montaz

. W 1. Zatozy¢ nowa szczotke.

Demontaz

1. Wykreci¢ dwie sruby montazowe.

ti15078b

ti15068b

ti15078b
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Wymiana zespotu fozyska napedowego

Wymiana zespotu tozyska napedowego

. uiyﬁ(nmx:m
——

Demontaz zespotu tozyska
panelu dostepowego

1.

Wykreci¢ cztery nakretki mocujace zespot tozyska

Montaz zespotu tozyska panelu
dostepowego

1.

14

Wstawi¢ nowy zespdt tozyska panelu dostepowego
przez otwér w panelu. UWAGA: Nalezy sie upew-
ni¢, ze uszczelka watu znajduje sie po wewnetrznej
stronie klatki.

ti15071b

Zamontowac pokrywe przeciwpytowg na tozysku.
Recznie dokreci¢ nakretki i podktadki zabezpie-
czajgce do panelu dostepowego. UWAGA: W tej
chwili jeszcze NIE dokreca¢ srub catkowicie.

Zatozy¢ panel dostepowy na jednostke i przesuwaé
go w rozne strony, az zespét tozyska osigdzie
w potozeniu zapewniajgcym prawidtowe osiowanie.

ti17815a

Dokrecic¢ cztery nakretki na zespole tozyska, aby go
unieruchomic.

Dokreci¢ cztery sruby, aby zamocowa¢ panel
dostepowy na swoim miejscu.

ti17821a
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Demontaz zespotu tozyska
napedowego

1. Zdemontowac panel dostepowy z jednostki i wyjaé

20

N 0
PR
DN

N
\i;kﬁ“
D

2. Zdjac¢ ostone paska i pasek (patrz str. 9).
3. Zdemontowac¢ koto pasowe rowkowe.

a. Woykrecié¢ trzy sruby mocujace koto pasowe
rowkowe do tulei.

Q)
’@e&y@/ " ti15122

b. Wiozy¢ trzy Sruby do sasiednich otwordw,
a nastepnie, rownomiernie je wkrecajac, zdjac
koto pasowe rowkowe z tulei.

ti15121a
WAZNA INFORMACJA
NIE wkreca¢ zbyt mocno pojedynczej sruby, bo peknie,

3A0378E

Wymiana zespotu tozyska napedowego

c. Zdemontowac koto pasowe rowkowe.

d. Woykreci¢ srube dociskowa z tulei.

ti17819a

e. Zdjac tuleje z watu napedowego. Jesli tuleja jest
mocno zacisnieta, wtozy¢ ptaski wkretak do
szczeliny w tulei, aby jg rozewrze¢ i zsungé
z watu.

ti17818a

15



Wymiana zespotu fozyska napedowego

4. Woykreci¢ wszystkie cztery sruby mocujace tozysko
po stronie napedu do klatki.

/ 1i17820a

7 Montaz kota pasowego rowko-
B A 1i15123b wego

5. Wysungc¢ zespot watu z otworow. 1. Zatozy¢ tuleje na wat. Upewnic sie, ze klin jest na
swoim miejscu.

ti15125b
ti15146a

2. Nanies¢ uszczelniacz gwintow na srube dociskowg

Montai zespqu ioiyska napedo- i wkreci¢ srube dociskowg do tulei.

Wego 3. Naniesc¢ uszczelniacz gwintéw na Srube i zatozy¢
podkfadke zabezpieczajgca oraz podkiadke dystan-

1. Wiozyé nowy zespot tozyska napedowego do klatki. sowa na srube, jak pokazano na rysunku. Wkrecic jg

w koniec watu i dokreci¢. Upewnic¢ sie, ze podktadka
zabezpieczajaca jest catkowicie scisnieta.
g PIEN

ti15129b

ti17816a

UWAGA: Nalezy pamietac¢, aby do tozyska po stro-

nie napedu uzywaé krotszych $rub. 4. Zatozyc¢ koto pasowe rowkowe na tuleje,

a nastepnie, rownomiernie dokrecajac trzy sruby

2. Dokrecié nakretki i podktadki zabezpieczajace, aby i podktadki zabezpieczajace, weisnac koto pasowe
zamocowac zespot fozyska na swoim miejscu. rowkowe na konstrukcje.

ti156127a

"
/W
ti15128b

5. Zalozy¢ z powrotem pasek i ostone paska
(patrz str. 9).

3. Sprawdzi¢, czy klin watu napedowego zostat
zamontowany tak, jak na ponizszym rysunku.

16 3A0378E



Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

Zalecenia dotyczace ukltadania nozy skrawajacych

6 cali (15 cm), noze skrawajace bijakowe, zgrubnego skrawania
(podwojny odstep)
276 przektadek/60 nozy skrawajacych

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtorzy¢ dla
pozostatych watkow.
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ti15045a

UWAGA: Montaz moze sie r6zni¢ ze wzgledu na @

tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto- L .
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby (S) Przektadka (C) N6z skrawajacy

zapobiec nadmiernym drganiom. weglikowy

0
ti15053a

3A0378E 17



Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

8 cali (20 cm), noze skrawajace bijakowe, zgrubnego skrawania

(podwdjny odstep)

234 przekladki/84 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac¢ kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkéw.
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UWAGA: Montaz moze sie rozni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.

18

(S) Przektadka

14 (S)

(C) N6z skrawajacy

weglikowy
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

O L0

10 cali (25 cm), noze skrawajace bijakowe, zgrubnego skrawania

(podwdjny odstep)
210 przekltadek/102 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkow.
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(C) N6z skrawajacy
weglikowy

(S) Przektadka
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

6 cali (15 cm), noze skrawajace bijakowe, ogdlnego przeznaczenia

(pojedynczy odstep)

234 przekladki/84 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkéw.
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ti15042a

UWAGA: Montaz moze sie r6zni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.

20

(S) Przektadka

D
\

d
e

ti15053a

(C) N6z skrawajacy
weglikowy

3A0378E



8 cali (20 cm), noze skrawajace bijakowe, ogolnego przeznaczenia

(pojedynczy odstep)
186 przektadek/114 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkow.

Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych
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i15043a

UWAGA: Montaz moze sie r6zni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.

3A0378E

(S) Przekitadka

weglikowy

@
ti1 5053a

(C) N6z skrawajacy
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

10 cali (25 cm), noze skrawajace bijakowe, ogdlnego przeznaczenia

(pojedynczy odstep)

150 przektadek/138 nozy skrawajacych

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkéw.
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UWAGA: Montaz moze sie ro6zni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podkfadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.
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(S) Przektadka

(C) N6z skrawajacy

weglikowy

3A0378E



Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

6 cali (15 cm), noze skrawajace bijakowe, dokladnego skrawania
198 przekiadek/108 nozy skrawajacych

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkow.
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ti15048a

UWAGA: Montaz moze sie rozni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby

zapobiec nadmiernym drganiom.

3A0378E

(S) Przektadka

(C) N6z skrawajacy
weglikowy
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

8 cali (20 cm), noze skrawajace bijakowe, dokladnego skrawania
138 przekladek/144 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkéw.
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ti15049a

UWAGA: Montaz moze sie rézni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.
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(S) Przektadka (C) N6z skrawajacy
weglikowy
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10 cali (25 cm), noze skrawajace bijakowe, dokladnego skrawania

90 przektadek/174 nozy skrawajacych

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla
pozostatych watkow.

Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych
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ti15050a

UWAGA: Montaz moze sie r6zni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.

3A0378E

(S) Przektadka

0
hw 5053a
(C) N6z skrawajacy

weglikowy

J
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

6 cali (15 cm), frezy weglikowe tnace
204 przektadki/30 nozy skrawajacych

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla
pozostatych watkéw.
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UWAGA: Montaz moze sie rozni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.
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(S) Przektadka

ti15056a

15 (S)

14 (S)
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8 cali (20 cm), frezy weglikowe tnace
132 przekiadki/42 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla
pozostatych watkow.

Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych
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UWAGA: Montaz moze sie ro6zni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podkfadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.

3A0378E

ti15056a

(S) Przektadka
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

10 cali (25 cm), frezy weglikowe thace
66 przektadki/54 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla
pozostatych watkéw.
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ti15052a

UWAGA: Montaz moze sie ro6zni¢ ze wzgledu na
tolerancje. Ostrza i podkfadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby
zapobiec nadmiernym drganiom.
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(S) Przektadka
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13 (S)

15 (S)
29
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[T 17 ti2s374a
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

-A-

(C) N6z

Q

[T 1]

[T 1]

LL1J

15(S

6 cali (15 cm), petna konfiguracja cep ciecia

258 przektadki/84 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkow.

(S) Przektadka
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13 (S

sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby

tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
zapobiec nadmiernym drganiom.

UWAGA: Montaz moze sie rézni¢ ze wzgledu na

3A0378E
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8 cali (20 cm), petna konfiguracja cep ciecia
210 przektadki/108 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych
pozostatych watkéw
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ti25375a

(S) Przektadka

sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby

tolerancje. Ostrza i podkfadki nalezy utozy¢ w sto-
zapobiec nadmiernym drganiom.

UWAGA: Montaz moze si¢ rézni¢ ze wzgledu na
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

10 cali (25 cm), petna konfiguracja cep ciecia

162 przektadki/138 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkow
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tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby

UWAGA: Montaz moze sie rézni¢ ze wzgledu na
zapobiec nadmiernym drganiom.

(S) Przektadka
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

6 cali (15 cm), Konfiguracja noze ze stali

222 podkiadki/126 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkéw
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tolerancje. Ostrza i podkfadki nalezy utozy¢ w sto-
sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby

UWAGA: Montaz moze sie ro6zni¢ ze wzgledu na
zapobiec nadmiernym drganiom.
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(W) Podkiadki

7 (W)

8 cali (20 cm), Konfiguracja noze ze stali

156 podktadki/174 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

pozostatych watkow
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sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby

tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
zapobiec nadmiernym drganiom.

UWAGA: Montaz moze sie rozni¢ ze wzgledu na
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10 cali (25 cm), Konfiguracja noze ze stali

114 podktadki/204 noze skrawajace

INSTRUKCJE: Obracac kolejno o 180° i powtérzy¢ dla

Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych
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(W) Podkiadki

sy, tak aby beben byt prawidtowo wywazony, aby

tolerancje. Ostrza i podktadki nalezy utozy¢ w sto-
zapobiec nadmiernym drganiom.

UWAGA: Montaz moze sie rozni¢ ze wzgledu na
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Zalecenia dotyczace uktadania nozy skrawajacych

Tarcze diamentowe

Liczba Liczba Dla zapewnienia najlepszej sprawnosci dziatania nalezy sto-
Szerokos¢ Liczba przektadek przekladek sowac przekfadki 1/4 cala na obu koncach watka w celu
ztobka tarcz stalowych | aluminiowych | wycentrowania tarcz diamentowych na bebnie.
1/8 cala 1/4 cala
1 cal (2,5 cm) 4 5 36
2 cale (5 cm) 8 9 32 Przekfadki 1/4 cala /;-‘;';‘,;
3 cale (7,5 cm) 12 13 28 1
4 cale (10 cm) 16 17 23
5 cali (12,5 cm) 19 21 21
6 cali (15 cm) 23 24 15 Przektadki 1/4 cala
7 cali (17,5 cm) 27 28 11
8 cali (20 cm) 31 32 7 UK
9 cali (23 cm) 35 36 3 {51352 o Przektadki 1/8 cala
10 cali (25 cm) 38 39 2 P

1(D)

ti15055a

1)

UWAGA: Obraca¢ tarcze o 180 stopni
za kazdym razem, kiedy do zestawu jest doktadana dodatkowa tarcza.

1 (D)

o O

(SQ) Przektadka (SE) Przekiadka
1/4 cala 1/8 cala (D) Tarcza
diamentowa

3A0378E 35



Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie uruchamia sie

Przetacznik silnika jest w potozeniu OFF
(WYLACZONY).

Obréci¢ przetacznik silnika do potozenia ON
(WLACZONY).

W silniku nie ma benzyny.

Napefni¢ zbiornik paliwa (patrz instrukcja obstugi sil-
nika).

Poziom oleju silnikowego jest niski.

Sprébowac uruchomi¢ silnik. Uzupetic¢ olej w razie
potrzeby (patrz instrukcja obstugi silnika).

Przewdd $wiecy zaptonowej jest odtgczony
lub uszkodzony.

Przytaczy¢ przewdd $wiecy zaptonowej lub wymie-
ni¢ Swiece zaptonowa.

Silnik jest zimny.

Wiaczy¢ ssanie.

Dzwignia odcinajaca paliwo jest w potozeniu
OFF (WYLACZONY DOPLYW).

Przesuna¢ dzwignie odcinania paliwa do potozenia
ON (WLACZONY DOPLYW).

Olej przesacza sie do komory spalania.

Wymontowac swiece zaptonowa. Pociagnag linke
rozruchu 3 lub 4 razy. Oczysci¢ i zamontowaé
Swiece zaptonowa. Uruchomic silnik. Utrzymywac
rozpylacz w pozycji pionowej, aby uniknac
przesaczania sie oleju.

Tylko modele 480/630: Przetacznik awaryj-
nego wylaczania jest w potozeniu OFF
(WYLACZONY).

Obréci¢ przetacznik awaryjnego wytgczania do
potozenia ON (WLACZONY).

Modele 480/630: Brak przytaczenia do
urzadzenia LineDriver.

Przytaczy¢ urzadzenie LineDriver do maszyny.

Silnik pracuje, urzadzenie LineDriver nie
przemieszcza sie do przodu ani do tytu

Niska jakos¢ oleju hydraulicznego

Napetni¢ olejem syntetycznym Mobil 1 (15W-50)

Zwalniacz kot jest otwarty

Zamknag¢, dokreci¢ dtonia.

Silnik pracuje, urzadzenie LineDriver
przemieszcza sie powoli do przodu lub
do tytu

Niska jakos$¢ oleju hydraulicznego. Zostat
wigczony hamulec postojowy.

Napetni¢ olejem syntetycznym Mobil (15W-050).
Zwolni¢ hamulec postojowy.

Zwalniacz kot jest otwarty

Zamknag¢, dokreci¢ dtonia.

Silnik gasnie, kiedy operator opuszcza
urzadzenie LineDriver

Przetacznik bezpieczenstwa

Witaczy¢ hamulec postojowy

Silnik nadal pracuje, kiedy operator
opuszcza urzadzenie LineDriver i nie
zostat wkgczony hamulec postojowy

Przetacznik bezpieczenstwa

Wyregulowac i wigczy¢ hamulec postojowy. Wymie-
nic przetacznik bezpieczenstwa i/lub wszelkie
przytaczone przewody.

Silnik gasnie przy pokonywaniu zakretow
i przy zmianie kierunku z jazdy do
przodu na jazde do tylu

Niska jakos$¢ oleju silnikowego

1. Zapoznac sie z instrukcjg obstugi silnika w celu
uzyskania informacji na temat wasciwego
oleju.

2. Utrzymywa¢ maksymalny poziom oleju silniko-
wego, aby unikna¢ ucigzliwego gasniecia spo-
wodowanego przez uktad alarmowy oleju, ktéry
wykrywa niski poziom oleju.

Nieréwne skrawanie

Niezréwnowazone cisnienie w oponach

Sprawdzic¢ ci$nienie powietrza w oponach, aby
upewni¢ sie, czy w obu oponach cisnienie wynosi
60 stopa-funt.

Brak skrawania

Noze skrawajgce sg zuzyte lub uszkodzone

Wymieni¢ noze skrawajgce.

Silnik pracuje przez krotki okres i zatrzy-
muje sie

Wystepuje ograniczenie przeptywu paliwa

Zapoznac sie z instrukcjg obstugi silnika

Wystepujg nadmierne drgania urzadze-
nia

Noze skrawajgce nie zostaty wycentrowane
na bebnie.

Ponownie zmontowaé beben dbajac o wycentrowa-
nie nozy skrawajgcych na bebnie.

tozyska zaczynajq sie uszkadza¢ wskutek
zuzycia.

Wymieni¢ tozyska.

Noze skrawajace sg zuzyte lub uszkodzone.

Wymieni¢ noze skrawajace.

Ztobek jest nieréwny, kiedy uzywane sg
tarcze diamentowe

Pret bebna nie jest ustawiony réwnolegle
wzgledem kotek regulacji bebna.

Tak ustawi¢ kétka regulacji bebna, aby kotka i pret
szesciokatny byty réwnolegte.

Silnik utyka podczas
szlifowania

Skrawanie jest zbyt gtebokie.

Podnies¢ beben.

Urzadzenie przemieszcza sie zbyt szybko.

Zwolnié.

Materiat nie jest usuwany podczas skra-
wania

Noze skrawajgce s zuzyte.

Wymieni¢ noze skrawajgce.
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Dane techniczne

GrindLazer 270
(Model 571002)
Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu

Wysokosc¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Szerokos$¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Dlugos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Masa funty/kg: 300 (136) 400 (181)

Halas (dBa)

Natezenie dzwieku wg ISO 3744:

107,3

Cisnienie akustyczne mierzone na

91,6

wysokosci 3,1 stopy (1 m):

Drgania (m/s2) wedtug ISO 3744

Bez urzadzenia LineDriver: 7,9

Z urzadzeniem LineDriver: 8,3

Moc znamionowa (KM) wedlug SAE J1349

8,0 przy 3600 obr./min

Maksymalny czas przechowywania 5 w latach

Maksymalny okres eksploataciji 10 w latach
Wspoétczynnik efektywnosci 200 metréw ziemne na litr paliwa
energetycznej

GrindLazer 390

(Model 571003)

Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos$c¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Szerokos$¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Dtugos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Masa funty/kg: 310 (141) 410 (186)
Halas (dBa)

Natezenie dzwieku wg ISO 3744: 109,3

Cisnienie akustyczne mierzone na

wysokosci 3,1 stopy (1 m): 93,6
Drgania (m/s2) wedtug ISO 3744

Bez urzadzenia LineDriver: 7,5

Z urzadzeniem LineDriver: 5,9

Moc znamionowa (KM) wedlug SAE J1349

11,0 przy 3600 obr./min

GrindLazer 480
(Model 571004)
Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu
Wysokos¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Szerokosc¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Dlugos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Masa funty/kg: 330 (150) 430 (195)
Hatas (dBa)

Natezenie dzwieku wg ISO 3744: 108,6

Cisnienie akustyczne mierzone na

wysokosci 3,1 stopy (1 m): 92,1

Drgania (m/s2) wedtug ISO 3744

Z urzadzeniem LineDriver: 49

Moc znamionowa (KM) wedlug SAE J1349

16,0 przy 3600 obr./min

3A0378E
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Dane techniczne

GrindLazer 630
(Model 571260)
Wymiary
Bez opakowania W opakowaniu

Wysokos¢ cale/cm: 46 (116,8) 50,5 (128,3)
Szerokos¢ cale/cm: 28 (71,1) 37 (94,0)
Dlugos¢ cale/cm: 62 (157,5) 73 (185,4)
Masa funty/kg: 338 (153) 438 (199)

Halas (dBa)

Natezenie dzwieku wg ISO 3744:

108,6

Cisnienie akustyczne mierzone na
wysokosci 3,1 stopy (1 m):

92,1

Drgania (m/s2) wedtug ISO 3744

Z urzadzeniem LineDriver:

4,9

Moc znamionowa (KM) wedlug SAE J1349

21,0 przy 3600 obr./min
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Uwagi

Uwagi
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
skroconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja, na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia,
ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w odniesieniu do urzadzen montowanych, obstugiwanych i podda-
wanych konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych
w wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niezgod-
noscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, jak réwniez ich niewtasciwg konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikac;ji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Wyposazenie zostanie zwrdcone do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogq obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWA-
RANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI
DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢
w ciggu dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ | NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarangiji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek narusze-
nia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices and legal proceedings entered into,
given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la
rédaction du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, la suite
de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Graco Information

For the latest information about Graco products, visit www.graco.com.
For patent information, see www.graco.com/patents.

TO PLACE AN ORDER, contact your Graco distributor or call 1-800-690-2894 to identify the nearest distributor.

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim danym produkcyj-
nym dostepnym w czasie publikowania.
Firma Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A0102

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Poprawiono E, Luty 2018
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