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一般目的では使用しないでください。

最大作業圧力を含めて、モデル情報については、
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重要な安全情報
本取扱説明書のすべての警告および説明
をお読みください。説明書は保管してく
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モデル

技術データ ページ 63 を参照してください。 

関連の説明書

以下にあるリストは、英語で書かれている構成部品の
取扱説明書です。これらの取扱説明書と入手可能な翻
訳版は、www.graco.com で入手いただけます。 

モデル 説明
最大液体使用圧力

psi (MPa, bar)
最高触媒作業圧力

psi (MPa, bar)

エア注入口作業
圧力範囲

psi (MPa, bar)
最高液体温度

°F (°C)

258853
内部ミックス 
ジェル ガン

2000 (14, 138) 2000 (14, 138)
0-125 

(0-0.86, 0-8.6)
38 (100)

258854
内部ミックス 
チョップ ガン、

カッターなし

2000 (14, 138) 2000 (14, 138)
0-125 

(0-0.86, 0-8.6)
38 (100)

258971
内部ミックス 
チョップ ガン、

カッター付き

2000 (14, 138) 2000 (14, 138)
80-125 

(0.55-0.86, 5.5-8.6)
38 (100)

24P435

内部ミックス 
チョップ ガン、

高フロー、カッ
ター付き

2000 (14, 138) 2000 (14, 138)
80-125 

(0.55-0.86, 5.5-8.6)
38 (100)

258840
外部ミックス 
ジェル ガン

2000 (14, 138) 200 (1.4, 14)
0-125 

(0-0.86, 0-8.6)
38 (100)

258852
外部ミックス 
チョップ ガン、

カッターなし

2000 (14, 138) 200 (1.4, 14)
0-125 

(0-0.86, 0-8.6)
38 (100)

258970
外部ミックス 
チョップ ガン、

カッター付き

2000 (14, 138) 200 (1.4, 14)
80-125 

(0.55-0.86, 5.5-8.6)
38 (100)

24P436
内部ミックス 
チョップ ガン、

高フロー

2000 (14, 138) 2000 (14, 138)
80-125 

(0.55-0.86, 5.5-8.6)
38 (100)

部品 説明

3A1226 ユニバーサル アダプター キット 257754 説明書

3A2054 インディまたはフォーミュラ アダプター キット 125797 説明書

3A2079 LPA2 アダプター キット 125843 説明書

332574 RS ガン カッター アセンブリ 操作 - 修理

334010 RS ガン外部ミックス チョッパー拡張キット 24V096 説明書
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警告

次の警告は、この機器の設定、使用、接地、保守と修理に関するものです。感嘆符の記号は一般的な警告を、危険
記号は手順に固有の危険性を表します。これらのシンボルが、この取扱説明書の本文に表示された場合、戻ってこ
れらの警告を参照してください。このセクションにおいて扱われていない製品固有の危険シンボルおよび警告が、
必要に応じて、この取扱説明書の本文に示されている場合があります。

警告

火災と爆発の危険性

作業場 に、溶剤や塗料の蒸気のような可燃性の蒸気が存在すると、火災や爆発の原因となることが

あります。火災と爆発を防止するために：

• 十分換気された場所でのみ使用するようにしてください。

• パイロット灯やタバコの火、携帯電灯およびプラスチック製たれよけ布などのすべての着火源

( 静電アークが発生する恐れのあるもの ) は取り除いて下さい。 

• 溶剤、ボロ布、ガソリンなどの不要な物は作業場に置かないでください。

• 可燃性ガスが存在するときに、電源コードの抜き差し、または電源または照明のスイッチの

ON/OFF はしないでください。

• 作業場にあるすべての装置を接地してください。接地 の説明を参照してください。

• 接地したホース以外は使用しないでください。

• 容器中に向けて引き金を引く場合、ガンを接地した金属製ペール缶の縁にしっかりと当ててくだ

さい。

• 静電気火花が生じたり、または感電した場合、 操作を直ちに停止してください。問題を特定し、

解決するまでは、装置を使用しないでください。

• 作業場には消火器を置いてください。

皮膚への噴射の危険性

ディスペンス装置、ホースの漏れ、または部品の破裂部分から噴出する高圧の流体は皮膚を貫通しま
す。これはただの切り傷のように見えるかもしれませんが、体の一部の切断にもつながりかねない重
傷の原因となります。直ちに外科的処置を受けてください。

• ディスペンスしないときは、トリガーにロックを掛けてください。

• ディスペンス装置を人や体の一部に向けないでください。

• 流体出口の先に手を置かないでください。

• 液漏れを手、体、手袋、またはボロ巾等で止めたり、そらせたりしないでください。

• ディスペンスを中止するとき、および装置を清掃、点検、または整備する前は、圧力開放手順に

従ってください。 

• 装置を操作する前に、流体の流れるすべての接続箇所をよく締めてください。

• ホースおよびカップリングは毎日点検してください。摩耗または損傷した部品は直ちに交換して

ください。

可動部品の危険性

可動部品は指や身体の一部をはさんだり、切断したりする恐れがあります。

• 可動部品に近づかないでください。

• 保護ガードまたはカバーを外したまま装置を運転しないでください。

• 圧力がかかった機器は、警告なしに始動することがあります。装置を点検、移動、またはサービ

スする前に、圧力開放手順に従い、すべての電源の接続を外してください。
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有毒な液体又は蒸気の危険性

有毒な流体や煙は目や皮膚にかかったり、吸込まれたり、飲み込まれたりすると、重傷や死に至る恐
れがあります。

• MSDS ( 材料安全データシート ) を参照して、使用している流体の危険性について認識してください。

• 有毒な液体は保管用として許可された容器に保管し、廃棄する際には適用されるガイドラインに

従ってください。

• 装置でスプレー、ディスペンス、洗浄を行う際は、必ず、化学的不透過性の手袋を着用する必要

があります。

作業者の安全保護具

目の怪我、聴力傷害、有毒な蒸気の吸入、および火傷などの重大な人身事故を避けるため、装置の運
転または整備を行うとき、または作業場にいるときには適切な保護具を着用する必要があります。こ
の装置は以下のものを含んでいますが、必ずしもこれに限定はされません :

• 保護めがねと耳栓。 

• 流体および溶剤の製造元が推奨する呼吸マスク、保護服および手袋

装置誤用の危険性

誤用は死あるいは重篤な怪我の原因となります。

• 疲労状態、薬物を服用した状態、または飲酒状態で装置を操作しないでください。

• システム内で耐圧または耐熱定格が最も低い部品の、最高使用圧力または最高使用温度を超えな

いようにしてください。すべての機器取扱説明書の 技術データ を参照してください。

• 装置の接液部品に適合する液体または溶剤を使用してください。すべての機器取扱説明書の 技術

データ を参照してください。流体および溶剤製造元の警告も参照してください。ご使用の材料に

関する完全な情報については、販売代理店または小売店より MSDS を取り寄せてください。

• 機器が通電中あるいは加圧中の場合は作業場を離れないでください。装置を使用していない場合

は、すべての装置をオフにし、 圧力開放手順 に従ってください。

• 毎日、装置を点検してください。メーカー純正の交換用部品のみを使用し、磨耗または破損した

部品を直ちに修理または交換してください。

• 装置を改造しないでください。

• 装置を定められた用途以外に使用しないでください。詳しくは販売代理店にお問い合わせください。

• ホースとケーブルを、通路、鋭角のある物体、可動部品、加熱した表面などに近づけないでくだ

さい。

• ホースをねじったり、過度に曲げたり、ホースを引っ張って装置を引き寄せないでください。

• 子供や動物を作業場から遠ざけてください。

• 適用されるすべての安全に関する法令に従ってください。

加圧状態のアルミニウム部品使用の危険性

加圧された装置内でアルミニウムと混合不可能な液体を使用した場合、深刻な化学反応や装置の破裂
を引き起こすことがあります。この警告に従わない場合、致死や重傷、物的損害をもたらす可能性が
あります。

• 1、1、1- トリクロロエタン、塩化メチレン、その他のハロゲン化炭化水素系溶剤、またはこれら

を含む液体は使用しないでください。

• その他の多くの液体も、アルミニウムと反応する可能性のある化学物質を含んでいることがあり

ます。適合性については、原料供給元にお問い合わせください。

警告
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重要な 2 成分材料に関する

情報

素材の自然発火  

コンポーネンﾄ A 及びコンポーネ

ント B は、別々にした状態にして

おいて下さい
 

材料の変更

• 材料を変更する場合、装置を数回フラッシュし、

完全に清潔な状態にしてください。

• 洗浄後は、必ず液体入口ストレーナを清掃してく

ださい。

• 化学的適合性については、材料製造元にお問い合

わせください。

材料の中には、厚く塗りすぎると自然発火を起こす
ものがあります。材料メーカーの警告および材料の
MSDS を参照して下さい。

流体ライン中の硬化素材には相互汚染が生じ、重篤な
怪我や器具の損傷を起こす可能性があります。装置内
での相互汚染を防ぐために、 絶対に A 液 ( 触媒 ) およ

び B 液 ( レシン ) の部品を入れ替えないで下さい。 
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メチルエチルケトン過酸化物 (MEKP) の安全に関する重

要な情報

MEKP は、市販されているより危険な材料の一つで

す。“ 不安定 ( 反応性の高い )” 薬品の適切な取り扱い

上、プラスチック業界の課題であることがはっきりと
示されています。ポリエステル レシンとジェルコート

の硬化反応生成ゆえにプラスチック業界で MEKP の価

値を高いものにしている高反応性の属性は、危険性も
併せ持っているため、保管、輸送、取り扱い、処理、
廃棄する際に慎重さが非常に求められます。

作業員は、 MEKP の不適切な取り扱い方法、特に汚染

と高温をもたらしてしまう危険性についてしっかりと
把握してください。ラミネート加工で使用される 
MEKP および他の危険材料の保管、使用、廃棄に際の

正しい取り扱い方法について十分に把握してください。 

MEKP には可燃性、爆発性、目や皮膚への有害性

があります。

MEKP に関する具体的な危険性や注意事項につい

ては、メーカーの警告と MSDS ( 製品安全データ

シート ) をご覧ください。

汚染された MEKP には爆発性があります。ポリ

エステルオーバースプレー、重合促進剤、非ステ
ンレス金属等に限らず、他の材料との汚染が起き
ないようにしてください。微量の汚染でも MEKP 
に爆発性が生じます。この高反応性の初期はそれ
ほどでもありませんが、徐々に高温化が加速し、
火災や爆発を引き起こすまで続きます。このプロ
セスは秒単位でも日単位でも起きます。

MEKP の高温化、もしくは汚染による高反応性

からもたらされる高温化は自加速分解温度 (SADT) 
と言われる温度に達し、火災や爆発を引き起こし
ます。流出したら即座に除去し、残留物が残らな
いようにしてください。流出により自己点火する
まで高温化することもあります。製造元の推奨方
法に従って廃棄してください。 

MEKP を保管する際は、元の容器に入れ、直射

日光が当たらず、他の薬品とも離れている、低温、
乾燥、通風のある場所で行ってください。86° F 
(30° C) 未満が強くお勧めする保管温度です。高温

になると爆発性分解の可能性が高まります。NFPA 
432 を参照してください。MEKP には熱、火花、

炎を近づけないでください。

認定された触媒が事前にミックスされているの
で、希釈剤は一切不要です。Graco は希釈剤を使用

しないことを強くお勧めします。希釈剤により、
汚染物質が触媒システムに侵入してしまう可能性
が高まるからです。MEKP をアセトンや他の溶剤

で希釈しないでください。衝撃に敏感な爆発性の
ある化合物が生成される恐れがあるからです。

触媒システムには必ず Graco 正規機器・部品を

お使いください。危険な薬品の反応が代替部品と 
MEKP の間で生じる恐れがあるからです。

作業場では MEKP との接触を防ぐために、化学

的不透過性の手袋、ブーツ、エプロン、ゴーグル
など、適切な個人用保護具を使用してください。
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ポリエステル レシンおよびジェルコート

スプレー操作とラミネート加工

注： Graco はより詳細なガイダンスとして OSHA の 
1910.94 セクション、1910.106 セクション、1910.107 
セクション、NFPA No. 33 セクション、16 章、17 章、

NFPA No. 91 の参照をお勧めします。

ポリエステル レシンおよびジェルコートを含む

スプレー材料は潜在的に有害な霧、蒸気、霧状の
微粒子を発生させます。作業場では十分な通気と
呼吸マスクの使用により、吸入してしまうことが
ないようにしてください。

ポリエステル レシンおよびジェルコートに関す

る具体的な危険性や注意事項については、製造元
の警告と MSDS ( 製品安全データシート ) をご覧く

ださい。

作業場ではポリエステル レシンおよびジェル

コートとの接触を防ぐために、化学的不透過性の
手袋、ブーツ、エプロン、ゴーグルなど、適切な
個人用保護具を使用してください。

オーバースプレー、FRP 研磨等からの堆積物は

発生後すぐに建物から除去してください。この廃
棄物が堆積されるままにすると、触媒の漏出が発
火につながる可能性が高まってしまいます。

   清掃溶剤が必要な場合は、具体的な危険性や注

意事項について、メーカーの警告と MSDS ( 製品安

全データシート ) をご覧ください。(Graco は不燃

性の清掃溶剤をお勧めします。)
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構成部品説明図

外部ミックス ジェル ガン、258840 

図 1

記号 :
A 引き金クランプ アセンブリ
B ガン マウント
C フロントヘッド ロックリング
D エアキャップ 保持リング
E 外部ミックス エアキャップ
F 外部ミックス フロントヘッド

G スプレーチップ
H 引き金ガード
J 引き金
K 引き金ロック
L ハンドル
M アクチュエーターピン

A

B

C

H

J

K

L

M

E

D

G

F

258840_3A0232_1g
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内部ミックス ジェル ガン、258853
注 : 内部ミックス ガン上で、垂直方向もしくは水平方

向のスプレー パターンができるようにチップが回転し

ます。 

図 2

記号 :
A 引き金クランプ アセンブリ
B ガン マウント
C フロントヘッド ロックリング
D エアキャップ 保持リング
E 内部ミックス エアキャップ
F 内部ミックス フロントヘッド

G スプレーチップ
H 引き金ガード
J 引き金
K 引き金ロック
L ハンドル
M アクチュエーターピン

A
B

ti21003a

C

D

E

F

H

J

K

G

L

M
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内部ミックス チョップ ガン、
258854
注 : 内部ミックス ガン上で、垂直方向もしくは水平方

向のスプレー パターンができるようにチップが回転し

ます。

図 3

記号 :
A 引き金クランプ アセンブリ
B カッター マウント
C フロントヘッド ロックリング
D エアキャップ 保持リング
E 内部ミックス エアキャップ
F 内部ミックス フロントヘッド

G スプレーチップ
H 引き金ガード
J 引き金
K 引き金ロック
L ハンドル
M アクチュエーターピン

ti21004b

A

B

C

D

E

F

H

J

K

G
L

M



構成部品説明図

3A1579ZAA 13

内部ミックス チョップ ガン、24P436、高フロー、カーバイド シート

注 : 内部ミックス ガン上で、垂直方向もしくは水平方

向のスプレー パターンができるようにチップが回転し

ます。

図 4

記号 :
A 引き金クランプ アセンブリ
B カッター マウント
C フロントヘッド ロックリング
D エアキャップ 保持リング
E 内部ミックス エアキャップ
F 内部ミックス フロントヘッド、

高フロー

G スプレーチップ
H 引き金ガード
J 引き金
K 引き金ロック
L ハンドル
M アクチュエーターピン

ti21005b

A

B

C

D

E

F

H

J

K

G
L

M
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外部ミックス チョップ ガン、258852 

図 5

記号 :
A 引き金クランプ アセンブリ
B カッター マウント
C フロントヘッド ロックリング
D エアキャップ 保持リング
E 外部ミックス エアキャップ
F 外部ミックス フロントヘッド

G スプレーチップ
H 引き金ガード
J 引き金
K 引き金ロック
L ハンドル
M アクチュエーターピン

ti21006b

A B

C

D

E

F

H

J

K

G

L

M
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動作原理

外部ミックス

レシンまたはジェルコートの流れと触媒の流れは、ス
プレーチップから出るときに衝突します。触媒は AAC 
エアによってエア圧で霧状になり、高い混合質が獲得
されます。外部混合により、硬化した材料からの内部
の詰まりが減ります。

内部ミックス

材料と触媒は、それらが混合される内部静的ミキサー
を通過します。その混合水溶液が混合されます。

チョップガン

繊維ガラスがカッターを通過する際に小さなより糸状
に切断されます。切断されたより糸はミックス材料の
流れの中に混合されます。

衝撃とエアレス スプレー チップ

衝撃スプレー チップは主にチョップガン用です。これ

が複数の衝突流を利用してファン パターンを作り出し

ます。

エアレス スプレー チップは主にジェルガン用です。こ

れが単一のキャットアイ状オリフィスを利用してファ
ン パターンを作り出します。

エアアシスト格納 ™ (AAC™)
材料がスプレーチップから出ると、その材料の流れに
エアが吹き付けられ、より一貫したパターンが作り出
されます。

接地

はじめに

最適な RS ガン性能を得るために理解し実行する重要

手順 :

• 始動 ページ 18
• 引き金クランプの調整 ページ 29
• Anvil を刃カートリッジ テンションに調整します。

詳細は「RS ガン カッター アセンブリ 操作 - 修理

マニュアル」を参照してください。
• 日々のシャットダウン ページ 21

この装置は、接地する必要があります。

接地を行うことで、静電蓄積または回路短絡による電
流を配線を通して逃がし、ショートした場合に静電気
ショックの危険を減らします。

注 : 接地ワイヤーとクランプ アセンブリ 17440-00 は 
Graco FRP プロポーショナに付いています。接地ワ

イヤーとクランプ アセンブリには付いていない別の

プロポーショナを使用する場合は、17440-00 を注文

するか、自社のプロポーショナを使用してください。

Graco 認定の接地された流体供給ホースに接続して

ディスペンスガンを接地してください。

作業場のすべての装置は、各地域の電気工事規定お
よび関連マニュアルで設置手順の詳細を確認してく
ださい。

注

これらの手順を実行せず、記載されたスケジュールに
従わなかった場合、低質な混合、液体漏出、ガン内材
料硬化、構成部品の早期摩耗が生じる恐れがあります。
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設定

1. 最初の使用前 は、ポンプ洗浄を行ってください。

システムの洗浄ページ 24 を参照してください。

注 : 洗浄時の推奨溶剤圧力は 80-100 psi (550-700 kPa, 
5.5-7.0 bar) です。

2. 引き金ロックを掛けます。

3. カッター付きガンの場合は、 カッターを取り付け

ます :

a. 必要時は自在スパナを使ってピボット (541) を

調整し、それがガンのフロントエンドと、そし

てオープンエンド ポイントがガンのフロント

に平行になるようにします。図 6 を参照。

b. 後退ネジ (630)図  6 を参照。

c. ガラスフィード穴が先端に来るようにカッター

をピボットに取り付けます。

注 : O リング (542) がカッター アセンブリに適切に掛

かるようにしてください。エアモーターの性能が大き
く損なわれるので、過剰な空気漏れがないことを確認
してください。図 6 を参照。

d. ネジ (630) を締めてカッターを固定します。

e. カッターのディスペンス角度と落下角度を希望

に合わせて調整します。

4. 内部ミックスガンの場合は、 溶剤ノブ (BD) が調整

されて完全に閉位置にあることを確認してくださ
い。図 7 、 17 ページを参照してください。

5. ガンの接続は 図 7 ページ 17 記載通りに行ってくだ

さい。取り付け金具のサイズは、 技術データ ペー

ジ 63 を参照してください。

6. 内部ミックスガンの場合は、 溶剤ラインを吸込みま

す。ガンのフロントから溶剤が出てくるまで溶剤
調整ノブ (BD) を回します。図 7 、 17 ページを参照

してください。

注 : 推奨溶剤ライン圧力は 80-100 psi (550-700 kPa, 
5.5-7.0 bar) です。

7. カッター付きガンの場合は、 ガラス ストランドを

フィードに挿入します。

8. カッター付きガンの場合は、 Anvil を刃テンション

に調整します。「RS ガン カッター アセンブリ 操作 
- 部品特定用修理」を参照してください。

a. ロックダウンを解除します。

b. テンションノブを希望の強度に調整します。

c. ロックダウンを締めます。

d. アイドラー ロックダウンを解除します。

e. Anvil に接触するまでアイドラー ロックダウン

を調整します。

f. アイドラー ロックダウンを締めます。

g. テストスプレーを実行してガラス ストランド

の切断が適切に行われているか確認します。

h. 必要に応じてテンションを調整します。

9. 外部ミックスガンの場合は、 AAC ノブ (BD) を可能

動作範囲の中央部に調整します。 図 7 、 17 ページを

参照してください。

注

装置は軽油を使用して検査されており、軽油は部品
保護のため流体通路中に残されています。使用する
流体が軽油により汚染されるのを防ぐため、装置の
使用前に適合溶剤で装置を洗浄してください。シス
テムの洗浄ページ 24 を参照してください。

図 6

541
542

630

ti21008a

注

内部ミックスガン : ガン内での材料硬化を防ぐ為、

溶剤の吸込みがない場合はガンの引き金を引かな
いでください。
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10. プロポーショナの AAC 圧力を調整します。

11. テストスプレーを実行します。必要に応じてシス
テムとガンの設定を調整し、希望の結果が得られ
るようにします。

図 7: 取り付け金具詳細

BB

BABEBF

258840_3A0232_2g

参照 外部ミックス

内部ミックス 
チョップ

内部ミックス 
ジェル

取り付け金具サ
イズ

BA
霧状エア 
( 触媒 )

エアアシスト格納 
(AAC) 詰まっている 1/4 チューブ

BB レシン注入口 1/4 NPSM

BC エアアシスト格
納 (AAC) 溶剤 1/8 NPSM

BD 調整ノブ --

BE チョップエア注入口
エアアシスト格納 

(AAC)
3/8 チューブ

BF 触媒注入口 #4 JIC

BC

BD
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始動

1. ハウジングの O リングを点検します。必要に応じ

て交換します。図 8 を参照。

2. 必要に応じてシステムを吸込ませて下さい。

3. フロントヘッドはハウジングに合わせて取り付け
てください。フロントヘッド ロックリング (C) を
固定します。

4. エアキャップ 保持リング (D) がしっかり固定され

ているか確認します。

5. 液体とエアラインが希望の圧力であることを確認
してからガンを使い始めてください。

図 8

注

フロントヘッドが取り付けられた状態でシステムの
吸込みが行われると、ガンに損傷が生じる恐れがあ
ります。損傷の発生を避けるため、必ずフロント
ヘッドを外してシステムの吸込みを行ってください。

スプレー前には必ずロックリング (C) と保持リング 
(D) がしっかり固定されているか確認してください。

いずれかの部品が緩んでいると、皮膚へ噴射される
恐れがあります。

258840_3A0232_3g

C

D

ハウジングのOリング
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操作

引き金ロック

AAC 圧力の調整 
スプレー パターンが均一にならない場合は、AAC 空気

圧の調整が必要かもしれません。すべてのガンに対し
て、AAC 空気圧の設定はシステムで行います。外部

ミックスガンには、ガンの上にも AAC 空気圧の調整部

がありますので、 図 7 ページ 17 の AAC reference を参

照してください。外部ミックスガンの AAC 空気圧を上

げるには、ノブを反時計回りに回します。AAC 空気圧

を下げるには、ノブを時計回りに回します。AAC 空気

圧を大きく調整するときは、システムで圧力調整を行
います。

内部ミックス洗浄

注 : 推奨溶剤ライン圧力は 80-100 psi (550-700 kPa, 
5.5-7.0 bar) です。

スプレー後は溶剤ノブ (BC) を開き、ガンに流れるよう

にします。図 7(17 ページ ) を参照してください。洗浄

中は、接地した金属缶にガンの金属部分をしっかりと
接触させます。

ガン、ホースの漏れ口、または破損したコンポーネ
ントから噴出する高圧の塗料は、皮膚に穴を開けま
す。これはただの切り傷のように見えるかもしれま
せんが、体の一部の切断にもつながりかねない重傷
の原因となります。直ちに外科的処置を受けてくだ
さい。

• ガンを人や身体の一部に向けないでください。

• ディスペンス吐出口の上に手をかざさないでくだ

さい。
• 液漏れを手、体、手袋、またはボロ巾等で止めた

り、そらせたりしないでください。
• スプレー作業を中止する場合、または装置を清

掃、点検、修理する前には、 圧力開放手順 に従っ

て下さい。

偶発的に引き金が引かれるのを防ぐために、スプ
レーを停止する時は必ず引き金ロックをかけるよう
にして下さい。

安全ロックがかかった状態 安全ロックの解除状態

TI10442a TI10441a

図 9

Bad

Good

不適切

適切
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圧力開放手順

1. プロポーショナをシャットダウンします。

2. プロポーショナ圧力を開放します。プロポーショ
ナーについての説明書を参照してください。

3. ガンの引き金ロックを掛けてください。

4. 流出タイプ・マスターエアバルブを閉じます。

5. 引き金ロックを外します。

6. 接地した金属缶にガンの金属部分をしっかりと接
触させます。ガンの引き金を引いて圧力を開放し
ます。

7. 引き金ロックをかけます。

8. 排出物を受ける廃液缶を用意して、システムのす
べての液体ドレンバルブを開きます。スプレーを
再開する準備ができるまで、ドレインバルブは開
いたままにしておいてください。

9. 上記の手順を行った後でもスプレーチップまたは
ホースが詰まっていると感じる場合、または圧力
が十分に抜け切っていないと思われる場合には、
保持リング (D) かホース口金を非常にゆっくりと

緩めて、液圧を徐々に逃がします。ホースまたは
先端の詰まりを除去してください。部品の確認
は、 図 1 ページ 10 を参照してください。
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シャットダウン

日々のシャットダウン  

1. 圧力開放手順 を実行します。

2. 5 秒間 80-100 psi (550-700 kPa, 5.5-7.0 bar) の溶剤

洗浄を行います。

3. エアキャップ 保持リングを緩めて外します。 

4. 内部ミックスガンの場合は、 混合エレメントを外し

ます。

5. フロントヘッドを取り外します。

注

これらの手順を実行せず、記載されたスケジュールに
従わなかった場合、低質な混合、液体漏出、ガン内 /
上での材料硬化が生じる恐れがあります。 ti17896b

ti17897b
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6. フロントヘッド、フロントキャップ、混合エレメ
ント ( 内部ミックスガンのみ ) を溶剤に浸します。

密封された容器を使用し、溶剤の蒸発を防ぎます。

 

7. ガンの前表面のすすぎはきれいな溶剤で行ってく
ださい。噴出器もしくはきれいな溶剤に浸した絵
筆を使ってください。 

8. レシンポートからの余剰レシンをすすぎます。 

9. 以下のイラストのように、ガンの前表面とチェッ
クバルブ ポートに潤滑油 ( 部品番号 118665) をさ

します。

注

カッター アセンブリは溶剤に浸すと損傷してしまい、

保証が無効になります。

注

以下の手順では、レシンポート上での触媒溶剤すすぎ
は行わないでください。材料の硬化が生じる恐れがあ
ります。

ti17898a

ti17899b

注

レシンとの混合から生じる触媒ガスによる材料の硬化
を防ぐため、レシンポートへ潤滑油注入は必ず行って
ください。

ti17900b

ti17901b
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10. 引き金クランプ アセンブリ、アクチュエーターピ

ン、引き金クランプとガン本体の間の表面をボロ
巾で拭き、汚れとなる物質を除きます。適合溶剤
を使用するようにして下さい。

長期ポンプのシャットダウン

ガンを一週間以上使用しないときは、この長期ポンプ 
シャットダウン手順を実行してください。

1. 日々のシャットダウン 21 ページから始まる手順を

実行します。

2. システムの洗浄 24 ページを参照してください。

注

引き金クランプとガン本体の間の表面洗浄を怠ると、
材料の堆積が生じ、クランプ シーティングが不適切

になって、材料がガンの前部から漏出する恐れがあり
ます。

ti17902a
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保守

システムの洗浄

注： 

• 色の変更前、液の装置中での凝固前、保管前、お

よび装置の修理前に洗浄します。
• できるだけ低い圧力で洗浄してください。コネクタ

からの漏れをチェックし、必要に応じて締めます。
• ディスペンスされている流体および器具の接液部

品に合った流体を使用して洗浄してください。

1. 圧力開放の手順は、20 ページに従ってください。

2. フロントヘッドをガンから取り外し、溶剤に浸し
ます。

3. 溶剤を入れた接地された金属缶にサイフォン
チューブを入れてください。

4. ポンプを最低限の流圧に設定し、ポンプを始動さ
せます。

注 : 洗浄時の推奨溶剤圧力は 80-100 psi (550-700 kPa, 
5.5-7.0 bar) です。

5. 接地した金属缶にガンの金属部分をしっかりと接
触させます。洗浄溶剤が投入されるまでガンの引
き金を引きます。

6. 圧力開放手順、ページ 20 を実行してください。

7. ホースからガンを外します。

注

カッター アセンブリは溶剤に浸すと損傷してしまい、

保証が無効になります。
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トラブルシューティング

補足トラブルシューティング ヘルプは、 29 ページか

ら始まるトラブルシューティング手順を確認してくだ
さい。 

問題 原因 解決法

触媒漏出 引き金クランプ アセンブリのスリップ 液体がガンのフロントから漏出 、 29 ページを

参照してください。

触媒ホースの緩み 点検して締めます。

触媒取り付け金具の緩み 点検して締めます。

ロックリングの緩み 清掃して締めます。

エアキャップ触媒ポスト O リングの損傷

や紛失

必要に応じて点検・交換します。

触媒チェックバルブ ハウジング O リング

の損傷や紛失

必要に応じて点検・交換します。

ニードル アセンブリ O リングの損傷や紛

失

必要に応じて点検・交換します。

ニードル パッキンの緩み 引き金クランプ アセンブリの下からの液体漏

出 ページ 30 を参照してください。

バルブシートの磨耗または損傷 必要に応じて点検・交換します。

バルブシートのシールの損傷 必要に応じて点検・交換します。

レシン漏出 引き金クランプ アセンブリのスリップや

位置ずれ

液体がガンのフロントから漏出 、 29 ページを

参照してください。

レシン ホースの緩み 点検して締めます。

レシン取り付け金具の緩み 点検して締めます。

ロックリングの緩み 清掃して締めます。

エアキャップ触媒ポスト O リングの損傷

や紛失

必要に応じて点検・交換します。

レシン チェックバルブ ハウジング O リン

グの損傷や紛失

必要に応じて点検・交換します。

ニードル アセンブリ O リングの損傷や紛

失

必要に応じて点検・交換します。

ニードル パッキンの緩み 引き金クランプ アセンブリの下からの液体漏

出 ページ 30 を参照してください。

バルブシートの磨耗または損傷 必要に応じて点検・交換します。

バルブシートのシールの損傷 必要に応じて点検・交換します。
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引き金を引いてもガ
ンが完全に動作しな
い。

引き金クランプがきちんと開かない 引き金クランプの調整 ページの手順 29 を実行

します。

安全ロックがかかっている 安全ロックを外します。

引き金クランプピンが折れ曲がっている 必要に応じて点検・交換します。

カッター エアバルブが詰まっている 必要に応じて点検・交換します。

引き金クランプピンでオーバースプレー 清掃して潤滑油をさします。

ニードル アセンブリが詰まっている ニードル パッキンのテンションを点検して調

整します。
ニードル パッキン テンションの調整ページ 30
を参照してください

ニードル / シートエリアの硬化材料 ニードル アセンブリを外し、清掃するか、必

要時は交換します。

引き金が完全に作動
しても液体が噴出し
ない

プロポーショナがオフになっているかバイ
パスモードになっている

プロポーショナをオンにして噴出できるよう
にします。

引き金クランプピンの摩耗 必要に応じて点検・交換します。

引き金の摩耗 必要に応じて点検・交換します。

引き金クランプ アセンブリの緩み 点検して指定トルクで締めます。 引き金クラン

プの調整 ページ 29 を参照してください

アクチュエータピン調節ネジの調節が不正
確、または紛失

紛失した場合はネジを交換します。
調節が不正確な場合は アクチュエーターピン

調整ネジの調整 ページ 31 を参照して調節して

ください。

フロントヘッド内の材料が硬化 ( 経路およ

びスプレーチップ )
封鎖されていないか点検します。必要に応じ
て 硬化材料を内部ミックス フロントヘッドか

ら取り除く ページ 32 の作業を実行します。

ニードル / シートエリアの硬化材料 ニードル アセンブリを外し、清掃するか、必

要時は交換します。

レシンはあるが、触
媒がない

触媒がない 触媒液体面の高さを点検します

触媒ポンプがバイパス オンにして噴出できるようにします。

引き金クランプ位相が不一致 1) 引き金クランプの調整、ページ 29
2) アクチュエーターピン調整ネジの調整、

ページ 31

アクチュエータピン調節ネジが紛失 交換して アクチュエーターピン調整ネジの調

整、ページ 31 を実行します

引き金が摩耗 必要に応じて点検・交換します。

アクチュエータピンが摩耗 必要に応じて点検・交換します。

引き金クランプ アセンブリの緩み 点検して指定トルクで締めます。 引き金クラン

プの調整 ページ 29 を参照してください

触媒チェックバルブ スタックが閉じてい

る

必要に応じて点検・交換します。

ニードル / シートエリアの硬化材料 ニードル アセンブリを外し、清掃するか、必

要時は交換します。

問題 原因 解決法
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触媒はあるが、レシ
ンがない

レシンがない 材料液面の高さを点検します。

引き金クランプ位相が不一致 1) 引き金クランプの調整、ページ 29
2) アクチュエーターピン調整ネジの調整、

ページ 31

触媒ポンプがバイパス オンにして噴出できるようにします。

アクチュエータ調節ネジが紛失 交換して アクチュエーターピン調整ネジの調

整、ページ 31 を実行します

引き金が摩耗 必要に応じて点検・交換します。

アクチュエータピンが摩耗 必要に応じて点検・交換します。

引き金クランプ アセンブリの緩み 点検して指定トルクで締めます。 引き金クラン

プの調整 ページ 29 を参照してください

ニードル / シートエリアの硬化材料 ニードル アセンブリを外し、清掃するか、必

要時は交換します。

触媒圧力が最初の引
き金で低下

引き金クランプが均一に開かない 1) 引き金クランプの調整、ページ 29
2) アクチュエーターピン調整ネジの調整、

ページ 31

引き金が解除されて
も材料のスプレーが
継続

引き金クランプの下に異物 清掃し、必要時は交換します

引き金クランプピンでオーバースプレー 清掃して潤滑油をさします。

アクチュエータピンが固着 清掃し、必要時は交換します

ニードルのパッキンが固すぎる ニードルのパッキンのテンションを点検・調
整します。 ニードル パッキン テンションの調

整 ページ 30 を参照してください

材料が AAC ポート

から外に噴出

保持リングが締まっていない 保持リングを締めます。

内部ミックス ディフューザー O リングが

切断もしくは紛失

必要に応じて点検・交換します。

内部ミックス チェックバルブ O リングが

切断もしくは紛失

必要に応じて点検・交換します。

内部ミックス チェックバルブ シートが紛

失、損傷、もしくは締まっていない

必要に応じて点検・交換します。

外部ミックス チェックバルブ シートが紛

失、損傷、もしくは締まっていない

必要に応じて点検・交換します。

材料がミックスされ
ない

外部ミックス触媒チップが詰まっている 清掃して交換します。

噴霧化エア圧が低過ぎる 調整

静的ミキサーが紛失 交換します。 内部ミックス エレメントを交換

します ページ 34 を参照してください。

静的ミキサーが摩耗 点検して、必要時は交換します。 内部ミックス 
エレメントを交換します ページ 34 を参照して

ください。

静的ミキサーが不正確 必要時は交換します。 内部ミックス エレメン

トを交換します ページ 34 を参照してくださ

い。

問題 原因 解決法
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AAC が機能しない ガンへのエア供給が遮断 エア供給を開きます。

エアレギュレータの設定が不正確 調整

ポートが詰まっている エアキャップを清掃するか、もしくは交換し
ます。

AAC ニードル バルブが閉じている ( 外部

ミックス )
AAC ニードル バルブを開きます。

引き金クランプ アセンブリの緩み 引き金クランプの調整 ページ 29 を参照してく

ださい。

溶剤なし 溶剤圧力が不十分 溶剤圧力を推奨範囲の 80-100 psi 
(550-700 kPa, 5.5-7.0 bar) に引き上げます。 

圧力タンクに液体なし 圧力タンクに充填します。

出力バルブが閉じている 出力バルブを開きます。

チェックバルブ スタックが閉じている 圧力タンク内の圧力を上げます。

材料チェックバルブが詰まっている 清掃して必要に応じて交換します。

溶剤ニードル バルブが閉じている 溶剤ニードル バルブを開きます。

溶剤チェックバルブ スタックが閉じて

いる

溶剤チェックバルブが問題なく開くか点検し
ます。

触媒 / レシンの溶剤

がミックスされてし
まう

溶剤ニードル バルブが開いている 溶剤ニードル バルブを閉じます。 

溶剤チェックバルブ O リングの損傷や紛

失

必要に応じて点検・交換します。

溶剤バルブの損傷 必要に応じて点検・交換します。

溶剤ライン内にレシ
ンが流入

溶剤ニードル バルブが開いている 溶剤ニードル バルブを閉じます。 

溶剤チェックバルブ O リングの損傷や紛

失

必要に応じて点検・交換します。

溶剤バルブの損傷 必要に応じて点検・交換します。

AAC が遮断されない AAC ニードル O リングの損傷 ( 内部ミッ

クス )
必要に応じて点検・交換します。

霧状触媒エアが遮断
されない

霧状触媒エアニードル O リングの損傷 ( 外
部ミックス )

必要に応じて点検・交換します。

エア漏出 エアラインがプッシュロック チューブの

取り付け金具に完全に設置されていない

エアラインが必ず取り付け金具に完全に設置
されるようにします。

カッター アセンブリ ピボット チューブ O
リングの損傷または紛失

必要に応じて点検・交換します。

AAC/ 霧状触媒外部ニードル O リングの損

傷

必要に応じて点検・交換します。

カッター エアバルブ シートの損傷 必要に応じて点検・交換します。

G フック O リングの紛失 必要に応じて点検・交換します。

カッター マウント O リングの紛失 必要に応じて点検・交換します。

問題 原因 解決法
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液体がガンのフロントから漏出

この手順を実行し、漏出の原因を特定して止めます。

1. 引き金クランプの調整 を実行して漏出の解決を図

ります。

2. 漏出が続く場合 :

a. 圧力開放の手順は、20 ページに従ってくだ

さい。

b. 漏出しているニードル バルブを取り外します。 

c. ボールとシートの間に障害がないようにしてく

ださい。必要に応じ、清掃してください。

d. レシン側で漏出が生じている場合は、9/64 イ

ンチの六角棒スパナを使ってシートを外してく

ださい。

e. 触媒側で漏出が生じている場合は、0.093 イン

チの六角棒スパナを使ってシートを外してくだ

さい。

f. シートの表面には摩耗や傷がないようにしてく

ださい。

g. シートの表面に摩耗や傷が見つかった場合は、

その不具合シートは廃棄し、新しいシートに交

換してください。

h. シートを取り付けます。

i. バルブを取り付けます。

j. 引き金クランプの取り付け・調整については 
引き金クランプの調整 ページ 29 を参照してく
ださい。

k. フロントヘッド (F) アセンブリを取り付けます。

引き金クランプの調整  

ガンのフロントに液体漏出が生じた場合、もしくはガ
ン位相が不一致の場合にこの手順を実行してください。
こちらの手順図 10 を参照。 

1. 圧力開放手順、20 項を実行してください。

2. 引き金ロックを掛けます。

3. 4 本のネジ (113) を緩めます。

4. 引き金クランプ アセンブリ (111) をガン本体に対

して強く押し付けながら、以下の手順で 4 本のネ

ジ (113) を締めます :

a. 10 in-lb (1.1 N•m) のトルクで 2 本の外部ネジを

締めます。

注 : 漏出の原因になってしまうため、2 本の外部ネジは

締め過ぎないようにしてください。

b. 25 in-lb (2.8 N•m) のトルクで 2 本の内部ネジを

締めます。

5. フロント ヘッド ロックリング (C) を緩め、フロン

ト ヘッド アセンブリ (F) を外します。

6. レシンと触媒液体ラインを操作圧力まで加圧し、
漏出がないことを確認してください。

皮膚への噴射を防ぐため、レシンや触媒の漏出があ
るガンは決して使用しないでください。

ti17903a

皮膚への噴射を防ぐため、レシンや触媒の漏出があ
るガンは決して使用しないでください。

注

必要時にこの手順の正確な実行を怠ると、不適切な混
合や液体漏出につながる恐れがあります。

図 10: 現れた状態の外部ミックス
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引き金クランプ アセンブリの下か

らの液体漏出

1. 圧力開放の手順は、20 ページに従ってください。

2. 引き金クランプ アセンブリ (A) を外します。 

3. パッキンナット (906) を締めます。

4. 漏出が止まったら、 引き金クランプの調整 ページ 
29 を参照して引き金クランプを取り付け・調整し

てください。

5. 漏出が続く場合 :

a. ニードル アセンブリを分解します。

b. パッキン ディスク (904) を廃棄します。

c. 摩耗や損傷が見つかった場合は、O リン

グ (909) を廃棄してください。

d. ニードル アセンブリを再度組み立てます。

e. ニードル アセンブリをガンの中に取り付けま

す。

f. 引き金クランプの取り付け・調整は、 引き金ク

ランプの調整 ページ 29 を参照してください。

ニードル パッキン テンションの

調整 

ニードル アセンブリ後部で液体漏出が生じた場合は、

パッキンを締めればその漏出が止められます。

1. 圧力開放の手順は、20 ページに従ってください。

2. 4 本のネジ (113) を緩め、次に引き金クランプ アセ

ンブリ (111) を外します。38 ページを参照してく

ださい。

3. 7/16 インチのスパナを使ってパッキンナット (906) 
を 8 分の 1 回転させます。

4. ニードル後部の液体漏出に対し、再度加圧して点
検します。漏出が続く場合は、パッキンの交換が
必要かもしれません。必要時は ニードル パッキン

の交換 ページ 37 を参照してください。

5. ニードル平面部が互いに並ぶようにしてください。

6. 引き金クランプ アセンブリをガンに取り付け、 引
き金クランプの調整 ページ 29 の手順を実行しま

す。

7. ガンの引き金を引き、材料ニードルがスムーズに
動くか確認します。材料ニードルがスムーズに動
かない場合は、パッキンの交換が必要かもしれま
せん。 

A

ti17903a

906
901

909

908

907

902
903

904
905

ti16592a

傾斜角度はニードル後部に向き合わ
なければなりません。

注

引き金クランプ アセンブリの締め過ぎに注意してく

ださい。材料ニードルが固着して不正確な動きにつな
がる恐れがあるからです。



トラブルシューティング

3A1579ZAA 31

アクチュエーターピン調整ネジの
調整

引き金が引かれたときにガン本体から引き金クランプ 
アセンブリが不均一に引き離される場合にこの手順を
実行します。 図 12 を参照してください。この手順で引

き金クランプ アセンブリのアクチュエーターピ

ン (111) の調整を行います。 図 11 を参照してください。

引き金が引かれると引き金クランプ アセンブリが動か

され、各部から液体が流れ始めます。

注 : アクチュエーターピンは工場で取り付けられてい

ます。引き金、引き金クランプ アセンブリ、ピンが取

り外されたときは、引き金の調整が必要になることが
あります。

注 : 四つのフィンガー引き金 (16F627) の取り付け時

は、必ず引き金ロックが機能し、引き金クランプ アセ

ンブリが正確に開くようにしてください。 図 12 特定の

調整が必要な場合は、この アクチュエーターピン調整

ネジの調整 手順を実行します。

1. 圧力開放手順、20 項を実行してください。

2. 引き金ロックを掛けます。

3. 5/64 インチのアレンキーを使用して調整ネジ (114) 
を外します。

4. ネジ山に、中程度の強度のネジ山シーラントを
塗ってください。

5. 調整ネジ (114) を引き金クランプ アセンブリ (111) 
に取り付けます。

6. 引き金をねじり、引き金ロックに接触するように
します。引き金が引き金ロックに接触できない場
合は、接触するまで調整ネジを戻します。

7. アクチュエーターピンが引き金にちょうど接触し
始めるまで各ネジを調整します。引き金が引き金
ロックからちょうど離昇し始めることでこれを確
認できます。

8. 各ネジを 1/2 回転戻します。

9. 引き金ロックを解除します。

10. 引き金クランプ アセンブリを注視しながらガンの

引き金を引き、引き金クランプ アセンブリの両側

が同時にガン本体から引き離されることを確認し
ます。

11. 引き金を完全に引いた状態のまま、両側の引き金
クランプとガン本体の間の距離を測定します。距
離はオープンポジションで少なくとも 0.065 イン

チ (1.65 mm) なければなりません。必要に応じて

ネジを調整します。図 12 を参照。

図 11

114

111

図 12

均一

適切

不均一

不適切
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修理

硬化材料を内部ミックス フロントヘッドから取り除く

内部ミックス ディフューザー アセンブリが硬化材料で

充填されたらこの手順を実行します。この手順が実行
されると、ディフューザーは貫通されているはずです。

1. 圧力開放手順、ページ 20 を実行してください。

2. 保持リング (810) を緩めて取り外し、エアキャップ 
アセンブリ (808) をヘッド (801) から外します。

3. ディフューザー アセンブリ (803) を外します。

4. ディフューザーおよびキャップ (806) の平面上で二

つのレンチを使ってキャップを外します。

5. 穿孔器を使ってチェックバルブ (812) とバルブシー

ト (816) を硬化材料から開放します。バルブシート

とスプリング (813) を捨てます。

6. 穿孔器を使って硬化材料をディフューザー キャッ

プ (806) から開放します。

図 13

802

801

804

803

805

810

808

816*
806*

813*
812*

* 表示されている部品は内部

ミックス、高フロー フロント

ヘッドには使用できません。
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7. 標準 1/4 インチミキサーに対しては、 0.152 インチ

のドリルを硬化材料除去用のディフューザー アセ

ンブリ出口に使用します。
高フロー 3/8 インチ ミキサーに対しては、 0.161 イ

ンチのドリルを使います。 

8. 1/4 インチ ミキサーに対しては、 0.246 インチのド

リルを硬化材料除去用のディフューザー アセンブ

リ入口に使用します。3/8 インチ ミキサーに対して

は、 0.359 インチのドリルを使います。

9. ピックを使ってフロント エアキャップ (808) から

硬化材料を除きます。

10. 新しいミックス エレメントをディフューザー (803) 
に取り付けます。

11. 新しいチェックバルブ シート (816) をディフュー

ザーに取り付けます。シートの方向に関しては、 図 
16 を参照してください。

12. チェックバルブ (812) と新しいスプリング (813) を
シートに取り付け、次にキャップ (806) を取り付け

ます。部品の方向に関しては、 図 18 を参照してく

ださい。

13. O リング (804) を外して点検します。摩耗または破

損をしていた場合、交換します。

14. O リングに潤滑油をさし、ディフューザーに取り付

けます。ディフューザーをヘッドに取り付けます。

15. キャップを 23-27 in-lb (2.6-3.1 N•m) のトルクで締

めます。

16. ディフューザーをヘッド (801) に取り付けます。

17. エアキャップ アセンブリを取り付け、保持リング

を締めます。

図 14

図 15

ti17687a

アウトレット

ti17688a

インレット

図 16

注 : 表示されている部品は内

部ミックス、高フロー フロン

トヘッドには使用できません。
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内部ミックス エレメントを交換します 

利用できるキットに関しては、ページ 50 の内部ミック

ス フロントヘッド部品リストを参照してください。

1. 圧力開放手順、ページ 20 を実行してください。

2. 保持リング (810) とエアキャップ アセンブリ (808) 
をヘッド (801) から外します。

3. ディフューザー アセンブリ (803) を外します。

4. ディフューザーおよびキャップ (806) の平面上で二

つのレンチを使ってキャップを外します。スプリ
ング (813) とチェックバルブ (812) は、キャップを

外したときに落ちます。

5. ディフューザー後部の小穴に、小六角レンチを
使ってミックス エレメント (805) とチェックバル

ブ シート (816) を押し出します。

6. 新しいミックス エレメントをディフューザー (803) 
に取り付けます。

7. チェックバルブ シート (816) ディフューザーに取

り付けます。シートの方向に関しては、 図 17 を参

照してください。

8. チェックバルブ (812) とスプリング (813) をシート

に取り付け、次にキャップ (806) を取り付けます。

部品の方向に関しては、 図 18 を参照してください。 

9. O リング (804) を外して点検します。摩耗または破

損をしていた場合、交換します。

10. O リングに潤滑油をさし、ディフューザーに取り付

けます。ディフューザーをヘッドに取り付けます。

11. 23-27 in-lb (2.6-3.1 N•m) のトルクでキャップを締

めます。

12. ディフューザーをヘッド (801) に取り付けます。

13. エアキャップ アセンブリを取り付け、保持リング

を締めます。

図 17

802

801

804

803

805

810

808

816*
806*

813*
812*

* 表示されている部品は内部

ミックス、高フロー フロント

ヘッドには使用できません。

注

ディフューザー アセンブリ (803) 後部に、フロント

ヘッド (801) にプレスされた半月型ピンがあります。

このピンは外そうとしないでください。外すと混合の
質が低下します。

図 18

注 : 表示されている部品は内

部ミックス、高フロー フロン

トヘッドには使用できません。
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外部ミックス チェックバルブと O リングの交換 

利用できるキットに関しては、 フロントヘッド アセン

ブリ ページで始まる 49 を参照してください。

1. 圧力開放手順、ページ 20 を実行してください。

2. 保持リング (710) とエアキャップ アセンブリ (709) 
をヘッド (701) から外します。

3. チェックバルブ アセンブリ (703) を外します。

4. シール (703) とチェックバルブ キャップ (706) の
平面上で二つのスパナを使ってキャップを外しま
す。スプリング (705) およびボール (704) は、

キャップを外したときに落ちます。

5. Oリング (717) およびワッシャ (718) を外して点検

します。摩耗または破損をしていた場合、交換し
ます。

6. O リングに潤滑油をさし、チェックバルブ アセン

ブリ (703) に取り付けます。

7. ワッシャ (718)、ボール (704)、スプリング (705) 
をチェックバルブ シール (703) に取り付け、

チェックバルブ キャップ (706) をチェックバルブ 
シール フィンガータイトに取り付けます。

8. シール (703) とチェックバルブ キャップ (706) 
の平面上で二つのレンチを使い、23-27 in-lb 
(2.6-3.1 N•m) のトルクでチェックバルブ キャップ

をチェックバルブ シールに固定します。

9. チェックバルブ アセンブリをヘッドに取り付けま

す。アセンブリの方向に関しては、 図 19 を参照し

てください。

10. エアキャップをヘッドに取り付け、保持リン
グ (710) を締めます。 

図 19

702

701

717
703

704
710

709
706

705
718

注

キャップ (706) の端のゆがみを防ぐため、チェッ

クバルブ アセンブリは締め過ぎないようにしてく

ださい。
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材料ニードル アセンブリの

交換

注 : 材料ニードル アセンブリはガンの後部の両側の

ニードル (105) です。38 ページを参照してください。

1. 圧力開放の手順は、20 ページに従ってください。

2. 4 本のネジ (113) を緩め、次に引き金クランプ アセ

ンブリ (111) を外します。38 ページを参照してく

ださい。

3. 1/2 インチの Deep Well Socket を使って材料ニー

ドル アセンブリを開放し、取り外します。

4. 新しい材料ニードル アセンブリを取り付けます。

5. ニードル平面部が互いに並ぶようにしてください。

6. 引き金クランプ アセンブリをガンに取り付け、 引き

金クランプの調整 ページ 29 の手順を実行します。

センター ニードル アセンブリの

交換 

1. 圧力開放の手順は、20 ページに従ってください。

2. 4 本のネジ (113) を緩め、次に引き金クランプ アセ

ンブリ (111) を外します。38 ページを参照してく

ださい。

3. 7/32 インチの Deep Well Socket を使ってリテー

ナー (108) を取り外し、次にニードル (106)、スプ

リング (107)、O リング (110) を外します。

4. 新しい O リングを取り付けます。再取り付け前に

ニードルがきれいであることを確認します。潤滑
油はたっぷり使ってください。

5. 潤滑油はたっぷり使い、後部パッキン リテーナー

を取り付けます。

注

引き金クランプ アセンブリの締め過ぎに注意して

ください。材料ニードルが固着して不正確な動き
につながる恐れがあるからです。
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ニードル パッキンの交換

注 : ニードル パッキンはニードル アセンブリ (105) 内
のシール (904) です。38 および 52 ページを参照して

ください。

1. 圧力開放の手順は、20 ページに従ってください。

2. 9/64 インチの六角レンチを使って引き金クラン

プ (111) 上の 4 本のネジ (114) を緩めます。クラン

プを取り外します。38 ページを参照してください。

3. 7/16 インチの六角レンチを使ってパッキンナッ

ト (906) を開放し、外します。52 ページを参照し

てください。

4. ニードル (908) を取り外します。

5. 古いパッキンをニードルから外します。

6. 新しいパッキンに潤滑油 (Part No. 118665) をたっ

ぷりさします。

7. 新しいパッキンをニードルに取り付けます。ニー
ドル後部に向き合う傾斜角度を付けてパッキンを
取り付けます。

8. ニードルを取り付けます。

9. パッキンナットを取り付け、30 in-lb (3.4 N•m) の
トルクで締めます。

10. ニードル平面部が互いに並ぶようにしてください。

11. 引き金クランプをガンの上にスライドさせ、引き
金クランプに緩みを持たせて 引き金クランプの調

整 ページの手順 29 を実行します。

注

ニードルは簡単に折れ曲がります。ニードルの折れ曲
がりや損傷を防ぐため、ニードル パッキンを取り外

す際にはレンチを慎重に使ってください。

注

引き金クランプ アセンブリの締め過ぎに注意してく

ださい。材料ニードルが固着して不正確な動きにつ
ながる恐れがあるからです。
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部品

外部ミックス ジェル ガン、258840

ti21015a
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* 溶剤 /AAC アセンブリキット 24E415 に含まれる部品。

† 触媒シートキット 24E420 に含まれる部品。

‡ レシンシートキット 24E421 に含まれる部品。

◆ ニードル クランプキット 24E416 に含まれる部品。

❄ AAC ニードル キット 24E419 に含まれる部品。

★ 触媒取り付け金具キット 24H269 に含まれる部品。

✿ ガン引き金キット 24H268 に含まれる部品。

** キット 24E436 には 6 つのニードル アセンブリが含まれて

います。

❖ ハウジング上の O リングはキット 257425 で利用できます。

▲ 交換用の危険性と警告のラベル、タグ、カードは無料で入

手できます。

P カーバイド レシン シートキット 16N889 に含まれる部品

参照 部品 説明 個数
100 199360 ドキュメント、宣言 1
101 24N711 ハンドル、ガン 1
102†‡ 24E428 シール、ニードル、シート (6 個

パック )
2

103‡ 16C104 リテーナー、シート、ニードル 
バルブ、レシン

1

24M833 P オプション - リテーナー、シー

ト、ニードル バルブ、レシン、

カーバイド
104† 24D201 リテーナー、シート、触媒 1
105** 24E417 ニードル、アセンブリ 2
106❄ 16C101 ニードル、aac 1
107❄ 123633 スプリング、ニードル アセンブ

リ
1

108❄ 16C100 リテーナー、aac 1
109❄ 24E429 O リング (6 個パック ) 1
110❄ 24E430 O リング (6 個パック ) 1
111◆ 16C098 クランプ、引き金、先端 1
112◆ 16C099 クランプ、引き金、末端 1
113◆ 124057 ネジ、キャップ、sh 4
114◆ GC2082 ネジ、セット、flpt 2
115❖ 24E423 ハウジング､チェックバルブ アセ

ンブリ、触媒
1

115a 123934 O リング、FKM ( ハウジング内の

小 O リング )
1

115b 112319 O リング ( ハウジング外の大 O リ

ング )
2

116❖ 24E424 ハウジング 3
116a 112319 O リング 6
117 24E427 ヘッド、アセンブリ、外部ミック

ス、vert
1

118 16C705 プラグ、引き金 1
119 111316 パッキン、O リング 1
120✿ 179737 PIN、アクチュエータ 2
121✿ 16C085 引き金、ガン、2- フィンガー 1
121a 16F627 引き金、4- フィンガー ( 表示なし

)
1

122✿ 123733 ボルト、ショルダー、セルフ
ロック

2

123 276745 停止、引き金 1
124 112033 ピン、ダボ 1
125 16C130 ガード、引き金 1
126 111945 ネジ、キャップ、フロントヘッド 2
127 16C107 取り付け金具、レシンホース 1
128* 16C118 取り付け金具、溶剤 1
129* 16C117 バルブ、溶剤 1
130* 24E437 パッキン、O リング (6 個パック ) 1
131* 24E431 O リング (6 個パック ) 1
132* 24E432 リング、保持、E リング (6 個

パック )
1

133* 16C119 取り付け金具、インサート、溶剤 1
134* 111450 パッキン、O リング 2
135 123737 取り付け金具、チューブ、プッ

シュ コネクタ
1

136 123736 取り付け金具、チューブ、プッ
シュ コネクタ

1

138★ 16C108 取り付け具、触媒ホース 1

139 16C279 本体、ジェル ガン マウント 1
141 123909 ネジ、キャップ、sh 2
143 124282 ネジ、セット 1
148 24F007 キット、工具、六角レンチ、ガン 1
152 126395 ネジ、セット、平面ポイント 1
153★ 16D039 制限器、触媒 1
154▲ 222385 タグ、皮膚への噴射警告および医

者宛てのメモ
1

155 CST521 チップ、スプレー、521 1
158▲ 16P319 ラベル、即時開始、RS ガン 1
159 295662 プラグ、パイプ 1
160 189018 スイベル 1

参照 部品 説明 個数
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内部ミックス ジェル ガン、258853

ti21016a
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260

211
212

205

206
239

240

203 202

204

222

236

235

227 244

234

201

216 215

223
224

220

219

218

221

225

226

213

254

237

238

241

217b

222

216a 217a
217

215a

215b

内部ジェル ガンから内部チョップ 
ガンに移行する際は、先端ハウジン
グを 24M045 に交換してください。

259

233
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* 溶剤 /AAC アセンブリキット 24E415 に含まれる部品。

† 触媒シートキット 24E420 に含まれる部品

‡ レシン シートキット 24E421 に含まれる部品

◆ ニードル クランプキット 24E416 に含まれる部品

★ 触媒取り付け金具キット 24H269 に含まれる部品

✿ ガン引き金キット 24H268 に含まれる部品

❖ ハウジング上の O リングはキット 257425 で利用できます。

** キット 24E436 には 6 つのニードル アセンブリが含まれて

います。

▲ 交換用の危険性と警告のラベル、タグ、カードは無料で入

手できます。

P カーバイド レシン シートキット 16N889 に含まれる部品

参照 部品 説明 個数

200 199360 ドキュメント、宣言 1
201 24N711 ハンドル、ガン 1
202†‡ 24E428 シール、ニードル、シート (6 個パッ

ク )
2

203‡ 16C104 リテーナー、シート、ニードル バル

ブ、レシン
1

24M833 P オプション - リテーナー、シート、

ニードル バルブ、レシン、カーバイ

ド
204† 24D201 リテーナー、シート、触媒 1
205** 24E417 ニードル、アセンブリ 2
206 GC2241 ネジ、セット 1
211◆ 16C098 クランプ、引き金、先端 1
212◆ 16C099 クランプ、引き金、末端 1
213◆ 124057 ネジ、キャップ、sh 4
214◆ GC2082 ネジ、セット、flpt 2
215❖ 24G764 ハウジング､チェックバルブ アセン

ブリ、触媒
1

215a 123934 O リング、FKM ( ハウジング内の小

O リング )
1

215b 112319 O リング ( ハウジング外の大 O リン

グ )
2

216❖ 24E424 ハウジング 2
216a 112319 O リング 6
217❖ 24H270 ハウジング､チェックバルブ アセン

ブリ、溶剤
1

217a 123934 O リング、FKM ( ハウジング内の小

O リング )
1

217b 112319 O リング ( ハウジング外の大 O リン

グ )
2

218 24G615 ヘッド、アセンブリ、内部ミックス、
ジェル

1

219 16C705 プラグ、引き金 1
220✿ 179737 PIN、アクチュエータ 2
221✿ 16C085 引き金、ガン、2- フィンガー 1
221a 16F627 引き金、4- フィンガー ( 表示なし ) 1
222✿ 123733 ボルト、ショルダー、セルフロック 2
223 276745 停止、引き金 1
224 112033 ピン、ダボ 1
225 16C130 ガード、引き金 1
226 111945 ネジ、キャップ、フロントヘッド 2
227 16C107 取り付け金具、レシンホース 1
228* 16C118 取り付け金具、溶剤 1
229* 16C117 バルブ、溶剤 1
230* 24E437 パッキン、O リング (6 個パック ) 1
231* 24E431 O リング (6 個パック ) 1
232* 24E432 リング、保持、E リング 

(6 個パック )
1

233* 16C119 取り付け金具、インサート、溶剤 1
234* 111450 パッキン、O リング 2
235 123737 取り付け金具、チューブ、プッシュ 

コネクタ
1

236 116134 プラグ、パイプ、ヘッドレス 1

237★ 16D039 制限器、触媒 1
238★ 16C108 取り付け具、触媒ホース 1
239 16C279 本体、ジェル ガン マウント 1
240 123909 ネジ、キャップ、sh 2
241 111316 パッキン、O リング 1
244 124282 ネジ、セット 1
249 24F007 キット、工具、六角レンチ、ガン 1
254 CST521 チップ、スプレー、521 1
257▲ 222385 タグ、皮膚への噴射警告および医者

宛てのメモ
1

258▲ 16P319 ラベル、即時開始、RS ガン 1
259 295662 プラグ、パイプ 1
260 189018 スイベル 1

参照 部品 説明 個数
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外部ミックス チョップ ガン、カッター付き、258970

内部ミックス チョップ ガン、カッター付き、258971

内部ミックス、高フロー、カッター付きチョップ ガン、24P435

参照 部品 説明 個数

301 258852 ガン、外部ミックス、チョップ 1
302 24E512 カッター アセンブリ、外部ミックス 1
303 16P320 ラベル、即時開始、RS ガン 1

参照 部品 説明 個数

401 258854 ガン、内部ミックス、チョップ 1
402 24P681 カッター アセンブリ、内部ミックス 1
303 16P320 ラベル、即時開始、RS ガン 1

参照 部品 説明 個数

501 24P436 ガン、内部ミックス、チョップ、高
フロー

1

402 24P681 カッター アセンブリ、内部ミックス 1
303 16P320 ラベル、即時開始、RS ガン 1

現れた状態の外部ミックス チョップ ガン

ti21017b

301, 401, 501

302, 402
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チョップ ガン

外部ミックス チョップ ガン、258852

ti17943b

529

530 531
532

528

514

534

533

567

511

512

508

509

507

505

506

542

543

503
502

502

522

536

535

527

520

516a

515

523
524

548

518

517

521

525

526

541

540

539

534

545

513

549

538
504

546

559
558

561

560

516a1

515b

515a

510

501

563

564

563
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内部ミックス チョップ ガン、258854

ti21018a

529

530
531

532

528

514

534

533

567

511

512

509

508

507

505

506

542

539

510
503

502

502

537

522

536

535

527

501

516a
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523

524 548

520

518

517

521
525

526

516b

541

540543

534

545
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549

538

504

546

559

558

561

560

516a1

516b2
516b1

515b

515a

564

563

563
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高フロー内部ミックス チョップ ガン、24P436

ti21019a

529

530
531

532

528

514

534

533

567

511

512

509

508

507

505

506

542

539

510

503
502

502

537

522

536

535

527

501

516a

515

523

524 548

520

518

517

521525
526

516b

541

540543

534

545

513

549

538

504

546

559

558

561

560

516a1

516b2 516b1

515b

515a

564

563

563
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外部ミックス、内部ミックス、および内部ミックス高フロー チョップ ガン部品 

参照 部品 説明

数量

258852 258854 24P436

500 199360 ドキュメント、宣言 1 1 1

501 24N711 ハンドル、ガン 1 1 1

502† 24E428 シール、ニードル、シート (6 個パック ) 2 2 2

503 16C104‡ リテーナー、シート、ニードル バルブ、レシン 1 1

24M833‡ リテーナー、シート、ニードル バルブ、レシ

ン、カーバイド
1

504 24D201 リテーナー、シート、触媒 1 1 1

505** 24E417 ニードル、アセンブリ 2 2 2

506 ❄ 16C101 ニードル、aac 1 1 1

507❄ 123633 スプリング、ニードル アセンブリ 1 1 1

508❄ 16C100 リテーナー、aac 1 1 1

509❄ 24E429 O リング (6 個パック ) 1 1 1

510❄ 24E430 O リング (6 個パック ) 1 1 1

511✿ 16C098 クランプ、引き金、先端 1 1 1

512✿ 16C099 クランプ、引き金、末端 1 1 1

513✿ 124057 ネジ、キャップ、sh 4 4 4

514✿ GC2082 ネジ、セット、flpt 2 2 2

515✠ 24G764 ハウジング､チェックバルブ、触媒 1 1

24E423 ハウジング､チェックバルブ、触媒 1

515a 123934 O リング、FKM ( ハウジング内の小 O リング ) 1 1 1

515b 112319 O リング ( ハウジング外の大 O リング ) 2 2 2

516a✠ 24E424 ハウジング 3 2 2

516a1 112319 O リング 1 1 1

516b✠ 24H270 ハウジング､チェックバルブ アセンブリ、溶剤 1 1

516b1 123934 O リング、FKM ( ハウジング内の小 O リング ) 1 1 1

516b2 112319 O リング ( ハウジング外の大 O リング ) 2 2 2

517 24E426 ヘッド、外部ミックス、水平方向 1

24E442 ヘッド、内部ミックス、チョップ 1

24P562 ヘッド、内部ミックス、チョップ、高フロー 1

517a 123934 O リング、FKM ( ハウジング内の小 O リング ) 1 1 1

517b 112319 O リング ( ハウジング外の大 O リング ) 2 2 2

518 24E425 バルブ、エア、アセンブリ、引き金 1 1 1

520❖ 179737 PIN、アクチュエータ 2 2 2

521❖ 16C085 引き金、ガン、2- フィンガー 1 1 1

521a 16F627 引き金、4- フィンガー ( 表示なし ) 1 1 1

522❖ 123733 ボルト、ショルダー、セルフロック 2 2 2

523 276745 停止、引き金 1 1 1

524 112033 ピン、ダボ 1 1 1

525 16C130 ガード、引き金 1 1 1

526 111945 ネジ、キャップ、フロントヘッド 2 2 2

527 16C107 取り付け金具、レシンホース 1 1 1

528* 16C118 取り付け金具、溶剤 1 1 1

529* 16C117 バルブ 1 1 1

530* 24E437 パッキン、O リング (6 個パック ) 1 1 1

531* 24E431 O リング (6 個パック ) 1 1 1

532* 24E432 リング、保持、E リング (6 個パック ) 1 1 1

533* 16C119 取り付け金具、インサート、溶剤 1 1 1

534*◆ 111450 パッキン、O リング 2 2 2

535 123737 取り付け金具、チューブ、プッシュ コネクタ 1 1 1
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* 溶剤 /AAC アセンブリキット 24E415 に含まれる部

品。

† 触媒シートキット 24E420 に含まれる部品。

‡ レシン シートキット 16N889 に含まれる部品。

✿ ニードル クランプキット 24E416 に含まれる部品。

❄ AAC ニードルキット 24E419 に含まれる部品。

** キット 24E436 には 6 つのニードル アセンブリが含

まれています。

★ 触媒取り付け金具キット 24H269 に含まれる部品。

❖ ガン引き金キット 24H268 に含まれる部品。

✠ ハウジング上の O リングはキット 257425 で利用で

きます。

▲ 交換用の危険性と警告のラベル、タグ、カードは無

料で入手できます。

◆  カッター アダプターキット、ページ 48 に含まれる

部品

536 123736 取り付け金具、チューブ、プッシュ コネクタ 1 1 1

537★ 16D039 制限器、触媒 1 1

538★ 16C108 取り付け具、触媒ホース 1 1 1

539◆ 16C103 本体、チョッパー マウント 1 1 1

540◆ 16C120 アダプター、チョッパー回転 1 1 1

541◆ 16F501 チューブ、エアピボット 1

24F997 チューブ、エアピボット 1 1

542◆ 24E433 パッキン、O リング (6 個パック ) 1 1 1

543◆ 123909 ネジ、キャップ、ソケットヘッド 2 2 2

544 239663 スイベル、ストレート 1 1 1

545◆ 124397 スプリング、ベルビル 1 1 1

546◆ C19080 ネジ、キャップ、六角ヘッド 1 1 1

548 124058 スプリング、圧縮 1 1 1

549 124282 ネジ、セット、cppt 1 1 1

554 24F008 キット、工具、六角レンチ、チョップ 1 1 1

558◆ 16F500 延長、カッター 1 1 1

559◆ 295662 プラグ、パイプ 1 1 1

560 126395 ネジ、セット、平面ポイント 1 1 1

561 CST561 チップ、スプレー、561 1 1 1

562▲ 222385 タグ、皮膚への噴射警告および医者宛てのメモ 1 1 1

563 125412 取り付け金具、エルボー、オス、スイベル 2 2 2

564 125473 チューブ、気圧式、ポリウレタン 1 1 1

567 189018 スイベル 1 1 1

参照 部品 説明

数量

258852 258854 24P436
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カッター アダプターキット

外部ミックス カッター アダプターキット、24E422 ★
内部ミックス カッター アダプターキット、24G832

これらのキットによりカッター アダプター用の交換部

品が供給されます。

外部ミックス ジェル ガンから外部ミックス チョップ 
ガンに移行するには、 外部ミックス ジェル ガンから

チョップ ガンへの移行 ページ 55 を参照してください。

内部ミックス ジェル ガンはチョップ ガンへの移行が

できません。

★ 単一ストランド用には、外部ミックス チョップ、低

圧用途、外部ミックスカッター拡張アダプターキット
を外部ミックスカッター アダプターキットに追加して

購入できます。56 ページの 外部ミックス チョッパー

拡張キット、24V096 を参照してください。

ti21020a

内部ミックス アダプター 外部ミックス アダプター
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フロントヘッド アセンブリ

外部ミックス水平方向スプレーパターン フロントヘッド、24E426
外部ミックス垂直方向スプレーパターン フロントヘッド、24E427 

* 外部ミックス フロントヘッド チェックバルブキッ

ト 24E446 で利用できる部品。

† 外部ミックス フロントヘッド チェックバルブ修理

キット 24E447 で利用できる部品。

✿ 保持リングキット 24H274 に含まれる部品。

❄ 水平方向エアキャップキット 24H275 に含まれる

部品。

★ 垂直方向エアキャップキット 24H283 に含まれる

部品。

701

708

710

704

706

705

712

713
709

717
703

718

711

702

708a
708a

参照 部品 説明 個数
701 262696 ヘッド、スプレー、外部ミッ

クス

1

702 16C220 リング、ロック 1
703* 16C489 シール、チップ、外部ミック

ス

1

704*† M72843 ボール、SST 1
705*† 123743 スプリング、圧縮 1
706* 16C490 キャップ、チェックバルブ、

外部ミックス

1

708 262697 インサート、バルブ アシスト、

asm、外部ミックス

1

708a 111504 O リング 3
709★ 262699 エアキャップ、垂直方向

( モデル 24E427 のみ )
1

❄ 262700 エアキャップ、水平方向
( モデル 24E426 のみ )

1

710✿❄★ 16E376 リング、リテーナー 1
711 GC2081ネジ、セット、平面ポイント 1
712✿❄★ 15G998 ワッシャ 1
713✿❄★ 107313 パッキン、O リング 1
717*† 113137 パッキン、O リング 1
718*† 168588 ワッシャ、非金属性 1
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内部ミックス ジェル フロントヘッド、24G615
内部ミックス チョップ フロントヘッド、24E442

* 内部ミックス フロントヘッド チェックバルブキット 
24E443 で利用できる部品。

† 内部ミックス チェックバルブ スプリングキット 24E444 
で利用できる部品。

✿ 保持リングキット 24H274 に含まれる部品。

❄ 内部ミックス チョップ エアキャップキット 24H277 に含

まれる部品。

★ 内部ミックス ジェル エアキャップキット 24H278 に含ま

れる部品。

注

ディフューザー アセンブリ (803) 後部に、フロント

ヘッド (801) にプレスされた半月型ピンがあります。

このピンは外そうとしないでください。外すと混合の
質が低下します。

810

802

801

804

803

805

808
811

809

806

816
813

812

部品方向詳細

参照 部品 説明 個数

801 262703 ヘッド、スプレー、内部 1
802 16C220 リング、ロック 1
803 16C327 ディフューザー、内部ミックス 1
804 113746 パッキン、O リング 1
805* 16C300 エレメント、混合、内部ミックス 1
806* 16C397 キャップ、チェックバルブ、内部

ミックス
1

808❄ 262701 エアキャップ、asm、内部ミック

ス、チョップ ( モデル 24E442 の
み )

1

★ 262702 エアキャップ、asm、内部ミック

ス、ジェルコート ( モデル 24G615 
のみ )

1

809✿❄★ 15G998 ワッシャ 1
810✿❄★ 16E376 リング、リテーナー 1
811✿❄★ 107313 パッキン、O リング 1

812*† 16C408 バルブ、チェック、内部ミックス 1
813*† 123734 スプリング、圧縮 1
816*† 16F323 シート、チェックバルブ、内部

ミックス
1

参照 部品 説明 個数
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内部ミックス、高フロー チョップ フロントヘッド、24P562

✿ 保持リングキット 24H274 に含まれる部品

❄ 内部ミックス チョップ エアキャップキット 24H277 
に含まれる部品

★ 内部ミックス ジェル エアキャップキット 24H278 
に含まれる部品

注

ディフューザー アセンブリ (803) 後部に、フロント

ヘッド (801) にプレスされた半月型ピンがあります。

このピンは外そうとしないでください。外すと混合の
質が低下します。

810

802

801

804

803

805

808
811

809

参照 部品 説明 個数

801 262703 ヘッド、スプレー、内部 1
802 16C220 リング、ロック 1
803 16G806 ディフューザー、内部ミック

ス、3/8
1

804 113746 パッキン、O リング 1
805 20310-90 エレメント、混合、らせん状 1
808❄ 262701 エアキャップ、asm、内部ミッ

クス、チョップ ( モデル 
24E442 のみ )

1

★ 262702 エアキャップ、asm、内部ミッ

クス、ジェルコート ( モデル 
24G615 のみ )

1

809✿❄★ 15G998 ワッシャ 1
810✿❄★ 16E376 リング、リテーナー 1
811✿❄★ 107313 パッキン、O リング 1
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ニードル アセンブリ、24E417

* ニードル修理キット 24E418 に含まれる部品。

906

901

909

908

907

902

903
904

905

ti16592a

傾斜角度はニードル後部に向き合わなければなりません。

参照 部品 説明 個数

901 123634 スプリング、ニードル アセンブ

リ
1

902 16C080 ハウジング、ニードル パッキン 1
903* 16C081 リテーナー、パッキン 1
904* 24H279 パッキン、ディスク (6 個パック ) 1
905* 16C083 リテーナー、パッキン 1
906 16C086 ナット、パッキン材料 1
907* 16C087 クリップ、リテーナー 1
908 24C780 ニードル、アセンブリ 1
909* 24H281 O リング (6 個パック ) 1
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O リング ID
以下のイラストは実際のサイズで利用可能なすべての
O リングを示します。部品関連情報およびロケーショ

ンに関しては、 部品 ページから始まるセクション 38 に
あるそれぞれのイラストを参照してください。

638

603

804

909

119, 241

717

134, 234, 534

542
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附属品

融合 ® グリース

118665、113 g (4 オンス )

高い粘着力、耐水性のリチウムベースの潤滑油ガンの
潤滑油にはこちらをご利用ください。MSDS シートは 
www.graco.com からご入手頂けます。

インディまたはフォーミュラ アダ

プターキット、125797
インディまたはフォーミュラ ガンの代わりに RS ガン

を取り付けるのに最適です。キットには、インディま
たはフォーミュラ ガンにより使われる接続部に RS ガ
ンをつなぐ際に必要な部品が含まれています。

LPA2 アダプターキット、125843
LPA2 ガンの代わりに RS ガンを取り付けるのに最適で

す。オキットには、LPA2 ガンにより使われる接続部に 
RS ガンをつなぐ際に必要な部品が含まれています。

注 : エアアシスト チューブと触媒ホースは、LPA2 ガン

の代わりに RS ガンを取り付ける際に必要ですが、こ

ちらのキットには含まれていません。既存のエアアシ
スト チューブと触媒ホースは、再利用できる場合があ

ります。補足部品が必要な場合は、以下の表を参照し
てください。

ユニバーサル アダプターキット、
257754
競合機種のガンなど各種ガンの代わりに RS ガンを取

り付ける際の柔軟性が提供されます。

レシントランスファー成形 (RTM) 
ノズル アダプターキット、16T680
レシントランスファー成形用途に最適です。

鋳造ノズル アダプターキット、
16T707
鋳造ノズル用途に最適です。

外部ミックス高フローキット、
24H336
出力拡大のため、外部ミックス フロントヘッド チェッ

クバルブ アセンブリを非チェックバルブ スペーサーに

替えるときは、こちらのキットをご利用ください。フ
ロントヘッド アセンブリ ページのセクション 49 に記

載されたチェックバルブ アセンブリキット 24E446 の
部品を参照してください。

注 : チェックバルブの交換にはこちらのキットを使用

します。 

内部ミックス高フローキット、
24H337
出力拡大のため、内部ミックス フロントヘッド アセン

ブリで標準 1/4 インチミキサーを 3/8 インチミキサーに

替えるときは、こちらのキットをご利用ください。こ
ちらのキットには、チェックバルブが不要で使わない
新しいディフューザー アセンブリが含まれています。

注 : チェックバルブを含むディフューザー アセンブリ

全体の交換にはこちらのキットを使用します。新しい
ディフューザーはチェックバルブが不要で使いません。 

部品 説明
9704-83 エアアシスト チューブ ( フット単位の注文 )
24C540 25 フィート触媒ホース
24G429 35 フィート触媒ホース
24C541 50 フィート触媒ホース

部品 説明 個数

113137 O リング 1
16G800 スペーサー、チップ、外部ミックス 1

部品 説明 個数

16G806 ディフューザー、内部ミックス、3\8 インチ 1
113746 O リング 1
20310-90 エレメント、混合、3\8 インチ 1
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AAC レギュレータ

24G571 - 内部ミックス ジェル ガンでの用途

22632-00 - 内部ミックス チョップ ガンでの用途

外部ミックス ジェル ガンから

チョップ ガンへの移行

ご利用の外部ミックス ジェル ガンをチョップ ガンに

移行するには、以下のキットを購入のうえ取り付けて
ください :

• 外部 ミックス カッター アダプターキット、
24E422

• 引き金エアバルブキット、24E425
• カッター アセンブリ、24E512

外部ミックス ジェル ガンからチョップ ガンへの移行

を完了するには、触媒制限器 (153) をガンから外して

ください。外部ミックス ジェル ガン、258840(38 ペー

ジ ) を参照してください。

内部ミックス ジェル ガンから

チョップ ガンへの移行

ご利用の内部ミックス ジェル ガンをチョップ ガンに

移行するには、以下のキットを購入のうえ取り付けて
ください :

• 内部 ミックス カッター アダプターキット、
24G832

• 引き金エアバルブキット、24E425
• カッター アセンブリ、24E512
• ブランク ハウジング アセンブリ、24M045

内部ミックス ジェル ガンからチョップ ガンへの移行

を完了するには、ガンのハウジング (216) を交換して

ください。内部ミックス ジェル ガン、258853(40 ペー

ジ ) を参照してください。

参照 部品 説明 個数

1001 115841 取り付け金具、エルボー
( アセンブリ 24G571 のみ )

1

20735-02 取り付け金具、エルボー
( アセンブリ 22632-00 のみ )

1

1002 7597-04 取り付け金具、スイベル、3/8 
nptm x 3/8 npsm

1

1003 8115-06 取付金具、パイプ、ニップル、
六角、3/8 x 1/4

1

1004 ISD-141-3 レギュレータ、ミニ 1
1005 ISD-142 ゲージ、タンク、溶剤 1

24G571_3A0232_1a

1002

1003

1004

1005

1001
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圧力供給ローラー アダプターキッ

ト、16T708
RS ガンによる圧力供給ローリングに最適です。

特定用途向け :

拡張ジェルコート噴出キット、
16T709
深溝噴出用

特定用途向け :

ツール

ガン用六角レンチ、24F007

下記が付属しています。
• 3/32 インチ六角レンチ 1 個
• 9/64 インチ六角レンチ 1 個
• 3/16 インチ六角レンチ 1 個

カーバイド レシン シート、
16N889
材料をたっぷり入れて操作するのに最適です。標準レ
シン シート 16C104 を交換することになります。

外部ミックス チョッパー拡張キッ

ト、24V096
外部ミックス チョッパー ガンのチョッパー アセンブ

リ拡張用

部品 説明 個数
232122 拡張、ローラー、固定 (0.5 meter) 1
244163 拡張、ポールガン、3 フィート 1
244164 拡張、ポールガン、6 フィート 1

部品 説明 個数
XHD117 チップ、スプレー、シリンダー (117) 1
XHD119 チップ、スプレー、シリンダー (119) 1
XHD121 チップ、スプレー、シリンダー (121) 1
XHD217 チップ、スプレー、シリンダー (217) 1
XHD219 チップ、スプレー、シリンダー (219) 1
XHD221 チップ、スプレー、シリンダー (221) 1
XHD225 チップ、スプレー、シリンダー (225) 1
XHD227 チップ、スプレー、シリンダー (227) 1
XHD229 チップ、スプレー、シリンダー (229) 1
XHD231 チップ、スプレー、シリンダー (231) 1
XHD235 チップ、スプレー、シリンダー (235) 1
XHD239 チップ、スプレー、シリンダー (239) 1

参照 部品 説明 個数

1101 16X784 取付金具、拡張 1
1102 16F501 チューブ、エアピボット 1
1103 111516 パッキン、O リング 1
1104 295662 プラグ、パイプ 1
1105 127367 取り付け金具、ニップル、

1/8 NPT
1

1107 125412 取付金具、L 字曲り 1

1107

1104

1102

1101

1105

1103
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衝撃スプレー チップ

* 工具鋼で利用可能

パターン幅 ◆ 拡大 

15 cm
(6 インチ )

20 cm
(8 インチ )

25 cm
(10 インチ )

30 cm
(12 インチ )

36 cm
(14 インチ )

41 cm
(16 インチ )

46 cm
(18 インチ )

フ
ロ

ー
拡

大
 

CSTS31 CSTS41 CSTS51 CSTS61 CSTS71 CSTS81 CSTS91

CSTS32 CSTS42 CSTS52 CSTS62 CSTS72 CSTS82 CSTS92

CSTS33 CSTS43 CSTS53 CSTS63 CSTS73 CSTS83

CSTS34 CSTS44 CSTS54 CSTS64 CSTS74 CSTS84

CSTS35 CSTS45 CSTS55 CSTS65 CSTS75 CSTS85

CSTS36* CSTS46* CSTS56* CSTS66* CSTS76* CSTS86*

CSTS37* CSTS47* CSTS57* CSTS67* CSTS77 CSTS87

 CSTS58 CSTS68 CSTS78 CSTS88

RS ガン衝撃スプレー

チップ部品番号 † 斜穴径 ストレート穴径 パターン幅 ◆
GlasCraft® チップ 

部品番号 項番

CSTS31 0.46 mm(0.018 インチ ) 0.30 mm(0.012 インチ ) 150 mm(6 インチ ) 23005-C1

CSTS32 0.53 (0.021) 0.36 (0.014) 150 (6) 23005-C2

CSTS33 0.91 (0.036) 0.64 (0.025) 150 (6) 23005-C3

CSTS34 1.07 (0.042) 0.74 (0.029) 150 (6) 23005-C4

CSTS35 1.32 (0.052) 0.91 (0.036) 150 (6) 23005-C5

CSTS36 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 150 (6) 23005-C6

CSTS37 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 150 (6) 23005-C7

CSTS41 0.46 (0.018) 0.30 (0.012) 200 (8) 23005-E1

CSTS42 0.53 (0.021) 0.36 (0.014) 200 (8) 23005-E2

CSTS43 0.91 (0.036) 0.64 (0.025) 200 (8) 23005-E3

CSTS44 1.07 (0.042) 0.74 (0.029) 200 (8) 23005-E4

CSTS45 1.32 (0.052) 0.91 (0.036) 200 (8) 23005-E5

CSTS46 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 200 (8) 23005-E6

CSTS47 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 200 (8) 23005-E7

CSTS51 0.46 (0.018) 0.30 (0.012) 250 (10) 23005-G1

CSTS52 0.53 (0.021) 0.36 (0.014) 250 (10) 23005-G2

CSTS53 0.91 (0.036) 0.64 (0.025) 250 (10) 23005-G3

CSTS54 1.07 (0.042) 0.74 (0.029) 250 (10) 23005-G4

CSTS55 1.32 (0.052) 0.91 (0.036) 250 (10) 23005-G5

CSTS56 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 250 (10) 23005-G6

CSTS57 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 250 (10) 23005-G7

CSTS58 2.06 (0.081) 1.40 (0.055) 250 (10) 23005-G8
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† チップ コード参照 : 
CST = 合成スプレーチップ 
4 番目の桁 = S ステンレス鋼用、 T 工具鋼用 

CSTS61 0.46 (0.018) 0.30 (0.012) 300 (12) 23005-J1

CSTS62 0.53 (0.021) 0.36 (0.014) 300 (12) 23005-J2

CSTS63 0.91 (0.036) 0.64 (0.025) 300 (12) 23005-J3

CSTS64 1.07 (0.042) 0.74 (0.029) 300 (12) 23005-J4

CSTS65 1.32 (0.052) 0.91 (0.036) 300 (12) 23005-J5

CSTS66 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 300 (12) 23005-J6

CSTS67 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 300 (12) 23005-J7

CSTS68 2.06 (0.081) 1.40 (0.055) 300 (12) 23005-J8

CSTS71 0.46 (0.018) 0.30 (0.012) 350 (14) 23005-K1

CSTS72 0.53 (0.021) 0.36 (0.014) 350 (14) 23005-K2

CSTS73 0.91 (0.036) 0.64 (0.025) 350 (14) 23005-K3

CSTS74 1.07 (0.042) 0.74 (0.029) 350 (14) 23005-K4

CSTS75 1.32 (0.052) 0.91 (0.036) 350 (14) 23005-K5

CSTS76 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 350 (14) 23005-K6

CSTS77 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 350 (14) 23005-K7

CSTS78 2.06 (0.081) 1.40 (0.055) 350 (14) 23005-K8

CSTS81 0.46 (0.018) 0.30 (0.012) 400 (16) 23005-M1

CSTS82 0.53 (0.021) 0.36 (0.014) 400 (16) 23005-M2

CSTS83 0.91 (0.036) 0.64 (0.025) 400 (16) 23005-M3

CSTS84 1.07 (0.042) 0.74 (0.029) 400 (16) 23005-M4

CSTS85 1.32 (0.052) 0.91 (0.036) 400 (16) 23005-M5

CSTS86 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 400 (16) 23005-M6

CSTS87 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 400 (16) 23005-M7

CSTS88 2.06 (0.081) 1.40 (0.055) 400 (16) 23005-M8

CSTS91 0.46 (0.018) 0.30 (0.012) 450 (18) 23005-P1

CSTS92 0.53 (0.021) 0.36 (0.014) 450 (18) 23005-P2

CSTT36 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 150 (6) 23005-TC6

CSTT37 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 150 (6) 23005-TC7

CSTT46 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 200 (8) 23005-TE6

CSTT47 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 200 (8) 23005-TE7

CSTT56 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 250 (10) 23005-TG6

CSTT57 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 250 (10) 23005-TG7

CSTT66 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 300 (12) 23005-TJ6

CSTT67 1.78 (0.070) 1.32 (0.052) 300 (12) 23005-TJ7

CSTT76 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 350 (14) 23005-TK6

CSTT86 1.57 (0.062) 1.09 (0.043) 400 (16) 23005-TM6

RS ガン衝撃スプレー

チップ部品番号 † 斜穴径 ストレート穴径 パターン幅 ◆
GlasCraft® チップ 

部品番号 項番



附属品 

60 3A1579ZAA

5 番目の桁 = パターン幅コード 450 mm (18 インチ ) でパターン サイズを得る二倍の数値例：5 = ターゲットま

で 450 mm (18 インチ ) での 250 mm (10 インチ ) パターン 
6 番目の桁 = オリフィス サイズコード数値は、斜穴径の 0.254 mm (0.010 インチ ) 拡大に大体一致します。 
例 :5 = 1.32 mm (0.052 インチ ) 径斜穴 

◆ ターゲットまで 45 cm (18 インチ ) での概数パターン幅実パターン幅は様々な条件で変わります。
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エアレス スプレーチップ

パターン幅 ◆ 拡大 

10 cm
(4 インチ )

15 cm
(6 インチ )

20 cm
(8 インチ )

25 cm
(10 インチ )

30 cm
(12 インチ )

フ
ロ

ー
拡

大
 

CST215 CST315 CST415 CST515 CST615

CST217 CST317 CST417 CST517 CST617

CST219 CST319 CST419 CST519 CST619

CST221 CST321 CST421 CST521 CST621

CST223 CST323 CST423 CST523 CST623

CST227 CST327 CST427 CST527 CST627

CST231 CST331 CST431 CST531 CST631

CST235 CST335 CST435 CST535 CST635

CST343 CST443 CST543 CST643

CST351 CST451 CST551 CST651

CST461 CST561 CST661

CST471 CST571 CST671

RS ガン エアレス スプ

レーチップ
部品番号 † オリフィス径 パターン幅 ◆

GlasCraft チップ 
部品番号 項番

CST215 0.38 mm (0.015 インチ ) 4-6 インチ (100-150 mm) LPA2-147-1525

CST217 0.43 (0.017) 100-150 (4-6) LPA2-147-1825
CST219 0.48 (0.019) 100-150 (4-6) ---
CST221 0.53 (0.021) 100-150 (4-6) LPA2-147-2125
CST223 0.58 (0.023) 100-150 (4-6) LPA2-147-2325
CST227 0.69 (0.027) 100-150 (4-6) ---
CST231 0.79 (0.031) 100-150 (4-6) LPA2-147-3125
CST235 0.89 (0.035) 100-150 (4-6) LPA2-147-3625
CST315 0.38 (0.015) 150-200 (6-8) ---
CST317 0.43 (0.017) 150-200 (6-8) ---
CST319 0.48 (0.019) 150-200 (6-8) ---
CST321 0.53 (0.021) 150-200 (6-8) ---
CST323 0.58 (0.023) 150-200 (6-8) ---
CST327 0.69 (0.027) 150-200 (6-8) ---
CST331 0.79 (0.031) 150-200 (6-8) ---
CST335 0.89 (0.035) 150-200 (6-8) ---
CST343 1.09 (0.043) 150-200 (6-8) LPA2-147-4325
CST351 1.30 (0.051) 150-200 (6-8) LPA2-147-5225
CST415 0.38 (0.015) 200-250 (8-10) LPA2-147-1540
CST417 0.43 (0.017) 200-250 (8-10) LPA2-147-1840
CST419 0.48 (0.019) 200-250 (8-10) ---
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† チップ コード参照 : 
CST = 合成スプレーチップ 
4 番目の桁 = パターン幅コード 305 mm (12 インチ ) でパターン サイズを得る二倍の数値例：5 = ターゲットま

で 305 mm (12 インチ ) での 250 mm (10 インチ ) パターン 
5 番目と 6 番目の桁 = 概数径オリフィスとしての同等オリフィス サイズ

◆ 30 mm (12 インチ ) での概数パターン幅実パターン幅は様々な条件で変わります。

CST421 0.53 (0.021) 200-250 (8-10) LPA2-147-2140
CST423 0.58 (0.023) 200-250 (8-10) LPA2-147-2340
CST425 0.64 (0.025) 200-250 (8-10) ---
CST427 0.69 (0.027) 200-250 (8-10) LPA2-147-2640
CST431 0.79 (0.031) 200-250 (8-10) LPA2-147-3140
CST435 0.89 (0.035) 200-250 (8-10) LPA2-147-3640
CST443 1.09 (0.043) 200-250 (8-10) LPA2-147-4340
CST451 1.30 (0.051) 200-250 (8-10) LPA2-147-5240
CST461 1.55 (0.061) 200-250 (8-10) LPA2-147-6240
CST471 1.80 (0.071) 200-250 (8-10) LPA2-147-7240
CST515 0.38 (0.015) 250-300 (10-12) ---
CST517 0.43 (0.017) 250-300 (10-12) LPA2-147-1850
CST519 0.48 (0.019) 250-300 (10-12) ---
CST521 0.53 (0.021) 250-300 (10-12) LPA2-147-2150
CST523 0.58 (0.023) 250-300 (10-12) LPA2-147-2350
CST527 0.69 (0.027) 250-300 (10-12) LPA2-147-2650
CST531 0.79 (0.031) 250-300 (10-12) LPA2-147-3150
CST535 0.89 (0.035) 250-300 (10-12) LPA2-147-3650
CST543 1.09 (0.043) 250-300 (10-12) LPA2-147-4350
CST551 1.30 (0.051) 250-300 (10-12) LPA2-147-5250
CST561 1.55 (0.061) 250-300 (10-12) LPA2-147-6250
CST571 1.80 (0.071) 250-300 (10-12) ---
CST615 0.38 (0.015) 300-350 (12-14) ---
CST617 0.43 (0.017) 300-350 (12-14) ---
CST619 0.48 (0.019) 300-350 (12-14) ---
CST621 0.53 (0.021) 300-350 (12-14) ---
CST623 0.58 (0.023) 300-350 (12-14) ---
CST627 0.69 (0.027) 300-350 (12-14) ---
CST631 0.79 (0.031) 300-350 (12-14) ---
CST635 0.89 (0.035) 300-350 (12-14) ---
CST643 1.09 (0.043) 300-350 (12-14) ---
CST651 1.30 (0.051) 300-350 (12-14) LPA2-147-5265
CST661 1.55 (0.061) 300-350 (12-14) LPA2-147-6265
CST671 1.80 (0.071) 300-350 (12-14) ---

RS ガン エアレス スプ

レーチップ
部品番号 † オリフィス径 パターン幅 ◆

GlasCraft チップ 
部品番号 項番
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技術データ

モデル、 3 ページを参照してください。

RS ガンとカッター

米国単位 メートル法

最高液体使用圧力

内部ミックス

258853 2000 psi 138 bar、 14 MPa
258854 2000 psi 138 bar、 14 MPa
258971 2000 psi 138 bar、 14 MPa
24P435 2000 psi 138 bar、 14 MPa

外部ミックス

258840 2000 psi 138 bar、 14 MPa
258852 2000 psi 138 bar、 14 MPa
258970 2000 psi 138 bar、 14 MPa

最大触媒作業圧力

258853 2000 psi 138 bar、 14 MPa
258854 2000 psi 138 bar、 14 MPa
258971 2000 psi 138 bar、 14 MPa
24P435 2000 psi 138 bar、 14 MPa
258840 200 psi 14 bar、 1.4 MPa
258852 200 psi 14 bar、 1.4 MPa
258970 200 psi 14 bar、 1.4 MPa

エア注入口作業圧力

258853 0-125 psi 0-8.6 bar, 0-0.86 MPa
258854 0-125 psi 0-8.6 bar, 0-0.86 MPa
258971 80-125 psi 5.5-8.6 bar, 0.55-0.86 MPa
24P435 80-125 psi 5.5-8.6 bar, 0.55-0.86 MPa
258840 0-125 psi 0-8.6 bar, 0-0.86 MPa
258852 0-125 psi 0-8.6 bar, 0-0.86 MPa
258970 80-125 psi 5.5-8.6 bar, 0.55-0.86 MPa

最高液体温度

258853 100°F 38°C
258854 100°F 38°C
258971 100°F 38°C
24P435 100°F 38°C
258840 100°F 38°C
258852 100°F 38°C
258970 100°F 38°C

最低エア流量 (100 psi, 7 bar, 0.7 Mpa 時 )
258853 12.5 scfm 0.375 m3 / 分
258854 2.25 scfm 0.064 m3 / 分
258840 2.0 scfm 0.06 m3 / 分
24E512 16.5 scfm 0.47 m3 / 分
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重量

258853 2.32 lb 1.05 kg
258854 2.46 lb 1.12 kg
258840 2.08 lb 0.94 kg
258852 2.33 lb 1.04 kg

音響出力測定
、ISO-3746 準拠

258853 60 psig で 98.1 dB (A)
258854 50 psig で 90.6 dB(A)
258840 50 psig で 90.8 dB(A)

装置から 1 m (3 フィート )
の距離で測定した音圧レベル

258853 60 psig で 80.3 dB (A)
258854 50 psig で 72.8 dB(A)
258840 50 psig で 73.0 dB(A)

接液部品 アルミニウム、ステンレス鋼、 炭素鋼 、カーバイド、 耐化

学物質 O リング

構成部品の材料 アルミニウム、ステンレス鋼、 炭素鋼 、カーバイド、 耐化

学物質 O リング

最大エア圧力 125 psi 9 bar、 0.9 MPa

最高液体温度 100°F 38°C

RS ガンとカッター

米国単位 メートル法
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サイズ 

C

258840_3A0232_1g

B

A

径 : mm ( インチ )

外部、ジェル 内部、ジェル 内部、チョップ 外部、チョップ

A、高さ 187 (7.37) 187 (7.37) 261.4 (10.29) 261.4 (10.29)

B、長さ 193 (7.60) 234 (9.2) 234 (9.2) 193 (7.60)

C、幅 59.9 (2.36) 59.9 (2.36) 129 (5.07) 129 (5.07)
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Graco 社標準保証

Graco は、直接お買い上げ頂けたお客様のご使用に対し、販売日時から、本ドキュメントに記載された、Graco が製造し、かつ Graco の社名

を付したすべての装置の材質および仕上がりに欠陥がないことを保証します。Graco により公表された特殊的、拡張的または制限的保証を除

き、販売日時から起算して 12 ヶ月間、Graco により欠陥があると判断された装置の部品を修理、交換致します。この保証は装置が Graco が明

記した推奨に従って設置、操作、保守された場合にのみ適用します。

誤った設置、誤用、摩擦、腐食、不十分または不適切な保守、怠慢、事故、改ざん、または Graco 製でない構成部品の代用が原因で発生した

一般的な消耗、あるいは誤動作、損傷、摩耗については、本保証の範囲外であり、Graco は一切責任を負わないものとします。また、Graco の
装置と Graco によって提供されていない構成、付属品、装置、または材料の不適合、あるいは Graco によって提供されていない構成、付属品、

装置、または材料の不適切な設計、製造、取り付け、操作または保守が原因で発生した誤動作、損傷、または摩耗については、Graco は一切責

任を負わないものとします。

本保証は、Graco 認定販売代理店に、主張された欠陥を検証するために、欠陥があると主張された装置が支払済みで返却された時点で、条件が

適用されます。主張された欠陥が確認された場合、Graco はすべての欠陥部品を無料で修理または交換します。装置は、輸送料前払いで、直接

お買い上げ頂けたお客様に返却されます。装置の検査により材質または仕上がりの欠陥が明らかにならなかった場合は、修理は妥当な料金で行

われます。 料金には部品、労働、および輸送の費用が含まれる可能性があります。

本保証は唯一のものであり、明示的、黙示的を問わず、商品性の保証、または特定用途への適合性の保証など、その他の保証に代わるものです。 

保証契約不履行の場合の Graco 社のあらゆる義務およびお客様の救済に関しては、上記規定の通りです。購入者は、他の補償 ( 利益の損失、売

上の損失、人身傷害、または器物破損による偶発的または結果的な損害、または他のいかなる偶発的または結果的な損失を含むがこれに限定さ

れるものではない ) は得られないものであることに同意します。保証違反に関連するいかなる行為も、販売日時から起算して 2 年以内に提起す

る必要があります。

Graco によって販売されているが、製造されていない付属品、装置、材料、または部品に関しては、Graco は保証を負わず、特定目的に対す

る商用性および適合性のすべての黙示保証は免責されるものとします。Graco により販売されているが 当社製品でないアイテム ( 電気モータ、

スイッチ、ホース等 ) は、上記アイテムの製造元の保証に従います。Graco は、これらの保証違反に関する何らかの主張を行う際は、合理的な

支援を購入者に提供いたします。

いかなる場合でも、Graco は Graco の提供する装置または備品、性能、または製品の使用またはその他の販売される商品から生じる間接的、

偶発的、特別、または結果的な損害について、契約違反、補償違反、Graco の不注意、またはその他によるものを問わず、一切責任を負わない

ものとします。

Graco の情報

シール材と接着剤注入装置

Graco 製品についての最新情報入手先 : www.graco.com
特許についての情報入手先 : www.graco.com/patents

発注の際は、最寄りの Graco 販売店にご連絡下さい。www.graco.com で最上部青色帯の「購入

場所」で販売店をお探し頂けます。あるいは、当社に電話して最寄りの販売店をお尋ね下さい。
米国からの電話 :800-746-1334
米国以外からの電話 :0-1-330-966-3000

http://www.graco.com
www.graco.com/patents
http://www.graco.com
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