Anvisningar G

XM
Blandningsrorssatser  34'%7°

For blandning av tva komponenter av reaktivt material med hjalp
av flerkomponentssprutor. Endast for yrkesmassig anvandning.

Se sida 3 fér modellinformation, daribland arbetstryck
och godkannanden.

Viktiga sakerhetsinstruktioner
Las alla varningar och anvisningar i denna
handbok och i handboken fér férdelaren
innan utrustningen anvénds. Spara dessa
anvisningar.

24M398 visas

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Relaterade handbocker

Handbdcker finns pa www.graco.com

Komponenthandbdcker pé engelska:

Handbok | Beskrivning

3A0420 XP-férdelare, anvisningar — delar

3A0421 Forhéallandekontrollsats, anvisningar — delar

306861 Kulventiler, kontrollventiler och svivlar, anvisningar — delar
339361 Hogtrycksslangs- och tillbehérsbroschyr

3A4381 XP-hf-fordelare, anvisningar — delar

3A6283 XP-hf-férdelare, anvisningar — delar

3A5313 Xtreme-Wrap, vattenuppvarmd slang

3A7524 Xtreme-Wrap, elektrisk uppvarmd slang

Modellinformation

Relaterade handbdcker

. " Maximalt arbetstryck | Maximalt tryck for Maximal "
Modell | Blandningsror (A- och B-material) I6sningsmedel vitsketemperatur Godkannanden
262807 leler;c:]zr:re 7250 psi 5000 psi 160 °F
Grenrér (50 MPa, 500 bar) (34,5 MPa, 345 bar) (71 °C) 11 2G Ex h IIC T5 Gb
24M398 %?Zggggr?;?r 7250 psi 5000 psi 160 °F
dande material (50 MPa, 500 bar) (34,5 MPa, 345 bar) (71 °C) 112G Ex h IIC T5 Gb
Modell Beskrivning Maximalt arbetstryck " Maximal |.=or anvandrjlrlg med
vatsketemperatur (artiklar som siljs separat)
262522 Vagn for fristdende blandningsror 262?07
med uppvarmd slang
Fristdende blandningsrérsvagn 262807 och vattenuppvarmt
247934 i
(med varmarblock) slangsystem
e . . . 7250 psi 160 °F 262807 eller 24M398
420033 Fristaende atercirkulationssats (50 MPa, 500 bar) (71°0) med uppvarmd slang
3A1251S 3



Varningar

Varningar

Foljande varningar géller forberedelser, anvandning, jordning, underhall och reparation av denna utrustning. Symbolen med ett
utropstecken uppmarksammar dig pa en allmén foreskrift, och farosymbolerna hanvisar till atgardsspecifika risker. Las
dessa varningar nar symbolerna férekommer i texten i denna handbok eller pa varningsetiketter. Produktspecifika
risksymboler och varningar som ej omfattas av detta avsnitt kan forekomma i texten i denna handbok nér sa &r tillampligt.

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Brandfarliga angor i arbetsomradet, t.ex. fran I6sningsmedel och farg, kan antidndas eller explodera.

Farg eller I6sningsmedel som flddar genom utrustningen kan orsaka gnistor fran statisk elektricitet.

Foérhindra brand och explosioner:

® Anvand endast utrustningen i valventilerade utrymmen.

* Avlagsna alla gnistkallor sdsom sparlagor, cigarretter, barbara elektriska lampor och plastdraperier
(risk for gnistbildning av statisk elektricitet).

® Jorda all utrustning p& arbetsomradet. Se instruktioner i avsnittet Jordning.
® Spruta och renspola aldrig med I6sningsmedel vid héga tryck.
® Hall arbetsomradet fritt frdn smuts, inklusive |6sningsmedel, trasor och bensin.

® Nar brandfarliga &ngor foreligger, koppla inte in eller dra ur stromkontakter och anvéand inte strombrytare

eller lampkontakter.
® Anvand endast jordade slangar.
e Hall pistolen stadigt mot kanten av en jordad hink nar pistolen trycks av i karlet. Anvand inte hinkinsatser

som inte &r antistatiska eller elektriskt ledande.

¢ Sluta omedelbart att anvinda utrustningen om statisk gnistbildning uppstar eller om du far en stét.
Anvand inte utrustningen forran du har identifierat och atgardat problemet.

® Ha en fungerande brandslackare tillganglig vid arbetsomradet.

RISKER VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
@ Felaktig anvandning kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.
e Anvand inte utrustningen nér du &r trétt eller paverkad av droger/lakemedel eller alkohol.

o Overskrid inte maximalt arbetstryck eller mérktemperaturen fér den lagst klassificerade
@ systemkomponenten. Se avsnittet Tekniska specifikationer i alla utrustningshandbdcker.

® Anvand vatskor och I6sningsmedel som &r férenliga med utrustningens vata delar. Se avsnittet
Tekniska specifikationer i alla utrustningshandbdcker. Las vatske- och 16sningsmedelstillverkarens
varningar. Begar att fa ett sékerhetsdatablad med fullstandig information om materialet fran
distributtren eller aterforsaljaren.

MPa/bar/PSI

® Lamna inte arbetsomradet nar utrustningen &r strom- eller trycksatt.
® Stang av all utrustning och folj tryckavlastningsproceduren nér den inte anvénds.

® Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart och anvéand endast
tillverkarens originalreservdelar.

¢ Andra eller modifiera inte utrustningen. Andringar och modifieringar kan ogiltiggéra
myndighetsgodkannanden och medféra sakerhetsrisker.

o Se till att all utrustning ar klassificerad och godkand fér den milj6é inom vilken du avser anvanda den.
® Anvand endast utrustningen for avsett &andamal. Ring din aterforsaljare for mer information.

¢ Dra slangar och sladdar s& att dessa inte ligger i trafikerade omraden, mot vassa kanter, rorliga
delar eller varma ytor.

® Slangarna far inte vikas eller bojas for mycket, och anvand aldrig slangar for att dra och flytta
utrustningen.

® Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.

® Folj alla tillampliga sékerhetsforeskrifter.

N
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MPa/bar/PSI

Varningar

HUDINTRANGNINGSRISK

Trycksatt vatska fran pistolen, slangléackor eller spruckna delar kan tranga igenom huden. Detta kan se ut
som ett lindrigt skarsér, men &r en allvarlig skada som kan leda till amputation. Uppsék ldkare omedelbart.

® Spruta aldrig utan att munstycks- och avtryckarskydd &r monterade.

e Aktivera avtryckarlaset nér ingen sprutning pagar.

® Rikta inte pistolen mot en person eller en kroppsdel.

e Hall inte handen &ver sprutmunstycket.

® Stoppa eller avled inte lackor med din hand, kropp, handske eller med trasa.

® Folj tryckavlastningsproceduren néar du slutar spruta och fére rengéring, kontroll eller nar underhall
pa utrustningen ska utféras.

® Dra at alla vatskekopplingar innan utrustningen anvands.
® Kontrollera slangar och kopplingar dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart.

MPa/bar/PSI

RISKER MED VARMEEXPANSION

Vatskor som utsatts for vdrme i begrénsade utrymmen, t.ex. slangar, kan ge upphov till en snabb
tryckdkning som orsakas av varmeexpansion. Overtryck kan orsaka utrustningsbristning och allvarliga
personskador.

¢ Oppna en ventil fér att avlasta vatskeexpansionstrycket under uppvarmning.

® Byt ut slangarna regelbundet i férebyggande syfte, enligt vad som ar tillampligt under de aktuella
driftforhallandena.

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och angor kan orsaka svara, t.o.m. dodliga skador om de stéanker pa hud eller i 6gon,

inandas eller svéljs.

® Studera sakerhetsdatabladen (SDS) betraffande hantering och vilka specifika risker som &r férknippade
med vétskorna som du anvander, inrdknat effekterna vid langtidsexponering.

e Hall alltid arbetsomradet val ventilerat och bar alltid l1amplig personlig skyddsutrustning vid sprutning,
nar service utfors pa systemet eller om du bara befinner i arbetsutrymmet. Se foreskrifterna betraffande
Personlig skyddsutrustning i handboken.

® Forvara farliga vatskor i godkanda behéllare och kassera dem i enlighet med géllande foreskrifter.

B B CRPpONOIR

RISK FOR BRANNSKADOR

Ytor pa utrustning och vatskor som ar uppvarmda kan bli mycket heta under drift. Undvika allvarliga
bréannskador:

® Vidrdr inte het vétska eller utrustning.
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Varningar

RISKER MED TRYCKSATTA ALUMINIUMDELAR

Om véatskor som ar ofdérenliga med aluminium anvands i trycksatt utrustning kan de orsaka allvarliga

kemiska reaktioner och skador p& utrustningen. Underlatenhet att f6lja denna varning kan leda till dédsfall,

allvarlig kroppsskada eller materiella skador.

® Anvand inte 1,1,1-trikloretan, metylenklorid, eller andra I6sningsmedel som innehaller halogenerade
kolvaten eller I6sningar som innehaller sddana I6sningsmedel.

® Anvand inte klorbaserade blekningsmedel.

® Manga andra vétskor kan innehdlla kemikalier som kan reagera med aluminium. Kontakta din
materialleverantér for att kontrollera detta.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Bér alltid Iamplig skyddsutrustning och tack all hud vid sprutning, nér service utférs och nér du befinner

dig inom arbetsomradet. Skyddsutrustning bidrar till att férhindra allvarliga skador, bland annat av

langtidsexponering; inandning av giftiga angor sprutdimmor och gaser; allergiska reaktioner; brannskador;

o6gonskador och hdrselskador. Skyddsutrustningen ska minst innefatta:

® En val inpassad andningsmask som kan vara av friskluftstyp, kemiskt taliga handskar, skyddskladsel
och skyddsskor enligt vatskeleverantdrens rekommendationer och svenska arbetarskyddsregler.

® Skyddsglasdgon och hdrselskydd.

6 3A1251S



Viktig information om isocyanater (ISO)

Viktig information om isocyanater (ISO)

Isocyanater (ISO) &r katalysatorer som anvands i tvdkomponentmaterial.

Forhallanden for isocyanater

VAN

Sprutning och férdelning av material som innehaller
isocyanater skapar potentiellt farliga dimmor, angor
och finférdelade partiklar.

e | &s och forsta vatsketillverkarens varningar och
sakerhetsdatabladen (SDS) for att fa information om
sarskilda risker och férsiktighetsatgarder avseende
isocyanater.

* Anvandning av isocyanater inbegriper potentiellt
farliga forfaranden. Spruta inte med denna
utrustning om du inte &r utbildad och kvalificerad
samt har last och forstatt informationen i denna
handbok, vatsketillverkarens
tillampningsanvisningar och sékerhetsdatabladet.

® Om utrustning som inte &r ordentligt underhallen
eller &r felaktigt justerad anvands kan det leda till
att materialet inte hardas pa ratt satt. Utrustning ska
underhéllas och justeras noggrant enligt
anvisningarna i handboken.

® Samtliga personer i arbetsomradet maste anvanda
lAmpliga andningsmasker och -skydd som
férhindrar inandning av imma, anga och finférdelade
partiklar fran isocyanaterna. Anvand alltid en
andningsmask som passar ditt ansikte, exempelvis
en andningsmask med lufttillférsel. Sérj for god
ventilation i arbetsomradet enligt anvisningarna i
vétsketillverkarens sakerhetsdatablad.

® Undvik alltid hudkontakt med isocyanater. Samtliga
personer i arbetsomradet méste anvanda kemiskt
ogenomtrangliga handskar, skyddsklader och
fotskydd enligt vatsketillverkarens
rekommendationer samt enligt lokal lagstiftning.
Folja alla rekommendationer som utfasts av
vétsketillverkaren, inbegripet anvisningar om
hantering av kontaminerad klédsel. Efter sprutning
ska hénder och ansikte tvattas innan du &ter eller
dricker nagot.

3A1251S

Hall komponenterna A och B
atskilda

N A A

Korskontaminering kan resultera att material hardar i
vatskeledningar, vilket kan orsaka allvarlig personskada
eller skada pa utrustningen. Férhindra féroreningar:

e Byt aldrig ut de vata delarna for komponent A och B
mot varandra.

® Anvand aldrig I6sningsmedel pa den ena sidan om
den har kontaminerats fran den andra sidan.




Viktig information om isocyanater (ISO)

Fuktkanslighet hos isocyanater

Om IS0 utsétts for vata (sdsom fukt) kommer den delvis
att harda och forma sma, harda och strava kristaller som
suspenderas i vatskan. Efter hand bildas en film pa ytan
och ISO borjar 6verga till gelform och f& okad viskositet.

OBSERVERA

Delvis hardad ISO sénker prestanda och férkortar
livsldngden for alla delar som &r i kontakt med vétskan.

e Anvand alltid en forseglad behéllare med avfuktare i
ventilationen eller en kvaveatmosfar. Férvara aldrig
ISO i en 6ppen behallare.

e Hall ISO-pumpens vatkopp eller behallare
(i forekommande fall) fylld med Iampligt sm&rjmedel.
Smorjmedlet bildar en barriar mellan ISO och
atmosféren.

* Anvand endast fuktsékra slangar som &r férenliga
med ISO.

e Ateranvand aldrig 16sningsmedel som kan innehélla
fukt. Hall I6sningsmedelsbehallare stdngda nar de
inte anvands.

®  Smorj alltid gangade delar med lampligt smérjmedel
vid atermontering.

OBS! Méangden bildad film och graden av kristallisering
varierar beroende pa blandningen av I1SO, Iuftfuktigheten
och temperaturen.

Byte av material

OBSERVERA

Byte av de materialtyper som anvéands i ditt system kréver
extra uppmarksamhet for att forhindra skador pa
utrustningen och driftavbrott.

®  Spola utrustningen flera ganger for att se till att den
ar ordentligt ren nér du byter material.

® Rengdr alltid vétskeintagssilarna efter renspolning.
® Fraga din materialtillverkare om kemisk férenlighet.

®* Montera isér och rengdr alla vatskekomponenter och
byt slangarna vid byte mellan epoxi-typer och uretan
eller polyurea Epoxier har ofta aminer p& B-sidan
(hérdaren). Polyurea har ofta aminer pa B-sidan
(hartset).

3A1251S




Komponenters funktion och placering

Komponenters funktion och placering

XP-blandningsror av standardtyp

Ref.

AB
AC
AE
AF
AG
AH
AP
AR
AV

AB

AP

ti39445a

Beskrivning

”A”-materialinlopp

”B”-materialinlopp

Inlopp for 16sningsmedel, 1/4 npt(m)
Dubbelt avstdngningshandtag
Strypjustering for hardare
Avstangningshandtag for 16sningsmedel

Blandningsrérsutlopp, 1/2 npt(f) med 3/8 npt(m) adapter

Tillbehoérsportar (se Tillbehdrsportar, sidan 36)
Backventil fér I6sningsmedelsinlopp
Fastanordningar (monterade pa blandningsror)

FiG. 1: Blandningsrér identifiering av komponent

3A1251S
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Komponenters funktion och placering

Fristdende blandningsréorsvagn 262522 och 24Z934

’ ti39446a
BD
Fristaende blandningsrérsvagn Fristdende blandningsrérsvagn
med varmarblock, 242934

Ref. Beskrivnhing

BC Fristdende blandningsrérsvagn

BD Langa fastanordningar (levereras for sig)
BE Véarmarblock

FiG. 2: Fristaende blandningsér med virmarblock, identifiering av komponent

3A1251S



Komponenters funktion och placering

Fristaende atercirkulationssats 420033

ti39447a

Ref.

CA
CB
CD
CE
CF
CG
CH
CJ

CK
CL
CR
CSs

CE

Y
N ;]&";}1 ”

CL

Beskrivning

Atercirkulationsgrenré')r "A”-inlopp
Atercirkulationsgrenré')r ”B- inlopp
Avstangningsventil till &tercirkulationsslang
Fristdende atercirkulationshandtag
Fristdende atercirkulationsror
Fristdende atercirkulationsslang
Bussning (levereras for sig)
Adapterkoppling (levereras for sig)
”A”-kopplingsande
”B”-kopplingsande

Fristaende ”B”-atercirkulationsport
Fristaende ”A”-atercirkulationsport

FiG. 3: Fristdende atercirkulationssats, identifiering av komponent

3A1251S
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Komponenters funktion och placering

Blandningsror for snabbhardande material, 24M398

Ref. Beskrivning

AA ”A”-materialinlopp

AB ”B”-materialinlopp

AE Dubbelt avstdngningshandtag
AF Strypjustering for hardare

AV Fastelement

BC Fristdende blandningsrérsvagn

DB ”B”-sidans I6sningsmedelslinje
DC ”B”-sidans avsténgning av I6sningsmedel
DD ”A”-sidans I6sningsmedelslinje
DE ”A”-sidans avstangning av I6sningsmedel

DF Lésningsmedelsinlopp

DG Primért blandarhus

DH Fast blandarinsats (] i bild, inuti DH)
DJ Bdojlig vatskeslang (levereras for sig)
DK Adapterkoppling (levereras for sig)
DL XHF-pistol (levereras for sig)

FiG. 4: Blandningsroér for snabbhardande material, identifiering av komponent
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Typinstallation

D
Y

ZZIr XCITOmTMMmMOO

Komponenters funktion och placering

Beskrivning

Lésningsmedelspump
AtercirkuIationsledningar
Atercirkulationshandtag
Atercirkulationsgrenrt')r

Matarslang for 16sningsmedel
Forlangningsslang for I6sningsmedel
Primért blandarhus

Bdjlig vatskeslang
Hoégtryckssprutpistol

Fast blandarinsats (gj i bild, inuti J eller P)
Vatskeblandningsslang

FiG. 5: Typisk installation

Ref.

o)

AD
AE
AG
BC
CE
CF
CR
Cs

Beskrivning

Rengéring blandarrér
"B”-atercirkulationsslang
”A”-atercirkulationsslang
Blandningsrér

Dubbelt avstdngningshandtag
Avsténgningshandtag for I6sningsmedel
Fristdende vagn

Fristdende atercirkulationshandtag
Fristaende atercirkulationsror
Fristdende ”B”-atercirkulationsport
Fristiende ”A”-atercirkulationsport

3A1251S
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Oversikt

Oversikt

Vanster sida av blandningsréret &r &mnat fér materialet
med den stdrsta volymen eller hégsta viskositeten om

en blandning av material med lika stora volymer anvénds.
Denna sida kallas genomgé&ende for hartssidan eller
”A-sidan” i hela handboken.

Hoéger sida kallas fér hardarsidan eller ”B-sidan”. B-sidan
innehaller en reglerbar strypventil avsedd for att balansera
systemets mottryck och fléde.

Se FIG. 2 for fléde av material A och B inne i blandningsroret.

Blandningsrérets A”-sida
”A”-inloppets kulventil

AF

A-sidans inlopp
fér 16snings-
medelsspolning
6ver backventil
ar tillagd pa den
snabbhardande
modellen.

Inlopp for

Karbid-
Backventil
(pa bada sidorna)

. Blandat material

FiG. 6: Tvarsnittssidovyer av A-flodet och B-flodet

I6sningsmed|
(p& ”B”-sidan)

B-sidans flode
efter backventil

. A-sidans material

Hartset och hdrdaren kommer in i blandningsréret genom
blandningsroérets inloppsdppningar och fijaderbelastade
karbidbackventiler. Material ”A” flédar genom blandningsroret
till materialutloppsporten. Inféringsroret skapar en ihalig
strdm av material "A” som kommer att fyllas av material ”B”
nar hardaren kommer ut ur inféringsroret. Hartset och
hardaren blandas nér de har ldAmnat blandningsrdret.

Pa XP-blandningsroret av standardtyp, spolas blandade
material ut genom att ett spolningsldsningsmedel skickas
ut genom B-sidans mittror. P& roret for snabbhardande
blandningar spolas I6sningsmedel &ven dver A-sidans
véatskebackventil.

Blandningsrérets ”B”-sida

”B”-inloppets kulventil

(I

| B-sidans inlopp
fér 16snings-
medelsspolning
efter strypventil
(anvands pa
bada modellerna)

—

r_258987_3a0420_2a

. B-sidans material

14
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Fristdende blandningsror

XP-blandningsroret av standardtyp kan avliagsnas frén
férdelaren och monteras narmare pistolen. Det minskar
volymen blandat material och spolningslésningsmedel for
snabbhardande material (kortare brukstid &n 10 minuter).

Na&r Xp-blandningsréret av standardtyp monteras fristdende

fran fordelaren ska féljande steg féljas i Volymbalans for
blandningsroret pa sidan 24.

262522, vagn for fristaende
blandningsror

Vagnen béar upp och skyddar blandningsrérsenheten vid
fristdende montering.

3A1251S

Oversikt

247934, fristaende
blandningsror med
varmarblocksats

Vagnen for fristdende blandningsror, 262522 med varmeblock
anvénds med vattenmantlade slangar, varmevétska cirkuleras
under blandningsroret for att uppratthalla temperaturen.

Se handboken for vattenmantlade uppvarmda slangar for
mer information om anslutning av uppvarmda slangar.

24M398 blandningsror for
snabbhardande material

Det fristdende blandningsréret med dubbla spol- och
tryckmatare anvands fér snabbhdrdande material.
Blandningsroret monteras pa vagnen med statiska
blandare och innehaller slang fér blandat material
och XTR-pistol. Fére installation ska du félja stegen

i Volymbalans f6r blandningsroret pa sidan 24.

15



Installation

Installation

Kontakta din Graco-aterforséljare for hjalp med
férberedelse av flerkomponentssprutan, for att vara séker
pa att du valjer utrustning av rétt typ och storlek for ditt
system.

A- och B-materialinlopp

Xp-blandningsrér av standardtyp 262807 (Se bild i

FiG. 1 pa sidan 9) och blandningsrér fér snabbhirdande
material, 24M398: A- och B-materialinloppen (AA och AB)
ar utrustade med kulventiler pa 1/2 npt(f). Anslut 1/2 tum,
3/8 tum eller 1/4 tum npsm(f) vatskeslangar med
adapternipplar efter behov.

Losningsmedelsinlopp

For XP-blandningsror av standardtyp 262807:
Anslut férlangningsslangen for 16sningsmedel (H) till
matarslangen for Idsningsmedel (G). Anslut den andra
anden av férlangningsslangen for I6sningsmedel (H)
till lésningsmedelsinloppet (AC).

For blandningsroér for snabbhardande material, 24M398:

Anslut matarslangen for I6sningsmedel (G) till
I6sningsmedelsinloppet (DF).

Anvand Gracos godkanda jordade slang som &r godkand
fér maximalt vatskearbetstryck for Idsningsmedelspumpen.
Slangkarnan maste vara kemiskt kompatibel med det
I6sningsmedel som anvands, t.ex. nylon eller PTFE.
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Utlopp for blandat material

1i39450a

XP-blandningsror av standardtyp

Anslut utloppet till tva fasta huvudblandningsror (J),
med blandarinsats (M), till blandningsslangen (N),
rensningsblandaren (P), vippslangen (K) och sprutpistolen (L).

OBSERVERA

For att forhindra att en utbuktning bildas pa blandningsroret
far en svivelskarvkoppling inte anvandas vid
blandningsrorets inlopp.

Blandningsrér for snabbhardande
material, 24M398

Anslut vippslangen (DJ), adapterkopplingen (DK) och
sprutpistolen (DL).

OBSERVERA

Fér att férhindra att material hardar inuti blandningsroret
ska flédet aldrig delas upp till flera pistoler férran de tva
vatskorna har blandats efter blandningsroret.
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Overga till det fristdende
blandningsroret

Lossa svivelkopplingarna pa A- och B-materialinloppen
(AA, AB) och ta bort XP-blandningsroret av standardtyp
(AD).

Fo6r 262522: Anvand monteringsfastena (AV) for att montera
XP-blandningsréret av standardtyp (AD) pa den fristaende
vagnen. Se Montering utan vagn (sidan 17) om du inte
anvander en fristdende vagn.

Fér 24Z934: Ta bort eventuella monteringsféasten (AV) och
kassera dem. Anvand de langa fastena (BD) (levereras for
sig med satsen) for att installera XP-blandningsréret av
standardtyp pa den fristdende vagnen med varmarror.
Anslutningsanvisningar fér véarmeslang finns i handboken
till vdrmeslangen.

3A1251S

Installation

Installera fristaende
atercirkulationsgrenror

1. F8j anvisningarna for att Overga till det fristdende
blandningsroret pa sidan 17.

2. Anslut det fristdende atercirkulationsgrenroret
till blandningsréret genom att ansluta
”A”-kopplings&nden (CK) till A-materialinloppen (AA)
och "B”-kopplingssanden (CL) till B-materialinloppen
(AB).

3. Anslut slangarna fér material A” och "B” till
atercirkulationsgrenrorets inlopp (CA, CB).

4. Anslut den uppvarmda slangsatsens
atercirkulationsslangar (R, S) till motsvarande
fristdende atercirkulationsportar (CR, CS).

OBS! Inte alla uppvarmda slangsatser innehaller
atercirkulationsslangar.

5. Anslut atercirkulationsslangarna (R, S) till motsvarande
returslangar.
Montering utan vagn

Du monterar det obelagda réret genom att borra tva hal
i monteringsytan och fasta det med de tva skruvarna pa
1/4-20 (28).

- 9/32 diameter

27,94 mm (1,1 tum)
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Jordning

Jordning

NP

Utrustningen maste jordas for att minska risken for gnistor
av statisk elektricitet. Statiska gnistor kan leda till att &ngor
anténds eller exploderar. Jordning avleder den elektriska
strommen. Se din sprutas handbok fér ytterligare
varningsinformation.

®  Pump: Anvénd jordkabel och -klamma enligt
anvisningarna i din sprutas handbok.

e Luft- och véatskeslangar: anvand endast elektriskt
ledande slangar med en sammanlagd slanglédngd
pa hogst 150 m (500 fot) for att sékerstalla
jordkontinuiteten. Kontrollera slangarnas elektriska
resistans. Byt ut slangen omedelbart om det totala
resistansen till jord dverstiger 29 megaohm.

e System med blandningsrér och
I6sningsmedelsspolning: Anvand enbart Gracos
godkénda jordade I6sningsmedelsslang. Inte alla
uppvarmda slangar &ar jordade. Blandningsréret
jordas framst genom I8sningsmedelsslangen.

Se till att I6sningsmedelspumpen ar ordentligt
jordad i enlighet med anvisningarna i handboken
for din 16sningsmedelspump. Se till att det finns
en obruten jordkrets fran sprutmunstycket till
den jordade I6sningsmedelspumpen.

®*  Tryckluftskompressor: Enligt tillverkarens
rekommendationer.

®  Sprutpistol: jordas genom anslutning till en
korrekt jordad vatskeslang och pump.

e Vitskematningsbehallare: Enligt lokala foreskrifter.
®  Arbetsstycket: Enligt svensk norm.

e  Karl for 16sningsmedel som anvénds vid
renspolning: Enligt lokala foreskrifter. Anvand
endast metallhink som &r ledande p4 ett jordat
underlag. Stall inte hinken pa ickeledande yta,

t ex papper eller kartong, som bryter jordkretsen.

e Bibehall jordkretsen obruten vid renspolning och
tryckavlastning: Hall en metalldel p& pistolen stadigt
mot kanten pa ett jordat metallkarl och tryck sedan pa
pistolens avtryckare.
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Renspolning innan
utrustningen tas i bruk

Systemet har testats med tunn olja som har ldmnats kvar

i vatskekanalerna som skydd. Renspola systemet med

ett kompatibelt I6sningsmedel innan det anvénds, for att
férhindra att vatskan kontamineras av olja. Se Renspolning
pa sidan 23.

Kontroll av
blandningsférhallande

Kontrollera blandningsférhallandet efter varje andring av
férdelningssystemet. Anvand kontrollsats 24F375 for att
kontrollera blandningsférhallandet vid blandningsroret.
Se handbok 3A0421 f6r anvisningar och reservdelar.

OBS! For att forhindra en felaktig forhallandekontroll nar
matningspumpar anvands i systemet far matningstrycket
inte vara hogre an 25 % av fordelarens utloppstryck

nér vatska trycks ut. Ett h6gt matningstryck kan dranka
doseringspumpens backventiler och resultera i felaktig
kontroll av blandningsférhallandena.
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Drift

Prima det fristaende
blandningsroret

N A A A C

Anvand handskar vid anvandande av spolningslésningsmedel
och/eller om vatsketemperaturen dverstiger 110 °F (43°C).

Drift

Prima Iosningsmedelsslangen,
slangen for blandat material
och pistolen

-9

1. Folj stegen i handboken till XP-férdelaren for att prima
férdelaren.

2. Sténg det dubbla avstédngningshandtaget (AE).

[

TR

3. Oppna det fristdende atercirkulationshandtaget (CE)
och se till att de fristdende atercirkulationsréren (CG)
sitter i ratt behallare.

OBS! Om ett fristdende atercirkulationsgrenror inte

ar installerat ska du koppla bort materialslangarna vid
materialinloppen (AA och AB). Prima materialslangarna
over jordade metallkarl och anslut sedan
materialslangarna igen.

4. Kor XP-pumparna tills vatska strommar genom
slangarna fér material A” och "B”.

3A1251S

Anslut en jordledning (ingar ej) till ett metallkarl med
I6sningsmedel.

Tillfor I6sningsmedel till det fristdende blandningsroret.
Se bruksanvisningarna i XP-handboken.

Oppna avstangningsventilen (AG) till Idsningsmedlet
pa blandningsroret.

Pa blandningsroret fér snabbhardande material Gppnar
du "A”-sidans I6sningsmedelsventil (DE) och
”B”-sidans I6sningsmedelsventil (DC).
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Drift

5. Setill att avtryckarsparren &r aktiverad. Demontera 6.

Frigdr aviryckarspérren och tryck av pistolen ned i ett
sprutmunstycket.

jordat karl. Anvand ett karllock med ett hal att mata ut
genom.

OBS! Tata kring hélet och pistolen med en trasa for att
undvika aterstank. Var forsiktig och hall fingrarna borta
fran framdelen av pistolen.

7. Stang I6sningsmedelsspolventilerna och tryck pa
pistolens avtryckare for att avlasta trycket. Aktivera
avtryckarsparren.
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Tryckavlastningsprocedur

WPa/bar/PSI

Utfor alltid Anvisningar for tryckavlastning
nér du ser denna symbol.

MPa/bar/PS|

5\

Utrustningen forblir trycksatt tills trycket avlastas
manuellt. Utfér tryckavlastningsproceduren nér du slutar
spruta samt innan rengdring, kontroll eller service av
utrustningen for att hjélpa till att minska risken for
allvarlig kroppsskada fran trycksatt véatska, sdsom
hudinjicering, stdnkande vatska och rérliga delar.

1.

4.

Aktivera avtryckarsparren.

Stang alla luftmotorns inmatningsventiler och alla kéllor
till vatsketryck.

Sténg det dubbla avsténgningshandtaget (AE), 6ppna
det fristdende atercirkulationshandtaget (CE), om det
anvinds. Oppna atercirkulationshandtaget p&
XP-férdelaren.

Stang av vatskevarmarna om sadana anvands.

3A1251S

Drift

5. Sténg av eventuella matarpumpar.

o

Frigbr avtryckarspérren.

7. Hall en av pistolens metalldelar stadigt mot ett jordat

metallkérl. Tryck av pistolen fér att avliasta trycket.

1i38408a

©

9. Oppna alla vatskedrineringsventiler i systemet och ha
en avfallsbehallare klar att samla upp dréanagevatskan.

L&mna draneringsventilerna éppna tills du &r klar att
spruta igen.

10. Misstanker du att munstycket eller slangen &r helt
blockerad eller att trycket inte avlastats helt sedan
du féljt anvisningarna ovan, ska du lossa
munstycksskyddets lasmutter eller slangkoppling
VALDIGT LANGSAMT fér att gradvis avlasta trycket
och dérefter lossa den helt. Rensa munstycket eller

slangen.

Avtryckarsparr

Las alltid avtryckarldset nar du slutar spruta sa att inte
pistolen aktiveras oavsiktligt om du tappar den eller om
den far en stot.
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Utmatning och sprutning

Utmatning och sprutning 5 fioravekaspéren

1. Stang I6sningsmedelskranen (AG).

\
\ 1i1950a

6. Hall pistolens metalldel stadigt mot ett metallkarl
med lock for att undvika stank. Tryck pa pistolens
avtryckare tills blandat ytbehandlingsmaterial syns
och allt I6sningsmedel kommit ut.

7. Borja spruta.

i36413a
3. Sténg det fristdende atercirkulationshandtaget (CE),
i forekommande fall.

4. Oppna det dubbla avstiangningshandtaget (AE).

OBSERVERA

For att forhindra skada péa ventilens kulor och saten ska
det dubbla avstédngningshandtaget alltid ppnas helt eller
stingas helt. Oka vatsketrycket efter att kulventilerna har
Oppnats sa att ventilerna haller langre.
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Utmatning och sprutning

Renspolning 4. Oppna avstingningsventilen (AG). Fér blandningsréret

som &r avsett fér snabbhardande material, sténg

A-sidans spolningsventil (DE).
Anvand handskar vid anvandande av spolningslésningsmedel
och/eller om vatsketemperaturen dverstiger 110 °F (43°C).

OBSERVERA

For att forhindra skada péa ventilens kulor och séten ska
det dubbla avstangningshandtaget alltid 6ppnas helt eller
stangas helt. Oka vatsketrycket efter att kulventilerna har
Oppnats s att ventilerna haller langre.

5. Starta Idsningsmedelspumpen.

e Settill att spolningsvéatskan lampar sig for 6. Frigdr sprutpistolens avtryckarsparr.
utmatningsvétskan och de delar av utrustningen
som kommer i kontakt med vatskan. 7. Avlossa pistolen ned i ett jordat metallkérl med lock.
Mata ut genom ett lock med ett hal foér att undvika
® Anvénd ett I6sningsmedel som Iéser upp det material stank. Tryck in avtryckaren och hall inne tills rent
du blandar I6sningsmedel kommer ut ur pistolen.

® Ldsningsmedel kan skapa en kanal genom tjockflytande
vatska och ldmna kvar en hinna av blandad vétska i
din slangs innerslang. Se till att all vatska spolats ut
ur slangen efter varje anvéndning.

®* Demontera sprutmunstycket for grundligare rengéring
av vippslangen och de fasta blandarna.

® |3mna alltid systemet fyllt med vatska for att undvika
intorkning och avlagringar.

* Fasta blandarinsatser ska emellandt demonteras, a. For blandningsrér av standardtyp, gé vidare till
rengdras och bytas ut steg 8.
1. Folj Tryckavlastningsprocedurpa sidan 21. b. For blandningsroret som &r avsett for
snabbhardande material ska, efter en kort spolning
2. Demontera sprutmunstycket och blétlagg i med B-sidans ventil, B-sidans spolningsventil (DC)
I6sningsmedel. stdngas och A-sidans spolningsventil (DE) 6ppnas.

Upprepa steg 7 tills det ar rent.
3. Sténg det dubbla avstangningshandtaget (AE).

8. Sténg av Idsningsmedelspumpens tryckluftsenhet.

9. Hall pistolens metalldel stadigt mot ett metallkarl med
lock. Avlossa pistolen tills allt vatsketryck har frigjorts.
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Volymbalans f6r blandningsréret

Volymbalans for blandningsroret

Om blandningsroret ar monterat p& maskinen behodver du
inte justera strypventilen (F). LAmna 6ppet med minst tva
varv.

Om blandningsroret ar fristdende maste tva saker goras for
att minska tillfalliga forhallandefel som kan uppsta pa grund
av att fargslangar kan komprimeras.

® Justera strypningen

e Valj slangar med réatt storlek

Justering av strypningen vid
blandningsroret

Strypventilen (F) pa B-sidan av blandningsréret anvands
endast om blandningsréret anvands fristdende fran
maskinen med en kort blandningsslang till sprutpistolen.

Strypventilen (F) styr fel i férhallandet mellan
“framdrivning/eftersldpning” fér A- och B-flédena in i de
fasta blandningsslangarna. Dessa fel uppstar tillfélligt nar
pistolen 6ppnas. Felet orsakas av skillnader i viskositet,
volym och slangutvidgning mellan férdelarens utlopp och
blandningspunkten.

Justera strypventilens (F) axel medurs medan du sprutar,
tills du ser en latt 0kning av det uppmatta trycket pa
B-sidan. Punkten dar trycket boérjar 6ka ar en bra
justeringsinstallining.

[ f..\'i‘l
= H
- Z]

Dy

—

Om du inte trycker ut vitska direkt ur blandningsréret
och blandaren ar detta en ungefarlig instéllning.

For vatskor med |ag viskositet kan en extra sil med
maskkaliber 40 monteras pa blandningsréret framfor
strypventilen. Detta férhindrar att den koniska karbidaxeln
och sétet tépps igen.

For 1:1-tillampningar med hég viskositet kan hela

strypventilenheten och sdtet demonteras och bytas
ut mot en hogtrycksplugg pa 3/4 npt.
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Val av slang for inmatning till
fristaende blandningsror

Blandningsroret kan avlagsnas fran maskinen och
anvandas narmare sprutpistolen for att minimera mangden
blandat material i slangarna och minska behovet av
renspolningslésning, med féljande begransningar.

e  Endast ett blandningsrér kan anvandas pé& en férdelare.

®  Flodet kan delas till tva eller flera pistoler forst efter att
de tva vatskorna har blandats.

Detta géller tillampningar dér blandningsférhallandet inte &r
1:1 och dér viskositeterna inte ligger néra balans.

Balansera slangarnas invandiga ytstorlek i férhallande till
blandningsférhallandet per volymenhet. Detta &r valdigt
viktigt om blandningsréret kommer néra sprutpistolen.

Fordelaren trycker ut de tva materialen i det exakta
volymférhallandet. Om slangstorlekarna inte &r balanserade
mot forhallandet s& uppnar en av slangarna alltid trycket
forst. Detta férhallandefel vid blandningspunkten kan
uppsté nérhelst en tryckéndring intraffar. Balansera
slangstorlekarna efter effektiv yta, inte efter innerdiameter.

Yta = (3,1416 * radie?) eller se Tabell 1.

For balanseringsandamal antas alltid att A-sidan &r
sidan med hég volym.

Tabell 1: Volymforhallande fér slang
fér ”A” och ”B”

Blandnings- A < 33 .oy o
f5rhallande Slangval ”A” x ”B” | Volymférhallande
1/2x1/2
11 1.0:1
3/8 x 3/8
1.5:1,2:1 1/2 x 3/8 1.78:1
2:1 3/8 x 1/4 2.25:1
2.5:1
3/8 x1/4 2.25:1
3:1
4:1 1/2x1/4 4.0:1

Exempel: Vid ett blandningsférhallande pa 4:1 matchar en
hartsslang med en innerdiameter p& 12,7 mm (1/2 tum) och
en hardarslang med en innerdiameter pa 6,35 mm (1/4 tum)
volymforhallandet pa 4:1.
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Anvand Tabell 2 och de exempel som ges for att berdkna
ungeférligt tryckfall som kan férvéntas per 15,2 m (50 fot)
slang vid ett fléde p& 1 gpm i den aktuella slangen for ett
material med en viskositet pa 1 000 cps. Justera efter
den flédeshastighet och den viskositet som géller for

din tillAmpning.

Volymbalans fér blandningsréret

Typiska flodeshastigheter dr normalt 1,5-3 I/min
(0,4-0,8 gpm) per pistol, beroende pa spetsstorlek
och viskositet.

Tabell 2: Slangval enligt tryckfall

Slangens Tryckfall per avsnitt pa Tryckfall per avsnitt pa
innerdia- | 15,24 m (50 ft) per 1 000 cps | 15,24 m (50 ft) per 1 000 cps
meter (tum)| vid 3,75 I/min (1 gpm). (psi) vid 1 I/min. (bar)

1/8 55910 1018

3/16 11044 201

1/4 3494 64

3/8 690 13

1/2 218 4

5/8 89 1,62

3/4 43 0,78

Referensformel

Tryckfall = 0,0273 QVL/D*

Legenda:

Q = viskositet i poise (centipoise/100)
V = gallons per minut

L = 1&angd (fot)

D = innerdiameter (tum)

Exempel 1: Hur stor blir tryckférlusten hos ett material
pa 2 000 cps genom en slang pa 45,6 m (150 ft) med
en innerdiameter pa 9,53 mm (3/8 tum) vid 2,84 I/min.
(0,75 gpm)?

690 psi (fran tabell) x 2 (viskositetsfaktor 2 x 1 000 cps) x 3
(8 x 15,24 m (50 fot) slangar) x 0,75 (% av gpm) = foérlust
pa 3 105 psi

Det ar en hel del tryckforlust fére sprutpistol. Testa en 1/2
tum slang. Se exempel nr 2.

3A1251S

Exempel 2: Hur stor blir tryckférlusten hos ett material
pa 2 000 cps genom en slang pa 45,6 m (150 fot) med
en innerdiameter pa 12,7 mm (1/2 tum) vid 2,84 I/min.
(0,75 gpm)?

218 psi (fran tabell) x 2 (viskositetsfaktor 2 x 1 000 cps) x 3
(8 x 15,24 m (50 fot) slangar) x 0,75 (% av gpm) = foérlust
pa 981 psi

Undvik underdimensionering av sidan med hdg volym.

Tryckfallet under flodesforhallanden okar tillfalligt de
slanginducerade forhéllandefelen. Se Tabell 2.
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Underhall

Underhall

a

g

WA €

Folj Tryckavlastningsprocedur nar du avslutar sprutning
eller fldde och fore rengdring, kontroll, reparation och
transport av utrustningen.

Rengoring av fasta blandare

Se FIG. 1 pa sidan 9. Normalt ansluts tva fasta
blandarhus till blandningsrérets utlopp (H). Dessa hus
bestar av blandarinsatser av plast och finns tillgangliga
i en forpackning om 25 (artikelnr 248927).

OBSERVERA

Anvand aldrig en svivelskarvkoppling pa blandarinloppen.
Skarvkopplingen kommer att pressa samman réret och
gbra det omdjligt att ta bort blandarinsatsen.

For att rengdra huset och byta ut blandarinsatsen:

1. Folj Tryckavlastningsprocedurpa sidan 21.
2. Avlagsna blandningshusen (J) fran vippslangen (K).

3. Placera blandarhusets (J) plattkontakter i ett skruvstycke.
Tryck ut blandarinsatsen (P) ur inloppsanden.

4. Vid behov anvands en borrspets pa 12,7 mm (1/2 tum)
fér att borra ut gammalt material och blandarinsatsen
fran inloppsanden, ned till den inre kanten i
utloppsanden.

5. Anvand en borste for att avidgsna smuts i huset (J).

6. Forin en ny blandarinsats med den breda &nden férst.

Rengoring av ”B”-sidans sil

Foljande anvisningar géller endast vid anvandning av
siltillbehdret for vatskor med Iag viskositet. Se Tillbehor
pé sidan 36.

1. Lossa svivlarna (19) och ta bort avstédngningshandtaget
(21) och -ventilerna (20). Se FIG. 7.

2. Ta bort inloppsskarvkopplingen (19) fér ”B”-sidan fran
blandningsrérsblocket (1).

3. Dra ut det V-formade nétet (17) och retainer-o-ringen
(18) rakt upp och ut med en fin tang.
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4. Rengor eller byt ut silen (17).

5. Montera tillbaka silen (17) och o-ringen (18) med
tillboehorsverktyg 15T630.

O-ringen (18) anvands som hallarring, inte som tatning.
Den kan repas eller missformas nér silen (17) trycks
tillbaka p& plats.

6. Montera "B”-inloppets skarvkoppling (19) fran
blandningsrorsblocket (1).

Rengora
blandningsrorsutloppet

1. Tabort utloppsféastet (5) fér att frigéra det mittersta
inféringsroret (4) for ”B-sidan”.

2. Rensa bort ansamlingar pa, runt eller inuti roret (4).

3. Montera tillbaka utloppskopplingen (5).

Kassering

Nar produkten &r uttjant ska den &tervinnas pa ett
miljévanligt satt.
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Felsokning

S\
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Felsékning

1. Folj Tryckavlastningsprocedurpd sidan 21.

Kontrollera alla méjliga orsaker och atgarder
i felsdkningstabellen innan blandningsroret
demonteras.

Problem

Orsak

Loésning

Litet eller inget utfléde av harts.

Vatskeinloppet ar igentappt.

Rengo6r inloppet; Ta bort hindret.

Litet eller intet utflode av hardare.

Vatskebehallaren ar tom. Fyll pa.
Vatskeinloppet ar igentéappt. Rengdr inloppet; Ta bort hindret.
Vatskebehallaren &r tom. Fyll pa.

Hardarsilen (18) &r igentappt.

Rengér hardarsilen. Se Rengdéring av
”B”-sidans sil, sidan 26.

Blandad véatska spolas inte ur.

Vitska har hardnat i fasta blandare
eller i vippslangen.

Tvatta med lampligt I6sningsmedel.
Se Underhall, sidan 26. Byt ut efter
behov.

Behallaren med I6sningsmedel ar tom.

Fyll pa.

Loésningsmedlet [Ampar sig inte for
vétskan.

Byt till lAmpligt I6sningsmedel.

Hardaren ar kall.

Ratta till vArmeproblemet.

Hardartrycket ar hégre &n normalt.

Strypventilen eller silen tapps igen.

Oppna strypventilen eller rengér silen.
SeRengéring av ”B”-sidans sil,
sidan 26.

Hardartrycket &r lagre &n normalt.

Hartset ar kallt. Flddeshastigheten
ar lag.

Rétta till virmeproblemet.

Utsliten hardarstrypventil.

Justera strypventilen. Se Justering av
strypningen vid blandningsroret,
sidan 24.

Sprutmdnstret har svansar.

Den fasta blandaren och/eller
vippslangen haller pa att tippas igen.

Rengoéring av fasta blandare,
sidan 26.

Rengoér sprutpistol och pistol.
Se pistolhandboken.

Lagt tryck fran fordelaren.

Kontrollera tryckluftsmatningstryck.
Kontrollera manometrarna for
tryckluftsinlopp under sprutningen.

Kallt material.

Oka varmen.

For stort tryckfall.

Anvand stérre slangar eller mer varme.

Otillracklig tryckluftsmatning.
Manometrarna faller under sprutning.

Luftslangen &r for liten.

Kompressorn &r for liten.

Motorn nedisas.

Anvand avisande flodesluft pa motorn.
Torr eller kall luft fore anvandning.

Vénta pé att motorn ska tina.

Smutsigt filter i pumpar eller sprutpistol.

Rengor filtren.

3A1251S
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Felsékning

Problem Orsak Lésning

Skada pé kula eller sate eller tatning Byt ut eller bygg om ventilen (2).

Harts eller hardare stangs inte av. i ventil (20). Se handbok 306861.

Volymbalansera de fristdende slangarna
fér material A och B s& att de ligger
Slangarna ar inte volymmassigt narmare volymblandningsférhallandet.
balanserade. Se Val av slang fér inmatning till
fristdende blandningsror, sidan 24
och Underhall, sidan26.

Fel férhallande efter 6kning av
spruttrycket i sprutldge med
fristdende blandningstror.
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Reparation

WA €

Folj Tryckavlastningsprocedur nar du avslutar sprutning
eller fldde och fore rengdring, kontroll, reparation och
transport av utrustningen.

OBSERVERA

Se till att mérka alla vétskedelar med "harts” eller
"hardare” nar du monterar isar dem. P& sa séatt forhindrar
du att harts- och hdrdardelarna blandas ihop under
atermonteringen och kontaminering av material och
vatskebanor genom utrustningen.

Fargkodad kemiskt resistent tejp kan anvandas for att
marka delarna. Anvand blatt for harts och gront for
héardare.

Kassettenheter

1. Fdlj Tryckavlastningsprocedur, sidan 21.

2. Anvand en nyckel fér att demontera kassettenheterna
(2) fran blandningsroret.

3. Taloss husets sate (2e) och tatning (2f) ur huset med
hjalp av en 90° insexnyckel eller knacka ut dem fran
A- och B-inloppssidan.

Satets hallartatning (2f) delas normalt i tva delar nér den vrids
till fullo in i huset. LApparna ska halla kvar satet, fijadern och
kulan under montering. Satets hallartatning (2f) maste alltid
bytas ut ndr den en gang tagits av.

4. Anvand en mjuk borste for att rengéra passagerna i
férdelningsroret.

3A1251S
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5. Avlagsna sétet (2e), kulan (2d), fjadern (2c) och
o-ringen (2b) fran huset (2a).

6. Inspektera delarna avseende skada och byt ut dem
efter behov.

7. Montera tillbaka delarna i omvand ordning i forhallande
till ovanstaende steg. Tryck enheten mot en plan, ren
yta tills tatningen (2f) gar in i sitt I1age pa husets dnde
(2a). Tatningen (2f) haller kvar fjadern (2c), kulan (2d),
satet (2e) och o-ringen (2b) under hopséttning.

8. Applicera smorjmedel p& o-ringen (2b) och &ndt&tningen
(2f).

9. Applicera anaerobiskt tatningsmedel pa kassettens yttre
gangor.

10. Installera kassettenheterna i blandningsroret och dra at
till ett moment pa 170 Nem (125 ft-Ibs).

Det héga atdragningsmomentet krossar tatningen (2f), vilket
ger en tillférlitlig tatning upp till 50 MPa (500 bar, 7 250 psi).
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Reparation

Ta bort strypventilen

1. L&gg maérke till antalet varv mellan 6ppet och stangt lage.
Avlagsna strypventilhuset (15) fran blandningsroéret (1).

2. Placera strypventilhuset (15) i ett skruvstycke och
avlagsna muttern (16).

r_258987_3a0590_4a

3. Skruva loss axeln (12) medurs och avlagsna den fran
strypventilhuset (15).

r_258987_3a0590_5a

4. Avlagsna och byt ut o-ringarna (13, 14).

5. Avlagsna fastskruven (11) och satet (10) fran
blandningsroret.

S
T

r_258987_3a0590_6a
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Montera ihop strypventilen

For in sétet (10) med den stdrre, snedslipade anden
vand uppat i blandningsroret (1).

r_255684_256980_312749_12a

Applicera bl& géngtatning p& fastskruvens yttre géngor
(11) och installera den i blandningsroret.

Montera o-ringarna (13, 14) och for in axeln (12) i
strypventilhuset (15). Vrid axeln (12) moturs tills den
ar i 6ppet lage.

Montera lasmuttern (16) s& att den sitter 16st pa axeln
(12).

Dra &t strypventilhuset (15) i blandningsroret (1).

Dra at axeln (12) nedat tills den kommer i kontakt
med sétet (10). Backa sedan ut axeln till det tidigare
observerade laget eller tva hela varv och I&s fast
den pé plats med en lasmutter (16).

For tilldmpningar med hég volym eller hdg viskositet
pa "B”-sidan kan strypventilens delar bytas ut till en
hogtrycksplugg pa 3/4 npt.
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Delar

Delar

262807 XP-blandningsror av standardtyp

A Applicera smoérjmedel pa o-ringarna och kassettens o-ring
och andtétning.

A Applicera gangtatningsmedel pa alla icke-svangbara géngor,
utom kassetten (2) och nalen (12).

& Applicera anaerobiskt tatningsmedel, medium, pa yttre
gangor.

/A Dra &t till 70 Nem (125 ft-Ib).

& Dra &t axeln helt in i blandningsroret. Backa sedan ut tva varv
och |3s fast den pé plats.

& Den inre avsmalningens breda &nde ska vara vand utat.

& Tryck enheten hart mot en plan yta for att hallartatningen (2f)
ska ga in i sitt lage.

& Levereras for sig. Anvands nér ett blandningsroér byts ut pa
en XP-flerkomponentsspruta i A-serien.

{i18943¢ L 1 r_258987_3a0590_3a
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262807 XP-blandningsroér av standardtyp

Ref.
1

2

2a
2bx
2cx
2d%
2ex
2f%

0w N O~ W

10
11
12
13%
14%
15
16
19

20

21
22
261

28

50%
51

Del
24P869

258986

16D614
121138
15M530
116166
15A968
15K692
100721
15R378
15R067
159239
100840
156823

214037

183951
15R382
235205
110004
113137
15M969
110005
156684

262740

24m421
158491
501867

113161

126786
113093

Beskrivning

BLOCK, blandningsrér
KASSETT, ventil, backl;

inklusive artiklarna 2a-2f

HUS, backventil

O-RING, PTFE, vit

FJADER, backventil

KULA

SATE, fotventil

TATNING, héllare

RORPLUGG; 1/4 npt
INFORINGSROR, hardare
UTLOPPSROR, blandningsror
KOPPLING, nippel, rér, reducering
RORVINKEL, béjd
SVIVELKOPPLING; 1/4 m x f
VENTIL, kul, I6sningsmedel; 1/4-18 npt;
se handbok 306861

SATE, ventil, karbid

SKRUV, instalining, ihalig, 3/4-16
VENTILSKAFT

O-RING, PTFE, vit

O-RING, I6sningsmedelsresistent, svart
MUTTER, packning, strypventil
MUTTER, I3s, sexkant
SVIVELKOPPLING; 1/2 npt m x f
KULVENTILI; 1/2 npt (f);

se handbok 306861

SPAK, ventil

NIPPEL, 1/2-14 npt
BACKVENTIL, mxm, 1/4 npt
SKRUV, flans, sexkantshuvud;
1/4-20 x 12,7 mm (1/2 tum)
VERKTYG, strypventil
KOPPLING, 1/4 npt

Antal
1
2

O 7~ J e G G R G G G G Gy

NOA 4 a4

N = N =

* Medfdljer i reparationssatsen fér blandningsror 258992,
Se & Se Medféljer i satsen 248927 (pdse med 25 st),
sidan 35.

® Visas €.

+ Aldre modeller med datumkod fére januari 2013

anvénde mxf-backventiler for I6sningsmedel.
Om mxf backventil (563210) byts ut mot mxm
backventil (32) méste du bestélla koppling (51).

3A1251S
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Delar

24M398 blandningsror for snabbhardande material

A Applicera smoérjmedel p& o-ringarna och kassettens o-ring och andtéatning.

A Applicera gangtatningsmedel pa alla icke-svangbara gangor, utom kassetten
(2) och nalen (12).

& Applicera anaerobiskt tatningsmedel pa yttre géngor.
/A Dra 4t till 70 Nem (125 ft-Ib).

& Dra &t axeln helt in i blandningsréret. Backa sedan ut tva varv och |as fast
den pa plats.

& Den inre avsmalningens breda &nde ska vara vand utét.

& Tryck enheten hart mot en plan yta for att hallartatningen (2f) ska g& in i sitt
lage.

1i18946a

r_258987_3a0590_3a
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24M398 blandningsror for snabbhardande material

Ref.
1

2

2a
2bx
2cx
2d%
2ex
2f%

o O~ W

10
11
12
13%
14%
15
16
19

20

21
22

28

29
30
31
321
33

34

35
36
37
43
44¢
45
46
47
48
49
50
51

52%
53%

Del
24P866

258986

16D614
121138
15M530
116166
15A968
15K692
100721
15R378
15R067
156823

214037

183951
15R382
235205
110004
113137
15M969
110005
156684

262740

24M421
158491

113161

262522
100840
114434
501867
121433

H42503

15R875
162453
157705
262478
156173
114958
119400
15U654
158491

126786
113093

H72510
248844

Beskrivning

BLOCK, blandningsrér
KASSETT, ventil, backl;

inklusive artiklarna 2a-2f

HUS, backventil

O-RING, PTFE, vit

FJADER, backventil

KULA

SATE, fotventil

TATNING, héllare

RORPLUGG; 1/4 npt
INFORINGSROR, hardare
UTLOPPSROR, blandningsror
SVIVELKOPPLING; 1/4 m x f
VENTIL, kul, 16sningsmedel; 1/4-18 npt;
se handbok 306861

SATE, ventil

SKRUV, instéllning, ihalig, 3/4-16
VENTILSKAFT

O-RING; PTFE, vit

O-RING; I6sningsmedelsresistent, svart
MUTTER, packning, strypventil
MUTTER, Is, sexkant
SVIVELKOPPLING; 1/2 npt m x f
KULVENTILI; 1/2 npt (f);

se handbok 306861

SPAK, ventil

NIPPEL, 1/2-14 npt

SKRUV, flans, sexkantshuvud;
1/4-20 x 12,7 mm (1/2 tum)
VAGN, fristdende blandningsror
RORVINKEL

MANOMETER, vétska; rostfr. stél
BACKVENTIL, mxm, 1/4 npt
BUSSNING, 1/2 X 3/8, 7 250 psi
SLANG, med koppling,
innerdiameter 6,35 mm (1/4 tum),
0,9 m (3 fot)

T-ROR, 1/4 (m x f x f)
KOPPLING, 1/4 npsm x 1/4 npt
SVIVELKOPPLING, 1/4 m x 3/8 f
BLANDARHUS

BLANDARE, 1/2-12 insats
SVIVELKOPPLING, 3/8 fbe
BAND, spann-
TATNINGSMEDEL, rér, rostfritt stal
MARKETIKETT, A/B

NIPPEL, 1/2 tum npt

VERKTYG, strypventil
KOPPLING, 1/4 npt

SLANG, KOPPLAD, 7250 psi, .25 INV.DIA.,

10
SATS, pistol, RMIX, 2K

Antal
1
2

NN = =4 N 4 a4

A 4w

NN =

N = NN NN o=

IO OO SRS CRN RO R

1

* Medfdljer i reparationssatsen fér blandningsrér 258992.
Se & Se Medféljer i satsen 248927 (pdse med 25 st).

® Visas €.

+ Aldre modeller med datumkod fére januari 2013

anvédnde mxf-backventiler for I6sningsmedel.
Om mxf backventil (563210) byts ut mot mxm
backventil (32) méaste du bestélla koppling (51).

& Se Medféljer i satsen 248927 (pdse med 25 st)

3A1251S
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Tillbehér

Tillbehor

10 000 psi viatskemanometer (2,5 tum)

114434 - 1/4 npt(m) manometer for bakre montering
kan anvandas i portar som pistolmanometer.

551387 - 1/4 npt bottenmonterad version.

Hoégtrycksslangar och
tillbehoérskopplingar

Se broschyr 349329 for reservdelar och tillbehor.

2262478, 7250 psi fast blandarhus

3/8 npt(m) for 12 insatspinnar av plast pa 12,7 mm (0,5
tum).

511352, blandare

3/8 npt(m) ror av rostfritt stal med 12 l6dda insatspinnar av
rostfritt stél; 50 MPa (500 bar, 7 250 psi).

248927, blandarinsatser av plast

25-pack med 12 insatspinnar av plast pa 12,7 mm (1/2
tum).

B-sidans sil

Sil med maskkaliber 40 endast for vatskor med lag viskositet.

Ref. Del Beskrivning Antal
17 185416 SIL, maskkaliber 40 1
18 121410 PACKNING, silhallare; PTFE 1

15T630, siimonteringsverktyg

Anvand verktyget for att montera tillbaka B-sidans sil.

24F375, sats for kontroll
av blandningsforhallande

Anvand satsen for att kontrollera forhallandet vid
blandningsroéret. Se handbok 3A0421 fér anvisningar.

36

Tillbehorsportar

AP1 och AP2:

Dessa 1/4 npt-portar &r placerade efter "A”- och
”B”-avstangningshandtaget.

Kan anvandas for en inloppsmanometer. Dessa &r placerade
fére vatskebackventilerna och hardarstrypventilen.

AP3 och APS5:

Kan anvéandas fér en manometer fér métning av
utloppstryck eller kontrollera férhallandet med
24F375-satsen. Dessa portar ar placerade nedstréoms om
backventilen.

AP3-porten anvands som andra spolningsinlopp pa
blandningsrérets modell fér snabbhédrdande material.
Den spolar 6ver hartsbackventilen, men inte genom den.

AP4:

Kan anvéndas for en manometer f6r matning av hardartryck
fére strypventilen men efter backventilen.

I
l—

-

AP5

=

FiG. 7: Tillbehorsportar

AP1 —»[[

]« AP2

AP3 —p] [=— AP4

r_258987_3a0590_9a
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Tekniska data

Tekniska data

XP fristdende blandningsror
Blandningsror for snabbhardande material
XP fristdende cirkulationsgrenrér

Amerikanska matt Metriskt
Maximalt arbetstryck 7250 psi 50 MPa, 500 bar
Maximal fargtemperatur 160 °F 71°C
12,7 mm (1/2 tum) npsm skarvkoppling med adapterkopplingar
A/B-materialinlopp for 12,7 mm (1/2 tum), 9,5 mm (3/8 tum) eller 6,35 mm (1/4 tum)
slangar
A/B-cirkulationsutlopp 3/8 npt(m)
Utlopp for blandat material 3/8 npt(m)
Lésningsmedelsinlopp 1/4 npt (hane)
Maximalt arbetstryck for I6sningsmedel 5000 psi 34,5 MPa, 345 bar
Vata delar
Blandningsrérblock och inre delar 3002 OC h 303 rostfritt Stél’ P.T FE, tl{nglsten ka{bid'
stal tackt med elektrofritt nickel, forzinkat stal, UHMWPE
Spolventiler och -kopplingar ;ffrtl):éc,)satlzlr’:irs];c::;qplaterat kolstal, hardad stallegering, acetal,

Proposition 65, Kalifornien

BOENDE | KALIFORNIEN

AVARNING: Cancer och fortplantningsskador -- www.P65warnings.ca.gov.
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som &r tillverkad av Graco och bar dess namn, ar fri frin material- och
tillverkningsfel vid tidpunkten for férséljningen till den ursprungliga kdparen. Med undantag for sérskilda, utékade eller begréansade
garantidtaganden som utges av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpsdatumet reparera eller byta ut delar som
av Graco befinns vara felaktiga. Garantin géller endast under férutsattning att utrustningen installeras, anvénds och skéts i enlighet med
Gracos skriftliga rekommendationer.

Garantin omfattar inte, och Graco ska inte hallas ansvarigt for, allmant slitage eller funktionsfel, skador eller slitage som orsakas av felaktig
installation, felaktigt bruk, nétning, korrosion, otillrckligt eller felaktigt underhall, férsumlighet, olyckor, manipulation eller byten till komponenter
som inte tillverkas av Graco. Graco ska heller inte hdllas ansvarigt for funktionsfel, skada eller slitage som orsakas av att Graco-utrustningen
ar inkompatibel med konstruktioner, tillbehdr, utrustning eller material som inte har levererats av Graco, €j heller felaktig formgivning, tillverkning,
installation, drift eller underhall av konstruktioner, tilloehor, utrustning eller material som inte har levererats av Graco.

Garantin galler under forutsattning att utrustningen som anses defekt skickas med forbetald retur till en auktoriserad Graco-aterforsaljare for
verifiering av det pastadda felet. Om det pastaddda felet verifieras kommer Graco att reparera eller ersétta alla defekta delar utan kostnad.
Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga koparen med frakten betald. Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar nagra
material- eller tillverkningsfel kommer reparationer att utféras till en rimlig avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar, arbete och
transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT VISST
ANDAMAL.

Gracos enda atagande och képarens enda gottgorelse for brott mot garantin &r de som anges ovan. Képaren medger att ingen annan
ersttning (inklusive, men inte begransat till, skadestand for foljdskada for forlorad vinst, forlorad forsaljning, personskador, materiella skador
eller andra foljdskador) &r aktuell. Alla ansprak rérande brott mot garantin maste framlaggas inom tva (2) ar efter forsaljningsdatum.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM SALJS
MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som séljs men inte tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strémbrytare, slangar) omfattas i
férekommande fall av respektive tillverkares garanti. Graco kommer inom rimliga grénser att hjilpa kdparen med att Iamna ansprak rérande
overtréddelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omstandigheter ansvarigt for indirekta, oavsiktliga, sarskilda skador eller féljidskador som uppkommer till féljid av att
Graco levererar utrustning i enlighet med det som framlagts hari, eller for tillhandahallande, prestanda eller anvandning av produkter eller
andra varor som séljs enligt detta, oavsett om sa sker till f6ljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet frdn Gracos sida eller annat.

Graco-information

For att fa den senaste informationen om Gracos produkter kan du bes6ka www.graco.com.

Fo6r patentinformation, se www.graco.com/patents.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING,kontakta din Graco-aterforsiljare eller ring sa hanvisar vi till nArmaste
aterforsaljare.

Telefon: 612-623-6921 Eller avgiftsfritt: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

All text och alla bilder i den hdr handboken visar den senast tillgdngliga informationen som fanns vid publiceringen.
Graco foérbehdller sig rétten att ndr som helst inféra &ndringar utan féregdende meddelande dérom.

Oversittning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 3A0590

Gracos Hogkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Upphovsratt 2020, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser dr registrerade enligt ISO 9001.
Www.graco.com
Revidering S, maj 2022
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