Instrukcje G

GRACO

Zestawy rozdzielaczy
mieszania XP SA12548

Do mieszania dwusktadnikowych materiatow reaktywnych przy uzyciu
wieloelementowych agregatéw natryskowych. Wytacznie do zastosowan
profesjonalnych.

Patrz na stronie 3 szczegétowe informacje na temat modelu,
dotyczace cisnienia roboczego i zatwierdzen.

Wazne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa
Przed rozpoczeciem korzystania z mieszadta nalezy
przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje w tym
podreczniku oraz w podreczniku obstugi dozownika.
Niniejsza instrukcje nalezy zachowac.

llustracja przedstawia 24M398
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Instrukcje powigzane

Instrukcje obstugi sg dostepne w witrynie www.graco.com

Instrukcje obstugi komponentéw w jezyku angielskim:

Instrukcje powigzane

Reczny Opis

3A0420 Dozownik XP, instrukcje-czesci

3A0421 Zestaw do sprawdzania proporcji mieszaniny, instrukcje i spis czesci

306861 Zawory kulowe, zawory zwrotne i potgczenia obrotowe, instrukcje i spis czesci
339361 Waz wysokocisnieniowy i akcesoria — broszura

3A4381 Dozownik XP-hf, instrukcje-czesci

3A6283 Dozownik XPs-hf, instrukcje-czesci

3A5313 Waz z podgrzewaniem wodnym Xtreme-Wrap

3A7524 Waz z podgrzewaniem elektrycznym Xtreme-Wrap

Informacje dotyczace modelu

Rozdzielacz Maksymalna cisnienie Maksymalne Maksymalna
Model mieszanki robocze cieczy cisnienie temperatura Aprobaty
(Materiaty A i B) rozpuszczalnika cieczy
Standardowy
262807 Mieszadto 7250 psi 5000 psi 160 °F
XP Manifold (50 MPa, 500 baréw) |(34,5 MPa, 345 baréw) (71 °C) 11 2G Ex h IIC T5 Gb
(Kolektor)
24M398 mgg;gﬁ.flya fyzpu 7250 psi 5000 psi 160 °F
Quickset (50 MPa, 500 barow) | (34,5 MPa, 345 baréw) (71 °C) 11 2G Ex h IIC T5 Gb

Akcesoria

Do zastosowania z
. Maksymalne Maksymalna
Model Opis e . . (elementy sprzedawane
ci$nienie robocze temperatura cieczy
osobno)
Woézek zdalnego 262807
262522 ) . . .
rozdzielacza mieszaniny z wezem podgrzewanym
Zewnetrzny wozek rozdzielacza 262807 i system weza
247934 ) .
(z blokiem podgrzewacza) z podgrzewaniem wodnym
. 7250 psi 160 °F 262807 lub 24M398 z wezem
420033 Zewnetrzny zestaw recyrkulaciji (50 MPa, 500 baréw) (71 °C) podgrzewanym
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia. Symbol
wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego

z dang procedurg. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sig do niniejszych
ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa oraz
ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

-

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikbéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze pracy, moga ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania pozarowi lub eksplozji:

AN

Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.

Usunac¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.

Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty

i benzyna.

Nie przytaczaé¢ ani nie odtagczaé przewodow zasilania oraz nie witgczaé ani nie wytgczacé zasilania i o$wietlenia
w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.

Uzywac¢ wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowaé
okfadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Natychmiast przerwaé prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia prgdem.
Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.

W obszarze pracy powinna znajdowac sie sprawna gasnica.

MPa/bar/PSI

Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moze spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia.

' NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU

Nie nalezy obstugiwaé urzadzenia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Parametry techniczne zawarte
we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujacymi na mokro. Patrz
Parametry techniczne zawarte we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy
uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podigczone do zasilania lub znajduje sie pod cignieniem.
Nalezy wylgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania nadmiaru cisnienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Codziennie sprawdzac urzadzenie. Zuzyte lub uszkodzone czgsci nalezy niezwtocznie wymieni¢ na
oryginalne czesci zamienne pochodzace od producenta.

Nie wprowadzaé¢ zmian ani nie modyfikowa¢ urzadzenia. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢
do uniewaznienia zatwierdzen oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Upewnic sie, ze wszystkie urzadzenia majg odpowiednie parametry znamionowe oraz zostaty zatwierdzone
do uzytku w srodowisku, w ktdrym sa eksploatowane.

Sprzet nalezy wykorzystywac zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych informaciji
prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci, i gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wyginac¢ wezy oraz nie ciggnac urzadzenia za weze.

Nie dopuszczaé, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepisow BHP.

N
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MPa/bar/PSI

Ostrzezenia

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim ci$nieniem z pistoletu, nieszczelnych wezy lub peknietych elementéw

doprowadzi do przebicia skory. Takie uszkodzenie moze wygladac¢ jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym

urazem, ktéry moze skutkowaé koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc

chirurgiczna.

¢ Nie rozpoczynaé natryskiwania bez zamontowanej ostony dyszy oraz ostony spustu.

e W przerwach migdzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

¢ Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

¢ Nie przyktadac reki do dyszy natryskowej.

¢ Nie zatrzymywac¢ ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

e Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem sprzetu
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania ci$nienia.

e Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

e Codziennie sprawdzac¢ weze i ztagczki. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

MPa/bar/PSI

RYZYKO ZWIAZANE Z ROZSZERZANIEM POD WPLYWEM TEMPERATURY

W wyniku rozszerzalnosci cieplnej ciecze poddane dziataniu wysokich temperatur w zamknietej przestrzeni,

w tym wewnatrz wezy moga spowodowac nagty wzrost cisnienia. Przekroczenie dopuszczalnych wartosci

cisnienia moze spowodowac rozerwanie urzadzenia oraz doprowadzi¢ do doznania powaznych obrazen ciata.

e W celu obnizenia ci$nienia spowodowanego rozszerzaniem cieczy podczas podgrzewania nalezy otworzyc¢
zawor.

¢ Wymienia¢ weze z wyprzedzeniem w regularnych odstepach w oparciu o warunki robocze.

RYZYKO ZWIAZANE Z TOKSYCZNYMI CIECZAMI LUB OPARAMI

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie

skoéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

e Zapoznac sie z karta charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukcji postepowania
oraz w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ciecze, tacznie ze
skutkiem dfugotrwatego narazenia.

e Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze
dbac o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualnej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony indywidualnej w niniejszej instrukcii.

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

B> B G OCN@IR

RYZYKO OPARZENIA

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga stawac sie bardzo gorace. W celu
unikniecia powaznych oparzen:

¢ nie dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.
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Ostrzezenia

/\

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z ptynami, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do

niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

¢ Nie stosowac¢ 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

¢ Nie stosowac wybielacza chlorowego.

¢ Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

OSOBISTE WYPOSAZENIE OCHRONNE

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i przykry¢ catg skére podczas natryskiwania,

serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec

powaznym obrazeniom, tacznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacjg toksycznych oparéw, mgty lub par;

reakcjom alergicznym; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

¢ Wiasciwy respirator, ktéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczajace substancji chemicznych, odziez ochronng i przykrycie stop zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.

e Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Wazne informacje dotyczace izocyjaniandw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (I1SO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwéch materiatach sktadowych.

Warunki stosowania
izocyjanianow

/A

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych

izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie

niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

¢ Nalezy przeczytac i zrozumie¢ ostrzezenia producenta
cieczy i karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS),
aby zapoznac sie ze szczegdlnymi zagrozeniami
i Srodkami bezpieczenstwa zwigzanymi
Z izocyjanianami.

¢ Uzycie izocyjaniandw wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie za
pomoca tego urzadzenia moze wykonywac tylko
pracownik posiadajgcy odpowiednie przeszkolenie
i kwalifikacje, ktéry zapoznat sie z informacjami
zawartymi w niniejszym podreczniku, w instrukcjach
producenta cieczy oraz w karcie charakterystyki
bezpieczenstwa (SDS).

¢ Uzycie niewtasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzadzenia moze
skutkowac nieodpowiednim utwardzeniem materiatu.
Urzadzenie musi by¢ starannie konserwowane
i regulowane zgodnie z instrukcjami w podreczniku.

e Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub rozpylonych
czgsteczek izocyjaniandw, wszystkie osoby w obszarze
pracy musza nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony drég
oddechowych. Zawsze nosi¢ odpowiednio
dopasowany respirator, w tym ewentualnie respirator
z doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy
wentylowac zgodnie z instrukcjami zawartymi
w karcie charakterystyki bezpieczenstwa cieczy.

¢ Unikac¢ wszelkiego kontaktu skéry z izocyjanianami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢ rekawice
nieprzepuszczajgce substancji chemicznych, odziez
ochronng i ostone stop zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.
Przestrzega¢ wszystkich zalecen producenta cieczy,
w tym dotyczacych postepowania ze skazong
odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed
jedzeniem lub piciem.

3A1254S

Sktadniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

N A A

Kontaminacja krzyzowa moze skutkowa¢ pojawieniem

sie w liniach ptynu materiatu utwardzonego, co z kolei

moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub

uszkodzenia sprzetu. Aby zapobiec zanieczyszczeniu

krzyzowemu:

¢ Nigdy nie wolno miesza¢ mokrych czesci majacych
kontakt ze sktadnikiem A z czesciami stykajacymi sie
ze sktadnikiem B.

¢ Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej stronie,
jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej stronie.




Wazne informacje dotyczace izocyjaniandw (1ISO)

Wrazliwos¢ izocyjanianow
na wilgoé
Kontakt z wilgociag (w tym w powietrzu) sprawia, ze

izocyjaniany ulegajag czesciowemu utwardzeniu, tworzac
mate, twarde, szorstkie krysztatki zawieszone w cieczy.

Wymiana materiatéw

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow, nalezy
zachowaé szczegolng ostroznosé podczas zmiany typu

Ostatecznie na powierzchni utworzy sie powtoka,
a izocyjanian zamieni si¢ w zel, zwigkszajac swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowoduja obnizenie
wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich zwilzanych czesci.

Zawsze stosowaé uszczelniony pojemnik

z osuszaczem w miejscu z wentylacja lub atmosferze
azotowej. Nigdy nie przechowywac izocyjanianow

w otwartym pojemniku.

Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim smarem
zbiornika smarujgcego lub zbiornika pompy smaru
izocyjanianowego (jezeli go zamontowano). Smar
tworzy bariere migdzy izocyjanianami (ISO) a atmosfera.

Nalezy stosowaé wytgcznie przewody zabezpieczone
przed wilgocig, ktére sg zgodne chemicznie
Z izocyjanianami.

Nigdy nie nalezy uzywac regenerowanych
rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one zawiera¢ wode.
Nalezy zawsze zamykac pojemniki z rozpuszczalnikami,
jesli nie sg one uzywane.

Podczas ponownego montazu gwintowane czesci
nalezy zawsze powlec odpowiednim srodkiem
smarujgcym.

UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz szybkos$¢
krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny izocyjanianu (ISO)
oraz od wilgotnosci i temperatury otoczenia.

materiatu uzywanego w urzadzeniu.

Zmieniajgc materiaty, nalezy wielokrotnie przeptukaé
sprzet, aby catkowicie oczyscic¢ system.

Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry siatkowe
na wlocie cieczy.

Nalezy skontaktowaé sie z producentem materiatu
w celu uzyskania informacji o zgodnosci chemiczne;j.

Zamieniajgc materiaty na epoksydowe, uretanowe

lub poliuretanowe, nalezy rozmontowac i oczyscié
wszystkie elementy stykajace sie z cieczami i wymieni¢
weze. Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Poliuretany czesto zawierajg aminy na
stronie B (zywica).
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Identyfikacja komponentéw

Standardowy rozdzielacz mieszanki XP 262807

Poz.

AB
AC
AE
AF
AG
AH
AP
AR
AV

AB

AP

ti39445a

Opis

Wiot materiatu ,A”

Wilot materiatu ,,B”

Wilot rozpuszczalnika, 1/4 npt(m)

Podwdéjna dzwignia odtaczajaca

Regulacja przepustnicy utwardzacza

Dzwignia odtgczajaca rozpuszczalnika

Wylot rozdzielacza mieszaniny, 1/2 npt (f) z adapterem 3/8 npt (m)
Porty akcesoriéw (patrz Porty urzadzen dodatkowych, strona 36)
Zawor zwrotny wlotu rozpuszczalnika

Elementy mocujace (zatozone na rozdzielaczu mieszaniny)

Rys. 1: Identyfikacja sktadnikéw rozdzielacza mieszanki

Identyfikacja komponentdw

3A1254S
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Identyfikacja komponentow

Zewnetrzny wozek z rozdzielaczem 262522 i 2472934

’ ti39446a
BD

Zewnetrzny wozek rozdzielacza Zewnetrzny wozek rozdzielacza

z blokiem podgrzewacza 2472934

Poz. Opis

BC Zewnetrzny wozek rozdzielacza

BD Dtugie elementy mocujace (elementy dostarczane luzem)
BE Blok podgrzewacza

Rys. 2: Identyfikacja komponentéw bloku podgrzewacza rozdzielacza zdalnego

3A1254S



Zewnetrzny zestaw recyrkulacji 420033

ti39447a

Poz.

CA
CB
CD
CE
CF
CG
CH
CJ
CK
CL
CR
CS

Opis

Wiot rozdzielacza recyrkulacji ,A”
WiIot rozdzielacza recyrkulacji ,,B”
Zawor zamykajacy weza recyrkulacji
Zewnetrzny uchwyt recyrkulacji
Zewnetrzna rura recyrkulacji
Zewnetrzny waz recyrkulacji

Tuleja (elementy dostarczane luzem)
Ztaczka (elementy dostarczane luzem)
Koncowka ztaczki ,,A”

Koncowka ztgczki ,,B”

Zewnetrzny port recyrkulacji ,,B”
Zewnetrzny port recyrkulacji ,,A”

Rys. 3: Identyfikacja komponentow zdalnego zestawu recyrkulacji

Identyfikacja komponentdw

3A1254S
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Identyfikacja komponentow

Rozdzielacz typu Quickset, 24M398

Poz. Opis

AA WIlot materiatu ,A”

AB Wilot materiatu ,,B”

AE Podwdjna dzwignia odtaczajaca

AF Regulacja przepustnicy utwardzacza

AV Elementy mocujgce

BC Zewnetrzny wézek rozdzielacza

DB Linia rozpuszczalnika po stronie ,,B”

DC Zawor odcinajacy rozpuszczalnika po stronie ,,B”

DD Linia rozpuszczalnika po stronie ,,A”

DE Zawor odcinajacy rozpuszczalnika po stronie ,,A”

DF Trojnik wlotowy rozpuszczalnika

DG Obudowa mieszanki pierwotnej

DH Statyczny element mieszajgcy (niewidoczny na rysunku, wewnatrz elementu DH)
DJ Waz do cieczy z koncéwka biczowa (elementy dostarczane luzem)
DK Ztaczka (elementy dostarczane luzem)

DL Pistolet XHF (elementy dostarczane luzem)

RYys. 4: Identyfikacja komponentow rozdzielacza typu Quickset
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Typowa instalacja

Poz.

Z I M XeCITOmTMmMOO

Identyfikacja komponentow

Opis

Pompa rozpuszczalnika

Linie recyrkulacyjne

Uchwyty recyrkulaciji

Rozdzielacz recyrkulacji

Waz doprowadzajgcy rozpuszczalnik
Przedtuzenie weza rozpuszczalnika
Obudowa mieszadta pierwotnego
Waz elastyczny do ptynéw

Pistolet natryskowy bezpowietrzny
Statyczny element mieszajacy
(niewidoczny na rysunku, wewnatrz elementu J lub P)
Waz mieszania ptynéw

Rys. 5: Typowa instalacja

Poz.

AD
AE
AG
BC
CE
CF
CR
CS

Opis

Rura oczyszczania mieszadta
Waz recyrkulaciji ,,B”

Waz recyrkulacji ,A”
Rozdzielacz mieszanki
Podwdjna dzwignia odtaczajaca
Dzwignia odfaczajgca rozpuszczalnika
Wozek zewnetrzny

Zewnetrzny uchwyt recyrkulacji
Zewnetrzna rura recyrkulacji
Zewnetrzny port recyrkulaciji ,,B”
Zewnetrzny port recyrkulacji ,,A”

3A1254S
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Opis ogdiny

Opis ogolny

Lewa strona rozdzielacza mieszaniny jest przeznaczona do
obstugi materiatu o wiekszej objetosci lub materiatu o wyzszej
lepkosci w przypadku mieszaniny o proporcji 1:1. Strona ta
w niniejszej instrukcji obstugi jest okreslana jako strona
zywicy lub strona ,,A”.

Prawa strona jest okreslana jako strona utwardzacza
lub strona ,B”. Strone ,B” wyposazono w regulowang
przepustnice, umozliwiajgca zréwnowazenie cinienia
i przeptywu wstecznego w systemie.

Patrz RYS. 2, aby zapoznac¢ sie z przeptywem materiatow
A" 1 ,B” wewnatrz rozdzielacza mieszaniny.

Strona ,,A” rozdzielacza mieszaniny

Zywica i utwardzacz wptywaja do rozdzielacza mieszaniny
poprzez porty wlotowe rozdzielacza oraz sprezynowe
zwrotne zawory kulowe z weglikow. Materiat ,,A” przeptywa
przez rozdzielacz do portu wylotu materiatu. Rurka
wtryskiwacza tworzy pusty strumien materiatu ,A”, ktéry jest
wypetniany materiatem ,,B”, kiedy utwardzacz opusci rurke
wtryskiwacza. Po opuszczeniu korpusu rozdzielacza
mieszaniny nastepuje wymieszanie zywicy i utwardzacza.

W przypadku standardowego rozdzielacza mieszaniny XP,
wymieszany materiat jest wyptukiwany falg rozpuszczalnika
ptuczacego ptynaca poprzez rurke srodkowa strony B.

W przypadku rozdzielacza mieszaniny z systemem Quickset
rozpuszczalnik przeptywa rowniez przez zawoér zwrotny ptynu
strony A.

Strona ,,B” rozdzielacza mieszaniny

Zawor kulowy na wlocie ,,A”

AF
W modelu

z systemem
Quickset

w obrebie
zaworu kulo-
wego dodano
wlot ptukania
rozpuszczalnika
po stronie ,A”.

Wilot rozpuszczalnika
(po stronie ,,B”)

Zawor kulowy na wlocie ,,B”

| Wiot ptukania
rozpuszczalnika

N po stronie ,B”
\ - za przepustnica
Przeptyw po (w obu
E 2 stronie ,,B” modelach).
za zaworem
Weglikowy E zjvrjltn;’n?
Zawor zwrotny NP

(po obu stronach)

=

. Mieszany materiat

RYs. 6: Przekroje poprzeczne przeptywu po stronie Ai B

. Materiat po stronie A

r_258987_3a0420_2a

. Materiat po stronie B
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Zewnetrzny rozdzielacz
mieszaniny

Standardowy rozdzielacz mieszaniny XP mozna
zdemontowac¢ z dozownika i zamontowag blizej pistoletu.
Pozwoli to ograniczy¢ objetos¢ mieszanego materiatu

i rozpuszczalnika do ptukania w przypadku szybko
schngcych materiatéw (czas schniecia ponizej 10 minut).

Gdy standardowy rozdzielacz mieszaniny XP jest
zamontowany z dala od dozownika, nalezy wykona¢
czynnosci opisane w rozdziale Réwnowazenie objetosci
w rozdzielaczu mieszaniny na stronie 24.

Woébzek zewnetrznego
rozdzielacza mieszaniny, 262522

Wodzek utrzymuje i zabezpiecza zespét rozdzielacza
mieszaniny, kiedy jest zamontowany na zewnatrz.

3A1254S

Opis ogdiny

Zewnetrzny rozdzielacz
mieszaniny z blokiem
podgrzewacza, 242934

Zewnetrzny wozek rozdzielacza mieszaniny 262522

z blokiem podgrzewacza jest uzywany z podgrzewanymi
wezami z ptaszczem wodnym - ptyn grzewczy krazy pod
rozdzielaczem mieszaniny w celu utrzymania temperatury.
Szczegotowe informacije na temat podfaczania wezy
podgrzewanych mozna znalez¢ w instrukcji obstugi

wezy podgrzewanych z ptaszczem wodnym.

Rozdzielacz typu Quickset,
24M398

Zewnetrzny rozdzielacz mieszaniny z podwojnym
przeptukiwaniem i manometrami jest uzywany do
materiatéw szybko wigzacych. Rozdzielacz mieszaniny
jest dostarczany na wézku z mieszadtami statycznymi

i zawiera waz do mieszania materiatu oraz pistolet XTR.
Przed instalacja nalezy wykona¢ etapy opisane w rozdziale
Réwnowazenie objetosci w rozdzielaczu mieszaniny na
stronie 24.
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Montaz

Montaz

W celu uzyskania pomocy przy instalacji wieloelementowego
agregatu natryskowego nalezy skontaktowac sie

z dystrybutorem firmy Graco, aby mie¢ pewnosc,

ze wybrany do posiadanego systemu sprzet jest
odpowiedniego typu i rozmiaru.

Wioty materialtu Ai B

Standardowy rozdzielacz mieszaniny XP 262807

(patrz ilustracja na Rys. 1 na stronie 9) i rozdzielacz
mieszaniny typu Quickset 24M398: Wioty materiatu po
stronie A i B (AA i AB) wyposazono w zawory kulowe 1/2 npt
(f). Nalezy podtaczy¢ weze ptyndw o ztgczkach 1/2 cala,
3/8 cala lub 1/4 cala npsm (f), uzywajac w razie potrzeby
nypli redukcyjnych.

WIlot rozpuszczalnika

Dla standardowego rozdzielacza mieszaniny 262807:
Podfaczy¢ waz przedtuzajacy rozpuszczalnika (H) do weza
doprowadzajgcego rozpuszczalnik (G). Podtgczy¢ drugi
koniec weza przedtuzajacego rozpuszczalnika (H) do wlotu
rozpuszczalnika (AC).

Dla rozdzielacza mieszaniny typu Quickset 24M398
Podfaczy¢ waz doprowadzajgcy rozpuszczalnik (G) do
tréjnika wlotu rozpuszczalnika (DF).

Nalezy stosowac odpowiednio uziemione weze zatwierdzone
przez firme Graco, o parametrach znamionowych
gwarantujgcych odpornos¢ na maksymalne cisnienie
robocze generowane przez pompe rozpuszczalnika.

Rdzen weza musi by¢ chemicznie zgodny z uzywanym
rozpuszczalnikiem (na przyktad nylon lub PTFE).

16

Wylot mieszanego materiatu

1i39450a

Standardowy rozdzielacz mieszanki
XP 262807

Podtaczy¢ wylot do dwdch podstawowych rurek mieszalnika
statycznego (J) z podzespotami mieszalnika (M) do weza
mieszania (N), mieszalnika oczyszczajacego (J), weza
biczowego (K) i pistoletu natryskowego (L).

INFORMACJA

Aby zapobiec tworzeniu sie rozszerzenia na rurce
mieszalnika, na jej wlocie nie wolno stosowa¢ ztgczki
z obrotowa koncowka.

Rozdzielacz typu Quickset, 24M398

Podtaczy¢ waz biczowy (DJ), ztagczke adaptera (DK) i pistolet
natryskowy (DL).

INFORMACJA

Aby zapobiec zastygnieciu materiatu wewnatrz
rozdzielacza, nie wolno rozdziela¢ przeptywu na
wiele pistoletéw przed wymieszaniem obu ptynéw
za zespotem rozdzielacza mieszaniny.

3A1254S



Konwersja do zewnetrznego
rozdzielacza mieszaniny

Poluzowac ztgczki obrotowe wlotéw materiatu A i B (AA, AB)
i zdja¢ standardowy rozdzielacz mieszaniny XP (AD).

Dla modelu 262522: Uzyj elementéw mocujacych (AV), aby
zamontowac standardowy rozdzielacz mieszaniny XP (AD)
na wézku zewnetrznym. Patrz Montaz bez wézka (strona
17), jesli wézek zewnetrzny nie jest uzywany.

Dla modelu 24Z934: Zdja¢ istniejgce elementy mocujace
(AV) i wyrzucic¢ je. Uzy¢ dtugich elementéw mocujacych (BD)
(dostarczonych luzem z zestawem), aby zainstalowac
standardowy rozdzielacz mieszaniny XP na zdalnym wdézku
z rozdzielaczem podgrzewacza. W celu uzyskania
wskazéwek dotyczacych podtaczania nalezy zapoznac sie
z instrukcjg obstugi weza podgrzewanego.

3A1254S

Montaz

Instalacja zewnetrznego
rozdzielacza recyrkulaciji

1. Przeprowadzi¢ procedure Konwersja do
zewnetrznego rozdzielacza mieszaniny
opisang na stronie 17.

2. Podtaczy¢ zewnetrzny rozdzielacz recyrkulacji do
rozdzielacza mieszaniny, tgczac koncowke tacznika ,,A”
(CK) z wlotami materiatu A (AA) i koncowke tacznika ,,B”
(CL) z wlotami materiatu B (AB).

3. Podiaczyé weze materiatu ,A” i ,,B” do wlotu
rozdzielacza recyrkulacji (CA, CB).

4. Podtaczy¢ weze recyrkulacji (R, S) wiazki wezy
podgrzewanych do odpowiednich zewnetrznych
portoéw recyrkulacji (CR, CS).

UWAGA: Nie wszystkie wigzki wezy podgrzewanych
zawierajg weze recyrkulaciji.

5. Podiaczy¢ weze recyrkulacji (R, S) do odpowiednich
wezy powrotnych.

Montaz bez wézka

Aby zamontowac rozdzielacz bez ostony, nalezy wywiercic¢
dwa otwory w powierzchni montazowej, a nastgpnie
przykreci¢ element dwiema srubami 1/4-20 (28).

/érednica 9/32

1,1 cala (27,94 mm)
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Uziemienie

Uziemienie

AP

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
oparow. Uziemienie zawiera przewod umozliwiajgcy
odptyw pradu elektrycznego. Dodatkowe informacje
zawiera instrukcja napraw urzadzenia natryskowego.

*  Pompa: zastosowac przewdd uziemiajacy i zamontowac
go zgodnie z wytycznymi w instrukcji obstugi agregatu
natryskowego.

e Weze powietrza i cieczy: uzywac tylko wezy
zapewniajacych przewodzenie elektryczne o maksymalnej
catkowitej dtugosci 500 ft (150 m), aby zapewnic¢
ciggtos¢ uziemienia. Nalezy sprawdzi¢ elektryczna
rezystancje wezy. Jesli catkowita rezystancja
uziemienia przekracza 29 megaomow, waz nalezy
natychmiast wymienic.

¢ Rozdzielacz mieszaniny i system przeptukiwania
rozpuszczalnikiem: Nalezy uzywac wytacznie
uziemionego weza do rozpuszczalnika zatwierdzonego
przez Graco. Nie wszystkie weze podgrzewane
sg uziemione. Pierwotne uziemienie rozdzielacza
mieszaniny przechodzi przez waz rozpuszczalnika.
Upewnic¢ sig, ze pompa rozpuszczalnika jest
odpowiednio uziemiona, zgodnie z wytycznymi
zawartymi w instrukcji pompy rozpuszczalnika.
Upewnic sie, ze istnieje ciggtosé elektryczna od dyszy
natryskowej do uziemionej pompy rozpuszczalnika.

e Sprezarka powietrza: postepowaé zgodnie
z zaleceniami producenta.

e Pistolet rozpylacza: uziemi¢ przez potaczenie go
z odpowiednio uziemionym wezem materiatowym
oraz z pompa.

e  Zapasowy zbiornik cieczy: postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

¢ Natryskiwany obiekt: postepowaé zgodnie z lokalnymi
przepisami.

¢  Kubly z rozpuszczalnikami do ptukania: postepowaé
zgodnie z lokalnymi przepisami. Nalezy uzywac wytacznie
metalowych kubtéw wykonanych z materiatu
przewodzacego umieszczonych na uziemionej
powierzchni. Nie nalezy umieszczaé kubtéw na
powierzchniach nieprzewodzacych, takich jak papier
lub karton, ktére przerwatyby ciagto$¢ uziemienia.

e W celu zapewnienia ciagtosci uziemienia przy
ptukaniu lub dekompresji: przytkngé mocno metalowa
czes¢ pistoletu natryskowego do boku uziemionego
metalowego kubta, a nastepnie nacisnaé¢ spust pistoletu.
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Przeptukiwanie przed
pierwszym uzyciem
urzadzenia

Urzadzenie przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju,
ktory pozostawiono w przewodach cieczy w celu ochrony
czegsci. Aby unikna¢ zanieczyszczenia cieczy olejem,
przed pierwszym uzyciem urzadzenie nalezy przeptukac
odpowiednim rozpuszczalnikiem. Patrz Przeptukiwanie,
na stronie 23.

Sprawdzanie proporcji

Procedure sprawdzania proporcji nalezy wykonaé po kazdej
zmianie ustawien systemu dozowania. Do sprawdzania
proporcji w rozdzielaczu mieszaniny stosowac zestaw 24F375
do sprawdzania proporcji. Informacje na temat czesci

i zalecen mozna znalez¢ w instrukcji obstugi nr 3A0421.

UWAGA: Aby zapobiec niedoktadnemu sprawdzaniu
proporcji, gdy w systemie sg stosowane pompy zasilajace,
ci$nienie wlotowe nie moze przekroczy¢ 25% warto$ci
cisnienia wylotowego dozownika podczas dozowania.
Wysokie ci$nienie wlotowe moze by¢ przyczyna odskokow
kulowych zaworéw zwrotnych pompy dozownika

i powodowacé niedoktadne sprawdzanie proporciji.

3A1254S



Eksploatacja

Zalewanie zewnetrznego
rozdzielacza mieszaniny

N A A A C

Podczas stosowania rozpuszczalnikow i/lub jesli temperatura
cieczy przekracza 110° F (43° C) uzywac rekawic, aby

Eksploatacja

Zalewanie weza rozpuszczalnika,
weza mieszanego materiatu
i pistoletu

e\ | /W

1. Postepuj zgodnie z zaleceniami w instrukcji dozownika
XP, aby napetni¢ dozownik.

2. Ustaw podwdjna dzwignie odtgczajgca (AE) w potozeniu 2
zamknietym.
3.
l
I
2
i
v
i
3. Otwodrz zewnetrzny uchwyt recyrkulacji (CE) i upewnij
sig, ze rury zewnetrznego uktadu recyrkulacji (CG) sg
wtozone do odpowiedniego zasobnika. 4.

UWAGA: Jesli zewnetrzny rozdzielacz recyrkulaciji nie jest
zainstalowany, nalezy odtgczy¢ weze materiatu przy wlotach
materiatu (AA i AB). Zala¢ weze materiatu na uziemionych
metalowych kubtach, a nastepnie ponownie podtaczy¢
weze materiatu.

4. Uruchomi¢ pompy XP, az ptyn zacznie przeptywac
przez weze materiatu ,A” i ,B”.

3A1254S

zapobiec obrazeniom. 1.

Podtaczy¢ przewdd uziemienia (nie jest dostarczony
razem z urzadzeniem) do metalowego kubta
z rozpuszczalnikiem.

Dozowac rozpuszczalnik do zewnetrznego rozdzielacza
mieszaniny. Patrz instrukcje zamieszczone w instrukcji
obstugi urzadzenia XP.

Otworzy¢ zawdr zamykajacy rozpuszczalnika (FD) na
rozdzielaczu mieszaniny.

W przypadku rozdzielaczy typu Quickset nalezy
otworzy¢ zawér rozpuszczalnika po stronie ,,A” (DE)
i zawor rozpuszczalnika po stronie ,,B” (DC).
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Eksploatacja

5. Sprawdzi¢, czy blokada spustu jest wigczona. 6. Zwolni¢ blokade spustu i skierowac pistolet do
Zdemontowac dysze natryskowa. uziemionego kubfa. Dozowa¢ ciecz przez otwoér
w pokrywie kubta.

UWAGA: Uszczelni¢ obszar wokot otworu i pistoletu
Scierka, aby zapobiec rozpryskiwaniu. Trzymaé palce
z dala od przedniej czesci pistoletu.

7. Zamkna¢ zawory przeptukiwania rozpuszczalnikiem
(DA) i nacisnac spust pistoletu w celu uwolnienia
ci$nienia. Wtgczy¢ blokade spustu.

20 3A1254S



Procedura usuwania cisnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi si¢ ten
symbol, nalezy postepowaé zgodnie
z procedurg usuwania cisnienia.

MPa/bar/PS|

**ﬁ

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikngé
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem cieczy
pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskorny, rozpylenie
cieczy oraz obrazen wywotanych dziataniem ruchomych
czesci, nalezy postepowac zgodnie z procedura
usuwania nadmiaru cisnienia zawsze po zakonczeniu
natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg lub
serwisowaniem urzadzenia.

1.  Wigczy¢ blokade spustu.

2. Zamkna¢ wszystkie zawory zasilania silnika
pneumatycznego lub jakiekolwiek zrédto cisnienia

ptynu.

3. Zamkna¢ podwdjng dzwignie odcinajaca (AE), otworzyé
zewnetrzng dzwignie recyrkulacji (CE), jesli jest uzywana.
Otworzy¢ dzwignie recyrkulacji na dozowniku XP.

o

P ({1

4. Wytaczy¢ nagrzewnice cieczy, jesli sg uzywane.

3A1254S

Eksploatacja

5.  Wytaczy¢ pompy zasilajace, jesli sa uzywane.

6. Zwolni¢ blokade spustu.

7. Mocno przycisna¢ metalowa czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta. Nacisna¢ spust
pistoletu, aby zredukowac cisnienie.

1i38408a

8. Wiaczy¢ blokade spustu.

9. Po przygotowaniu zbiornika na odpady do zebrania
odprowadzanej cieczy otworzy¢ wszystkie zawory
odptywu cieczy systemu. Pozostaw zawory $ciekowe
otwarte do momentu rozpoczecia ponownego
natryskiwania.

10. Jesli zachodzi podejrzenie, ze koncowka natryskowa
lub waz urzadzenia jest zatkany, lub po wykonaniu
powyzszych czynnosci w uktadzie nadal pozostaje
cisnienie, nalezy BARDZO POWOLI poluzowaé
nakretke zabezpieczajaca ostony koncowki lub
pofaczenia weza, aby stopniowo usunaé nadmiar
cisnienia, a nastepnie odkreci¢ je do konca.
Wyczysci¢ waz lub zatkang koncowke.

Blokada spustu

Zawsze nalezy wtaczaé blokade spustu w celu
zabezpieczenia przed przypadkowym nacisnieciem
spustu rekg badz podczas uderzenia lub upadku.
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Dozowanie i natryskiwanie

Dozowanie i natryskiwanie

1. Zamkna¢ zawor wlotu rozpuszczalnika (AG). 5. Zwolni¢ blokade spustu.

\ 1i1950a

6. Mocno przycisnij metalowg czesc¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta z zatozong pokrywa,
aby unikna¢ rozpryskiwania ptynu. Nacisna¢ spust
i rozpocznij natryskiwanie, az do uwidocznienia
mieszaniny materiatu powlekajacego i usuniecia
rozpuszczalnika ptuczgcego.

i36413a

ti1953a
3. Zamkna¢ zewnetrzny uchwyt recyrkulaciji (E), jesli
urzadzenie jest w niego wyposazone.
7. Kontynuuj natryskiwanie.
4. Otworzy¢ podwdjnag dzwignie odtgczajaca (AE).

INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenia zaworéw kulowych

i gniazd podwdjng dzwignie odigczajgca trzeba zawsze
ustawi¢ w petnym potozeniu otwartym lub zamknietym.
Po otwarciu zaworéw kulowych nalezy réwniez zwiekszy¢
cisnienie ptynu, aby wydtuzy¢ okres eksploatacji zaworow.
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Przeptukiwanie

ANVONPANLL

Podczas stosowania rozpuszczalnikow i/lub jesli
temperatura cieczy przekracza 110° F (43° C) uzywaé
rekawic, aby zapobiec obrazeniom.

INFORMACJA

W celu unikniecia uszkodzenia zaworéw kulowych

i gniazd podwadjna dzwignie odtaczajaca trzeba zawsze
ustawi¢ w petnym potozeniu otwartym lub zamknietym.
Po otwarciu zawordw kulowych nalezy rowniez zwigkszy¢
ci$nienie ptynu, aby wydtuzy¢ okres eksploatacji
zaworow.

e Nalezy upewnic sie, ze ptyn do ptukania jest zgodny
z natryskiwanym materiatem i zwilzanymi czgsciami
urzadzenia.

e Nalezy uzywac rozpuszczalnika, ktdry rozpuszcza
mieszany materiat

e Rozpuszczalnik moze przenika¢ poprzez lepkie ciecze
i pozostawi¢ powtoke mieszaniny na wewnetrznych
$ciankach weza. Po kazdym uzyciu nalezy upewnic¢ sie
co do doktadnego wyptukania catosci ptynu z weza.

e W celu dokfadniejszego wyczyszczenia weza
biczowego i mieszalnikow statycznych nalezy
zdemontowac¢ dysze natryskowa.

e Urzadzenie nalezy zawsze pozostawia¢ wypetnione
ciecza, aby unikng¢ zasychania i osadzania sie cieczy.

e Nalezy czesto demontowag, czyscic¢ i wymieniaé
elementy mieszalnika statycznego.

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania cisnienia
na stronie 21.

2. Zdjac¢ dysze natryskowa i zanurzy¢ ja
w rozpuszczalniku.

3. Ustaw podwdjng dzwignie odtaczajaca (AE)
w potozeniu zamknietym.

ti39456b

4. Otworzy¢ zawdr odcinajacy (AG). W przypadku
rozdzielacza mieszaniny z systemem Quickset,
zamknaé zawér ptukania po stronie A (DE).

3A1254S

Dozowanie i natryskiwanie

i39457b
Wiaczy¢ pompe przeptukiwania rozpuszczalnikiem.
Zwolni¢ blokade wyzwalacza pistoletu natryskowego.

Skieruj pistolet do uziemionego metalowego kubta

z pokrywa i nacisnij spust. Dozuj ciecz przez otwor

w pokrywie, aby unikng¢ rozpryskiwania. Przyciskaé
wyzwalacz pistoletu do momentu, w ktérym rozpylany
bedzie czysty rozpuszczalnik.

a. W przypadku standardowego rozdzielacza
mieszaniny, przej$¢ do punktu 8.

b. W przypadku rozdzielacza mieszaniny z systemem
Quickset po krétkim ptukaniu poprzez zawér po
stronie B zamknij zawér ptukania po stronie B (DC)
i otwérz zawér ptukania po stronie A (DE). Powtérz
czynnos$c¢ opisang w punkcie 7 az do uzyskania
czystego rozpuszczalnika.

Wytacz zespot powietrzny pompy rozpuszczalnika.

Mocno przycisnij metalowg czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta z zatozong pokrywa.
Nacisnij spust pistoletu i przytrzymaj go az do
zupetnego usuniecia cisnienia z weza.
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Rdwnowazenie objetosci w rozdzielaczu mieszaniny

Rownowazenie objetosci w rozdzielaczu mieszaniny

Jesli rozdzielacz mieszaniny zamontowano na maszynie, nie
trzeba regulowac przepustnicy (F). Nalezy pozostawié luz
odpowiadajgcy co najmniej dwoém obrotom.

Jesli rozdzielacz zamontowano zewnetrznie, nalezy
wykona¢ dwie czynnosci majace na celu ograniczenie
wystepowania chwilowych btedéw proporciji, ktére moga
wystagpic¢ z powodu tendencji wezy do sprezania

i rozprezania.

e  Wyregulowanie przepustnicy

e  Wybranie wezy w odpowiednim rozmiarze

Regulacja przepustnicy
w rozdzielaczu mieszaniny

Przepustnica po stronie B (F) w rozdzielaczu mieszaniny jest
uzywana wytacznie, jezeli rozdzielacz mieszaniny
zamontowano na zewnatrz maszyny, a do pistoletu
natryskujgcego podtaczono krotki waz mieszania.

Przepustnica (F) kontroluje btedy wspétczynnika
sprzyspieszenia/opoznienia” przeptywu ptynu A i B do rurek
mieszalnika statycznego. Btedy te wystepuja chwilowo po
uruchomieniu pistoletu. Sg spowodowane réznicami
lepkosci, objetosci i rozszerzaniem weza migdzy wylotami
dozownika a punktem mieszania.

Podczas natryskiwania obréci¢ trzon przepustnicy (F)

w prawo, az na wskazniku cisnienia po stronie B wystapi
nieznaczny wzrost wskazania. Punkt, w ktérym cisnienie
zaczyna rosnac, jest dobrg nastawa regulaciji.

trzon przepustnicy—,

Jest to regulacja przyblizona, jesli dozowanie nie odbywa sie
bezposrednio z rozdzielacza mieszaniny ani mieszalnika.

W przypadku ptynéw o niskiej lepkosci w obrebie
rozdzielacza mieszaniny, przed przepustnicg, mozna
zamontowac opcjonalny filtr siatkowy o oczkach

w rozmiarze 40. Zabezpiecza to przed zatkaniem trzonu
stozkowego i gniazda z weglikow.
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W przypadku zastosowan z wykorzystaniem mieszaniny
ptyndw o wysokiej lepkosci w stosunku 1:1 mozna
wymontowac caty zespot przepustnicy razem z gniazdem
i wymieni¢ go na wysokocisnieniowa zaslepke 3/4 npt.

Wybor weza do obstugi zdalnego
rozdzielacza mieszaniny

Rozdzielacz mieszaniny mozna zdemontowac z maszyny

i uzy¢ w blizszej odlegtosci od pistoletu natryskowego, aby
zminimalizowac ilos¢ mieszaniny w wezach i ograniczy¢
ilo$¢ rozpuszczalnika uzytego do ptukania.

e W dozowniku mozna uzywac tylko jednego
rozdzielacza mieszaniny.

e  Strumien mozna rozdzieli¢ na przynajmniej dwa
pistolety dopiero po wymieszaniu dwéch ptynéw.

Dotyczy to zastosowan innych niz proporcja 1:1 i ptynéw,
ktérych lepkosc nie jest nawet zblizona do zréwnowazone;j.

Nalezy zrébwnowazy¢ powierzchnie wewnetrzng wezy
wzgledem proporcji mieszaniny wedtug objetosci. Ma to
szczegdlne znaczenie w przypadku zamontowania
rozdzielacza mieszaniny blisko pistoletu natryskowego.

Dozownik bedzie dozowac oba materiaty w precyzyjnej
proporcji, zgodnie z objetoscia. W przypadku
niezrdbwnowazenia rozmiaru wezy wzgledem proporcji jeden
z wezy zawsze bedzie sprezany jako pierwszy. Ten bfad
proporcji w punkcie mieszania moze wystapi¢ w dowolnym
momencie, kiedy ma miejsce zmiana cisnienia. Rozmiar
wezy nalezy rownowazy¢ wedtug powierzchni skutecznej,

a nie srednicy wewnetrznej.

Powierzchnia = (3,1416 * promier'lz) lub patrz tabela 1.

Dla celéw réwnowazenia, zawsze zaktada sie, ze strona A
to strona z wigksza objetoscia.

Tabela 1: Proporcja objetosci weza ,,A” do ,,B”

Proporcie |\ hor weza ,A” x 8" | Froporcia
mieszania objetosci
1/2x1/2
1:1 1.0:1
3/8 x 3/8

1.5:1, 2:1 1/2 x 3/8 1.78:1
2:1 3/8x1/4 2.25:1
2.5:1

3/8 x1/4 2.25:1
3:1
4:1 1/2x1/4 4.0:1

Przyktad: Przy proporcji mieszaniny 4:1 waz do zywicy

o $rednicy wewnetrznej 1/2 cala oraz waz do utwardzacza
o $rednicy wewnetrznej 1/4 cala sg zgodne z proporcja
objetosci 4:1.
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Tabela 2 oraz podane przyktady pozwalajg oszacowac
oczekiwany spadek cisnienia na kazde 15,2 m (50 stép)
weza przy natezeniu przeptywu 1 gal/min dla tego

Roéwnowazenie objetosci w rozdzielaczu mieszaniny

Typowa szybkos$c¢ przeptywu wynosi zazwyczaj od 0,4 do
0,8 gal/min (1,5-3 I/min) na jeden pistolet, w zaleznosci

od rozmiaru dyszy i lepkosci cieczy.

okreslonego weza, przy lepkosci materiatu na poziomie
1000 cps. Nalezy odpowiednio dostosowaé ustawienia do
natezenia przeptywu i lepkosci danego zastosowania.

Tabela 2: Wybo6r weza wzgledem spadku cisnienia

5 . Spadek cisnienia na Spadek cisnienia na Wz6r referencyjny
Srednica . - . .
wewnetrzna odcinku 50 stop przy lepkosci odcinku 15,24 m przy o 4
vne 1000 cps i przeptywie lepkosci 1000 cps i przeplywie Spadek cisnienia = 0,0273 QVL/D
weza (cale) . . . .
1 galon/min. (psi) 1 litr/min. (bar)
Legenda:
1/8 55910 1018 Q = Puaz (centypuaz/100)
3/16 11044 201 V= Galony na minute
174 3494 64 L= Dtugosc¢ (stopy)
3/8 690 13 D= Srednica wewnetrzna (cale)
1/2 218 4
5/8 89 1,62
3/4 43 0,78

Przyktad 1: Jaki jest spadek cisnienia w przypadku
materiatu o lepkosci 2000 cps na odcinku 45,6 m (150 stop)
weza o Srednicy wewnetrznej 3/8 cala przy przeptywie

0,75 gal/min?

690 psi (z wykresu) x 2 (wspotczynnik lepkosci 2 x 1000 cps) x
3 (3 x weze o diugosci 15,2 m (50 stép) ) x 0,75 (% przeptywu
w gal/min) = strata 21,4 MPa (3105 psi, 214 baréw)

Przed pistoletem natryskowym nastepuje znaczny spadek
cisnienia. Wyprébowaé¢ waz 1/2 cala. Patrz przyktad 2.

3A1254S

Przyktad 2: Jaki jest spadek cisnienia w przypadku
materiatu o lepkos$ci 2000 cps na odcinku 45,6 m (150 stép)
weza o Srednicy wewnetrznej 1/2 cala przy przeptywie

0,75 gal/min?

218 psi (z wykresu) x 2 (wspotczynnik lepkosci 2 x 1000 cps) x
3 (3 x weze o diugosci 15,2 m (50 stép} x 0,75 (% przeptywu
w gal/min) = strata 981 psi

Nalezy unikaé montowania wezy o zbyt matej Srednicy
po stronie wigkszej objetosci. Spadek cisnienia podczas
przeptywu nasili chwilowe btedy proporcji powodowane
przez weze. Patrz Tabela 2.
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Konserwacja

Konserwacja

WA G

Po zakonczeniu rozpylania lub dozowania oraz przed
czyszczeniem, sprawdzaniem, serwisowaniem lub
transportowaniem sprzetu nalezy postepowaé zgodnie
z procedurg Procedura usuwania cisnienia.

Czyszczenie mieszalnikow
statycznych

Patrz Rys. 1 na stronie 9. Standardowo do wylotu
rozdzielacza mieszaniny (H) podfaczone sa dwie obudowy
mieszalnikow statycznych. Obudowy te zawierajg plastikowe
elementy mieszajgce, dostepne w paczkach po 25 sztuk
(nr kat. 248927).

INFORMACJA

Nie wolno uzywac¢ potaczen obrotowych na wlotach
mieszalnikdw. Takie potgczenie powoduje sprezenie rury,
co uniemozliwia demontaz elementu mieszajacego.

W celu wyczyszczenia obudowy i wymiany elementu
mieszajacego nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci:

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania cis$nienia
na stronie 21.

2. Zdemontuj obudowy mieszalnikéw (J) z weza biczowego
(K).

3.  Umiesci¢ ptaskie czesci obudowy mieszalnika (J)
w imadle. Wypchnij element mieszajacy (P) z koncowki
wlotu.

4. W razie potrzeby uzyj wiertta 1/2 cala, aby wywiercic¢
i usunagc¢ stary materiat i element mieszajacy z koncéwki

wlotu, az do wewnetrznej krawedzi na koricdwce wylotu.

5. Uzyj szczotki do usunigcia wszelkich zanieczyszczen
wewnatrz obudowy (J).

6. Wsun nowy element mieszajacy, szersza koncowka
do przodu.

Czyszczenie filtra po stronie ,,B”

Ponizsze instrukcje obowigzujg wytacznie w przypadku
zainstalowania dodatkowego sitka do ptynéw o niskiej
lepkosci. Patrz Akcesoria na stronie 36.

1. Poluzuj potaczenia obrotowe (19) i zdemontuj dzwignie
wytgczajaca (21) oraz zawory (20). Patrz Rys. 7.

2. Zdemontuj ztagczke wlotu ,,B” (19) z korpusu
rozdzielacza (1).

3. Umies¢ filtr ,V” (17) i ustalajgca uszczelke okragta (18)
pionowo, a nastepnie wyjmij te elementy, uzywajac
kombinerek z okragtymi koricoéwkami.
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4. Wyczysc¢ lub wymien filtr (17).

5. Ponownie zainstalyj filtr (17) i uszczelke okragta (18)
przy uzyciu dodatkowego narzedzia nr 15T630.

Uszczelki okragtej (18) uzywa sie jako pierscienia
ustalajacego, a nie uszczelki. Moze ulec zadrapaniu lub
znieksztatceniu podczas ponownego montazu filtra (17).

6. Zamontuj ztagczke wlotu ,B” (19) na korpusie
rozdzielacza (1).

Czyszczenie wylotu rozdzielacza
mieszaniny

1. Zdemontuj ztaczke wylotu (5), aby uzyskaé dostep
do rurki wtrysku centralnego ,,B” (4).

2. Usun pozostatosci zgromadzone na rurce (4), wokét
niej i wewnatrz.

3. Ponownie zainstaluj ztgczke wylotu (5).

Koniec okresu eksploatacyjnego
produktu

Po zakonczeniu okresu eksploatacyjnego produktu nalezy
podda¢ go odpowiedzialnemu recyklingowi.
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Rozwigzywanie problemdw

Rozwigzywanie problemow

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania cisnienia
na stronie 21.

5\

g

2. Przed demontazem pistoletu nalezy sprawdzi¢
wszystkie mozliwe przyczyny i rozwigzania w niniejszej
tabeli rozwigzywania problemow.

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Stabe natryskiwanie zywicy lub brak
natryskiwania.

Zatkany wlot ptynu.

Oczyscic¢ wlot; usuna¢ przeszkode.

Pusty zbiornik na ptyn.

Uzupetni¢ ciecz.

Stabe natryskiwanie utwardzacza
lub brak natryskiwania.

Zatkany wlot ptynu.

Oczyscic¢ wlot; usuna¢ przeszkode.

Pusty zbiornik na ptyn.

Uzupehi¢ ciecz.

Zatkany filtr utwardzacza (18).

Oczyscic filtr utwardzacza. Patrz
Czyszczenie filtra po stronie ,,B”,
strona 26.

Nie mozna wyptuka¢ mieszaniny.

Zastygniecie ptynu w mieszalnikach
statycznych lub wezu biczowym.

Wyptukaé zgodnym rozpuszczalnikiem.
Patrz Konserwacja, na stronie 26.
Wymieni¢ w razie potrzeby.

Zbiornik podawania rozpuszczalnika
jest pusty.

Uzupethi¢ ciecz.

Rozpuszczalnik nie jest zgodny
z ptynem.

Uzyj odpowiedniego rozpuszczalnika.

Cisnienie utwardzacza jest wyzsze
niz zwykle.

Utwardzacz jest zimny.

Wyeliminowac problem
z podgrzewaniem.

Przepustnica lub filtr zatykaja sie.

Otworzy¢ przepustnice lub wyczysci¢
filtr. Patrz Czyszczenie filtra po stronie
»B”, strona 26.

Cisnienie utwardzacza jest nizsze
niz zwykle.

Zywica jest zimna. Niskie natezenie
przeptywu.

Wyeliminowac problem
z podgrzewaniem.

Zuzyta przepustnica utwardzacza.

Wyregulowac przepustnice.
Patrz Regulacja przepustnicy
w rozdzielaczu mieszaniny, strona 24.

3A1254S
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Rozwigzywanie problemdw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Podczas natryskiwania powstajg
zacieki.

Zatkanie mieszalnika statycznego i/lub
weza biczowego.

Czyszczenie mieszalnikow
statycznych, strona 26.

Oczyscic pistolet natryskowy i dysze.
Patrz instrukcja obstugi pistoletu.

Niskie cisnienie z dozownika.

Sprawdzi¢ cisnienie doprowadzanego
powietrza. Sprawdzi¢ manometr
powietrza podczas natryskiwania.

Zimny materiat.

Zwigkszy¢ temperature nagrzewania.

Zbyt duzy spadek cisnienia.

Uzy¢ wezy o wiekszej srednicy lub
zwiekszy¢ temperature.

Niewystarczajgcy przeptyw powietrza.
Spadki wskazan na manometrze
podczas natryskiwania.

Za mata srednica weza powietrza.

Za mata sprezarka.

Oblodzenie silnika.

Skierowac strumien upustowego
powietrza odladzajgcego na silnik.
Wysuszy¢ lub schtodzié powietrze
przed uzyciem.

Odczekaé do rozmrozenia silnika.

Zabrudzony filtr w pompach lub
pistolecie natryskowym.

Wyczyscic filtry.

Nie mozna odcigé doptywu zywicy
lub utwardzacza.

Uszkodzona kula, gniazdo lub uszczelka
zaworu (20).

Wymieni¢ lub naprawic¢ zawér (2).
Patrz instrukcja obstugi 306861.

Nieprawidtowa proporcja po
zwiekszeniu ci$nienia natryskiwania
w trybie natryskiwania przy
zewnetrznym rozdzielaczu
mieszaniny.

Weze nie sa zrownowazone pod
wzgledem objetosci.

Nalezy zrownowazy¢ objetos¢ wezy
zewnetrznego materiatu A i B

i przyblizy¢ ja do proporcji objetosci
mieszaniny. Patrz Wyboér weza do
obstugi zdalnego rozdzielacza
mieszaniny, strona 24 i Konserwacja,
strona 26.
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Naprawa

m

Po zakonczeniu rozpylania lub dozowania oraz przed
czyszczeniem, sprawdzaniem, serwisowaniem lub
transportowaniem sprzetu nalezy postepowaé zgodnie
z procedurg Procedura usuwania cisnienia.

INFORMACJA

Podczas demontazu czesci stykajacych sie z ptynami
nalezy pamietac o ich odpowiednim oznaczeniu - ,.zywica”
lub ,,utwardzacz”. Pozwoli to unikng¢ zamiany czesci
obstugujgcych zywice i utwardzacz podczas ponownego
montazu oraz zanieczyszczenia ciggdéw materiatdw

i ptynéw wewnatrz urzadzenia.

Do oznaczenia cze$ci mozna uzy¢ réznokolorowej tasmy
odpornej na dziatanie substancji chemicznych. Kolorem
niebieskim nalezy oznaczy¢ zywice, a zielonym utwardzacz.

Zespoly wkiadow

1. Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
cisnienia, strona 21.

2. Wymontuj z rozdzielacza zespoty wktadu (2), uzywajac
klucza maszynowego.

3. Uzywajac klucza gniazdowego 90°, wymontuj gniazdo
(2e) i uszczelke (2f) z obudowy lub wybij je z wlotu po
stronie ,A” i ,,B”.

Po petnym dokreceniu uszczelki ustalajacej gniazda (2f)

w obudowie na og6t dochodzi do jej podziatu na dwa
elementu. Utworzona warga ma na celu utrzymywanie
gniazda, sprezyny i kuli podczas montazu. Uszczelka
ustalajaca gniazda (2f) wymaga wymiany po kazdorazowym
demontazu.

4. Do oczyszczenia kanatow kolektora uzy¢ szczotki
z miekkiego wiosia.
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Naprawa

5. Wymontuj gniazdo (2e), kule (2d), sprezyne (2c)
i uszczelke okragta (2b) z obudowy (2a).

2f

2e@
e

TS
2d

6. Sprawdz czesci pod katem uszkodzen i wymien je
W razie potrzeby.

7. Zamontuj wszystkie czesci w kolejnosci odwrotnej
od podanej powyzej. Docisnij zesp6t do czystej,
ptaskiej powierzchni az do zatrzasniecia uszczelki (2f)
na miejscu, na koncu obudowy (2a). Uszczelka (2f)
utrzymuje na miejscu sprezyne (2c), kule (2d), gniazdo
(2e) i uszczelke okragta (2b) podczas montazu.

8. Nasmaruj uszczelke okragta (2b) oraz uszczelke
koncowa (2f).

9. Nasmaruj uszczelniaczem beztlenowym zewnetrzny
gwint wktadu.

10. Zamontuj zespoty wktadéw w rozdzielaczu i okre¢
momentem obrotowym o wartosci 170 Nem
(125 funt-stopa).

Duzy moment dokrecania miazdzy uszczelke (2f), zapewniajgc
szczelnos$é do cisnienia 50 MPa (7250 psi, 500 baréw).
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Naprawa

Demontaz przepustnicy

1. Zapamigtaj liczbe obrotow od pozycji otwartej do
zamknietej. Zdemontuj obudowe przepustnicy (15)
z rozdzielacza (1).

2. Umies¢ w imadle obudowe przepustnicy (15) i zdemontu;j
nakretke (16).

r_258987_3a0590_4a

3. Odkre¢ trzon (12) zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara i wymontuj go z obudowy
przepustnicy (15).

12

r_258987_3a0590_5a

4.  Wymontuj i wymien uszczelki okragte (13, 14).

5. Wymontuj $rube ustalajgca (11) i gniazdo (10)
z rozdzielacza.

S
Ces—

r_258987_3a0590_6a
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Montaz przepustnicy

1. Umiesc¢ gniazdo (10) wigkszym, stozkowym koncem
skierowanym do gory rozdzielacza (1).
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2. Natdz niebieska paste na zewnetrzny gwint sruby
ustalajacej (11) i osadz jg w rozdzielaczu.

3. Zamontuj uszczelki okragte (13 i 14) i umiescic trzon
(12) w obudowie przepustnicy (15). Obroc¢ trzon (12)
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, az
do uzyskania pozycji otwartej.

4. Luzno nakre¢ nakretke blokujaca (16) na trzon (12).

5.  Mocno wkre¢ obudowe przepustnicy (15) w rozdzielacz

(.

6. Dokrec¢ trzon (12) az do kontaktu z gniazdem (10).
Nastepnie ponownie wykrec trzon do wczesniej
ustalonego potozenia lub o dwa petne obroty
i zablokuj je, uzywajac nakretki blokujacej (16).

W przypadku zastosowan z wykorzystaniem ptynow

o wysokiej lepkosci lub objetosci po stronie ,,B”, elementy
przepustnicy mozna wymienié¢ na wysokocisnieniowa
zaslepke 3/4 npt.

3A1254S



Naprawa
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Czesci

Czesci

Standardowy rozdzielacz mieszaniny 262807

A Nasmaruj uszczelke okragta, uszczelke okragta wktadu
i uszczelke koncowa.

A Natéz uszczelnienie do gwintéw stozkowych na wszystkie
nieobrotowe gwinty, poza gwintem wkfadu (2) i igty (12).

A Natéz beztlenowy uszczelniacz na gwinty zewnetrzne.
A Dokreci¢ momentem obrotowym 125 ft-Ib (70 Nem)

A Wkre¢ trzon catkowicie w rozdzielacz. Nastepnie wykre¢
o dwa obroty i zablokuj w tym potozeniu.

A Wigksza korncéwka wewnetrznego gwintu skierowana jest na
zewnatrz.

ﬁ Silnie docis$nij zespdt do ptaskiej powierzchni, aby zatrzasnac
na miejscu uszczelke ustalajaca (2f).

& Elementy dostarczane luzem. Stosowac¢ w przypadku wymiany
rozdzielacza mieszaniny w wieloelementowych agregatach
natryskowych serii A XP.

I
I
I
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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Standardowy rozdzielacz mieszaniny 262807

Poz.
1

2

2a
2bx
2ck
2d%
2ex
2f%

0 N O~ W

10
11
12
13%

14%

15
16

Czesci
24P869
258986

16D614
121138
15M530
116166
15A968
15K692
100721
15R378
15R067
159239
100840
156823

214037

183951

15R382
235205
110004

113137

15M969
110005

3A1254S

Opis

KORPUS, rozdzielacza, mieszaniny
WKLAD, zaworu, zwrotnego;

zawiera elementy 2a-2f

OBUDOWA, zaworu zwrotnego
USZCZELKA OKRAGEA, PTFE, biata
SPREZYNA, zaworu zwrotnego
KULKA

GNIAZDO, zaworu stopowego
USZCZELKA, ustalajaca

ZASLEPKA, rury; 1/4 npt

RURA, wtrysku, utwardzacza

RURKA, wylotu, rozdzielacza mieszaniny
LACZNIK, wkretny, redukeyjny do rur
KOLANKO, jednowkretne, oplatane
DWUZEACZKA, obrotowa; 1/4 m x f
ZAWC)R, kulowy, rozpuszczalnika; 1/4-18
npt; patrz instrukcja obstugi nr 306861
GNIAZDO, zaworu, karbidowego
SRUBA, ustalajgca, drazona, 3/4-16
TRZON, zawér

USZCZELKA OKRAGEA, PTFE, biata
USZCZELKA OKRAGLA, odporna na
dziatanie rozpuszczalnika, czarna
NAKRETKA, dtawikowa, przepustnicy
NAKRETKA, blokujaca, szesciokatna

Liczba

1
2

S 7 J G G A L G G G G Gy

- a4

Poz.
19

20

21
22
261

28

50%
51

Czesci
156684

262740

24M421
158491
501867

113161

126786
113093

Opis

DWUZLACZKA, obrotowa; 1/2 npt m x f
ZAWOR, kulowy; 1/2 npt (f);

patrz instrukcja obstugi nr 306861
DZWIGNIA, zaworu

NYPEL, 1/2-14 npt

ZAWOR, zwrotny, m x m, 1/4 npt
SRUBA, kotnierzowa, z fbem
szesciokatnym; 1/4-20 x 1/2 cala (12,7
mm)

NARZEDZIE, do przepustnicy
LACZNIK, 1/4 npt

* Dostepny w zestawie naprawczym rozdzielacza

mieszaniny nr 258992. Patrz element ¢ Dostepny

Czesci

Liczba

N =N =

w zestawie naprawczym 248927 (torba zawierajaca
25 sztuk), strona 35.

Nie pokazano.

t W starszych modelach z datg sprzed stycznia 2013 r.
wykorzystywane byfy zawory zwrotne rozpuszczalnika
mxf. Przy wymianie zaworu zwrotnego typu m x f

(563210) na zawdr zwrotny typu m x m (32) trzeba

rowniez zamowic facznik (51).
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Czesci

Rozdzielacz mieszania z systemem Quickset 24M398

% A Nasmaruj uszczelke okragta, uszczelke okragta wktadu i uszczelke koricowa.

‘\ A Natéz uszczelnienie do gwintéw stozkowych na wszystkie nieobrotowe gwinty,
poza gwintem wktadu (2) i igty (12).

& Natéz beztlenowy uszczelniacz do gwintéw na gwinty zewnetrzne.
A Dokreci¢ momentem obrotowym 125 ft-Ib (70 Nem)

& Whkre¢ trzon catkowicie w rozdzielacz. Nastepnie wykre¢ o dwa obroty
i zablokuj w tym potozeniu.

& Wiegksza koncéwka wewnetrznego gwintu skierowana jest na zewnatrz.

& Silnie docisnij zespdt do ptaskiej powierzchni, aby zatrzasng¢ na miejscu
uszczelke ustalajaca (2f).

1i18946a
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Czesci

Rozdzielacz mieszania z systemem Quickset 24M398

Poz.
1

2

2a
2bx
2cx
2d%
2ex
2f%

o A~ W

10
11
12
13%

14%

15
16
19

20
21
22

28

29

30
31

Czesci
24P866
258986

16D614
121138
15M530
116166
15A968
15K692
100721
15R378
15R067
156823

214037

183951

15R382
235205
110004

113137

15M969
110005
156684

262740
24M421
158491

113161

262522

100840
114434

3A1254S

Opis

KORPUS, rozdzielacza, mieszaniny
WKLEAD, zaworu, zwrotnego;

zawiera elementy 2a-2f

OBUDOWA, zaworu zwrotnego
USZCZELKA OKRAGLA, PTFE, biata
SPREZYNA, zaworu zwrotnego
KULKA

GNIAZDO, zaworu stopowego
USZCZELKA, ustalajaca

ZASLEPKA, rury; 1/4 npt

RURA, wtrysku, utwardzacza
RURKA, wylotu, rozdzielacza mieszaniny
DWUZLACZKA, obrotowa; 1/4 m x f
ZAWOR, kulowy, rozpuszczalnika;
1/4-18 npt; patrz instrukcja obstugi

nr 306861

GNIAZDO, zaworu

SRUBA, ustalajgca, drazona, 3/4-16
TRZON, zawor

USZCZELKA OKRAGLA; PTFE, biata
USZCZELKA OKRAGLA;

odporna na dziatanie rozpuszczalnika,
czarna

NAKRETKA, dtawikowa, przepustnicy
NAKRETKA, blokujaca, szesciokatna
DWUZLACZKA, obrotowa; 1/2 npt m x f
ZAWOR, kulowy; 1/2 npt (f);

patrz instrukcja obstugi nr 306861
DZWIGNIA, zaworu

NYPEL, 1/2-14 npt

SRUBA, kotnierzowa,

z tbem szesciokatnym;

1/4-20 x 1/2 cala (12,7 mm)

WOZEK,

rozdzielacz montowany zewnetrznie
KOLANKO, jednowkretne
MANOMETR, ci$nienie, ciecz, stal nierdz.

Liczba

1
2

NN = =4 N 4 4 a4

- a4 a4 a4

[SJF N

N =

N

32
33

34

35
36
37
43
44
45
46

47

48
49
50
51

52
53

Poz. Czesci Opis Liczba
t 501867  ZAWOR, zwrotny, m x m, 1/4 npt 2
1
121433 TULEJA, 1/2 x 3/?, .
50 MPa (500 baréw, 7250 psi)
WAZ, sprzezony, 2
H42503 Sred. wewn. 1/4, 0,9 m (3 stopy)
15R875  TEOWNIK, 1/4 (m x f x f) 1
162453 LACZNIK, 1/4 npsm x 1/4 npt 2
157705 DWUZLACZKA, obrotowa; 1/4 m x 3/8 f 1
262478 OBUDOWA, mieszalnika 2
* - MIESZALNIK, element 1/2-12 2
156173 DWUZEACZKA, obrotowa; 3/8 fbe 1
114958  OPASKA, zaciskowa 2
1
119400 USZC.ZE!_NIACZ, d.o rur,
ze stali nierdzewnej
15U654  NAKLEJKA, identyfikacyjna, A/B 1
158491 NYPEL, 1/2 cala npt 2
126786 NARZEDZIE, do przepustnicy 1
113093 LACZNIK, 1/4 npt
WAZ, CPLD, 310 baréw (7250 psi), 1
* H72510 $rednica wewnetrzna 0,25 cala, 10’
® 248844 ZESTAW, pistoletu, RMIX, 2K 1
Dostepny w zestawie naprawczym rozazielacza

*

mieszaniny nr 258992. Patrz element ¢ Dostepny
w zestawie naprawczym 248927 (torba zawierajaca
25 sztuk).

Nie pokazano.

W starszych modelach z datg sprzed stycznia 2013 r.
wykorzystywane byfy zawory zwrotne rozpuszczalnika
mxf. Przy wymianie zaworu zwrotnego typu m x f
(5663210) na zawdr zwrotny typu m x m (32) trzeba
réwniez zamdwic tacznik (51).

Dostepny w zestawie naprawczym 248927 (torba
zawierajgca 25 sztuk)
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Akcesoria

Akcesoria

Manometr ptynu 69 MPa (690 baréw,
10 000 psi) (2,5 cala)

114434 — montowanego od tytu manometru 1/4 npt (m)
mozna uzywac jako manometru do pomiaru cisnienia
w pistolecie.

551387 — wersja 1/4 npt montowana od spodu.
Weze wysokocisnieniowe i dodatkowe
ztaczki

Informacje na temat czesci i akcesoriow zawiera broszura
nr 349329.

2262478, Obudowa statycznego
mieszalnika 7250 psi

3/8 npt (m), w zestawie znajduje sie 12 plastikowych
mieszadet 1/2 cala.

511352, Mieszalnik
Rura 3/8 npt (m) ze stali nierdzewnej z 12 spawanymi

mieszadtami ze stali nierdzewnej; 50 MPa (7250 psi, 500
barow).

248927, Plastikowe mieszadta

25 pakietéow x 12 plastikowych mieszadet 1/2 cala.

Filtr strony B

Filtr z siatkg 40, przeznaczony wytgcznie do ptynéw o niskiej
lepkosci.

Poz. Czesci Opis Liczba
17 185416 FILTR, siatka 40 1
18 121410 DEAWIK, ustalajgcy filtru; PTFE 1

15T630, Narzedzie do montazu filtru

Umozliwia ponowny montaz filtru strony B.

24F375, Zestaw do kontroli proporcji

Do sprawdzania proporcji w rozdzielaczu mieszaniny. Opis
procedury mozna znalez¢ w instrukcji obstugi nr 3A0421.

36

Porty urzadzen dodatkowych

AP1i AP2:

Te porty 1/4 npt znajduja sie za dzwignia wytaczajaca po
stronie ,A” i ,,B”.

Mozna ich uzywa¢ do podtaczenia manometru cisnienia
na wlocie. Znajduja sig przed zaworami zwrotnymi ptynéw
i przepustnica utwardzacza.

AP3 i APS:

Mozna je wykorzystywac do podtaczenia manometru do
pomiaru cisnienia na wylocie lub kontroli proporcji przy
uzyciu zestawu 24F375. Znajdujg sie za zaworem zwrotnym.

Portu AP3 uzywa sie jako drugiego wlotu ptynu ptuczacego
w modelu rozdzielacza mieszaniny z systemem Quickset.

Ptukanie jest prowadzone wokét kulowego zaworu zwrotnego
zywicy, ale nie poprzez ten zawor.

AP4:

Mozna go uzy¢ do zainstalowania manometru mierzacego
ci$nienie utwardzacza przed przepustnica, ale za zaworem

zwrotnym.
—

AP5

=

RyYs. 7: Porty akcesoriow

i

AP1 —»[

]« AP2

AP3 —p| |«— AP4

r_258987_3a0590_9a
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Dane techniczne

Dane techniczne

Zewnetrzny rozdzielacz mieszaniny XP
Rozdzielacz mieszaniny typu Quickset
Zewnetrzny rozdzielacz mieszaniny XP

Jednostki imperialne

Metryczne

Maksymalne ci$nienie robocze

7250 psi

50 MPa; 500 barow

Maksymalna temperatura ptynu

160°F

71°C

Wiloty materiatu A/B

Ztacze 1/2 npsm ze ztgczkami do wezy 1/2 cala,

3/8 cala lub 1/4 cala

Wyloty recyrkulaciji A/B 3/8 npt (m)
Wylot mieszanego materiatu 3/8 npt (m)
Trojnik wlotowy rozpuszczalnika 1/4 npt(m)
Maksymalne cisnienie robocze rozpuszczalnika 5000 psi 34,5 MPa, 345 bar

Czesci mokre

Korpus rozdzielacza i cze$ci wewnetrzne

Stal nierdzewna 302 i 303, PTFE, weglik wolframu,

stal niklowana bezelektrodowo, stal cynkowana, UHMWPE

Zawory ptukania i ztgczki

Stal nierdzewna 440, powlekana stal weglowa,
utwardzane stopy stali, acetal, PTFE, aluminium

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

A OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é — www.P65warnings.ca.gov.

3A1254S
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa,
w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych
czesci urzadzenia, ktdre firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzadzer montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia
powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej
lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne czegsci Graco.
W takich przypadkach firma Graco nie moze by¢ pociagnieta do odpowiedzialnosci. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za
niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentow, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia autoryzowanemu dystrybutorowi Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czgsci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej
lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH

GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb
lub mienia albo inne szkody zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z naruszeniem
gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwodch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentow,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badZ dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié w celu
znalezienia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A0590

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2020, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Rewizja S, Maj 2022
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