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Kelio zenklinimo sistemos ,,ThermoLazer® 3A1990L
200/200T1c/300T1C“ ir ,,ThermoLazer ProMelt™* T

— Skirta specialistams, naudojama termoplastinio kelio Zenklinimo misinio medziagoms lieti
(liejant pilami atspindimieji rutuliukai) —
— Skirta naudoti tik lauke (negalima eksploatuoti lyjant lietui ar esant dregnoms salygoms) —

Kuras: suskystintos naftos (LP) dujos (propano garai)
Degiklio pajéegumas: zr. skyriy Techniniai duomenys 29 psl.
Medziagy talpa (maks.): 200-300 svar. (91-136 kg)

»ThermoLazer 200/200Tc*

SVARBIOS SAUGOS INSTRUKCIJOS
Perskaitykite visus Sio vadovo jspéjimus bei
instrukcijas. ISsaugokite Sias instrukcijas.

Susije vadovai:

Remontas 3A1320
Dalys 3A1321
Dviguba rutuliuky | 3A0004
deze

»SmartDie™ II* 3A1738
FlexDie™ 3A1738

,»ThermoLazer ProMelt*

ti23074a

ti23073a

C€

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Sistemos diagrama

Sistemos diagrama

»1hermoLazer 3007C* ir ,ProMelt‘ naudojama ,SmartDies".

Smart Die Il

Dalies
numeris |Smart Die aprasymas
17A173 2 col. (5cm)
24H431 3 col. (8 cm)
24H426 4 col. (10 cm)
17J250 4.75 col. (12 cm)
24H432 5 col. (13 cm)
24H427 6 col. (15 cm)
24H433 7 col. (18 cm)
24H428 8 col. (20 cm)
24H434 9 col. (22,5 cm)
24H429 10 col. (25 cm)
24H430 12 col. (30 cm)
117A174 16 col. (40 cm)
24H437 3-3-3 col. (8-8-8 cm)
24H435 4-3-4 col. (10-8-10 cm)
24H436 4-4-4 col. (10-10-10 cm)
24J785 4-6-4 col. (10-15-10 cm)
F17A175 6-4-6 in. (15-10-15 cm)
I17R378 5-5-5n. (13-13-13 cm)
126C273 6-3-6 in. (15-8-15 cm)

I Requires 16” (40 cm) Conversion Bead System Kit for 300TC/ProMelt Only.
- 17B190 Kit, accy, 16” (40 cm) Single Drop Bead System
- 17B189 Kit, accy, 16” (40 cm) Double Drop Bead Box (requires 17B190 to be installed)

»1hermolLazer 200/2007c*, naudojama ,FlexDies”

FlexDie
Dalies FlexDie aprasymas

numeris
16Y661 2 col. (5cm)
16Y662 3 col. (8 cm)
16Y320 4 col. (10 cm)
16Y663 5 col. (12 cm)
16Y190 6 col. (15 cm)
16Y664 7 col. (18 cm)
16Y326 8 col. (20 cm)
16Y665 9 col. (22.5 cm)
16Y332 10 col. (25 cm)
16Y207 12 col. (30 cm)
16Y338 3-3-3 col. (8-8-8 cm)
16Y352 4-3-4 col. (10-8-10 cm)
16Y666 4-2-4 col. (10-5-10 cm)
16Y363 4-4-4 col. (10-10-10 cm)

Audojimas
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[spéjimai

Ispejimai
Toliau pateikti bendrieji jspéjimai, susije su saugiu Sios jrangos paruoSimu, naudojimu, {Zeminimu, priezitra ir

remontu. Sio vadovo tekste Sauktukas atkreipia jusy demesj, o pavojaus Zenklas nusako pavojaus pobudi.
Atkreipkite démes;j  Siuos Zenklus. Sioje instrukcijoje tam tikrose vietose galite rasti naujy pavojaus Zenkly.

; ‘ , GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS
5 ar sprogti. Kad iSvengtuméte gaisro ar sprogimo, laikykités toliau pateikty reikalavimuy.
oL, » Nenaudokite jrenginio, jei nesate tinkamai iSmokyti ir kvalifikuoti.
irenginio arciau nei 10 péd. (3 m) atstumu nuo bet kokios konstrukcijos, degios medziagos ar
baliony.
* |§junkite visus degiklius, kai | jrenginj pilate kura.

ugniagesius.

+ Laikykités degiklio ir deglo uzdegimo instrukcijy.

+ Termoplastinio kelio Zenklinimo miSinio medzZiagos temperatira negali virSyti aukS¢iausios
nustatytosios.

« Turi bati prieinamas veikiantis gesintuvas.

» Darbo vietoje neturi bati nereikalingy daikty, pvz., skudury, tirpiklio ar benzino talpykly.

Degus garai ir skysdiai, pvz., propano dujos, benzinas ir kombinuotas kuras, darbo vietoje gali uZsidegti

» Neatidarykite degiy medziagy konteineriy, esanciy 25 péd. (7,6 m) atstumu nuo jrenginio. Nenaudokite

+ Jei uZzuodziate propano dujas, nedelsdami uzdarykite bako uzdarymo voZtuvg; uzgesinkite visas
atviras liepsnas. Jei dujy kvapas iSlieka, laikykités atokiai nuo jrenginio ir nedelsdami i8kvieskite

dujy

) PAVOJUS DEL NETINKAMO NAUDOJIMO
LELJJ Netinkamai naudodami galite Z0ti arba sunkiai susizaloti.
* Nepalikite jrenginio be priezilros.
+ Pasirlpinkite, kad darbo vietoje nebuty vaiky ir gyvany.

Techniniai duomenys.

dalis; naudokite tik originalias gamintojo atsargines dalis.
* Nebandykite perdirbti ar modifikuoti jrenginio.
» |renginj naudokite tik pagal paskirtj. Dél informacijos kreipkités j ,Graco® gaminiy platintoja.
+ Pildami medZziagg nevirSykite didziausios talpos.

karsty pavirsiy.
* Dujy linijy nesunarpliokite ir neperlenkite.
* Neignoruokite ir neisjunkite saugos jtaisy.
* Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge arba paveikti narkotiniy preparaty ar alkoholio.

+ Pasirlpinkite, kad nebuty virSytas sistemos dalies, pasiiyminéiog Zemiausiomis projektinémis
charakteristikomis, aukSCiausias darbinis slégis ar temperatira. Zr. visy jrenginio vadovy skyriy

+ Kasdien patikrinkite jrenginj. Nedelsdami suremontuokite arba pakeiskite susidévéjusias ar sugadintas

* Dujy linijas, zarnas, laidus ir kabelius tieskite atokiai nuo eismo viety, astriy krasty, judanciy daliy ir

NUDEGIMO PAVOJUS

laikykités toliau pateikto reikalavimo.
» Nelieskite karsto skyscCio ar jrenginio.

[renginio pavirSiai ir kaitinamas skystis naudojant gali labai jkaisti. Kad iSvengtuméte sunkiy nudegimuy,

9 ANGLIES MONOKSIDO PAVOJUS

monoksido galite mirtinai apsinuodyti. Nenaudokite jrenginio uzdarose vietose.

0 ISmetamosiose dujose yra nuodingo anglies monoksido, kuris yra bespalvis ir bekvapis. |kvépe anglies

Audojimas



[spéjimai

NUODINGY SKYSCIY ARBA GARY PAVOJUS

Pateke | akis ar ant odos, jkvépti ar nuryti nuodingi skysc€iai arba garai gali sukelti sunkius, net mirtinus
suzalojimus.

» Perskaitykite medziagos saugos duomeny lapg (MSDL), kad zinotuméte visus specifinius pavojus,
susijusius su naudojamomis medziagomis.

Do

éj ASMENINES APSAUGOS PRIEMONES
%r Dirbdami, bidami Salia veikiancio jrenginio ar atlikdami jo priezitiros darbus naudokite apsaugos
priemones, kad apsaugotumeéte nuo galimy suzeidimy akis, neapsidegintumeéte, nejkvéptuméte nuodingy
gary ir nepazeistuméte klausos. Kai kurios i$ tokiy apsaugos priemoniy nurodytos toliau.
» Apsauginiai drabuziai ir kvépavimo apsaugos priemone, kaip rekomenduoja skyscio, medziagos ir
tirpiklio gamintojai.
Pirstineés, apsauginé avalyné, kombinezonai, apsauginis veido skydelis, kepure ir t. t. kurie numatyti ir
sukurti naudoti aukstoje temperaturoje, bent 500 °F (260 °C).

R®O
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Komponenty atpazinimas — ,ThermolLazer 200

Komponenty atpazinimas — ,,ThermoLazer 200“

1i22640b

A | Pagrindiniai katilo degikliai M | Liejimo dézZés / rutuliuky paskirstymo dézés
B | Priekiniai liejimo dézés degikliai pavara
C | Liepsnos rodiklis N |Sklendés ,ControlFlow™" pavara
D | Liejimo dézé P | Propano bako jungtis
E |UZpakaliniai liejimo dézés degikliai Q |Rutuliuky piltuvas
F | Rutuliuky paskirstymo dézé R | Suskystinty naftos dujy baliono laikiklis
G | Galinis sukamasis ratas S Prit.avigo.s dangtis
H | Priekinio sukamojo rato atfiksavimo svirtis T Ma|.S|kI|o rankena
J |Priekinés liejimo déZés rankinis uZgesinimas U |Katilo _
K | Galinés liejimo dézés rankinis uZgesinimas V | Sklende ,ControlFlow
L |Deglas W | Linijy rodiklis
X |Maisikliai
ZZ |Katilo dangcCio uzraktas

*Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas néra platinamas ,,Graco®. Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas privalo
bati suprojektuotas, pagamintas ir pazenklintas vadovaujantis JAV Transporto departamento (Department of Trans-
portation, DOT) suskystinty naftos dujy baliony specifikacijomis ir reglamentais, Kanados nacionaliniu standartu,
CAN/CSA-B339, ,Balionai, sferos ir vamzdZiai pavojingy prekiy gabenimui, Transportuojamy sléginiy indy regla-
mentais, 2001 (S1 2001/1426), Dujy baliony (Modelio patvirtinimas) reglamentais, 1987 (Sl 1987/116) (Modelio
patvirtinimo reglamentai), skirtais EEB tipo balionams (pagal Europos Direktyvas 84/525/EEB, 84/526/EEB ir
84/527/EEB.
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Komponenty atpazinimas — , ThermoLazer 200

Komponenty atpazinimas — ,,ThermoLazer 200“ (tesinys)

AATKatilo temperatiros valdymo rankenélé | CC|Sistemos reguliatorius
BB |Katilo temperaturos rodiklis’

Audojimas 7



Komponenty atpazinimas — , ThermolLazer 200TC*

Komponenty atpazinimas — ,,ThermolLazer 200TC*

ti26017a

A |Pagrindiniai katilo degikliai P |Liejimo déZés / rutuliuky paskirstymo dézés
B |Pagalbinis katilo degiklis pavara

C |Katilo termobaterija Q |Sklendés ,ControlFlow" pavara

D |Priekiniai liejimo dézés degikliai R |Propano bako jungis

E |Liepsnos rodiklis S |Rutuliuky piltuvas

F |Liejimo dézé T |Suskystinty naftos dujy baliono laikiklis
G |Uzpakaliniai liejimo dézés degikliai U |Prieigos dangtis

H |Rutuliuky paskirstymo dézé v Ma|IS|kI|o rankena

J | Galinis sukamasis ratas W |Katilo _

K |Priekinio sukamojo rato atfiksavimo svirtis X Slk|.?”de ,,.C.ontroIFIow

L |Priekinés liejimo dézés rankinis uzgesinimas Y L'”'IJVL{ "f’dl'kl's

M |Galinés liejimo déZés rankinis uzgesinimas Z Ma!3|kl|a| o

N [Deglas ZZ |Katilo dangcio uzraktas

*Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas néra platinamas ,Graco®. Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas privalo buti suprojek-
tuotas, pagamintas ir pazenklintas vadovaujantis JAV Transporto departamento (Department of Transportation, DOT) suskystinty
naftos dujy baliony specifikacijomis ir reglamentais, Kanados nacionaliniu standartu, CAN/CSA-B339, ,Balionai, sferos ir vamz-
dziai pavojingy prekiy gabenimui®, Transportuojamy sléginiy indy reglamentais, 2001 (S1 2001/1426), Dujy baliony (Modelio
patvirtinimas) reglamentais, 1987 (S| 1987/116) (Modelio patvirtinimo reglamentai), skirtais EEB tipo balionams (pagal Europos
Direktyvas 84/525/EEB, 84/526/EEB ir 84/527/EEB.

8 Audojimas



Komponenty atpazinimas — , ThermoLazer 200TC*

Komponenty atpazinimas — ,,ThermoLazer 2001c“ (tesinys)

44

Katilo temperattros valdymo rankenélé

cC

Katilo dujy apsauginis voZtuvas

BB

Katilo temperattros rodiklis

DD

Sistemos reguliatorius

Audojimas



Komponenty atpazinimas — , ThermolLazer 300TC*

Komponenty atpazinimas — ,,ThermolLazer 300TC*

X

A | Pagrindiniai katilo degikliai R | Sklendé ,ControlFlow"
C | Pagalbinis katilo degiklis S |Sklendés ,ControlFlow" pavara
H |Linijos kreiptuvas T |Sarnyrinis ratas ,FatTrack™*
J | Suskystinty naftos dujy baliono laikiklis U | Priekinio rato uzfiksavimo svirtis
K |Liejimo dézeés svirtis V | Pagalbinio katilo uzdegiklio elektrodas
L |Katilo termobaterija W | Prieigos dangtis ir skigsciai
M | Rutuliuky paskirstymo dézé X | Maisiklio pavara
N |Liejimo déZés / rutuliuky paskirstymo dézés Z |Maisikliai

pavara AB |Deglas
P | Rutuliuky piltuvas ,SplitBead™*

*Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas néra platinamas ,,Graco®. Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas privalo
bati suprojektuotas, pagamintas ir pazenklintas vadovaujantis JAV Transporto departamento (Department of
Transportation, DOT) suskystinty naftos dujy baliony specifikacijomis ir reglamentais, Kanados nacionaliniu
standartu, CAN/CSA-B339, ,Balionai, sferos ir vamzdziai pavojingy prekiy gabenimui®, Transportuojamy sléginiy
indy reglamentais, 2001 (S1 2001/1426), Dujy baliony (Modelio patvirtinimas) reglamentais, 1987 (S| 1987/116)
(Modelio patvirtinimo reglamentai), skirtais EEB tipo balionams (pagal Europos Direktyvas 84/525/EEB, 84/526/EEB
ir 84/527/EEB.
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Komponenty atpazinimas — ,,ThermoLazer 300T1c“ (tesinys)

Komponenty atpazinimas — , ThermoLazer 300TC*

AA Katilo temperatlros valdymo rankenélé
BB Katilo temperatlros rodiklis

CcC Katilo dujy apsauginis voztuvas

DD Pagalbinio katilo degiklio uzdegiklis

EE Liejimo dézé

GG Priekiniai liejimo dézés degikliai

HH Liepsnos rodiklis

KK Katilo degikliy rankomis valdomas iSjungimo voztuvas
LL Katilo degiklio reguliatorius

MM | Keliamasis Ziedas

NN Dangcio / svirties sklgstis

PP Propano bako jungtis

QQ |Deglo uzdegiklis

SS Stoveéjimo stabdys

TT UzZpakaliniai liejimo dézés degikliai

uu Liejimo déZés degikliy reguliatorius

Audojimas

ti25696a
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Komponenty atpazinimas — ,ThermolLazer ProMelt*

Komponenty atpazinimas — ,,ThermolLazer ProMelt*

H X

A | Pagrindiniai katilo degikliai R | Sklendé ,ControlFlow™
C | Pagalbinis katilo degiklis S |Sklendés ,ControlFlow" pavara
H |Linijos kreiptuvas T |Sarnyrinis ratas ,FatTrack™"
J | Suskystinty naftos dujy baliono laikiklis U | Priekinio rato uzfiksavimo svirtis
K |Liejimo dézés svirtis V | Pagalbinio katilo uzdegiklio elektrodas
L |Katilo termobaterija W | Prieigos dangtis ir skigsciai
M | Rutuliuky paskirstymo dézé X | Maisiklio pavara
N |Liejimo dézés / rutuliuky paskirstymo dézés Z |Maisikliai

pavara AB | Deglas
P |Rutuliuky piltuvas ,SplitBead™“

*Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas néra platinamas ,,Graco®. Suskystinty naftos dujy tiekimo balionas privalo
bati suprojektuotas, pagamintas ir pazenklintas vadovaujantis JAV Transporto departamento (Department of
Transportation, DOT) suskystinty naftos dujy baliony specifikacijomis ir reglamentais, Kanados nacionaliniu
standartu, CAN/CSA-B339, ,Balionai, sferos ir vamzdziai pavojingy prekiy gabenimui“, Transportuojamy sléginiy
indy reglamentais, 2001 (S1 2001/1426), Dujy baliony (Modelio patvirtinimas) reglamentais, 1987 (S| 1987/116)
(Modelio patvirtinimo reglamentai), skirtais EEB tipo balionams (pagal Europos Direktyvas 84/525/EEB, 84/526/EEB
ir 84/527/EEB.
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Komponenty atpazinimas — , ThermolLazer ProMelt*

Komponenty atpazinimas — ,,ThermoLazer ProMelt” (tesinys)

ti25697a

AA Katilo temperattros valdymo rankenélé
BB Katilo temperatiros rodiklis

CcC Katilo dujy apsauginis voztuvas

DD Pagalbinio katilo degiklio uzdegiklis

EE Liejimo déze

GG Priekiniai liejimo dézZés degikliai

HH Liepsnos rodiklis

KK Katilo degikliy rankomis valdomas igjungimo voZtuvas
LL Katilo degiklio reguliatorius

MM | Keliamasis Ziedas

NN Dangcio / svirties sklgstis

PP Propano bako jungtis

QQ |Deglo uzdegiklis

RR Maisiklio rankena

SS Stovejimo stabdys

TT UzZpakaliniai liejimo dézés degikliai

uu Liejimo dézZés degikliy reguliatorius

\AY, GremZtukas
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Svarbi saugos informacija

Svarbi saugos informacija

NN | of

Batinai laikykités Siy instrukcijy, kitaip kiles gaisras
ar jvykes sprogimas gali sugadinti turtg, suzeisti
asmenis ar baigtis mirtimi.

Dujy tiekimo zarng laikykite atokiai nuo karsty
pavirsiy ir liepsnos.

[renginj naudokite vadovaudamiesi Salies ar vietos
nutarimais dél suskystinty naftos dujy sandéliavimo,
naudojimo ir gabenimo, ANSI/NFPA58 ar CSA B149.1

Jei jrenginys buvo sandéliuojamas, patikrinkite, kad ant
degikliy ir Venturio vamzdziy nebuty vabzdziy ir
vabzdziy guzty.

3

Priekiniai liejimo

dézés degikliai
(Visi ,,ThermoLazer“ jrenginiai)

Katilo degiklis

IJegiins

Degiklis

1i22561b

FlexDie degiklis
(ThermoLazer 200/200TcC)

14

Naudokite tik vertikalius gary iStraukimo suskystinty
naftos dujy balionus, kurie buvo suprojektuoti,
pagaminti, iSbandyti ir pazenklinti vadovaujantis JAV
Transporto departamento (Department of
Transportation, DOT) ar Standarto dél balionu, sfery ir
vamzdziy pavojingy prekiy gabenimui, CAN/CSA-B337,
registracija, Transportuojamy sléginiy indy
reglamentais, 2001 (S1 2001/1426), Dujy baliony
(Modelio patvirtinimas) reglamentais, 1987 (SI
1987/116) (Modelio patvirtinimo reglamentai), skirtais
EEB tipo balionams (pagal Europos Direktyvas
84/525/EEB, 84/526/EEB ir 84/527/EEB). Naudokite tik
20—30 svar. (9,07—13,6 kg) suskystinty naftos dujy
balionus.

Suskystinty naftos dujy balionas turi bati naudojamas tik
vertikalioje statmenoje padétyje, kaip nurodyta ant
agentdros patvirtinto suskystinty naftos dujy baliono, dél
tinkamo gary iStraukimo.

Patikrinkite dujy tiekimo Zarnos jungtj, vedandcia |
suskystinty naftos dujy baliona. Prie$ jungdami prie
bako pasirlpinkite, kad montazas buty Svarus.
PasirGpinkite, kad dujy jungtis buty visiSkai prisukta ir
nebity nuotékiy.

PASTABA: suskystinty naftos dujy balione jrengtas
POL dujy montazas. Dél skirtingy dydziy montazy,
kreipkités | vietinj suskystinty naftos dujy jrangos tiekéja.

[

§ “ ,\/;Z// ti14411a

(Visi ,,ThermoLazer* jrenginiai)

Audojimas



Svarbi saugos informacija

N\ | of

Batinai laikykités Siy instrukcijy, kitaip kiles gaisras
ar jvykes sprogimas gali sugadinti turtg, suzeisti

asmenis ar baigtis mirtimi.

PRIES UZDEGDAMI: patikrinkite, ar visoje darbo
vietoje néra dujy kvapo. Batinai patikrinkite, ar néra dujy
kvapo prie Zemés, nes propanas yra sunkesnis uz org ir
nusileis ant Zemes.

KASDIEN: patikrinkite, ar néra dujy nuotékio. Naudokite
nestipry muilo ir vandens tirpalg ar kitg patvirtintg bida.
Tirpalo uztepkite ant visy dujy linijy ir montaZo, tada
ZiOrékite, ar néra dujy burbuly.

A

ThermoLazer 300Tc/ProMelt parodyta

ti16832b

Audojimas

Svarbi saugos informacija

Priekinius ir uZpakalinius liejimo déZés degiklius reikés
uzdegti, norint patikrinti dujy linijas ir montazg pasroviui
pagal liepsnos reguliavimo voZtuva.

PASTABA: katilo degiklius reikés uzdegti, norint
patikrinti dujy linijg ir montaza pasroviui pagal dujy
apsauginiy voztuvy srautg (CC). Degiklius ir deglg
uzdekite tik kruopsciai patikrine dujy linijg ir montazus.

KA DARYTI UZUODUS DUJAS AR APTIKUS DUJY
BURBULUY

+ |3 vietos evakuokite visg nekvalifikuotg personalg
* Neméginkite uzdegti jokio degiklio
* Nesukelkite liepsnos

* Nenaudokite elektriniy ventiliatoriy dujoms
pasalinti iS darbo vietos

* Nelieskite elektriniy jungikliy ir nesinaudokite
jokiais telefonais

+ Jei nuotékis yra i$ dujy montazo, montazg
verzkite tol, kol nebeliks nuotékio

+ Jei nuotékis yra i$ dujy linijos, uzdarykite
suskystinty naftos dujy baliong ir pakeiskite dujy
linijg

* Nedelsdami kreipkités | dujy tiekimo jmone
nuotoliniu telefonu. Vadovaukités dujy tiekimo
imonés instrukcijomis

+ Jei dujy nuotékio negalima sustabdyti uzdarius
suskystinty naftos dujy baliono uzdarymo
voztuvg, nedelsdami kreipkités | dujy tiekimo
imone nuotoliniu telefonu. Vadovaukités dujy
tiekimo jmonés instrukcijomis

+ Jei negalite susisiekti su dujy tiekimo jmone,
skambinkite | gaisrine

ti14128a

Katilo dujy apsauginj voztuvg (CC) jstumkite ar pasukite
tik rankomis. Niekada nenaudokite jrankiy. Jei
rankeneélé nejsistumia ar nepasisuka tai atliekant
rankomis, neméginkite jos taisyti; kreipkités j kvalifikuotg
techninés priezilros specialista. Jei méginsite taisyti ar
stumti per jéga, gali kilti gaisras ar jvykti sprogimas.

Sio jrenginio nenaudokite, jei kuri nors dalis pateko po
vandeniu. Nedelsdami kreipkités j kvalifikuotg techninés
priezilros specialista, kad jis apzilréty jrenginj ir visus
komponentus. Sugedusias ar trikumy turinias dalis
keiskite tik gamintojo patvirtintomis dalimis.
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Svarbi saugos informacija

Svarbi saugos informacija

Pries jjungiant jrenginj

ZrE:

Batinai laikykités Siy instrukcijy, kitaip kiles gaisras
ar jvykes sprogimas gali sugadinti turtg, suZeisti
asmenis ar baigtis mirtimi.

N |46 O Q0O

Visi pavirSiai gali labai jkaisti. BGtinai visada
maveékite karS&iui atsparias pirstines ir naudokite
kitas apsaugos priemones, kurios yra numatytos ir
sukurtos naudoti 500 °F (260 °C) temperatiroje.
MedZiaga ir jrenginys yra labai karsti: 350—500 °F
(177—260 °C). Niekada nevirdykite aukS€iausios
medZiagos temperatiros vertés.

Karstas iSsilydes plastikas nudegins oda.
Nemeéginkite pasalinti nuo odos. Atvésinkite po
tekanciu vandeniu ir kreipkités | gydytoja.

Zr. MSDL dél termoplastinio kelio Zenklinimo misinio.

Patikrinkite, kad baty uzdaryti toliau nurodyti
komponentai.

» Suskystinty naftos dujy bako rankomis valdomas
uzdarymo voztuvas

e Sklendé ,ControlFlow*

» Priekinio liejimo déZés degiklio liepsnos
reguliavimo voZtuvas

» Deglo / liepsnos reguliavimo voztuvas

+ Liejimo dézés degiklio liepsnos reguliavimo
voztuvas
(tik 24H622 ir 24H624)

+ Katilo dujy degiklio rankomis valdomas
uzdarymo voztuvas

» Katilo dujy apsauginis voztuvas

» Katilo temperatlros valdymo rankenélé (pasukti |
padétj ,OFF" (i§jungti)

[sitikinkite, kad katilo iSleidimo angos néra uzkimstos.

ThermoLazer 300TCc parodyta

S

oMy

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Naudodami §j jrenginj kartu su ,LineDriver®,
nepildykite benzino bako, kol degikliai uzdegti. Pries
pakartotinai uzpildydami palaukite, kol jrenginys
visiSkai atvés.

9

AP

JKVEPUS PAVOJUS
Lydymosi termoplastinis gamina nuodingus dimus.
Venkite ilgalaikio gary jkvépimo.

KASDIEN: patikrinkite, ar dujy linijose ir montazuose
néra dujy nuotékio.

KASDIEN: patikrinkite, ar dujy tiekimo zarna néra
susidévejusi, nudilusi, jpjauta ir nepraleidZia dujy.
Keiskite tik Zarnomis, kurias rekomenduoja ,Graco®.

Patikrinkite dujy tiekimo Zarnos jungtj, vedancia |
suskystinty naftos dujy baliong. Prie$ jungdami prie
bako pasirGpinkite, kad montazZas baty Svarus.
PasirGpinkite, kad dujy jungtis baty visiSkai prisukta ir
nebuty nuotékiy.

16

T, tias2a

ThermoLazer ProMelt parodyta
j -

1Sleidimo
Angos

[sitikinkite, kad katilo degimo oro tiekimo angos néra
uzkimstos.

ti25699a

Audojimas



Uzdegimo instrukcija
Katilo degikliy uzdegimas

TN £</0 000

PASTABA: perskaitykite skyriy Svarbi saugos
informacija 14-16 psl.

ThermolLazer 200

1. Norédami pamatyti degiklj atidarykite katilo dureles.

CASNE e

2. Atsukite propano talpos voztuva.

ti14127a

3. Atsukite katilo temperatiros valdymo rankenéle
(AA).

ti23095a

A1

ti23096a

Audojimas

UzZdegimo instrukcija

5. Nustatykite norimg katilo liepsng naudodami katilo
temperatdros valdymo rankenéle (AA).

ti23097a

N

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Jei pagalbinis degiklis uzsidega nejspaudus dujy,
apsauginio voZtuvo rankenélés, pakeiskite dujy apsau-
ginj voztuva. Jei dujy apsauginio voZtuvo rankenélé
neatSoka atleidus pagalbinéje padétyje, BAIKITE ir
pakeiskite dujy apsauginj voztuvg. Prie$§ keisdami voz-
tuva, ISUUNKITE dujas prie propano bako.

6. Pasukite dujy apsauginio voztuvo rankenéle | padétj
LON" (jjungti).

7. Nustatykite 250 °F (121 °C) temperatirg ir
stebékite, ar pagrindiniai degikliai uzsidega. Vel
pasukite katilo temperatiros valdiklj | padétj ,OFF"
(iSjungti) ir stebékite, ar pagrindiniai degikliai
iSsijungia.

I\ |

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Jei pagrindiniai degikliai neuzsidega ar neiSsijungia
sukant temperatlros valdymo rankenéle, BAIKITE.
ISjunkite dujy tiekimg prie propano bako. Vadovaukites

diagnostine procedira, aprasyta remonto vadove.

8. Temperatiros valdikliu nustatykite reikiamg verte.

ThermolLazer 200TC
1. Norédami pamatyti degiklj atidarykite katilo dureles.

’ ti23087a

17



UzZdegimo instrukcija

2. Atsukite propano talpos voZtuva.

J/

3. Pasukite apsauginj dujy voztuvg (CC) j padétj
LPILOT" ir jspauskite.

ti14127a

ti23096a

5. Ir toliau stumkite dujg apsaugina voptuva (CC) a
vide mapdaug 1 minutee. Jei pagalbinis degiklis
upgeesta, praéjus 10 minuéig pakartokite 3-5
veiksmus.

N |

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Jei pagalbinis degiklis uzsidega nejspaudus dujy
apsauginio voztuvo rankenélés, pakeiskite dujy apsau-
ginj voztuva. Jei dujy apsauginio voztuvo rankenelé
neatSoka atleidus pagalbinéje padétyje, BAIKITE ir
pakeiskite dujy apsauginj voztuva. Prie$ keisdami voz-
tuva, ISJUNKITE dujas prie propano bako.

6. Pasukite dujy apsauginio voZtuvo rankenéle | padétj
LON" (jjungti).

7. Nustatykite 250 °F (121 °C) temperatirg ir
stebékite, ar pagrindiniai degikliai uZzsidega. Vél
pasukite katilo temperattros valdiklj | padétj ,OFF"
(iSjungti) ir stebékite, ar pagrindiniai degikliai
iSsijungia.

7w |

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Jei pagrindiniai degikliai neuZsidega ar neiSsijungia
sukant temperattros valdymo rankenéle, BAIKITE.
ISjunkite dujy tiekimg prie propano bako. Vadovaukités
diagnostine procedlra, apraSyta remonto vadove.

18

8. Temperatlros valdikliu nustatykite reikiama verte.

ThermolLazer 300TC/ProMelt

1. Pasukite temperatlros valdymo rankenéle (AA) |
padetj ,OFF" (i$jungti).

AA

4
{ 2 ti14124a

2. Pasukite katilo dujy apsauginj voztuvg (CC) | padeétj
,LOFF" (iSjungti).

CC
~y

3. Atidarykite katilo degiklio apziuros anga. (Apziuros
anga yra ne visuose modeliuose.)

ti14131b

4. Atidarykite rankomis valdomg uzdarymo voztuvg
ant propano bako, esantj jrenginio priekyje;
atidarykite rankomis valdoma uzdarymo voztuvg
(KK) po katilu ir uz propano bako.

KK

ti14129a

ti14127a
ThermolLazer 300TC parodyta

5. Pasukite dujy apsauginj voztuva (CC) | padétj
,PILOT" (pagalbinis).

DD

CC

6. |stumkite dujy apsauginio voZtuvo rankenéle.

ti14131a

7. Pagalbinio katilo degiklio uzdegiklj (DD) stumkite tol,
kol uzsidegs pagalbinis degiklis.

Audojimas



8. Irtoliau stumkite dujy apsauginj voztuvg (CC) j vidy
mazdaug 1 minute. Jei pagalbinis degiklis uzgesta,
praéjus 10 minuciy pakartokite 4—6 veiksmus.

o

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Jei pagalbinis degiklis uzsidega nejspaudus dujy
apsauginio voztuvo rankenélés, pakeiskite dujy apsau-
ginj voztuva. Jei dujy apsauginio voztuvo rankenélé
neatSoka atleidus pagalbinéje padétyje, BAIKITE ir
pakeiskite dujy apsauginj voztuva. Prie$ keisdami voz-
tuva, ISJUNKITE dujas prie propano bako.

9. Pasukite dujy apsauginio voztuvo rankenéle | padétj
,ON" (jjungti).

10. Nustatykite 250 °F (121 °C) temperatlrg ir
stebékite, ar pagrindiniai degikliai uzsidega. Vél
pasukite katilo temperatiros valdiklj | padétj ,OFF"
(iSjungti) ir stebékite, ar pagrindiniai degikliai
iSsijungia.

|

GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS

Jei pagrindiniai degikliai neuZsidega ar neiSsijungia
sukant temperatiros valdymo rankenéle, BAIKITE.
ISjunkite dujy tiekima prie propano bako. Vadovaukités
diagnostine procedira, apraSyta remonto vadove.

11. Temperatiros valdikliu nustatykite reikiamg verte.
Degiklio iSjungimas

ThermolLazer 200

1. Uzsukite katilo temperatiros valdymo rankenéle.

ti23100a

Audojimas

UzZdegimo instrukcija

2. Uzdarykite katilo rankomis valdomg uzdarymo

voztuvg (KK), kai baigsite kaitinti katilo degikliais.
Baige lydyti ir kaitinti termoplastine medZziaga,
uzdarykite rankomis valdomg uzdarymo voztuvg ant
propano bako.

ti14128a

PASTABA: katilo dujy degiklj galima uzdegti rankiniu
blddu mazu deglu (pvz., DOT 39 NRC 228/286 balionu
su deglo antgaliu Nr. 3), jei baterija maitinamu
impulsiniu degikliu nepavyksta uzdegti pagalbinio
mechanizmo.

ThermolLazer 200TC

1. Pasukite dujy apsauginj voztuva j padétj ,OF F"
(iSjungti).

ti23104a

2. Uzdarykite katilo rankomis valdoma uzdarymo
voztuvg (KK), kai baigsite kaitinti katilo degikliais.
Baige lydyti ir kaitinti termoplastine medZziaga,
uzdarykite rankomis valdomg uzdarymo voztuvg ant
propano bako.

ti14128a

PASTABA: katilo dujy degiklj galima uzdegti rankiniu
bidu mazu deglu (pvz., DOT 39 NRC 228/286 balionu
su deglo antgaliu Nr. 3), jei baterija maitinamu
impulsiniu degikliu nepavyksta uzdegti pagalbinio
mechanizmo

19



UzZdegimo instrukcija

ThermoLazer 300TC and ProMelt 1. Atidarykite rankomis valdoma uzdarymo voztuvg
. . L , " ant propano bako, esantj jrenginio priekyje.
1. Pasukite dujy apsauginj voztuva | padétj ,,OFF"

(i8jungti).
2. Uzdarykite katilo rankomis valdoma uzdarymo
voztuvg (KK), kai baigsite kaitinti katilo degikliais.
Baige lydyti ir kaitinti termoplastine medziaga,
uzdarykite rankomis valdomg uzdarymo voztuvg ant
propano bako.

= 2.
ti14128a
PASTABA: katilo dujy degiklj galima uzdegti rankiniu
bidu mazu deglu (pvz., DOT 39 NRC 228/286 balionu
su deglo antgaliu Nr. 3), jei baterija maitinamu impulsi-
niu degikliu nepavyksta uzdegti pagalbinio mechanizmo. 3.

Deglo uzdegimo instrukcija

v/ 470000

tit4141a

ti14139a

20 Audojimas



Deglo uzgesinimas

1. VisiSkai uzdarykite deglo liepsnos reguliavimo
voztuva.

,\%
\

ti14605a

2. Baige lydyti ir kaitinti termoplastine medziaga,
uzdarykite rankomis valdomg uzdarymo voztuvg ant
propano bako.

ti14128a

Priekinis liejimo dezes degiklis
Uzdegimo instrukcija

N 460300

Perskaitykite skyriy Svarbi saugos informacija 14-16
psl.

1. Pasirupinkite, kad liejimo dézes degikliy liepsnos
reguliavimo voztuvas baty ISJUNGTAS.

2. Atidarykite rankomis valdomg uzdarymo voztuvg
ant propano bako, esantj jrenginio priekyje.

3. Uzdekite deglg (Zr. skyriy Deglo uzdegimo
instrukcija, 20 psl.).

4. Atidarykite liejimo déZés prieigos dureles.

™ ThermoLazer 300Tc parodyta

ti14140a

Audojimas

UzZdegimo instrukcija

5. Létai atidarykite liejimo déZés degikliy liepsnos
reguliavimo voZtuva.

ThermolLazer 300Tc/ProMelt

ti23072a

6. Deglu uzdekite liejimo dézés uzpakalyje esancius
degiklius ir liejimo dézés degikliy liepsnos
reguliavimo voztuvu sureguliuokite norimag liepsna.

" ti14142a

Jei medziaga pradés rikti arba pasikeis spalva,
nukreipkite liejimo dézés degiklius Zemyn arba
iSjunkite, kad medziaga neuzsidegty.

7. ApziGrékite, ar Sviecia liepsnos rodikliai.

Degikliy iSjungimas
1. VisiSkai uzdarykite liejimo dézeés degikliy liepsnos
reguliavimo voztuva.

2. Uzdarykite rankomis valdoma uzdarymo vozZtuvg
prie propano bako.

21



UzZdegimo instrukcija

Uipaka"nis ||ej|m0 dezes deg|k||s 5. Deglu uzdekite liejimo dézés uzpakalyje esancius
degiklius ir liejimo dézés degikliy liepsnos

Uideglmo instru kCija reguliavimo voZtuvu sureguliuokite norimg liepsna.
(ThermoLazer 300TC/ProMelt) '

ThermolLazer
300TC parodyta

ANV R y

il

Perskaitykite skyriy Svarbi saugos informacija 14-16

psl.

1. PasirGpinkite, kad liejimo déviés degikliy liepsnos

reguliavimo voztuvas baty ISJUNGTAS.
2. Atidarykite rankomis valdomg uzdarymo voZtuvg 1i16990a

ant propano bako, esantj jrenginio priekyje.

3. Uzdekite deglg (zr. skyriy Deglo uzdegimo

instrukcija, 20 psl.). Jei mt_adi_iag_a Pradés_ erTJkti art_)a _pasvikeis spalva,
nukreipkite liejimo dézés degiklius Zemyn arba
4. Létai atidarykite liejimo dézés degikliy liepsnos iSjunkite, kad medziaga neuzsidegtu.

reguliavimo voztuva. 6. Apzidrekite, ar Sviedia liepsnos rodikliai.

Degikliy iSjungimas
1. VisiSkai uzdarykite liejimo dézés degikliy liepsnos
reguliavimo voZtuva.

2. Uzdarykite rankomis valdomg uzdarymo voztuvg
prie propano bako.

ti14128a

22 Audojimas



Liejimo dézé ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Liejimo deze ThermoLazer 200/2001cC (FlexDie)

[rengimas

N O Q0O

[rengdami ir nuimdami liejimo dézZe bukite ypac atsar-
gis. Zinokite, kad visi jrenginio komponentai ir
medziaga bus labai karsti. Zr. MSDL dél termoplastinio
kelio Zenklinimo miSinio.

1i22671b

1. I$junkite liejimo dézés degiklius.

4. Pritvirtinkite spyruokline rankeng (Z) prie sankabos
(31) ir pasukite 90 laipsniy jtvirtindami vietoje.

vietg

(10).

1i22670b

3. |kiSkite varztg (a) ir priverzkite.
6. Pagal nurodymus i$ naujo uzdekite liejimo dézés
degiklius (Zr. skyriy Liejimo dézés degiklis 21 psl.).
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Liejimo dézé ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

Nuemimas 4. |3traukite varzty ir istumkite ,FlexDie* déZute.

1. I8junkite liejimo déZés degiklius.

2.

1i22677b

IRASYTI PAVOJY
Liejimo déze batinai suimkite abiem rankomis. Viena
ranka suimkite sankaba, kita — strypa.

ti22675a

3. Paspauskite ir pasukite spyruokline rankeng 90
laipsniy ir iStraukite i$ sankabos (31).

ti17047b

NELAIKYKITE liejimo dézés viena ranka ir (arba)
vienoje vietoje.

ti22676a

ti17048b
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Reguliavimai

Tam, kad baty uztikrintas optimalus termoplastinés
medziagos tiekimas uztikrinkite, kad lyginimo dézuté
baty sulygiuota su centriniu katilo loviu.

1. Atlaisvinkite du laikiklio varztus.

ti22805a

Audojimas

Liejimo dézé ThermolLazer 200/200TC (FlexDie)

2. Stumkite laikiklj kairéen arba desinén, kol rémo bri-
aung nuleisite iki pageidaujamos Zzymos ant laikiklio,
kad ji atitikty liejimo dézés dyd;.

4

10 1 1 1" 1KO

K U l/ ti22806a

ti22807a
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Liejimo dézé ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie 1l)

Liejimo deze ThermoLazer 300TC/ProMelt (SmartDie Il)

Irengimas

N<Z[0 00}

[rengdami ir nuimdami liejimo déZe bukite ypad
atsargis. Zinokite, kad visi jrenginio komponentai ir
medziaga bus labai karsti. Zr. MSDL dél
termoplastinio kelio Zenklinimo miSinio.

1. I§junkite liejimo dézés degiklj.

0

A i16833a

2. |stumkite liejimo déZe po liejimo gaubtu ir
paspauskite Zemyn liejimo dézeés svirt.

ti16846a

3. Pritvirtinkite liejimo dézés strypg prie liejimo dézés
svirties.

4. Strypo apkabos skyle sulygiuokite su liejimo dézés
sankabos jungiamaja skyle ir jkiSkite fiksuojamajj
vielokaistj.

26

N

\\ \ 117300a

5. Uzdarykite ir uzfiksuokite liejimo dézés gaubto

dureles.

6. Pagal nurodymus i$ naujo uzdekite liejimo dézés

degiklius (zr. skyriy Liejimo dézés degiklis 21 psl.).

Nuémimas

1. ISjunkite liejimo déZés degiklj.

)

ti16833a
B

2. ISimkite fiksuojamajj vielokaistj, jungiantj liejimo
déZe su strypo apkaba.

N

\\ \ ti17300a

3. Paspauskite Zemyn liejimo dézés svirt].

ti16839a

4. Atjunkite liejimo dézés strypa nuo liejimo dézes
svirties ir atsargiai ja nuimkite.

Audojimas



Liejimo dézé ThermolLazer 300TC/ProMelt (SmartDie Il)

N O QOO

IRASYTI PAVOJY
Liejimo déZe butinai suimkite abiem rankomis. Viena
ranka suimkite sankaba, kita — strypa.

ti16835a

2. Stumkite laikikli Zemyn, kol liejimo déZés takelio
priekine briaung nuleisite beveik iki Zemés. Kad
irenginys veikty geriausiai, pakelkite priekine
briaung 0,020 col. (0,5 mm) nuo Zemés. Sj aukst]
galite nustatyti pagal gremZtuko mente.

ti17047b

NELAIKYKITE liejimo déZés viena ranka ir (arba)
vienoje vietoje.

Liejimo dézés takelis
W
ti17045a

3. Priverzkite varztus, esancius ant liejimo dézés

Reguliavimas laikiklio.

Liejimo dézés aukstj ir kampg galima reguliuoti, norint
uztikrinti iStisine medziagos linijg ant bet kokio
pavirSiaus. Kad termoplastiné medziaga tekéty
optimaliai, pasirpinkite, kad liejimo dézés takelis buty
sureguliuotas, kaip apradyta.

ti17048b

ti16841a

1. Atlaisvinkite du liejimo dézés laikiklio varztus.

4. Prijungdami jg prie kitos skylés galite pakeisti
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Liejimo dézés linijos storio reguliavimas

Liejimo dézes linijos storio reguliavimas

(Visi ,,ThermoLazer* jrenginiai)

PASTABA: 1/4 sikio linijos storis pakeiCiamas
0,013 col. (0,3 mm). Sukite linijos reguliavimo varztg
pagal laikrodzio rodykle, kad buty liejama plonesné
linija, arba prie$ laikrodzio rodykle, kad bty liejama
storesné linija.

|[prasti nustatymai ant kelio dangos: 0,060—0,125 col.

(0,153—0.318 cm).

|[prasti nustatymai ant metalinio $ablono: lygus, 0,0 col.

(0,0 cm).

28

x| Q
mil | # Turns
30 0.6
60 1.2
90 1.8
120 2.4
150 3.0
mm | # Turns
0.5 0.4
1.0 0.8
15 1.2

ti17046a 2.0 1.6

Pastumkite liejimo dézés pavara | viduring padétj.
Pasirtpinkite, kad liejimo dézé blty uzdaryta ir
padéta ant Zemés.

PASTABA: visy liejimo déziy pradinis nustatymas —
90 mil (1,8 mm). Prie$ naudojant pirma kartg gali
prireikti atlikti sureguliavimo darbus.

Ploks¢&iuoju atsuktuvu sukdami linijos reguliavimo
varztg pagal laikrodZio rodykle nustatykite nuline
linijos storio verte.

Sukite linijos reguliavimo varztg prie$ laikrodzio
rodykle, kol nustatysite norima linijos stor;.

ISmatuokite linijos storj liedami termoplastine
medziagaq ir, jei reikia, reguliuokite.

Audojimas



»ThermoLazer 200/200TC/300TC* paruosSimas darbui

» 1hermoLazer 200/2001c/300TC* paruosimas darbui

/NN s o

20000

Kai jrenginys naudojamas, visi prieigos danggiai turi bati
uzdaryti ir uzsklesti.

Kai j vidy pilate termoplastine medziaga, ,ThermolLazer®
visada uzblokuokite paremdami ratus.

1. Uzblokuokite jrenginj paremdami ratus ir naudodami
stovéjimo stabdj.

2. Pasirtpinkite, kad katilo degikliai ir liejimo dézés
»~SmartDie* degiklis bty uzdegti.

3. Pries§ jpildami medziagos katilui leiskite jkaisti. Jei
katilas visiSkai tusCias, prie$ pildami medziagg
palaukite, kol jo temperatira pasieks 300—350 °F
(149—177 °C). Jei katile yra medziagos, prie$
pildami medziagq palaukite, kol jos temperatira
pasieks 380 °F (193 °C).

4. Uzblokuokite ,ThermoLazer paremdami ratus.

% > WA
S | G KO
AN /] P ! < ¢ \ .

ti14603a

ti14122b

Audojimas

6. Pastumkite sklendés ,,ControlFlow* pavaros
rankeng (S) | virSutine padétj ir liejimo déze

0,5 col.

/

ti14123a

PASTABA: medziagos uztvaras yra reguliuojamas.
Gamykloje nustatytas 0,5 col. (1,3 cm) uztvaro
tarpelis. S tarpelj galima padidinti, kad medziagos
srautas blty didesnis arba sumazinti, kad
medZziagos srautas bty mazesnis.

7. Neperpildykite katilo pildami medzZiaga. Katilas bus
perpildytas, jei medzZiagos bus auk3€iau nei 5 col.
(13 cm) nuo katilo virSaus.

e = =

J 5,0 col.
(13 cm)

\
Perpildymo
linija
ti14410a

8. Kai liejate termoplastine medziaga, uzdarykite ir
uzskleskite dangdio prieigos dureles.

9. Saugokite ,Thermolazer nuo smugiy, kad
neiSsiliety ir neiSsitaskyty karsta medzZiaga.
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» ThermoLazer ProMelt‘ paruoSimas darbui

»1hermolLazer ProMelt“ paruosimas darbui

Y o

=

000

IRASY
Kai jrenginys naudojamas, visi prieigos danggdiai turi bati
uzdaryti ir uzsklesti.

PAVOJU

Kai j vidy pilate termoplastine medziaga, jrenginj visada
uzblokuokite paremdami ratus.

1.

30

Uzblokuokite jrenginj paremdami ratus ir naudodami
stoveéjimo stabd;.

ti14603a

Pasirtpinkite, kad katilo ir liejimo dézés degikliai
bity uzdegti.

Katilo temperatdros valdymo rankenéle nustatykite
auk&ciausiag termoplastinés medZiagos gamintojo
rekomenduojamag temperatirg.

PASTABA: jei katilas tus€ias, prie$ pilant
termopplastine medziaga jis turi kaisti ne ilgiau nei
penkias minutes.

Jei katile jau yra 50 svar. (22,7 kg) ar daugiau
termoplastinés medZziagos, palaukite, kol
temperatira pasieks aukSciausig termoplastinés
medzZiagos gamintojo rekomenduojamg lydymosi
temperatra.

Atskleskite katilo dangtj, pakelkite jj, pasukite
maisiklio rankeng ties 9 valanda ir laikykite jg Sioje
padeétyje naudodami dangcio sklgstj.

e ti15950a

6.

10.

11.

12.

Padékite termoplastinés medziagos maisa tiesiai ant
katilo Silumokaicio. Uzdarykite ir uzskleskite dangt;.

Maisykite termoplastine medziaga, kol jg visiSkai
i8lydysite. ISmaiSysite geriausiai, jei naudosite
mai$iklio rankeng. 1Slydytg termoplastine medziagg
maisykite naudodami maisiklio pavaros rankena.

i15952a

Kartokite 5—7 veiksmus, kol katilg pripildysite
iSlydyta termpolastine medziaga.

Kai medziagg visiSkai iSlydysite, sumazinkite
temperatirg iki rekomenduojamos darbinés,
kad medZiaga neperkaisty.

Paleiskite liejimo tris minutes prie$ pildami
medZiaga.

Jei liejimo dézés ir latako temperatiira zema, jkaitin-
kite juos iki darbinés temperattiros naudodami
degla.

Atleiskite stovéjimo stabdj ir atblokuokite ratus.

Audojimas



13. Pastumkite sklendés ,ControlFlow” pavaros
rankena (S) i virSutine padétj ir liejimo déze
uzpildykite iSlydyta termoplastine medZiaga.

0,5 col.

rﬁi (1,3cm)
- o

ti14123a

PASTABA: medZiagos uztvaras yra reguliuojamas.
Gamykloje nustatytas 0,5 col. (1,3 cm) uztvaro
tarpelis. Sj tarpelj galima padidinti, kad medziagos
srautas baty didesnis arba sumazinti, kad
medZiagos srautas bty mazesnis.

14. Neperpildykite katilo pildami medziagg. Katilas bus
perpildytas, jei medZiagos bus auks&iau nei 5 col.
(13 cm) nuo katilo virSaus.

Perpildymo
linija

15. Saugokite jrenginj nuo smigiy, kad neiSsiliety ir
neiSsitaskyty kars$ta medziaga.

»ProMelt" apsauga nuo
perkaitimo

Siame jrenginyje jtaisytas apsauginis jtaisas, saugantis
nuo perkaitimo keliamos Zalos. Pasiekus per aukstg
temperattra, katilo degikliai gali bati i§jungiami
automatiskai. Tokiu atveju palaukite 20—30 minuciy, kol
jrenginys atvés, arba kol bus vél uzdegti pagrindiniai
katilo degikliai (2) ir bus tesiamas darbas.

Audojimas

Rutuliuky paskirstymo dézé

Rutuliuky paskirstymo
deze
Rutuliuky paskirstymo déZéje yra kelios durelés, kurias

galima atidaryti ir uzdaryti, taip leidZiant paskirstyti
rutuliukus pagal norimo plocio strukttrg.

ti22649a

Rutuliuky srauto greitj galima reguliuoti rutuliuky srauto
greicio svirtimi, esancia rutuliuky paskirstymo dézés
iSoreje.

ti14157a

Rutuliuky pylimas j
»oplitBead” piltuva

Viengubos rutuliuky dézés pildymas
(ThermoLazer 200/200TC)

1. Atidarykite rutuliuky piltuvo ,SplitBead“ dureles.
2. |pilkite j piltuvg rutuliuky.

UZdarykite ir uZfiksuokite piltuvo dureles. Rutuliuky,
nelaikykite ilgg laikg piltuve, Zarnose ar rutuliuky
paskirstymo jrenginyje. Rutuliukai sugeria drégme,
sukimba su gretimais rutuliukais ir sukietéja.

Viengubos rutuliuky dézés pildymas
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

1. Atfiksuokite ir atidarykite rutuliuky piltuvo
~oplitBead” dureles.

2. Abi piltuvo puses uZzpildykite rutuliukais.

UzZdarykite ir uzfiksuokite piltuvo dureles. Rutuliuky,
nelaikykite ilgg laikg piltuve, Zarnose ar rutuliuky,
paskirstymo jrenginyje. Rutuliukai sugeria drégme,
sukimba su gretimais rutuliukais ir sukietéja.
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Medziagos liejimas ant pavirSiaus

Dvigubos rutuliuky dézés pildymas
(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

(reikia jrengti dvigubos rutuliuky dézés komplekta

24C528)

1. Daleliy rutuliukus supilkite | kaire puse (mazesne
kamerg).

2. Stiklo rutuliukus supilkite | deSine puse (didesne
kamerg).

Uzdarykite ir uzfiksuokite piltuvo dureles. Rutuliuky,
nelaikykite ilgg laikg piltuve, zarnose ar rutuliuky,
paskirstymo jrenginyje. Rutuliukai sugeria drégme,
sukimba su gretimais rutuliukais ir sukietéja.

Rutuliuky paskirstymo jtaiso sukabinimo
ratas

Norint tinkamai paskirstyti rutuliukus, varantysis ratas

(27) turi leistis su padanga (89). Jei varantysis ratas (27)

atlaisvéja ir (arba) pradeda praslysti, priverzkite
nustatymo sraigta (211) SeSiakampiu raktu.

s

32

Medziagos liejimas ant
pavirsSiaus

N 0000

1. Pastatykite jrenginj ant numatyto ploto ir stumkite |
priekj tiesia linija, kol priekinis ratas bus uzfiksuotas
centringje padétyje (kai ratas uzfiksuojamas,
girdimas spragteléjimas). Valdykite jrenginj linijos
kreiptuvu.

2. Atitraukite jrenginj atgal, kad pradétuméte nuo
numatytos vietos ir pastatykite liejimo déze | padét;.

3. Patraukite termoplastinés medziagos sklendés
,controlFlow* pavaros rankeng (S) ir uzpildykite
liejimo déze iSlydyta medziaga.

4. Atidarykite voztuvo pavaros sklende ir pripildykite
liejimo déze iki 1,5 col. (3,8 cm) nuo virSaus.

5. Pastumkite liejimo dézés / rutuliuky paskirstymo
dézeés pavaros (N) svirtj j priekj, kad pakreiptuméte
liejimo déze ir sukabintuméte rutuliuky paskirstymo
rata.

6. Kai liejimo dézeé pakreipta ir rutuliuky paskirstymo
ratas sukabintas, stumdami jrenginj | priekj liekite
medziaga.

Tinkamo ir netinkamo medziagos liejimo pavyzdzius Zr.
remonto vadovo skyriuje Trikéiy diagnostika.

Audojimas



ISjungimas

"N 000 )

1. Pasukite katilo dujy apsauginj voztuva (CC) | padétj
»LOFF* (iSjungti).

2. Pasukite temperatiros valdymo rankenéle (AA) |
padétj ,OFF" (iSjungti).

1‘
§/
” ti14124a

3. Visiskai UZDARYKITE priekinj ir uzpakalinj liejimo
dézés liepsnos reguliavimo vozZtuva.

e

9
A ti16833a
4. Uzdarykite katilo rankomis valdoma uzdarymo
voztuva.

Audojimas

ISjungimas

ti14125a

5. VisiSkai uzdarykite deglo liepsnos reguliavimo
voztuva.

ti14139a

6. Pasukite pagrindinj dujy voZtuvg, esantj ant
propano dujy bako, | padétj ,OFF" (i8jungti).

/ ti14128a

Suskystinty naftos dujy baliong visada laikykite lauke,

patvirtintoje / saugioje sandéliuoti rakinamoje saugojimo

vietoje.

|[renginj galima laikyti pastato viduje TIK JEI suskystinty

naftos dujy balionas iSimtas.
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»ThermoLazer 200/200TC/300TC* valymas

» 1 hermoLazer 200/2001c/300TCc“ valymas

Z 0000

IRASYTI PAVOJY

IS katilo niekada neiSsemkite likusios iSlydytos
termoplastinés medziagos. Likusig termoplastine
medziagg galima palikti katile, kad ji sukietéty ir jg
bty galima iSlydyti pakartotinai.

1. Uzblokuokite ,ThermolLazer paremdami ratus.

ti14603a

2. Gremztuku iSvalykite lovelj ir liejimo déze.

ti14529a

34

[SPEJIMAS

Bdtinai kruopsdiai nuvalykite visas medziagas nuo
liejimo dézés ir viso atviro ploto, kad medziaga
nekliudyty judancioms liejimo dézés dalims. Pries
iSimdami visada i$ kiekvienos liejimo dézés pasalinkite
visg medziaga. IS liejimo dézés iSgrandykite visg
likusig medziaga, kad ji nesukietéty.

ISPEJIMAS

Kad medZiaga nesukietéty ir neuzblokuoty srauto
kelio, kaskart panaudoje nuo viso idorinio pavirSiaus,
iskaitant medziagos lovelj, nugrandykite visg pertekline
medzZiaga.

[SPEJIMAS

IS rutuliuky piltuvo ir rutuliuky paskirstymo jtaiso
pasalinkite likusius rutuliukus, kad jie jy neuzblokuoty.

Gabenimas

Pries gabendami nuo ,ThermolLazer” nuimkite
suskystinty naftos dujy baliong. Patikimai pritvirtinkite
patvirtintoje vietoje ir patvirtintu badu, kaip numato
vietos, Salies, federalinés, nacionalinés ir tarptautinés
agentdros.

Keldami ,Thermolazer” visada naudokite tam skirtus
kelimo ziedus. Keldami ,Thermolazer® naudokite tik
ANSI (Amerikos nacionalinio standarty instituto)
patvirtintas virves ir jrangg, numatytq ir sukurtg kelti
maziausiai 910 kg (2000 svar.) svorj. Visada naudokite
ANSI patvirtintg jranga , ThermoLazer” pritvirtinti prie
gabenimo jrangos.

Audojimas



» ThermoLazer ProMelt” valymas

» 1 hermoLazer ProMelt” valymas
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20000
IRASYTI PAVOJY

IS katilo niekada neiSsemkite likusios iSlydytos
termoplastinés medziagos nenaudodami asmeninés
apsaugos priemoniy.

1. Uzblokuokite jrenginj paremdami visus tris ratus.
PASTABA: srautg galima padidinti atremiant kairijj
uzpakalinj ratg ir uzblokuojant jrenginj paremiant
kitus du ratus.

2. \VisiSkai uzfiksuokite stabdi.

3. Pasukite maisiklio rankeng ties 9 valanda ir laikykite
Sioje padétyje naudodami dangcio sklast;.

" 1i15950a

4. [JUNKITE katilo degikius, kad iSlydytuméte
medZiaga.

5. Atidarykite medziagos sklende ir iSpilkite likusig
medziagq | karsCiui atspary konteiner;.

6. ISJUNKITE katilo degiklius.

7. Gremztuku ilga rankena (VV) pasalinkite katile
likusig medZiagg. Pradékite grandyti nuo katilo Sony
virSaus | apacia, kad ant dugno susikaupusiai
medZiagai pradéjus vésti ir kietéti, galétuméte jg
iSsemti i$ katilo. Supilkite medziagg | karsciui
atsparig talpykla.

PASTABA: jei medziaga per kieta ir negalite jos
nugrandyti ar pasalinti, vél jkaitinkite katilg, kad ji
suminkstéty.

Audojimas

8. Pakartokite 7 veiksma.

9. Pasukite maiSiklio rankena ties 3 valanda ir laikykite
Sioje padétyje naudodami dangcio sklast;.

10. MaZu gremztuku iSvalykite lovelj, liejimo déze ir
maisiklius.

ti14529a

ISPEJIMAS

Batinai kruops$ciai nuvalykite visas medziagas nuo
liejimo dézés ir viso atviro ploto, kad medziaga
nekliudyty judancioms liejimo dézés dalims. Pries
iSimdami visada i$ kiekvienos liejimo dézés pasSalinkite
visg medziaga. I8 liejimo dézés iSgrandykite visg
likusig medziaga, kad ji nesukietéty.

ISPEJIMAS

Kad medziaga nesukietéty ir neuzblokuoty srauto
kelio, kaskart panaudoje nuo viso iSorinio pavirSiaus
nugrandykite visg pertekline medziaga.

ISPEJIMAS

IS rutuliuky piltuvo ir rutuliuky paskirstymo jtaiso
pasalinkite likusius rutuliukus, kad jie jy neuzblokuoty.

Gabenimas

Prie§ gabendami nuo jrenginio nuimkite suskystinty
naftos dujy baliong. Patikimai pritvirtinkite patvirtintoje
vietoje ir patvirtintu bddu, kaip numato vietos, 3alies,
federalinés, nacionalinés ir tarptautinés agentiros.

Keldami jrenginj visada naudokite tam skirtus kélimo
ziedus. Keldami jrenginj naudokite tik ANSI (Amerikos
nacionalinio standarty instituto) patvirtintas virves ir
franga, numatytg ir sukurtg kelti maZiausiai 2000 svar.
(910 kg) svorj. Visada naudokite ANSI patvirtintg jrangg
jrenginiui pritvirtinti prie gabenimo jrangos.



PrieZidra
Prieziura

aMP.

KASDIEN: tikrinkite dujy linijas ir montazus, kad nebuty
dujy nuotékio. Dujy nuotékiui aptikti naudokite muilo ir
vandens tirpalg arba suskystinty naftos dujy nuotékio
detektoriy.

KASDIEN: tikrinkite suskystinty naftos dujy tiekimo
Zarng, kad ji nebaty nudilusi, jpjauta ar nusidéveéjusi.
Pries jungdami jsitikinkite, kad Zarnos ir bako
montaZuose néra terSaly ir neSvarumuy.

KASDIEN: jsitikinkite, kad katilo dujy apsauginis
voztuvas (CC) sukasi laisvai. |sitikinkite, kad voZtuvas
laisvai jsistumia ir atSoka padétyje ,PILOT" (pagalbinis).

KASDIEN: sitikinkite, kad pagalbiniame katilo degiklyje
pagalbinio katilo uZzdegiklio elektrodas sukelia gerg
kibirkstj. Kibirksties tarpelis turi bati 0,17—0,20 col.
(0,43—0,50 cm).

0,17—0,20 col. (0,43—0,50 cm)

ti14519b

KASDIEN: jsitikinkite, kad katilo pagrindiniai degikliai
(A) uzsidega, kai reikia kaitinti, ir iSsijungia, kai kaitinti
nereikia.

KASDIEN: jsitikinkite, kad katilo pagalbinis degiklis (C)
dega tinkamai. Liepsna turi biti 2—3 col. (5,0—7,6 cm)
auksc&io, meélynos / oranzinés spalvos.

2-3in.

ti24939a
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KASDIEN: jsitikinkite, kad suskystintos naftos dujos
teka tik | degiklj, kai apsauginio uzdarymo voztuvo
rankena jspausta.

KASDIEN: jsitikinkite, liejimo dézés degikliai dega
tinkamai.

KASDIEN: patikrinkite rutuliuky dézés paskirstymo
varantjjj ratg (27) ir padanga (89), kad nebity
nesvarumu.

KAS SAVAITE: sutepkite termoplastinés medziagos
srauto valdymo sklendés kreiptuvus.

KAS SAVAITE: patikrinkite padangy slég;.

KAS SAVAITE: patikrinkite liejimo déZés strypo karbido
takelius, kad nebdity nusidévéje.

KAS SAVAITE: iSvalykite katila, kad jame neblty
neSvarumy ar sudegusios medziagos.

KAS SAVAITE (arba kaskart iSlydzius 3000 svar.
(1361 kg) medziagos): i ,ProMelt* katilo iSvalykite visg
perkaitinta medziaga.

KAS MENESI: sutepkite maiSytuvo strypo rutulinio
sujungimo galus.

KASDIEN: nuvalykite ,ProMelt* katilo pertvarg
nugrandydami Sonus gremztuku ilga rankena.

Audojimas



Priekinio Sarnyrinio rato sistema
,FatTrack"

(ThermoLazer 300TC/ProMelt)

KASMET: verzkite verzle prie varzto po apsauginiu
dangteliu, kol spyruoklés poverzlé pasieks zemiausig
lygij. Tada atitraukite verzle 1/2—3/4 siikio.

KASMET: verzkite verzle prie varzto, kol ji pradés
spausti spyruoklés poverzle. Tada dar papildomai
priverzkite 1/4 sukio.

KAS MENES|: sutepkite rato guolius.

PERIODISKAI: patikrinkite, ar nenusidévejes liejimo
masinos fiksuojamasis kaistis. Jei jis nusidevéjes,
liejimo masinos ratas bus atsilaisvines. |kiSkite kaistj kita
puse arba pakeiskite jj nauju.

PERIODISKAL: prireikus patikrinkite liejimo masinos
rato centravima.

Audojimas

Priezidra

»FatTrack” priekinés Sarnyrinés padangos
centravimas

IScentruokite priekinj rata, kaip nurodyta toliau.

1. Atlaisvinkite varztg su galvute (86h).

86h

ti14527a

2. Sukite priekinio rato Sake j kaire ar | deSine, kaip
reikia, kad jis buty tiesus.

3. PriverZkite varzta su galvute (86h). Stumkite linijy
braizymo jrenginj ir leiskite jam riedéti nelaikydami
ant jo ranky.

PASTABA: jei linijy braizymo jrenginys rieda |

deSine ar j kaire, kartokite 1—3 veiksmus, kol linijy
braizymo jrenginys riedés tiesiai.
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Techniniai duomenys

Techniniai duomenys

ThermolLazer ThermolLazer
200/200Tc ThermoLazer 300Tc ProMelt
(24U280) su uzpakaliniu be su uzpakaliniu
kaitintuvu uzpakalinio kaitintuvu
(24U281) (24H622) kaitintuvo (24H624)
(24H625)
Kuras Suskystintos naftos (LP) dujos (propano garai)
Auksciausias dujy tiekimo slegis — psi (bar) 250 (17,24)
Katilo degikliai 3 0,5 0,5 3
(0,21) (0,034) (0,034) (0,21)
»w & |Deglas 3 20 20 20
£ %-‘l’ (0,21) (1,38) (1,38) (1,38)
)
G % - | Priekiniai liejimo dezes degikliai 3 20 20 20
S e (0,21) (1,38) (1,38) (1,38)
UZpakaliniai liejimo dezeés degikliai 3 20 Néra 20
(0,21) (1,38) (1,38)
Katilo degikliai (degikliy) (1) 30 000 (2) 30 000 (2) 30 000 (2) 100 000
2 (8,8) (8,8) (8,8) (29,3)
:E s Deglas 10 000 100 000 100 000 100 000 (29,3)
E x (2,93) (29,3) (29,3)
©
.g S E Priekinis liejimo dézés degiklis (3 degikliy 27 000 27 000 27 000 27 000
375 |suma) (7.9) (7.9) (7.9) (7,9)
f-E @ UZpakalinis liejimo dézés degiklis (4 degikliy 36 000 (10,6) | 36 000 (10,6) Néra 36 000 (10,6)
a suma)
IS viso 103 000 193 000 157 000 263 000 (77,1)
(30,2) (56.6) (46,0)
w Dujos 20 20 20,30
S5 D (9.1) 9,1) (9.1, 13.6)
;S %: Pagrindinis katilas 200 300 (136) — termoplastinio kelio zenklinimo
éu g (91) misinio medZiagos
()
Rutuliuky piltuvas 40 (18) 90 (40) — Il tipo stiklo rutuliukai
Auksciausia darbiné temperatira — °F (°C) 450 (232) 450 450 480
(232) (232) (249)
Priekinés padangos slégis — psi (bar) Néra 45
(3,10)
Uzpakalinés padangos slégis — psi (bar) Néra 60
(4,14)
Svoris — Ib (kg) 260 300 295 350
= % (118) (136) (134) (159)
'g “E’ ligis — col. (m) 44 (1,12) 72 (1,83)
@ g Aukstis — col. (m) 39 (1,00) 51 (1,3)
Plotis — col. (m) 33(0,84) 48 (1,22)
Uzdegiklio baterija Neéra AA (1,5V)
38 Audojimas
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,Graco" standartine garantija

,Graco" garantuoja, kad visa Siame dokumente paminéta jranga, kuri yra pagaminta ,Graco" ir kuriai suteiktas ,Graco" pavadinimas, pardavimo
naudoti pirminiam pirkéjui dieng yra be medziaginiy ir gamybiniy defekty. Neskaitant bet kokiy ,Graco" paskelbty specialiujy, iSpléstiniy arba
riboty garantijy, ,Graco" jsipareigoja dvylika ménesiy nuo pardavimo datos suremontuoti arba pakeisti bet kurias dalis, kurias ,Graco" nustatys
esant su defektais. Si garantija taikoma tik tuo atveju, jei jranga yra sumontuota, naudojama ir priZidrima pagal radytines ,Graco" rekomendacijas.

Sios garantijos taikymo sritis neapima ir ,Graco" neprisiima atsakomybés uz bendrg susidévéjima ar bet kokius gedimus, Zalg ar susidévéjima,
ivykusj dél netinkamo sumontavimo, naudojimo, nusitrynimo, korozijos, nepakankamos arba netinkamos priezitros, aplaidumo, avarijos, jrangos
pakeitimy arba ne ,Graco" komponenty naudojimo. ,Graco" taip pat neatsako uz gedimus, Zalg arba susidévejima, kuris jvyko dél ,Graco" jrangos
nesuderinamumo su konstrukcijomis, priedais, jranga arba medziagomis, kurias pateiké ne ,Graco", arba dél netinkamo konstrukcijy, priedy,
jfrangos ar medziagu, kurias pateiké ne ,Graco", projektavimo, gamybos, montavimo, naudojimo ar priezilros.

Si garantija pagrista i$ anksto apmokétu jrenginio, kuris, kliento teigimu, yra su defektais, grazinimu ,Graco" jgaliotajam platintojui, kuris turi
patvirtinti defekta, del kurio yra pareikstos pretenzijos. Jei defektas, dél kurio pareik$tos pretenzijos, patvirtinamas, ,Graco" jsipareigoja
nemokamai iStaisyti defektg arba pakeisti dalis su defektais. |[renginys bus grazintas pirminiam pirkéjui i$ anksto apmokeéjus transporto iSlaidas. Jei
jrenginio patikros metu nebus nustatyta jokiy medziaginiy arba gamybiniy defekty, remontas bus atliktas uz pagrista mokestj, | kurj gali bati
itrauktos daliy, darby ir transportavimo kainos.

$1 GARANTIJA YRA ISIMTINE IR PAKEICIA BET KOKIAS KITAS TIEK AISKIAI ISREIKSTAS, TIEK NUMANOMAS GARANTIJAS,
ISKAITANT, BE KITA KO, GARANTIJA DEL GALIMYBES PARDUOTI AR TINKAMUMO TAM TIKRIEMS TIKSLAMS.

Vienintelis ,Graco" jsipareigojimas ir vienintelé pirkéjo teisiy gynimo priemoné garantijos pazeidimo atveju yra numatyta pirmiau. Pirkéjas sutinka,
kad jis negaus jokiy kity kompensacijy (jskaitant, be kita ko, atsitiktine arba netiesiogine Zalg dél prarasto pelno, pardavimo masty sumazéjimo,
asmeny suzalojimo arba turto sugadinimo ir bet kokig kitg atsitikting arba netiesioging Zalg). Bet kokie veiksmai dél garantiniy sipareigojimy
pazeidimo turi buti pradéti per dvejus (2) metus nuo pardavimo datos.

~GRACO" NETEIKIA GARANTIJOS IR NEPRIPAZ|STA JOKIY NUMANOMUY GARANTIJY DEL GALIMYBES PARDUOTI AR TINKAMUMO
TAM TIKRIEMS TIKSLAMS, KAI TAI SUSIJE SU PRIEDAIS, [RANGA, MEDZIAGA AR DALIMIS, KURIAS ,,GRACO" PARDAVE, BET JU
NEPAGAMINO. Siy gaminiy, kuriuos ,Graco" parduoda, tagiau negamina (pvz., elektros varikliy, jungikliy, Zarny ir pan.) at?vilgiu garantija savo
nuozilra taiko arba netaiko jy gamintojai. ,Graco" apsiima suteikti pirkéjui visa pagristai reikalingg pagalbg pareiskiant pretenzijas dél Siy
garantiniy jsipareigojimy pazeidimy.

,Graco" jokiomis aplinkybémis neprisiima atsakomybeés uz netiesiogine, atsitiktine, ypatinga arba Salutine Zalg, patirta dél ,Graco" tiekiamos
jirangos ar bet kokiy kity parduodamy gaminiy arba prekiy komplektacijos, darbiniy charakteristiky ar naudojimo, nepriklausomai nuo to, ar tai
ivyko dél sutarties pazeidimo, garantiniy jsipareigojimy pazeidimo, ,Graco" darbuotojy aplaidumo ar kity priezasc€iy.

,Graco" informacija

Naujausios informacijos apie ,Graco" gaminius ieSkokite adresu www.graco.com.
JEI NORITE UZSAKYTI, kreipkités j vietinj ,Graco" platintojg arba paskambinkite telefonu 1-800-690-2894 ir suZinokite
artimiausig platintoja.

Visi Siame dokumente pateikti raSytiniai ir vaizdiniai duomenys atspindi paskelbiant turétg naujausig informacijg apie gaminj.
,Graco" pasilieka teise bet kada juos keisti be jsp&jimo.

Patentinés informacijos, zr. www.graco.com/patents
Originalios instrukcijos vertimas. This manual contains Lithuanian. MM 3A1319

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 - MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2011, Graco Inc. All Graco manufacturing locations are registered to ISO 9001.

www.graco.com
Revised L, March 2025
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