Instrukcje — czesci

{7

GRACO

System izolacji WB100 i pistolet
Pro Xp™ 60 WB 332415H

Powietrzny system natryskowy, stuzacy do uzytku z przewodzacymi Erqd cieczami na bazie wody do
natrysku elektrostatycznego spetniajacymi co najmniej jeden z warunkéw dotyczacych niepalnosci, ktére
szczego6lniono na stronie 3.
ytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Nalezy zapoznac sig z wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji. Nalezy zachowac niniejsze
Instrukcje.

@ Istotne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

Maksymalne cisnienie robocze cieczy
0,7 MPa (7,0 barow, 100 psi)
Maksymalne cisnienie robocze powietrza
0,7 MPa (7,0 barow, 100 psi)

Informacje dotyczgce numerdw czesci
/gqge// i aprobat znajdujg sie na stronie
i4.

ti19881a

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.


























































































































































































































































































ZespOt natrysku okragtego

Nr cze$ci 24N318 duzy strumien

UWAGA: Elementy oznaczone sumbolem % zostaty
przedstawione w celach pogladowych i nie sg czescig
zestawu.

ti20032a

ti20034a

3324 15H

Czesci

ti20033a

Nr ref. | Nr czesci | Opis llosé

czesci

4 24N729 | DYSZA, natrysk okragty; za- |1
wiera pozycje 4a i 4b. Patrz
Wykresy doboru dysz do
cieczy, page 97.

4a 24N645 |USZCZELKA OKRAGLA, 1
przewodzgca

4b 111507 USZCZELKA OKRAGLA; 1
fluoroelastomer

5 24N731 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
natrysk okragly. Patrz
Poradnik doboru gtowic
rozpylajacych, page 100.

29 24N733 | ZAWOR OGRANICZAJACY |1
ROZPYLANE POWIETRZE,
natrysk okragty

30 24N732  [ZAWOR REGULACJI POWI- |1
ETRZA WENTYLATORA,
natrysk okraglty

49 24N730 |DYFUZOR, natrysk okragty 1
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Czesci

Nr czesci 25N836 maty strumien Nr ref. | Nrczesci | Opis llosé
.- . . . czescl
Nr czesci 25N837 $redni strumien 3a 25N938 | DEFLEKTOR, maly strumien |1
UWAGA: Elementy oznaczone sumbolem % zostaty 25N939 | DEFLEKTOR, $redni strumien | 1
g;z;;dﬁ:wmne w celach pogladowych i nie sg czescig b 113137 | USZCZELKA OKRAGLA, y
) maty strumien
113746 |USZCZELKA OKRAGLA, 1
Sredni strumien
3c — —— |DYFUZOR, maty strumien 1
— —— | DYFUZOR, $redni strumien 1
4 25N835 |DYSZA, natrysk okragty; 1
zawiera pozycje 4a—4d.
4a 24N645 USZCZELKA OKRAGLA, 1
przewodzaca
4b 111507 |USZCZELKA OKRAGLA,; 1
fluoroelastomer
4c 117610 |USZCZELKA OKRAGLA 1
4d 111516  [PRZEWODZACY PIERSCIEN| 1
STYKOWY
{35397 5 25N840 |GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
I a P
maty strumien
Nr ref. | Nrczesci | Opis llogé 25N841 GLOWICA ROZPYLAJACA, |1
czesci Sredni strumien
3 25N838 | GLOWICA ROZPYLAJACA, |1 6 — 7 |PIERSCIEN USTALAJACY |1

wewnetrzna, maty strumien,
zawiera 3a-3c

25N839 | GLOWICA ROZPYLAJACA,
wewnetrzna, sredni strumien,
zawiera 3a-3c

[N
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Dysze do cieczy

Wykresy doboru dysz do cieczy

Dysze do cieczy

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed demontazem lub montazem dyszy do cieczy i/lub gtowicy rozpylajgcej
nalezy zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, page 40.

Nr czesci dyszy | Rozmiary Kolor Opis
do cieczy kryzy
mm (cale)

24N619 0,022 (0,55) Czarny
24N613 0,029 (0,75) Czarny
25N895 0,042 (1,0) Zielona
25N896 0,047 (1,2) Szary | Standardowe dysze (STD)
SANG16 0,055 (1.5) Czamny do standardowych powtok
25N897 0,070 (1,8) Bra-

zowy
24N618 0,79 (2,0) Czarny
25N831 0,042 (1,0) Zielona
25N833 0,055 (1,5) Czamy | 2 hartowanym gniazdem i odporng na uszkodzenia dyszg ze stali

. . nierdzewnej; do powtok standardowych, $ciernych i metalicznych

25N834 0,070 (1,8) Bra-

zowy
24N620 0,029 (0,75)
24N621 0,042 (1,0)
24N622 0,047 (1,2) Niebie- | Trwate dysze (HW) , L

i z hartowanym gniazdem ceramicznym, do materiatow $ciernych

24N623 0,055 (1,5) skl i metalicznych
24N624 0,070 (1,8)
24N625 0,79 (2,0)

3324 15H
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Dysze do cieczy

Wykresy charakterystyk dysz do

cleczy

Stosujac nastepujaca procedure, wybrac prawidtowg dysze do cieczy do konkretnego zastosowania.

1. Dla kazdej z charakterystyk dyszy na wykresie 3. Przesuwajac sie wzdtuz skali pionowej, od
nalezy znalez¢ punkt odpowiadajgcy zagdanemu zaznaczonego punktu, znajdziemy wymagane
przeptywowi i lepkosci. Otéwkiem zaznaczy¢ ten ciSnienie ptynu. Jesli wymagane cisnienie
punkt na kazdym z wykresow. jest zbyt wysokie, nalezy uzy¢ kolejnego

> Gruba linia pionowa w kazdvm z wykresow najwie_kszego ro;m_iaru dyszy. Jesli cisnienie _

" odociad g ; y * Yt s plynu jest zbyt niskie (3,5 kPa, 0,35 bara, 5 psi),
odpowiada docelowemu przeéplywow! dla aanego nalezy uzy¢ kolejnego najmniejszego rozmiaru
rozmiaru dyszy. Znalez¢ wykres, w ktorym ten dyszy.

punkt znajduje sie najblizej danej linii pionowe;j.
Okres$la on dysze zalecang dla naszego
zastosowania. Znaczne przekroczenie docelowej
predkosci przeptywu moze spowodowac stabsze
parametry natryskiwania wskutek nadmiernej
predkosci cieczy.

Legenda do charakterystyki wydajnosci dyszy do cieczy
UWAGA: Wartosci cisnienia ptynu sg mierzone na wlocie pistoletu natryskowego.

Plyn 260 centypuazoéw

Ptyn 160 centypuazéw

Ptyn 70 centypuazéw

Ptyn 20 centypuazow

Table 12 . Rozmiar otworu: 0,55 mm (0,022 cala) Table 13 . Rozmiar otworu: 0,75 mm (0,030 cala)
~ 50 — 50 !
30 304 4 | 4
- 40 — 40 / ;
254 35| | 254 25 /. '-'
204 0 pot 3 .
CISN- el CISN- Tl )Lk
IENIE 159 0t IENIE 15 [
CIEC- .' CIEC- BRI
zy: 1o 87 7Y to4 15 , '-
— 10 [ — 101 h
bary, 05 bary, 0.5 5/ ‘-’
psi 012345678 910 psi 012345678 910
L 1 L | 1 1 1 1 1 1 1 L | | | 1 1 1 | | | |
T T T T T T T T T 1 I I I I I T T I 1
60 120 180 240 300 60 120 180 240 300
PRZEPLYW CIECZY: PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm?®*min uncie/min, cm®min
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Dysze do cieczy

Table 17 . Rozmiar otworu: 1,8 mm (0,070 cala)
~ 50 / /
304 % s
40 ! e
25135 /
- 30 .
CISN- 27 7
IENIE 15440 7
CIEC- NV
ZvY: 10415 -l
— 10 T L
bary, 05
psi 0 20 25 30
L : 1 II ; 1 . II II |
200 400 600 80O
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm®min
Table 18 . Rozmiar otworu: 2,0 mm (0,080 cala)
CISN-
IENIE
CIEC-
ZY:
bary,
psi
L 1 1 1 1 1 |
T T T T T T T
200 400 600 800
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm®min

Table 14 . Rozmiar otworu: 1,0 mm (0,040 cala)
— 50
30+ 45
— 40
257 35
— 30
2.0
CISN- s
IENIE 151 00
CIEC- i
ZY: 10418
— 10
bary, 05
psi 25 30
L 1 1 1 1 1 ]
T T LI T T T T
200 400 600 800
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm3min
Table 15 . Rozmiar otworu: 1,2 mm (0,047 cala)
— 50
3o+ ®
— 40
257-1as5
130
CISN- >
IENIE 157 0
CIEC- i
ZY: 10418
— 10
bary, 05 5
psi 0
L 1 1 1 1 1 ]
T T T T T T T
200 400 600 800
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm3min
Table 16 . Rozmiar otworu: 1,5 mm (0,059 cala)
— 50
304 45
— 40
25 a5
; a0
CISN- 27,
IENIE 159 50
CIEC-
zZY: 104 1®
— 10
bary, 05 .
psi 0
L 1 1 1 1 1 |
T | T T T T T |
200 400 600 800
PRZEPLYW CIECZY:
uncje/min, cm?®*min
3324 15H
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajace

Poradnik doboru gtowic rozpylajacych

MPa/ bar/PSI

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed
demontazem lub montazem dyszy do

cieczy i/lub gtowicy rozpylajgcej nalezy

zawsze postepowac zgodnie z rozdziatem
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, page 40.

Zawarte w tym rozdziale tabele mogg pomaéc

w dobraniu gtowicy rozpylajgce;j.

» Warto pamietaé¢, ze do danego wykonczenia moze
by¢ przydatna wiecej niz jedna gtowica rozpylajgca.

+ Wybierajgc gtowice rozpylajgca, nalezy uwzglednié¢
wiasciwosci powtoki, geometrie czesci, ksztalt

strumienia, rozmiar strumienia i preferencje
operatora.

100

Pomiary

Ksztatt i dtugos¢ strumienia dla wszystkich gtowic
rozpylajgcych podane w niniejszej tabeli zmierzono
w podanych ponizej warunkach (jesli nie okreslono
inaczej):

UWAGA: Ksztalt i dtugo$¢ strumienia zalezg od
materiatu.

» Odlegtosé do celu: 254 mm (10 cali)

+ Cisnienie powietrza na wlocie: 34 kPa (3,4 bar,
50 psi)

» Powietrze wentylatora: wyregulowane na
maksymalng szerokos$¢

* Predkos¢ przeptywu cieczy: 300 cm3/min (10
uncji/min)

3324 15H



Gfowice rozpylajgce

Ksztatt wzoru

UWAGA: Ksztalt strumienia jest uzalezniony od lepkosci materiatu, predkosci przeptywu i ustawionego cisnienia
powietrza. Pistolet moze nie zachowa¢ zamierzonego ksztattu strumienia we wszystkich warunkach.

+ Strumienie okragte majg wirujacy, okragly i stozkowy ksztatt i powstajg przy niskim przeptywie, zapewniajgc
doskonate wykonczenie i wydajno$¢ nanoszenia.

+ Wzory wentylatora sg dwojakie: zakonczone na okragto lub stozkowo.

— Wzory wentylatora zakonczone na okragto sg bardo praktyczne. Mozna ich uzywa¢ do dowolnego zastosowania
i sg czesto najlepszg opcja dla mniejszych czesci lub do malowania w szczelinach.

1i35883a

— Wzory wentylatora zakonczone stozkowo to najlepszy sposéb na jednolitg grubo$¢ powtoki przy zachodzeniu
warstw farby.

ti35817a

1i35818a
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajace do wszystkich wzoréw
wentylatora: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
24N477 Czarny | Standardowy Najbardziej wszechstronna gtowica rozpylajgca. Zalecana do wiekszosci materiatéw
- i zastosowan. wykonczenia klasy A. Czesto stosowane z materiatami na bazie wody.
24W479 Zielona
24N438 Czarny | Opcja Podobna do standardowej gtowicy rozpylajgcej z alternatywnym uktadem rozpylanego
alternatywna powietrza.
24N376 Czarny | Dtugi strumien | Najdiuzszy strumien natrysku, zoptymalizowany do malowania duzych czesci przy
— zachodzeniu warstw farby. Czesto stosowane z materiatami na bazie wody.
24N276 Niebie-
ski
24N277 Czer-
wony
24N278 Zielony
24N274 Czarny | Krétki strumien | Krotszy strumien, zoptymalizowany do zachodzacych warstw farby.

Glowice rozpylajace do wszystkich wzoréw
wentylatora: Dane techniczne

Nr czesci | Kolor Opis Ksztatt Znamion- Zalecana lepko$¢ | Zalecane Rozpy- | Czys-
wzoru owa diu- cieczy* predkosci lanie tosé
gos¢ stru- wyplywu™*
mienia
mm (cale)
24N477 Czarny | Standardowy Zaokra- 381-432 niska — $rednia Standardowy Najlep- | Praw-
- glony (15-17) sza idtowo
24N438 Czarny | Opcja Zaokrag- 381-432 niska — srednia Standardowy Najlep- | Praw-
alternatywna glony (15-17) sza idtowo
koniec
24N376 Czarny | Dtugi strumien | Stozkowy | 432-483 niska — Srednia Standardowy Lepsza | Lepsza
. koniec (17-19)
24N276 Niebie-
ski
24N277 Czer-
wona
24N278 Zielona
24N274 Czarny | Krotki strumien | Stozkowy | 12-14 niska — srednia Standardowy Praw- Najlep-
koniec (305-356) idlowo | sza

Centypuaz = centystokes x cigzar wtasciwy ptynu.

niska — Srednia 20-70 cp
srednia —wysoka  70-360 cp
Wysoka 360+ cp
zawarto$c

czgstek statych

*Lepkos¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F (21°C).

**Zalecane predkosci wyptywu

Standardowy

Niskie

Wysokie

Bardzo wysokie

od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od 10
0z/min do 17 oz/min)

od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od 3
0z/min do 10 oz/min)

od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od 17
0z/min do 20 oz/min)

od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od 20
0z/min do 25 oz/min)
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Gfowice rozpylajgce

Specjalistyczne gtowice rozpylajace do wzoréw

wentylatora: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
25E670 Czarny | Gtadkie Do malowania matych i lekkich czesci wolnym strumieniem natrysku. Zoptymalizowana
natryskiwanie | do produkcji z niskg predkoscia.
24N275 Czarny | Przemyst Zoptymalizowana do powtok lotniczych.
lotniczy i
kosmigzny » wykonczenia klasy A
» Mata, $rednia i duza lepkos$é, wysoka zawarto$¢ czastek statych
» Produkcja z bardzo wysoka predkoscig
24N279 Czarny Skiadniki Zoptymalizowana do Sredniej i duzej lepkosci oraz powtok z wysokg zawartoscig
state czastek statych przy produkcji ze standardowg predkoscia.
24N439 Czarny Duza Wymagana do zastosowan z dyszami 2,0 mm. Zoptymalizowana do $redniej i duzej
zawarto$é lepkosci oraz powtok z wysokg zawartoscig czastek statych przy produkcji z wysokg
czastek predkoscia.
statych, duzy
przeptyw
25E671 Czarny urzgdzenie Do zastosowan wymagajacych HVLP.
HVLP

Specijalistyczne glowice rozpylajgce do wzoréw
wentylatora: Dane techniczne

Nr czesci | Kolor Opis Ksztatt Znamion- Zalecana lepko$é Zalecane Rozpy- | Czys-
wzoru owa diu- cieczy* predkosci lanie tosé
gos¢ stru- wyplywu™*
mienia
mm (cale)
25E670 Czarny | Gtadkie Zaokrg- 254-305 niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
natryskiwanie | glony (10-12)*** sza idlowo
koniec
24N275 Czarny | Przemyst Stozkowy | 356-406 Mata, srednia i duza Bardzo wysokie | Praw- | Najlep-
lotniczy i koniec (14-16) lepkos¢, wysoka idlowo | sza
kosmiczny zawarto$¢ czastek
statych
24N279 Czarny | Skitadniki state | Zaokra- 356-406 Srednia i duza Standardowy Lep- Praw-
glony (14-16) lepko$é, wysoka sza idtowo
koniec zawarto$é czastek
statych
24N439 Czarny | Duza Stozkowy | 11-13 Srednia i duza Wysokie Najlep- | Lepsza
zawartos¢ koniec (279-330) lepkos$¢, wysoka sza
czastek zawarto$é czastek
statych, duzy statych
przeptyw
25E671 Czarny | urzadzenie Zaokra- 11-13 niska — $rednia Standardowy Praw- | Praw-
HVLP glony (279-330) idlowo | idlowo
koniec

Wysoka

zawartos¢
czastek statych

niska — érednia

Srednia — wysoka

*Lepkos$¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F (21°C).
Centypuaz = centystokes x ciezar wiasciwy ptynu.

20-70 cp
70-360 cp

360+ cp

**Zalecane predkosci wyptywu

Standardowy od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od 10
oz/min do 17 oz/min)

Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od 3
0z/min do 10 0z/min)

Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od 17

0z/min do 20 oz/min)

Bardzo wysokie od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od 20

0z/min do 25 oz/min)

***Pomiar glowicy rozpylajacej do gtadkiego natryskiwania zostat wykonany przy przeptywie cieczy ustawionym na 100 cm3/min

(3,5 0z/min).

3324 15H
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Gfowice rozpylajace

Glowice rozpylajgce z okraglym strumieniem: Opisy

Nr czesci | Kolor Opis Instrukcja uzycia
24N318 Czarny | Duzy Konwencjonalna konstrukcja do okragtego i duzego strumienia do 20 cm (8 cali).
strumien Wirujacy, okragly i stozkowy ksztalt, niski przeptyw oraz doskonate wykonczenie
i wydajno$¢ nanoszenia.
25N837 Czarny | Sredni Podwojna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla lepsze;
strumien atomizaciji przy niskim przeptywie powietrza. Sredni strumien do 15 cm (6 cali) Wirujacy,
okragly i stozkowy ksztatt, niski przeptyw oraz doskonate wykonczenie i wydajnosc
nanoszenia.
25N836 Czarny | Matly Podwojna konstrukcja do rozpylania powietrza wewnatrz i na zewnatrz dla lepszej
strumien atomizaciji przy niskim przeptywie powietrza. Maty strumien do 10 cm (4 cale) Wirujgcy,
okragly i stozkowy ksztalt, niski przeptyw oraz doskonate wykonczenie i wydajnosc
nanoszenia.

Glowice rozpylajace z okraglym strumieniem: Dane

techniczne
Nr czesci | Kolor Opis Ksztatt Znamion- Zalecana lepko$é Zalecane Rozpy- | Czys-
wzoru owa Sred- | cieczy* predkosci lanie tosé
nica stru- wyplywu**
mienia,
mm (cale)
24N318 Czarny | Duzy strumien | Zaokra- 203 (8) niska — $rednia Niskie Praw- | Praw-
glony idlowo | idtowo
koniec
25N837 Czarny | Sredni Zaokrg- 6 (152) niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
strumienh glony sza idlowo
koniec
25N836 Czarny | Maty strumien | Zaokra- 102 (4) niska — $rednia Niskie Lep- Praw-
glony sza idtowo
koniec

niska — srednia
Srednia — wysoka

Wysoka
zawarto$¢
czgstek statych

*Lepkos$c¢ cieczy w centypuazach (cp) w temperaturze 70°F (21°C).
Centypuaz = centystokes x cigzar wasciwy ptynu.

20-70 cp
70-360 cp

360+ cp

**Zalecane predkosci wyptywu

Standardowy od 300 cm3/min do 500 cm3/min (od 10
0z/min do 17 oz/min)

Niskie od 100 cm3/min do 300 cm3/min (od 3
0z/min do 10 0z/min)

Wysokie od 500 cm3/min do 600 cm3/min (od 17

0z/min do 20 oz/min)

Bardzo wysokie od 600 cm3/min do 750 cm3/min (od 20

0z/min do 25 oz/min)

104
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Wykresy zuzycia powietrza

UWAGA: Zuzycie powietrza dotyczy kompletnego pistoletu.

Legenda do wykreséw zuzycia powietrza

Gfowice rozpylajgce

WARUNKI TESTOWE: Zawoér wentylatora catkowicie otwarty (jesli nie okreslono inaczej), zawor atmizacyjny

catkowicie otwarty (jesli nie okreslono inaczej), pistolet 85 kV.

wagz 8 mm x 7,6 m (5/16 cala x 25 stdp)

wgz 8 mm x 15,2 m (5/16 cala x 50 stop)

Table 19 . Glowice rozpylajace 24N477, 24W279,

24N279, 24N376 i 24N438

ZUZYCIE
POWIETRZA

scfm

25

20

0
60 62 64 66 68 70 72 74 76 78

CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi

Table 20 . Glowice rozpylajace 2N274, 24N275

i 24N439

ZUZYCIE
POWIETRZA

scfm

25

20

0
50 55 60 65 70 75 80

CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi

3324 15H

12 -
~
10 /
ZUZYCIE 8
POWIETRZA 6
scfm 4
2
0
50 55 60 65 70 75 80 85
CISNIENIE WYWIERANE NA SCIANKI
psi
UWAGA:

25E670: Zawor atomizacyjny otwarty na jeden
obrét od zamkniecia zgodnie z konfiguracjg
pistoletu do gtadkiego natryskiwania. Patrz
Procedura konfiguraciji pistoletu do gtadkiego
natryskiwania, page 30.

25E671: Zawor wentylatora otwarty na dwa zawory
od zamkniecia. Zawodr atomizacyjny otwarty na jeden
obrét od zamkniecia zgodnie z konfiguracjg pistoletu
HVLP. Patrz Procedura konfiguraciji pistoletu HVLP,
page 32 .
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Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko pistoletu modelu L60M19 MRG)

Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko pistoletu
modelu L60M19 MRG)

Dysze natryskowe doktadnego
wykonczenia AEM

Zalecane dozastosowan o wysokiej jakosci wykonczenia przy niskich i srednich cisnieniach. Zamdéwienie pozgdanej
koncowki, Numer czesci AEMxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponize;.

Rozm- | Wydajnosé ptynu Maksymalna szeroko$é wzoru przy 305 mm (12 calach)
iar kryzy litr/min (uncja mm (cale)
w mm ptynu/min)
(calach) | pod pod 2-4 100- 150- | 200-250 | 250-300 | 300-350 | 350- | 400-450
ciSnie- | ci$nie- (50~ 150 200 (8-10) | (10-12) | (12-14) | 400 (14- | (16-18)
niem niem 100) (4- (6-8) 16)
4,1 MPa | 7,0 MPa 6)
(41 (70
baréw, | baréw,
600 psi) | 1000
psi) Dysza natryskowa
0,178 0,1(4,0) (0,15 107 207 307
(0,007) (5,2)
0,229 0,2 (7,0) | 0,27 209 309 409 509 609
(0,009) (9,1)
0,279 0,3 0,4 211 311 411 511 611 711 811
(0,011) | (10,0) (13,0)
0,330 0,4 0,5 213 313 413 513 613 713 813
(0,013) [ (13,0) (16,9)
0,381 0,5 0,7 215 315 415 515 615 715 815
(0,015) [ (17,0) (22,0)
0,432 0,7 0,85 217 317 417 517 617 717
(0,017) | (22,0) (28,5)
0,483 0,8 1,09 319 419 519 619 719
(0,019) [ (28,0) (36,3)
0,533 1,0 1,36 421 521 621 721 821
(0,021) [ (35,0) (45,4)
0,584 1,2 1,56 423 523 623 723 823
(0,023) | (40,0) (51,9)
0,635 1,5 1,94 425 525 625 725 825
(0,025) | (50,0) (64,8)
0,736 1,9 2,65 829
(0,029) | (68,0) (88,2)
0,787 2,2 3,03 431 631 831
(0,031) [ (78,0) (101,1)
0,838 25 3,42 833
(0,033) | (88,0) (114,1)
0,939 3,1 4,20 737
(0,037) [(108,0) | (140,0)
0,990 3,4 4,59 539
(0,039) [(118,0) | (153,0)
* Koncéwki sg testowane w wodzie.
Wydajnosc¢ ptynu (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ przy uzyciu wzoru: Q = (0,041) (QT)\/? gdzie QT =
wydajnos¢ ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.
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Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko pistoletu modelu L60M19 MRG)

Dysze natryskowe doktadnego wykonczenia wyposazone w przed-kryze AEF

Zalecane dozastosowan o wysokiej jakosci wykonczenia przy niskich i Srednich cisnieniach. Koncéwki AEF sg

wyposazone w przed-kryze, ktéra wspomaga atomizacje materiatow, ktorych lepkos¢é zmniejsza sie pod wptywem
Scinania, w tym lakieréw.

Zamowienie zadanej koncowki, Numer czesci AEFxxx, gdzie xxx = 3-cyfrowy numer z macierzy ponize;.

Rozmiar Wydajnosé plynu Maksymalna szeroko$é wzoru przy 305 mm (12 calach)
kryzy litr/min (uncja mm (cale)
w mm plynu/min)
(calach)
pod pod 150-200 200-250 250-300 300-350 350-400 400-450
cis$nieniem | ciSnieniem (6-8) (8-10) (10-12) (12-14) (14-16) (16-18)
4,1 MPa |7,0 MPa
(41 baréw, | (70 baréw,
600 psi) 1000 psi) Dysza natryskowa
0,203 0,17 (5,6) |0,22(7,7) 608
(0,008)
0,254 0,28 (9,5) |0,37(12,5) 310 410 510 610 710 810
(0,010)
0,305 0,35(12,0) | 0,47 (16,0) 312 412 512 612 712 812
(0,012)
0,356 0,47 (16,0) | 0,62(21,0) 314 414 514 614 714 814
(0,014)
0,406 0,59 (20,0) | 0,78(26,5) 416 516 616 716
(0,016)

* Kohcowki sg testowane w wodzie.

Wydajnos¢ ptynu (Q) dla innych cisnien (P) mozna obliczy¢ przy uzyciu wzoru: Q = (0,041) (QT)\/F gdzie QT =
wydajnos¢ ptynu (uncja ptynu/min) pod cisnieniem 600 psi z powyzszej tabeli dla wybranego rozmiaru kryzy.

3324 15H
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Wykres wyboru dyszy natryskowej (dotyczy tylko pistoletu modelu L60M19 MRG)

Dysze do natrysku okragtego

Aby przekonwertowac pistolet na okragty strumien
natrysku, uzy¢ zestawu do konwersji na natrysk
okragty 24N391. Patrz instrukcja 3A2499.

Nr czesci | Nrrozmiaru Przyblizone szybkosci przeptywu dla powlok o niskiej i Sredniej lepkosci
(20-40 centypuaz)*
300 psi (2,1 MPa; 21 600 psi (4,2 MPa, 42 bary) | 1200 psi (8,4 MPa, 84 bar)
baréw)

236836 4A 73 cm3/min (2,5 uncji/min) | 120 cm3/min (4,1 uncji/min) 170 cm3/min
(5,7 uncji/min)

236837 6A 86 cm3/min (2,9 uncji/min) | 150 cm3/min (5,1 uncji/min) 220 cm3/min
(7,4 uncji/min)

236838 TA 95 cm3/min (3,2 uncji/min) | 160 cm3/min (5,4 uncji/min) 230 cm3/min
(7,8 uncji/min)

236839 5B 160 cm3/min 230 cm3/min (7,8 uncji/min) 330 cm3/min
(5,4 uncji/min) (11,0 uncji/min)

236840 7B 210 cm3/min 270 cm3/min (9,1 uncji/min) 420 cm3/min
(7,1 uncji/min) (14,2 uncji/min)

236841 9B 260 cm3/min 350 cm3/min 530 cm3/min
(8,8 uncji/min) (11,8 uncji/min) (17,9 uncji/min)

236842 11B 350 cm3/min 480 cm3/min 700 cm3/min
(11,8 uncji/min) (16,2 uncji/min) (23,7 uncji/min)
* Predkos$¢ przeptywu jest mierzona dla biatej emalii akrylowe;j.
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Akcesoria do

Zestawy naprawcze i akcesoria

adapteréw i ztaczy

Nr czesci

Opis

112534

Ztaczka umozliwiajgca szybkie
odtgczenie przewodu powietrznego

Nr czesci Opis

24N789 Zestaw naprawczy uszczelki
powietrza

24N790 Zestaw naprawczy
uszczelnienia ptynu

24N706 Zestaw naprawczy tozysk

alternatora

185105

Wilot powietrza bez okretki; 1/4-18
npsm (meski) (gwint lewoskretny)

Akcesoria do pistoletu

Akcesoria ogdine

185493

Adapter weza powietrznego; 1/4 npt
(meski) x 1/4-18 npsm (meski) (gwint
lewoskretny)

24N642

Okretka kulki wlotu powietrza; 1/4-18
npsm (meski) (gwint lewoskretny)

224754

1/4 npsm (gwint lewy)

Zawor ES Wi

.-Wyt. i regulacji cieczy

Nr czesci

Opis

Nr czesci Opis

105749 Szczotka czyszczaca

111265 Smar bezsilikonowy, 113 g (4 uncje)
116553 Smar dielektryczny 30 ml (1 uncja)
24N604 Ostony pistoletu, opak. 10 szt.
24N758 Pokrywy wyswietlacza. Utrzymujg

wys$wietlacz Smart w czystosci.
Opakowanie 5 szt.

Spust i akcesoria do trzymania

26A160

Ogranicznik wh.-wyt. zaworu
elektrostatycznego urzadzenia
natryskowego do zastosowan
powietrznych o duzym rozpyleniu.
Zestaw ten nalezy stosowacé, gdy
wskaznik turbiny Swieci na czerwono,
ale jest konieczne utrzymania
wysokiego cisnienia powietrza.
Nalezy zamontowac¢ zestaw, a
nastepnie ustawic cisnienie tak, aby
wskaznik Swiecit na zielono.

24P634

Zawor ES WH-Wyt. i regulaciji
cieczy Po zainstalowaniu tego
zaworu uktad elektrostatyczny

jest wigczony zawsze podczas
przesyfania sprezonego powietrza
do pistoletu. Jest mozliwos¢ regulacji
ptynu. Uzywaé z zaworem kulowym
224754 zainstalowanym przy wlocie
powietrza do pistoletu. Patrz
instrukcja 3A6840.

24N630

Zawor ES WH-Wyt. i regulacji cieczy

24N632

Nr Opis

katalogowy

24N633 Zestaw plastikowych spustow

24P170 Zestaw metalowych spustow

24P171 Do konwersji standardowego
pistoletu natryskowego w pistolet ze
spustem na cztery palce.

24N520 Komfortowa rekojes$¢. Zaciskana
rekojes¢ zwieksza rozmiar uchwytu,
co utatwia prace operatora. Rozmiar
Sredni.

24N521 Komfortowa rekoje$¢. Zaciskana
rekojes¢ zwieksza rozmiar uchwytu,
co utatwia prace operatora. Rozmiar
duzy.

Akcesoria do zaworu rozpylanego powietrza
Nr czesci Opis
24N636 Nisko profilowy zaw6r ograniczajacy

rozpylane powietrze (regulacja
szesciokatnym narzedziem)

3324 15H

Przetagcznik ES Wt.-Wyt. i zawor
statego przeptywu cieczy.
Wydtuza zywotnosé elektrody

i dyszy w zastosowaniach

z materiatami o wtasciwosciach
tracych i ekstremalnie tracych oraz
metalicznych.

Akcesoria do

zaworu regulacji powietrza wentylatora

Nr czesci

Opis

24N634

Standardowy zawor regulacii
powietrza wentylatora

24N732

Zawor regulacji powietrza
wentylatora do natrysku okragtego
duzym strumieniem
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Nr czesci Opis

24P172 Szybko regulowany zawodr
wentylatora do szybkiej zmiany
rozmiaru wentylatora

25N919 Szybko regulowany zawor
wentylatora ze sprezyng powrotng

110

Zestaw, akcesoria do strumienia okragtego

Nr czesci

Opis

24N318

Zestaw do natrysku okragtego,
duzy strumien, do konwersji
standardowego pistoletu do natrysku
powietrznego na gtowice rozpylajgca
do natrysku okragtego. Patrz
instrukcja 3A2498.

25N837

Zestaw do natrysku okragtego,
Sredni strumien, do konwersji
standardowego pistoletu do natrysku
powietrznego na gtowice rozpylajaca
do natrysku okragtego. Patrz
instrukcja 3A6829.

25N836

Zestaw do natrysku okragtego,
maty strumien, do konwers;ji
standardowego pistoletu do natrysku
powietrznego na gtowice rozpylajagca
do natrysku okragtego. Patrz
instrukcja 3A6829.

Akcesoria operatora

Nr czesci Opis

117823 Rekawiczki przewodzgce,
opakowanie 12 sztuk (mate)

117824 Rekawiczki przewodzgce,
opakowanie 12 sztuk (Srednie)

117825 Rekawiczki przewodzgce,
opakowanie 12 sztuk (duze)

Znaki

Nr czesci Opis

16P802 Znak ostrzegawczy w j. angielskim,
dostepny bezptatnie od Graco

16P798 Znaki dotyczgce codzienne;j
pielegnaciji, w jezyku angielskim

16P799 Znak dotyczacy konfiguracji, w

jezyku angielskim

Akcesoria do systemu

Nr czesci Opis
222011 Przewdd uziemiajacy oraz zacisk
24N528 Adapter skrzynki do ptukania

pistoletéw 60 i 85 kV.
Przeksztatcanie istniejacych
skrzynek ptukania pistoletu tak, by
mozna w nich byto przechowywaé
pistolety Xp. Patrz instrukcja obstugi
309227.
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Nr czesci

Opis

24N529

Adapter skrzynki do ptukania
pistoletéw 40 kV. Przeksztatcanie
istniejacych skrzynek ptukania
pistoletu tak, by mozna w nich byto
przechowywac pistolety Xp. Patrz
instrukcja obstugi 309227.

Zestawy naprawcze i akcesoria

24P312

Zestaw myjek do pistoletu

Przeksztatcanie istniejgcych myjek
do pistoletu tak, by mozna byto ich
uzywac do czyszczenia pistoletow

Xp. Patrz instrukcja obstugi 308393.

Sprzet mierniczy
Nr czesci Opis
241079 Megaomomierz. wyjscie 500

V, 0,01-2000 megaomow.
Zastosowanie do testéw ciggtosci
uziemienia i pomiaréw rezystanciji
pistoletow. Nie nadaje sie do uzytku
w obszarach niebezpiecznych.

3324 15H

245277

Zbada¢ mocowanie, sonde
wysokonapieciowg i miernik kV.
Zastosowanie do badania napiecia
elektrostatycznego pistoletu i
stanu alternatora oraz zasilacza
podczas wykonywania czynno$ci
serwisowych. Patrz instrukcja
obstugi 309455.

24R038

Zestaw do konwersji testujagcy
napiecie. Do konwersji mocowania
245277 do uzytku z alternatorem
pistoletu Pro Xp. Patrz instrukcja
obstugi 406999.

25E919

Zestaw do weryfikacji gtowicy
rozpylajgcej HVLP Uzy¢ do
weryfikacji ciSnienia powietrza

w gtowicach rozpylajgcych do
zastosowan HVLP. Do uzycia

z gtowicg rozpylajgca 25E671. Patrz
instrukcja 3A6833.
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Zestawy naprawcze i akcesoria
Weze

Uziemione weze powietrzne

0,7 MPa (7 barow, 100 psi) maksymalne cisnienie

Weze do cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 225 psi (1.4 MPa, 14

barow)

6 mm (1/4 cala) & wew.; 3/8 npsm (zenski z obu

stron); nylon.

Nr czesci

Opis

24M732

Ekranowany waz do materiatdw

na bazie wody, 7,6 m (25 stdp),
sprzedawany oddzielnie do pistoletu
modelu L60T17

24M733

Nieekranowany waz do materiatéw
na bazie wody, 7,6 m (25 stop),
sprzedawany oddzielnie do pistoletu
modelu L60T18

robocze
8 mm (0,315 cala) ID; 1/4 npsm (f) x 1/4 npsm (f)
gwint lewy
Nr czesci Opis
Uziemiony waz powietrzny ze $ciezkgq uziemienia
z oplotem ze stali nierdzewnej (czerwony)
235068 1,8 m (6 stép)
235069 4,6 m (15 stop)
235070 7,6 m (25 stdp)
235071 11 m (36 stép)
235072 15 m (50 stdp)
235073 23 m (75 stop)
235074 30,5 m (100 stop)

25N916

Zespot ekranowanego weza do
cieczy na bazie wody, 15,2 m (50
stdép)

112

25N917

Zespot nieekranowanego weza do
cieczy na bazie wody, 15,2 m (50
stop)
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Zestawy naprawcze i akcesoria

Zestaw mieszadet 245895 Zestaw regulatoréw pltynu 245944
Do ciggtego mieszania ptynu i zapobiegania Umozliwia precyzyjng regulacje ci$nienia ptynu w
zastyganiu. Zawiera pozycje 401-408. pistolecie. Zawiera elementy 501-507.
A1
401 501
406 & ‘
403 : Lr;r’b ‘

408

404
ti2149a
406
Nr Nr Opis llos-
\k// ref. czesci é
CzZg-
Sci
501 110078 | ZLACZE, rurki, ciecz; rurka 1/4 | 1
npt (meska) x 10 mm (3/8 cala)
502 | 113070 | ZLACZKA WKRETNA, 1
reduktor; 3/8 npt x 1/4 npt
21372 503 | 113576 | WTYCZKA, 1/4 npt 1
- . 504 | 236281 | REGULATOR, cieczy; patrz 1
Nr Nr Opis llos- . ’ ’
ref. czesci é podrecznik 308325
cze- 505 | C20350 | KOLANKO, 90°; rurka o ér. 1
sci zewnetrznej 1/4 npt (zenska) x
401 | 112698 | KOLANKO, obrotowe, rurka o | 1 6 mm (1/4 cala)
$rednicy zewnetrznej 1/8 npt 506 | 114158 | ZLACZE, adaptera, Y; rurka 1
ITI KRl) X mrm Cr/4 I & i
402 | 114158 | ZLACZE, adaptera, Y: rurka | 1 0 slr-)_zrfl‘)’("f’;(?t””el 6 mm (1/4
o $ér. zewnetrznej 6 mm (1/4 cala),
cala); mxfxf 507 |zamaw- [ RURKA, nylon; ér. zewnetrzna | 1
403 | 193315 | KOLNIERZ, oprawa, mieszadto | 1 o kalnie Stgf“)?)ﬁm cala); 1,22 m (4
404 | 193316 | NAKRETKA, kofnierz, 1
mieszadto
405 197298 | POKRYWA, wiadro; 19 litrow 1
(5 gal.)
406 | 224571 | MIESZADLO; patrz podrecznik | 1
306565
407 | zZamaw- | RURKA, nylon; ér. zewnetrzna | 1
lane 6 mm (1/4 cala); 1,22 m (4
lokalnie | stopy)
408 | 110272 | SRUBA, nasadka, 1
szesciokatna; 1/4-20 x 6
mm (1/4 cala)
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Wymiary

Wymiary

ti19456a

A
Model pistoletu A, mm (cale) B, mm (cale) Waga bez
wspornika, g (uncje)
L60T17 267 (10,5) 226 (8,9) 617 (21,7)
L60T18 267 (10,5) 226 (8,9) 617 (21,7)
L60M18 267 (10,5) 244 (9,6) 687 (24,2)
L60M19 274 (10,8) 246 (9,7) 628 (22,2)
174 3324 15H



Parametry techniczne

Parametry techniczne

Pistolety do elektrostatycznego natryskiwania powietrznego, do materiatéw

na bazie wody

Jednostki imperialne

Jednostki metryczne

Maksymalne cisnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow
cieczy

Maksymalne cisnienie robocze 100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow
powietrza

Minimalne ciSnienie powietrza na 45 psi 0,32 MPa, 3,2 bara
wlocie pistoletu

Zuzycie powietrza do pistoletu

Wymagany przeptyw powietrza 6 scfm 170 I/min

w turbinie

Zakres catkowitego przeptywu 15-20 scfm 425-565 I/min
powietrza w normalnych warunkach

natryskiwania

Maksymalna temperatura robocza 120°F 48°C

cieczy

Zwarcie w obwodzie pradu
wyjsciowego

125 mikroamperow

Energia mocy wyjsciowa

0,35 J przy zamontowanym wezu do cieczy 24M733.
L60T17 i L60T18: 60 kV
L60M17, L60M18, i L6OM19: 30-60 kV

Moc akustyczna (mierzona zgodnie
z normg 1SO 9216)

90,4 dBA przy 40 psi
105,4 dBA przy 100 psi

90,4 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
105,4 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 bara

Natezenie dzwigku (mierzone z
odlegtosci 1 m od pistoletu)

87,0 dBA przy 40 psi
99,0 dBA przy 100 psi

87,0 dBA przy 0,28 MPa, 2,8 bara
99,0 dBA przy 0,7 MPa, 7,0 bara

Ztagczka wlotowa powietrza

1/4 npsm (meski) (gwint lewy)

Ztaczka wlotowa cieczy

Dostosowany wlot weza do cieczy na bazie wody firmy Graco.

Ztgczka wlotu powietrza obudowy
izolaciji

1/4 npt

Ztgczka wlotu cieczy obudowy
izolacji

3/8 cala Zigczka rurki o $rednicy
zewnetrznej 10 mm

Zigczka rurki o srednicy zewnetrznej
10 mm

Czesci zwilzane

Pistolet: stal nierdzewna, PEEK, UHMWPE, kauczuk fluorowany, acetal,

nylon, polietylen, drut wolframowy

Waz do cieczy na bazie wody: PTFE

Rurka ssaca: Polietylen, stal nierdzewna

Pompa Triton: Patrz instrukcja obstugi 309303.

3324 15H
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Gwarancja Systemu Pro Xp firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i
wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przediuzone& lub skroconej gwarancji, produkt jest
objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia,
ktore firma Graco uzna za wadliwe. Jednakze jakiekolwiek defekty bebna, uchwytu, spustu, haka, wewnetrznego
zasilacza oraz alternatora (z wyjgtkiem tozysk turbiny) beda podlegac naprawie lub wymianie przez trzydziesci
sze$¢ miesiecy od daty sprzedazy. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie w przypadku urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarangcja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogolnego zuzycia urzadzenia

oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powsta’r{ch w wyniku niewtasciwej instalacji czy
wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementdw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewlasciwe dziatanie urzgdzenia, jego
zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami,
sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtasciwg konstrukcja, instalacjg, dziataniem lub
konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora
firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana,
firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do
pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub
wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére mogg obejmowac koszty czescli,
robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJACWY CZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM,
%@?‘%)Ys é;lvaMhGWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie
ma prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo
lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u 0séb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione
straty). Wszelkie czynno$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtaszaé w
ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE
GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, JESLI BEDZIE
STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZEg'EM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez
firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetgczniki, waz itd.) objete sg gwarancjg ich producentow, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub
wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek
produktow lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony
firmy Graco lub innego powodu.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents, notices
and legal proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or indirectly hereto, be
drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction du présente document sera en
Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou
en rapport, directement ou indirectement, avec les procédures concernées.

Informacja o firmie Graco
Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com. Informacje
dotyczgce patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W celu zloZzenia zamdwienia nalezy skontaktowac¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢, aby ustali¢
dane najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 Faks:612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy dokument, odpowiadajg ostatnim
danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikowania.

Firma Graco zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish, MM 3A2496
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Oddziaty miedzynarodowe: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS, MN 55440-1441 « USA
Copyright 2012, Graco Inc. Wszystkie zaklady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Wydanie N, 2019-07
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