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GRACO

Aplikator kleju termotopliwego 332385M
InvisiPac® GS35 Plug-Free™ pL

Urzadzenie przeznaczone do dozowania kleju termotopliwego. Wylgcznie do zastosowan
ﬂrofesjonalnych. Nie uzywaé w srodowisku piukania woda. o

rzadzenie nie zostato zatwierdzone do zastosowan w atmosferach wybuchowych lub miejscach
niebezpiecznych.

Nalezy zapoznaé sie z wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji. Nalezy zachowac te instrukcje.

@ Istotne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

10,3 MPa (103 bary, 1500 psi)
maksymainego cisnienia roboczego
cleczy

0,5 MPa (5,5 bara, 80 psi)
maksymalnego cisnienia roboczego
powietrza

Patrz strona 6 w celu uzyskania
informacji na temat modeli i certyfikatow.

ti20470b

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego
sprzetu. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, zas symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
ryzyka specyficznego przy wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika lub
etykietach ostrzezenia, nalezy powrdci¢ do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszego
podrecznika moga pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem nie
zamieszczone w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA
m W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny mogg sie nagrzewac do wysokiej
I, Py

temperatury. W celu unikniecia powaznych oparzen:
* Nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani sprzetu.
NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM

Sprzet musi by¢ uziemiony. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze
spowodowac porazenie pradem.

|
» Wylaczy¢ i roztgczy¢ zasilanie na gtéwnym wytaczniku przed odtgczaniem kabli i przed
serwisowaniem sprzetu.
» Podtgczaé wytgcznie do uziemionych zrodet zasilania.

» Catosc instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna
Z miejscowymi przepisami i zarzgdzeniami.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajgca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementow spowoduje przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

» Nie kierowa¢ pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.
* Nie przyktadac¢ reki do dyszy natryskowe;j.
. * Nie zatrzymywac¢ lub nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac¢ zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia.

» Dokreci¢ wszystkie potagczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzgdzenia.

* Weze i zlgczki nalezy sprawdzac codziennie. Natychmiast naprawic lub wymieni¢ zuzyte lub
uszkodzone czg$ci.
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Ostrzezenia
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NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

Znajdujgce sie w obszarze roboczym tatwopalne opary pochodzgce z rozpuszczalnikéw oraz farb
mogg ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji nalezy:

Urzadzenie nalezy stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usung¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

Nie przechowywac w miejscu pracy niepotrzebnych przedmiotéw, z rozpuszczalnikami, szmatami
i benzyng wiacznie.

Nie przylgczaé ani nie odtgczac przewoddw zasilania, nie witgczaé ani nie wytgczac oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych oparéw.

Nalezy uziemic caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczgce Uziemienia.
Uzywaé wytgcznie uziemionych przewoddw.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie
stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg one wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Bezzwtocznie przerwaé prace, jezeli pojawia sie iskry statyczne lub przebicie. Nie stosowacé
ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajgca gasnica.

MPa/ bar/PSI

] S

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYCIA URZADZENIA

Niewladciwe stosowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego lub warto$ci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych warto$ciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywacé ptyndw i rozpuszczalnikow dostosowanych do czesci zwilzonych urzgdzenia. Patrz
rozdziat Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac
sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. Aby uzyska¢ petne informacje na
temat materiatu, nalezy uzyskac¢ od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substanc;ji
niebezpiecznej (MSDS).

Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli sprzet jest podigczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Nalezy wytgczy¢ caty sprzet i postepowac zgodnie z Procedurg usuwania nadmiaru ci$nienia,

jesli sprzet nie jest uzywany.

Codziennie sprawdzaé urzgdzenie. Naprawic lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czeéci
wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie atestow przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Upewnic sig, czy sprzet posiada odpowiednie parametry znamionowe i czy jest on zatwierdzony do
uzytku w Srodowisku, w kidérym jest stosowany.

Sprzetu nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggng¢ urzadzenia za waz.

Dzieci i zwierzeta trzymac¢ z dala od obszaru roboczego.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

o

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary mogg spowodowaé, w przypadku przedostania sie do oczu lub na
powierzchnie skoéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

Zapoznac sie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyskac
szczego6towe informacje na temat stosowanych ptynow.

Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.
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Certyfikaty i swiadectwa

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Podczas pobytu w obszarze roboczym nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, co pomoze
zapobiec powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparéw toksycznych
oraz oparzeniom. Obejmujg one miedzy innymi:

 $rodki ochrony oczu i stuchu.

» Producent cieczy oraz rozpuszczalnikdéw zaleca stosowanie aparatéw oddechowych, odziezy
ochronnej oraz rekawic.

Certyfikaty i Swiadectwa

e @.

LISTED

Intertek
4002346

petnia wymagania normy
499 urzedu ANSI/UL.

Posiada certyfikat zgod-

nosci z normg C22.2 nr
88 urzedu CAN/CSA
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Modele

Modele

Wszystkie modele wykorzystujg nagrzewnice
zasilang napieciem 240 V. Dostepne sg dodatkowe
konfiguracje. Szczegodtowe informacje mozna
uzyskac, kontaktujgc sie z dziatem obstugi klienta
firmy Graco.

Note

Aplikatory z typami Ni 120 RTD posiadajg
zestaw kabli prostokgtnych z 6 wtykami
(24W088). Patrz Czesci, page 26.

Niskoprofilowy — podwaéjny

Pojedynczy

Czes$¢ |Seria |[Typ RTD Zawor elektro-
magnetyczny

24P073 |B Pt 100 (385) 24 VDC

24P073

24P074 |B Pt 100 (385) 110 VAC

24P246 |B Pt 100 (385) Brak

24P299 |B Ni 120 24 VDC

24P300 |B Ni 120 110 VAC

24P307 |B Ni 120 Brak

Waski (pojedynczy)

Czes¢ |Seria |Typ RTD Zawor elektro-
magnetyczny
24U027 (B Pt 100 (385) 24 VDC
24U028 (B Pt 100 (385) 110 VAC
24U029 (B Pt 100 (385) Brak
24U030 (B Ni 120 24 VDC
24U031 (B Ni 120 110 VAC
24U032 (B Ni 120 Brak
Poczwérny
Cze$¢ |Seria |Odstep |Typ RTD Zawor
modutu elektro-
typu* magne-
tyczny
24P077 (B I Pt 100 (385) (24 VDC
24P078 (B I Pt 100 (385)[ 110
VAC
24P079 (B Il Pt 100 (385) |24 VDC
24P080 (B Il Pt 100 (385)[ 110
VAC
24P250 (B I Pt 100 (385) | Brak
24P254 (B Il Pt 100 (385) | Brak
24P303 |B I Ni 120 24 VDC
24P304 (B I Ni 120 110
VAC
24P305 (B Il Ni 120 24 VDC
24P306 (B Il Ni 120 110
VAC
24P309 (B I Ni 120 Brak
24P310 (B Il Ni 120 None

*

Patrz Wymiary, page 46.

Niskoprofilowy — poczwérny

Cze$¢ |Seria |[Typ RTD Zawor elektro-
magnetyczny

24U021 (B Pt 100 (385) 24 VDC

24U022 (B Pt 100 (385) 110 VAC

24U023 (B Pt 100 (385) Brak

24U024 (B Ni 120 24 VDC

24U025 |B Ni 120 110 VAC

24U026 (B Ni 120 Brak

Podwajny

Cze$¢ |Seria |[Typ RTD Zawoér elektro-
magnetyczny

24PQ75 (B Pt 100 (385) 24 VDC

24P076 (B Pt 100 (385) 110 VAC

24P247 (B Pt 100 (385) Brak

24P301 (B Ni 120 24 VDC

24P302 (B Ni 120 110 VAC

24P308 (B Ni 120 Brak

6

Cze$¢ |Seria |[Typ RTD Zawor elektro-
magnetyczny

24U033 (B Pt 100 (385) 24 \VDC
24U034 (B Pt 100 (385) 110 VAC
24U035 (B Pt 100 (385) Brak

24U036 (B Ni 120 24 VDC
24U037 (B Ni 120 110 VAC
24U038 (B Ni 120 Brak

332385M



Identyfikacja czesci
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Figure 1 24P075 na rysunku
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Identyfikacja czesci

Modut dozowania

Wylot cieczy/dysza (3/8-24)

Filtr cieczy (niewidoczny)

Rozdzielacz

Wilot cieczy (9/16-18, —6 JIC, kielich 37°)
Zestaw kabli (24W087 na rysunku)

Rura powietrzna

Zacisk montazowy (Srednica drgzka 1/2
cala)

Zawor elektromagnetyczny (24 V DC, 110
V AC); nie jest dotaczany do wszystkich
modeli

Ttumik

Wiot powietrza (Srednica rury 3/8 cala)
Reczny przetgcznik przejmujacy kontrole

Zigcze elektryczne zaworu elektromagne-
tycznego
Izolator



Opis
Opis

Zawor jest otwierany przeptywem powietrza,
zamykany sprezyng. Wykorzystuje on tréjdrozny,
oprézniajgcy elektromagnes do sterowania tlokiem
znajdujagcym sie wewnatrz modutu dozujgcego.
Ciecz jest filtrowana przez filtr rozdzielacza (C) przed
przedostaniem sie do portu wlotowego cieczy w
module dozujacym. Nastepnie ciecz jest filtrowana
ostatni raz, przez filtr modutu (P), znajdujacy sie w
kazdym module, bezposrednio przed kulg i gniazdem
zaworu.

Gdy powietrze wysuwa ttoczysko i kule z gniazda,
powoduje ono otwarcie wylotu cieczy. W momencie
odciecia doptywu powietrza sprezyna wpycha
ttoczysko i kule do gniazda, zamykajac wyptyw
cieczy.

Pistolet powinien by¢ zamontowany na sztywno i
obstugiwany zdalnie przy pomocy systemu topigcego
i spustu. System topigcy dostarcza sprezong

ciecz do zaworu. Spust kontroluje przeptyw

cieczy poprzez otwieranie i zamykanie zaworu
elektromagnetycznego

Figure 2 Przeptyw powietrza i cieczy

I:‘,> Powietrze
m=p Ciecz

Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka iskrzenia statycznego
nalezy uziemic urzadzenie. Iskrzenie statyczne
moze powodowac zapton lub eksplozje.
Uziemienie zapewnia przewdd umozliwiajgcy
uptyw pradu elektrycznego.

» Pompa: przestrzegac¢ zalecen producenta.

+ Aplikator dozujacy: uziemiony przy pomocy
pofaczenia elektrycznego.

» Sprezarka powietrza: przestrzegac¢ zalecen
producenta.

+ Zbiornik zasilania cieczg: stosowac sie do
przepisdow miejscowych.

+ Kubly do rozpuszczalnikéw uzywane podczas
przeptukiwania: stosowac sie do przepisow
miejscowych. Nalezy uzywac¢ wytacznie kubtéw
wykonanych z materiatu przewodzgcego
umieszczonych na uziemionej powierzchni. Nie
nalezy umieszczac kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak papier lub karton,
ktére przerwatyby ciggto$¢ uziemienia.

» W celu utrzymania ciggltosci uziemienia podczas
przeptukiwania lub uwalniania ci$nienia: nalezy
upewni¢ sie, ze montazowy rozdzielacz i gniazdo
zasilania elektrycznego sg prawidtowo uziemione.
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Montaz

Mocowania

WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec przekazywaniu ciepta do innych
komponentéw przewodu uszczelniajgcego, nalezy
upewnic sie, ze zainstalowano na nich izolacje (P).

Modele niskoprofilowe: Kluczem 19 mm (3/4 cala)
wyregulowaé nakretki kontrolujgce potozenie zespotu
pistoletu na gwintowanym precie.

Wszystkie inne modele: Patrz ponizsze instrukcije.
Zamocowac rozdzielacz na poprzeczce o srednicy
12 mm (1/2 cala) przy pomocy zacisku montazowego
(H), aby utrzymaé zespot pistoletu w miejscu i
zapewni¢ prawidiowg aplikacje kleju.

1. Przy pomocy klucza imbusowego w rozmiarze
5 mm poluzowac zacisk mocujacy i przesungc
zespot pistoletu na poprzeczce montazowej.

2. Dokreci¢ zacisk montazowy.
Note

Nalezy zapewni¢ dostatecznie duzg
przestrzen na dostep do bokéw
aplikatora dla potrzeb konserwacji i
napraw.

Figure 3 Zacisk mocujacy

Podtaczenie podgrzewanego weza

1. Podtaczy¢ wylot cieczy weza do wlotu
rozdzielacza cieczy (E). Dokrecic tgcznik weza
przy pomocy dwdch klucz ptaskich w rozmiarze
11/16 cala.

M
Figure 4 Podigczy¢ podgrzewany waz

332385M

Montaz

2. Podtgczy¢ zestaw kabli (M) do weza.

3. Podtaczy¢ wlot weza do wylotu uktadu miernika.
Wskazowki dotyczace instalacji mozna znalez¢
w instrukcji obstugi ogrzewanego weza.

4. Podtaczy¢ zestaw kabli do elementu topigcego.
Wskazowki dotyczgce instalacji mozna znalez¢
w instrukcji obstugi ogrzewanego weza.

Podtaczyé zawér elektromagnetyczny

1. Podtaczy¢ rure zasilania powietrzem o
Srednicy 3/8 cala do czystego, suchego i
nienasmarowanego zrodta powietrza i potaczyé
z zatrzaskowym tgcznikiem wlotowym powietrza

(L).

Figure 5 Ztgczka wlotowa powietrza

2. Podtaczy¢ zawoér elektromagnetyczny do
sygnatu 24 V DC lub 110 V AC. Patrz
Podtgczy¢ wyzwalacz, page 10.

W przypadku aplikatoréw dostarczanych bez zaworu
elektromagnetycznego:

» Nalezy korzysta¢ z zawordw elektromagnetycznych
z przetgcznikiem przejmujacym kontrole.

» Nalezy upewnic sie, ze Panstwa zawor
elektromagnetyczny podtgczono do rozdzielacza
z rurkami pracujgcymi w temperaturze nominalnej
204°C (400°F).

» Nalezy upewni¢ sie, ze zawor elektromagnetyczny
jest przeznaczony do zastosowan
wysokotemperaturowych.



Montaz
Poditaczyé wyzwalacz

Nalezy okresli¢, czy Panstwa model korzysta z
zaworu elektromagnetycznego 24 V DC czy tez
110 V AC. Podigczy¢ zawor elektromagnetyczny do
sygnatu 24 V DC lub 110 V AC.

Nieprawidtowe potgczenie elektryczne moze
by¢ przyczyng porazenia pradem. Catosc
instalacji elektrycznej musi by¢ wykonana przez
wykwalifikowanego elektryka i by¢ zgodna z
miejscowymi przepisami i zarzadzeniami.

1. Poluzowa¢ $rube montazowg i odtgczyc¢
wtyczke ztgcza elektrycznego (N) od zaworu
elektromagnetycznego (J). Zdja¢ uszczelke i
Srube.

Figure 6 Zigcze elektrycz
elektromagnetycznego

10

2. Wsunag¢ niewielki Srubokret w miejsce z ktérego

wyjeto Srube montazows i delikatnie wypchngé
ztgcze elektryczne (P) z obudowy ztacza (N).

3. Przeples¢ kabel trojzytowy przez ztgczke

odcigzenia. Podigczy¢ dodatnig i ujemng
zyte do zaciskéw 1 i 2 ztgcza elektrycznego
(P). Podtaczy¢ zyte uziemiajacg do zacisku
uziemiajgcego.

Note

Nie ma znaczenia, do ktérych zaciskow
poditaczone sg zyty dodatnia i ujemna.

111112

°

— |-Lono
Potgczenie przewodu zaworu

elektromagnetycznego
Figure 7

4. Ponownie zatozy¢ zlgcze elekiryczne (P) i
obudowe (N). Ponownie dokreci¢ zabezpieczenie
koncowki kabla.

5. Umiesci¢ uszczelke na obudowie i
podtaczy¢ ztgczke elektryczng do zaworu
elektromagnetycznego (J), korzystajac ze sruby
montazowej. Patrz rys. 6.

Przeptukaé przed pierwszym uzyciem

Sprzet zostat przetestowany za pomocg oleju, ktory
pozostawiono w przewodach cieczy w celu ochrony
czesci. Przed rozpoczeciem uzytkowania przeptukac
sprzet klejem termotopliwym do chwili wypchniecia
catego oleju. Patrz Ptukanie, page 11.
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Ptukanie
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1. Odtaczy¢ lub wytgczy¢ urzadzenie uruchamiajgce
zawor elektromagnetyczny.

Ogrzac system do temperatury robocze;.

Umiesci¢ zbiornik na odpady pod pistoletem, aby
zebrac resztki kleju.

Upewnic¢ sie, ze zdemontowano dysze.

5. Nacisng¢ przetacznik przejmujacy kontrole nad
zaworem elektromagnetycznym (S), aby recznie
uruchomié zawor elektromagnetyczny.

6. Dozowaé materiat (klej) termotopliwy az do
momentu, gdy jest on czysty.

Figure 8
Zamontowagé dysze

Do montazu dyszy uzy¢ klucza ptaskiego 12 mm (1/2
cala) Patrz Zestawy i akcesoria, page 44.

332385M

Montaz

Wybraé RTD

Note
Wytgcznie do ukfadéw InvisiPac.

W Module zaawansowanego wys$wietlania ukfadu
(ADM) ustali¢ rodzaj RTD zastosowany w aplikatorze.
Typ RTD podano na ptycie ostony rozdzielacza.
Instrukcje konfiguracji tego ustawienia podano w
instrukcji obstugi uktadu InvisiPac.

WAZNA INFORMACJA

Nieprawidtowe ustawienia RTD spowoduja, ze
system nie bedzie w stanie utrzymac ustawione;j
wartosci temperatury. Aplikator moze sie przegrzaé
i wytaczyC uktad odcigcia termicznego, jezeli
aplikator korzysta z PT 100 (385), a na ekranie
Konfiguracji ADM wybrano Ni 120. Aplikator
moze mie¢ zbyt niskg temperature, jezeli aplikator
korzysta z Ni 120, a na ekranie Konfiguracji ADM
wybrano PT 100 (385).

» Jezeli wymieniono PT 100 (385), zaznaczy¢ PT
100 (385) na ekranie Konfiguracji ADM.

+ Jezeli wymieniono Ni 120, zaznaczy¢ Ni 120 na
ekranie Konfiguracji ADM.
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Eksploatacja

Eksploatacja
Procedura usuwania nadmiaru
ciSnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
symbol, prosimy postepowac zgodnle z

Mp - Procedurg usuwania nadmiaru cisnienia.

.@

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do chwili
recznej dekompresiji cisnienia. Aby unikngé
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskorny,
czy rozpylenie cieczy, nalezy postepowac zgodnie
z Procedurg uwalniania nadmiaru cisnienia
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz

przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1.  Uwolni¢ cisnienie panujgce w ukfadzie.

2. Zamkna¢ gtéwny zawor upustowy powietrza.

12

3. Zataczacé aplikator wielokrotnie, az do momentu,
gdy przestanie wyptywac ciecz.

74 - l
A ~

A

Materiat znajdujacy sie we wnetrzu aplikatora
i weza moze mieC temperature bliskg
temperaturze ustawionej na urzadzeniu.
Nalezy nosi¢ odziez ochronng, aby unikng¢
powaznych oparzen.

4. Jezeliistnieje podejrzenie, ze dysza jest zatkana,
nalezy jg zdja¢, a nastepnie zalgczy¢ modut w
celu uwolnienia cidnienia.

5. Jesli podejrzewajg Panstwo, ze waz urzadzenia
jest zatkany lub po wykonaniu powyzszych
czynnosci w uktadzie nadal pozostaje ci$nienie,
nalezy BARDZO POWOLI poluzowa¢ zakretke
zabezpieczajacg ostony koncowki wlotowej lub
tacznik weza, aby stopniowo uwolni¢ nadmiar
cisnienia, a nastepnie odkrecic je do konca.
Wyczysci¢ waz lub zatkany modut.

6. Wytgczy¢ doptyw sprezonego powietrza do
zaworu elektromagnetycznego.
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Konserwacja
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Materiat znajdujacy sie we wnetrzu aplikatora moze
mie¢ temperature bliskg temperaturze ustawionej
na urzadzeniu. Nalezy nosi¢ odziez ochronng, aby
unikng¢ powaznych oparzen.

Codziennie:

Usuwac klej termotopliwy z zewnetrznych
powierzchni pistoletu.

Co tydzien:

Sprawdzac¢ aplikator, przewody cieczy, zestaw kabli
oraz kabel zaworu elektromagnetycznego pod katem
zuzycia i uszkodzen. Patrz Naprawa, page 19, gdzie
znajdujg sie wskazowki

Wymiana filtru wlotowego

WAZNA INFORMACJA

Wkiad nalezy wyjmowac wowczas, gdy pistolet
wcigz jest goracy. Jezeli pistolet jest zimny, klej
bedzie twardy, a wyjecie wktadu moze by¢ trudne
lub moze dojs¢ do jego uszkodzenia.

Konserwacja

3. Nanies$c¢ cienkg warstwe smaru odpornego na
dziatanie wysokiej temperatury na uszczelki
nowego filtra (16) i ponownie zamontowa¢ w
rozdzielaczu (1). Dokreci¢ momentem 3,4 Nem
(30 cal-stopa), przy uzyciu klucza imbusowego
4 mm (5/32 cala).

Wytyczne dotyczace konserwacji filtra

Te zalecenia stanowig wytyczne poziomu obstugi

— rzeczywiste poziomy obsfugi wymagane w danej
fabryce beda sie roZnity w zaleznosci od warunkow
srodowiskowych i eksploatacyjnych. UZywanie
klejow o wysokiej lub niskiej wydajnosci oraz klejow
zawierajgcych srodek o przedfuzonym uwalnianiu
lub pylisty bedzie miato wplyw na czesfotliwosc
przeprowadzania konserwacjl. Aby ustalic cykl
konserwacji zapobiegawczych dostosowanych do
danego srodowiska, firma Graco zaleca sprawdzanie
filtrow co 4 tygodnie od momentu ich zamonfowania
[ wymiane w uzasadnionych przypadkach. Nalezy
dokumentowac przerwy miedzy wymianami i w
przysztosci wykorzystac te dane w charakterze planu
konserwacji zapobiegawczych.

1. Wytgczy¢ zespét pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

74 3 @
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) A

Materiat znajdujacy sie we wnetrzu aplikatora
moze mie¢ temperature bliskg temperaturze
ustawionej na urzadzeniu. Nalezy nosi¢ odziez
ochronng, aby unikng¢ powaznych oparzen.

Klasyfikacja Srodowiska
Umi-

Czyste arkowane Zakurzone
Filtr roz-
dzielacza
pistoletu Wymie- Wymie- Wymie-
Filtry niac filtr niac filtr niac filtr
wylotu za- | co sze$¢ | co cztery co dwa
woru elek- miesiecy miesigce miesigce
tromagne-
tycznego

2. Wyjac¢ zabrudzony wkiad (16) z rozdzielacza (1).

Figure 9 Filtr wlotowy
332385M
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Rozwigzywanie problemodw

Rozwigzywanie probleméw

@
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Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Po nacisnieciu spustu, klej nie
wyplywa ze wszystkich modutéw
lub wyptywa nieodpowiednia ilo$¢
kleju.

Zanieczyszczenia w filtrze
rozdzielacza.

Wymienic filtr ksztaftki
rozdzielacza. Patrz
Wymiana filtru wlotowego, page 13.

Zatkany waz

Wyczysci¢ lub wymieni¢ waz.

Awaria zaworu elektromagnety-
cznego

Sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie.
Oczysci¢ lub wymienic.

Brak sygnatu do zaworu
elektromagnetycznego

Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie zaworu
elektromagnetycznego.

Nieprawidtowe okablowanie zaworu
elektromagnetycznego

Sprawdzi¢ okablowanie zaworu
elektromagnetycznego.

Nieprawidtowy sygnat do zaworu
elektromagnetycznego

Sprawdzi¢, czy zasilanie ma parametry
znamionowe 24 V DC czy 120 V AC.

Zatkany ttumik zaworu
elektromagnetycznego

Sprawdzi¢ i wymienic¢ ttumiki.

Brak cisnienia cieczy

Sprawdzi¢ uktad doprowadzajacy kle;j.

Awaria nagrzewnicy (zimny pistolet)

Sprawdzi¢ i wymieni¢
wkitady nagrzewnicy. Patrz
Wymieni¢ wktad nagrzewnicy, page 20.

Brak doptywu powietrza do zaworu
elektromagnetycznego

Sprawdz zrodto powietrza.

Zabrudzony spust lub awaria spustu

Sprawdzi¢, oczysci¢ lub wymieni¢
spust.

Nieprawidtowo podigczony zawor
elektromagnetyczny

Sprawdzi¢ potgczenia powietrzne
zaworu elektromagnetycznego.

Zatkane przepusty rozdzielacza

Wyczysci¢ lub wymienié rozdzielacz.

Po wigczeniu, z
jednego/niektérych modutéw
nie wyptywa klej lub wyptywa
nieprawidtowa jego ilos¢

Zanieczyszczenia w dyszy

Wyczysci¢ lub wymienic dysze.

Awaria modutu w potozeniu
zamknietym

Sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie.
Oczysci¢ lub wymieni¢. Patrz
Sprawdzi¢ modut, page 16.

Zanieczyszczenia w filtrze modutu

Wymieni¢ modut. Patrz
Wymieni¢ modut, page 24.

Zatkane przepusty rozdzielacza

Wyczyscié lub wymienié rozdzielacz.

Klej wyptywa z jednego/niek-
térych modutéw bez ich za-
taczenia

Awaria modutu w potozeniu otwartym

Wyczysci¢ lub wymieni¢ modut. Patrz
Wymieni¢ modut, page 24.

Cisnienie kleju jest zbyt wysokie

Sprawdzi¢ i zmniejszy¢ cisnienie
cieczy.

14

332385M




Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet nie nagrzewa sie

Awaria nagrzewnicy

Sprawdzi¢ i wymienié¢
wkitad nagrzewnicy. Patrz
Wymieni¢ wktad nagrzewnicy, page 20.

Obluzowane potgczenie zestawu
kabli

Sprawdzi¢ potgczenie.

Awaria RTD

Sprawdzi¢ i wymieni¢ RTD. Patrz
Sprawdzi¢ RTD, page 17.

Nieprawidtowy RTD dla ukfadu
dostarczania kleju

Sprawdzi¢ wymagania dla RTD
systemu dostarczania

Awaria modutu odcigecia termicznego

Sprawdzi¢ i wymieni¢ modut odciecia
termicznego. Patrz Wymieni¢ uktad
odciecia termicznego, page 20.

Wybrano niewtasciwy typ RTD

Sprawdzi¢ ustawienia typu RTD w
systemie. W razie potrzeby zmienic.
Patrz Wybra¢ RTD, page 11.

Pistolet przegrzewa sie

Awaria nagrzewnicy

Sprawdzi¢ i wymienié¢
wktad nagrzewnicy. Patrz
Wymienic¢ wktad nagrzewnicy, page 20.

Awaria RTD

Sprawdzi¢ i wymieni¢ RTD. Patrz
Sprawdzi¢ RTD, page 17.

Nieprawidtowy RTD dla uktadu
dostarczania kleju

Sprawdzi¢ wymaganie RTD dla
systemu dostarczania.

Nieprawidtowe zasilanie nagrzewnicy

Sprawdzi¢ i zapewni¢ prawidtowe
zasilanie.

Wybrano niewtasciwy typ RTD

Sprawdzi¢ ustawienia typu RTD w
systemie. W razie potrzeby zmienié.
Patrz Wybra¢ RTD, page 11.

Zbyt niska temperatura pistoletu

Awaria nagrzewnicy

Sprawdzi¢ i wymienié
wkfad nagrzewnicy. Patrz
Wymieni¢ wkfad nagrzewnicy, page 20

Awaria RTD

Sprawdzi¢ i wymieni¢ RTD.

Nieprawidtowy RTD dla ukfadu
dostarczania kleju

Sprawdzi¢ wymaganie RTD dla
systemu dostarczania.

Nieprawidtowe zasilanie nagrzewnicy

Sprawdzi¢ i zapewni¢ prawidiowe
zasilanie.

Wybrano niewtasciwy typ RTD

Sprawdzi¢ ustawienia typu RTD w
systemie. W razie potrzeby zmienié.
Patrz Wybra¢ RTD, page 11.

Klej wycieka z pistoletu

Awaria uszczelki okragtej modutu

Sprawdzi¢ i wymienié
uszczelke okragta. Patrz
Wymieni¢ modut, page 24.

Poluzowany facznik wlotu

Dokreci¢ taczniki.

Awaria uszczelki okragtej filtra
rozdzielacza

Sprawdzi¢ i wymieni¢ uszczelke
okragta.

Poluzowana dysza

Dokreci¢ dysze.

Awaria uszczelki modutu

Sprawdzi¢ i wymieni¢ modut. Patrz
Sprawdzi¢ modut, page 16.

332385M
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Rozwigzywanie problemodw

Problem Przyczyna Rozwigzanie
Klej wyptywa ze wszystkich Awaria zaworu elektromagnety- Sprawdzi¢ i wymieni¢ zawor
modutéw gdy pistolet nie jest Cznego zaworu elektromagnetyczny.
zatgczany . - - - . e
Cisnienie kleju jest zbyt wysokie Sprawdzi¢ i zmniejszy¢ cisnienie
cieczy.
Nieprawidtowo podigczony zawor Sprawdzi¢ potgczenia powietrzne

elektromagnetyczny

zaworu elektromagnetycznego.

Awaria modutu

Sprawdzi¢ i wymieni¢ wszystkie moduty.
Patrz Sprawdzi¢ modut, page 16.

Sprawdzi¢ modut

Sprawdzi¢ prace modutu, aby upewnic sie, ze modut

ulegt awarii i wymaga naprawy.

1. Wsung¢ maty klucz imbusowy do gornej czesci

obudowy.

2. Nacisng¢ przetgcznik przejmujgcy kontrole nad
zaworem elektromagnetycznym (S), aby recznie

uruchomic¢ pistolet.

Figure 10 Sprawdzi¢ modut

Jezeli klucz porusza sie w gore i w dot, oznacza to,

ze modut pracuje poprawnie.

Jezeli klucz nie porusza sig, oznacza to konieczno$¢
wymiany modutu. Patrz Wymieni¢ modut, page 24.

16

Sprawdzi¢ dysze i modut
Wiaczy¢ pistolet bez zatozonej dyszy aby oceni¢, czy
dysza albo modut ulegty zatkaniu.

1. Wylgczy¢ zespdt pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

2. Kluczem 1/2 cala wyja¢ dysze.

Figure 11

3. Wiaczy¢ zasilanie i kabel zaworu
elektromagnetycznego.

4. Wznowi¢ prace pistoletu.

5. Wiaczy¢ pistolet.

a. Jezeli klej wyptywa z pistoletu, nalezy
wyczysci¢ dysze i ponownie zainstalowac jg
na module.

b. Jezeli klej nie wyptywa, oznacza to, ze modut

jest zatkany i nalezy go wymienié. Patrz
Wymieni¢ modut, page 24.
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Sprawdzi¢ nagrzewnice

Sprawdzi¢ ciggtos¢ nagrzewnicy, pod katem
poprawnej wartosci rezystancji. Jezeli ciggto$¢
nie jest zachowana, moze to oznacza¢ awarie
nagrzewnicy i koniecznosc¢ jej wymiany. Patrz
Schemat instalacji elektrycznej , page 21 oraz
ilustracje przedstawiajgce czesci.

1. Wytaczy¢ zespot pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

2. Sprawdzi¢ rezystancje nagrzewnicy przy uzyciu
miernika wielofunkcyjnego, dokonujgc pomiaru
miedzy stykami ztgcza zestawu kabli. Patrz
ilustracje ztgczy przedstawione w tabelach
stykow zestawow kabli.

« Jezeli ciggtosc¢ nie jest zachowana, zmierzyé
rezystancje nagrzewnicy na zaciskach ztgcza
doczotowego (52b).

+ Jezeli rezystancja nie miesci sie w ponizszym
zakresie, wymieni¢ wktad nagrzewnicy. Patrz
Wymieni¢ wktad nagrzewnicy, page 20.

Zestaw Sprawdz | Model Wartosci
kabli styki pistoletu rezys-
tancji
24\W087, AiC 24U021-
Pt 100 241026 260-280
(385) 24U027- omow
zestaw 24U032
kabli RTD Wszystkie 130-140
inne modele omow
24\W088, 1i2 24U021- 260-280
Ni 120 241026 omoéw
zestaw 24U027-
kabli RTD 24U032
Wszystkie 130-140
inne modele omow
332385M

Rozwigzywanie problemdéw

Table 1 24W087, Pt 100 (385) zestaw kabli RTD

Wiyk Opis
A Odciecie A
termiczne
N\ B
B Uziemienie @;‘%
C Nagrzewanie - E%
T—
D RTD (biaty) D c
E RTD
(czerwony)

Table 2 24W088, Ni 120 zestaw kabli RTD

Wiyk

Opis

1

Odciecie
termiczne

Nagrzewanie -

RTD (biaty)

A

RTD
(czerwony)

Uziemienie

5

3 GW\4
q
= Mo

1

Sprawdzi¢ RTD

Sprawdzi¢ ciggtos¢ RTD, aby sprawdzi¢, czy wartos¢
rezystancji jest prawidtowa. Jezeli ciggtos¢ nie jest
zachowana, oznacza to awarie RTD i koniecznos¢

jego wymiany.

1. Whylaczy¢ zespét pistoletu.

Patrz

Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

2. Sprawdzi¢ opornos¢ RTD przy uzyciu miernika
wielofunkcyjnego, dokonujgc pomiaru pomiedzy
stykami ztgcza zestawu kabli. Patrz ilustracje
ztaczy przedstawione w tabelach stykéw
zestawow kabli.

Zestaw kabli | Sprawdz styki | Wartosci
rezystanciji w
temperaturze
pokojowej
21-22°C
(70-72°F)

24W087, Pt DiE 107-115

100 (385) omow

zestaw kabli

RTD

24\W088, Ni 3i5 130-140

120 zestaw omow

kabli RTD

3. Nalezy wymieni¢ RTD, jezeli wartosé
rezystancji znajduje sie poza zakresem lub
jezeli nie ma ciggtosci elektrycznej. Patrz
Wymieni¢ RTD, page 20.
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Rozwigzywanie problemodw
Sprawdzi¢ uktad odciecia termicznego

Jezeli dziata poprawnie, ukifad odciecia wytgczy sie
przy temp. 232°C (450°F) i zresetuje sie przy temp.
187°C (370°F). W razie podejrzenia awarii zostawi¢
pistolet do ostygniecia, a nastepnie sprawdzic¢
ciggtos¢ uktadu odciecia termicznego, by potwierdzi¢
poprawnos¢ jego dziatania. Jezeli nie ma ciggtosci,
ukfad odciecia ulegt awarii i nalezy go wymienic.

1. Wytgczy¢ zespot pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

Zdjac ptyte ostony.

Sprawdzi¢ ciggtos¢ za pomocg miernika
wielofunkcyjnego, dokonujac pomiaru miedzy
stykami ztgcza zestawu kabli a przewodami
odciecia termicznego, pofgczonymi z przewodem
nagrzewnicy.

Zestaw kabli Sprawdz styki

24W087, Pt 100 (385) A
zestaw kabli RTD

24W088, Ni 120 zestaw | 1
kabli RTD

ti23839a
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Naprawa

Naprawa

Wymagane narzedzia

* Wkretak krzyzakowy

* Wkretak ptaski

* Klucze imbusowe w rozmiarach 2 mm (5/64 cala) i 4 mm (5/32 cala)
* Klucze ptaskie w rozmiarach 12 mm (1/2 cala) i 11 mm (7/16 cala)

* Klucz dynamometryczny

» Pojemnik na odpady

» Wysokotemperaturowy, anaerobowy srodek do uszczelniania gwintow (110110)
+ Smar wysokotemperaturowy (24T156)

» Smar zapobiegajacy zatarciu (24T179)

« Zagniatak (24W086)

Przed rozpoczeciem naprawy 4. Poluzowa¢ $rube montazows i odtaczyé wtyczke
zasilajgcg zawor elektromagnetyczny (N) od
1. Nalezy wytgczy¢ ukiad topigcy. Instrukcje zaworu elektromagnetycznego (J).
wytgczania opisano w instrukcji obstugi elementu
topiacego.

2. Zredukowac ci$nienie. Patrz Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia, page 12.

3. Odtaczy¢ zestaw kabli od ogrzewanego weza.

W

3 Q >
Figure 13 Odtaczy¢ wtyczke zasilajgcg zaworu
elektromagnetycznego
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Naprawa

Wymienié wkiad nagrzewnicy

1.
2.

3.

Wylgczy¢ zespot pistoletu.

Przy pomocy srubokreta krzyzowego odkreci¢
sruby (15) i zdja¢ plyte ostony rozdzielacza (52).

Wyja¢ wktady nagrzewnicy (3) z rozdzielacza (1).
Note

Oznaczy¢ potozenia nagrzewnic oraz
dtugosci kabli.

Note

W przypadku pistolefow
nieniskoprofilowych, jezeli nie mozna
bez trudu wyja¢ wktadu nagrzewnicy,
zdja¢ drugg ptyte ostony (18) i wypchngé
ja niewielkim srubokretem.

Zdjac¢ ztgcza doczotowe (52b) z przewodow
nagrzewnicy (3), zespotu odciecia termicznego
(52a) i przewodu zespotu kabli (17).

Ponownie zacisng¢ przewody nagrzewnicy w
nowych ztgczach (52b). Patrz schemat instalacji
elektryczne;.

WAZNA INFORMACJA

Aby nie doszto do zwarcia i wybicia
bezpiecznika MZLP, przewody nieizolowane
nalezy zaizolowaé tasmg z wtdkna szklanego,
a na ztgcza (52b) zatozy¢ tuleje (52c).

Umiesci¢ nowe wktady nagrzewnicy (3) w
rozdzielaczu (1), umiesci¢ nagrzewnice wraz z
krétszymi kablami blizej portu okablowania.

Note

Nie wolno nanosi¢ smaru termicznego
na wktad nagrzewnicy.

Ponownie zatozy¢ ptyte ostony rozdzielacza (52).

Ponownie podtaczy¢ zestaw kabli (17) do
podgrzewanego weza.

Podtaczy¢ obudowe wtyczki zasilajacej
zaworu elektromagnetycznego do zaworu
elektromagnetycznego (9).

Wymieni¢ RTD

RTD wymienia sie, wymieniajac caty zestaw kabli.
Patrz Wymieni¢ zestaw kabli, page 22, gdzie znajdujg
sie wskazowki.

Wymienié ukitad odciecia termicznego

1.

20

Wytgczy¢ zespot pistoletu.

2. Przy pomocy $rubokreta krzyzowego odkreci¢

cztery $ruby (15) i zdja¢ ptyte ostony rozdzielacza
(52).

Zdja¢ ztgcza z przewoddw nagrzewnicy (3) oraz
przewodow zestawu kabli (17).

Zacisna¢ przewody. Patrz
Schemat instalacji elektrycznej modutu, page 21.

WAZNA INFORMACJA

Aby nie doszto do zwarcia i wybicia
bezpiecznika MZLP, przewody nieizolowane
nalezy zaizolowac¢ tasmg z widkna szklanego,
a na zlagcza (52b) zatozyc¢ tuleje (52c).

a. Przed zacisnieciem nasungg¢ tuleje (52c) na
kazdg pare przewodow.

b. Zacisng¢ ztgcza doczotowe (52b) na
przewodach zestawu kabli nagrzewnicy (17)
oraz przewodach nagrzewnicy (3). Lekko
pociggna¢ ztgcze, aby sprawdzic, czy jest
zacisniete.

c. Bialy przewdd zacisnaé z jednym przewodem
odciecia termicznego (52a).

d. Drugi przewdd odciecia termicznego (52a)
zacisng¢ z jednym przewodem nagrzewnicy
3.

e. Drugi przewdd nagrzewnicy zacisng¢ z
czarnym przewodem (17).

f. Kazde ztagcze owing¢ krotkim kawatkiem
tadmy z widkna szklanego (52b).

g. Ustawic tuleje (52c) centralnie na kazdym
ztaczu owinietym tasmg (52b).

Delikatnie wepchna¢ przewody do rozdzielacza.
Zamontowac ostone (52) i $ruby (15).

52b

15

ti20481b
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Naprawa

Schemat instalaciji elektrycznej
Odciecie termiczne

17 52b

Note

Aplikatory waskie (24U021-24U026) i podwojne niskoprofilowe (24U026-24U032) korzystajg z jednej
nagrzewnicy (3).
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Naprawa

Wymienié zestaw kabli

Patrz Rys. 14.

22

Note

Istniejg dwa typy zestawdw kabli (17):
Zestaw 24WO087 jest przeznaczony dla
pistoletéw PT100 (385) sterowanych przy
pomocy 100 omowego RTD, zas zestaw
24W088 dla pistoletow Ni sterowanych

przy pomocy 120-omowego RTD. Przed
rozpoczeciem wymiany zestawu kabli nalezy
upewni¢ sie, ze dysponujemy wiasciwym
typem zestawu. Patrz Czesci, page 26.

Wylgczy¢ zespdt pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

Przy pomocy srubokreta krzyzowego odkrecié
cztery Sruby (15) i zdjg¢ ptyte ostony rozdzielacza
(52).

Przy pomocy klucza imbusowego w rozmiarze
2 mm odkreci¢ $rube regulacyjng (8) mocujaca
zestaw kabli (17) na rozdzielaczu (1).

Przy pomocy srubokreta krzyzowego wyjaé
Srube uziemienia (15) i podktadke gwiazdowg
(20) z rozdzielacza (1).

Wyja¢ RTD (R) z rozdzielacza (1).
Note

JeZeli w przypadku pistoletow
nieniskoprofilowych nie mozna z
tatwoscig wyjaé RTD, nalezy zdjg¢ drugg
ptyte ostony (19) i wypchnac te elementy
przy pomocy niewielkiego srubokreta.

Odtaczy¢ odciecie termiczne (52).

Wyjaé zestaw kabli (17) z rozdzielacza (1).
Zainstalowac¢ nowy zestaw kabli, RTD,
uziemienie (17) w rozdzielaczu (1).
Ponownie zacisng¢ przewody odciecia

termicznego. Sposéb podigczenia pokazano na
Schemacie instalacji elektrycznej, page 21.

Note

Nalezy upewni¢ sig, ze tozysko zestawu
kabli zostato catkowicie umieszczone
wewnatrz rozdzielacza.

Zatozy¢ i dokreci¢ srube regulacyjng (8) do
tozyska zestawu kabli w celu zabezpieczenia
zestawu przewoddw (17) na rozdzielaczu (1).
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Naprawa

10. Ponownie podtaczyé kabel uziemiajgcy do 12. Wtozy¢ wktady nagrzewnicy (3) do rozdzielacza
rozdzielacza (1). (1.

Note WAZNA INFORMACJA

Nalezy upewni¢ sie, ze podktadka

gwiazdowa (20) zostata umieszczona Aby nie d‘,jOpIUiCi.éhdo dL*lsunch_:ia izo(;acji
pod zaciskiem pierscieniowym przewodow Iub Ich odigczenia, podczas
uziemienia umieszczania przewodu w rozdzielaczu nie
' wolno dopusci¢ do jego pochwycenia. Jezeli
11. Umiesci¢ korek (P), RTD (R) i zesp6t odciecia usunieto izolacje przewodow, istnieje ryzyko
termicznego (52) w portach rozdzielacza. Zobacz zwarcia nagrzewnic, co oznacza koniecznosé
Rys. 14. ich wymiany.
Note

13. Ponownie zatozy¢ ptyte ostony rozdzielacza (52).

Nie wolno nanosi¢ smaru na RTD lub

14. P i t ¢ kabli (17
zespot odciecia termicznego. onownie podtaczy¢ zestaw kabli (17) do

podgrzewanego weza.
15. Wznowi¢ eksploatacje.

17a

ti20481¢c

Figure 14 Czesci zamienne UWAGA: Patrz podpunkty poswiecone GS35
waskiemu i o niskim profilu w rozdziale Czesci
Czesci, page 26.
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Naprawa

Wymienié zawor elektromagnetyczny

1.

Wytgczy¢ zespét pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

2. Przy uzyciu klucza imbusowego w rozmiarze 4
mm (5/32 cala) odkreci¢ dwie sruby mocujace
(22) i zdja¢ modut (2) z rozdzielacza (1).

WAZNA INFORMACJA

2. Zdja¢ tacznik zaworu elektromagnetycznego
(102) i zawor elektromagnetyczny (9) z rurki (7). Nie wolno dopl_Jécic': do przedostania si¢ kleju
3. Przy uzyciu klucza ptaskiego w rozmiarze 12 mm do portow powietrza, aby umozliwié przeptyw

(1/2 cala) i 11 mm (7/16 cala) dokreci¢ nowe
ztacze (102) do rury (7).

powietrza przez zawér. Klej w portach
powietrza spowoduje zablokowanie przeptywu

powietrza oraz uszkodzenie zaworu.

Figure 15 Wymieni¢ zawor elektromagnetyczny

. Figure 16 Zdemontowa¢ modut z rozdzielacza
Wymieni¢ modut 3

. -

1. Wytgczy¢ zespot pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

Nanies¢ smar wysokotemperaturowy na
uszczelki okragte w module (2).

4. Nanies¢ srodek zapobiegajgcy zatarciu na gwinty
dwaoch $rub (22). Przy uzyciu klucza imbusowego
w rozmiarze 4 mm (5/32 cala) zamontowac nowy
modut (2) w rozdzielaczu, korzystajgc z dwoéch
Srub (22). Dokreci¢ momentem 3,2-3,6 Nem
(28-32 cali-funtow).

5. Podtgczy¢ zestaw kabli (17) do ogrzewanego

' weza.
Bl

Wymienié aplikator

Materiat znajdujacy sie we wnetrzu aplikatora
moze mie¢ temperature bliskg temperaturze
ustawionej na urzadzeniu. Nalezy nosi¢ odziez
ochronng, aby unikngé¢ powaznych oparzen.

Materiat znajdujgcy sie we wnetrzu aplikatora moze
mie¢ temperature bliskg temperaturze ustawionej
na urzgdzeniu. Nalezy nosi¢ odziez ochronng, aby
unikng¢ powaznych oparzen.

1. Wylgczy¢ zespdt pistoletu. Patrz
Przed rozpoczeciem naprawy, page 19.

2. Poluzowac zacisk na poprzeczce montazowe; i
zdjg¢ aplikator z poprzeczki montazowe;.

3. Zamontowaé nowy aplikator. Patrz
Montaz, page 9.
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Uwagi
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Czesci

Czesci

Pojedynczy GS35

15 20 16 A 36 1i20420c

Natozy¢ smar zapobiegajgcy zatarciu na pierwsze
1,25 cm (1/2 cala) gwintow. Dokreci¢ momentem
3,2-3,6 Nem (28-32 cali-funtéw).

Patrz Schemat instalacji elektrycznej modutu,
page 21.

A Natozy¢ szczeliwo do gwintéw na gwinty.

A Natozy¢ cienkg warstwe smaru na uszczelki.
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Table 3 Pojedynczy GS35

Czesci

Liczba
Nr Cze$é  |Opis 24P073 | 24P074 | 24P246 | 24P299 | 24P300 | 24P307
1 - - - |OBUDOWA, pojedyncza 1 1 1 1 1 1
2e - - - |MODUL, sc, kleju termotopliwego 1 2 1 1 2 1
3 24V789 ls\lé((jBRXZg\ng;lrlnCA 240V AC, 200 W, 1/2 2 2 2 2 2 5
100113 |Zt ACZKA, wewnetrzna 1 1 1 1
24R231 cF){tLvJvFa{ﬁé aplikator, klej termotopliwy, 4 1 1 1
8 124736 |SRUBA, zestaw, z tbem amputowym, M4| 1 1 1 1 1
x 0,7 x 4 mm, stal nierdzewna
9 ZAWOR, zawoér elektromagnetyczny,
24P239 3w, sr, 24 V DC ! !
ZAWOR, zawor elektromagnetyczny,
24P240 3w, sr, 110 V AC ! !
10 24P276 !)Zboulaﬁng, zacisk, poprzeczka, 4 1 1 1 1 1
11 24P277 |ZACISK, poprzeczka, obudowa 2 2 2 2 2 2
12 108050 |PODKEADKA sprezyny zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2
13 117030 |SRUBA, z tbem amputowym, M6 x 40 2 2 2 2 2 2
LACZNIK, adapter, JIC -6 (kielich 37°) x
14 24P615 SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1
15 128306 SRUB_A, do czeéc_i metalowych, teb z 9 9 9 9 9 9
wgtebieniem krzyzykowym
FILTR, wktad, siatka 80, klej termotopliwy
16 24P275 (24P802 — 3 sztuki) 1 1 1 1 1 1
17a  |24w087 gESéJvAI\?A!I'SABLL 240V, aplikator, Pt 100 y 1 1
ZESTAW KABLI, 240 V, Klej
17b 24W088 termotopliwy, Ni 120 oméw RTD 1 1 1
18 __ _ |PLYTA osfaniajgca, obudowy, przed y 1 1 1 1 1
klejem termotopliwym
PODKLADKA, zabezpieczajaca,
20 157021 wewnetrzna 1 1 1 1 1 1
SRUBA, z tbem amputowym z gniazdem:;
220 104705 114633 % 0,1 mm (1/25 cala) 2 2 2 2 2 2
29+ [16K931 g'g‘étsgﬁ’zabez"'ecze”ﬁwa’ 1 1 1 1 1 1
LACZNIK, kolanko, JIC -6(kielich 37°) x
34 24P547 SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1
LACZNIK, kolanko, 45°, JIC -6(kielich
35 24P548 37°) x SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1
36 --- |Dysza
51 16Y799 |KOREK 1 1 1 1 1 1
ZESTAW, ODCIECIE TERMICZNE
52 24V790 (obejmuje 52a-53¢) 1 1 1 1 1 1
52a - - - |PLYTA, z odcieciem termicznym 1 1 1 1 1 1
__ _  |ZLACZE, ztaczka, 14-16 AWG,
52b termoodporne 3 3 3 3 3 3
___ |TULEJA, czerwona, 50,88 mm (2 cale),
52¢ x 0,16 sredn. zewn. 3 3 3 3 3 3

*

Patrz Zestawy zaworu magnetycznego, page 45.

Czesci zawarte w zestawie naprawczym moadutu.
Palrz Zestaw naprawczy moduftu, page 44.

332385M

Do zakupu odadzielnie. Patrz
Dysze (z jednym otworem), page 45.

Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklejki,

etykiely i karty dostepne sg bezpftatnie.
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Czesci

PODWOJNY GS35

ti20421c

15

Natozy¢ smar zapobiegajgcy zatarciu na pierwsze
1,25 cm (1/2 cala) gwintéw. Dokregci¢ momentem
3,2-3,6 Nem (28-32 cali-funtéw).

A Patrz Schemat instalacji elektrycznej modutu,
page 21.

A Natozy¢ szczeliwo do gwintéw na gwinty. A

A Natozy¢ cienkg warstwe smaru na uszczelki.
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Table 4 PODWOJNY GS35

Czesci

Nr Cze$¢ |Opis 24P075 | 24P076 | 24P247 | 24P301 | 24P302 | 24P308
1 - - - |OBUDOWA, podwdjna 1 1 1 1 1 1
2e - - - |MODUL, sc, kleju termotopliwego 2 2 2 2 2 2
3 24789 ||ACRZEWNICA, 240V AC, 200 W, 2 2 2 2 2 2
100113 [zt ACZKA, wewnetrzna 1 1 1 1
RURA, aplikator, klej termotopliwy,
24R231 otwarta 1 1 1 1
SRUBA, zestaw, z tbem amputowym,
8 124736 M4 x 0,7 x 4 mm, stal nierdzewna ! ! ! ! ! !
9 ZAWOR, zawor elektromagnetyczny,
24P239 3w, sr, 24 V DC ! !
ZAWOR, zawor elektromagnetyczny,
24P240 3w, sr, 110 V AC ! !
IZOLATOR, zacisk, poprzeczka,
10 24P276 obudowa 1 1 1 1 1 1
11 24P277 |ZACISK, poprzeczka, obudowa 2 2 2 2 2 2
12 108050 [PODKEADKA sprezyny zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2
13 117030 |SRUBA, z tbem amputowym, M6 x 40 2 2 2 2 2 2
L ACZNIK, adapter, JIC -6 (kielich 37°)
14 24P615 x SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1
15 128306 SRUBA, do cze,éqi metalowych, teb z 9 9 9 9 9 9
wgtebieniem krzyzykowym
FILTR, wkiad, siatka 80, klej
16 24P275 termotopliwy (24P802 — 3 sztuki) 1 1 1 1 1 1
17a 24\W087 %(I)EOS'CI)'Q\:SVWKQ_?I[SI, 240V, aplikator, Pt 1 1 y
ZESTAW KABLI, 240 V, klej
17b 24W088 termotopliwy, Ni 120 oméw RTD 1 1 1
18 __ _ |PLYTA ostaniajgca, obudowy, przed 1 1 y 1 ’ y
klejem termotopliwym
PODKLADKA, zabezpieczajaca,
20 157021 wewnetrzna 1 1 1 1 1 1
SRUBA, z tbem amputowym z
22e 104705 |gniazdem; nr 10-32 x 0,1 mm (1/25 4 4 4 4 4 4
cala)
NAKLEJKA, bezpieczenstwa,
294 16K931 ostrzegawcza 1 1 1 1 1 1
EACZNIK, kolanko, JIC -6(kielich 37°)
34 24P547 x SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1
LACZNIK, kolanko, 45°, JIC -6(kielich
S5 24P548 37°) x SAE -6, mxm, stal weglowa 1 ! ! ! ! !
36m= - - - |bysza
51 16Y799 |KOREK 1 1 1 1 1 1
ZESTAW, ODCIECIE TERMICZNE
52 247790 (obejmuje 52a-52¢) 1 1 1 1 1 1
52a - - - |PLYTA, z odcigciem termicznym 1 1 1 1 1 1
___  |ZLACZE, ztaczka, 14-16 AWG,
52b termoodporne 3 3 3 3 3 3
__ _ |TULEJA, czerwona, 50,88 mm (2
52¢ cale), x 0,16 sredn. zewn. 3 3 3 3 3 3

*

Patrz Zestawy zaworu magnetycznego, page 45.

® Czesci zawarte w zestawie naprawczym modutu.
Palrz Zestaw naprawczy modutu, page 44.

332385M

Do zakupu oddzielnie. Patrz
Dysze (z jednym otworem), page 45.

Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklejki,

etykiely i karty dostepne sg bezpftatnie.
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Czesci
Poczwérny GS35

typ 24P077 Type | ja na rysunku

§%
16 A ti20422¢

36

Natozy¢ smar zapobiegajgcy zatarciu na pierwsze
1,25 cm (1/2 cala) gwintow. Dokreci¢ momentem
3,2-3,6 Nem (28-32 cali-funtéw).

A Patrz Schemat instalacji elektrycznej modutu,
page 21.

A Natozy¢ szczeliwo do gwintéw na gwinty. A

A Natozy¢ cienkg warstwe smaru na uszczelki.
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Table 5 Poczwérny GS35 z 0,88 cala Rozdzielacz z odstepem (typ 1)

Czesci

Liczba

Nr Czesé Opis 24P077 | 24P078 | 24P250 | 24P303 | 24P304 | 24P309

1 - - - |OBUDOWA, 2,2 cm (0,88 cala) 1 1 1 1 1 1

e --- MODUL. 4 4 4 4 4 4
NAGRZEWNICA, 240 V AC, 200 W,

3 24V791 1115 61 x 7 cm (2,75 cala) 2 2 2 2 2 2

6 100113 [zLACZKA, wewnetrzna 1 1 ! 1

7 24R231 cITtLv{/IZéé aplikator, klej termotopliwy, 1 1 1 1 1
SRUBA, zestaw, z tbem amputowym,

8 124736 M4 x 0,7 x 4 mm, stal nierdzewna ! ! ! ! ! !

9 ZAWOR, elektromagnetyczny,

24P239 trojdrozny, sr, 24 V AC ! !
ZAWOR, elektromagnetyczny,
24P240 i idrozny, sr, 110 V AC ! 1

10 24P276 IoZb(L)Jlaév'l;g)R, zacisk, poprzeczka, y 4 1 1 1 1

11 24P277 ZACISK, poprzeczka, obudowa 2 2 2 2 2 2

12 108050 PODKt ADKA sprezyny zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2

13 117030 SRUBA, z tbem amputowym, M6 x 40 2 2 2 2 2 2
LACZNIK, adapter, JIC -6 (kielich 37°)

14 24P615 x SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1

15 128306 SRUBA, do czesci metalowych, teb z 9 9 9 9 9 9
wgtebieniem krzyzykowym
FILTR, wktad, siatka 80, klej

16 [24P275  liormotopliwy (24P802 — 3 sztuki) ! ! ! ! ! !

17a |2awo087 %gggg\éVWKQEID_I, 240 V, aplikator, Pt y 4 1
ZESTAW KABLI, 240 V, klej

17b  [24W088 |4/ otopliwy, Ni 120 oméw RTD ! ! !

18 . PLYTA osfaniajgca, obudowy, przed y y 1 1 1 1
klejem termotopliwym

20  |157021 Sgﬁéﬁéagk zabezpieczajaca, 1 1 1 1 1 1
SRUBA, z tbem amputowym z

22e 104705 gniazdem; nr 10-32 x 0,1 mm (1/25 8 8 8 8 8 8
cala)

202 [16K931 ysAté';g;"fv’éz Dezpleczenstwa, 1 1 1 1 1 1
LACZNIK, kolanko, JIC -6(kielich 37°)

34 24P547 X SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1
LACZNIK, kolanko, 45°, JIC -6(kielich

35 24P548 37°) x SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 1 1 1 1

36 --- |DYsSzA

51 16Y799 KOREK 1 1 1 1 1 1
ZESTAW, ODCIECIE TERMICZNE

52 24V790 (obejmuje 52a-59¢) 1 1 1 1 1 1

52a - - - PLYTA, z odcieciem termicznym 1 1 1 1 1 1

L ZYACZE, zlgczka, 14-16 AWG,
52b termoodporne 3 3 3 3 3 3
o TULEJA, czerwona, 50,88 mm (2

52c cale), x 0,16 sredn. zewn. 3 3 3 3 3 3

*  Patrz Zestawy zaworu magnetycznego, page 45.

® Czesci zawarte w zestawie naprawczym modufu. Patrz Zestaw naprawczy modutu, page 44.

® Do zakupu oddzielnie. Patrz Dysze (z jednym otworem), page 45.

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklejki, etykiely i karty dostepne sg bezpfatnie.
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Czesci

Table 6 Poczwérny GS35 z 1,5 cala Rozdzielacz z odstepem (typ II)

Liczba
Nr Czesé Opis 24P079 24P080 24P254 24P305 24P306 24P310
1 ~~ " |oBUDOWA, 3,8 cm (1,5 cala) 1 1 1 1 1 1
2e - MODUL 4 4 4 4 4 4
NAGRZEWNICA, 240 V AC, 200 W, 1/2 $r x
3 24V791 7 cm (2,75 cala) 2 2 2 2 2 2
6 100113 Zt ACZKA, wewnetrzna 1 1 1 1
7 24R231 RURA, aplikator, klej termotopliwy, otwarta 1 1 1 1
8 124736 SRUBA, zestaw, z tbem amputowym, M4 x 1 1 1 1 1 1
0,7 x 4 mm, stal nierdzewna
9* ZAWOR, elektromagnetyczny, tréjdrozny,
24P239 or, 24 V AC 1 1
ZAWOR, elektromagnetyczny, tréjdrozny,
24P240 or. 110 V AC 1 1
10 24P276 IZOLATOR, zacisk, poprzeczka, obudowa 1 1 1 1 1 1
1" 24P277 ZACISK, poprzeczka, obudowa 2 2 2 2 2 2
12 108050 PODKEADKA sprezyny zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2
13 117030 SRUBA, z tbem amputowym, M6 x 40 2 2 2 2 2 2
LACZNIK, adapter, JIC -6 (kielich 37°) x
14 24P615 SAE -6, mxm, stal weglowa ! 1 1 1 1 1
15 128306 SRUBA, do czeéqi metalowych, teb z 9 9 9 9 9 9
wgtebieniem krzyzykowym
FILTR, wktad, siatka 80, klej termotopliwy
16 24P275 (24P802 — 3 sztuki) 1 1 1 1 1 1
ZESTAW KABLI, 240 V, aplikator, Pt 100
17a 24W087 omow RTD 1 1 1
ZESTAW KABLI, 240 V, klej termotopliwy,
17b  |24W088  |Ni 120 oméw RTD 1 1 1
18 . PLYTA ostaniajaca, obudowy, przed klejem 1 1 1 1 1 1
termotopliwym
PODKLADKA, zabezpieczajaca,
20 157021 wewnetrzna 1 1 1 1 1 1
SRUBA, z tbem amputowym z gniazdem; nr
22¢ 104705 10-32 x 0,1 mm (1/25 cala) 8 8 8 8 8 8
294 16K931 NAKLEJKA, bezpieczenstwa, ostrzegawcza 1 1 1 1 1 1
EACZNIK, kolanko, JIC -6(kielich 37°) x
34 24P547 SAE -6, mxm, stal weglowa 1 1 ! 1 1 1
LACZNIK, kolanko, 45°, JIC -6(kielich 37°) x
35 24P548 SAE -6, mxm, stal weglowa ! 1 ! ! ! 1
36= DYSZA
51 16Y799 KOREK 1 1 1 1 1 1
ZESTAW, ODCIECIE TERMICZNE
52 24V790 (obejmuje 52a-520) 1 1 1 1 1 1
52a ST PLYTA, z odcieciem termicznym 1 1 1 1 1 1
. ZYLACZE, zlaczka, 14-16 AWG,
52b termoodporne 3 3 8 3 8 3
o TULEJA, czerwona, 50,88 mm (2 cale), x
52c 0,16 $redn. zewn. 8 3 8 8 8 3

32

Palrz Zestawy zaworu magnetycznego, page 45.
Czesci zawarte w zestawie naprawczym modutu. Patrz Zestaw naprawczy modufu, page 44.

Do zakupu oddzielnie. Patrz Dysze (z jednym otworem), page 45.

Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklejki, etykiety i karty dostepne sg bezptatnie.
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Uwagi

Czesci

332385M

33



Czesci

Waski GS35

ti22236d

P

)

5  /As52 15 20 51
/i Natozy¢ szczeliwo do gwintéw na gwinty. A Natozy¢ smar zapobiegajacy zatarciu na pierwsze
1,25 cm (1/2 cala) gwint.()w. II’)oerci('; momentem
/>\ Natozy¢ cienka warstwe smaru na uszczelki. 3,2-3,6 Nem (28-32 cali-funtow).
A Patrz Schemat instalacji elektrycznej modutu,
page 21.
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Table 7 Waski GS35

Czesci

Liczba

Nr Cze$é  |Opis 24U021 | 24U022 | 24U023 | 24U024 | 24U025 | 24U026

1 - OBUDOWA, waska 1 1 1 1 1 1

2e - MODUL 1 1 1 1 1 1

3 24V795 |NAGRZEWNICA, 240 V AC, 200 W, 1 1 1 1 1 1
1/2 $red. x 1,5 cala

6 100113 |ZLACZKA, wewnetrzna 1 1 1 1

7 16P769 |RURA, aplikator, klej termotopliwy, 1 1 1 1
otwarta

8 124736 [SRUBA, zestaw, z tbem amputowym, 1 1 1 1 1 1
M4 x 0,7 x 4 mm, stal nierdzewna

9*  |24P239 |ZAWOR, elektromagnetyczny, 1 1
trojdrozny, sr, 24 V AC

24P240 |ZAWOR, elektromagnetyczny, 1 1

trojdrozny, sr, 120 V AC

10 24P276 |IZOLATOR, zacisk, poprzeczka, 1 1 1 1 1 1
obudowa

11 24P277 |ZACISK, poprzeczka, obudowa 2 2 2 2 2 2

12 108050 [PODKLADKA sprezyny zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2

13 |117030 |SRUBA, z tbem amputowym, M6 x 40 2 2 2 2 2 2

14 24P615 |LACZNIK, adapter, JIC 06 x SAE - 06, 1 1 1 1 1 1
mm, stal weglowa

15 [128306 |SRUBA, do czesci metalowych, teb z 11 11 11 11 11 1
wgtebieniem krzyzykowym

16 24P275 |FILTR, pistolet, siatka 80 (3 sztuki: 1 1 1 1 1 1
24P802)

17a [24W087 |ZESTAW KABLI, 240 V, aplikator, Pt 1 1 1
100 oméw RTD

17b 24W088 |ZESTAW KABLI, 240 V, klej 1 1 1
termotopliwy, Ni 120 omoéw RTD

18 - PLYTA, ostaniajgca, boczna, waska 1 1 1 1 1 1

20 157021 |PODKLADKA, zabezpieczajaca, 1 1 1 1 1 1
wewnetrzna

22e 1104705 |SRUBA, z tbem amputowym z 2 2 2 2 2 2
gniazdem

34 24P547 |LACZNIK, kolanko, JIC06 x SAEQG, 1 1 1 1 1 1
mm, stal weglowa

35 24P548 |LACZNIK, kolanko, 45, JIC06 x 1 1 1 1 1 1
SAEQ06, mm, stal weglowa

36m |--- DYSZA (nie pokazano)

42 16W708 |PLYTA, ostaniajgca, dolna, waska 1 1 1 1 1 1

51 16Y799 |KOREK 1 1 1 1 1 1
ZESTAW, ODCIECIE TERMICZNE

52 24792 (obejmuije 52a-52¢) 1 1 1 1 1 1

52a - - - |PLYTA, z odcieciem termicznym 1 1 1 1 1 1

___  |ZLACZE, ztaczka, 14-16 AWG,
52b termoodporne 3 3 3 3 3 3
___ |TULEJA, czerwona, 50,88 mm (2
52c cale), x 0,16 sredn. zewn. 3 3 3 3 3 3

*

332385M

Patrz Zestawy zaworu magnetycznego, page 45.

Czesci zawarte w zestawie naprawczym moadutu.
Patrz Zestaw naprawczy modufu, page 44.

Do zakupu oddzielnie. Patrz
Dysze (z jednym otworem), page 45.

Symbole i naklejki ostrzegawcze, nakilejki,
etykiely i karty dostepne sg bezpftatnie.
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Czesci

Niskoprofilowy podwdjny GS35

17a

ti24240b

Natozvé liwo d inté inty. Natozy¢ smar zapobiegajgcy zatarciu na pierwsze
A alozye szczelwo do gwintow na gwinty A 1,25 cm (1/2 cala) gwint_éw. I?okre,cic’: momentem
/2\ Natozy¢ cienka warstwe smaru na uszczelki, 3,2-3,6 Nem (28-32 cali-funtow).
A Patrz Schemat instalacji elektrycznej modutu,
page 21.
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Table 8 Niskoprofilowy podwaéjny GS35

Czesci

Liczba
Nr Czesé Opis 24U027 [ 24U028 | 24U029 | 24U030{ 24U031 | 24U032
1 - OBUDOWA, podwdjna 1 1 1 1 1 1
2e - MODUL, stal weglowa 2 2 2 2 2 2
3 24V795 NAGRZEWNICA, 240 V AC, 200 W, 1/2 1 1 1 1 1 1
Sred. x 1,5 cala
6 100113 ZEACZKA, wewnetrzna 1 1 1 1
7 16P769 RURA, aplikator, klej termotopliwy, 1 1 1 1
otwarta
8 124736 |SRUBA, zestaw, z tbem amputowym, 1 1 1 1 1 1
M4 x 0,7 x 4 mm, stal nierdzewna
9 24P239  [ZAWOR, elektromagnetyczny, 1 1
trojdrozny, sr, 24 V AC
24P240  [ZAWOR, elektromagnetyczny, 1 1
trojdrozny, sr, 120 V AC
10 24P276 IZOLATOR, zacisk, poprzeczka, 1 1 1 1 1 1
obudowa
11 - BLOK 1 1 1 1 1 1
12 108050 PODKLADKA sprezyny zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2
13 117029 SRUBA, z tbem amputowym, M6 x 25 2 2 2 2 2 2
14 24P615 LACZNIK, adapter, JIC06 x SAE06, mm, 1 1 1 1 1 1
stal weglowa
15 |128306  |SRUBA, do czesci metalowych, teb z 5 S S S S 5
wgtebieniem krzyzykowym
16 24P275 FILTR, pistolet, siatka 80 (3 sztuki: 1 1 1 1 1 1
24P802)
17a |24W087 [ZESTAW KABLI, 240 V, aplikator, Pt 1 1 1
100 oméw RTD
17b  |24W088 [ZESTAW KABLI, 240 V, klej 1 1 1
termotopliwy, Ni 120 oméw RTD
18 --- PLYTA, boczna 1 1 1 1 1 1
20 157021 PODKLADKA, zabezpieczajaca, 1 1 1 1 1 1
wewnetrzna
21 103147 KOREK, rurka 3 3 3 3 3 3
22e 104705  |SRUBA, z tbem amputowym z gniazdem| 4 4 4 4 4 4
34 24P547 LACZNIK, kolanko, JICO6 x SAE06, mm, 1 1 1 1 1 1
stal weglowa
35 24P548 EACZNIK, kolanko, 45, JIC06 x SAEOQS, 1 1 1 1 1 1
mm, stal weglowa
36m  |--- DYSZA (nie pokazano)
42 16W709 |PLYTKA, ostona, koniec 1 1 1 1 1 1
44 124U698  |DRAZEK, mtg, gwintowany 1 1 1 1 1 1
455 1102598  |SRUBA, z tbem amputowym z gniazdem| 1 1 1 1 1 1
46 100020 PODKLADKA, zabezpieczajaca 1 1 1 1 1 1
47 109570 PODKLADKA, okragta 2 2 2 2 2 2
48 1100018 PODKLADKA sprezyny zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2
493 [--- NAKRETKA, 1/2-13, szesciokatna 2 2 2 2 2 2
50 100508 SRUBA, naped 4 4 4 4 4 4
51 16Y799 KOREK 1 1 1 1 1 1
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Czesci

Liczba
Nr Czesé Opis 24U027 | 24U028 | 24U029 | 24U030| 24U031 | 24U032
52 |24v794 (Zo%im\ﬁé 5022958”5 TERMICZNE 1 1 1 1 1 1
52a - - - |PLYTA, z odcieciem termicznym 1 1 1 1 1 1
. — tzeﬁgcoggp Zlaczka, 14-16 AWG, 3 3 3 5 5 3
2o | - |[MEhgemmmmmeam | 5 | 3 | 3 | o | o | o

*

Patrz Zestawy zaworu magnetycznego, page 45.

Czesci zawarfe w zestawie naprawczym modufu.
Patrz Zestaw naprawczy modutu, page 44.

1t Czesci zawarte w zestawie zacisku
na poprzeczce 24U698. Patrz
Zestawy zacisku montazowego, page 45.

38

® Do zakupu oddzielnie. Patrz
Dysze (z jednym otworem), page 45.

A Symbole i naklejki ostrzegawcze, naklejki,

etykiely i karty dostepne sg bezpftatnie.
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Czesci
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Czesci
Niskoprofilowy poczwérny GS35

ti22235d

1,25 cm (1/2 cala) gwintéw. Dokreci¢ momentem
28-32 cali-funtéw).

Natozy¢ smar zapobiegajacy zatarciu na pierwsze
3,2-3,6 Nem (

Patrz Schemat instalacji elektrycznej modutu,

page 21.

/a\
/a\

NatozyC szczeliwo do gwintéw na gwinty.
Natozy¢ cienkg warstwe smaru na uszczelki.

A
/2\

332385M
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Table 9 Niskoprofilowy poczwérny GS35

Czesci

Liczba
Nr Cze$é  |Opis 24U033 |24U034 |24U035 (24U036 [24U037 |24U038
1 - OBUDOWA, poczwoérna 1 1 1 1 1 1
2e - MODUL, stal weglowa, invisipac 4 4 4 4 4 4
24V793 |NAGRZEWNICA, 240 V AC,
3 200 W, 1/2 $red. x 1,5 cala 2 2 2 2 2 2
6 100113 |ZLACZKA, wewnetrzna 1 1 1 1
16P769 |RURA, aplikator, klej 1 1 1 y
7 termotopliwy, otwarta
124736 [SRUBA, zestaw, z tbem
amputowym, M4 x 0,7 x 4 mm, 1 1 1 1 1 1
8 stal nierdzewna
9 126407 |ZAWOR, elektromagnetyczny, 1 1
trojdrozny, sr, 24 V AC
126408 |ZAWOR, elektromagnetyczny, 1 y
trojdrozny, sr, 120 V AC
16P848 |IZOLATOR, zacisk, poprzeczka, 1 1 1 1 1 1
10 obudowa
11 T BLOK, mig 1 1 1 1 1 1
108050 |PODKLADKA sprezyny
12 zatrzaskowej . u u 2 2 2
117029 |SRUBA, z tbem amputowym,
13 M6 x 25 2 2 2 2 2 2
126544 [LACZNIK, adapter, JIC06 x 1 y y 1 y 1
14 SAEQ06, mm, stal weglowa
128306 |SRUBA, do czesci metalowych, 6 6 6 6 6 6
15 teb z wgtebieniem krzyzykowym
24P275 |FILTR, pistolet, siatka 80 (3 1 y y 1 4 1
16 sztuki: 24P802)
17a 24W087 |ZESTAW KABLI, 240 V, 1 ’ 1
aplikator, Pt 100 oméw RTD
17b 24\W088 |ZESTAW KABLI, 240 V, klej 1 1 1
termotopliwy, Ni 120 oméw RTD
18 - - PLYTA, boczna, poczwérna 1 1 1 1 1 1
157021 |PODKLADKA, zabezpieczajgca, 1 , 4 1 4 1
20 wewnetrzna
21 103147 |KOREK, rurka 3 3 3 3 3 3
104705 |SRUBA, z tbem amputowym z 8 8 8 8 8 8
22 ghiazdem
126748 |LACZNIK, kolanko, JIC06 x 1 y y 1 ’ 1
34 SAEQ06, mm, stal weglowa
126749 |LACZNIK, kolanko, 45, JIC06 x 1 y y 1 y 1
35 SAEQ06, mm, stal weglowa
36m i DYSZA (nie pokazano)
384 16K931 |ETYKIETA, ostrzezenie, turbo 1 1 1 1 1 1
39 103473 |OPASKA, wigzanie przewodu 1 1 1 1 1 1
42 16V721 |PLYTA, ostaniajgca, aplikator 1 1 1 1 1 1
44 24U698 |DRAZEK, mtg, gwintowany 1 1 1 1 1 1
102598 |SRUBA, z tbem amputowym z 1 y 1 1 y 1
453 ghiazdem
462 100020 |PODKLADKA, zabezpieczajaca 1 1 1 1 1 1
475 109570 |PODKLADKA, okragta 2 2 2 2 2 2
100018 |PODKLADKA sprezyny
483 zatrzaskowej 2 2 2 2 2 2
- NAKRETKA, 1/2-13,
491 szesciokatna 2 2 2 2 2 2
50 100508 |SRUBA, naped 2 2 2 2 2 2
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Czesci

Liczba
Nr Czesé  |Opis 24U033 |24U034 |24U035 (24U036 |[24U037 |24U038
51 16Y799 |KOREK 1 1 1 1 1 1
24V796 |ZESTAW, ODCIECIE
52 TERMICZNE (obejmuje 1 1 1 1 1 1
52a-52c)
52a - - - |PLYTA, z odcigciem termicznym 1 1 1 1 1 1
- - - |ZLACZE, ztaczka, 14-16 AWG,
52b termoodporne 3 3 3 3 3 3
- - - |TULEJA, czerwona, 50,88 mm
52c (2 cale), x 0,16 Sredn. zewn. 3 3 3 3 3 3
*  Patrz Zestawy zaworu magnetycznego, page 45. ® Do zakupu oddzielnie. Patrz
® Czesci zawarfe w zestawie naprawczym modufu. Dysze (z jednym otworem), page 45.
Patrz Zestaw naprawczy modutu, page 44. A Sym_bo/e. I naklejki ostrzegawcze, naklejKi,
1t Czesci zawarte w zestawie zacisku elykiely | karty dostepne sq bezpiatnie.

na poprzeczce 24U698. Patrz
Zeslawy zacisku montazowego, page 45.
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Zestawy zaworéw elektromagnetycznych
24P239, zawor elektromagnetyczny 24 V DC

24P240, zawor elektromagnetyczny 110 V AC

106

103 /N\

102 /N

A Natozy¢ szczeliwo do gwintéw na gwinty.

Nrref. Czesé
101 -

102 100113

103 24P900

332385M

Opis

ZAWOR, elektro-
magnetyczny, 3w,
sr, 24 V DC,; tylko
model 24P239
ZAWOR, elektro-
magnetyczny, 3w,
sr, 120 V AC; tylko
model 24P240
ZEACZKA,
wewnetrzna
LOZYSKO, 1/4

NPT x 1/8 NPT,
mosiadz

Liczba
1

Nr ref.
104

105

106

Czesé
24P282

121140

24R942

24R943

Opis

TLUMIK, 1/8 NPT,
PP

LACZNIK, prosty,
rurka 3/8 zew. Sr
x 1/4 NPT
ZEACZKA, 24 V
DC, tylko 24P239
ZLACZKA, 120 V
AC, tylko 24P240

Czesci

Liczba
2

1
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Zestawy i akcesoria

Zestawy i akcesoria

Wymiana modutu

Wkiady nagrzewnicy

Wkiady nagrzewnicy do pojedynczych, podwdjnych i
poczwornych rozdzielaczy ze ztgczami doczotowymi,
tasmg i przewodami. Patrz Modele, page 6 pod
katem numeréw modeli.

24P241

Patrz instrukcja 407050.
Czeé¢ | Opis Liczba
il MODUL 1
104705 | SRUBA, z tbem 2

amputowym z gniazdem;
#10-32 x 1,25 cala

Zestaw | Rozdzielacz Dilugosé

24V789 | Pojedynczy, 38 mm (1,5 cala)
podwaojny

24R835 | USZCZELKA OKRAGLA |2
(10 sztuk)

24V791 | Poczwérny 2.75in. (70 mm)

24T179 | SMAR, zapobiegajacy 1
zatarciu

Zestaw do wymiany filtra modutu

Zawiera instrukcje wymiany filtra modutu. Patrz
instrukcja obstugi 332513.

24V795 | Waski pojedynczy |38 mm (1,5 cala)
24U021-24U026
Podwdjny o niskim | 38 mm (1,5 cala)
profilu

24U027-24U032

24V793 | Poczwérny o
niskim profilu

38 mm (1,5 cala)

24U033-24U038

Zestaw Liczba
24P801 Pojedynczy
24T045 Trzy sztuki

Zestaw do odtworzenia modutu

UWAGA: Wymaga zestawu narzedzi do odtworzenia
modutu 24T206.

Zawiera instrukcje odtworzenia modutu. Patrz
instrukcja obstugi 332513.

Pojedyncze wkiady nagrzewnicy z
nasadkami

Pojedyncze wktady nagrzewnicy sg przystosowane
wytacznie do specjalnie wykonywanych rozdzielaczy.

Zestaw Liczba
247046 Pojedynczy
247047 Pie¢ sztuk

Zestaw narzedzi do odtworzenia
modutu 24T206

Czescé Dilugosé Zalecana szeroko$¢é
rozdzielacza
24P824 101,6 mm 127-152,4 mm
(4 cale) (5-6 cali)
24P825 127 mm 152,4-177,8 mm
(5 cali) (6-7 cali)
24P826 152,4 mm 177,8-203,2 mm
(6 cali) (7-8 cali)
24P827 177,8 mm 203,2-228,6 mm
(7 cali) (8-9 cali)

24P828 203,2 mm 228,6-304,8 mm

(8 cala) (9-12 cali)

Czesé Opis Lic-
zba

T NARZEDZIE DO MONTAZU 1
USZCZELNIENIA

T NARZEDZIE DO MONTAZU 1
TLOKA

Zestawy kabli

Zestawy kabli obejmujg RTD. Nalezy wykorzystaé

zestaw zagniatakéw 24W086 (do nabycia oddzielnie).

Zestaw Typ RTD
24\W087 Platyna 100 oméw
24W088 Nikiel 120 oméw

44

Wysokotemperaturowy smar

247156

Paczka o zawartosci 3 g smaru
wysokotemperaturowego. Do uzytku na
uszczelnieniach pistoletéw InvisiPac.

Zapobiega zatarciu

247179

Rurka o zawartosci 0,5 oz smaru zapobiegajgcego
zatarciu do uzytku do $rub montazowych modutu w
pistoletach InvisiPac.
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Thumiki
24P282

Zawiera dwa ttumiki ktére moga by¢ stosowane wraz
z zestawami zaworow elektromagnetycznych.

Zestaw plyt zaslepiajgcych
24P810

Nalezy uzy¢ w celu uruchomienia dwéch lub trzech
modutéw na poczwdrnym aplikatorze lub jednego
modutu na podwdjnym aplikatorze. Patrz instrukcja
407051.

Zawor elektromagnetyczny i zestawy
tacznikéw

Trojdrozne (otwarty doptyw powietrza — zamknieta
sprezyna) zawory elektromagnetyczne

Zestawy | akcesoria

Zestawy zaciskédw montazowych

Patrz Modele, page 6 pod katem numeréw modeli.
24P277 (pojedynczy, podwdéjny i poczworny GS35)

Zestaw Opis
24P239 24 VDC
24P240 110 VAC
Filtr wiotowy

Zestaw Liczba
24P275 Pojedynczy
24P802 3 sztuki

taczniki wiotu materiatu

Nr | Czes¢ | Opis Lic-

ref. zba

10 | 24P276 | IZOLATOR, zacisk, 1
poprzeczka, obudowa

11 - ZACISK, obudowa 2
poprzeczki

12 | 108050 | PODKLADKA sprezyny 2
zatrzaskowej

13 | 117030 | SRUBA, z tbem 2
amputowym, M6 x 40

241698 (GS35 o niskim profilu, 24U027-24U038))

Nr | Czes¢ | Opis Lic-

ref. zba

10 | 24P276 | IZOLATOR, zacisk, 1
poprzeczka, obudowa

11 - BLOK, pasujacy, o niskim | 1
profilu

12 | 108050 | PODKLADKA sprezyny 2
zatrzaskowej

13 | 117029 | SRUBA, z tbem 2
amputowym, M6 x 25

44 T DRAZEK 1

45 """ | SRUBA, z them 1
amputowym z gniazdem

46 .- PODKLADKA, 1
zabezpieczajgca

47 .- PODKLADKA, okragta 2

48 - PODKLADKA sprezyny 2
zatrzaskowej

49 - - NAKRETKA, 1/2-13 2

Dysze (z pojedynczym wylotem)

Pojedynczy zestaw Opis
24P615 Prosty
24P548 45°
24P547 90°

Zestawy do wymiany odciecia
termicznego

Do modeli serii A i serii B.

Zestaw Modele Opis

24V790 Patrz Modele, | Standard
page 6

24V792 24U021- Waski
24U026 pojedynczy

24V794 24U027- Podwadjny o
24U032 niskim profilu

24V796 24U033- Poczworny o
24U038 niskim profilu

Pojedynczy 5 sztuk Opis
24P636 24P794 0,008 proste
24P637 24P795 0,010 proste
24P638 24P796 0,012 proste
24P639 24P797 0,016 proste
24P640 24P798 0,018 proste
24P641 24P799 0,020 proste
24P642 24P800 0,024 proste
24P643 24P803 0,008 90°
24P644 24P804 0,010 90°
24P645 24P805 0,012 90°
24P646 24P806 0,016 90°
24P647 24P807 0,018 90°
24P648 24P808 0,020 90°
24P649 24P809 0,024 90°

332385M
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Wymiary
Wymiary

Pojedynczy, podwdjny i poczwérny

GS35
B—
‘ 0.72in.
T = (18.16 mm)
E E o
o - I
8 2 W=t
~ q
C ~ — —
) w2 - ]9 ]
» = ¢ &
c» Y ;g D ULULUANAARLLLY LRRAMURSAARRR TN Wmm@
{ ) N 2N ® @ )
5501600 N f j@ 4.24in.
‘ ‘ ‘ ‘v ve 3.63in. (207.7 mm)
{ I / @
T & y(92.2 mm)¢
i ﬁ - 1.00 in./ |1-14 in.
B (25.4 mm) (28.96 mm)
(77.98 mm)
. 3.94in. __|
(200.1 mm)
24P077 Type | Shown 24P079 Type Il Shown (1%-57irr:1-m)
=t =L
rAli=l=ENE 031in
H w;) (7.9 mm)
©00]|000|000|000) 000000 Le® o‘ 5 6;5 _ @_ J
. in.
H (158 mm) [T
ey T T T )
A }— Al Al- - AH |
B C _ 0.25in.
B B (6.25 mm)
Aplikator A B C
cale (mm) cale (mm) cale (mm)
Pojedynczy 2,23 (56,6)
Podwaéjny 0,88 (22,4) 2,23 (56,6)
Poczworny — Typ | 0,88 (22,4) 3,74 (95) 0,88 (22,4)
Poczworny — Typ I 0,88 (22,4) 4,36 (111) 1,5 (38)

Patrz Modele, page 6 pod kgtem numerow modeli
aplikatora.
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Wymiary

Waski GS35

(24U021-24U026)
24U021 na rysunku

—
@
11.68 in.
(296.67 mm)
Y 0.79 in.
|| (20.0 mm)
A
| | —
5.01in. =
_]) (127.25 mm) s i
) 4.24in. |
(107.70 mm)
©LE®) 3.63n. ]
(92.20 mm)
)l _1b | ®
STTS O en
| 286in. |
A (72.64 mm)
0.67 in. 10in 316
Oin. - A6in. |
(17.02 mm) (25.4 mm) (80.26 mm)
. 404in.
(102.62 mm)

1.351n. (34.29 mm)
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Wymiary
Podwdjny GS35 o niskim profilu

(24U027-24U033)
24U027 na rysunku
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Wymiary

Niskoprofilowy poczwérny GS35

(24Ubob 033-24U038)

24U033 o niskim profilu
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(80.77 mm)
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Dane techniczne

Dane techniczne

Bezwtyczkowy aplikator kleju termotopliwego InvisiPac™GS35

Jedn. amerykanskie

Jedn. metryczne

Szybkos¢

> 3 500 cykli/minute

Czas ogrzewania

< 10 minutes to 350°F at 240 VAC

< 10 minutes to 176°C at 240 VAC

Ustugi elektryczne

200-240 V, 50-60 Hz, 400 W

Maksymalne cisnienie robocze 1500 psi 10,3 MPa, 103 bary
cieczy

Maksymalne ci$nienie powietrza 80 psi 0,5 MPa, 5,5 bara
Minimalne cisnienie powietrza 40 psi 0,3 MPa, 2,7 bara
Maksymalny zakres temperatury 400°F 204°C
roboczej

Zakres temperatury powietrza w 32-122°F 0-50°C
trakcie magazynowania

Zakres temperatur roboczych 32-122°F 0-50°C

otoczenia

Znamionowa szybkos$é przeptywu
powietrza przez elektromagnes

1,0 Cv

Czesci zwilzane

Aluminium, stal weglowa, stal nierdzewna, wegliki, mosigdz, uszczelnienia
odporne na dziatanie substancji chemicznych, chrom

Zestawy kabli

24W087 Pt 100 (385) RTD
24\W088 Ni 120 RTD
Wartosci napiecia sterowania elektromagnesu

24P239 24 VDC
24P240 110 VAC
Hatas

Rzeczywiste cisnienie akustyczne w

odlegtosci 2 m (6,5 ft) od pistoletu 75.6 dB(A)

wynosi 550 kPa (5,5 bara, 80 psi)
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Uwagi

Uwagi
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Rozszerzona gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzgdzenia wymienione w tym dokumencie,
a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne

od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
ograniczonej gwarancji, produkt jest objety osiemnastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane
wszystkich uszkodzonych czesci urzgdzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje
waznos¢ wytacznie dla urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkoéw ogdolnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen
lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z
przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewlasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban,
wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nie oryginalne. Firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci za niewtadciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie
spowodowane niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych
producentéw, a takze niewtasciwg konstrukcjg, produkcjg, montazem, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego sprzetu do autoryzowanego dystrybutora
firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie potwierdzona, firma
Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci. Wyposazenie zostanie zwrécone do
pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wad% materiatowej
lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktore mogg obejmowac
koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJARVXYU}CZNO; A JEJ WARUNKI ZNOS
POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI KLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z
UWZGLFiIEDNIENIEM, MI'IaDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIAEANIA
URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza,
ze nie ma prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za szkody
nastepcze lub wynikowe z tytutu utraconych zyskow, mozliwosci sprzedazy, obrazen ciata lub uszkodzen
mienia, lub inne straty nastepcze bgdz wynikowe). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w
zwigzku z naruszeniem gwarancji nalezy podjgc¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ RZECZYWISTEJ LUB DOROZUMIANEJ GWARANCJI ZGODNOSCI Z
PRZEZNACZENIEM ANI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU NA STOSOWANIE URZADZENIA

Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | KOMPONENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme
Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczeh w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, nastepcze, specjalne
lub wynikowe wynikajace z dostawy sprzetu firmy Graco badz dostarczenia, dziatania lub uzytkowania
jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwaranciji,
zaniedbania ze strony firmy Graco lub innej przyczyny.

Informacje o firmie Graco

Wiecej informacji na temat urzgdzenia InvisiPac mozna uzyskac na stronie www.InvisiPac.com lub pod
adresem email InvisiPac@graco.com.

W celu ztozenia zaméwienia nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonié, aby
ustali¢ dane najblizszego dystrybutora.

Aby uzyskac wsparcie techniczne lub pomoc dziatu obstugi klienta, nalezy zadzwoni¢ pod darmowy numer
telefonu: 1-800-458-2133.
Wszystkie informacje przedstawione w niniejszim dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg najnowszym danym
produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.
Informacje dotyczace patentéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A2805
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2012, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.
www.graco.com
Revision M, July 2018
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