Betrieb, Teile N

Elektrische GX-Airless- A
Spritzgerate 3A3296S

DE
Anwendung nur durch geschultes Personal.
Nicht zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen oder Gefahren-
bereichen zugelassen. Fiir mobile Airless-Zerstaubung fiir Bautenanstriche.

Modelle: GX
Zuldssiger Betriebstiiberdruck 20,7 MPa (207 bar, 3000 psi).

Siehe Seite 4 flir zuséatzliche Informationen zu den Modellen.

Wichtige Sicherheitshinweise

Lesen Sie sich sdmtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen in dieser Betriebs-
anleitung, in verwandten Handblichern und am Gerét einschlieBlich Netzkabel
aufmerksam durch. Machen Sie sich mit den Bedienelementen und dem korrekten
Gebrauch der Ausrlstung vertraut. Bewahren Sie diese Anweisungen sorgféltig auf.

Sachverwandte Handblicher
Pistole - 311861 (FTX) 312830 (SG3)  Pumpe — 3A3172

ti27285¢

Nur Original-Ersatzteile von Graco verwenden.
Bei Verwendung von Ersatzteilen, die nicht von Graco stammen, kann die Garantie erléschen.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Ubersetzte Betriebsanleitungen

Ubersetzte Betriebsanleitungen

Digitale Versionen der Ubersetzten Handbicher fur dieses Produkt finden Sie online
unter www.graco.com. Verfiigbare Ubersetzungen und ihre jeweiligen
Graco-Handbuchnummern sind hier als Referenz aufgefiihrt.

Bulgarisch
Chinesisch
Dénisch
Deutsch
English
Estnisch
Finnisch
Franzdsisch
Griechisch
Italienisch
Japanisch
Koreanisch
Kroatisch
Lettisch

3A3375
3A3310
3A3291
3A3296
3A3212
3A3293
3A3294
3A3295
3A3297
3A3299
3A3311
3A3312
3A3289
3A3300

Litauisch
Niederléndisch
Norwegisch
Polnisch
Portugiesisch
Rumanisch
Schwedisch
Slowakisch
Slowenisch
Spanisch
Tschechisch
Turkisch
Ungarisch

3A3301
3A3292
3A3302
3A3303
3A3304
3A3376
3A3308
3A3306
3A3377
3A3307
3A3290
3A3309
3A3298
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Modelle

Modelle
VAC Modell Stinder |DI-Stiander| Behélter
GX 19 17H211
6“’ FinishPro GX 17F904
c us 19
Intertek
120
110474 USA
Zertifiziert flr
CAN/CSA
C22.2 Nr. 68
Erfallt
UL 1450
GX 21 17H221
. 230
SA & Brasilien Schuko®
GX 21 24Y680
CA & Brasilien 110
und Mexiko
230 Europe GX 21 17H218
Multi GX FF 17H222
230 GX 21 17G183
c € Schuko GX FF 17G184
P30 Sidafrikay GX 21 18H203
230 GX19 18H284
lé E 230 GX19 18H285
230 GX 21 17H219
Schuko GX 19 17H214
@ Asien/ GX 19 17H223
Australien/
Neuseeland
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Wichtige Informationen flr den Benutzer

Wichtige Informationen fir den Benutzer

Vielen Dank fiir lhren Einkauf.

Vor Verwendung des Spritzgerats vollstandige Hinweise zu ordnungsgeméaBer Verwendung
und Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung lesen.

Dieses Spritzgerét liefert ausgezeichnete Sprihleistung mit allen wasserbasierten dlbasierten
(Minerallack) Bautenanstrichen und -beschichtungen. Diese Informationen flir den Benutzer
sollen Ihnen die Materialien erldutern, die mit lhrem Spritzgerét verwendet werden kdnnen.

Bitte vergleichen Sie sorgféltig die Angaben auf dem Schild des Materialbehélters, ob er
zusammen mit lhrem Spritzgerét verwendet werden kann. Fordern Sie das Sicherheits-
datenblatt von Ihrem Lieferanten an. Das Behélteretikett und das SDB erlautern die
Zusammensetzung des Materials und die damit verbundenen spezifischen VorsichtsmaB-
nahmen.

Farben, Beschichtungen und Reinigungsmaterialien kbnnen generell
einer der drei 3 Grundkategorien zugeordnet werden

WASSERBASIERT: Das Behélterschild sollte angeben, dass das Material mit
Seife und Wasser entfernt werden kann. lhr Spritzgeréat ist mit dieser Materialart
kompatibel. Ihr Spritzgerat ist NICHT flr scharfe Reinigungsmittel, wie z. B.
Chlorbleiche, geeignet.

OLBASIERT: Die Etikettierung des Behélters sollte anzeigen, dass das Material
BRENNBAR ist und mit Spiritus oder Lackverdinner entfernt werden kann.

Das SDB muss anzeigen, dass der Flammpunkt des Materials bei (iber 37°C
(100°F) liegt. Ihr Spritzgerat ist mit dieser Materialart kompatibel. Verwenden Sie
Materialien auf Olbasis im Freien oder in gut durchlifteten Innenrdumen mit
Frischluftzufuhr. Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

BRENNBAR: Diese Materialart enthélt brennbare Lésungen, wie z. B. Xylen,
Toluen, Naphta, MEK, Lackverdiinner, Aceton, Brennspiritus und Terpentin.

Die Behalteraufschrift sollte anzeigen, dass dieses Material BRENNBAR ist.
Diese Materialart ist NICHT nicht geeignet und DARF NICHT verwendet werden.
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und
Reparatur dieses Gerats. Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen
Warnhinweis und die Gefahrensymbole beziehen sich auf Risiken, die bei bestimmten Arbeiten
auftreten. Wenn diese Symbole in dieser Betriebsanleitung oder auf Warnschildern erscheinen,
mussen diese Warnhinweise beachtet werden. In dieser Anleitung kdnnen gegebenenfalls auch
produktspezifische Gefahrensymbole und Warnhinweise erscheinen, die nicht in diesem

N\ WARNUNG

ERDUNG
% Dieses Produkt muss geerdet sein. Im Falle eines elektrischen Kurzschlusses verringert die
Erdung die Gefahr eines Stromschlags durch Ableitung des elektrischen Stroms. Das Produkt
ist mit einem Kabel ausgestattet, das Uiber einen Erdungsleiter mit einem geeigneten
Erdungsstecker verflgt. Der Stecker muss in eine Steckdose eingesteckt werden, die
ordnungsgeman installiert ist und alle maBgeblichen Sicherheitsvorschriften erfillt.
® Fehlerhafte Installation des Erdungssteckers kann zu Stromschlaggefahr fiihren.
® Wenn das Kabel oder der Stecker repariert oder ausgetauscht werden muss, darf der
Erdungsleiter nicht an eine der Flachklemmen angeschlossen werden.
® Derisolierte Leiter mit griiner AuBenflache mit oder ohne gelbe Streifen ist der Erdungsleiter.
® \Wenden Sie sich an einen Elektriker oder Wartungstechniker, wenn Sie die

Erdungsanweisungen nicht vollstandig verstehen oder wenn Sie Zweifel haben, ob das
Produkt richtig geerdet ist.

® Der mitgelieferte Stecker darf nicht modifiziert werden. Wenn er nicht in die Steckdose
passt, muss von einem Elektriker eine passende Steckdose angebracht werden.

® Dieses Produkt ist zum Anschluss an einen Stromkreis mit einer Nennspannung von
120 V oder 230 V bestimmt und verfugt Uber einen Erdungsstecker dhnlich dem unten
dargestellten Stecker.

//

e 120V US 230V 230V 230V
Australien/ Sidafrika
Neuseeland

® Das Produkt darf nur an eine Steckdose angeschlossen werden, die genauso aufgebaut
ist wie der Stecker.

® An diesem Produkt darf kein Adapter verwendet werden.

Verlangerungskabel:

® Nur ein dreiadriges Verlangerungskabel mit Schukostecker und entsprechender Buchse
zur Aufnahme des Produktsteckers verwenden.

® Sicherstellen, dass das Kabel nicht beschadigt ist. Ist ein Verlangerungskabel notwendig,
verwenden Sie eines mit einem Aderquerschnitt von mindestens 2,5 mm?2 (AWG 12),
damit es fur die Stromaufnahme des Produkts ausgelegt ist.

® FEin zu kleines Kabel fiihrt zu einem Abfall der Leitungsspannung sowie zu
Leistungsverlust und Uberhitzung.

LeitergroBe Liange
AWG (amerikanische Drahtnorm) Metrisch | Maximal

16 15mm2 | 8m (@5 FuB)

12 25mm2 | 15m (50 FuB)
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Warnhinweise

A\ WARNUNG

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entzindliche Dampfe im Arbeitsbereich, wie Losungsmittel- und Lackddmpfe, kdnnen
explodieren oder sich entziinden. So wird die Brand- und Explosionsgefahr verringert:

® Keine brennbaren Materialien neben offenen Flammen oder Ziindquellen wie Zigaretten,
Motoren und elektrischen Anlagen versprihen.

® Durch das Gerét flieBende Lacke oder Losungsmittel kdnnen eine statische Aufladung
verursachen. Statische Aufladung bei Vorhandensein von Lack- oder
Lésungsmittelddmpfen stellt ein Brand- oder Explosionsrisiko dar. Alle Teile des
Spritzgerats, einschlieBlich der Pumpe, der Schlaucheinheit und der Spritzpistole,
sowie die Objekte im und um den Spritzbereich miissen ordnungsgemaB geerdet
werden, um statische Entladungen und Funkenbildungen zu vermeiden. Leitfahige oder
geerdete Hochdruckschlauche fiir Airless-Farbspritzgeréte von Graco verwenden.

® Prifen, ob alle Behalter und Auffangsysteme geerdet sind, um statische Entladungen
zu verhindern. Nur antistatische oder leitfahige Eimereinsétze verwenden.

® Das Gerét an eine geerdete Steckdose anschlieBen, und nur geerdete
Verlangerungskabel verwenden. Keine Steckeradapter ohne Erdkontakt verwenden.

® Keine Lacke oder Losungsmittel mit Halogenkohlenwasserstoffen verwenden.

® Keine brennbare Flissigkeit in enge Bereiche spritzen.

® Der Spritzbereich muss stets gut belliftet sein. Der Bereich muss stets ausreichend mit
Frischluft versorgt werden.

® Das Spritzgerat erzeugt Funken. Beim Spritzen, Sptilen, Reinigen und Warten muss sich
die Pumpe in einem gut bellfteten Bereich in einem Abstand von mindestens 20 FuB
(6,1 m) vom Spritzbereich befinden. Nicht auf die Pumpenbaugruppe spritzen.

® Das Rauchen im Spritzbereich sowie das Spritzen bei Funken oder Flammen ist untersagt.

Keine Lichtschalter, Motoren oder &hnliche funkenerzeugende Produkte im Spritzbereich
betétigen bzw. einsetzen.

® Dafiir sorgen, dass der Bereich sauber bleibt und keine Lack- und Lésungsmittelbehalter,
Stoffe oder andere entflammbare Materialien enthalt.

® Machen Sie sich mit den Inhaltsstoffen der gespritzten Lacke und Lésungsmittel vertraut.
Lesen Sie alle Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB) und Behalteretiketten der
benutzten Lacke und Lésemittel. Befolgen Sie die Sicherheitshinweise der Hersteller
der Lacke und Losungsmittel.

® Es muss immer ein betriebsbereiter Feuerldscher bereitgehalten werden.

CHG P
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Warnhinweise

A\ WARNUNG

GEFAHR DURCH EINDRINGEN VON MATERIAL IN DIE HAUT

Mit dem unter Hochdruck stehenden Spritzmaterial kdnnen Gifte in den Korper eindringen
und schwere Verletzungen verursachen. Sollte Material in die Haut eingedrungen sein,
ist eine sofortige chirurgische Behandlung notwendig.

® Mit der Pistole nicht auf Menschen oder auf Tiere zielen oder spritzen.

® Hande und andere Korperteile vom Auslass fernhalten. Beispielsweise nicht versuchen,
austretendes Material mit einem Korperteil aufzuhalten.

® Stets den Disenschutz verwenden. Nicht ohne angebrachten Disenschutz spritzen.

® Graco-Disen verwenden.

® Beim Reinigen und Wechseln der Disen vorsichtig vorgehen. Sollte die Diise wahrend

des Spritzens verstopfen, die Druckentlastung befolgen, um das Gerét auszuschalten
und den Druck zu entlasten, bevor die Dise zum Reinigen abgenommen wird.

® Das Gerat steht nach dem Abschalten weiterhin unter Druck. Das eingeschaltete oder
unter Druck stehende Gerat darf nicht unbeaufsichtigt gelassen werden. Fiihren Sie die
Druckentlastung durch, wenn das Gerat unbeaufsichtigt bleibt oder nicht verwendet
wird sowie vor Wartung, Reinigung oder Ausbau von Teilen.

® Schlduche und Teile auf Anzeichen von Beschadigung priifen. Alle beschéadigten
Schlduche und Teile austauschen.

® Dieses System kann bis 3000 psi erzeugen. Daher Ersatzteile und Zubehor von Graco
verwenden, die fir mindestens 3000 psi ausgelegt sind.

® Die Abzugssperre immer verriegeln, wenn nicht gespritzt wird. Prifen Sie, ob die
Abzugssperre einwandfrei funktioniert.

® Priifen Sie, ob alle Anschliisse fest sind, bevor das Gerét in Betrieb genommen wird.

® Machen Sie sich mit dem Verfahren zum Anhalten des Gerats und zum schnellen
Ablassen des Drucks vertraut. Machen Sie sich mit der Steuerung gruindlich vertraut.

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG

Missbréauchliche Verwendung des Geréats kann zu schweren oder sogar tédlichen
Verletzungen fihren.
® Beim Spritzen immer Schutzhandschuhe, Schutzbrille und Atemschutzmaske tragen.

® Das Gerat nicht in der Nahe von Kindern einsetzen. Kinder miissen jederzeit vom Gerat
ferngehalten werden.

® Nicht auf wackeligen Auflagen stehen oder zu weit hinausgreifen. Stets fiir einen sicheren
und gut balancierten Stand sorgen.

® Bleiben Sie aufmerksam und achten Sie darauf, was Sie tun.

® Das Gerét nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol
bedienen.

® Schlauch nicht knicken oder zu stark biegen.

® Den Schlauch keinen Temperaturen oder Driicken oberhalb der Graco-Spezifikationen
aussetzen.

® Schlauch nicht zum Ziehen oder Heben des Gerats nutzen.
® Nicht mit einem Schlauch spritzen, der kiirzer ist als 7,62 m.

® Gerat nicht verédndern oder modifizieren . Durch Veranderungen oder Modifikationen
kénnen die Zulassungen erléschen und Gefahrenquellen entstehen.

® Sicherstellen, dass alle Geréte fir die Umgebung ausgelegt und genehmigt sind, in der
sie eingesetzt werden.

@9
&)
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Warnhinweise

A\ WARNUNG

f STROMSCHLAGGEFAHR

Dieses Geréat muss geerdet sein. Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche
Verwendung der Anlage kann einen Stromschlag verursachen.

9 ® Schalten Sie vor dem Durchfiihren von Wartungsarbeiten immer den Netzschalter aus,

und ziehen Sie den Netzstecker.
® Anschluss nur an geerdete Steckdosen.
® Nur 3-adrige Verlangerungskabel verwenden.

® Die Erdungskontakte missen sowohl am Stromkabel als auch bei den
Verldngerungskabeln intakt sein.

® Die Anlage vor Regen und Nésse schiitzen. Das Gerat nicht im Freien aufbewahren.

® | assen Sie ein beschadigtes Netzkabel nur von einem autorisierten Servicecenter
austauschen.

|! GEFAHR DURCH UNTER DRUCK STEHENDE ALUMINIUMTEILE

Wenn Materialien, die nicht mit Aluminium kompatibel sind, in unter Druck stehenden Geraten
verwendet werden, kann es zu schwerwiegenden chemischen Reaktionen und zum Bruch der
Gerate kommen. Ein Nichtbeachten dieser Warnung kann zum Tod, schweren Verletzungen
oder Sachschaden flihren.

® Verwenden Sie niemals 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid, andere Lésungsmittel mit
halogenierten Kohlenwasserstoffen oder Materialien, die solche Losungsmittel enthalten.

® Keine Chlorbleiche verwenden.

® Viele andere FlUssigkeiten kénnen Chemikalien enthalten, die nicht mit Aluminium
kompatibel sind. Die Vertraglichkeit vom Materialhersteller bestétigen lassen.

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE

Bewegliche Teile kénnen Finger oder andere Kdrperteile einklemmen oder abtrennen.
® Abstand zu beweglichen Teilen halten.
Das Gerat niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

Unter Druck stehende Geréte kénnen ohne Vorwarnung von selbst starten. Vor der
Uberpriifung, Bewegung oder Wartung des Gerats eine Druckentlastung durchfiihren
und alle Energiequellen abschalten.

GEFAHREN DURCH GIFTIGE MATERIALIEN ODER DAMPFE
Giftige Materialien oder Dampfe kénnen schwere oder tddliche Verletzungen verursachen,
wenn sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

® |nformieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand
der Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB).

® Gefahrliche Flussigkeiten nur in dafiir zugelassenen Behéltern lagern und die Materialien
gemaB den anzuwendenden Vorschriften entsorgen.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Tragen Sie geeignete Schutzausriistung, wenn sich im Arbeitsbereich aufhalten, um schwere

Verletzungen zu vermeiden, einschlieBlich Verletzungen der Augen, Horverlust, Einatmen von

giftigen Dampfen und Verbrennungen. Zu diesen Schutzvorrichtungen gehdren unter anderem:

® Schutzbrille und Gehdrschutz.

® Atemgerate, Schutzkleidung und Handschuhe geméaB den Empfehlungen des
FlUssigkeits- und Losungsmittelherstellers.

> G
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Das Spritzgerét,

Das Spritzgerat
17H211, 17H214 Standermodelle

1i27260a

Materialauslassstutzen der Pumpe

o _ n T P

g E,Ezﬁg:’i:?esnﬁssp;::{t:t" (Airless-Schiauchverbinder
C | Druckreglerknopf Q Alr|eSS-SCP1I:uch _
D | EIN-/AUS-Schalter R :\r)lz’izﬁﬁgggasl\g?terlalfllter (innerer
E | Saugrohr _ T | Einlasssieb
F | Ablassrohr (mit Diffusor) U [ Stromkabel
G | Airless-Spritzpistole V | Easy Access-Tar
H U.r.nkehrbare Spritzdise W | Becher fur Saug- /Ablaufrohr
J Dysenschutz X/Z| Werkzeug zum Entfernen des
K | Pistolenabzugssperre Pumpen- und Einlassventils
L | Materialeinlassfitting der Pistole Modell/Serienschild (nicht angezeigt,
M | Pistolen-Materialfilter (im Griff) im unteren Bereich des Gerats
N | ProXChange™ Pumpe (hinter Easy angebracht)

Access-Tlr) Siehe Schnelliibersicht, Seite 36 flr

weitere Informationen.
3A3296S 11




Das Spritzgerét
18H284, 18H285 Standermodelle

1i33190c

Strom — EIN/AUS-Schalter

Druckreglerknopf

EntlGftungs-/Spritzventil

Spritzdise

PushPrime Schalter

Saugrohr

Ablassrohr (mit Diffusor)

Airless-Spritzpistole

Disenschutz

Pistolenabzugssperre

Pistolenfitting

Pistolenfilter (Innengriff)

Z|Z|r| X | I MmOl 0| @ >

ProXChange™ Pumpe (hinter Easy
Access-Tur)

Airless-Schlauchanschluss
Airless-Schlauch

InstaClean-Filter (im Materialauslass)
Einlasssieb

Stromkabel

Easy Access-Tur

Werkzeug zum Ausbau der Pumpe
Auslassventil

Werkzeug zum Ausbau des
Einlassventils

Modell/Serienschild (nicht abgebildet,
im unteren Bereich des Geréts
angebracht)

Siehe Schnelliibersicht, Seite 36 fir
weitere Informationen.

N <| X< C|l— 3O ©

O

Einlassventil

12
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Das Spritzgerét,

DI-Standermodelle

ti27217¢

A [ EntlGftungs-/Spritzventil Q | Airless-Schlauch
B | PushPrime Schalter R | InstaClean™ Materialfilter (innerer
C | Druckreglerknopf I\/!aterlalguslass)
D | EIN-/AUS-Schatter T_| Einlasssieb
E [ Saugrohr U | Stromkabel .
F [ Ablassrohr (mit Diffusor) Vv Verschlu§sklappe mit Abdeckung
G [Airless-Spritzpistole W | Becher firr Saug- /Ablaufrohr
H | Umkehrbare Spritzdise X | Pumpen-Ausbauwerkzeug
K | Pistolenabzugssperre Modell/Serienschild (nicht
L | Materialeinlassfitting der Pistole abgebildet, im unteren Bereich des
M | Pistolen-Materialfilter (im Griff) Gerats angebracht.)
N | ProXChange™ Pumpe (hinter Easy Siehe Schnelllibersicht, Seite 36 flr
Access-Tir) weitere Informationen.
P | Materialauslassstutzen der Pumpe
(Airless-Schlauchverbinder)

3A3296S 13



Das Spritzgerét

Behaltermodelle

ti27262a

A | EntiGftungs-/Spritzventil P | Materialauslassstutzen der Pumpe
B [ PushPrime Schalter (Airless-Schlauchverbinder)
C | Druckreglerknopf g IA'rIfSCSI'SCT:l:\;;ht AT G
nstaClean aterialfilter (innerer
D |El N',( AUS-Schalter Materialauslass)
E |Behditer T | Einlasssieb, im Behalter, ohne Abb.
g Aplassrghr .(mlt. Diffusor) U | Stromkabel
= Clrlissh- bp”tZg'St,:)lZ .!:TXf i V | Easy Access-Tur
mkehrbare Spritzdlse, feine -
Endbearbeitung ; C\;Jmkpen Ausba:webrkze(l;g
- erkzeug zum Ausbau des
J Dysenschutz Einlassventils
K | Pistolenabzugssperre Modell/Serienschild (nicht
L | Materialeinlassfitting der Pistole abgebildet, im unteren Bereich des
M | Pistolen-Materialfilter (im Griff) Gerats angebracht.)
N | ProXChange™ Pumpe (hinter Easy Siehe Schnelliibersicht, Seite 36 flr
Access-Tir) weitere Informationen.
14 3A3296S



Setup 5. Den Diisenschutz entfernen.

Darauf achten, dass die Dichtung
nicht verloren geht.

Beim erstmaligen Auspacken des
Spritzgerats oder nach einer langen
Lagerung muss die Systemvorbereitung
durchgefiihrt werden.

1. Den Graco Airless-Schlauch am
Materialauslass anschlieBen.
Zum sicheren Festziehen einen
Schraubenschlissel verwenden.

6. Den Druckregler ganz nach links
(gegen den Uhrzeigersinn) auf
minimalen Druck drehen.

ti27122a

2. Das andere Schlauchende an der
Pistole anschlieBen.

_  ti27123a

7. Beim erstmaligen Auspacken des
Spritzgerats das Verpackungsmaterial
vom Einlasssieb entfernen. Nach
langerer Lagerung das Einlasssieb
auf Verstopfungen und Fremdkdrper

1i25199a Uberprl'.]fen.

3. Zum sicheren Festziehen Schrauben-
schllissel verwenden. Wenn der
Schlauch bereits angeschlossen ist,
muss Uberprft werden, ob die
Verbindungen fest sind.

4. Abzugssperre verriegeln.

=g
ti24931a

3A3296S 15



Sieben des Materials

Bereits getffnete Materialbehalter kdnnen
getrocknetes Material oder Fremdkérper
enthalten. Um Probleme beim Ansaugen
und Verstopfung der Spritzdise zu
vermeiden, wird empfohlen, das Material
vor der Anwendung zu sieben. Farbfilter
sind beim Farbenhéndler erhaltlich.

Ein Materialsieb Uber einen sauberen
Eimer legen und das Material durch das
Sieb gieBen, um getrocknetes Material
und Fremdkdorper aufzufangen, bevor
gespritzt wird.

16
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Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

A A A

2. Die Abzugssperre verriegeln.
Die Abzugssperre immer verriegeln,
wenn die Arbeiten — auch nur fir einen
kurzen Moment — beendet werden,
um versehentliches Abziehen der
Pistole zu verhindern.

NG

S

Druckentlastung

Der Vorgehensweise zur
Druckentlastung folgen, wenn Sie
wam dieses Symbol sehen.

A A A G

ANrg

N

Dieses Gerat bleibt unter Druck, bis der
Druck manuell entlastet wird. Zur
Vermeidung schwerwiegender
Verletzungen durch unter Druck stehende
Materialien, wie etwa beim Eindringen des
Materials in die Haut oder durch
verspritzte Materialien, die Anleitung zur
Druckentlastung befolgen, wann immer
das Spritzgeréat auBer Betrieb genommen
und bevor es gereinigt oder Gberprift oder
die Ausriistung gewartet wird.

1. EIN/AUS-Schalter in die Position OFF
schalten.

VB

3A3296S

egLLszh

=
ti24931a

3. Den Druckregler auf den niedrigsten
Wert einstellen.

‘-mﬁ,ﬂH

ti27493a

4. Das Ablassrohr in einen Eimer halten

und das Entliftungs-/Spritzventil auf
Position PRIME (Entliiften) stellen,
um den Druck abzulassen.

5. Die Pistole in einen Eimer richten und
dabei fest gegen den Eimer driicken.
Die Abzugssperre entriegeln und die
Pistole abziehen, um den Druck
zu entlasten.

6. Die Abzugssperre verriegeln.

17



Inbetriebnahme

SPRAY GX 19

7. Wenn die Vermutung besteht, dass die
Spritzdlse oder der Schlauch verstopft
sind oder dass sich der Druck nicht
vollstandig abgebaut hat:

a. Die Haltemutter am
Spritzdlsenschutz oder die
Schlauchkupplung SEHR
LANGSAM I|6sen und den Druck
nach und nach entlasten.

b. Die Mutter oder Kupplung
vollstéandig l6sen.

c. Verstopfungenim Airless-Schlauch
oder in der Spritzdlse beseitigen.

Entliiftungs-/Spritzventil

Bei dieser Gruppe von Graco-Spritzgeréten
werden zwei Arten von Entliiftungs-/Spritz-
ventilen verwendet.

Am ersten Entliftungs-/Spritzventiltyp
befindet sich ein Knopf, der auf Position
PRIME (Entliften) und SPRAY (Spritzen)
gedreht werden kann.

PRIME GX 19

ti27121a

Am anderen Entliftungs-/Spritzventiltyp
befindet sich ein Hebel, mit dem zwischen
Position PRIME (Entluften) und SPRAY
(Spritzen) umgeschaltet werden kann.

PRIME FinishPro GX 19, GX 21

ti27263a

ti27120a

18

ti27264a
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Inbetriebnahme

Ausspllen der
Lagerflussigkeit

Das Spritzgeratsystem enthalt bei
Auslieferung eine kleine Menge von

Testmaterial. Es ist wichtig, dieses Material
aus dem Spritzgerit auszuspiilen, bevor

es erstmals eingesetzt wird. Siehe
Kompatible Reinigungsfliissigkeiten,
Seite 34 und Anweisungen zur Erdung
gegen statische Aufladung, Seite 35
fur weitere Informationen.

1. Die Druckentlastung, Seite 17.

2. Sicherstellen, dass sich der
EIN/AUS-Schalter in OFF-Position
befindet.

c. Saugrohr in einen halb mit Wasser
oder Spullésungsmittel geflillten
Farbeimer eintauchen.

Behaltermodelle

a. Ablassrohr mit Halterung aus dem
Behalter heben.

egLiLszn

Standermodelle

a. Das Ablassrohr (kleiner) vom
Ansaugrohr (gréBer) trennen.

ti27265a

geben.

egziLLTh

3A3296S

b. Die Ablassrohrhalterung mit dem
Ablassrohr parallel zur Oberseite
eines Abfallbehélters halten und die
Halterung Uber den Rand des
Behélters drehen. Das Ablassrohr
sollte sich jetzt innerhalb des
Abfalleimers befinden.

ti27268a ~ e

c. GieBen Sie etwa zwei Liter
(zwei Quarts) Wasser oder
Spllldsungsmittel in den Behalter.

19



Inbetriebnahme

3.

Entliftungs-/Spritzventil auf Position
ENTLUFTEN stellen.

ti27232a

Das Netzkabel in eine richtig geerdete
Steckdose stecken.

Die PushPrime-Taste zweimal driicken,
um die Einlasskugel zu l6sen.

ti27136a

—

20

6.

N

Einstellanzeige auf Einstellung
»Prime/Clean” (Entliftung/Reinigung)
am Druckreglerknopf bringen.

I I =

Prime/Slow =

1i31710a

Den EIN/AUS-Schalter auf ON-Position
drehen.

eyeL/Thh

Sobald das Spritzgerat zu pumpen
beginnt, werden Splillésemittel und
Luftblasen aus dem System gesplilt.
Das Material 30 bis 60 Sekunden
lang aus dem Ablassrohr in den
Abfallbehélter laufen lassen.

An Trichtermodellen das Material
solange aus dem Ablassrohr laufen
lassen, bis der Trichter fast leer ist.

Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

AN

A A C

Mit dem unter Hochdruck stehenden
Spritzmaterial kdnnen Gifte in den Kérper
eindringen und schwere Verletzungen
verursachen. Niemals versuchen,
undichte Stellen mit der Hand oder
einem Lappen abzudichten.

3A3296S




Inbetriebnahme

10. Alle Anschlisse auf Dichtheit

Uberprifen. Wenn Undichtigkeiten
auftreten, die Druckentlastung,
Seite 17, durchfiihren, dann alle
Anschlussstlicke festziehen und
Inbetriebnahme wiederholen.
Wenn keine undichten Stellen
vorhanden sind, fahren Sie mit dem
nachsten Schritt fort.

Pumpe flllen

1.

Das Ansaugrohr in den Materialeimer
stecken und in das Material eintauchen.
Bei Trichtermodellen Material auf den
Trichter geben.

Den EIN/AUS-Schalter auf ON-Position
drehen.

Warten, bis Material aus dem
Ablassrohr austritt.

Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

HINWEIS: Einige Materialien saugen
schneller an, wenn der
ON/OFF-Schalter kurzzeitig
ausgeschaltet wird, damit die Pumpe
langsamer werden und anhalten kann.
Ggf. den EIN/AUS-Schalter mehrmals
ein- und ausschalten.

Fullen der Pistole

1.

Die Pistole gegen den Abfalleimer
halten. Die Pistole in den Abfallbehélter
richten.

a. Abzugssperre entriegeln.

b. Den Pistolenabzug ziehen
und halten.

c. Das Entliiftungs-/Spritzventil auf
Position SPRAY stellen.

d. Den EIN/AUS-Schalter auf
ON-Position drehen.

x=

b
h

A

N
7

3A3296S

2.

Die Pistole in den Abfallbehélter
abziehen, bis nur noch Material aus der
Pistole austritt.

Abzug loslassen. Die Abzugssperre
verriegeln.

Ablassrohr in Farbeimer bringen und
an Ansaugrohr klammern. Bei
Behaltermodellen das Ablassrohr
am Trichter anklemmen.

HINWEIS: Sobald der Motor stoppt ist das
Spritzgerat bereit fir den Farbauftrag.
Wenn der Motor weiter lauft, ist das
Spritzgerat nicht richtig entliftet, Pumpe
fiillen und Fiillen der Pistole wiederholen.

21



Spritzverfahren

Spritzverfahren

Ne

R

Montage der Spritzdise

Um Leckagen an Spritzdiisen zu vermeiden,
sicherstellen, dass Spritzdiise und
Disenschutz korrekt angebracht sind.

1. Die Druckentlastung, Seite 17.
2. Abzugssperre verriegeln.

3. Darauf achten, dass die Teile von
Spritzdise und Diisenschutz in der
gezeigten Reihenfolge angebracht
werden.

SPRITZDUSE

GUMMI-/
METALL-
DICHTUNG

ti27140a

a. Die SpritzdUse zur Ausrichtung der
Dichtungen im Disenschutz
verwenden.

ti27143a

b. Die Spritzdiise muss bis an den
Disenschutz gedriickt werden.
Spritzdiise zum Driicken drehen.

22

ti27145a

c. Den pfeilférmigen Griff an der
Spritzdiise nach vorne auf
Spritzposition drehen.

4. Die Spritzdiise auf die Pistole
schrauben und gut festziehen.

Spritzen

Wenn eine umkehrbare RAC X™ FF LP
Niederdruck-SpritzdUse fir Fine-Finish
verwendet wird, kann der Spritzdruck
gesenkt werden. Das Spritzen mit geringerem
Druck fiihrt zu weniger Overspray und
reduziert den VerschleiB der Spritzdlse.
Stellen Sie den Druck des Spritzgerats zur
Minimierung von Overspray ein.

ti3170%

Zerstéubtes, gleichmaBig Streifen

verteiltes Fachermuster

3A3296S



Spritzverfahren

Einstellen der Druckregelung

Stufenlose Druckanpassung durch den Druckreglerknopf. Um Overspray zu verringern, immer
mit der niedrigsten Druckeinstellung beginnen und Druck bis zur Mindesteinstellung erhéhen,
sodass ein gleichmaBiges Sprihmuster entsteht.

Prime / Clean Roll

Low Spray -

Hi Spray

207 bar 103 bar 34,5 bar
(3000 psi, 20,7 MPa) (1500 psi, 10,3 MPa) (500 psi, 3,5 MPa)

Zur Funktionsauswahl das Symbol am Druckreglerknopf auf die Einstellanzeige
am Spritzgeréat ausrichten.

Dusen- und Druckauswahl

Far Empfehlungen zum Spritzdruck fur unterschiedliche Materialien siehe die
Tabelle. Die Herstellerempfehlungen auf der Materialdose beachten.
Maximale vom Spritzgeréat unterstitzte Disendffnung:

- GXFF, GX19, FinishPro GX19: 0,48 mm (0,019 Zoll)
- GX21: 0,53 mm (0,021 Zoll)

Beschichtungen
Materialien | Farben fur
fiir Innen- AuBen-
Beizen |(Lackfarben|Grundierungen| anstriche | anstriche
Spritzdruck- Niedriger | Niedriger Hoher Hoher Hoher
einstellung Spritzdruck|Spritzdruck| Spritzdruck |Spritzdruck | Spritzdruck
GroBe der Disendffnung
0,28 mm (0,011 Zoll) v
0,33 mm (0,013 Zoll) v v v v
0,38 mm (0,015 Zoll) v v v v
0,43 mm (0,017 Zoll) v v v
0,48 mm (0,019 Zoll) v
0,53 mm (0,021 Zoll) v

Fine-Finish-Disen
Fine-Finish-Diisen haben eine zusatzliche Offnung, die fiir feinere Zerstaubung des Materials sorgt.

Beschichtungen
GroBe Polyurethan | Klarlack |Porenfiiller| Lackfarben Latex
Spritzdruckeinstellung Niedriger Niedriger Niedriger Hoher Hoher
Spritzdruck | Spritzdruck | Spritzdruck | Spritzdruck | Spritzdruck

0,20 mm (0,008 Zoll) v v v

0,25 mm (0,010 Zoll) v v v

0,31 mm (0,012 Zoll) v

0,36 mm (0,014 Zoll) v
0,41 mm (0,016 Zoll) v

3A3296S 23



Spritzverfahren

Spritztechniken

Die folgenden grundlegenden
Spritztechniken auf einem Stiick Pappe
Uben, bevor mit dem Spritzen der
eigentlichen Flache begonnen wird.

® Richten Sie die Pistole aus einem
Abstand von 30 cm (12 Zoll) gerade auf
die Zielflache. Neigen der Pistole zum
Verandern des Spritzwinkels bewirkt
ungleichmaBiges Auftragen.

DfK*@i!’f%%%i;

UNGLEICHMASSIGE
OBERFLACHE
" —DUNN

30cm _,|
(12 Zoll)

GLEICHMASSIGE
OBERFLACHE

e Das Handgelenk beugen, um die
Pistole gerade zu halten. Wenn die
Pistole zum Veradndern des
Spritzwinkels facherférmig bewegt
wird, entsteht ein ungleichmaBiger
Auftrag.

ti5585a

GLEICHMASSIGE OBERFLACHE DUNN DICK DUNN

Y

W i i ; i )
ti203 6a @

Pistole abziehen

Den Abzug nach Beginn des Auftrags ziehen.
Den Abzug vor Ende des Strichs loslassen.
Pistole muss bewegt werden, wenn Abzug

gezogen und losgelassen wird.

= = = = =
\ 4 \ 4 \ 4
Y| 1|

v v
> > >
:;! 1;;
1i2037a

o>
1|
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Zielen mit der Pistole

Richten Sie die Mitte der Spritzpistole auf
die Kante des vorhergehenden Auftrags,
damit sich jeder Auftrag um die Halfte
mit dem vorhergehenden Uberlappt.

ti2038a

Qualitat des Spritzbilds

Ein gutes Spritzbild wird erzeugt, indem das
Material gleichmaBig auf der Oberflache
verteilt wird.

®  Spritzmaterial muss zerstaubt
werden (gleichmaBig aufgetragen,
keine Licken an den Réndern).

Schweif — Liicken
an den Randern

‘ Gutes
\ Spritzbild

1i5592a
Druck
zu niedrig

Wenn beim Spritzen mit héchstem
Spritzdruck Reste verbleiben:

® Eventuell ist die Spritzdiise abgenutzt.
Siehe Spritzdiisenauswabhl, Seite 34.

®  Gdf. ist eine kleinere Spritzdise
erforderlich.

® Das Material muss ggf. verdinnt
werden. Befolgen Sie beim Verdiinnen
die Empfehlungen des Herstellers.

3A3296S



Spritzverfahren

2.

Verstopfung der Diise
beseitigen

Flr den Fall, dass Partikel oder Schmutz die
Duse verstopfen, ist dieses Spritzgerat mit
einer umkehrbaren Spritzdiise ausgestattet,
die Partikel schnell entfernt, ohne dazu das
Spritzgerat auseinander bauen zu missen.

Siehe Sieben des Materials, Seite 16 flr
zusatzliche Informationen.

1. Abzug loslassen. Abzugssperre
verriegeln. Die Spritzdise zuriick in
die Entblockier-Position drehen.

Die Abzugssperre entriegeln. Die
Pistole in einem Abfallbereich abziehen,
um die Verstopfung zu beseitigen.

Verstopfung beseitigen

3A3296S

Abzugssperre verriegeln.

Die Spritzdiise zurlick in die
SPRITZEN-Position drehen.

Die Abzugssperre entriegeln und
mit dem Spritzen fortfahren.

Spritzen

1i24676a
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Reinigung

Das Spritzgerat nach jedem Gebrauch
reinigen. Dadurch verlduft die Inbetriebnahme
beim nachsten Gebrauch problemlos.

OATAIA
N

Reinigung mit Eimer

(Nur Standermodelle)

Ein Spilen mithilfe von Eimern funktioniert
nur bei Modellen mit Saugrohr.

® Beilangerer Lagerung siehe Lagerung,
Seite 33.

e Siehe Kompatible Reinigungsfliissig-
keiten, Seite 34 und Anweisungen zur
Erdung gegen statische Aufladung,
Seite 35.

1. Die Druckentlastung, Seite 17.
2. Dusenschutz und Spritzdiise entfernen.

3. Saug- Ablassrohr aus Farbbehalter
entnehmen. Uberschiissige Farbe
auBen abstreichen.

ti27495a
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4.

5.

Das Ablassrohr (kleiner) vom
Ansaugrohr (gréBer) trennen.

ti27405a

Leeren Abfall- und Spllmaterialeimer
nebeneinander stellen.

Das Saugrohr in die Spllflissigkeit
legen. Fur Farbe auf Wasserbasis
Wasser verwenden und flr Farbe
auf Olbasis Terpentinersatz oder
kompatible Spullésungsmittel auf
Olbasis. Ablassrohr in einen
Abfallbehalter geben.

ti27467a
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7.

Druckreglerknopf auf ,,Prime/Clean”
(Entliftung/Reinigung) setzen.

Prime/Slow s

ti31710a

10.

11.

Entllftungs-/Spritzventil auf Position
ENTLUFTEN stellen.

Den EIN/AUS-Schalter auf ON-Position
drehen.

Solange spiilen, bis etwa 1/3 des
Spulldsungsmittels aus dem Eimer
entleert wurde.

Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

HINWEIS: In Schritt 12 wird Farbe aus dem
Airless-Farbschlauch wieder in den Farbeimer
abgelassen. Ein Schlauch mit einer Lange von

15

12.

m (50 ft) halt ca. 1 Liter Material.

Zur Rickgewinnung des Materials im
Schlauch:

a. Pistole fest gegen den Farbeimer
halten.

b. Die Pistole in den Materialeimer
richten.

c. Abzugssperre entriegeln.

d. Den Pistolenabzug ziehen und halten.

e. Entluftungs-/Spritzventil auf
SPRITZEN-Position stellen.

ti27121a

3A3296S

1

1

ti27264a

f.  Den EIN/AUS-Schalter auf
ON-Position drehen.

g. Pistolenabzug weiter halten, bis mit
Spulldsungsmittel verdiinnte Farbe
aus Pistole austritt.

3. Wahrend der Pistolenabzug gehalten
wird, die Pistole zum Umleiten des
Spritzstrahls schnell zum Abfallbehalter
bewegen. Pistole weiterhin in Abfall-
eimer abziehen, bis Spulldsungsmittel
relativ klar aus Pistole dispensiert wird.

4. Abziehen der Pistole stoppen.
Abzugssperre verriegeln.

ti24931a
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15.

Entliftungs-/Spritzventil auf Position
ENTLUFTEN stellen.

ti27232a

16

17.

18.

H

. Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

Filter reinigen. Siehe

InstaClean ' -Materialfilter reinigen,
Seite 32.

Das Gerat mit Pump Armor-""Material
flllen. Siehe Lagerung, Seite 33.

ochdruckspilen

(GX 21, nur Materialien auf Wasserbasis)

Hochdrucksplilen ist eine schnellere
Methode des Splens. Es kann nur nach

de

m Spritzen von Beschichtungen auf

Wasserbasis verwendet werden.

1.
2.

28

Die Druckentlastung, Seite 17.

Spritzdise und Disenschutzgruppe
von Pistole entfernen und in
Abfalleimer legen.

3.

7.

Leeren Abfall- und Farbeimer neben
einander stellen.

Das Ansaugrohr und das Ablassrohr
aus dem Materialeimer heben.
Farbe in den Eimer laufen lassen.

Das Saugrohr und das Ablassrohr
in den Abfallbehélter legen.

Den Druckreglerknopf auf Position
EntlGften/Reinigen stellen.

1i31710a

) I

Prime/Slow =

Das Hochdruckspulaufsatzventil auf
einen Gartenschlauch schrauben.
Ventil schlieBen.

3A3296S



8. Das Wasser aufdrehen. Das Ventil
6ffnen. Von Ansaugrohr, Ablassrohr
und Einlasssieb Material absptlen und
dann das Ventil schlieBen.

ti27156a

9. Das Einlasssieb vom Saugrohr
abschrauben. Das Einlasssieb zum
Spilen in den Abfallbehélter legen.

10. Den Gartenschlauch mit dem
Hochdrucksplilaufsatzventil am
Saugrohr anschlieBen. Ablassrohr
in Abfallbehélter lassen.

11. Den EIN/AUS-Schalter auf ON-Position
drehen.

12. Das Hochdrucksplulaufsatzventil
offnen.

ti27160a

13. Wasser fiir 20 Sekunden durch
Spritzgerat in Abfalleimer zirkulieren.

3A3296S

Reinigung

14. Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

HINWEIS: Schritt 15 ist flr das Rickflhren
von Farbe im Schlauch in den Farbeimer.
Ein Schlauch mit einer Ldnge von 15 m

(50 ft) halt ca. 1 Liter Material.

15. Zur Rickgewinnung des Materials im
Schlauch:

a. Pistole fest gegen den Farbeimer
halten.

b. Die Pistole in den Materialeimer
richten.

c. Abzugssperre entriegeln.

d. Den Pistolenabzug ziehen und halten.

e. Entliftungs-/Spritzventil auf
SPRITZEN-Position stellen.

ti27264a

f.  Den EIN/AUS-Schalter auf
ON-Position drehen.

g. Pistolenabzug weiter halten, bis mit
Spullésungsmittel verdiinnte Farbe
aus Pistole austritt.

16. Wahrend der Pistolenabzug gehalten
wird, die Pistole zum Umleiten des
Spritzstrahls schnell zum Abfallbehalter
bewegen. Pistole weiterhin in Abfall-
eimer abziehen, bis Spulldsungsmittel
relativ klar aus Pistole dispensiert wird.

17. Druckreglerknopf auf ,,Prime/Clean”
(Entluftung/Reinigung) setzen.
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18. Abziehen der Pistole stoppen.
Abzugssperre verriegeln.

ti24931a

—

9. Entliftungs-/Spritzventil auf Position
ENTLUFTEN stellen.

ti27232a

20. Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

Behalter spiilen
(Nur Behéltermodelle)

Siehe Kompatible Reinigungsfliissig-

keiten, Seite 34.

1. Die Druckentlastung, Seite 17.

2. Alles verbleibende Material aus dem
Trichter gieBen.

30

3.

5.

Dlsenschutz und Spritzdise
entfernen. Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt Spritzpistole
reinigen, Seite 32.

Ablassrohr aus dem Farbbehalter
entfernen und auBen die liberschissige
Farbe wegwischen.

ti27265a

Ablassrohr in einen Abfallbehalter
geben.

Spullésungsmittel in den Behalter
gieBen. Fir Material auf Wasserbasis
Wasser und fur Material auf Olbasis
Lésungsbenzin verwenden.

3A3296S



7. Druckreglerknopf auf ,,Prime/Clean”
(Entliftung/Reinigung) setzen.

>
| I E——

Prime/Slow s

ti31710a

8. Den EIN/AUS-Schalter auf ON-Position
drehen.

9. So lange splilen, bis etwa 1/3 des
Spulldsungsmittels aus dem Behélter
entleert wurde.

10. Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

HINWEIS: Schritt 11 ist flir das Rickflihren

von Farbe im Schlauch in den Farbeimer.

Ein Schlauch mit einer Ladnge von 15 m

(50 ft) halt ca. 1 Liter Material.

11. Zur Rickgewinnung des Materials

im Schlauch:
a. Die Pistole in den Materialeimer
richten.

Abzugssperre entriegeln.

b
c. Den Pistolenabzug ziehen und halten.
d

Entliftungs-/Spritzventil auf
SPRITZEN-Position stellen.

ti27264a

e. Den EIN/AUS-Schalter auf
ON-Position drehen.

3A3296S

f.  Den Pistolenabzug weiter abziehen,
bis mit Splilflissigkeit verdiinntes
Material aus der Pistole austritt.

12. Wahrend der Pistolenabzug gehalten
wird, die Pistole zum Umleiten des
Spritzstrahls schnell zum Abfallbehalter
bewegen. Pistole weiterhin in Abfall-
eimer abziehen, bis Spulldsungsmittel
relativ klar aus Pistole dispensiert wird.

13. Abziehen der Pistole stoppen.
Abzugssperre verriegeln.

ti24931a

14. Entliftungs-/Spritzventil auf Position
ENTLUFTEN stellen.

ti27263a

15. Den EIN/AUS-Schalter auf
OFF-Position drehen.

16. Bei Spritzgeraten mit Filter siehe

InstaClean"-Materialfilter reinigen,
Seite 32.

17. Gerat mit Pump ArmorTM-LagerfIl'Jssig-
keit fullen. Siehe Lagerung, Seite 33.
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Spritzpistole reinigen

InstaClean' -Materialfilter
reinigen
(Optional)

Der InstaClean-Materialfilter verhindert,
dass Partikel in den Materialschlauch
eindringen kdénnen. Den Filter nach jedem
Einsatz entfernen und reinigen, um optimale
Leistung zu gewahrleisten.

1. Die Druckentlastung, Seite 17.

2. Den Airless-Spritzschlauch (A) vom
Spritzgerat I6sen.

3. Das Auslassfitting (B) abschrauben.

4. Den InstaClean-Materialfilter (C)
entfernen.

5. Den InstaClean-Materialfilter (C)
auf Verschmutzungen tberprufen.
Bei Bedarf den Filter mit Wasser oder
Spiilldsungsmittel und einer weichen
Blurste reinigen.

a. Das geschlossene (eckige) Ende
des InstaClean-Materialfilters (C)
im Spritzgerat anbringen.

b. Das Auslassfitting (B) in das
Spritzgerat schrauben.

6. Das Auslassfitting festziehen und den
Schlauch (A) wieder am Spritzgerat
anschlieBen. Zum sicheren Festziehen
einen Schraubenschlissel verwenden.

ti27122a
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1.

2.

3.

Materialfilter der Pistole mit Wasser
oder Spulmaterial und Burste jedes Mal
reinigen, wenn System gespult wird.
Den Pistolenfilter austauschen, wenn er
beschédigt ist.

ti27494a

Spritzdise und Diisenschutz entfernen
und mit Wasser oder Splilflissigkeit und
einer Blrste reinigen.

Das Material mit einem weichen,
mit Wasser oder Spulflissigkeit
befeuchteten Tuch von der
PistolenauBenseite abwischen.

3A3296S



Lagerung

Bei korrekter Lagerung ist das Spritzgerat bei
der ndchsten Verwendung gebrauchsfertig.

Entluftungs-/Spritzventil auf Position
ENTLUFTEN stellen.

AN

A A AG

b

@“\@n

Immer ,Pump Armor“-Lagerflissigkeit nach
dem Reinigen durch das System zirkulieren
lassen. Im Spritzgerat verbleibendes Wasser
korrodiert und schadigt Pumpe.

Siehe Reinigung, Seite 26, oder
Hochdruckspiilen, Seite 28.

3.

Vor dem Lagern des Spritzgerats
sicherstellen, dass Wasser aus
Spritzgerat und Schlauchen
abgelassen wurde.

Darauf achten, dass im Spritzgerat
oder in einem Schlauch kein Wasser
einfriert.

Das Spritzgerat nicht druckbelastet
lagern.

Das Spritzgerat nicht im Freien
aufbewahren.

Die Druckentlastung, Seite 17.
Bei Standermodellen das Saugrohr
in eine Flasche mit ,,Pump

Armor“-FlUssigkeit und das Ablassrohr
in einen Abfallbehalter legen.

Bei Modellen mit Behalter Pump Armor
in den Behélter gieBen und Ablassrohr
im Abfalleimer positionieren.

3A3296S

ti27232a

Den EIN/AUS-Schalter auf ON-Position
drehen.

Druckreglerknopf im Uhrzeigersinn
drehen, bis sich Pumpe einschaltet.

ti27188a

Wenn aus dem Ablassrohr LagerflUs-
sigkeit austritt (5-10 Sekunden),
EIN/AUS-Schalter auf OFF drehen.

Das Entliftungs-/Spritzventil auf
Position SPRITZEN stellen, damit
wahrend der Lagerung Lagerfliissigkeit
im Spritzgerat bleibt.

Das Saugrohr und das Ablassrohr
mit einem Plastikbeutel umwickeln,
um Tropfen aufzufangen.
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Referenz

Referenz
Spritzdiisenauswahl

DlisengroBe auswahlen

Spritzdlisen werden in verschiedenen GréBen
geliefert, um eine Vielzahl von Materialien zu
spritzen. Dem Spritzgerét liegt eine Dise bei,
die fur die meisten Spritzanwendungen
geeignet ist. Mit der Tabelle der Beschich-
tungsmaterialien auf Seite 23 bestimmen Sie
die GroBen der Disendffnungen fir die unter-
schiedlichen Materialtypen.

Hinweise:

®  Beim Spritzen verschleiBt und vergroBert
sich die Duse. Wenn mit einer kleineren
als der maximalen DiisengréBe
begonnen wird, kann das Spritzen
innerhalb der angegebenen Durchfluss-
kapazitét des Spritzgerats erfolgen.

®  Fur dickere Beschichtungen sollten
groéBere Dusendffnungen und flr
dunnere Beschichtungen kleinere
Dusendffnung verwendet werden.

® Ddisen verschleiBen bei der
Anwendung und muissen von Zeit
zu Zeit ausgetauscht werden.

®  Die GroBe der Disendffnung regelt die
Durchflussrate, d. h. die Materialmenge,
die aus der Pistole austritt.

Spritzbreite

Die Spritzbreite ist die GroBe des Spritz-
bildes, die den bei jeder Streichbewegung
abgedeckten Bereich bestimmt.

Hinweise:

® Eine Spritzbildbreite wahlen, die am
besten fir die zu spritzende Oberflache
geeignet ist.

e  GroBere Spritzbreiten sorgen fiir
bessere Abdeckung auf breiten,
offenen Oberflachen.

e Kileinere Spritzbreiten sorgen flr
bessere Kontrolle auf kleinen,
begrenzten Oberflachen.
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Erlauterung der Disennummer

Die letzten drei Zahlen der Disennummer
(d.h.: 221413) enthalten Informationen zur
OffnungsgréBe und Spritzbreite auf der
Oberflache, wenn die Pistole 30,5 cm

(12 Zoll) tGber der zu spritzenden Oberflache
gehalten wird.

Erste Ziffer wenn

verdoppelt = ungefihre Eine Diise 413 hat

Spritzbreite. eine Spritzbreite
von 20-25 cm
(8-10 Zoll).

Eine Diise 413 hat
eine OffnungsgréRe &"a
von 0,013 Zoll !

Die letzten zwei Ziffern = GroBe der Diisendffnung in Tausendstel Zoll.

Kompatible
Reinigungsfllssigkeiten

A&

()

Materialien auf Ol- oder Wasserbasis

*  Wenn Materialien auf Wasserbasis
gespritzt werden, muss das System
griindlich mit Wasser gesplilt werden.

®  Werden Materialien auf Olbasis
gespritzt, System griindlich mit
Lésungsbenzin oder kompatibler
Spulflissigkeit auf Olbasis spulen.

* Um Materialien auf Wasserbasis zu
spritzen, nachdem Materialien auf
Olbasis gespritzt worden sind, muss
das System zuerst griindlich mit
Wasser gespllt werden. Das aus dem
Ablassrohr flieBende Wasser sollte klar
und Idsungsmittelfrei sein, bevor mit
dem Spritzen vom Materialien auf
Wasserbasis begonnen wird.

3A3296S



Referenz

e Um Materialien auf Olbasis nach dem Den Eimer nie auf eine nicht leitende
Spritzen von Materialien auf Oberflache wie z. B. Papier oder Pappe
Wasserbasis zu spritzen, zuerst das stellen, da dies den Erdschluss unterbrechen
System griindlich mit Losungsbenzin wirde.

oder kompatiblem Spullésemittel auf
Olbasis sptlen. Das aus dem
Ablassrohr flieBende Losungsmittel
sollte kein Wasser enthalten. Beim
Spulen mit Lodsungsmitteln und mit
vertraglichen Spiilflissigkeiten auf
Olbasis immer die Anweisungen zur
Erdung gegen statische Aufladung,
Seite 35.

® Um ein Zuriickspritzen des Materials
auf die Haut oder in die Augen zu
vermeiden, Pistole immer auf
Innenseite des Eimers richten.

Anweisungen ZUur El’dung Metalleimer miissen immer geerdet
werden: einen Erdungsleiter am Eimer

gegen statische AUﬂadung anbringen. Ein Ende am Eimer und das

andere Ende an eine effektive Erdung wie
N A A @

z. B. ein Wasserrohr anbringen.
Das Gerat muss geerdet sein, um das
Risiko von statischer Funkenbildung und
Stromschlag zu verringern. Elektrische
oder statische Funkenbildung kann dazu
flihren, dass sich Dampfe entziinden oder
explodieren. Eine unsachgeméBe Erdung
kann zu einem Stromschlag fihren. Eine
geeignete Erdung sorgt flir eine Ableitung
des elektrischen Stroms.

ti24584

Um den Erdschluss beim Spiilen oder
Druckentlasten aufrecht zu erhalten,

Far Materialien auf le_asis,_ die mit ] Metallteil der Pistole fest gegen einen
vertraglichen Spiilflissigkeiten auf Olbasis geerdeten Metalleimer driicken, dann den
gespllt werden missen, beim Spuilen des Abzug betatigen.

Spritzmittels oder bei der Druckentlastung
immer einen Metalleimer verwenden.

Die geltenden 6rtlichen Vorschriften missen
eingehalten werden. Nur elektrisch leitende
Metalleimer verwenden, die auf geerdeter
Oberflache wie Beton stehen.

ti25497a
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Schnelllibersicht

Seite 11 | Name Beschreibung
Leitet in PRIME-Position (Entllften) Material zum Ablassrohr.

A Entliiftungs-/Spritzventil E;Egilaj-;?snmn flhrt druckbelastetes Material zum
Entlastet automatisch den Systemdruck in Uberdrucksituationen.

B PushPrime-Taste Bei Betétigung Ubt er Druck auf die Einlasskugel aus und 16st sie.
Erhoht (im Uhrzeigersinn) und verringert (gegen Uhrzeigersinn)
den Materialdruck in Pumpe, Schlauch und Spritzpistole.

C Druckreglerknopf Zur Funktionsauswahl Syrgb’olsauf Druckregirr)knorr;f mit

Einstellanzeige auf Spritzgeréat ausrichten, Seite 17.

D EIN-AUS-Schalter Schaltet das Spritzgerat EIN und AUS.

E Saugrohr/Trichter Saugt Material vom Materialeimer in die Pumpe.

F Ablassrohr Lasst Material aus dem System wéahrend Ansaugen und

Druckentlastung ab.

G Airless-Spritzpistole Dispensiert Material.

Zerstaubt das zu spritzende Material, erzeugt Spritzbilder
und reguliert den Materialfluss entsprechend der GroBe der

H Umkehrbare Spritzdlse Dusendffnung.

Verstopfte Disen werden durch die umgekehrte Position ohne
Zerlegen gereinigt.
J Diisenschutz Reduz_iert_ das _Risiko von Verletzungen durch
Materialeinspritzungen.
K Plst.olenabzugssperre Verhindert versehentliches Ausldsen der Spritzpistole.
(Seite 15)
L mgglréalelnlassflttlng der Gewindeverbindung fiir Airless-Schlauch.
M Materialfilter der Pistole FiItert"das in die _Spritzpistole eintretende Material, um Verstopfen
der Diise zu verringern.
Pumpt und druckbeaufschlagt Material und fiihrt
N ProXChange Pumpe es Faﬁ'bschlauch zu. ?
P Materialausgang der Pumpe | Schraubverbindung fir Airless-Schlauch.
Airless-Schlauch Transpgrtigrt Material unter Hochdruck von Pumpe
zur Spritzpistole.
Filtert aus der Pumpe kommendes Material, um Verstopfen der
R InstaClean"-Materialfilter | DUse zu reduzieren und das Finish zu verbessem.
Selbstreinigung nur unter Druckentlastung.

S Eimerhalterung Zum Transportieren des Eimers mit seinem Giriff.

T Einlasssieb Verhindert, dass Fremdkorper in die Pumpe eindringen.

U Stromkabel Verbindet das Spritzgerat mit der Stromversorgung.

Easy Access-TUr ermdglicht den schnellen Zugang zur Pumpe.

\ Easy Access-Tur Zum Offnen der Pumpentir die Laschen herausziehen und

gleichzeitig die Tur vom Pumpeneinlass wegschieben.
Ansaug-/Ablassrohrbecher | Zur Aufnahme von Ansaug- und Ablassschlauchen.

X Pumpen-Ausbauwerkzeug Die Pu.mpenpackung wird mit dem Ausschnitt im Rahmen

aus-/eingebaut.

7 Einlassventil-Ausbau- Der Ausschnitt im Rahmen enthalt die Werkzeuge fiir schnellen
werkzeug Ausbau/Einbau des Einlassventils ohne zusatzliche Werkzeuge.
Hochdruckspillaufsatz Zum Anschlus__s eines Garten‘sc‘hlauchs am Saugrphr zum

Hochdrucksptilen von Materialien auf Wasserbasis.
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Wartung

Eine regelmaBige Wartung ist fir den ordnungsgemaBen Betrieb des Spritzgerats von

entscheidender Bedeutung.

N A A A

©

MaBnahme

Intervall

untersuchen/reinigen.

InstaClean-Filter, Materialeinlasssieb und Pistolenfilter

Taglich oder vor jedem
Spritzvorgang

Offnungen der Motorabdeckung auf Blockierungen tiberpriifen.| Taglich oder vor jedem

Spritzvorgang

Interne Antriebsteile dieses Spritzgeréits
vor Wasser schiitzen. Offnungen in der
Abdeckung sorgen fir Kihlung der
mechanischen und elektronischen Teile im
Inneren. Gelangt Wasser in diese Offnungen,
kann dies Fehlfunktionen oder dauerhafte
Schéden am Spritzgert verursachen.

Airless-Schlauche

Schlauch jedes Mal auf Schaden priifen, wenn
gespritzt wird. Schlauch nicht reparieren, wenn
Schlauchmantel oder Fittinge beschédigt sind.
Keine Schlduche unter 25 ft (7,6 m) Lange
verwenden. Mit zwei Schlusseln festziehen.

Spritzdiisen

® Die Disen nach dem Spritzen immer mit
einer vertraglichen Reinigungsflissigkeit
und einer Blrste reinigen.

®  Dusen mussen eventuell nach 57 Litern
(15 Gallonen) ersetzt werden oder
sie kdnnen in Abhéngigkeit der
Abriebeigenschaften der Farbe bis zu 227
Litern (60 Gallonen) halten.

Reparatur der Pumpe

Wenn Pumpenpackungen verschleil3en,
beginnt Material an der AuBenseite der Pumpe
auszutreten.

®  Pumpenreparatursatz erwerben und vor
dem nachsten Gebrauch laut den mit
dem Satz mitgelieferten Anweisungen
installieren.

®  Siehe Pumpenbaugruppe, Seite 52 oder
kontaktieren Sie einen autorisierten

Graco/MAGNUM-Vertriebshandler oder ein
Service Center.

3A3296S

Ausbau der Pumpe

Bei FinishPro-Spritzgerdten mit Farbtrichter
muss der Farbtrichter abgenommen werden,
bevor die Pumpe entfernt werden kann.

Vor jeglichen Pumpenreparaturen stets die

Druckentlastung, Seite 17 durchfiihren

und Spritzgerat ausstecken.

1. Die Laschen an den Seiten der
Pumpen-Verschlussklappe nach vorne
ziehen und gleichzeitig die Klappe vom
Einlassende der Pumpe wegdriicken.

2. Nun die Tur anheben, sodass sie
wegschwenkt.

I
\ ("f

- {

ti27463a
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3. Pumpenbaugruppe von den
Befestigungsstiften schieben.

1i26930a

ProXChange Ausbauwerkzeug

Im Rahmen ist ein Werkzeug zum Ausbau
der ProXChange-Packung integriert.

Fir vollstdndige Reparaturanweisungen
siehe das Pumpen-Reparaturhandbuch.

ti26931a
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Ausbau des Einlassventils

Im Rahmen ist ein Werkzeug zur Entfernung
der Einlassventilbaugruppe von der Pumpe
integriert. Bei Verdacht auch Verstopfung
oder Festsitzen des Einlassventils die
Ventilbaugruppe entfernen und reinigen
oder ersetzen.

1. Das Ansaugrohr oder den Trichter vom
Spritzgerat entfernen.

2. Den Pumpeneingang in den Rahmen
setzen und das Einlassventil I6sen.
Einlassventil ausbauen.

ti27479a

Darauf achten, dass Kugel und Feder in der
Einlassventilbaugruppe nicht verloren
gehen. Sie kdnnen beim Ausbau des
Einlassventils herausfallen. Die Pumpe saugt
ohne Kugel und Feder nicht an.

ti27498a

3. Den Hohlraum von Verschmutzungen

und getrockneter Farbe befreien und
Kugel und Feder ersetzen. Einlassventil
mit am Rahmen integriertem Werkzeug
an der Pumpe festziehen.

3A3296S



Installation der Pumpe 3. EasyAccess-Pumpentirzum SchlieBen
. nach unten schwenken und in Richtung
1. Pumpenbaugruppe auf die des Pumpeneinlassen driicken.

Befestigungsstifte schieben.

ti27036a

ti27478a

2. Kolbenstange der Pumpe nach oben
oqer unten schigben, pis ihre Kappe
sich auf einer Hohe mit der Offnung HINWEIS: Spritzgerit funktioniert nur,
im Blgel befindet. wenn die Tir komplett geschlossen

und eingerastet ist.

| 270372
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Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

AN

/A

2.

AN

O >

1. Vor Kontrolle und Reparatur Druckent-

lastung, Seite 17, durchfihren.

Fir jedes Problem werden zuerst die
haufigsten Lésungen aufgelistet, daher
maogliche Fehlerursachen von oben
nach unten durchgehen.

3. Bevor das Spritzgerét zu einem
zugelassenen Kundendienstzentrum
gebracht wird, sollten sdmtliche Punkte
Uberprift werden, die in der
Fehlersuchtabelle angeflhrt sind.

Problem

Ursache

Loésung

Der Motor l&uft nicht: (prifen, ob
Spritzgerét angeschlossen und der
Netzschalter eingeschaltet ist).

Die Verschlussklappe ist nicht
vollstandig geschlossen.

Uberpriifen, ob die
Verschlussklappe geschlossen
und verriegelt ist. Siehe Seite 39.

Der Druckreglerknopf ist auf einen
Druck von Null eingestellt.

Zum Erhéhen der Druckeinstellung
den Druckreglerknopf im
Uhrzeigersinn drehen.

Steckdose liefert keinen Strom.

Die Steckdose mit einem
funktionierenden Geréat
Uberprifen.

Den Schutzschalter zuriicksetzen
oder die Sicherung austauschen.
Eine funktionierende Steckdose
finden.

Gebaudeschutzschalter
zuriicksetzen oder Sicherung
ersetzen.

Verlangerungskabel ist
beschadigt.

Verlangerungskabel ersetzen.
Siehe Seite 6.

Stromkabel des Spritzgeréts ist
beschédigt.

Auf beschédigte Isolierung oder
Dréhte prifen. Stromkabel bei
Beschadigungen ersetzen.

Pumpe ist blockiert (Farbe ist in
der Pumpe getrocknet

oder

Wasser ist in der Pumpe gefroren.)

EIN/AUS-Schalter ausschalten und
Spritzgerat vom Auslass entfernen.

Falls eingefroren, Spritzgerat
NICHT starten, ehe er nicht
komplett aufgetaut ist. Ansonsten
kénnen Schaden an Motor,
Schalttafel und/oder Antrieb
entstehen.

Spritzgerat mehrere Stunden in
einen warmen Raum stellen. Die
Pumpe auf freie Bewegung prifen,
indem Verkleidung und drehender
Facher entfernt werden.

Wenn kein Wasser eingefroren ist,
Uberprifen, ob sich in der Pumpe
ausgehértetes Material befindet.
Wenn Material in der Pumpe
ausgehdrtet ist. Siehe Seite 37.

Wenn Motor mit entfernter Pumpe
nicht dreht, autorisierten
Graco/Magnum-Vertriebshandler
oder Servicecenter kontaktieren.

Motor oder Steuerung ist
beschéadigt.

Autorisierten
Graco/Magnum-Vertriebshandler
oder Servicecenter kontaktieren.

40
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Losung

Spritzgerat lauft, aber Pumpe
saugt nicht an oder verliert
wahrend des Gebrauchs an
Saugkraft.

(Die Pumpe lauft, pumpt aber
kein Material oder baut keinen
Druck auf.)

Die Ruckschlagkugel des
Einlassventils steckt fest.

PushPrime-Schalter driicken, um
die Kugel zu entfernen, damit die
Pumpe korrekt ansaugt, ODER
Spritzgerat mit Power Flush
spllen, siehe Seite 28.

Entliftungs-/Spritzventil ist in
SPRITZEN-Position.

Das Entliftungs-/Spritzventil auf
PRIME-Position herunterdrehen,
bis aus dem Ablassrohr Material
austritt. Die Pumpe ist jetzt
entliftet.

Die Pumpe wurde nicht mit
Spllflissigkeit entliftet.

(Zahe Materialien werden u. U.
nicht angesaugt, wenn nicht zuvor
Splilfliissigkeit angesaugt wurde.)

Das Ansaugrohr aus dem Material
nehmen. Die Pumpe mit Ol oder
Splilfliissigkeit auf Wasserbasis
vorpumpen. Siehe Seite 19.

Verschmutzungen in der Farbe

Das Material sieben. Siehe
Seite 16.

Zahes oder ,klebriges” Material.

Einige Materialien saugen
schneller an, wenn der
ON/OFF-Schalter kurzzeitig
ausgeschaltet wird, damit die
Pumpe langsamer werden und
anhalten kann. Ggf. den
EIN/AUS-Schalter mehrmals ein-
und ausschalten.

Das Einlasssieb ist verstopft oder
das Saugrohr ist nicht in Material
eingetaucht.

Verschmutzungen vom Einlasssieb
entfernen und sicherstellen,

dass Ansaugrohr in Farbe
eingetaucht ist.

Die Riickschlagkugel des
Einlassventils oder der Sitz sind
schmutzig.

Das Einlassfitting entfernen. Kugel
und Sitz reinigen oder ersetzen.
Siehe Seite 38.

Ansaugrohr ist undicht.

Den Ansaugrohranschluss auf
Risse oder Unterdruckleckagen
Uberprifen.

Die Riickschlagkugel des
Auslassventils steckt fest.

Auslassventil abschrauben,
abnehmen und Baugruppe
reinigen.

Das Entltftungs-/Spritzventil ist
verschlissen oder mit
Fremdkoérpern verstopft.

Spritzgerat zu einem autorisierten
Graco/MAGNUM-Servicecenter
bringen.

3A3296S
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Loésung

Pumpe hat angesaugt, es wird
jedoch kein gutes Spritzmuster
erzielt.

Eventuell ist die Spritzdlse
teilweise verstopft.

Die Verstopfung der Spritzdiise
beseitigen. Siehe Seite 25.

Die umkehrbare Spritzdise ist in
UNCLOG-Position.

Den pfeilférmigen Griff an der
Spritzdiise drehen, so dass er
nach vorne zur SPRAY-Position
zeigt. Siehe Seite 25.

Verschmutzungen in der Farbe

Das Material sieben. Siehe
Seite 16.

Der Druck ist zu niedrig eingestellt.

Einstellanzeige des
Druckreglerknopfs auf die
gewiinschte Spritzeinstellung
stellen. Siehe Seite 23.

Der InstaClean-Materialfilter ist
verstopft.

Den InstaClean-Materialfilter
reinigen oder austauschen.
Siehe Seite 32.

Materialfilter der Spritzpistole ist
verstopft.

Den Pistolenmaterialfilter reinigen
oder austauschen. Siehe Seite 32.

Die gewéhlte Spritzduse ist fur die

Kapazitédt des Spritzgeréats zu groB.

Die Duse austauschen. Siehe
Seite 23.

Die Spritzduse ist fur das
Spritzgerat bereits zu sehr
abgenutzt.

Die Duse austauschen. Siehe
Seite 23.

Die Gummidichtung und die
Metalldichtung der Spritzdiise sind
verschlissen oder fehlen.

Dichtungen austauschen. Siehe
Seite 22.

Das Einlasssieb ist verstopft oder
das Saugrohr ist nicht in Material
eingetaucht.

Verschmutzungen vom Einlasssieb
entfernen und sicherstellen,

dass Ansaugrohr in Farbe
eingetaucht ist.

Verlangerungskabel ist zu lang
oder flr Durchschnitt nicht
stark genug.

Verlangerungskabel ersetzen.
Siehe Seite 6.

Das Pumpeneinlassventil oder das
Pumpenauslassventil ist
verschlissen oder mit
Fremdkdrpern verstopft.

Einlass- oder Auslassventil auf
VerschleiB oder Verschmutzungen
prifen.

- Das Spritzgerat mit Material
vorpumpen

- Die Pistole kurz abziehen

- Ist Abzug freigegeben, sollte
Pumpe kurz zirkulieren und
stoppen

- Wenn Pumpe weiterhin zirkuliert,
sind eventuell die Ventile
verschlissen oder verschmutzt

- Die Ventile reinigen oder durch
passende Satze austauschen.
Siehe Seite 52.

Material ist zu dick.

Material verdiinnen. Befolgen Sie
die Empfehlungen des Herstellers.

Airless-Schlauch ist zu lang (falls
Zusatzabschnitt hinzugefuigt
wurde).

Abschnitt vom Airless-Schlauch
entfernen.

Spritzpistole spritzt nicht mehr,
wenn Abzug gezogen ist.

Die SpritzdUse ist verstopft.

Die Verstopfung der Spritzdiise
beseitigen. Siehe Seite 25.

Das Spritzgerat ist nicht mehr
entluftet.

Siehe Abschnitt Fehlersuche
»Spritzgeréat lauft, aber Pumpe
saugt nicht an oder verliert
wahrend des Betriebs an
Saugkraft.” auf Seite 41.
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Losung

Wird Farbe gespritzt, 1auft sie die
Wand herunter oder sinkt ab.

Material wird zu dick.

Pistole schneller bewegen.

Eine Spritzdiise mit kleinerer
OffnungsgréBe wahlen.

Eine Spritzdiise mit gréBerer
Spritzbildbreite wahlen.

Sicherstellen, dass Pistole weit
genug von Oberflache entfernt ist.

Wird Farbe gespritzt, ist
Abdeckung unzureichend.

Material wird zu diinn.

Pistole langsamer bewegen.

Eine Spritzdise mit gréBerer
OffnungsgroBe wahlen.

Eine Spritzdise mit kleinerer
Spritzbildbreite wahlen.

Sicherstellen, dass Pistole nah
genug an Oberflache ist.

Fachermuster variiert wahrend des
Spritzens stark.

Druckreglerschalter ist
verschlissen oder verursacht
UbermaBige Druckschwankungen.

Das Spritzgerat zu einem autori-
sierten Graco/MAGNUM-Service-
center bringen.

Spritzpistole kann nicht
abgezogen werden.

Abzugssperre der Spritzpistole ist
eingerastet.

Abzugssperre zum Entsperren
drehen. Siehe Seite 15.

Aus dem Druckregler tritt
Material aus.

Der Druckregler ist verschlissen.

Das Spritzgerat zu einem autori-
sierten Graco/MAGNUM-Service-
center bringen.

Durch das Ablassrohr tritt
Material aus.

Im Spritzgerat herrscht Uberdruck.

Das Spritzgerét zu einem autori-
sierten Graco/MAGNUM-Service-
center bringen.

Farbe tritt an AuBenseite der
Pumpe aus.

Die Pumpenpackungen sind
verschlissen.

Die Pumpenpackungen gegen ein
neues ProXChange-Modul
austauschen. Siehe Seite 37.

Motor ist hei3 und lauft mit
Unterbrechungen. Der Motor
schaltet sich aufgrund
UbermaBiger Hitze automatisch
aus. Schaden kénnen auftreten,
wenn die Ursache nicht
behoben wird.

Liftungslécher in Abdeckung sind
verstopft oder Spritzgerat ist
bedeckt.

Liftungslécher frei von
Verstopfungen und Overspray
halten und Spritzgerate zur Luft
offen halten.

Verléngerungskabel ist zu lang
oder flr Durchschnitt nicht
stark genug.

Verléangerungskabel ersetzen.
Siehe Seite 6.

Verwendeter ungeregelter
Generator hat ibermaBige
Spannung.

Generator mit korrektem
Spannungsregler verwenden.

Der Motor muss ersetzt werden.

Spritzgerat zu einem autorisierten
Graco/Magnum-Vertriebshandler
oder Servicecenter bringen.

3A3296S

43



Sténder-Spritzgerdte 17H211, 17H214

Stander-Spritzgerate 17H211, 17H214

Drehmoment

16 - 18 Nem (140-160 in-Ib)

3,5 - 4,0 Nem (30-35 in-lb)

12 - 14 Nem (110-120 in-Ib)

o[> 3

./Ob}o 27 A
‘I-

%/\4& 12
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Sténder-Spritzgerdte 17H211, 17H214

Teileliste fur Stander-Spritzgerdte 17H211, 17H214

Pos.

1*

1a

10

10a

10b
10c

12

13
15

15a

16

18

19

20

Teil

17F756
17F758
287770

16X980
17J863

17J173
17L301
17J864
117493

17J875
17J865

118444

17J866

17F233

17F262
128551

115478

15X737

17J867
17J885
119276
129882
117501

118899
115498
17G329

15E823

3A3296S

Beschreibung

SATZ, Motor enthélt
1a, 22

120 V, Modell 17H211
230V, Modell 17H214
LUFTERSATZ

120 V, Modell 17H211
230V, Modell 17H214
SATZ, Zahnrad und
Bligel enthélt 5
NETZKABEL

120 V, Modell 17H211
230V, Modell 17H214
SATZ, Bugel
MASCHINEN-
SCHRAUBE, hwhd
UNTERPUMPE
ABSCHIRMUNG, Motor
enthélt 9, 56
MASCHINENSCHRAUB
E, hwhd 10-24 x 0,5 Zoll
SATZ, Abdeckung,
vorne enthélt 9, 10a,
10b, 10c,12
ABDECKUNG, Pumpe,
mit Verriegelung
ABDECKUNG, Leiter
KABEL, PC,
Steckbriicke
MASCHINEN-
SCHRAUBE, Torx,
Flachkopf
SCHALTER, Bugel
SATZ, Steuerkarte
enthéalt 15a, 16

120 V, Modell 17H211
230V, Modell 17H214
SICHERUNG, 12,5A
trage, 110V/120V
SICHERUNG, 6,3A
trége, 230V
SCHRAUBE, Plastite
WIPPSCHALTER
SCHLITZSCHRAUBE,
Maschine,
Sechskantkopf whd
PLATTE, Motor,
Befestigung
RAHMEN, Standfu

Menge

Pos.
22

31

43
44

45
46

47
49
50
56 A

57A

67
68
69

72

*Fiir Motorblirstensatz 17U193 bestellen
A Zuséatzliche Gefahren- und Warnschilder,

Teil

260212
15G857
276864

116139
17J883

17J025

240794
247340

288430
17J910
122667
17J884

15G838
244035

276897
404989
115099
117559

17J027
17K017

222385
17A134
242001
195551
242005

17J026

Beschreibung
GEWINDESCHNEIDSC
HRAUBE, hwh
KAPPE, FuB

GRIFF, Spritzgerat
GRIFF, Handgriff
SAUGROHR,
Baugruppe enthélt 44,
46, 47, 48, 49, 50,
ETIKETT, vorne
SCHLAUCH, mit
Kupplung, 1/4 Zoll x
50 FuB

Modell 17H211

Modell 17H214
SPRITZPISTOLE, SG3
Modell 17H211

Modell 17H214
SCHRAUBE, Bobhrer,
HWH

ABLASSROHR enthélt
46, 48

BECHER, Saug/Ablass
ABLENKSCHEIBE, mit
Stecknippel

SIEB, 7/8-14
KABELBINDER
UNTERLEGSCHEIBE,
Schlauch

0O-Ring

SCHILD, Warn-
Modell 17H211

Modell 17H214
KARTE, medizinischer
Warnhinweis (nicht
abgebildet)

EN, ES, FR

EN, ZH, KO
LEITUNGSSCHNUR,
EU-Modell 17H214
HALTERUNG, Stecker,
Modell 17H214
LEITUNGSSCHNUR,
AU-Modell 17H214
ETIKETT, Seite, GX 19

Menge

—_ N

N — 4 a a4

—_

Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
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Teileliste far Stdnder-Spritzgerédte 18H284, 18H285

Teileliste fir Stander-Spritzgerate 18H284,
18H285

Drehmoment

3,5 - 4,0 Nem (30-35 in-lb)

12 - 14 Nem (110-120 in-Ib)

“EEE

5 - 6 Nem (45-55 in-Ib)

\_ Seite 52.
N\

\\
35 39

$—35
34" .

1i35031a
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Teileliste fir Stander-Spritzgeréte 18H284, 18H285

Teileliste fiir Stander-Spritzgerate 18H284, 18H285

Pos. Teil

1 17F758
1a 16X980
2 17J863
3 17L301
4 17J864
6 117493
7 174874
8 17J865
9 118444
10 17J866
10a 128551
10b 17F262
12 115478
13 15X737
14 17F233
15 17J885
15a 129882
16 117501
17 24Y329
18 115498
19 17G328
20 16E836
21 16E837
21a 15J695
22 260212
23 154699
24 276864

3A3296S

Beschreibung

REPARATURSATZ,
Motor 120 V enthélt
1a, 22

LUFTER

SATZ, Antrieb und
Bugel

NETZKABEL

SATZ, Bugel
SCHRAUBE, Maschine,
Sechskant mit
Unterlegscheibe
SATZ, Pumpe
vollsténdig
MOTORABDECKUNG,
blau enthélt 9 und
Schilder
MASCHINENSCHRAU
BE, hwhd 10-24 x

0,5 Zoll

SATZ, vorn enthélt 9,
10a, 10b, 12, 14
KABEL, Uberbriickung,
PC

ABDECKUNG, Leiter
MASCHINENSCHRAU
BE, Torx, Flachkopf
SCHALTER, Bligel
ABDECKUNG, Pumpe,
mit Verriegelung
SATZ, Schalttafel 230 V
enthélt 15a, 16
SICHERUNG, 6,3 A
trage

SCHRAUBE, Plastite
SATZ, Schalter,
Reparatur enthélt 13
SCHLITZSCHRAUBE,
Maschine,
Sechskantkopf whd
PLATTE,
Motorbefestigung
SATZ, rechtes Bein
enthélt 21a, 22, 23
SATZ, linkes Bein
enthélt 21a, 22, 23
KAPPE, Rohr
GEWINDESCHNEID-
SCHRAUBE, hwh
KAPPE, Rohr

GRIFF, Spritzgerat

Menge

1

—_— a4

Pos.

25
27
30

31
32
34
35

37

61

62

64

65A

Teil

116139
17J025
247340

243012
115099
244035

115489
195084
17D156

17D155
116295
195400
288716
17H422

17J027
179960

222385

17A134

115648

17V354

18H123

15G026

171305

Beschreibung
GRIFF, Handgriff 1
ETIKETT, vorne

SCHLAUCH, mit

Kupplung, 1
1/4 Zoll x 50 FuB
SPRITZPISTOLE, SG3
UNTERLEGSCHEIBE,
Schlauch
ABLENKSCHEIBE, mit
Stecknippel
KLAMMER, Ablassrohr 2
ROHR, Ablass 1
SATZ, Saugrohr enthélt

32, 34, 35, 36, 37a, 38, 1
39, 40

ROHR, Saugrohr
enthélt 32

KLAMMER, Rohr
CLIP, Feder

SATZ, Einlasssieb
BECHER, Saug/Ablass
SCHILD, Warn-
KARTE, medizinischer
Warnhinweis (nicht 1
abgebildet)

ETIKETT, Sicherheit,

Warnung (nicht 1
abgebildet)

SCHILD, Sicherheit,
Warnung, medizinische
Benachrichtigung (nicht
abgebildet) B
HOCHDRUCKSPUL-
VENTIL 1
(nicht abgebildet)
FLUSSIGKEIT, Pumpe

Armor, 8 Unzen 1
(nicht abgebildet)

ANHANGER,

Aufhénger, Dise 1
(nicht abgebildet)
WARNETIKETT,

Schlauch (nicht 1
abgebildet)

UMBAUSATZ, Lackiergerat,
Stander (einzeln erhéltlich)

JEFQUEGIGY | I G

A Zuséatzliche Gefahren- und Warnschilder,
Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
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DI-Sténder-Spritzgeréte 24Y680, 17G183, 17H218, 17H219, 17H221, 18H203

DI-Stander-Spritzgerate 24Y680, 17G183,
17H218, 17H219, 17H221, 18H203

Drehmoment

Pos
A 3,5 - 4,0 Nem (30-35 in-Ib)

12 - 14 Nem (110-120 in-Ib)

1i27281b
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DI-Sténder-Spritzgeréte 24Y680, 17G183, 17H218, 17H219, 17H221, 18H203

Teileliste fur 24Y680, 17G183, 17H218, 17H219, 17H221
fur DI-Standerspritzgerate

Pos. Teil  Beschreibung Menge  Pos. Teil  Beschreibung Menge
1* SATZ, Motor enthélt 1a, 22 21 15G838 BECHER, Saug/Ablass 1
17K684 120 V, Modell 24Y680 22 128795 GEWINDESCHNEID- 4
(Serie A) 1 SCHRAUBE, hwh
17F757 120 V. Modell 24Y680 1 24 17D161 %LﬁROHR enthélt 24a-24e, )
(Serie B) ’
17L083 230V, Modelle 17G183, 24a 195108 ROHR, Ablass 1
17H218. 17H219. 17H221 ] 24b 116295 KLAMMER, Rohr 1
(Serie A) ' 24c 195400 KLEMME, Rohr 1
S e pamt e 2
17H218, 17H219, 17H221 1 Sehl g 1
(Serie B) chlauch
A 1% e e 1
2 1rJees Sﬁ;ﬁ;f;hnrad und Bligel 1 27 17J028 ETIKETT, vorne 1
3 NETZKABEL 30 247340 SCHLAUCH, mit Kupplung, )

1/4 Zoll x 50 FuB.

17J173 120 V, Modell 24Y680 1 a1 SPRITZPISTOLE
17J175 230V, Modell 17G183 1
17J910 Modelle 24Y680, 17G183,
17J405 230V, Modell 17H219, 1
1 7H221 1 17H218, 17H221
288427 Modell 17H219 1
19F991 230 V Modell 18H203 ! 34 122667 SCHRAUBE, Bohrer, HWH 1
17L301 230 V, Modell 17H218 1 -
5 17J864 SATZ. Biigel 1 41 17J444  Trageriemen 1
» BUg 42 17J277 SCHALE, Abtropf- 1
7 17J908 UNTERPUMPE 1 )
45 245856 SATZ, Druckanzeige, Modelle
8 ABSCHIRMUNG, Motor 17G 183, 17H218 1
enthélt 9, 56 ;
17K688 Modell 24Y680, 17H219, 46 244035 ABLENKSCHEIBE, 1
17H221 (Serie A) 1 mit Stecknippel
17J865 Modell 24Y680, 17H219 47 288716 SIEB 1
o9, ' 1 48 120736 SCHRAUBE, Sechskant,
17H221 (Serie B) Flansch 1
171101 (’\g‘;“r’i:'f)”mse" 17H218 1 49 102040 SICHERUNGSMUTTER, ]
Sechskant
17J887 Modelle 17G183, 17H218
J (SZH: §) Rl 1 56 A SCHILD, Warn-
9 118444 MASCHINENSCHRAUBE, 17K018 Modelle 24Y680, 17H221 1
hwhd 10-24 x 0,5 Zoll 3 16G596 Modelle 17G183, 17H218 1
10  17J866 SATZ, Abdeckung, vorne ] 17K016  Modell 17H219 1
enthélt 9, 10a, 10b, 10c, 12 57A KARTE, medizinischer
10a 17F233 ABDECKUNG, Pumpe, ] Warnhinweis (nicht
mit Verriegelung abgebildet)
10b 17F262 ABDECKUNG, Leiter 1 222385 EN, ES, FR 1
10c 128551 KABEL, PC, Steckbriicke 1 17A134 EN, ZH, KO 1
12 115478 MASCHINENSCHRAUBE, 4 58 A ETIKETT, Warnung, Schnur
Torx, Flachkopf 17K020 Modelle 24Y680, 17H221 1
13 15X737 SCHALTER, Biigel 1 15H087 Modell 17H219 1
14 17J618 LACKSCHUTZ 1 67 242001 LEITUNGSSATZ, EU-Modell ’
15 SATZ, Steuerkarte enthélt 17H218, 17H221, 17H219
15a, 16 68 195551 HALTERUNG, Stecker Modell ;
17J867 120 V, Modell 24Y680 1 17H218, 17H221, 17H219
17J885 230 V, Modelle 17G183, | 69 287121 LEITUNGSSATZ, ltalien/
17H218, 17H219, 17H221 Danemark/Schweden 1
15a 119276 SICHERUNG, 12,5 A tréige, ; Modell 17H218
110V/120V 70  17J242 LEITUNGSSCHNUR, ;
129882 SICHERUNG, 6,3 A trage, | UK-Modell 17H218
230 V 71 242005 LEITUNGSSATZ, AU, ]
16 117501 SCHRAUBE, Plastite 1 Modell 17H221, 17H219
17 118899 WIPPSCHALTER 1
18 115498 SCHLITZSCHRAUBE, *Flir Motorblirstensatz 17U193 bestellen
Maschine, Sechskantkopf 1 A Zusatzliche Gefahren- und Warnschilder, Aufkleber
whd und Karten sind kostenlos erhéltlich.
19 17F940 RAHMEN, Direktimmersion 1
20 15G857 KAPPE, FuB 2
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Behélter-Spritzgeréte 17F924, 17G184, 17H222, 17H223

Behalter-Spritzgerate 17F924, 17G184,
17H222, 17H223

Drehmoment

1,5 - 2 Nem (15-20 in-Ib)

3,5 - 4,0 Nem (30-35 in-Ib)

SSSE

12 - 14 Nem (110-120 in-Ib)

[ N ", 58 |)|~3

- 72 8
1 10c )
/>/Siehe Seite 52
7 & 36 ‘
3 N
9 II / : 3 26
’ \ 37

ST S
ti27282a 66 (63
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Behélter-Spritzgerédte 17F924, 17G184, 17H222, 17H223

Teileliste fiir 17F924, 17G184, 17H222, 17H223
Behalter-Spritzgerate

Pos.
1*

oo~

10

10a

10b
10c
12

13
15

15a

16
18

20

22

23

24

25
26

Teil
17F757
17F758

16X980
17J863

17J173
17J175
17L301
17J864
17J909
17J887

118444

17J866

17F233

17F262
128551
115478

15X737

17J867
17J885

119276
129882

117501
118899
115498

17H426
128795
120151

17H593

17K640
17J244

3A3296S

Beschreibung

SATZ, Motor enthélt 1a,
22

120V, Modell 17F924
230V, Modelle 17G184,
17H222, 17H223
LUFTERSATZ

SATZ, Zahnrad und
Blgel enthélt 5
NETZKABEL

Modell 17F924

Modell 17G184

Modell 17H222, 17H223
SATZ, Bugel
UNTERPUMPE
ABSCHIRMUNG, Motor
enthélt 9, 56
MASCHINENSCHRAUBE,
hwhd 10-24 x 0,5 Zoll
SATZ, Abdeckung, vorne

enthélt 9, 10a, 10b,

10c, 12
ABDECKUNG, Pumpe,
mit Verriegelung
ABDECKUNG, Leiter
KABEL, PC, Steckbriicke
MASCHINENSCHRAUBE,
Torx, Flachkopf
SCHALTER, Bigel
SATZ, Steuerkarte
enthélt 15a, 16

120V, Modell 17F924
230V, Modelle 17G184,
17H222, 17H223
SICHERUNG, 12,5 A
trage, 110V/120V
SICHERUNG, 6,3 A
trage, 230 V
SCHRAUBE, Plastite
WIPPSCHALTER
SCHLITZSCHRAUBE,
Maschine,
Sechskantkopf whd
RAHMEN, Trichter
GEWINDESCHNEID-
SCHRAUBE, hwh
HALTERUNG,
Verschlusskappe
ABDECKUNG,
Abdeckblech
DAMPFER, FiiBe
BAUGRUPPE, Trichter

enthélt 26a, 35

Menge

—_ a a4

—_ A

~

a4 AN aa 4

—_

Pos.
26a

27
30

31
35
36
37
38

39

56 A

57A

58A

66

67

68

69

70

71

72

Teil
115099

17J819
214698

17J261

17H417
112133
17H419
244035

17K336

174912

16G596

17K016

222385
17A134

15H085
15H087
242005

242001

195551

287121

17J242

17F947
17J041

17F946
17J039

Beschreibung
UNTERLEGSCHEIBE,
Schlauch

STECKER

SCHLAUCH, mit
Kupplung, 3/16 Zoll x 25
FuB

SPRITZPISTOLE, FTX
DECKEL, Trichter

SIEB, Behalter

CLIP, Ablassleitung
ABLENKSCHEIBE,

mit Stecknippel
ABLASSROHR enthélt
37, 38

SCHILD, Warn-

Modell 17F924

Modelle 17G184,
17H222

Modell 17H223

KARTE, medizinischer
Warnhinweis (nicht
abgebildet)

EN, ES, FR

EN, ZH, KO

ETIKETT, Warnung,
Schnur

Modell 17F924

Modell 17H223
LEITUNGSSCHNUR,
AU-Modell 17H223
LEITUNGSSATZ,
EU-Modell 17H222,
17H223

HALTERUNG, Stecker
Modell 17H222, 17H223
LEITUNGSSATZ, Italien/
Danemark/Schweden
Modell 17H222
LEITUNGSSCHNUR,
UK-Modell 17H222
ETIKETT, linke Seite
Modelle 17F924, 17H223
Modelle 17G184,
17H222

ETIKETT, rechte Seite
Modelle 17F924, 17H223
Modelle 17G184,
17H222

*Fuir Motorblirstensatz 17U193 bestellen

A Zusétzliche Gefahren- und Warnschilder,

Menge

Aufkleber und Karten sind kostenlos erhéltlich.
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Pumpenbaugruppe

Pumpenbaugruppe
Pos. Drehmoment Pos. Drehmoment
A 16 - 18 Nem (140-160 in-Ib) A 25 - 28 Nem (220-250 in-lb)
A 30 - 37 Nem (270-330 in-Ib) A 36 - 43 Nem (320-380 in-Ib)
ZX 40 - 48 Nem (30-35 in-Ib)

52
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Pumpenbaugruppe

Pumpe Teileliste

Pos. Teil
1 17G447

17H605
2 17D364
3 128336
4 105445
5 117501
6

17J876

174877

17J924
6a 124582
7 17J878
7a 16P303
7b  17K420
8

235014

17J925
9

224807
10

187625

15Y185
1 111600

3A3296S

Beschreibung
GEHAUSE, Pumpe
Modelle 17F924,
17G184, 17H222,

17H223

FUHRUNG, Kugel-
DRUCKFEDER
KUGEL, 0,5 Zoll
SCHLITZSCHRAUBE,

Maschine, HWH
SATZ, Einlassgehéuse

enthélt 2, 3, 4, 6a
Modelle 24Y680,
17G183, 17H218,

17H219, 17H221
Modelle 17H211,

17H214
Modelle 17F924,

17G184, 17H222,

17H223
PACKUNG, O-Ring
SATZ, PushPrime

enthélt 7a, 7b
PACKUNG, O-Ring
ETIKETT, PushPrime
SATZ, Ablassventil

enthélt 9, 10, 11
Modelle 17H211,
17H214

Modelle 24Y680,

17F924, 17G183,
17G184, 17H218,
17H219, 17H221,

17H222, 17H223
BASIS, Ventil
Modelle 17H211,

17H214
GRIFF, Ventil, Ablass
Modelle 17H211,

17H214
Modelle 24Y680,

17F924, 17G183,
17G184, 17H218,
17H219, 17H221,
17H222, 17H223

enthélt 11
STIFT, gerillt, Modelle

17H211, 17H214

Menge

N a4

—_— A

Pos. Teil

12 288747
13 120776
14 24Y327
15 17J880
16 128323
21 16D531
25 24Y472
28

17J881

174927
28a 15A464
28b 17P739
28c 106555
29 17F227
30

17F229

17J882
42 122486
43 16X147
44 155541

Beschreibung
SATZ, Filter (nicht an
allen Modellen
installiert)

PACKUNG, O-Ring
SATZ, Reparatur,
Auslass enthélt 12, 13
SATZ, Reparatur,

Auslassventil enthélt 42

VENTILFEDER
PACKUNG, O-Ring
SATZ, Reparatur,
Kolbenpumpe enthélt
16, 21

SATZ, Drucksteuerung

enthdélt 5, 28a, 28b, 28c,

29, 30
Modelle 17H211,

17H214
Modelle 24Y680,

17F924, 17G183,
17G184, 17H218,
17H219, 17H221,

17H222, 17H223
PRUFETIKETT
REGLERETIKETT
0O-Ring
HALTERUNG,

Elektrostecker
SATZ, Abschirmung,

Leiter
Modelle 17H211,

17H214
Modelle 24Y680,

17F924, 17G183,
17G184, 17H218,
17H219, 17H221,

17H222, 17H223
PACKUNG, O-Ring
MANOMETER

Modelle 17F924,
17G184, 17H222,

17H223 }
ANSCHLUSSSTUCK,

Drehgelenk
Modelle 17F924,
17G184, 17H222,
17H223

Menge

—_ A
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Schaltpléne

Schaltplane
110/120V

ti27233a
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Schaltpléne

230V

ti27485a
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Technische Spezifikationen

Technische Spezifikationen

GX 19, GX 21, FinishPro GX 19
| us | Metrisch
Spritzgerat
Zulassiger 3000 psi 207 bar, 20,7 Mpa
Material-Betriebstberdruck
Max. AusstoB
GX 19/FinishPro GX 19 0,38 g/min 1,4 I/min
GX 21 0,47 gpm 1,8 I/min
Max. DisengréBe
GX 19/FinishPro GX 19 0,019 Zoll 0,048 mm
GX 21 0,021 Zoll 0,053 mm
Materialauslass, NPSM 1/4 Zoll 1/4 Zoll
Mindestleistung des Generators 3500 W
Stromversorgung
GX 19 110-120V, 8 A/ 220-240V,5 A
GX 21 110-120 V, 12 A/ 220-240V, 10 A
Abmessungen
Hoéhe
Stander 18,4 Zoll 46,7 cm
DI-Stander 22 Zoll 55,9 cm
Behalter 19,6 Zoll 49,8 cm
Lénge
Stander 16,7 Zoll 47,5 cm
DI-Sténder 18,4 Zoll 46,7 cm
Behalter 20,2 Zoll 51,3cm
Breite
Stander 13,5 Zoll 34,3 cm
DI-Stander 12 Zoll 30,5 cm
Behalter 13,5 Zoll 34,3 cm
Gewicht
Stander 25 Ib. 11,3 kg
DI-Sténder 29 Ib. 13,2 kg
Behalter 28 Ib. 12,1 kg
Lagerungstemperaturbereich 4 < -30° bis 160°F -35° bis 71°C
Betriebstemperaturbereich v 40° bis 115°F 4° bis 46°C
Larm**
Schalldruck 83 dBa*
Schallpegel 93 dBa*
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GX 19, GX 21, FinishPro GX 19

| us | Metrisch
Konstruktionsmaterialien
Benetzte Werkstoffe an allen Edelstahl, Messing, Leder,
Modellen ultra-hoch-molekulargewichtiges Polyethylen

(UHMWPE), Hartmetall, Nylon, Aluminium, PVC,
Polypropylen, Fluorelastomer

Hinweise

* Der Startdruck und der Hub pro Zyklus kann je nach Saugbedingungen, Férderhéhe,
Luftdruck und Materialart schwanken.

“*Larmdruck gemessen bei 1 m Abstand vom Gerét. Schallpegel gemessen per ISO-9614.

€ Wenn Pumpe mit kaltebestdndigem Material gelagert wird. Es treten Schaden auf,
wenn Wasser oder Latexfarben in der Pumpe einfrieren.

% StoBe bei niedrigen Temperaturen kdnnen Kunststoffteile beschadigen.

v Veranderungen der Farbviskositat bei sehr niedrigen oder sehr hohen Temperaturen
kénnen die Leistung des Spritzgerats beeintrachtigen.

California Proposition 65

EINWOHNER KALIFORNIENS

/\ WARNUNG: Krebs und Fortpflanzungsschaden —
www.P65warnings.ca.gov.
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GX FF

us | Metrisch
Spritzgerat
Zulassiger 3000 psi 207 bar, 20,7 Mpa
Material-Betriebstberdruck
Max. AusstoB3 0,38 g/min 1,4 I/min
Max. DisengréBBe 0,019 Zoll 0,048 mm
Materialauslass, NPSM 1/4 Zoll 1/4 Zoll

Mindestleistung des Generators

1500 W

Stromversorgung 110-120V, 8 A/ 220240V, 5 A, 10
Abmessungen

Hohe 19,6 Zoll 49,8 cm
Lange 20,2 Zoll 51,3cm
Breite 13,5 Zoll 34,3 cm
Gewicht 31 Ib. 14,1 kg
Lagerungstemperaturbereich 4 < -30° bis 160°F -35° bis 71°C
Betriebstemperaturbereich v 40° bis 115°F 4° bis 46°C

Larm**

Schalldruck

83 dBa*

Schallpegel

93 dBa*

Konstruktionsmaterialien

Benetzte Werkstoffe an allen
Modellen

Edelstahl, Messing, Leder,
ultra-hoch-molekulargewichtiges Polyethylen
(UHMWPE), Hartmetall, Nylon, Aluminium, PVC,
Polypropylen, Fluorelastomer

Hinweise

* Der Startdruck und der Hub pro Zyklus kann je nach Saugbedingungen, Férderhéhe,
Luftdruck und Materialart schwanken.

*Larmdruck gemessen bei 1 m Abstand vom Gerét. Schallpegel gemessen per ISO-9614.

4 Wenn Pumpe mit kéltebestdndigem Material gelagert wird. Es treten Schaden auf,
wenn Wasser oder Latexfarben in der Pumpe einfrieren.

% StoBe bei niedrigen Temperaturen kdnnen Kunststoffteile beschadigen.

v Veradnderungen der Farbviskositat bei sehr niedrigen oder sehr hohen Temperaturen
kénnen die Leistung des Spritzgeréats beeintrachtigen.
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Graco-Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Gerate, die von Graco hergestellt worden
sind und den Namen Graco tragen, zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material-
und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder eingeschrankten
Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fiir eine Dauer von zwdlf Monaten
ab Kaufdatum die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird.
Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Geréat in Ubereinstimmung mit den schriftlichen
Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen VerschleiB, Fehlfunktionen, Beschadigungen

oder VerschleiB aufgrund fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater
oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfiihrung unerlaubter Verdnderungen oder Einbau
von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen,
Beschadigungen oder Verschlei nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco flr
Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer Unvertraglichkeit von Graco-Geraten
mit Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehérteilen, Gerdten oder Materialien
anderer Hersteller haftbar gemacht werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fur das die Garantieleistungen beansprucht
werden, kostenfrei an einen autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten
Schaden bestatigen zu lassen. Wird der beanstandete Schaden bestétigt, so wird jedes beschadigte
Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Gerét wird kostenfrei an den Originalkaufer
zuriickgeschickt. Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler
nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefihrt, der die
Kosten fiir Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN
ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR
EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE WAREN
VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Die einzige Verpflichtung von Graco sowie das einzige Rechtsmittel des K&ufers bei Nichteinhaltung der
Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben Dargelegten. Der Kéaufer erkennt an, dass kein anderes
Rechtsmittel (insbesondere Schadenersatzforderungen fir Gewinnverluste, nicht zustande gekommene
Verkaufsabschliisse, Personen- oder Sachschidden oder andere Folgeschaden) zuldssig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum anzuzeigen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN - WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND
EINGESCHLOSSEN - IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN
AB, DIE VON GRACO VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von
Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter,
Schldauche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstiitzt die
Kaufer bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MaBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar
gemacht werden, die sich aus der Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen
ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder anderer Giter,
die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches,

eines Garantiebruchs, einer Fahrlédssigkeit von Graco oder Sonstigem.
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Graco-Informationen

Besuchen Sie www.graco.com, um die neuesten Informationen Gber Graco-Produkte
zu erhalten.

Informationen Uber Patente siehe www.graco.com/patents.

FUR BESTELLUNGEN wenden Sie sich bitte an lhren Graco-Handler oder rufen Sie Graco
unter 1-800-690-2894 (USA) an, um sich Uber einen Handler in Ihrer Nahe zu informieren.

Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokument stellen die zum Zeitpunkt der Veréffentlichung
erhéltlichen neuesten Produktinformationen dar. Graco behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne
Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 3A3212

Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis
Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ° P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2015, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1ISO 9001.
www.graco.com
Version S, Juni 2025
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