Calisma, Parcalar G

GX Elektrikli Havasiz cRAco
Piskiirtme Makineleri 333095

TR

Sadece profesyonel kullanim icindir.

Patlayici ortamlarda veya tehlikeli konumlarda kullanilmak (izere
onaylanmamigtir. Mimari boya ve kaplamalarda taginabilir havasiz boya
plskiirtme uygulamasi icindir.

Modeller: GX
3000 psi (207 bar, 20,7 MPa) Maksimum Calisma Basinci
Ek model bilgisi icin bkz. sayfa 4.

Onemli Giivenlik Talimatlan

Bu kilavuzdaki, ilgili kilavuzlardaki ve de gli¢ kablosu da dahil tinite UGzerindeki tim
uyarilan ve talimatlan okuyun. Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 6grenin.
Bu talimatlan saklayin.

ilgili Kilavuzlar
Tabanca — 311861 (FTX) 312830 (SG3)  Pompa — 3A3172

ti27285¢

Sadece orijinal Graco yedek parcalarini kullanin.
Graco’ya ait olmayan yedek parcalar garantinin gecersiz olmasina neden olabilir.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Cevrilmis Kilavuzlar

Cevrilmis Kilavuzlar

Bu Urtine ait tercime edilmis kilavuzlarin dijital versiyonlarina www.graco.com. Mevcut

tercimeler ve ilgili Graco kilavuz numaralar referans amaciyla burada listelenmistir.

Almanca
Bulgarca
Cekce
Cince
Danca
Estonyaca
Fince
Fransizca
Hirvatca
Hollandaca
ingilizce
ispanyolca
isvecce
italyan

3A3296
3A3375
3A3289
3A3310
3A3291
3A3293
3A3294
3A3295
3A3289
3A3292
3A3212
3A3307
3A3308
3A3299

Japonca
Korece
Lehce
Letonca
Litvanca
Macarca
Norvecgge
Portekizce
Romence
Slovakca
Slovence
Turkge
Yunanca

3A3311
3A3312
3A3303
3A3300
3A3301
3A3298
3A3302
3A3304
3A3376
3A3306
3A3377
3A3309
3A3297
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Modelle

Modeller
VAC Model Ayakl DI Ayakh | Hazne
GX 19 17H211
6“’ FinishPro GX p——
c us 19
Intertek
120
110474 ABD
CAN/CSA
C22.2 No. 68
uyarinca
sertifikalidir
Uygunluk:
UL 1450
GX 21 17H221
, 230
SA & Brezilya Schuko®
GX 21 24Y680
CA & Brezilya 110
ve Meksika
230 Avrupa Multi GX 21 17H218
GX FF 17H222
230 GX 21 17G183
c € Schuko GX FF 17G184
230 Glney
Afrika GX 21 18H203
230 GX19 18H284
EE 230 GX19 18H285
GX 21 17H219
st’ok GX19 | 17H214
chuko
@ Asya/Avustralya GX 19 17H223

ve Yeni Zelanda
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Onemli Kullanici Bilgileri

Onemli Kullanici Bilgileri
Satin Aldiginiz icin Tesekkiir Ediyoruz!

Piskilrtme makinenizi kullanmadan énce, dogru kullanim ve givenlik uyarilariyla ilgili tim
talimatlar i¢in bu Kullanici El Kitabini okuyun.

Bu pUskirtme makinesi, su ve yag bazli mimari boyalar (mineral ispirto tirl) ve kaplamalarla Gstiin
plskurtme performansi saglayacak sekilde tasarlanmistir. Bu kullanici bilgileri, plskirtme
makinenizle kullanilabilecek malzeme tlrlerini anlamaniza yardimci olmak amaciyla hazilanmistir.

Litfen puskirtme makinenizle kullanilip kullaniimadigini belirlemek igin malzeme kutusunun
etiketi Uzerindeki bilgileri okuyun. Tedarikginizden Guvenlik Bilgi Formunu (SDS) isteyin.
Kap etiketi ve SDS malzeme iceriklerini ve bununla ilgili 6zel énlemleri agiklamaktadir.

Boyalar, kaplamalar ve temizleme malzemeleri genellikle
asagidaki 3 temel kategoriden birine girer:

SU BAZLI: Kap etiketinde malzemenin sabun ve su ile temizlenebilecegi
belirtiimelidir. Piskirtme makineniz bu tip malzemelerle uyumludur.
Puskiirtme makineniz klorlu agartma gibi sert temizleyicilerle uyumiu DEGILDIR.

YAG BAZLI: Kap etiketi, malzemenin YANICI oldugunu ve mineral ispirto ya
da boya tineriyle temizlenebilecegdini belirtmelidir. SDS’de malzemenin parlama
noktasinin 100° F sicakliginin Gzerinde oldugu belirtiimesi gerekir. Plskirtme
makineniz bu tip malzeme ile uyumludur. Yag bazli malzemeyi dis mekanlarda
ya da temiz hava akisina sahip iyi havalandirmali ic mekanlarda kullanin.

Bu kilavuzdaki glivenlik uyarilarina bakin.

YANICI: Bu tip malzeme ksilen, toliien, nafta, MEK, lake tineri, aseton, denatlr
alkol ve terebentin gibi yanici solvent maddeler icerir. Kap etiketinde

bu malzemenin YANICI oldugu belirtiimelidir. Bu tiir malzemeler uyumlu
DEGILDIR ve KULLANILAMAZ.
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Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaiji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir.
Unlem isareti semboli genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike isareti prosediire 6zgi
riskleri belirtir. Bu semboller bu kilavuzun metin bdliimlerinde veya uyari etiketlerinde
goérindiginde, bu Uyarilara bagvurun. Bu bélimde ele alinmayan, (rline 6zgl tehlike
sembolleri ve uyarilar bu kilavuzun diger bélimlerinde yer aliyor olabilir.

A UYARI

TOPRAKLAMA

Bu uriin topraklanmalidir. Topraklama, elektrigin kisa devre yapmasi durumunda, elektrik

akimi icin bir kacis teli saglayarak elektrik carpmasi riskini azaltir. Bu Griin, uygun bir toprakli
fis ile beraber topraklama kablosu iceren bir kabloya sahiptir. Bu fig, tim yerel diizenleme
ve kurallara uygun olarak monte edilmis ve toprakli bir prize takilmaldir.
® Toprakl fisin dogru takiimamasi elektrik carpmasi riskine yol agabilir.

® Kablo veya figin onarilimasi ya da degistiriimesi gerektiginde, topraklama telini diiz kablo
uclarinin herhangi birine baglamayin.

® Topraklama telinin dis ylzeyinde yalitim saglamak igin yesil renk kullanilmigtir
(Uzerinde sarn seritler olabilir veya olmayabilir).

® Topraklama talimatlan tam olarak anlasiimamigsa veya trtiniin dogru bir sekilde
topraklandigindan emin olamiyorsaniz vasifli bir elektrikciye veya servis elemanina danigin.

e Uriinle verilen fisi degistirmeyin. Prize uymazsa yetkili bir elektrik teknisyenine uygun
bir priz taktirin.

® Bu Urtin nominal olarak 120 V veya 230 V devre Uzerinde kullanim igindir ve asagida
gbsterilene benzeyen bir toprakli figleri vardir.

wen 120V ABD 230V 230V 230V
Avustralya  Giney
ve Yeni Afrika
Zelanda
e Uriini yalnizea, fis ile ayni yapilandirmaya sahip bir prize takin.
® Bu Uriinle birlikte adaptor kullanmayin.
Uzatma Kablolan:
® Sadece, toprakli fisi olan ve Urln Gizerindeki fisi kabul edecek bir toprakli prizi bulunan 3
telli uzatma kablosu kullanin.

® Uzatma kablonuzun hasarli olmadigindan emin olun. Uzatma kablosu gerekiyorsa,
Urinlin cektigi akimi tagiyabilecek sekilde minimum 12 AWG (2,5 mm?) kullanin.

® Bundan daha kiigiik boyutlu bir kablo, hat geriliminde diisme, gii¢ kaybi ve asiri isinmaya

neden olur.
lletken Boyutu Uzunluk
AWG (Amerikan Tel Olgus) Metrik Maksimum
16 15mm2 | 8m (25 fit)
12 25mm? | 15 m (50 fit)
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A\ UYARI
YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alanindaki solvent ve boya dumanlari gibi yanici dumanlar alev alabilir veya
patlayabilir. Yangin ve patlamalarin 6niine gegmek igin:

® Yanici malzemeleri sigaralar, motorlar ve elektrikli ekipman gibi a¢ik ates veya ates
kaynaklari yakinina puskuirtmeyin.

® Ekipmandan gegen boya ya da solventler statik elektrik olusmasina yol agabilir.
Statik elektrik, boya veya solvent buharlarinin varliginda yangin veya patlama riski yaratir.
Statik bosalma ve kivilcimlara karsi koruma icin pompa, hortum tertibati, plskurtme
tabancasi ve plUskilrtme alani ile civarindaki tim nesneler dahil, plskirtme sisteminin
tlm parcalari uygun sekilde topraklanmalidir. Graco’nun iletken veya toprakl yiksek
basin¢li havasiz boya plskirtme makinesi hortumlarini kullanin.

® Statik elektrik bogsalmasini 6nlemek igin tim haznelerin ve toplama sistemlerinin
topraklandigindan emin olun. Antistatik ya da iletken olmadiklar siirece kova kaplamalari
kullanmayin.

® Toprakl bir prize takin ve toprakli uzatma kablolar kullanin. Figin 3 ucunu 2 uca
donUstlren adaptorler kullanmayin.

Halojenli hidrokarbon igeren boya veya solventler kullanmayin.
Yanici sivilari kapall bir alanda pusktrtmeyin.
Puskirtme alanini iyi havalandinn. Pisklrtme alaninda iyi bir temiz hava akigi saglayin.

Piskirtme makinesi kivilcim olusturur. Piskirtme, yikama, temizleme veya bakim

yaparken, pompa tertibatini iyi havalandiriimis bir alanda puskurtme alanindan

en az 6,1 m (20 fit) uzakliktan tutun. Pompa tertibatina puskirtme yapmayin.

® Piskurtme alaninda sigara icmeyin, kivilcim veya alevin oldugu yerlerde piiskirtme
yapmayin.

® Piskirtme alaninda lamba anahtarlarini, motorlar ya da benzer kivilcim Uretebilecek
Urlnleri calistirmayin.

® Alani temiz ve boya ya da solvent kaplarindan, bez pargalarindan ve diger yanici
malzemelerden uzak tutun.

® Piskurtllen boyalarin ve solventlerin igerigini 6grenin. Malzeme Givenlik Veri Tablosunu

(MSDS) ve boya ve solventlerin kutu etiketlerini okuyun. Boya ve solvent Ureticisinin

glvenlik talimatlarini uygulayin.

® Yangin sdndiirme ekipmani hazir ve ¢alisir durumda olmalidir.

CHG P
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CILDE PUSKURME TEHLIKESI

Yuksek basin¢l puskirtme insan viicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara neden

olabilir. Béyle bir pliskiirme meydana gelmesi durumunda, hemen bir hekime basvurun.

® Tabancay insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da puskirtmeyin.

® Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi ¢ikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek sizintilari
herhangi bir uzvunuzla durdurmayi denemeyin.

® Her zaman nozul meme ucu kelebegini kullanin. Nozul meme kelebegi yerine takil
olmadan puskurtme yapmayin.

® Graco nozul memelerini kullanin.

® Nozul memelerini temizlerken ve degistirirken dikkatli olun. Piskirtme sirasinda nozul

memesinin tkanmasi durumunda, nozulu temizlemek amaciyla ¢ikartmadan dnce basinci
tahliye etmek ve Uniteyi kapatmak icin Basing Tahliyesi Prosediiri’ni uygulayin.

® Giig kapatildiktan sonra, makine basinci korur. Uniteyi enerii verilmis durumda ya da
basingli bir sekilde baginda kimse olmadan birakmayin. Makinenin basinda kimse yokken
veya makine kullanilmiyorken ve bakim, temizlik veya parca degistirme islemlerinden
once Basing Tahliyesi Prosediirii'nl uygulayin.

® Hortumlar ve parcalari hasar belirtileri agisindan kontrol edin. Hasarli hortumlari veya
pargalar degistirin.

® Bu sistem 3000 psi basing Uretebilir. En az 3000 psi basinca dayanikli Graco yedek
parcalar ve aksesuarlari kullanin.

® Piskurtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini her zaman devreye alin. Tetik kilidinin
diizglin ¢alistigindan emin olun.

¢ Uniteyi calistrmadan &nce tiim baglantilarin giivenli oldugundan emin olun.

¢ Uniteyi hizl bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi 6grenin.
Kumandalar eksiksiz olarak 6grenin.

CIHAZIN HATALI KULLANIMININ YARATACAGI TEHLIKELER
Aﬂ

Yanlis kullanim 6lime ya da ciddi yaralanmalara yol agabilir.
® Boya yaparken daima uygun eldivenler, g6z koruyucular ve solunum cihazi ya da maske takin.

® Cocuklarin yaninda galistirmayin veya puskirtmeyin. Cocuklari makineden her zaman
@ uzak tutun.

® Asiri uzanmayin ya da dengesiz bir destek Uizerinde durmayin. Her zaman yere saglam
basin ve dengenizi koruyun.

Dikkatli olun ve ne yaptiginiza bakin.

Yorgun oldugunuzda veya ilag ya da alkol etkisi altindayken Uniteyi kullanmayin.
Hortumu dolastirmayin veya asiri blikmeyin.

Hortumu, Graco’nun belirttigi degerleri asan sicaklik veya basin¢ degerlerine maruz birakmayin.
Hortumlan ekipmani gcekmek icin bir giic 6gesi olarak kullanmayin.

25 ft’den (yaklasik 7,5 m) daha kisa bir hortumla piskirtmeyin.

Ekipman Uizerinde degisiklik ya da modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya modifikas-
yonlar, kurum onaylarini gegersiz kilabilir ve gtivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.

® Tim makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden
ve onaylandigindan emin olun.

@9
&)
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A\ UYARI
f ELEKTRIK CARPMASI TEHLIKESI

Bu makine topraklanmalidir. Sistemin uygun olmayan sekilde topraklanmasi, kurulmasi veya
kullaniimasi elektrik carpmalarina neden olabilir.

9 ® Makineye bakim yapmadan énce cihazi kapatin ve gl¢ kablosunu cekin.

Sadece topraklanmis elektrik prizi kullanin.

Sadece 3 telli uzatma kablosu kullanin.

Gig ve uzatma kablolarindaki topraklama uglarinin saglam olduguna emin olun.
Yagmurdan koruyun. Kapali mekanda saklayin.

Hasar gdrmuis bir glic kablosunu degistirmek icin sadece yetkili bir servis merkezini kullanin.

|! BASINGLI ALUMINYUM PARGA TEHLIKESI

Basingli makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara
ve makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi 6limle,
ciddi yaralanmalarla ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.

® 1,1,1-trikloroetan, metilen klortir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tir
solventleri igeren sivilar kullanmayin.

® Kilorinle agartma kullanmayin.

® Diger birgok sivialiminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar igerebilir. Uyumluluk igin
malzeme saglayiciniza danisin.

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI
A Hareketli pargalar parmaklariniza ve viicudunuzun diger kisimlarina zarar verebilir.

® Hareketli pargalardan uzak durun.
® Makineyi, koruyucu kelebekleri ya da kapaklar sékulmuis halde ¢alistirmayin.

® Basingl ekipman, herhangi bir uyari vermeden calismaya baglayabilir. EKipmanin kontrol,
tasima veya bakimi dncesinde Basing Tahliye Prosediirii’'ni uygulayin ve tim gti¢
kaynaklari baglantilarini ayirin.

ZEHIRLI SIVI YA DA DUMAN TEHLIKESI
Zehirli sivilar ya da buharlar, géze ya da cilde sigramalari, yutulmalari ya da solunmalari
durumunda ciddi yaralanmalara ya da 6liime yol acabilir.
® Kullandiginiz akigkanin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek icin MSDS’leri okuyun.
® Tehlikeli sivilari onayll kaplarda saklayin ve ilgili ydnergelere gore bertaraf edin.

KiSISEL KORUYUCU EKIPMANLAR

Calisma alanindayken gozlerin hasar gérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi
ve yaniklar dahil olmak Uzere ciddi yaralanmalarin dnlenmesine yardimci olmasi igin
uygun koruyucu ekipman takin. Bu koruyucu ekipman asagidakileri kapsar (fakat bunlarla
sinirli degildir):

® Koruyucu goézlik ve isitme korumasi.

® S ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen maskeler, koruyucu kiyafetler
ve eldivenler.

10 3A3309S



Pdaskdrtme Makinenizi Taniyin

Puskiurtme Makinenizi Taniyin
17H211, 17H214 Ayakh Modeller

1i27260a

Tabanca Akigkan Filtresi (kabza iginde) Daha fazla bilgi icin bkz. Hizli Basvuru,
ProXChange™ Pompasi (Kolay Erisim sayfa 37.
Kapaginin arkasinda)

A [ Doldurma / Pliskirtme Valfi P | Pompa Sivi Cikis Rakoru
B | PushPrime™ DGgmesi 5 Savasa |:or’s(um baglantisi)
S : avasiz Hortum
g iéi;lrf/x;xa: %ﬂqr:]zz R | InstaClean™ Svi Filtresi
. 9 (sivi ¢ikisinin icinde)
E |EmigBorusu T [ Girls Stizgeci
F | Tahliye Borusu (difliz6rl() U [ Giic Kablosu
G | Havasiz Puskirtme Tabancasi V [ Kolay Erisim Kapagi
H | Tersine Cevrilebilir Piskirtme Memesi W | Emis / Tahliye Borusu Kapi
J_| Meme Kelebegi X/Z| Pompa & Giri Vaifi S6kme Aleti
K | Tabanca Tetik l,(',“d' - Model/Seri No. Etiketi (Gériinmemek-
L | Tabanca Swvi Girig Baglantisi tedir, Unitenin altindadir.)
M
N
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Plaskartme Makinenizi Taniyin

1i33190c

Girig Valfi Sokme Aleti

Model/Seri No. Etiketi (Gorlinmemek-
tedir, Unitenin altindadir.)

Daha fazla bilgi icin bkz. Hizl Basvuru,
sayfa 37.

Tabanca Baglanti Elemani

Tabanca Filtresi (kabza icinde)
ProXChange™ Pompasi (Kolay Erisim
Kapaginin arkasinda)

A [ Glc - ACMA/KAPAMA Anahtari O | Girig Valfi

B | Basing Kontrolli Dugmesi P | Havasiz Hortum Baglantisi
C | Doldurma/PUskUrtme Valfi Q | Havasiz Hortum

D | Pusklirtme Memesi R | InstaClean Filtresi

E | PushPrime Dugmesi (akigkan gikiginin iginde)
F | Emis Borusu T Glflg, Slzgeci

G | Tahliye Borusu (difizori0) U | Glg Kablosu

H [Havasiz PUsklrtme Tabancasi V_| Kolay Erisim Kapag

J | Plsktrtme Meme Kelebeg X_| Pompa S6kme Aleti

K | Tabanca Tetik Kilidi Y | Cikig Valfi

L Z

M

N
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Pdaskdrtme Makinenizi Taniyin

DI Ayakh Modeller

ti27217¢

Doldurma / PUsklrtme Valfi

PushPrime Digmesi

T

Pompa Sivi Gikis Rakoru
(havasiz hortum baglantisi)

Basing Kontroli Digmesi

Havasiz Hortum

ACMA/KAPAMA Dugmesi

Emis Borusu

InstaClean™ Svi Filtresi
(sivi ¢ikisinin icinde)

Tahliye Borusu (diftizorld)

Giris Stizgeci

Havasiz Piskilrtme Tabancasi

Guc Kablosu

Tersine Gevrilebilir Piskirtme Memesi

Kapakli Kolay Erisim Kapagi

Meme Kelebegdi

Emis / Tahliye Borusu Kapi

Tabanca Tetik Kilidi

Pompa Sokme Aleti

Tabanca Sivi Giris Baglantisi

N X S<cl+H 3O

Giris Valfi Sokme Aleti

Tabanca Akigkan Filtresi (kabza iginde)

ZIZ | X« IO Mmoo m >

ProXChange™ Pompasi (Kolay Erisim

Model/Seri No. Etiketi (Gériinmemek-
tedir, Unitenin altindadir.)

Kapaginin arkasinda)

Daha fazla bilgi igin bkz. Hizli Basvuru,

3A3309S

sayfa 37.
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Plaskartme Makinenizi Taniyin

Hazneli Tip Modeller

ti27262a

Doldurma / Plsklrtme Valfi

PushPrime Dugmesi

Pompa Sivi Cikis Rakoru
(havasiz hortum baglantisi)

Basing Kontrolli Digmesi

Havasiz Hortum

ACMA/KAPAMA Dugmesi

Hazne

InstaClean™ Sivi Filtresi
(sivi gikisinin iginde)

Tahliye Borusu (diflizorl)

I O mfm g O m >

Havasiz Plskirtme Tabancasi FTX

Giris Slizgeci, gériinmeyen hazne
icindedir

Tersine Gevrilebilir Plskirtme
Memesi, Son Kat

Guc¢ Kablosu

Kolay Erisim Kapagi

Meme Kelebegi

Pompa Sékme Aleti

Tabanca Tetik Kilidi

N X <Cc H X0 T

Giris Valfi Sokme Aleti

Tabanca Sivi Giris Baglantisi

Tabanca Akigkan Filtresi (kabza icinde)

Model/Seri No. Etiketi (Gorlinmemek-
tedir, Unitenin altindadir.)

ZIZ| | X«

ProXChange™ Pompasi (Kolay Erisim
Kapaginin arkasinda)

Daha fazla bilgi icin bkz. Hizl Basvuru,
sayfa 37.

14
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Kurulum

Piskirtme makinenizi kutusundan ilk kez
cikartiyorsaniz veya puskirtme makineniz
uzun bir siredir depoda duruyorsa kurulum
prosedirini takip edin.

1. Graco havasiz hortumu akiskan ¢ikisina
baglayin. Glvenli sekilde sikmak igin bir
anahtar kullanin.

ti27122a

2. Hortumun diger ucunu tabancaya
baglayin.

1i25199a

3. Gulvenli sekilde sikmak icin bir
anahtarlar kullanin. Hortum dnceden
bagliysa baglantilarin siki oldugundan
emin olun.

4. Tetik kilidini devreye alin.

=g
ti24931a

3A3309S

Meme kelebegini sokun. Contayi
kaybetmeyin.

Basing Kontrolli DiGgmesini tam sola,
en duslk basinca (saatin aksi yoniinde)
doéndurin.

ti27123a

Plskirtme makinesini ambalajindan
ilk defa cikarlyorsaniz ambalaj
malzemelerini giris slizgecinden sokin.
Piskirtme makinesi uzun bir stredir
depoda duruyorsa giris stizgecinde
tikaniklik veya kir olmadigini kontrol
edin.

15



Boyayi Siizme

Onceden agilmis olan boya kutular iginde
bir miktar kurumus boya veya bagka artiklar
bulunabilir. Doldurma ve pUskuirtme
memesinde tikanma sorunlarini dnlemek
icin kullanim éncesinde boyanin stizllmesi
Onerilir. Boya satilan noktalarda boya
suizgecleri satiimaktadir. Temiz bir kap
Uzerine boya slizgecini gegirin

ve puskilrtme dncesinde kurumus boya
ve diger artiklari yakalamak igin boyay
stizgecten dokin.

689%4a
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Baglatma

Baslatma

AN

B

Basin¢ Tahliyesi
Proseduri
Bu semboll her goérdiginizde
Basing Tahliyesi Prosedurini
@ uygulayin.

Ne

e d

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi
stirece bu makine basing¢ altindadrr.
Cilde puskirme veya sivi sigramasi gibi
basingl sivi nedeniyle ciddi yaralanmalar
onlemeye yardimci olmak icin, puskuirtme
makinesinin durduruldugu her zaman ve
plUskirtme makinesi temizlenmeden veya
kontrol edilmeden 6nce ve de ekipmana
bakim yapiimadan dnce Basing¢ Tahliye
Prosediiriinii uygulayin.

1. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konumuna getirin.

VB

3A3309S

egLiLszi

2. Tetik kilidini devreye alin. Tabancanin
kazara tetiklenmesine engel olmak igin
puUskirtme makinesi durdurulduktan
sonra daima tetik kilidini kapatin.

ti24931a

3. Basing kontroli digmesini en diisiik

ayara getirin.

‘-mﬂ,ﬂ?_»*

ti27493a

4. Tahliye borusunu bir kaba koyun

ve basinci bosaltmak igin
Doldurma/Puskirtme valfini PRIME
konumuna getirin.

Tabancayi sikica kovaya dogru tutun,
tabancay! kovanin icine dogrultun.
Tabancanin tetik kilidini agin ve basinci
tahliye etmek icin, tabancay tetikleyin.

Tetik kilidini devreye alin.

17



Baglatma

PUSKURTME GX 19

7. Puskirtme memesi veya hortumun
tikandigindan stipheleniyorsaniz veya
basing tam tahliye ediimediyse:

a. Basinci kademeli olarak tahliye
etmek icin plskirtme memesindeki
kelebek tespit somununu veya
hortum ug kaplini COK YAVASCA
gevsetin.

b. Somunu veya kaplini tamamen
gevsetin.

c. Puskirtme memesi veya havasiz
hortumdaki tikanikligi temizleyin.

Doldurma/Piiskiirtme Valfi

Graco pUskirtme makineleri grubunda iki tir
Doldurma/Piskurtme valfi kullaniimaktadir.

Ik tir Doldurma/Puskurtme valfinde
DOLDURMA ile PUSKURTME konumlari
arasinda dondurilebilen bir déner buton
bulunur.

DOLDURMA GX 19

ti27120a

18

ti27121a

Diger tir Doldurma/Pugkirtme valfinde
DOLDURMA ile PUSKURTME konumlari
arasinda kaydinlabilen bir kol bulunur.

DOLDURMA FinishPro GX 19, GX 21

ti27263a

ti27264a

3A3309S



Baglatma

Depolama Sivisini Yikama

Bu ptiskurtme makinesi fabrikadan iginde

ufak bir miktar test malzemesi ile birlikte gelir.

Ik kullanimdan 6nce bu malzemeyi
puskiirtme makinesinden temizlemeniz
onemlidir. Ek bilgiler icin Temizleme Sivisi
Uyumlulugu, sayfa 35 ve Statik
Topraklama Talimatlari, sayfa 36.

1.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 17’daki talimatlari uygulayin.

ACMA/KAPAMA anahtarinin OFF
(KAPALI) konumda oldugundan
emin olun.

egLL/zh

Ayakh Modeller

a. Tahliye borusunu (daha kiigik)
emis borusundan (daha bliylk)
ayirin.

b. Atk kovasina tahliye borusunu
yerlestirin.

egzLLh

3A3309S

c. Emis borusunu kismen suyla veya
temizleme sivisiyla dolu olan bir
kovanin igine daldinn.

Hazneli Tip Modeller

a. Tahliye borusunu kilit mandaliyla
birlikte hazneden kaldirin.

ti27265a

b. Tahliye borusu kilit mandalini boru
bir atik kabinin Ustl ile paralel
sekilde tutarken kilit mandalini
kabin kenarinda déndirin.
Tahliye borusu artik atik kovasinin
icinde olmalidir.

1i27268a N e

c. Hazne igine yaklasik iki kuart
(iki litre) su veya temizleme
sivisi dokdn.

19



Baglatma

3.

Doldurma/Piskurtme valfini
DOLDURMA konumuna getirin.

ti27232a

Gc besleme kablosunu uygun sekilde
topraklanmisg elektrik prizine takin.
Girig valfi bilyasini gevsetmek igin
PushPrime digmesine iki kez basin.

ti27136a

20

6. Ayar gostergesini Basing Kontrolu
Digmesindeki Doldurma/Temizleme
ayariyla hizalayin.

Prime/Slow s

1i31710a

7. ACMA/KAPAMA anahtarini ON (ACIK)
konuma getirin.

tE.

8. Pusklrtme makinesi pompalamaya
basladiginda yikama solventi ve hava
kabarciklari sistemden atilir. Akiskan
debisinin tahliye borusundan atik
kovasina 30 ila 60 saniye kadar
akmasina izin verin. Hazneli
modellerde, sivinin hazne bosalana dek
tahliye borusundan akmasina izin verin.

9. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

NA|AC

Yilksek basing¢l pUskirtme insan
vicuduna toksin enjekte edebilir ve ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Sizintilari
elinizle veya bez parcalaryla kesmeye
calismayin.

eyeLLTH
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Baglatma

2.

10. Sizinti olup olmadigini inceleyin. Kagak

meydana geliyorsa Basing Tahliyesi
Prosediirii, sayfa 17°da aciklanan
islemleri uygulayin ve ardindan tim
baglanti elemanlarini taktiktan sonra
Baslatma proseduruni tekrarlayin.
Sizinti yoksa bir sonraki adima gegin.

Pompayi Doldurma

1.

Emis borusunu boya kovasina uzatin ve
emis borusunu boyanin igine daldirin.
Hazneli modellerde hazne icine boya
ekleyin.

ACMA/KAPAMA anahtarini ON (ACIK)
konuma getirin.

Tahliye borusundan boya gelene dek
bekleyin.

ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

NOT: Bazi sivilar ACMA/KAPAMA
anahtar anlik olarak kapatilip
pompanin yavaslayip durmasiyla daha
hizli doldurabilirler. ACMA/KAPAMA
anahtarini gerekirse birka¢ kez agik

ve kapall konuma getirin.

Doldurma Tabancasi

1.

Tabancay! atik kovasina tutun.

Tabancayi atik kovasina dogrultun.

a. Tetik kilidini devreden ¢ikarin.

b. Tabanca tetigini ¢ekin ve tutun.

c. Doldurma/Basing Valfini
PUSKURTME konumuna getirin.

d. ACMA/KAPAMA anahtarini ON
(ACIK) konuma getirin.

A

A
A3

S

N7
|
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Tabancadan boya gelene dek
tabancay atik kovasinin icine tetikleyin.

Tetigi birakin. Tetik kilidini devreye alin.

Tahliye borusunu boya kovasina
aktarin ve emis borusuna takin.
Hazneli modellerde tahliye borusunu
hazneye takin.

NOT: Motor durdugunda puskurtme
makinesi boyama islemine hazirdrr.
Motor calismaya devam ediyorsa
puUskirtme makinesi dogru sekilde
doldurulmamistir Pompayi Doldurma
ve Doldurma Tabancasi talimatlarini
tekrarlayin.
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Nasil Puskdrtme Yapilir

Nasil Puskiurtme Yapilir

Ne

R

Puskurtme Memesinin
Takilmasi

PisklUrtme memesinin  sizintt  yapmasini
Onlemek icin plsklirtme memesinin ve
meme kelebeginin dizglin sekilde takilmis
oldugundan emin olun.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 17°daki talimatlan uygulayn.

Tetik kilidini devreye alin.

Plskirtme memesi ve meme kelebegi
parcalarinin gdsterilen sirada
birlestirilmis oldugunu kontrol edin.

PUSKURTME
MEMESI
KAUGUK
CONTA/METAL
MEME CONTA

KELEBEGI

\
{ .0

TESPIT
SOMUNU

ti27140a

a. Lastik contayimeme kelebegindeki
contayla hizalamak icin puskirtme
memesini kullanin.

ti27143a

b. Puskirtme memesi meme
kelebegine dogru sonuna dek
itilmelidir. PUskirtme memesini
asagi dondirtn.

22

ti27145a

c. Puskirtme memesi lizerinde
ok seklindeki kabzayi puskirtme
konumuna déndrin.

4. Puskirtme memesi tertibatini
tabancaya takin ve sikin.

Puskurtme

RAC X™ FF LP Son Kat Dusuk Basing tersine
cevrilebilir ptiskiirtme memesi kullanildiginda,
puskirtme basinci azaltilabilir. Dislk basingta
puskirtme, tozumayi ve piskirtme memesi
asinmasini azaltir. Tozumayl azaltmak igin
puskirtme makinesi basincini ayarlayin.

tma

Atomize, esit sekilde izler
dagrtilmis fan kalibi

3A3309S



Nasil Plskdrtme Yapilir

Basin¢ Ayari Kontrolu

Basing kontroli diigmesi sonsuz basing ayarina olanak tanir. Asiri pliskirtmeyi distirmekicin,
kabul edilebilir bir pliskirtme kalibi saglayan en diisiik basingla baslayin ve minimum ayara

dogru arttirin.

3000 psi
(207 bar, 20,7 MPa)

Hi Spl'a — Low Spl'ay

1500 psi
(103 bar, 10,3 MPa)

Fonksiyonu se¢gmek igin, basing kontroli digmesindeki simgeyi plskiirtme makinesi
Uzerindeki ayar gostergesiyle hizalayin.

Meme ve Basin¢ Secimi

E:fil

Pl‘lme I:Iean

500 psi
(34,5 bar, 3,5 MPa)

Malzemeniz icin énerilen piiskiirtme basinci tablosuna bakin. Ureticinin tavsiyeleri
icin boya (malzeme) kutusuna bakin.

Puskurtme makinesinin uyumlu oldugu azami meme delik boyutlar::

— GXFF, GX19, FinishPro GX19: 0,48 mm (0,019 ing)
- GX21: 0,53 mm (0,021 ing)

Kaplamalar
I¢ Mekan Dis Mekan
Vernik Emayeler | Astarlar Boyalan Boyalan
Piiskiirtme Basing Diisiik Dustik Yiiksek Yiiksek Yiiksek
Ayari Puskiirtme | Piskiirtme | Puskiirtme| Piskiirtme | Piiskiirtme
Meme Delik Boyutu
0,28 mm (0,011 ing) v
0,33 mm (0,013 ing) v v v v
0,38 mm (0,015 ing) v v v v
0,43 mm (0,017 ing) v v v
0,48 mm (0,019 ing) v
0,53 mm (0,021 ing) v
Ince Son Kat Memeleri
ince Son Kat memeleri malzemenin cok daha ince atomizasyonunu saglar.
Kaplamalar
Kumlama
Boyut Poliiiretan Vernik Kaplamasi Emayeler Lateks
Puskiirtme Basing Diistik Diisiik Dustik Yuksek Yiiksek
Ayarn Puskiirtme | Piskurtme | Piiskiirtme | Piiskiirtme | Pliskiirtme

0,20 mm (0,008 inc)

v

v

v

0,25 mm (0,010 ing)

v

v

v

0,31 mm (0,012 ing)

3A3309S

23



Nasil Puskdrtme Yapilir

0,36 mm (0,014 ing) v
0,41 mm (0,016 ing) v

24 3A3309S



Nasil Plskdrtme Yapilir

Puskurtme Teknikleri

Bir ylzeye puUsklrtmeye baslamadan 6nce,
bu temel puskirtme tekniklerini uygulamak
icin bir par¢a hurda karton parcasi kullanin.

® Tabancayi ylzeye 30 cm (12 ing)
uzaklikta tutun ve yiizeye dogrultun.
Puskurtme agisini yénlendirmek icin
boya tabancasini egmek piirizli
son kata sebep olur.

30em__] KALIN
(12iing) [ ‘
DUZ BIR Q
SON KAT DUZ OLMAYAN
SONKAT
T INCE

ti5585a

®* Boya tabancasini dizglin tutmak igin
bileklerinizi esnek birakin. PUsktrtme
acisini yénlendirmek igin boya
tabancasini yelpazelemek purizli
son kata sebep olur.

DUZ BIiR SON KAT INCE KALIN  INCE

1f l

[l p [l ¥
ti2036a @

Tabancayi Tetikleme

Hareketi baslattiktan sonra tetigi c¢ekin.
Hareketi bitirmeden once tetigi birakin. Boya
tabancasi tetik ¢ekildiginde ve birakildiginda
hareket ediyor olmalidir.

y ¥ ¥ ¥
o> o> o> o>
vl Vi ;f%) l vl
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4

Tabancayi Hizalama

Boya tabancasinin merkezini, her hamlenin
yarisini 8rtecek sekilde, bir nceki hamlenin
altina hizalayin.

ti2038a

Puskirtme Kalibi Kalitesi
iyi bir puskirtme kalibi yiizeye carptiginda
esit sekilde dagilan desendir.

®  Puskirme atomize sekilde olmalidir
(esit dagitilan, kenarlarda bosluksuz).

izler - Kenarlardaki
bosluklar

Diizglin
Piiskiirtme Kalibi

Basing
cok diisiik

En ylUksek puskirtme basincinda da puskur-
turken izler olusmaya devam ediyorsa:

®  Piskirtme memesi asinmistir.
Bkz. Piiskiirtme Memesi Secimi,
sayfa 35.

e Daha kuguk bir ptskirtme memesine
ihtiyac olabilir.

Malzemenin inceltilmesi gerekiyor
olabilir. Malzemenin inceltiimesi
gerekiyorsa ureticinin tavsiyelerine
uyun.

25



Nasil Puskdrtme Yapilir

Meme Tikanikliginin
Temizlenmesi

Parcaciklar veya kirler plskirtme memesini
tikarsa diye, bu puskirtme makinesi,
parcaciklar hizla ve kolaylikla temizleyen,
pusklrtme makinesinin sokilmesini
gerektirmeyen tersine cgevrilebilir bir
pUskirtme memesiyle tasarlanmistir.

Ek bilgi icin bkz. Boyayi Siizme, sayfa 16.

1. Tetigi birakin. Tetik kilidini devreye alin.
Piskirtme memesini tikaniklik agma
konumuna donduirin. Tetik kilidini
devreden ¢ikarin. Tikanmayi temizlemek
icin tabancayi atik bir alana tetikleyin.

Tikanikhigr acin

26

2.

Tetik kilidini devreye alin. Memeyi
tekrar plskirtme konumuna déndurdn.
Tetik kilidini devreden cikarin

ve puskirtmeye devam edin.

Puskiirtme

ti24676a
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Temizleme

Temizleme

Her kullanimdan sonra pUskirtme
makinesinin temizlenmesi pUskirtme
makinesinin bir sonraki kullaniminda
sorunsuz bir ¢alistirma saglar.

4. Tahliye borusunu (daha kiigiik) emis

borusundan (daha buyuk) ayirin.

AN

A A

Kovadan Temizleme
(Sadece Ayakh Modeller)

Kova temizlemesi sadece emis borusu olan
modellerde ise yarar.

Uzun slre depolama icin bkz.
Saklama, sayfa 34.

Bkz.Temizleme Sivisi Uyumlulugu,
sayfa 35 ve Statik Topraklama
Talimatlan, sayfa 36.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 17’daki talimatlari uygulayin.

Meme kelebegini ve puskirtme
memesini sokuin.

Emis borusunu ve tahliye borusunu
boyadan ¢ikartin, boyanin fazlasini
disarida siyirin.

ti27495a
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ti27405a

Bos bir atik kovasi ile temizleme
akigkan tarafi dolu kovayi yan
yana koyun.

Emis borusunu temizleme sivisina
yerlestirin. Su bazli boyalar igin su,
solvent bazli boyalar icin mineral ispirto
veya petrol bazli temizleme solventi
kullanin. Atik kovasina tahliye borusunu
yerlestirin.

<
~
)
<
~
o~
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Temizleme

7. Basing Kontroli Digmesini
Doldurma/Temizleme ayarina getirin.

ti27264a

| I

- f.  ACMA/KAPAMA anahtarini ON
Prime/Slow s

(ACIK) konuma getirin.

g. Yikama sivisiyla seyreltiimis
boyanin tabancadan akmaya
basladigini gérene dek tabanca
tetigini gekili tutun.

1i31710a

8. Doldurma/Puskirtme valfini

DOLDURMA konumuna getirin. 13. Tetigi birakmadan, tabancayi hizlica

ACMA/KAPAMA anahtarini ON (ACIK)
konuma getirin.

10. Yikama sivisinin yaklasik 1/3’0 kovadan

atik kovasina dogru dogrultun.
Temizleme sivisi nispeten daha berrak
hale gelene dek atik kovasina dogru
puskirtmeye devam edin.

bosaltilana dek yikayin.

11. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

NOT: Adim 12 havasiz boya hortumunu
boya kovasina geri dondirmek icindir.
15 m’lik (50 ft) bir hortum yaklasik 1 litre
boya icerir.

12. Hortumdaki boyayi geri almak igin:

a. Tabancay sikica boya kovasina 14. Tabancay tetiklemeyi durdurun.
dogrultun. Tetik kilidini devreye alin.

b. Tabancayl boya kovasina dogru
tutun.

c. Tetik kilidini devreden gikarin.
d. Tabanca tetigini gekin ve tutun.

e. Doldurma/Puskirtme valfini
PUSKURTME konumuna getirin.

e
1i24931a

ti27121a
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Temizleme

3.

15. Doldurma/Puskirtme valfini
DOLDURMA konumuna getirin.

ti27232a

16. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

17. Filtreyi temizleyin. Bkz. InstaClean™

Akiskan Filtresi Temizleme, sayfa 33.

18. Uniteyi Pump Armor™" sivisiyla
doldurun. Bkz. Saklama, sayfa 34.

Elektrikli Yikama

(GX 21, Sadece Su Bazli malzemeler)

Elektrikli ylkama, daha hizl bir yikama
yontemidir. Sadece su bazl kaplamalar
puskirtildikten sonra kullanilabilir.

1. Basing Tahliyesi Prosediird,
sayfa 17°daki talimatlari uygulayin.

2. Puskurtme memesi ve meme kelebegi

tertibatini tabancadan ¢ikartin ve atik
kovasina koyun.

3A3309S

7.

Bos bir atik kovasi ile boya kovasini yan
yana koyun.

Emis borusunu ve tahliye borusunu
boya kovasindan kaldirin. Boyanin
kovaya dokulmesini bekleyin.

Atk kovasina emis ve tahliye borusunu
yerlestirin.

Basing kontrolli digmesini
Doldurma/Temizleme ayarina getirin.

Prime/Slow =

ti31710a

Yikama aparatini bah¢e hortumuna
vidalayin. Valfi kapatin.

ti27155a
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Temizleme

8.

Suyu agin. Valfi agin. Emis borusundaki,

tahliye borusundaki ve giris stizgecindeki

boyayi durulayip valfi kapatin.

ti27156a

Giris slizgecini emis borusundan
sokun. Giris stizgecini atik kovasi
icine koyun.

10.

Bahge hortumunu Power Yikama eki

valfiyle birlikte emis borusuna baglayin.

Tahliye borusunu atik kovasinda
birakin.

11.

12.

ACMA/KAPAMA anahtarini ON (ACIK)
konuma getirin.

Yikama aparati valfini agin.

ti27160a

13.

30

Piskulrtme makinesinin iginden atik
kovasina dogru 20 saniye su dolagimi
saglayin.

14. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

NOT: Adim 15 hortumdaki boyay! boya
kovasina geri déndirmek icindir. 15 m’lik
(50 ft) bir hortum yaklasik 1 litre boya igerir.

15. Hortumdaki boyayi geri almak igin:

a. Tabancay sikica boya kovasina
dogrultun.

b. Tabancayi boya kovasina dogru
tutun.

c. Tetik kilidini devreden cikarin.
d. Tabanca tetigini ¢ekin ve tutun.

e. Doldurma/Puskurtme valfini
SPRAY (PUSKURTME) konumuna
getirin.

ti27264a

f.  AGMA/KAPAMA anahtarini ON
(ACIK) konuma getirin.

g. Yikama sivisiyla seyreltiimis
boyanin tabancadan akmaya
basladigini gérene dek tabanca
tetigini cekili tutun.

16. Tetigi birakmadan, tabancayi hizlica
atik kovasina dogru dogrultun.
Temizleme sivisi nispeten daha berrak
hale gelene dek atik kovasina dogru
puskirtmeye devam edin.

17. Basing Kontroli Digmesini
Doldurma/Temizleme ayarina getirin.
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Temizleme

18. Tabancay tetiklemeyi durdurun.
Tetik kilidini devreye alin.

=
ti24931a

9. Doldurma/Puskirtme valfini PRIME
(DOLDURMA) konumuna getirin.

—_

ti27232a

20. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

Hazne Bosaltma

(Sadece Hazneli Modeller)
Bkz. Temizleme Sivisi Uyumlulugu,
sayfa 35.

1. Basing Tahliyesi Prosediird,
sayfa 17sayfa 16’daki talimatlari
uygulayin.

2. Kalan malzemeyi hazneden digari dokuin.

3A3309S

3.

4.

5.

Meme kelebegini ve Puskirtme
Memesini sékun. Ek bilgiler igin bkz.
Tabancanin Temizlenmesi, sayfa 33.

Tahliye borusunu boya haznesinden
¢ikartin, boyanin fazlasini disari siyirin.

ti27265a

Tahliye borusunu atik kovasina
yerlestirin.

ti27268a

Temizleme sivisini hazneye dokun.
Su bazli boyalar igin su, yag bazl
boyalar icin madeni ispirtolar kullanin.
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Temizleme

7. Basing Kontroli DUgmesini f.  Yikama sivisiyla seyreltilmis

Doldurma/Temizleme ayarina getirin. boyanin tabancadan akmaya
basladigini gérene dek tabanca
tetigini cekili tutun.

12. Tetigi birakmadan, tabancay hizlica
atik kovasina dogru dogrultun.
Temizleme sivisi nispeten daha berrak
hale gelene dek atik kovasina dogru
puskirtmeye devam edin.”

Prime/Slow s

—

3. Tabancay tetiklemeyi durdurun.
Tetik kilidini devreye alin.

ti31710a

8. ACMA/KAPAMA anahtarini ON (ACIK)
konuma getirin.

9. Temizleme sivisinin yaklasik 1/3
kadarini hazneden ¢ekilene dek yikayin.

10. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

NOT: Adm 11 hortumdaki boyayI boya
kovasina geri déndurmek icindir. 15 m’lik
(50 ft) bir hortum yaklasik 1 litre boya igerir.

11. Hortumdaki boyayi geri almak igin:

(1>
ti24931a)

a. Tabancayl boya kovasina 1
dogru tutun.
Tetik kilidini devreden ¢ikarin.

c. Tabanca tetigini gekin ve tutun.

d. Dgldurma/Puskurtme valfini
PUSKURTME konumuna getirin.

P
—
=
l ti27263a
15. ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konuma getirin.

16. Filtreli pUsklrtme makinelerinde
bkz. InstaClean™ Akigkan Filtresi

4. Doldurma/Puskilirtme valfini
DOLDURMA konumuna getirin.

ti27264a Temizleme, sayfa 33.
. ACMA/KAPAMA anaht ON 17. Uniteyi Pump Armor™ depolama
y (A%IK) konuma g:’?i?in ann! sivistyla doldurun. Bkz. Saklama,
' sayfa 34.
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Temizleme

InstaClean™ Akiskan

Filtresi Temizleme
(istege Bagl)

InstaClean Akiskan Filtresi parcaciklarin
boya hortumuna girmesini engeller.
Performansini korumak adina her
kullanimdan sonra ¢ikartip temizleyin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 17’daki talimatlari uygulayin.

2. Havasiz puskurtme hortumunu (A)
puskirtme makinesinden ayirin.

3. Cikis rakorunu (B) sokun.
4. InstaClean Akiskan Filtresini ¢ikartin (C).

5. InstaClean Akigkan Filtresini (C) kire
karsi kontrol edin. Gerekirse filtreyi suyla
veya ylkama solventi ve yumusak
fircayla temizleyin.

a. InstaClean Akigkan Filtresinin
kapal (kare) ucunu (C) puskirtme
makinesine takin.

b. Cikis rakorunu (B) puskirtme
makinesine vidalayin.

6. Cikis rakorunu sikin ve hortumu (A)
puskirtme makinesine geri takin. Glivenli
sekilde sikmak icin bir anahtar kullanin.

ti27122a
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Tabancanin Temizlenmesi

1. Hersistemtemizliginde tabanca akigkan
filtresini suyla veya yikama sivisiyla ve
fircayla temizleyin. Hasar gormusse
tabanca filtresini yenileyin.

ti27494a

2. Puskurtme memesi ve meme kelebegi
tertibatini ¢ikarin ve suyla ya da ylkama
sivisi ve fircayla temizleyin.

3. Boya tabancasinin dis yizeyindeki
boyayi ¢cikarmak i¢in su ya da ylkama
sivisi ile nemlendirilmis yumusak bir
bezle silin.
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Saklama

Dogru sekilde saklanmasi durumunda,
puskirtme makinesi ihtiyag duyulacagr bir
sonraki kullanima hazir kalacaktir.

A

ob)
r 4
Temizlikten sonra daima Pump Armor
depolama sivisini sistemde dolastirin.
Piskirtme makinesinde kalan su pompayi
paslandiracak ve pompaya zarar verecektir.
Temizleme, sayfa 27, veya Elektrikli
Yikama, sayfa 29’teki talimatlar uygulayin.
® Puskurtme makinesini saklamadan
once, tUm suyun puUskirtme
makinesinden ve hortumlardan
bosaltildigini kontrol edin.

®  Puskirtme makinesi veya hortumlar
icin suyun donmasina izin vermeyin.

®  Puskurtme makinesini basing altinda
saklamayin.

®  Puskirtme makinesini kapali mekanda
saklayin.

1. Basing Tahliyesi Prosediirii,
sayfa 17’daki talimatlar uygulayin.

2. Ayakll modellerde emis borusunu
Pump Armor sivisinin sisesine koyun ve
tahliye borusunu atik kovasina koyun.

¢ R

v
¥
3. Hazneli modellerde Pump Armor
sivisinl hazneye dokun ve tahliye
borusunu atik kovasina koyun.

34

4.

Doldurma/Puskurtme valfini
DOLDURMA konumuna getirin.

ti27232a

ACMA/KAPAMA anahtarini ON (ACIK)
konuma getirin.

Pompa agilana dek basing kontrolU
digmesini saat yoninuin tersine cevirin.

ti27188a

=

Depolama sivisi tahliye borusundan
akmaya basgladiginda (5-10 saniye)
ACMA/KAPAMA anahtarini OFF
(KAPALI) konumuna getirin.

Doldurma/Piskirtme valfini
PUSKURTME konumuna alarak
depolama sivisinin saklama siresi
boyunca pUskirtme makinesi iginde
kalmasini saglayin.

Emis ve tahliye borularini plastik
torbayla sararak damlamalar 6nleyin.
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Referans

Referans

Puskiirtme Memesi
Secimi

Meme Boyutu Secimi

Puskirtme memeleri cesitli sivilari
puskirtmek igin farkli delik boyutlariyla temin
edilirler. Puskirtme makineniz bir cok boya
puskirtme uygulamasinda kullanim igin bir
plskirtme memesine sahiptir. Her bir siviya
onerilen meme deligi boyutlarini belirlemek
icin sayfa 23’deki kaplama tablolarini kullanin.

ipuclar:

®  Puskilrtme yaptikca memeler zaman
icinde yipranir ve genigler. Maksimum
boyuttan daha kigik bir meme delik
Olcusiyle baglamak puskirtme
makinesinin ideal akis kapasitesi icinde
puskirtme yapabilmenize olanak verir.

® Daha kalin kaplamalar icin daha genis
delikli memeler ve daha ince
kaplamalar icin daha kictk delikli
memeler kullanin.

®  Memeler kullanildikga aginirlar ve
periyodik olarak degistiriimeleri gerekir.

®* Meme delik boyutlari akis oranini
belirler, yani tabancadan ¢ikan boyanin
miktarini.

Fan Genisligi

Fan genisligi plskirtme kalibinin boyutudur,
bu da her geciste kaplanan alani belirler.
ipuclarn:

® Piskirtilecek olan ylizeye en uygun
fan genigligini secin.

®  Genis fanlar blyuk, acgik ylizeylerde
daha iyi 6rtls saglarlar.

® Daha kuguk fanlar dar, kapali
ylzeylerde daha iyi 6rtls saglarlar.

3A3309S

Meme Numarasini Anlama

Meme numarasinin en sonundaki U¢ hane
(6rnek: 221413), boya tabancasi boya
puUskurtilen ylizeyden 30,5cm (12ing)
uzakta tutuldugu zaman deligin boyutuna
ve fan genisligine ait bilgiler icerir.

ilk basamak ikiyle B

carpildiginda = yaklasik 413 ”Unﬁafzaé'zs
PRV memenin - cm

fan genisligi. (8-10ing) fan

y genisligi vardir.

413 numarali %

memenin delik ?

cap1 0,013 ing'tir.

Son iki basamak = bir ingin binde bir cinsinden memenin delik boyutu.

Temizleme Sivisi
Uyumlulugu

A

&
Yag veya Su Bazli Malzemeler

LA

®  Su bazh malzemeleri puskirtirken,
sistemi tamamen su ile yikayin.

® Yag bazl malzemeleri plskurtirken
puskurttciyl tamamen mineral alkoller
ya da muadiliyle, yag bazl sivilarla
yikayin.

® Yag bazli malzemeleri plskurttiikten
sonra su bazli malzemeleri plskirtmek
icin sistemi énce tamamen su
ile yikayin. Su bazli malzemeyi
pusklrtmeye baslamadan 6nce tahliye
borusundan akan su tamamen berrak
ve solventsiz olmalidir.
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Referans

®  Su bazl malzemeler piiskiirttiikten
sonra yag bazli malzemeler
puskirtmek icin, sistemi ilk olarak
komple mineral ispirtolar veya muadil
yag bazli bir yikama solventiyle
temizleyin. Tahliye borusundan akan
solvent su icermemelidir. Uygun yagd
bazli temizleme sivilariyla temizleme
yaparken her zaman Statik
Topraklama Talimatlan, sayfa 36’teki
talimatlar izleyin.

®  Sivinin derinize veya g&zlerinize
sigramasini énlemek icin tabancayi her
zaman kovanin duvarinda hizalayin.

Statik Topraklama

Talimatlan

/N A A

Makine, statik kivilcim ve elektrik carpmasi
riskini azaltmak icin topraklanmalidir.
Elektrik veya statik kivilcim, buharin alev
almasina ya da patlamasina neden olabilir.
Yanlis topraklama elektrik carpmasina
neden olabilir. lyi topraklama, elektrik

akimu igin bir ¢ikis yolu sunar.

Pisklrtme makinesi temizlenirken veya
basinci tahliye edilirken uygun yag bazl
temizleme sivilanini  gerektiren temizleme
islemleri icin her zaman metal kova kullanin.

Yerel yasalara uyun. Yalnizca beton gibi
toprakli bir zemin Uzerine koyulmus iletken
metal kovalar kullanin.

36

Kovayi, kagit, karton gibi iletken olmayan,
iletkenlikte strekliligi bozan bir ylizey lizerine
koymayin.

Kovayr her zaman topraklayin: Kovaya
topraklama kablosu takin. Bir ucunu kovaya,
diger ucunu su borusu gibi gercek bir
topraklama noktasina kelepgeleyin.

lletkenlikte sirekliligi korumak igin
puskiirtme makinesini temizleme veya
basin¢ tahliyesi sirasinda topraklamig
metal kovanin kenarina boya puUskirtme
tabancasinin metal boliminG sikica tutun,
ardindan tabancayi tetikleyin.

ti25497a
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Referans

Hizhh Bagvuru

Sayfa 11 | Adi Aciklama
DOLDURMA konumu siviyi tahliye akigkan borusuna
yonlendirir.

A Doldurma/Puskirtme valfi SPRAY konumu basingl akiskani boya hortumuna yonlendirir,
Asir basin¢ durumlarinda sistemdeki basinci otomatik
olarak azaltir.

B PushPrime diigmesi Gevsetmek icin bastinldiginda giris valfi bilyasini kontrol eder.
Pompa, hortum ve puskirtme tabancasi icindeki sivi basincini
arttinr (saat yoniinde) ve azaltir (saatin aksi yoéniinde).

C Basing kontroli digmesi Fonksiyonu se¢gmek igin, basing kontrolt digmesindeki
simgeyi puskirtme makinesi Uzerindeki ayar gostergesiyle
hizalayn, sayfa 17.

D ACMA/KAPAMA anahtari Puskurtme makinesini ACIK ve KAPALI konuma getirir.

E Emis borusu/Hazne Boya kovasindan pompaya sivi geker.

F Tahliye borusu Doldurma ve basing azaltma sirasinda sistemdeki sivi bosaltir|

G Havasiz plsklrtme tabancasi | Siviyi dagitir.

Puskurtllen siviyl atomize eder, puskirtme kalibini olusturur

H Tersine cevrilebilir plskirtme | ve delik boyutuna gére akigkan debisini kontrol eder.

memesi
Ters konum, sbkmeye gerek kalmadan tikall memeleri acar.

J Meme kelebegi Akiskan enjeksiyonu yaralanmasi riskini diigurdr.

K Tabanca tetigi kilidi (sayfa 15) | Plskirtme tabancasinin tetiginin yanlislikla ¢ekilmesini 6nler.

L Tabanca sivi giris baglantisi Havasiz hortum igin dis aciimis baglanti elemani.

M Tabanca akigkan fitresi Meme t|kan.|kl|g|n| duslrmek igin puskirtme tabancasina
giren swviyi filtreler.

ProXChange Pompa Aklsk.anl pompalayip basinglandirir ve boyama hortumuna
tedarik eder.

P Pompa sivi ¢ikis rakoru Havasiz hortum igin dis aciimis baglanti elemani.

Havasiz hortum Ylksek basingli siviyi pompadan puskirtme tabancasina
aktarir.
Meme tikanmalarini diigtirmek ve son kati iyilestirmek igin

R InstaClean™ aluskan filtresi pompadan ¢ikan siviyi filtreler.

Yalnizca basing tahliyesi sirasinda kendi kendini temizler.

S Kova askisi Kovayi sapindan tasimak icindir.

T Giris slizgeci Artiklarin pompaya girmesini engeller.

U Gii¢ Kablosu Elektrik kaynagina takilir.

v Kolay Erigim Kapag Pompayall .hllzllca erisim saglar. Kapak dlllertnden cekilirken
pompa girisinden kaydinlarak pompa kapag agilir.

W Emis/Tahliye Borusu Kapi Emis ve tahliye hortumlarini tutar.

X Pompa Sokme Aleti Pompa grubunu s6kmek/takmak igin cergevedeki bosluk
kullanilir.

- o ) Cercevedeki bosluk kullanilarak giris valfini kolayca
z Girig Valfi Sokme Aleti s6kmek/takmak igin aletleri sadlar, ek aletlere gerek kalmaz.
Yikama aparat Su bazli smle}n yikamak igin bahce hortumunu emis
borusuna baglar.
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Bakim

Plskurtme makinenizin diizglin calismasini saglamak agisindan diizenli bakim énemlidir.

A A

ANPAN

©

Islem

Uygulama Sikhgi

kontrol edin/temizleyin.

InstaClean filtresini, sivi giris slizgecini, ve tabanca filtresini

Gunluk olarak veya her
plskirtme sonrasinda

Kilitlenmelere kargi motoru acik yerlerden kontrol edin.

Gunluk olarak veya her
pusklrtme sonrasinda

UYARI

Bu piiskiirtme makinesinin icindeki tah-
rik parcalarini sudan koruyun. Kapak Uize-
rindeki acikliklar makine i¢cindeki mekanik
ve elektronik pargalarin sogutulmasini sag-
lar. Eger bu acikliklardan su girerse, pUs-
kirtme makinesi arizalanabilir veya kalici
hasarl hale gelebilir.

Havasiz Hortumlar

Her pisklirtme sirasinda hasara karsi
hortumu kontrol edin. Hortumda yarik veya
baglanti elemanlarinda hasar varsa hortumu
onarmaya calismayin. 7,6 m’den (25 ft) kisa
hortumlar kullanmayin. lki anahtar kullanarak
anahtarla sikin.

Puskurtme Memeleri

®  Memeleri puskurtme iglemi sonrasinda
her zaman uygun temizleme sivisi ve
firgayla temizleyin.

®  Memeler 57 litre (15 galon) piskirtme
isleminden sonra veya kullanilan boya-
nin asindincilik ézelliklerine bagh olarak
en fazla 227 litre (60 galon) puskirtme-
den sonra degisim gerektirirler.

Pompa Onarimi

Pompa salmastrasinda yipranma oldugun-

da, boya pompanin disinda asagiya dogru si-

zintl yapmaya basglar.

®  Bir pompa onarim kiti alin ve bir sonraki
ise baslamadan 6nce kitle verilen
talimatlar izleyerek monte edin.

® Bkz. Pompa Tertibati, sayfa 53 veya
Graco/MAGNUM yetkili bayisine, distribi-
térline veya servis merkezine bagvurun.

38

Pompanin Sékiilmesi

Hazneli tip FinishPro puskuirtme makinelerin-
de hazne pompanin sdkulebilmesi igin 6nce
hazne sokilmelidir.

Pompa onarimina baglamadan énce daima

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 17’da

aciklanan talimatlar takip edin.

1. Kolay erisim kapagini yanlarindaki
dillerden kendinize ¢ekerken kapagi
komple pompanin giris kismindan ileri itin.

2. Artik kapag! kaldinp déndurerek
yolunuzu agabilirsiniz.

ti27463a
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3. Pompa tertibatini montaj pimlerinden itin.

1i26930a

ProXChange S6kme Aleti

ProXChange salmastra tertibatini sékmek
icin gerceve icinde entegre alet bulunmak-
tadir. Tum onarim talimatlan icin pompa
onarim kilavuzuna bakin.

1i26931a
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Giris Valfini S6kme

Girig valfi tertibatinin pompadan sékilmesi
icin kasada bir alet bulunmaktadir. Giris
valfinin tikanmis veya sikismis oldugundan
sUpheleniyorsaniz, valf tertibatini s6ékin
ve temizleyin veya degistirin.

1. Emis borusunu veya hazneyi puskurtme
makinesinden ¢ikartin.

2. Pompa girigini gerceveye takin ve giris
valfini gevsetin. Girig valfini sokln.

ti27479a

Bilyayi ve giris valfi tertibati igindeki yayi
kaybetmeyin. Giris valfi gikartildiginda disan
¢ikabilir. Bilya ve yay olmadan pompa
doldurma yapmaz.

ti27498a

3. Girinti icindeki artiklar ve kurumus
boya kalintilarini temizleyin ve bilya ile
yay! geri takin. Kasada bulunan aleti
kullanarak giris valfini pompaya sikin.
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Tum kapagi pompanin giris ucuna dogru

Pompanin Montaiji

1.  Pompa tertibatini montaj pimlerine itin.

ti27036a

Pompa deplasman ¢cubugunu, ¢atal
aralidi ile ayni hizaya gelecek sekilde
yukari veya asagi hareket ettirin.

N \7
| 2703724

40

iterken kolay erisim kapagini kapali

konuma getirin.

I
%

ti27478a

NOT: Piskirtme makinesi calismadan énce
kapak tam kapatilmig ve kilitlenmig olmalidir.
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Sorun Giderme

Sorun Giderme

A\ A

AN

©

Kontrol veya bakim calismalari
oncesinde Basing Tahliyesi
Prosediirii, sayfa 17’daki talimatlar
uygulayin.

Her bir sorunun baglangicindaki
¢dzimler cogu zaman yaygin
gorulenlerle ilgilidir, ¢6ziime ulagsmak
icin en bastan baslayin ve listede asagi
dogru devam edin.

Puskurtme makinesini yetkili servis
merkezine getirmeden énce bu Sorun
Giderme Tablosundaki tim maddeleri
kontrol edin.

Sorun

Neden

Co6zim

Motor galismiyor:
(plUskurtme makinesinin
elektrige bagh ve glc
digmesinin agik
konumda oldugunu
kontrol edin.)

Kolay erisim kapagi tam
kapali degil.

Kolay erisim kapaginin kapatilip
kilitlendigini kontrol edin. Bkz. sayfa 40.

Basing kontroll digmesi
sifir basinca ayarl.

Basing ayarini artirmak igin basing
kontroll diigmesini saat yoniinde cevirin.

Elektrik prizi enerji
saglamiyor.

Calistig bilinen bir cihazla prizi test edin.
Salteri acip kapayin veya sigortayi
degistirin.

Calisan bir priz bulun.

Binanin salterini acip kapayin veya
sigortayl degistirin.

Uzatma kablosu hasarli.

Uzatma kablosunu degistirin. Bkz. sayfa 6.

PUskirtme makinesinin
elektrik kablosu hasarlidir.

Izolasyon veya kablo kopukluklarini
kontrol edin. Hasarliysa plskirtme
makinesinin elektrik kablosunu degistirin.

Pompa kurumus
(Pompanin iginde
boya sertlesmis
veya

Su donmus.)

ON/OFF anahtarini kapall konuma getirin
ve puskilrtme makinesi fisini prizden
ayirin.

Donma s6z konusuysa tamamen eriyene
dek puskirtme makinesini
CALISTIRMAYIN, aksi taktirde motora,
kontrol paneline ve/veya tahrik
mekanizmasina zarar verebilir.

Cozilmesi icin puskirtme makinesini ilik
bir yerde birkag¢ saat birakin. Kilifi kaldirp
fani déndirerek pompanin serbestce
hareket ettigini kontrol edin.

Donmamigsa pompa iginde sertlestirilmis
boya igin kontrol edin. Pompa iginde
boya sertlesmisse. Bkz. sayfa 38.

Pompa ¢ikartilmig olarak motor
dénmiuyorsa, Graco/ Magnum yetkili
bayisine, dagitimcisina veya servis
merkezine danisin.

Motor veya kontrol hasar
gérmus.

Graco/Magnum yetkili bayisine,
dagitimcisina veya servis merkezine
danisin.

3A3309S
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6ziim

Puskirtme makinesi
calisiyor, ancak pompa
doldurmuyor veya
kullanim sirasinda
dolulugu kaybediyor.

(Pompa doniiyor ancak
boya pompalamiyor veya
basing olusturmuyor.)

Girig valfi bilyasi sikismis.

Pompanin diizgiin doldurmasi amaciyla
bilyayi yerinden ¢ikartmak igin
PushPrime butonuna basin, VEYA Power
Flush piskirtme makinesi, bkz.

sayfa 29.
Doldurma/PUskirtme Tahliye borusundan boya akana dek
Valfi PUSKURTME Doldurma/Piskirtme Valfini

konumundadir.

DOLDURMA konumuna dondurin.
Pompa dolmaya baglayacaktir.

Pompa temizleme
sivislyla
doldurulmamaktadir.

(Onceden temizleme
sivislyla doldurulmamigsa
kalin sivilarla doldurma
yapilamayabilir.)

Emis borusunu boyadan gikarin.
Pompayi yag veya su bazl temizleme
sivistyla doldurun. Bkz. sayfa 19.

Boyada kir var.

Boyayi sliziin. Bkz. sayfa 16.

Kalin veya “yapiskan”
boya.

Bazi sivilar ACMA/KAPAMA anahtari
anlik olarak kapatilip pompanin
yavaslayip durmasiyla daha hizli
doldurabilirler. ACMA/KAPAMA
anahtarini gerekirse birkac kez agik
ve kapali konuma getirin.

Girig slizgeci tikanmis
veya emis borusu boya
icine daldirimamis.

Girig slizgecini kirlerden arindirin ve emis
borusunun boya igine daldinimig
oldugundan emin olun.

Girig valfi bilyasi sikismig
veya yuvasi kirli.

Giris baglantisini sékin. Bilyayi ve
yuvasini temizleyin veya degistirin.
Bkz. sayfa 39.

Emis borusunda
sizinti var.

Emis borusu baglantisini ¢atlaklar veya
vakum sizintilarina karsi kontrol edin.

Cikis valfi bilyasi sikismis.

Cikis valfini ¢ézin, ¢ikartin, ve grubu
temizleyin.

Doldurma/Puskiirtme
Valfi aginmig veya kir
tikanmis.

Puskirtme makinesini Graco/MAGNUM
yetkili servis merkezine gétarin.
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6ziim

Pompa dolduruluyor
ancak iyi bir ptskurtme
kalibi elde edilemiyor.

Puskirtme memesi
kismen tikanmis olabilir.

Puskirtme memesini temizleyin.
Bkz. sayfa 26.

Tersine gevrilebilir
pusklrtme memesi
TIKANIKLIGI ACMA
konumunda.

Puskirtme memesi Uzerindeki ok sekilli
kabzayi PUSKURTME konumuna dogru
déndurin. Bkz. sayfa 26.

Boyada toz var.

Boyayi stiziin. Bkz. sayfa 16.

Basing ¢ok disuk bir
degere ayarlanmis.

Basing kontroli digmesi gostergesini
istenen puskurtme ayarina hizalayin.
Bkz. sayfa 23.

InstaClean akigkan filtresi
tikali.

InstaClean sivi filtresini temizleyin veya
degistirin. Bkz. sayfa 33.

Plskirtme tabancasi
akiskan filtresi tikall.

Piskirtme tabancasi filtresini temizleyin
veya degistirin. Bkz. sayfa 33.

Segcilen puskilrtme
memesi puskirtme
makinesinin kapasitesine
gore cok blyuk.

Memeyi degistirin. Bkz. sayfa 23.

Puskirtme memesi
puskirtme makinesinin
kapasitesine gore fazla
asinmis.

Memeyi degistirin. Bkz. sayfa 23.

Piskirtme memesi
contasi ve halkasi eskimis
veya eksik.

Conta ve halkasini degistirin.
Bkz. sayfa 22.

Giris slizgeci tikanmig
veya emis borusu boya
icine daldinimamis.

Girig stizgecini kirlerden arindirin ve emis
borusunun boya igine daldirimis
oldugundan emin olun.

Uzatma kablosu ¢ok uzun
veya yeterli kapasitede
degil.

Uzatma kablosunu degistirin.
Bkz. sayfa 6.

Giris valfi veya pompa
cikis valfi yipranmis veya
kirlerle tikanmis.

Giris valfi veya cikis valfini yipranmaya
veya kirlenmeye karsi kontrol edin.

- PUsklrtme makinesini boyayla
doldurun

- Anlik olarak tetige basin

- Tetik birakildiginda pompa anlik olarak
calisip durmahdir

- Pompa dénmeye devam ediyorsa
pompa valfleri yipranmis veya kirle
kirlenmis olabilir

- Valfleri temizleyin veya uygun kitlerle
degistirin. Bkz. sayfa 53.

Malzeme ¢ok kalin.

Malzemeyi inceltin. Ureticinin dnerilerine
uyun.

Havasiz hortum c¢ok fazla
uzun (ek parga
eklenmisse).

Havasiz hortumun eklenen pargasini
cikartin.

3A3309S
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Sorun Giderme

Sorun

Neden

Co6ziim

Puskurtme tabancasi
tetik gekiliyken stop
ediyor.

PlUsklrtme memesi tikali.

Pusklrtme memesini temizleyin.
Bkz. sayfa 26.

Pusklrtme makinesi
dolulugunu kaybediyor.

"Puskurtme makinesi ¢alisiyor, ancak
pompa dolmuyor veya caligirken
bosaliyor" sorun giderme maddesini
okuyun (bkz. sayfa 42).

Boya puskdurtulduginde,
duvardan asagi akiyor
veya sarkma yapiyor.

Malzeme ¢ok kalin.

Tabancayi daha hizli hareket ettirin.

Daha kuguk delikli bir pliskirtme memesi
secin.

Daha genis fanh bir ptiskirtme memesi
secin.

Tabancanin ylizeyden yeterince uzak
oldugundan emin olun.

Boya puskdurtultrken
ortlst dizgiin degil.

Malzeme ¢ok ince.

Tabancayi daha yavas hareket ettirin.

Daha buyuk delikli bir ptisktrtme
memesi segin.

Daha dar fanli bir piskirtme memesi
secin.

Tabancanin ylzeye yeterince yakin
oldugundan emin olun.

Fan deseni pUskirtme
esnasina gok degisiyor.

Basing kontroll digmesi
yipranmis ve asiri basing
degisimlerine neden
oluyor.

Puskirtme makinesini Graco/MAGNUM
yetkili servis merkezine goétirin.

Piskirtme tabancasinin
tetigi cekilemiyor.

Tabanca tetik kilidi kapali.

Tetigi agmak icin tetik kilidini dondurdn.
Bkz. sayfa 15.

Basin¢ kumandasindan

Basin¢ kumandasi

Piskirtme makinesini Graco/MAGNUM

boya cikiyor. yipranmis. yetkili servis merkezine gétirin.
Tahliye borusundan Puskirtme makinesinde | PUskirtme makinesini Graco/MAGNUM
boya siziyor. asiri basing var. yetkili servis merkezine goétirin.

Boya, pompanin digindan
asagi dogru siziyor.

Pompa salmastralan
asinmis.

Pompa salmastralarini yeni bir
ProXChange modlillyle degistirin.
Bkz. sayfa 38.

Motor sicak ve kesik
kesik galisiyor. Motor asiri
1sI sebebiyle otomatik
olarak duruyor. Sebebi
giderilmezse hasar
verebilir.

Muhafazadaki
havalandirma delikleri
tikalidir veya pUskurtme
makinesinin Uzeri
ortaltdar.

Havalandirma deliklerini tikanma veya
tozumaya karsi koruyun ve puskirtme
makinesinden hava ge¢gmesini saglayin.

Uzatma kablosu ¢ok uzun
veya yeterli kapasitede
degil.

Uzatma kablosunu degistirin.
Bkz. sayfa 6.

Kullanilan regulatérsiiz
elektrik jeneratori agin
gerilim Uretiyor.

Elektrik jeneratérini uygun bir voltaj
regulatériyle kullanin.

Motorun degistiriimesi
gerekli.

Piskurtme makinesini Graco/Magnum
yetkili bayisine, distribtoriine veya
servis merkezine gotirdn.
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17H211, 17H214 Ayakli Paskurtme Makineleri

17H211, 17H214 Ayakh Puskirtme
Makineleri

Tork
140-160 in-lb (16 - 18 Nem)

30-35 in-Ib (3,5 - 4,0 Nem)

110-120 in-Ib (12 - 14 Nem)
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17H211, 17H214 Ayakli Puskurtme Makineleri

17H211, 17H214 Ayakh Pluskurtme Makineleri
Parca Listesi

Ref.
1

1a

O ~NO O

10

10a
10b
10c

13

15

15a

46

Parca

17F756
17F758

287770
16X980
17J863

174173
17L301
17J864
117493
17J875
17J865

118444
17J866

17F233
17F262
128551
115478

16X737

17J867
17J885
119276

129882

117501
118899
115498

17G329
15E823
260212
15G857
276864
116139
17J883

17J025

240794
247340

Aciklama

KiT, motor 1a, 22 dahildir
120V, Model 17H211
230V, Model 17H214
SET, fan

120V, Model 17H211
230V, Model 17H214
KIT, digli ve ¢atal

5 dahildir

KABLO, elektrik

120V, Model 17H211
230V, Model 17H214
KIT, catal

VIDA, makine, alyan bagh
POMPA, deplasmanli
KILIF, motor 9,

56 dahildir

VIDA, makine, alyan bash
10-24 x 0,5 in¢

KiT, kapak, 6n 9, 10a,
10b, 10c, 12 dahildir
KAPAK, pompa, kilit
KAPAK, tel

KABLO, PC, koprileme
VIDA, makine, Torks,
diiz bagh

DUGME, braket

KiT, kumanda 15a,

16 dahildir

120V, Model 17H211
230V, Model 17H214
SIGORTA, 12,5A yavas
patlayan, 110V/ 120V
SIGORTA, 6,3A yavas
patlayan, 230V

VIDA, plastite

DUGME, yayl

VIDA, makine, dlz,
altigen bagl

PLAKA, motor, montaj
CERGCEVE, ayakli montaj
VIDA, soket, dis acicl
KAPAK, ayak

SAP, puskurtici
TUTAMAG, kol

BORU, emis, tertibat 44,
46, 47, 48, 49, 50 dahildir
ETIKET, 6n

HORTUM, bagli,

1/4 ing x 50 ft

Model 17H211

Model 17H214

Mkt.

B T = W S N S S e T Y

Ref.
31

67
68
69

72

Parca

288430
17J910
122667
17J884

15G838
244035
276897
404989
115099
117559

174027
17K017

222385
17A134
242001
195551
242005

17J026

Aciklama

TABANCA, puskurtme,
SG3

Model 17H211
Model 17H214
VIDA, delici, gukur bagli
BORU, tahliye 46,

48 dabhildir

KAP, emig/tahliye
DEFLEKTOR, cikintili
SUZGEG, 7/8-14
KAYIS, baglama
PUL, hortum

Oring

ETIKET, uyar

Model 17H211
Model 17H214
KART, tibbi uyar
(g6steriimemistir)
EN, ES, FR

EN, ZH, KO

KABLO TAKIMI, EU
Model 17H214
TUTUCU, fis Model
17H214

KABLO TAKIMI, AU
Model 17H214
ETIKET, yan, GX 19

Mkt.

N = = 4 4 a4 a4

—_

*Motor firca seti icin 17U193 nolu parcayi siparis

edin.

A Yedek Tehlike ve Uyari levhalari, etiketler

ve kartlar licretsiz temin edilebilir.
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18H284, 18H285 Ayakli Pluskurtme Makinesi Parcalari

18H284, 18H285 Ayakh Puskiirtme
Makinesi Parcalan

Ref. Tork
/A | 30-35 in-Ib (3,5-4,0 Nem)
/A | 110-120 in-Ib (12-14 Nem)

45-55 in-Ib (5-6 Nem)

\. sayfa53.
N\

.39

X :

E—_
34/%

35

1i35031a

3A3309S 47



18H284, 18H285 Ayakli Piiskirtme Makinesi Parcalan

18H284, 18H285 Ayakl Puskiurtme Makinesi Parca Listesi

Ref.

1

O~ WN =

©

Parca
17F758

16X980
17J863
17L301
17J864
117493

17J874
17J865

118444
17J866

128551
17F262
115478

15X737
17F233
17J885

129882
117501
24Y329

115498

17G328
16E836

16E837

15J695
260212
15J699
276864
116139
17J025
247340

243012

115099
244035
115489
195084
17D156

17D155
116295

Aciklama

KiT, onarim, motor, 120V
1a, 22 dahildir

FAN

KIT, disli ve catal
KABLO, elektrik

KiT, catal

VIDA, makine, altigen,
rondela bagl

KIT, komple pompa
SIPER, motor, mavi 9 ve
etiketler dahildir

VIDA, makine, alyan bagli
10-24 x 0,5 ing

KAPAK, 6n 9, 10a, 10b,
12, 14 dahildir

KABLO, guc kablosu, PC
KAPAK, tel

VIDA, makine, Torks, diiz
bas!

DUGME, braket

KAPAK, pompa, kilit
KIT, kontrol karti 230V
15a, 16 dahildir
SIGORTA, 6,3 A korumali
VIDA, plastite

KIiT, anahtar, onarim

13 dabhildir

VIDA, makine, diiz,
altigen basli

PLAKA, motor mnntai
KIT, sag ayak 214, 22, 23
dahildir

KiT, sol ayak 21a, 22, 23
dahildir

TAPA, boru

VIDA, soket, dis acici
TAPA, boru

SAP, plskurttct
TUTAMAG, kol

ETIKET, 6n

HORTUM, bagl,

1/4 in¢ x 50 ft
TABANCA, piskirtme,
SG3

PUL, hortum
DEFLEKTOR, tirnakli
KELEPGCE, tahliye borusu
BORU, tahliye

KIT, tup, emis 32, 34, 35,
36, 37a, 38, 39,

40 dahildir

BORU, emis 32 dahildir
KELEPCE, boru

Mkt.

W = a4 a4 a4 g

-4 4 a4 4 a4 a N aa o

Ref. Parca
39 195400
40 288716
45  17H422
56 A 17J027
57 A 179960

222385

17A134
61 115648
62  17V354
64  18H123
65A 15G026

170305

Aciklama

KLIPS, yay

KiT, giris slizgeci
KAP, emis/tahliye
ETIKET, uyari

KART, tibbi uyari
(g6sterilmemistir)
ETIKET, Glvenlik, uyari
(g6steriimemistir)
ETIKET, Guvenlik,
uyari, tibbi uyar
(g6sterilmemistir)
VALF, power flush
(g6steriimemistir)
Pump Armor, 8 oz
(gOsteriimemistir)
ETIKET, asma, meme
(gOsteriimemistir)
ETIKET, uyari, hortum,
(g6sterilmemistir)

Mkt.

- aaan

1

1

KiT, déniistiirme, vernik, ayakli

(ayn olarak satilir)

A Yedek Tehlike ve Uyari levhalar, etiketler
ve Kkartlar Uicretsiz temin edilebilir.
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24Y680, 17G183, 17H218, 17H219, 17H221, 18H203 DI Ayakli Pliskiirtme Makineleri

24Y680, 17G183, 17H218, 17H219, 17H221,
18H203 DI Ayakh Puskiurtme Makineleri

Ref Tork
A 30-35 in-Ib (3,5 - 4,0 Nem)

110-120 in-Ib (12 - 14 Nem)

1i27281b
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24Y680, 17G183, 17H218, 17H219, 17H221, 18H203 DI Ayaki Pliskiirtme Makineleri

24Y680, 17G183, 17H218, 17H219, 17H221 DI Ayaklh
Puskirtme Makineleri Parcga Listesi

Ref.
1+

w N

0 ~N O

10
10a
10b
10c
12
13

15

15a

Parca
17K684

17F757
17L083

17F758
16X980
17J869
17J173
17J175
17J405
19F991

171301

17J864
17J908
17K688
17J865
17L101

17J887
118444
17J866
17F233
17F262
128551

115478
15X737
17J618
17J867
17J885
119276
129882
117501

118899
115498

17F940

Aciklama
KIT, motor 1a, 22 dahildir

120V, Model 24Y680 (Seri A)
120V, Model 24Y680 (Seri B)

230V, Model 17G183,
17H218, 17H219, 17H221
(Seri A)

230V, Model 17G183,
17H218, 17H219, 17H221
(Seri B)

SET, fan

KIT, digli ve catal 5 dahildir
KABLO, elektrik

120V, Model 24Y680
230V, Model 17G183
230V, Model 17H219,
17H221

230V Model 18H203
230V, Model 17H218
KiT, catal

POMPA, deplasman
KILIF, motor 9, 56 dahildir
Model 24Y680, 17H219,
17H221 (Seri A)

Model 24Y680, 17H219,
17H221 (Seri B)

Model 17G183, 17H218
(Seri A)

Model 17G183, 17H218
(Seri B)

VIDA, makine, alyan basl
10-24 x 0,5 ing

KIT, kapak, 6n 9, 10a, 10b,
10c, 12 dahildir

KAPAK, pompa, kilit
KAPAK, tel

KABLO, PC, kopriileme
VIDA, makine, Torks,

diz bagh

DUGME, braket

KILIF, boya

KIT, kumanda 715a,

16 dahildir

120V, Model 24Y680
230V, Modeller 17G183,
17H218, 17H219, 17H221
SIGORTA, 12,5A yavas
patlayan, 110V/ 120V
SIGORTA, 6,3A, yavas
patlayan, 230V

VIDA, plastite

DUGME, yayli

VIDA, makine, diiz, altigen
basgl

CERGEVE, dogrudan
daldirma

Mkt.

1
1

- aa 4

Ref.

57A

58A

67
68

69

70

71

Parca

15G857
15G838
128795
17D161

195108
116295
195400
115489
115099
17J029
17J030
17J028
247340

174910

288427
122667
174444
17J277
245856

244035
288716
120736
102040
17K018

16G596
17K016

222385
17A134

17K020
15H087
242001
195551

287121

17J242

242005

Aciklama Mkt.

KAPAK, ayak

KAP, emis/tahliye

VIDA, soket, dis agici
BORU, emis, tertibat
24a-24e, 46, 47 dahildir
BORU, tahliye

KELEPGCE, boru

KLIPS, boru

KELEPGCE, tahliye borusu
PUL, hortum

ETIKET, sag

ETIKET, sol

ETIKET, 6n

HORTUM, baglh, 1/4 in¢ x
50 fit

TABANCA, puskurtme
Modeller 24Y680, 17G183,
17H218, 17H221

Model 17H219

VIDA, delici, gukur bagh
KAYIS, tasima

TEPSI, damla

KIT, gbsterge, basing,
Modeller 17G183, 17H218
DEFLEKTOR, tirnakii
SUZGEC

VIDA, altigen, flansli
SOMUN, kilit, altigen

4 a4 a4 aNAaAaa a DNAaN

G G U G G Gy

ETIKET, uyan

Modeller 24Y680, 17H221 1
Modeller 17G183, 17H218 1
Model 17H219 1

KART, tibbi uyari
(gosterilmemistir)

EN, ES, FR 1
EN, ZH, KO 1
ETIKET, kablo ikazi

Modeller 24Y680, 17H221 1
Model 17H219 1

CORDSET, EU Model
17H218, 17H221, 17H219
KILIT MANDALI, tapa Model
17H218, 17H221, 17H219
KABLO TAKIMI, Italya/
Danimarka/isveg 1
Model 17H218

KABLO TAKIMI, UK
Model 17H218

KABLO TAKIMI, AU
Model 17H221, 17H219

*Motor firca seti icin 17U193 nolu parcayi siparis

edin.

A Yedek Tehlike ve Uyari levhalan, etiketler
ve kartlar ticretsiz temin edilebilir.
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17F924, 17G184, 17H222, 17H223 Hazneli Tip Plskirtme Makineleri

17F924, 17G184, 17H222, 17H223 Hazneli
Tip Pusklurtme Makineleri

Tork
15-20 in-lb (1,5 - 2 Nem)

30-35 in-Ib (3,5 - 4,0 Nem)

110-120 in-Ib (12 - 14 Nem)
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17F924,

17F924, 17G184, 17H222, 17H223 Hazneli Tip
Puskirtme Makineleri Parca Listesi

Ref.
1

©©oo~NO

10a
10b
10c
12

13
15

15a

Parca

17F757
17F758

16X980
17J863

174173
174175
17L301
17J864
17J909
17J887
118444

17J866

17F233
17F262
128551
115478

15X737

17J867
17J885

119276
129882

117501
118899
115498

17H426
128795
120151

17H593
17K640
17J244

115099
17J819
214698

17J261

17H417
112133
17H419
244035
17K336

17G184, 17H222, 17H223 Hazneli Tip

Aciklama

KiT, motor 1a, 22 dahildir
120V, Model 17F924
230V, Modeller 17G184,

17H222, 17H223
SET, fan
KIT, disli ve gatal

5 dahildir

KABLO, elektrik

Model 17F924

Model 17G184

Model 17H222, 17H223
KIT, catal

POMPA deplasmanli
KILIF, motor 9, 56 dahildir
VIDA, makine, alyan basli
10-24 x 0,5 ing

KIT, kapak, 6n 9, 10a,
10b, 10c, 12 dahildir
KAPAK, pompa, kilit
KAPAK, tel

KABLO, PC, kdprileme
VIDA, makine, Torks,
diz basli

DUGME, braket

KIT, kumanda 75a,

16 dahildir
120V, Model 17F924
230V, Modeller 17G184,

17H222, 17H223
SIGORTA, 12,5A yavas

patlayan, 110V/ 120V
SIGORTA, 6,3A, yavas
patlayan, 230V

VIDA, plastite
DUGME yayl

VIDA, maklne diz,

altigen basl
CERGEVE, hazneli tip
VIDA, soket, dis agici
TUTUCU, kapak
KAPAK, d|§ tabaka
SONUMLEYICI, ayak
GRUP, hazne 26a, 35

dahildir

PUL, hortum

TAPA

HORTUM, bagli,

3/16 ing x 25 fit
TABANCA, puskirtme,
FTX

KAPAK, hazne
PANEL, hazne

KLIPS, tahllye hortumu
DEFLEKTOR tirnakli
BORU, tahliye 37, 38
dabhildir

Mkt.

—_ a4 a

~N A

—_ N A

O G NG N Y G O G Gy

T G G QT QU Y

Ref. Parca Aciklama Mkt.
56 A ETIKET, uyari
17J912 Model 17F924 1
16G596 Modeller 17G184, 1
17H222
17K016 Model 17H223 1
57A KART, tibbi uyari
(gGsteriimemistir)
222385 EN, ES, FR 1
17A134 EN, ZH, KO 1
58 A ETIKET, kablo ikazi
15H085 Model 17F924 1
15H087 Model 17H223 1

66 242005 KABLO TAKIMI, AU
Model 17H223
67 242001 KABLO TAKIMI, EU
Model 17H222, 17H223
68 195551 KIiLIT MANDALI tapa
Model 17H222, 17H223
69 287121 KABLO TAKIMI italya/
Danimarka/isveg 1
Model 17H222
70 17J242 KABLO TAKIMI, UK
Model 17H222
71 ETIKET, sol yan
17F947 Modeller 17F924, 17H223 1
17J041 Modeller 17G184,
17H222
72 ETIKET, sag yan
17F946 Modeller 17F924, 17H223 1
17J039 Modeller 17G184,
17H222

*Motor firca setiicin 17U193 nolu parcayi siparis

edin.
A Yedek Tehlike ve Uyari levhalarn, etiketler

ve Kartlar Uicretsiz temin edilebilir.
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Pompa Tertibati

Pompa Tertibati

Tork

Torque

140-160 in-lb (16 - 18 Nem)

220-250 in-Ib (25 - 28 Nem)

270-330 in-Ib (30 - 37 Nem)

320-380 in-Ib (36 - 43 Nem)

SEE

30-35 ft-Ib (40 - 48 Nem)

3A3309S
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Pompa Tertibati

Pompa Parca Listesi

Ref.

1

AR WN

(0]

7a
7b

10

11
12

13
14

15

16
54

Parca

17G447
17H605

17D364
128336
105445
117501

17J876

174877
17J924
124582
17J878

16P303
17K420

235014

17J925

224807

187625

15Y185

111600
288747

120776
24Y327

17J880

128323

Aciklama
MUHAFAZA, pompa
Modeller 17F924,
17G184, 17H222,
17H223

KILAVUZ, bilye
YAY, baski

VANA, 0,5 ing

VIDA, makine, diiz,
alyan bagh

KIT, giris muhafazasi 2, 3,
4, 6a dabhildir
Modeller 24Y680,
17G183, 17H218,
17H219, 17H221
Modeller 17H211,
17H214

Modeller 17F924,
17G184, 17H222,
17H223
SALMASTRA, O ring
KIT, PushPrime 7a,

7b dahildir
SALMASTRA, O ring
ETIKET, PushPrime
KIT, valf, tahliye, 9, 70,
11 dahildir

Modeller 17H211,
17H214

Modeller 24Y680,
17F924, 17G183,
17G184, 17H218,
17H219, 17H221,
17H222, 17H223
YUVA, valf

Modeller 17H211,

17H214
KABZA, valf, tahliye
Modeller 17H211,

17H214
Modeller 24Y680,

17F924, 17G183,
17G184, 17H218,
17H219, 17H221,
17H222, 17H223

11 dahildir

PIM, oluklu Modeller
17H211, 17H214
KIT, filtre (TUm
modellerde yoktur.)
SALMASTRA, O ring
KIT, onanm gikisi, 12,
13 dahildir

KIT, ¢ikis valfi onarimi
42 dahildir

YAY, valf

Mkt.

N —

—_ . a

Ref.

21
25

28

28a
28b
28c

30

42
43

44

Parca

16D531
24Y472

17J881

174927

15A464
17P739
106555
17F227

17F229

17J882

122486
16X147

155541

Aciklama Mkt.
SALMASTRA, O ring 1
KIT, onarim, piston
pompasi 16, 21 dahildir
KIT, basing kontroli 5,
28a, 28b, 28c, 29,

30 dahildir

Modeller 17H211,

17H214
Modeller 24Y680,

17F924, 17G183,
17G184, 17H218, 1
17H219, 17H221,

17H222, 17H223
ETIKET, kontrol
ETIKET, kontrol

Oring

BRAKET, elektrik soketi
KIT, kilif, kablo
Modeller 17H211,

17H214
Modeller 24Y680,

17F924, 17G183,
17G184, 17H218, 1
17H219, 17H221,

17H222, 17H223
SALMASTRA, O ring 1
GOSTERGE, basing

Modeller 17F924,
17G184, 17H222,

17H223
BAGLANTI ELEMANI,

doner

Modeller 17F924, 1
17G184, 17H222,

17H223

—_

3A3309S



Kablo Tesisat Semalar

Kablo Tesisat Semalari
110/120V

ti27233a
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Kablo Tesisat Semalar

230V

1i27485a
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Teknik Ozellikle

Teknik Ozellikler
GX 19, GX 21, FinishPro GX 19
| ABD Metrik
Piskirtme Makinesi
Maksimum akiskan calisma 3000 psi 207 bar, 20,7 MPa

basinci

Maksimum Dagrtim

GX 19/FinishPro GX 19

0,38 galon/dakika

1,4 litre/dakika

GX 21

0,47 galon/dakika

1,8 litre/dakika

Maksimum Meme Boyutu

GX 19/FinishPro GX 19 0,019 in¢ 0,048 mm
GX 21 0,021 in¢ 0,053 mm
Akiskan Cikisi npsm 1/4 ing 1/4 ing

Jeneratér Minimum

3500 W

Guc Gereksinimleri

GX 19 110-120V, 8 A/ 220-240V, 5 A

GX 21 110-120V, 12 A/ 220-240V, 10 A
Boyutlar
Yikseklik

Ayakli 18,4 in¢ 46,7 cm

DI Ayakh 22in¢ 55,9 cm

Hazne 19,6 in¢ 49,8 cm
Uzunluk

Ayakli 16,7 in¢ 47,5 cm

DI Ayakh 18,4 in¢ 46,7 cm

Hazne 20,2 ing 51,3 cm
Geniglik

Ayakli 13,5in¢ 34,3 cm

DI Ayakh 12in¢ 30,5 cm

Hazne 13,5in¢ 34,3 cm
Agirlik

Ayakli 25 Ib. 11,3 kg

DI Ayakh 29 Ib. 13,2 kg

Hazne 28 Ib. 12,1 kg
Saklama sicakligi araligi 4 < -30° - 160°F -35°-71°C
Calisma sicakligi araligi v 40° - 115°F 4° - 46°C

Garalta™

Ses basinci

83 dBa*

Ses gicl

93 dBa*

3A3309S
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Teknik Ozellikler

GX 19, GX 21, FinishPro GX 19
| ABD | Metrik

Yapi1 Malzemeleri

Tum modellerde i1slak malzemeler| paslanmaz ¢elik, piring, deri, ultra yiksek agirlikli
politretan (UHMWPE), karpit, naylon, aliminyum, PVC,
polipropilen, fllioroelastomer

Notlar

* Baglatma basinclari ve devir basina gerceklesen yer degistirme, emis kosullar, bogaltma
kafasi, hava basinci ve sivi tipine gére degisebilir.

** Makineden 1 m (3 fit) uzaklikta éictilen ses Basinci. ISO-9614’e gére éliciilen ses giicd.

4 Pompa donmayan bir siviyla depolandiginda. Sivi pompa icindeki su veya lateks boya
donarsa pompa hasari olusur.

« Dusuk sicaklik kosullarinda darbe olursa plastik parcalar hasar gorebilir.

v Cok ylksek ya da diistk sicakliklardaki boya viskozitesi degisiklikleri pliskiirtme makinesi
performansini etkileyebilir.

Kaliforniya Teklifi 65

KALIFORNIYA SAKINLERI

/\ UYARI: Kanser ve lireme bozuklugu —
www.P65warnings.ca.gov.

58 3A3309S



Teknik Ozellikle

GX FF
| ABD | Metrik

Piskirtme Makinesi
Maksimum akiskan calisma 3000 psi 207 bar, 20,7 MPa
basinci
Maksimum Dagrtim 0,38 galon/dakika 1,4 litre/dakika
Maksimum Meme Boyutu 0,019 in¢ 0,048 mm
Akiskan Cikisi npsm 1/4 ing 1/4 inc
Jeneratér Minimum 1500 W
Gug Gereksinimleri 110-120V, 8 A/ 220-240V, 5 A, 10
Boyutlar
Yikseklik 19,6 ing 49,8 cm
Uzunluk 20,2 in¢ 51,3 cm
Geniglik 13,5in¢ 34,3 cm
Agirlik 31 Ib. 14,1 kg
Saklama sicakligi araligi 4 < -30° - 160°F -35°-71°C
Calisma sicakhgr araligi v 40° - 115°F 4° - 46°C
Guraka*

Ses basinci 83 dBa*

Ses glcl 93 dBa*
Yapi Malzemeleri
Tum modellerde islak malzemeler| paslanmaz celik, piring, deri, ultra yiksek agirlikli

polidretan (UHMWPE), karpit, naylon, aliminyum, PVC,
polipropilen, flioroelastomer

Notlar

* Baslatma basinglar ve devir basina gerceklesen yer degistirme, emis kosullari, bosaltma
kafasi, hava basinci ve sivi tipine gére degisebilir.

** Makineden 1 m (3 fit) uzaklikta 6igiilen ses Basinci. ISO-9614’e gére élciilen ses glicli.

4 Pompa donmayan bir siviyla depolandiginda. Sivi pompa igcindeki su veya lateks boya
donarsa pompa hasari olusur.

« Dusuk sicaklik kosullarinda darbe olursa plastik pargalar hasar gorebilir.

v Cok yiksek ya da dislk sicakliklardaki boya viskozitesi degisiklikleri plisklirtme makinesi
performansini etkileyebilir.
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Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gegcmekte olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini tasiyan hicbir
ekipmanda, kullanim igin orijinal aliciya satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlari bulunmayacagini
garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tirli 6zel, genisletilmis ya da sinirl garanti hari¢c olmak
lizere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen

tim ekipman pargalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazil
tavsiyelerine gére monte edilmis, galistinimis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gegerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmay!i veya hatall kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz
veya uygun olmayan bakim, ihmal, kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki bilesen pargalarinin
kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar veya yipranmayi kapsamaz. Graco, gerek Graco
makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler ile
uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya
malzemelerin uygunsuz tasarimindan, tretiminden, kurulumundan, kullanimindan ya da bakimindan
kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi icin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye tcreti
oénceden ddenmis olarak bir yetkili Graco distribltériine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin
dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizall parcgalari tcretsiz olarak onarir ya da degistirir. Nakliye
Ucreti 6nceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. EKipmanin muayenesi sonucunda malzeme
ya da iscilik kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, is¢ilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul
bir Gcret karsiliginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TICARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BIR AMACA UYGUNLUK
GARANTISi DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE AGIKGA YA DA ZIMNEN
BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GECER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimliligi ve alicinin yegane ¢ézim hakki
yukarida belirtilen sekilde olacaktir. Alici baska hi¢bir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kéar
kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya mulkiin zarar gérmesi veya diger tim arizi veya sonug olarak
ortaya cikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tzere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali

ile ilgili her tirlu islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmalidir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR,
EKIPMAN, MALZEMELER VEYA BILE$ENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBIiR GARANTI
VERMEZ VE HI(;BIR ZIMNI TICARI ELVERISLILIK VE BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK
GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan tiretiimeyen

bu drlnler (elektrik motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir.

Graco, aliciya bu garantilerin ihlali i¢in her turli talebinde makul bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hi¢bir durumda, gerek s6zlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska
nedenden dolayi, Graco’nun igsbu s6zlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu sézlesme
ile satilan herhangi bir Urlin ya da diger mallarin tedarik edilmesi, performansi ya da kullanimindan
kaynaklanan dolayli, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya ¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Bu belgede yer alan tiim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (iriin bilgilerini
yansitmaktadir. Graco énceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A3212

Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belgika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ° P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Telif Hakki 2015, Graco Inc. Tiim Graco liretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
www.graco.com
Revizyon S, Haziran 2025



Graco Bilgileri

Graco Bilgileri

Graco urtnlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.

Patent bilgileri igin bkz. www.graco.com/patents.

SiPARIS VERMEK iCiN Graco distribiitériiniize bagvurun veya en yakin distribitéri
6grenmek igin 1-800-690-2894 numarali telefonu arayin.
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