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带低液位单冲程机油泵
P^PPPM^

we

仅用于泵送非腐蚀性和非磨损性润滑剂。仅供专业人员使用。 

未获准用于爆炸性环境或危险场所。 

型号 19C752 
带低液位的 19:1 机油泵，常闭 (NC) 开关，NPT 螺纹

型号 20C752 
带低液位的 19:1 机油泵，常闭 (NC) 开关，

BSPP 适配器

3500 磅 / 平方英寸 （24 兆帕，241 巴）最大工作压力

重要安全说明
请阅读本手册的所有警告及说明。
妥善保存这些说明。 
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警告

以下为针对本设备的设置、使用、接地、维护及修理的警告。惊叹号标志表示一般性警告，而各种危险标志则表示与

特定操作过程有关的危险。当本手册正文中或警告标记上出现这些符号时，请回头查阅这些警告。若产品特定的危险

标志和警告未出现在本节内，则可能出现在本手册的其他章节。

+

皮肤注射危险 

从分配装置、软管泄漏处或破裂的组件射出的高压液体会刺破皮肤。伤势看起来会象只划了一小口，

其实是严重受伤，可能导致肢体切除。应即刻进行手术治疗。
√ 切勿将分配装置指向任何人或身体的任何部位。

√ 切勿将手放在出液口上。

√ 不要用手、身体、手套或抹布去堵住或挡住泄漏部件。

√ 在停止分配时，以及清洗、检查或维修本设备之前，应按照泄压步骤进行操作。 

√ 在操作设备前要拧紧所有流体连接处。

√ 要每日检查软管和联接装置。已磨损或损坏的零部件要立刻更换。

高压设备危险
过压会造成设备破裂以及严重伤害。

√ 请勿超过最大气体输入压力。

√ 慢慢注入，避免液箱过度加压。

√ 使用压力额定值等于或高于泵额定值的管子 / 软管和其他组件。

塑料部件清洁溶剂危险

 许多溶剂可降解塑料零配件并引起它们故障，可能造成人员严重受伤或财产损失。 

√ U 仅使用兼容的水基溶剂来清洁塑料结构或承压零配件。

√ 参见本设备说明手册及所有其他设备说明手册中的技术数据。阅读流体和溶剂制造商的安全数据表 

(SDS) 及建议。

触电危险 

必须将本设备接地。系统接地不当、设置不正确或使用不当都可导致电击。

√ 在断开任何电缆连接和进行设备维修或安装设备之前，要关掉总开关并切断其电源。

√ 只能连接到已接地的电源上。

√ 所有的电气接线都必须由合格的电工来完成，并符合当地的所有规范和标准。

警告
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设备误用危险 

误用设备会导致严重的人员伤亡。

√ 疲劳时或在吸毒或酗酒之后不得操作本装置。

√ 不要超过额定值最低的系统组件的最大工作压力或温度额定值。参见所有设备手册中的技术数据。

√ 请使用与设备的接液部件相适应的流体或溶剂。参见所有设备手册中的技术数据。阅读流体及溶剂

生产厂家的警告。有关涂料的完整资料，请向涂料分销商或零售商索要安全数据表 (SDS)。
√ 当设备不使用时，关闭所有设备并按照该手册中的泄压步骤操作。

√ 设备需每天检查。已磨损或损坏的零部件要立刻修理或更换，只能使用生产厂家的原装替换用零部

件进行修理或更换。
√ 不要对设备进行改动或修改。改动或修改会导致机构认证失效并造成安全隐患。

√ 确保所有设备额定和批准用于其正在使用的环境。

√ 只能将设备用于其预定的用途。有关资料请与经销商联系。

√ 让软管和电缆远离公共区域、尖锐边缘、移动部件及热的表面。

√ 不要扭绞或过度弯曲软管或用软管拽拉设备。

√ 儿童和动物要远离工作区。

√ 要遵照所有适用的安全规定。

流体或烟雾中毒危险

如果吸入有毒的烟雾、食入有毒的流体或让它们溅到眼睛里或皮肤上，都会导致严重伤害或死亡。

√ 阅读安全数据表 (SDS)，熟悉所用流体的特殊危险性。

√ 危险性流体要存放在规定的容器内，并按照有关规定的要求进行处置。

+

活动部件危险

活动部件会挤夹、切断或切割手指及身体的其他部位。

√ 要避开活动的部件。

√ 在护板被取下或外盖被打开时，不要操作设备。

√ 加压设备起动时可能没有任何警告。在检查、移动或维修设备之前，应按照本手册中的泄压步

骤进行操作，断开所有电源连接。

个体防护用品

在工作区内请穿戴适当的防护装备，以免受到严重伤害，包括眼损伤、听力受损、吸入有毒烟雾
和烧伤。这些防护装备包括但不限于：
√ 防护眼镜和听力保护装置。 

√ 流体和溶剂生产厂家所推荐的呼吸器、防护服及手套。

美国加州第 65 号提案

本产品包含一种被加利福尼亚州认为可致癌、造成生育缺陷或其它生殖危害的化学物质。

处理这些产品后须洗手。

警告
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典型安装

例：
A 主供气

B 过滤器 / 调节器 / 润滑器组件

B1 - 空滤芯

B2 - 空气调节器

B3 - 空气润滑器

C 空气电磁阀（4 路）

D 泵模块

E 泵出口

F 放气型主气阀（必需）

G 高压润滑剂供应管路（用户提供）

H 喷射器 

J 润滑器控制器

K 泵液箱

L 泵液箱加注盖 

M 接地

N 泵出口止回阀体

P 泵进气口 - 前进冲程

R 泵进气口 - 回转冲程

S 进给器管路

T 低液位

图 1:典型安装 
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液箱低液位开关

（液位指示器，选配）

用于系统控制监

控的压力开关

远程报警设备

（光或喇叭）（用户提供）

24 伏直流

110VAC

220V

AC
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接地

泵接地：拆下泵底座背后的接地螺丝 (Z)，将其插入，

穿过接地线 (Y) 端头处环端子 (W) 的孔眼。将接地

螺丝 (Z) 固定回泵上并拧紧。将接地线的另一端连接

到实际接地端。参见 图 2。 

安装

安装泵，安装地点应能支撑泵注入了润滑剂后的重量，

还能方便操作员接近泵气动控制。泵必须安装在垂直
位置，液箱向上。参见技术，数据，了解泵重量信息
（第 31 页）和尺寸及安装布局（第 30 页）。

仅限低液位型号

DIN 连接器

连接 DIN 现场可接线连接器的 PINS 1 和 2 形成。

参见 图 3。

必须将设备接地。不正确的接地可导致触电。通过接

地，可提供发生故障或停机时电流逃逸的线路，减少
触电危险。

图 2

YZ

t

将泵安装牢固，让其在操作时不能移动。否则可导致

人员受伤或设备损坏。

图 3

低液位开关上的 DIN 型 “A” 插

座

公共 (COM)

常闭 (NC)

低液位

开关

适配器
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空气和流体管路附件

有关以下说明，请参考 图 1，第 4 页。

按 图 1 （第 4 页）中所示顺序安装空气管路附件。

排放型主气阀 (F): 系统需要其释放该阀与泵间积聚的

空气。 

空气管路过滤器 (B1)：清除掉压缩空气供给中的有害垃
圾和湿气。

泵空气调节装置 (B2): 控制泵速度和出口压力。将该阀
位于泵的附近。

1. 装排放型主气阀 (F)，释放该阀与泵间积聚的空气。

安装阀门，其位置可方便地从泵上触到该放气阀，

并使其位于空气调节装置的下游。

2. 空气管路过滤器 (B1) 清除掉压缩空气供给中的有害

垃圾和污染物。

3. 安装空气调节装置 (B2) 以控制压力。

4. 安装空气管路润滑器 (B3) 以润滑气缸。

5. 安装 （3 路）空气电磁阀 (C)，控制泵前进和回转
冲程。

如要使用空气调节装置读数来确定流体输出压力，

请将泵比率 (19:1) 乘以调节装置压力表上显示的压

力或参见表 1：润滑剂输出 - 磅 / 平方英寸或表 2：
润滑剂输出 - 兆帕 （巴），第 11 页上提供。

限制到泵的空气，避免空气管路或流体管路部件或附
件过压。

注入液箱

1. 打开位于液箱顶部的机油加注盖 (oc)。

注意：过滤器 (st) 安装在机油注入盖 (oc) 上，

防止润滑剂被异物污染 (图 4）。 

a. 注入液箱前检查过滤器 (st)。

b. 需要时，拆下过滤器 (st) 并彻底清洁。 

c. 如果已在步骤 b 中拆下，添加润滑剂前先安装

过滤器 (st)。

残留的空气会导致泵意外运行，由于飞溅或零部件活
动而造成严重伤害。

注意

请勿将空气附件直接安装在电磁阀进气口上。进气口

和管件的强度不足以支撑附件，可能会折断。提供安
装附件的支架。

系统中每个部件的最大工作压力可能并不一样。为减
少系统中任何部件的过压风险，请了解每个部件及其

所连部件的最大工作压力额定值。严禁超过连接到特

定泵上的最低额定值部件的最大工作压力。

图 4

çÅ

ëí
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2. 慢慢添加机油 (ol)，直到液箱注入到其容量 

(图 5）。小心向液箱不要注入过快和超过液箱

的容量。

3. 关闭机油注入盖 (oc)，防止污染和溢出 (图 5）。

起动

注意： 
√ 连接出口到供应管路 (G) 前，起动泵。

√ 起动泵前，液箱必须注有润滑剂 （参见注入液

箱说明，第 6 页 )。

运行泵，直至机油 (ol), 无空气 , 从泵出口 (E) 

处出来。 

√ 这可能需要 20 个泵冲程以排出泵中的空气，送出连

续的机油流。这取决于润滑剂的粘度和温度。

√ 每个前进冲程允许至少 5 秒的开时间，每个回转冲

程允许至少 5 秒的关时间。

供应管路

1. 运行泵，直至机油 (ol), 无空气 , 从泵出口 (E) 

处出来。将供应管路 (G) 连接到泵出口 (E)。

2. 如果空气管路上有多个泵，关闭所有空气调节装置

和排放型主气阀，但一个泵除外。如果仅有一个泵，

打开空气调节装置和排放型主气阀。

3. 从压缩机打开主气阀。

4. 设置每个泵的空气压力为能获得理想结果所需的

最低压力。参见表 1 中提供的推荐压力：润滑剂

输出和压力 - 美制或表 2：润滑剂输出和压力 - 
公制 第 11 页提供。

进给器管路 (S)

将管路连接到喷射器出口前，将润滑剂注入每条进给
器管路 (S)。 

喷射器

1. 检查每个喷射器是否操作正常。排放润滑剂时喷

射器杆应移动。

2. 根据需要调节喷射器的输出，确保排放的输出量
足够。

图 5

çÅ

çä
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泄压步骤

任何时候看到该符号时都遵循泄压步骤。

1. 关闭排放型主气阀（F，第 4 页）（系统必需）。

2. 使用两个扳手，在泵出口 (E) 和润滑管路管件 (G) 

的相反方向上用力，慢慢松开管件，直至其松开并

且没有更多润滑剂或空气从管件中泄漏出，实现系
统泄压 (图 6）。

空气锁步骤

以下说明上使用的参考字母，参见典型安装 图 1，

第 4 页。

当气泡或气囊防止润滑剂的正常流动时，出现空气锁。

如果出现空气锁：

1. 将液箱重新注入至满液位处 （第 6 页）。

2. 泄压。参见泄压步骤，第 8 页。

3. 断开润滑剂供应管路 (G) 与泵出口 (E)(图 7） 

的连接

4. 打开放气型主气阀（F，第 4 页）。

5. 运行泵数个冲程，直至机油 (ol)，无空气，

从泵出口 (E) 处出来 (图 7）。

√ 这可能需要 20 个泵冲程以排出泵中的空气，

送出连续的机油流。这取决于润滑剂的粘度和温度。

√ 每个前进冲程允许至少 5 秒的开时间，每个回转

冲程允许至少 5 秒的关时间。

该设备保持加压，直至手动释放压力。为防止由于

加压流体 （如液体喷射、溅出的流体和移动部件等）

造成人员严重受伤，停请在停止分配时和清洁、检查

或维修设备前遵循泄压步骤。

图 6

b d

注意

泵空载将引起空气锁。为防止空气锁，请勿在无润滑剂

的情况下运行泵。泵润滑剂空前务必重新注入。

图 7

b
d

çä
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6. 将泵出口 (E) 与润滑剂管路 (G) 连接 (图 8）。

图 8

b

d
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操作 

泵

起动

1. 检查液箱已经注入了润滑剂，系统已经起动
（参见起动系统，第 7 页）。

2. 打开润滑控制器 (J) 电源开关。

3. 设置润滑控制器以启动电磁阀 (C)。

注意：有关这些说明，请参见系统随附的润滑控制
器说明手册。

4. 打开空气调节装置和主气阀。

注意：禁止在正泵送涂料时让泵空载。

泵循环启动时：

a. 空气电磁阀 (C) 向泵进气口 (P) 提供空气。 

b. 在泵前进冲程，润滑剂分配到所有喷射器上。

c. 泵通过进气口 (R) 提供空气。

d. 泵进行回转冲程，将系统压力送回泵，重置所有

喷射器。

低液位开关

当机油液箱满时，低液位浮球 (llf) 位于高，升高的

位置，如 图 9 所示。

分配机油时，低液位浮球开始向下移动。当液箱中的

机油达到低液位时，完全向下移动的浮球 （如 图 10 

所示）打开常关低液位开关，低液位信号发送至润滑控
制器 (J)。

关机

关闭系统：

a. 关闭排放型主气阀（F，第 4 页）。

b. 关闭润滑控制器的电源供应 （J，第 4）。

注意

泵空载将引起空气锁。为防止空气锁，请勿在无润滑剂

的情况下运行泵。泵润滑剂空前务必重新注入。

图 9:升高位置的低液位浮球

图 10: 完全向下移动位置的低液位浮球

ääÑ

ääÑ
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润滑系统施胶和校准指南

表 1：润滑剂输出和压力 - US

注意：每泵冲程的润滑剂输出必须小于每泵冲程排出的润滑剂量。

表 2：润滑剂输出和压力 - 公制

1. 喷射器总计输出

a. 加上系统中喷射器的总数。 

b. 从上面的表 1 和表 2，在首列中找到喷射器类型，

在第二列中找到相关喷射器输出量。用该值乘以

步骤 a （上面）中确定的喷射器总数。

2. 要冲入的总喷射器量

a. 加上系统中喷射器的总数。 

b. 从上面的表 1 和表 2，在首列中找到喷射器类型，

在第二列中找到相关喷射器要冲入的量。用该值乘

以步骤 a （上面）中确定的喷射器总数。

3. 计算管道 (G) 中的润滑剂量：

a. 使用管道内径 (ID) 尺寸计算管道面积。

b. 仅测量管道 (G) 的长度。请勿在该计算中包括

进给器管路 (S)。

c. 管道面积 （步骤 a 中计算）乘以管道长度

（步骤 b 中计算）。 

4. 使用 10% 尺子计算管道膨胀和管道中的流体压缩。

a. 将步骤 3 中计算的量乘以 10%。 

5. 计算需要的系统总量。

a. 仅加上步骤 1、2 和 4 O 的总量。请勿包括步骤 3。

b. 需要的系统总量必须小于表 1 或表 2 中第四列提

供的泵润滑剂输出 / 冲程。

c. 如果需要的系统总量大于表 1 或表 2 中第四列提

供的泵润滑剂输出 / 冲程，将系统分为两个或更

多系统。

1 2 3 4 5 6 7

喷射器

类型

最大喷射

器输出

立方英寸

要冲入的

喷射器量

立方英寸

最大泵润

滑剂输出 / 

冲程

立方英寸

最大压力 最小压力 建议的压力

输出磅 /

平方英寸

需要的

空气磅 /

平方英寸

输出磅 /

平方英寸

需要的

空气磅 /

平方英寸

输出磅 /

平方英寸

需要的

空气磅 /

平方英寸

GL-43 0.008 0.019
3.0 1000 53 750 39 850 45

GL42 0.003 0.006

1 2 3 4 5 6 7

喷射器

类型

最大喷射

器输出

毫升

要冲入的

喷射器量

毫升

最大泵润滑

剂输出 / 

冲程

毫升

最大压力 最小压力 建议的压力

输出兆帕

（巴）

需要的空气

兆帕（巴） 

输出兆帕

（巴）

需要的空气

兆帕（巴）

输出兆帕

（巴）

需要的空气

兆帕（巴）

GL-43 0.008 0.311
49.1 6.9 (68.9) 0.36 (3.6) 5.2 (51.7) 0.26 (2.7) 5.9 (58.6) 0.31 (3.1)

GL42 0.003 0.098
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维修

更换密封

注意：对于大多数密封更换步骤，泵应完全从服务位置和夹紧的老虎钳中移除。如果仅更换液箱和 / 或液箱密封，

则不必将泵从服务位置移除。以下说明包括了泵的完全拆卸。泵修理可能不需要泵完全拆卸。 

拆卸

1. 关闭空气供应，断开到泵的空气管路连接。 

2. 断开到润滑控制器的电气连接。

3. 泄压 （第 8 页）。

4. 从泵出口 （E，第 4 页）断开供应管路
（G，第 4 页）连接。

5. 拆下安装螺栓 （图 11），从服务位置拆下泵。

6. 在老虎钳中夹紧泵底座，如 图 12 所示。使用软

夹老虎钳或将布放入老虎钳卡爪中，保护泵底座
的表面。

7. 使用六角扳手慢慢松开，从泵底座拆下排放塞 (34)，

将机油从泵中排出 (图 13）。

注意：慢慢拆下塞子将防止机油从液箱中排空时

溅出。 

图 11

图 12
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8. 将排出的机油收集在桶中或废物容器中。根据正确
处置的所有相关规定，处置机油。

更换排放塞 (34)。

9. 使用扳手拆下拉杆 (29)。松开对角线模式中的拉杆，

渐渐小心松开每个拉杆，直至所有拉杆完全松开。

拆下拉杆 (29) 和垫片 (20)。参见 图 14。

10. 从液箱 (27) 上拆下盖子 (30) (图 14)。

11. 从泵底座 (1) 上拆下液箱 (27) (图 15）。如果更

换液箱垫圈 (26)，从液箱上拆下垫圈。根据正确处

置的所有相关规定，处置垫圈。

12. 从气缸 (2) 的顶部拆下活塞防松螺母 (3) (图 16）。

图 13

图 14

PQ

OV

PM

OT

OM

图 15

图 16

OT

N

OS

OS

PM

O

P
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13. 从活塞防松螺母 (3) 拆下 O 形圈 (4)。根据正确处

置的所有相关规定，处置 O 形圈。

14. 使用 3/8 英寸套筒拆下将气缸 (2) 固定在泵

底座 (1) 上的 4 个螺栓 (33)  (图 18）。

从泵底座拆下气缸。

15. 活塞杆 (13) 和活塞 (6) 

a. 将活塞杆 (13) 和活塞 (6) 拉出气缸 (2) 

(图 20）。 

b. 使用两个扳手，在相反方向上用力，分开活
塞杆 (13) 和活塞 (6)。使用一个开口扳手

紧固活塞杆的平端，另一个扳手用于松开

螺母 (5)，如 图 20 所示。

注意：紧固活塞杆平端的开口扳手仅用于固定

活塞杆，不得转动该扳手。移动该扳手可能会

刮擦或损坏活塞的表面，引起泵操作时的液体

泄漏。仅移动夹住螺母 (5) 的扳手，松开并拆
下该螺母。

图 17 

图 18

Q

P

PP

O

N

PP

图 19

图 20

NP

S

O

NP

R

S
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c. 从活塞杆 (13) 拆下 O 形圈 (41)(图 21）。 

d. 从活塞杆 (6) 拆下 O 形圈 (7)(图 22）。

e. 根据正确处置的所有相关规定，丢弃 O 形圈 

(7, 41) 和螺母 (5)

16. 从泵底座 (1) 上拧下出口止回阀 (15)(图 23）。

从出口止回阀上拆下 O 形圈 (4)。根据正确处置

的所有相关规定，处置 O 形圈。

17. 将泵底座 (1) 重新放置在老虎钳上，如 图 24 所示。

图 21

图 22

QN

NP

S

T

图 23

图 24

Q
NR

N
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18. 喉密封套件

喉密封套件包括以下零配件 (图 25）：

√ 固定环 (9)

√ 锥形垫片 (10)

√ 密封 (11)

√ 垫片 (12)

√ 固定环 (51)

√ 垫片 (12) 

√ 密封 (11)

√ 垫片 (12)

G所示零配件仅供参考。它未包含这喉密封套件中。

a. 在固定环 (9) 的锥形缘 (te) 下转动小平螺丝
刀的刃口，拆下环，如 图 26 所示。

b. 拆下锥形垫片 (10)、密封 (11) 和垫片 (12)。 

c. 在固定环 (9) 的锥形缘 (fe) 下使用小平螺

丝刀的刃口，拆下环，如 图 26 所示，拆下固

定环。 

d. 卸下垫片 (12)、密封 (11) 和垫片 (12)。

请勿拆下最后的固定环 (51)。 

e. 根据正确处置的所有相关规定，处置所有零

配件。

图 25

V

NM

NN

NO

RN

NO

NN

NO

RNG

（锥形侧向下安装）

（唇口向上安装）

（唇口向下安装）

（不得从泵上拆下底座）

图 26

V

EíÉF
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19. 使用软铜杆 (br) 和锤子轻敲泵元件衬套 (53)，

使其从泵底座 (1) 中脱离 (图 27）。

将衬套从泵底座轻敲出时，用手抓住衬套，确保衬

套不会掉落地上或桌子上，否则可能会损坏衬套。 

注意：将衬套从泵底座轻敲出来或拆除 O 形圈时，小心

不要刮擦或损坏衬套和 / 或泵底座壳体 (1)。擦伤或损坏

的衬套和/或泵底座壳体 (1) 将导致泵操作时液体泄漏，

影响泵正常工作。

20. 卸下 O 形圈 (14)。根据正确处置的所有相关规定，

处置 O 形圈。

21. 从泵底座 (1) 上拆下方 O 形圈 (1) (图 29）。

根据正确处置的所有相关规定，处置 O 形圈。

图 27

EÜ~F

RP

EÄêF

图 28

图 29

NQ

RP

U

N
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重新装配

注意：务必使用更换套件中包括的所有新零配件。

根据正确处置的适用规定处置用过的零配件。

1. 使用干净的布向下擦拭泵底座 (1)，除去任何脏污或

污染物。检查表面有无擦伤或损坏。若泵底座损坏，

更换泵。

2. 根据需要，将泵底座 (1) 重新放置在老虎钳中，

如 图 30 所示。

3. 喉密封安装

喉密封套件包括以下零配件 (图 31）：

√ 固定环 (9)

√ 锥形垫片 (10)

√ 密封 (11)

√ 垫片 (12)

√ 固定环 (51)

√ 垫片 (12) 

√ 密封 (11)

√ 垫片 (12)

G所示零配件仅供参考。它未包含这喉密封套件中。

a. 对套件中包括的所有密封和泵底座孔 (bb) 

涂上薄薄一层滑脂。

b. 检查固定环 (51) 是否在泵底座 (1) 侧面。

c. 安装垫片 (12)，如 图 32 所示。

图 30

图 31

图 32

V

NM

NN

NO

RN

NO

NN

NO

RNG

（锥形侧向下安装）

（唇口向上安装）

（唇口向下安装）

（不得从泵上拆下底座）

NO

EÄÄF
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d. 安装密封 (11)。确保密封的唇口朝下，

如 图 33 所示。

注意：将密封按下穿过夹槽时，确保密封唇口没

有损坏。

e. 安装垫片 (12)(图 34）。

f. 安装固定夹 (51)(图 35）。当固定夹正确就位

在沟槽上时应听到“ 咔哒 ” 一声。 

g. 安装垫片 (12)(图 35）。

图 33

图 34

NN

NO

图 35

图 36 

NO
RN

NO
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h. 安装密封 (11)，唇口向上，如 图 37 所示。

注意：将密封按下穿过夹槽时，确保密封唇口

没有损坏。 

i. 安装锥形垫片 (10)，锥形侧朝下，如 图 38 

所示。

j. 安装夹子 (9)(图 39）。当固定夹正确就位在沟

槽上时应听到“ 咔哒 ” 一声。 

4. 将泵底座 (1) 重新放置在老虎钳上，如 图 40 

所示。
图 37

图 38

NN

NM

图 39

图 40

V
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5. 泵元件衬套 (53) 

a. 使用干净的布向下擦拭泵元件衬套 (53)，除去

任何脏污或污染物。检查表面有无擦伤或损坏。 

b. 在 O 形圈 (14) 上抹上薄薄一层滑脂。围绕泵

元件衬套 (d) (图 41） 安装 O 形圈。

c. 将泵元件衬套 (53) 安装在泵底座上 (1)。

如要确定安装的正确方向，请参考 图 42。

注意：当衬套正确安装在泵底座上时，衬套底

部的凹槽 (n) 将首先进入泵底座，O 形圈将

在顶部。

d. 使用拇指将衬套 (53) 按入泵底座 (1)。然后使

用软杆，将衬套尽可能地向下按 (图 43）。

注意：将衬套安装在泵底座中时，小心不要刮擦

或损坏衬套和 / 或泵底座壳体 (1)。擦伤或损坏

的表面将形成泵操作时液体泄漏的通道，影响泵

正常工作。

图 41 

RP

NQ 图 42

图 43 

RP

N

EåF

RPN
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6. 出口止回阀 (15)

a. 使用干净的布向下擦拭出口止回阀 (15)，除去

任何脏污或污染物。检查表面有无擦伤或损坏。

更换损坏的零配件。

注意：出口止回阀由孔内的止回球组成。它是不

可修理的。如果有损坏或孔中有污染物，更换止

回阀。 

b. 在 O 形圈 (4) 上抹上薄薄一层滑脂。

将 O 形圈安装在止回阀 (15) (图 44） 上。

c. 将出口止回阀 (15) 拧入泵底座 (1) (图 45）。

拧紧。用 50-55 磅英尺（67.8-74.5 N√m）

的扭力拧紧。 

7. 在方 O 形圈 (8) 上抹上薄薄一层滑脂。

将方 O 形圈 (8) 安装在泵底座 (1) 的沟槽中，

如 图 46 所示。

图 44

Q

NR

图 45

图 46

NR

N

U

N
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8. 活塞杆 (13) 和活塞 (6)

注意：不要将活塞杆 (13) 夹在老虎钳中。

a. 使用干净的布向下擦拭活塞杆 (13) 和活塞 (6)，

除去任何脏污或污染物。检查表面有无擦伤或

损坏。更换损坏的零配件。

b. 在 O 形圈 (41) 上抹上薄薄一层滑脂。

将 O 形圈安装在活塞杆 (13） 的沟槽上

(图 47)。

注意：如果需要，可使用镐来帮助让 O 形圈就

位在活塞杆 (13) 的沟槽上。

c. 推活塞 (6) 在活塞杆 (13) 的端头上，

直至其位于杆上 (图 48）。

注意：当正确就位时，应该能听到弹出声。

d. 将螺母 (5) 安装在活塞杆 (13) 上。

使用两个扳手以相反方向用力，拧紧螺母。

固定一个开口扳手以齐平活塞杆，使用

另一个扳手拧紧螺母 (5)，如 图 49 所示。

注意：紧固活塞杆平端的开口扳手仅用于固定活
塞杆，不得转动该扳手。移动该扳手可能会刮擦
或损坏活塞的表面，引起泵操作时的液体泄漏。

只移动固定螺母 (5) 的扳手以拧紧螺母。

用 15-17 磅英尺（20.3-23.1 N?m）的扭力

拧紧螺母。

e. 在 O 形圈 (7) 上抹上薄薄一层滑脂。

在活塞 (6) 上安装 O 形圈 (7)，

如 图 50 所示。 

图 47 

图 48

NP

QN

S

NP

图 49

图 50

NP

S

R

T

S
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f. 在活塞杆 (13) 的周围和沿着整个长度涂抹

薄薄一层滑脂。使用推的动作将活塞杆轻轻

推入泵底座 (1)，转动使杆穿过先前安装的

密封和垫片 (图 51）。 

9. 气缸

a. 使用干净的布擦拭气缸 (2) 的内部，除去任何

脏污或污染物。

b. 在气缸 (2) 的内表面涂抹薄薄一层滑脂。

滑动气缸 (2) 在活塞 (6) 上，完全向下推，

直至其牢牢就位于泵底座 (1) 上。参见 图 52。

确保气缸中的 Graco G 朝外。 

c. 安装 4 个新螺栓。用手均匀拧紧螺栓 (33)，

以对角模式每次每个拧一点点。然后用 

10-13 英尺磅 (13.5-17.6 N√m) 的扭矩对

角拧紧。参见 图 53。

d. 在 O 形圈 (4) 上抹上薄薄一层滑脂。

将 O 形圈装到活塞防松螺母 (3) 上 (图 54）。

图 51

图 52

NP

N

O

S N

图 53 

图 54 

PP

Q

P



维修

P^PPPM^ 25

e. 将活塞防松螺母 (3) 拧入气缸 (2) 

顶部，如 图 55 所示。用扳手拧紧螺母。

用 15-17 磅英尺 (20.3-23.1 N√m)

的扭力拧紧。 

10. 将液箱垫圈 (26) 安装到液箱 (27) 的底部，

如 图 56 所示。

11. 安装液箱 (27) 到泵底座 (1) 上 (图 57）。

12. 安装盖子在液箱垫圈 (26) 上。安装垫片 (20) 

和拉杆 (29) (图 58）。 

13. 以对角模式均匀拧紧拉杆 (29)，每次一点点。

扭力 9-11 英寸磅 (1.0 - 2.4 N√m)。小心不要

过度拧紧任何拉杆。这可能损坏垫圈，破坏液箱。 

14. 将泵重新装在服务位置。参见第 4 页开始的安
装说明。

图 55

图 56

O

P

OS

OS

OT

图 57

图 58
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N
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故障排除

故障 原因 解决办法

泵不运行。无润滑剂流。

无空气 1. 调节空气压力 /供应。

2. 打开排放型主气阀 (F) （第 4 页）。

液箱中无润滑剂 注入液箱。

没有起动 1. 排出积聚的空气 （参见空气锁，

第 8 页 )。

2. 起动泵 （起动，第 7 页）。

喷射器没有运行或仅某些喷射器在工作。 无润滑剂流 查看泵是否没有运行。故障排除表中无润

滑剂流。

压力过低或无压力 1. 检查管道是否泄露。如果检测到

泄漏，修理或更换管道。

2. 检查注射器是否泄露。如果检测到

泄漏，修理或更换注射器。

3. 如果总的系统量超过表 1 或表 2 

中提供的泵润滑剂输出，将系统分

为两个或更多系统。参考润滑系统

规模和校准指南，第 28 页。

泵密封已坏 更换密封。请参见零配件。

第 29 页。 
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零配件
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零配件

� 可免费提供各种危险和警告标牌、

标签及卡片更换件。

� 包括在密封更换套件 24X889 中。

注意：套件中仅包括一个 (#51)。 

æ 包括在机油容器套件 24X888 中。

� 包括在机油低油位配件包 24Y933 中。

参考 零配件编号 说明 数量

1 泵底座 1

2 160613 CYLINDER, air 1

3 螺母，活塞防松 1

4 �156698 PACKING, o-ring 2

5 � 螺母、六角、锁、尼龙、薄 1

6 柱塞（接气） 1

7 � PACKING, o-ring 1

8 � 包装，方形 1

9 � 环，内部定位 1

10 � 垫片，密封楔 1

11 � 密封，机油 2

12 � 垫片，密封 3

13 活塞 1

14 � PACKING, o-ring 1

15 17D305 阀门，双出口止回 1

19 �
浮动，低液位 （型号，17C752，

18C752）
1

20 557965
垫片，AL 0.343 英寸 

0.5 六角 X 0.25
3

26 æ 垫圈，5 磅，液箱 2

27 æ 液箱，5 磅塑料 1

29 ROD, 线束，5/12 磅液箱 3

30 盖子，液箱 1

31 557797 盖子，注入，液箱 1

32 557799 筛子，过滤器 1

33 101578 螺丝，帽，六角，头 4

34 101754 塞子，管道 1

36 � 传感器，低液位 1

37 螺母，低液位浮球安装 1

38 � PACKING, o-ring 1

39 �
连接器，DIN, Form ，样式 A，

4 针（型号 17C752，18C752）
1

41 � PACKING, o-ring 1

42� æ17C560 安全警告标牌 1

51 � 环，扣合 2

52 ?128199 标签，品牌 1

53 衬套，泵元件 1



尺寸和安装 

30 P^PPPM^

尺寸和安装

15.29 in. 
(388.40 mm)

2.20 in. 
(55.90 mm)

1.25 in. 
(31.60 mm)

2.13 in. 
(54.10 mm)

4.58 in. 
(116.30 mm)

Ø 0.56 英寸

（14.22 mm）

4.20 in. 
(106.70 mm)

0.84 in. 
(21.30 mm)7.68 in. 

(195.10 mm)
7.82 in. 

(198.60 mm)



技术数据
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技术数据 

� 型号 20C752 配有三个 1/4 英寸常温常压 (m) x 1/4 英寸 BSPP(f) 管件作为松动项。两个用于进气口，一个用于泵出口。

˛ 所有泵都配有 3/4 英寸常温常压 (m) x 1/4 英寸 NPT(f) 异径管 （若需要）。

19:1 带低液位单冲程机油泵

美制 公制

最大流体工作压力 3500 磅 / 平方英寸 24 兆帕，241 巴

压力比率 19:1 19:1

泵输出量 3.0 立方英寸 /冲程

液箱容量 4 磅 （120 立方英寸）

最大空气入口压力 185 磅 / 平方英寸 1.27 兆帕，12.76 巴

进气口尺寸 1/4 英寸常温常压 �

流体出口尺寸 3/4 英寸常温常压 ˛

注入 带过滤器的顶盖

接液零配件

泵：高磷无电镀镍球墨铸铁，锌镍涂层钢， 缩醛塑料，6061 铝合金

液箱：聚碳酸酯

密封：Buna-N （丁腈橡胶）

约重 22 磅 9.9 kg

工作温度 14°F 至 149°F -10°C 至 65°C

低液位

最大切换电流 0.25 安培

电压 12-130 DC/AC

IP 额定值 当插入和拧紧时 IP65

电缆直径 0.315 至 0.394 英寸 8 至 10 mm

导线尺寸 20 至 16 AWG 0.5 至 1.5 mm2
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