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비부식성 및 비마모성 윤활유를 펌핑하는 경우에만 해당 . 

전문가만 이 제품을 사용할 수 있습니다 . 

폭발성 환경이나 위험한 장소에서 사용하는 것이 승인되어 있지 않습니다 . 

모델 번호 19C752 

19:1 오일 펌프 ( 저레벨 ), 정상 닫힘 (NC) 스위치 , 

NPT 나사산

모델 번호 20C752 

19:1 오일 펌프 ( 저레벨 ), 정상 닫힘 (NC) 스위치 , 

BSPP 어댑터

3500 psi (24 MPa, 241 bar) 최대 작동 압력

중요 안전 정보
이 설명서의 모든 경고와 지침을 읽으십시오 . 
이 지침을 잘 보관해 두십시오 . 
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경고

다음 경고는 이 장비의 셋업 , 사용 , 접지 , 유지보수 , 수리에 대한 것입니다 . 느낌표 기호는 일반적인 

경고를 알려주며 위험 기호는 절차별 위험을 의미합니다 . 이 설명서 본문이나 경고 라벨에 이러한 기호가 

나타나면 해당 경고를 다시 참조하십시오 . 이 부분에서 다루지 않은 제품별 위험 기호 및 경고는 해당하는 

경우 본 설명서 본문에 나타날 수 있습니다 .

+

피부 주입 위험 

분배 장치 , 호스의 누출 부위 또는 파손된 구성품에서 발생하는 고압 유체로 인해 피부가 

관통될 수 있습니다 . 이는 단순한 외상으로 보일 수도 있지만 절단을 초래할 수 있는 중상입니다 . 

즉시 병원에 가서 치료를 받아야 합니다 .

√ 분배 장치가 다른 사람 또는 신체의 일부를 향하지 않도록 합니다 .

√ 유체 분출구 위에 손을 놓지 마십시오 .

√ 손 , 신체 , 장갑 또는 헝겊 천으로 누출되는 유체를 막지 마십시오 .

√ 분배 작업을 중단할 때, 그리고 장비를 세척, 점검 또는 수리하기 전에 감압 절차를 따르십시오. 

√ 장비를 작동하기 전에 모든 유체 연결부를 단단히 조이십시오 .

√ 호스와 커플링은 매일 점검하십시오 . 마모되었거나 파손된 부품은 즉시 교체하십시오 .

가압된 장비의 위험

지나친 가압은 장비 파열과 중상을 초래할 수 있습니다 .

√ 최대 공기 유입 압력을 초과해서는 안 됩니다 .

√ 저장소에 압력이 과도하게 가해지지 않도록 천천히 채우십시오 .

√ 압력 정격이 펌프 정격보다 크거나 같은 배관 , 호스 및 기타 구성품을 사용합니다 .

플라스틱 부품 청소 솔벤트 위험

많은 솔벤트들은 플라스틱 부품을 손상시킬 수 있으며 기능을 상실시킬 수 있어 중상이나 

재산적 손해를 초래할 수 있습니다 . 

√ 플라스틱 부품이나 압력을 받는 부품에는 수용성 솔벤트만을 사용하십시오 .

√ 여기에 있는 기술 자료와 기타 모든 장비 사용 설명서를 참조하십시오 . 유체 및 솔벤트 

제조업체의 안전보건자료 (SDS) 및 권장사항을 읽으십시오 .

감전 위험 

이 장비는 접지해야 합니다 . 시스템의 접지 , 설정 또는 사용이 올바르지 않으면 감전 사고가 

발생할 수 있습니다 .

√ 케이블을 분리하기 전과 장비를 수리 또는 설치하기 전에 메인 스위치의 전원을 끄고 

분리하십시오 .
√ 반드시 접지된 전원에만 연결하십시오 .

√ 모든 전기 배선은 반드시 자격 있는 전기 기술자가 수행해야 합니다 . 모든 지역 규정 

및 규칙을 준수하십시오 .

경고
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장비 오용 위험 

장비를 잘못 사용하면 중상을 입거나 사망에 이를 수 있습니다 .

√ 피곤한 상태 또는 약물이나 술을 마신 상태로 장치를 조작하지 마십시오 .

√ 최저 등급 시스템 구성품의 최대 작동 압력 또는 온도 정격을 초과하지 마십시오 . 

모든 장비 설명서의 기술 자료를 참조하십시오 .
√ 장비의 습식 부품에 적합한 유체와 솔벤트를 사용하십시오 . 모든 장비 설명서의 기술 자료를 

참조하십시오 . 유체 및 솔벤트 제조업체의 경고를 숙지하십시오 . 재료에 대한 자세한 정보가 
필요하면 대리점이나 소매점에 SDS 를 요청하십시오 .

√ 장비를 사용하지 않을 때는 모든 장비를 끄고 감압 절차를 따르십시오 .

√ 장비를 매일 점검하십시오 . 마모되거나 손상된 부품이 있으면 즉시 수리하거나 제조업체의 

정품 부품으로만 교체하십시오 .
√ 장비를 개조하거나 수정하지 마십시오 . 변형하거나 수정하면 대리점의 승인이 무효화되고 

안전에 위험할 수 있습니다 .
√ 모든 장비는 사용하는 환경에 맞는 등급을 갖고 승인되었는지 확인하십시오 .

√ 장비는 지정된 용도로만 사용하십시오 . 자세한 내용은 대리점에 문의하십시오 .

√ 호스와 케이블은 통로나 날카로운 모서리 , 구동 부품 및 뜨거운 표면을 지나가지 않도록 

배선하십시오 .
√ 호스를 꼬거나 구부리지 마십시오 . 또한 호스를 잡고 장비를 끌어당겨서도 안됩니다 .

√ 작업장 근처에 어린이나 동물이 오지 않게 하십시오 .

√ 관련 안전 규정을 모두 준수하십시오 .

독성 유체 또는 연기 위험

독성 유체 또는 연기가 눈이나 피부에 튀거나 이를 흡입하거나 삼키면 중상을 입거나 사망에 

이를 수 있습니다 .

√ SDS 를 참조하여 사용 중인 유체의 특정 위험 요소를 확인합니다 .

√ 위험한 유체는 승인된 용기에 보관하고 관련 규정에 따라 폐기하십시오 .

+

구동 부품의 위험

구동 부품으로 인해 손가락이나 다른 신체 부위가 끼거나 베이거나 절단될 수 있습니다 .

√ 구동 부품에 가까이 접근하지 마십시오 .

√ 보호대 또는 커버를 제거한 상태로 장비를 작동하지 마십시오 .

√ 가압된 장비는 경고 없이 시동될 수 있습니다 . 장비를 점검 , 이동 또는 수리하려면 

먼저 감압 절차를 수행하고 모든 전원을 분리하십시오 .

개인 보호 장비

작업장에서는 눈 부상 , 청각 손실 , 독성 연기의 흡입 및 화상을 포함한 중상을 방지할 

수 있도록 적절한 보호 장비를 착용하십시오 . 이러한 보호 장비는 다음과 같지만 이에 제한되지 

않습니다 .

√ 보안경 및 청각 보호대 . 

√ 유체 및 솔벤트 제조업체에서 권장하는 마스크 , 보호복 및 장갑 .

캘리포니아 법령 65

본 제품에는 캘리포니아주에서 암 , 선천성 결함 또는 기타 생식 장애를 유발하는 것으로 

파악한 화학물질이 포함되어 있습니다 . 취급 후 손을 씻으십시오 .

경고
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설치 

일반적인 설치

A 메인 공기 공급

B 필터 / 조절기 / 윤활 장치 어셈블리

B1 - 공기 필터

B2 - 공기 조절기

B3 - 공기 윤활 장치

C 공기 솔레노이드 밸브 (4-way)

D 펌프 모듈

E 펌프 배출구

F 블리드형 마스터 공기 밸브 (필수 )

G 고압 윤활유 공급 라인 (사용자 제공 )

H 주입기 

J 윤활 장치 컨트롤러

K 펌프 저장소

L 펌프 저장소 충전 커버 

M 접지

N 펌프 배출구 체크 본체

P 펌프 공기 흡입구 - 전진 행정

R 펌프 공기 흡입구 - 귀환 행정

S 공급 배관

T 저레벨

그림 1: 일반적인 설치 
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낮은 저장소 레벨 

스위치 (레벨 

표시기 , 선택적 )

시스템 제어 모니터링용 

압력 스위치

원격 알람 장치

(빛 또는 경적 ) 

( 사용자가 준비 )

24VDC

110VAC

220V

AC
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접지

펌프를 접지하려면 : 펌프 베이스 후면에 있는 

접지 나사 (Z) 를 제거하고 접지선 (Y) 끝에 있는 

링 터미널 (W) 의 아이 (eye) 를 통해 끼워 넣습니다 . 

접지 나사 (Z) 를 다시 펌프에 끼우고 확실하게 

조입니다 . 접지선의 다른 끝을 접지에 연결합니다 . 

그림 2 를 참조하십시오 . 

장착

윤활유가 채워져 있는 상태에서 펌프의 무게를 

충분히 지탱하고, 또한 작동자가 펌프 공기 제어기에 

쉽게 접근할 수 있는 위치에 펌프를 설치하십시오 . 

펌프는 저장소가 위쪽으로 오도록 배치하여 수직으로 

장착해야 합니다 . 펌프 무게 정보는 31페이지의 

기술 자료를 참조하고 , 크기 및 장착 레이아웃은 

30페이지를 참조하십시오 .

저레벨 모델만 해당

DIN 커넥터

DIN 현장 배선 가능 커넥터의 핀 1 과 2 에 

연결됩니다 . 그림 3 을 참조하십시오 .

이 장비는 반드시 접지해야 합니다 . 부적절한 

접지는 감전을 초래할 수 있습니다 . 접지를 하면 

오작동 또는 고장 시 전류가 빠져나갈 길이 

생기므로 감전의 위험이 줄어듭니다 .

그림 2

YZ

t

펌프를 단단히 장착하여 작동 중에 움직이지 않도록 

합니다. 그렇게 하지 않으면 부상을 입거나 장비가 

손상될 수 있습니다 .

그림 3

저레벨 스위치의 DIN 형태 “A” 

리셉터클

공통 (COM)

정상 닫힘 (NC)

저레벨 

스위치

어댑터
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공기 및 유체 라인 부속품

다음 지침은 4페이지의 그림 1 을 참조하십시오 .

4페이지의 그림 1 에 나타난 순서대로 공기 라인 

부속품을 설치하십시오 .

블리드형 마스터 공기 밸브 (F): 시스템에서 

이 밸브와 펌프 사이에 갇힌 공기를 배출하는 

데 필요합니다 . 

공기 라인 필터 (B1): 압축 공기 공급장치에서 

유해한 먼지와 습기를 제거합니다 .

펌프 공기 조절기 (B2): 펌프 속도와 배출구 

압력을 제어합니다 . 펌프 가까이 놓습니다 .

1. 블리드형 마스터 공기 밸브 (F) 를 설치하여 

밸브와 펌프 사이에 갇혀 있는 공기를 빼십시오 . 

펌프에서 쉽게 접근할 수 있고 공기 조절기의 

다운스트림에 있는 위치에 밸브를 설치하십시오 .

2. 공기 라인 필터 (B1) 를 설치하여 압축 공기 공급

장치에서 유해한 먼지와 오염물을 제거합니다 .

3. 공기 조절기 (B2)를 설치하여 압력을 제어합니다 .

4. 공기 라인 윤활 장치 (B3) 를 설치하여 공기 

실린더에 윤활유를 바릅니다 .

5. (3-way) 공기 솔레노이드 밸브 (C) 를 설치하여 

펌프의 전방 및 귀환 행정을 제어합니다 .

유체 출력 압력을 확인하기 위해 공기 조절기 판독값

을 이용하려면 펌프비(19:1)에 조절기 게이지에 나와 

있는 공기 압력을 곱하거나 표 1: 윤활유 출력 - PSI 

또는 표 2: 윤활유 출력 - MPa(bar)(11페이지에 

나와 있음 ) 를 참조하십시오 .

공기 라인 , 유체 라인 구성품 또는 부속품이 

과압되지 않도록 펌프로 공급되는 공기를 

제한하십시오 .

저장소 채우기

1. 저장소 상단에 있는 오일 충전 캡 (oc) 을 엽니다 .

참고 : 이물질에 윤활유가 오염되지 않도록 여과기

(st) 가 오일 충전 캡 (oc) 에 설치되어 있습니다

( 그림 4). 

a. 먼저 여과기 (st) 를 검사한 후 저장소를 

채웁니다 .

b. 필요하면 여과기 (st) 를 분리하여 깨끗이 

세척합니다 . 

c. b 단계에서 분리한 경우에는 여과기 (st)

를 설치한 후 윤활유를 채웁니다 .

갇힌 공기로 인해 펌프가 예기치 않게 가동되어 

부품이 튀거나 움직이는 바람에 중상을 입을 

수 있습니다 .

알림

솔레노이드 밸브 공기 흡입구에 직접 공기 부속품

을 장착하지 마십시오 . 공기 흡입구 및 피팅은 

부속품을 지탱할 만큼 충분히 튼튼하지 않으며 

부러질 수 있습니다 . 부속품을 장착할 브래킷을 

준비하십시오 .

시스템에 있는 각 구성품의 최대 작동 압력은 

동일하지 않을 수 있습니다 . 시스템의 부품이 

과압될 위험을 줄이기 위해 각 구성품과 해당 연결 

구성품의 최대 작동 압력 정격을 숙지하십시오 . 

특정 펌프에 연결된 최저 정격 구성품의 최대 

작동 압력을 절대 초과하지 마십시오 .

그림 4

çÅ

ëí
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2. 저장소가 가득 채워질 때까지 오일(ol)을 천천히 

채웁니다 ( 그림 5). 저장소를 빠르게 채우다가 

저장소가 흘러 넘치지 않도록 주의하십시오 .

3. 오염되거나 흘리지 않도록 오일 충전 커버 (oc)

를 닫습니다 ( 그림 5).

프라이밍

참고 : 

√ 먼저 펌프를 프라이밍한 후 공급 라인 (G)

에 배출구를 연결합니다 .

√ 펌프를 프라이밍하기 전에 저장소에 윤활유를 

채워야 합니다 (6 페이지의 저장소 채우기 지침 

참조 ).

펌프 배출구 (E) 에서 공기 없이 오일 (ol) 이 나올 

때까지 펌프를 가동합니다 . 

√ 펌프에서 공기를 빼내고 오일을 계속 공급하기 

위해 최대 20회의 펌프 행정이 필요할 수 

있습니다 . 이는 윤활유의 점성과 온도에 

따라 달라집니다 .

√ 전진 행정의 경우 5 초 이상의 ON 타임이 

허용되며 , 귀환 행정의 경우 5 초 이상의 

OFF 타임이 허용됩니다 .

공급 라인

1. 펌프 배출구 (E) 에서 공기 없이 오일 (ol)

이 나올 때까지 펌프를 가동합니다 . 공급 

라인 (E) 을 펌프 배출구 (E) 에 연결합니다 .

2. 공기 라인에 펌프가 여러 개인 경우, 펌프 하나를 

제외한 모든 펌프의 공기 조절기와 블리드형 

마스터 공기 밸브를 닫습니다 . 펌프가 하나만 

있는 경우 , 해당 공기 조절기와 블리드형 마스터 

공기 밸브를 엽니다 .

3. 압축기에서 마스터 에어 밸브를 엽니다 .

4. 원하는 결과를 얻기 위해 필요한 최저 압력으로 

각 펌프에 대한 공기 압력을 설정합니다 . 표 1: 

윤활유 출력 및 압력 - 미국식 또는 표 2: 윤활유 

출력 및 압력 - 미터식 (11페이지에 나와 있음 )

의 권장 압력을 참조하십시오 .

공급 배관 (S)

라인을 주입기 배출구에 연결하기 전에 각 공급 

배관 (S) 에 윤활유를 채우십시오 . 

주입기

1. 각 주입기가 올바르게 작동하는지 점검합니다 . 

윤활유를 배출할 때 주입기 손잡이가 움직여야 

합니다 .

2. 필요하면 배출되는 출력 볼륨이 충분하도록 

주입기 출력을 조정하십시오 .

그림 5

çÅ

çä
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감압 절차

이 기호가 나타날 때마다 감압 절차를 

수행하십시오 .

1. 블리드형 마스터 공기 밸브 (F, 4페이지 )

를 닫습니다 ( 시스템에 필요 ).

2. 펌프 배출구 (E) 및 윤활 라인 피팅 (G) 에서 

반대 방향으로 작동하는 두 개의 렌치를 사용하고 

피팅이 느슨해지고 윤활유와 공기가 더 이상 

피팅에서 새어 나오지 않을 때까지 피팅을 서서히 

풀어 시스템에서 압력을 해제합니다 ( 그림 6).

에어락 절차

다음 지침에 사용된 참조 글자는 4페이지의 

일반적인 설치 그림 1 을 가리킵니다 .

거품이나 에어 포켓이 윤활유의 정상적인 흐름을 

차단하면 에어락이 발생합니다 .

에어락이 발생하면 :

1. 저장소를 가득 채웁니다 (6 페이지 ).

2. 압력을 해제합니다 . 8 페이지의 감압 절차를 

참조하십시오 .

3. 윤활유 공급 라인 (G) 을 펌프 배출구 (E)

에서 분리합니다 .( 그림 7).

4. 블리드형 마스터 공기 밸브 (F, 4페이지 )

를 엽니다 .

5. 펌프 배출구(E)에서 공기 없이 오일(ol)이 나올 

때까지 펌프 행정을 약간 가동합니다 ( 그림 7).

√ 펌프에서 공기를 빼내고 오일을 계속 공급하기 

위해 최대 20회의 펌프 행정이 필요할 수 

있습니다 . 이는 윤활유의 점성과 온도에 

따라 달라집니다 .

√ 전진 행정의 경우 5 초 이상의 ON 타임이 

허용되며 , 귀환 행정의 경우 5 초 이상의 

OFF 타임이 허용됩니다 .

수동으로 감압할 때까지 이 장비는 계속 가압 

상태를 유지합니다 . 피부 주입 , 유체 튀김 및 

부품 움직임과 같이 가압된 유체로 인한 중상을 

방지하려면 분배 작업을 중단할 때, 그리고 장비를 

세척 , 점검 또는 수리하기 전에 감압 절차를 

수행하십시오 .

그림 6

b d

알림

펌프가 마르면 에어락의 원인이 됩니다 . 에어락을 

방지하려면 윤활유 없이 펌프를 가동하지 마십시오. 

펌프가 비기 전에 항상 펌프를 보충하십시오 .

그림 7

b
d

çä
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6. 펌프 배출구 (E) 를 윤활 라인 (G)

에 연결합니다 ( 그림 8).

그림 8

b

d
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작동 

펌프

시작

1. 저장소에 윤활유가 채워져 있고 시스템이 

프라이밍되어 있는지 확인하십시오 (7 페이지의 

시스템 프라이밍 참조 ).

2. 윤활 컨트롤러 (J) 전원 스위치를 켭니다 .

3. 솔레노이드 밸브 (C) 가 작동하도록 윤활 컨트롤러

를 프로그래밍합니다 .

참고 : 이러한 지침은 시스템과 함께 제공된 

윤활 컨트롤러 사용 설명서를 참조하십시오 .

4. 공기 조절기 및 마스터 공기 밸브를 엽니다 .

참고 : 펌프에서 펌핑 중인 물질이 절대 마르지 

않도록 하십시오 .

펌프 사이클 시작 시 :

a. 공기 솔레노이드 (C) 는 펌프 공기 흡입구 (P)

에 공기를 공급합니다 . 

b. 펌프 전진 행정 시 , 윤활유가 모든 주입기에 

분배됩니다 .

c. 공기 흡입구 (R) 를 통해 펌프에 공기가 

공급됩니다 .

d. 펌프가 귀환 행정을 수행하여 시스템 

압력을 펌프로 다시 배출하고 모든 주입기를 

재설정합니다 .

저레벨 스위치

오일 저장소가 가득 차면 저레벨 플로트 (llf)

가 그림 9 와 같이 높은 위치에 놓이게 됩니다 .

오일이 분배됨에 따라 저레벨 플로트가 아래로 

이동하기 시작합니다 . 저장소의 오일이 저레벨에 

도달하면 완전히 아래로 이동한 플로트 ( 그림 10 

참조 ) 에 의해 정상 닫힘 상태의 저레벨 스위치가 

열리고 , 저레벨 신호가 윤활 장치 컨트롤러 (J)

에 전송됩니다 .

종료

시스템을 종료하려면 :

a. 블리드형 마스터 공기 밸브 (F, 4페이지 )

를 닫습니다 .

b. 윤활 컨트롤러 (J, 4페이지 ) 의 전기 

공급장치를 끕니다 .

알림

펌프가 마르면 에어락의 원인이 됩니다 . 에어락을 

방지하려면 윤활유 없이 펌프를 가동하지 마십시오. 

펌프가 비기 전에 항상 펌프를 보충하십시오 .

그림 9: 높은 위치에 있는 저레벨 플로트

그림 10: 완전히 아래로 이동한 위치에 있는 저레벨 
플로트

ääÑ

ääÑ
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윤활 시스템 크기 조정 및 계산 지침

표 1: 윤활유 출력 및 압력 - 미국식

참고 : 펌프 행정당 윤활유 출력량은 펌프 행정당 배출되는 윤활유의 양보다 적어야 합니다 .

표 2: 윤활유 출력 및 압력 - 미터식

1. 총 주입기 출력

a. 시스템의 총 주입기 수를 더합니다 . 

b. 위의 표 1 또는 표 2 에서 첫 번째 열의 주입기 

유형 , 두 번째 열의 관련된 주입기 출력 볼륨을 

차례로 확인합니다 . 이 값에 a 단계 (위 )에서 

구한 총 주입기 수를 곱합니다 .

2. 충전할 총 주입기 볼륨

a. 시스템의 총 주입기 수를 더합니다 . 

b. 위의 표 1 또는 표 2 에서 첫 번째 열의 주입기 

유형 , 세 번째 열의 관련된 충전할 주입기 볼륨을 

차례로 확인합니다 . 이 값에 a 단계 (위 )에서 

구한 총 주입기 수를 곱합니다 .

3. 파이프라인 (G) 의 윤활유 볼륨을 계산합니다 :

a. 파이프 내경 (ID) 의 측정값을 이용하여 파이프 

면적을 계산합니다 .

b. 파이프 (G) 의 길이만 측정합니다 . 공급 배관 (S)

은 이 계산에 포함하지 마십시오 .

c. 파이프 면적 (a 단계에서 계산 ) 에 파이프 길이

(b 단계에서 계산 )를 곱합니다 . 

4. 10% 규칙을 사용하여 파이프의 라인 팽창 값과 유체 

압축 값을 계산합니다 .

a. 3 단계에서 계산한 볼륨에 10% 를 곱합니다 . 

5. 필요한 총 시스템 볼륨을 계산합니다 .

a. 1 단계 , 2 단계 및 4 단계의 총계만 더합니다 . 

3 단계는 포함하지 마십시오 .

b. 필요한 총 시스템 볼륨이 표 1 또는 표 2 의 

네 번째 열 펌프 윤활유 출력/행정 값보다 작아야 

합니다 .

c. 필요한 총 시스템 볼륨이 표 1 또는 표 2 의 

네 번째 열 펌프 윤활유 출력 /행정 값보다 

큰 경우 해당 시스템을 두 개 이상의 시스템으로 

분리하십시오 .

1 2 3 4 5 6 7

주입기 

유형

최대 

주입기 

출력

cu. in.

충전할 

주입기 

볼륨

cu. in.

최대 펌프 

윤활유 

출력 /행정

cu. in.

최대 압력 최소 압력 권장 압력

출력 PSI 필요 공기 PSI 출력 PSI

필요 공기 

PSI 출력 PSI 필요 공기 PSI

GL-43 0.008 0.019
3.0 1000 53 750 39 850 45

GL42 0.003 0.006

1 2 3 4 5 6 7

주입기 

유형

최대 

주입기 

출력

cc

충전할 

주입기 

볼륨

cc

최대 펌프 

윤활유 

출력 /행정

cc

최대 압력 최소 압력 권장 압력

출력 

MPA(bar)

권장 공기 

MPA(bar) 

출력 

MPA(bar)

권장 공기 

MPA(bar)

출력 

MPA(bar)

권장 공기 

MPA(bar)

GL-43 0.008 0.311
49.1 6.9 (68.9) 0.36 (3.6) 5.2 (51.7) 0.26 (2.7) 5.9 (58.6) 0.31 (3.1)

GL42 0.003 0.098
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수리

씰 교체

참고 : 대부분의 씰 교체 절차에서 , 펌프를 수리 위치에서 완전히 분리하고 바이스에 클램핑해야 합니다 . 

저장소 및 /또는 저장소 씰을 교체하려는 경우에 한해서만 수리 위치에서 펌프를 분리하지 않아도 됩니다 . 

다음 지침에는 펌프 분해에 대한 자세한 내용이 나와 있습니다 . 펌프를 수리할 때 펌프를 완전히 분해하지 

않아도 됩니다 . 

분해

1. 공기 공급장치를 끄고 펌프의 공기 라인을 

분리합니다 . 

2. 윤활 컨트롤러의 전기 연결부를 분리합니다 .

3. 압력을 해제합니다 (8 페이지 ).

4. 펌프 배출구 (E, 4페이지 ) 에서 공급 라인

(G, 4페이지 ) 을 분리합니다 .

5. 고정 볼트 ( 그림 11) 를 제거하고 수리 위치에서 

펌프를 분리합니다 .

6. 그림 12 와 같이 바이스에 펌프 베이스를 

클램핑합니다 . 소프트조 바이스를 사용하거나 

바이스 조에 헝겊을 배치하여 펌프 베이스의 

표면을 보호합니다 .

7. 육각 렌치를 사용하여 드레인 플러그 (34)

를 천천히 풀어 펌프 베이스에서 제거하고 

펌프에서 오일을 배출합니다 ( 그림 13).

참고 : 플러그를 천천히 제거하면 저장소에서 

오일이 배출될 때 튀는 것을 방지할 수 있습니다. 

그림 11

그림 12
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8. 배출된 오일은 들통 또는 폐기물 용기에 

담습니다 . 적절한 모든 폐기 규정에 따라 

오일을 폐기하십시오 .

드레인 플러그 (34) 를 다시 끼웁니다 .

9. 렌치를 사용하여 타이 로드 (29) 를 제거합니다 . 

대각선 패턴으로 로드를 풀고 , 모든 로드가 

완전히 풀릴 때까지 주의해서 각 로드를 서서히 

풀어주십시오 . 타이 로드 (29) 와 스페이서 (20)

를 분리하십시오 . 그림 14 를 참조하십시오 .

10. 커버 (30) 를 저장소 (27) 에서 분리합니다

( 그림 14).

11. 펌프 베이스 (1) 에서 저장소 (27) 를 분리합니다

( 그림 15). 저장소 개스킷 (26) 을 교체하는 

경우 저장소에서 개스킷을 분리합니다 . 적절한 

모든 폐기 규정에 따라 개스킷을 폐기하십시오 .

12. 공기 실린더 (2) 의 맨 위에서 피스톤 

스톱 너트 (3) 를 분리합니다 ( 그림 16).

그림 13

그림 14

PQ

OV

PM

OT

OM
그림 15

그림 16

OT

N

OS

OS

PM

O

P
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13. 피스톤 스톱 너트 (3) 에서 O-링 (4)

을 제거합니다 . 적절한 모든 폐기 규정에 

따라 O-링을 폐기하십시오 .

14. 3/8인치 소켓을 사용하여 공기 실린더 (2)

를 펌프 베이스 (1) 에 고정하는 4 개의 볼트 (33)

를 제거합니다 ( 그림 18). 공기 실린더를 펌프 

베이스에서 분리합니다 .

15. 피스톤 로드 (13) 및 피스톤 (6) 

a. 피스톤 로드 (13) 와 피스톤 (6) 을 공기 

실린더 (2) 에서 빼냅니다 ( 그림 20). 

b. 피스톤 로드 (13)와 피스톤 (6)을 분리하려면 

두 개의 렌치를 반대 방향으로 작용하여 

사용하십시오 . 그림 20 과 같이 오픈 엔드 

렌치를 피스톤 로드의 평평한 부분에 

고정하고 또 다른 렌치를 사용하여 너트 (5)

를 풉니다 . 

참고 : 피스톤 로드의 평평한 부분에 고정된 

오픈 엔드 렌치는 로드를 단단히 고정하는 

용도로만 사용됩니다 . 이 렌치를 회전시키지 

마십시오. 이 렌치를 움직이면 피스톤 표면이 

긁히거나 손상되어 , 펌프가 작동되는 동안 

유체가 새어 나갈 수 있습니다 . 너트 (5)

를 잡고 있는 렌치만 움직여서 해당 너트를 

풀고 제거합니다 .

그림 17 

그림 18

Q

P

PP

O

N

PP

그림 19

그림 20

NP

S

O

NP

R

S
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c. O-링 (41) 을 피스톤 로드 (13) 에서 

제거합니다 ( 그림 21). 

d. O-링 (7) 을 피스톤 (6) 에서 제거합니다

( 그림 22).

e. 적절한 모든 폐기 규정에 따라 O-링 (7, 41)

과 너트 (5) 를 폐기하십시오 .

16. 배출구 체크 밸브 (15) 를 펌프 베이스 (1) 에서 

분리합니다 ( 그림 23). O-링 (4) 을 배출구 체크 

밸브에서 제거합니다 . 적절한 모든 폐기 규정에 

따라 O-링을 폐기하십시오 .

17. 그림 24 와 같이 바이스에서 펌프 베이스의 

위치를 변경합니다 .

그림 21

그림 22

QN

NP

S

T

그림 23

그림 24

Q
NR

N
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18. 스로트 씰 키트

스로트 씰 키트에 다음 부품이 포함됩니다

( 그림 25):

√ 고정 링 (9)

√ 테이퍼 스페이서 (10)

√ 씰 (11)

√ 스페이서 (12)

√ 고정 링 (51)

√ 스페이서 (12) 

√ 씰 (11)

√ 스페이서 (12)

*이 부품은 참조용으로만 표시됩니다 . 

해당 부품은 스로트 씰 키트에 포함되지 않습니다 .

a. 그림 26과 같이 작은 일자 드라이버 날을 

고정 링 (9) 의 테이퍼드 가장자리 (te) 

아래에 밀어 넣고 해당 링을 분리합니다 .

b. 테이퍼 스페이서 (10), 씰 (11) 및 스페이서

(12) 를 분리합니다 . 

c. 그림 26과 같이 고정 링을 제거하기 

위해 작은 일자 드라이버 날을 해당 링 (51)

의 테이퍼드 가장자리 (te) 아래에 넣고 

해당 고정 링을 분리합니다 . 

d. 스페이서 (12), 씰 (11) 및 스페이서 (12)

를 분리합니다 .

마지막 고정 링 (51) 은 분리하지 마십시오 . 

e. 적절한 모든 폐기 규정에 따라 모든 부품을 

폐기하십시오 .

그림 25

V

NM

NN

NO

RN

NO

NN

NO

RNG

(테이퍼드 쪽을 

아래로 설치 )

( 가장자리를 위로 설치 )

( 가장자리를 

아래로 설치 )

( 펌프 베이스에서 

분리하지 마십시오 )

그림 26

V

EíÉF
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19. 소프트 브레스 로드 (br) 와 해머를 사용하여 

펌프 엘리먼트 슬리브 (53) 를 살살 두드려 펌프 

베이스 (1) 에서 빠져나오게 합니다 ( 그림 27). 

슬리브를 두드려 펌프 베이스에서 빠져나오게 

할 때 손으로 슬리브를 잡아서 해당 슬리브가 

지면이나 테이블에 떨어져서 손상되지 않도록 

합니다 . 

참고 : 슬리브를 두드려 펌프 베이스 (1) 에서 빠져나오

게 하거나 O-링을 제거할 때 슬리브 및 /또는 펌프 

베이스 하우징 (1) 이 긁히거나 손상되지 않도록 

주의하십시오 . 슬리브 및 /또는 펌프 베이스 

하우징 (1) 이 긁히거나 손상되면 펌프가 작동될 

때 유체가 새어 나갈 수 있고 펌프가 올바르게 

작동하지 않을 수 있습니다 .

20. O-링 (14) 을 제거합니다 . 적절한 모든 폐기 

규정에 따라 O-링을 폐기하십시오 .

21. 스퀘어 O-링 (8) 을 펌프 베이스 (1) 에서 

제거하십시오 ( 그림 29). 적절한 모든 폐기 

규정에 따라 O-링을 폐기하십시오 .그림 27

EÜ~F

RP

EÄêF

그림 28

그림 29

NQ

RP

U

N
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재조립

참고 : 반드시 교체 키트에 포함된 모든 새 부품을 

사용하십시오. 적절한 모든 폐기 규정에 따라 사용한 

부품을 폐기하십시오 .

1. 깨끗한 천을 사용하여 펌프 베이스 (1) 를 깨끗이 

닦고 먼지나 오염물을 제거합니다 . 표면이 긁히

거나 손상되었는지 확인하십시오. 펌프 베이스가 

손상된 경우 해당 펌프를 교체하십시오 .

2. 필요하면 그림 30 과 같이 바이스에서 펌프 

베이스 (1) 의 위치를 변경합니다 .

3. 스로트 씰 설치

스로트 씰 키트에 다음 부품이 포함됩니다

( 그림 31):

√ 고정 링 (9)

√ 테이퍼 스페이서 (10)

√ 씰 (11)

√ 스페이서 (12)

√ 고정 링 (51)

√ 스페이서 (12) 

√ 씰 (11)

√ 스페이서 (12)

*이 부품은 참조용으로만 표시됩니다 . 해당 부품은 

스로트 씰 키트에 포함되지 않습니다 .

a. 키트에 포함된 모든 씰과 펌프 베이스 

보어 (bb) 에 그리스를 얇게 도포합니다 .

b. 고정 링 (51) 이 펌프 베이스 (1) 안에 

제대로 있는지 확인하십시오 .

c. 그림 32 와 같이 스페이서 (12)

를 설치합니다 .

그림 30

그림 31

그림 32

V

NM

NN

NO

RN

NO

NN

NO

RNG

(테이퍼드 쪽을 

아래로 설치 )

( 가장자리를 위로 설치 )

( 가장자리를 

아래로 설치 )

( 펌프 베이스에서 

분리하지 마십시오 )

NO

EÄÄF
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d. 씰 (11) 을 설치합니다 . 그림 33 과 같이 씰의 

가장자리가 아래를 향하고 있어야 합니다 . 

참고 : 클립 홈을 통과하도록 씰을 밀어 

넣는 동안 씰 가장자리가 손상되지 않도록 

하십시오 .

e. 스페이서 (12) 를 설치합니다 ( 그림 34).

f. 고정 클립 (51) 을 설치합니다 ( 그림 35). 

고정 클립이 홈에 제대로 끼워지면 

“딸깍” 소리가 납니다 . 

g. 스페이서 (12) 를 설치합니다 ( 그림 35).

그림 33

그림 34

NN

NO

그림 35

그림 36 

NO
RN

NO
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h. 그림 37과 같이 가장자리를 위로 향하게 

하여 씰 (11) 을 설치합니다 .

참고 : 클립 홈을 통과하도록 씰을 밀어 

넣는 동안 씰 가장자리가 손상되지 않도록 

하십시오 . 

i. 그림 38과 같이 테이퍼드 쪽을 아래로 향하게 

하여 테이퍼 스페이서 (10) 를 설치합니다 .

j. 클립 (9) 을 설치합니다 ( 그림 39). 

고정 클립이 홈에 제대로 끼워지면 

“딸깍” 소리가 납니다 . 

4. 그림 40 와 같이 바이스에서 펌프 베이스의 

위치를 변경합니다 .
그림 37

그림 38

NN

NM

그림 39

그림 40

V
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5. 펌프 엘리먼트 슬리브 (53) 

a. 깨끗한 천을 사용하여 펌프 엘리먼트 

슬리브 (53) 를 깨끗이 닦고 먼지나 오염물을 

제거합니다 . 표면이 긁히거나 손상되었는지 

확인하십시오 . 

b. O-링 (14) 에 그리스를 얇게 도포합니다 . 

펌프 엘리먼트 슬리브 (d) 둘레에 O-링을 

설치합니다 ( 그림 41).

c. 펌프 베이스 (1) 에 펌프 엘리먼트 슬리브 (53)

를 설치합니다 . 올바른 설치 방향을 

확인하려면 그림 42 를 참조하십시오 .

참고 : 슬리브가 펌프 베이스에 제대로 

설치되어 있으면 슬리브 하단의 노치 (n)

가 먼저 펌프 베이스에 들어가고 O-링이 

맨 위에 위치하게 됩니다 .

d. 엄지손가락으로 슬리브 (53) 를 펌프 베이스

(1) 에 밀어 넣습니다 . 그런 다음 소프트 

로드를 사용하여 슬리브를 가능한 한 완전히 

아래로 밀어 넣습니다 ( 그림 43).

참고 : 펌프 베이스에 슬리브를 설치할 때 

슬리브 및 /또는 펌프 베이스 하우징 (1)

이 긁히거나 손상되지 않도록 주의하십시오 . 

표면이 긁히거나 손상되면 펌프 작동 중 

유체가 새어 나갈 공간이 생기고 펌프가 

올바르게 작동하지 않게 됩니다 .

그림 41 

RP

NQ

그림 42

그림 43 

RP

N

EåF

RPN
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6. 배출구 체크 밸브 (15)

a. 깨끗한 천을 사용하여 배출구 체크 밸브 (15)

를 깨끗이 닦고 먼지나 오염물을 제거합니다. 

표면이 긁히거나 손상되었는지 확인하십시오. 

손상된 부품은 교체하십시오 .

참고 : 배출구 체크 밸브에는 보어 내부에 

볼 체크가 있습니다 . 해당 밸브는 수리가 

불가능합니다 . 보어에 손상이나 오염물이 

있으면 체크 밸브를 교체하십시오 . 

b. O-링 (4) 에 그리스를 얇게 도포합니다 . 

배출구 체크 밸브 (15) 둘레에 O-링을 

설치합니다 ( 그림 44).

c. 배출구 체크 밸브 (15) 를 펌프 베이스 (1)

에 끼웁니다 ( 그림 45). 단단히 조이십시오 . 

50-55 ft. lbs(67.8-74.5 N•m) 의 토크를 

가합니다 . 

7. 스퀘어 O-링 (8) 에 그리스를 얇게 도포합니다 . 

그림 46과 같이 O-링 (8) 을 펌프 베이스 (1) 

홈에 설치합니다 .

그림 44

Q

NR

그림 45

그림 46

NR

N

U

N
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8. 피스톤 로드 (13) 및 피스톤 (6)

참고 : 피스톤 로드 (13) 를 바이스에 클램핑하지 

마십시오 .

a. 깨끗한 천을 사용하여 피스톤 로드 (13)

와 피스톤 (6) 을 깨끗이 닦고 먼지나 

오염물을 제거합니다 . 표면이 긁히거나 

손상되었는지 확인하십시오 . 손상된 부품은 

교체하십시오 .

b. O-링 (41) 에 그리스를 얇게 도포합니다 . 

피스톤 로드 (13) 홈에 O-링을 설치합니다

( 그림 47). 

참고 : 필요하면 픽을 사용하여 피스톤 

로드 (13) 홈에 O-링을 끼울 수 있습니다 .

c. 피스톤 (6) 을 피스톤 로드 (13) 끝까지 밀어 

해당 로드에 피스톤을 끼웁니다 ( 그림 48). 

참고 : 제자리에 올바르게 끼워지면 소리가 

납니다 .

d. 피스톤 로드 (13) 끝에 너트 (5) 를 
설치합니다 . 두 개의 렌치를 반대 방향으로 
작용하여 너트를 조이십시오 . 그림 49 와 
같이 오픈 엔드 렌치를 피스톤 로드의 평평한 
부분에 고정하고 또 다른 렌치를 사용하여 
너트 (5) 를 조입니다 . 

참고 : 피스톤 로드의 평평한 부분에 고정된 
오픈 엔드 렌치는 로드를 단단히 고정하는 
용도로만 사용됩니다 . 이 렌치를 회전시키지 
마십시오. 이 렌치를 움직이면 피스톤 표면이 
긁히거나 손상되어 , 펌프가 작동되는 동안 
유체가 새어 나갈 수 있습니다 . 너트 (5)
를 잡고 있는 렌치만 움직여서 해당 
너트를 조입니다 . 너트에 15-17 ft. lbs
(20.3-23.1 N•m) 의 토크를 가합니다 .

e. O-링 (7) 에 그리스를 얇게 도포합니다 . 

그림 50 과 같이 O-링 (7) 을 피스톤 (6) 

둘레에 설치합니다 . 

그림 47 

그림 48

NP

QN

S

NP

그림 49

그림 50
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f. 피스톤 로드 (13) 의 전체 길이에 그리스를 

얇게 도포합니다 . 이전에 설치한 씰과 

스페이서에 로드가 잘 맞도록 , 눌러서 

미는 동작으로 피스톤 로드를 펌프 베이스 (1)

로 살짝 밀어줍니다 ( 그림 51). 

9. 공기 실린더

a. 깨끗한 천을 사용하여 공기 실린더(2) 내부를 

깨끗이 닦고 먼지나 오염물을 제거합니다 .

b. 공기 실린더 (2) 내부 표면에 그리스를 얇게 

도포합니다 . 공기 실린더 (2) 를 피스톤 (6) 

끝에 밀어 넣고 완전히 아래로 눌러서 펌프 

베이스 (1) 에 단단히 끼웁니다 . 그림 52 를 

참조하십시오 .

공기 실린더의 Graco G가 정면을 향하는지 

확인하십시오 . 

c. 4 개의 새 볼트를 설치하십시오 . 볼트 (33)를 

한 번에 조금씩 대각선 패턴으로 균일하게 손

으로 조입니다 . 대각선 패턴으로 

10-13 ft. lbs 의 토크를 가합니다 . 

(13.5-17.6 N•m). 그림 53 를 참조하십시오 .

d. O-링 (4) 에 그리스를 얇게 도포합니다 . 

O-링을 피스톤 스톱 너트 (3) 에 설치합니다 

( 그림 54).

그림 51

그림 52
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그림 53 

그림 54 
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e. 그림 55 와 같이 피스톤 스톱 너트 (3)

를 공기 실린더 (2) 맨 위에 끼웁니다 . 

렌치로 너트를 조입니다 . 너트에 

15-17 ft. lbs (20.3-23.1 N•m) 의 토크를 

가합니다 . 

10. 그림 56과 같이 저장소 개스킷 (26)
을 저장소 (27) 맨 위와 맨 아래에 설치합니다 .

11. 펌프 베이스 (1) 에 저장소 (27) 를 설치합니다
( 그림 57).

12. 저장소 개스킷 (26) 위에 커버를 설치합니다 . 
스페이서 (20) 와 타이 로드 (29) 를 설치합니다
( 그림 58). 

13. 타이 로드 (29)를 한 번에 조금씩 대각선 
패턴으로 균일하게 조입니다 . 9-11 in. lbs.
의 토크를 가합니다 . (1.0-2.4 N•m). 로드를 
과하게 조이지 않도록 주의하십시오 . 이로 인해 
개스킷이 손상되고 저장소가 부러질 수 있습니다 . 

14. 수리 위치에 펌프를 다시 설치합니다 . 

설치 지침 (4페이지에서 시작 ) 을 참조하십시오 .

그림 55

그림 56
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문제 해결

문제점 원인 해결 방안

펌프가 작동하지 않습니다 . 

윤활유 흐름이 없습니다 .

에어 없음 1. 공기 압력 /공급을 조정하십시오 .

2. 블리드형 마스터 공기 밸브 (F)

를 여십시오 (4 페이지 ).

저장소에 윤활유 없음 저장소를 채우십시오 .

프라임 손실 1. 갇혀 있는 공기를 제거하십시오

(8 페이지의 에어락 참조 ).

2. 펌프를 프라이밍하십시오

(7 페이지의 프라이밍 ).

주입기가 순환하지 않거나 일부 주입기

만 작동합니다 .

윤활유 흐름이 없음 문제 해결 표에서 ' 펌프가 작동하지 

않습니다 . 윤활유 흐름이 없습니다 .'

를 참조하십시오 .

압력이 낮거나 없음 1. 누출이 있는지 배관을 확인하십시

오 . 누출이 감지되면 배관을 수리

하거나 교체하십시오 .

2. 주입기에 누출이 있는지 확인하십

시오 . 누출이 감지되면 주입기를 

수리하거나 교체하십시오 .

3. 총 시스템 볼륨이 표 1 또는 표 2

의 펌프 윤활유 출력 값보다 큰 경

우 해당 시스템을 두 개 이상의 시

스템으로 분리하십시오 . 28 페이지

의 윤활 시스템 크기 조정 및 교정 

안내서를 참조하십시오 .

펌프 씰이 불량임 씰을 교체하십시오 . 29 페이지의 

부품을 참조하십시오 . 
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참고
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부품
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부품

� 교체 위험 및 경고 라벨과 태그 및 카드를 무료로 

제공해 드리고 있습니다 .

� 씰 교체 키트 24X889 에 포함되어 있습니다 . 

참고 : 키트에는 하나 (#51) 만 포함되어 있습니다 . 

æ 오일 저장소 키트 24X888 에 포함되어 있습니다 .

� 오일 저레벨 키트 24Y933 에 포함되어 있습니다 .

참조 부품 번호 설명 수량

1 펌프 베이스 1

2 160613 CYLINDER, air 1

3 너트 , 피스톤 스톱 1

4 �156698 PACKING, o-ring 2

5 � 너트 , 육각 , 락 , 나일론 , 씬 1

6 PISTON, air 1

7 � PACKING, o-ring 1

8 � 패킹 , 스퀘어 1

9 � 링 , 고정 내부 1

10 � 스페이서 , 씰 . 웨지 1

11 � 씰 , 오일 2

12 � 스페이서 , 씰 3

13 피스톤 1

14 � PACKING, o-ring 1

15 17D305 밸브 , 이중 배출구 체크 1

19 �
플로트 , 저레벨 ( 모델 , 17C752, 

18C752)
1

20 557965
스페이서, AL 0.343 in. 0.5 hex X 

0.25
3

26 æ 개스킷 , 5 lb, 저장소 2

27 æ 저장소 , 5 lb 플라스틱 1

29 ROD, 타이 , 5/12 lb. 저장소 3

30 캡 , 저장소 1

31 557797 캡 , 채우기 , 저장소 1

32 557799 스크린 , 필터 1

33 101578 나사 , 캡 , 육각 , 헤드 4

34 101754 플러그 , 파이프 1

36 � 센서 , 저레벨 1

37 너트 , 저레벨 플로트 장착 1

38 � PACKING, o-ring 1

39 �
커넥터 , DIN, 형태 A, 4핀

( 모델 17C752, 18C752)
1

41 � PACKING, o-ring 1

42� æ17C560 라벨 , 안전 , 경고 1

51 � 링 , 스냅 2

52 æ128199 라벨 , 브랜딩 1

53 슬리브 , 펌프 엘리먼트 1

참조 부품 번호 설명 수량
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크기 및 장착

15.29 in. 

(388.40 mm)

2.20 in. 

(55.90 mm)

1.25 in. 

(31.60 mm)

2.13 in. 

(54.10 mm)
4.58 in. 

(116.30 mm)

Ø 0.56 in.

(14.22 mm)

4.20 in. 

(106.70 mm)

0.84 in. 

(21.30 mm)7.68 in. 

(195.10 mm)
7.82 in. 

(198.60 mm)
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기술 자료 

� 모델 20C752 에는 1/4 in. NPT(m) x 1/4 in. BSPP(f) 피팅 세 개가 부재로 제공됩니다 . 두 개는 공기 흡입구용으로 

제공되며 , 하나는 펌프 배출구용으로 제공됩니다 .

˛ 필요하면 모든 펌프에 3/4 in. NPT(m) x 1/4 in NPT(f) 리듀서가 함께 제공됩니다 .

19:1 단일 행정 오일 펌프 (저레벨 )

미국식 미터식

최대 유체 작동 압력 3500 psi 24 MPa, 241 bar

압력비 19:1 19:1

펌프 출력 3.0 cu. in/행정

저장소 용량 4 lb(120 cu. in.)

최대 공기 흡입구 압력 185 psi 1.27 MPa, 12.76 bar

공기 흡입구 크기 1/4 in. NPT�

유체 배출구 크기 3/4 in. NPT˛

채우기 여과기가 달린 상단 커버

습식 부품

펌프 : 고인 무전해 니켈 도금 연성철 , 아연 니켈 도금 강판 , 

아세탈 플라스틱 , 6061 알루미늄 합금

저장소 : 폴리카보네이트

씰 : Buna-N( 니트릴 )

대략적 무게 22 lbs 9.9 kg

작동 온도 14°F ~ 149°F -10°C ~ 65°C

저레벨

최대 스위칭 전류 0.25 Amps

전압 12-130 DC/AC

IP 정격 IP65( 연결되어 나사가 조여질 때 )

케이블 직경 0.315 - 0.394 in 8 - 10 mm

배선 크기 20 - 16 AWG 0.5 - 1.5 mm2



^ää=ïêáííÉå=~åÇ=îáëì~ä=Ç~í~=Åçåí~áåÉÇ=áå=íÜáë=ÇçÅìãÉåí=êÉÑäÉÅíë=íÜÉ=ä~íÉëí=éêçÇìÅí=áåÑçêã~íáçå=~î~áä~ÄäÉ=~í=íÜÉ=íáãÉ=çÑ=éìÄäáÅ~íáçåK=
Graco 는 언제든 예고 없이 변경할 수 있는 권리를 보유합니다 .

원본 설명서의 번역본 . qÜáë=ã~åì~ä=Åçåí~áåë=hçêÉ~åK=jj=P^POPO
dê~Åç=eÉ~Çèì~êíÉêëW=jáååÉ~éçäáë

전 세계 지사 : 벨기에 , 중국 , 일본 , 한국

do^`l=fk`K=^ka=pr_pfaf^ofbp=√=mKlK=_lu=NQQN=√=jfkkb^mlifp=jk=RRQQMJNQQN=√=rp^
`çéóêáÖÜí=OMNQI=dê~Åç=fåÅK=^ää=dê~Åç=ã~åìÑ~ÅíìêáåÖ=äçÅ~íáçåë=~êÉ=êÉÖáëíÉêÉÇ=íç=fpl=VMMNK

ïïïKÖê~ÅçKÅçã

개정 A, 10 2015 

Graco 표준 보증

Gê~Åç=ï~êê~åíë=~ää=ÉèìáéãÉåí=êÉÑÉêÉåÅÉÇ=áå=íÜáë=ÇçÅìãÉåí=ïÜáÅÜ=áë=ã~åìÑ~ÅíìêÉÇ=Äó=dê~Åç=~åÇ=ÄÉ~êáåÖ=áíë=å~ãÉ=íç=ÄÉ=ÑêÉÉ=Ñêçã=ÇÉÑÉÅíë=áå=ã~íÉêá~ä=

~åÇ=ïçêâã~åëÜáé=çå=íÜÉ=Ç~íÉ=çÑ=ë~äÉ=íç=íÜÉ=çêáÖáå~ä=éìêÅÜ~ëÉê=Ñçê=ìëÉK=táíÜ=íÜÉ=ÉñÅÉéíáçå=çÑ=~åó=ëéÉÅá~äI=ÉñíÉåÇÉÇI=çê=äáãáíÉÇ=ï~êê~åíó=éìÄäáëÜÉÇ=

Äó=dê~ÅçI=dê~Åç=ïáääI=Ñçê=~=éÉêáçÇ=çÑ=íïÉäîÉ=ãçåíÜë=Ñêçã=íÜÉ=Ç~íÉ=çÑ=ë~äÉI=êÉé~áê=çê=êÉéä~ÅÉ=~åó=é~êí=çÑ=íÜÉ=ÉèìáéãÉåí=ÇÉíÉêãáåÉÇ=Äó=dê~Åç=

íç ÄÉ ÇÉÑÉÅíáîÉK=qÜáë=ï~êê~åíó=~ééäáÉë=çåäó=ïÜÉå=íÜÉ=ÉèìáéãÉåí=áë=áåëí~ääÉÇI=çéÉê~íÉÇ=~åÇ=ã~áåí~áåÉÇ=áå=~ÅÅçêÇ~åÅÉ=ïáíÜ=dê~ÅçÛë=ïêáííÉå=

êÉÅçããÉåÇ~íáçåëK

qÜáë=ï~êê~åíó=ÇçÉë=åçí=ÅçîÉêI=~åÇ=dê~Åç=ëÜ~ää=åçí=ÄÉ=äá~ÄäÉ=Ñçê=ÖÉåÉê~ä=ïÉ~ê=~åÇ=íÉ~êI=çê=~åó=ã~äÑìåÅíáçåI=Ç~ã~ÖÉ=çê=ïÉ~ê=Å~ìëÉÇ=Äó=Ñ~ìäíó=

áåëí~ää~íáçåI=ãáë~ééäáÅ~íáçåI=~Äê~ëáçåI=ÅçêêçëáçåI=áå~ÇÉèì~íÉ=çê=áãéêçéÉê=ã~áåíÉå~åÅÉI=åÉÖäáÖÉåÅÉI=~ÅÅáÇÉåíI=í~ãéÉêáåÖI=çê=ëìÄëíáíìíáçå=çÑ=

åçåJdê~Åç=ÅçãéçåÉåí=é~êíëK=kçê=ëÜ~ää=dê~Åç=ÄÉ=äá~ÄäÉ=Ñçê=ã~äÑìåÅíáçåI=Ç~ã~ÖÉ=çê=ïÉ~ê=Å~ìëÉÇ=Äó=íÜÉ=áåÅçãé~íáÄáäáíó=çÑ=dê~Åç=ÉèìáéãÉåí=

ïáíÜ ëíêìÅíìêÉëI=~ÅÅÉëëçêáÉëI=ÉèìáéãÉåí=çê=ã~íÉêá~äë=åçí=ëìééäáÉÇ=Äó=dê~ÅçI=çê=íÜÉ=áãéêçéÉê=ÇÉëáÖåI=ã~åìÑ~ÅíìêÉI=áåëí~ää~íáçåI=çéÉê~íáçå=çê=

ã~áåíÉå~åÅÉ=çÑ=ëíêìÅíìêÉëI=~ÅÅÉëëçêáÉëI=ÉèìáéãÉåí=çê=ã~íÉêá~äë=åçí=ëìééäáÉÇ=Äó=dê~ÅçK

qÜáë=ï~êê~åíó=áë=ÅçåÇáíáçåÉÇ=ìéçå=íÜÉ=éêÉé~áÇ=êÉíìêå=çÑ=íÜÉ=ÉèìáéãÉåí=Åä~áãÉÇ=íç=ÄÉ=ÇÉÑÉÅíáîÉ=íç=~å=~ìíÜçêáòÉÇ=dê~Åç=ÇáëíêáÄìíçê=Ñçê=îÉêáÑáÅ~íáçå=

çÑ íÜÉ=Åä~áãÉÇ=ÇÉÑÉÅíK=fÑ=íÜÉ=Åä~áãÉÇ=ÇÉÑÉÅí=áë=îÉêáÑáÉÇI=dê~Åç=ïáää=êÉé~áê=çê=êÉéä~ÅÉ=ÑêÉÉ=çÑ=ÅÜ~êÖÉ=~åó=ÇÉÑÉÅíáîÉ=é~êíëK=qÜÉ=ÉèìáéãÉåí=ïáää=ÄÉ=

êÉíìêåÉÇ=íç=íÜÉ=çêáÖáå~ä=éìêÅÜ~ëÉê=íê~åëéçêí~íáçå=éêÉé~áÇK=fÑ=áåëéÉÅíáçå=çÑ=íÜÉ=ÉèìáéãÉåí=ÇçÉë=åçí=ÇáëÅäçëÉ=~åó=ÇÉÑÉÅí=áå=ã~íÉêá~ä=çê=ïçêâã~åëÜáéI=

êÉé~áêë=ïáää=ÄÉ=ã~ÇÉ=~í=~=êÉ~ëçå~ÄäÉ=ÅÜ~êÖÉI=ïÜáÅÜ=ÅÜ~êÖÉë=ã~ó=áåÅäìÇÉ=íÜÉ=Åçëíë=çÑ=é~êíëI=ä~ÄçêI=~åÇ=íê~åëéçêí~íáçåK

qefp=t^oo^kqv=fp=bu`irpfsbI=^ka=fp=fk=ifbr=lc=^kv=lqebo=t^oo^kqfbpI=bumobpp=lo=fjmifbaI=fk`irafkd=_rq=klq=ifjfqba=

ql=t^oo^kqv=lc=jbo`e^kq^_fifqv=lo=t^oo^kqv=lc=cfqkbpp=clo=^=m̂ oqf`ri^o=mromlpbK=

dê~ÅçÛë=ëçäÉ=çÄäáÖ~íáçå=~åÇ=ÄìóÉêÛë=ëçäÉ=êÉãÉÇó=Ñçê=~åó=ÄêÉ~ÅÜ=çÑ=ï~êê~åíó=ëÜ~ää=ÄÉ=~ë=ëÉí=ÑçêíÜ=~ÄçîÉK=qÜÉ=ÄìóÉê=~ÖêÉÉë=íÜ~í=åç=çíÜÉê=êÉãÉÇó=

EáåÅäìÇáåÖI=Äìí=åçí=äáãáíÉÇ=íçI=áåÅáÇÉåí~ä=çê=ÅçåëÉèìÉåíá~ä=Ç~ã~ÖÉë=Ñçê=äçëí=éêçÑáíëI=äçëí=ë~äÉëI=áåàìêó=íç=éÉêëçå=çê=éêçéÉêíóI=çê=~åó=çíÜÉê=áåÅáÇÉåí~ä=

çê ÅçåëÉèìÉåíá~ä=äçëëF=ëÜ~ää=ÄÉ=~î~áä~ÄäÉK=^åó=~Åíáçå=Ñçê=ÄêÉ~ÅÜ=çÑ=ï~êê~åíó=ãìëí=ÄÉ=ÄêçìÖÜí=ïáíÜáå=íïç=EOF=óÉ~êë=çÑ=íÜÉ=Ç~íÉ=çÑ=ë~äÉK

do^`l=j^hbp=kl=t^oo^kqvI=^ka=afp`i^fjp=^ii=fjmifba=t^oo^kqfbp=lc=jbo`e^kq^_fifqv=^ka=cfqkbpp=clo=^=

m̂ oqf`ri^o=mromlpbI=fk=`lkkb`qflk=tfqe=^``bpplofbpI=bnrfmjbkqI=j^qbof^ip=lo=`ljmlkbkqp=plia=_rq=klq=

j^krc^`qroba=_v=do^`lK=qÜÉëÉ=áíÉãë=ëçäÇI=Äìí=åçí=ã~åìÑ~ÅíìêÉÇ=Äó=dê~Åç=EëìÅÜ=~ë=ÉäÉÅíêáÅ=ãçíçêëI=ëïáíÅÜÉëI=ÜçëÉI=ÉíÅKFI=~êÉ=ëìÄàÉÅí=

íç íÜÉ=ï~êê~åíóI=áÑ=~åóI=çÑ=íÜÉáê=ã~åìÑ~ÅíìêÉêK=dê~Åç=ïáää=éêçîáÇÉ=éìêÅÜ~ëÉê=ïáíÜ=êÉ~ëçå~ÄäÉ=~ëëáëí~åÅÉ=áå=ã~âáåÖ=~åó=Åä~áã=Ñçê=ÄêÉ~ÅÜ=çÑ=íÜÉëÉ=

ï~êê~åíáÉëK

få=åç=ÉîÉåí=ïáää=dê~Åç=ÄÉ=äá~ÄäÉ=Ñçê=áåÇáêÉÅíI=áåÅáÇÉåí~äI=ëéÉÅá~ä=çê=ÅçåëÉèìÉåíá~ä=Ç~ã~ÖÉë=êÉëìäíáåÖ=Ñêçã=dê~Åç=ëìééäóáåÖ=ÉèìáéãÉåí=ÜÉêÉìåÇÉêI=

çê íÜÉ=ÑìêåáëÜáåÖI=éÉêÑçêã~åÅÉI=çê=ìëÉ=çÑ=~åó=éêçÇìÅíë=çê=çíÜÉê=ÖççÇë=ëçäÇ=ÜÉêÉíçI=ïÜÉíÜÉê=ÇìÉ=íç=~=ÄêÉ~ÅÜ=çÑ=Åçåíê~ÅíI=ÄêÉ~ÅÜ=çÑ=ï~êê~åíóI=

íÜÉ åÉÖäáÖÉåÅÉ=çÑ=dê~ÅçI=çê=çíÜÉêïáëÉK

clo=do^`l=`^k^a^=`rpqljbop

qÜÉ=m~êíáÉë=~ÅâåçïäÉÇÖÉ=íÜ~í=íÜÉó=Ü~îÉ=êÉèìáêÉÇ=íÜ~í=íÜÉ=éêÉëÉåí=ÇçÅìãÉåíI=~ë=ïÉää=~ë=~ää=ÇçÅìãÉåíëI=åçíáÅÉë=~åÇ=äÉÖ~ä=éêçÅÉÉÇáåÖë=ÉåíÉêÉÇ=áåíçI=

ÖáîÉå=çê=áåëíáíìíÉÇ=éìêëì~åí=ÜÉêÉíç=çê=êÉä~íáåÖ=ÇáêÉÅíäó=çê=áåÇáêÉÅíäó=ÜÉêÉíçI=ÄÉ=Çê~ïå=ìé=áå=båÖäáëÜK=iÉë=é~êíáÉë=êÉÅçåå~áëëÉåí=~îçáê=ÅçåîÉåì=èìÉ=ä~=

ê¨Ç~Åíáçå=Çì=éê¨ëÉåí=ÇçÅìãÉåí=ëÉê~=Éå=^åÖä~áëI=~áåëá=èìÉ=íçìë=ÇçÅìãÉåíëI=~îáë=Éí=éêçÅ¨ÇìêÉë=àìÇáÅá~áêÉë=Éñ¨Åìí¨ëI=Ççåå¨ë=çì=áåíÉåí¨ëI=¶=ä~=ëìáíÉ=

ÇÉ=çì=Éå=ê~ééçêíI=ÇáêÉÅíÉãÉåí=çì=áåÇáêÉÅíÉãÉåíI=~îÉÅ=äÉë=éêçÅ¨ÇìêÉë=ÅçåÅÉêå¨ÉëK

dê~Åç=fåÑçêã~íáçå=

cçê=íÜÉ=ä~íÉëí=áåÑçêã~íáçå=~Äçìí=dê~Åç=éêçÇìÅíëI=îáëáí=ïïïKÖê~ÅçKÅçãK

cçê=é~íÉåí=áåÑçêã~íáçåI=ëÉÉ=ïïïKÖê~ÅçKÅçãLé~íÉåíëK=

ql=mi^`b=^k=loaboI=Åçåí~Åí=óçìê=dê~Åç=ÇáëíêáÄìíçê=çê=Å~ää=íç=áÇÉåíáÑó=íÜÉ=åÉ~êÉëí=ÇáëíêáÄìíçêK

전화 : 612-623-6928 또는 수신자 부담 전화 : 1-800-533-9655,   팩스 : 612-378-3590

http://www.graco.com
www.graco.com/patents

	경고
	설치
	작동
	수리
	문제 해결
	참고
	부품
	부품
	크기 및 장착
	기술 자료
	Graco 표준 보증

