Eksploatacja (Y

Bezpowietrzne urzadzenie do malowania

paséw LineLazer " V 3900,

5900 Serie standardowe 3A3896.
i Serie automatyczne wysoko produkcyjne (HP) PL

Do naktadania materiatow sfuzacych do malowania pasow.

Wytacznie do zastosowan profesjonalnych.

Wytacznie do uzytku na wolnym powietrzu.

Nie do stosowania w atmosferach wybuchowych ani w miejscach niebezpiecznych.

Maksymalne cisnienie robocze: 22,8 MPa (228 bardw, 3300 psi)

@ Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy zapozna¢ sig ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi
w niniejszym dokumencie oraz instrukcjach powigzanych. Nalezy
zapoznac sie z elementami sterujgcymi oraz znaé zasady wtasciwego
uzytkowania urzadzenia. Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.

Powiagzane instrukcje:

3A3389 Czescei
311254 Pistolet
309277 Pompa

3A3428 Metody aplikacji typu Auto-Layout

ti27920a

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne firmy Graco.
Zastosowanie czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci firmy Graco moze spowodowac uniewaznienie gwarancji.

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.



Spis tresci
Spis tresci

Wazne informacje dotyczgce uziemiania
Ostrzezenia.........ccvviivinirnnnnrnnnnns

Wazne informacje dotyczace lasera
dla jednostek zopcjglasera . . ..........

Wybdordyszy ........ccoiiiiiiiiiiinaanns
Identyfikacja komponentéw (LLV 3900/5900) . .

Procedura uziemiania
(dotyczy tylko ptynéw tatwopalnych). ... ..

Procedura usuwania ci$nienia
Konfiguracja/rozruch......................
Montaz SwitchTip i ostony
Ustawianie pistoletu
Montaz pistoletéow . . .. ......... ... ... ...
Pozycjonowanie pistoletu
Wybor pistoletéw (seria Standard)

Wybor pistoletéw automatycznych
(seria HP Auto)

Schemat pozyciji pistoletu . . . .............
Mocowanie wysigegnika pistoletu. . .........
Zmiana potozenia pistoletu (przédityt). ... ..
Zmiana pozyciji pistoletu (lewo i prawo). . . ...
Montaz. ........ ... . i
Regulacja czujnikaspustu. . ..............
Regulacja kabla pistoletu
Regulacja prostej linii. .. .................
Regulacja ustawienia drgzkéw uchwytu
Laser punktowy (jesli dotyczy). .. ..........
Czyszczenie
Seria Standard
Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazerV ..
SeriaStandard. . ........ ... ... ...
Konfiguracja poczatkowa (seria Standard) . . .
Tryb malowania pasow (seria Standard) . . . ..
Tryb pomiaru (seria standard)
Konfiguracja/informacje. . ................
Ustawienia...............c ...
Informacije

SeriaHPAuto............ciiiiiiiiinaaes 34
Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazerV .. .35
SeriaHPAuto .......... ... ... .. ... 35
Konfiguracja poczatkowa (seria HP Auto). . . .. 36
Tryb malowania paséw (seria HP Auto). . ... .. 38
Tryb pomiaru (seria HP Auto) .............. 39
Trybuktadu . ... ... .. 40
Kalkulator miejsc postojowych . ............ 41
Kalkulatorkata ......................... 42
Konfiguracja/informacje .................. 44
Ustawienia. .. ............. ... ... ...... 45
Infformacje........... ... . i 46
Rejestracjadanych ...................... 48
Konserwacja ...........cciiiiinnnnnnnnnn 49
LineLazer V 3900,5900. . ................. 49
Recyklingiusuwanie.............cccivvvnnas 50
Usuwanie akumulatora . . .. ............... 50
Koniec okresu eksploatacyjnego produktu. . . .50
Rozwigzywanie probleméw ................. 51
Ciggta pracapompyptynu . ............... 56
Zespot watka zebatego/twornika
sprzegla/zacisk .. ......... i 57
Wymontowanie zespotu watka
zebatego/twornika sprzegta . . .. ..... ... 57
Montaz ....... ... .. ... . . . .. 58
Demontaz zacisku. . .. ............ ... ..., 58
Montaz zacisku. . ....................... 58
Schemat potgczen (seria Standard -
dotyczy tylkoChin) ..................... 59
Schemat instalacji elektrycznej
(seria HP Auto - dotyczy tylko Chin)....... 60
Schemat instalacji elektrycznej
(seriaStandard)........................ 61
Schemat instalacji elektrycznej
(seriaHPAuto)......................... 62
Ogdélnesymbole..............coiviiinrnnns 63
Danetechniczne .................ciiiinnns 64
California Proposition65. .. ............... 69
Standardowa gwarancja firmy Graco ......... 70

3A3896J



Modele

Modele

LineLazer V 3900
HP Auto
Model: . Standardowy Standardowy HP. Auto 1 pistolet HE Auto
Seria . . 1 pistolet 2 pistolety
1 pistolet reczny | 2 pistolety reczne automatyczny
automatyczny . automatyczne
1 pistolet reczny
v
17H449 B c €
v
25P330 A c €
v
17H450 B C €
v
17K577 B c €
v
25P332 A c E
17H451 B Y
Z laserem
v
17K638 B c €
17H452 B Y
z laserem

v
17K579 B c €

v
25P333 A c €

v
17H453 B Z laserem

* Wszystkie pistolety automatyczne moga byé uruchamiane recznie.
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Modele

LineLazer V 5900
HP Auto
. . Standardowy Standardowy HP. Auto 1 pistolet HF., Auto
Model: Seria: . : 1 pistolet 2 pistolety
1 pistolet reczny | 2 pistolety reczne automatyczny
automatyczny . automatyczne
1 pistolet reczny
v
17H454 B c €
v
17H455 B c €
v
17K580 B c €
17H456 B Y
z laserem
v
17K636 B c €
17H457 B /
Z laserem
v
17K581 B c €
17H458 B v

z laserem

* Wszystkie pistolety automatyczne moga by¢ uruchamiane recznie.
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Wazne informacje dotyczace uziemiania

Wazne informacje dotyczace uziemiania

Ponizsze informacje majg pomoc w zrozumieniu, kiedy nalezy uzywac przewodu uziemiajacego i zacisku
dostarczonego wraz z urzgdzeniem do malowania pasow. Sa one potrzebne podczas ptukania lub czyszczenia
z wykorzystaniem materiatow tatwopalnych.

Nalezy zapoznac sie z informacjami umieszczonymi na etykiecie pojemnika z materiatem, aby okresli¢, czy jest
on fatwopalny. Nalezy zwréci¢ sie do dostawcy o wydanie karty charakterystyki substancji (SDS). Etykieta na
pojemniku oraz karta MSDS okreslaja zawarto$¢ materiatu oraz zwigzane z nim srodki ostroznosci.

Materiaty do ptukania i czyszczenia mozna zasadniczo przypisa¢ do nastepujacych 3 podstawowych rodzajow:

Czy wymagany
jest przewod
uziemiajacy
i zacisk?

Rodzaj materiatu do ptukania lub czyszczenia

MATERIALY LtATWOPALNE: Ten rodzaj materiatu zawiera tatwopalne
rozpuszczalniki, takie jak ksylen, toluen, nafta, MEK, rozpuszczalnik
Tak lakieru, aceton, denaturat oraz terpentyna. Naklejka na pojemniku powinna
wskazywac, ze materiat jest LATWOPALNY. Materiaty tatwopalne nalezy
9 wykorzystywaé na zewnatrz lub dobrze wentylowanych pomieszczeniach,
z doptywem Swiezego powietrza. Podczas korzystania z tego rodzaju
materiatu nalezy przestrzega¢ Procedura uziemiania (dotyczy tylko
plynéw tatwopalnych), strona 12.

MATERIALY NA BAZIE OLEJU: Etykieta umieszczona na pojemniku

Nie powinna informowac o tym, iz materiat jest PALNY oraz ze mozna go
usuwac za pomocg benzyny lakowej lub niepalnego rozcienczalnika
do farb.

WODA: Etykieta na pojemniku powinna informowac o tym, iz natryskiwany

Nie . . A
materiat mozna usuna¢ za pomocg wody z mydftem.

UWAGA: Podczas recznego stosowania pistoletu natryskowego moze dojs¢ do gromadzenia sie tadunkéw
elektrostatycznych, skutkujgcych porazeniem. Jesli nie ma mozliwosci ustawienia urzgdzenia do malowania
paséw na uziemionej powierzchni i podtgczenia przewodu uziemiajacego oraz zacisku do metalowego stupka,
nalezy sprobowaé nastepujacych sposobdéw, aby zmniejszy¢ ryzyko gromadzenia sie tadunkéw
elektrostatycznych:

e Podczas natryskiwania nalezy sta¢ na rzeczywiscie uziemionej powierzchni, takiej jak np. trawa

e Sprobowaé zatozy¢ inny rodzaj obuwia
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
okreslonego zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci
instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach
w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiaé sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwiazane
z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary, takie jak rozpuszczalnik, benzyna, i opary farby znajdujace sie w obszarze pracy moga ulec
zaptonowi lub eksplodowag. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moga by¢ przyczyna
@ pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

®  Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytgcznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.
® Usung¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
w2 elektrostatycznymi).
h L1 ) | ® Uziemi¢ wszystkie urzgdzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczgce uziemienia.
Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwaé rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.
W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki, szmaty
czy benzyna.
® Nie przytaczac ani nie odigczac przewodow zasilania oraz nie wtaczac¢ ani nie wytgczac zasilania i oswietlenia
w razie pojawienia sie tatwopalnych opardw.
Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.
Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie stosowaé
oktadzin kubfa, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
® Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi si¢ iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pragdem.
Nie korzystac z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.
® W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
Opary benzyny moga sie zapali¢ lub wybuchnaé. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:
® Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem ani nie zdejmowac zatyczki zbiornika paliwa w czasie pracy silnika ani gdy
silnik jest goracy; wytaczy¢ silnik i poczekaé, az ostygnie. Paliwo jest fatwopalne, dlatego moze ulec
zaptonowi lub eksplodowaé w przypadku rozlania na gorgca powierzchnie.
® Nie przepetnia¢ zbiornika paliwa. Usung¢ rozlane paliwo i przed uruchomieniem silnika usung¢ sprzet
Z miejsca tankowania.
® Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem wewnatrz pomieszczen. Urzadzenie nalezy tankowac wytgcznie
w przypadku, gdy znajduje sie ono na ziemi.

RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO
Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumien moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata i
powaznego urazu. W takim wypadku nalezy natychmiast zapewnié¢ pomoc chirurga.

A

* Nie wolno kierowac pistoletu w strong osob lub zwierzat ani natryskiwa¢ materiatami na osoby lub zwierzeta.
® Nie wolno zbliza¢ dfoni ani innych czesci ciata do dyszy natryskowej. Na przyktad nie nalezy podejmowac
préby zatrzymania wycieku zadnag czescig ciata.

® Nalezy zawsze uzywac ostony dyszy. Nie wolno wykonywac¢ natryskiwania, gdy ostona dyszy nie znajduje sie
na swoim miejscu.

Stosowac dyszy produkgciji firmy Graco.

Podczas czyszczenia i wymiany dysz nalezy zachowac¢ ostroznos¢. W przypadku zatkania dyszy podczas
natryskiwania nalezy wykona¢ procedure usuwania cisnienia, aby wytgczy¢ urzadzenie i zmniejszy¢
cisnienie przed zdjeciem dyszy w celu jej oczyszczenia.

® Po odcieciu zasilania w urzgdzeniu nadal utrzymuije sie cisnienie. Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru
urzadzenia podtaczonego do zasilania lub znajdujgcego sie pod cisnieniem. Jesli urzadzenie ma pozostac
bez nadzoru lub nie bedzie uzywane, a takze przed serwisowaniem, czyszczeniem i demontazem czesci
nalezy wykonac¢ procedure usuwania cisnienia.

Nalezy sie upewnic, ze weze oraz czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci nalezy wymienic.
System moze wytwarzac cisnienie 3300 psi. Nalezy stosowac czesci zamienne i akcesoria firmy Graco
przystosowane do cisnienia minimum 3300 psi.

® Zawsze, gdy nie jest wykonywane natryskiwanie, nalezy zablokowac spust. Sprawdzi¢, czy blokada spustu
dziata prawidtowo.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg pewnie potaczone.

Nalezy zapozna¢ sie z procedura szybkiego zatrzymywania urzadzenia i usuwania cisnienia.

Nalezy zapozna¢ sie doktadnie z elementami sterujgcymi.

BREPP
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Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA
Spaliny zawierajg trujgcy tlenek wegla (czad), kidry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku wegla moze
spowodowac $mierc.

® Nie uzywac urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

/2

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtfasciwe uzytkowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwa¢ urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane techniczne znajdujgca
sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywac ptyndéw i rozpuszczalnikdéw zgodnych z czesciami mokrymi urzadzenia. Patrz sekcja Dane
techniczne znajdujgca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu nalezy
uzyskac Karte charakterystyki bezpieczenstwa (Safety Data Sheet — SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.
Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzadzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje sie pod cisnieniem.
Nalezy wytgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura usuwania cisnienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

®  Sprzet nalezy kontrolowac¢ codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

® Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje moga doprowadzi¢ do uniewaznienia
zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.

® Upewnic sie, ze urzgdzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone do uzytku
w $rodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

® Urzadzenia nalezy uzywac¢ wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

® Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci, i gorgecych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggngc¢ urzadzenia za waz.
Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw BHP.

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium,

moze spowodowac silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do
niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

® Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani ptynéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.
Nie stosowac wybielacza chlorowego.
Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
Ruchome czesci moga scisngc¢, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ si¢ do ruchomych czesci.

® Nie obstugiwac¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

® Urzadzenie pod cisnieniem moze uruchomié sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem lub
serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonaé procedure odciazenia i odtgczy¢ wszystkie zrodta zasilania.

RYZYKO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW
W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drég oddechowych lub
potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowacé powazne obrazenia ciata lub zgon.

® Szczegdtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami znajduja sie
w karcie charakterystyki substanciji (SDS).

® Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac¢ w odpowiednich pojemnikach, aich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowigzujgcymi wytycznymi.
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Ostrzezenia

ZAGROZENIE POPARZENIEM
W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej temperatury.
Aby unikngé powaznych oparzen:

® nie wolno dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony, ktére pomoga zapobiec
powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych oparéw oraz
oparzeniom. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

®  $rodki ochrony oczu i stuchu.
® respiratory, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta cieczy oraz rozpuszczalnika.

RYZYKO WYNIKAJACE Z UZYWANIA AKUMULATORA

Nieprawidtowe korzystanie z akumulatora moze doprowadzi¢ do wycieku albo wybuchu, spowodowaé
oparzenia badz eksplozje. Zawartos¢ otwartego akumulatora moze spowodowaé powazne podraznienia i/albo
oparzenia chemiczne. W razie kontaktu ze skérg zmy¢ woda z mydtem. W przypadku dostania sie substancji
do oczu sptukiwac¢ wodg przynajmniej przez 15 minut i niezwtocznie zwrdcic sie 0 pomoc medyczna.

® Nalezy uzywac¢ akumulatora, ktérego typ jest zgodny z typem okreslonym w specyfikacji urzadzenia.
Patrz Dane techniczne.

e  Akumulator mozna wymienia¢ wytacznie w miejscu o dobrej wentylacji i z dala od materiatéw tatwopalnych
lub palnych, w tym farb i rozpuszczalnikdw.

*  Nie wolno utylizowa¢ akumulatora poprzez spalanie ani nagrzewac go do temperatury powyzej 50°C (122°F).

Akumulator moze wybuchna¢.

Nie wrzucac¢ do ognia.

Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie wody ani deszczu.

Akumulatora nie wolno rozbiera¢ na czesci, rozgniata¢ ani przebijac.

Nie wolno uzywac ani tadowaé peknietego lub uszkodzonego akumulatora.

W zakresie utylizacji postepowac zgodnie z rozporzadzeniami i/lub przepisami lokalnymi.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM
Niebezpieczne napiecie wystepuje w skrzynce sterowniczej podczas pracy silnika.

®*  Wylaczy¢ zasilanie przed serwisowaniem sprzetu.
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Ostrzezenia

Wazne informacje dotyczace lasera dla jednostek z opcja lasera

A

RYZYKO ZWIAZANE ZE SWIATLEM LASERA UNIKAC BEZPOSREDNIEGO KONTAKTU Z OCZAMI
Narazenie oczu na poziomy swiatta laserowego klasy ll1a3/3R moze stanowi¢ zagrozenie dla oczu (siatkowki),
tacznie ze $lepotg plamkowa lub innymi obrazeniami siatkdwki. Aby unikngé bezposredniego narazenia oczu:

® Nigdy nie patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera lub kierowac jej w oczy innych, nawet przy duzych
odlegtosciach.
Nigdy nie kierowa¢ lasera na powierzchnie lustrzane, ktére moga powodowac odbicia wigzki.
Zawsze ustawi¢ laser na wysokosci i pod katem tak, aby wigzka nie $wiecita w oczy ludzi.
Natychmiast zakoriczy¢ emisje lasera, gdy osoby, zwierzeta, odbijajace przedmioty zblizaja sie do wigzki.
Zawsze wytgczy¢ laser, gdy nie jest pod nadzorem.
Nie usuwac z lasera zadnych naklejek ostrzegawczych.
Urzadzenie powinno by¢ uzywane jedynie przez wtasciwie przeszkolonych operatoréw.
Nigdy nie kierowa¢ wigzki na ruch drogowy, pojazdy lub ciezki sprzet. Nawet gdy nie ma szkéd na duzych
odlegtosciach, duza jasnosc¢ lasera moze zaktéci¢ obstuge pojazdu.
® Nigdy nie kierowac lasera na samolot lub personel stuzbowy. Jest to uwazane za przestepstwo, w wielu
miejscach zagrozone karg pozbawienia wolnosci lub duzymi karami pienieznymi.
Nie wolno demontowac¢ produktu laserowego. W celu serwisowania odesta¢ do fabryki.
Laser musi by¢ wytaczony, gdy czysci sie soczewki, aby nie tworzy¢ niepozadanych refrakcji lasera.

>

RYZYKO ZWIAZANE Z PROMIENIOWANIEM LASERA
Uzycie elementéw sterowania lub regulacji lub wykonywanie procedur innych niz opisane tutaj moze
spowodowaé narazenie na niebezpieczne promieniowanie.

® W Zadnych okolicznosciach nie probowac otwiera¢ ani demontowac obudowy lasera. Moze to spowodowac
narazenie na potencjalnie niebezpieczne poziomy promieniowania laserowego.
® Urzadzenie nie ma zadnych czesci serwisowanych. Urzadzenie jest fabrycznie uszczelnione

RYZYKO POZARU | WYBUCHU
Podtaczenie bezposrednio do zrédta generatora moze powodowac zwarcie lub iskrzenie w pewnych warunkach.
® GL1700 podtaczac tylko do dedykowanego zasilacza 12 V DC

3A3896J




Wybor dyszy

Wybor dyszy

2 ¢

\,

"cme

cale
(cm)

cale
(cm)

LL5213*

LL5215*

LL5217

LL5219

LL5315

LL5317
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N
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LL5335

LL5355
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LL5417
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LL5421
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LL5427
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LL5431

LL5435
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LL5621

LL5623

LL5625

LL5627

LL5629

SISNISNINS

LL5631

LL5635

LL5639

*Aby zredukowagé zatykanie dysz, uzywac filtra siatkowego o 100 oczkach/cal.
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Identyfikacja komponentéw (LLV 3900/5900)

Identyfikacja komponentéw (LLV 3900/5900)

1 | Wyswietlacz 9 | Rurka spustowa i rura syfonowa

2 | Wylacznik pompy ON/OFF i wytgcznik silnika *10| Akumulator 12 V

3 | Sterowanie ci$nieniem 11 | Sterowanie skretem

4 | Spust pistoletu natryskowego recznego 12| Sitowniki pistoletow

5 | Zawor do zalewania pompy/nadmiarowy *13| Laser uktadu

6 | Filtr *14| Przycisk sterowania pistoletu automatycznego
7 | Zatrzask bezpieczenstwa spustu natrysku

8 | Wytacznik (ON/OFF) silnika 15 | Naklejka identyfikacyjna

* Tylko seria HP Auto.

3A3896J 11



Procedura uziemiania (dotyczy tylko ptynéw tatwopalnych)

Procedura uziemiania
(dotyczy tylko ptynoéw tatwopalnych)

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic.
Iskrzenie elektrostatyczne moze powodowac zapton
lub eksplozje oparéw. Uziemienie zawiera przewod
umozliwiajacy odptyw pradu elektrycznego.

1. Ustawi¢ urzadzenie do malowania pasow tak,
aby opony nie znajdowaty sie na chodniku.

2. Maszyna jest wyposazona w zacisk uziemiajacy.
Zacisk uziemiajgcy musi dotykac uziemionego
obiektu (np. metalowego znaku).

ti27615a

3. Po zakoniczeniu przeptukiwania odtgczy¢ zacisk
uziemiajacy.

Procedura usuwania

cisnienia

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie

i)

&

=

znajdowato sie pod cisnieniem az do chwili recznej
dekompresji. Aby uniknaé powaznych obrazen
spowodowanych dziataniem cieczy pod ci$nieniem,
takich jak wtrysk podskorny, rozpylenie cieczy oraz
obrazerh wywotanych dziataniem ruchomych czeéci,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania
cisnienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz
przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

12

1. W przypadku korzystania z materiatéw
tatwopalnych wykona¢ procedure uziemiania.

2. Ustawi¢ przetacznik pompy w pozyciji OFF
(WYL.). Wytaczy¢ silnik (pozycja OFF (WYL.).

o

OFF

ti27504a

3. Ustawic najnizsza warto$¢ regulatora cisnienia.
Nacisna¢ spust wszystkich pistoletéw,
aby usunag cisnienie.

1 ti27607a

4. Wiaczy¢ blokade spustu wszystkich pistoletow.
Obrdci¢ zawor zalewowy pompy w dot.

ti27608a

5. W razie podejrzenia zatkania dyszy natryskowej
lub weza badz w przypadku niepetnego
uwolnienia cisnienia:

a. BARDZO POWOLI poluzowa¢ ostone dyszy
lub ztgczke koncowki weza, aby stopniowo
uwalnia¢ cisnienie.

b. Catkowicie odkreci¢ nakretke lub ztgczke.

c. Usunac przeszkody z weza lub dyszy.

3A3896J



Konfiguracja/rozruch

Vﬁ/@

y |
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Urzadzenie znajduje sig¢ stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby uniknaé
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskérny,
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania cisnhienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,
kontrolg lub serwisowaniem urzgdzenia.

1. Wykona¢ Procedura usuwania cis$nienia,
strona 12.

2. Jezeli wykorzystywane sg materiaty fatwopalne,
w takim przypadku nalezy wykonaé Procedura
uziemiania (dotyczy tylko ptynéw
tatwopalnych), strona 12.

3. Napetni¢ nakretke uszczelniajgca gardziel ptynem
TSL, aby zmniejszy¢ zuzycie uszczelnien.

1i3307a

4. Sprawdzi¢ poziom oleju silnikowego. Dola¢ oleju
SAE 10W-30 (letniego) lub 5W-30 (zimowego).
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi silnika.

1i27610a

5. Umozliwic¢ silnikowi schtodzenie. Odkreci¢ korek
paliwa i napetni¢ zbiornik paliwem. Doktadnie
zakre¢ korek.

3A3896J

Konfiguracja/rozruch

6. Ustawic przetacznik pompy w pozycji OFF

(WYL.). Wytaczy¢ silnik — pozycja OFF.

N

ti27504a

7. Zatozy¢ sito, jesli zostato wyijete.

-

1i27612a

Obrdcié zawor zalewowy pompy w dét. Ustawic
najnizsze cisnienie, obracajac regulator w lewo.

UWAGA: Minimalne dopuszczalne rozmiary weza
umozliwiajgce wtasciwg prace urzagdzenia
natryskowego, to 3/8 in x 50 ft dla LL3900/5900.

Umiescic¢ rure ssacg w uziemionym metalowym
kuble czesciowo wypetionym ciecza do
przeptukiwania. Podigczyé przewdd uziemiajgcy
do uziemienia uwierzytelnionego. W celu
wyptukania farby wodnej uzy¢ wody, z kolei

w celu wyptukania farby na bazie oleju i
przechowywanego oleju, uzy¢ benzyny lakowe;j.

13



Konfiguracja/rozruch

10. Uruchomi¢ silnik:

a. Otworzy¢ zawor paliwa.

ti27616a

ti27617a

c. Ustawi¢ przepustnice na pozycje ,,szybko”.
, == e

d. Ustawi¢ wytacznik silnika w potozeniu ON (WL.).

(o

e. Pociagna¢ linke rozruchu.

14

11. Po wigczeniu silnika otworzy¢ ssanie.

| o]

ti27766a

12. Ustawi¢ przepustnice w zgdanym potozeniu.

13. Wyswietlacz cyfrowy uruchamia sie po wigczeniu
silnika.

3A3896J



14. Ustawi¢ przetacznik pompy w pozycji ON (Wk.)
(pompa jest teraz aktywna).

15. Zwiegkszy¢ cisnienie do poziomu umozliwiajacego
uruchomienie pompy. Odczekac¢ 15 sekund
na rozpoczecie cyrkulacji cieczy.

16. Zmniejszy¢ cisnienie, obréci¢ zawor zalewowy
w potozenie poziome. Zwolni¢ blokade
wyzwalacza pistoletu.

ti27771a

17. Przycisnac¢ wszystkie pistolety do uziemionego
kubta ze spuszczanym ptynem. Wigczyé
wyzwalacze i stopniowo zwiekszac¢ cisnienie cieczy
az do momentu, gdy pompa zacznie pracowac.

ti27772a

Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumien
moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata
i powaznego urazu. Nie zatrzymywac przeciekow
reka ani szmata.

3A3896J

Konfiguracja/rozruch

18. Sprawdzi¢ ztgczki pod kgtem wyciekdéw. Jesli
wystgpi wyciek, natychmiast wytgczy¢ agregat

natryskowy (pozycja OFF (Wyt.). Wykonac
Procedura usuwania cisnienia. Dokrecic
nieszczelne taczniki. Powtdrzy¢ procedure

Konfiguracja/rozruch, kroki 1-17. Jesli nie ma
przeciekdw, naciskac spust, az system zostanie

doktadnie wyptukany. Przejs¢ do kroku 18.
19. Umiescic rure ssaca w kuble z farba.

20. Ponownie nacisnac¢ spust wszystkich pistolet
skierowanych do kubta z ptynem do ptukania

ow

i przytrzymac go dopdki z pistoletéw nie zacznie

wyptywaé farba. Zamontowac¢ dysze i ostony.

ti27774a

Montaz SwitchTip i ostony

1. Wigczyc¢ blokade wyzwalacza. Uzy¢ koniec

dyszy SwitchTip, aby wcisng¢ OneSeal w ostone

dyszy przy czym krzywizna dopasowana jest
do otworu dyszy.

ti27775a

2. Wiozy¢ dysze SwitchTip w otwér koncowki
i mocno dokre¢ zesp6t do pistoletu.

ti27776a

15




Ustawianie pistoletu

Ustawianie pistoletu

Montaz pistoletow

1.

Witozy¢ pistolety do uchwytéw. Dokrecié zaciski.

ti27777a

Pozycjonowanie pistoletu

2.

Ustawic pistolet: gora/dét, w przod/w tyt,
w lewo/w prawo. Patrz Schemat pozyciji
pistoletu, strona 18, gdzie podano przykfady.

ti27778a

UWAGA: Przy malowaniu paséw powyzej kraweznika
zacisk montazowy mozna obrdcic, aby nie przeszkadzat.

16

ti28129a

Inna opcja to obrécenie pistoletu pod katem
i obrdcenie ostony dyszy. Rezultat ten jest lepiej
widoczny dla uzytkownika.

ti28130a

Wybor pistoletow (seria Standard)

3. Podtaczy¢ przewody rozpylacza do lewej lub
prawej ptytki wybieraka.

ti27780a

a. Jeden pistolet Odtgcz od spustu jedng plytke
wybieraka pistoletu.

b. Obydwa pistolety jednoczesnie Wyregulowac
obydwie ptytki wybieraka w takie same
potozenie.

c. Solid-skip i skip-solid Ustawi¢ pistolet
pracujgcy strumieniem ciggtym na pozycje 1
a pistolet pracujacy okresowo na pozycije 2.

3A3896J



Wybér pistoletéw

automatycznych (seria HP Auto)

1. Za pomoca przetacznikdw wyboru pistoletu
okresli¢, ktére pistolety sg aktywne. Kazdy

przetacznik pistoletu ma 3 ustawienia: linia ciggta,

WYL. i zaprogramowany wzér linii

Ustawianie pistoletu

2. W celu aktywaciji pistoletéw automatycznych,
nacisngc¢ przycisk sterowania spustu pistoletu.

4 przyktady:

¥

ti27881a

Pistolet Pistolet

1 2

Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet
1 2 1 2
3A3896J
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Ustawianie pistoletu

Schemat pozycji pistoletu

18

ti27786a

W jednej linii

Jedna linia do 24 in (61 cm) szerokosci

W dwodch liniach

Wokot przeszkdd, w jednej lub dwdch liniach.

Jeden pistolet na kraweznik

Dwa pistolety na kraweznik

Nojoa|~|W|N|=

W jednej lub dwdch liniach do 24 in (61 cm) szerokosci

3A3896J



Mocowanie wysiegnika pistoletu

Ten model wyposazony jest w przedni i tylny
wysiegnik pistoletu.

Zmiana potozenia pistoletu
(przod i tyl)

1. Poluzowa¢ pokretto wysiegnika pistoletu i wyjac
pistolet z otworu montazowego.

ti27796a

2. Wysuna¢ zespdt wysiegnika pistoletu
(wraz z pistoletem i przewodami) z otworu
montazowego wysiegnika pistoletu.

ti27795a

3. Wsunac zespot wysiegnika pistoletu do preferowa-
nego otworu montazowego wysiegnika pistoletu.

ti27797a

3A3896J

Ustawianie pistoletu

4. Wkreci¢ pokretto wysiegnika pistoletu w otwor
montazowy wysiegnika pistoletu.

ti27798a

INFORMACJA

Nalezy upewnic sig, ze przewody i kable zostaty
wtasciwie poprowadzone przez wsporniki i NIE
ocierajg sie o opony.

Kontakt z opong doprowadzi do uszkodzenia
przewodow elektrycznych i ciSnieniowych oraz kabli.

Zmiana pozycji pistoletu
(lewo i prawo)

Demontaz

1. Poluzowaé pionowe pokretto wysiegnika

pistoletu na precie montazowym wysiegnika
pistoletu i wyjac.

2. Wysuna¢ wysiegnik po przeciwnej stronie
maszyny.

ti27800a
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Ustawianie pistoletu

Montaz

1. Zamontowaé zamocowanie pionowe pistoletu
na wysiegniku.

ti27801a

UWAGA: Nalezy upewni¢ sie, ze przewody
i kable zostaty wtasciwie poprowadzone przez
wsporniki.

Regulacja czujnika spustu

1. Wigczyc¢ silnik maszyny. Witaczy¢ wyzwalacz.
Wraz z rozpoczeciem natryskiwania pojawi sie
ikona natryskiwania .

Seria Standard

Seria HP Auto

10.0-10.0 12.0-10.0 iy N
& 1490 psi

30.8

0.0 gal
g —=— L

20

Brak natryskiwania

2. Przekreci¢ srube w uchwycie zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara, jesli ikona natryskiwania
pojawia sie zanim rozpocznie sie natryskiwanie
ptynu.

ti27802a

Brak ikony natryskiwania

3. Przekreci¢ $rube w uchwycie przeciwnie do
ruchu wskazéwek zegara, jesli natryskiwanie
ptynu rozpocznie sie zanim pojawi sie ikona
natryskiwania.

ti27803a

4. Kontynuowac¢ obracanie sruby w uchwycie,
az pojawienie sie ikony natryskiwania
i natryskiwanie cieczg zostang
zsynchronizowane. Moze by¢ niezbedna
regulacja przewodow pistoletu

1i27883a

3A3896J



Regulacja kabla pistoletu

Przez regulacje kabla pistoletu mozna zmniejszy¢
lub zwiekszy¢ odstep pomiedzy ptytka spustu

a spustem pistoletu. Aby wyregulowac odstep
spustu, nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci.

Seria Standard

Ustawianie pistoletu

3. Wiozy¢ plastikowy element przytrzymujacy kabel

do otworu wspornika kabla.

N

ti27806a

Seria HP Auto

1i27885a

1. Za pomoca klucza maszynowego poluzowaé
nakretke regulatora kabla.

ti27804a

2. Poluzowac¢ lub dokrecic¢ regulator do chwili
osiggniecia zgdanych rezultatow. UWAGA:
Wieksza dtugosé odstonietego przewodu
ozhacza mniejszg przerwe pomiedzy spustem
pistoletu a ptytka spustu.

3. Za pomoca klucza maszynowego dokrecié
nakretke regulatora.

Dodanie kabla pistoletu (seria HP auto)

Seria HP Auto moze by¢ wyposazona w dwa sitowniki
pistoletow. Kazdy sitownik pistoletu moze obstugiwac
jeden kabel.

1. Wybraé koncowke kabla z regulatorem.

2. Przeprowadzi¢ odstfoniety kabel przez otwor
we wsporniku kabla.

1i27805a

3A3896J

4. Zamocowac koniec kabla do przetyczki ptytki

spustu i zatozy¢ zacisk.

ti27807a

5. Poprowadzi¢ kabel wokét urzadzenia i do gory
przez otwory kablowe za uchwytem weza.

6. Poprowadzi¢ petle na koncu kabla przez

prostokatny otwdr wspornika i wtozy¢ plastikowy
element przytrzymujacy kabel do wspornika
sitownika. Zamocowac koniec kabla do preta
sitownika i zatozy¢ zacisk.

D

ti27809a
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Ustawianie pistoletu

Regu|acja prostej linii 4. Przetoczy¢ maszyne. Powtarza¢ czynnosci 2 i 3
do czasu, az malowarka bedzie jezdzi¢ prosto.

Dokreci¢ sworzen na ptytce do regulacji kota,

Przednie koto stuzy do centrowania urzadzenia , A
blokujac tym samym nowe ustawienia kota.

i umozliwia operatorowi malowanie prostych linii.
Po pewnym czasie koto moze straci¢ wtasciwe
potozenie i trzeba bedzie je wyregulowad.

Aby wycentrowac przednie koto, nalezy wykonaé
nastepujace czynnosci:

1. Poluzowaé¢ srube wspornika przedniego kota.

uchwytu

1i27810a

2. Jesli maszyna zbacza w prawo, zluzowac lewg
Srube nastawczg i dokreci¢ prawg Srube
nastawcza, aby wykonaé doktadng regulacje.

ti27811a

3. Jesli maszyna zbacza w lewo, zluzowac¢ prawa
Srube nastawczg i dokreci¢ lewa srube nastawcza.

ti27814a

B N

ti27812a
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Ustawianie pistoletu

Laser punktowy (jes’ll dotyczy) 4. Poprowadzi¢ przewody od przetacznika do

akumulatora i podtaczy¢ do zaciskow (+) i (-).

UWAGA: SWIATEO LASERA Unikaé
bezposredniego kontaktu z oczami

1. Zdja¢ pokrywe akumulatora.

5. Podigczy¢ przewody przetacznika do wigzki.

>

T

6. Zatozy¢ pokrywe akumulatora.

ti27887a

ti27886a

2. Przymocowagé przetacznik ON/OFF
W wymaganym miejscu na precie uchwytu.

ti27815a

3. Przymocowa¢ laser do wymaganego miejsca t12/888a
na wysiegniku.
7. Wiaczy¢ laser i ustawi¢ punkt pod gtowica
pistoletu.
N
\\
Q il \§§
7 NS
S

" ti27816a

ti27817a
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Czyszczenie

Czyszczenie

AAABG

4

Omawiane urzadzenie bedzie nieustannie

dekompresji. Aby unikng¢ powaznych obrazen

przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzgdzenia.

znajdowato sig¢ pod cisnieniem az do chwili recznej

spowodowanych dziataniem cieczy pod cisnieniem,
takich jak wtrysk podskorny, rozpylenie cieczy oraz
obrazen wywotanych dziataniem ruchomych czesci,
nalezy postepowac zgodnie z procedurg usuwania

cisnienia zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz

1. Wytaczy¢ doptyw paliwa. Wykona¢ Procedura

usuwania ci$nienia, strona 12.

2. Zdjac¢ ostone i dysze SwitchTip ze wszystkich
pistoletéw.

TI3371A

3. Odkreci¢ nakretke, zdjgé filtr. Zmontowac
bez filtra.

24

4. Umyc filtr, ostone i dysze SwitchTip ptynem

czyszczacym.

map

PRZEPLUKIWANIE

5. Umiesci¢ rure ssgcag w uziemionym metalowym

kuble czesciowo wypetnionym cieczg do
przeptukiwania. Podigczy¢ przewdd uziemiajgcy
do uziemienia uwierzytelnionego. W celu
wyptukania farby z urzadzenia do malowania
natryskowego wykonac czynnosci rozruchowe
10 - 17 (patrz strona 14). Uzy¢ wody do
wyptukania farb wodnych oraz benzyny lakowej
do wyptukania farb olejnych.

Przycisna¢ pistolet do wiadra z farbag
i przytrzymac spust do chwili, gdy pojawi
sie woda lub rozpuszczalnik.

1i3322b

Przenies¢ pistolet do wiadra z rozpuszczalnikiem
lub woda. Przycisng¢ pistolet do wiadra

i przytrzymac spust do chwili, gdy instalacja
bedzie doktadnie przeptukana.

Napetni¢ pompe za pomoca Pump Armor
i zatozy¢ filtr, ostone i dysze (SwitchTip).

Za kazdym razem podczas rozpylania

i przechowania nalezy napemi¢ nakretke
uszczelnienia ttoka ptynem TSL, aby zmniejszy¢
zuzycie uszczelnienia.

3A3896J



Seria Standard

Seria Standard
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Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Wyswietlacz LiveLook maszyny LinelLazer V

Seria Standard

L PRZYCISKI WYBORU J RESETOWANIE... odlegtosé, galony, mile

REJESTRACJA DANYCH

ZADANIA

Aktywne tylko dla serii HP Auto
Modernizacja za pomoca zestawu
zautomatyzowanego HP.

Patrz strona 11.

PRZEGLADANIE
& 1950 PSI EKRANOW MENU
x> 74g'
8 ue STRZALKI
REGULACJI
PRZYCISKI STEROWANIA PISTOLETEM AUTOMATYCZNYM
Aktywne tylko dla serii HP Auto Modemizacja za pomocg zestawu zautomatyzowanego HP. Patrz strona 11.
EKRAN MALOWANIA PASOW TRYB POMIARU USTAWIENIA/INFORMACJE

MEASURE MODE

€ 1950 P8I Omph (A) CALIERATION

. 000" v ETY (E) SETTINGS
e oo /0 [A)
. 000" DR S I HFORFMAT | 0N
8 48 sAL | ‘3:@‘3.
1Y —— HIL 671 0.00" (o) SPA FRE GLOBAL

e Wyswietla: ¢ Wykona¢ 6 pomiarow naciskajgc | e Ekran ten zapewnia dostep
* Dlugo$c¢ namalowanej linii przycisk (A, by rozpoczaé pomiar do ustawien i informaciji.
* Liczba pompowanych galonow i naciskajac go ponownie,
* Wartos¢ MIL dla 2adania i calego by zakoriczy¢ dokonywanie * Maszyna wymaga kalibracji, aby mozliwe

okresu eksploatacjl pomiaru. byto precyzyjne dokonywanie obliczen

: ZT?".""?C odlegtosci. Nacisna¢ (A} aby
e Lisnienie . . - ;.
« Wprowad? szerokosé linii skalibrowa¢ maszyne. Uzy¢ odlegtosci

€O najmniej 7,62 m (25 stdp).

26 3A3896J



Konfiguracja poczatkowa
(seria Standard)

Konfiguracja wstepna to procedura, w trakcie ktérej
wykonywane sg czynnosci przygotowujgce
malowarke do pracy na podstawie liczby parametréw
wprowadzonych przez uzytkownika. Jezyk

i jednostke miary mozna ustawi¢ przed
uruchomieniem urzadzenia lub zmieni¢ je pdznie;j.

Jezyk

Z menu Setup/Information (Konfiguracja/informacije)
wybraé odpowiedni jezyk, naciskajac @

az zostanie zaznaczony zadany jezyk.

(A) CALIBRATION

SETTINGS

INFORMATION

[0)[ENG) SPA FRE DEU RUS HORLD

g B
& 63

ENG = Angielski
SPA = hiszpanski
FRE = francuski

DEU = niemiecki
RUS = Rosyjski
WORLD = Symbole patrz Rejestracja danych,
strona 48.
UWAGA: Jezyk mozna zmieni¢ na pdzniejszym
etapie.

Jednostki

Nacisngé aby wprowadzi¢ ustawienia

i nastepnie ponownie, aby wprowadzi¢ jednostki.
Wybodr jednostek miary.

UNITS

@ bar‘ HPa
(Gallons)Liters

Heters
O Microns ofsq.meter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAVITY

1.48-+

3A3896J
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Jednostki USA

Cisnienie psi

Objetosé¢ = galony

Odlegtos¢ = stopy

Grubosc¢ linii = mil
Jednostki SI

Cisnienie = bary (dostepne MPa)

Objetos¢ = litry

Odlegtos¢ = metry

Grubos¢ linii = mikrony (dostepne g/m?)
Ciezar wtasciwy farby = uzy¢ strzatek W GORE
i W DOL, aby ustawi¢ ciezar wtasciwy.
Wymagane do okreslenia grubosci farby.
UWAGA: Poszczegdlne jednostki mozna zmienié
w dowolnej chwili.

Kalibracja

1.

Sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza w tylnym kole
wynosi 379 + 34 kPa (55 + 5 psi) i dopompowaé
w razie potrzeby.

Wysuna¢ tasme stalowg na odlegtos¢ wieksza niz
8 m (26 stop).

27
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3. Nacisnac¢ , aby wybra¢ menu konfiguraciji /
informaciji.

& 63

(A) CALIBRATION

SETTINGS

INFORMATION

(D)[EFG) SPA FRE DEU RUS WORLD

4. Nacisng¢ E] w celu przeprowadzenia kalibracji
Ustawi¢ parametr TRAVEL DIST (odlegtosé) na
7,6 m/25 stop) lub wiecej. Wieksze odlegtosci
zapewniajg lepszg doktadnos¢, zaleznie
od warunkow.

EXIT TRAUEL DIST 25.00'

5. Tylng krawedz preta kalibracji ustawi¢ na 30,5 cm
(1 stép) na tasmie stalowe;.

INENNENENE

T T T T T T L[ TT T T T T I T T T T T T T T T TITTT T T [1T
1|FT 2FT 3FT 4FT 5FT 6 F
LI

[RERERENT] KRRRRERERER KENRUNURUNT) AARUNURUNERA ARUNRNRRNRRRL 10

28

6

7

. Aby rozpoczac kalibracje, nacisngc @

. Przesuna¢ malowarke do przodu. Przytrzymac
jednostke tak, aby pokrywata sie z tasma
stalowa.

Zatrzymac, gdy wybrana czesc¢ jednostki pokryje
sie z odlegtoscia 8 m (26 stop) lub odlegtoscig
wprowadzong na tasmie stalowej (7,6 m/25 stop).

AL LALARRRRASN LR ANANN LR N) LARRARR RN NN LRRAAAR RN NN LARARRRRR S
25 FT 26 FT 27 FT 28 FT 29 FT 30 FT 31F
oo oo oo oo oo oo ol

9. Wcisnaé [A], aby zakoriczy¢ kalibrace.

1

kalibracja nie jest zakonczona, gdy wyswietla sie

symbol wykrzyknika @ .

Kalibracja jest zakonczona, gdy wyswietla sie
symbol znacznika wyboru /.

0. Kalibracja jest zakonczona.

Przetaczy¢ do trybu Tryb pomiaru (seria standard),
strona 30, aby zweryfikowa¢ doktadnosc¢, mierzac
tasme.

3A3896J
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Tryb malowania pasow (seria Standard)

ti27889a

Poz.| Opis Praca w trybie malowania linii

1 | Resetuj Odlegtosé, Galony, Mil 1. Upewnic sie, ze silnik pracuje

*2 | Logowanie do zadania 2. Ustawic¢ przetacznik pompy na pozycje ON.

Przegladanie ekranéw menu

Przyciski regulacji szerokosci linii

*5 | Przyciski pistoletu automatycznego

6 | Grubos¢ MIL. Podczas natryskiwania
wysSwietlany jest parametr ,Instant MIL avg”
(Srednie MIL). Gdy urzadzenie jest zatrzymane,
wyswietlany jest parametr ,Job MIL avg”
(Srednie MIL zadania).

7 | Galony rozpylone ogotem

taczna dtugosé namalowanych linii.

Cisnienie.

* Nieaktywne w serii Standard Aktualizacja
do HP Auto przy pomocy P/N 17V683.

ti27890a ’.
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Tryb pomiaru (seria standard)

Tryb Measure Mode (Tryb pomiaru) umozliwia
zastgpienie pomiaru tasmy w celu pomiaru odlegtosci
podczas okreslania uktadu obszaru, w ktéorym maja
by¢ namalowane linie.

1. Uzy¢ (€)(=®] , aby wybraé tryb pomiaru.

2]

l/\

MEASURE MODE

1/0

I_ct_l

ti27834a

Poz. | Opis

1 | Nacisna¢, aby rozpocza¢ pomiar nacisnag,
aby zakonczy¢ pomiar

2 | Przytrzymad, aby wyzerowac¢ wartosci

Przegladanie gtéwnych ekranéw menu

4 | Ostatni pomiar pobrany

30

2. Nacisng¢ i zwolni¢ E] Przesuna¢ malowarke
do przodu lub tytu. (Ruch wstecz oznacza
odlegtos¢ o wartosci ujemnej).

3. Nacisna¢ i zwolni¢ E], aby zakoriczy¢ pomiar
dtugosci. Mozna wyswietli¢ maks. szes¢ dtugosci.

3A3896J
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Konfiguracja/informacje
Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informaciji.

aooone a3

® cALTBRATION Qo Nacisnaé (D], aby wybraé jezyk.

SETTINGS
NFORHATION Patrz Jezyk, strona 27.

[D)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

Patrz Kalibracja, strona 27.

EXIT TRAVEL DOIST 25.88" -

Patrz Ustawienia, strona 32.

5308 20EHS
(A) TIME & DATE

UNITS
CONTRAST ADJUSTMENT

EXIT

Patrz Informacije, strona 33.

INFORMATION
ENGIME HRS  @.3
LIFE WILES B.8
LTFE 1 GAL  @.p (A) DIAGNOSTICS
SREL 1 ©.98.844 ERRORS
SREU 2 ©.81.835
MODEL %  ####%s EXIT
SERIAL # a
DATE CODE  ####

3A3896J 31
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Ustawienia

Uzyé , aby wybraé menu konfiguracji / informagii.

Nacisngc , aby otworzy¢ menu ustawien.

oaaoan 2

5998 2PEHS 0o Wybiera typ maszyny Niezbedne dla
(8) TIME & DATE doktadnego zliczania galondw.

UNITS n u
CONTRAST ADJUSTHENT

EXIT 00

TIME % DATE Uzy¢ przycisku E] E] aby ustawi¢ czas i date.

17 NOUEMBER £Al15 @ E]

i 14:00 ==

[E) SAUE & EXIT EDIT -

Ustawienie jednostek przy pomocy @@

UNITS

@ bar MPa
Liters
ﬂ Meters
(D) Microns g/sq.neter
(E] EXIT

PAINT SPECIFIC GRAVITY  1.48+ Uzy¢ @ E] , aby wyregulowac¢ kontrast ekranu

na zadang wartosc.

CONTRAST ADJUSTMENT

[Em—.

(A] RESET TO FACTORY DEFAULT

EXIT

32 3A3896J



Informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informacii.

Nacisnac , aby otworzy¢ menu informagii.

INFORMATION
ENGIME HRS .
LIFE MILES
LIFE 1 GAL
SREV 1 B.00.844
SREV 2 A@.A1.835
WODEL # b2z o824
SERTAL #
DATE CODE

ERRORS
EXIT

faadd

(@) DIAGMOSTICS

g B
&3 63
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Licznik skokow

Przetwornik cisnienia
Czujnik odlegtosci

Przyciski ekranu dotykowego
Napiecie silnika

Napigcie akumulatora

Stuzy do wyswietlania oraz rejestrowania danych
0 uzyciu i informaciji o urzadzeniu do malowania paséw.

Widok i testowanie funkcjonalnosci komponentow.

a Licznik skokéw 0 C]Przyciski ekranu

dotykowego
(%) Przetwornik cignienia = 3m Napigcie silnika

) Czuijnik odlegtosci Napiecie akumulatora

= 1
= B

3198 psi
1300 PSI

@

DIAGHOSTICS (2)
[+ ¢

13.21U
3

B 5

5)4]
5]5]
aa
5]

LOGGED ERRORS

AE-B0 @ BE:09
BE-8E B BA:66
B7-88 B B3:32
@7-B8 @ B3:32

EXIT

Stuzy do rejestrowania czterech ostatnich kodéw bfeddw.
Opis kodu
02 = Nadmierne cisnienie
03 = Nie wykryto przetwornika

3A3896J

J Reset kodow btedu
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Seria HP Auto

34

ti27942a

3A3896J



Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Seria HP Auto

PRZELACZANIE NA EKRANIE MIEDZY
LINIA PRZERYWANA A WYSWIETLANIEM
SZEROKOSCI LINII

USTAWIENIA LINII PRZERYWANE)J | PRZYCISKU WYBORU

«  Aby zapisac ulubione ustawienia, wprowadzic za pomoca strzatek preferowane
ustawienia farby i odlegtosci. Nastepnie nalezy nacisnac i przytrzymac przycisk
A, Blub Cw celu dodania tej wartosci do ulubionych. Funkgja ta dziata
podobnie jak funkcja ulubionych stacji w radiu samochodowym.

10.0-10.0 12.0-10.0 14.0-10.0

———= p=1

PRZEZ CZERWONY PRZYCISK

(tryb reczny).

(tryb automatyczny).

WYBOR MIEDZY SPOSOBEM URUCHAMIANIA PISTOLETU
M = Przytrzymac przycisk, aby natryskiwac, zwolnic, aby przerwac

S = Nacisna¢ w celu podania jednej dawki w trybie linii przerywane.
A = Nacisna( przycisk, by natryskiwac, nacisnac ponownie, by przerwac

RESET - Pokonana odlegtosc,
Usuniecie zadan

|

REJESTRACJA

DANYCH ZADANIA

PRZELACZANIE FUNKCJI

EKRANU MENU
BRI

STRZALKI
REGULACJI

1i27880a

PRZYCISKI STEROWANIA PISTOLETEM AUTOMAT.
- Nacisna¢, aby wybrac linie nieprzerywana. Nacisna¢, aby wytaczy¢. Przytrzymac przez 1 sekunde, by wybrac Linie przerywana.

EKRAN MALOWANIA PASOW TRYB POMIARU TRYB UKEADU USTAWIENIA/INFORMACJE
10-40 520 530 HEASURE MODE LAYOUT MODE 300 1000 1L (A) CALIERATION
@ 130 Pl 0 h T /& O — et SETTINGS
Pt " o] . THFORMATION
g ww == 1007 ol = /%f @ st s o @EB 0 FRE DU RIS UORLD
Ml = 300 0.0 ANLE CHLOULATR | o 0 9 @ HARKER HODE

+ Gléwny ekran malowania
paséw. Aby mozliwa byfa elektroniczna
aktywacja pistoletdw, urzadzenie musi
znajdowac sie w tym trybie.

« Na tym ekranie mozna zdefiniowac cykle
automatycznego malowania lini
przerywanych. Wybrac linie przerywang na
odpowiednim pistolecie, aby rozpocza¢
natryskiwanie. Wprowadzic wybrana farbe

oraz dhugosc przerw i rozpocza¢ natryskiwanie.

« Aby wybrac sposéb, w jaki czerwony
przycisk bedzie uruchamiat pistolety
nacisnac przycisk E.

M= Przytrzymac, aby natryskiwac;
2wolnic, aby zatrzymac

S="Nadisna¢ w celu podania jednej dawki
w trybie linii przerywanej

A= Nacisnac, aby rozpoczaC; nacisnac,
aby zatrzymac

3A3896J

+ Tryb pomiaru. Umozliwia wykonanie
do 6 pomiardw poprzez wcisniecie
czerwonego przycisku. Ponowne
weisnigcie tego przycisku zakonczy proces
dokonywania pomiaru.

« Jesli wybrano pistolet automatyczny
(patrz ponizej) i czerwony przycisk jest
wisniety, kropka bedzie wykonywana co
12", az czerwony przycisk zostanie
zwolniony.

1i2787%

+ Tryb uktadu. Nanosic punkt w wybranej
odlegtosci, aby rozplanowac parking.

« Wprowadzi¢ rozmiary miejsca
postojowego, aktywowac pistolet
automatyczny, weisna¢ czerwony przycisk
i przetoczy¢ maszyne. Aby przerwac
malowanie kropek, nacisnac ponownie
czerwony przycisk. Ulubione mozna
zapisywac tak, jak na ekranie gtwnym.

(A) STALL CALCULATOR

patrz strona 41

ANGLE CALCULATOR
patrz strona 42

« Ekran ten zapewnia dostep do ustawien
jinformacji.

« Aby mozliwy byt precyzyjny pomiar
odlegtosci, maszyna musi zosta
skalibrowana. Nacisna¢ A, aby
skalibrowac maszyne. Kalibracje
przeprowadzic na dystansie co najmniej
25 stdp.
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Konfiguracja poczatkowa
(seria HP Auto)

Konfiguracja wstepna to procedura, w trakcie ktorej
wykonywane sg czynnosci przygotowujace
malowarke do pracy na podstawie liczby parametréw
wprowadzonych przez uzytkownika. Jezyk

i jednostke miary mozna ustawic przed
uruchomieniem urzadzenia lub zmienic¢ je pdzniej.

Jezyk

Z menu Setup/Information (Konfiguracja/informacje)
wybra¢ odpowiedni jezyk naciskajac @ az zostanie
zaznaczony zadany jezyk.

aoaa0n am

(A) CALIBRATION
SETTINGS Q Q

INFORMATION n ﬂ
[0)(ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

MARKER MODE a u
(\
v 4

GRACO

ENG = Angielski

SPA = hiszpanski

FRE = francuski

DEU = niemiecki

RUS = Rosyjski

WORLD = Symbole patrz Rejestracja danych,
strona 48.

UWAGA: Jezyk mozna zmienié¢ na pdzniejszym
etapie.

Units (Jednostki)
Nacisna¢ aby wprowadzi¢ ustawienia

i nastepnie ponownie, aby wprowadzi¢
jednostki. Wybér jednostek miary.

aoonon
UNITS

@ bar‘ WPa Q Q

Liters

Meters
(1] Microns gfsq.meter

EXIT
PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

36

Jednostki USA
Cisnienie psi
Objetosé = galony
Odlegtos¢ = stopy
Grubosé linii = mil

Jednostki SI
Cisnienie = bary (dostepne MPa)
Objetosc = litry

Odlegtos¢ = metry

Grubos$¢ linii = mikrony (dostepne g/m?)
Ciezar wiasciwy farby = uzy¢ strzatek W GORE
i W DOL, aby ustawi¢ ciezar wtasciwy.
Wymagane do okreslenia grubosci farby.

UWAGA: Poszczegdlne jednostki mozna zmienié
w dowolnej chwili.

Kalibracja

1.

Sprawdzi¢, czy ci$nienie powietrza w tylnym kole
wynosi 379 + 34 kPa (55 + 5 psi) i dopompowac
w razie potrzeby.

Wysunac tasme stalowa na odlegtos¢ wieksza niz
8 m (26 stop).

3A3896J
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6. Nacisnac¢ i zwolni¢ regulator spustu pistoletu,

3. Nacisngc¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / aby rozpoczaé kalibracie.

informaciji.

aoean aE

(A) CALIBRATION
SETTINGS

IMFORMATION
(0)(EME) SPA FRE DEU RUS WORLD
MARKER MODE

7. Przesuna¢ malowarke do przodu. Przytrzymac
plamke lasera na tasmie stalowej.

8. Zatrzymac, gdy laser pokryje sie z 8 m (26 stop)
lub odlegtoscia wprowadzong na tasmie stalowe;j
(7,6 m/25 stop).

4. Nacisnac¢ przycisk [Z] , aby wybra¢ kalibracje. _
Ustawi¢ parametr TRAVEL DIST (odlegtosc) \/
na 7,6 m (25 stép) lub wiecej. Wieksze odlegtosci
zapewniaja lepszg doktadnos¢, zaleznie
od warunkdéw.

ti27843a

9. Nacisnac¢ i zwolni¢ regulator spustu pistoletu,

CALIBRATE aby zakonczy¢ kalibracje.

oA D

ExIT  TRAVEL DIST  25.80 -

5. Wiaczyc¢ laser i pokry¢ plamke lasera z 30,5 cm
(1 stép) na tasmie stalowe;.

= , e kalibracja nie jest zakoriczona, gdy wyswietla sie
\_/ e
o s S , symbol wykrzyknika @
' \ e Kalibracja jest zakonczona, gdy wyswietla sie

symbol znacznika wyboru \/

10. Kalibracja jest zakonczona.

///// 777
,,,,, vy,
g, 2/{-7-/77f///'/'///
il 717
111, S0y
,,,,,
,,,,,,
i
11y

ti27841a
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Tryb malowania pasow (seria HP Auto)

1450 PSI

0.0 GAL

Poz.

Opis

Stuzy do wyboru wstepnie zdefiniowanej wartos$ci
sFavorite” (ulubione). Nacisna¢ przycisk
i przytrzymacé go krocej niz jedng sekunde.

Stuzy do zapisywania wstepnie zdefiniowanej
wartosci ,Favorite” (ulubione). Nacisna¢ przycisk
i przytrzymac go przez ponad trzy sekundy.

Przegladanie pomiedzy wyswietlaniem szerokosci
linii lub wartosciami farby i odlegtosci

Przegladanie pomiedzy trybem recznym,
poftautomatycznym i automatycznym.

Tryb reczny NI Nacisna¢ regulator spustu
pistoletu i przytrzymagé, aby namalowac linie.

Tryb pétautomatyczny m} Nacisnaé i zwolnié
regulator spustu pistoletu, aby namalowac
zaprogramowang dtugosé jeden raz, gdy maszyna
znajduje sie w trybie przerywanym

Tryb automatyczny | i | : Nacisnaé regulator
spustu pistoletu i przytrzymac, aby rozpoczaé
malowanie linii. Aby zatrzymad, nalezy nacisna¢
i zwolni¢ przycisk ponownie.

Resetuje dtugos¢ trasy.

Dane zadania, rejestrator, strona 48.

Przegladanie ekranéw menu.

N[O o b~

Przyciski do regulacji farby i odlegtosci LUB
szerokosci linii

Przyciski aktywacji pistoletu automatycznego

Grubos¢ MIL. Podczas natryskiwania wyswietlany
jest parametr ,Instant MIL avg” (Srednie MIL).
Gdy urzadzenie jest zatrzymane, wyswietlany jest
parametr ,Job MIL avg” (Srednie MIL zadania).

10

Galony (litry) rozpylone ogétem

11

taczna dtugos¢ namalowanych linii.

12

Cisdnienie.

38

Praca w trybie malowania linii

Urzadzenie do malowania paséw musi pracowacé
przed aktywacjg spustu pistoletu.

1. Upewnic sig, ze silnik pracuje.

2. Zapomoca przyciskéw aktywacji pistoletu
wybra¢ pistolety i typ linii.

3. Nacisng¢ regulator spustu pistoletu,
aby rozpocza¢ malowanie.

¥

ti27881a

W trybie automatycznym lub pétautomatycznym {j

lub || miga, gdy zostanie naci$niety regulator
spustu pistoletu, aby sygnalizowac, ze tryb
jest aktywny.

3A3896J



Tryb pomiaru (seria HP Auto)

Tryb Measure Mode (Tryb pomiaru) umozliwia
zastgpienie pomiaru tasmy w celu pomiaru odlegtosci
podczas okreslania uktadu obszaru, w ktérym maja
by¢ namalowane linie.

1. Uzyé E , aby wybrac tryb pomiaru.

HEASURE MODE

1028

ti27914a

Poz.| Opis

1 | Nacisngg, aby rozpoczg¢ pomiar nacisnac,
aby zakonczy¢ pomiar.

2 | Przytrzymag, aby wyzerowac wartosci.
3 | Dane zadania, rejestrator, strona 48.
4 | Przegladanie gtéwnych ekranéw menu.
5 | Ostatni pomiar pobrany.

3A3896J
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2. Nacisnac regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go.
Przesuna¢ malowarke do przodu lub tytu. (Ruch
wstecz oznacza odlegtos¢ o wartosci ujemne;j).

ti27842a

3. Nacisnac regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby zakonczy¢ mierzong dtugosc. Mozna
wyswietlic maks. szes¢ diugosci.

Ostatnia zmierzona diugos¢ jest tez zapisywana jako
zmierzona odlegtos¢ na ekranie Stall Calculator
(Kalkulator miejsc postojowych). Patrz Kalkulator
miejsc postojowych, strona 41.

Jesli pistolet automatyczny jest aktywowany,
nacisnac i przytrzymac regulator spustu pistoletu

w dowolnym czasie, aby uzyskac punkt. Jesli spust
zostanie przytrzymany podczas ruchu malowarki,
punkt zostanie oznaczony co 30,5 cm (12 cali).

g B

X

GRACO

l ti27915a
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Tryb uk’fadu 2. Uzyc przyciskéw aktywacji, aby wybraé pistolety.

Tryb Layout Mode (Tryb uktadu) stuzy do obliczania
i oznaczania miejsc postojowych na parkingu.

1. Uzyé , aby wybraé tryb uktadu

3. Nacisna¢ regulator spustu pistoletu i zwolnié go,
a nastepnie przesunaé¢ malowarke do przodu.

LAYOUT HMODE 3.0 10.00 .

STALL SIZE  9.60' +
{R) STALL CALCULATOR

4. Domyslnie malowarka umieszcza punkt co 2,7 m
(9,0 ft), aby oznaczy¢ wielkos¢ miejsca
postojowego. Wielkos¢ miejsca postojowego
mozna regulowac.

Poz. | Opis
5. Punkty sg malowane do czasu ponownego
1 Sfuzy do otwierania menu Stall Calculator naciéniecia regulatora spustu pistoletu i jego
(Kalkulator miejsc postojowych). zwolnienia.
Patrz Kalkulator miejsc postojowych,
strona 41.

- - - Wskaznik na ekranie miga naprzemiennie,
2 | Stuzy do otwierania menu Angle Calculator gdy regulator spustu pistoletu jest naciéniety,

(Kalkulator kata). . . o
Patrz Kalkulator kata, strona 42. aby zasygnalizowac aktywnos¢ trybu.

Wybrac¢ wartosé ,,Favorite” (Ulubione).
3 | Nacisna¢ szybko (krécej niz jedna sekunde).

Zapisacé wartosé ,Favorite” (Ulubione).
Nacisng¢ szybko (krocej niz jedng sekunde).

4 | Zapis Rejestracja danych, strona 48.

Przegladanie ekranéw menu.

5
6 | Regulacja wielkosci miejsca / odstep miedzy 'n a a n a

punktami.

i.m 1.0 1.00
7 | Stuza do regulacji wielkosci punktéw. O LevOUT HODE

8 | Przyciski aktywacji pistoletu automatycznego. Q et Omph

Cisnienie. STALL SIZE 9.8@ -
(A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | e @ @
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Kalkulator miejsc postojowych

Kalkulator stuzy do ustawiania wielkosci miejsca
postojowego. Malowarka dzieli zmierzong dtugosé
przez wielkos¢ miejsca postojowego, aby okresli¢
liczbe miejsc postojowych, ktére zmieszcza sie

w zmierzonej odlegtosci. Uzytkownik moze
wyregulowac liczbe miejsc na liczbe catkowitg

i obliczana jest szerokos¢ miejsca.

1. Uzy¢ (€] (®), aby wybrag tryb uktadu Nacisna¢

przyciski @, aby otworzy¢ menu Stall Calculator

(kalkulator miejsc postojowych).

1/0
CALCULATED # OF STALLS

AMGLE CALCULATOR
B ExIT STALL SIZE

ti27848a

Poz.| Opis

1 | Stuzy do otwierania menu Angle Calculator
(Kalkulator kata).

Patrz Kalkulator kata, strona 42.

2 | Stuzy do powrotu do menu Layout Mode
(Tryb uktadu).

3 | Zmierzona odlegtosc¢.

4 | Obliczona liczba miejsc postojowych. Zmiana
liczby miejsc postojowych spowoduje zmiane
wielkosci miejsca postojowego.

5 | Regulacja liczby miejsc

6 | Wielkos¢ miejsca postojowego. Zmiana
wielkosci miejsca postojowego spowoduje
zmiane obliczonej liczby miejsc postojowych.

7 | Regulacja wielkosci miejsca.

8 | Nacisngc, aby rozpoczg¢ pomiar; nacisngc,
aby zakonczy¢ pomiar.

3A3896J

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

2. Automatycznie wysSwietla sie ostatnia dlugos¢
pomierzona w trybie pomiaru. Nacisna¢ regulator
spustu pistoletu, aby rozpocza¢ nowy pomiar.
Nacisngé ponownie, aby zatrzymac pomiar.

Wielkos¢ miejsca postojowego i obliczong liczbe
miejsc postojowych mozna regulowac.

3. Nacisngc¢ E] aby powréci¢ do trybu uktadu.

Wielko$¢ miejsca postojowego zostanie zapisana
i wyswietlona na ekranie Layout Mode
(Tryb uktadu).

STALL CALCULATOR
a.ee'

1/0
CALCULATED # OF STALLS 0.868 >

ANGLE CALCULATOR
) EXIT STALL SIZE 9.98' -

LAYOUT MODE 3.0 10.00 11.00

) - psi Omph

STALL SIZE 9.98' -+
[A) STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR | oo 0 @ @

4. Nacisnac regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby rozpocza¢ zaznaczanie punktow. Ponownie
nacisngc¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby zatrzymad.
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Kalkulator kata

Kalkulator stuzy do okreslania wartosci offsetu
i wartosci odstepu kropek na potrzeby uktadu.

1. Uzyé , aby wybrac tryb uktadu Nacisnaé

przycisk , aby otworzyé menu Angle

Calculator (Kalkulator kata).

rgaz 5.83
= 53

7

F— HNELE Ca

I—g—l ti27850a

Poz. | Opis

1 | Przestanie obliczonego odstepu miedzy
punktami, B, do trybu uktadu

2 | Przestanie obliczonego offsetu, C, do trybu

uktadu

3 | Powrdt do trybu uktadu bez przestania
wartosci

4 | Rejestracja danych

5 | Wybdr zmiennych wejsciowych

6 | Regulacja wybranych zmiennych

7 | Obliczony odstep migedzy punktami, B

8 | Obliczony offset, C

42

2. Odstep miedzy punktami (B) i offset (C)

sg obliczane na podstawie wprowadzonych
parametréw:

Kat miejsca postojowego
Gtebokos$¢ miejsca postojowego
Wielko$¢ miejsca postojowego

Dtugosc linii
i ar
DLUGOSC -
GLEBOKOSG
LINH MIEJSCA

ROZMIAR
MIEJSCA
POSTOJOWEGO

ODLEGLOSCI B C—+>+— opsTEP
MIEDZY KROPKAMI

POSTOJOWEGO

ti27857a

3. Nacisnaé [ c |, aby przestaé obliczony offset

odlegtosci do trybu uktadu. Zapisa¢ wartos¢
w ulubionych, jesli jest to wymagane.

3A3896J



4. Nacisngé aby przestaé obliczony offset

odlegtosci do trybu uktadu. Zapisa¢ wartos¢
w ulubionych, jesli jest to wymagane.

3A3896J

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

Nacisna¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby rozpoczagé zaznaczanie punktéw wielkosci
miejsca postojowego. Nacisna¢ regulator spustu
pistoletu i zwolni¢ go, aby zatrzyma¢ zaznaczanie.

ti27842a
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Konfiguracja/informacje

Uzyé , aby wybra¢ menu konfiguracji / informacji.

44

aooaone a2

(A) CALIBRATION

SETTINGS

INFORMATION n u
[D{ENE) SPr FRE DEU RUS WORLD

(E) MARKER MODE 00

oRAco

AL ©

ExIT  TRAVEL DIST  25.88 -~

5908 2AEHS
(A) TIME & DATE

UNITS

CONTRAST ADJUSTHENT
{0) GUN ADJUSTHENTS

[E) 17

INFORMATION
ENGINE HRS ~ @.3
LIFE MI .
LI'I::E T EEE a.g () DIAGNOSTICS
SREU | B.oA.B44 ERRORS
SREU 2 ©.81.835
MODEL %  ##s#xs EAIT
SERIAL # )
DATE CODE  ##u#

0.0 .00 0.00 Ll EXIT

» [1] B.88 <«
2] @.o¢
[31 o.o8 aph
[4] o.6@
(2] 060 » <o
a.

a.a8-

Nacisnaé @ aby wybrac jezyk.
Patrz Jezyk, strona 36.

Postepowac zgodnie z Tryb pomiaru
(seria HP Auto), strona 39.

Patrz Ustawienia, strona 45.

Patrz Informacje, strona 46.

Patrz Tryb uktadu markera, strona 47.
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Ustawienia

Uzyé , aby wybraé menu konfiguracii /

Wyswietlacz LiveLook maszyny LineLazer V

informaciji. Nacisna¢ , aby otworzy¢ menu ustawien.

5988 200HS
(B} TIME & DATE

[B) uNITS

CONTRAST ADJUSTHENT
(0} BUN ADJUSTHENTS

[E) extT

TIME & DATE
17 NOGUEMBER 2als

14:00

[E) SAUE & ERXIT EDIT =

SELECT-

UNITS

(Al bar‘ HPa

Liters

Weters

]} Microns g/sq.meter
[E) extT

PAINT SPECIFIC GRAUITY  1.48-

CONTRAST ADTUSTMEMT

- —

(B) RESET TO FACTORY DEFAULT

B ExiT

B =

(A LOW SPEED SHUTOFF SETUR
(B) SKIP START [FRIMT]  SPACE

[E] EXIT

v

LOW SFEED SHUTOFF SETUF
.

EMABLE  [DISAELE |-

i B

(E] ExIT 0.6 =

3A3896J

Wybiera typ maszyny Niezbedne dla doktadnego zliczania
galondw.

Uzy¢ przycisku [Z] [E] aby ustawic czas i date. Potrzebne

H®

do doktadnej rejestracji danych.

Ustawienie jednostek przy pomocy [Z][E]

Uzy¢ E] E] , aby wyregulowac¢ kontrast ekranu na zadang

wartosc.

Dla zaprogramowanych linii przerywanych nacisng¢ ,
aby wybraé:

Farba pierwsza lub Odstep pierwszy

14.0-10.0 " 14.0-10.0
e |

ti28158a

W trybie automatycznym pistolet nie zadziata lub wytaczy sie,
gdy predkos¢ jest ponizej nastawionej wartosci.

Aktywacja lub dezaktywacja wytaczenia przy niskiej
predkosci.

E] E] Regulacja ustawienia niskiej predkosci
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Informacje

Uzy¢ , aby wybra¢ menu konfiguracji / informaciji.

Nacisng¢ , aby otworzy¢ menu informac;i.

INFORMATION
ENGIME HRS 2.3
LIFE MILES
LIFE 1 GAL
SREV 1

8.a
a.n
B.60.844
SREV 2 B8.81.A35
MODEL # HEEERY
SERIAL # 4]
DATE CODE #had

G =

(A) DIAGMOSTICS
ERRORS
EXIT

OIAGHOSTICS (1)
O0o0o0oogo
] g1 1B gdsr 10
D 3AWesi G (J
135 (] ()
| ® - 5 O |
DIAGHOSTICS (2)
-+ o
= L
=
(J 3198 psi 13.210
3300 PSI b 4 3
LOGGED ERRORS E«IT

D a1
OXE
OXE
> 4

05 BE-08 B AB:80
Ba  98-68 @ BA:88
B8 B7T-B3 @ B3:32
Ba  @7-E8 @ A3:32

46

Stuzy do wyswietlania oraz rejestrowania danych
0 uzyciu i informacji o urzadzeniu do malowania pasow.

Widok i testowanie funkcjonalnosci komponentéw

Przyciski ekranu
D U dotykowego

@ Przetwornik cisnienia .E-.} Napiecie silnika

a Licznik skokéw

Czujnik odlegtosci Napiecie akumulatora

L+ Pole
E]j Zawor elektromagnetyczny 1
@ Zawor elektromagnetyczny 2

Stan fadowarki akumulatora

Stuzy do rejestrowania czterech ostatnich kodéw bteddw.

Opis kodu
02 = Nadmierne cisnienie
03 = Nie wykryto przetwornika

Reset kodéw btedu

3A3896J



Tryb uktadu markera

Tryb nanoszenia znacznikéw umozliwia natryskiwanie

punktu lub szeregu punktéw w celu oznaczenia obszaru.

1. Uzyé , aby wybra¢ menu konfiguracji /
informaciji. Nacisng¢ E] aby otworzy¢ tryb
uktadu markera.

Poz. Opis

Stuzy do v;yboru wstepnie zdefiniowanej
wartosci ,Favorite” (ulubione). Nacisng¢
przycisk i przytrzymac go krécej niz jedng
sekunde.

wartosci ,Favorite” (ulubione). Nacisnac
przycisk i przytrzymac go przez ponad trzy
sekundy.

Stuzy do zapisywania wstepnie zdefiniowanej

2 | Stuzy do powrotu do menu Information
(Informacije).

3 | Stuzy do wyboru wartosci do zmiany.

4 | Stuzy do regulacji wartosci odstepu.

2. Uzyc klawiszy strzatek, aby skonfigurowac wzor

znacznikow.

Przyktad nanoszenia znacznikéw pokazuje
typowy uktad linii pasa dla znakéw
odblaskowych. Ustawic¢ wielko$¢ odstepdw dla
maks. o$miu kolejnych pomiarow. Jezeli dla
jakiegokolwiek odstepu zostanie wartos¢ zerowa,
funkcja trybu nanoszenia znacznikéw przejdzie
do kolejnego pomiaru w petli ciggtej.

Pozostate zastosowania trybu nanoszenia znacznikéw:
Uktad wielu miejsc parkingowych dla
niepetnosprawnych

l«—— 8,00 ft —»

xX] @O DD

— 4,00ft | 400ft [~—

3A3896J
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Miejsca postojowe z podwdjng linig

Ustawic przetacznik pistoletu na linie przerywana
lub ciggta.

Nacisng¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby rozpocza¢ zaznaczanie punktow. Ponownie
nacisngc¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go.

Wskaznik po lewej i prawej stronie ekranu Marker
Mode (tryb znacznikdéw) migaja naprzemiennie, gdy
regulator spustu pistoletu jest nacisniety,

aby zasygnalizowa¢ aktywnos¢ trybu.

8.0, «
L0,
]

g o e e ey e g

1
z
=
L|
=
E
Z
g

- 48,00 ft
l«—— 16,00 ft —»

— 4,00 ft

<~— 8,00 ft —

O DD X

4,00 ft ~—

ti23812a
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Rejestracja danych

Sterownik LLV jest wyposazony w dziennik danych,
ktéry pozwala uzytkownikowi wyszuka¢ dane
wykonanych zadan i eksportowaé dane z maszyny

do dysku USB.

1. Nacisna¢ E , aby otworzy¢ wyskakujace

okienko rejestracji danych.

0.0 2.0-10.0 14.0-10.0 i

{} START RECORDING MEW JOB |~

[} VIEW JOBS

| E eIt

EMIT
[A] TOBE 2 02.02.2018 13:50 I‘_jl*[ﬂ]
n [E] TOB 1 02.02.2018 13:4 TALL
ALL
f TOE 1 EXIT
02.02. 2018 13:48
JOB TOTALS A
TOTAL DIaTANcE 17125 £t (20T
TOTAL UOLUME A.3 gal
AVE THEK 2 MIL
CYELLOW: |-
4" line 44.9 1+
£" line 84 .6 ft )
TOTAL DISTAMCE 4294 ft 3 -

48

2. Wybra¢ rejestracje nowego zadania lub

przegladanie zadan juz wykonanych.

E] Rozpoczecie zapisu nowego zadania.

Usun wszystkie zadania

E] Eksportuj wszystkie zadania do USB

Usuniecie zadan

@ Eksport zadan do USB

Dane zadania sg kompilowane podczas natrysku.
Podsumowanie objetosci natrysku, pokrytego
dystansu i $sredniej grubosci natrysku (jednostka:
mil = 1/1000 in) wyswietla sie dla catego zadania.
Zadanie obejmuje rowniez parametry koloru,
szerokosci linii i objetosci natrysku z buforem maski.

3A3896J



Konserwacja

LineLazer V 3900, 5900

Okresowa konserwacija

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i w razie potrzeby
uzupetni¢ poziom oleju silnikowego.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ stan weza pod katem
Sladoéw zuzycia lub uszkodzen.

CODZIENNIE: Skontrolowaé prawidtowosc¢ dziatania
zabezpieczenia (blokady) spustu pistoletu.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ dziatanie zaworu
spustowego cisnienia.

CODZIENNIE: Sprawdzi¢ i napetni¢ zbiornik paliwa.
CODZIENNIE: Sprawdzi¢ kalibracje.

PO PIERWSZYCH 20 GODZINACH
EKSPLOATACJI: Spuscic olej silnikowy i napetni¢
silnik Swiezym olejem. Dane dotyczace prawidtowe;j
lepkosci oleju podano w instrukcji obstugi silnikéw
firmy Honda.

TYGODNIOWO: Zdja¢ pokrywe filtra powietrza

i oczysci¢ wkiad. W razie potrzeby wymieni¢ wktad
filtra. W przypadku pracy w znacznie zapylonym
miejscu sprawdzag filtr powietrza codziennie

i wymieniac¢ go, gdy to konieczne.

Czesci zamienne mozna naby¢ u regionalnego
przedstawiciela firmy HONDA.

3A3896J

Konserwacja

TYGODNIOWO: Sprawdzi¢ poziom ptynu TSL

w nakretce uszczelniajgcej pompy wyporowe;.

W razie potrzeby napetni¢ nakretke. Odpowiedni
poziom ptynu TSL w nakretce zapobiega osadzaniu
sie ptynu na ttoczysku oraz przedwczesnemu zuzyciu
uszczelnien.

PO KAZDYCH 100 GODZINACH EKSPLOATACJI:
Wymienic¢ olej silnikowy. Dane dotyczace prawidtowe;j
lepkosci oleju podano w instrukcji obstugi silnikéw
firmy Honda.

SWIECA ZAPLONOWA: Uzywaé wytacznie $wiec
BPR6ES (NGK) lub W20EPR-U (NIPPONDENSO).
Ustawi¢ odstep miedzy elektrodami swiecy na 0,7
do 0,8 mm (0,028 do 0,031 cala). Do montazu

i demontazu swiecy nalezy uzy¢ klucza do swiec.

Kotko samonastawne

1. Co roku dokreci¢ nakretke pod kapturkiem
przeciwpytowym az podktadka sprezysta oprze
sie, po czym cofna¢ o 1/2 do 3/4 obrotu.

2. Co miesigc smarowac tozysko kotka.

3. Sprawdzi¢ zuzycie sworznia. Jesli sworzen jest
zuzyty, kotko samonastawne bedzie poluzowane.
Odwrdci¢ lub wymieni¢ sworzen zaleznie
od potrzeb.

4. W razie potrzeby sprawdzi¢ osiowanie kétka
samonastawnego. Osiowanie;, patrz strona 22.
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Recykling i usuwanie
Recykling i usuwanie

Usuwanie akumulatora Koniec okresu

Akumulatoréw nie wolno wyrzuca¢ do $mieci. eksploatacyjnego prOdUKtu
Akumulatory oddac¢ do recyklingu zgodnie z lokalnymi
przepisami. W USA i Kanadzie nalezy skontaktowaé
sie z numerem 1-800-822-8837, aby znalez¢ punkt
zbiérki odpaddéw lub odwiedzi¢ witryne
www.call2recycle.org.

N
/

Po zakonczeniu okresu uzytkowania produktu nalezy
go rozmontowac i przeznaczy¢ do recyklingu
w odpowiedzialny sposéb.

¢ Przeprowadzi¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 12.

e Oproznic ciecze i przeznaczy¢ je do utylizaciji
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Patrz karta charakterystyki przekazana
przez producenta.

¢ Wymontowa¢ silniki, akumulatory, obwody
drukowane, wyswietlacze ciektokrystaliczne i inne
elementy elektroniczne. Przeznaczy¢ do
recyklingu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

e Zabronione jest usuwanie baterii
lub komponentéw elektronicznych wraz

z odpadami komunalnymi i komercyjnymi. H

¢ Reszta produktu powinna zosta¢ przekazana
do zaktadu odpowiedzialnego za recykling.
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Rozwigzywanie probleméw

Rozwigzywanie problemow

-4

u

MPa/bar/PSI

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Silnik nie witacza sie.

Przetacznik silnika znajduje sie
w pozycji OFF (wyt.).

Obrdci¢ przetacznik silnika do potozenia ON (WH.).

Skonczyto sie paliwo.

Napemi¢ zbiornik z gazem. Podrecznik Uzytkownika silnikdw
firmy Honda.

Poziom oleju silnikowego jest niski.

Sprébowac¢ uruchomi¢ silnik. W razie potrzeby uzupetnié
poziom oleju. Podrecznik Uzytkownika silnikéw firmy Honda.

Przewdd $wiecy zaptonowej jest
odtgczony lub uszkodzony.

Podtaczy¢ przewdd $wiecy zaptonowej lub ja wymienic.

Zimny silnik.

Wiaczy¢ ssanie.

Dzwignia odcinajaca doptyw paliwa
jest ustawiona w pozycji OFF (wyt.).

Przesuna¢ go na pozycje ON (wiaczony).

Olej przesacza sie do komory
spalania.

Wymontowac $wiece zaptonowa. Pociagnaé linke rozrusznika 3
do 4 razy. Oczysci¢ lub wymienié swiece zaptonowa.
Uruchomi¢ silnik. Utrzymywac urzadzenie w pozycji pionowej,
aby uniknaé przesaczania sie oleju.

Silnik pracuje, ale nie
dziata pompa

Czy wyswietlany jest kod btedu?

Zerowanie kodéw btedu Strona 33.

Przetacznik pompy jest ustawiony

Wiaczy¢ przetacznik pompy (pozycja ON).

wyporowa. w pozycji OFF (wyt.).

Ustawiona zbyt niska warto$é Obroéci¢ pokretto regulacii cisnienia w kierunku zgodnym

cisnienia. z ruchem wskazowek zegara, aby zwigkszy¢ cisnienie.

Zabrudzony filtr ptynu. Wyczyscic filtr. Strona 24.

Dysza lub jej filtr sg zatkane. Oczys$¢ dysze lub filtr. Patrz instrukcja obstugi pistoletu
natryskowego.

Zaschnieta farba blokuje ruch Naprawi¢ pompe. Patrz instrukcja pompy.

ttoczyska pompy wyporowej.

Korbowdd jest zuzyty lub zniszczony. | Wymieni¢ korbowdd.

Ostona napedu jest zuzyta Wymieni¢ obudowe.

lub zniszczona.

Pole sprzegta nie jest zasilane Sprawdzi¢ przewody. Strony 59-62.

energig. Patrz schemat potaczen. Strony 59-62.
Wigczy¢ pompe (pozycja przetacznika ON (wt.)) i ustawié
wartos¢ cisnienia na MAXIMUM, a nastepnie za pomoca lampki
testowej sprawdzi¢, czy miedzy punktami pomiarowymi
sprzegta na module sterujgcym jest zasilanie.
Odtaczy¢ przewody sprzegta od ptytki sterowania i zmierzy¢
opornos¢ cewki sprzegta. Przy 70°F rezystancja musi wynosi¢
1,2 +0,2 Q (LineLazer V 3900); 1,7+0,2 Q (LineLazer 5900);
jesli jest inna, wymieni¢ ostone watka zebatego.
Sprawdzi¢ regulacje cisnienia u autoryzowanego sprzedawcy
firmy Graco.

Sprzegto jest zuzyte, zniszczone, Wymieni¢ sprzegto. Strona 57.

lub niewtasciwie ustawione.

Zespot przektadni zebatej jest Naprawi¢ go lub wymienié.

zniszczony lub uszkodzony.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna

Rozwigzanie

Niska wydajnos¢ Zatkany filtr siatkowy.

Oczyscic sito.

pompy. Kula tloka nie jest osadzona.

Naprawi¢ kule ttoka. Patrz instrukcja pompy.

Uszczelnienia ttoka sg zuzyte
lub zniszczone.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz instrukcja pompy.

Uszczelka okragta w pompie jest
zuzyta lub zniszczona

Wymieni¢ uszczelke okragta. Patrz instrukcja pompy.

Kula zaworu wlotowego jest
niewtasciwie osadzona.

Oczysci¢ zawor wlotowy. Patrz instrukcja pompy.

Kula zaworu wlotowego jest zatkana
materiatem.

Oczysci¢ zawér wlotowy. Patrz instrukcja pompy.

Zbyt niska predkosc¢ silnika.

Zwigkszy¢ ustawienie przepustnicy. Patrz instrukcja obstugi.

Sprzegto jest zuzyte lub zniszczone.

Wymieni¢ sprzegto. Strona 57.

Ustawiono za niskg warto$¢ cisnienia.

Zwiekszy¢ cisnienie. Patrz instrukcja obstugi.

Filtr cieczy (11), dyszy lub sama dysza
sg zatkane lub brudne.

Wyczysci¢ filtr. Patrz instrukcja obstugi lub instrukcja obstugi
pistoletu natryskowego.

Przy pracy z ciezkimi materiatami
nastepuje duzy spadek cisnienia
W wezu.

Uzy¢ weza o wigkszej srednicy i/lub skrocic taczng dtugosé
weza. Zastosowanie weza o Srednicy 1/4 cala i dtugosci
przekraczajacej 100 ft powoduje znaczacy spadek wydajnosci
urzadzenia natryskowego. Nalezy stosowaé weze o srednicy
3/8 cala, aby uzyskac optymalne osiagi (minimum 50 ft).

Nadmierny wyciek
farby do nakretki
dtawikowe;j.

Obluzowana nakretka.

Zdemontowa¢ podktadke dystansowa nakretki uszczelniajacej
gardzieli. Dokreci¢ nakretke uszczelnienia gardzieli tylko
w stopniu niezbednym do zlikwidowania przecieku.

Zuzyte lub zniszczone uszczelnienie
przewezenia.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz instrukcja pompy.

Zuzyty lub zniszczony ttok pompy.

Wymieni¢ trzpien. Patrz instrukcja pompy.

Z pistoletu wycieka Powietrze w pompie lub w wezu.

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztgcza cieczy. Ponownie zalaé

ptyn. pompe. Patrz instrukcja obstugi.
Czesciowo zatkana dysza. Oczysci¢ dysze. Patrz instrukcja pistoletu do natryskiwania.
Niski poziom cieczy lub brak cieczy Dola¢ ciecz. Zala¢ pompe. Patrz instrukcja obstugi.
Czesto sprawdzac poziom ptynu, zeby nie dopusci¢ do pracy
pompy na sucho.
Trudnosci Powietrze w pompie lub w wezu. Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie ztgcza cieczy.

z zalewaniem pompy.

Podczas zalewania pompy zredukowac predkos¢ silnika
i obraca¢ wirnik pompy tak wolno, jak to mozliwe.

Nieszczelny zawor wiotowy.

Oczysci¢ zawér wlotowy. Sprawdzi¢, czy gniazdo kuli nie jest
wyszczerbione lub zuzyte i czy kula jest odpowiednio osadzona
w gniezdzie. Ponownie zamontowaé zawor.

Zuzyte uszczelnienie pompy.

Wymieni¢ uszczelnienie. Patrz instrukcja pompy.

Zbyt gesta farba.

Rozcienczy¢ farbe wedtug wskazéwek producenta.

Zbyt duza predkos¢ silnika.

Przed zalaniem pompy zmniejszy¢ ustawienie przepustnicy.
Patrz instrukcja obstugi.

Sprzegto piszczy przy
zatgczaniu.

Tarcze nowego sprzegta sa niedotarte
i moga wydawac taki dzwiek.

Tarcze sprzegta musza sie dotrzeé. Po jednym dniu pracy hatas
powinien ustgpic.

Wysokie obroty silnika
przy braku obcigzenia.

Rozregulowana przepustnica.

Przestawi¢ przepustnice na 3600 obr./min przy braku
obcigzenia.

Zuzyty regulator silnika.

Wymieni¢ lub naprawié¢ regulator silnika.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Licznik litrow (galondw)

nie dodaje objetosci
ptynéw.

Za niskie cisnienie ptynu.

Cisnienie musi przekracza¢ 55 baréw (800 psi), aby licznik zliczat
objetosé.

Przerwany lub odtgczony przewdéd
licznika pompy, obydwie pompy.

Sprawdzi¢ przewody i potagczenia. Wymieni¢ zniszczone
przewody

Brak lub uszkodzenie magnesu.

Przestawi¢ lub wymieni¢ magnes w pompie, patrz instrukcja
czesci (czesci pompy), aby zlokalizowaé magnes.

Uszkodzony czujnik, obydwie pompy.

Wymienié czujnik.

Urzadzenie dziata,
a wyswietlacz nie.

Zte potaczenie miedzy tablica
sterowniczg a wyswietlaczem.

Zdemontowac wyswietlacz i przytaczy¢ go ponownie.

Zniszczony wyswietlacz.

Wymieni¢ wyswietlacz.

Odlegtos¢ nie jest
prawidtowo dodawana
(tryb pomiaru moze
by¢ niedoktadny

i podawana predkosc¢
bedzie btedna).

Nie skalibrowano maszyny.

Wykona¢ procedure kalibracji. Zob. Instrukcja obstugi.

Za wysokie lub za niskie cisnienie
w tylnych oponach.

Wyregulowac cisnienie w oponach na 55 +/- 5 psi (380 +/- 34 kPa).

Brak lub uszkodzenie zebow

przekfadni (prawa strona, gdy operator

stoi na podescie).

Wymieni¢ piaste kota/przektadnie odlegtosci.

Poluzowany lub uszkodzony czujnik
odlegtosci.

Podtaczy¢ ponownie lub wymieni¢ czujnik.

Brak obliczen
w milimetrach lub
nieprawidtowy wynik.

Czujnik odlegtosci.

Patrz ,,Czujnik odlegtosci nie dziata prawidtowo”.

Licznik paliwa.

Patrz ,Licznik litréw (galonéw) nie dodaje objetosci ptynow”.

Nie wprowadzono szerokosci linii

Ustawi¢ szerokos$¢ linii na gtdwnym ekranie malowania.

Zta lub uszkodzona tablica
sterownicza.

Wymieni¢ panel sterowania.

Najpierw pojawia sie
ikona natrysku na
ekranie, a pozniej
wigcza sie pistolet.

Przerywacz

Obracac srube w lewo, az ikona natrysku zostanie
zsynchronizowana z natryskiem cieczy, strona 20.

Podczas rozpylania
ptynu na ekranie nie
pokazuije sig ikona
natrysku.

Luzne ztacze.

Sprawdzi¢ ztacze i przytgczy¢ ponownie.

Przerywacz jest niewtasciwie
ustawiony.

Obracaé srube w lewo, az ikona natrysku zostanie
zsynchronizowana z natryskiem cieczy, strona 20.

Whytacznik kontaktronowy jest
uszkodzony.

Wymieni¢ wytacznik kontaktronowy.

Brak magnesu w zespole

Wymieni¢ wytacznik kontaktronowy.

Nadciety lub uszkodzony przewdd.

Wymieni¢ wigzke czujnika odlegtosci.

Ptytka sterowania jest uszkodzona.

Wymieni¢ panel sterowania.

Uszkodzony wyswietlacz.

Wymieni¢ wyswietlacz.

Ikona natrysku jest
caty czas widoczna
na ekranie.

Przerywacz jest niewtasciwie
ustawiony.

Obracac¢ srube w lewo, do momentu, az ikona natrysku zostanie
zsynchronizowana z natryskiem cieczy, strona 20.

Whytacznik kontaktronowy jest
uszkodzony.

Wymien kontaktron

3A3896J
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

TRYB PISTOLETU AUTOMATYCZNEGO

Pistolet automatyczny
nie uruchomi sie, gdy
czerwony przycisk jest
nacisniegty.

Pistolet nie jest uruchomiony.

Nacisnaé przycisk 1 lub 2 na panelu sterowania, aby
aktywowac pistolet.

Przewdd nie jest prawidtowo
wyregulowany.

Wyregulowac¢ przewdd, aby wiasciwie uruchomic spust
pistoletu, strona 21.

Nie na gtéwnym ekranie malowania.

Przej$¢ do gtéwnego ekranu malowania na panelu sterowania,
aby uruchomi¢ pistolety automatyczne.

Wytaczenie przy niskiej predkosci
jest aktywne.

Zablokowanie wytaczenia przy niskiej predkosci,
patrz strona 43.

Napiecie akumulatora jest zbyt niskie.

Sprawdzi¢ napiecie akumulatora na ekranie diagnostycznym,
strona 33 lub przy pomocy woltomierza. Jezeli ksztattuje sie
ponizej 11,5 V, natadowac lub wymieni¢ akumulator.

Przewdd nie jest prawidtowo
wyregulowany.

Wyregulowac¢ przewdd, aby wtasciwie uruchomi¢ spust
pistoletu, strona 21.

Czerwony przycisk jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ w diagnostyce funkcjonalnos¢ przyciskow,
strona 33, wymieni¢ w razie uszkodzenia.

Przewdéd pistoletu automatycznego
jest przerwany lub bardzo zagiety
powodujac zbyt duze ciagniecie.

Wymieni¢ przewdd pistoletu automatycznego

Przewdéd elektromagnesu jest
roztgczony lub przerwany.

Sprawdzi¢ schemat potaczen, strony 59-62, naprawi¢
lub wymieni¢ przewody zaleznie od potrzeb.

Bezpiecznik akumulatora jest wyjety
lub przepalony.

Sprawdzié i wymieni¢ bezpiecznik.

Elektromagnes jest zakleszczony.

Rozpyli¢ smar na kotwice elektromagnesu

Elektromagnes jest uszkodzony.

Sprawdzi¢ rezystancje przewodow elektromagnesu
Rezystancja powinna wynosi¢ od 2 do 26 omoéw. Jezeli tak nie
jest, wymienic elektromagnes

Ptyta sterowania jest uszkodzona.

Wymieni¢ tablice sterownicza.

Malowane pasy sa
niedoktadne.

Zatadowano nieprawidtowy
wzoér paséw.

Zatadowac prawidtowy wzor.

Maszyna nie jest skalibrowana.

Skalibrowa¢ maszyne, strona 39.

Akumulator pozostaje
nienatadowany.

Akcesoria sg wigczone i pobieraja
prad z akumulatora, gdy maszyna nie
jest uzywana.

Wytaczac akcesoria, gdy maszyna nie jest uzywana.

Przepustnica nie jest ustawiona
dostatecznie wysoko.

Upewnic¢ sie, ze sinik pracuje powyzej 3300 obr./min przy
BRAKU OBCIAZENIA, aby zapewni¢ wiasciwe zasilanie.

Pobor mocy przez akcesoria jest
wigkszy od mocy wyjsciowe; silnika.

Zmniejszy¢ uzycie akcesoriéw lub natadowac¢ akumulator
w razie potrzeby.

Uszkodzenie lub odtgczenie
przewodow.

Sprawdzié schemat potaczen, strony 59-62, naprawi¢ lub
wymieni¢ przewody zaleznie od potrzeb.

tadowarka nie pracuje

Sprawdzi¢ stan natadowania w diagnostyce, strona 33,
aby upewni¢ sie, ze tadowarka pracuje prawidtowo.
Wymieni¢ tablice.

Pistolet automatyczny
nie wytacza sie.

Przewdd jest zgiety.

Naprawi¢ lub wymieni¢ przewdéd

Elektromagnes jest zakleszczony.

Nasmarowac trzpien elektromagnesu, sprawdzi¢ czy
elektromagnes nie jest uszkodzony

Iglica w pistolecie jest zapchana.

Wyczyscic¢ pistolet.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Rozwigzanie
TRYB UKLADU
Brak punktéw lub Zbyt mate nastawienie punktéw. Zwigkszy¢ rozmiar punktow, strona 41.

niezadowalajace

; Pistolet nie jest uruchomiony. Nacisna¢ przycisk 1 lub 2 na panelu sterowania,
punkty w trybie uktadu

aby aktywowag pistolet.

i znacznikow.
Przewdd nie jest prawidtowo Wyregulowaé przewdd, aby wtasciwie uruchomié spust
wyregulowany. pistoletu, strona 21.
Zator w dyszy. Oczys¢ lub wymieni¢ dysze.

Napiecie akumulatora jest zbyt niskie. | Natadowa¢ akumulator lub wymieni¢ go na nowy.

Pompa nie jest wigczona lub cisnienie | Wtaczyé pompe i zwiekszy¢ cisnienie do minimum 200 psi.
nie jest ustawione.
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Rozwigzywanie probleméw

Ciaggta praca pompy ptynu

1. Wykona¢ Procedura usuwania cisnienia,
strona 12), obroci¢ zawoér zalewowy do pozyciji
H ‘ﬁ \7-; NATRYSKIWANIE i ustawi¢ wtacznik/wytgcznik

w pozycji OFF (Wyt.).

Zdjac¢ ostone panelu sterowania.

Procedura rozwigzywania problemoéw:

Po dofaczeniu cisnieniomierza do weza farby Problem z pompa lub zaworem
uruchomi¢ silnik. Obrdci¢ przetacznik pompy NIE | nadmiarowym cignienia. Dalsze
do potozenia ON. Czy przekroczono procedury rozwigzywania problemow
dopuszczalne cisnienie? opisano w odpowiedniej instrukcji

‘ obstugi pompy ptynu.

TAK

'

Odtaczy¢ przewody sprzegta od modutu Problem mechaniczny w zespole
. NIE - .
Czy pompa przestaje pracowac? moze znajdowac sie zbyt blisko
| wirnika).

TAK
Upewnic sig, ze przewody sprzegta sa Sprawdzi¢, czy nie ma zwarcia miedzy
podtaczone (patrz schemat, strony 59-62). NIE P dwoma przewodami sprzegta a rama.
Czy w punktach pomiarowych mozna zmierzy¢ W przypadku zwarcia naprawic lub
wartosé 10-18 V DC? wymieni¢ uszkodzony przewdd.

TAK

NIE p= \WWymieni¢ panel sterowania.

Odtaczy¢ przetwornik od modutu sterujacego.
Czy pompa przestaje pracowac?

TAK

'

Uszkodzony przetwornik.
Wymieni¢ i sprawdzi¢ urzadzenie z nowym.
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Zespot watka zebatego/twornika sprzegta/zacisk

Zespot watka zebatego/twornika sprzegta/zacisk

B

!

L

)

O

Wymontowanie zespotu watka
zebatego/twornika sprzegta

Zespot watka zebatego

Jesli zespot watka zebatego (29) nie zostat zdjety
z ostony sprzegta (19), nalezy wykonagé kroki od 1
do 3. W przeciwnym wypadku zacza¢ od kroku 4.
1. Zdemontowac¢ obudowe napedu.

2. Odfgczy¢ ztacza przewodow sprzegta od wnetrza
regulatora cisnienia.

a. Wykreci¢ dwie sruby (71) i zdja¢ pokrywe (130a).

b. Odtaczy¢ przewody silnika od modutu
i silnika.

c. Zdja¢ zabezpieczenia koncéwek przewodow
130ri 123.

3. Wpykrecié¢ cztery sruby (36) i zdemontowac zespédt
watka zebatego (29).

ti5480a

4. Odtozy¢ zespdt watka zebatego (29) na stét
warsztatowy wirnikiem do gory.

5. Wykreci¢ cztery $ruby (28) i podktadki
zabezpieczajgce (24). Wtozy¢ dwie sruby
w otwory gwintowane (E) w wirniku. Na zmiane
dokrecac sruby, az wirnik zostanie zluzowany.

29

tis481a

1i5987b
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Zdja¢ pierscien ustalajacy (29b).

Odwrdci¢ zespot watka zebatego i wyciagnac
watek zebaty (29a), uderzajac go pobijakiem
z tworzywa sztucznego.

ti5482a

Twornik sprzegta
8. Wtozy¢ klucz udarowy lub klin pomiedzy twornik

(25) i ostone sprzegta, aby przytrzymac wat silnika
podczas demontazu.

Whykreci¢ cztery sruby (23) i podktadki
zabezpieczajgce (24).

10. Wyciagna¢ twornik.

ti5483a
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Zespot watka zebatego/twornika sprzegta/zacisk

Montaz

Twornik sprzegta

1. Na gtadkiej, rbwnej powierzchni potozy¢ dwa
stosy po dwie monety (wielkosci dwugroszowki).

2. Potozy¢ twornik (25) na dwdch stosach monet.

Docisna¢ srodek sprzegta (26) do podtoza.

25 26 0,12+01 in (3,0+0,25 mm)

\r: ——

[ Y S I 0 ¥

—

weazta. \ ' : /

monety dziesigciocentowe

4. Zamontowac twornik (25) na wale napedowym
silnika.

5. Wiozy¢ cztery $ruby (23) z podktadkami
zabezpieczajgcymi (24) i dokreci¢ je momentem
125 calofuntéw.

Zespot watka zebatego

1. Sprawdzi¢ pierscien o-ring (29d) i wymienic,
jezeli jest uszkodzony lub go brakuje.

2. Dobi¢ watek zebaty (29a) pobijakiem z tworzywa
sztucznego.

3. Wiozy¢ pierscien ustalajgcy (29b) strong
stozkowg do gory.

4. Umiesc zespot watka zebatego na ptaskiej
powierzchni, wirnikiem do gory.

5. Natozy¢ szczeliwo do gwintéw na Sruby. Wtozy¢
cztery Sruby (28) z podktadkami
zabezpieczajacymi (24). Dokreca¢ na zmiane
momentem 14 Nem (125 cali-funtéw), az wirnik
bedzie unieruchomiony. Wirnik utrzymujg w
miejscu gwintowane otwory.

6. Zamontowac zespot watka zebatego (29)
i zamocowag czterema srubami (36)
z podktadkami (37).

7. Podtaczy¢ ztgcza przewododw sprzegta do
wnetrza regulatora cisnienia.

Demontaz zacisku

4
m C

1. Zdemontowa¢ silnik.

2. Spusci¢ benzyne ze zbiornika zgodnie
z podrecznikiem firmy Honda.

58

3. Przechyli¢ silnik na bok tak, aby zbiornik byt
skierowany w dot i filtr powietrza do gory.

4. Poluzowaé dwie sruby (24) na zacisku (22).

5. Wsung¢ wkretak w szczeling pod zaciskiem (22)
i zdja¢ zacisk.

aaaaaaa

Montaz zacisku
1. Witozy¢ wpust watu silnika (18).

2. Zatozy¢ zacisk (22) na wat silnika (A). Zachowaé
wymiary podane w przypisie 2. Skos powinien
by¢ skierowany w strone silnika.

3. Sprawdzi¢ wymiary: Potozy¢ sztywny, prosty pret
stalowy (B) na powierzchnie czotowg ostony
sprzegta (19). Przy pomocy doktadnego
urzadzenia pomiarowego zmierzy¢ odlegtosé
pomiedzy pretem i czotem zacisku. W razie
potrzeby wyreguluj potozenie zacisku.

Dokrecié¢ dwie sruby (24) momentem 14 +
1,1 Nem (125 = 10 cali-funtow).

/\ Powierzchnia czotowa obudowy sprzegta

A 1,550 + 0,010 in (39,37 + 0,25 mm) — LLV 3900
2,612 £ 0,010 in (66,34 + 0,25 mm) — LLV 5900

@ Dokreci¢ momentem 125 + 0,10 in-lb (14 + 1,1 Nem)
/A\ Skos w te strone

As 19
\%
L2\
B | 22
Q9T
23,24&

ti5484a
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Schemat potaczen (seria Standard - dotyczy tylko Chin)

Schemat potaczen (seria Standard - dotyczy
tylko Chin)

ti40671a

(128783)

WYELACZNIK SPRZEGELA/SILNIKA

POTENCJOMETR
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Schemat instalacji elektrycznej (seria HP Auto — dotyczy tylko Chin)

Schemat instalacji elektrycznej (seria HP Auto -
dotyczy tylko Chin)

1i40672a

CEWKA SPRZEGEA

(119512)

CZERWONY

WYLACZNIK SPRZEGEA/SILNIKA

(128783)
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Schemat instalacji elektrycznej (seria Standard)

Schemat instalacji elektrycznej (seria Standard)
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Schemat instalacji elektrycznej (seria HP Auto)

Schemat instalacji elektrycznej (seria HP Auto)
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Dane techniczne

Dane techniczne

LineLazer V 3900 seria Standard (modele 25P330)

Jedn. imperialne Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany — 44,5 in
Zapakowany - 52,5 in

Niezapakowany — 113,03 cm
Zapakowany - 133,35 cm

Szerokosé

Niezapakowany — 34,25 in
Zapakowany — 37,0 in

Niezapakowany — 86,99 cm
Zapakowany — 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany — 68,75 in
Zapakowany - 73,50 in

Niezapakowany — 174,63 cm
Zapakowany - 186,69 cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany — 235 Ib
Zapakowany — 302 Ib

Niezapakowany — 106 kg
Zapakowany — 137 kg

Hatas (dBA)

Natezenie dzwieku wg ISO 9614:

95,6

Cisnienie akustyczne wg ISO 9614:

85,5

Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Ramiona+rece (wg ISO 5349)

Lewa reka 3,73
Prawa reka 2,06

Cate ciato (wg ISO 2631)

0,4

Moc znamionowa (KM)

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

5,5 KM przy 3600 obr./min 4,1 kW przy 3600 obr./min

Maksymalna szybkos$¢ podawania

1,25 gal/min 4,7 lpom

Maksymalny rozmiar dyszy
1 pistolety
2 pistolety

0,036
0,025

Wilotowe sito farby

16 oczek 1190 mikronéw

Wylotowe sito farby

50 oczek 297 mikrondéw

Wielkos$¢ otworu wlotowego pompy

1in NSPM (m)

Rozmiar wylotu pompy

3/8 NPT (zeriski)

Maksymalne cisnienie robocze

3300 psi ‘ 228 barow, 22,8 MPa

Pojemnos¢ elektryczna

50 W przy 3600 obr./min

Akumulator rozruchowy

12V, 22 Ah, uszczelniony kwasowo-otowiowy, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skoéra,
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Dane techniczne

LineLazer V 3900 seria Standard (modele 17H449, 17H450)

Jedn. imperialne

Jedn. metryczne

Zapakowany — 73,5 in

Wymiary

Wysokosé Niezapakowany — 44,5 in Niezapakowany — 113,03 cm
Zapakowany — 52,5 in Zapakowany — 133,35 cm

Szerokosé Niezapakowany — 34,25 in Niezapakowany — 86,99 cm
Zapakowany — 37,0 in Zapakowany — 93,98 cm

Dtugosc¢ Niezapakowany — 68,75 in Niezapakowany — 174,63 cm

Zapakowany — 186,69 cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany - 230 Ib
Zapakowany - 297 Ib

Niezapakowany — 104 kg
Zapakowany — 135 kg

Hatas (dBA)
Natezenie dZzwieku wg ISO 9614: 95,6
Cisnienie akustyczne wg ISO 9614: 85,5

Drgania (m/s2) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Ramiona+rece (wg ISO 5349)

Lewa reka 3,73
Prawa reka 2,06

Cate ciato (wg ISO 2631)

0,4

Moc znamionowa (KM)

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

4,0 KM przy 3600 obr./min

2,9 kW przy 3600 obr./min

Maksymalna szybkos$¢ podawania

1,25 gal/min

4,7 Ipm

Maksymalny rozmiar dyszy
1 pistolety
2 pistolety

0,036
0,025

Wilotowe sito farby

16 oczek

1190 mikronéw

Wylotowe sito farby

50 oczek

297 mikronow

Wielkos¢ otworu wlotowego pompy

1 in NSPM (m)

Rozmiar wylotu pompy

3/8 NPT (zefiski)

Maksymalne cisnienie robocze

3300 psi

| 228 baréw, 22,8 MPa

Pojemnos¢ elektryczna

50 W przy 3600 obr./min

Akumulator (opcjonalnie)

12V, 22 Ah, uszczelniony kwasowo-otowiowy, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skora,

3A3896J
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Dane techniczne

LineLazer V 5900 seria Standard (modele 17H454, 17H455)
| Jedn. imperialne Jedn. metryczne
Wymiary
Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu) Niezapakowany — 44,5 in Niezapakowany — 113,03 cm
Zapakowany — 52,5 in Zapakowany — 133,35 cm
Szerokos¢ Niezapakowany — 34,25 in Niezapakowany - 86,99 cm
Zapakowany - 37,0 in Zapakowany - 93,98 cm
Dtugos¢ (z opuszczonym podestem) Niezapakowany - 68,75 in Niezapakowany — 174,63 cm
Zapakowany - 73,50 in Zapakowany — 186,69 cm
Masa (na sucho - bez farby) Niezapakowany - 250 Ib Niezapakowany — 113 kg
Zapakowany - 317 Ib Zapakowany — 144 kg
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wg ISO 9614: 97,6
Cisnienie akustyczne wg ISO 9614: 87,1
Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)
Ramiona+rece (wg ISO 5349) Lewa reka 3,65
Prawa reka 3,72
Cate ciato (wg ISO 2631) 0,4
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 5,5 KM przy 3600 obr./min 4,1 kW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybko$¢ podawania 1,6 gal/min 6,0 I/min
Maksymalny rozmiar dyszy
1 pistolety 0,043
2 pistolety 0,029
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikrondéw
Wielkos$é otworu wlotowego pompy 1in NSPM (m)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi l 228 barow, 22,8 MPa
Pojemnos¢ elektryczna 84 W przy 3600 obr./min
Akumulator 12V, 22 Ah, uszczelniony kwasowo-otowiowy, cykl gteboki
Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen weglik wolframu, stal nierdzewna, chromowana,
V-Max UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skoéra, stal weglowa niklowana, materiaty ceramiczne
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Dane techniczne

LineLazer V 3900 HP seria Auto (modele 25P332, 25P333)

Jedn. imperialne Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany — 44,5 in
Zapakowany — 52,5 in

Niezapakowany — 113,03 cm
Zapakowany — 133,35 cm

Szerokos$é

Niezapakowany — 34,25 in
Zapakowany - 37,0 in

Niezapakowany - 86,99 cm
Zapakowany — 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany — 68,75 in
Zapakowany — 73,50 in

Niezapakowany — 174,63 cm
Zapakowany — 186,69 cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany - 245 Ib
Zapakowany - 312 Ib

Niezapakowany — 111 kg
Zapakowany — 141 kg

Hatas (dBA)
Natezenie dZzwieku wg ISO 9614: 95,6
Cisnienie akustyczne wg ISO 9614: 85,5

Drgania (m/s2) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Ramiona+rece (wg ISO 5349)

Lewa reka 3,73
Prawa reka 2,06

Cate ciato (wg ISO 2631)

0,4

Moc znamionowa (KM)

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

5,5 KM przy 3600 obr./min 4,1 kW przy 3600 obr./min

Maksymalna szybko$¢ podawania

1,25 gal/min 4,7 Ipm

Maksymalny rozmiar dyszy
1 pistolety
2 pistolety

0,036
0,025

Wilotowe sito farby

16 oczek 1190 mikrondéw

Wylotowe sito farby

50 oczek 297 mikronow

Wielkos¢ otworu wlotowego pompy

1 in NSPM (m)

Rozmiar wylotu pompy

3/8 NPT (zefiski)

Maksymalne cisnienie robocze

3300 psi | 228 baréw, 22,8 MPa

Pojemnos¢ elektryczna

50 W przy 3600 obr./min

Akumulator rozruchowy

12V, 22 Ah, uszczelniony kwasowo-otowiowy, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skora,

3A3896J
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Dane techniczne

LineLazer V 3900 HP seria Auto (modele 17K577, 17H451, 17K638, 17H452, 17K579, 17H453)

Jedn. imperialne Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany — 44,5 in
Zapakowany - 52,5 in

Niezapakowany — 113,03 cm
Zapakowany - 133,35 cm

Szerokos$é

Niezapakowany — 34,25 in
Zapakowany — 37,0 in

Niezapakowany - 86,99 cm
Zapakowany — 93,98 cm

Dtugosé (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany — 68,75 in
Zapakowany — 73,50 in

Niezapakowany — 174,63 cm
Zapakowany — 186,69 cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany - 240 Ib
Zapakowany - 307 Ib

Niezapakowany — 109 kg
Zapakowany — 139 kg

Hatas (dBA)
Natezenie dZzwieku wg ISO 9614: 95,6
Cisnienie akustyczne wg ISO 9614: 85,5

Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Ramiona+rece (wg ISO 5349)

Lewa reka 3,73
Prawa reka 2,06

Cate ciato (wg ISO 2631)

0,4

Moc znamionowa (KM)

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

4,0 KM przy 3600 obr./min 2,9 kW przy 3600 obr./min

Maksymalna szybko$é podawania

1,25 gal/min 4,7 lom

Maksymalny rozmiar dyszy
1 pistolety
2 pistolety

0,036
0,025

Wilotowe sito farby

16 oczek 1190 mikrondéw

Wylotowe sito farby

50 oczek 297 mikronéw

Wielkos$¢ otworu wlotowego pompy

1 in NSPM (m)

Rozmiar wylotu pompy

3/8 NPT (zeniski)

Maksymalne cisnienie robocze

3300 psi l 228 bardéw, 22,8 MPa

Pojemnos¢ elektryczna

50 W przy 3600 obr./min

Akumulator rozruchowy

12V, 22 Ah, uszczelniony kwasowo-otowiowy, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skoéra,
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Dane techniczne

LineLazer V 5900 HP seria Auto (modele 17K580, 17H456, 17K636, 17H457, 17K581, 17H458)

Jedn. imperialne Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drgzku uchwytu)

Niezapakowany — 44,5 in
Zapakowany - 52,5 in

Niezapakowany — 113,03 cm
Zapakowany — 133,35 cm

Szerokosé

Niezapakowany — 34,25 in
Zapakowany — 37,0 in

Niezapakowany — 86,99 cm
Zapakowany - 93,98 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany — 68,75 in
Zapakowany — 73,50 in

Niezapakowany — 174,63 cm
Zapakowany — 186,69 cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany - 266 Ib
Zapakowany - 333 Ib

Niezapakowany — 121 kg
Zapakowany - 151 kg

Hatas (dBA)
Natezenie dZzwieku wg ISO 9614: 97,6
Cisnienie akustyczne wg ISO 9614: 87,1
Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)
Ramiona+rece (wg ISO 5349) Lewa reka 3,65
Prawa reka 3,72

Cafte ciato (wg ISO 2631) 0,4
Moc znamionowa (KM)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 5,5 KM przy 3600 obr./min 4,1 kKW przy 3600 obr./min
Maksymalna szybkos$¢ podawania 1,6 gal/min 6,0 I/min
Maksymalny rozmiar dyszy

1 pistolety 0,043

2 pistolety 0,029
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikrondéw
Wielkos¢ otworu wlotowego pompy 1in NSPM (m)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi | 228 barow, 22,8 MPa

Pojemnos¢ elektryczna

84 W przy 3600 obr./min

Akumulator rozruchowy

12V, 22 Ah, uszczelniony kwasowo-otowiowy, cykl gteboki

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skora,

California Proposition 65
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, wyprodukowane przez firme
Graco i opatrzone jej nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych

i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwaranciji, produkt jest
objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia,
ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos$¢ wytacznie w przypadku urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja ani odpowiedzialno$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkdéw ogdinego zuzycia urzadzenia oraz
wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwego montazu lub
wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej
konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne,
nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia,

jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, w tym niewtasciwg konstrukcja, instalacja,
dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego urzadzenia do autoryzowanego dystrybutora
firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco
naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy
optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe
naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowacé koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA
WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY
INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza,
ze nie ma prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone
przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub
niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z naruszeniem gwarancji
nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU
DO GWARANCJI PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU

W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez
firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetgczniki, waz itp.) objete sg gwarancjg ich producentéw, jesli jest
udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne
lub wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia
jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towardw na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania
ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczgce patentdow sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub potaczyé sie

z numerem 1-800-690-2894, aby znalez¢ najblizszego dystrybutora.

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A3388
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2016, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaly certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja J, Wrzesien 2024
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