Calistirma AN

GRACO

LineLazer V 250sps ve 250pc
Kendinden ltisli Cizgi

3A3735F
Cekme Makinesi ! STR

Cizgi cekme malzemelerinin uygulanmasi icin. Yalnizca ticari kullanim igindir.
Yalnizca dis mekanda kullanim icindir. Patlayici ortamlarda veya tehlikeli yerlerde
kullanimi icin degildir.

Maksimum Calisma Hizi: 10 mph (16 km/h)
Maksimum Calisma Basinci: 3300 psi (22,8 MPa, 228 bar)

Onemli Giivenlik Talimatlari

Bu kilavuzdaki ve ilgili diger kilavuzlardaki tiim uyarlan ve talimatlari okuyun.
Makinenin kontrollerini ve dogru kullanimini 6grenin.

Bu talimatlan saklayin.

Taban- | Basingh Damla
Model calar |Sistemi Aciklama
17H471/
17H471V 2 Hayir LLV 250DC
17H472 3 Hayir LLV 250DC
17H473 2 Evet - 2 Tank |LLV 250DC
17H474 /
17H474V 3 Evet - 2 Tank |LLV 250DC
17H466 1 Hayir LLV 250SPS
17H467 /
17H467V 2 Hayir LLV 250SPs
17H468 1 Evet - 1 Tank |LLV 250SPS
174951/
174951V 2 Evet - 1 Tank |LLV 250SPS
17H469 2 Evet - 2 Tank |LLV 250SPS
ilgili Kilavuzlar:
3A3394 Onarim / Pargalar
311254 Tabanca
309277 Pompa
3A3428 Otomatik Diizen Uygulama Yéntemleri
332230 Basinglh Damla Sistemi (PBS)

1i2308%b

Sadece orijinal Graco yedek pargalari kullanin.
Graco’ya ait olmayan yedek parcalar garantinin gegersiz olmasina neden olabilir. < €

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Onemli Topraklama Bilgileri

Onemli Topraklama Bilgileri

Asagidaki bilgiler, cizgi makinenizle birlikte verilen topraklama kablosu ve kelepgesini ne zaman kullanacaginizi
anlamaniza yardimci olmayl amaglamaktadir. Yanicl malzemelerle yikama veya temizleme yaparken gereklidir.

Litfen yanici olup olmadigini belirlemek icin malzeme kabinin etiketindeki bilgileri okuyun. Tedarikginizden
Guvenlik Bilgi Formunu (SDS) isteyin. Kap etiketi ve SDS malzeme igeriklerini ve bununla ilgili 6zel dnlemleri
aciklamaktadir.

Yikama ve temizleme malzemeleri genel olarak asagidaki 3 temel gruptan birine aittir:

Topraklama
Kablosu . Yikama veya Temizleme Malzemesi Tiirleri
ve Kelepcesi
gerekli mi?
YANICI: Bu tip malzeme ksilen, toluen, neft, MEK, lake tineri, aseton,
Evet denattre alkol ve terebentin gibi yanici solvent maddeler igerir.

Kap etiketinde bu malzemenin YANICI oldugu belirtiimelidir.
Yanici malzemeleri dis mekanlarda ya da temiz hava akisina sahip
9 iyi havalandirmali bir alanda kullanin. Bu tip bir malzeme kullanirken
Topraklama Prosediiri (Sadece Tutusabilir Yikama Sivilari icin),
sayfa 10) uygulayin.

YAG BAZLI: Kabin etiketinde malzemenin YANICI oldugu ve mineral
ispirto veya yanici olmayan boya tineriyle temizlenebilecegi belirtiimelidir.

Hayir

SU: Kap etiketinde piskurtilen malzemenin sabun ve suyla

Hayir temizlenebilecegi belirtimelidir.

NOT: Plskirtme tabancasini elle kullanirken statik birikme ve statik soklar meydana gelebilir. Cizgi makinesini
topraklanmisg bir ylizeye yerlestiremiyor ve kelepceyi topraklama teliyle metal bir direge baglayamiyorsaniz,
statik birikme riskini azaltmaya yardimci olmasi icin asagidaki énlemleri deneyin:

e Puskirtme yaparken ¢im gibi gercek anlamda bir topraklanmis ylzey Uzerinde durun

e Farkl tirde ayakkabi giymeyi deneyin
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Uyarilar

Uyarilar

Asagidaki uyarilar bu ekipmanin montaji, kullanimi, topraklanmasi, bakimi ve onarimi igindir. Unlem isareti
semboll genel bir uyari anlamina gelirken, tehlike isareti prosedure 6zgu riskleri belirtir. Bu semboller

bu kilavuzun metin bdlimlerinde veya uyari etiketlerinde goriindiiginde, bu Uyarilara bagvurun. Bu bélimde
ele alinmayan Uriline 6zgii tehlike sembolleri ve uyarilar bu kilavuzun diger bélimlerinde yer alabilir.

—
o*\

TRAFiK TEHLIKESI

Bagska araclarin makineye ¢carpmasi ciddi yaralanmalar ya da élimle sonuglanabilir.

e Trafikte kullanmayin.

e Tum trafik bolgelerinde uygun trafik kontroll kullanin.

e Trafik kontroll icin yerel otoyol ve ulasim dlzenlemelerine uyun (6rnegin: Genel Trafik Kontrol
Araclan Kilavuzu, ABD Ulastirma Bakanlig).
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YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI

Calisma alaninda solvent, benzin, ve boya dumanlari gibi yanici dumanlar alev alabilir
veya patlayabilir. EkKipmanin icinden akan boya veya solvent, statik elektrik kivilcimi olusmasina
sebep olabilir. Yangin ve patlamalarin éniine gecmek icin:

e Ekipmani sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.

Pilot alevleri, sigara, tasinabilir elektrikli lambalar, yere serilen naylon oértiler (potansiyel statik

kivilcim) gibi atesleme kaynaklarini ortadan kaldirin.

Calisma alanindaki tim ekipmanlari topraklayin. Topraklama talimatlarina bagvurun.

Solventi higbir zaman ylksek basingta piskirtmeyin veya dokmeyin.

Solvent, bez pargasi ve benzin dahil her tir artik maddeyi ¢alisma alanindan uzak tutun.

Ortamda yanici dumanlar varsa gli¢ kablolarini prize takmayin/prizden ¢ikarmayin veya giici

veya Isik diigmelerini agmayin/kapatmayin.

Sadece topraklanmig hortumlar kullanin.

e Kovanin icine tetikleme yaparken tabancayi topraklanmis metal kovanin kenarinda sikica tutun.
Antistatik ya da iletken olmadiklari slrece kova kaplamalari kullanmayin.

e  Statik kivilcimlanma olusursa ya da bir sok hissederseniz kullanimi derhal durdurun.
Sorunu tanimlayana ve giderene kadar ekipmani kullanmayin.

e (Calisma alaninda calisan bir yangin sénduriict bulundurun.

Benzin buharlar alev alabilir veya patlayabilir. Yangin ve patlamalarin éniine gecmek igin:

e Motor calisirken veya sicakken yakit deposunu doldurmayin veya yakit deposu kapagini
cikarmayin; motoru kapatin ve sogumasini bekleyin. Yakit alev alicidir ve sicak bir ylizeyin
yakinina veya Uzerine dokilmesi durumunda tutusabilir veya patlayabilir.

e Yakit tankini asin doldurmayin. Dékulen yakiti temizleyin ve motoru ¢alistirmadan dnce
ekipmani yakit doldurma konumundan uzaklagtirin.

e Yakit tankini ic mekanda doldurmayin. Ekipmani yalnizca zemine yerlestirilmis halde
yakitla doldurun.
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Uyarilar

CiLDE PUSKURME TEHLIKESI

Yuksek basin¢li piskurtme insan vicuduna toksinlerin niifuz etmesine ve ciddi yaralanmalara sebep
olabilir. Béyle bir plskirmenin meydana gelmesi durumunda, derhal cerrahi tedavi alin.

Tabancay insanlara veya hayvanlara dogrultmayin ya da pUskurtmeyin.

Ellerinizi ve diger uzuvlarinizi gikis agzindan uzak tutun. Ornegin, olabilecek sizintilari herhangi
bir uzvunuzla durdurmayi denemeyin.

Her zaman meme ucu koruyucusunu kullanin. Nozul ucu korumasi yerine takili olmadan
puskirtme yapmayin.

Graco nozul uclarini kullanin.

Meme uclarini temizlerken ve degistirirken dikkatli olun. Plsklrtme sirasinda nozullarin tikanmasi
durumunda, nozulu temizlemek amaciyla ¢ikartmadan 6nce basinci tahliye etmek ve Uniteyi
kapatmak icin Basing Tahliye Prosediirii’ni uygulayin.

Giic kapatildiktan sonra, makine basinci korur. Uniteyi enerijili veya basingl durumda gézetimsiz
olarak birakmayin. EKipmanin basinda kimse yokken veya ekipman kullanimda degilken ve bakim,
temizlik veya parcalarin ¢ikariimasindan énce Basing Tahliye Prosediiri’'nt uygulayin.
Hortumlar ve parcalari hasar belirtileri agisindan kontrol edin. Hasarli hortumlar veya

parcalari degistirin.

Bu sistem 3300 psi basing Uretebilir. En az 3300 psi basinca dayanikli Graco yedek parcalari

ve aksesuarlari kullanin.

Piskirtme yapmadiginiz zamanlarda tetik kilidini her zaman kapali tutun. Tetik kilidinin diizgin
calistigindan emin olun.

Uniteyi calistirmadan énce tim baglantilarin glivenli oldugundan emin olun.

Uniteyi hizl bir sekilde nasil durdurup basinci tahliye edeceginizi égrenin. Kumandalari eksiksiz
olarak 6grenin.

KARBON MONOKSIT TEHLIKESI

Egzoz, renksiz ve kokusuz olan zehirli karbonmonoksit gazini icerir. Karbonmonoksit gazini solumak,
6lime neden olabilir.

Ekipmani kapali alanda kullanmayin.

> B>

EKIPMANIN YANLIS KULLANILMA TEHLIKESI
Yanlis kullanim 8lime ya da ciddi yaralanmalara yol acabilir.

Yorgun oldugunuzda veya ila¢ ya da alkol etkisi altindayken Gniteyi kullanmayin.

En dustk dereceli sistem bileseninin maksimum ¢alisma basincini veya sicaklik derecesini
asmayin. Tum ekipman kilavuzlarinda bulunan Teknik Veriler bélimune bakin.

Ekipmanin islanan pargalariyla uyumlu sivilar ve solventler kullanin. Tum ekipman kilavuzlarinda
bulunan Teknik Veriler bélimune bakin. Sivi ve solvent Ureticilerinin uyarilarini okuyun.
Malzeme hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin, distribttérden veya bayiden Glvenlik Bilgi
Formu’nu (SDS) isteyin.

Ekipman enerji taglyorken veya basing altindayken calisma alanini terk etmeyin.

Ekipman kullanimda degilken tim sistemi kapatin ve Basin¢ Tahliyesi Prosediirii’nt uygulayin.
Makineyi her giin kontrol edin. Asinmis veya hasarli pargalari sadece orijinal Ureticinin yedek
parcalarini kullanarak derhal onarin veya degistirin.

Ekipman Uzerinde herhangi bir degisiklik veya modifikasyon yapmayin. Degisiklikler veya
modifikasyonlar, kurum onaylarini gecersiz kilabilir ve giivenlikle ilgili tehlikelere neden olabilir.
Tdm makinenin, makineyi kullandiginiz ortam icin derecelendirildiginden ve onaylandigindan
emin olun.

Makineyi sadece kullanim amaci dogrultusunda kullanin. Bilgi i¢in distribGtérinizi arayin.
Hortumlari ve kablolari kalabalik yerlerin, keskin kenarlarin, hareketli pargalarin ve sicak ylzeylerin
uzagindan gegirin.

Hortumlar bikmeyin veya asin kivirmayin ya da ekipmani gekmek icin hortumlari kullanmayin.
Cocuklari ve hayvanlar ¢alisma alanindan uzak tutun.

Gegerli tim glvenlik diizenlemelerine uyun.
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Uyarilar

BASINGLI ALUMINYUM PARGA TEHLIKESI

Basinclh makinede aliminyum ile uyumsuz sivilarin kullanimi, ciddi kimyasal reaksiyonlara
ve makinenin delinmesine neden olabilir. Bu uyarinin géz ardi edilmesi élimle, ciddi yaralanmalarla
ya da maddi hasarlarla sonuglanabilir.
e 1,1,1-trikloroetan, metilen klorir, diger halojenli hidrokarbon solventleri ya da bu tir solventleri
iceren sivilar kullanmayin.
Klorinle agartma kullanmayin.
Diger bircok sivi aliminyum ile tepkimeye girebilecek kimyasallar igerebilir. Uyumluluk igin
malzeme saglayiciniza danigin.

HAREKETLI PARCA TEHLIKESI

Hareketli parcalar parmaklarinizin ve viicudunuzun diger parcalarinin sikismasina, kesilmesine veya
kopmasina neden olabilir.
e Hareketli parcalardan uzak durun.
e Makineyi, koruyucu kelebekleri ya da kapaklari sékiimus halde ¢alistirmayin.
wrs Y | ®  Basingll ekipman, herhangi bir uyari vermeden ¢alismaya baslayabilir. Ekipmanin kontrol,
tasima veya bakimi éncesinde Basin¢ Tahliye Prosediirii'ni uygulayin ve tim gic¢ kaynaklari
baglantilarini ayirin.

DOLANMA TEHLIKESI

Doénen parcgalar ciddi yaralanmalara neden olabilir
e Hareketli parcalardan uzak durun.
¢ Makineyi, koruyucu kelebekleri ya da kapaklari sékilmus halde ¢alistirmayin.
e Ekipmani galistirirken bol giysiler giymeyin, taki takmayin ve saginiz uzunsa iyice toplayin.
wrsY | Makine, herhangi bir uyari vermeden ¢alismaya baslayabilir. Ekipmanin kontrol, tasima
veya bakimi éncesinde Basing¢ Tahliyesi Prosediirii’nt uygulayin ve tim gti¢ kaynaklari
baglantilarini ayirin.

ZEHIRLI SIVI YA DA DUMAN TEHLIKESI

Zehirli sivilar veya dumanlar, géze veya cilde sigramasi, yutulmasi veya solunmasi durumunda ciddi
yaralanmalara ve hatta 6lime yol agabilir.
¢ Kullandiginiz akigskanin kendine 6zgu tehlikelerini 6grenmek i¢in Glvenlik Bilgi Formunu

>

>

>

B>

(MSDS) okuyun.
¢ Tehlikeli sivilari onayli kaplarda saklayin ve ilgili ydnergelere gore bertaraf edin.
YANMA TEHLIKESI

Ekipman yuzeyleri ve isitilan akiskan, calisma sirasinda ¢ok isinabilir. Ciddi yaniklari dnlemek igin:
¢ Sicak siviya ve ekipmana dokunmayin.

KiSISEL KORUYUCU EKIPMAN

>

y |
g\@ Calisma alanindayken gézlerin hasar gdérmesi, isitme kaybi, zehirli dumanlarin solunmasi ve yaniklar

dahil olmak lzere ciddi yaralanmalarin énlenmesine yardimci olmasi igin uygun koruyucu ekipman
takin. Bu koruyucu ekipman asag@idakileri kapsar (fakat bunlarla sinirli degildir):
e  Koruyucu gozlik ve isitme korumasi.
e Sivi ve solvent Ureticileri tarafindan tavsiye edilen solunum cihazlari, koruyucu kiyafetler
ve eldivenler.
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Uyarilar

AKU TEHLIKESI
& Batarya yanlis kullanilirsa akabilir, patlayabilir, yaniklara neden olabilir veya patlamaya yol acgabilir.
Acik bir akiinlin icerigi agir tahrise ve/veya kimyasal yaniklara neden olabilir. Eger cilt ile temas
ederse, sabun ve su ile yikayin. Eger g6z ile temas ederse, en az 15 dakika boyunca su ile yikayin
ve derhal tibbi yardim alin.
e Yalnizca cihazla kullanim igin belirlenmis olan tlrde batarya kullanin. Bkz. Teknik Veriler.
e Bataryay! yalnizca iyi havalandiriimis bir alanda ve boyalar ve solventler dahil, yanici veya alev
alabilen malzemelerden uzakta degistirin.
e Bataryayi atese atmayin veya 50°C (122°F) derecenin Ustiindeki sicakliklara maruz birakmayin.
Batarya, patlama riski tagir.
Atese atmayin.
AkUyU suya veya yagmura maruz birakmayin.
Akuyd sékmeyin, ezmeyin ya da delmeyin.
Catlak veya hasarli bir bataryayi kullanmayin ya da sarj etmeyin.
imha igin gegerli kurallara ve/veya yénetmeliklere uyun.

CALIFORNIA PROPOSITION 65

Bu Urliniin motor egzozu, Kaliforniya eyaletince kansere, dogum kusurlarina veya baska tUreme
bozukluklarina neden oldugu kabul edilen bir kimyasal igerir.

Bu Urln, Kaliforniya Eyaleti tarafindan kansere, dogum kusurlarina veya baska Greme bozukluklarina
neden oldugu kabul edilen bir kimyasal icerir. Kullandiktan sonra ellerinizi yikayin.

Akuylu Atma

Akuleri ¢cop kutusuna atmayin. Pilleri ve akileri mevzuata gére geri déntsime génderin. ABD ve Kanada’da
geri dénlisim merkezi bulmak icin 1-800-822-8837 numaralari telefonu arayin veya www.call2recyle.org
adresine gidin.
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Parca Tanimi (LLV 250DC Gosterilmistir)

Parca Tanimi (LLV 250pc Gosterilmistir)

SERIAL PART NO.

1i23142al

1 |Boya filtresi, iki taraf 11 |Arka tabanca kolu montaj parcgasi, her iki taraf
2 |Ayarlanabilir tampon 12 |Hidrolik dolum kapagi / dlgme gubugu
3 |Motor yakit kapagi 13 |Besleme/bosaltma valfi, her iki taraf
4 | Tekerlekli motor baypas valfi 14 |Gidon ytkseklik ayar kolu
5 |Dliz gizgi ayarlayici 15 |lki boya haznesi (15 galon / 56 litre)
6 |Tabanca tetigi kilidi 16 I:Iidrolik yag filtresi
7 |Deplasmanli pompa, iki taraf 17 |On tabanca montaji, her iki taraf
8 |[Fren 18 |Kumanda kolu
9 |Operatdr platform
p. p . - = *LLV 250sPs Uzerinde sadece 1 boya kovasi
10 |Seri no etiketi, operatdr platformunun altinda ve 1 pompa bulunur.

8 3A3735F



Parca Tanimi (Kontroller)

Parca Tanimi (Kontroller)

1 |Tabanca tetik kumandasi 7 |12V aksesuar jaki

2 |Tabanca 1, 2, 3 segcici 8 |Motor anahtari, KAPALI - ACIK - Caligtir
3 |Ekran 9 [Motor kavrama anahtari

4 |ileri/Geri kolu 10 |Motor jiklesi

5 |Basing kontroll 11 |Motor gaz kelebegi

6 [Hidrolik pompa valfi, her iki taraf
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Topraklama Prosedurl (Sadece Tutusabilir Yikama Sivilari igin)

Topraklama Proseduru
(Sadece Tutusabilir Yikama

Sivilar icin)
N A @

Makine, statik kivilcim riskini azaltmak igin
topraklanmalidir. Statik kivilcim, buharin tutugsmasina
veya patlamasina neden olabilir. Topraklama,
elektrik akimi igin bir kagis teli saglar.

1. Cizgi makinesini lastikler kaldirnm Uzerinde
olmayacak sekilde konumlayin.

2. Gizgi makinesi topraklama kelepgesiyle génderilir.

Topraklama kelepcgesi topraklanmig bir nesneye
baglanmalidir (6r. Metal isaret levhasi).

VRl

ti23146a

3. Yikama tamamlandiktan sonra topraklama
kelepgesini sékin.

Basin¢ Tahliyesi

Proseduri

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi slirece bu

a

¥

4

makine basing altindadir. Basingl sividan (cilde
nlfuz etme gibi), sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan ciddi yaralanmalari
Onlemeye yardimci olmasi igin, puskirtme islemini
biraktiginizda ve ekipmani temizlemeden, kontrol
etmeden veya ekipmanin bakimini yapmadan énce
Basin¢ Tahliye Prosedir(’nl uygulayin.

10

1. Yanici malzemeler kullaniliyorsa Topraklama
Prosediiriinu gerceklestirin.

2. Pompa valfini OFF (Kapali) konuma getirin
(250sPs’nin bir pompa valfi vardir; 250DC’nin
iki pompa valfi vardir). Motoru OFF (Kapali)
konumuna getirin.

ti23144a

3. Basing kontrol diigmesini en diistk ayara getirin.
Basinci bosaltmak icin tim tabancalarin tetigine
basin.

1i3305a

ti3441a BOYA

4. Tum tabancalarin tetik kilidini kapatin. Doldurma

valfini kisin (250sPs’nin bir doldurma valfi vardir;
250Dc¢’nin iki doldurma valfi vardir).

\% ti6473a

ti3324a

5. Pusklrtme memesi veya hortumun tikandigindan

supheleniyorsaniz veya basing tam tahliye
edilmediyse:

a. Basinci yavagga bosaltmak icin meme
kelebegi tespit somununu veya hortum ucu
kaplinini yavas yavas gevsetin.

b. Somunu veya kaplini tamamen gevsetin.

c. Pusklrtme ucundaki veya hortumdaki
tikanikhigi temizleyin.
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Kurulum/Baslatma

N

,
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Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi stirece bu
makine basing altindadir. Basingli sividan (cilde
niifuz etme gibi), sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemeye
yardimci olmasi igin, puskurtme islemini
biraktiginizda ve makineyi temizlemeden, kontrol
etmeden veya servisini yapmadan dnce Basing
Tahliye Prosedirind uygulayin.

1.
2.

Basin¢ Tahliyesi Prosediirii, sayfa 10) uygulayin.

Tutusabilir malzemeler kullaniliyorsa Topraklama
Prosediirii (Sadece Tutusabilir Yikama Sivilan
icin), sayfa 10 verilen talimatlar uygulayin.

Erken asinmasina engel olmak icin salmastra
somununu Kisma Contasi Sivisi (TSL) ile doldurun.

N S

Motor yag seviyesini kontrol edin. SAE 10 W-30
(yaz) veya 5 W-30 (kig) yag ilave edin.
Motor kilavuzuna bakin.

1i3308a

Motoru sogumaya birakin. Yakit tankinin kapagini
cikarin ve tanki doldurun. Kapagi sikica kapatin.

1i3309a

3A3735F

Kurulum/Baslatma

6. Pompa valfini OFF (Kapal) konuma getirin

(250sPs’nin bir pompa valfi vardir; 250DC’nin
iki pompa valfi vardir).

ti23144a

7. Eger sokuldiyse, stizgeci veya stizgecleri takin.

= 4

ti3430a

8. Doldurma valfini kisin (250sPs’nin bir doldurma

valfi vardir; 250DC’nin iki doldurma valfi vardir).
Basing kontrollini saat yonUnin tersine en dusik

basinca getirin.

N

ti6473a

ti3441a

NOT: Puskurtme makinesi kullanimi igin izin
verilen minimum hortum boyutu 3/8 ing x 11 fittir
(9,5 mm x 3,3 m).

Sifon borusu takimini, yilkama sivisi ile kismen
doldurulmus topraklanmig bir metal kovaya
koyun. Toprak kablosunu topraklamaya baglayin.
Su bazl boyayi temizlemek icin su, yag bazl boya
ve depolama yagini temizlemek i¢in mineral
ispirtolar kullanin.

11



Kurulum/Baslatma

10. Frene basin. d. Motoru CALISTIRMAK icin anahtar saat
yénunde gevirin.

OFF |

ON
®

| |
(@)

W START
11. Motorun calistinimasi:

a. Yakit valfini gevirerek agin (Vanguard motor
icin gecerli degildir).

e. Motor calistiktan sonra motor anahtarini

“ACIK” konumuna getirin ve jikleyi hareket
ettirerek agin.

— ti3312a
b. Jikleyi kapall konumuna getirin.
[
g
1i18563a

0'
’ Vi
© 12. Motor kavrama anahtarini ACIK olarak ayarlayin.
76 1
ti18561a / @

c. Gaz kelebegini hizll konumuna getirin.

1i18568a

ti23792a

12 3A3735F



14.

15.

16.

17.

Pompa valfini AGIK konuma getirin (250SPS’nin
bir pompa valfi vardir; 250DC’nin iki pompa valfi
vardir). Pompalar simdi aktiftir.

Basing kontrollinl, pompayi ¢alistirmaya yetecek
kadar arttirin. Akiskanin 15 saniye stireyle
devridaim etmesine izin verin.

.
@y + O

ti3442a

N

Basinci kisin, iki doldurma valfini yatay konuma
gevirin. Tabanca tetik kilidini agin.

>

ti6472a

\%

ti3441a

Tam tabancalari toprakli metal atik kovasina
yaslayin. Tabancalarin tetigine basin ve pompalar
diizgiin bir sekilde ¢calisana kadar akigkan
basincini yavascga arttirin.

&

barMPapsi

1i3442b

y |
A

Yiksek basingli puskirtme insan vicuduna toksin
enjekte edebilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Sizintilan elinizle veya bez parcalariyla kesmeye
calismayin.

3A3735F

18.

19.

1.

Kurulum/Baslatma

Baglanti elemanlarinda sizinti olup olmadigini
kontrol edin. Sizinti varsa plUskirme makinesini
derhal KAPALI konumuna getirin. Basing Tahliye
Prosediiriinii uygulayin. Sizinti yapan rakorlari
sikin. Baslatma, adim 1 - 17’yi tekrarlayin.
Sizinti yoksa sistem tamamen yikanana kadar
tabancanin tetigine basmaya devam edin.

18. adima gegin.

Sifon borusunu boya kovalarina yerlestirin.

BOYA

ti3316a

20. Tum tabancalar boya gelene kadar sivi atik

kovasina dogru tutup tetiklerine basin.
Uclari ve korumalar takin.

SwitchTip ve Muhafaza Tertibati

Tetik kilidini devreye alin. SwitchTip’in ucunu (A)
OneSeal ’i (B) (D) egime uyan ug deligiyle (C)
birlikte kelebege bastirmak icin kullanin.

e A
©
<%

ti3324a

SwitchTip’i meme ucu deligine sokun
ve donanimi tabancaya sikica vidalayin.

%

-

G

13



Tabancanin Yerlestiriimesi

Tabancanin Yerlestirilmesi

Tabancalarin Takilmasi

1. Tabancalar tutucuya sokun. Kelepceleri sikin.

ti27777a

Tabancalarin Yerlestirilmesi

2. Tabancalarn yukari/asag, ileri/geri, saga/sola
konumlandirin. Ornekler igin bkz. Tabanca
Konumlan Cizelgesi, sayfa 14.

ti27778a

14

Tabancalarin Secimi
(Standart Seri)

3. Hangi tabancalarin etkin oldugunu belirlemek
icin U¢ tabanca segme anahtarini kullanin.
Her tabanca segme anahtarinin 3 konumu vardir:
programli diz desen, KAPALLI ve sirekli gizgi.

OFF konumu
Programlanmis tabancay! Sarekli
cizgi deseni  devreden cikarir cizgi

ti23814a

4. Tabancalar etkinlestirmek i¢in tabanca tetik
kumandasini kullanin.

ti27881a

Tabanca Tabanca Tabanca

1 2 3
AR A &

Tabanca Tabanca Tabanca
1 2 3

1i23813a

3A3735F



Tabanca Konumlari Cizelgesi

3A3735F

Tabancanin Yerlestiriimesi

Tek cizgi

24 ing (61 cm) ene kadar tek bir gizgi

iki cizgi

iki cizgi kenarligiyla tek gizgi (sadece 250DC)

Uc cizgi kenarligiyla cift gizgi (sadece 250D¢)

Tek tabanca bordlr

N[OOI =

iki tabanca bord(ir

ti23154a

15



Tabancanin Yerlestiriimesi

Tabanca Kolu Yataklari

Bu birim her tarafta 6n ve arka tabanca kolu

ti18556a

1i18555a

Tabanca Konun_1_unun
Degistiriimesi (On ve Arka)

1. Tabanca kolu topuzunu gevsetin ve tabanca kolu
montaj yuvasindan soékun.

1i28200a

2. Tabanca kolu muhafazasini (tabanca ve
hortumlar dahil) tabanca kolu montaj yuvasinin
disina kaydirin.

ti28201a

3. Tabanca muhafazasini istenilen tabanca montaj
yuvasina kaydirin.

16

4. Tabanca kolu diigmesini tabanca kolu montaj

yuvasina sikigtirin.

ti28203a

Tum hortumlarin, kablolarin ve tellerin kelepgelerin
arasindan dlzgun bir sekilde yonlendirildiginden
ve lastiklere SURTUNMEDIGINDEN emin olun.
Lastikle temas hortum, kablo ve tellerin hasar
gérmesine neden olacaktir.

Tabanca Konumunun
Degistiriimesi (Sol ve Sag)

Sékme

1. Tabanca kolu montaj cubugu Uzerindeki dikey

1i28204a

2. Montaj gubugunu makinenin aksi tarafina
dogru takin.

ti28205a

3A3735F



Kurulum

1. Dikey tabanca tutucu destegini tabanca
¢cubuguna takin.

ti28206a

NOT: Tim hortumlarin, kablolarin ve tellerin
kelepgelerden diizgiin sekilde gecirildiginden
emin olun.

Tabanca Kablosunun Ayarlanmasi

Tabanca kablosunu ayarlamak, tetik plakasi
ve tabanca tetigi arasindaki boslugu artiracak
ya da azaltacaktir. Tetik boslugunu ayarlamak
icin asagidaki adimlan gergeklestirin.

Lt

1. Kablo ayarlayiciyi Gzerindeki kilit somununu
bir anahtarla gevsetin.

ti27804a

2. Ayar mekanizmasini istenen sonug elde edilene
kadar gevsetin veya sikin. NOT: Daha fazla
disin gézikmesi, tabanca tetigi ile tetik plakasi
arasinda daha az bosluk oldugu anlamina gelir.

3. Dugum ayarcisi tzerindeki kilit somununu sikmak
icin anahtar kullanin.

Tabanca Kablosu Ekleme

Bu cizgi cekme makinesi Ui¢ tabanca aktlatoriyle
donatilmistir. Her tabanca akttatéri iki kablo
kullanabilir. ilave tabanca (3 - 6 tabanca) montajinda
kabloyu istenen aktliatér miline baglayin.

1. Ayarlayicinin oldugu kablo ucunu segin.

3A3735F

Tabancanin Yerlestiriimesi

2. Aciga cikan kabloyu kablo baraket yuvasindan
gegirin.

sokun.

‘‘‘‘‘‘‘‘

4. Kablo ucunu, tetik plakasi pinine yerlestirin
ve klipsi takin.

1i18998a
5. Kabloyu Unitenin etrafindan ve hortum montajinin
arkasindaki kablo deliklerine dogru gegirin.

1i19000a

6. Kablo ug ilmigini baraketin i¢cindeki dikddrtgen
delikten gegirerek plastik kablo kilit mandalini
aktlator baraketine sokun. Kablo ucunu akttiator
miline yerlestirin ve klipsi takin.

17



Tabancanin Yerlestiriimesi

Tetik Konumunun Degistirilmesi

Sékme Kurulum

1. Tutma cubugundan her iki gdmme tutamag 1. Tetik telini tutma cubugunun diger tarafindan
s6klin (gdmme tutamaklarin ucuna sikistirilmis yonlendirin. Kablonun direksiyon kolonunun
hava piskirtmek énerilir). arkasindan, direksiyon plakasinin Uzerindeki

kablo yuvasinin arasindan ve tutma gubugunda
kablo kelepgesine yonlendirildiginden emin olun.

ti23153a

2. Tetik yatagi kelepgesi lizerindeki civatayi
gevsetmek icin bir alyan anahtar kullanin.

3. Tetik yatag kelepcesi Uzerindeki vidayi sikmak
icin bir alyan anahtar kullanin.

1i18989a

3. Tetik tertibatini tutma gubugundan ayirin.

1i18992a

&

4. GOmme tutamaklari degistirin.

1i18990a

ti23153a
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Temizleme

MPa/bar/PSI

NA A A

V|
ey

Basin¢ manuel olarak tahliye edilmedigi siirece
bu makine basing altindadir. Basingl sividan
(cilde nlfuz etme gibi), sivi sigramasindan

ve hareketli pargalardan kaynaklanan ciddi
yaralanmalar énlemeye yardimci olmasi igin
puskurtme islemini biraktiginizda ve ekipmani
temizlemeden, kontrol etmeden veya ekipmanin
bakimini yapmadan énce Basing Tahliye
ProsedUrli’nd uygulayin.

1. Basing Tahliye Prosediirii’ni (bkz. sayfa 10)
uygulayin.

2. Yakit beslemesini kapatin.

3. Tum tabancalardan kelebek ve SwitchTip’i
¢ikartin.

TI3371A

4. Tas(lar) cevirerek sokiin, filtreyi(leri) ¢cikarin.
Filtresiz monte edin.

g

3A3735F

5.

10.

Temizleme

Filtreyi, muhafazayi ve SwitchTip’i ylkama sivisiyla
temizleyin.

TI3375A

Sifon borusu takimini, yikama sivisi ile kismen
doldurulmus topraklanmis bir metal kovaya
koyun. Toprak kablosunu metal kovaya ve gercek
topraga baglayin. Plskirtme makinesindeki
boyayi tahliye etmek icin Baslatma adimlari 11 -
17 (bkz. sayfa 12). Su bazli boyayi temizlemek icin
su ve yag bazli boyayi temizlemek icin madeni
ispirto solventi (beyaz ispirto da denir) kullanin.

Tabancayi boya kovasina dogru tutun
ve su ya da solvent gériinene kadar tetigi gekin.

13322

Boya tabancasini atik kovasina dogru tutun.
Tabancayi kovaya dogru tutun ve sistem iyice
temizlenene kadar tetigi ¢ekin.

Pompayi zirhla doldurun ve filtreyi, muhafazayi
ve SwitchTip’i sOkin.

Ekipmani plsklrtme yaptiktan sonra depolarken,
kece asinmasini azaltmak icin bogaz kece
somununu TSL ile doldurun.

19



Sirls Talimatlan

Surus Talimatlari

AN T

Baslatma prosediriint gerceklestirin,
bkz. Kurulum/Baslatma, sayfa 11.

Yol Cizgi Makinesinin tutma cubuklarini kullanim

sirasindaki tim hareketi kontrol etmek icin kullanin.
Yol Cizgi Makinesini ydnlendirmeye ek olarak, tutma
cubuklar ayni zamanda 6ne ve geriye olan hareketi

one/geriye kumanda kolunu cekerek kontrol eder.

NOT: Tekerlekli motor baypas valfinin devreye
girdiginden emin olun (bkz. sayfa 21).

ileriye gitmek icin: Freni devreden gikarin ve tutma
cubugunun sag tarafindaki kumanda kolunu
yavasca gekin.

N/ ti23155a

Geriye dogru gitmek icin: Tutma gubugunun
sol tarafindaki kumanda kolunu yavasc¢a cekin.

TP

H N o — 8
O © -

20

Durmak icin: Kumanda kolunu birakin ve merkeze
dénmesine izin verin.

ti23157a

Saga ve sola dénmek: Yol Cizgi Makinesini
doéndirmek icin tutma gubugunu sola ya saga cevirin.

O
=== R
250 NS WS ti23158a
1] 1 kﬂ
\ o) ] i
i
e —— ’
© 5= @ &e
i ¢ 9
. . -

R
00700 0 070l 0 ti23159a
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Sirls Talimatlan

El Freni/Acil Durum Freni Diiz Cizgi Ayari

Bu birim el freni ile donatilmistir. Kullanimda On tekerlek, (initenin ortalanmasi igin ayarlanmistir
olmadiginda daima el frenini devreye sokun. Fren ayni ve operatdrin duz gizgiler olusturmasini saglar.
zamanda makineyi acil bir durumda yavaglatmak Zaman gectikge, tekerlek hizadan gikabilir ve tekrar
igin kullanilabilir. ayarlanmasi gerekebilir. On tekerlegi tekrar ortalamak

igin, asagidaki adimlar gergeklestirin:

1. El frenini devreye sokmak igin fren koluna
ayaginizla basin. 1. Tekerlek hizalama plakasindaki iki civatayi
gevsetin.

ti18550a

2. Elfrenini devreden c¢ikarmak igin fren kolunu
ayaginizla yukari kaldirin. 2. Yol ¢izgi makinesi saga ¢ekerse, ayar vidasini
saat yéninde dondirin.

ti18565a ti18548a

NOT: Daha fazla ya da daha az fren glicU igin vidayi

ayarlayin. o N .
3. Yol ¢izgi makinesi sola ¢ekerse, ayar vidasini saat

yonunin tersine déndurdn.

Tahrik Gecisi

Tekerlekli motor baypas valfi operatoriin tekerlek
gerilimini devreden cikarmasini ve birimi itmesini
saglar. Devreden cikarmak icin saat yéni tersinden
bir tam dénis yapin.

7

4. Yol Gizgi Makinesine surus testi yapin. Yol Gizgi
Makinesi diiz gidene kadar adim 2 ve 3’0
tekrarlayin. Yeni tekerlek ayarini sabitlemek icin
tekerlek hizalama plakasindaki iki civatayi sikigtirn.

ti18576a
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Sirls Talimatlan

Tutma gUbUQU Yukseklik Ayari 2. Standi indirmek igin pimi gekin ve standi asag

indirin.

1. Tutma gubugu ytkseklik ayarlayici kilidini gevsetin.

ti18566a

2. Tutma gubuklarini istenilen ylkseklige kaldirin “
ya da indirin. On Kece Ayari

1. D@ort civatayl gevsetin.

2. Keceyi asa@ ya da yukar kaydirarak istenilen
konuma getirin.

3. Dort civatayi sikin.

Platform Depolama Konumu

1. Standi ve pim otomatik kilitlerini kaldirin.

ti18560a
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Akilli Kontrol Kullanimi
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Akillh Kontrol Kullanimi

Meni Agaci
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Akilli Kontrol Kullanimi

Kumanda Ozellikleri

PROGRAMMABLE
SKIPLINE CONTROL

i23788a

GRACO

9
Ref. | Anahtar / Gosterge Aciklama
1 Meni Kumandalari LCD ekranda gériinen sekilde 6zel menl komutlarini saglar. Kesik cizgilerde anlik degisim
igin boya ve bogluk mesafesi kaydini saglar. Bir deseni kaydetmek icin butona basin
ve tutun. Onceden ayarl “Favori” deg@erleri veya alt mendleri seger.
2 | Menl Kumandasi Onceden ayarli degerleri secer veya cikar ve dnceki dénilye déner.
3 | M/A butonu MANUEL veya OTOMATIK modu seger.
4 | Cizgi Genigligi butonu | MIL (kalinlik) hesaplamasi icin ¢izgi genisligi girisi.
5 | Sifirlama butonu Degeri sifira ayarlar.
6 | MENU ok butonlar Mendiler arasmq_a dolasmak, degerleri ayarlamak ve degerleri sifirlamak icin kullanilir. Cizgi
Cekme Modu, Olgim Modu, Yerlesim Modu ve Kurulum/Bilgi Menleri arasinda dolasim.
7 | Ok butonlari Ekrandaki degerleri ayarlamak i¢in mendllerle birlikte kullanilir. Gérlinen yandaki degerleri ayarlar.
Ok butonlarn Ekrandaki degerleri ayarlamak i¢in mentilerle birlikte kullanilir. Gériinen yandaki degerleri ayarlar.
9 |Boya tabancasi Boya tabancasi 1, 2 ve 3’l devreye alir/devreden ¢ikartir. Yukari — kesik ¢izgi. Orta — kapali.
anahtarlan 1,2 ve 3 Asag — surekli gizgi.
24 3A3735F



Ana Mentler

Dért ana menii arasinda gegis yapmak igin MENU

butonlarini kullanin.
Cizgi Cekme Modu

0D adaA

4.0-3.0 3.5-3.0 3.0-3.0 2.5-3.0 2.0-3.0

PUMP 2

----psi

0.0 gat PAINT 10.0'—

SPACE 40.0"—

G

ooaoonA

Yerlesim Modu

LN

ooaoondaAa

LAYOUT MODE
0

STALL SIZE 9.00'—
(A) STALL CALCULATOR

PUMP 1 PUMP 2

----psi ----psi

a7
B 63

(B) ANGLE CALCULATOR oYY X ) n ﬂ

Kurulum/Bilgi

ooaQoooA

(A) catibration
(B) units

(QLife Data/Information

(D) ENG) SPA FRE DEU RUS womnm

(E) Marker Layout Mode

u7
B 63

3A3735F

Akilli Kontrol Kullanimi

Ozellikler icin bkz. Cizgi Gekme Modu (LLV 250DC
Gosterilmistir), sayfa 28.

LLV 250Dc gdsterilmistir

LLV 250spPs sadece 1 pompa icin bilgi gosterir.

Ozellikler igin bkz. Olgiim Modu, sayfa 29.

Ozellikler icin bkz. Yerlesim Modu, sayfa 30.
LLV 250Dc gosterilmistir
LLV 250sPs sadece 1 pompa igin bilgi gosterir.

Ozellikler icin bkz. Kurulum/Bilgi, sayfa 33.

25



Akilli Kontrol Kullanimi

ilk Ayar

ilk ayarlama gizgi makinesini kullanici tarafindan
girilen bir dizi parametreye goére ¢alismak icin hazirlar.
Dil ve 6lcu birimleri se¢imlerine ¢alistirmadan énce
yapabilir veya daha sonra degistirebilirsiniz.

Dil

Ayar/Bilgi kismindan istenen dil isaretlenene dek @

butonuna basip dili segin.

ooaoonaAa

Calibration

87

(B) Units ﬁ B
Life Data/Information m
(D) ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) Marker Layout Mode

ENG = ingilizce

SPA = ispanyolca

FRE = Fransizca

DEU = Almanca

RUS = Rusca

DUNYA = Semboller icin bkz. Diinya Sembolleri
Anahtan, sayfa 37.

NOT: Diller daha sonra da degistirilebilir.

Birimler

Uygun 8l¢U birimlerini secin.

oo An BE

UNITS

psi bar

Gallons

Feet
@ Mils g/sq.meters
(E) Exit

PAINT SPECIFIC GRAVITY 2.38—>

ABD Birimleri
Basing = psi
Hacim = galon
Mesafe = fit
Cizgi Kalinhgr = mil

26

Sl Birimleri
Basing = bar (mevcut MPa)
Hacim = litre

Mesafe = metre
Hat kalinhd = mikron (g/m? mevcut)

Boya Ozgiil Agirigi = Ozgiil agirhgi ayarlamak
icin YUKARI veya ASAGI oklar kullanin.
Boya kalinigini belirlemek igin gereklidir.
NOT: Tum birimler istenildigi zaman tek tek
degistirilebilir.

Kalibrasyon

1. Arka tekerlek basincini 55 + 5 psi (379 + 34 kpa)
olarak kontrol edin ve gerekirse tamamlayin.

2. Celik bandi 26 ft’den (8m) uzak bir mesafeye uzatin.

" ti1e716a

25 ft 1

3. Kurulum/Bilgi segimi icin (@ ®) simgesine basin.

87
B 63

ooaoonoaA

Calibration

Units
Life Data/Information m
(D) ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) Marker Layout Mode

3A3735F



Akilli Kontrol Kullanimi

. - 8. Unitenin secilen parcasi 8m (26-ft) ile

4. Kallbrasyo.n |.g|n basin @ - HAREKET hizalandiginda veya mesafe girildiginde,
MESAFESINI 7,6 m (25 ft) veya daha Ustline celik bantla (25-ft./ 7,6m mesafede)
ayarlayin. Daha uzun mesafeler kosullara gére hizalandiginda durun.
daha yiiksek hassaslik sadlar. \

A B c D E M/A _’:_ ()

CAL IBRATION

MENU MENU

* AR LARRRRRRRARN RENRRARRANA LAARRRRRRN RARRRARRARNN LAARRRRARNNN RAARRRRRRRN
25 FT 26 FT 27 FT 28 FT 29 FT 30 FT 31F

podnone b de o oo dn oo ool
& 3 DL i

VEL DIST ;
Bexit 25.00' = ‘ '

/0

9. Kalibrasyonu tamamlamak igin tabanca tetik
kumandasini itin.

5. Unitenin parcasini celik bant izerinde 30,5cm
(1 ayak) ile hizalayin.

2FT

TTTTTTTTTTT] ° ¥ ; ; e e
‘ |II_I_HHHH“HHHHH3|II_I\_\HH\HMFI.I\_HHHH”;_\I'\HHHHUF\ UnIemS|mgeS| @ gOFUﬂdUgUSUreCe
oo bl B b b kalibrasyon tamamlanmamis demektir.

¢ Onay simgesi \/ gorindiginde kalibrasyon

6. Kalibrasyona baslamak icin tabanca tetik .
tamamlanmis demektir.

kumandasini itin.
10. Kalibrasyon tamamlanmigtir.

Olgim Modu gidin ve dogrulugu bandi Slgerek
dogrulayin (bkz. Olgiim Modu, sayfa 29).

7. Cizgi makinesini ileri hareket ettirin. Uniteyi celik
bantla hizali tutun.

ti18717a
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Akilli Kontrol Kullanimi

Cizgi Cekme Modu (LLV 250pc Gosterilmistir)

1 2 3 4 1

e /

% ale (j A B c D E “% -:_ ()
9/ PUMP 1 PUMP 2 " SR SWITCH1 »@ 4" & HERRL R
---psi ----psi 0 mph
0.0 gal 0.0 gat PAINT 0.0 * ' swirenz v » & ‘ ’ 2
SWITCH3 L
- Mi SPACE /40 0" > ‘ ' 4{3_ (E)exit LR ‘ ' 3
8 7 6
Ref. |Aciklama Ref. Aciklama
Bir “Favori” segin ve bir saniyeden daha kisa bir 1 |Cikis ve Cizgi Modu Menisiine dons.
1 sure basili tutun. 2 |Dugmeyi 1, 2, veya 3’e ayarlama.
Bir “Favori” kaydedin, basin ve en az (¢ saniye 3 |Serit Genigligi Ayari, digme calisma
basili tutun. modundaysa birden fazla tabanca ¢izgi
Manuel ile Otomatik Mod arasindaki déngiiler. kalinliklarini ekler.

Manuel Modu: Cizmek igin tabanca tetigi
kumandasina basin ve tutun.

Otomatik Modu: Cizgi gekmeye baslamak igin
tabanca tetik kumandasini basip birakin.
Durdurmak icin butona tekrar basip birakin.

3 |MIL (kalinlik) hesaplamasi igin ¢izgi genisligi
butonu.

“Is” degerlerini sifira ayarlar.

Toplam puskdirtulen ¢izgi uzunlugu.

Boya ve Bosluk uzunlugu ayar butonlari.

N oo~

Dugme kesik ¢izgiye ayarliysa plskuirtilecek
boya ve bosluk mesafesi.

8 |MIL kalinhgi. Piskirtme esnasinda “Anlik MIL
ortalamas|” gdsterilir. Durduruldugunda “Is MIL
ortalamasi” gosterilir.

9 |Bes favori kesik ¢izgi.

*LLV 250spPs sadece 1 pompa icin bilgi gosterir.

28

Cizgi Cekme Modunda Calisma

Tabanca tetigi kumandasi aktiflestiriimeden 6nce
¢izgi makinesi galisiyor olmalidir ve debriyaj
kavramis olmalidir.

1. Motorun calistigindan ve debriyaj kumandasinin
kavramada oldugundan emin olun.

2. Tabanca se¢me anahtarlarini tabanca ve ¢izgi tipi
secmek icin kullanin.

3. Pusklrtmeye baslamak icin tabanca tetik
kumandasini ¢aligtirin.

Otomatik Modda ¢izgi makinesinin 1,0 km/s
(0,6 MPH) gibi duslk bir kapanma degeri vardir.
Duslk kapanma degeri ayarlanabilir veya devre
disi birakilabilir. Bkz. Bilgiler, sayfa 34.

Otomatik Modda isareti tabanca tetigi

kumandasina basildiginda modun aktif oldugunu
gobstermek icin yanip séner.

3A3735F



Olgiim Modu

Olglim Modu, cizgi cekilecek alani tespit ederken
mesafeleri serit metreyle dlgme isinin yerini
almaktadir.

1. Olgim Modunu segcmek icin (@ (# tuslarini
kullanin.

MEASURE MODE

<« »
) 1/0 & MENU MENU

3 A4

'3&*fv

cocooo
cococoo
coocooo

i23825a

Ref.

Aciklama

Degerleri sifirlamak icin basili tutun.

3A3735F

Akilli Kontrol Kullanimi

2. Tabanca tetik kumandasini basip birakin.
Cizgi makinesini ileri veya geri hareket ettirir.
(Geri hareket negatif mesafedir.)

i18564b

3. Olgiilen uzunlugu sonlandirmak icin tabanca
tetigine basin ve birakin. Alti uzunluga kadar
gorulebilir.

En yeni 6lcilen uzunluk Park Yeri Hesaplayici ekrani
icinde o6lculen deger olarak ayrica kaydedilir.
Bkz.Park Yeri Hesaplayici, sayfa 31.

Bir nokta uygulamak igin tabanca tetik kumandasina
herhangi bir zamanda basin ve basil tutun.

Cizgi makinesi hareket ederken tetik basil tutulursa
her 30,5cm’de (12 ing) bir nokta konulur.
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Akilli Kontrol Kullanimi

Yerlesim Modu

Yerlesim Modu park alani isaretlerini hesaplamak
ve isaretlemek igindir.

1. Yerlesim Modunu segmek igin (€| [=® tuslarini

MENU

kullanin.
1 2 3
A/ B/ c D E “% _L ()

LAYOUT MODE

PUMP 1 PUMP 2

----psi --=-psi

Y [
MENU MENU

STALL SIZE 9.00'—> ‘ '
....E].... * '

4
(A) STALL CALCULATOR

(B) ANGLE CALCULATOR

5

ti23820a

Ref. |Aciklama

1 |Park Yeri Hesaplayici Menusuni agar.
Bkz.Park Yeri Hesaplayici, sayfa 31.

2 |Aci Hesaplayici MenUsinU agar.
Bkz. Aci Hesaplayici, sayfa 32.

3 |Cizgi makinesinin yaptigi noktalar arasindaki
mesafe.

4 |Park yeri dlgUstnu/nokta araliklar genisligini
ayarlar.

5 [Nokta boyutunu ayarlar.

30

2. Tabanca tetik kumandasini basip birakin ve ¢izgi
makinesini ileri hareket ettirin.

3. Standart olarak ¢izgi makinesi park yeri boyutunu
isaretlemek igin her 2,7m’de (9,0 ft) bir nokta
koyar. Park yeri boyutu ayarlanabilir.

4. Tetik kumandasi tekrar basilip birakilana
dek noktalara isaretleme devam eder.

Tabanca tetik kumandasina basildiginda Yerlesim
Modu dncesinde ve sonrasinda ekranda bir gosterge
modun aktif oldugunu belirtmek icin déntsimli
olarak yanip séner.

N
S
A B c D E M/A _.L_ (j

LAYOUT MODE .

-
MENU

MENU
STALL SIZE 9.00' = ‘ '
(A) STALL CALCULATOR

(B) ANGLE CALCULATOR FRROYY ) ‘

PUMP 1 PUMP 2

-===psi -===psi

*LLV 250spPs sadece 1 pompa igin bilgi gosterir.

3A3735F



Park Yeri Hesaplayici

Park Yeri Hesaplayici park yeri élclstnt ayarlamak
igindir. Cizgi makinesi 6l¢llen uzunlugu park
boyutuna béler ve élgtlen uzunluga denk gelen
park yerlerinin sayisini belirler.

1. Yerlesim Modunu secmek icin tuslarini
kullanin. Park Yeri Hesaplayiclyl agmak igin E

tuslarini kullanin.

v A 2

STALL CALCULATION

<« »
|/ O & 0.00" MENU MENU

CALCULATED # OF STALLS 0.000" = ‘ ' 4
ANGLE CALC
EXIT STALL SIZE 650" - ‘ ' 5
ti23821a
Ref. |Aciklama

1 |Acl Hesaplayici MenilsUnU acar.
Bkz. A¢i Hesaplayici, sayfa 32.

2 |Cikar ve park yeri 6lclisiinden Yerlesim
Moduna déner.

3 |Olciilen mesafe.

4 |Park yerlerinin hesaplanan sayisi. Park yerlerinin
sayisini degistirmek park yeri boyutunu degistirir.

5 |Park yeri boyutu. Park yeri boyutunu degistirmek
park yerlerinin hesaplanan sayisini degistirir.

3A3735F

Akilli Kontrol Kullanimi

2. Olciim Modu iginde 8lgiilen en son uzunluk
go6rintilenir; veya yeni bir dlcim baslatmak
icin tabanca tetik kumandasina basin.
Olgmeyi durdurmak igin tekrar basin.

Park yeri boyutu ve hesaplanan park yeri sayisi
degerlerinin ikisi de ayarlanabilir.

3. Yerlesim Moduna dénmek icin @ tusuna basin.

Park yeri boyutu kaydedilir ve Yerlesim Modu
ekraninda géruntdlenir.

4. Nokta koymaya baslamak icin tabanca tetik

kumandasini basip birakin. Durdurmak icin
tabanca tetik kumandasina tekrar basip birakin.
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Akilli Kontrol Kullanimi

Aci Hesaplayici

Aci Hesaplayici yerlesim i¢in sapma degerini ve nokta
araligi degerini belirlemek icin kullanilr.

1. Yerlesim Modunu segmek igin (€| [=® tuslarini

MENU

kullanin. Agi Hesaplayiclyl agmak igin
tusuna basin.

- =

A B c D E A ’:‘_ {j

ANGLE CALCULATION
»B 70° «

no 958 9T h18.00
541 6.55' CAnox 900
» &« ‘
(A} sTALL cALC
Bexit Feet 60 - ‘ '

MENU MENU

kemfZ |

ti23822a

Ref. |Aciklama

Park Yeri Hesaplayiciy! acar.

Cikar ve Yerlesim Moduna déner.

8, h, veya x agisini secer.

Secili parametreyi ayarlar.

gl Al W N =

Hesaplanan sapma ve nokta araligi degeri.

2. Nokta araligi (m) ve sapma (z) degerleri girilen
parametrelere gore hesaplanir:

0 - Park yeri agisi

h - Park yeri derinligi
x - Park yeri boyutu (genislik) Il

32

ilk park yeri icin hesaplanan sapma mesafesini (z)

6lcln ve isaretleyin.

Aci (0)

\

|

Park yeri ( )
derinligi

o

Nokta araligi —’4—»
(m)

1i10059b

@

Sapma

Yerlesim Moduna dénmek icin @ tusuna

basin. Nokta araligi degeri (m) kaydedilir
ve Yerlesim Modu ekraninda park yeri boyutu

olarak gortntdlenir.

»e 70° <«
h 18.00

a7
ke An x 9.00

J{ » K -

lem-i Z |

STALL CALC
(B)exiT

LAYOUT MODE

PUMP 1

----psi

PUMP 2

----psi

STALL S1Z
STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR _ ro'g @

ti23832a

A (2

MENU MENU

5. Park yeri boyutunda nokta koymaya baslamak

icin tabanca tetik kumandasini basip birakin.
Nokta koymayi durdurmak icin tabanca tetik

kumandasini basip birakin.

3A3735F



Akilli Kontrol Kullanimi

Kurulum/Bilgi

Kurulum/Bilgi secimi icin (@ (#| diigmelerini kullanin.

ooopoon 1%

Calibration < Dili secmek igin @ simgesine basin.
Units

Life Data/Information Bkz. Dil, Sayfa 26.

(D) ENG SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) Marker Layout Mode

coooon 8@

CAL IBRATION

Bkz. Kalibrasyon, sayfa 26.

170
TRAVEL DIST

[Bexit

cooooon 8@

UNITS

b b &4 G4 Bkz. Birimler, sayfa 26.

Gallons

Feet

(D) Mits] Microns g/sq.meters
() Exit

PAINT SPECIFIC GRAVITY

2.38>

ooooeia 8@

INFO§I:AIIO Q B
A) ERRORS i
18 ME/DATE Bkz. Bilgiler, sayfa 34.
14 LSS SETUP
(D) MORE ...
£ awen (E) EXIT
SREV 1:0.00.040  SREV 2:0.00.055

coooBoon 8@

MARKER LAYOUT MODE

111 8.00° <€
121 4.00"
131 4.0 0 mph

» K >
Bexit

Bkz. isaretleyici Yerlesim Modu, sayfa 36.

ti23816a
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Akilli Kontrol Kullanimi

Bilgiler

Kurulum/Bilgi segimi igin [ [®  diigmelerini
kullanin. Bilgi Meniisiinii agmak igin E

tusuna basin.

ooooaA

INFORMATION
ERRORS
TIME/DATE

L
(>

i (D) MORE ...
ATE aeee (B EXIT
SREV 1=0.00.040

SREV 2=0.00.055

00

o000 Aa 83
ERROR #1 QQ

ERROR #2
ERROR #3
ERROR #4

Bexit

cooGoon L
TIME & DATE Q B

MARCH 2014

RV TANE s

SAVE & EXIT

oooo0Aa

LOW SPEED SHUTOFF SETUP

74 (ENABLE ) DISABLE - Q Q
N
0 12

mph

L @exiT

o0oo0 L
INFORMATION (2)
(>

BEEP MODE SETUP
(B) ADJUST CONTRAST
(O DIAG MODE SETUP

1o

ti23817a “

B exiT

34

Kullanim émrU verilerini ve ¢izgi makinesi bilgilerini
goérintiler ve kaydini tutar.

Olusmus olan son doért ariza kodunun kaydini tutar.

Kod Agiklamasi

02 = Sensor #1 igin asir basing
03 = Donustirtcu #1 algilanmadi
22 = Sensor #2 icin asiri basing
23 = Donlsturtcl #2 algilanmadi

Ok tuslarini kullanarak saat ve tarihi ayarlama.

Otomatik Moddayken distk hizda kapanmayi

etkinlestirmek veya devre digi birakmak icin (€ (%
tuslanni kullanin.

Dusuk hizda kapanma degerini ayarlamak igcin yukari
ve asag! ok tuslarini kullanin.

Bkz. Bilgi (2), sayfa 35.

3A3735F



Bilgi (2)

Kurulum/Bilgi segimi icin (€| [#] digmelerini

meNy) \MENU

kullanin. Bilgi Menusiini agmak igin @

tusuna basin. Bilgi (2) Meniisiinii agmak igin @

tusuna basin.

ooooaA

INFORMATION (2)
BEEP MODE SETUP
ADJUST CONTRAST
DIAG MODE SETUP

G

B exit

o000 0na

BEEP MODE SETUP
?Pﬁ (ENABLE ) DISABLE -

Ny
B EXIT X:3.0 >

LN

ooaoanA

ADJUST CONTRAST
I —

LN
<=

(A) RESET TO FACTORY DEFAULT

B exit

cooaonz 8@

oooDoz 23

ti23818a
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Akilli Kontrol Kullanimi

Dustk hiz limitini (X) ve ylksek hiz limitini (Y)
ayarlayin. Gizgi ¢ekerken bu hizlarn disinda
yol aliyorsaniz ¢izgi makinesi bip sinyali verir.

Limitin Gzerine yol alirken bip sesi hizlidir ve alt limitin

altinda yer alirken bip sesi yavastir.

Ekran kontrastini istenen degere ayarlayin.

Sorun giderme igin kullanilir.

D Panel Digmesi ﬁ Tekerlek Sensoéri

112404

8 Galon Sayaci

zzzzz 9 240412

Sorun giderme igin kullanilr.

= Solenoidler

xxxxxxx 11240442

24045
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Akilli Kontrol Kullanimi

isaretleyici Yerlesim Modu

4. Tabanca kumandasini kesik gizgiye ayarlayin.

Olgiim Modu bir alani isaretlemek icin bir nokta veya

bir dizi nokta puskurtme 6zelligine sahiptir.

1. Kurulum/Bilgi segimi igin (@ [®  diigmelerini
kullanin. isaretleyici Yerlesim Modunu agmak

icin @ tusuna basin.

o & & / A EA (2
MARKER LAYOUT MODE
3111 800" << wenu S weny
121 4.00° 0 mph
131 4.00°
14] 16.00°
151 4 o0° » <« = ‘ ’
161 4.00°
17] 8.00° Bexit
18] 0.00° 500 ‘

ti23823a

5. Nokta koymaya baglamak igin tabanca tetik
kumandasina basin. Durdurmak icin tabanca
tetik kumandasina tekrar basin.

2

3

Ref.|Aciklama Tabanca tetik kumandasina basildiginda isaretleyici
1 |Cikar ve Bilgi Menusiine doner. Modu 6ncesinde ve sonrasinda ekranda bir gésterge
2 | Degistirilecek bilgiyi secme. modun etkin oldugunu belirtmek icin déntsimli
3 |Aralik degerini ayarlama. olarak yanip soner.
. Al QA
2. Isaretleyici desenini ayarlamak i¢in ok digmelerini A Sy By
kullanin.
H A B [+ D E M [ ]
3. Isaretleyici deseni 6rnegi reflektorli isaretleyiciler A BN\
icin tipik serit yerlesimini gdstermektedir. Art arda @  VARKER LAYOUT MoDE @
gelen sekiz dlciime kadar bogluk élgilerini 9 111 800 <<
ayarlayin. Herhangi bir boslukta sifirlar birakarak, o 0 N [
Isaretleyici Yerlesim Modu sirekli bir déngu HEES —_— v«
iginde sonraki 8lclime gececektir. el oo N L) L4

isaretleyici Yerlesim Modunun diger
kullanimlarina érnekler sunlardir:

e Coklu bosluklu engelli durus yerlesimi

e  Cift ¢izgili duruslar

~— 8,00 ft.—

X @O DD

4,00 ft.

4,00 ft.

36

l«—— 16,00 ft. —

48,00 ft.

~— 8,00 ft. —

4,00 ft.

O DD

4,00 ft.

X

ti23812a
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Diinya Sembolleri Anahtari

Diinya Sembolleri Anahtari

BYTBETH

VIV
3Q¥IA3a MNSNa
. o oy G
HIYVL 3A 1vVS
VINVTINYL o € YVLHYNY m
“— —>
LSVHLINOM ——
2 YVLHYNY
NAOW I4VAN Ll Do m
I4V1A0N VIVH @ =
L YVLHYNY
NNOAZIAZY WITIZVA Amu
NOTVO WV1dOL @ < 19118IN39 1921 .'“‘.

34VS3IN NWVTdOL <+« X— W

Lvws¥oloW X (M 10153s

N9ONINNZN YNTS0g == mm

NLNAOSVIYON @®®%*™ NONINNZNVAOE M= mm
MITHIDV INDZQ %«
— b
NAONWISTTEIA . | 1919&INTO [¥3A Yeivd INIVA9ZD s
[DIATTLIYYS] IS !
[TvE01D] 344 VdS N3
INIS3S 11q JYLIUNOTVO @
ERISEA @ IDIAVIdVSaH 15Y [ 8 NNLNL IISvE NI9|
HOWO 3N OIS g MAWLENYSNd VLION «#\ e 5
yF3pE A =g NISVE A.v
IDIAV1dVYSIH NISYE NI
— [H3AMEV |22 MVNENAENa o7 o QO MIIYWOL0
NOASYHEI VM H.H ﬂ MYNLYISvE VAIA TINNYIN v W
@_3"33""3"_@ ANGAGARARARAGAGAARBSlCS
@ HINHIANEVTIVAY & QO WIS THIA & NAoW NNH1Q @) Ndow I35 19715 @

RV INVEYI ONIW
I[HVLHVNY OIS 13S3™NM 06211
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Hidrolik Yag/Filtre Degisimi

Hidrolik Yag/Filtre Degis

Sokme

NA A A

D

W

Basing manuel olarak tahliye edilmedigi siirece

bu makine basing altindadir. Basinglh sividan (cilde
nifuz etme gibi), sivi sigramasindan ve hareketli
parcalardan kaynaklanan ciddi yaralanmalari
O6nlemeye yardimci olmasi i¢in puskuirtme islemini
biraktiginizda ve ekipmani temizlemeden, kontrol
etmeden veya ekipmanin bakimini yapmadan
once Basing Tahliye Prosediri’nl uygulayin.

1. Basing Tahliye Prosediirii’'ni (bkz. sayfa 10)
uygulayin.

2. Tahliye edilen hidrolik yagi toplamak igin
pUskurtme makinesinin altina bir tahliye
tavasi veya bez pargasi yerlestirin.

3. Bosaltma tapasini sékin. Hidrolik yagin tahliye
edilmesine izin verin.

4. Filtreyi yavasca s6kun - yag, oyuga akacak
ve arkaya bosalacaktir.

38

Imi

Kurulum

1. Filtre contasina ince bir yag kati uygulayin.
Bosaltma tapasini ve yag filtresini takin. Conta,
tabana temas ettikten sonra yag filtresini 3/4 tur
gevirin.

2. Graco hidrolik yag 169236°dan (5 galon/20 litre)
ya da 207428’den (1 galon/3,8 litre) bes kuart
doldurun.

3. Yag seviyesini kontrol edin.

\\\\_;/

NS TANG
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Teknik Ozellikler

Teknik Ozellikl

er

LineLazer V 250DC (Modeller 17H471, 17H472)

ABD |

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (tutma gubugu asagida)

Paketsiz - 50,5 in¢
Paketli - 63,5 in¢

Paketsiz - 128,3 cm
Paketli - 161,3 cm

Genislik

Paketsiz - 33,0 in¢
Paketli - 45,0 in¢

Paketsiz - 83,8 cm
Paketli - 114,3 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 73,5 in¢
Paketli - 78,0 in¢

Paketsiz - 186,7 cm
Paketli - 198,1 cm

Agirlik (kuru - boya yokken)

Paketsiz - 752 lbs
Paketli - 890 Ibs

Paketsiz - 341 kg
Paketli - 404 kg

Griilti (dBa)

Ses Giicl, ISO 3744’e gore: 103,1
3,3 feet’te (1 m) dlglilen Ses Basinci: 86,5
Titresim (m/sz) (giinde 8 saat maruziyet)

El Kol (ISO 5349 basina) 1,6
Tum Goévde (ISO 2631 basina) 0,4

Nominal Giic (Beygir Giicii)

SAE J1349’a gére Nominal Gii¢ (Beygir Giicl)

3600 dev/dak’da 11,9 HP (Honda)
3600 dev/dak’da 14 HP (Vanguard)

3600 dev/dak’da 8,8 kW (Honda)

3600 dev/dak’da 10,4 kW
(Vanguard)

Maksimum Debi 2,5 gal/dak 9,5 litre/dakika
Maksimum Ug Boyutu

1 tabanca 0,055

2 tabanca 0,039

3 tabanca 0,033
Giris boya slizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya stizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1ing NSPM (m)
Pompa cikis dl¢lsi 3/8 NPT (f)
Hidrolik hazne kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Maksimum hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Maksimum ¢alisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum ileriye hiz 10 mil/sa 16 km/sa
Maksimum geriye hiz 6 mil/sa 9,7 km/sa
Elektrik Glcu 14 A @ 3600 dev/dak

Calistirma AkusU

12V, 33Ah, Kapal kursun asitli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, poliiretan, V-Max
UHMW polietilen, flioroelastomer, asetal, deri,
tungsten karbir, paslanmaz gelik, krom kaplama,

nikel-kaplamali gelik, seramik

3A3735F
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 250DC, Basin¢ch Damla Sistemi ile (Modeller 17H473, 17H474)

ABD

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (tutma ¢gubugdu asagida)

Paketsiz - 55,7 in¢
Paketli - 63,5 in¢

Paketsiz - 141,5 cm
Paketli - 161,3 cm

Genislik

Paketsiz - 33,0 in¢
Paketli - 45 in¢

Paketsiz - 83,8 cm
Paketli - 114,3 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 73,5 in¢
Paketli - 78,0 in¢

Paketsiz - 186,7 cm
Paketli - 198,1 cm

Agirlik (kuru - boya veya damla olmadan)

Paketsiz - 864 Ibs
Paketli - 1002 lbs

Paketsiz - 392 kg

Paketli - 455kg

Griiltii (dBa)

Ses Gcl, ISO 3744’ gore: 105,9
3,3 feet’te (1 m) dlglilen Ses Basinct: 89,1
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)

El Kol (ISO 5349 basina) 2,4
Tdm Govde (ISO 2631 uyarinca) 0,4

Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)

SAE J1349’a gbére Nominal Glg¢ (Beygir Glcu)

3600 dev/dak’da 11,9 HP (Honda)
3600 dev/dak’da 14 HP (Vanguard)

3600 dev/dak’da 8,8 kW (Honda)
3600 dev/dak’da 10,4 kKW

(Vanguard)

Maksimum Debi 2,5 gal/dak 9,5 litre/dakika
Maksimum Ug¢ Boyutu

1 tabanca 0,055

2 tabanca 0,039

3 tabanca 0,033
Giris boya stizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1 ing NSPM (m)
Pompa cikis 6lgisi 3/8 NPT (f)
Hidrolik hazne kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Maksimum hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Maksimum calisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum ileriye hiz 10 mil/sa 16 km/sa
Maksimum geriye hiz 6 mil/sa 9,7 km/sa

Elektrik Glci

14 A @ 3600 dev/dak

Calistirma Akusu

12V, 33Ah, Kapali kursun asitli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, poliliretan, V-Max
UHMW polietilen, fllioroelastomer, asetal, deri,
tungsten karbdir, paslanmaz celik, krom kaplama,

nikel-kaplamali ¢elik, seramik
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 250SPS (Modeller 17H466, 17H467)

ABD |

Metrik

Boyutlar

Yiukseklik (tutma gubugu asagida)

Paketsiz - 55,7 in¢
Paketli - 63,5 in¢

Paketsiz - 141,5 cm
Paketli - 161,3 cm

Genislik

Paketsiz - 33,0 in¢
Paketli - 45 in¢

Paketsiz - 83,8 cm
Paketli - 114,3 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 73,5 in¢
Paketli - 78,0 inc

Paketsiz - 186,7 cm
Paketli - 198,1 cm

Agirlik (kuru - boya veya damla olmadan)

Paketsiz - 666 Ibs
Paketli - 769 lbs

Paketsiz - 302,1 kg
Paketli - 348,8 kg

Gurulti (dBa)

Ses Giicl, ISO 3744’e gore: 105,9
3,3 feet’te (1 m) dlglilen Ses Basinci: 89,1
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)

El Kol (ISO 5349 basina) 2.4
Tum Goévde (ISO 2631 uyarinca) 0,4

Nominal Giic (Beygir Giicii)

SAE J1349’a gore Nominal Glg¢ (Beygir Glcu)

3600 dev/dak’da 11,9 HP (Honda)
3600 dev/dak’da 14 HP (Vanguard)

3600 dev/dak’da 8,8 kW (Honda)

3600 dev/dak’da 10,4 kW
(Vanguard)

Maksimum Debi 2,5 gal/dak 9,5 litre/dakika
Maksimum Ug Boyutu

1 tabanca 0,055

2 tabanca 0,039

3 tabanca 0,033
Giris boya slizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya stizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1ing NSPM (m)
Pompa cikis 6lcisl 3/8 NPT (f)
Hidrolik hazne kapasitesi 71,25 galon 4,73 litre
Maksimum hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Maksimum calisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum ileriye hiz 10 mil/sa 16 km/sa
Maksimum geriye hiz 6 mil/sa 9,7 km/sa
Elektrik Glcu 14 A @ 3600 dev/dak

Calistirma AkusU

12V, 33Ah, Kapali kursun asitli

Islanan Parcalar: PTFE, Naylon, politretan, V-Max
UHMW polietilen, flioroelastomer, asetal, deri,
tungsten karbur, paslanmaz celik, krom kaplama,

nikel-kaplamali gelik, seramik
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Teknik Ozellikler

LineLazer V 250SPS Basinch Damla Sistemi ile (Modeller 17H468, 17J951, 17H469)

ABD

Metrik

Boyutlar

Yukseklik (tutma ¢gubugdu asagida)

Paketsiz - 55,7 in¢
Paketli - 63,5 in¢

Paketsiz - 141,5 cm
Paketli - 161,3 cm

Genislik

Paketsiz - 33,0 in¢
Paketli - 45 in¢

Paketsiz - 83,8 cm
Paketli - 114,3 cm

Uzunluk (platform asagidayken)

Paketsiz - 73,5 in¢
Paketli - 78,0 inc

Paketsiz - 186,7 cm
Paketli - 198,1 cm

Agirlik (kuru - boya veya damla olmadan)

Paketsiz - 778 Ibs
Paketli - 916 lbs

Paketsiz - 352,9 kg
Paketli - 415,5 kg

Griiltii (dBa)

Ses Gcl, ISO 3744’ gore: 105,9
3,3 feet’te (1 m) dlglilen Ses Basinct: 89,1
Titresim (m/s?) (giinde 8 saat maruziyet)

El Kol (ISO 5349 basina) 2,4
Tdm Govde (ISO 2631 uyarinca) 0,4

Nominal Gii¢ (Beygir Giicii)

SAE J1349’a gbére Nominal Glg¢ (Beygir Glcu)

3600 dev/dak’da 11,9 HP (Honda)
3600 dev/dak’da 14 HP (Vanguard)

3600 dev/dak’da 8,8 kW (Honda)

3600 dev/dak’da 10,4 kW
(Vanguard)

Maksimum Debi 2,5 gal/dak 9,5 litre/dakika
Maksimum Ug¢ Boyutu

1 tabanca 0,055

2 tabanca 0,039

3 tabanca 0,033
Giris boya stizgeci 16 mesh 1190 mikron
Cikis boya slizgeci 50 mesh 297 mikron
Pompa giris 1 ing NSPM (m)
Pompa cikis 6lgisi 3/8 NPT (f)
Hidrolik hazne kapasitesi 1,25 galon 4,73 litre
Maksimum hidrolik basing 1825 psi 124 bar
Maksimum calisma basinci 3300 psi 228 bar, 22,8 MPa
Maksimum ileriye hiz 10 mil/sa 16 km/sa
Maksimum geriye hiz 6 mil/sa 9,7 km/sa
Elektrik Gucu 14 A @ 3600 dev/dak

Calistirma Akusu

12V, 33Ah, Kapali kursun asitli

Islanan Pargalar: PTFE, Naylon, poliliretan, V-Max
UHMW polietilen, fllioroelastomer, asetal, deri,
tungsten karbdir, paslanmaz celik, krom kaplama,

nikel-kaplamali ¢elik, seramik
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Standart Graco Garantisi

Standart Graco Garantisi

Graco, bu belgede bahsi gecmekte olup Graco tarafindan Uretilmis ve Graco adini tasiyan higbir ekipmanda, kullanim icin orijinal aliclya
satildigi tarihte malzeme ve iscilik kusurlar bulunmayacagini garanti eder. Graco tarafindan yayinlanan her tiirli 6zel, genisletilmis

ya da sinirli garanti hari¢ olmak lzere Graco, satis tarihinden itibaren on iki ay stireyle Graco tarafindan kusurlu oldugu belirlenen tim
ekipman parcgalarini onaracak veya degistirecektir. Bu garanti yalnizca, ekipmanin Graco’nun yazili tavsiyelerine gére monte edilmis,
calistinlmis ve bakimi yapilmis olmasi durumunda gecerlidir.

Bu garanti genel asinma ve yipranmayi veya hatal kurulum, yanlis uygulama, asinma, korozyon, yetersiz veya uygun olmayan bakim, ihmal,
kaza, tahrif veya Graco’nunkiler haricindeki komponent pargalarinin kullanilmasi sebepli olunarak ortaya ¢ikan hicbir ariza, hasar veya
yipranmay! kapsamaz. Graco, gerek Graco makinesinin Graco tarafindan saglanmamis yapilar, aksesuarlar, ekipman veya malzemeler

ile uyumsuzlugundan gerekse Graco tarafindan saglanmamis yapilarin, aksesuarlarin, ekipmanin veya malzemelerin uygunsuz tasarimindan,
Uretiminden, kurulumundan, kullanimindan veya bakimindan kaynaklanan ariza, hasar veya yipranmadan sorumlu olmayacaktir.

Bu garanti, iddia edilen kusurun dogrulanmasi igin kusurlu oldugu iddia edilen ekipmanin nakliye licreti Snceden 6denmis olarak bir Graco
yetkili distribitériine iade edilmesini sart kosar. Bildirilen arizanin dogrulanmasi durumunda, Graco tim arizal pargalar lcretsiz olarak onarir
ya da degistirir. Nakliye tcreti 5nceden 6denmis makine orijinal aliciya iade edilir. Ekipmanin muayenesi sonucunda malzeme ya da isgilik
kusuruna rastlanmazsa onarim isi parga, iscilik ve nakliye maliyetlerini icerebilecek makul bir ticret karsiliginda yapilir.

BU GARANTI MUNHASIRDIR VE TiCARI ELVERISLILIK YA DA BELIRLi BiR AMACA UYGUNLUK GARANTISi DAHIL ANCAK
BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK UZERE ACIKGA YA DA ZIMNEN BELIRTILEN DIGER TUM GARANTILERIN YERINE GEGER.

Herhangi bir garanti ihlali durumunda Graco’nun yegane yukimliligi ve alicinin yegane ¢6zim hakki yukarida belirtilen sekilde olacaktir.
Alici bagka higbir kanun yolu (arizi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kar kayiplari, satis kayiplari, kisilerin veya miilkiin zarar gérmesi veya diger
tlm anzi veya sonug olarak ortaya ¢ikan kayiplar dahil ancak bunlarla sinirli olmamak tizere) olmadigini kabul eder. Garanti ihlali ile ilgili

her tirli islem, satis tarihinden itibaren iki (2) yil icinde yapilmaldir.

GRACO TARAFINDAN SATILAN ANCAK GRACO TARAFINDAN URETILMEYEN AKSESUARLAR, EKIPMAN, MALZEMELER VEYA
BILESENLERLE iLGiLi OLARAK GRACO HiCBiR GARANTI VERMEZ VE HiCBIR ZIMNIi TiCARI ELVERISLILiK VE BELIRLI BiR
AMACA UYGUNLUK GARANTISINi KABUL ETMEZ. Graco tarafindan satilan fakat Graco tarafindan retilmeyen bu Uriinler (elektrik
motorlari, salterler, hortumlar vb.) var ise Ureticilerinin garantisi altindadir. Graco, aliciya bu garantilerin ihlali igin her tirll talebinde makul
bir sekilde yardimci olacaktir.

Graco hicbir durumda, gerek sdzlesme ihlali, garanti ihlali ya da Graco’nun ihmali gerekse bir baska nedenden dolayi, Graco’nun igbu
sozlesme uyarinca makine temin etmesinden ya da bu s6zlesme ile satilan herhangi bir Uriin ya da diger mallarin saglanmasi,
performansi ya da kullanimindan kaynaklanan dolayl, arizi, 6zel ya da sonug olarak ortaya c¢ikan zararlardan sorumlu tutulamaz.

Graco Bilgileri

Graco Urlnlerine iligkin en son bilgiler icin www.graco.com adresini ziyaret edin.
Patent bilgileri icin bkz. www.graco.com/patents.
SiPARIS VERMEK iCiN Graco distribitériiniize

basvurun veya en yakin distribitori 6grenmek
icin 1-800-690-2894 numarali telefonu arayin.
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Bu belgede yer alan tim yazili ve gérsel veriler, basildigi sirada mevcut olan en son (ir(in bilgilerini yansitmaktadir.
Graco 6nceden haber vermeksizin, herhangi bir zamanda degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Orijinal talimatlarin gevirisi. This manual contains Turkish. MM 3A3393
Graco Genel Merkezi: Minneapolis
Uluslararasi Ofisler: Belcika, Cin, Japonya ve Kore

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Telif Hakki 2016, Graco Inc. Tiim Graco Uretim yerleri ISO 9001 tescillidir.
WWWw.graco.com
Revizyon F, Subat 2024
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