Obstuga \

GRACO

Samobiezne urzadzenie
d_o malowania pasqw 3A3741F
LineLazer V 250spsi 250pc L

Do naktadania materiatow sfuzacych do malowania pasow. Wyfacznie do zastosowan
profesjonalnych. Wytacznie do uzytku na zewnatrz budynkow. Nie stosowac
w atmosferach wybuchowych ani w miejscach niebezpiecznych.

Maksymalna predkos¢ robocza: 10 mph (16 km/h)
Maksymalne cisnienie robocze: 3300 psi (22,8 MPa, 228 barow)

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie oraz
instrukcjach powigzanych. Nalezy zapoznac sie z elementami sterujgcymi oraz zna¢ zasady wtasciwego
uzytkowania urzadzenia. Nalezy zachowac niniejsze instrukcje.

Cisnieniowy

system

dozowania
Model Pistolety| granulatu Opis
17H471/ .
17H471V 2 Nie LLV 250DC
17H472 |3 Nie LLV 250DC
17H473 |2 Tak - 2 zbiorniki |LLV 250DC
17H474/ L
17H474V 3 Tak - 2 zbiorniki |LLV 250DC
17H466 |1 Nie LLV 250SPS
17H467/ .
17H467V 2 Nie LLV 250SPS
17H468 |1 Tak - 1 zbiorniki |LLV 250SPS
17J951/ L
174951V 2 Tak - 1 zbiorniki |LLV 250SPS
17H469 |2 Tak - 2 zbiorniki |LLV 250SPS
Powiazane instrukcje:
3A3394 Naprawa / czesci
311254 Pistolet
309277 Pompa
3A3428 Metody aplikacji typu Auto-Layout
332230 Cisnieniowy uktad kropelkowy (PBS) .

Zastosowanie czesci zamiennych innych niz oryginalne czesci firmy Graco moze spowodowac

Nalezy stosowac wyfgcznie oryginalne czesci zamienne firmy Graco.
uniewaznienie gwarancji. < (

PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.
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Wazne informacje dotyczace uziemiania

Wazne informacje dotyczace uziemiania

Ponizsze informacje majg pomoc w zrozumieniu, kiedy nalezy uzywac przewodu uziemiajacego i zacisku
dostarczonego wraz z urzgdzeniem do malowania pasow. Sa one potrzebne podczas ptukania lub czyszczenia
z wykorzystaniem materiatow tatwopalnych.

Nalezy zapoznac sie z informacjami umieszczonymi na etykiecie pojemnika z materiatem, aby okresli¢,
czy jest on fatwopalny. Nalezy zwréci¢ sie do dostawcy o wydanie karty charakterystyki substancji (SDS).
Etykieta na pojemniku oraz karta MSDS okreslajg zawartos¢ materiatu oraz zwigzane z nim srodki ostroznosci.

Materiaty do ptukania i czyszczenia mozna zasadniczo przypisa¢ do nastepujacych 3 podstawowych rodzajow:

Czy wymagany
jest przewod
uziemiajacy
i zacisk?

Rodzaj materiatu do ptukania lub czyszczenia

MATERIALY EATWOPALNE: Ten rodzaj materiatu zawiera tatwopalne
rozpuszczalniki, takie jak ksylen, toluen, nafta, MEK, rozpuszczalnik
Tak lakieru, aceton, denaturat oraz terpentyna. Naklejka na pojemniku

powinna wskazywac, ze materiat jest LATWOPALNY. Materiaty
tatwopalne nalezy wykorzystywac na zewnatrz lub dobrze wentylowanych
pomieszczeniach, z doptywem $wiezego powietrza. Podczas korzystania

z tego rodzaju materiatu nalezy przestrzega¢ Procedura uziemiania

(dotyczy tylko ptynéw tatwopalnych), strona 10.

MATERIALY NA BAZIE OLEJU: Etykieta umieszczona na pojemniku

Nie powinna informowac o tym, iz materiat jest PALNY oraz ze mozna
go usuwac za pomocg benzyny lakowej lub niepalnego rozcienczalnika
do farb.

Nie WODA: Etykieta na pojemniku powinna informowac o tym,

iz natryskiwany materiat mozna usung¢ za pomocg wody z mydtem.

UWAGA: Podczas recznego stosowania pistoletu natryskowego moze dojs¢ do gromadzenia sie tadunkéw
elektrostatycznych, skutkujgcych porazeniem. Jesli nie ma mozliwosci ustawienia urzgdzenia do malowania
paséw na uziemionej powierzchni i podtgczenia przewodu uziemiajgcego oraz zacisku do metalowego
stupka, nalezy sprébowac nastepujacych sposobdéw, aby zmniejszy¢ ryzyko gromadzenia sie tadunkéw
elektrostatycznych:

e Podczas natryskiwania nalezy sta¢ na rzeczywiscie uziemionej powierzchni, takiej jak np. trawa

e Sprobowaé zatozy¢ inny rodzaj obuwia
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza instalacji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji i napraw niniejszego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, natomiast symbol niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie
okreslonego zagrozenia zwigzanego z wykonywaniem danej czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci
instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odniesc¢ sie do niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach
w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawia¢ sie symbole niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane
z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHEM DROGOWYM

Uderzenia przez inne pojazdy moga spowodowacé powazne obrazenia ciata lub smierc.

¢ Nie uzywac urzadzenia w ruchu drogowym.

¢ We wszystkich obszarach, w ktérych wystepuje ruch drogowy nalezy przestrzega¢ odpowiednich
zasad poruszania sie po drogach.

¢ Konieczne jest réwniez przestrzeganie lokalnych przepiséw drogowych i transportowych
dotyczacych kontroli ruchu drogowego (na przyktad: wytyczne dotyczace pojazdow stuzb
drogowych (MUTCD), wydane przez Departament Transportu Stanéw Zjednoczonych).

RYZYKO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary, takie jak rozpuszczalnik, benzyna, i opary farby znajdujace sie w obszarze pracy
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajgcy przez sprzet moga
by¢ przyczyna pojawienia si¢ iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi
lub eksplozji:

p7
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Ze sprzetu nalezy korzysta¢ wytacznie w odpowiednio wentylowanych miejscach.
Usunac¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne
zagrozenie iskrami elektrostatycznymi).
Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze pracy Patrz Instrukcje dotyczace uziemienia.
Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.
W obszarze roboczym nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym
rozpuszczalniki, szmaty czy benzyna.
¢ Nie przytgczac ani nie odtacza¢ przewodow zasilania oraz nie wtaczaé ani nie wytaczac¢ zasilania
i oswietlenia w razie pojawienia sie tatwopalnych oparéw.
Uzywac wytgcznie uziemionych wezy/przewodow.
Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta.
Nie stosowac oktadzin kubta, jezeli nie maja wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.
¢ Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi si¢ iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie
porazenia pradem. Nie korzysta¢ z urzadzen do czasu okreslenia i rozwigzania problemu.
e W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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Opary benzyny moga sie zapali¢ lub wybuchnaé. Zasady zapobiegania wybuchowi,

pozarowi lub eksplozji:

¢ Nie napetiac zbiornika z paliwem ani nie zdejmowac zatyczki zbiornika paliwa w czasie pracy
silnika ani gdy silnik jest goracy; wytaczy¢ silnik i poczekaé, az ostygnie. Paliwo jest tatwopalne,
dlatego moze ulec zaptonowi lub eksplodowa¢ w przypadku rozlania na gorgca powierzchnie.

¢ Nie przepetniac zbiornika paliwa. Usunac rozlane paliwo i przed uruchomieniem silnika usunaé¢
sprzet z miejsca tankowania.

¢ Nie napetnia¢ zbiornika z paliwem wewnatrz pomieszczen. Urzadzenie nalezy tankowac
wytacznie w przypadku, gdy znajduje sie ono na ziemi.
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MPa/bar/PSI
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RYZYKO WTRYSKU PODSKORNEGO

Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumien moze by¢ przyczyna wstrzykniecia toksyn do ciata
i powaznego urazu. W takim wypadku nalezy natychmiast zapewnié pomoc chirurga.

Ostrzezenia

Nie wolno kierowa¢ pistoletu w strone oséb lub zwierzat ani natryskiwa¢ materiatami na osoby
lub zwierzeta.

Nie wolno zbliza¢ dtoni ani innych czesci ciata do dyszy natryskowej. Na przyktad nie nalezy
podejmowac proby zatrzymania wycieku zadna czescig ciata.

Nalezy zawsze uzywac ostony dyszy. Nie wolno wykonywac natryskiwania, gdy ostona dyszy
nie znajduje sie na swoim miejscu.

Stosowac dyszy produkgji firmy Graco.

Podczas czyszczenia i wymiany dysz nalezy zachowac ostroznosé. W przypadku zatkania dyszy
podczas natryskiwania nalezy wykonac procedure usuwania ci$nienia, aby wytgczyc¢
urzadzenie i zmniejszy¢ cisnienie przed zdjeciem dyszy w celu jej oczyszczenia.

Po odcieciu zasilania w urzgdzeniu nadal utrzymuje sig¢ cisnienie. Nie wolno pozostawiac

bez nadzoru urzadzenia podtaczonego do zasilania lub znajdujgcego sie pod cisnieniem. Jesli
urzadzenie ma pozosta¢ bez nadzoru lub nie bedzie uzywane, a takze przed serwisowaniem,
czyszczeniem i demontazem czesci nalezy wykonac¢ procedure usuwania cisnienia.

Nalezy sie upewnic, ze weze oraz czesci nie sg uszkodzone. Uszkodzone weze lub czesci
nalezy wymienic.

System moze wytwarzag¢ cisnienie 3300 psi. Nalezy stosowaé czesci zamienne i akcesoria
firmy Graco przystosowane do cisnienia minimum 3300 psi.

Zawsze, gdy nie jest wykonywane natryskiwanie, nalezy zablokowa¢ spust. Sprawdzic,

czy blokada spustu dziata prawidtowo.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg pewnie potgczone.
Nalezy zapozna¢ sie z procedurg szybkiego zatrzymywania urzgdzenia i usuwania cisnienia.
Nalezy zapoznac sie dokfadnie z elementami sterujgcymi.

RYZYKO ZWIAZANE Z TLENKIEM WEGLA

Spaliny zawieraja trujgcy tlenek wegla (czad), ktéry jest bezbarwny i bezwonny. Wdychanie tlenku
wegla moze spowodowac smierc.

Nie uzywac urzadzenia w zamknietej przestrzeni.

> B>

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia moze prowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen.

Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substanciji odurzajgcych lub alkoholu.
Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja
Dane techniczne znajdujaca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywag cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujgcymi na mokro.
Patrz sekcja Dane techniczne znajdujgca sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.
Zapoznac sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych
informacji na temat materiatu nalezy uzyskac Karte charakterystyki bezpieczenstwa (Safety Data
Sheet — SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Nie opuszczac obszaru pracy, jesli urzgdzenie jest podtaczone do zasilania lub znajduje

sie pod cisnieniem.

Nalezy wytaczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowaé zgodnie z procedurg usuwania cis$nienia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

Urzadzenia nalezy kontrolowaé codziennie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone
czesci wytgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Przerdbki lub modyfikacje mogg doprowadzi¢

do uniewaznienia zatwierdzen urzedowych oraz stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa.
Upewnic sig, ze urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i jest zatwierdzone

do uzytku w srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu uzyskania
dodatkowych informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od miejsc o duzym natezeniu ruchu, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci, i gorgcych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

Nie dopuszczaé dzieci ani zwierzat do obszaru pracy.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.
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Ostrzezenia

RYZYKO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktdre nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium,
moze spowodowac silng reakcje chemiczna i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia.
Niezastosowanie sie do niniejszego ostrzezenia moze prowadzi¢ do zgonu, powstania powaznych
obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.
¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow

weglowodorowych ani ptyndéw zawierajgcych takie rozpuszczalniki.

Nie stosowaé wybielacza chlorowego.

Wiele innych cieczy moze zawiera¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcije

z aluminium. Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatéw.

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI

Ruchome czes$ci moga scisnaé, skaleczy¢ lub obciaé palce oraz inne czesci ciata.
e Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
¢ Nie obstugiwac urzgdzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.
e Urzadzenie pod ci$nieniem moze uruchomi€ sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem,
Py przeniesieniem lub serwisowaniem urzgdzenia nalezy wykona¢ procedure usuwania ciSnienia
i odtgczy¢ wszystkie zrodta zasilania.

RYZYKO WCIAGNIECIA PRZEZ PRACUJACE CZESCI

Obracajace sie czesci moga spowodowac powazne urazy.
Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
¢ Nie obstugiwac urzgdzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.
¢ Nie nosi¢ luznych ubran, bizuterii ani dtugich rozpuszczonych wtoséw podczas pracy
Z urzgdzeniem.
e Urzadzenie moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem
lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykonac procedure usuwania cisnienia i odtaczy¢
wszystkie zrodta zasilania.

RYZYKO ZWIAZANE Z ODDZIALYWANIEM TOKSYCZNYCH CIECZY LUB OPAROW

W przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie skéry, wprowadzenia do drég

oddechowych lub potkniecia toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac powazne obrazenia

ciata lub zgon.

e Szczegodtowe informacje na temat konkretnych zagrozen zwigzanych ze stosowanymi cieczami
znajdujg sie w karcie charakterystyki substancji (SDS).

¢ Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

ZAGROZENIE POPARZENIEM

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ptyny moga sie nagrzewac do wysokiej
temperatury. Aby unikng¢ powaznych oparzen:
e nie dotyka¢ goracych cieczy ani urzadzenia.

SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Podczas przebywania w obszarze pracy nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny, ktéry pomoze
zapobiec powaznym obrazeniom ciata, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu toksycznych
oparéw oraz oparzeniom. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:
e $rodki ochrony oczu i stuchu.
e Aparaty oddechowe, odziez ochronng i rekawice zgodne z zaleceniami producenta ptynu

oraz rozpuszczalnika.

>
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Ostrzezenia

AN

RYZYKO WYNIKAJACE Z UZYWANIA AKUMULATORA

Nieprawidtowe korzystanie z akumulatora moze doprowadzi¢ do wycieku albo wybuchu,

spowodowac oparzenia badz eksplozje. Zawartos¢ otwartego akumulatora moze spowodowac

powazne podraznienia i/albo oparzenia chemiczne. W razie kontaktu ze skérg zmy¢ wodg z mydtem.

W przypadku dostania sie substancji do oczu sptukiwaé¢ woda przynajmniej przez 15 minut

i niezwtocznie zwrdécié sie o pomoc medyczna.

e Nalezy uzywa¢ akumulatora, ktérego typ jest zgodny z typem okreslonym w specyfikacji
urzgdzenia. Patrz Dane techniczne.

e Akumulator mozna wymienia¢ wytgcznie w miejscu o dobrej wentylacji i z dala od materiatow
tatwopalnych lub palnych, w tym farb i rozpuszczalnikéw.

¢ Nie wolno utylizowa¢ akumulatora poprzez spalanie ani nagrzewac¢ go do temperatury powyzej

50°C (122°F). Akumulator moze wybuchngc.

Nie wrzucac¢ do ognia.

Nie naraza¢ akumulatora na dziatanie wody ani deszczu.

Akumulatora nie wolno rozbiera¢ na czesci, rozgniata¢ ani przebijac.

Nie wolno uzywac¢ ani tadowac¢ peknietego lub uszkodzonego akumulatora.

W zakresie utylizacji postepowac zgodnie z rozporzadzeniami i/lub przepisami lokalnymi.

SPIS CALIFORNIA PROPOSITION 65

Spaliny wytwarzane przez wylot silnika tego urzadzenia zawierajg substancje chemiczna rozpoznang
przez stan Kalifornia jako powodujaca raka, wady okotoporodowe lub inne wady rozrodcze.
Produkt zawiera substancje chemiczng, uznang przez stan Kalifornia za powodujgca raka,

wady okotoporodowe oraz inne wady rozrodcze. Po kontakcie nalezy umyc¢ rece.

Utylizacja akumulatora

Akumulatoréw nie wolno wyrzuca¢ do $mieci. Akumulatory odda¢ do recyklingu zgodnie z lokalnymi
przepisami. Aby znalez¢ placéwke zajmujaca sie recyklingiem w Stanach Zjednoczonych i Kanadzie,
nalezy zadzwoni¢ pod numer 1-800-822-8837 lub odwiedzi¢ witryne www.call2recycle.org.
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Identyfikacja podzespotéw (na przyktadzie LLV 250DC)

Identyfikacja podzespotow (na przykiadzie LLV 250bc)

SERIAL PART NO.

1i23142al

Filtr farby, obie strony

Regulowana poduszka

Korek zbiornika paliwa silnika

Zawor obejsciowy silnika kota

Regulator linii prostych

Blokada spustu pistoletu

Pompa dozujaca, obie strony

Hamulec

OON[O|O|A|[WIN|—=

Podest operatora

—_
o

Etykieta z numerem seryjnym znajdujgca
sie pod podestem operatora

11 |Zamocowanie tylne ramienia pistoletow,
obie strony

12 |Korek/bagnet otworu do napetniania uktadu
hydraulicznego

13 |Zawdr zalewowy/spustowy, obie strony

14 |Pokretto do regulaciji wysokosci dragzkdw uchwytu
15 |Dwa zbiorniki lejowe farby (56 litrdw/15 galonéw)
16 |Filtr oleju hydraulicznego

17 |Przedni uchwyt pistoletu, obie strony

18 |Uchwyt kierowniczy

*LLV 250sPs ma tylko 1 zbiornik na farbe i 1 pompe.
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Identyfikacja podzespotdow (elementy sterowania)

Identyfikacja podzespotéw (elementy sterowania)

y

Regulator spustu pistoletu

Gniazdo do akcesoriéw 12V

Selektor pistoletu 1, 2, 3

Kluczyk zaptonu silnika, WYk, — Wk. — Rozruch

Wyswietlacz

Przetagcznik sprzegta silnika

Przycisk ssania

Sterowanie ci$nieniem

Przepustnica silnika

1
2
3
4 |Dzwignia jazdy w przéd/w tyt
5
6

Zawor pompy hydraulicznej, obie strony
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Procedura uziemiania (dotyczy tylko ptynéw tatwopalnych)

Procedura uziemiania
(dotyczy tylko ptynéw
fatwopalnych)

AN

W celu zmniejszenia ryzyka wystgpienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemic.
Iskrzenie elektrostatyczne moze powodowac zapton
lub eksplozje oparéw. Uziemienie zawiera przewdd
umozliwiajgcy odptyw pradu elektrycznego.

1. Ustawi¢ urzadzenie do malowania pasow tak,
aby opony nie znajdowaty sie na chodniku.

2. Maszyna jest wyposazona w zacisk uziemiajacy.
Zacisk uziemiajgcy musi dotykac uziemionego
obiektu (np. metalowego znaku).

ti23146a

3. Po zakonczeniu przeptukiwania odtgczy¢ zacisk
uziemiajacy.

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskoérny,
zgodnie z procedurg usuwania cisnienia zawsze po

Procedura usuwania
2
©
i d
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikna¢
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,

cisnienia

W
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

10

1. W przypadku korzystania z materiatow
tatwopalnych wykona¢ procedure uziemiania.

2. Ustawi¢ zawory pompy w potozeniu OFF
(WYL.) (250sPs ma jeden zawdr pompy;
250DC ma dwa zawory pompy).
Wytaczy¢ silnik (pozycja OFF (WYL.).

ti23144a

3. Ustawic¢ najnizsza wartos¢ regulatora cisnienia.
Nacisng¢ spust wszystkich pistoletow,
aby usungé¢ nadmiar cisnienia.

1i3305a

ti3441a FARBA

4. Wiaczy¢ blokade spustu wszystkich pistoletow.
Ustawi¢ zawory zalewowe w potozeniu dolnym
(250sPs ma jeden zawér zalewowy; 250DC
ma dwa zawory zalewowe).

\% ti6473a

ti3324a
5. W razie podejrzenia zatkania dyszy natryskowej
lub weza badz w przypadku niepetnego
uwolnienia cisnienia:

a. BARDZO POWOLI poluzowa¢ ostone dyszy
lub ztagczke koricowki weza, aby stopniowo
uwalnia¢ cisnienie.

b. Catkowicie odkreci¢ nakretke lub ztaczke.

c. Usunac¢ przeszkody z weza lub dyszy.

3A3741F



Konfiguracja/rozruch

A v A‘z\

Urzadzenie znajduje si¢ stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikngé
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem
cieczy pod cisnieniem, takich jak witrysk podskomy,
rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania cisnienia zawsze po

kontrolg lub serwisowaniem urzgdzenia.

zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,

1. Wykonac¢ Procedura usuwania cis$nienia,
strona 10.

2. Jezeli wykorzystywane sg materiaty fatwopalne,
w takim przypadku nalezy wykonaé Procedura
uziemiania (dotyczy tylko ptynéw
tatwopalnych), strona 10.

3. Napetni¢ nakretke uszczelniajgca gardziel ptynem

TSL, aby zmniejszy¢ zuzycie uszczelnien.

[ Z

4. Sprawdzi¢ poziom oleju silnikowego. Dola¢ oleju

SAE 10W-30 (letniego) lub 5W-30 (zimowego).
Zapoznac sie z instrukcjg obstugi silnika.

1i3308a

5. Umozliwi¢ silnikowi schtodzenie. Odkreci¢ korek

paliwa i napetni¢ zbiornik paliwem. Doktadnie
zakre¢ korek.

T

3A3741F

Konfiguracja/rozruch

6. Ustawic¢ zawory pompy w potozeniu OFF (WYL.)

(250sPs ma jeden zawdr pompy; 250DC ma dwa
zawory pompy).

ti23144a

7. Jedli wyjeto, zatozy¢ filtry siatkowe.

g i3430a

Ustawi¢ zawory zalewowe w potozeniu

dolnym (250sPsS ma jeden zawor zalewowy;
250DC ma dwa zawory zalewowe). Ustawic
najnizsze cisnienie, obracajac regulator w lewo.

M >

tig473a ti3441a

UWAGA: Minimalny dopuszczalny rozmiar
weza umozliwiajgcy prawidtowe dziatanie
urzadzenia natryskowego wynosi 3/8 in. x 11 ft
(9,5 mm x 3,3 m).

Rure syfonu umiesci¢ w uziemionym metalowym
kuble czesciowo napetnionym cieczg

do przeptukiwania, natomiast waz umiescic

w kuble na odpady. Podtaczy¢ przewdd
uziemiajgcy do uziemienia uwierzytelnionego.

W celu wyptukania farby wodnej uzy¢ wody,

z kolei w celu wyptukania farby na bazie oleju

i przechowywanego oleju, uzy¢ benzyny lakowe;.

i3310b

11



Konfiguracja/rozruch

10. Wtaczy¢ hamulec.

11. Uruchomi¢ silnik:

a. Ustawi¢ zawor paliwa w pozycji otwartej
(nie dotyczy silnika Vanguard).

— ti3312a

b. Zamkna¢ dtawik.

&
VW
)
ti18561a

c. Ustawi¢ przepustnice na pozycje ,,szybko”.

1i18568a

12

d. Obréci¢ kluczyk zaptonu w prawo
do pozycji START.

OFF |
ON
G

M START

ti23147a

e. Po uruchomieniu silnika, kluczyk zaptonu
ustawi¢ w pozycji ON (WL.) i ustawi¢
przepustnice w potozeniu otwartym.

<

1i18563a

12. Przestawié przetacznik sprzegta silnika
w pozycje ON (WL.).

4

©

2\

@

e

/

ti23792a

13. Ustawi¢ przepustnice w zagdanym potozeniu.
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14.

15.

16.

17.

Ustawi¢ zawory pompy w potozeniu ON (Wk.)
(250sPs ma jeden zawér pompy; 250DC ma dwa
zawory pompy). Pompy nie sg aktywne.

Zwiekszy¢ cisnienie do poziomu umozliwiajgcego
uruchomienie pompy. Odczeka¢ 15 sekund
na rozpoczecie cyrkulacji cieczy.

S
)+

~ G

ti3442a

N
Zmniejszy¢ cisnienie, obrdci¢ oba zawory
zalewowe w potozenie poziome. Zwolni¢ blokade
spustu pistoletu.

>

ti6472a

\%
— 3\)

‘\“/\ 3304c
tidg441a S

Skierowac wszystkie pistolety do wnetrza
uziemionego, metalowego kubta na odpady.
Nacisng¢ spust i stopniowo zwigkszac¢ cisnienie
ptynu az do momentu uzyskania rownomiernej
pracy pomp.

&

barMPapsi

1i3442b

y |
4
,@‘

A\

Natryskiwany pod wysokim cisnieniem strumien
moze by¢ przyczyng wstrzykniecia toksyn do ciata
i powaznego urazu. Nie zatrzymywac przeciekéw
reka ani szmata.

3A3741F

18.

19.

20.

Konfiguracja/rozruch

Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekdw. Jesli
wystgpi wyciek, natychmiast wytaczy¢ agregat
natryskowy (pozycja OFF (Wyt.). Wykona¢
procedure usuwania cisnienia. Dokreci¢
nieszczelne taczniki. Powtérzy¢ procedure
uruchomienia, kroki 1-17. Jesli nie ma
przeciekdw, naciskac spust, az system zostanie
doktadnie wyptukany. Przejs¢ do kroku 18.

Umiesci¢ rure ssaca w kuble z farba.

FARBA

ti3316a

Ponownie skierowac¢ wszystkie pistolety do
wnetrza kubta na odpady i przytrzymac wcisniety
spust do momentu az pojawi sie farba.
Zamontowac dysze i ostony.

Montaz SwitchTip i ostony

1.

Wiaczy¢ blokade spustu. Koncem dyszy
SwitchTip (A) wcisngC uszczelke OneSeal (B)
w ostong dyszy (D), tak aby krzywizna byta
dopasowana do otworu dyszy (C).

\— \
ti3324a

Witozy¢ dysze SwitchTip w otwor koncowki
i mocno dokre¢ zesp6t do pistoletu.

N

0

ti3325a =
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Ustawianie pistoletu

Ustawianie pistoletu

Montaz pistoletéow Wybor pistoletow
(seria Standard)

1. Wiozy¢ pistolety do uchwytéw. Dokreci¢ zaciski.

3. Zapomoca trzech przetacznikéw wyboru
pistoletow okresli¢, ktdre pistolety sg aktywne.
Kazdy przetgcznik pistoletu ma 3 potozenia
zaprogramowany ukfad linii, OFF i linia ciagta.

Zaprogra- Potozenie OFF (WYL.)
mowany dezaktywuje Linia
wzor linii pistolet ciggta

ti27777a

Pozycjonowanie pistoletow

2. Pozycje pistoletu mozna regulowa¢ w gore/
w dét, do przodu/ do tytu, w lewo/ w prawo. Patrz
Schemat pozycjonowania pistoletu, strona 14.

ti23814a

4. Uruchomi¢ pistolety za pomoca regulatorow
spustu pistoletu.

ti27881a

2 przyktady:

ti27778a

Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet Pistolet
1 2 3 1 2 3
AR A & AR A &

| . 1i23813a

14 3A3741F



Schemat pozycji pistoletu

3A3741F

Ustawianie pistoletu

W jednej linii

Jedna linia do 24 in. (61 cm) szerokosci

W dwach liniach

Jedna linia z dwoma rozjasnieniami (tylko 250DC)

Dwie linie z trzema rozjasnieniami (tylko 250DC)

Jeden pistolet na kraweznik

N[O~ WIN| =

Dwa pistolety na kraweznik

ti23154a

15



Ustawianie pistoletu

Mocowanie wysiegnika pistoletu

Ten model wyposazony jest w przednie i tylne

ti18556a

1i18555a

Zmiana pozycji pistoletu
(przod i tyl)

1. Poluzowac pokretto wysiegnika pistoletu i wyjgc
pistolet z otworu montazowego.

1i28200a

2. Wysunac zespot wysiegnika pistoletu
(wraz z pistoletem i przewodami) z otworu
montazowego wysiegnika pistoletu.

ti28201a

3. Wsuna¢ zespot wysiegnika pistoletu do preferowa-
nego otworu montazowego wysiegnika pistoletu.

16

4. Whkrecic pokretto wysiegnika pistoletu w otwor
montazowy wysiegnika pistoletu.

ti28203a

INFORMACJA

Nalezy upewni¢ sie, ze przewody i kable zostaty
wiasciwie poprowadzone przez wsporniki

i NIE ocieraja sie o opony.

Kontakt z opong doprowadzi do uszkodzenia
przewodow elektrycznych i cisnieniowych oraz kabli.

Zmiana pozycji pistoletu
(lewo i prawo)

Demontaz

1. Poluzowac¢ pionowe pokretto wysiegnika
pistoletu na precie montazowym wysiegnika
pistoletu i wyjac.

1i28204a

2. Zamontowac pret po przeciwnej stronie maszyny.

ti28205a

3A3741F



Montaz

1. Zamontowaé zamocowanie pionowe pistoletu
na wysiegniku.

=

ti28206a

UWAGA: Nalezy upewni¢ sig, ze przewody
i kable zostaty wtasciwie poprowadzone
przez wsporniki.

Regulacja kabla pistoletu

Przez regulacje kabla pistoletu mozna zmniejszy¢
lub zwiekszy¢ odstep pomiedzy ptytka spustu

a spustem pistoletu. Aby wyregulowac odstep
spustu, nalezy wykonac¢ ponizsze czynnosci.

Lt

1. Za pomoca klucza poluzowac nakretke
samozaciskowg na regulatorze kabla.

ti27804a

2. Poluzowac¢ lub dokrecic¢ regulator do chwili
osiggniecia zgdanych rezultatow. UWAGA:
Wieksza dtugosé odstonietego przewodu
ozhacza mniejszg przerwe pomiedzy spustem
pistoletu a ptytka spustu.

3. Za pomoca klucza maszynowego dokrecié
nakretke regulatora.

Montaz kabla pistoletu

Malowarka jest wyposazona w trzy sitowniki
pistoletu. Kazdy sitownik pistoletu moze obstugiwaé
dwa kable. Aby zamontowaé¢ dodatkowy pistolet
(od 3 do 6 pistoletow), nalezy zamocowacé kabel

do zadanego sitownika.

1. Wybraé koncéwke kabla z regulatorem.

3A3741F

Ustawianie pistoletu

2. Przeprowadzi¢ odstoniety kabel przez otwor

we wsporniku kabla.

ti18997a

3. Wtozy¢ plastikowy element przytrzymujacy kabel
do otworu wspornika kabla.

‘‘‘‘‘‘‘‘

4. Zamocowac koniec kabla do przetyczki ptytki

spustu i zatozy¢ zacisk.

1i18998a
5. Poprowadzi¢ kabel wokot urzadzenia i do gory
przez otwory kablowe za uchwytem weza.

1i19000a

6. Poprowadzi¢ petle na koncu kabla przez
prostokatny otwor wspornika i wtozy¢ plastikowy
element przytrzymujacy kabel do wspornika
sitownika. Zamocowac koniec kabla do preta
sitownika i zatozy¢ zacisk.

17



Ustawianie pistoletu

Zmiana potozenia spustu

Demontaz Montaz

1. Zdja¢ oba uchwyty z drazka uchwytu (w tym 1. Poprowadzi¢ przewdd spustu na drugg strone
celu dobrze sprawdza sie natryskiwanie korica drazka uchwytu. Sprawdzi¢, czy przewdd
uchwytu sprezonym powietrzem). poprowadzono za kolumnag kierownicy,

przez otwdr przewodu na ptycie sterowniczej
i do zacisku przewodu na drgzku uchwytu.

ti23153a
1i18993a

2. Zapomoca klucza z szesciokatnym gniazdem
poluzowaé sworzeri zacisku mocujgcego spust. 2. Zamontowac zespdt spustu na zgdanym
drazku uchwytu.

3. Zapomoca klucza z szesciokatnym gniazdem
dokreci¢ sworzen zacisku mocujgcego spust.

1i18989a

3. Zdjac¢ zespodt spustu z drazka uchwytu.

&

1i18992a

4. Zamontowac uchwyty.

1i18990a

ti23153a
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Czyszczenie

MPa/bar/PSI

NA A A

y |

a

g
Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby uniknac
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem

cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskaorny,

rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania cisnienia zawsze
po zakonczeniu natryskiwania oraz przed
czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem
urzadzenia.

1. Wykona¢ procedure usuwania cis$nienia,
strona 10.

2. Wylaczy¢ doptyw paliwa.

3. Zdjac ostone i dysze SwitchTip ze wszystkich
pistoletow.

TI3371A

4. Odkreci¢ kapturki, wyjac filtry Zmontowac
bez filtra.

g

3A3741F

5.

6.

10.

Czyszczenie

Umyc filtr, ostone i dysze SwitchTip ptynem
czyszczacym.

TI3375A

PRZEPLUKIWANIE

Umiescic rure ssacg w uziemionym metalowym
kuble czesciowo wypetnionym ciecza

do przeptukiwania. Podtaczy¢ przewéd
uziemiajacy do uziemienia uwierzytelnionego.

W celu wyptukania farby z urzadzenia

do malowania natryskowego wykonac czynnosci
rozruchowe 11 — 17 (patrz strona 12). Uzy¢ wody
do wyptukania farb wodnych oraz benzyny
lakowej do wyptukania farb olejnych.

Przycisna¢ pistolet do wiadra z farba
i przytrzymac spust do chwili, gdy pojawi
sie woda lub rozpuszczalnik.

13322

Przesunac¢ pistolet do kubta na odpady. Przycisna¢
pistolet do wiadra i przytrzymac¢ spust do chwili,
gdy instalacja bedzie doktadnie przeptukana.

Napetni¢ pompe za pomocg Pump Armor
i zatozy¢ filtr, ostone i dysze (SwitchTip).

Za kazdym razem podczas rozpylania

i przechowania nalezy napetni¢ nakretke
uszczelnienia ttoka ptynem TSL, aby zmniejszy¢
zuzycie uszczelnienia.
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Instrukcje dotyczace jazdy

H Aby si t ¢: Zwolni¢ dzwignie st i
Instrukcje dotyczace  pozwoli6 o] wrbcié w polozenis srockowe,
jazdy

/N7 @

Wykona¢ procedurg uruchamiania, Aby skreci¢ w prawo i w lewo: Aby sterowac
Konfiguracja/rozruch, strona 11. malowarka LineStriper nalezy przesunaé drazek
uchwytu w prawo lub w lewo.

ti23157a

Za pomoca drgzkéw uchwytu malowarki LineStriper
mozna sterowac wszystkimi ruchami podczas pracy.
Oprécz sterowania malowarka LineStriper drazki
uchwytdéw sterujg takze ruchem w przdd i w tyt przez
pociagniecie dzwigni sterowania w przéd/w tyt.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy zawor obejsciowy silnika
jest uruchomiony (patrz strona 21).

Jazda do przodu: Wytaczy¢ hamulec i powoli
ciggnac¢ dzwignie sterowania z prawej strony

drazka uchwytu. 19
.I H 1 '&l
\ o} J\ﬂ
e s 8l
\ ( Y o]
Jazda do tytu: Powoli pociagna¢ dzwignie © | —y |
sterowania z lewej strony drazka uchwytu. Ofle—==8 ¢ f |9
N ' -

2ol o°°°o°e°o ben
o] oooooo Oo
hoe e ool 1i23159a

ti23156a
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Hamulec postojowy/awaryjny

Urzadzenie jest wyposazone w hamulec postojowy.

Gdy urzadzenie nie pracuje, nalezy zawsze zaciggna¢
hamulec postojowy. Hamulec postojowy moze stuzy¢
takze do zatrzymania urzadzenia w sytuacji awaryjne;j.

1. Hamulec postojowy uruchamia sig, naciskajgc
noga dzwignie hamulca.

ti18550a

2. Hamulec postojowy zwalnia sie, podnoszac noga

dzwignie hamulca.

ti18565a ti18548a

UWAGA: Za pomoca sruby dostosowac site
hamowania.

Uruchamianie napedu

Zawor obejsciowy napedu két pozwala operatorowi
odtagczy¢ napiecie kot i przepchnaé urzadzenie
recznie. Aby odfgczy¢, nalezy wykonac jeden

pemny obrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

7

ti18576a

3A3741F

Instrukcje dotyczace jazdy

Regulacja prostej linii

Przednie koto stuzy do centrowania urzadzenia

i umozliwia operatorowi malowanie prostych linii. Po
pewnym czasie koto moze straci¢ wiasciwe potozenie
i trzeba bedzie je wyregulowac. Aby wycentrowac
przednie koto, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

1. Poluzowaé dwa sworznie na ptytce wyréwnania
kota.

2. Jezeli urzadzenie do malowania paséw zbacza
w prawo, obréci¢ srube regulacyjna zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazoéwek zegara.

3. Jezeli urzadzenie do malowania paséw zbacza
w lewo, obrdci¢ srube regulacyjng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

it

4. Wykonaé prébny bieg malowarki. Powtarzac
czynnosci 2 i 3 do czasu, az malowarka bedzie
jezdzi¢ prosto. Dokreci¢ dwa sworznie na ptytce
do regulacji kota, blokujgc tym samym nowe
ustawienia kota.
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Instrukcje dotyczace jazdy

Regulacja ustawienia drqzko’w 2. Abg/ Qpn,iiyé podest, pociggnac za sworzen
i obnizy¢.
uchwytu

1. Poluzowa¢ blokade regulacji wysokosci drazkéw
uchwytu.

ti18566a

Regulacja ptyty przedniej

2. Podnies¢ lub obnizy¢ drazki uchwytu na zgdana
wysokosé. 1. Poluzowaé cztery sruby.

2. Przesuna¢ poduszke w goére lub w dét w zagdane
potozenie.

3. Dokreci¢ cztery sruby.

Potozenie podestu
do przechowywania

1. Podnies¢ samoczynne blokady statywu i czop.

ti18560a
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Obstuga z wykorzystaniem inteligentnego sterowania

Obstuga z wykorzystaniem inteligentnego sterowania

Drzewo menu
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Obstuga z wykorzystaniem inteligentnego sterowania

Funkcje sterowania

GRACO

PROGRAMMABLE
SKIPLINE CONTROL

i23788a

9
Poz. Przetacznik / Wyjasnienie
wskaznik
1 Elementy sterowania | Stuza do wyboru polecen menu wyswietlanych na ekranie LCD. Umozliwia szybka zmiane
menu zapamietanych dfugosci segmentow linii i odstepéw miedzy nimi. Aby zapisa¢ wzér,
nalezy nacisnaé przycisk i przytrzymac go. Stuzy do wyboru wstepnie zdefiniowanych
wartosci ,Favorite” (Ulubione) lub podmenu.
2 | Element sterowania Stuzy do wyboru wstepnie zdefiniowanych wartosci i powrotu do poprzedniego menu.
menu
3 | Przycisk M/A Stuzy do wyboru trybu MANUAL (Reczny) lub AUTOMATIC (Automatyczny).
4 | Przycisk szerokosci Stuzy do wprowadzania szerokosci linii uzywanej do obliczen MIL (grubosg).
linii
5 | Przycisk resetowania | Stuzy do zerowania wartosci
6 | Przyciski strzatek Stuza do przetgczania sie pomiedzy menu oraz do regulaciji i resetowania wartosci.
MENU Umozliwiajag tez przetagczanie sie pomiedzy trybem malowania paséw, trybem pomiaru,
trybem uktadu oraz menu konfiguracji/informacji.
7 | Przyciski strzatek Sa uzywane wraz z przyciskami menu i stuzg do regulacji wartosci wyswietlanych na ekranie.
Umozliwiajg dostosowywanie sasiadujgcych wartosci.
8 | Przyciski strzatek Sa uzywane wraz z przyciskami menu i stuzg do regulacji wartosci wyswietlanych na ekranie.
Umozliwiajg dostosowywanie sasiadujgcych wartosci.
9 | Przetaczniki pistoletu | Wiaczenie/wytaczenie pistoletow farby 1, 2 i 3. Pozycja gorna — linia skoku.
dofarby 1,2i3 Pozycja srodkowa — wytgczony. Pozycja dolna — linia ciggta.
24 3A3741F
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Menu gtéwne

Uzyé przyciskéw MENU, aby przetaczyé
sie pomiedzy czterema gtéwnymi menu

Tryb malowania paséw

oooooiA B2

core 3 sede 250 2090 Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat Tryb
0 o malowania pasow (na przyktadzie LLV 250DC),
PUMP_2 ' strona 28.
----psi 0 mph Pokazano LLV 250Dc
0.0 gat PAINT 100> LLV 250spPs wyswietla informacje tylko dla 1 pompy.

SPACE 40.0"—

SBaGb0ain BE

Aby uzyskac wigcej informacji na temat Tryb
pomiaru, strona 29.

Tryb uktadu

ooaoondaAa

LAYOUT MODE

PUMP 1 PUMP 2
- --psi ----psi o mph
STALL SIZE 9.00'—

(A) STALL CALCULATOR

(B) ANGLE CALCULATOR oYY X ) n ﬂ

i
Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat Tryb uktadu,

Q B strona 30.

Pokazano LLV 250DC
LLV 250sPs wyswietla informacje tylko dla 1 pompy.

Konfiguracja/informacje

S8Gb0A AE

. . Aby uzyskac wiecej informaciji na temat
A
E:l. :rar o Q B Konfiguracja/informacje, strona 33.

(QLife Data/Information m
(D) ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) Marker Layout Mode

3A3741F 25



Obstuga z wykorzystaniem inteligentnego sterowania

Konfiguracja wstepna

Konfiguracja wstepna to procedura, w trakcie ktorej
wykonywane sg czynnosci przygotowujace
malowarke do pracy na podstawie liczby parametréw
wprowadzonych przez uzytkownika. Jezyk

i jednostke miary mozna ustawic przed
uruchomieniem urzadzenia lub zmienic¢ je pdzniej.

Jezyk

Z menu Setup/Information (Konfiguracja/informacje)

wybraé odpowiedni jezyk naciskajac @ az zostanie

zaznaczony zadany jezyk.

ooaoonaAa

Calibration

87

(B) Units ﬁ B
Life Data/Information m
(D) ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) Marker Layout Mode

ENG = Angielski

SPA = hiszpanski

FRE = francuski

DEU = niemiecki

RUS = Rosyjski

WORLD = symbole; w celu zapoznania sie

z Wykaz symboli, strona 37.

UWAGA: Jezyk mozna zmieni¢ na pdézniejszym
etapie.

Jednostki

Wybodr jednostek miary.

ooo00A

UNITS

psi bar

G

Gallons
Feet
@ Mils g/sq.meters
(E) Exit

PAINT SPECIFIC GRAVITY

2.38—>

Jednostki USA
Cisnienie psi
Objetos¢ = galony
Odlegtos¢ = stopy
Grubosc¢ linii = mil

26

Jednostki SI

Cisnienie = bary (dostepne MPa)

Objetos¢ = litry

Odlegtos¢ = metry

Grubo$¢ linii = mikrony (dostepne g/m?)
Ciezar wtasciwy farby = uzy¢ strzatek W GORE
i W DOL, aby ustawié ciezar wtasciwy.
Wymagane do okreslenia grubosci farby.

UWAGA: Poszczegdlne jednostki mozna zmienic
w dowolnej chwili.

Kalibracja

1. Sprawdzié, czy cisnienie powietrza w tylnym kole
wynosi 379 + 34 kPa (55 + 5 psi) i dopompowac
w razie potrzeby.

2. Wysung¢ tasme stalowa na odlegtos¢ wieksza
niz 8 m (26 ft).

ti18716a

3. Nacisngé (=], aby wybra¢ menu
Setup/Information (Konfiguracja/informacije).

00000 i
() Calibration Q B

Units
Life Data/Information m
(D) ENG) SPA FRE DEU RUS WORLD

(E) Marker Layout Mode

3A3741F



4. W celu wykonania kalibraciji nacisng¢

Ustawié parametr TRAVEL DIST (odlegtosé)
na 25 ft (7,6 m) lub wiecej. Wieksze odlegtosci
zapewniaja lepszg doktadnosé, zaleznie

od warunkdw.

A B c D E M/A _’:_ (J

CAL IBRATION
MENU MENU
1/0 /&
TRAVEL DIST ‘ '
EXlT 25.00"'— ‘ .

5. Tylng krawedz preta kalibracji ustawi¢ na 1 ft
(80,5 cm) na tasmie stalowe;j.

mmumix RRRRRRN LARARARRRNN LRARRARRRRN LARARRRRRRNA LARRRRRRRRRA LN
1FT 2FT 3FT FT 5FT 6 F

[ERERRRERER] INRERNRREAN ARURNRNANT] FENUNRURRAR] INURRUNNANN] IERRURURRAR IR

A

6. Wecisnac regulator spustu pistoletu,
aby rozpoczac¢ kalibracje.

7. Przesungé¢ malowarke do przodu. Przytrzymaé

jednostke tak, aby pokrywata sie z tasma stalowa.

ti18717a

3A3741F
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8. Zatrzymadé, gdy wybrany element urzgdzenia
pokryje sie z odlegtoscia 26 ft (8 m) lub
odlegtoscig zaznaczong na tasmie mierniczej
(odlegtos¢ 25 ft/7,6 m).

(LR LR AR A RN AR RN SN LARAR AR RS A RARRRRRAN
25FT 26 FT T
podnone b de o oo dn oo ool

9. Wecisnac regulator spustu pistoletu,
aby zakonczy¢ kalibracje.

e Kalibracja nie jest zakonczona, gdy wyswietla
sie symbol wykrzyknika Q> .
e Kalibracja jest zakonczona, gdy wyswietla

sie symbol znacznika wyboru ‘/ .

10. Kalibracja jest zakonczona.

Przejs¢ do trybu pomiaru i zweryfikowa¢ doktadnosé
wykorzystujgc do tego celu tasme (patrz Tryb
pomiaru, strona 29).
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Tryb malowania pasow (na przyktadzie LLV 250Dc)

1 2 3 4

e

A B Cc D E M/A -l

C03.0 350 3030 2500 2.0-3.0
9/ 0.0 ‘ >

MENU MENU

PUMP 1 PUMP 2

---psi ----psi

0.0 qal 0.0 gal

0-

10.0° > ‘
£0.0° = ‘

PAINT

~- MIL SPACE

©
~
(o]

Poz.

Opis

Stuzy do wyboru wstepnie zdefiniowanej
wartosci ,Favorite” (ulubione). Nacisna¢
przycisk i przytrzymac go krocej niz
jedna sekunde.

Stuzy do zapisywania wstepnie zdefiniowanej

)~

1

/

(j ll A B c D E MA _':__ ()

&

SWITCH1 >» L

SWITCH2 4"
» K =
SWITCH3 4"

(EexiT RN * '

MENU MENU

123819a

Poz.|Opis

Stuzy do powrotu do menu Striping Mode
(Tryb malowania linii).

Stuzy do wyboru przetagcznika 1, 2 lub 3.

Stuzy do regulacji szerokosci linii. Jesli
przetacznik stuzy do obstugi wiecej niz jednego

wartosci ,Favorite” (ulubione). Nacisna¢
przycisk i przytrzymac go przez ponad

trzy sekundy.

Stuzy do przetagczania miedzy trybem recznym
a automatycznym.

Tryb reczny: Nacisnac¢ regulator spustu

> pistoletu i przytrzymac, aby namalowac linie.
Tryb automatyczny: Nacisna¢ regulator spustu 1.
pistoletu i przytrzymag, aby rozpocza¢
malowanie linii. Aby zatrzymac, nalezy nacisng¢
i zwolni¢ przycisk ponownie. 2.

3 |Przycisk szerokosci linii do obliczania

MIL (grubosc).

4 |Stuzy do zerowania wartosci ,,Job” (Zadanie).
5 |kaczna dtugos$¢ namalowanych linii.

6 |Przyciski regulacji dtugosci segmentow linii

i odstepdw miedzy nimi.

7 |Dtugosc segmentdw linii i odstepdw miedzy
nimi, gdy przetaczono w tryb linii przerywane;j.
8 |Grubos¢ MIL. Podczas natryskiwania
wyswietlany jest parametr ,Instant MIL avg”
(Srednie MIL). Gdy urzadzenie jest zatrzymane,

wyswietlany jest parametr ,Job MIL avg”
(Srednie MIL zadania).

9 |Pie¢ ustawien ulubionych linii przerywanych.

pistoletu, nalezy zsumowac szerokosci linii.

Praca w trybie malowania linii

Przed aktywacja regulatora spustu pistoletu nalezy
uruchomi¢ malowarke i zatgczy¢ sprzegto.

Upewnic sig, ze silnik jest uruchomiony
a sprzegto zatgczone.

Za pomoca przetacznikdw wyboru pistoletu
wybrac pistolety i typ linii.

3. Aktywowac regulator spustu pistoletu,
aby rozpoczac¢ natryskiwanie.

W trybie automatycznym warto$¢ odciecia niskiej
predkosci wynosi 0,6 mph (1,0 km/h). Wartos¢
odciecia niskiej predkosci mozna regulowac

lub jg wytaczy¢. Patrz Informacje, strona 34.

W trybie automatycznym miga, gdy nacisnigty
jest regulator spustu pistoletu, aby wskazac,
ze tryb jest aktywny.

*LLV 250spPs wyswietla informacje tylko dla 1 pompy.
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Tryb pomiaru
Tryb Measure Mode (Tryb pomiaru) umozliwia
zastgpienie pomiaru tadmy w celu pomiaru odlegtosci

podczas okreslania uktadu obszaru, w ktérym maja
by¢ namalowane linie.

1. Uzy¢ (| [®  aby wybraé tryb pomiaru.

MEASURE MODE

<« »
) 1/0 & MENU MENU
- A

13 A4

cocooo
cococoo
coocooo

ti23825a

Poz.Opis

1 |Przytrzymac, aby wyzerowac wartosci.

3A3741F
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2. Nacisnac regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go.
Przesuna¢ malowarke do przodu lub tytu. (Ruch
wstecz oznacza odlegtos¢ o wartosci ujemne;j).

i18564b

3. Nacisna¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢
go, aby zakonczy¢ mierzong dtugosé.
Mozna wyswietli¢ maks. szes¢ dtugosci.

Ostatnia zmierzona dtugos¢ jest tez zapisywana jako
zmierzona odlegto$¢ na ekranie Stall Calculator
(Kalkulator miejsc postojowych). Patrz Kalkulator
miejsc postojowych, strona 31.

Nacisng¢ i przytrzymac regulator spustu pistoletu
w dowolnym czasie, aby uzyskac¢ punkt. Jesli spust
zostanie przytrzymany podczas ruchu malowarki,
punkt zostanie oznaczony co 12 in. (30,5 cm).
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Tryb uktadu

Tryb Layout Mode (Tryb uktadu) stuzy do obliczania
i oznaczania miejsc postojowych na parkingu.

1. Uzyé (@ [®  aby wybraé tryb uktadu.

A/ B/ c D E “% _L ()
LAYOUT MODE

PUMP 1 PUMP 2 wA w=

o mp/h
STALL SIZE 9.00'— ‘ '

(A) STALL CALCULATOR

(B) ANGLE CALCULATOR eesp00 @@ * '

----psi --=-psi

4

5

ti23820a

Poz.|Opis

1 [Stuzy do otwierania menu Stall Calculator
(Kalkulator miejsc postojowych).

Patrz Kalkulator miejsc postojowych,
strona 31.

2 |Stuzy do otwierania menu Angle Calculator
(Kalkulator kata).
Patrz Kalkulator kata, strona 32.

3 |Odlegtosé miedzy punktami malowanymi
przez malowarke.

4 |Stuza do regulacji wielkosci miejsca
postojowego/odstepu miedzy punktami.

5 |Stuzg do regulacji wielkosci punktow.

30

2. Nacisng¢ i zwolnic¢ regulator spustu pistoletu
i przemiescic¢ urzadzenie do malowania paséw
do przodu.

3. Domyslnie malowarka umieszcza punkt co 2,7 m
(9,0 ft), aby oznaczy¢ wielkos¢ miejsca
postojowego. Wielkos¢ miejsca postojowego
mozna regulowac.

4. Punkty sg malowane do czasu ponownego
nacisniecia regulatora spustu pistoletu i jego
zwolnienia.

Wskaznik po lewej i prawej stronie ekranu Layout
Mode (Tryb uktadu) migaja naprzemiennie,

gdy regulator spustu pistoletu jest nacisniety,
aby zasygnalizowa¢ aktywnosé trybu.

_\\I//_ :\I//_
//l\\ //l\\
M |
A B c D E /A .- (j
LAYOUT MODE .
PUMP 1 PUMP 2 MR MENY

0

STALL SIZE 9.00"—

(A) STALL CALCULATOR
(B) ANGLE CALCULATOR o000 @ ‘ .

-===psi -===psi

*LLV 250spPs wyswietla informacje tylko dla 1 pompy.
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Kalkulator miejsc postojowych

Kalkulator stuzy do ustawiania wielkosci miejsca
postojowego. Malowarka dzieli zmierzong dtugosé
przez wielkos$¢ miejsca postojowego, aby okreslié
liczbe miejsc postojowych, ktére zmieszcza sie

w zmierzonej odlegtosci.

1. Uzy¢ , aby wybra¢ tryb uktadu Nacisng¢

przyciski @ , aby otworzy¢ menu Stall

Calculator (kalkulator miejsc postojowych).

1 2 3

N o

N (2

STALL CALCULATION

<« »
|/ O & 0.00" MENU MENU

CALCULATED # OF STALLS 0.000" = ‘ '
ANGLE CALC
EXIT STALL SIZE 650" > ‘ '

ti23821a

Poz.|Opis
1 [Stuzy do otwierania menu Angle Calculator
(Kalkulator kata).

Patrz Kalkulator kata, strona 32.

2 |Stuzy do powrotu do menu Layout Mode
(Tryb uktadu).

3 |Zmierzona odlegtosc.

4 |Obliczona liczba miejsc postojowych. Zmiana
liczby miejsc postojowych spowoduje zmiane
wielkosci miejsca postojowego.

5 |Wielkos¢ miejsca postojowego. Zmiana
wielkosci miejsca postojowego spowoduje
zmiane obliczonej liczby miejsc postojowych.

3A3741F
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Wyswietlona zostanie ostatnia zmierzona dtugo$c¢
w Trybie pomiaru. W celu rozpoczecia nowego
pomiaru, wystarczy nacisngc spust pistoletu.
Nacisngé ponownie, aby zatrzymac pomiar.

Wielkos$¢ miejsca postojowego i obliczong liczbe
miejsc postojowych mozna regulowad.

Nacisna¢ @ , aby powrdcié do trybu uktadu.

Wielko$¢ miejsca postojowego zostanie zapisana
i wyswietlona na ekranie Layout Mode
(Tryb uktadu).

Nacisna¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby rozpocza¢ zaznaczanie punktéw. Ponownie
nacisnac regulator spustu pistoletu i zwolnié go,
aby zatrzymacd.
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Kalkulator kata

Kalkulator stuzy do okreslania wartosci offsetu
i wartosci odstepu kropek na potrzeby uktadu.

1. Uzy¢ (@ [®  aby wybraé tryb uktadu Nacisngé

przycisk , aby otworzy¢ menu Angle
Calculator (Kalkulator kata).

- =

A B c D E A ’:‘_ {j

ANGLE CALCULATION

»8 70° & MENU MENY

m 958 0 h 18.00
541 6.55' ) _I X 9.00
L ——3
» <« > ‘ '
® etz |
STALL CALC
Bexit Feet 60 - * ' 4
ti23822a
Poz.|Opis

1 [Stuzy do otwierania menu Stall Calculator
(Kalkulator miejsc postojowych).

2 |Stuzy do powrotu do trybu Layout Mode
(Tryb uktadu).

3 |Wybér parametru 6, h lub x.

4 |Stuzy do regulacji wybranego parametru.

5 |Obliczone przesuniecie i odstep miedzy punktami.

2. Odstep miedzy punktami (m) i przesuniecie (z)
sg obliczane na podstawie wprowadzonych
parametrow:

8 — kat miejsca postojowego

h —gtebokos¢ miejsca postojowego
x — wielko$¢ miejsca postojowego (szerokos¢)ll

32

Zmierzy¢ i zaznaczy¢ odlegtosc przesuniecia (z)
dla pierwszego miejsca postojowego.

Kat (0)

|

Gtebokos¢
blokady (h)

o

Przesuniecie

\

Wielkos¢é
miejsca
postojowego

(x)

Odstep
pomiedzy 4"—'
unktami (m)

ti1 OOSQE) (Z)

Nacisnagé @ , aby powrdcié do trybu uktadu.

Warto$¢ odstepu miedzy punktami (m) zostanie
zapisana i wy$wietlona jako wielkos¢ miejsca
postojowego na ekranie Layout Mode

(Tryb uktadu).

A B c D E M/A ’:_ (j

»8 70° «
9T h18.00
ke An x 9.00

» <« > ‘ ’

MENU MENU

STALL CALC

Bexit
M |
. ° /L\ -] ()
LAYOUT MODE
D
PUMP 1 PUMP 2 MENU MENU

----psi ----psi

STALL S1Z
STALL CALCULATOR

ANGLE CALCULATOR g @

1i23832a

Nacisngc¢ regulator spustu pistoletu i zwolni¢ go,
aby rozpocza¢ zaznaczanie punktow wielkosci
miejsca postojowego. Nacisna¢ regulator spustu
pistoletu i zwolni¢ go, aby zatrzymac zaznaczanie.

3A3741F
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Konfiguracja/informacje

Uzy¢ [ (=], aby wybra¢ menu konfiguracji / informacii.

ooopoon 1%

(alibra'ion Q B Nacisngé E , aby wybrac jezyk.
(B) Units

Life Data/Information Patrz ngyk, strona 26.
(D) ENG SPA FRE DEU RUS WORLD
(E) Marker Layout Mode

ooooeia 8@

CAL IBRAT 0N Patrz Kalibracja, strona 26.

170
TRAVEL DIST

[Bexit

cooooon 8@

UNITS

@ osi bor &4 G4 Patrz Jednostki, strona 26.

Gallons

Feet

(D) Mits] Microns g/sq.meters
() Exit

PAINT SPECIFIC GRAVITY

2.38>

ooooeia 8@

INFORMATION

og ERRORS

g TIME/DATE

LSS SETUP
(D) MORE ...

£ awen (E) EXIT

SREV 1:0.00.040  SREV 2-0.00.055

Patrz Informacje, strona 34.

MARKER LAYOUT MODE

D111 8.007 <<

Patrz Tryb uktadu markera, strona 36.

ti23816a
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Informacje

Uzy¢ (| (= , aby wybraé menu konfiguracii /
informacji. Nacisngé @ , aby otworzyé menu

Information (Informacje).

ooooaA

INFORMATION
ERRORS
TIME/DATE

L
(>

i (D) MORE ...
ATE aeee (B EXIT
SREV 1=0.00.040

SREV 2=0.00.055

00

o000 Aa 83
ERROR #1 QQ

ERROR #2
ERROR #3
ERROR #4

Bexit

cooGoon L
TIME & DATE Q B
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(B) ADJUST CONTRAST
(O DIAG MODE SETUP
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Stuzy do wyswietlania oraz rejestrowania danych
0 uzyciu i informacji o urzadzeniu do malowania
pasow.

Stuzy do rejestrowania czterech ostatnich kodow
bteddw.

Opis kodu

02 = nadcisnienie czujnika nr 1

03 = nie wykryto przetwornika nr 1
22 = nadcisnienie czujnika nr 2

23 = nie wykryto przetwornika nr 2

Ustawi¢ godzine i date za pomoca klawiszy strzatek.

Uzy¢ (@] (=, aby wigczyé lub wylgczy¢ wartosé
odciecia niskiej predkosci w trybie automatycznym.

Uzy¢ strzatek w gore i w dot, aby wyregulowac
wartos¢ odciecia niskiej predkosci.

Patrz Informacje (2), strona 35.
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Informacije (2)

Uzy¢ (@ (=), aby wybraé menu konfiguraciji /
informaciji. Nacisnag¢ , aby otworzy¢ menu

informaciji. Nacisna¢ @ , aby otworzy¢ menu

Informacije (2).
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B exit
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Obstuga z wykorzystaniem inteligentnego sterowania

Ustawi¢ dolny limit predkosci (X) i gérny limit
predkosci (Y). W przypadku przekroczenia tych
predkosci podczas malowania linii malowarka
wyemituje sygnat dzwiekowy. Szybki sygnat
brzeczyka w przypadku przekroczenia gérnego limitu
i wolny sygnat brzeczyka w przypadku dolnego limitu.

Wyregulowac¢ kontrast ekranu na zgdang wartosé.

Stuzy do rozwigzywania problemow.

D Przetagcznik membrany %= Czujnik kot

@ Licznik galonéw “ Przetgczniki pistoletu

Stuzy do rozwigzywania problemow.

wawea TSI o

¢¢¢¢¢¢¢
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Obstuga z wykorzystaniem inteligentnego sterowania

Tryb uktadu markera

Funkcja Measure Mode (Tryb pomiaru) umozliwia
natryskiwanie punktu lub szeregu punktéw w celu
oznaczenia obszaru.

1. Uzy¢ [« [®  aby wybra¢ menu konfiguraciji /
informacii. Nacisngé @ , aby otworzy¢ tryb

uktadu markera

A B Cc D E/M/ 1

A -]~ (j
MARKER LAYOUT MODE
(1] 800" <« wenu | meny
121 4.00° o mph
13] 4.00°
14] 16.00°
151 4 00° » « > ‘ ’
161 4.00°
17] 8.00° Bexit
18] 0.00° 800 — ‘

ti23823a

UstawiC przetacznik pistoletu na linie przerywana.

Nacisna¢ regulator spustu pistoletu, aby rozpoczaé
zaznaczanie punktéw. Ponownie nacisnac
regulator spustu pistoletu, aby zatrzymac.

2

3

Poz.| Opi Wskaznik po lewej i prawej stronie ekranu Marker
.|Opis o L oo
Mode (Tryb znacznikéw) migaja naprzemiennie,
1 |Stuzy do powrotu do menu Information gdy regulator spustu pistoletu jest nacisniety,
(Informacie). aby zasygnalizowaé aktywnos¢é trybu.
2 |Stuzy do wyboru wartosci do zmiany.
3 [Stuzy do regulacji wartosci odstepu. ;\'/g ;\‘/g
7N 7N
2. Uzy¢ klawiszy strzatek, aby skonfigurowa¢ wzoér
znacznikéw. afie el o e (%A
3. Przyktad nanoszenia znacznikow pokazuje @  MARKER LAYOUT MoDE @
typowy uktad linii pasa dla znakéw »Iil oo «
odblaskowych. Ustawi¢ wielkos$¢ odstepéw o Q " N [
dla maks. osmiu kolejnych pomiaréw. Jezeli fel oo Do
dla jakiegokolwiek odstepu zostanie warto$é K N [ L4

zerowa, funkcja trybu nanoszenia znacznikéw
przejdzie do kolejnego pomiaru w petli ciggtej.

Pozostate zastosowania trybu nanoszenia
znacznikow:

e Uktad wielu miejsc parkingowych

dla niepetnosprawnych

e Miejsca postojowe z podwdjna linig

l«—— 8,00 ft —»

X @O DD

4,00 ft

4,00 ft
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l«—— 16,00 ft —

48,00 ft

l«— 8,00 ft —

O DD X

4,00 ft

4,00 ft
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Wykaz symboli

Wykaz symboli
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Wymiana oleju/filtra w uktadzie hydraulicznym

Wymiana oleju/filtra w ukiadzie hydraulicznym

A
)

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do
chwili wykonania recznej dekompresji. Aby unikna¢
powaznych obrazen spowodowanych dziataniem

rozpylenie cieczy oraz obrazen wywotanych
dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania cisnienia zawsze po

kontrolg lub serwisowaniem urzadzenia.

cieczy pod cisnieniem, takich jak wtrysk podskoérny,

zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem,

1. Wykona¢ procedure usuwania cisnienia,
strona 10.

2. Podstawi¢ pod urzgdzenie natryskowe tace

lub podtozy¢ szmaty, aby zebrac¢ olej wyciekajgcy

z uktadu hydraulicznego.

3. Wyja¢ korek spustowy. Spuscic¢ olej z uktadu
hydraulicznego.

4. Odkreci¢ powoli filtr — olej sptywa do rowka
i wyptywa z tytu.

38

Montaz

Natozy¢ cienka warstwe oleju na uszczelke filtra.
Zamontowac korek spustu i filtr oleju.

Po zetknieciu sig uszczelki z podstawa

dokreci¢ jeszcze filtr oleju o 3/4 obrotu.

Wia¢ pie¢ kwart oleju hydraulicznego Graco
169236 (20 litrow/5 galondéw) lub 207428
(3,8 litra/1 galon).

Sprawdzié¢ poziom oleju.

\\\\J

NS TANG

3A3741F



Dane techniczne

Dane techniczne

LineLazer V 250DC (modele 17H471, 17H472)

Jedn. imperialne

| Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos$¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 50,5 in.

Zapakowany 63,5 in.

Niezapakowany 128,3 cm
Zapakowany 161,3 cm

Szerokosé

Niezapakowany 33,0 in.

Zapakowany 45,0 in.

Niezapakowany 83,8 cm
Zapakowany 114,3 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 73,5 in.

Zapakowany 78,0 in.

Niezapakowany 186,7 cm
Zapakowany 198,1 cm

Masa (na sucho - bez farby)

Niezapakowany 752 Ib
Niezapakowany 890 Ib

Niezapakowany 341 kg
Zapakowany 404 kg

Hatas (dBA)

Natezenie dzwieku wg ISO 3744: 103,1
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 865
1m (3,3 ft): ’
Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Dton reka (wg 1SO 5349) 1,6
Cate ciato (wg ISO 2631) 0,4

Moc znamionowa (KM)

11,9 KM przy 3600 obr./min (Honda)| 8,8 kW przy 3600 obr./min (Honda)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 14 KM przy 3600 obr./min 10,4 kW przy 3600 obr./min
(Vanguard) (Vanguard)

Maksymalna szybkos$¢ podawania 2,5 g/min 9,5 I/min
Maksymalny rozmiar dyszy

1 pistolet 0,055

2 pistolety 0,039

3 pistolety 0,033
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielkos¢ otworu wlotowego pompy 1in. NSPM (m)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 gal 4,73 litra
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 1825 psi 124 baréw
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 228 barow, 22,8 MPa
Maksymalna predkos¢ silnika 10 mph 16 km/godz.
Maksymalna predkos$¢ powrotna 6 mph 9,7 km/godz.

Pojemnos¢ elektryczna

14 A przy 3600 obr./min

Akumulator rozruchowy

12V, 33 Ah, bezobstugowy, kwasowo-otowiowy

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max, UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skoéra,

weglik wolframu, stal nierdzewna, pokrycie
chromowane, stal weglowa niklowana,
materiaty ceramiczne

3A3741F

39



Dane techniczne

LineLazer V 250DC z ci$nhieniowym systemem dozowania granulatu (modele 17H473, 17H474)

Jedn. imperialne

|

Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 55,7 in.
Zapakowany 63,5 in.

Niezapakowany 141,5 cm
Zapakowany 161,3 cm

Szerokos$é

Niezapakowany 33,0 in.
Zapakowany 45 in.

Niezapakowany 83,8 cm
Zapakowany 114,3 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 73,5 in.
Zapakowany 78,0 in.

Niezapakowany 186,7 cm
Zapakowany 198,1 cm

Masa (na sucho - bez farby lub kropelek)

Niezapakowany 864 Ib
Niezapakowany 1002 Ib

Niezapakowany 392 kg
Zapakowany — 455kg

Hatas (dBA)

Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 105,9
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 89.1
1m (3,3 ft): ’
Drgania (m/s"’) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Ramiona+rece (wg ISO 5349) 2,4
Cate ciato (wg ISO 2631) 0,4

Moc znamionowa (KM)

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

11,9 KM przy 3600 obr./min (Honda)

14 KM przy 3600 obr./min

8,8 kW przy 3600 obr./min (Honda)

10,4 kW przy 3600 obr./min

(Vanguard) (Vanguard)

Maksymalna szybko$¢ podawania 2,5 g/min 9,5 I/min
Maksymalny rozmiar dyszy

1 pistolet 0,055

2 pistolety 0,039

3 pistolety 0,033
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielko$¢ otworu wlotowego pompy 1in. NSPM (m)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 gal 4,73 litra
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 1825 psi 124 baréw
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 228 baréw, 22,8 MPa
Maksymalna predkos¢ silnika 10 mph 16 km/godz.
Maksymalna predkos$¢ powrotna 6 mph 9,7 km/godz.
Pojemnos¢ elektryczna 14 A przy 3600 obr./min

Akumulator rozruchowy

12V, 33 Ah, bezobstugowy, kwasowo-otowiowy

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max, UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skora,

weglik wolframu, stal nierdzewna, pokrycie
chromowane, stal weglowa niklowana,
materiaty ceramiczne
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Dane techniczne

LineLazer V 250SPS (modele 17H466, 17H467)

Jedn. imperialne |

Jedn. metryczne

Wymiary

Wysokos¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu)

Niezapakowany 55,7 in.
Zapakowany 63,5 in.

Niezapakowany 141,5 cm
Zapakowany 161,3 cm

Szeroko$é

Niezapakowany 33,0 in.
Zapakowany 45 in.

Niezapakowany 83,8 cm
Zapakowany 114,3 cm

Dtugos¢ (z opuszczonym podestem)

Niezapakowany 73,5 in.
Zapakowany 78,0 in.

Niezapakowany 186,7 cm
Zapakowany 198,1 cm

Masa (na sucho - bez farby lub kropelek)

Niezapakowany 666 Ib
Niezapakowany 769 Ib

Niezapakowany 302,1 kg
Zapakowany 348,8 kg

Hatas (dBA)

Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 105,9
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 89.1
1 m (3,3 ft): ’
Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)

Ramiona+rece (wg ISO 5349) 2,4
Cate ciato (wg ISO 2631) 0,4

Moc znamionowa (KM)

Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349

11,9 KM przy 3600 obr./min (Honda)
14 KM przy 3600 obr./min

8,8 kW przy 3600 obr./min (Honda)
10,4 kW przy 3600 obr./min

(Vanguard) (Vanguard)

Maksymalna szybko$¢ podawania 2,5 g/min 9,5 I/min
Maksymalny rozmiar dyszy

1 pistolet 0,055

2 pistolety 0,039

3 pistolety 0,033
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielkos¢ otworu wlotowego pompy 1in. NSPM (m)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 gal 4,73 litra
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 1825 psi 124 baréw
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 228 barow, 22,8 MPa
Maksymalna predkos¢ silnika 10 mph 16 km/godz.
Maksymalna predkos$¢ powrotna 6 mph 9,7 km/godz.
Pojemnos¢ elektryczna 14 A przy 3600 obr./min

Akumulator rozruchowy

12V, 33 Ah, bezobstugowy, kwasowo-otowiowy

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max, UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skora,

weglik wolframu, stal nierdzewna, pokrycie
chromowane, stal weglowa niklowana,
materiaty ceramiczne

3A3741F
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Dane techniczne

LineLazer V 250SPS z cisnieniowym systemem dozowania granulatu (modele 17H468, 17J951, 17H469)

| Jedn. imperialne | Jedn. metryczne
Wymiary
Wysokos$¢ (przy opuszczonym drazku uchwytu) Niezapakowany 55,7 in. Niezapakowany 141,5 cm
Zapakowany 63,5 in. Zapakowany 161,3 cm
Szerokos$é Niezapakowany 33,0 in. Niezapakowany 83,8 cm
Zapakowany 45 in. Zapakowany 114,3 cm
Dtugos¢ (z opuszczonym podestem) Niezapakowany 73,5 in. Niezapakowany 186,7 cm
Zapakowany 78,0 in. Zapakowany 198,1 cm
Masa (na sucho - bez farby lub kropelek) Niezapakowany 778 Ib Niezapakowany 352,9 kg
Niezapakowany 916 Ib Zapakowany 415,5 kg
Hatas (dBA)
Natezenie dzwieku wedtug ISO 3744: 105,9
Cisnienie akustyczne mierzone na wysokosci 89.1
1 m (3,3 ft): ’
Drgania (m/sz) (narazenie przez 8 godzin dziennie)
Ramiona+rece (wg ISO 5349) 2,4
Cate ciato (wg ISO 2631) 0,4

Moc znamionowa (KM)

11,9 KM przy 3600 obr./min (Honda) | 8,8 kW przy 3600 obr./min (Honda)
Moc znamionowa (KM) wedtug SAE J1349 14 KM przy 3600 obr./min 10,4 KW przy 3600 obr./min
(Vanguard) (Vanguard)

Maksymalna szybko$¢ podawania 2,5 g/min 9,5 I/min
Maksymalny rozmiar dyszy

1 pistolet 0,055

2 pistolety 0,039

3 pistolety 0,033
Wilotowe sito farby 16 oczek 1190 mikronéw
Wylotowe sito farby 50 oczek 297 mikronéw
Wielko$¢ otworu wlotowego pompy 1in. NSPM (m)
Rozmiar wylotu pompy 3/8 NPT (zenski)
Pojemnos¢ zbiornika hydraulicznego 1,25 gal 4,73 litra
Maksymalne cisnienie robocze cieczy 1825 psi 124 baréw
Maksymalne cisnienie robocze 3300 psi 228 barow, 22,8 MPa
Maksymalna predkos¢ silnika 10 mph 16 km/godz.
Maksymalna predkos$¢ powrotna 6 mph 9,7 km/godz.
Pojemnos¢ elektryczna 14 A przy 3600 obr./min
Akumulator rozruchowy 12V, 33 Ah, bezobstugowy, kwasowo-otowiowy

Czesci mokre: PTFE, nylon, poliuretan, polietylen
V-Max, UHMWPE, fluoroelastomer, acetal, skora,
weglik wolframu, stal nierdzewna, pokrycie
chromowane, stal weglowa niklowana,

materiaty ceramiczne
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej
nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytacznie w przypadku urzadzen
montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco .

Ani gwarancja ani odpowiedzialno$¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogdlnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen,
zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia
elementoéw, korozji, niewtasciwej lub niefachowej konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany
czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie

lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia urzadzenia firmy Graco z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych
producentéw, w tym niewtasciwa konstrukcja, instalacja, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu
weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zatwierdzona, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie
wadliwe czesci. Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni
wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci,
robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI HANDLOWEJ ORAZ
GWARANCJI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych
innych form zados$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb
lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku

z naruszeniem gwarancji nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI WYRAZNEJ LUB DOROZUMIANEJ W ODNIESIENIU DO GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ORAZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W PRZYPADKU AKCESORIOW, SPRZETU,
MATERIALOW | ELEMENTOW INNYCH PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych
producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetaczniki, waz itp.) objete sa gwarancja ich producentéw,
jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace
z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw
na skutek naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentdéw sg dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy

skontaktowac¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub

potaczy¢ sie z numerem 1-800-690-2894, aby
znalez¢ najblizszego dystrybutora.

3A3741F 43


http://www.graco.com
www.graco.com/patents

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadaja ostatnim danym produkcyjnym
dostepnym w czasie publikacji. Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A3393
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
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