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Accionamiento eléctrico para bombas de circulacion de pintura de volumen de bajo a medio.
Unicamente para uso profesional.

Lea todas las advertencias e instrucciones de este manual. Guarde
estas instrucciones.

@ Instrucciones de seguridad importantes

Vea en la pdgina 3 los numeros de
pieza del modelo y la informacion de
aprobaciones.
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Modelos

Modelos

Modelos basicos

N.° de pieza del Serie Potencia Fuerza maxima, Ibf (N)
motor

EMO0011 C 1 1400 (6227)

EM0021 C 2 2800 (12455)

EM1011 A 1 1400 (6227)

EM1021 A 2 15570 (3500)

Consulte el manual de instrucciones y de instalacion
para ver las homologaciones de productos.

Modelos basicos con aprobaciones especificas de la region

N.° de pieza del Serie Potencia Fuerza maxima, Ibf (N)
motor

EMO0013 C 1 1400 (6227)

EM0023 C 2 2800 (12455)

EM1013 A 1 1400 (6227)

EM1023 A 2 15570 (3500)

Consulte el manual de instrucciones y de instalacion
para ver las homologaciones de productos.

Condiciones especificas de uso

1. Consulte con el fabricante si necesita informacion
dimensional de las junturas a prueba de fuego.

2. Consulte con el fabricante para pedir piezas de
ajuste de repuesto. Son alternativas aceptables
tornillos de cabeza hueca M8 x 30 de acero
Clase 12.9 o mejor con un limite de elasticidad
minimo de 1100 MPa (160.000 psi).
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Modelos avanzados

Modelos

N.° de pieza del | Serie Potencia Fuerza maxima, Ibf (N)
motor

EM0012 C 1 1400 (6227)

EMO0015 C 1 1400 (6227)

EMO0022 C 2 2800 (12455)

EMO0025 C 2 2800 (12455)

EM1012 A 1 1400 (6227)

EM1015 A 1 1400 (6227)

EM1022 A 2 15570 (3500)

EM1025 A 2 15570 (3500)

Consulte el manual de instrucciones y de instalacion

para ver las homologaciones de productos.

Modelos avanzados con aprobaciones especificas de la region

N.° de pieza del | Serie Potencia Fuerza méaxima, Ibf (N)
motor

EM0014 C 1 1400 (6227)

EMO0016 C 1 1400 (6227)

EMO0024 Cc 2 2800 (12455)

EMO0026 Cc 2 2800 (12455)

EM1014 A 1 1400 (6227)

EM1016 A 1 1400 (6227)

EM1024 A 2 15570 (3500)

EM1026 A 2 15570 (3500)

Consulte el manual de instrucciones y de instalacion

para ver las homologaciones de productos.

Condiciones especificas de uso
1.

Consulte con el fabricante si necesita informacion
dimensional de las junturas a prueba de fuego.

Consulte con el fabricante para pedir piezas de
ajuste de repuesto. Son alternativas aceptables
tornillos de cabeza hueca M8 x 30 de acero

Clase 12.9 o mejor con un limite de elasticidad

minimo de 1100 MPa (160.000 psi).
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Advertencias

Advertencias

Las advertencias siguientes corresponden a la configuracion, el uso, la conexion a tierra, el mantenimiento y la
reparacion de este equipo. El signo de exclamacion le indica que se trata de una advertencia general, y el simbolo
de peligro se refiere a un riesgo especifico de procedimiento. Cuando aparezcan estos simbolos en el cuerpo

de este manual o en las etiquetas de advertencia, consulte nuevamente estas advertencias. Los simbolos y
advertencias de peligros especificos de un producto no incluidos en esta seccion pueden aparecer a lo largo de
este manual donde corresponda.

PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION

Los vapores inflamables, por ejemplo de disolventes y de pinturas, en el area de trabajo pueden
inflamarse o explotar. Para ayudar a prevenir incendios y explosiones:

La energia estatica puede acumularse en las piezas de plastico durante la limpieza, efectuar una
descarga y encender vapores inflamables. Para ayudar a prevenir incendios y explosiones:

Utilice el equipo Unicamente en areas bien ventiladas.

Elimine toda fuente de ignicion como luces piloto, cigarrillos, lamparas eléctricas portatiles y
plasticos protectores (fuente potencial de chispas por electricidad estatica).

Conecte a tierra todos los equipos en la zona de trabajo. Consulte el manual de instalacién para
obtener las instrucciones de la Conexién a tierra .

Mantenga limpia la zona de trabajo, sin disolventes, trapos o gasolina.

No enchufe ni desenchufe cables de alimentacion, ni apague ni encienda los interruptores de
alimentacion o de luces en presencia de vapores inflamables.

Utilice unicamente mangueras conectadas a tierra.

Sostenga la pistola firmemente contra un lado de un cubo conectado a tierra al disparar dentro de
este. No use bolsas de cubos, salvo que sean antiestaticas o conductoras.

Detenga el funcionamiento inmediatamente si se producen chispas de electricidad estatica o siente
un choque eléctrico. No utilice el equipo hasta haber identificado y corregido el problema.

Mantenga un extintor de incendios que funcione correctamente en la zona de trabajo.

Limpie las piezas plasticas unicamente en una zona bien ventilada.
No las limpie con un trapo seco.

No use pistolas electrostaticas en la zona de trabajo del equipo.

CONDICIONES ESPECIALES PARA UN USO SEGURO

Para evitar el riesgo de que se produzcan chispas electroestaticas, las piezas del equipo que no
sean metalicas deben limpiarse solamente con un trapo humedo.

La carcasa de aluminio puede producir chispas debido al impacto o al contacto con las piezas en
movimiento, lo que puede producir un incendio o una explosidon. Tome precauciones para evitar tal
impacto o contacto.

Todas las junturas a prueba de fuego son criticas para la integridad del motor con la aprobacién
para ubicaciones peligrosas y no se pueden reparar si se estropean. Las piezas dafadas deben
remplazarse sélo con piezas Graco originales sin sustituciones.
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PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA

Este equipo debe estar conectado a tierra. La conexion a tierra, instalacion o utilizacién inapropiadas
del equipo pueden causar una descarga eléctrica.

Desactive y desconecte la alimentacion eléctrica en el interruptor principal antes de desconectar
los cables y antes de instalar o de reparar los equipos.

Conecte el equipo unicamente a una fuente de alimentacién conectada a tierra.

Todo el cableado eléctrico debe realizarlo un electricista cualificado y debe cumplir con todos
los cddigos y reglamentos locales.

SEGURIDAD INTRINSECA

El equipo intrinsecamente seguro que se instala o conecta incorrectamente a equipos no
intrinsecamente seguros creara una condicion peligrosa y puede causar incendio, explosion o
descargas eléctricas. Siga los reglamentos locales y los siguientes requisitos de seguridad.

Asegurese de que su instalacion cumple con los cédigos nacionales, estatales y locales que
rigen la instalacion de aparatos eléctricos en una ubicacion peligrosa Clase |, Grupo D, Division
1, incluidos todos los codigos locales de seguridad en materia de incendios, NFPA 33, NEC 500
y 516, y OSHA 1910.107.

El equipo que entre en contacto con el equipo intrinsecamente seguro debe cumplir con los
parametros de entidad especificados en la ilustracion 24N637. Consulte el manual de instalacion
para obtener instrucciones de los Requisitos de instalacion intrinsecamente segura para motores
avanzados. Esto incluye barreras de seguridad, voltimetros de CC, ohmimetros, cables y
conexiones. Retire la unidad de la zona peligrosa cuando se efectue la resoluciéon de problemas.

No instale en un area peligrosa ningun equipo aprobado Unicamente para una ubicacién no
peligrosa, segun lo definido en el articulo 500 del National Electrical Code (EE.UU.) o su cédigo
eléctrico local. Consulte la etiqueta de ID para ver la clasificacion de seguridad intrinseca del
equipo.

Conecte el motor a tierra. Use un cable de conexion de tierra con un calibre minimo de 12,
conectado a una tierra verdadera. Consulte el manual de instalaciéon para obtener las instrucciones
de la Conexion a tierra .

No utilice el motor si se ha retirado alguna de las cubiertas.
No sustituya los componentes del sistema, ya que podria afectar a su seguridad intrinseca.

PELIGRO DE QUEMADURAS

Las superficies del equipo y el fluido que estan calentados pueden alcanzar temperaturas muy
elevadas durante el funcionamiento. Para evitar quemaduras graves:

No toque el fluido ni el equipo calientes.

MPa/bar/PSI

PELIGRO POR PIEZAS EN MOVIMIENTO

Las piezas en movimiento pueden dafiar, cortar o amputar los dedos u otras partes del cuerpo.

Manténgase alejado de las piezas en movimiento.
No utilice el equipo sin las cubiertas o tapas de proteccion.

El equipo presurizado puede ponerse en marcha sin previo aviso. Antes de revisar, mover o dar
servicio al equipo, realice el Procedimiento de descompresién y desconecte todas las fuentes
de alimentacion.
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Advertencias

PELIGROS DEL EQUIPO PRESURIZADO

El fluido del equipo, las fugas o los componentes rotos pueden salpicar los ojos o la piel y causar
lesiones graves.

+ Siga el Procedimiento de descompresién cuando deje de pulverizar/dispensar y antes de limpiar,
revisar o realizar el mantenimiento del equipo.

» Apriete todas las conexiones de fluido antes de usar el equipo.

 Verifique a diario las mangueras, los tubos y los acoplamientos. Sustituya de inmediato las piezas
desgastadas o dafnadas.

PELIGRO POR VAPORES O FLUIDOS TOXICOS

Los vapores o fluidos toxicos pueden provocar lesiones graves o incluso la muerte si salpican a los
ojos o la piel, se inhalan o se ingieren.

* Lea las hojas de datos de seguridad (SDS) para conocer los peligros especificos de los fluidos
que esté utilizando.

» Guarde los fluidos peligrosos en recipientes adecuados que hayan sido aprobados. Proceda a su
eliminacién siguiendo las directrices pertinentes.

EQUIPO DE PROTECCION INDIVIDUAL

Use equipos de proteccién adecuados en la zona de trabajo para evitar lesiones graves, como
danos oculares, pérdida auditiva, inhalacion de vapores toxicos o quemaduras. Este equipo incluye,
entre otros, lo siguiente:

* Proteccion ocular y auditiva.

» Respiradores, ropa de proteccién y guantes segun lo recomendado por los fabricantes del fluido
y del solvente.

>

PELIGRO DEBIDO AL USO INCORRECTO DEL EQUIPO
El uso incorrecto del equipo puede causar la muerte o lesiones graves.

* No use el equipo si estd cansado o bajo los efectos de medicamentos o del alcohol.

* No exceda la presion maxima de trabajo o el rango de temperatura del componente con menor
valor nominal del sistema. Consulte el apartado Especificaciones técnicas en todos los manuales
del equipo.

+ Utilice fluidos y disolventes compatibles con las piezas del equipo en contacto con el fluido.
Consulte el apartado Especificaciones técnicas en todos los manuales del equipo. Lea las
advertencias de los fabricantes de los fluidos y los disolventes. Para una informacién completa
sobre su material, pida la Hoja de datos de seguridad (SDS) al distribuidor o al minorista.

* No abandone la zona de trabajo mientras el equipo tenga tension o esté presurizado.

» Apague todos los equipos y siga el Procedimiento de descompresién cuando el equipo no esté
en uso.

* Revise el equipo a diario. Repare o sustituya de inmediato las piezas desgastadas o dafnadas
Unicamente con piezas de repuesto originales del fabricante.

* No altere ni modifique el equipo. Las alteraciones o modificaciones pueden anular las aprobaciones
de las agencias y suponer peligros para la seguridad.

» Asegurese de que todos los equipos tengan los valores nominales y las aprobaciones acordes
al entorno en que los usa.

« Utilice el equipo unicamente para el fin para el que se ha disefado. Si desea obtener informacion
adicional, llame a su distribuidor.

» Coloque las mangueras y cables alejados de zonas de trafico intenso, bordes cortantes, piezas en
movimiento y superficies calientes.

* No retuerza o doble en exceso las mangueras, ni las use para arrastrar el equipo.
* Mantenga a nifios y mascotas alejados de la zona de trabajo.
» Cumpla con todas las normas de seguridad correspondientes.
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Piezas: caja de engranajes

Piezas

caja de

engranajes

!
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Piezas: caja de engranajes

N.° Numero - Ca- N.° Numero " Ca-
ref. de pieza | Descripcion nt. ref. de pieza | Descripcion nt.
1 — — — | Carcasa del motor 1 Regulador del cojinete
. 44+ — — — | de rodamiento de la 12 1
2 ____ | Cubierta de los 1 etapa
engranajes
. . Prensaestopas de la
. ____ | Conjunto de engranajes 45+ — | e 1
10 de la 22 etapa 1 junta torica
46 — | T d idad 2
10a* | —— — | Cojinete de la 22 etapa 2 uerca de segunda

. . 48* Anillo de retencion 4
11+0 | —— — | Conjunto de engranajes | interno (anillo elastico)
de la 12 etapa

Conjunto de cojinete del

11a+0 | —— — | Cojinete de la 12 etapa 1 49" | ——— | Ventilador 1
12# — — — | Arandela de apoyo 1 i ______| Soporte de la cubierta ]
13 15H525 | Tapon de llenado 1 del ventilador

Requlador del coiinet ++ | _____ | Tornillo de cabeza plana,
15 | ——— | Requisdor del cofinete | 4 52 Varhle de cabez 3
16 Tornillo de cabeza ) 53*+*° [ — —— | Motor del ventilador 1

hueca, M5-0.8 x 12 mm 54*+ | ——— | Clip de retencion 1
17¢ | ——— | Coijinete del soporte ! 55% | ——— | Cubierta del ventilador | 1
48« | —— — [ Conjunto del eje de 1 Tornillo de cabeza

salida 56*t | ——— | esférica, M5-0,8 x 10 3
19¢ | — — _ | Conjunto de cojinete del | mm

eje de salida 62 | 164463 | Acoplador del eje libre 1

. Junta de la carcasa de de reaccion

23+0 16K443 . 1

engranajes 88+ __ _ __ | Resorte de disco (serie 1

Tornillo de cabeza A/B unicamente)
247 o Equrﬁca, M8-0.25 x 30 8 * Unicamente se incluye con los modelos de

2 caballos de potencia.

25 15H432 | 1@pon de drenaje de 1 + Incluido en los kits de engranajes: 26A398 (serie

aceite, con junta A/B), 26A401 (serie C)

25a 177713 é‘ﬁgﬁz-gel tapon de 1 ¢ Incluido en el kit de engranajes de la 12 etapa
J 26A569 (serie A-B)

26" | 15H493 | Sello del eje ! «Incluido en el kit de eje de salida 26A399

31« — — — | Amortiguador inferior 1

# Incluido en el kit del cojinete del eje de salida

Etiqueta de advertencia 26A442

17J476 cEIiA%%g)](l{]rjdgﬁ/l;o%wgg,elos 1 * |Incluido en el kit de la cubierta del ventilador

EMO00X5 26A539

334 Etiqueta de advertencia * Incluido en el kit del ventilador completo 26A395
16W360 (éi/l%%g(u?’r,idg&;org)(zgfalos 1 « Incluida en el kit del ventilador 26A396
EMO0X6 = Incluido en el kit de perno 26A537
37+ ____ | Prensaestopas de la 1 A | os rotulos, sefales, etiquetas y tarjetas de
junta térica peligro y advertencia que son de sustitucion, estan
43- — — — | Arandela de seguridad 8 disponibles sin coste alguno.
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Piezas: armario eléctrico

Piezas: armario eléctrico

ti31296a

Figure 1 Modelos monofésicos
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Piezas: armario eléctrico

79** ‘
i41840a 34

Figure 2 Modelos trifasicos
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Piezas: armario eléctrico

Numero

Numero
o |-
"_\le‘f de Descripcion ?\?
: pieza :
62 | Montaje de inductor 1
(modelos trifasicos)
69* | ——— Abrazadera de cableado; 1
no se muestra
79 | Soporte del cable de 1
motor (modelos basicos)
77> | ——— | Rotor 1

Prensaestopas a prueba
de fuego (Unicamente

17D463 | odelos EM0OX3,

79 EMO00X4, EM00X®6) ]

Prensaestopas a prueba
de fuego (Unicamente

19D420 | 1 odelos EM10X3,

EM10X4 y EM10X6)

Tapdén empotrado de
cabeza hueca hexagonal,

87 | 17G761 | 3/8" 18 NPT (Unicamente | |

serie C+)

* Piezas incluidas solo en los modelos avanzados.
* Incluido con los modelos monoféasicos

* Incluido solo con los modelos basicos

> Incluido en el kit de rotor 26A397

* Incluido en el kit de codificador 24U938

« Incluido en el kit de perno 26A537

" Incluido en el kit de sensor 24W920

° Incluido en el kit de tarjeta de alimentacion
24U939

# Incluido en el kit de tarjeta de control (ver
Kits de reparacion y accesorios, page 13.)

A |os rotulos, sefales, etiquetas y tarjetas de
peligro y advertencia que son de sustitucion, estan
disponibles sin coste alguno.

° |-
:\le'f de Descripcion ?‘?
: pieza :
3 | Tapa ,dgl sistema 1
electrénico
3a# 108675 | Poste de cableado 2
4 — — — | Cubierta del motor 1
5> — — — | Soporte del rotor 1
6> — — — | Disco resorte 1
8> — — — | Regulador del rotor 1
16. __ | Tornillo de cabeza hueca, 2
M5-0,8 x 12 mm
21* | ———| Codificador 1
Tornillo mecanizado de
29+ | ——— cabeza troncoconica, 2
recesion cruzada n.° 4 -
40 x 0,25
« __ | Tornillo de cabeza hueca,
24 M8-0,25 x 30 mm 23
27 26A538 | Tapa de las conexiones 1
A | Sensor de posicion de la
29 carrera 1
Etiquetas de advertencia;
344 | 16T764 una hoja 1
36 Kit de repuesto de la
f 16U113 perilla (modelos basicos) 2
43« | ——— | Arandela de seguridad 23
57 — — — | Espaciador separador 4
58* | ——— Conjunto de tarjeta, y
barrera CAN 3mcp Is
59* __ | Tornillo de cabeza hueca, 2
M6-1 x 35 mm
60* __ | Escudo de la tarjeta de 1
barrera de alimentacién
Tornillo Phillips, n.®8-32 |
x 0,25 (modelos basicos)
61 | ———| Tornillo Phillips, n.° 8
- 32 x 0,25 (modelos 4

avanzados)

12
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Kits de reparacion y accesorios

Kits de reparacion y accesorios

N.° de pieza del Descripcion Kits Descripcion del kit
motor
Todos los motores | Motores E-Flo DC 26A398 | Kit de engranajes, serie C y superiores
de este manual 26A401 | Kit de engranajes, serie A, B
26A569 | Kit de engranajes de la 12 etapa, serie A, B
26A399 | Kit del eje de salida
26A397 | Kit del rotor
26A442 | Kit del sello de salida
16W645 | Aceite sintético sin silicona para engranajes 1ISO
220;
0,95 litros (1 cuarto); haga un pedido de dos
unidades
24W920 | Kit de sensor de posicion
24U938 | Kit de codificador
26A537 | Kit de perno
Modelos EM0O0OX1, | Motores basicos E-Flo DC 16U113 | Kit de perilla (36)
EMO00X3 Consulte Piezas: armario eléctrico, page 10. Incluye
piezas de repuesto para una perilla.
Modelo EM001X Motores basicos E-Flo DC | 24U934 | Tarjeta de control eléctrico de 1 cV, EM001X
Modelo EM002X Motores basicos E-Flo DC | 24U936 | Tarjeta de control eléctrico de 2 cV, EM002X
26A395 | Kit completo del ventilador
Consulte Kit de repuesto de ventilador completo
26A395, page 22.
26A396 | Kit del abanico (abanico y clip Unicamente)
Consulte Kit de repuesto solo del ventilador 26A396,
page 19.
16J463 | Kit del acoplador del ventilador
Consulte Kit de repuesto del acoplador del ventilador
16J463, page 20.
26A539 | Kit de la cubierta del ventilador
Modelos EM0O0X2, | Motores avanzados E-Flo 16P911 | Cable CAN, 3 pies (1 m)
EMO00X4, DC .
16U729 | Interruptor START/STOP (Arranque/Parada).
Permite que la bomba se apague mientras se
mantiene la alimentacién al médulo de control.
24P822 | Modulo de control, para motores avanzados
Consulte el manual de instrucciones de kit del
modulo de control de CC.
24P979 | Control neumatico para regulador de presion de
retorno.
Consulte el manual de instrucciones del control
neumatico.
24R050 | Kit de transductor de presion
24U935 | Tarjeta de control eléctrico de 1 ¢V, EM001X
24U937 | tarjeta de control eléctrico de 2 ¢V, EM002X
24U939 | Tablero de distribucién

3A6093E
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Kits de reparacion y accesorios

N.° de pieza del Descripcién Kits Descripcion del kit
motor
Todos los motores | Kits de conexion, para 288203 | Para bases de 4 bolas de 3000 cm3 y 4000 cm3
de este manual montar un motor E-Flo DC
a una base de bomba ya 288204 | En bases Dura-Flo 1800 y 2400
existente. Los kits incluyen | 288205 | Para bases Dura-Flo 600, 750, 900 y 1200
varillas de union, tuercas
de las varillas de unién, 288206 | Para bases Dura-Flo 1000
adaptador y acoplador. 288207 | Para bases Xtreme 145, 180, 220, 250 y 290
288209 | Para bases de bomba de 4 bolas de 750, 1000, 1500
y 2000 cm3 con vaso lubricante cerrado o abierto
288860 | Para bases Xtreme 85y 115
17K525 | Para bases de bomba de 4 bolas sellada de 750,
1000, 1500 y 2000 cm3
Ménsula de montaje 255143 | Soporte de muro

Consulte el manual de instrucciones para la
conversion de motores neumaticos NXT 312148.

14
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Preparacion para la
reparacion

MPa/ bar/PSI

Para evitar las descargas eléctricas, apague
la alimentacién del equipo y corte la corriente
en el disyuntor del circuito principal antes de la
instalacion.

Desconecte la alimentacion del motor.
Realice las operaciones oportunas de bloqueo.

3. Siga el Procedimiento de descompresion, page
15.

Desacople la base de la bomba del motor.

5. Siva areemplazar el acoplador del ventilador, el
eje del ventilador, el eje del engranaje o el eje de
salida, consulte Drenaje del aceite, page 17.

3A6093E

Preparacion para la reparacion

Procedimiento de descompresion

Siga el Procedimiento de
descompresién siempre que vea
este simbolo.

Este equipo seguira presurizado hasta que se
libere manualmente la presién. Para ayudar a
evitar lesiones graves por salpicaduras de fluido y
las ocasionadas por piezas en movimiento, siga el
Procedimiento de descompresién cuando deje de
pulverizar y antes de limpiar, revisar o dar servicio
al equipo.

1. Desactive el control de
arranque/parada (C). Consulte
Conectar la fuente de alimentacién, page 16.

2. Apague y bloquee el interruptor de seguridad
con fusible (B).

3. Alivie la presién de los fluidos como se explica
en el manual de la bomba E-Flo DC.
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Instalacion

Instalacion

Conectar la fuente de alimentacion

El cableado incorrecto puede causar descargas
eléctricas u otras lesiones graves si el trabajo no
se efectuia correctamente. Llame a un electricista
cualificado para realizar cualquier trabajo eléctrico.
Asegurese de que su instalacién cumpla con todos
los codigos locales de seguridad e incendios.

1. Asegurese de que el interruptor de seguridad
con fusible (B) se encuentre apagado y cerrado
con un seguro.

ti20170a

Figure 3 Interruptor de seguridad con fusible de
seguridad

2. Instale un control de inicio/detencién (C) en
la linea de suministro eléctrico (A) de facil
acceso y cercano a la bomba. El control de
inicio/detencién debe estar aprobado para ser
utilizado en ubicaciones peligrosas.

3. Abra el compartimento eléctrico (S) en el motor.

16

4. Dirija los cables de electricidad al compartimento

eléctrico a través de la entrada del puerto

de 3/4-14 npt(h). Conecte los cables a las
terminales como se muestra. Ajuste las tuercas
de las terminales a un par de torsiéon de 15
in-libras (2 Nem) como maximo. No apriete
demasiado.

5. Cierre el compartimento eléctrico. Ajuste los

tornillos de la cubierta (J) a un par de torsién de
15 pies-libras (20 Nem).

A
c
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3/4-14 npt(f)
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ti18021a

Figure 4 Conecte los cables de alimentacion

Notas

A Apriete todas las tuercas de terminal a un
par de torsion de 15 in-libras (2 Nem) como
maximo. No apriete demasiado.

A Apriete los tornillos de la cubierta a un par
de torsion de 15 ft-Ib (20 Nem).

& Se requiere un conducto sellado (D) antes
de 18 pulg. (457 mm) del motor en EE.UU.
y Canada.
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Cambio del aceite

NOTA: Cambie el aceite después de un rodaje

de 200.000-300.000 ciclos. Después del rodaje,
cambiar el aceite una vez al afio. Realice un pedido
de dos piezas n.° 16W645 ISO 220 (aceite sintético
sin silicona para engranajes).

Drenaje del aceite

1. Coloque un recipiente de dos cuartos de galén
(1,9 litros) como minimo debajo del puerto de
drenaje de aceite. Retire el tapén de drenaje de
aceite (25). Deje que se drene todo el aceite
del motor.

2. Vuelva a colocar el tapon de drenaje de aceite
(25). Apriete a un par de torsion de 34 Nem
(25 pies-Ib).

™

ti20883a

Figure 5 Tapdn de drenaje de aceite

3A6093E

Instalacion

Llenado de aceite

1.

Abra el tapén de llenado (P) y vierta el aceite
sintético sin silicona para engranajes Graco n.°
de pieza 16W645 1SO 220. Compruebe el nivel
de aceite en la mirilla de cristal (K). Rellene
hasta que el nivel de aceite esté cerca de la
mitad de la mirilla. La capacidad de aceite es
de aproximadamente 1,5 cuartos de galon (1,4
litros).

Vuelva a colocar el tapén de llenado.

6 Ubicacion de la mirilla

17



Sustitucidn del cojinete del eje de salida

Sustitucion del cojinete del
eje de salida

E/‘I\Ak\ ¥

Herramientas necesarias

» Llaves hexagonales de 2 inch
* Llave de torsion de 31 Nem (23 pies-Ib).
+ Llave de torsién de 108 Nem (80 pies-Ib).

18

Sustitucién del cojinete del eje de
salida

1. Detenga la bomba en la parte mas alta de su
recorrido.

2. Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

3. Vuelva a colocar el tapén de drenaje de aceite
(25). Apriete a un par de 25 pies-Ib (34 Nem).

4. Desenrosque Yy retire el cojinete del eje
de salida del (19) del motor. Consulte
Piezas: caja de engranajes, page 8.

5. Instale el nuevo cojinete (19), el amortiguador
(31) y la arandela (12). Apriete a un par de
95 Nem (70 pies-Ib).

6. Rellene con aceite. Consulte
Llenado de aceite, page 17.

7. Vuelva a conectar la base de bomba al motor.

3A6093E



Kit de repuesto solo del ventilador 26A396

Kit de repuesto solo del ventilador 26A396

N A A

Herramientas necesarias

» Llaves hexagonales de 3 mm

» Destornillador de punta plana

Quite el ventilador.

1.

Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, retire
los tres tornillos de la cubierta del ventilador (56)
y luego retire la cubierta (55).

i31170a

Cubierta del ventilador

55 Cubierta del ventilador

56 Tornillos

3A6093E

3.

4.

Utilizando un destornillador de cabeza plana,
retire el clip de retencién (54).

ti31178a

Ventilador

53 Ventilador

54 Clip de retencién

Tire del ventilador (53) para retirarlo. Esta
ajustado a presion. Tenga cuidado de no dafiar
el sello (26).

Instalacion del ventilador

1.

Coloque el ventilador (53) en el eje del ventilador
(49).

Fije el clip de retencion (54) en la ranura del eje
del ventilador, alineando la aleta de holgura del
eje con los extremos de clip.

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, sujete
la cubierta del ventilador (55) con los tres tornillos
(56).
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Kit de repuesto del acoplador del ventilador 16]J463

Kit de repuesto del acoplador del ventilador 16J463

N A A

Herramientas necesarias

* Llaves hexagonales de 3 mm
* Llaves hexagonales de 6 mm
 Llave de torsion de 27 Nem (20 pies-Ib).

20

Retirada de la cubierta de los
engranajes

1.

Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, retire
los tres tornillos de la cubierta del ventilador (56)
y luego retire la cubierta (55).

ti31170a

Cubierta del ventilador
55 Cubierta del ventilador
56 Tornillos

Retire los ocho tornillos de cabeza hexagonal
de 6 mm (24) y las arandelas (43) de la tapa la
cubierta de los engranajes (2).

La cubierta de los engranajes esta montada
sobre dos clavijas. Tire de la cubierta hacia fuera
para retirarla.

i31179a

Cubierta de los engranajes

2 Cubierta de los engranajes

24 Tornillos hexagonales

43 Arandela
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Kit de repuesto del acoplador del ventilador 16]J463

Sustitucién del acoplador del 2. Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, sujete
ventilador la cubierta del ventilador (55) con los tres tornillos
(56).

1. Retire el acoplador del ventilador (62) del
conjunto de cojinetes del ventilador (49) de la
cubierta de los engranajes.

ti31285b

ti31170a

Componentes del ventilador Cubierta del ventilador

2 Cubierta de los engranajes 55 Cubierta del ventilador

62 Acoplador del ventilador 56 Tornillos

2. Introduzca el nuevo acoplador del ventilador. 3. Rellene con aceite. Consulte

Llenado de aceite, page 17.

Instalacion de la cubierta de los
engranajes

1. Coloque la cubierta de los engranajes en la
carcasa del motor y sujétela con los ocho tornillos
hexagonales de 6 mm (24) y las arandelas
(43). Apriete a un par de torsion de 20 Nem (15
pies-Ib).
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Kit de repuesto de ventilador completo 26A395

Kit de repuesto de ventilador completo 26A395

N A A

Herramientas necesarias

» Llaves hexagonales de 3 mm
» Llaves hexagonales de 6 mm
» Destornillador de punta plana
+ Alicates para el anillo elastico
 Llave de torsion de 27 Nem (20 pies-Ib).

Quite el ventilador.

1. Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

2. Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, retire
los tres tornillos de la cubierta del ventilador (56)
y luego retire la cubierta (55).

i31170a

Cubierta del ventilador

55 Cubierta del ventilador
56 Tornillos

22

3. Utilizando un destornillador de cabeza plana,

retire el clip de retencién (54).

ti31178a

Ventilador
53 Ventilador
54 Clip de retencion

4. Tire del ventilador (53) para retirarlo. Esta

ajustado a presion. Tenga cuidado de no dafar
el sello (26).

Retirada de la cubierta de los
engranajes

1. Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, retire
los tres tornillos de la cubierta del ventilador (56)
y luego retire la cubierta (55).

ti31170a

Cubierta del ventilador
55 Cubierta del ventilador
56 Tornillos

2. Retire los ocho tornillos de cabeza hexagonal
de 6 mm (24) y las arandelas (43) de la tapa la
cubierta de los engranajes (2).
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3. La cubierta de los engranajes esta montada
sobre dos clavijas. Tire de la cubierta hacia fuera
para retirarla.

i31179a

Cubierta de los engranajes

2 Cubierta de los engranajes

24 Tornillos hexagonales

43 Arandela

Retirada del sello de los cojinetes del
ventilador

1. Retire el acoplador del ventilador (62) de la
cubierta de los engranajes (2).

26 @ 1i41839a

Componentes del ventilador

2 Cubierta de los engranajes

26 Sello del cojinete del ventilador

48 Anillo elastico

49 Conjunto de cojinete del ventilador

62 Acoplador del ventilador

2. Usando los alicates del anillo elastico, retire el
anillo de elastico (48).

3. Saque el conjunto de cojinete del ventilador (49).

3A6093E

Kit de repuesto de ventilador completo 26A395

4. Golpee el borde del sello del cojinete del
ventilador (26) con un destornillador de cabeza
plana y un martillo hasta que se doble y pueda
sacarse haciendo palanca.

Instalacién del sello de los cojinetes
del ventilador

1. Inserte el sello de los cojinetes del ventilador (26)
en la cubierta de los engranajes.

2. Engrase el eje del conjunto de cojinetes del
ventilador (49) e introduzcalo en el sello de los
cojinetes del ventilador (26).

3. Vuelva a colocar el anillo elastico (48).

4. Inserte el acoplador del ventilador (62) en el
conjunto de cojinetes del ventilador.

5. Inserte el sello de los cojinetes del ventilador (26)
en la cubierta de los engranajes.
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Kit de repuesto de ventilador completo 26A395

Instalacion de la cubierta de los
engranajes

1.

24

Coloque la cubierta de los engranajes en la
carcasa del motor y sujétela con los ocho tornillos
hexagonales de 6 mm (24) y las arandelas

(43). Apriete a un par de torsion de 20 Nem (15
pies-Ib).

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, sujete
la cubierta del ventilador (55) con los tres tornillos
(56).

ti31170a

Cubierta del ventilador

55 Cubierta del ventilador

56 Tornillos

3. Rellene con aceite. Consulte

Llenado de aceite, page 17.

Instalacion del ventilador

1.

Coloque el ventilador (53) en el eje del ventilador
(49).

Fije el clip de retencion (54) en la ranura del eje
del ventilador, alineando la aleta de holgura del
eje con los extremos de clip.

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, sujete
la cubierta del ventilador (55) con los tres tornillos
(56).
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Kits de repuesto del engranaje y el eje de salida: 26A401 (serie A/ B), 26A398 (serie C) y 26A399

Kits de repuesto del engranaje y el eje de salida: 26A401
(serie A/ B), 26A398 (serie C) y 26A399

E/‘I\Ak\ ¥

Herramientas necesarias

* Llaves hexagonales de 3 mm
* Llaves hexagonales de 4 mm
* Llaves hexagonales de 6 mm
+ Llave Allen de 1/4 pulg. (10 mm)
 Destornillador Phillips (n.° 1)
+ Llave de 2 pulg.
* Llave Allen M5
+ Llaves dinanométricas
— 108 Nem (80 pies-Ib).
— 17 Nem (150 pulg.-Ib)
» Sellador de roscas azul (resistencia media)
* Grasa

Retirada del ventilador y la cubierta
de los engranajes

1. Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

3A6093E

2. Utilizando una llave de 2 pulg., afloje

las contratuercas de los engranajes (46)

en la parte exterior de la cubierta de los
engranajes para su posterior retirada. Consulte
Piezas: caja de engranajes, page 8.

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, retire
los tres tornillos de la cubierta del ventilador (56)
y luego retire la cubierta (55).

ti31170a

Cubierta del ventilador
55 Cubierta del ventilador
56 Tornillos
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Kits de repuesto del engranaje y el eje de salida: 26A401 (serie A/ B), 26A398 (serie C) y 26A399

4. Utilizando un destornillador de cabeza plana,
retire el clip de retencién (54).

ti31178a

Ventilador

53 Ventilador
54 Clip de retencién

5. Tire del ventilador (53) para retirarlo. Esta
ajustado a presidon. Tenga cuidado de no danar
el sello (26).

6. Retire los ocho tornillos de cabeza hexagonal
de 6 mm (24) y las arandelas (43) de la tapa la
cubierta de los engranajes (2).

7. La cubierta de los engranajes esta montada
sobre dos clavijas. Tire de la cubierta hacia fuera
para retirarla.

i31179a

Cubierta de los engranajes

2 Cubierta de los engranajes

24 Tornillos hexagonales

43 Arandela

26

Retirada del engranaje de la 12 etapa

Tire hacia afuera del engranaje de la 12 etapa (11).
Puede que necesite empujar del engranaje de la 22
etapa (10) hacia un lado para liberar el engranaje
de la 12 etapa.

Retirada del engranaje de la 22 etapa
y el eje de salida

1. Gire el engranaje de la 22 etapa (10) en sentido
horario para que el eje de salida (18) suba todo
lo posible en la carcasa del motor.

2. Utilizando una llave de 2 pulg., afloje el cojinete
del eje de salida (19).

3. Mientras sujeta el engranaje en su lugar, retire
el cojinete, el amortiguador inferior (31) y la
arandela de soporte (12) del eje de salida.

4. Mientras sujeta el eje de salida, retirelo girando
el engranaje de la 22 etapa (10) en sentido
antihorario.

5. Retire el eje de salida y el engranaje de la 22
etapa a la vez.
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Kits de repuesto del engranaje y el eje de salida: 26A401 (serie A/ B), 26A398 (serie C) y 26A399

Retirada del cojinete del soporte

Retire los dos tornillos hexagonales de 4 mm (16)
que sujetan el soporte del cojinete (17) en su lugar.
Para desmontar el cojinete, deslicelo hacia un lado
para soltar el ajuste, y después hacia abajo a través
de la parte inferior del eje de salida.

ti31212a

Engranajes y eje de salida

10 Engranaje de la 22 etapa

10a Carrera externa

11 Engranaje de la 12 etapa

ti31213a

12 Arandela de apoyo

18 Eje de salida Cojinete del soporte
19 Cojinete del eje de salida 16 Tornillos
31 Amortiguador inferior 17 Cojinete del soporte

Sustitucién del sello del eje del motor

1. Retire el sello del eje de entrada (26) desde el
lado de engranajes de la cubierta del motor (vea
la Piezas: caja de engranajes, page 8 para
determinar su ubicacion).

2. Instale el sello nuevo.

Sustitucién de la carrera del cojinete

Retire la carrera de cojinete del engranaje de la 22
etapa (10a) de la carcasa del motor y cambielo por
una del kit.
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Kits de repuesto del engranaje y el eje de salida: 26A401 (serie A/ B), 26A398 (serie C) y 26A399

Instalacioén del cojinete del soporte

1. Aplique grasa de engranajes en la parte trasera
del cojinete de soporte. Deslicelo en la carcasa
del motor hasta que el reborde de la parte inferior
del cojinete encaje en su sitio.

2. Alinee los orificios en del cojinete del soporte con
los orificios de la carcasa del motor.

3. Aplique el compuesto de sellado de roscas azul a
los tornillos del cojinete del soporte (16). Inserte
los tornillos a través de los orificios de la carcasa
del motor y en el cojinete. Apriete a un par de
3 Nem (30 pulg.-Ib).

Instalacién del eje de salida y el
engranaje de la 22 etapa

1. Engrase las roscas y la junta torica del cojinete
del eje de salida (19).

2. Aplique aceite o grasa para engranajes a la parte
trasera del eje de salida (18) e introduzca el eje
de salida en la carcasa del motor (1).

3. Sujete el eje de salida mientras introduce el
engranaje de la 22 etapa (10), alineando los
engranajes para que se engranen.

4. Gire el engranaje en sentido horario hasta que
el eje de salida suba todo lo posible y se sujete
en su lugar.

5. Deslice la arandela de apoyo (12), el
amortiguador (31) y el cojinete del eje de salida
(19) sobre el eje de salida (18) hasta el fondo,
apriete a mano y, después, apriete un par de 95
Nem (70-80 pies-lib).

Instalacién del engranaje de la 12
etapa

1. Deslice el engranaje de la 12 etapa (11) y el
cojinete (11a) en la carcasa del motor (1).

2. Paralos modelos de 2 ¢V, alinee el engranaje de
la 12 etapa con la aleta de holgura de la unidad
del ventilador del rotor (77).

3. Alinee el engranaje de la 12 etapa con el
engranaje de la 22 etapa (10) para que los
engranajes se engranen entre si.

Sustitucién de las juntas téricas del

regulador del cojinete

1. Retire las tuercas de seguridad (46) ya aflojadas
en la parte exterior de la cubierta de los
engranajes.

28

2.

Utilizando una llave de 10 mm, retire los
reguladores de los engranajes (15, 44) del
interior de la cubierta de los engranajes.

Retire las juntas toricas (37 y 45) y limpie las
roscas de los reguladores del cojinete.

Coloque las nuevas juntas téricas (37 y 45) en
los reguladores del cojinete.

Engrase la zona de la junta térica de ambos
reguladores del cojinete.

Aplique sellador de rosca en las roscas de los
reguladores.

Use una llave de 10 mm para instalar cada
regulador en su orificio adecuado.

ti31822a

Componentes de la cubierta de los engranajes

15 Regulador del cojinete de la 22
etapa

23 Junta

37 Junta torica, ajustador de la 22
etapa

44 Regulador del cojinete de la 12
etapa

Junta torica, ajustador de la 12

45 etapa

46 Tuercas de seguridad

88 Resorte de disco (serie A/B
Unicamente)
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Kits de repuesto del engranaje y el eje de salida: 26A401 (serie A/ B), 26A398 (serie C) y 26A399

Instalacion de la cubierta de los
engranajes

1.

3.

4.

Retire y sustituya la junta de la cubierta de los

engranajes (23). Aplique grasa en la ranura de
la junta de la cubierta de los engranajes en tres
o cuatro lugares antes de presionar la junta en

su lugar.

Coloque la cubierta de los engranajes (2) en la
carcasa del motor y sujétela con los ocho tornillos
hexagonales de 6 mm (24) y las arandelas (43).
Apriete a 20 Nem (15 pies-Ib).

ti31179a

Apriete el regulador de la 22 etapa (15) en sentido
horario a un par de 17 Nem (150 pulg.-Ib). Haga

retroceder varias vueltas en sentido antihorario y
luego apriete el regulador de 22 etapa en sentido
horario a un par de 11 Nem (100 pulg.-Ib).

Apriete el regulador de la 22 etapa (44) en sentido
horario a un par de 11 Nem (100 pulg.-Ib). Haga

retroceder varias vueltas en sentido antihorario y
luego apriete el regulador de 12 etapa en sentido
horario a un par de 8 Nem (70 pulg.-Ib).

Enrosque las tuercas de seguridad en la parte
exterior de la cubierta de los engranajes. Apriete
a un par de 54 Nem (40 pies-lb).

Instalacion del ventilador

1.

Coloque el ventilador (53) en el eje del ventilador
(49).

Fije el clip de retencion (54) en la ranura del eje
del ventilador, alineando la aleta de holgura del
eje con los extremos de clip.

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, sujete
la cubierta del ventilador (55) con los tres tornillos
(56).

3A6093E

Sustitucién del cojinete del eje de
salida

1.

Desenrosque y retire el cojinete del eje
de salida del (19) del motor. Consulte
Piezas: caja de engranajes, page 8.

Instale el nuevo cojinete (19), el amortiguador
(31) y la arandela (12). Apriete a un par de
95 Nem (70 pies-Ib).

Rellene con aceite. Consulte
Llenado de aceite, page 17.

Vuelva a conectar la base de bomba al motor.
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Kit de repuesto del rotor 26A397

Kit de repuesto del rotor 26A397

Retirada de la cubierta del motor
/LI\ A‘[\ 1. Siga las instrucciones en

Preparacion para la reparacion, page 15.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire
los cuatro pernos (24) y las arandelas (43) que

Herramientas necesarias SUjetan la cubierta del motor.

» Llaves hexagonales de 4 mm

* Llaves hexagonales de 6 mm

» Llaves hexagonales de 13 mm

* Llave hexagonal de 0,050 pulg.

» Destornillador Phillips (n.° 1)

» Destornillador de punta plana

* Llave de torsion de 20-27 Nem (15-20 pies-Ib).
 Llave de torsién de 11 Nem (100 pulg.-Ib).

+ Sellador de roscas azul (resistencia media) i23739a

Cubierta del motor

Retirada del codificador

1. Desconecte el cable del codificador (21).

2. Utilice la llave hexagonal de 0,50 pulg. para
aflojar los dos tornillos de fijacién del cubo (AA)
de los laterales del codificador. No retire los
tornillos.

i23741b

Codificador

AA | Tornillos de ajuste

AB | Brida de montaje del codificador

5 | Soporte del rotor

21 | Codificador

22 | Tornillos de montaje Philips

3. Utilizando un destornillador de cabeza Phillips,
retire los dos tornillos de montaje del codificador
(22).
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4. Retire el codificador del soporte del rotor (5).

Si el codificador es mas antiguo, como el
que se muestra abajo, no vuelva a instalarlo.
Pida un nuevo codificador (n/p 16U935) para
reemplazarlo.

ti31347a

Desmontaje del motor

1. Utilizando una llave de 6 mm, retire los tres
tornillos (24) y las arandelas (43) del soporte
del rotor (5). Tenga cuidado de no rayar las
superficies.

ti31161a

Soporte del rotor

Soporte del rotor

Disco resorte

Regulador del rotor

16 | Tornillos

24 | Tornillos

43 | Arandelas

A Tenga cuidado de no dainar la superficie.
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Kit de repuesto del rotor 26A397

2. Retire el rotor (77) tirando manualmente de él
hacia afuera. Tenga cuidado de no dejar que el
rotor tire de si mismo hacia el estator.

El rotor es un iman muy potente. Manténgalo
alejado de equipos sensibles como teléfonos
moviles, camaras, tarjetas de crédito, etc.

ti31162a

Rotor

77 | Rotor

Retirada de la cubierta de los
engranajes
1. Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, retire

los tres tornillos de la cubierta del ventilador (56)
y luego retire la cubierta (55).

ti31170a

Cubierta del ventilador
55 Cubierta del ventilador
56 Tornillos

2. Retire los ocho tornillos de cabeza hexagonal
de 6 mm (24) y las arandelas (43) de la tapa la
cubierta de los engranajes (2).
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Kit de repuesto del rotor 26A397

3.

La cubierta de los engranajes esta montada
sobre dos clavijas. Tire de la cubierta hacia fuera
para retirarla.

i31179a

Cubierta de los engranajes

2 Cubierta de los engranajes

24 Tornillos hexagonales

43 Arandela

Sustitucién del sello del eje del motor

1.

2.

Retire el sello del eje de entrada (26) desde el
lado de engranajes de la cubierta del motor (vea
la Piezas: caja de engranajes, page 8 para
determinar su ubicacion).

Instale el sello nuevo.

Instalacion del rotor

1.

32

Engrase el eje del rotor (77).

T

ti31823a

Introduzca el rotor en la carcasa del motor
sujetando el cojinete. Tenga cuidado con los
dedos. El rotor se coloca solo.

Asegurese de que el rotor esta correctamente
asentado. Si el rotor no esta correctamente
asentado, se produciran dafios en el equipo.

Retire los dos tornillos de 4 mm (16) que fijan el
regulador del rotor (8) al soporte del rotor (5).
Mantenga el regulador del rotor en su lugar del
soporte del rotor.

Coloque una llave de tubo de 13 mm en el orificio
exterior central del soporte del rotor y girelo en
sentido antihorario todo lo que sea posible para
aflojar la posicion del regulador del rotor.

Coloque el disco resorte (6) en el eje del rotor tal
como se muestra a continuacion.

6

8 i ]
—_— — = —— — 7
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Colocacion del disco resorte

Disco resorte

Regulador del rotor

Sustituya el soporte del rotor (5) e inserte los tres
tornillos (24) y las arandelas (43). Apriete a 20
Nem (15 pies-Ib).

Apriete el regulador del rotor en sentido horario
a un par de 11 Nem (100 pulg.-Ib) para fijar el
rotor. Haga retroceder varias vueltas en sentido
contrahorario y luego apriete a un par de 1,5 Nem
(15 pulg.-Ib).

Introduzca los dos tornillos de fijacion (16).
Apriete a un par de 3 Nem (30 pulg.-Ib).

Instalacion del codificador

1.

3.

Pase el cable conector del codificador (AE) por
la lumbrera inferior de la carcasa del motor (AF).

NOTA: El conector del codificador es el mas
pequefio de las dos conexiones.

2 |
g

ti23740a

Cable del codificador

AE | Cable del conector del codificador

AF Lumbrera inferior de la carcasa del
motor

Inserte el nuevo codificador en el eje del rotor.

Aplique una pequena cantidad de sellador de
roscas azul (resistencia media) en los dos
tornillos de montaje Phillips (AC). Sujete la brida
de montaje del codificador (AB) a la carcasa del
motor (AD).

Usando la llave hexagonal de 0,50 pulgadas
incluidas, retire los dos tornillos de fijacion (AA)
del cubo del codificador.

3A6093E




5. Aplique una pequeia cantidad de sellador de
roscas azul (resistencia media) en los tornillos
de fijacién (AA) y atornillelos en el codificador.
Apriete con la mano.

6. Conecte el cable al codificador y a la tarjeta de
control.

Instalacion de la cubierta del motor

1. Monte de nuevo la cubierta del motor en la
carcasa.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, instale
los cuatro pernos (24) y las arandelas (43) que
sujetan la cubierta del motor. Apriete los pernos
a un par de 20 Nem (15 pies-Ib).

Instalacién del engranaje de la 12
etapa

1. Deslice el engranaje de la 1? etapa (11) y el
cojinete (11a) en la carcasa del motor (1).

2. Paralos modelos de 2 ¢V, alinee el engranaje de
la 12 etapa con la aleta de holgura de la unidad
del ventilador del rotor (77).

3. Alinee el engranaje de la 1?2 etapa con el
engranaje de la 22 etapa (10) para que los
engranajes se engranen entre si.

Instalacion de la cubierta de los
engranajes

1. Coloque la cubierta de los engranajes en la
carcasa del motor y sujétela con los ocho tornillos
hexagonales de 6 mm (24) y las arandelas
(43). Apriete a un par de torsion de 20 Nem (15
pies-Ib).

3A6093E

Kit de repuesto del rotor 26A397

Utilizando una llave hexagonal de 3 mm, sujete
la cubierta del ventilador (55) con los tres tornillos

(56).
Cubierta del ventilador
55 Cubierta del ventilador
56 Tornillos

Rellene con aceite. Consulte
Llenado de aceite, page 17.
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Kits de repuesto de la tarjeta de control 24U934, 24U936, 24U935, 24U937

Kits de repuesto de la tarjeta de control 24U934, 24U936,

241935, 24U937

N A A

Descripcién general

El conjunto principal de tarjeta de control gestiona
el funcionamiento del E-Flo DC. Esta conectado
permanentemente a la tapa del sistema electrénico.

Herramientas necesarias

* Llaves hexagonales de 6 mm
* Destornillador Phillips (n.° 1)
+ Llave de torsion de 20 Nem (15 pies-Ib).

Desconecte los cables de
alimentacion

1. Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire
los cuatro pernos que sujetan la tapa de la caja
de conexiones. Deje los pernos en un lugar
seguro.

3. Desconecte los cables del poste y del tornillo de
toma a tierra del interior de la tapa.

4. CQuite el cable de alimentacion y el conducto de
la tapa del sistema electronico.

ti23734a

Tapa de la caja de conexiones
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Retirada de la tapa del sistema
electrénico

Para evitar dafios en el equipo, sujete con cuidado
la tapa cuando retire el ultimo perno. Mantenga

la tapa horizontal y tenga cuidado de no tirar
demasiado de los cables.

1. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire
los 12 pernos que sujetan la tapa de la caja de
conexiones.

2. Sujete la tapa después de quitar los pernos para
evitar someter a los cables una tension excesiva
en el E-Flo DC.

ti23735a

Tapa del sistema electronico

Desconexion de la tarjeta de control

NOTA: La tarjeta de control esta dentro de la tapa del
sistema electronico. Para reemplazar la tarjeta de
control, se debe cambiar la tapa entera del sistema
electrénico.

1. Desconecte el sensor de posicion, el codificador,
el sensor de temperatura y el motor de la tarjeta
de control.

2. Retire los cables flojos del clip dentro de la
carcasa.

3. Quite las correas de amarre que pueda haber.

Deje a un lado la tapa del sistema electrénico
y la tarjeta de control.

Para modelos avanzados, consulte Desconexion de
la tarjeta de barrera de alimentacion, page 41.
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Kits de repuesto de la tarjeta de control 24U934, 24U936, 24U935, 24U937

Instalacién de la nueva tarjeta de
control

1. Conecte el sensor de posicion, el codificador, el
sensor de temperatura y el motor de la tarjeta de
control.

ti34629a

2. Asegure los cables flojos en el clip dentro de la
carcasa.

Para modelos avanzados, consulte Instalacion de la
nueva tarjeta de barrera de alimentacién, page 43.

Restablecimiento del interruptor DIP.

Para calibrar la unidad, se debe cambiar un
interruptor DIP de la tarjeta de control. Hay dos
interruptores DIP ubicados en la tarjeta de control
superior para calibrar la unidad. Restablezca uno de
los interruptores DIP poniéndolo en el otro estado.
Esto indica a la tarjeta de control que se ha instalado
una pieza de repuesto. La proxima vez que se
encienda la unidad, se ejecutara una secuencia de
calibracion automatica.

NOTA: Si esta realizando mas de un procedimiento
de reparacion, solo tendra que poner el interruptor
DIP en el otro estado una vez.

i23743a

Interruptor DIP

3A6093E

Reinstalacion de la tapa del sistema
electrénico

Verifique que no haya cables pillados entre la tapa
del sistema electrénico y la carcasa del motor. Los
cables pinzados pueden dafar la tarjeta de control
y afectaran al sistema de seguridad a prueba de
explosiones.

1. Monte de nuevo la tapa del sistema electronico
en la carcasa central.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, instale
los 12 pernos.

NOTA: Asegurese de que las arandelas de
seguridad estan en su posicion.

3. Apriete los pernos a un par de 20 Nem (15
pies-Ib).

Reinstalacion de la tapa de la caja de
conexiones

1. Conecte los cables desde el interior de la caja
de conexiones. Consulte las instrucciones de
apriete que figuran en la placa del interior de
la caja de conexiones. Conecte el cable de
alimentacion y/o conducto a la tapa del sistema
electrénico.

2. Monte de nuevo la tapa en la caja de conexiones.

3. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, instale
los cuatro pernos.

NOTA: Asegurese de que las arandelas de
seguridad estan en su posicion.

4. Apriete los pernos a un par de 20 Nem (15 Ib-pie).

Aplique corriente a la unidad

1. Aplique energia a la unidad para iniciar el
proceso de calibracion automatica. El eje de
salida del motor se mueve hacia arriba y hacia
abajo varias veces durante algunos minutos. A
mitad del proceso de calibracion automatica, el
eje de salida del motor se detiene al empezar a
moverse al siguiente paso.

2. Asegurese de que se completa la calibracion
automatica antes de continuar.

Reconexion de la base de bomba

1. Mueva el eje de salida en la base de bomba y
conecte de nuevo la tuerca de acoplamiento.

2. Apriete al nivel correcto segun el manual de la
bomba correspondiente.
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Repuesto del codificador Kit 24U938

Repuesto del codificador Kit 24U938

Retirada de la cubierta del motor
/LI\ A&[\ Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire los

cuatro pernos (24) y las arandelas (43) que sujetan
la cubierta del motor.

Descripcién general

El E-Flo DC utiliza el codificador para dos fines:

« El codificador informa a la tarjeta de control
donde se encuentra el motor en su rotacion
mecanica y utiliza esa informacién para controlar
adecuadamente el par de apriete del motor.

+ El codificador controla la longitud de la carrera
permitiendo que la tarjeta de control cuente el
numero de rotaciones completas del motor.

ti23739a

Herramientas necesarias _
Cubierta del motor

» Llaves hexagonales de 6 mm
» Llave hexagonal de 0,050 pulg.

» Destornillador Phillips (n.° 1) Retirada del codificador

* Llave de torsion de 20 Nem (15 pies-Ib). 1. Desconecte el cable del codificador (21).

» Sellador de roscas azul (resistencia media) 2. Utilice la llave hexagonal de 0,50 pulg. para
aflojar los dos tornillos de fijacién del cubo (AA)

. . de los laterales del codificador. No retire los
Retirada de la tapa del sistema tornillos.

electronico

5

Para evitar dafios en el equipo, sujete con cuidado
la tapa cuando retire el Ultimo perno. Mantenga

la tapa horizontal y tenga cuidado de no tirar
demasiado de los cables.

1. Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire
los 12 pernos que sujetan la tapa de la caja de

123741b 22

conexiones.

3. Sujete la tapa después de quitar los pernos para Codificador
evitar someter a los cables una tension excesiva AA | Tornillos de ajuste
en el E-Flo DC.

AB | Brida de montaje del codificador

5 | Soporte del rotor

21 | Codificador

22 | Tornillos de montaje Philips

3. Utilizando un destornillador de cabeza Phillips,
retire los dos tornillos de montaje del codificador
(22).

ti23735a

Tapa del sistema electrénico
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4. Retire el codificador del soporte del rotor (5).

Si el codificador es mas antiguo, como el
que se muestra abajo, no vuelva a instalarlo.
Pida un nuevo codificador (n/p 16U935) para
reemplazarlo.

ti31347a

3A6093E

Repuesto del codificador Kit 24U938

Instalacion del codificador

1.

Pase el cable conector del codificador (AE) por
la lumbrera inferior de la carcasa del motor (AF).

NOTA: El conector del codificador es el mas
pequeio de las dos conexiones.

S

- J

ti23740a

Cable del codificador

AF

AE | Cable del conector del codificador

AF Lumbrera inferior de la carcasa del
motor

Inserte el nuevo codificador en el eje del rotor.

Aplique una pequena cantidad de sellador de
roscas azul (resistencia media) en los dos
tornillos de montaje Phillips (AC). Sujete la brida
de montaje del codificador (AB) a la carcasa del
motor (AD).

Usando la llave hexagonal de 0,50 pulgadas
incluidas, retire los dos tornillos de fijacion (AA)
del cubo del codificador.

Aplique una pequeina cantidad de sellador de
roscas azul (resistencia media) en los tornillos
de fijacion (AA) y atornillelos en el codificador.
Apriete con la mano.

Conecte el cable al codificador y a la tarjeta de
control.
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Repuesto del codificador Kit 24U938

Restablecimiento del interruptor DIP.

Para calibrar la unidad, se debe cambiar un
interruptor DIP de la tarjeta de control. Hay dos
interruptores DIP ubicados en la tarjeta de control
superior para calibrar la unidad. Restablezca uno de
los interruptores DIP poniéndolo en el otro estado.
Esto indica a la tarjeta de control que se ha instalado
una pieza de repuesto. La proxima vez que se
encienda la unidad, se ejecutara una secuencia de
calibracion automatica.

NOTA: Si esta realizando mas de un procedimiento
de reparacion, solo tendra que poner el interruptor
DIP en el otro estado una vez.

ti23743a

Interruptor DIP

Reinstalacion de la tapa del sistema
electrénico

NN

Verifique que no haya cables pillados entre la tapa
del sistema electrénico y la carcasa del motor. Los
cables pinzados pueden dafar la tarjeta de control
y afectaran al sistema de seguridad a prueba de

explosiones.

1. Monte de nuevo la tapa del sistema electrénico
en la carcasa central.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, instale
los 12 pernos.

NOTA: Asegurese de que las arandelas de
seguridad estan en su posicion.

3. Apriete los pernos a un par de 20 Nem (15
pies-Ib).
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Reinstalacion de la cubierta del motor

1. Monte de nuevo la cubierta del motor en la
carcasa.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, coloque
los cuatro pernos que sujetan la cubierta del
motor. Asegurese de que las arandelas de
seguridad estan en su posicion.

3. Apriete los pernos a un par de 20 Nem (15
pies-Ib).

Aplique corriente al motor

NOTA: El codigo de alarma END_ (codigo de
parpadeo 5-6) aparece durante esta secuencia y
desaparece al completarse la secuencia.

1. Aplique energia al motor para iniciar el proceso
de calibracion automatica.

2. Espere a que el motor pase por la secuencia de
calibracion.

a. El motor pasa poco a poco por cinco ciclos
completos.

b. El motor se mueve hacia el centro de la
carrera y sube y baja muy despacio en un
pequeiio intervalo.

NOTA: Es posible que no resulte obvio que
el motor se esta moviendo.

c. Elmotor hace una pausa de varios segundos.

d. Sila calibracion del codificador es correcta,
el motor procede a calibrar la posicion del
cambio de carrera, que es de diez ciclos
rapidos.

e. Una vez completada la calibracion
correctamente, se guarda la posicion de los
interruptores DIP.

NOTA: No ponga los interruptores DIP en
la posicion original a menos que desee
cancelar la calibracion.

f. El motor se restablecera solo.

3. Asegurese de que se completa la calibracion
automatica antes de continuar.

Reconexion de la base de bomba

1. Mueva el eje de salida en la base de bomba y
conecte de nuevo la tuerca de acoplamiento.

2. Apriete al nivel correcto segun el manual de la
bomba correspondiente.
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Descripcién general

El E-Flo DC utiliza el sensor de posicién para
determinar en qué punto de la carrera se encuentra
el motor.

Herramientas necesarias

» Llaves hexagonales de 6 mm

* Llave de boca abierta de 13 mm

* Llave de boca abierta de 6 mm

+ Destornillador Phillips (n.° 2)

 Llave de torsion de 20 Nem (15 pies-Ib).

Retirada de la tapa del sistema
electrénico

Para evitar dafios en el equipo, sujete con cuidado
la tapa cuando retire el ultimo perno. Mantenga

la tapa horizontal y tenga cuidado de no tirar
demasiado de los cables.

1. Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire
los 12 pernos que sujetan la tapa de la caja de
conexiones.

3. Sujete la tapa después de quitar los pernos para
evitar someter a los cables una tensién excesiva
en el E-Flo DC.

1i23735a

Tapa del sistema electrénico

Retirada del sensor de posicion

1. Desenchufe el sensor de posicion de la tarjeta
de circuito impreso de control.

3A6093E

Kit de repuesto del sensor de posicion 16U705

Kit de repuesto del sensor de posicion 16U705

2.

3.

Utilice una llave de 13 mm para aflojar la tuerca
de seguridad del sensor de posicién (AS).

Utilizando una llave de boca abierta de 6 mm,
desenrosque el sensor de posicion (AR) de la
carcasa central.

NOTA: Deje que giren los cables con el sensor
de posicion para evitar que se retuerzan.

AS

~J

AR
1i23737b

Sensor de posicién

AR [ Sensor de posicion

AS | Tuerca de seguridad

AT | Proteccion de conexién a tierra

Instalacion del nuevo sensor de
posicion

1.

Atornille con cuidado el sensor de posicion de
repuesto en el alojamiento central.

NOTA: Tenga cuidado de no dafar los cables.
Gire los cables mientras esta instalado el
sensor de posicion para evitar que los cables se
retuerzan.

Utilice la llave de 6 mm para terminar la
instalacion del sensor de posicion. No utilice un
par de torsién excesivo. Pare cuando el sensor
de posicion toque fondo en el agujero.

NOTA: No apriete en exceso el sensor de
posicion. Porque puede danarse el sensor de
posicion.

Con los dedos, apriete la tuerca de seguridad en
el sensor de posicion.

NOTA: NO utilice una llave para apretar la
contratuerca Puede danarse el sensor de
posicion.
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4.

Kit de repuesto del sensor de posiciéon 16U705

Conecte el sensor de posicion a la tarjeta de
circuito impreso de control.

NOTA: Si va a reemplazar un sensor de posicién
mas antiguo (ver a continuacion), utilice el mazo
de cables de conversion.

1i31825a

Restablecimiento del interruptor DIP.

Para calibrar la unidad, se debe cambiar un
interruptor DIP de la tarjeta de control. Hay dos
interruptores DIP ubicados en la tarjeta de control

S

uperior para calibrar la unidad. Restablezca uno de

los interruptores DIP poniéndolo en el otro estado.
Esto indica a la tarjeta de control que se ha instalado

u

na pieza de repuesto. La proxima vez que se

encienda la unidad, se ejecutara una secuencia de

C

alibracion automatica.

NOTA: Si esta realizando mas de un procedimiento

d

€ reparacion, solo tendra que poner el interruptor

DIP en el otro estado una vez.

1i23743a

Interruptor DIP
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Reinstalacion de la tapa del sistema
electrénico

Verifique que no haya cables pillados entre la tapa
del sistema electrénico y la carcasa del motor. Los
cables pinzados pueden dafar la tarjeta de control
y afectaran al sistema de seguridad a prueba de
explosiones.

1. Monte de nuevo la tapa del sistema electronico
en la carcasa central.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, instale
los 12 pernos.

NOTA: Aseglrese de que las arandelas de
seguridad estan en su posicion.

3. Apriete los pernos a un par de 20 Nem (15
pies-Ib).

Aplique corriente a la unidad

1. Aplique energia a la unidad para iniciar el
proceso de calibracion automatica. El eje de
salida del motor se mueve hacia arriba y hacia
abajo varias veces durante algunos minutos. A
mitad del proceso de calibracion automatica, el
eje de salida del motor se detiene al empezar a
moverse al siguiente paso.

2. Asegurese de que se completa la calibracion
automatica antes de continuar.

Reconexiéon de la base de bomba

1. Mueva el eje de salida en la base de bomba y
conecte de nuevo la tuerca de acoplamiento.

2. Apriete al nivel correcto segun el manual de la
bomba correspondiente.
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Kit de repuesto de tarjeta de alimentacion avanzada 24U939

Kit de repuesto de tarjeta de alimentacion avanzada

24U939

N A A

Herramientas necesarias

» Llaves hexagonales de 6 mm

* Llave para tuercas de 1/4 pulgada

* Llaves hexagonales de 5 mm

+ Destornillador Phillips (n.° 2)

 Llave de torsion de 20 Nem (15 pies-Ib).

Desconecte los cables de
alimentacion

1. Siga las instrucciones en
Preparacion para la reparacion, page 15.

2. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire
los cuatro pernos que sujetan la tapa de la caja
de conexiones. Deje los pernos en un lugar
seguro.

3. Desconecte los cables del poste y del tornillo de
toma a tierra del interior de la tapa.

4. Quite el cable de alimentacion y el conducto de
la tapa del sistema electrénico.

ti23734a

Tapa de la caja de conexiones

Desmontaje de la ménsula del médulo
de control

Si el modulo de control esta montado en una
ménsula a la tapa del sistema electronico, debera
desmontarse antes de desmontar la tapa del sistema
electronico.

1. Desencaje el modulo de control de la ménsula
y desconecte el cable de la tapa del sistema
electrénico. Deje el médulo de control a un lado.

3A6093E

2. Retire el cable de la ménsula del médulo de
control de la tapa del sistema electronico. Deje
la ménsula y las piezas a un lado.

Retirada de la tapa del sistema
electrénico

Para evitar dafios en el equipo, sujete con cuidado
la tapa cuando retire el ultimo perno. Mantenga

la tapa horizontal y tenga cuidado de no tirar
demasiado de los cables.

1. Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, retire
los 12 pernos que sujetan la tapa de la caja de
conexiones.

2. Sujete la tapa después de quitar los pernos para
evitar someter a los cables una tension excesiva
en el E-Flo DC.

ti23735a

Tapa del sistema electronico

Desconexién de la tarjeta de barrera
de alimentacion

AVISO

El bus CAN de la tarjeta de barrera de alimentacién
esta conectado a la tarjeta de control por una
separacion dentro del motor. Para evitar danar el
equipo, mantenga la tapa del sistema electrénico
en su lugar hasta que se desconecte el cable del
bus CAN. Mantenga la tapa horizontal y tenga
cuidado de no tirar demasiado de los cables.

1. Desenchufe el cable de alimentacion de la tarjeta
de barrera de la tarjeta de control.

2. Quite los cuatro tornillos (AK) sujetando
la divisiéon (AL) y la ménsula del cable de
alimentacion (AJ) en su posicion. Déjelos aparte.

3. Quite las correas de amarre que pueda haber.
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Kit de repuesto de tarjeta de alimentacion avanzada 24U939

4. Inserte una llave hexagonal pequefia en la 7. Utilice una llave hexagonal de 5 mm para quitar
esquina inferior izquierda de la separacion y los dos tornillos de cabeza hueca (AP) de la
saquela. tarjeta de barrera de alimentacién. Déjelos

aparte.

8. Quite la tarjeta de barrera de alimentacion (AN)
de la unidad.

1i23959a

Separacioén electrénica

ti23960a

AJ | Ménsula del cable

AK" | Tornillo Tarjeta de barrera de alimentacién
AL | Separacion AM | Espaciador
5. Quite la correa que conecta el cable del bus CAN AN | tarjeta de barrera de alimentacion
a la tarjeta de barrera de alimentacion (AN). .
AP | Tornillo de cabeza hueca

6. Con una llave de tuercas de 1/4 pulgadas,
desmonte los cuatro espaciadores (AM) de las
esquinas de la tarjeta de barrera de alimentacion.
Déjelos aparte.
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Instalacién de la nueva tarjeta de
barrera de alimentacion

1.

Inserte la correa de amarre por la parte trasera
de la tarjeta de barrera de alimentacion.

Monte la nueva tarjeta de barrera de alimentacion
y asegurela con los tornillos reservados. Apriete
a mano los separadores. Apriete los tornillos de
cabeza hueca a un par de 20 N°m (15 pie-Ib).

NOTA: Monte los seis tornillos antes de apretar.
Apriete los separadores antes que los tornillos
de cabeza hueca.

Conecte la alimentacion del bus CAN a la tarjeta
de barrera de alimentacion.

Apriete la correa de amarre alrededor de los
cables para asegurarlos a la tarjeta.

Vuelva a colocar la separacién en su posicion.
Asegurese de que la muesca para los cables
esté en el lado inferior izquierdo de la separacion
y que los cables no estén pinzados.

Inserte los tornillos inferiores en la separacion y
apriete.

Coloque la ménsula de conexién de la
alimentacion en su lugar y asegurela con dos
tornillos.

Conecte de nuevo el motor, el interruptor

de temperatura, el interruptor de laminas, el
codificador y los cables de alimentacién de la
tarjeta de barrera de alimentacién a la tarjeta de
control.

3A6093E

Reinstalacion de la tapa del sistema
electrénico

Verifique que no haya cables pillados entre la tapa
del sistema electrénico y la carcasa del motor. Los
cables pinzados pueden dafar la tarjeta de control
y afectaran al sistema de seguridad a prueba de
explosiones.

3.

Monte de nuevo la tapa del sistema electrénico
en la carcasa central.

Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, instale
los 12 pernos.

NOTA: Asegurese de que las arandelas de
seguridad estan en su posicion.

Apriete los pernos a un par de 20 N°m (15
pies-Ib).

Reinstalacion de la tapa de la caja de
conexiones

1.

Conecte los cables desde el interior de la caja
de conexiones. Consulte las instrucciones de
apriete que figuran en la placa del interior de
la caja de conexiones. Conecte el cable de
alimentacion y/o conducto a la tapa del sistema
electrénico.

Monte de nuevo la tapa en la caja de conexiones.

Utilizando una llave hexagonal de 6 mm, instale
los cuatro pernos.

NOTA: Asegurese de que las arandelas de
seguridad estan en su posicion.

Apriete los pernos a un par de 20 Nem (15 Ib-pie).
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Acoplar la ménsula del médulo de
control

1.

44

Conecte el cable del médulo de control a la tapa
del sistema electrénico.

Vuelva a acoplar la ménsula de montaje del
modulo de control en la tapa del sistema
electrénico.

Inserte el modulo de control en su posicidon en
la ménsula.

Aplique corriente a la unidad

1.

Aplique energia a la unidad para iniciar el
proceso de calibracion automatica. El eje de
salida del motor se mueve hacia arriba y hacia
abajo varias veces durante algunos minutos. A
mitad del proceso de calibracion automatica, el
eje de salida del motor se detiene al empezar a
moverse al siguiente paso.

Asegurese de que se completa la calibracion
automatica antes de continuar.

Reconexion de la base de bomba

1.

Mueva el eje de salida en la base de bomba y
conecte de nuevo la tuerca de acoplamiento.

Apriete al nivel correcto segun el manual de la
bomba correspondiente.
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Especificaciones técnicas

Motores E-Flo DC

EE. UU. Métrico

Voltaje/corriente de
entrada:

Modelos EMO0011,
EMO0012, EMO0013,
EM0014, EM0015,

EMO0016

100-130/ 200-240 VCA monofasico, 50/60 Hz, 1.4 kVA

Modelos EM0021,
EMO0022, EM0023,
EM0024, EM0025,

EMO0026

200-240 VCA, monofasico, 50/60 Hz, 2.9 kVA

Modelos EM1011,
EM1012, EM1013,
EM1014, EM1015,
EM1016

380-480 VCA, trifasico, 50/60 Hz, 1.5 kVA

Modelos EM1021,
EM1022, EM1023,
EM1024, EM1025,
EM1026

380-480 VCA, trifasico, 50/60 Hz, 3.0 kVA

Presién potencial maxima
del fluido:

Modelos EMO0011,
EMO0012, EM0013,
EM0014, EM0015,
EM0016, EM1011,
EM1012, EM1013 ,
EM1014, EM1015,

EM1016

218000/v (volumen de base de 1500/v (volumen de base de bomba
bomba en cc) = psi en cc) = bar

Modelos EM0021,
EMO0022, EM0023,
EMO0024, EM0025,

EMO0026

436000/v (volumen de base de 3000/v (volumen de base de bomba
bomba en cc) = psi en cc) = bar

Modelos EM1021,
EM1022, EM1023,
EM1024, EM1025,

EM1026

500000/v (volumen de base de 3440/v (volumen de base de bomba
bomba en cc) = psi en cc) = bar

Velocidad maxima de ciclo
continuo

20 cpm

Fuerza maxima:

Modelos EM0011,
EM0012, EM0013,
EMO0014, EMO0015,
EM0016, EM1011,
EM1012, EM1013 ,
EM1014, EM1015,

EM1016

1400 Ibf 6227 N

Modelos EM0021,
EMO0022, EM0023,
EMO0024, EM0025,

EMO0026

2800 Ibf 12455 N

Modelos EM1024,
EM1026, EM1021,
EM1023, EM1022,

EM1025

3500 Ibf 15570 N

3A6093E
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Motores E-Flo DC

EE. UU. | Métrico

Tamano del puerto de
entrada de alimentacién

3/4-14 npt(h)

Rango de temperatura
ambiente

32-104 °F 0-40 °C

Datos sonoros

Menos de 70 dB(A)

Capacidad de aceite 1,5 cuartos de galén | 1,4 litros
Especificaciones del aceite Aceite sintético sin silicona para engranajes Graco n.° de pieza 16W645 ISO 220
Peso 99 Ib | 45 kg
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Garantia estandar de Graco

Graco garantiza que todo equipo mencionado en este documento fabricado por Graco y que lleve su
nombre esta exento de defectos de material y de mano de obra en la fecha de venta por parte de
un distribuidor autorizado de Graco al cliente original. A excepcién de cualquier garantia especial,
extendida o limitada publicada por Graco, Graco, durante un periodo de doce meses desde la fecha
de venta, reparara o sustituira cualquier parte del equipo considerada como defectuosa por Graco.
Esta garantia es vélida solamente si el equipo se instala, se utiliza y se mantiene de acuerdo con las
recomendaciones escritas de Graco.

Esta garantia no cubre, y Graco no sera responsable por desgaste o rotura generales, o cualquier
fallo de funcionamiento, dafo o desgaste causado por una instalaciéon defectuosa, una aplicacién
incorrecta, abrasion, corrosién, mantenimiento incorrecto o inadecuado, negligencia, accidente,
manipulacién o sustitucion con piezas que no sean de Graco. Graco tampoco asumira ninguna
responsabilidad por mal funcionamiento, dafios o desgaste causados por la incompatibilidad del
equipo Graco con estructuras, accesorios, equipos 0 materiales que no hayan sido suministrados
por Graco, o por el disefo, fabricacion, instalacién, funcionamiento o mantenimiento incorrecto de
estructuras, accesorios, equipos 0 materiales que no hayan sido suministrados por Graco.

Esta garantia sera efectiva bajo la devolucién previo pago del equipo que se considera defectuoso a
un distribuidor de Graco para la verificacion de dicho defecto. Si se verifica que existe el defecto por
el que se reclama, Graco reparara o reemplazara de forma gratuita todas las piezas defectuosas.

El equipo se devolvera al comprador original previo pago del transporte. Si la inspeccion del equipo

no revela ningun defecto de material o de mano de obra, se realizaran las reparaciones a un precio

razonable; dichos cargos pueden incluir el coste de piezas, de mano de obra y de transporte.

ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA, Y SUSTITUYE CUALQUIER OTRA GARANTIA EXPRESA O
IMPLICITA INCLUYENDO, A TITULO ENUNCIATIVO, PERO NO LIMITATIVO, LA GARANTIA DE
COMERCIALIZACION O LA GARANTIA DE APTITUD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR.

La unica obligaciéon de Graco y el unico recurso del comprador en relacion con el incumplimiento de
la garantia seran los estipulados en las condiciones anteriores. El comprador acepta que no habra
ningun otro recurso disponible (incluidos, entre otros, dafios imprevistos 0 emergentes por pérdida
de beneficios, pérdida de ventas, lesiones a las personas o danos a bienes, o cualquier otra pérdida
imprevista o emergente). Cualquier reclamacion por incumplimiento de la garantia debe presentarse
en los dos (2) afos posteriores a la fecha de compra.

GRACO NO GARANTIZA Y RECHAZA TODA SUPUESTA GARANTIA DE COMERCIALIZACION Y
APTITUD PARA UN PROPOSITO EN PARTICULAR, EN LO QUE SE REFIERE A ACCESORIOS,
EQUIPO, MATERIALES O COMPONENTES VENDIDOS PERO NO FABRICADOS POR GRACO.
Estos elementos vendidos pero no fabricados por Graco (como motores eléctricos, interruptores,
mangueras, etc.) estan sujetos a la garantia, si la hubiera, de su fabricante. Graco ofrecera al cliente
asistencia razonable para realizar reclamaciones derivadas del incumplimiento de dichas garantias.

Graco no sera responsable, bajo ninguna circunstancia, por los dafios indirectos, imprevistos,
especiales o emergentes resultantes del suministro por parte de Graco del equipo mencionado mas
adelante, o del equipamiento, rendimiento o uso de ningun producto u otros bienes vendidos, ya
sea por incumplimiento del contrato o por incumplimiento de la garantia, negligencia de Graco o
cualquier otro motivo.

FOR GRACO CANADA CUSTOMERS

The Parties acknowledge that they have required that the present document, as well as all documents,
notices and legal proceedings entered into, given or instituted pursuant hereto or relating directly or
indirectly hereto, be drawn up in English. Les parties reconnaissent avoir convenu que la rédaction
du présente document sera en Anglais, ainsi que tous documents, avis et procédures judiciaires
exécutés, donnés ou intentés, a la suite de ou en rapport, directement ou indirectement, avec les
procédures concernées.




Informacién sobre Graco

Para consultar la dltima informacién acerca de productos Graco, visite www.graco.com. Para obtener
informacion sobre patentes, visite www.graco.com/patents.

Para hacer un pedido, pongase en contacto con el distribuidor de Graco o llame y le indicaremos
donde esta su distribuidor mas cercano.

Teléfono: 612-623-6921 o el numero gratuito: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Todos los datos presentados por escrito y visualmente contenidos en este documento reflejan
la informacion mas reciente sobre el producto disponible en el momento de la publicacion.
Graco se reserva el derecho de efectuar cambios en cualquier momento sin aviso.
Traduccion de las instrucciones originales. This manual contains Spanish, MM 3A4801
Sede de Graco: Minneapolis

Oficinas internacionales: Bélgica, China, Japén, Corea

GRACO INC. Y SUS FILIALES - P.O. BOX 1441 « MINEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2022, Graco Inc. Todas las plantas de fabricaciéon de Graco estan registradas conforme a la norma ISO
9001.

Wwww.graco.com
Revision E, junio de 2022
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